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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Раздел I .  ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I .  Введение

Настоящий проект типовых сборных конструкций лотков параболического 
сечения разработан В/0 "Союзводпроект" на основе опыта их проектирования 
и эксплуатации в сетях орошения страны.

При разработке проекта были учтены условия изготовления, транспор­
тировки, монтажа, а также результаты многочисленных статических испыта­
ний лотков, проведенных специализированными отделами В/0 "Союзводпроект" 
и института "Гипроводхоз". Использованы материалы по данному вопросу, 
опубликованные в печати.

При составлении настоящего альбома были использованы некоторые кон­
структивные решения, содержащиеся в типовых проектах секций лотков пара­
болического сечения на расход воды до 5 м3/ о  (часть 74 альбом I ,  М. 1 9 6 6 г .) ,  
запроектированных институтом’’Гипроводхоз', а также учтены некоторые ре­
зультаты, полученные институтами НИИЖБ и Азгипроводхоз при разработке 
конструкции лотков с пропускной способностью до 10 м3/ с .

По настоящему проекту предусмотрено изготавливать лотки из ненапря­
женного железобетона пролетом 6 ,0  м, из предварительно-напряженного -  
пролетом 8 м.

2 . Назначение и область применения

Лотки параболического сечения предназначены для мелиоративного 
строительства и могут быть использованы при сооружении сетей  орошения, 
перебросных сооружений и быстротоков с расходом воды до 5 м3/ с .

В зависимости от рельефа лотки могут быть уложены на:
а ) свайные опоры;
б ) высокие стоечные опоры;
в ) опорные плиты.

Тип лотка подбирается в зависимости от уклонов при коэффициенте 
шероховатости 1г = 0 ,0 1 2 .

Лотки могут быть использованы в следующих зонах страны по:

а) ветровой нагрузке -  Ш и 1У районы;
б ) сейсмичности -  до 8 баллов включительно;
в) грунтовым условиям -  непросадочные грунты на площадке со  

спокойным рельефом при отсутствии грунтовых вод и непучинистых 
грунтах с расчетным сопротивлением основания на сжатие -  1 ,5  
к г/см 2 на глубине 1 ,5  -  2 ,0  м в естественной толще грунта;

г )  температурным условиям-П, Ш и 1У климатические районы.

Класс сооружения лотковой сети принят -  1У.
Состав проекта:

альбом I ,  содержащий пояснительную записку и рабочие чертежи; 
альбом П -  пояснительная записка и сметы.

3 . Маркировка

а) лотков:
Лр-4, 6 , 8 и 10, лоток раструбный из ненапряженного бетона глу­
биной 400, 600, 800 и 1000 мм;
Лрн-4, 6 , 8 и 10, лоток раструбный, предварительно-напряженный 
глубиной 400, 600, 800 и 1000 мм;

б ) стоек :
С т-7 ,5  -  стойка высотой 0,75 м под лоток длиной 6 ,0  м, глубиной 
наполнения до 800 мм;

в ) свай:
Сл-30~2 -  свая длиной 3 ,0  сечением 200x200 под лоток длиной 
6 ,0  м, глубиной наполнения до 800 мм;

г )  фундаментных блоков:
Ф-15х9 -  фундамент, первая цифра 1500 мм -  размер, перпендикулярный 
продольной оси лотка, вторая цифра 900 мм -  размер, параллельный 
продольной оси лотка.

РАЗДЕЛ П. КОНСТРУКТИВНАЯ ЧАСТЬ

I .  Основные расчетные положения 

А. Статические расчеты лотков

Лотки рассчитывались как тонкостенные цилиндрические оболочки с  по­
датливыми закреплениями бортов на опорах. Перемещения бортов в стыковом 
соединении на безраструбном торпе лотка примерно в два раза больше пере­
мещений на торпе, усиленном раструбным уширением. Все указанные факторы 
были учтены в расчетах.

Расчет сечений лотков произведен по методу предельных состояний, в 
соответствии со  СНиП П-И.14-69.

При расчетах на трещиностойнооть лотки отнесены к конструкциям 2-й  
категории. Трещины в стенках лотков недопустимы. Напряжения в растянутой 
зоне нигде не превышают Rp для бетона марки 300 в ненапряженных лотках, 
а в предварительно-напряженных допустимы растягивающие напряжения в сече­
ниях с  учетом коэффициента т тр . Рабочая ненапряженная арматура подби­
ралась из условия расчета железобетонного сечения на прочность, .т .е .  по 
первому предельному состоянию с учетом возможного отклонения сетки



внутрь стенки на 5 мм. Ненапряженная арматура подбиралась из условий I  и Ш 
предельных состояний.

Кроме расчета на эксплуатационные нагрузки,лотки рассчитаны на условия, 
возникающие при распалубке, складировании и монтаже с учетом динамического 
коэффициента перегрузки в необходимых случаях сочетания нагрузок.

Б. Статические расчеты опор

Стойки опор и сваи рассчитаны на центральное и внеиентренное сжатие 
с  учетом Бетровой нагрузки, принятой по СНиП П-А.11-69 для Ш и 1У тер­
риториальных районов СССР и сейсмической нагрузки по СНиП П-А.12-69 для 
8 баллов.

Глубина забивки свай назначается по результатам пробной забивки, но 
не менее величин, принятых при расчете свай на центральное и внецентренное 
сжатие, м:

2 ,0  -  для свай длиной 3 и 3 ,5 ;
2 .5  -  для свай длиной 4 и 5 ,0 ;
3 .5  -  для свай длиной 6 и 7 ,0 .

Ориентировочная глубина забивки свай в зависимости от несущей спо­
собности грунта основания и величин действующих эксплуатационных нагру­
зок определяется в соответствии со  СНиП П -Б.5-67* по формулам:

а ) от горизонтальной нагрузки 
п*- m b  hi
р"  M m f c  ’

где
( D

Р -  горизонтальное усилие на лоток, т ;
% -  коэффициент, принимаемый для квадратных свай, равный 2 ,6 ; 
в -  ширина поперечного сечения сваи, м; 
h} -  глубина забивки сваи, м;
Н -  высота приложения горизонтального усилия над поверхностью 

земли, м:

где

у0 -  объемный вес грунта;
У -  угол внутреннего трения грунта;

б) от вертикальной нагрузки

Р (2)
где

Р -  вертикальная нагрузка, т
К -  коэффициент однородности грунта, принимаемый равным 0 ,7 ; 
m -  коэффициент условий работы, принимаемый равным I ;  
f  -  площадь поперечного сечения сваи, м2 ; 
и  -  периметр поперечного сечения сваи, м;

kL -  толщина i - г о  слоя грунта, соприкасающегося с боковой 
поверхностью сваи, м;

R -  нормативное сопротивление грунта основания в плоскости 
острия сваи, т /м 2 ;

fL -  нормативное сопротивление ь - г о  слоя грунта основания на 
боковой поверхности сваи, т /м 2 ;

R.'fi" -  определяются по табл.1 и 2 СНиП П -Б .5-67*.

Глубина забивки свай принимается по большей величине, полученной из 
формул Ш и  (2 ) .

Несущая способность забивных свай при грунтах консистенции В > 0 , 6  
определяется по результатам испытания свай, забитых в эти грунты, в 
соответствии со  СНиП П -Б .5-67* для свайных фундаментов.

Размеры фундаментов под стоечные опоры и опорных плит определены из
л

условия опрокидывания лотков и давления на грунт не более 1 ,5  к г / с м .

2 . КОНСТРУКТИВНЫЕ РЕШЕНИЯ 

А. Дотки

Канал сети орошения собирается из лотков, уложенных на опоры, тип 
которых определяется в зависимости от грунта и назначенного уклона канала.

Дотки запроектированы раструбными, ненапряженными длиной 6,11 и 
предварительно-напряженными длиной 8,11 м.

Все лотки имеют параболическое сечение с  внутренней поверхностью, 
описываемой уравнением х2 = 2 ру.

Высота лотков принята для обоих вариантов конструкции одинаковой:
40 , 60, 80 и 100 см.

Для лотков высотой 400, 600 и 800 мм параметр Р для внутренней по­
верхности лотка равен 0 ,2 0 , для лотка высотой 1000 мм -  0 ,3 5 .

Координаты внутренней и наружной поверхностей лотков и раструбов 
приведены на чертежах.

Толщина стенки лотков изменяется по высоте сечения и в днище равна, мм
для:

Др-4 (Лрн-4) -  50
Лр—6 (Лрн-6) -  50
Лр-8 (Лрн-8) -  60
Лр-Ю (Лрн-10) -  75

Внешняя поверхность лотков в днище выполнена прямолинейной и уширенной. 
Это сделано для облегчения условий формования лотка, исключения образования 
наплывов бетона у дна лотка, вызывающего перерасход материала, а также для 
лучшей анкеровки подъемных петель, заделанных в днище конструкции. Дотки 
ненапряженные и предварительно-напряженные изготавливаются из гидротехни­
ческого бетона марки 300,



Армирование ненапряженных лотков преусм атривается производить сварны­
ми сетками, выполняемыми из арматуры классов В- I  диаметром 5 мм и А-Ш 
диаметром 6 мы.

Сетки изготавливаются великом на весь пролет для лотков всех  типо­
размеров.

Предваритвльно-напр.тжешп.в лотки б поперечном направлении армируются 
сварными сетками из арматуры класса В-Х диаметром 5 мл. В продольном нап­
равлении армирование конструкций предусмотрено выполнять в двух вариантах: 
проволочной профилированной арматурой класса Ер-П (ГОСТ 8480-57) диаметром 
5 мм и горячекатаной арматурой класса А-У1 диаметром 6 мм периодического 
профиля. Второй вариант позволяет значительно снизить стоимость высоко­
прочной арматуры. Для использования арматуры класса А-У1 необходим пра­
вильно-отрезной станок И0-35.Е. В соответствии с о  СНиП П-И.14-69 при 
расчете на трещиностойкость в случае армирования по первому варианту в 
растянутой зоне конструкции п*„ допускаются растягивающие напряжения, при 
армировании арматурой класса А-У1 учитывается работа бетона на растяжение.

Армирование ьсех лотков в раструбной части выполняется в виде прост­
ранственного каркаса, образуемого из согнутых плоских сеток , подвязываемых 
к внутренней арматурной сетк е . 'Горновые участки лотков усиливаются сварными 
арматурными сеткагли с учащенным шагом поперечных стержней. Арматурные сет ­
ки на торнах в ненапряженных лотках следует привязывать к основной арматуре 
таким образом, чтобы дополнительные поперечные стержни располагались между 
рабочими стержнями с нелью обеспечения требуемого защитного слоя бетона 
в 20 мм.

Б. Опоры

Опоры лоткое запроектированы в виде свай, стоек с  фундаментами ста­
канного типа и опорных плит, укладываемых на грунт.

Сваи приняты сечением 200x200 ыгл для лотков с глубиной наполнения до 
800 мм и сечением 250x250 для лотков с глубиной наполнения 1000 мм; длина 
свай принята от 3 ,0  до 7 ,0  м.

Стойки опор запроектированы сечениями 150x200, 200x250 и 250x300 в 
зависимости от высоты опоры и габаритов лотка. Стойки замоноличиваются в фун­
даменты стаканного типа.

Размеры фундаментов в плане: 1200x600 и 1800x900, 1500x900 и 2100x1200мм 
Первые два типоразмера фундаментов предназначены для стоек  различной 

высоты под лотки с глубиной наполнения до 800 мм, остальные два типоразме­
ра под лотки с  глубиной наполнения I  м.

Высота стаканов в фундаментах, мм: 
в блоке 1200x600 -  370; 
в блоке 1800x900 -  470*, 
в блоке 1500x900 -  400? 
в блоке 2100x1200 -  500.
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Высота стоечных опор от 0 ,75 до 4 ,75  м. Низкие опоры представляют собой 
плиты, укладываемые на грунт. Плиты приняты двух размеров: 600x450 мм 
под лотки с глубиной наполнения до 800 мм пролетами 6 ,0  и 8 ,0  м и 900x600 под 
лотки с глубиной наполнения I  м пролетами 6 ,0  и 8 ,0  м.

Сеэи, стойки, фундаменты и плиты выполняются из бетона марки 200 и 
армируются сварными сетками и каркасами. В качестве рабочей используется 
арматура класса А-Ш.

В. Допуски 

Дотки

Допускаемые отклонения от заданных проектных размеров лотков не 
должны превышать следующих величин, мм:

а ) по длине + 5',
- ю;

б ) по внутренней ширине лотка + Ъ\
в ) по Бнешней ширине лотка -  5J
г )  по внутренней ширине раструба + 5 ;
д ) по внешней ширине раструба + 5 ;
е )  по толщине стенок лотка + 5 ;
ж) по глубине лотка + 5 ;
з )  по кривой в седельной части раструба + 5 ;
и ) по кривой в посадочной части лотка + 3 ;
к ) по толщине защитного слоя бетона + 3.

Внешний вид лотков должен удовлетворять еда дующим, требованиям:

а ) раковины на поверхности лотков допускаются не глубже 3 мм;
б ) трещины и обнажения арматуры не допускаются.

Напрягаемая арматура, сетки и каркасы, применяемые для лотков, 
должны удовлетворять требованиям СНи11 Ш-В.1-62 и "Указаниям по технологии 
производства арматурных работ в промышленном и гражданском строительстве" 
(I I9 -6 I ) , М., 1962.

Опоры

Отклонения изделий от заданных проектных размеров возможны в пределах 
следующих допусков:

а ) по длине стоек + 10 мм;
б) по длине свай ±  25 мм;
в ) по размерам поперечного сечения стоек и свай + 5 мм;
г ) по внешним размерам фундаментов и опорных плит + 15 мм;
д ) по внутренним размерам стаканов фундаментов + 10 мм;
е ) по толщине защитного слоя отсек , свай, фундаментов, 

опорных плит ±  3 мм.



Внешний вид стоек» свай» фундаментов и опорных; плит должен удовлетво­
рять следующим требованиям:

а) раковины на поверхности допускаются не глубже 3 мм;
б) видимые трещины и обнажения арматуры не допускаются;
в) опорные плоскооти должны быть строго перпендикулярны в 

вертикальной оси.

РАЗДЕЛ Ш. ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

I .  Основные расчетные положения

Пропускная способность лотков на равномерный режим рассчитана по 
формуле

й = и, v = c m ,
где

Q -  расход воды, м3/ с ;
ъ г -  площадь поперечного сечения, м2
п -  гидравлический радиус, равны;"
С -  коэффициент Шези;
X -  смоченный периметр;
L -  гидравлический уклон, который при равномерном движении в русле 

совпадает с  уклоном дна; 
в -  ширина зеркала вода;
Н -  глубина наполнения лотка.

По указанным зависимостям были определены гидравлические показатели 
для всех рассматриваемых лотков. Коэффициент шероховатости принимался 
равным п = 0,0012 при уклонах от 0,0001 до 0 ,06 ,

Результаты расчетов приведены в Биде графиков зависимостей:
Q = / f i j ;  V = f (О ; ьг= f (H ) и В

Минимальный запас надводного борта принимается равным от 6 до 10 ом в 
зависимости от глубины лотков и качества их монтажа. Величина набегания 
горизонта воды в лотках на закруглениях может быть определена по формуле

А
где

v -  скорость течения воды в лотке;
Я -  радиус закругления.

Правила пользования графиками приведены на чертеже.
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РАЗДВД 1У. ПРИВЯЗКА ЛОТКОВ И ОПОР 

I .  Выбор тина лотков

Выбор типа лотка производится по заданному расходу воды и принятым 
уклонам. По соответствующим графикам определяется лоток с требуемой про­
пускной способностью. Уклон лотка принимают осредаенным по поверхности 
земли на данном участке местности.

Отметки горизонта воды в лотке-канале выбирают из условия обеспечения 
командования на местности.

2. Выбор типа опор

Трассу канала разбивают на участки длиной 6 ,0  м (8 ,0  м) для определе­
ния мест установки опор. На продольном профиле канала проставляются в 
этих точках отметки форсированного горизонта воды и дна лотка. По этим 
данным определяют отметку верха и необходимую высоту опор по выбранному 
варианту.

Длина свай определяется в зависимости от несущей способности грунтов.
Заглубление фундаментов высоких стоечных опор и опорных плит произ­

водить на глубину не менее глубины промерзания при соответствующих грун­
товых условиях, определяемых СНиП П-Б.1-62. П-15-74

В случав условий, отличных от принятых в проекте (см.раздел I  п .2  
наотолщей записки), необходимо произвести анализ мастных грунтов с произ­
водством поверочных расчетов. При необходимости следует внести коррективы 
в соответствующие чертежи альбома.

Следует отметить, что при выборе типа опор свайные опоры предпо­
чтительнее стоечных.

РАЗДВД У. ИЗГОТОВЛЕНИЕ СБОРНЫХ ДВДВ30БВТ0ННЫХ 
ЭЛЕМЕНТОВ СЕКЦИЙ ЛОТКОВ И ОПОР

Для изготовления секций лотков и опор в основном применяется поточно- 
агрегатная технология, как наиболее гибкая, экономичная и отвечающая тре­
бованиям, предъявляемым к производству данного вида изделий.

Процесс изготовления лотков и опор различных типов приведен на тех­
нологических схемах в альбома.

I .  Материалы для изготовления сборных железо­
бетонных элементов секций лотков и опор

А. БЕТОН

Изготовление железобетонных секций лотков и опор следует производить 
из гидротехнического бетона в соответствии с требованиями ГОСТ 4795-68 
/Бетон гидротехнический. Технические требования/. Водонементное отношение 
не должно быть более 0 ,45.



Марка бетона по прочности для различных элементов принимается согласно 
рабочим чертежам:

для секции лотков ьГТ -  300;
для элементов опор Б1Т -  200;

по водонепроницаемости для секш и лотков казна 1ать не менее Е -2;
по морозостойкости принимается согласно проектам привязки лотков -
каналов, но в любом случае не менее мрз -  Т50.

Приготовление бетона для элементов каналов-лотков рекомендуется произ­
водить из следующих материалов:

а) цемент

Портландцемент марок 400 -  500. Содержание трехкалыгаевого алюми­
ната OCaOAgOg) в цементе должно сыть не более 5$. Нормальная густота це­
ментного теста не должна превышать 24-25/$. цемент не должен содержать ак­
тивных минеральных добавок. Расход цемента должен быть минимально допус- 
тщлым из условия получения необходимой прочности. Е требованиях к цементу 
следует руководствоваться соответствующими документами (ГОСТ 47S7-69;
ГОСТ 10178-62; ОН 38 6 -6 8 ).

б) песок

Песок промытый, с крупностью зерен до 5 мм. Модуль крупности песка в 
пределах 2 ,2  -  3 ,3 .  Содержание в песке глины, ила и мелких пылевидных фрак­
ций, определяемых отмучиванием, не более 1$ по весу .

Песок должен выдерживать не менее пяти циклов испытаний в растворе 
сернокислого натрия с  потерей е весе после испытаний не более 10$.

Е требованиях к песку следует руководствоваться соответствующими доку­
ментами (ГОСТ 4797-69; ГОСТ 87 35 -65 ).

в) щебень и гравий

Марка щебня по прочности исходной горной породы при сжатии должна быть 
не менее 1000. Размер крупного заполнителя не должен превышать:

15 мм -  для лотков,
200 мм -  для элементов опор.

Щебень или гравий не должен содержать зерен пластинчатой (лещадной) и 
игольчатой формы более 15$ по Бесу. Содержание глины, ила и мелких пылевид­
ных фракций, определяемых отмучиванием, допускается не более 0 ,5 $  по весу .

Еодопоглощение должно быть не более 5$ . После испытания крупного запол­
нителя непосредственным замораживанием потеря в весе каждой фракции заполни­
теля не должна превышать 10$. В требованиях к щебню и граЕию следует руко­
водствоваться соответствующими документами (ГОСТ 4797-69, ГОСТ 8269 -64 ).
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г )  вода

Вода, применяемая для затворения бетонной смеси, не должна содержать 
вредных примесей, препятствующих схватыванию и твердению цемента.

Е требованиях к воде следует руководствоваться соответствующими доку­
ментами (ГОСТ 47 9 7 /6 9 ).

При привязке проекта лотка-канала к конкретному объекту могут возник­
нуть условия, отличные от рекомендаций, указанных выше. Е этих случаях 
следует производить корректировку выбираемых материалов согласно "Указа­
ниям по проектированию оросительных систем. Книга 2. Технология изготов­
ления и транспортирования железобетонных элементов каналоЕ-лотков".
Москеэ, 1968 г .

Е. АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ

Вид, класс, марка и диаметр арматуры принимаются по рабочим чертежам 
железобетонных элементов. Сталь для изготовления арматурных заготовок дол­
жна отвечать следующим требования?.!:

а ) иметь чистую поверхность без ржавчины, окалин, масла и краоки, ко­
торые удаляются перед употреолением арматуры в дело;

б ) не иметь (при правке на автоматических станках) царапин, уменьшаю­
щих сечение более чем на 5$;

в ) не иметь поперечных трещин, а также слоистости и пленок в размере, 
превышающем 5$ поверхности;

г )  сталь, имеющая отклонения е диаметре по длине прута, а также сталь 
неполного диаметра (недокат) может быть использована после отсортировки 
по меньшему диаметру.

Перед употреблением стали она должна быть испытана на растяжение и за­
гиб в холодном состоянии.

Замену указанных в проекте классов и диаметров стали ненапряженной и 
высококачественной арматуры допусхается производить как исключение после 
соответствующей корректировки чертежей, сделанных по согласованию с про­
ектной организацией, разработавшей чертежи изделий.

2. Изготовление арматурных сеток и каркасов

Изготовление арматурных элементов должно соответствовать ГОСТ 10922-75 и 
требованиям "Указаний по проектированию оросительных систем. Книга 2. 
Технология изготовления и транспортирования железобетонных каналов-лоткоЕ". 
Москва, 1968.

Отклонения в размерах арматурных сеток  в каркасов от проектных не 
должны превышать следующих величин:

б длине стержней рабочей арматуры + 5 мм;
в расстояниях между стержнями + 5 мм;



в габаритах сварных сеток и каркасов + 10 мм; 
в прямолинейности стержней в плоских сетках + 10 мм.

Технология изготовления арматурных сеток и каркасов лотков разработана 
применительно к оборудованию арматурных цехов заводов из специализирован­
ных типовых пролетов (УТП-1).

Технология изготовления арматурных каркасов и сеток показана на тех­
нологических схемах, приводимых в альбоме, а в перечне основного техноло­
гического оборудования этих схем в скобках указано рекомендуемое оборудо­
вание ,

3 , Технологический процесс изготовления 
секций лотков и опор

При изготовлении железобетонных изделий выполняются следующие опера­
ции;

а) подготовка формы

Очистка поверхностей формы и термокрышек от бетона осуществляется 
специальным пневмоскребком. Смазка рабочих поверхностей форм производится 
путем распыления ее сжатым воздухом;

б) установка в Форму арматурных элементов

Сборка и фиксация ненапряженной арматуры. Установка заготовок напря­
гаемой арматуры;

в) сборка формы;

г ) натяжение напрягаемой арматуры
Натяжение арматуры и передача усилия на форму осуществляется гидрав­

лическим домкратом. Контроль натяжения производится по усилию натяжения 
и по удлинению напрягаемой арматуры. Для компенсации потерь на релаксацию 
рекомендуется производить перенатяжку арматуры для Вр-П до 0 ,8  
и для А-У1 до величины Я а\

д) укладка и уплотнение бетонной смеси
Подача бетонной смеси в формы лотков и элементов опор производится 

бетоноукладчиком. Уплотнение бетонной смеси в лотках и элементах опор 
производится при помощи горизонтально направленного вибрирования;

е) термообработка

Термообработка отформованных изделий производится путем подачи пара в 
паровые рубашки форм и термокрышек.

Для наиболее эффективного использования тепловой энергии пара и рацио­
нального использования производственных площадей рекомендуется термообработ­
ку всех элементов опор производить в термопакетах.

Продолжительность термообработки зависит от вида применяемого цемента, 
температуры, при которой происходит термообработка, а также от состава и 
подвижности бетонной смеси.
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Рекомендуемые ориентировочные режимы термообработки принимаются соглас­
но "Указаниям по технологии изготовления и транспортировки железобетонных 
элементов каналов-лотков” (табл .6 ).

Регулирование режима термообработки рекомендуется производить при помо­
щи программного регулятора температуры типа ПУСК-Зо;

ж) распалубка и промежуточное складирование изделий на 
цеховом складе

Раскрытие бортов форм производится с помощью траверсы. Передача усилия 
натяжения с формы на изделие осуществляется срезкой анкерных головок нап­
ряженной арматуры с помощью автогенного аппарата или бензореза. Извлечение 
изделий из форм производится с помощью траверсы и краном после раскрытия 
торцовых стенок форм. Железобетонные элементы после распалубки выдерживаются 
не менее четырех часов на посту промежуточного складирования. Обмазку гидро­
изоляцией поверхностей лотков в местах стыков и поверхностей опорных эле­
ментов, находящихся в грунте, разрешается производить на посту промежуточно­
го складирования изделий. При этом следует руководствоваться "Указаниями по 
проектированию антикоррозийной защиты строительных конструкций" (СН 262-67 
Госстрой СССР, Москва, 1968) и "Требованиями СНиП П-М.2-72" (глава "Произ­
водственные здания промышленных предприятий. Нормы проектирования"), а 
также санитарными нормами СН 245-71.

4 . Хранение железобетонных элементов 
на складе готовой продукции

Детали на складе готовой продукции хранятся в штабелях высотой до 2 м. 
Проходы между штабелями элементов следует устраивать в  продольном и поперечном 
Направлениях не реже, чем через два смежных штабеля.

Лотки хранятся в нерабочем положении (дном вверх) раструбами в разные 
стороны. Лотки устанавливаются на накладные опоры в 4 точках в местах рас­
положения монтажных петель. Хранение всех элементов следует производить 
в соответствии о "Указаниями по проектированию оросительных систем.Книга 2 " .

5 . Контроль и проверка качества готовых 
железобетонных элементов

Испытание готовых элементов производится лабораторией и ОТК предприя­
тия-изготовителя. При этом следует руководствоваться соответствующими ука­
заниями; ГОСТ 10180-67, ГОСТ 4800-59, lOuT 8829-66, ГОСТ 10628-63, а при 
технологическом процессе изготовления секций лотков и опор следует руко­
водствоваться цитируемыми ранее Указаниями.



РАЗДЕЛ У1. ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ. ТРАНСПОРТИРО­
ВАНИЕ И МОНТАS СЕКЦИИ ЛОТКОВ И ОПОР

I .  Подготовительные работы

Б состав  подготовительных работ еходит разбивка и закрепление в натуре 
оси какала и мест расположения опор. Строительная разбивка трасс каналов- 
лотков производится геодезической службой строительной организации. Для 
обеспечения передвижения транспортных и строительных машин вдоль трассы 
канала производится планировка полос.

При строительной разбивке трассы канала-лотка под стоечные опоры ре­
комендуется производить вынос местоположения каждой опоры с плановой при­
вязкой, а под свайные опоры закрепление местоположения каждой опоры произ­
водится непосредственно на оси канала.

2. Транспортировка и монтаж изделий

Транспортирование секций лотков и опор со  склада предприятия на трас­
су  канала производится как в рабочем положении изделия, так и в нерабочем 
положении в соответствии с Указаниями.

При сдаче-приемке секций лотков и опор обязательны паспорта на каж­
дую партию с указанием заЕода-изготовителя, даты изготовления, номера 
ГОСТа или проекта, по которому изготовлены изделия, и отпускной прочности 
бетона изделий.

Технологические схемы монтажа лотковых каналов разработаны е двух 
вариантах:

а) поточный способ (монтаж с к ол ес );
б) способ с предварительной завозкой элементов.

Основное различие двух способов заключается в том, что поточный спо­
соб  предусматривает непрерывность процесса монтажа путем тесной увязки 
графика строительства с почасовым графиком транспортировки железобетонных 
элементов.

В поточном способе установка опор предусматривается заранее, что 
позволяет производить монтаж лотков непосредственно с машины, избегая их 
раскладки вдоль трассы. Способ с предварительной завозкой элементов пред­
ставляет собой  раздельный монтаж. Лотки завозятся предварительно и раскла­
дываются под углом около 30° к оси канала, а затем по мере подготовки опор 
монтируются с земли.

3 .  Организация работ п ш  монтаже и устройстве 
стыков секций лотков-каналов

to

А. Глубина погружения свай и способ устройства котлованов под фунда­
менты стоечных опор назначаются проектной организацией в зависимости от 
геологических условий трассы канала лотка.

При погружении свай допускаемые отклонения не должны превышать:

а ) в плане от проектных осей + 20 мм;
б ) по отметке верха сваи -  20 мм (перебивки).

Перебивку сгай устранять подливкой цементного раствора марки.200, 
приготовленного на быстротвердеющем цементе толщиной не более 20 мм.

При установке стоек  в стаканы фундаментов производится проверка их 
высотного и планового положения. При этом допустимые отклонения не должны 
превышать:

а ) в плане от проектных осей + 10 мм;
б ) по отметке верха опоры -  20 мм.

Укладка лотков на стоечные опоры разрешается при достижении бетоном 
омоноличивания прочности не ниже 50% от проектной, пуск воды по лоткам -  
при 100%-ной прочности бетона.

Б. Для обеспечения водонепрошшаеомтсти стыков рекомендуется два типа 
уплотнений: жгуты крупного сечения из резины или пороизола. Жгуты устанав­
ливаются между наружной поверхностью гладкого торца лотка и внутренней поверх­
ностью раструба предыдущей секции. Соответствующие поверхности лотков и 
жгуты должны покрываться мастиками. Для обеспечения герметичности стыков 
жгуты из резины и пороизола должны быть обжаты соответственно на 30 и 50%.

Жгуты из резины крупного сечения должны соответсвоЕать ГОСТ 6476-69, 
а полимерные материалы -  "Техническим требованиям и методике испытаний на 
герметизирующие материалы для водохозяйственного строительства” , одобренным 
Научно-техническим советом Минводхоза СССР (протокол -  75 от 6 февраля 
1970 г . ) .

РАЗДЕЛ УП. ЗАВОДСКИЕ ИСПЫТАНИЯ ЛОТКОВ

Отбор железобетонных параболических лотков для текущих (заводских) 
контрольных статических испытаний на водонепроницаемость производится в 
количестве 1% от каждой партии, но не менее 2 ш т., если размер партии с о с ­
тавляет менее 200 шт.

Размер партии:
для лотков глубиной 400-800 мм -  200 шт. 
для лотков 1000 мм и более -  100 шт.

Испытания готовых лоткое производятся на водонепроницаемость по эксплуата­
ционной схеме их установки, выдержанной в загруженном состоянии в течение 
суток . Схема испытания изображена на рисунке



I  -  испытуемый лоток; 2 -  элементы лотка длиной 2000 мм; 3 -  заглушки;
4 -  опоры лотков; 5 -  уплотнительная резиновая прокладка; 6 -  разрез по I - I .

Испытание на водонепроницаемость производится наполнением лотка водой 
до верха бортов. Нагружение идет ступенями в 1 /5  эксплуатационной нагрузки 
с выдержкой 10-15 мин на каждой ступени.

Лотки считаются выдержавшими испытание, если к моменту его окончания 
на поверхности лотков не будет обнаружена фильтрация воды в виде влажных 
пятен, капель или течи.
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РА у д  УПк ТВХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИВ ПОКАЗАТЕЛИ ПАРАБОЛИЧЕСКИХ 
ЛОТКОВ

Тип !Дли-' Полаз-!Марка! Основные размеры 
кон-!на !ная t лотка, лотков, мм 
с т -  , лот-,высота»

.'Расход материалов 
, на один лоток

рук--ка,м" лотка,,
ции тол - !ширина !ширина" б е т о н ,!арматурная

!£ео 
I лотков 
* кг т

ММ , !щина , 
; ,стен -; 
1 *ки в !
, |Щ8ЛЫ—,

' ге *

лотка , растру, 
*ба
! лотка !
! t

м3 ! 
; 
t

сталь, кг 1
!
11

400 Лр-4 50 800 940 0,43 2,76 1080
600 Лр-6 50 980 Ш 4 0,57 36 ,7 1420
800 Лр-8 60 1132 1270 0 ,77 47 ,5 1920

1000 Лр—10 75 1674 1834 1 ,3 2 7 5 ,2 3308

400 Лрн-4 50 800 940 0,57 3 3 ,8 /3 7 ,2 1420
600 Лрн-6 50 980 п и 0,74 4 0 ,4 /4 7 ,3 I860
800 Лрн-8 60 1132 1270 1,01 5 4 ,5 /6 1 ,6 2520

1000 Лрн-10 75 1674 1834 1 ,7 0 8 2 ,3 /8 8 ,4 4247

х ) в числителе показан расход арматурной стали при использовании 
арматуры класса А-^1;
в знаменателе показан раоход арматурной стали при использовании 
арматуры класса Вр-П.

!Стоимость 
* !I  км канала, 

1 ты с.руб.

t
!
»

” Й ,4
14 .1  
17 ,4
28 .2

И ,  9 /1 2 ,2*> 
1 4 ,7 /1 5 ,1  
1 9 ,0 /1 9 ,5  
3 1 ,0 /3 1 ,4



Грасрики подбора гидравлических показа телей  

ло тк о в  глубиной о т  ^0 до 80см 

парам етр параболы Р - 0 }2

11
Грароики подбора гидраёлических показателей  

л о т к а  глубиной iOO см 

парам етр параболы 9=0,55.
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Растрцбный лото я на свайных опорах
резиноВая прокладка

ло то к М
свая Подливка цем ентны м/ 

раствором  /  см

4 J - L

411

i4
/ - /

X '  5*

> — 1

~ у \  \  окрасочная
I ] | гидроизоляция

\/
8DDDI 6000)
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Объёмы работ на / км лотпобого канала на свайных опорах К о н с тр и к ти в н а /л  ппзмепа/ л о т к о в

г/г

■8*
V ;

I$
*

45L

t
1
!

I //а один км  длина/ л о т к о в о го  к а н а ла ; т р е б у е т с я  
/25 блоков л о т к о в  а  /25 блоков еда б  п р и  бли н е  
одноео л о т к а  8  м  а  /55 б л о к о в  л о т к о в  и  /55  
блоков сда в при д ли н е  одноео л о т к а  6  м.

“In Наим енование М атериал
К оличество

IPt/SuHOl/Wo
II!i J7c//77&srrne/ ■ боной <50 cm J?0/770/T SS7{/- 0UH00/00CM

1 Л о тк и  из ненапряж енного ж е ле з о б е то н а  длиной 5м Б ГТ  300 Mi 7/. 4 94.4 /3/ 8 2/90Ярматцра nr //520 6/вО 7890 /2490
2 Л о тк и  и з напряж енного ж е ле зо б е то н а  дли н о й  8м 37 Т  з оо ~япг I/O 92.9 /25 Я 212 0рр м а тцр а кг 4655 5900 7 7 tO /1050
3 Сдай для  6 -м е тр о ды х л о т к о в  дли н ой 5.5м б г т  гоо *t* Zi.3 239 239 39.3

Я р м а тц р а nr teso 2860 2880 3880
4 Сваи д л я  6 -м етровб/х л о т к о в  длиной 7. Ом бГТ -loo м* 47 .5 4  7.5 47. э 76.2

Л р м а тц р а nr meo />280 71280 /2280
5 Сваи для  8 -м етровы х л о т к о в  дли н о й  3.5м б гт  гоо fit* /8 /8 /8 29 ё

Яома/пиоа nr 2658 2638 2633 3400
6 Сваи д л я  8 метровой/ л о т к о в  дли н о й  7 0 м б г т  гоо M3 35.5 355 35.5 57.0

Я ртапц/ра nr 10788 /0788 /0738 //600
7 Подливка цем ентна/м раствором  нов 6-м етрово/е л о т к и ЦРМ ■ /00 м* o.m 0.147 0.147 0.294
8 П одливка цемент*/а/м р а с тв о р о м  под 8-м етрова/е л о т к и ЦРМ - /00 мъ 0.11 o n 01/ 0-22

9 Гидроизоляция

окрасочная свай длиной3.5м 6-м етроОд/елом ки Р а стдр р  б и т у - 
ма в  бензине

m 336 334 334 4/8в /ггетрокь/е лом ки Mi 250 2SO 250 3/3
окрасочная сдай длиной 7. Ом 6- метровы е s/u/rrrru

8 -м етровы е 670/77/г//
Р а ств о р  в и т  у - 
ма в  бензине

~M7 467 467 4s> 584м* 350 160 350
резиновая прокладка в  ло тк а х  длиной 6м Резина n.M 240 320 400 5/0

резиновая прокладка З ла тка х длиной в  м Резина run /80 240 300 380

N Л о т о н Свая
Глубина
ло м к а .

Исм

М лина
р о тгта ^

дГсм

Толщина
дна л о т
ко, в о т

Ширина 
г  ora па го  
9ерщвсм

Ширина
раструба
wSepxyBp

Толщина 
раструба 

8рем  *

1 O P-4 СЛ -3 5 -Г 40 S // 5 ао /05.8 /4
2 ЛР-6 СЛ -3S-2' 60 6 // 5 98 /22.8 /5.5

3 J7P-8 СЛ -3S2* во 6 !1 6 //3.2 /3 9 .6 /6.5
4 J7P/C CA -85-г /оо 6 // 7.5 /67.4 JS 3  4 20.5

5 ЛРН-4 СЛ8-35& 40 8/t 5 80 /05.8 /4
e m s СЛ385-2 60 81/ 5 98 122.8 15.5

7 ПРН8 08-35-2 80 8/1 6 113.г 1396 /6.5

8 //PH-10 САЗ-35-Г >00 8/1 7.5 167.4 /934 20.5

Примечания

/. Сваи для ло тк о в  длиной дм  о т л и ч а ю т с я  о т  свай для л о т ­
ков той  ж е глубина/ длиной 8  м т о л ь к о  армированием

2. ври по денете оба ёмод р а б о т  глуб и н а  забивки свай п р и н я­
т а  2.5м для  сдай дли н ой  5.5м и  5.5м  д л я  свай д ли н о й  7м. 
При изменении глубина/ забивки и  дли н а / с в а й  сдаёте/ 
р а б о т  у т о ч н я ю т с я .

/676п
Уни/рицировань/е ж елезобетон • 
на/е р о тк и - каналы  с глубиной  

наполнения во / т

Сборочный ч е р те ж  л о тк о в  с глубиной  
наполнения до / Mt улож енны х на сбойнв/е 

опорь/. Таблииы объёмов р а б о т
Типов'в/е кон 

сюрукции 
серия 3.87а-я

бльбом
н /

в и с т
н г
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Раструбный лоток на стоечных опорах Резиновая прокладка

Подливка цементным 
растворам /см

Обратная засыпка

■. <ofe-T «  т  хгг р  \ а т  м т &т а п  а  т  > ' т %е т  ;4 И 4 ' \ У т  ̂  т >  т л*  г- з

В е то к  для омоноличивания 
стойки В ф ундам ентном  

с та к а н е

Гр  а Вид но -песча- 
ная подготовка

6000 (8000)

Объемы р абот на 1км лоткового канала на стоечны х опарах.

N Материал ta. Количество
н а и м е н о в а н и е изм. Лотокt 

глубиной ЧОсм Лотокглубиной 60с* Лоток 
глубиной 80см

Лоток глубиной i00с*
i Л о т к и  из ненапряж енного железобетона длиной 6м

6 Г Т  300 м* п н 34. Н а / в г /9.0
Йрматура К Г 4SP0 6/00 7890 /г 4 90

2 Л отки  из напрязкенн я . „ „ О ГТ зоа м* 710 $е.$ /25.8 г/г.о
Йрматура К Г 4655 5900 77/0 // 050

£ Опоры вы сотой 2м для 6-м етровы х ло тк о в
а гт -го о м* гв.б £86 26 6 56.1

йрматура К Г £6<ю £640 2640 4320
4 Опоры Вы сотой 5м для Б -м етровы х л о тк о в Б Г Т -200 м* 85.4 85.4 85.4 /39

йрматура К Г 95S0 9560 9960 //720
5 Опора1 вы со то й  2м для в-м етрабы х ло тк о в 5 Г Т  г00 м» г/4 £1.4 21.4 4 г./

Йрматура К Г г/зо 2190 2190 3480
вгт-гоо мл 64.0 64.0 64.0 /04.0

Йрматура К Г 8/63 8163 8/ез 9738
6-метробые лотки ВГТ-гоо /.74 1.14 /■74 2./3
8-метробые лотки б гт-гоо м* /.3 /.3 /3 /.6

в 6-метровые лотки бгт-гоо мл 3.06 3.06 3.06 3.6
бгметровые ло тк и Б П -го о м* е.з г.з г. б 2.7

8 Гравийно-песчаная подготовка 6-метоовые л о тк и Гравий, песок м* 8.0 8.0 8.0 /4 0
тол/цинои 6 см под 2-метровую on оу 8-метоовые ло тк и Гравий, песок м* 6.0 6.0 6.0 /0.5

/0 Гравийно-песчаная п о д го то в к а  
толщиной 6 см под 5-метровую о/юру

6-метровые л о тк и Гравий, песок м * /6.7 16.7 /6.7 24 7
в-метровые лотки Гравий, песок м* /2.5 /г. 5 12.5 18 5

выемка м* 253 253 2.53 380
Земляные р а б о ты бтпетробше л о тк и Обратная засыпка Л79 £33 £33 233 340

11 при опо ра х  
вы со то й  2м

Плониоовка выемки м* /52 /52 /5г £66
выемка Мл /90 /30 /30 £85

дм етрово/е л о тк и обратная засыпка м* /75 /75 /75 255
планировка выемки Л7* 1/4 114 114 

"93"У
200

выемка 933 933 ' *£35
Земляные р а б о ты бгметра&ые лотки обратная засыпка 'зоб 9д'о' ""9 0 0 //55

/г при опорах планировка выемки м* 3/7 3/7 3/7 476
вы сотой  5м выемка м* 700 700 700 925

Ь-метрооые л о тк и обратная засыпка 6 75 6 75 675 865планировка во/емки М* 238 238 238 357
Ё-ме/провые 6-метровые лотки Раствор битума _мг £33 233 233 354

% стойки в-метровые лотки В бензине м* /75 175 175 265
Гидроизоляция бгметровые 6-метровые лотки Раствор битума Mi S3 4 534 534 г/358-метровые лоткиС 1У)ОиЛ S 6&H3UH& м* 4 00 400 Чоо 850иеэииооар проклаока 

в растру Вак.
6-метоовые ло тк и Резина п м г 40 520 4оо 5/08-метоовые лотки Резина п.м зЧо лпп 380

/4
Подливка цементным при 2-метровых 6-метоовые лотки Ц Р М -/00 М3 о н 0// о.// 0.24стойках 8-метоовые лотки Ц Р М -/00 А13 0.08 0.0 s 008 0.18при 5-метрово/х 

стойках
6-метровые ло тк и  
8-метровые лотки

ЦРМ • /00 
ЦРМ- /00

м Г
м *

ОМ 7 
0.//

0./47
о.//

0/47
о//

0 294 
о г г

1 5

Фундамент

Конструктивные размеры л о т  к об

Н Лоток Стойка фундамент

Размеры в  см

ь
б 1

i !

Разм еры ф ун­
дамент а^* в СМ

Расстояние от дна лот­
ка _до верха подготовки

при
высоте
опорш

2.м

при
вЬ/со/пе
опоры

5м

при
высоте
опоры

гм

при
Высоте
опоры

5м

при
вы сот е
опоры

Ем

при
Высоте
опоры

5м

При
Высоте
опоры

2м

при
высоте
опоры

5м
1 ЙР-4 Or ITS Ст47.5 $120-60 ф180-90 4о он /20*60 /80*90 го/ 501
г ЙР-6 C rffS Ст-чи i/20-60 $180-90 60 6П /20*60 /80*90 гог.5 502.5
3 ПР-8 Cm 17,3 

Ct-J6$ 
СТУ-R i 
СТЯГА 
( Ш

СтЧ7.6
Сг4бА
С1Н7А
(TH IS
СТУ-47А

$/20-60 $/80-10 80 6/1 /20*60 /80*90 гоз.5 503.5
4 ПР-/0 $150-90 фгючго /00 6/1 /50*90 гю */го 200.5 500.5
5
6

прн-Н
ЯРН-6

f190-60 $<80-90 40 811 120-60 180-90 го/ 50/
$120-60 р/80-90 60 ап /20*60 /80*90 202.5 502.5

7 /РН-8 р120-60 $/80-90 80 8/1 120*60 180*90 гоз.5 503.5
8 /Рн-ю сачвл ф,150-90 p2IO-120 /00 8/1 150*90 2 /0 * /го 200.5 500.5

П р и м е ч а н и я ;

1. На 1 к и ло м е тр  дли н а / л о тк о в о го  к а н а ла  т р е б у е т с я  /2 5 блоков 
л о т к о в  и /05 блоков опор п р и  длине одноео л о т к а  дм  и /бббло- 
ков л о т к о в  и /66 блоков  опор п р и  дли н е  одноео л о т к а  6м.

2. При п о д с ч е те  объемов р а б о т  гл у б и н а  к о тл о в а н о в  под опора/ 
п р и н я т а  О. д м  для  опор в ы с о то й  2м  и /,3м  д ля  опор вы со­
т о й  5м.

3. При изменении в ы со та / опор и глуб и н а / к о т л о в а н о в  объема/ 
р а б о т  у т о ч н я ю т с я ,

191
Унифицированные железобетон­
ные ло тк и -к а н о лы  с глубиной 
наполнения до Ум

Сборочный че р те ж  ло тк о в  с глубиной наполнений  
до /м, улож енны х на стоечны е опорю/.

Таблицы  объемов р а б о т

Типовые конструк­
ции

серий 3 .8 2 0 -3
Альбом

Ы -/

Л и с т

ЛУ*3



£01о«о
о
«о

Раструбны й лоток\ Уложенный на опорные 
ппиты

резиновая прокладка 
Ж* (г -г .в )  см

---------------- .Jl]l_.
r  J tr к

. Гравийно- песчаная 
поОготовка ё см

6000 (  в ООО)

опорная п л и т а

ОсноВные характеристики лоткоб на закруглениях

НонсточнтиЬные размеры л о т к о б

я
П/п

Шифр
р о тк а

Рамеры 
п ли ты . 

С/кв ' см

Глубина 
л о тк а ) 

Н, см

Д л и н а
л о т к а ,

X  см

Толщина
дна

лот ка,
S. СМ

Толщина
оаструбо

бр. СМ

Ширина 
ло тк а  
поверху, 

в, см

Ширина
раструба
поверку,
_ _ М —

i ПР-4 60* its 40 611 5 /4 80 /О5.8

г Л Р -6 60*45 60 6П 5 /55 3 8 /22.8

3 Л Р -8 60*45 60 6/1 6 /6,5 //3.2 /3?6__

4 ЛР-10 SO* 60 (00 64 7.6 го.5 /67.4 /33.4

5 ЛРН-4 60*46 40 8И 5 /4 8 0 /05.8

6 ЛРН-6 60*45 60 611 S /5 .5 38 /22.8

7 ЛРН-6 60*45 80 6U 6 16.5 U3 2 /396
8 ПРН-Ю 30*50 (00 811 7.5 2 0 .5 /67.4 199.4

Я
п/п

Глубине* 
лоткоу 
Н мм

внеш няя
ш ирина
лот ка*0£ ММ

внутренняя
ширина 
оаструба, 

бз мм

Раскрытие 
шва, 

Стах мм

Угол поборе 
плана опоре 
сС так *

Радиус за круглен ия Я min мм
При длине 
>8ена лотка.

При длине 
%Ъ*на лотка 

6м ^
При длине 
зоен  ̂лотку

1 400 зов 340 70 3°40' 6S.S 33.5 /25
г 600 /084 ///4 70 3е 76.0 44.5 /52
3 800 1240 /270 70 г*40' 85.5 129 171
4 i ООО /804 /834 110 з ч о ' 7г 109 /45

Прокладка из резины

Схема стыкования лотков на закруглениях
с

а/: (30-66) мм

бетон в монолите
бгт гоо

«о

Объемы р а б о т  на 1км л о тк о в о го  к а н а л а . уложенного на опорные пли ты

N Н а  и  м е н о б а и и е М а те р и а л £д.
изм.

К о л и ч е с т в о
Лоток клу­
бимой ЧОсн

лоток глуои 
ной 60 См

'Юток влуои 
ной 60 см

л^ток елуби 
Мой /00 см

1 Л о т к и  из нен а пряж е н н ого  ж е л е з о б е то н а  д ли н о й  6м
6 Г 7 - 300 м* 71.4 943 13/, 6 2/3
Арматура кг 4570 6100 7890 12V90

2 Л о т к и  из напряженного железобетона дли н ой  дм
6 Г Г -300 м> по 92.9 125.6 212.0
Армотуро яг 4655 S900 7710 1/050

3 Опорные п п и т ы  д л я  л о т к о в  д л и н о й  б  м
6 ГГ-2 0 0 Mi 4,/ 4. Г 9 г 9.0
Арматура кг 2)4 2)4 2)4 374

4 On оон ые п л и т ы  д л я  л о т к о в ,  д л и н о й  8м
БГТ - гоо м) 3.4 3.4 3.4 В. в
Арматура нг 175 176 176 262

5 Гравийно- п е с ч а н а я  п о д г о т о в к а
6 -метроба/е л о тк и /рабий. лесок Mi 4.0 4.0 4D 6.S
в -метровые ло тк и Гравий. песок м* 30 3.0 30 5.0

6 З е м ля н ы е  р а б о т ы выемка м* 240 375 820 825
планировка выемки м* 1100 1100 т о 1400

7 Гидроизоляция Резиновая проклад. Г I Г ! Резина п м. 340 его 400 610/ иирииоипхщип к а  2-8,5сн 6-нгетробые л о тк и Резина П.М. 180 240 300 380

I
- f

баоианты стыков звеньев лотка. 

Вариант 1 Вариант 2
- 4 -

SO мм

-------- 'У-----1---
1

1 I5̂ < *~-

-----------м
г о мм *

н н и
, Прокладка из резины 

Ы ■ (20-65) мм
Ограничит ель

OdKtomup
Приклеивающая

М астика

Примечания I

19 7 Унифицированные железобетон 
ные лотки • каналы с глубиной 
наполнения до 1м

/. На один килом етр ло тк о в о ю  ка н а ла  тр е б уе тся  135 блоков 
лотков и 125 блоков опорных п л и т  при длине одного ло тк а  6м 
и f66 блоков л о тк о в  и /66 блоков опорно/к п л и т  лри длине  
одного л о т к а  6м.

6. При подсчете объемов р а б о т  глубина тр а н ш е и  п р и н я та  Q5высоты лотка

Сборочный чертеж лотков с глубиной наполне­
ния до 1м. уложенных на грунт.
Таблицы объемов р а б о т . Д е т а л и

Типовые 
конструкции  
серия 3820-3

Альбому
N 1

Лист
N 4



Вид ff Вид Б

1 “ ± \ L
к г , 1

S* воо t»
л 906 .

х.зоо Hop

А i
j &г

Ж ? -

/30

I-E
l— ш

1 - 1

K I

30

/

6H0

k - t  H

таблица координат

Внутреннее
поверхности

лотка

внеш ней
лоберхност и

лотка

внут ренней
поверхност и
раструба

У, м ■?/,* 9/ ,* ■Гг,/б у , М X j,M
0.00 0.000 0.00 0,000 0,00 0.000
ало о.гоо am о, гео оно о.ггб
аго о,гвз... о. го 3,30? о, го 0.3/Sгw ---
0.30 0306 0,30 0,370 0.30 Л Ш .

~У-4Р - О. ООО аоо о, ого 0.00 0,037
о. Os 00S0 0.O6S ж т

Характ ерист ика поперечного сечения

/ Врибь/е поберхностеб лотка и Внутренней поверхнос­
ти раструба оласаны по параболе с  уравнением  х п= Spy 
(для Внутренней поверхности лотка /?-<?, р -в ,гом ; 
блл Внешней поверхности лотка n=S,07f р* о, PCS кг; 
для Внутренней поверхност ираст руfa  т гу, p=0,3S mJ.

г. дерехаб am бнищебой части к  Внеш ней роберх кос­
ти латка Вб/попнен оо касат ельным

т ехническая характеристика

Т i  Вес блока -ббббкг
г Объем Бетона б  Блоке -0 ,б3  м 3

б . Бес арматуры ~ 27,Б5кг

Ц Расхоб арматуры на дм3Бетона -бб  кг

5. Бет он -  гидратех
нический 
марки 306

/1р>им е уи ни я:

/ Бее размеры даны б  мм

г  Величин*/ отклонений от проектнъ/х 
разм еров должнъ/ сос гВетстбобать оре- 
Бобаналм,, Указании оа технологии изготоб- 
ленил и  транспортирования Ж елезобе-̂  
тоннб/зс элемент ов каналоб-лот ков.

3. Точность бет она к моменту съем а 
лотка с  рормб/ долж на до/тъ не н и ­
ж е О,? проектной орочност и.

697 Унирициробаннб/е Ж елезобет онные 
лотки- канат/ с  глубиной напалме

HUJ7 до (М г

Лоток из ненапряж енного ж елезобет она -др~4 
дбгций б и б ( т ехнологическое п олож ени еJ

/Рипобб/е 
конст рукции 
сер и я  3.620-3

Л льбом
Л/

Лис/
J/S



i - i

I
Сетка2 ¥
m o

ч Сетка 4 Петля Л \ Сетка 2/
т о

2аох’/>

i 8
2 - 2 3 - 3

300 mss

Сетка!

С пеци ф и ка ци я а р м а тур ы

7 1

Ч

Э ски з
стеро/с-

н я .
ГОСТ 1

л H

i hdek

H
1 1 1
I f e

! § t §

I l f « 1 ^ l< § 3 4
С ет ка  У

У SS70 3781-61 6 5970 ? / 7 41.79 9.36 14,93г л ш 6707-53 5 ±гга 30 30 36.60 5.64
С ет ка К

г 4220 6707-53 5 1330 14
2

3 6 34.15 5.36
6.343 230. 6707-53 S 700 5 Ю 7.00 1.08

сет к а  3
4 м го 5761-61 6 14зо 4

/ 4 5-66 1.36 1.72£ **М7о 6767-53 S 435 6 6 3.40 0 5 3
С ет каР

6 \ - J 5761-61 s 1310 3
У

3 3,63 0,61
1,03? 1SS 6737-53 s 155 4 4 0,63 0.10

8 t£f 6737-53 5 365 3 3 0,60 0 1 2
П ет ля

3 $=> 5761-5/ Ю 1350 4 - 4 5.00 3,06 3,2610 300 6767-53 S 300 4 - 4 120 0,16
Л оег.ит

И  | <=э 16707-531 5  1 7оо 1 г  1 -  1 <? 1 1.4а I о .гг 0,22
И т ого 27.55

В ы б о р к а  а р м а т и о ы

VuaMerp 
стержни 

нм '

Длина 
стержня 

м '

Общий
бес,
кг

Вид арматуры, класс, ГОСТ

5 85. 18 13.12 Проволока артапу/ркая ооынна веннаяГ 3 1  nb ГОСТ 5737-53
6 51Ю 11,35 Сталь горлче/щтансгр лерио&ического профиля Я?/// лоМСГ S7V/-S/
Ю 5.00 3.08 Сталь горячекатаная гладкого 

лооооилл /71 ли РОСТ 5761-61
(/того 27.55

Примечания •

У П рм ат урнь/е сет к и  с б а р н ь /е  .
2 Сет ки 1,2 и З  гн ут ся  п о к оор ди н ат ам  Снут рекней ло- 

8ёрх.ности лот ка и  раст руба су ч ет ом  лаф и т н ого слоя.
3. Сетки 3 и Я  сС ариёат т ся бкаркас^  кот орь/и  л р и б я з ы - '  

д а е т с я  к  с ет к е  /.
4. Петли лри брзы бат т ся К л р обол бн ой  орт а т уре с ет к и /. 
5 Защ ит ный слой Сетона с  внут ренней оодеросност и лот­

к а  со ст а в л я е т  20 мм-

10 до.
/ООО 497

Унифицированные железобетонные Ло ток из ненапряо/сенного ж елезобетона Лр-4 .
/ПилоПь/е
конструкции Лльбом Лист

лотки-каналы  с глубиной наполне- 
ния бо 1м Лрм ироВание серия 820-3 У - ° / Л-°6



ч
V

a«t

I
I  *
1 *ч к

3udJ)
i 9

JL-JL

¥300 ¥¥00

k i l l  к '

б!аблииа координат

/го

внут ренней
поверхности

лотна

вн еш н ей
поверхност и

лот на

Внут ренней
поверхност и

раст руба

У, м х ,, м У ,» Хг, М у, м X j, м
0,00 0.000 о, оо 0,000 а оо 0,000
0,¥0 0,300 о, /о 0,330 ахо 0,336
л го 0.303 0.30 а 307 ого 0,4¥О
0.30 0,300 озо 0,370 Sb 58 0,32¥
оно 0.000 0.00 0,034 0,00 0.037
ООО 0,007 0.00 0.072 о.оо 0.020
0,00 0040 0,60 0,023 0,60 ЛОЗ¥

0,00 0,003 0,600 0,007

Харантеристина поперечного сечении

6 Нривые поверхност ей латное и  внут ренней  
поверхности раструба описаны по параооло с  
сравнением  х"-* 2РУ (  для внут ренней поверх- 
пост а потно л -г , р~ о,гом ; дли внешней повфх- 
нооти потна л=2,075; р  * о,2¥6м; дли  внут рен­
ней  п оверхн ост и  раст руба Л=2,6 , р=0,гго м).

I  Переход о т  днищевой части н  внешней поверх­
н о с ти  п о тн а  выполнен по насательнь/м.

вид 6

400

¥30

/вехничесная харантеристина

6. вес блона -  /%?<? не

2 Объем бетона в  броне -  0,562 м  з

3. Вес арматурь/ -36.76не
7/. Расход арматура/ на /м3бегона- бббхг

5. бетон - гидротех-
ничесний 
мирна ЗОв

Лриме ч а н и р :

1. Все размерь/ ваны в  мм

2. Вепачань/ отнлонений о т  проентнь/х раз­
меров должно/ соответствовать требовани- 
Ям„Ухазаний па технологии изготовлении и  
транспортировании Железобетонных зле- 
ментое н а н а лов-лотн ов ."

б. брачностб бетона н моменту съёма л о т -  
на с /рармы волзрна быть не ниж е 07 лро- 
ентноа прочности.

697 г.
Уни/рициро ваннь/е железобетон- Лотон аз ненапряженного железобетона Лр -6 /Липовые Лльбом Ласт
ные лотни- наналь/ с глубиной 

наполнении во ¥м Общий Sad { технолозичесное положение)
нонструнции 
серая 3.620-3 6/6 6/7



г - г
2D_

з-з

\
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!!

,91
« 5

. 1
*$■

**<?

!I
"g «S
“I 5
4  ^
'V'

• H г - Н

Разверти а  сетки / Развертка сетки 2 
(7 )®  * (3) (г)

Сетка 4 Петля

45 т хзз
5970

я

15 '25 50*12

/

650

RS5
.3S*
7 -

55°

25

, 835

k^Q)

J
$

Эскиз
стернсня ГОСТ

В-2Г
i r i l l^ Г

1 Ж !  &as £5
«§ад§«8*

I T
>11*

1 * 1 *
1 4

ТГеткаИ
1 $370 5787-64 6 5370 40 / 40 59.70 73.25 21.99г ¥$70 6787-53 5 7670 30 34 56.76 8.74

С ет ка г
г ее 7 о €727-53 5 7670 73

г
26 43.42 6-69

3 М 3. 6727-53 5 650 6 /г 790 122 Z91
Сет ки з

4 М М 5787-67 6 7880 4 i 4 7.44 165 2.305 т г а 6727-53 5 425 10 70 4-25 0.65
сет к а  4

в \ з 5731-63 6 7270 3
У

3 3.63 0.81
1.037 153 6727-53 5 7.'55 4 4 0.62 0.10

& 1т 6727-53 s 265 3 3 0.80 0.12
П ет ля

9 =̂Э 5761-5/ 70 1250 4  I ~ 4 5.00 3.08
3.2610 ЗПО 6727-53 5 300 _» I . -  . 4 1.20 0-12

Xom t/m
Н 1 СЭ 10727-531 5  1 700 1 2  1 -  1 2  1 140 1 0.22 0-22

ит ого 36.71

Диаметр
С/ПОХХМмм ;

Элина
сперуи/я,

Общий
вес,кг Вив арматуры, класс, ПОСТ

5 116.37 17.92 вроболака арматурная абиккабеккалв!аоПСТ5727-53
6 70. 77 1571 Сталь горячекатаная лериоблрораллОМлаП7С75781-б1
10 5.00 3.08 Опель гарлчекатакалглабкаго ррараляЛХт7бС7Я1/б1

Итого 36.71

Примечания'.

1. Ррматурные сет ки сварные.
2. Сетки 1,2 и 3 гнут ся по ксорванатам внутренней поверхности 

нотка и раструба с учетом защитного слоя.
3. Сетки З и 4 свариваются в  каркас, который привязв/вается к сет­

ке в .
4. Петли привязываются к продольное арматуре сетки в.
5. Защитные} слой бетона с  внутренней поверхности лотка состав 

ляет SO мм.

197
Унифицированные железобетонные Лотон аз ненапряженного железобетона Лр-6 Липовые

канстринции ЛлЬбом Ласт
лотки-каналы с глубиной наполнения 

во 1м
Лрмиравиние серия 3.820-3 /1-°/ П°8
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Вид P

v учу v у у. /,/ / у  / /•у|г ~у ; /•»/ /' »  /  у /  ' / / / / .

/300

ih /У У  ;  /  А>У /7

r i l
/

/so га

\

SHO

1-1 1-1

Ш абли и а  ко о р д и н а т

1

внутренней
поверхности

лотка

внешней
поверхности

мотка

внутрь
поверх

растр

>//ней 
'ости  
\(/ба

У  U х,,м 9 ,м хг , м у , м * з ,м
0,00 0,000 0,00 0,000 0,00 0,000
о. во о.гоо 0,30 о, его о, /о о, г г  6
0.00 о.гвз о,го 0.307 о,га 0,3/3
0 ЧП 0,346 0,30 0.374 0,30 0,385
о,ча 0,400 о, 4о о.4гз о, 4о 0,437
о, SO 0,447 0,50 0.478 0,50 а 4 8s
0,60 0,430 0,00 о, see 4.60 0,53/
О. 7п О, 523 0,70 0,563 0,70 0,57/

0.S0 0,566 0,60
0,86

0.533
о.вго

0,80
0,875

0.608
0.635

Характеоистина поперечного сечения

£ Кривые поверхности мотка и внутренней по­
верхности раструба описаны на параболе с  
уравнением Х п -  2р у  {З р я  внутренней поверх­
ности и  м отни т=2 , р*0,2; для внешней по­
верхности м атна 0*2,075, р=0,2£6м; вмя внут­
ренней поверхности р а стру ба п =2,7t р  *0,220м) 

2. Терехов о т  днищевой части н  внешней по­
верхности м отни выполнен по касательным

/Пехничеснам характеристика

/  Вес блока

г. Овьем бет она в  блоке

3. вес арматуры

4. Расход арматурь/ на 

дм 3 ветона

5. бетон

-1 9 2 0 кг

-  0,767м3

-  4 7 ,5 2 к г

-  6д,9кг
-гивротех-
ническай,
маркаЗоо

^ Л у и м е и ^ н и я ^

£ все размерь/ дань/ 8  мм
<?. Величины от клонений от проект­
ных размеров далз/сны соответство - 
вате требованиям,, Указаний по техно­
логии изготовления и транспортире - 
ванил ж елезобет онных змемент ов 
каналов лот ков"

з. Ррочность бетона к  моменту съё­
ма лотка  с рормъ/ должна бь/ть не 
ниже 0,7 проектной прочности.

JS7

J/ни/рицированные железобетон­
ные мотки-каналы с глубиной 

наполнения во дм

Лоток из ненапряженного железобетона 
Лр -3  Обилий вид д технологическое

полож ение)

Шиповые 
конструкции 
серия д-820-3

Альбом
N i

Лист
N9



Ч

Эскиз
стернею

ГОСТ
1 « Ш

i f
d S

I E 5;|i|
I I  g5! 1C , v

I * *

Сеткa i
У 5970 5793-63 в 5970 a 34 6567 34.58 89.608 гзго 6797-53 5 3320 46 46 97,53 35,02

сеткU2
г г т 6787-53 s гт 33 2 26 55.72 8.49 300336 30.40 3-603 ssp 6727-53 5 550 8

сетка з
в- егео 5793-63 6 2290 5 i

5 33.40 2.53 3.335 ms™ 6727-53 S 425 32 32 5.30 0.79
сетна н

S \-f 5783-63 6 згзо 3
i

3 3.63 0,83
/037> *£S 6727-53 5 355 4 у 0.62 (7.30

8 USA 6727-53 S 865 3 3 0.80 0.33
Нет37P

9 t=> 5793-63 fO 3250 4 4 5.00 3.08 3,8630 Ш . 6727-53 5 300 4 4 3.20 0.32
ЗСомит

331 (Т-7 \б7г7-531 s  1 7оо 1 з  1 -  1 г  1 3,4 1 цгг _ 082
Кто&о 47.52

вы^у^а_ар^а^у£у1_

If Ш.МтнаФеруснз,
Общий 
вес, кг

вид армат ирн, класс, 
ГОСТ

5 372, 36 26.52
фоволока арматиркая т/КНОв. 6Z, 70СГ6727-53

6 80,70 37,98 CmotM roMveKttmcttmjt

iO 5,0 3,08 стойл горячекатаная круглая гладкого ороаш- ля лг. тег£733-63
Итого 47.52

ЛоимеианиЯ'.
3 йрзнатурные сетки  сварные.
г. Сетки $ 2 (3 $ енутср по координатам внутренней поверх­

ности п о тн а  и растру да с учетом  защ итного  
слоя.

в Сетки 3 и i  свариваются 6  каркас, который привязыва- 
е т с у  к  с е тк е  в.

в Летри привязываются к продопьной арматуре сет­
ки У.

5. Защ итны й срой д е то н а  с  внутренней поверхнос­
т и  л о т к а  с о ста в ляе т 20 мм.

Лоток аз ненапряженного жерезодетона J7p-8 
//рмарование

/Липовые
конструкции
сери яз.еро -ч

Дпьбом
ЛУ

Juc/n  
М/О



вас?/}

1674
М04

Видв

та

/Нехническар характеристика

}. вес блока ~ 3308 Кс
2. Объем детона в  блоке

3. васхов арматуре/ на

~ J32 м3

7- }м 3 бетона -S JO  кг
У. вес арматуре/ -  73,23 КГ

S бетон гидротехни­
ческий 
марки 300

П римечания:

Внут ренней
поверхност и

у?отна

Внеш ней
п оверхн ост и

Ототна

внут ре
поверх,

naCm t

чней  
част и 
н б я .___

У . » X t, м у ,м Х г .м У , м х 3,м
о, оо о. оооо 0,00 0,000 о, оо О, ООО
оно 0.865 0, 10 0,875 0,10 0,878
о.ео 0.374 о , г  о 0,389 о .ео 0 .3  Д1 _

a  so 0.458 0.30 0,476 а зо О, 481
0.40 0.589 0,40 0,550 0,556
О. SO о .з з г 0,50 0.615 0. 50 0. 681
0.80 0.848 0,60 0.674 0.60 0 ,68 /

0, 70 0.700 0,70 О, 78 7 - а  70 О, 735
0. 30 О, 748 0,80 0, 778 .. 0,80 О. 786
0.00 0.794 0,90 0.825 0,90 0/834
4. 00 О. 837 1,00 0.870 1,00 О, 879

1. 075 0.902 . 1.090 О, 917

I  Кривые поверхностей потна и внутренней 
поверхности раст руба описаны по пара­
боле с  уравнением  х г-2ру /воя внутрен­
ней поверхност и потна р -  0,3S ; для 
внешней поверхност и лот ка р= 0,378; бол 
внутренней поверхности раструба: р -0,386)

2. Переход от днищ евой части н внеш ней 
поверхност и потна выполнен по касатери 
ным.

/ все pas меры дам/ в  мм.
2 Величины отклонений от проект­

ных размеров должны соответ­
ствовать требованиям  
„Указаний по технологии изго­
товления и  транспортирования 
Ж елезобет онных элем ент ов 
каналов -  лотков. ’

3. Прочность бетона К моменту 
снятия лотка с  рормь/ долж­
на быть не ниж е 0,7 проек­
тной прочности.

}97
Унифицированные ж елезобетон­
ные лотна -  Каналы с  глубиной 

наполнения до /м

Лоток аз ненапряж енного ж елезобет она ЛР-УО 
бд/ций вид б  т ехнологическое п ол ож ен ие)

/Лиловые 
конст рукции 
серия 6820 ~6

Ллббом
Л/

Л и с т
///}



I

IЖе
& s

l
I

ч
' ; ,

) «ч> 
> ч
1

ч
§

и « ОХ66
*1 . S3 70

Развертка сетки 3

го го о ж is
3040

Специф икация аоматиры

I
> 1

Эскиз
стерныя гост Its

1«§0 l i f i l l
! * !

III
l ¥
^ I I I  
^  IP

51
| l *

\ \
I I

^ *<$ c

Сетка i
Г 3370 5781-61 6 5370 17 1 17 101,43 88,53 51,38е 8730 6787-53 s 8730 67 67 186,93\ 88.79

Сетка 3
г 3730 6787-53 s 8730 13 г 86 78.54 11,17 13,17J 630 6787-53 s 650 10 80 13.00 e,oo

Сетка 3
4 зона 5781-61 6 3040 5 1 5 15.80 3.37 4,75S mxlsa 6787-53 5 560 16 16 8,96 1,38

Сетка'У  ___
в ~V~7~ 5781-61 6 8810 4

i
4 8,84 1,96

г,4з7 JUS. 6787-53 5 815 5 5 1,08 0,17
8 \815\ 6787-53 5 435 4 4 1,38 0,30

Петля
9 Г= 3 5781-61 10 1850 4 - 4 5,00 3,08 3,86*0 300 6787-53 5 300 4 4 1,80 0,18

дСамут
Н | CZZ3 \б787-53\ 5  | 360 | 3 1 -  1 е  1 1,98 | 0,30 | 0,30

итого 79.83
Выборка арматуры.

tfoapterp стерж­ня. мм
Илима
стумснр, Общий бес, кг'

вид арматуры, класс, ПСЛ7
5 387.61 44.88

Проволока арматурная о$ь/нно0емнс(Р"6Z. ГОСТ €737- S3

в 135. S3 87.87
Сталь’горяченатонар периода уесного лрссрцря ММ Г0СГ57&/-6¥

10 5.00 3,08
Сталь горячекатаная Круглая гладкого лло- ЪЗиля H l.rocrs7gi-6t

Umoro 75.83

Арит еудния:
1 Арматурные сетки сварные.
г  Сетки /, 2иЗ гнутся по координат ам внутренней 

поверхност и мотка и раструба с  учет ом  защит­
ного смол

3 Сетки 3 u f  свариваются в каркас, который 
привязь/вается к сетке С.

4. Ретми привязываются к продольной арм ату­
ре се тк и  /.

5  Защ итный смой дётона с внутренней поверх­
ности м отка составляет 30 мог.

Унифицированные pfce/гезобе­
тонные потни - каналы с  
глубиной пополнено'Я б°

Моток as ненап р яж енно го  ж елезобет она Мр-1й 
Дренирование

Шиповые 
конструкции  
серия З в е о -З

Альбом
№ £

Ласт
№ /£
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Техническая жара к тер истина

/ Sec блока -  / 4 2 0

£ Often бетона В блоке -  0,558 n 3

S. Вес арматуры:
при использовании стали класса 6-& ~~ $3. %5кг
при ислольэо Ви ни и стали класса fyxd “ 3723хг

4 РасхоЗ арматуры на in *  б е то н а :
при использовании стали класса Л-й -  5$, б кг 

при исполбЗоВании стали класса Bp ~2 -  X f.f кг

б. б е т о н ~ гиОро/пех 
ни угении 
парки 880

V

<$<

Т а б л и ц с/ координат

Внутре
поВерх

лог

нней
ности
пка

Вне шней 
поВерхносги 

лотка

Внутренней
поверхности

раструба
у ,п X f, п У. л Д2-, п у п X j , n
8,80 8.888 ООО 0,880 8,00 0,000
8,i0 0,208 0,/0 0,820 0.50 0.228
о,го 8,£03 0,80 0,397 8.20 0,3/5
0,30 0,348 0,30 0,374 0.39 0,30/
0,40 8,400 \0.40 0, 428 0,40 0,437

8,45 0,454 0,405 0, 470

Таблица координат  р а с по- Характеристика поперечного сечения

ложения напряженной арматуре/

Лласса
3 7 -0

к л а с са  

З р  5

У, л хг , п у ,л x£iM

0-023 0. 080 0- 024 0 035

0.0 $7 а/42 0030 a m i

О./07 0254 0.050 агн

0/50 0.2/3

0670 0.253

/ КриВые поВерхностей лотка и Внутрен­
ней поВерхносги раструба описаны по пара­
боле с ураВнением х*2ру [Зля Внутренней 
лоЗерхносги латка m2 ,р-о.20 п/ Зля Внешней 
поверхности лотка п= £075, р *М 5 п >  Зля Внут­
ренней поВерхносги раструба тгй}р= open].

£• П ереход от днищ е Вой части к  В неш ней по­
верхност и лотка Выполнен п о к асат ел ьн ы м .

П ри м ечан и я :

t Все размеры За На: В пп- I

2- Величина/ j/n проектны х раз*
пероВ должны cuu/n^tmcrBoBamb требова­
ниям « Указаний по техн ологии и згото вле ­
ния и тр а н с п о р т и р о в а н и я  железобетон- 
ны х з ле п е н то В  к а п а л о В -ло тк о В * .

В Прочность бетона кмоменту съепа  
лотка с формь/ должна быть не ниже 
0,7 проект ной прочности.

4 На чертеже показано расположе­
ние напряж енной арматуры 
класса Л - )£! ■

131 г
У ниф ицированны е ж елезобет онной Л от ок  из н  а л р  я ж о н н о г а  ж о л  е  зп д~ет она ибрн~4 Типовые

конструкции Дльбом Л аст
/*Плотки-каналь/ с гл убиной  н и л о л - Общий Вид {  т е х н о л о г и ч е с к о е  п о л о ж е н и е ] сер и я  38ZQ-3 Н4

ния д о  / м
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1
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/850

J  С е тла /
П е т л я в

J  С е тк а ? /  

-------  2100

3 -H 2 — \

h i

ЕГ®
2-2

/О 200« ? /0

/420

fSS

Соеиисоикииия арм отиоы

1

* 1

Эскиз

стержня
ГОСТ * Г

I 1 M l

т р

1

§  к  

1

„ В ’

1 4 *

1 *

I s

& ^ 
И

Напряженная а о т  а ту р а .
/  | 2Ш . | 8480-63 | S 1 7980 U a  \ -  \ 10 1 13.80X1229 \iS-3S

С етка/
2 2ЬПО 0727- S3 5 2400 5 3 /5 36.00 5.54 12.303 1220 6727-53 5 1226 /2 3£ 43.92 £. 76

С е тла  2
3 2232. £727-53 5 /220 14 г 28 34. /8 5.77

6.354 ~~Ш Г~ £727-53 5 700 5 /О 7.00 1.08
С е тла  3

S т о 578/-£/ £ /420 4 / 4 5.68 /.25
/.78е 2& 1т £727-53 5 425 8 8 3.40 0.52

С е тла з
7 5781 ■£/ В /2/0 3

1
3 З.ЕЗ 0.81

7.038 153 £727-53 5 155 4 4 0.S2 о.ю
3 £727-53 5 2£5 3 3 0.80 0.12

Петля
/0 р=> 578/ £1 10 /250 4 - 4 5.00 5.08

3.2611 £727-53 5 300 4 - 4 1.20 0.18
Хомут

12 1 16727-53 \ д \ 7 0 0 \ г \ -  \ 2 1 /.40 \ 0.22 0.22

2 /то га 3.723

выборка дрм атиш

Диатез
стерню

мм

Длина
стержня^

м

Овший 
вес. кг вид арматуры, класс, ГОСТ

5 55.86 12.29 Оооволола висололрвчная РгриоЗлрир 5р///0С78480£3
5 728.50 19.79 17ревв/ттармо72рная обыкновенная в/ГОСТ07/7-53
£ 9.31 2.07 С/сг/76 /vpft**/rartTwtR период, ороф ГОСТ 578J- 6?
Ю 5.00 3.08 Сгарб гор?*е/&г&нДР /у/ад/гого /грехр Я/, f&CT д78/т 6/

1/того 3723

з/о

Примечания:
/  Натяжение предварительно напряженной проволочной арм ат уры  клас­
са /fell - 0 .6 /1  а . Сила нат яж ения одной проволоки - /S/О лг.
2 Ярматурнь/е сет  ли сварны е.
3. Сет ли /. 2  и 3  гнут ся по координат ам внут ренней л оверхн осл пи  
лотла и раст руда с учет ом  васцат ноео сл оя- Сетли /и 2  пойдя  
зывают сяН напряж енной арм ат уре.
4. Сетли 3 и 4 сварида/ат ся д  к арк ас, лоторо/й привязы вает ся 
лсет ле 2.
3. Петли п ривязы вает ся л п родол ьной  арм ат уре сот ни/.
6'. Защитный слой Кетона с  внут ренней поверхност и лот ла сост авп. 20/им 
7. Координаты располож ения напряженной арм ат уры л л а сса  вр  // дано/ 
на л ист е н/3.

197. г.
Уни/рииорованные железобетонные 
лотки -каналы с глубиной 

напряжения до 1 м
Л'ото/г из напряженного железобетона У7Р//-4 

вариант армирования вр //
Гипово/е 

конструкции 
серия 3.820- -3

/львом
я /

/ и с т  
N /4
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''азбертка сетки1
Ф  ?

Раз 6ерша сетпиг Сет па 2*

т 200‘ /1

гиоо

юо '25 50 >11

700

Развер/ппа сетпиЬ
U ./ (_*_?

лияиисгиба_____ _

25

Ы

Развертка сетпиЗ Петля

ш 200*7

иго

45

>Tl4=
f P X  - -

310 pf

тл— к г  м — Нn—Ц-j-J t4-
155 150 >6 155

т о

иб-

т,

1-1

ф
ъ

^ <3)

.— - Ф  2-2

2 - 2

303

3 -3

/058

Спеииаэикаиия аоматиоы

1

Эскиз
стержня ГОСТ

Q СО
l i
ШS©*

Л
ш 1 ! г

Ш

ш

ш

~ I F *
8i s> | ^

i f
t !

1 *
Напряж енная а р м а то р а

1 7990 Завод, уел \ 6  1 7980 - 39.90\ 8.86 6.86
С е т н а /

2 z±oo 0727-55 5 2АО О 5 3
/О 36.00 5. 58

5 1220 6727-55 5 12ZO 12 36 A is a 6. 76 12.№
С е т к а  2

3 1220 6727- 53 5 1220 14
г

28 39 го 5- 26и 700 6727-55 5 700 5 W 7.00 /. 08 b.Ot
С е тн а  3

8 1420 578! ■ 6/ 6 1420 4 ! 4 5.68 1. 26
6 J * h r o 6727-53 5 425 8 8 3.40 0.52 /, 78

С е тн а  <j
7 \ J 5781-6/ 6 1210 3 3 3.63 0.81
8 /55 6727-53 5 155 4 1 4 0.6? 0.10 1.03У SIZSJS 6727-53 5 265 J 3 0.80 0.12

П е т л я
10 :=> 5731 - 61 Ю 1250 4 - 4 5.00 3.08 3.26И 300 6727-53 5 300 4 - 4 7.20 0./8

Х о м у т
/г 6727-53 5 700 | 2 - 2 1.40 0.22 0.22

U m o e o 3b. S 3

Выборка арматцрь/

II! Млина
crepsHHQ.M

OffiuuOdec.nr Вид арматурб/. класс. ГОСТ
6 39.90 8.86 Стале соряче/гаганаялерг/обач лрорР 2//эабад уел)
s 118.64 18.62 Лроволона армагурн. обыкновенная 67/ОС26727Si
e 9.31 2.07 Cram, глрже/гаганая nepaoHav лреа>Л-МРРСГ676/6/
to 6.00 3.08 I ! i ! Г 1 1 § *

Umoeo 33. S3

к - / к - 2

Хомит

то 40*г
L

\1}£\

П р и м еч а н и я
/ Натяжения предварительно напряженной стержнеблй арма - 

туры /масса Л  У/09/ta. Сала натяжения одного стержня - 2550пг.
2. -Ярматурные сетки сбарнй/е.
3. Сетна 12иЗ  гну,/лея по ноординат ам внут ренней поверх­

ности потна и раст руо'а с  у  чет ою заш ит ного сл оя . Сет н и/ и  
2 пойвязь/ва/от ся н  н ап ряж ен н ой  а р т а т ур е.

4 Сети а  Зи4 сборибанопся бкгрпас, нот оры й прибрзь/бает - 
ся п cem/re Z.

5. Ретла прибязыбо/отся н  проболояО и арм ат уре сот ый /,
6. Зашитно/а слой бетона с внутренней оеберхяасти л о тк а

составляет 20 мм.
7. П■/ординаты располож ения напряж енной армат уры нласса  

J2-У/ бане/ н а  л а ст е Н 13

19:
Уни/риииробаные железобетонные 

лотки - паноль/ с глубиной 
наполнения Во /со

J/omon из напряженного железобетона У/РН-^ 
Вариант армирования У/- У/

Тилобд/еттенсгрртоа 
серия J. 82В- 3

Глебам
н/

Л и с т  
а >25
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В и д  Б
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[ - / / / h / /

т,

Техническая характяп/мт,,„ „

1. В ес 6л о па - jS60m

2. Объём бетона в блоке - 0.743 м3

3. Вес арматуры
при использовании стали кл Н-К/- 4{з?  
при использовании стали кл.Вр-Н- 47. г 6 /гг

4. Расход арматуры на /м3 бет он а
при использовании ста ли  ал Л  У/ - Л Г У  лг
при использовании ст али ал ЗрП- 0 3 . о

5. Бетон
-  гидротех-

ни чесни й  
м арай - 300

Таблица координат

внутренне.% 
поверхности 

лотка

внешней
поверхности

лотка

внутренней
поверхности

раструба

У.М Xj.M У.м *г.М Ц. к Хз.м
0.00 0.000 0.00 0.000 0.00 0.000
О.Ю 0.200 0/0 о.гго о./о 0226
ого о.г$з о. го 0.307 ого 0.3/5
0.30 0.346 030 0.374 о.зо 0.38/
0.40 0.400 0.40 0429 0.40 0437
0.30 0.447 0.50 0.478 0.50 0.486
0.60 0.490 0.60 о.згг 0.60 0537

0.65 0.542 0665 0.557

Таблица координат рас­

положения напряженной дома- Характеристика поперечного сечения

1. Кривые поверхностей л о тп а  и  в н у т ­
ренней поверхности раструба описаны 
по параболе с уравнением х ” : 2р у  /для 
внутренней поверхности л о т а а  п *2, 
P ‘ Q20m; вля внешней поверхности ло т- 
аа п - 2.073, р -  0.2/6м < для  в н у тр е н ­
ней поверхности р а с тр у б а  п-2.1, 
р - О. 22 м).

2. Переход о т  днишедой л а с т и  а  
внешней поверхности л а т к а  выпол­
нен по касательно//».

тиры

Класса 
Л - У/

Класса 
Вр  //

у, м Хг ,М у, м Хг, М
0.023 0.000 0.024 0.055
0.068 0/43 0046 0/02
0/68 0.253 008/ 0.163

0/22 0.2/6
0/92 0.263
0.330 0.368

Примечания:

/. Все размеры дань/ в  мм.

2. Величины отклонений о т  проект  
ных размеров должны с о о т в е т с т в о ­
вать требованиям ., Указаний по т е х ­
нологии изготовления и  транспортиро­
вания железобетоннь/х злем ентов  
каналов - л о т к о в ".

3 Прочность бетона к  моменту сьё/па 
лотка с формы долж ка б ы ть  не ни­
ж е 0.7 проектной про чн ости

4 П а че р теж е  п о к а за н о  р а с п о л о ж е ­
ние н а п р я ж е н н о й  арм атур ы  к ла с с а  Л  У/

19:

Унифицированные железобетон- 
ные лотки-каналы с глубиной 

наполнения до /.Ом
Моток из напряженного железобетона Мрн-6 

Общ ид вид /технологическое положение;
Типовые //льболт //ист

конструкции 
серия 3.820-3

и / А //6
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Р а з в е р т к а  cem /u/4
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Спеииаэикаиия а ома тисы

I

Эскиз
с те р ж ­

н я
ГОСТ

Й-S '

| Г

&  $  

1 1 ^

^ 7 1

1  1  
! Й

F I

III
" I F

, з §  з й
! § t t

S i *

' W

| l

I i I L

/  1 7980 \8480-O3 | 5 1 7980 1 -  1 -  1 72 1 95.7S\ /4 .7 5 1 74.75
Cemnaf

2 2520 6727- S3 5 2520 с
3

75 45.36 0.9 9 17. 793 /670 6727-58 5 7670 74 42 70.74 70.50
С е т к а 2

3 /070 6727-53 5 7570
2

26 43.42 0.09 7.9/4 S50 6727- 53 3 050 О 72 7.00 7.22
С е т к а  3

5 I860 5781-61 6  I I860 4
/

4 7.44 /0 5 2.30S ирРЭй. 6727- 53 5  425 70 70 4.25 0.65
С е т к а  4

7 \_i 5781-61 6 7270 3
1

3 3.03 0.87
7.038 /55 6727-53 5 755 4 4 0.02 /7-70

9 S l ^ iS 6727-53 5 265 3 3 0.80 0.72
П е т л я

W 5 = ) 5787-61 /0 П5а 4 - 4 500 308 3.26/I 500 6727-53 5 500 4 - 4 120 0.78
Хом ут

п  1 \6727-53\ 5 1 700 1 2 | -  | 2  1 7 4 0 \ 0.22 0.22

Итого 47.26

B b iffoptra

Лиамец
сгермну

МЮ 1

Л№ №
стержня.

M

Ораил} 
SeCj л г . В и д  арм ат уры , к л а с с .  ППСГ

5 95.76 74. 75 ЧроЗш/т дЫсетюмк лернод лро<р  fo/Ano/V/'T 8480-63
5 775.09 26.97

s
i

11i1

6 77.07 2 40 ЧгвЛб гврячекагачяя мривд лратП/П.РОСР5787- 0/
70 0.0 3.08 Crant гврячекаманая период првсо.Л/ /ОС/5787-0/

Umaeo 47. 2S

Х ом ут

® © Й35

30 BO

ifCj®
t - r ^

300

{ j h

Примечания:

7. На/пянсенле лреддарлтелано~ напряж енной лродолочнод арма/пурй / кл асса  
Вр / /  0.65 Я л ". Сила нат янсения одной п роволоки  - /3/0 кг.

г. Ррм атурны е с е тк и  сварные.
3. С е тки  / Э и З  гн у тс я  по координатам  внутренней ловержнпсти л о т к а  

и рас труда с учета»! защитного слоя. Сетей/и 2лоддязыдаются Н напряженной арма­
ту р е .

4. Сетки Зи4 свариваю тся вкаркас^которб/д лридялб/дается к  с е т к е  Z.
5. П етли  привязываются и  прсдолбной а рм а туре  с е т к и  А
С. З а щ и тн ы й  с л о й  де то н а  с внутренней ловержности лот/га с о с т а в л я е т  222мм.
7 Координаты расположения напряженной арм атуры  к ла сса  в р  /Г валы  

на л и с т е  н/6.

19;
Унитрицированнд/е иселеэоае/понные 
/.юта с7 - калам/ с епраиной напол­

нения до / т
•Поток аз напряженного жепезове/пана у7Р/Г- в  

Вариант армирования вр //
Типовые 

конструкции 
серия 3.820-3

А/мвом
н /

В и с т
H i ?
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Н а л л я м е н н а р  а л м а т и д а
1 1 IMS. 18480-631 6  1 79801 -  | -  | 5 1 3990\ $.89 | $.86

С е т  н а /
2 2520 6727-53 5 2520 е 3 18 45.36 6.99

П .7 93 1570 6727-53 5 1670 19 42 70.14 /0.80
С е /лп а  2

Ъ 1670 6727-53 5 /670 13
г

26 43.42 6.69
7.914 €50 6727- 53 5 650 6 12 7.90 1.22

с е т н а  з
5 /860 5781-61 6 I860 4 1 4 7. 44 1.65

2.306 чэлтъ 6727-53 5 425 10 10 4 25 0.65
Сетна

7 \л 5781-61 6 1210 3
1

3 3.63 0 81
).0з8 /55 6727-53 5 155 4 4 0.62 0.10

9 6727 -53 5 265 3 3 0.80 0J2
Петля

10 5781-6/ 10 1250 4 - 4 5.00 3.08
3.2611 iOQ 6727-53 5 300 4 - 4 1.20 0.18

Хомулг
12 | О  \8727-53\ 5  | 700 | 2 1 - 1 2 1 1.40 1 0.22 0.22

И т ого 40.37

в й / б о л п а  а р м а т о р й /

доа/пеу
лерр/нь

мм
1Млона 
с/перхня. 

м '
Общий 
dec, не вод арматуре?/, /гласе ббСГ

6 39.90 8 86 Стам /еряченаганая период лра/р Р Урзадодс/тигуа
5 175-09 26.97 Ореввра/тармал/рнан о6ы/гноденная01,РОСТ5727-53
6 17.07 246 Стар* гвряче/таганая периодпро/Р7?/11.60075781 <Г/
Ю 5.00 3 08 Г 1 1 1 ! 1 к '1

И того 46.37

jCfeggeoagum).
1 Нотял/еяие лрвддар ителоно-налр ям енной сте р ж н е да О  а р та /лур о/ /глас 

Я-VI - 0.9 Я  а 1 С и ла  я  а/ляле енин с/Оного с/лер/ннр -2550 нг.
2 Л р м а ту р н ы е  с е т н а  сварня/е,
3. Сетни /,2иЗ г  я  с//л с я  по лоординатат днутренн ей ладер/ности л о т н а  а р а стр у­

ба с учети/н за щ и тн о го  с л о я : Сетни /а2 лодднзыда/отсн нналрр/ненний арм атуре
4 Сетни За 4 свариваттсн д  парное, ноторы й лр и длзы да е тсн  /г сел?/те 2 ,
5. Ле/лло лридрм/да/отсн /г лродолбной арм а тур е  с е т н и  У.
6 Защ итные слои С етона  о внутренней ледеррногти л е т /ra сос/лаСлрет 20мм.
7. Координата/ р а слолорени н налря/ненной орматуры нласса Л  У /  даны на ластен/б

197
Унифицировсшнь/е железобетонные 111111S1 Типовые в  ль б о т в о е тл  олиго- напало 1 с глубонай налолне- 

ноя во / т в а р и а н т арм ирования 62- у / понструпиоо 
серия 3.820-3 и ! Н/8
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Таблисц7 к о о р д и н а т  р а с п о л о -

Т а  б л и ц  а  к о о р д и н а т же н и  9 н а п р я ж е н н о й  

n i T m gp b l0 0 .

В н у т р е н н е  й  
п о в е р х  н о с  т  и  

л о т к а

В н е  ш  н е й  
п о В е р х  н о с т и  

л о т к а

В н у т р е н н е й  
п о в е р х н о с т и  

р а с т р у  б а

У, п x f , n У. 17 х г , ” у ,  т х 3 т

0 ,0 0 0, 000 0, 0 0 0 , ООО 0, 00 0, 000
0 ,10 0,2 00 0 ,1 0 о ,  г г  о 0,10 0, 2 2 $
о ,го о , г в з о, го 0, 3 07 0,20 0,3 t s
0 ,3 0 0,34$ 0, 3 0 0 ,3 7  4 0,30 0,3 81
0 ,4  0 0 ,4  00 0, 40 0, 429 0 ,4 0 0, 437
о, so 0, 447 0, so 0, 47S б, so 0, 48 6
Op so 0, 490 0,00 0,S22 0, 80 0,S31
Op 70 0,S29 0,70 0,SS 2 0,70 0, S71
Op so о, s s s 0,80 о, s s s 0,80 0, 608

0,88 0, 820 0J7S 0, 636

К л а с с а  d  -  И К л а с с а  B p  II

У, я х г, я У, с? X г , л
0 ,0 3 2 0. 0 0 0 0, озг 0, 000
0, 0 7 9 0 ,7 4 0 0, 0 48 0, 0 8 0
0, 2 S S 0, 312 0, 0 82 0 ,/ 4 4

0, 1 3 0 0, 2 0 S
0, 1 8 6 0, 2 6 2
0 ,2  S 3 0 ,3 /0
0, 4 2 0 о, и  г

Х а р а к т е р и с т и к а  п о п е р е ч н о ю  с е ч е н и я

f Кривь/е  п о в е р х н о с т е й  л о т к а  и  в н у т р е н ­
н е й  п о в е р х н о с т и  р о с т р у  f a  о л и с а н ь /  n o  
п а р а б о л е  с  у р а В н е н и е п  х п-  В р у  (  для в н у т р е н ­
н е й  п о в е р х н о с т и  л о т к а  п - 2 . , р  = 0 , 2 т ;  для 
в н е ш н е й  п о в е р х н о с т и  л о т к а  п  -2^07S7p - 0 f / B л ;  
для В н у т р ен н ей  поверхности р а с т р у  f a  п=В,1, р -  0 ,2 2  п).

В- П е р е х о д  от д н и щ е в о й  ч а с т и  к  в н е ш н е й  
п о в е р х н о с т и  л о т к а  В ь / п о л н е н  п о  к а с а т е л ь ­
н ы м .

т

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

1 В е с  б л о к а  2 6 2 0 к г

г  O h  е т  б е т о н а  в  блоке ~~ 7, 0 0 7 /Н

3. В е с  а р м а т у р ы : _
П р и  и с п о л ь з о в а н и и  ст а л и  к л а с с а  Л Х] Ц -  6 4 -6 2  к Г  
п р и  и с л о л  ь з о  б а н и  и  с т а л и  к л а с с а  Вр Ц -  б / &Чк.Р

 ̂ Р а с х о д  а р т а т у р ы  н а  J п 3 б е т о н а ^
лр и  использовании с т а л и  класса  J ? У/ ~ 6 4  кг
п р и  и с п о л ь з о в а н и и  с т а л и  к л а с с а  бр  б  - 6 !  К Р

б  Ре т о н гиорот ех  -
ни чес кий парки

гзод
П ри пе  ч а н  и л  ;

I  О с е  р а з п е р ы  д а н ь с  в  п т

В В  ел  и  ч и  н  ы о т к л о н е н и й  о т  л р о  е к т  н  ь/х р а з м е р а  5  
д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я п  а У к а з а н и й  
по т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  и  т р а н с п о р т и р а  в а н и я  
ж е л е з о  б е т о н  н ы х  э л е п е н т о В  к а н а л а  в - л о т к о  В  *

3. П р о ч н о с т ь  б е т о н а  к  п а т е н т у  с ъ е т а  л о т к а  с р о р п ы  
д о л ж н а  в ы т ь  н е  н и ж е  0,7 п р о е к т н о й  п р о ч н о с т и .

4 Н а  ч е р т е ж е  ло_каз  о н о  р а  с л о л  о ж  е н и е  н а п р я  ж е  н н  о й
а р т а т у р ы  Л  2/.

137
И н и с р и ц и р о в а н н ы е  ж е л е з о б е т о н - d o  т о к  и з Н а п р я ж е н н о г о  ж е л е з о  б е  т о н а  d p н  ~ S Г ш о б ь /е Д л ь в о м /Г и с т

л П 9
н ы е  л о т к и  - к а н а л ы  с е л у  б и н о й  
н а п о л н е н и я  д о  /т  • О б щ и й  в и д ( т е х н о л о г и  ч е с  к о е п о л о  ж е  н и е ]

М онст рунц и и  
с е р и л  3 8 20 -3

У /
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Пет» 9 Л 1 Сетка? /  

2100
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I
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1
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I
1

ж

T

Развертка сетки /

130*18

Ф Ф ®

S

/

/

24-10

z ~ 4
Развертка сет/дТ̂

k>

Сетка 4

ss w SO *11

730

Развертка сетка4
/ Н  2 - H  линии сла ба

6S0
10

Развертка сетка 3
©  ©

1» § * ч
2280

40

2-2
32

3-3
1240 139Б

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а ти р а /

т

i t

Эскиз
стермня ГОСТ

6-S*

i l l

*

1 1

ш i n
ш

щ
1 #

Ц ;
I I '

1 * г

I I '
L 4
а * *г!у-!I

1 | 7980 | 3480 631 S  I 7980 \ 13 | -  | /3 \/OJ74\/5.98 \/5.98
Сетка /

2 2470 672733 5 2470 8
3 24 59.08 9./3 27.743 2720 6727 33 5 г/га 79 67 /20.84 /8.6/

Сетка 2
3 2/20 6727-33 5 2720 /3 26 55.72 8.40 70.094 650 6727-53 5 650 6 - г - /6 /040 /.60

Сетка з
5 2280 5787-6/ 6 2280 5 / 5 /7.40 2.53

3.326 по г т т 6727-53 5 425 72 /г 5.70 0.79
С е тк а  4

7 5787-6/ 6 /2/0 3 3 3.63 087
7.038 J2S. 6727-53 6 /55 4 1 4 0.62 0/0

9 ISi/ss, 6727 53 5 265 3 3 0.80 0.72
П е т л я

/0 5787-6/ /О 7250 4 - 4 5.00 3.08 3.26и 300 6727-53 5 300 4 4 7.20 0.78
Х о м у т

12 I Г “ П  \Б727-53\ 5 I 700 I 2 | - | 2 I /.4 | 0.22 0.22
в то е о 67.04

выборка арматуры

Диаметр
стержне;

Д лина
crepjecx& j ОоОвСТС/ 

бес. #Г Вид арм атуры , 
класс, ла ст

я /03. 74 75.98
/7ясн9аУ2о/гсг 04/cosT077js>o*/*vafi
aepuadav-

5 254. 76 3924
ПроДохтоха арм апт урная 
обЪ/тгт/абенкар SJ/V C 767Z7-SS

6 75.03 3.34
Стпахте лтрртелатпетхагр 
*ери о6 прарЩ ГРСГ $78 /6 /

70 5.00 3.08
Спам /аря«пигтаная лязкл 
угаЛтго лрор. Р/Г0С7378/-6/

i/moeo 67.64

< ю с

Я "
310

Примечания:

/. Нат яжение предварит ельно-напряж енной проО оличнвй а р м а т ур ы  
класса £ р /1  - 0 .6 5 Я а -. С ила н а т я ж е н и е  одной п р о в а п и ки  - /O fС  кг, 
2.врм ап?урны е се т ка  св а р н ы е .
з С е тк и  /,2 и З  е н о те  Я ко коорди н ата м  в н утр е н н е й  кодер * ное т и  

л о т к а  и  р а с тр у б а  с уч е то м  за ш и тн оео  слоя. Сетки/и2 поввязо/дан?т 
ся к  напряженной а р м а ту р е -
4-Сетки 3-4 сварива/стся в  каркас, которы й подвязывается к  с е т к е  3.
£ Петли привязываются к  проволокой а р м а ту р е  с е т к и  А
6. Защитный слой ветона с внутренней поверхности лотка составе 2дм»
7. Координаты располож ения на пр яж е нне й а р м а т у р е /  класса 

вр I /  дано/ н а  л и с т е  н  /9,

so
197-1

Уншрицированнб/е хепезобвп/он- 
ные ротки-кокоры с ерубинои 

нароркекир до /п,/
Лоток из наоряйкенноео жеоезебетона ЛРП- 8 

вариант армирования вр //
71/РОвд/Р 

конструкции  
серия J826-3

Лпобом
к /

Лист
иго
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Спецификация а р м а т у р ы
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Hemp я же иная арм а т ура
1 |_2£га_И??Ж»е I 6 I 75во I 5 | -  | S 15350 I 8.8В I В.88

Сет ка i
г 2410 6727-53 5 2470 8

3
24 59,28 9.13 27.743 2120 6727-53 5 2120 IS 57 120,64 18.61

Сет ка 2
3 2120 6727-53 5 2120 13 2 26 55.12 8.49 Ю.0ЭЧ 650 6727-53 5 650 8 16 10,40 1.60

С ет ка 3
5 2260 5781-61 5 2280 5

1
S 11.40 2.53 з .з г6 !Ж лЪ 6727 - 53 5 426 12 12 5.10 0,79

Сет ка 4
7 \ ^ 1 5 781- 61 6 1210 3

i
3 I 3.63 0,81

1.033 156 6 72 7 ‘ 53 5 1SS 4 4 0.62 0.10
9 1 /551 Ы 27-33 5 265 3 3 0,80 0,12

Петля
ю с---- > 5781‘ 61 10 1250 4 - 4 6,00 3,08

3,2611 300 6727-S3 5 300 4 4 .. 1,20 0,18
Хомут

12 1 CZD \6727’ £3 \ S | 700 | 2 | -  | 2 | 1,4 I 0.22 0,22
и т ого 54 .52

В ы б о р к а  а р м а т у р ы

риаметрстержня,мм.
Акимастержня,АТ.

Общий 
бес, кг. вид арматуры,класс 

ГОСТ

6 3990 8,86
Стало горячекатаная пе­риодического профиля 
A-\j (заводские условия)

s 254.76 39,24
Проволока арматурная обыкновенная ы ,
ГОСТ 6727- 53

6 15.03 3,34
Стало,горячекатаная периодическом профиля 
А-ж, ГОСТ5781-61

10 5,00 3.06
Стало горячекатаная круглая главного профи­
ля А-2, гост5781-61

Umo го 54.53
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П р и м е ч а н и я :

1. Натяжение предварительно-напряженной стержневой а р к а тур ы  класса 
A - H ‘ 0p Rq Сила натяж ения одного стержня  -  2550 кг,

2 .  Л р л / а т у р н б / е  с е т к и  с б о р н ы е .
3. С е тки  1.2 и 3 г н у т с я  по координатам  внутренней поверхности  л о тк а  

и раструба, с у ч е т о м  з а с ц и тн о го  с л о я . С е тки  f и 2 подвязы ваю тся  
к напряженной арм атуре.
Сетки З и  Ч свариваю тся в каркас, который подвязы вается к  с е тк е  2 .

5. П етли  привязываются к продольной а рм а туре  се тк и  1.
6. З а щ и тн ы й  слой б е то н а  с внутренней поверхности л о т к а  с о с т а в л я е т  

20 мм.
7. Координаты расположения ^отряженной а рм атуры  к ла сса  A~VJ  даны  

на  л и с т е  uV/9.
$

19г/ Унифицированные железобетонные 
л о т к и  - каналы  с глубиной напол­
нения до i n

Л о т о к  из напряженного ж е ле зо б е то н а  Л р н т & 

Ь а р и а н т  армирования А ~ V

Типовы е  
ко н стр ук ц и и  
серия 3.620 “3

Альбом  

N  /

Л и с т  

Я 11
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Характерист ика поперечного сечения

7 КриВые ло В ср хм остей  л о т к а  и в н утр е н н е й  
поберхнос/пц описаны  по пара Воле с урав­
нение п  x Zr£py /для  в н у тр е н н е й  поверхнос­
т и  л о т к а  р -  0,3В гг, для Вкеи/ней лоВерх нос -  
т и  л о тк а  р= 0,378 n i  Оля В н у тр е н н е й  поверх­
н о с ти  p acm pyfa  р - 0 , 386^

£  П е р е х о д  о т  8  н и щ е  В о й  ч а с т и  к  В н е ш н е й  
п о б е р х н о с т и  л о т к а  В ь / п о л н е н  п о  
к а с а т е л ь  ны п-

Т е х н и ч е с к а я . х а р а к т е р и с т и к а  

/ В е с  В л о к а  -  4 -8 4 7  к г

£  O f t e n  f e m o n a  S б л о к е  -  1 , $ $ S n 3

3. В е с  а р м а т у р е / ;
п р и  и с п о л ь з о в а н и и  с т а л и  к л а с с а  - 8 2 . 3 4 x 7
п р и  и с п о л ь з о в а н и и  с т а л и  к л а с с а  В р я  -  8 8 ,3 7  х 7

% I

Ч»

§;V3
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ч

III
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Т а В л и ц а  к о о р д и н а т

В н у тр е н н е й
поберхности

л о т к а

Внеш не й  
п о В о р х  н о с т и  

л о т к а

В н у тр е н н е й
п о  В е р х н р е т и  
p a c m p y f a

У, я X j , n У, л хе, т У, л ж*, л
0 , 0 0 0 , 0 0 0 0,80 0 , 0 0 0 0,80 0 , 0 0 0

о н о 0,083 ОНО 8 ,£7О о н о о ,г 7 8
о ,г о 0,374 о н о 0,38 0 ОНО 0,333
0,30 0,4 98 0,30 0, 478 0,30 0,401
0,40 о.огз 0,40 0 , 0 0 0 0,40 0,056
а, ко о ,г 9 г 0 , 0 0 0 , 6 / 0 о,оо 0 , 0 2 1

0,80 0, 848 0,60 0,674 0,80 0 . 0 8 1

0,70 0,700 0,70 0,707 0,70 0.73S
0 , 0 0 0,748 0,80 0,776 0,80 0,786
0,90 0,79 4 0,90 0,600 ОНО 0,834
Л 0 0 0,837 / , 0 0 0 , 8 / 0 А 0 0 0,87$

1,078Г о, зое 1030 о ,3 1 7

ТаВ л и ц а к о о р д и н а т  р а с п о л о ж е н и я
н а п о я  ж  с н н  о й  а р п а т и р  ь /

К л а с с а  Л  1П К л а с с а  В р  В

У ,  л х е , п У , л х г , п
0,047 0, 000 0 ,0 4 7 0 ,0 0 0
0,073 0, /3 7 0, 0 5 0 0 ,0 6 3
О Н  37 о , г  я г 0,073 0 ,7 37
о н к о 0 ,3 0 0 О Н  00 0 ,8  08

0,737 0 ,8 6 8
о н о о 0 ,3 / 0
о ,о о о 0 ,3 00
0,440 0 ,0 48

В Р а с х о д  а р т а т у р ь /  н а  / т 3 f e m o n a  
п р и  и с п о л ь з о в а н и и  с т а л и  к л а с с а  Н ~  7/ “  4 8 ,S К Г
п р и  и с п о л ь з о в а н и и  с т а л и  к л а с с а  B p i  —  В 2  н г

В  Be т он  еидртехни-
ческий

Припои а н и х :  П°Р«“ ж

1. В с е  р а з м е р ы  д а н ы  В  п т -

Z. В е л и ч и н ы  о т к л о н е н и й  о т  п р о е к т н ы х  р а з т е р о  В  д о л ж н ы  
с о о т  B e rn  c m  Во В а т ь  т р е В о В а н и я п  »  У к а з а н и й  п о  т е х н о л о г и и  
и з е о т о В л е н и я  и  т р а н с п о р т и р е В а н и я  ж е л е з о В е т о н н ы х  
з л е п е н т о В  к а н а л о В - л о т к о В * .

3  П р о ч н о с т ь  f e m o n a  к  п а т е н т у  с ъ е п а  л о т к а  с  р о р п ь /  
д о л ж н а  В ы т ь  н е  н и ж е  0,7 п р о е к т н о й  п р о ч н о е  т и .

4- Н а  ч е р т е ж е  п о к а з а н о  р а  с п о л о ж е н и е  н а п р я  ж  е и н о й  
а р п а т у р ь /  Л  Щ .

197
Унисрици ро Ванные железоВе-  
то н н ы е  л о т к и -  к а н а л е /  с 
ел у Виной н а  п о л и с н а я  

до 1 п

Л о т о к  аз н а п р я  ж е и н о г о  ж елезоBe т о н а  Лрн'-ВВ 

Ofcuuu Sad 1 т  е х н о л  о г  а уеское п о л  о ж е н  а е )
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Спецификация арматуры

Петля

/ /
.  8 3 5 ,

Эскиз 
стержня

Г О С Т

if
f f l |ъ к

Ь V *  
fj с» «и

II
" Н е
CS.kfc

V  §
J  а *

________________Н а п р я ж е н н а я  а р м а т у р а ___________________
| 7960 \зМвО-63\ S | 7330 [ 1S | [ 1S \ 11.97 \ /9,43 \ 18,йГ

С е т к а  1
2430
2790

6727-S3 2430 Ю 30 72 90 ft. 23
46.03

Й С е т / <а 2
— * t - —

I— 3 2 790 6727-53 5 2790 13 2 6  [ 72.54 11.17
4 5 5 0 8727-53 5 6 5 0 10 2 20  | 13.00 2 ОО 13.17

310 С е т к а  3

8110

X о м у т

-* ■ 3 °

3040 5731-61

I2/S)

6727S3

5781-61

3040
560 16

С е т к а  4
16

16.20

6727-S3

Раздертка сетки I
® ©  ©

Раздертка сетки 2

-т4

Сетка 4

1380

ю
300

6727-53

6781-61

2 2 1 0

155
49S

8 96

8.84

3.37

1.08
1 96
0.17

петля

6727-53
ю J2S0

300

1Z
__________________________ Х о м у т
16727-53 I 5  I 960  I 2 | ~

О 30

5  О О 3 0 8

4  75

2 43

120 О 78 3.26

1 зг | озо I о.зсГ
и т о г о  88 37

В ы борка  арм от урь!

Раздертка сетки Р 
линия сеиба

60S 60S [ 1 0 0  s o

185

Аиаметг 
стернТн.нм i

Алина
стерурня,

Общий 
вес, кг

Вид арм атуры  
класс, го ст '

S 11 97 18 43
Проволока бысокопрочн  
периодического профиля 
вО 5. ГОСТ 6480-вз

5 399.57 51. 53 П роволока а р т а т у р н  
о б ы к н о в е н н а  я,в Т. ГОСТ 6727-53

6 24.04 5 33
С т а л ь  зоря чело  m a n  нор. 
периодического посри*, 
/?-М. rOCTS78f-6f

10 5 ОО 3 08
С  m b  ль го р я ч е к о то н н о ^  
к р углая гла д к о го  п р о р  
9 -7 . rO C TS 7d 1-6 1

и то го 8 8 . 3 1

1185

45 90*26
2430

Развертка сетки 3

4 5

© ©

50xf2
6S0

'10 2210

ч н ©

г р и  п т г:  / . [ !  - ©
aittiifittill

2 -2

П р и м е ч а н и я :
1  Н а п р я ж е н и е  п р е д в а р и т е л ь н о -н а п р я ж е н н о й  п р о в о ло ч н о й  

а р м а т у р ы  к л а с с а  3р Ц -9  65К а п Сила н а т  я  ж е  н и  я  о д н о й  п р о ­
в о л о к и -  /3.10 кг,

2  Д р т а т у р н ь / е  с е т к и  с в а р н ы е
3 С е т к и  J,2  и 3  г н у т с я  п о  к о о р д и н а т а м  в н у т р е н н е й  п о в е р х ­

н о с т и  л о т к а  и  р а с т р у б а  с у ч е т о м  з а щ и т н о г о  с л о я  ~ 
С е т к и  1и2 п о д в я з ь /в  а н о т с р  к н а п р я ж е н н о й  а р м а т у р е

4 С е т к и 3 и 4  с в а р и & а / а т с я  6  к а р к а с, к о т о р ы й  п о дв я з ы в а е тс я  
к с е т к е  2

5  П е т л и  п р и б я з ы в с н э тс я  к  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р е  с е т к и  У, 
в З а щ и т н ы й  с л о й  б е т о н а  с в н у т р е н н е й  п о в е р х н о с т и

л о т к а  с о с т а в л я е т  2 0 м м ,
7 К о о р д и н а т ы  р а с п о л о ж е н и я  н а п р я ж е н н о й  а р м о т у р ь /  

к л а с с а  в р у  д а н ы  н а  л и с т е  /V22*

20
1 197

УнифицироЗонныд железобетон- Лоток из напряженного железобетона Лрн-Ш Типовые конструк- йльбом Лист

— ные лотки-каналы с  глубиной 
наполнения до 1м- В а р и а н т  арм ироВания В р у

серия 3 8 2 0  - 3 Ы1 А/ с? 3
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Спецификация арматуры

Развёртке/ с е тк и  1 Р а з в ё р т к а  с е т к и 2

»>

N  *»

45 sax2 B
2430

45 щ SOx/l
6S0

С е т к а  U
4*ВП

1
а

Эскиз
стержня

Г О С Т I f
м

5 I"
 ̂ s !

<в & * S I£ I I I
I K

s i l l

Щ C l §<?>
\ \

| 1
H arrf. ё н н а я  а р м а т у р а

1 1 т зго 13°5gg%\ 6 I 7980 \ 7 | —  I 7 \ss.es\ г г .и о [ / г.н о

С е т к а  1
2 2*430 6767-S3 S 2430 70 30 72.90 77.23 46.03
3 27SO 6727-53 S 2790 27 8/ 22S.SS 34 .80

С е т к а  z
3 2790 8727-53 S 2790 13 2

26 7 2 .5 4 11.17
/3./74 SSO 6727-S3 S 6SO 70 20 /3.00 2. а  О

Се т к с 7 3
5 30*40 5781- 61 S ЗОЧО S 1 S 7S.ZO 3.37 4.7Sв *!°Siso 8727-S i S S 6 0 16 16 8.98 1.38

С е т к а  4
7 Л __Г £761-61 6 2210 74

f
4 8 84 19.8

2 .4 3в 21S 8727-93 S 21S S S /.08 О./7
9 6727-S3 5 495 74 4 1.98 0.30

П е т л я
ю t= > 5781-67 /о 7250 *4

-
4 S.OO 3.08

3 2 611 300 6727-S3 S 300 и 74 1.20 0.78
Х о м у т

1г | С » - ,  \S727-S3\ S  | 980 I 2 | -  | z  I 792 I 0.30 0.30
и т о га 82.34

выварка арм атуры

Развёртка се тки  4 
j __| линия сеива 2 — \

60S 7

10

/85

Т 60S 60

- 0

\ \ I \ \ -  | \  I

2 3 0 x6

22/а

Циометр
СТ £ Г

Алина
сте/эжня,

Общий 
вес, кг

В и д арм ат уры , 
к л а сс , ГОСТ

6 55 .66 12.40
Сталь горячекотаннор 
изриодического профиля /7-77. /заводские условия)

S 399.57 61.53
Проволока арматурная обыкновенная 

ВТ ГОСТ 6727-53

6 2 4 0 4 5.33
ст аль горячекагонну 
периодического npotp. 
/ПШ. ГОСТ S7B1-S1

10 5.00 3.08 Сталь горячекатаная 
круглая гладкого праф 
*77-7. гост 5761-61

U m oeo 82 .34

- ®

Развёртка сеткиЗ

20 .

® ®

200x15 '! 2 0
за ч о~

Ш Ш Д Ш Г ®

i - i

\R/0ш к

Примечания:
1. Напряжение предворительно-напряж енной стержневой  

арм атуры  класса ДШ~0.9Ка". Сила н а тя ж е н и у  одного с те р ж н я - 
-  2SSO кг,

г. Ирматурные с е т к и  сварные,
3. С е тк и  1,2 иЗ г н у т с я  по коорди н ата м  в н утр е н н е й  поверхнос­

т и  л о т к а  и  р а с тр у б а  с у ч ё та м  за щ и тн о го  слоя. С е тк и Ги г  
подвязы ваю тся  к  н а п р я ж ё н н о й  а р м а тур е .

4. С е т к и  Зи 4 с в а р и в а ю тс я  в  каркас, к о то р ы й  подвязы вается  
к с е тк е  2,

s. П е т л и  привязы ваю тся к продольной арм а туре  с е тк и  У .
Б З а щ и тн ы й  слой б е т о н а  с внутре нне й  п о в е р х н о с ти  л о тк а  

с о с т а в л я е т  2 0 мм
7. Координаты  расположения напряженной арм а туры  класса4$ 

даны на ли сте  К 22,

197. г.
Унифицированные ж елезобетон­
ные ло тк и -к а н а лы  с глубиной  

наполнения до Ум

Л о т о к  из напряженного ж е ле з о б е то н а  Лрн=/о  
В а р и а н т  а р м и р о ва ни я Я -Я

/Л иловы е консгрук/^

серия 3. д2 0 -  3
ЯльВам

A lJ
А и с т
л/гч
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С е т к а  J ,
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Cn e цисриняция артс/тирь/

<S>
С е т к а  1

С е ч е н и е  / " /

ССдрка

ff70

- . r n m n ® - -

180

V

< Z )

' §T̂ -

I I  л а м

/ 7 7 7 7 7 7 7

"~ТТ

4
$ч

Зскиз ГОСТ

v r

ч Л® Л
4S

L5

s a?

^  ч
! Г

м V» S

Г §

* j r

^  ^ tV с

ч

ч
Ч

•ч

С е т к а  !
1 $ П и m t -s i 8 1170 г 3,34 0,93

1,37г 27/1-61 3 390 i 0,38 0,16
j JUL S7tf-6J 6 170 8 /,з* 0,30

Сетка £
J 172 . m t-e i 6 170 9 7,63 0,34 0,77*3=

г, 13ч tee 27*1-6/ 8 4E0 4 7,68 0,37
П е т л я  и спи р а ль

6 с — 6797-61 10 730 г 3,48 9,9
1,67S 5 3787-8/ 6 3 000 7 Л 00 0,87

Мл и н а  л о т к а  С,Ом

С л -Ш > 0022$2787-6/ 10 3000 4 73,00 7,40
f0,6г is; 69

' SJO 2787-67 S 630 гз 14,49 з,гг

u - i s - i * 2*т 3787-87 10 3300 4 14,00 8,66
гг, г  9 17.368 SJO 3737-17 $ 630 гб 16,38 3,64

С л -Ш
7 цощ 6737-8/ 10 4 BOO 4 16,80 9,66

/3,34 /9,8/8 езо 2737-8/ 6 330 39 78,37 4,об

с л о - i
7 ею ж 2737-37 14 3000 4 го, оо 34,/0 £9,/3 34, го8 езо 2787-67 В 830 38 33,88 6,03

и-м-г У ми* 2787-67 18 6000 4 34, ВО 37,8
43,9/ 44988 езо 2787-3/ 6 830 43 37,00 6,0/

С л Ш
7 ttoroi S78/-67 18 7000 4 38,00 66,0 бг, зб б7,зг8 езе 2787-37 6 630 49 30,37 6,86

Д л и н а  л о т к а  0 ,0  т

сл w J
7 lidjjo 2787- 8/ /г 3000 4 13,00 70, 63

13,88 78,96
8 630 2787-31 s 830 гз 14, 49 4 33

i m s -г 7 ttpw 2737-81 /г JS0O 4 /4,00 13, 93 16,07 г/,/48 езо 3731-31 s 630 38 16,33 484

ю н а *
7 ttOJ£* 3781-31 /г 4000 4 /$,00 74,34

78,37 г  3,3 48 630 3731- 31 s 330 39 13,37 4,06

m -so-i 7 ttffjk 2731-3/ is 6000 4 30,00 37,66
36 60 41, 368 SJO 3737-31 $ 630 36 33,68 4,03

f lw a w
7 Mjjl 3737-6/ 13 3000 4 34,00 47,96

63,66 69,038 630 3737-3/ 3 630 и 3709 6,0/

W -7& i 7 min 37*1-3/ го 7000 4 38,00 68,06
н .г ь 86,3/8 езо 3737-3/ 8 330 49 30,37 73,79

Р а с х о д  п а т 6J3J1 а 1  о

< д

' Лh
$ 73 3 0 *7 /я

. 330 я
//го

Н аит но8ание с8аи \СкУО^о^$^шбС^\РбО/Пл708>
длина лотма 6,0 п

Длине etau , н 3,0 3,6 4,0 6,0 6,0 7,0
06%ен бетон am"* отер 0,144 0,784 0,304 0,344 0,3/4
Sec с8(/и . кг 370 380 410 670 6/0 7/0

tec арпагчьи , ке 16,89 17,38 /40/ $4Pd W o 6792
(НсхоЗ жшпЬгури ноIn* ft Г В НУ , (ГГ_____ (36 /г/ 110 730 793 739

Длина лотка АО м
Длина etau , я 40 3,6 4,0 6,0 8,0 7,0
Вес сбои , кг 310 J80 410 610 610 770
Вес аонагчры, кг 16,96 31,74 33,34 41,88 69, ВЗ 08,3/
Объем бетона , h j 9,1с 4 8,144 0,184 0,еО4 В,344 В,304
РяежвО жржцгуры .49 t т» fe rt* ir»*r 163 747 148 304 348 304

П о и т е  ч и н и я ;

t  B e  т о н  п а р к и  В Г Т ~ £ 6 0 .
С. лрпатурные с е т к и  сЗарные.
3. 0 а и/ ц т  м ы й  с л о и  (Те т о  н а  3 0  т н .
4 П а р к а  с $ а и  п о к а з  ы  З а  е т  е е  д л и н у  

$  к е т р а х  и  р а з т е р  с т о р о н * /  
п о п е р е ч н о г о  с е ч е н и я  с д а й  3  
с а н т и м е т р а х  .

Н
to

П л а н

В ы б о р к а  а р м а т у р ы

аЪV*&*>
J

--*5—
* V Ч 1Г

ft*4ч
Ч Vs lit

В и д а р п а т у р ц  
к л а ссг  

П /С Т

k ' lч $ чЧ *ч Ч Ч £
Д л и н а  л о т к а  6 0  п

$
7,8 3 3,78 7,07 стал* горячекатонгл 

круглая лериоЗцуеско-
‘ 'Щ Ъ ¥ (И ,¥ ге7 70 78 0 7,4V

X 3, 4,6, / д 38 06 6.33 стал* горлчекаптнал 
круглая глаВгогояро- 
риля Cm Я л/, 6707-67

76 ,69С 6 /о 7, 46 0 9м 7,3 8 3,78 7.07 сталь гор* че кат алел 
круглая лерчяОчческы 
профиля гбГСЛя.37В1-417 10 /4,0 8,66

/7,363,4,8,3 8 33,96 674 Стал* горя у е катана* 
круглая глаЗкоео про- 
Филя СгЗ Л/.670/- 6/б 6 /0 7,46 0,9N 7,8 8 373 7.07 Стал* горяч г катонал1<5> 7 70 16,0 Л 83 чрофиля 367СЛб̂ 370/-6/

/6,0/Ч\ 4 4, 6,3 S 36,94 7,/6 стал* горя чгкатап а я 
труглая глсгогого про­
филя СтЗЛГ.6787-6/«5 6 70 7.46 0,3

щ 7,8 8 3,73 7,07 Стол* горя чекатаиая 
груглоя лгрио9ичес*ог< 
про рил Я ЕЯГСЛу.67г/-6(7 14 30,0 34,10

3 4 ,8 0144, 6,8 6 30,36 8,73 Стало горячгкатаняя 
кругло* глоЗкогопро- 
филя Cm3 Л1.6707-0/«5 6 10 1.46 8.3<м КЗ 0 3,73 1,07 Стало горячекатаная 
круглая периоЗическо• 
to ярориляг/п Лур7от-е/7 16 3 4 ,0 37,9

40,8313,4, 6,8 6 34, 66 9.71 Стало юря ченетаная 
круглая гладкого про- 
риля Cm3.Л£.6707-6/<5 6 /0 К 43 /49

ч 7,8 8 3  73 7,07 Стало горячекатаная 
круглая пориоЗичееко 
•о профиля гбГСЛ0/7*7*«Vtft 7 18 38,0 66.00 f

3 ,4 ,6 6 7,67 3,10 Стало горвчокатаноА 
груглая гладкого 
профиля С/п.З •б'/, 

67 87 -6/

6Г,Д£кt 8 8 30,87 6,96
6 70 К 48 0,9

Д л и н а  л о т к а  8 ,0  т
1,8 8 3,73 7,07 Стало горячекага- 

/тая периооичгского 
профиля 36ГСЛл,67я/-6}7 13 /3,00 70,66

/ 0 ,96гТ* 14 ,6 ,9 6 38,48 6,33 Стало горячекатаная 
ела/кого профиля 
Cm3 X I  678/-6/5 6 10 7,48 0,9

5 7,3 t 3,73 7,07 Стало горячекатаная

* 7 780 14,00 73,43 1р0филЯЗЯГСХ(Дб7*Т-61
8/,/4л9 4,8,8 6 30,37 6,74 Стало горячекатаная3 6 10 7,46 0 ,9 0 Филя Cm- J J 76797-6/

7,3 8 873 7,0 Г Стало горячекатаная 
круглая лераобиуесхоп 
пряфиля367‘С j t f 9707-6(§ 7 18 16,00 74,31 г э . з ,3 4, 6,8 6 38,38 7,18 Стало горячекатаная 
круглая Слабя ого про­
филя Cm.3 X16787- 6/6 10 1,46 0,30

1,3 8 3,78 7,87 Стало горячекатаная 
круглая периодичес­
кого профиля 3STC/h*t S7i.7 76 80,00 37,66 ^ / ,6 6?>*14 ,6 ,8 6 ЗА 67 8,73 Стало горячекатаная 
круглая глабяого про­
филя CmJ J>r.S7*/~6I5 6 10 1,40 0,90

1,3 6 378 1,07 стало горячекатаная
7 18 34,00 47,96 профиля 36ПСЛ'я,679/-6/

6Д 039\ i 4,6,3 S 41,08 3,71 Стало горячекатаная 
круглая глаЗкого про­
филя Cm3 Л/,77*/-Si5 6 /О 1,46 0,30

ш к г 8 3,78 7,07 Стало горячекатаная 
круглая пгриоЗичгаеог, 
профиля ЗбЛСХХуТН-б!1 7 30 £8,00 63,06

00,3/8 9  4*6 6 13,93 3,70 Стало горячекатаная 
круглая глаЗкого 
профиля Cm J X I } 

6787-6/
> 9 8 30 ,67 73,79ь-г. б 70 1,48 0,90
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С е т к а  1
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V*

Vi
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1 573/-5/ /г 7970 е 3,34 г, 97
4*9 Sг 930 . /г 530 7 0,93 0,33

з его 5737- 9/ S е г о 73 е, 99 0,93
С е т к а  £

3 ге е . 3797-9/ 3 г г о 74 3,09 9,93 < 49*3 • 
4>г$4 $70 379/-9/ s 670 5 3,35 0,74

П е т л я  t f с п и р а л ь
5 С-------- 3797-9/ 70 950 г 7,70 7,05 1,99$ Г ЗТ9/-9/ s 3900 / 3,90 0,04

А л и н а  л о т к а  6,3f /п

Й*Л0<5
7 ***** 0797- if 70 3900 ♦ / г , оо 7,40

17,37 г 1,5/6 930 3797-97 6 $30 г/ 77,43 3,97
7 099 at 57/7-97 70 3590 4 74,00 9,95 73,07 а ,з з
/ W -. 3797-9/ s 930 гч 79, А? 4,4г

Сл'Ш р 7 3797-97 70 0000 4 79,90 9,99 74,3? £4,33$ 9SO 3797-97 9 930 г$ 9 7, /$ 4,79

Сл-Щ$ 7 tf&am 3797-SI 14 5090 4 09,00 £4/0
£9*3 40,//t -М ? 3797-97 6 $39 3/ £5,79 5,70

7 г*Ш 3797-97 79 9990 4 £4,99 37,3
44,44 54,75

/ tJO Г797-9/ 9 930 39 г 9,99 3,94

U M -£ l 7 —  Ыбш 5797-97 79 7900 4 г9,9о 53,0 63, S3 73,369 930 3797-9/ 6 930 47 34,93 7,55
А л и к а  л о т к а  iГ, On

СМ-ЛОР' 7 __ t£j££ 579/- 6/ 7£ 3900 4 f/p o 70,99 74,53 г 4,649 930 579/-$/ 6 930 г/ 77.4J 3,37
C A W e s 7 г*о toe3791-31 re згао 4 74,00 73,43 73,65 £7,/39 930 5797-3/ s 930 г 4 /9,9£ 4,43

№ № } 7 tiUSf 37/1-St 7C 4000 4 79,00 /4,г/ 73,00 £3,3/9 930 S79/-91 s $30 es г  7,39 4,79

Ш98# 7 л о т 379/-$7 79 5000 4 г 0,99 37,53 37,£7 4%53$ 9J0 3797-91 s 930 3/ гз.73 5,77
CW HS 7 tfOt*. 3797-9/ 79 5000 4 94,00 47,35

54,53 34,639 930 97/7-9/ S 930 39 99,9/ 9,33

С Ю - Щ ! 7 ISOM 57/7-9/ го 7000 4 £/,оо 39,05 0£,49 3£, 669 iso 5797-9/ $ 930 4/ 34,03 73, 44

Р а с х о д  н о т е р и о л й б

С ет кя з

V - v

ese

9  

^_______*

П л а н

rU77777~77777~-®
\ С
\

75 59»иг J f
930

7070

Апина сбои , п 3 3,5 40 30 3,0 7,0
Объем 5етона*м* 0,999 й£)7 4Ш 0,331 0,334 Ц959
Вес сбои, кг 5/5 533 973 943 395 т о

бее артатуры, кг 61г5/ £3,39 г4,39 <4// 54,75 7386
70S 33 S3 /ог 97 94

Алина лотка 6,0 п
Апина сбаи, н зр 3,5 4,0 5,0 9,0 7,0
05% еп 5с то на, mj 0,(09 0/37 о,ш 0,331 0,394 0 453
бес с За и , кг 575 593 973 043 995 7/40
бее арпатхры, кг £4,94 г7,76 £9*31 47,59 34,93 згяо
Тпехреартатур*/ на 1т* /гтшни. Ас /г/ 774 /93 /44 754 газ

f  B e rn  о н  п а р к и  Б Г Т ~  Г В О  - 
C. А р м а т у р н ы е  с е т к и  с б о р н ы е .

9  З а щ и т н ы й  с л о й  Б е т о н а  3 0 п т  •
4 П а р к а  с д а й  п о к а з ы б а с т  е е  д л и н у  

В  п е т р а х  и  ра з /п е р  с т о р о н ы  п о п е р с Ч ' 
к о г о  с е ч е н и я  с б о и  б  с а н т и / п е т р а х .

В ы б о р к а  а р м а т у р ы

ъъ%ьV
1

*5
* &

a

«Г * i
I  г -*

Н\
Г "

В ид а р т а т у р ы ,  
к л а с с ,

Г С С Г

Ч 1 ^  •vS v.
4. $

А л и н а  л о т к а 6 ,0  п1л
Va

/>£ 7£ 3,97 3 ,5 3 Станс еорлченагана» 
кругн<7Я ncpuo/vvec/ro 
*.0 пр0финя35РСЯ Ш7 70 7£,0 7,4

£ 1 ,5 6V 1,4 ,3 ,8 6 3 0 ,5£ 3,6 Стал* еорлуогагана*i 5 70 1*7 7,05 рилл Ст.З ЯТ,5797-91

У /,£ гг 3,97 3,53 Стоп* еерлуе’ф гана*

£ 7 to /4,80 3,85 профиля 35/t/Zt, 9797-i/
£ 3 ,3 3? 3 ,4 ,5 3 5 33,0/ 10,75 Оал* еррячс*атам<гл 

присная сна/аосо про- 
Филя СлЗ Я1.579/- В/5 70 7,7 7,05

t,£ Г£ 3,97 3*53 Стал* еорлч»*4га*1ая• 7 70 73,00 9,33 профиняЗЗГСЛSi.579691
£ 6 ,3 3ч15  4 ,56 6 34,97 70,53 Стоп* ъорячелаганаяб 5 /О 7,7 7,05 руля С/п 3 JJ.57/7-9/

N /,£ 7£ 3 ,9 7 3,53 Стал* сорячс/еагамаАГ
ft 7 74 г о .о о £4,70 1ЯОфилЛ35ГГЛ0£797-91

40,//i 3 ,4 ,6 3 S 36, з г 77,43 Стан* евряисхагаж  
круглая гна/гога про- 
рун Я Ст.З ЛЗ.У7//-9/<5 5 /0 /,7 7,05v>V /,£ /г А 37 1 5 3 Стал* горя ч ендтанал 
круглая пгруо/уисскя 
профиля J5£CnmS7/f/j7 73 £ 4 ,0 37,0

6 4 ,7 53, 4,3,6 3 4£, 97 7£37 Стал* (оряиегатаная
5 70 7,7 7 ,05 фи л я Cm3 Я1.5797-9/

%ViV /,£ 7£ 3 ,3 7 5 ,5 5 Стал* горячеланая
круглая пврио/ц у г  cm, 
профиля ЗГРСЛ*!' S7S7-4.7 73 г 9 ,о 5 5 01

s
t

5 4 ,5 ,3 3 67,/£ /3,£3
Стал* горячо катаная 
круглая тла/*сгя про­
филя Ст.З А~1/ 

573/-3/

7 3 ,6 6

6 5 70 7,7 7 ,0 5
А л и н а  л о т к а 8 ,0  п

г
1*5 7 7£ 75,97 /4*73

Стал* горячекатаная 
круглая периоЗи иоеког. 
профиля ЗЗКСЛ 05797-/}

£4*84г АЕ 6,5,6 3 43,39 9 ,3 Стал» горячекатаная

§ S 70 7,7 / ,05 фоля Ст.З Л/,579Р 9/<0сч/,£,7 /£ /7,37 /5,95
Стало ирячекатомая 
круглая ягрио/и ч гско- 
юлр0филя35/СЛ*я7//-//

Z7JS
$,4 ,5 ,9 3 45,37 /0,75 Стал* горячекатаная

5 5 /0 7,70 7,05 филя On 3Я  £579/—9/

2 'э
1*£,7 / г /3,37 /7,74

Стал* горячекатаная
круглая перирОиаегяоа 
профиля 35ГСЛ(В.Г7/7 it

£9,3/
1 4 ,6 ,9 3 47,5/ t0,5£ /тал* горячекатаная

§ 5 70 7,70 1 ,0 5 филя Cm 3 Я/.5797-9/
5Гî * /,£ 7£ 3,37 3,53 Стал* герячекаганая 

круглая пфиоаЧчегкого 
профиляЗГ/ТЛ057//-В1•

ft 7 73 £0 ,0 37,53
47*56

ч 6 57,59 17*44 Стал* горячекатаная 
круглая ела/кага про- 
филя Ст.З Я  1 57/7~6/8 5 70 7*70 7,05

7*£ 7£ 3,37 3,53 Стал* горячекатаная 
круглая пгриа/ичеекои 
пргфиля35/,СЯб5797т917 /3 £4,00 47,95 64 ,69>»h  4, 69 5 55,33 7£, 35 Стал* горячекатаная 
круглая гла/каго про­
филя Cm3 JJ/579/-915 5 70 1*70 7,05»

(А 7,£ /г 3,97 453 Стал* гярячекатанал
V 7 £6 г 8*00 93 ,05 прбфиляо57ТА*.3791~9/

96,60
й 3 ,4 ,5 6 £5,93 5,75 Стал* горячекатаная 

круглая ЯлаЗкоге _ 
профиля C m .JJfij 

373/ -5 /
>1 8 8 34,03 73,44
5 5 10 7,70 1,05
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выборка арматуры
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? $<U i ,  t,
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<4>

If ' ! &  
Cj

Bud орм отуры . 
класс. 

ГОСТ

i f ”

I f
Д л и н а  д о т к а  8 .0 м

v

VI
V j

ч to г м г 75 Сталь горячеката­
ная периодического
Я Я Я Й - И * * * -

ш
1.1 8 3.5 1.39
6 Ю U 9 0.80 Столь *9Р*чехогпа;

35 6 Ш 101

1
к
ч>

4 to 4.3V 2.99 Столь горячекатаная периодического про
филяASrc За/,
ТОСТ 5731-61 6.53г г 6 3tS0 1.39

6 Ю 1.29 0,30 Сталь горвчекатанья гладкого профиле 
CmJ A ijГОСТ 578 f-613S € 1,2k t.SS

<о
N?
>

V»

ч 10 6.3V k.21 Столь горЯчекатана} периодическою про • 
фЬлРЗВГСА Ъ Тост rfb i-s i / 8J0гг 8 3.S0 1.39

6 to г 29 O.30 Столь горячекатаная
Т Я Щ Я З Щ Я п3.S 6 7.80 1.70

Д л и н а  д о т к а  в .О м

V?гч»

6
V4

1s>

ч te г.зч гз г Столь горячекатаная периодического прорьЛЯ 36 ГС A">s
ГОСТ6731-61

5.72
гг s 3.S0 1.39
6

3.S
to
6

1.29 
к,63

0,80
1.01

Столь горячекатаной 
мод кого профиля 
Cm 3 A ltroas73f-$1

ч гг k.sv 430 СтЪл* гьрйчекьтаная 'периодического про - 
азил? 35ГС А и,
ТОСТ 5781-61 
Сталь гарЯч£*а7анаЯ гладкогопрофиля, 
Cm3 А I  Г0СГ573ГЬJ

Щ
г г
6

3
to

3,50
1,29

139
0,30

35 6 6.21 1,35

'о
$ь

к гг 6.2ч 6.07
Сталь яорячеко/ано? пер wo оичесяоёр про - 
филЯ 35ГС А С,
ТОСТ 578/- 61 '

№
гг в 3,S0 139
§ to 1.2$ 0,80

сталь госячеката-
W c X S * # ? ,'* 0* *
ГОСТ5781-613.5 6 1,30 г 7o
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Спецификация арм атуры
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С е т к а  /
1 i w S78W 8 1120 2 2,21 0,89

t i tг *2Q $731-61 S 420 1 8 1 2 0f17
3 130 $731-61 6 130 $ 0,73 0.15
О тк о ы ты е  с те о ж н и  и  м онтаж ны е п е т л и
г чго 9731-61 8 kiO 2 0,8i 0.33

1.133 13Q $781-61 6 130 2 0,26 0.05
6 $731-61 10 6YS 2 129 0.80

Д л и н а  л о т к а  6 .0  м

К ч 710 5731-61 10 710 к 284 г 7s
256 W

5 630 5731-61 6 520 7 361 0.81

1
Ч 1210 $731-61 10 1210 4 4,81 2.99

kJk 653S 520 $781-61 6 520 Ю 5.20 U S

¥
<ь

V 1710 5721-61 10 1710 V 6,81 k.2f
5.7 f 8 J5 520 5781-61 6 520 13 6,7$ 1.S

Д л и н а  л о т к а  8 .0  гл

5 ч Ж . 5781-61 12 710 к 2.31 252
3.33 5.72S 520 5731-61 6 520 7 264 0,81

X?

1 ч 1210 $731-6/ 12 1210 V 4.81 430
s ys 7.8k

5 520 5721-61 6 520 10 5.20 U S

I к 1710 6721-61 12 1710 V 8.81 8.07
157 9.36$ 520 672т 6 520 13 6,76 1.5

Расход материалов

Примечания:

{. б е т о й  м а р к и  б Г Т ' 2 0 0 .

2. 4pAfo/T7ypN£j/e сетки сборные.

i. Зсицитнр/О с п о й  3 0  мм.

к. блохи п р и м е н я ю т ся  с  л о т к а м и  
из напряж енного  и  н ен а п р я ж ен н о го  
ж е л е зо б е т о н а  глубиной от к 0 бо  
8 0 с м  при В ы со т е  опор до д м .

Д лина п о тн а  6 .0 м
Олина стьики, м 0.75 1.25 1.75
Объем бетона, м* 0,031 орю 0,060
8ес блока, ял 78 115 ISO
вес ормотурьг. кт Ш 6.53 6,10
Расход арматуры 
на 1м* бетона, кг 160 142 135

Д ли н а  л о т к а  в.Ом
блина его и ни, м 0.76 1.25 f.7 S
Объем бетона. м$ cv31 0.046 0,060
вес Злака, кг 7 8 115 150
$ес арматуры, кг 5,72 7,61 9,96
Расход арматурь! 
на 1м 3 бетона, кг 181 <70 167

Б л о к и  Ct -47S : C t -37S : C T -27.S ; C T J -b Z ^ C T J -3? S ;  C T J -J7. S 3 9

l - l U mU Сетка 2 
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ш | i * ыCi

В и д  а р м а ту р ы ,  
к ла с с , 
Г О С Т

о  ч  £  

О о К
Д л и н а л о т к а  5.0 м

Vfc к 12 10.81 9 63 Сталь еорячекатанч* периодического про-
Тч 1.2 а 3.3V 1.32

IS.011 6 10 г 56 6,35 чтиль горяч енотами Я 
гладкою профиля 
Ст.З AI/0C74781-613.S 5 11.10 3.16

'о Ч IV 14, 81 17,90 Сталь горяченогомая 
периодического пво-

к
т
1

1.1 б 4 31 1.32 ‘№ . Т Ш \ Р >
2k.fi6 10 1.56 0,96 Сталь горрчемота- 

нар гладкого пророй 
ЛЯ P/TriA.%. гост 5 781-е/

1%
Vi 3,5 $ 18,00 336

w> V 16 1881 29f70 ст а льгорячекатаная пеоиоЗячкокогопро -
t г 8 331 и г

а члр 35 т  С Л ц/,
TQC7 3781-6Г * 36,7%

\ в 10 1.S5 096 столб горячекото-’ ноя глоокаео проЪи 
ля О тЛ  А 37.,ТОСТ d ia l • 8f3,5 6 21.60 к, 76

Д л и н а  д о т к а  3,0 м
Чь к 1V 10,81 1310 Столь горяуекрго- ноя периодическогок *
N 1,2 8 3,31 1,32

16,Sk1
$ Ю 1.S6 0,9$ Сталь горячекатаной Гладкого проори л?  

Cm 3 Aij/VCT8781-61
ЗА 6 т о 3,13

v> к 15 11.81 23,42 Сталь гярууекага -

«Г\ гг 8 3.31 132
89,661

ь в 10 1.5$ 0,95 Смоль горячеката­ная гладкого профи- 
ля Cm3 А I , ГОСТ г 

5781-61з,$ 6 18.00 3t96
ч 78 18.81 37,61 Сталь горячеката­ная периодического
гг 8 3,31 и г я я т й к г * * .

k №в 10 1.56 0.56 Сталь горячекатамеп 
гладкого профиля 
Cm3 А3, ГОСТ$781 ш6 135 6 21,60 1.76

1
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S  1©J ко &

и
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г
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С е тк а /
1 1040 $781-61 8 1040 г 2,08 0f82

1.202 420 $78/5/ 8 120 1 0.12 0,17
3 180 $781-6/ 6 180 6 Ш A * L
О тбельны е стерж ни и  м онтаж ны е п е тли

г 420 $78П1 8 420 г 0,81 0.33

1.363 180 т/-б/ 6 180 г 036 0.07
Ч т -8 / 10 780 г 1.56 0.96

Д л и н а  л о т к а  6 . 0  т

%
si

у 2710 $781-5/ 12 2710 к 10,81 $.63
12.57 15,01

S 72 0 $781-6/ 6 720 /8 12,96 2,83

1i.Si,
ч 3710 578/-$) 14 3710 к 14,84 17.9

21,58 м /у
$ 7го $78Н1 6 7го гз 16,56 3,68

f
5̂

ч 4710 578Ш 16 1710 к /8,81 29.7
ЗУ, 18 36,71

5 720 5781-61 6 720 гз 80.1В к.18
Д л и н а  л о т к а  8.0 м

I
ч 2710 578Н1 11 2710 4 10,61 13.10

15.98 18,51
5 720 5781-61 6 7го 18 /2,96 2,88

I
ч 3710 &78/-61 /6 3710 г 11,61 23.42

27,10 29,66
S 720 $781-6/ 6 720 гз U.S6 5.68

1
У 4710 5181-61 18 1710 1 /8,81 37.61 42,12 m t
5 тго 5781-61 6 720 26 20,16 1,18

Расход материалов

Прим ечания <

/. б е т о н  м а р к и  б Г Т - 2 0 0 %

2. Арматурные сетки сварные.

3. д а щ и т н ь / й  с л о й  3 0 м м .

Н. б л о к и  п р и м е н я ю т с я  с  л о т к а м и  
и з  н а п р я ж е н н о го  и  ненапряж енного  
ж е л е з о б е т о н а  гл у б и н о й  о т  УО Со 
60 см п р и  в ы с о те  опор о т З  д о  5  м.

Д л и н а  л о т к а  6 , 0  м
Алино стойки, м г ,76 3,75 X 75
Объем бетона, м3 о т 0,1SS 0.216
Вес блока, кп 365 490 S15
бес армегтурь/.кп /5,87 21,/У 3S.7Y
Расход арматура/
но 1 м-3 бетона кп 103 123 И З

Д л и н а  л о т к а  6.0 нт .
Олина стоики, м 2.7$ 3.75 4.75
Объем бетона./л3 0J16 0,196 0.216
Вес блока, кг 365 190 616
бес арматуры,кг 16,51 2966 т е
Расход арм а ту- 
оь/на 1м3бетона/ч 127 151 162

197 г Унифицированные железобетон- С т о и л и  опор для лот ноб глубиной Типовые Альбом Лисгп
ные лотки - капало/ с глубиной 

наполнения до /hi
О т  40 до SO сп Конструкции 

серия в 8 30 “3 т я г ?



Петля

ег-я

С е т к а /

V «1 - — 190 «б

Развертка сетки В

линии изеиба

иго

Спецификация aowomun*,,

к гво
/

31)0 ^ з г о
У 190

%
S*
§

$ 60 НО т ин? * г Чо 110•г и0 jo о-г Аго ИбО
т о

4

Эскиз
стержни

ГОСТ
I I I

1 й

г л

р 1 8 h3
|»Ч

Сетка /
1 иго B len t 3 иго\1 6 1

/
6 «72 г.65 3.50г 1 2 Г 3731-6/ 6 550 7 1 7 3.63 0.SS

i
1 ,Сетка 2 ______________ _

. 173 0 в изо Г Т 1
/

Ч 15.72 гг« Э ЯЧ Н Ж л \s73l-6t\ в 330 п л а [Ja«11 а««1
L Мо,итеУшные петли____ , —_

В \s7SI-6l\ Я l26fll — I -  Iш
___ L

1.35
L 1т ого: 7.9$

Ьыборкд арматуры

Г Г

№
ч ъ If1'

6 7.3/ 1.73
6 НЛО *.31
8 3.40 (3S

I Umoeo I 7,93

Ьид арматуру, класс,
ГОСТ

'9СКОСО профиля, 
ГОСТ 6761*61

ш ш т ш т т ш
J

1. Объем бет онов блоке ~ 0,//1м3
&. вес блока ~ 830 кг
3. вес арматуры ~ 7.99 кг
♦. Расход арматуры на /м3 бетона - 78 кг

1-1 6 / 7 О Н  Ф - / 6 — 3 ! ! - §

Сетка i

190 >9
т о

Спецификация арматуры

1 Эскиз
Стержня ГОСТ 1 Й«1

Щ

11и. 34
к f Й С 

< Г *
Сетка 1

1 12SSL 5781-61 10 17вр в
t

б 1к, а 8,70
10,57г 6<>сГ 6791-61 6 в*гО /о 10 8НО 1.87

Сетка £
3 .1170. 3791-61 (2 1770 ч i

4 7.03 8.25
7.66ч но_ 5781-61 6 ЧЧО 14 14 s is 1.97

Монтажные пет ли
S 1 с =  |57«/-«/| в Issol — 1 — 1 3 1«,<9|2.«э г. 65

Um ого 20.52

1. Объем бетона 6 блоке 
г. вес блока  
3. в ес  арм ат уры

-о ,гв $ м 3 
• BBS КГ 
- 80.98 кг

Н Е
КО . зго *1>0

Ль
110 J . i (0 1N J30и

та 2

1 1|L)
роо

6-6

)

М
6 - 6 Петля

,1

[
“ 1

1 J

е о

ъ
1

Развертка сетки 2
линии изеиба

гво. т

и. Ло;г_ 100*3

390 1/30 .

130 4) 100*3

г в о

IBS
1770

Ьыборка арматуры

||* i f , I  * IS
вид  армат уры, класс, 

ГОСТ
6 /4,56 3.84
10 н о в 8.70 риодичесмогопрофи/я А т 

ГОСТ 573/- В/19 7.08 6. г 9
В 6.6 £.69

Um otO 20.92

Примечания:
i. б е т о н  -  МЗОО.
г. Арматурные се тк и  сварные.

1 9 ' У н и ф и ц и р о в а н н ы е  ж ел езобетон ны е Ф у н д а м е н т ы  д л я  л я т к о б  г л у б и н о й  о т  4 0  д о  3 0 с м Т и п о в ы е А л ь б о м
л о т к и - к а н а л ы  с  гл уб и н о й  н а п о л н е - к о н с т р у к ц и и Л Г  j

н и я  д о 1 м  к . серия 3 .8 2 0 - 3

П и с т

ЛГ2в
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С е т к а ! у

/Т

0 & г п к о 2
'pm/га I

вь/ооопа а р /н а т о ш

/ • /

Соеиобоинаиия арл/атило/

г а

246~

Г

1 -

Т Г ' S

V V

Сет па/
/600

1
h

I

1

Н '
И *
| 5 *
* 8

§ |
I I * к

I I

В ид арм а -
т уры ,лласс

Г0СГ S t s

Длина л о т ка  е.Ом

ЭN
ПА п /5.58 / Ш

7.голь горянекага чая периода** про 
1НЛЯ35ГС#///378/019.211к 6 п /72 /53 77a/n> горячено га нар гладкого про
'pmcrsj/jsw-BzVj г  5 6 /748 3 84

4 /4 /4.4 /740 сгарб горячекагол
УЭ 1.2 п 5/3 4.6 ТШр35ГСШ578/6 28.36
к 6 /2 /72 /53 jam ropjwemram 

омдяого профиля 
СГЗЛ/578/-6/VI 3.5 6 2203 486

£ 4 /6 /84 29.0 Сталь гррриеяагал
ч> 12 /2 5/8 4.6 vw?#3S/C#///$?8f 6/

4f,0)? 6 /г /72 /S3 :та//б ирячекагск. 
редкоголроамм 
Ст.З #  /5?8б6/V 3.S 6 2663 588

Длила лот ка 6 .0 м

¥
4 /4 /0.4 /256 С та/76 rofi/rve/rarai
1.2 /2 5/8 4.6 Прор35ГСМШ8Ш

22.53
£3 6 /2 /72 /53 Craps О'рячелагол 

гладкого провал 
СгЗ #/5787-67V» 3.5 е /748 3.64

4 /6 /44 2272 Старь сррячеяегф»
$ 12 п 5/8 A S ?УяШ#///378г£/ 2 2 ft

6 /2 /72 /53 Уапь гррячекоган. 33. и

ч. 3.5 6 22.03 4.86 СгЗ#/578/-6/
ч 4 /в /3.4 3676CramrcpRuenar.

$
А

/.2 /г 5/3 4.6 35ГС#///5787 £7
6 /г /72 /53 Craps roppvecar 48. 7/

С 3.5 в 26.68 588 СгЗ#/578/-£/

P
*1

1
4

i !
i i i"> 5

\ l r
I I I

1 ! '
ш

%'S
i t *

■ й
I s
Г 4

! .  

| « 1 $ 1

i

1 С е т к а /  1
/ /600 /2 /600 г \ 3.20 2 85

3.7/2 660 m m /г 660 / 0.66 058
3 ~Ш \ д а б 230 6 /3 8 0.28

| О тде ль н ы е  с те р м н и  и  м о н та ж н ы е  ле/пги\
2 660 573/6/ /2 660 *1 /32 1/7

2.79
1П3 "Ш Г 573/6/ 6 230 2 Ш с 0.09

6  i %.ёбО\12&&хЛ А 3601 г  \/7 2  \ А531
I Д л и н а л о т к а  б. О м  I
*«h
2

4 геоо 578/6/ /г 2600 4 /04 924 П.7/ 19.7/5 qto 578/6/ 6 920 /7 /564 3.47
&
£

4 3600 578/6/ /4 1600 4 /4.40 /7.40
21.89 28395 920 578/6) 6 920 22 7024 ш

S
4 m o 578/6/ /6 4600 4 /8.40 29.0

34.5/ 4/0/5 920 578/6/ 6 920 27 7464 5.5/
1 Д л и н о л о т к а  3.0 к  \
EJ 4 геоо 578/6/ /4 2600 4 /0.4 /756

/6.03 2253H 5 578/6/ 6 920 /7 /5.64 347

1
4 3600 576/6/ /6 3600 4 / 4.40 22.7

27.2/ 33.7/5 920 578/6/ 6 920 22 2024 4.49
4 4606 m $ t ~/8 4600 4 /8.40 3676 42.27 48.71~ШУ 576/-$) 6 920 27 24.84 5.5/

J U L С е т  п а  2 / - /

<s>
Сетка/.

too /е /46 /96\ /4$ 
720

г Щ

I /
/ / / • / / /  
700

------------- 1------------ Г
st — Г Н —1— Ш — 1

М у / д о р н а  а р м а т у р ы С л е ц и ф и п а ц и я  а д / н а / т т и я ы

Расход материалов

П е т а я

План

П 1
щ

й
]

S ? i _ J  J
L©d

/ 5 ,
_ 1 *  1

1
N

П с и м е  ч а н и я  •
/ Сеток марки 666-200,
2 Дрматурнс/е сет ки сдарнь/ех
3. Защитный Сдои 30 мм*
4. Влоки лршенямттср с д е тк а ­

ми as копряменкого и пгкаяряжем 
косо мелезобетека елубипаи / 0 0  см 
при д и со те  о л о р о т З д о 5 м .______

197. г.

ОлииастоОкт 2.65 3.05 4,65
Шея/долгот,** 0.224 0.209 0.374
Вес блока, кг 560 748 935
9ес арта/урб/. л/ /9.2/ 28.39 4/0/
wc/cdapntamypA
чам’бетока./гг 6 6 96 //4

Д лина лот ка 6. Ом
//ЛОЛЛ СЯ70£/КЦА> 2.65 365 А S3
Объем бемолем* 0.224 0.299 0.574
Оес блока, кг 560 748 935
dec apmnrvpi/M 22 53 33 7/ 43.77
НгглоК арматура 
ча/м* бетоЩп, /ОО Ю /30

IV'IV
250

/96

V-V

4 S
v

12$

Сетка I
/КО

1?
пилл/бдш

р
/V

ы
! Р

У

1
ЗиО арм а  - 
туре/, класс, 

ГОСТ
* 4 °

i t *

Л  Лин О  Л/7Г71АС/7 К  Л  м

Ч

i
W
Vj

и л ю S.8S 7.56
Сгаль горрчепа/п 
периоОо*. пртр 
35ГС Д/77573/’ 6/

/0.5!6 п /54 /37 'Япалъ горрчекал? 
ьлаокл/сприр 
Cm3 Л/578/6/3.5 6 8.64 /88

<o

i
u

/2.6 /о / т 8.79
Опапбгрррчепап?. 
пераодои. проел 
За ГС Л///578/ 6/ 12.356 /2 /54 /37 Опслб герру епоп. 
глаОкоео проса. 
Cm 3 Л/3/73/ 6/3.5 6 /0.08 2./9

Длина лот ка Д О м

t

5

и л /2 966 805
vmani горячена,г? 
орриоооч. лроао 
35 ГС Л///378/■ 8/

/2.06 /2 А54 /37 Сталь горячена/ 
глаОпога г?ро<р 
Ст.З Л/578/ 6/35 6 8.64 /88

vd’
i

v>

/2.4 12 //86 /0,52
Сталь горячею, oepaodi*** просо 
35ГСЛ///378/ С/

/4086 /2 /54 /37 fmem горрчепат. 
гладкого про# 
См3 Л /578/‘ 613 5 б /от 2./9

1
д
1 1

з !

* * 1

t v

»

4 'О !
ш

i f ►

!  •

ЯЛ ’АЯ j 
. ПОШ

J бирс 
ОМ 0360ff

С е тк а /
/ /740 5/816) /г /740 2 3 48 3.09
2 6 6 U ш и / 2 660 / 066 058 3.88

1 3 /80 5/3/6/ 6 /80 6 /.08 0 . 2 1

Отдельные стержни и моптаткиме петли
1 2 660 178/6/ /г 660 2 /32 и ?
*ч г 180 578/61 6 /80 2 0.36 0.67

2 .6 /
6 (775 5/8/6/ / 2 770 2 /54 /37

Длина л о т к а  б.Ом
4 /ЮО 572/6; / 0 / 1 0 0 4 4.40 2.72

4.32 1 0 8 IV5 5 720 518/6/ 6 720 / 0 720 /60
&
*ь

4 /бод 578/6/ / 0 'т о 4 640 3 95
5.86 12355 720$78/6/ 6 720 /г 8.64 /9/

Длина л о т к а  80м
4 /юо 578/6/ 1 2 1 / 0 0 4 АЛО 3.9/

1 2 . 0 05 720 578/6; 6 720 1 0 7.20 Ш 5.57
4 /ёдо 572/6/ / 2 /600 4 &Ъо 5,68 7.59 /406&4*» 5 ~7гб 573/6/ 6 720 / 2 3.6А /9/

П етля
Расход материалов

435 /о

"Т"Т
П л а н

/оо 2& 1 год'' хт т
у.
nй

г1ч *

433

■Ф
©

Примечания'.
/. Б е т о н  м о р /ri/ Б Г Г -  ZOO.
2. Арматурные сет ки сЗарнь/е,
3. Защитные слои 30 мм,
4. Плано лрименрнт/тгср с лоткам и  
из натяменново и нена/трямсскноео ж е­
лезобетона елувинов /00см ори вс/со- 
/770 олор до 2.0 м ,

Длило слтоикт А. /б /65
Объем белтоиа.м* 0.08/ 0/06
бес блока, к г 203 265
вес арма/к кг / 0  8 / /2.35
восход армат ча /м* Летела» /33 / / 6! !7 8 .Ом
ДлинасмоикоА U 5 /65
Объем бетрко/ 8 0.08/ 0 ./С6

вес блока, к г 203 265
dec армат.,тг.г / 2 0 /4.08vatAo6 армат м 
/м* Кемеча. кг /48 /33

Унифицированные железоб'етонные 
лотни-наналд/ с елу/Гинои на 

лолнения во /л? С/пой/ти оиор Пля ли/н/гаЗ гщ аинан /Ш см Г и т З А / е я е м с / я щ / г Л/26/fOflf PuS/77
ции, с е р и я  5 .8 2 0 - 3 н / Ь/В9
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Разбертка сети,, о
л и н и и  с г и б а

ЯVо
6
п»
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1
$

* 35 200* 7
— ----------------т о

/

\

/
25

С п е ц и ф и к а ц и я  а о м а т у р ы

'§ Эскиз
•зпержн? ГОСТ II?If

о  Г  
*  $  £  
i f *
ч  о

i t *

i !
P
t o

s l i l  8 f

m  i i *

§ f c \1 " l l ' s*4> *

Се п л а ту i
1 1W30 S7SI-61 10 twso 7

t 7 10.15 6. SR
7.732 930 $191-61 6 езо 3 s — 5.6 V 1.17

3 teso S73f-6f д 16SO 4
1‘i 360 5731-31 е 360 J S

— 6.60 г .  s t
3.S7* 1 IS

- J J S
S 1 < =  \S7St-Sl\ в 1 Й50 1 3 | _  Т Г

— £ 6 0

'того  | » од
1. Объем б е то н а  б блоке  
& . Sec блока
3. Sec а р м а тур ы
4. Расход арм атуры  н а  I м

б е то н а  _______

О, S3/ м3 
373 кс 
ТЗ. 39 кс 
60 кс

j  ̂ 400

Петпя

ды борка  армат иоы

Сетка 2 Петпя

&Ч'1т1 1 * ItffcJ4> * бид а р м а ту р е /, к л асс, 
Г О С Т

6 10.36 г.чз Сталь горячекатаная 
периодического проф иля 
А - Ш ,  Г О С Т 5 7 3 / -6 1в 6.60 3.61

10 10.13 6.36
6 6.00 г.69

Сталь горячекатаная глад­
кого профиля АТ, ГОСТ5731-61

Unrtoxo 13.93

<1
Эскиз 
сгержкеС ГОСТ 1 l l ?

р
II Pi£

щяг а* 4% * Х%\
С е т к а  i

1 6050 5731-31 10 гово 11 f 11 гг. ss 13.91 16.73г 11 £ 0 3731-31— 1150 1/ и 11.35 г. s i
С е т к а  2

1 6050 3731-31 3050 н 1 4 з.го 7,23 8.633 4SP 5781-31 6 450 14 6,30 1.40
П е т л и

4 1 c = : l5 7 # /*6 f l 10 1 850 | 3  1 - 1 3  1 6.30 1 4,го ч.го
(Jm oeo: 39.60

197. г.
У н и ф и ц и р о в а н н ы е  ж е л е з о б е т о н ­
н ы е  л о т к и  - к а н а л ы  с г л у б и н о й  
н а п о л н е н и я  до in

Ф у н д а м е н т ы  л о т к о б  г л у б и н о й 1 0 0 с*

f it* |$?ЧI 43" Вид арм а туры , класс. 
ГО С Т

6 13,95 4.31 С та л ь  го р я ч е к а та н а я  
периодического п ро ф и ля  
АШ , ГОСТ 5731-61

10 S2.SS 13,91

13 3.20 7.23

10 3.80 ч, го
Сталь горячекатаная гла д ­
кого профиля Al. ГОСТ5781-61

U m oso: 39.60

Типовые конструкции Альбом Л и с т

серии з .в г о - з Л 1 л  до



ж А А

I
О

t0 
**>

1
л
«o'

о'ОVV»
*

] “ 1

б л о к  П - 6 - 4 .5

0-1]
Н

•

в00

| Ы

Спецификация арматуры

Ьыборка арм атуры

Сетка i

1 Эскиз
терки*

ГОСТ Н'ШiL lliIf
HI$j|v

i Уш Щт U''54<5 *^ ч , V
f *

Сетка 1
г М 3 . S78I-SI S sso V 4 г.зг о.вг 1.00
г VJQ 57S1-6I в МО 5 S г. is оуе

Монтажная п е тл я
3  | с* |57<Г/-«/| S 15£01 -  1 -  1 г  \ 1 0 Ч\ 0,41 оу>

Umoeo : 141

£1
U
5 s'
i L

Обещая
длина.

м

Общий
бес,
кг

З а д арм атуры , класс, 
Г О С Т

в V.V7 100
S 1.04 оу/ главного профиля

____ Umoeo 1,41

0 ®

/о /У0*4

S80

ю

Монтажная петля

ЯВО

/. Объем бет о н а  6  б л оке  

г, б е с  б л о к а  

В, б е с  а р м а т ур ы  

». Лзсход арматуры на 1м3бетона

-  0,021м3

~ 63 нс

-  1М кг

-  S3 кг

43

И

ОО«о

300

н

Спецификация арматурь[

С е т к а  1

IV о *

6В0

ю

Монтажная пе тля_

ПВО

! Эскчз
иперкн) ГОСТ

11S**-

дё 1
Ц
9 1

§«§ sS?
fit s
щ

So­

i l

*5 с.
J  %.а о ^  «  Q «О

‘д с

S Я с «
B2-J

Се>-пка 1
в У и

/ 6 51 . т . S7I1-SI 6 SBO S
/

5 «.30 0.9S
г м а S7SI-B1 в SSO 7 7 «.об 0.90

Монтажная п е тл я  —
3 I е* |57«(-61| 5 |зго| -  I -  | г  | /.ov| 0Л7 $tZi—

Ц т о га &гБ_

1 * \
360

Ьыборка а р м а тур ы

•г

ч |

Общая
длина,

м * 
Оь

 §
*
Я
| с. б и д  а р м а т у р ы , класс, 

ГО С Т

в 8.36 18 S Гталь еорячемот пЯроддлроФ- Ад. Г0СТд7д?ТЁ1.
8 1,04 0.41 Сталь горяч енот, гладкого лроф AT. M&SW£§L

и т о г о г. гв

! .  О бъем  б е т о н а  в  б л о к е

2. вес блока

3. в е с  а р м а т у р ы

-ООЗЬм* 

'  135 ко 

-  3 26кг

«. Расход арм атуры  на 1м3б е то н а  -4 3 к г

Примечания;

I. бетон гидротехнические марки 150,

3. Арматурные сетки сборные,
3 . Минимальный защитный слой • ЗОмм.
4. Размеры даны 6 мм.
5. Б л о к и  п р и м е н я ю т с я  к а к  о п о р н ы е  п л и т ы

для л о т к о в , у к л а д ы в а е м ы х  н а  г р у н т .

/9: Унисриц ирабанн ы е ж е л е з о б е т о н н о / е  
л о т к и  - к а н а л ы  с г л у б и н о й  н а п о л ­
н е н и я  д о i /ч. О п о р н ы е  п п и т ы

Т и п о б о / е
к о н с т р у к ц и и
серия 3 .6 2 0  ~3

Ал ьбом
JV /

/lucrr)

J V J /



Подача бетонной смеси по эстакаде

Перечень пост об:

— подготовки форм- 
_ формования лотков;
_ термообработки лотков; 

_ выдержки лотков.

чн

( И )  Очистка поверхностей форм и термокрышек, про -  6)у  к лавка с уплотнением бетонной смеси 1  Крановое оборудование.

© Верка исправнасги основных элемент, смазка рабочих поверхн. C s\ Ч а сть  формы 8 раструбную,
Установка в  форму арматурных элемент ов: 'О ' Термообработка
а) установка ' " ч п ' с

лотков.
арматурных сеток с монтажными петлями;

б) заправка заготовок напрягаемой арматуры,
в) привязка арматурных сеток к-напрягаемой арматуре;
г) установка арматурного каркаса раструба и 

Т7\ их привязка,
ч_У Установка свода и сборка формы.

V V Натяжение напрягаем ой арматуры.
Г$\Ук лавка и уплот нение бет онной см еси:
К Н а!у кладка с уплотнением бетонной см еси в продольную  

загрузочную Воронку до проектного уровня, 
6/установка т ермокрышки,

г Установка продольно-горизонтального

© Распалубка: вибрирования-
О/ обрезка напряженной арматуры; з. бетонараздатчик.

Г я \  % съем лоткб ‘Рормы для лотков,
\Ц)устонодко лотка В штабель с обрезкой концов ^Установка гидродомкрата Ш587з/20су. 
__ напряжённой арматуры и устранением мелких дефекта̂ - Самоходная тел ежка ш 6279-см. 

(дУУстановка лотка на тележку для Вывоза на г Автогенный аппарат.
V_/ склад гот овой продукции. г. Накладные опоры.

з. инвентарь.
1 0. Контейнер для заготовок напрягаемой арматуры.
и. Контейнер для арматурных каркасов и сеток 
/г. Универсальная траверса.

Унифицированные железобетон- Технологическая схема и зготовлени я ло тк о в  по типовые канструкц Альбом д и е т
19t г ные лотки-каналы  глубиной 

напал нения до / м
а гр е га тн о - поточной технологии серия 3820-3 Л '/ Л/ 32
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Заготовка
напрягаемой
арматуры

Сетпа/

вухтовержатело
Ликерная шайба 

*̂ \дахватная втря/ш\ ^̂ фц̂ 'д

С/паногг д ля  пр авка  
арматурное стала

HJ

®
С та н о к  для  р е зк и  а р м а ­

т у р н о й  п р о в о ло к и  ш 7366/3

Э  ®С т а н о к  д л я  в ы са в к и  а нкер- 
/ны х~головак Ш  6873/ К  С  '

/5

Сет па 2

%
П оследовательность те х н о л о ги ч е с к и х  опеяашш Перечень основного т е х н о л о ги ч е с к о го  оаолидодинил

l/зеотовление напрягаемых стержней

©
®

©
©

У с та н о в к а  Пуха? п р о в о ло к и  
на барабан.

Нарезка с т е р ж н е й
Установка захватной втулка а
насадка и/айд с двух концов стерж ней,

высадка анкерных галодок. 

Укладка заготовок на стеллаж-

1/зготовление неналряеаемой арматуры

© Чистка, правка а резка 
арматурной с та ли -

®
®
(fO) Сворка лростронственных каркасов.

Г н у т ь е  а р м а т у р н о й  с т а л и .

изготовление арм атурны х  
сеток и  каркасов.

Гнутое арматурных сеток 
и каркасов.

1. Б у х с т о д е р ж а т е л ь .
2. Н равйльн о -о т р е з  ной с т а н о к  С М - 759.
3. С т а н о к  д л л  р е з к и  вы сокопрочной  

п р о в о ло к и  W . 7386/3.
4. С т о л  п р о т я ж к и  пр ово ло ки.
5. Н а к о п и т е л ь  проволоки.
6. С т а н к и  д л я  вы савки анкерны х г о ­

л о в о к  и/. 6873/П С.
2 С т е л л а ж  д л я  з а го то в о к .
в. С т а н о к  д л я  р е з к и  с т г р ж н о в о й  ар­

м а ту р ы  С  - 370.
9. Машина то ч е н н о й  сва рки , м н о го  - 

о л е к тр о в н а я  Я Т М С  - /4*76-2-2.

Ю. М аш ина то ч е ч н о й  сварки 7К7У7-75. (СУМ ИО),
/ /  Маш ина то ч е ч н о й  с в а р к и  МГ/7Р- 75.(МГПв-75-Ь)  
/2. Н невм ани чес к и е  ножниаы1С//Ж7-60) *
/3. С ле и н о ж н и и ь ?  /242СН/3 /скж -П).
/4 . С т а н о к  д л я  г н у т а я  с е т о к  Ш  7352/3.
/5. К о н д у к то р ы  д л я  с в а р к и , г н у т ь я  се то к.
16. С т а н о к  д ля  и з г о т о в л е н и я  м о н т а ж ­

ны х п е т е л ь .
17. Контейнеры для  се то к  и каркасов.
13. Г е л е ж к а  д л я  т р а н с п о р т и р о в а н и я

с е т о к  Ш  5590.

т  л
Унифицированные железобетон­

ные ло тк а -к а н а лы  глуби­
ной наполнения во

Технологичрспал схема изготовления арматурных 
злементов предварительно- напряженных л о т н о д

Типовые
конструкции
серия 3.820-3

Лльвом
н /

П и с т
7733
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Т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  а р м а т у р н ы х  и бетонны х р а б о т  для изготовления железобетонных блоков опор для лотков

' Т

4 6

%

%

I

Последовательность технологически у операций

(Г )  Правка и резка арматурной стали-катанки.
(£) Резка стержневой арматуры .
(з )  Внутьё стержневой арматуры ,
(£ ) Непрерывная сварка сеток на многоэлектродной сварочной машинеХ 

@  Резка сеток в продольном и поперечном направлении.
(в ) Сварка сеток на одноточечной сварочной машине.
(? ) 8путь ё сеток.
(в ) Транспортирование сеток.

I
 Правка и резка арматурной стали-катанки.
Резка стержневой арматуры.

Сварка сеток на одноточечной сварочной машине, 
Стыковая сварка стержневой арматуры.
Сварка сеток на одноточечной сварочной машине, 
днутье стержневой арматуры.
Зн утье  с е то к .
Транспортирование сеток .
Укладка арматурных каркасов В форму. 
Формовка изделий на вивроплащадке. 
Термообработка изделий в формах!!вариант]. 
Транспортирование изделий на склад.

*2и В а риа нт терм ообработки изделий-  
-прапориравание изделий В ямных камерах.

Перечень основного технологического 
оборудования

Правильно-отрезной станок С М -759 (СМЖ-742).
2  Станок С-370 для резки арматуры . 
з. Станок С-/Ч6Я для гн у т ь я  арматуры.
4 Машина точечной соарки многоэлектродная 

RTMC-14*75-7-2. 
s Машина тачечной сварки М Т П Г -Т 5 (М Т П П -7 5 -6 ).
6. Машина точечной сварки М Т П -75 ( Ц Т  -12/0).
7. Машина стыковой сварки МСР - юв-3 ( МСЧ602) 
з.Устройство для резки сетокСПЖ-60. 
э. Спецножницы для резки с е то к  СМЖ-£2. 
ю Станок для гн у т ь я  с е то к  ш 7251 А. 
н Тележка для транспортирования сеток ш 5590 
п. Пневматический скребок для чистки форм 
в  Установка для приготовления эмульсионной

смазки 0 3 -2  с удочкой 738/-О/.
1ч. бетоноукл адчик ш 6691 с/г. 
is. виброплощадка грузоподъёмностью 15т. 
к.автом атический з а х в а т  ш. 6830/2S  (СМ Ж -46) 
п.Тележка для тр а н сп о р ти р о в а н и я  готовы х издел 

Прим ечание
Технологическая схема изготовления блоков 
ф ундам ентов а н а ло ги ч н а  схеме изготовлени я  
блоков свай и с та е к .

197. с
Унифицированные железобетон­
ные лотки-каналы  с глубиной 
наполнения до 1 м

технологические схемы изготовлении опор для лотков па 
п о то чно-а гре га тной  техн о ло ги и

Типовые конструк­
ции
серия 3.820-3

А льпа м
H i

Л и с т
Н зч



О Р Г А Н И З А Ц И И

Сед^лЬныи тягач КЛЗ'606/1 
3U/1 -/3051 с полуприцепом

С х е м а

МОНТАЖА АОТКОЬОГП
5 и д  по А-А

‘/Г

КАНАДА

Сёаевоъ с цкосинои на dose 
зил -/бйлн с полуприцепом ММ3 -58-

Ж В Ш э

П л а н

fell
<ib

5 Ч 1 '
1^ *

Ч'

и и

Ось лоткового Канала

\ СВаеЗоиныи агрегат С~ 870

ЛВтокран /С ~Ю0 : 
ГКМ-5 К М

_______о _ .______I 1 P i ттттпп
и а --0--

> ..... .

X  орактеристика с/втокриноЬ
Перечень механизмов для моннлро 

лотков о и сети

1 В Ш

II !
I !
«сГ

Очерёдность производства р а б о т

1. Разбивка осей 7рассы лагкобого копало.
2 . Завоз и складирование свай-

3. ёаоибко свои .
I/. Монтаже лотков.
5. Гергоетидацир сть/ков.

Марка крана 
и

груз оподъем ~ 
ность

Максимальные радиусы 
Вылета стрела/ § м

Лрл 4о 
ittOke

Лрн-бС
/860кг

Лрн-St
2520т

Лрн-fOL
4240ь

К  ~ Ю1/ %  /От 6.0 
/0

5,5
9

- Ж
9 ~ Т

ГК М  -5  %  5 т 6.5 55 5.0 -

К -6 4
и S.5 5.0 -

НвзнАчение
мемьиыюВ

Марка

Длр транспортаробки
свои

зил - /ей лн

Для забивка свай С -870

Для перевозки свай зил -/бйлн

Для монтажа лотков к-/(Й; /км-5 ; к-64

Примечания'.
/■ £) числителе тоЗлицы характеристики автокранов даны радиуса/ Вылета стрелы при работе автокранов Зеь 

выносных опор, в Знаменателе -  с  выносными опорами 
2. Основнь/е размеры при нтонтатре латка - канола принимаются но месте в  зависимости от габарита 

конструкции и имеющегося оборудования.___________

19У
Унифицированные эрелезобстон 
ные латки -канале/ глубиной 
наполнения до i  м

Организация строительства лоткового 
канала с автомашины

Типовые конс­
трукции 
серия 3.820-3

Дльбом

H i

Лист

H3S



О р г а н и з  а ц и и м  о н  т  а  ж  а
С х е м а

л о  т к о  в  о з о к а н а л а
43

В и д  п о  f l - f l

X а р а  к т е р и с т и к а  а в т о к р а н о в П л а н

Марка
крана

и грузопод'ем- 
кость

М аксим альны е  
В ы л е та  стр е лы poefuvr.M 

Н 6 '
Л р н - 4

1440л*
Л рн  -  е 

~18ВО
Лрн- 8 

2520пд
Л рн-  U  

0-2H-U кг

К -  104 
Чп 107

6.0 S.S 5.0 —

ю 3 9 ' 7

Г К М - 5  
3/п 5 Т  . ~65 ~5~5 5.0

—

К  -6 4 - - -
6.5 5.5 5.0

С сдельны й т я г а ч  
КЯЗ -  БОБ Я , з и л -  130 В1 
С полуприцепам

СВаеВоз -  кран на Вазе

у -  Mb' ГКМ ~5

О ч  в р е д н о с т ь п р о и з в о д с т в а р а б о т

1  Р а з б и в к а  осе и  с о о р у ж е н и я  
л о т к о в о й  с е т и .

2 . Завоз и складирование свай.

3. Завоз и складирование блоков
лотков.

ь. Завивка свай.

s. М онтаж  лотков, 

в. Зерм етизация стыков.

к -64

П  р и м е ч а н и я :

1. В чи сли те ле  величин (  см. га б а )  даны радиусы
Вылета стрелы при р а б о те  а вто кр а но в без Выносных onapj 

а В знам енателе— с Выносными опорам и.
Основные размеры при монтаже лотка-канала приним аю тся н а  месте

Униф ицированны е ж е л е з о - О р г а н и з а ц и я  с т р о и т е л ь с т в а  л о т к о в о го Типовые кон- Альбам Аист
197. б е то н н ы е  л а т к и -  каналы  

г л у б и н о й  н а п о л н е н и я  до 1м
к а н а л а  п р и  м о н т а ж е  с з е м ли

с тр у к ц и и  
серия 3.820-3

1 A1S36
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Схема организации монтажа лоткодого канала Б9

Лотки, улаженные на опорах

Э-153Я, Э-151Р как бульдозер

—
га

Ж

Цпозиция работы 3-103я, 3-/siy

§т
Гпазиция работы 3-153Я, Э-151Я £

Л о тк и , уложенные на земле

3-1530, э-lSlit- как Бульдозер 
/для разраВниШнйЯ ' 3-1S3A, Э -15ft/.

Центры монтажл ы)\позиций У
автокрана

Кран-укосина на базе 
3UA-160- ЯН С полуприцепом ММ3 -580

Я

Вид по Д -Д

. Тяеач КЯЗ-606Я; 3UA-130B1 __ _
.МЯЗ-ZOOBJ с полуприцепом

В и д по Б - 6

Фундаментные опоры

О ч е р е д н о с т ь  п р о и з в о д с т в а

1. Разбивка осей соор уж е ни я. 
г. РазбиВка котлованов.

з. Завоз и складирование материалов и блоков.
лоткового канала. У с т р о й с т в о  подготовок, 

k М онтаж  б л оков опор.
s Обратная засыпка гр унта  /для лотков на опорах).

________ р а б о т

6. М онтаж ло тк о в  и ге р м е ти за ц и я  стыков, 
г Разравнивание временных о тва ло в  

гр у н та  и кавальеров.

Прим ечания .•

1 Данный л и с т  ч и т а т ь  со вм е стн а  с л и с та м и  л/л/3 ,4 ,

2  Основные размеры при монтаже лотка -ка на ла  прини­
маются на м есте в зависимости о т  га ба рита  конструк­
ций и имею щегося оборудования.

191. г.
Унифицированные железобетон­
ные лотки-каналы глубиной 
наполнения до 1м

Организация строительства лоткового канала. 
В а р и а н т  лоткового ка на ла  н а  с та й к а х  
и В землянам русле

Типовые конст­
рукции рерия

3.820-3

Альбом
Ы1

Л и с т
N 3 ?
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