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П о я с н и т е л ь н а  я

I

1 . О б щ а я  ч а с т ь

1 В наст оящ ем выпуске й  серии АЭ-0/-55 догм рабочие чертежи сборных Железобетонных, колонн 
продольных и торцевых рахверков одноэтажных промышленных здании.

2. Схемы нагрузо* на колонны, нагрузки на срундаменты, a также схемы продольных и 
торцевых (рахверков и другие материалы для проектирования приведены 6 выпуске 1  настоя­

щ ей  серии.
#>

3. Колонны, за исключением колонн продольного рах верка при высотах во низа несущих 
конструкций покрытия 4,8)5,4; 6,0) /0 ,8  и  /2 ,8 м запроектированы составныни: из Железобетон­
ной ниЖней части, выполняемой в опалубке основных колонн продольных рядов, принятых 
по сери ян ГЭ-01-49 и АЗ-01-52ь и металлических частей, вы сот а Железобетонной части 
всех Составных колонн принято равной высоте до низа несущих конструкций покрытия
с учетом , необходимого зазора. >
высота металлической части меняется в зависимости от нести установки фахверковой 
колонны и от очертания верха несущ их конст рукций покрытия.

Колонны .продольного рахверка при  высотах до низа несущих конструкций покрытия 4,8) 
5,4 и 6,0н  могут  быть изготовлены в опалубке колонн для бескрановых зданий по серии 
АЗ-01-49; при высотах 10,8 и  / 2,6 м сечение колонн принимает ся размером 400*боомм. 
колонны  могут  и зго т а вл и ва т ьс я  в опалубке, имеющей размеры колонны наибольшей 
длины. Необходимая промежуточная длина колонны  моЖет быть получена устройством ин­
вентарных заглуш ек по длине опалубочной формы.

~ ч. Колонны т о р ц е вы х  срахверкод при высоте до низа  несущ их конст рукций 3,6 и ЧДн 
запроект ированы  мет аллическими из прокатного просриля.

5. Маркировка колонн пр ин я т а  буквами АФ(коломмы с р а х в е р ко в ы е )и  циф рами. При 
этом цельные Железобетонные колонны имеют после букв АФ одну цирру -  порядковый номер 
колонны ( например КФ-20), а сост авны е колонны две, -первая из которых обозначает номер 
марки Железобетонной част и колонны , вторая - номер марки металлической части. Напримерг 
м арка АФ-3~2 о зна ча е т , что колонна сост оит из Железобетонной части марки АЗ и метал­
лической -  марки 72.

Металлические колонны имеют буквы Афм и порядковый номер ( например АФМ-г).

6. В случаях применения колонн в  зданиях с агрессивной средой и повышенной относи­
тельной влажност ью должны быть соблюдены требования, а д необходимых случая* назначены 
дополнительные меры антикоррозийной защиты, в соответствии с Указаниями по проекти­
рованию ант икоррозийной защ ит ы  строительных конструкций промышленных зданий в 
производствах с агрессивными средами СЦ 262-63.

Ж  и з г о т о в л е н и е  К о л о н н

1. изгот овление и приемку колонн следует  производить 6 соответствии с положе­
ния ми, приведенными в сериях АЗ-01-49 и АЗ-01-52 и в соответствии с требованиями,'Техничес­
ких условий на изготовление и приемку сборных железобетонных и бетонных изделий " ( c h i- o /J.

Бет он в колоннах принят марки 200, 300 и чоО;рабочая арматура колонн принято 
из стали класса Л-В  по гост 578/-61, хо м ут ы -  из ст али Л -2 по ГОСТ 5781-61, закладные элемен­
ты из прокат ной ст али В ст.З /?С по ГОСТ380-80 .

з а п а с к а

Колонны  армированы сварными плоскими каркасами, собираемыми перед установкой д опалубку 
в пространственный каркас с применением точечной сварки.

9 . В Железобетонной части колонн предусмотрены закладные элементы для крепления металли­
ческих частей, стеновых панелей\ а также для извлечения стоек из опалубки и монтажа. В цельных желе­
зобетонных колоннах продольного ряда предусмотрены закладные элементы для крепления к  плитам по к- 
рытия. Дополнит ельные закладные элементы для крепления несущих столиков для опирания панелей 
следует приним ат ь в  соответствии с сериями КЗ -01- 49 и КЗ-01-52. Закладные элементы для 
крепления связей приведены в настоящем выпуске. Дет али расположения закладных элементов 
для крепления вертикальных связей приведены в выпуске I  настоящей серии.

Ю. Для выверки колонн на  колоннах наносятся риски в виде треугольных канавок глубиной 
8мм. Па поверхности закладных элементов риски наносятся керном.

*
И . На ниЖнен конце двухветврвых колонн по двум боковым поверхностям ветвей предусматри­

ваются горизонтальные канавки глубиной 25 нм с шагом 2Q0 нм.

Ц . Все необегонированные поверхности стальных элементов’ к  которым не предусмотрена при­
варка других эле ментор должны быть очищены стальными щетками и окрашены наел ямой краской зо 
два раза.

13. Стальные элементы колонн должны изготовляться в соответствии с главой СН и П ш -8 5 -6 2  
„  Металлические монструкуии. Правила изготовления, монтажа и приемки."

14. Соединение металлической части с Железобетонной частью составных колонн должно произ­
водиться заводом изготовителем, при этом качество сварных соединений должно строго контролиро­
ваться.

Ш. Транспортирование колонн и нон тоже

15. Транспортирование колонн, нонтаЖ  и складирование следует производить в  соответствии с 
требованиями приведенными в сериях КЗ-01 -49  и кэ  - 01-52.

- * >
16 - Перевозка колонн должна производиться в  рабочем положении на ребро после достижения бето­

ном проектной прочности.

17. НонтаЖ колонн должен осуществляться по технологическим правилам, разработанным в 
составе проекта организации работ. Проектные материалы по производству монтажных работ должны 
быть разработаны в объеме, предусмотренном в С Н иП  ш - В 3-S2 „  Бетонные и Железобетонные 
конструкции сборные. Правила производства и  приемки монтажных работ  f

изо Ч
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высота 
до низа 
несущих 
констр. 

м

it/ни оысотах за 
Конструкция покрытия и серия
балка по серии ПК -  oi- HS
Крайний
пролет

Средний пролет 'ы пролетного или второй пролете™лролетногшот
Среди и и пролет Б™ пролетного здания

3.S крм-Ч к<Рм-г к<Р- *-г
ч,г к<рм-г КФ-1-Е КФ-Зт 2

*) 8 числителе указана марка колонны для I  и п3 8 знаменат* 
для ш и В  районов Ветровой наерузки. ~ теле

Прим ечания:

1 Местоположение стоек „Я" и „ Б " указано на листах S и 6&т.1  
Для зданий высотой з,д и Я, 2м (по отметке верха крайней 
колонны) со скотной кровлей для средних пролетов следует 
принимать Железобетонные колонны в соответствии со 
схемами, приведенными на листе S Ёыпуско!

3. Серию стальных срерм для плоской кровли, а так Же номера 
выпусков серий конструкций приминать в соответствии 
с унифицированными типовыми секциями (серия оч-оо, альбом /)

К л ю ч и
для подбора колонн торцевых и

кз-о/- ss 
Выпуск Л
Лист 1
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Марка
Калом&ь/

Марка
Нс. в. 

части

!||

Ар-1-г ' 78
73к р м - з ’ А1

Кр-1-Ч 74
KP-1-6 76
к р -г -ч

52
ТЧ

к Ф -г-6 76
к р -з -г АЗ 78

. А Р -5 -8 ТВ
кр-б~з 73
К Р-5 -Ч AS 74
К Р -5 -6 76
К Р -6 -9 T9
КР-6- ч гч
кФ -6 -6 Кб Тб
КР-6-9 79
КР-7-1 Т1
к р -7 -г 78
к р - 7-3 73
К Р -7 -Ч К7 ТЧ
к Р -7 -6 76
КР- 7-д 79
К Р -7 -/9 719
к Р -7 -г / _ Т 0 4

кр-7 -гч 784
К Р -6 -Ч 74
А Р - з С Г 75
к р -в -6 А 8 Тб
К Р - 8-7 77
АР- 8 -д

_ 79
К Р-8 -ю 710
А Р -8- /6 718
КР-8-/Ч Г 14
А Р -8 -16 Т 4 К/ / 0

К Р -8 -/6 Г16
К Р -9 -Ч _ тч

7 5А Р -9 -5
К Р -9 -7 77
КР- 9- 9 T9
КР-9-Ю А 9 А  Ю

Т н лКР- 9-1/
А Р - 9-12

. /  / 7

712
Т1Чк р -д . хч

А Р -9-15 П 6
А Р -9-16 716
А Р -10-1 71
А Р -ф -2 Т8
А Р -10-3

j r J nЛ i(J
73

А Р -Ю -Ч ~ тч

Сортам & нт колонн тор ыевое о и продольного ааах верков
Марка
Колонны

КР -10-6

Марка
* 5.

части

Марка
метал.
части

А10

76
КР- ю-9 T9
КР-Ю-19 7/3
Кр-Ю-21 781
кер-10-24 784
Аф-Н-ч

К11

ГЧ
КР-11-5 Гб
КР-11-7 77
КР- 11-д T9
КФ-11-ю~ 710
А Р-11-if 711
К Ф -//-/8 712
КР-/1-/Ч Т1Ч
К Р-Н- 1S Г15
АР-11 -is 7/6
АР-18-1

А18
Т1

АР-/2^8 78
КР-/2-3 73
АР-/2-Т~ ТЧ
АР-12-6 Тб
АР-/2-9 T9

. АРМе-/9 719
АР-18 -2/ 781
АР-/2~£Ч 724
А Р - 1 3 -q

А15

ТЧ
А Р-/3^6~ 76
АР-13-6 ~ 76
А Р -13-7 77
АР-13-9 79
КР13-Ю ТЮ
АР-/3-М 711
АР-13-12 718

_ Аф-13,/4
А Р -73 -15

Г1Ч
715

AP-/3-1S 716
КР-14-2

А1У

72
КР-1Ч-3 73
Кр-1Ч-~ч~ ТЧ
А Р-1Ч- 6 75
АР-/Ч^9~ T9
KP-/S-4

~~КР7/бСб~

А15

ТЧ
75

АР-16-6 Тб
АР-16-7 77
А Р -16-9 T9
А P-/5-/Q тю
АР-15-12 718

М арка
колонны

НарАа 
* 5 .  
части

i*
s

АР-15-14
К15

714
АР-15-15 715
А Р-16-16 716

КР-16-Ч

А 16

ТЧ
АР-16-5 75
АР-16-7 77
КР-16-9 79
КР- 16-Ю ТЮ
АР-16-11 Т11
КР-16-12 Т18
АР -16-/4 714
КР-/6-16 715
КР-16-16 716

АР-17-2

К17

Т8
КР-17-3 73
АР-17-4 ТЧ
КР-/7-7 77
АР-17-10 ПО
АР-17-12 Т18

КР-18-4

К18

ТЧ
АР-18-5 Т 5

КР-18-7 Т7
АР-18-8 Т8
АР-/8-Ю ТЮ
АР-18-18 - Т12
А Р -16-15 715

КР-19-5 75
кр-19-3 78
КР-19-11

А19
Т11

КР-19-14 714
КР-19-15 715
АР-19-16 715

AP-SO КР-80 —

К Р -21 КР-81 —

А Р -22 АР-22 —

АР-23 АР-23 —

К р-24 АР-84 —

Кр-25-81 К 25 Г81
КР-26-84 Т84
к р - 2 6 КР-26 —

Марка
колонны

Марка
M .5

части

Марка
метал.
части

КР- 27 -21 A27 Т21
КР-27-24 724
КФ-28 АР-28 —

КР-31-3 73
КР-31-7 Т7
К Р -31-10 710
А Р-31-13 713

_КР-31-15 715
АР-31-17 A31 717
АР-31-16 718
АР -31-20 Т80
А Р -31-22 Г82

__ Ар-31-S3 783
АР -31-25 Т85
А Р -32-3

A32

73
АР-32-7 77
ХР -32-10 7Ю

_АР-32-/3 Т13
^хр-32-15 715

А Р-32-17 717
JCP-32-/8 Т18
J^P-32-20 780
JtP-32-22 788
J*Pj32-23 723
_XP-S2-2S 785
__K<P-33-8

A83

те
J ^ 3 3 -1 f  
J/P-33 -14

Т11
714

Л ^ З З -1 6
~^XP-33 -17

716
717

____

J ^ j3 4 -7 77
~*Vjj4-10

A 34
770

^Ф -Зч-13
AP-34.fS

713
П5

XP -34-17 717
~X^Tl4a-26

АЗЧа

720
JW>54o‘22 Т22
~XPj34c/-23
^ХФ\ЗЧд-25

тез
785

J ^ 3 5 -7
J&jSS-IO

K35

Т7
тю

J ^ 3 5 -1 3
J ^ l l s - i s
J ^ 3 S -1 7

773
715
717

\J^36a-80 k35a 780

М а р к а
КОЛОННЫ

кр-зза-гг
КР-35а-33
кр-35а-26

АР-36-3
ХР-36-11
Хр-36-14
Ар-36-/6
Х р -36-17
ХР-37- 7
АР-37-10
АР-37-13
ХР-37-15
Хр-37-17
хр-37о-20

J ^ P -37a-ee

^ х р -3 7 а -г з
J ^ 3 7 a - 8 5

Хр-38-7
ХФ-36-/0
ХФ-36-13
Х̂Р-38-16
*Ф-38-17
хр-зва-ео
х ф -зза -г г

Марка
х г б

ч а с ти

Марка
нетал.
части.

к 35а

К 3 6

К37

К37а

К 36

к 38а

А39

780
788
783
755

713

716

т

Технико-экономические показатели на як б. часть колонн JexHukO -экономические показатель
на металлическую часть Колонн

Марка нс. 5. 
части колонн

вес
Т

Марка
бетона

Расход материалов Марка
стойки

Расход
сталиг

КГ
Бетон

м3
Столб

КГ

<Ь*4.
О
*
-Q

О
«Ъ

0
*
*

*>

<ь
«о

<ъ
«о
ч

«о
*4

<Ъ
*с>

§
8 .

0
«ъ

ч>
<ь
>

к

к 1 2,3 0,91 183 Т1 36
к 2 8,3 0,91 151 72 49
АЗ 2,5 1,01 148 ТЗ 66
А 5 8,8 800 1,10 171 74 106

Кб 8,8 1,ю 209 75 . 169
К 7 3,3 1,30 284 Тб 183
А 8 3,3 1,30 883 Т7 185.,
А 9 • 3,3 300 1,30 883 78 305
к ю 5,8 800 2,32 830 79 136
All 5,8 300 8,32 337 ТЮ 804
А12 5,6 800 8,68 253 711 338
А 13 6,6 300 8,62 399 Т18 283
А 14 7,0 300 8,81 284 713 837
А15 7,0 400 8,81 341 714 393
А16 7,0 8,81 477 715 850
АП 8,1 300 3,84 374 Т 1 6 416
А 18 8,1 3,84 465 Т17 448
А19 8,1 чоо 3,24 691 718 125

ъ

1
1
&

*

1
о

<5-

КР-80 2,5 1,01 127 719 184
АР -81 3,0 800 1,88 155 720 97
К Р ’22 5,8 8,08 174 781 181
АР-83 5,8 8,38 808 722 280
КР -84 7,5 2,38 304 783 825
К85 7,0 2,80 348 Т84 305
АР-85 8,5 3,41 481 725 344
К 27 8,1 3,84 561
КР-88 9,7 3,86 703 Металлические

колонны
<ь

>
5«гч

А31 Г Л 1 ___ 300 3,81 _ Ш ___
К32 9,4 3,81 913 АР*-/ 168
КЗЗ 9,4 3,81 1884 АРМ-8 193

<?§ АЗУ. К34 а 14,3 5,73 919
к35, кз ба 14,3 5,73 1136
А 36 14,3 5,73 1333
К37, А37а 16,0 5,41 960

| А 38, К38а 1 6 , 0 6,41 1369

1 К 39 16,0 6,41 1580

Примечание
М а р к и  ж е л е зо б е т о н н о й  част и  к о л о н н  н о м е р о к  4  29  и  3 0
не ц с п о л ь ъ о ё а н ы

1963

Сортам ент и технико  * экономические 
п о к а за те ли  н а  колонны  то р ц е в о го  и . 

продольного ерах верков

кЗ -0 1  -5 5
в ы п у с к ]!

7 / 9  0  6





1

ч
I 

SI
ш

Риски Обварить по контору Риски Риски

§ Риск upтолько ум
.

i
КОЛОНН Продольного 

Фахверк си)

Риски

9-9

№

Г П 7

Г 3 1

boo

Js

7
ми-гик

- 4зУо
Ьо
300
600

Mlk
МП
М>2
M l 3

к

boo

Риски
Риски (только для колонн 
кроновых зданий Н-Щви /2р гво

Г

Риски
Приварить к арматуре 
\ каркаса

Приварить к арматуре 
7 каркаса

м з, м ю

//-// 13-/5

Риска МВ Риска

boo
500

600

М П
Риска

/5-/5

м/о Ы
eso

16-16

10 -10

Приварить к рабочей 
арматуре каркаса

<d

=Т=4 ^ III Я 1
1 EX 1111 Г1t  • j r

boo 500 © 800
f---------------- 600 Q) boo

1*

“ I T 1

J 1

_ n z L

/2-/2 Ik -Ik Высота швов приварки металлических стаем 
к  железобетонной части к о пони

Риски

'Сторона обращен- |И
ноя к поддону

/7-/7

Марки стоек
Высо.го Ьш приварки

Пол ок Стенки

V ]  г г ;  тз; T k ;  Т б ;  T9 ; Т }$ 8мм

8 ммТ5; Г 7 ; T/О; Г 12; 773 ; Г /5; Т 18; Т20; Т2Ь ; 10 м,м

TS; Ttf; 774; Т16-777; 72!t Т22.) Т£4; T2S Ik м м

Риски на закладном элемента* наносятся керном 
или масляной краской; на поверхности бет она р иска 
выбивается в виде ж елобка глубиной 5мм.

Т А
196 3

Детали hiz установки закладны х элементов 
' о колоннах

КЭ- 0/-SS  
Выпуск й

Л и с т  4

1 /1 Ч О  8



5s a:
o-l 

6|£ 
e 
ci

t l
c*
CjJcST 

_  J 3

£

^  e
a- О

Риски розбибочных осей

1 4

для К(

?

1 / Ш
л У ^ Т -

Риски разби8очнык 
осей

1 4
для кг

21

Разбибочная ось

зчо

<D

380
го

KPI К Р 2

Выборка стали на одну колонну, 6 кг

Марко
колонны

Арматурная горячекатаная ставь Гост5781-б{ Сталь прокатная 
Ст.З гост 3 9 0 -6 0

Гозобая труба 
ГОСТ3262:62 Расход

стали
Клосс А '" 1 Л>осс Н'1

Ф, мм Uroro ___Ф.ММ
итого

flpoqоиль ФЧ*НМ итогоШ т 1ЧЛш (6А§ m s голщ 22ЛШ 6Л! ш £-14 8>М (.63*6 итого

К( V.5 1.0 - чел — Ж 98,1 5,7 — 5,7 ц в 6,1 6,6 30,9 3.9 3,9 /22/5
к г 45 /,о /7,8 — 57.3 ггЛ ям® — и.Ч //,*/ /7,5 6,1 6.6 30,9 3,9 3,9 1S1&

С п ец и ф и ка ц и я  ар м ат ур ы  на  ̂ одну колонну

Деталь сборки плоских каркасов  
$ пространственный каркас

Марко
тонны

Марка 
и колич. 
коркоЫ

н
поз.

Э с к и з <Р
МП

Длина

мм

Колич. шт. Общая
длина

м
нонюрка-

& . одной тон­не

К1
КР1

1гшт.)

1 5660 §| юлщ 5810 г А 23,2
12,9г № 380 17 34

*  $ 
В §.та S'
Q> о

2 См. Выше ш 380 — 34 12,9

к г

KPZ 

[2 шт.)

3
----------------——g-

5660 »| 20ЙШ 5810 2 ч гз,г

ч /да 5660 / 2 п ,з
5 8Л1 380 19 38 14,ч

~SZ 5 ~

г  1
I  ^-9» и .

5 См. выше m 380 — 38 1Ч,Ч

Специорикаиия закладных

Марко
колонны

K1
кг

Марко
зоклай
элемен­

та

Колич.

шт.

Ml {

М9 3
МП 3

ы

листа

2B-Z0

Тех н и  к о -э к о н о м и ч е с к и е  показатели 
АР 0() Нц  к о л о н н  ц

Мор ко 
колонны

Вес
колонны

т

Марка
бетона

Объем 
бетона 

м*

Вес
стали

КГ

л/ 2,28 гоо 0,91 «Д о
к г г. 28 200 0,91 15i,0

1. Д<гт али у с т а н о в к и  заи .*ад н */л  м е н т о  & cut, листУ
2, Арматурные кор косы из готоёляпи. с применением точечной сборки о 

соотВетствш с ̂ Техническими условиями Но сворную арматуру для 
хелезодетонны* конструкций “ ТУ- 73-56/мспмкп и Указаниями по

* * * » & » & * * *конструкций " ВСН 38 -ST/мсПМХП-мсЭС

Т Л

Колонны горцебою орахЦерка
Ki и кг

КЭ “ 01-55
Выпуск ц

Кист



К -

$i )

Спецификация арматуры на одну колонна

Марка

к о л о н и й

М ар к а 

и колич. 
кирнасоб

j V ф Длина

мм

Колич. тт. Обща*

ПОЗ. З с к и з

мм
одним
V

S 7одно*
тон­не

длина
м

т е г е о | § ггя§ 6 Ш 2 i 25 ,6

К З  ‘ (\шт.2J 2 891 380 46 32 Щ 4

1  | 2 С м . бЫше 8 Ш 380 — 32

2 1

Выборка стали на оЗнз колонна 6кг

Марка

КОЛОННУ

Арматурная горячекатаная 
сталЬ ГОСТ 5781'61 С тал 6 прокатная 

Ст.З ГОСТ 380-60
Газо8ая

труба
ГОСТ3262-62 ВсегоКласс Я-ш Класс fl-J

ф}мм
итого

ф,т
Итого

ПросрилЬ
итого

И, мм
итого

22АМ 12 А Щ т 6--ik 5=10 L63*6 ks

НЗ 96,9 101,7 9,6 9,6 17,6 ел 8,8 33,1 3,9 3,9 Ш

С пеци ф ик аци я з а к л а д н ы ха___ L-IL, --- " ... . . ~ S5
$лементо§ на одну колонна

М арки
m m b i

Марка
b a m h .
элемен­

та

Колич.

u im .

J f

листа

К З

М4 1

2 7 -2 9
М 9 k

т 3

Технико -экономические показатели 
на одну колонну

Марка
КОЛОНИЙ

Вес
КОЛОННУ

Т

Марка
бетона

Объем
бетона

М3

Вес
стали

КГ

НЗ 2,52 200 4} 01 М ,0

ЛеталЬ сборки плоских каркасоВ  

В пространстВеннЬ/и каркас

Примечания:
1. Детали установи закладных элементов см. л и т .к .
2. Указания по изготовлению каркасов см. н а  листе 5

*
Т А
\ т

НолоннЫ торцеВого ерах Верка 
НЗ

К Э - 0 1 -S 5  
Выпуск Ц

Jucm 6

7/ д о  / о



10

Риски разбивочных осей

о

* / 'J L .

л
щ

1 4

для Кб

2( ПО ПО

380

по по
380

го

KPI KPZ

Выборка стали но одни колонну, i  кг

Марка
колонны

Арматурная горячекатаная. стало КОСТS7S1- 61 Сталь прокатная 
Cm 3  ГОСТ 380-60

Газовая труба 
ГОСТ 326242 Расход

стали
Класс Л-Ш Класс Л-1
Ф, мм

итого
ф,мн

итого Профиль
Цтого с(-А8 итого

• щ Щ

8см 22Я§ гвйш 8 Ц бич 2-ю L63*6
К5 А. 8 \ _ 27, Ч 69,3 20.А - 121Л 12,0 12,0 17,6 6,7 8,8 33,1 3,9 3,9 110,9
Кб А.8 . - 214 - гол 107,8 160,4 12,0 12,0 1%б 6,7 8,8 33,1 3,9 3,9 го 9Л

Специдрикация арм ат уры  но одни колонну

Марко
тонны

К5

Кб

М арко
иш ичя
ко ско м

KPI 
(2 шт.)

% *:

КР2 
[ 2  шт.)

S с 
сх.

^  £О О

Эскиз

6860 К

Ом. выше

См. выше
е860 Js

См. выше

Ф Длина 

мм мм
20Лт

1№.
2л]

8Я!
2 Ш

I8fim

Ш

воИщ в , 
коркой одной

7 010
380

6260

380

380

7 010
6860

38о

Копач, шт.

10

20

40

40

АО

АО

Спецификация закладных

Марко
колонны

Марка
ъокладн
элемента

Копач.

шт.

N
листа

/Г5
Кб

Ml 1

28-30
М9 А
ми 3

Техника экономические показатели

Марка
колонны

Вес
т

Марка
бетона

Обь ем 
бетона

И *

Вес
стали

КГ
KS 2,18г 200 1,10 m
Кб 2.78 гоо 1,10 209

Общая
длина

м

28,0
15,Z

13,1

15,2

15,2
28.0

Я, 7

IS,Z

Прим е'монм я :
/. Л е та л и  установки  закладных элементов ш.лист^. 
г. У к а з а н и я  о5 изгот овл ен ии  tQ p/сасов от. лист S.

Леталь сборки плоских каркасов 

& пространственный каркас
ТД Колонны торилвого срохверка КЭ-0/-55, Выпуск п
Щ К5 и ке Лист 7

l i n o  //



ПО по

380

<£> Спецификация арматуры на одни колонии

® - т

380

М арка

колонны

М арка  

и кмин, 

каркас.

л/
поз. Э с к и з

-------------------  1

4,

ММ

Длина

мм

Ко/шч. шт.
Общая 
длина} 

м

Водит
карт

се
ДОМ
копан
не

1 воео / 1 /so ггя ф 82/0 г 4 зг,$

КР1 i г гя д &оео / г U,t

К 7 С2 шт) 3 ш 380 21 кг /6,0

II 3 см. Выше Ш 380
* к г /6,0

4 « *

к 8050 I /5*0 zs/uj) бг/о г зг,8

КВ

KS

к я г 5 голш 8oso г к з г , г

(2и/т ) 3 8 f i f 380 2/ кг /6,0

if 3 см . Вы ш е 1*1 ш - кг /6,0

Ц _

Специф икация закладных 
элементов но одну колонну

Марка
колонны

Марка
эаклодн.

элемента

Галич.

шт.

н
листе/

М1 1

К 1 MS б
К В МП 3
К  9

КР1

Выборка стали но одну колонну, 6 кг

КР2 Теинико ■*- экономические показатели 
на одну колонну

Марка
колонны

Арматурная горячекатаная сталь ГОСТ 5181-В!
Сталь прокатная 
Ст.З ГОСТ 380-60

Газовая труба 
г о с т ь г е г-62

Расход
оголиКласс fl-Ш . класс fl-T

\Ф, МП
итого ф, МП Просриль

Umoro Ф-А8КМUmoro/г яш НАШ гола ггя/Ц г5«щ - 8 ЯГ <£>/к сйю L6h>$
п S) /,0 '66,8 - /71л - /г,6 /2,6 /7,6 6,7 up 35,3 3,9 3,9 223,1
КЬ 6,> ко 79,S ta.4 /ге,з 83/,3 - /г,я /2,6 nfi 6,1 /1,0 35,3 3,9 283,1
к д 5,/ /,о 19,S Zo.4 /гв,з г ъ / ,з — /г, в /2,6 П,6 9,1 и,о 35,3 3,9 3,9 283./

Марка Вес Марко Объем G ee
колонны бетона бетона стали

т м3 кг

К 1 3/25 200 /,Ъ 224, 0

К% 3,25 200 /,з 263,0

К 9 3,25 3 0 0 03 28 3 ,0

Примечания:
I ретоли установки закладных элементов с м ,ли с тU.
Z Указания од изготоВнении каркасов см. на л и т е  5,
Ь В скобках даны размеры для колонны К7 при установке ее 

В качестве колонны продольного срахверка

Т А
Колонна продольного и торцевого срохверкоЗ К 7 

и  колонны торцевого срохверка кВ  и К 9

ХЭ-0Н55 
В ы пуск й

Лист

7 / 9 0  / Z



12

И

А/сна раз&ибоиных осед

/ -/

для fcH

Р иели разбидруных oced

20

7 е

тр ̂
«во

20 т /*>АА *Г  ) 

«6

гН Ь

О

K P j MP2

Вы 5орка стали на одну колонне/ В кг
я=га_

Пробарить к  
3  / плоским каркасан

Д е та ль  с Варки плоских каркасов 
В пространственный каркас

С п е ц и ф и к а ц и я  а р к а т у р ы  на одну к о л о н н у

Марка
КОЛОННЫ

Марка
и калич 
каркас

б
поз. Э с к и з <Р>

пн

Длимо,

нм
9460

Колин- ШГ. Общоя
(J/K/HQ,

м
3 7,8

9о&ом
крив­
ее

2

ТаШ
полон-
не

4

МО

КР1

(2и/т.)

1 9260 |аво 20ЯШ

2 ЗОЯ!" 9260 1 2 18,5

3 6*1 490 23 46 22,1

|| 3 сн. Выше 8*7 490 - 46 22,1

К11

кр г  

(2шт.)

У я 9260 1200 25*® 9460 2 ч 37,8

5 20/}м 9260 2 4 37,0

3 9*7 490 24 48 23,1

||
3 сн. Выше вя! 490 - 48 23,1

Специф икация за к ла д н ы х  
э л е  м е н т о в  на одни колонну^

Марко
колонны

Морка
Закладных
элепентоб

Колич.

шгп.

в

Листа

М2 1
К10 М10 6

М12 3 28^0

К11
НЮ, М12 сн. К/0

М3 i

Тех н и  ко -  экономические показатели 
на одну к о ло н н у

Марко

колонны

Арматурная горячекатаная столь no/10CTS78/-6i Сталь прокатная 
Cm 3 ГОСТ380-60

Гозоёар 
труба 

гост3262-6 2
Расход
стали

класс А-Ш класс A-J

ф, мм <р,НН
Итого

Про ср иль
(/того д=49* 0,того12Я>1> /4 Яш 19*Ф ВОЛШ 22й/Р 25йФ Umoso - BHJ д~ 10 6-14 163 х 6

т о 6,0 1,0 /2.5 139/ ~ - 15В,4 - 17,4 17,4 8,2 27,5 13,2 49,9 5,1 5,1 2 2 8 . 8

КИ 6,0 1,0 1,8 91,4 19,о m,s 264.7 - 18,2 18,2 9,4 27,5 13,2 49,1 5,1 5,1 33 ч,1

Мцрка
КОЛОННЫ

Вес,

т

Марка
бетона

Объен
бетона

н*

Вес
стали,

кг

к/о 5,82 200 2,32 2Z9.0
К11 5,92 Zoo г 32 337, В

П р и м е ча ни я :
/  Д е та ли  установки закладных женен т о б  сн. л и с т  4.
2. Указания об изготовлении каркасов Сн. но л и с те  S.
3. В  скобках даны размеры для колонны К/0 при устонобке её 

S качестве колонны продольного срохёерка. при этом
для краноёых зданий колоннЫ долХспЬ/ иметЬ привяжу 
наружной грани к разбиЕачной оси 250пп,

r J ^ U  Вол он но продольного и торце Вое о срохВерксТ/УО----------- - V W  W ^L /U H U (

колонна торцеВоео срохберка А Н
кэ-о?-55
Вь/лдск J/

Ли ст Q

7 / 9 0  / 3



1Ъ

II

3,500 (9.6ро)

~i,0Qo(-9oe.i)

М 2
М3

Риски розбивочкых осей

к

M40

j.

M12

/ -/

для М 2

^Риски разбивочных осей
см. примечание

(3>-|

2 0 220

ООО

d>-J

80
h L

280 880

480

K P i  к р 2 -

ВыЬоркд с т а л и  на о д н у  колонне/, 3 нГ—

С п е ц и ф и к а ц и я  а р к а  т у р  ь / н а  о д н у  к о л о н н у

Марко
колонны

Марка 
и копии. 
норнасаЬ

N
поз. Э с к и з

Ф>

мм

зола?

Длина

ММ

Калач, ил:
Общая9одном 

чзрка-
водной
колон­

не
длина,

м

К42

К Р1
(2шт)

1 10460 | zoo ч&‘* 10660 2 Ч 42,7

2 20ЙШ 10460 1 2 2 0,3

3 • 8Я1 460 27 54 25,9
| | 3 см. выше 9Й1 460 - 54 25,9

/г/3

КР2 

(2 шт.)

ч 40460 1 200 28йщ 10660 г ч 42,7

5 <25йш 10460 1 2 20,9

6 Юй1 460 27 54 2 5,9

ТУ 6 См. выше 10ЙТ 460 - 54 25,9

С п е ц и ф и к а ц и я  з а к л а д н ы х  

э л е м е н т о В  н а  о д н у  колонне/

Марки
колонны

Марка
Эокладн.

Копии. Л
листа

элементе» ■щт.

М2. 1

К42 М10 7

М12 3 30-30

/г /3

мго, М12 см К12

М3 1

Т ех н и к  о  э к о н о  п и ч е с к и ё  п о к а за т е л и
к о л о н н у

Марка
колонны

Вер

Т

Марка
бетона

Объем
бетона

м*

Вес
стали,

кг

К12 6,57 200 2,62 253,0

К1Ъ 6,57 3 оо 2,62 399,0

Ярма турнир еоряч е по та нор столь по ГОСТ578/- 6 /

М а р к а

колонны

Газовая
пруда

Г̂\ Проворить к
плоским КОрКОСОМ

в '

П р и м е ч а н и я :
I  Детали установки закладных элемент ов см. ласт #
Z Указания об изготовлении каркасов см. на листе 5.
3. В скобках даны размеры для колонны K i2  при установке ее 

в  качестве колонны продольного срок верка, лри этом 
для кроновых зданий колонны долусны иметЬ привязку 
наружной грани к разби войной оси 260мм.

Д е т а л ь  с в а р к и  п л о с к и х  к а р к а с о в  

~В~прост ранст венны О  к а р к а с Колонна продольного и т орцевое о (рахверкобW-/2 
и  колонна т орцевого ф ахверка  К  Г З

К Э -0 / -5 5 , 
В ы пуск U

Лист I Ю

М/Cl п / Ч



л
Риски разбивочных о с ей

> ч ч » . ______/
1

/

i У

}

}J
.___£22____ «.

/
к р !

© 0 -

I

го.. зчо

0>

ПО ЛО
380

" ©

© '

го по ,по
380

-Спецификация арматуры н а  одну колонн t/_

кРЗ кРЧ

ПрибаРитЬ К плоскОм каркасам

л  im. Ъ п р о с т р а н ст в ен н ы й  А а р *  о с

Марка
колонны

к 14

\Ьматурнс/я горячекатаная . стало по П2СТ 3787-е/ рта ль прокатная IГазовая 
тру За
Фсгзгзг-а

Расхос
сталикласс Й-Ш класс Д-1 От. 3 ГОСТ 380-.50

L  Ф, нн I 1 Ф. мм 1 Рроуоилб |
1/ГКОd*V8Лого(Лого861 /он/ ото 6*Ю 5=/У S-.18(33*6

М Иг и ~ ш т 1Ш — I шш 7 т 27,г — Иг ~W - но 1м ’Ш Т Т и 283.8
Kf$
К1 6

5,1
IlL

т 1,8 37,6 160,8 — — 251.8 гг г — гм 4> - 31.0 /з,г #/ 5,3 3,3 31/А
г$. г (8 — 19,0 89,7 280,0 375) — чг.5 1%5 О - 310 иг ski 5,3 5,3 177,0

Парка
КОЛОННЫ

III н
лозиц. Sc к  из.

*
нн

4лима
нм

колик
байтяархаа

(. (UT.J
oinoO колом не _

ОЗи/08
длина

Н

к /1
8 %

' 1 1Г660 1§! 223*/ /т о г У
"гг, 8
T 7 & Z
3 1 —

г 8Я/ 380 30 60
KPS
(1шт)

г с», выше Ш 380 30 30
У Н660 1ЧАу 11660 2 'г

'дмФльм.С70&/М. 3 861 580 _ 60 31,6^.

к/5

кРЗ 
(2 шт)

г см. выше 861 380 30 60 3 1 -
Т и '

гз,з 

31.8 _

S 11SS0 1§ 228ё 11860 г ч
6 голу 1/680 / г

крг
(1шт)

г см. выше 8 6 / 380 30 30
У см. выше 116Ш 11660 г 'г

ю а 3 сн выше 861 S80 — 60

к  16
КРЧ 
(2 шт)

7 " “ о -~ К 286Ш 11860 г У 47,5

83,38 8589 11660 1 /

9 106/ 380 30 ~7о 82,8___ 
83,3KPS

(1шт)
у см. выше 1Ч6& 1/860 г г... 7——
9 сн. выше (061 360 so 30 11,4

WSfahtl.
а Ш к . Ю (0*1 660 - 60 3 1 8  _

Специф икоция  , закладны х

Парка
КОЛОННЫ

Парка
заклад*.
элемента

колич.
шт.

н
листа

к /Ч 
к/5 
К16

А11 1
29-30Н9 6

ПН 1
Н13 г

Техник о - экономические показатели 
на одну колонну

Парка
колонны

Вес
Т

Парка
бетона

Объем
бетона

м3

вес. 
стали
КГ

КН 7,02 300 г,8/ 288,8
К/5 7,02 ЧОО 2,8/ 39/. 1
К16- 7,02 коо 28/ 477,0

Мём~Ш£мм±=
1. У каЭРниЯ  o f  изгот овлении каркасов см. н о  лист е S.

I  д е та л и  о с та н о в к и  закладны х эле м е н то в  ом. л и с т  9. 
х н о  общем виде колонн промежуточные стержни простри нет венны х  

KQfiKQCoi услаёно не локозоны .

Т А
1963

К о л о н н ы  т о р ц е в о г о  ф а х в е р к а  

________________ A / l j A / f s  А 16

КЭ-01 -  55
Выпуск Л

Аист 11
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Спецификаций арматцрь/ ма о дм у  к она и  н у

Маркс/

/томны

Марка 
и колич. 
каркас.

н

лоз.
3  с к и з Р.

мм

4лина,

нм

Колич ш т
Общая
блина

М
воднап
мрсас*

Во От 
колон­
не

К П

8Р1
(шт.г)

1

002\

ггвш /3660 г 4 64,7

г 188$ 13460 1 г 26, Э

3 881 380 3¥ 68 25,8

к р г
(Ш7.1)

3 см. выше 881 380 зч 34 12,3

5 73460 II 14Я$ 13660 г 'г B Z3
агвельн.
сгер*ни 4 861 580 — 68 39,4

к  18

КРЗ
/шт.г)

3 см вы ш е 881 380 34 68 2 5,8

6 /3450 §1 258$ 13660 г У 54,7

7 258$ 13460 / г 26,9

8Р2
№ < )

3 см. выше 86I 380 34 34 12,9

S см. выш е w m 13660 г г 27,3

ответ.
стшкни У сн. выше вех 580 — 68 39,4

519

КР4

(ш т-г)

3 см. вы ш е 861 380 34 68 25,3

6 см. вы ш е 856$ 13660 В 4 64,7

7 см. выше 258$ 13460 3 6 80,9

КР2

(шт.1)

3 см. выше 861 380 34 34 12,9

S см. выше /нл(3 13660 В 2 27,3
Отвельн.
стертый У см. вы ш е 861 580 — 68 39,4

Спецификация закладмь/% 
элементов на одну колонну

Тек мак о - экономические показа гели  

н а  о д н у  к о л о н н у

Марка

КОЛОНА*

Йрмогурная горячекатаная сталь гост6781-61 С то лб  прок am  мар 

Cm. 3  ГОСТ 3 8 0 '6 0

Газовар 
т ру 5 а  
/0073362-62 Расков

стали
кла сс Яш Класс 61

мм
(/того

?,НМ
881 итого

Р р  о до иль
(/того 3*48 Uroso/гяё /чяа /8бЯ 308$ 2288 2863 8-/0 8*14 5 :в cSSkS

К17 6,7 33,6 66,6 — . Щ 8 275,6 30.3 Зо,8 0,6 8,6 34,0 15,4 58,7 5,3 5,3 373,7

618 6,7 33,6 1.6 —. 17,7 314,0 372, S 30,8 30,8 0,6 8,8 34,0 16,4 58,7 6,3 5,3 465. /

к 19 6,7 33,6 — г ,г 3,0 545,2 530, S Is ,* 38,8 о,6 8,8 34,0 15,6 68,9 5,3 5,3 6909

Марка

КОЛОННЫ

Марка
хтклавн.
элемент.

колич.
шт.

ы
ли ста

617

818

М 4 1

29-2(0

Н 9 7
Н11 1

М13 г

819

мэ> М11, м/3 
СМ. К П ; К 18
Н 5  | 1

Парка
колонке,

вес

г

Марка

бетона

Объем
бетона

н*

Расков
стали

кг

817 6,1 300 3,24 378 ■

818 8,1 300 3,24 465 ’

819 61 ioo 3,24 691

П р и м еч ан и я t
1. У казани я об изгот овлении ко р /cacoS см. н о  листе 5

2J e m  а п  и  у с т а н о в к и  з а к п а д н ь /р  э п е н е н т о в  см. п и с т  *f 
3. Н о  общ ем во Эе колонн променсутоц ные стержни прострой cm венных 

ка р ка со в  условно не пока зоны.

ТД
1963

А о п о м м ы  т о р ц е д о г о  / р а х в е р к а  
Л / 7 ,  А  /а , А 19,

КЗ -  01- 5 5 - 
вы пуск  й

Пист 12

7 / 9 0  1 6



©
/ \

1i
1
* 1

1 
См

. т
ех

ни
к 

|

§1
ч.

1Ol
£<ъi«о%1!

\1!i>11I
§
<5

1
а I1

1I
«§

& пространственней каркас

Р
У !  Спецификация арматура на одни коло нну

nd®

Марка
КолоннЬ/

Марка 
и ктч. 
каркаад

Л1
поз. Эскиз

<Р

m

Длина

ММ

Нолич. шт. Общая
длина

м
8 одном 
каркасе

6 одной 
тонне

КФ-го
HPi

(шг.г)

1 . 6260 1^ 20Й§ 6Ш В с 25j6
2 16ЯЦ 6260 1 2 12,5
3 Ш 380 21 k2 16,0

«1
3 ш 380 — кг 16,0

КФ-21

КР2
(шг.2}

3 8Р1 380 26 52 ш
* 7560 18 20 я а 7710 2 к W
5 16Я§ 7560 1 5 15,1

:эг

‘1  ^^  S

3 8ЯТ 380 — 52 19,1

6 пени сои нация закладных 
Элементар на одна тонна

Марка
колонн^

Марка
заклад­

ного
элемента

Кмич.

шт.

J*
листа

т -2о

М7 I

27-29

М9 ч
пн 3

КФ-21

М? 1
М9 8
МП 3

Тех ни ко- экономические показатели
на oSHii к м ° нн*

Марка
КОЛОНН̂ 1

Вес

7

Марка
бетона

Объем 
"бетона 

м3

Расход
стали

кг
КФ-го 2,52 200 W ie6,i
НФ -21 3,0k 200 1,22 155,0

В bid орка стали на одну колоннам

Арматурная горячекатанаясгалЬоо ГОСТ578П1 СталЬ прокатная 
марки Ст.З 

ГОСТ 380-60

ГазобаЯ 
труба 

ГОСТ 3262-62Марка
тоннЬ/

Класс Й-§ Класс Й- I Всего
ф, мм ф,ММ

Итого ПросрилЬ Итого й, мм Итого20Я § m l 12Щ итого

Q
o *-ч 8*8 L63*6 ~ 1Г

Кф-20 6к,3 20,2 90,9 13,2 13,2 10,0 S,f 18,8 3,9 3,9 166,3
НФ-21 76,0 2k,0 7,6 m s 15,6 1S,6 10,0 17,6 27,6 3,9 3,9 ISk,7

у ш м ! -
1. Детали установки закладных элементов см. лист k.
2. Указания по изготовлению каркасов см. лист S.

тд
1964

НолоннЬт продольного срахберка КЭ-01-55_ 
ВЬтуск- б

НФ-го и КФ-г/ Лист 13

7 / 3 0  / 7
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т«I ̂  & А

fSFI
i >*> |
л'Ъ
; s t t I

! *! I 1
?Ч I*
; §|&§

Риски разбибоннЬ/к  ̂
о с е й

го по [п о

-<§>

-(D

380

го го гго гго,

- ф )

го

НФ-гг ■ КФ-гз КР1

® < П

НР2

I 340 . для кФ-гг
у  м ц . для КФ-гз

1 - 1 2-2

ЛеталЬ сборки плоских карнасоб 
S пространстРеннб/и каркас

г
Спецификация арматуры на одну колонну

Марна
колоннЬ/

Марка 
и НОЛИ 
парка• 
со8

К
поз. З с н и э

t

м м

Длина

мм

Калин, шт Общая
длина

М

b o h  ом 
каркасе

6 одной 
колонне

к< Р -гг

КР1

(ш ы )

1 т о i § ЗЗЯщ 8810 2 i 32,8
2 16ЯЦ 8030 1 г 16,1
3 8Й  Г 380 27 54 20,5

l l
3 8Я1 380 — 54 20,S

КФ-гз

к р г

(шт.г)

4 ...  ^ 6 0  , § гг я Ц 9460 г k 37,8

S мяк! 9260 1 г 18,5

6 8Я1 kso 3{ 62 29,8

От
д.

ст
ер

жн
и

6 8 R I Н о ___ 62 29,8

Спецификация занладнЬ1Х 
элементов на одну колонну

Марка
КОЛОНИИ

Марка 
заклад< 

него 
элемент

Нолан.

шт.

л/

листа

К Ф -2 2

М7 1

27-29

М 9 6

М И 3

К Ф -г з

М 8  « /

М10 7

М12 3

Технике-экономические показатели 
на одни колонну

Марна
КолоннЬ!

dec

7

Марко
бетона

Объем
бетона

м г

Расход
стали

к г

К Ф -2 3 w 200 1,30 пья
К ф -2 3 5,82 200 г,зг 307,9

BbifopKa стали на одну колонну,кг

Марка
ШОННЬ!

Йрматнрная горячекатаная сталЬ по ГОСТ5781-61 СталЬ прокатная 
марки Ст. 3 
ГОСТ 380-60

дагобая 
труба 

ГОСТ 3862-62 ВсегоКласс 9 8! Класс Й1
ф, мм итого Ф,мм

Итого
ПросрилЬ итого й, мм Итого

22 Я § 16Я№ щ 8Ш 8:8 L63*6 48

кч>-гг 9», k 25,4 7,0 190,8 16,2 16,2 10,0 13,2 23,2 3,9 3,9 ш

КФ-гз «3,0 30,0 8,0 151,0 гг,9 21,9 12,5' 15,k 27,9 ALл . 207,9
Примечания:

1. Летали устанобки закладнЬ/х элементов см. лист4.
2. Указания по изготовлению каркасов см. лист 5 .

ТА
19614

НолоннЬ1 продольного фахберка КЭ-01-55.L 
В Ь/пуск Ц

НФ-гг и НФ-гз Диет 1У

7 /3 0  / В
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Риски разби&очных 
осей Н17

' 800

;Ь ^

600

к а  500

т з

£
о,т

Ю

, Риски р оши­
бочных осей

Рагби6очная ось
см. примечание

к ч > - &

600

/7 13

-  a m

О Разбив очная ос к
см, примечание

Специф икация армат уры  но одну колонну

Парка
КОЛОННЫ

Парка
II КЛЯНИ V

Зскиз
Ф Длина Колин, шт.

Общая
длина

п

Ц nv/|UY'
каркаЫ поз.

пп пм
в одном 
каркасе одной

колонне

/ 11360 ггящ 12560 г У 60,2
/ГР 1 

(шт. 2) 2 22ЙШ 12360 1 г 24,7

КФ-гЧ 3 8 Я1 580 36 72 4/, 9

*1к 8Я1 3 80 — 108 к1% 0

3 см. Выше 8 R I 580 ЗУ 68 39 ,4
ЯР 2

(шт.2)
S ____________1 гоям 11860 2 к ‘П . к
6 m i 11660 1 2 23,3

к 25
а к S R I 330 — юг 38,

е а- 7 18ЙЙ т о — г 23,3
о  s

о

Спецификация закладных Технико- экономические показа-

К  25*

Пр и барит к . 
плосШмкартак^

П арка
колонны

Парка 
закладно 
20 элем.

Колин.

шт.

N
листа

П П 1
П 9 7

\W - l4 н и - 1
П13 2

27-гг
n s  а /

П 9 6
К  25 П11 1

П13 2

menu на одну колонну

П арка
колонны

вес

Т

Парка
бетона

Объем
бетона

м2
Расход
стали

ке

КФ-2Н 7,45 3 00 2,98 304,4

К 25 7,02 300 2 ,8 0 343,3

Вы борка ст али н а  одну колонну, яг

Парка

КОЛОННЫ

Йрнатурная горячекатаная сталь по Г0СТ5781-61 Сталь прокатная 
марки Г/л. 3 
Гост 3 8 0 -6 0

Газовая 
труда 

Гост 380-Во
всего

Класс Й $ Класс Я1
Ф, МП Ф.мп профиль итого в. МП итого

25я § т у 20ЯШ 1вйШ м ш 12 Rm 8Й1 6*18 $-10 162x6 48

КФ-гЧ _ 224,0 _ _ _ 8,1 232.1 32,8 32,8 _ 12,8 15,4 34.2 6,3 5,3 304.4
К г5 27.6 — П7,4 46,6 1.0 5,4 25Ц0 30,9 30J 34.0 6,9 13.2 S U 5,3 5,3 348.3

Примечания:

1.Д ет ал и  уст ановки закладны х элементов сп. лист 4 
ялолоннЫ К Ф -г к  и К  2 5  при уст ановке В крановых зданиях 

имеют привязку наруж ной грани к  разбиВочной оси 250 мм.
3. Указания об изготовлении каркасов см. на листе S.
4. Н а  общем виде колонн промежуточные ст ер ж н и  

пространственных ка р ка со в  условно не показаны.

Деталь сВарки плоских каркасов В 
пространственный каркас Р д

1963

ИолоннЬ/ продольного фахверка 

К Г - М  и К 2 ?

К Э -0 1 -5 5  
выпуск В

Лист 1 S

7 / В о  / э



tg

Риски разБи в оч­
ных осей 4 
/3.300 ^ 300 Г7/7 PU£KU_ __РЯ35а1$0Ч*ЫХ.- 

осей

ftПЗ 

МП

Ч Риски 
разШочньа

а 9оо

осей

т т

■О)

<D

С п ец и ср и кац и я  с т а л и  на одну ко л о н н у

Парка

колонны
Марка 
и кол-Во 
коркоссЛ

н

поз. Эскиз
Ф
мм

Длина
МП

Колич. шт. Общая
длина
м

В одном каркасеодной
колонне

кф-гв

КР1 
(Z шт)

t тео |§ 20 RI ikzeo 2 к 57. к
2 т з tktso г к see
3 sai 580 ki 82 к7.6

Отдел Ьн. 
стержни

к itR l IktSO г 22.3
S SRI 3 80 _ 123 W.7

К 27
kp-z
(шт. 2)

3 сп. выше 8RI 580 39 78 к5,3
6 13 k 60 |§ m l /3650 2 к 5 к,6
7 22 ЯI 1Ш0 2 к 55,8

Отдельн.
стержни

5 SRI 3 80 _ /17 кк.к
в 18 ЯШ 13k60 — h 53.8

С п ец иф икац ия закладны х Т е х н и к а - экономические показатели

Порка
КОЛОННЫ

Марко
гакладн.элепт

Колич
шт.

N
листа

КФ-26
МП 1

57-29

мв 8
М11 1
м 13 г

К 27

MS* 1
МВ 7
МП /
М13 г

на одну колонну

Марко Вес Марка Объем Расход
Бетона Бетона сталиколонны т М* кг

КФ-26 8,53 300 3,ki kze,o
К 27 8,10 3 00 Z,2k 560,8

л и KPU КР2.
КР2

К  27 (Г
8) Привалить ( г

к поз. s  vT,

* ( £

КР1-, М2

Марко

колонны

Ррпатурная горячекатаная столь по ГОСТ $781-81 Сталь прокатная 
марки cm. 3 
ГОСТ 3 8 0 -5 0

Газовая
труба 

гем 3262-62
Всего

Класс Яш Класс R I
Ф, мм итого Ф,мн итого пратилЬ итого с1,мп итогоШ Ш т з гояЗ 18Я 3 1кяЗ Ы 9 B R I 5=18 5 s Ю L63XS к&

Кф-2£ — — m s S6,S .— 8 ,к Зкб.б 37,3 37,3 18,8 17,6 36,к 5,3 5,3 к26,0
К Z7 2/,8 зц г 2, к 107,6 1,0 5,7 кбЗ, 7 35,5 35,5 3 к,0 В,9 15, к 56,3 5,3 S, з 560,8

Лрщв&рить js.
' плоским каркасам

Примечания :
1. Дет али у ст ановки  за кл а д н ы х  эл е м е н т о в  см. лист  к. 
г. Колонны  КФ-26 и К 2 е/  при уст ан овке  в крановы х зданиях  
имеют привязки н а р у ж н о й  грани к р а зб и в о чно о  оси 2.50 мм . 
3. У к а з а н и я  оо и з г о т о в л е н и и  к а р к а с о в  см. на ли ст е S. 
k- На о б щ е м  виде к о л о н н  п р о м е ж у т о ч н ы е  с т е р ж н и  пр о ­

белов,

2 - 2. 1- 1

Д ет аль сварки плоских каркасов  

в пространственный к а р к а с

с т р а н с т в е и н ы х  к а р к а с о в  усло вно  не п о к а з а н ы .

Ж19 В 3 г

Колонны продольного ерах верна
К ° Р -г б  ц к  2?

КЭ-01- 55 Выпуск я
Лист  /S’

7790 г о



0.0

/ л ПриваритЬ К 
4  '  ПОЗ. 5

ш 1 \

KPi

г

/р

Приварить к 
плоским каркасам

Детали сйарки плоских каркасов 
S пространственней

к а р к а с

К Ф ‘ М

Спецификаций ст али  н а  о д н у  к о л о н н у

Марка
т о н н ы

Марка 
и Коли ч. 
НйрнЫ

V
поз. Э ски  з ф

мм

Длина

мм

Полин, шт. Общих 
Олино 

i м
3 одном каркасе Р  •одной

колонне

КФ-2В

№
fuim.2)

/
2

— ,К060_____1 | 22ЯИ 16260 2 к 65jO

22Я Щ 46060 3 6 96,k
3 8ЯТ S80 k6 92 S3ji

*

£  ^  
^ а

к 18 Я Ш т о - к еь,г
5 8 ЯТ 380 - 138 5 2 ,5

Спецификаций закладных 
элемента!! на одм колт

Тех ни к о -экономические показатели 
на одну колонну

Марна
moHHbt

Марна
Закладк
элемента

Полин.

шт.

Н
листа

№ 1
М9 9 27-23

КФ-2% _мн 4
0113 2

Марка
КОЛОНН bl

вес

Т

И Объем
бетона

м 3

Расход
стали

ПГ
КФ-28 9, es 300 3,86 703,0

BbiSopKU ст али н а  одну колонну, к г

сэ ̂
 

Q
-S 

£
1

арматурная горячекатанаясгалЬоШда/ Стал1 
п р о к а т н а я  
м арки  Ст.З 
ГОСТ 3 8 0 - 6 0

Г п о в а л  
т р уба  
г о с т  

3 2 6 2 -6 2 В сего
К л а сс А - в ! к л а с с  Я -Т

Ф , мм
итого ф. мм

итого
Просрилб

итого
d}MM

98
Итого22ЯШ 188 а 12ЯШ 8Я1 ёУО 163X6

К Ф М Ш ,0 V б т 916 Ц е 0 19,3 3 8 / 5,3 S / 7 0 2 ,6

Примечаний:

iДетали установки закладных элементов см. лист Ч 
? Колонна Кf -28  при установке ё кранов их зданиях 

имеет привязку наружной грани к разбиВочной оси 25отм 
3. Указания об изготовлении соркоса см. но листе S 
У. Но общем виде колонны промежуточные стержни 

пространственною каркаса условно не показаны

тд
1963

Колонна продольного фахСерка, КЗ -01-5J3 
ВЬтусК Л

Кф-22 Лист I 17

7 / 9 0  2 /



Спецификация марок арматурных изделии и

Марка Марка Калич. HS М а р ка Марка Колич. не
колонны изделий сит- листа колонны изделии шт.' Листа

КП / 1 КР/, КР9; лоз 57
==*

К Л 9 >2
м$, мт> м/ч, м/s

см К З /
КР1 3

к з г
к п г 1

£1-23 

27 -Ъ9
КРМ 12 m - z i кт о 2
крд 4 ., k p S 12

К З / m .s 7 80 к р 9, поз 5 7
м 6, Ml в, HUH, M /S  
См. К З fМ 6 1

П /0 8
К 33 КПЗ 1

м /4 1 27-29 кпИ г 24 -23
H IS г к р г 3 27-29

к р 5 /в

Выборка стали на колонну, кг.

Марка
колонны

а р м а т у р н а я  горячекат аная ст аль по ГОСТ 5 1 8 1 -6 / Сталь прокатная 
Cm3 ГОСТ380-60

Га зоб а  я
труда

гостзгег-бг
Класс Я ш Класс Я1

ф, мм Ф, нм
итого

Профиль, мм
IhfXfcOd=48 /Лого

згдм 2&Рш г5яш ггят гоящ 18Ят 128!]} /281 10Я1 8яТ 6 Я Т 6:14 5-ю LS3*6

К31 - - 19/. 6 11,1 3330 99,г /8,9 6,8 667,8 - - 41,8 П5 59,3 16р 6,8 П,6 41,1 2.1 2,1

КЭ2 233,0 5,8 419,1 92,4 24,8 /8,9 6,8 Щ8 - 4,5 45,2 US 68,8 16 л 6,8 116 4 U 2,1 2,1
КЗ  3 363.0 чзг.8 1168 11,1 92.4 48,8 - 6,8 438,3— Li 256

1 f 53,6 108 4,5 Ю/,5 16,1 6,8 П6 41,1 2,1 2,1

Марка
КОЛОННЫ

Вес
колонны

m

Марка
бетона

Объем
бетона

м 3

Расход стали, ке
Всего на (м3бет.

КЗ/ 9,9 Зоо 3,81 ТН 203,0
кзг в,к 300 3,81 913 £40,о

К 33 в,к зоо 3,8/ /284 338,0

Примечания:
1. Детали устаноВки закладных элемента6 

приведены на листе к.
2. Колонны К  3 f  и К  3 2  при установке Зкранобых 

Зданиях имеют лрибязку наружной грани к  
разби Войной оси ВБОмм.

Т А
/963

Колонны  К  31, К  32, К 33  
продольного и  торцеВого срахВ ёркоЁ

КЭ-01-SS  ̂
Выпуск U

Ласт it

п э о  2 Z
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ем

ен
т

ов
 М

 to

M S, M S a /5.100
кр э ; к р /г

Спеииаэикаиия морок арматцрных изделий и  гакладны* 
элементов на  одну колонну

М арка
КОЛОМНЫ

К М

К 3 4 а

Марка
изделия

к п у

кп/г
КР5

К Р 6

крю

поз S7

М 5

ММ

М\Ъ

ms

Копия.
сит.

1

/5

93

кич, ктг, крэ , крб,
КРЮ; ПОЗ. S7 
М/0, MI3, MIS

см. къА

M S a 1

И
Листа

г? -&

ZL-&

27-29

Марка
КОЛОННЫ

Марко
изделия

/Галич,
шт.

а/
листа

КЪ5

КРЪ, КР 10, поз S7 
MS, Mto, MI3, MIS 

см. кзМ
я - г ъ  ■

2 7 -2 9К П 5 /

ктг г

ХР7 /5

К Ъ б о

КРЪ, к р <о. поз 67 
м5, м/о, м/г, m is  

см къч
КП5, КПП, KP7CMC3S гч-23

2 7 -2 9
М 5 а /

К 36

КР/0 поз. S7,
MS, М/0, п/э, М/S' 

СМ к ЭЦ

24-tZh
2 7 -2 9
' '  1

К П д /

КП 13 г

крЗ 3

КР8 го

Выборка стали на одни коп омну, кг

Марка

колонны

Арматурная горячекатаная сталь по ГОСТ57$/-6 / Сталь прокатная 
Cm. Э ГОСТ380'60

/Ъаобая
труба
гостзгегаКласс Й Ш Класс A J

<р, мм 4 , мм Просрала, мм
М 2 {/КОГО

Шт 25ЙШ ггя1« 20й@ tspljl АйШ 12ЛШ m l SAl SAl Sue 8*ю 163*6

кзл,кУт П ,5 т р гл 3020 1р 72 щ г Mi,0 S0;7 71,7 34,(7 6,9 /9Л 60,7 30 зР

К35,КЭ5о 599,6 щ о 135,9 НО 10- 72 9927 65,5 ПА 79,9 М 2 6,9 /9,6 60,1 3 0 3 2

К36 266,0 599,£ 222,0 2,4 81,0 1,0 72 Щ& /7,2 59,0 НА 90,6 з*,е 6,9 19,2 60,7 3# 3,6

сп. примечание 

Ш ,  КЪ Но\ к 3 5 . К Ъ 5 а ;  К 3 6

на однц KQiЮНН и

Марка Лее Марка Объем Распад стали, кг

колонны /77 бетона бетона
м*

Всего на1п3бег

къц.кгьо W,3 Зоо ' 5,73 919 160,0

K3S,K3Sa ЦЗ goo 5,73 т е . 1Що

К 36 m 300 573 1333 гЗЗ,о

Примечания:
I Детали устаноВки закладных ялементаВ приВедены на листеА 

Z Колонны КЪНа, КЪ5а при устаноВке В краноВых зданиях 

ит о т  приВяъку наружной грани к  разбиВочной оси 2 5 0  мм.

1
Колонны К  З^КЗН а, К 3 5 ,К 3 5 а , К 3 6  

продольного и  т орцевого срохВ еркоё

кэ -ш -s s
Выпуски

Пист | УУ~

7/ 3 0  Z 3



2JB

^  й

М5, m s at

№

\  Риски

ъ- .
§
-з-

я-
N13/

'  Oridz 90

_ Z ______ j____ .

t

V -

Zi 0 too

1300

T

~\Ж5

Pucn

/7.500

ftooo

-  /.3 5 0

к п е .к т  
кп 8 N

f

t
крб, КР7 

kp 8 \

КЛ i k m S 
КП/S \

Kpg

f

Jr

4

B E

ж

\
4

t 'o

&

^  Разбив очная ocb
\_У *  см. примечание

К 3 7 , К37а, *3 8 , К 3 8 а ,#39

в

5 £

/300 С

K m k.K B tS  
КП 16

кп  ,б ,к т , ш
С п е ц и ф и к а ц и я  п ар о к арматурнЫх изделий и  

з а к л а д н Ь /х  элем ент ов н а  одну колонну

■XTJ 1

so
o •

• ,30
600

КП ik x n is 
КП 16 \

*р$ ПГ

/55 166
Soo

85

KHlk КП IS

2-2
КП Ik  КП IS

. '14\ i \\ J
 ̂ sr~ _

N
—у

1 250 800
SOI 

r 250

i3oo

КП 16

3

3-3

для *37,*37а,*38,*38а  

КП/5

30
250 600

30
250

/300

Марка
КОЛОННЫ

Марка
изделия

‘ Колин.
шт.

N
листа

Марка 
КОЛОННЬt

Марка
изделия

Колин.
шт.

N
Листа

КПП 1

81-23

К 38

к р ю  поз 57, л/5,тд 
М1Ъ,М/6 CM. Kkl:

* t - 2 $
27- 2d

К 37

КП ill г
КРб 18 КП 8 1
КРЗ 3 д а 2
KP1Q к *р7 2*

ПОЗ 57 108 КРЗ 3
MS 1

27 -«

tf-23

27*29

К 38а

к Рю, поз. 5 7 , МЮ, 
N13, N16 СМ. к 37} 
КП 8, КП/5, *Р7, 
КРЗ СП К38 Z I - &

«7*29

М10 10

N13 1
N16 2 М 5 а 1

«39

КР /0, ПОЗ. 57, М5, 
М /о, М/3, М/5.
СМ. к 37

л и * .

27-29
К 37а

кп% к т ^ кр ь .щ
КР 10. ПОЗ. 57
М/D, М /3, Л7/6 

см. *37

КП6 1

КП 16 г
Г75а 1 КР$ 3

KPS 24

ЬЬ/борка ст али но одну колонну, кг

оо«j* _*Р7 1
Ш 1 bj

5/1г /8°/25

S S
для К38,КЗ&а,К39

Ррмо турнаяг горячекатаная сталь СталЬ прокати. Газо8ая

Марка
КОЛОННЫ

Класс йш Класс яг С т.Ъ Г0СТ38Ш труба
ГОСГ3252Л2

<Р, Л1М
//rod

0, /7Л7 Г7росрилЬ.т

/ Щ 25 Д|20?|2Ш/881 1кЩ м д Ш 8Я1 6Й (/гот s .« 6=101ШШго *48. //того

К37,*37а 27.5 55/J52N.2 IP 7.5 W 58,2 24,9 83,/ 34,0 V 22,0 62,9 3,5 3,5

К38,К38а 899,/ 22/JSI/.0 1,0 7,5 Й0£ 7?,8 /5-9 957 ЗЯо 6,9 22,0 62,9 3,5 3,5

К 39 . що 27.5 948,4 2,4 61,0 1,0 75 13536/7,2 55,8 /5;? 9?7 34,0 6,9 220 62,9 3,5 3,5

3 -3

для К39

_____

ч / 1 ! з

*7

1 Е Щ
1 1 500

КРЮ

Техника- экономические показатели на одну колонну
6 - 6

Примечания:

1. Детали устанобки закладных элементов приВеденЬ/ но. листеЦ
2. Колонны К  37а ц КЪ8а при установке В. крановых зданиях
имеют привязку наруж ной грани к разбиВочной оси 2 5 0  мм.

а - а

Парка
КОЛОННЫ

8вс
г

Марка
бетона

Объем
бетона
м з

Расход стали, К2

б сего На 1м 9 бет.

К 37,г» (5.0 300 6, 111 960 160
*38,Ша. 16,0 Зоо 6 ,b l 1369 2<Щ

К39 /6,0 300 C.ki т о m Коломны К 37,К37а , *38, *3&сг, *39 Продольного 
и торцевого сракВерко?

КЭ-01-SS 
В Ь т уск п

Лист

7 ! 9 < э  2  У
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£ 7

ТОО 30

htuSo =8nn

Д е т а л ь  при Варки поз. 9,19, В 7  и 
р а э б и & к а  о т в е р с т и й  в л я  препления с те н

Поз. 10.20.28

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  о й н ц  ш т ц к ц  к а ж д о й  м а р к и

Март
элеме
та

П

лоз.
Просриль (1лина

ММ

Кол.

шт

вес, кг
ПримечанияОдной

поз. Всех Марки

КфН-1

1 J/124 4750 1 129,5 129,5

151.62 -150 *14 240 1 4,0 4,0
3 -2 4 0  *20 М О 1 /6,6 /6,6

Вес наплавленного м еталла 1,5
4 1/127 5350 1 168,5 168,5

Щ}М-2 5 -150*14 270 1 4,5 4,5 192,6
6 -2 4 0  *20 470 1 17,7 17,7

Вес наплавленного металла 1,9
7 -2 0 0  * Ю 700 2 11,0 22,0
8 -2 4 0  л  6 700 1 Ъ9 %9

Т1 9 -2 0 0  х в 245 1 3,1 3 ,1 35,8 <?ыри 16
го - 6 0  л ю /оо 4 0.5 2.0 СМ. ЭСКиЪ

вес наплавленного металла 0.8

9 -8 0 0  х З 245 1 3,1 3,1 дыры dUQ
Ю - 6 0  х  Ю /ОО 4 0.5 2 ,0 см. эскиз

Т2 11 -2 0 0  х /0 1000 2 15,7 31,4 48,8
12 -2 4 0  х в /ООО 1 11,5 11,5

Вес наплавленного металла 1,0

9 - 2 0 0 x 3 245 1 3,1 31 дыры d * 16
10 -6 0  х Ю юо 4 0.S 2.0 см. эскиз

ТЗ 13 -2 0 0 x 1 0 1400 2 22,0 44,0 66,4
14 -2 4 0  л  6 1400 1 16,0 16,0

Вес наплавленного м ета лла 1,3
9 -2 0 0  л в 245 1 3,1 3,1 дыры d- 16
10 -6 0  х Ю 1оо 4 0 ,5 2.о см. зека)

Т4 15 -  200 Л Ю 2300 г 36,2 72,4 106.5
16 -2 4 0  л  6 2300 1 26,0 26,0

Вес наплавленного м еталла 2,9
17 -2 4 0  х  14 23оо 2 60,7 /21, 4

1в -2 5 0  * в 2300 1 27,1 27,1
Т5 19 -2 4 0  х в 265 1 4,0 4,0 168.6 дыры с/* l€

20 - 6 0  х/4 ТОО 4 0.7 2 .8 см. эскиз
вес наплавленного металла 3,2

9 -2 0 0 x 3 245 1 3,1 3,1 дыры д* 1 6

Ю -6 0  х Ю юо 4 0.6 2.0 СМ. эскиз
Тб 21 -2 0 0  х/О 2700 2 42,4 84,8 122.8

22 -2 4 0 x 6 2700 1 31,2 31,2
вес наплавленного металла 2,4

19 -2 4 0  х в 265 1 4,0 4,0 дыры с!-46
20 -6 0  л г 14 юо 4 0.1 2 .8 см. эск и з

Т7 23 -  240 х 14 2700 2 71,3 /42,6 184.8
24 -2 5 0  х 6 2700 1 31,8 31,8

вес наплавленного металла 3.6

25 - 2 8 0  х 2 0 2700 2 119,0 238,0
26 -2 5 0  л Ю 2700 1 53,0 53,0

те 27 - 2 8 0  х  8 275 1 4,8 4,8 30S.4 дЫрЫ d~ /6
28 -6 0  л  20 ТОО 4 0.9 3.6 СМ. эски з

Вес наплавленного металла 6,0

1. все швы, /громе оговоренных, Ьш$. =» 6им.
2. Сворные соединения Выполнять электродами типа Ж  В  по ГОСТ9467- 60
3. Материал конструкций - сталь марки В  cm3 пс по ГОСТ3 9 0 -6 0 с дополни- 

тельным требованием на загиб о холодном состоянии.

Колонны  КСрМ-1 и KCpM-Bs 
Э л е м е н т ы  ко ло н н  Т / ~  ТВ. 
_________ Спецификация_________

-RST-Ы -  65 
выпуск /7

Лисm 2 -?

7  / д о  2 .8





Спецификация стали на одну штуку Наядой мар Ни.

Примечания'.
=  '..ававававаь

Все и/Вы, кроме обозначенные ЬшВ.*6мм
2. Сборные соединения Выполнять электродами Э-fa  по ГОСТЭк67-60
3. Материал конструкций - сталЬ марки В cm. Зле по ГОСТ380-60 

с дополнительным требованием на загиб 8 холодном состоянии.

Марко
элет
то

Н
ЛОЗ.

Профиль Длина
ММ

Кол.
ШТ.

Вес. кг
Примечанияодной

поз.
Все*
поз. Порки

/ -гко* /к /800 2 k7,S 95,0
г - 2 5 0 * S 1800 1 г/, г 2/.2

Tf8 ъ -г ко * в 265 / к.о к.О /25,*/ дыры д-./б
к -бо * ik 100 к 0.7 2.8 см. реки г

Вес наплавленного металла г,4
S -гко*/к 2600 г 68.5 /37,0

Т13 6 -згохб 2600 / 39.3 383
/83.67 - 2 Ь * 8 2 ks / «7,7 3.7 дыры о/-16

Вес наплавленного металла 3.6

8 -гко */к 1200 2 31.7 63, к

тго' 9 -зго* 6 1200 / /8./ /8,! 37.2
Ю -гко*8 330 / 5,0 6,0 дыры о1: {6
И -125* Й 320 2 к.к 8.8 дыры ah 23

вес наплавленного металла 1.9
/г -280* /к /690 г 62,0 юк.о
/3 -3 2 0 * 6 /690 ! 2S.S 25, S
14 -260* 8 280 1 к, 6 к,6
15 - 9 0 *  8 220 1 и 7.3 дырЬ/ и-./б

T2I
16 -2 2 0 *Й 7 ко / /7.9 П.9 /809 см. Эскиз
17 -2 2 0 */к 5ко / ' /3.0 /3.0
78 - 72 *  6 sko / /,8 /,8
19 -125 * /к 320 г к.з 9,6 дыры б/'-гъ
20 -7 2 *6 /05 2 0,3 о,6

B it наплавленного металла 3.S
/к -260  *8 280 / к. 6 к, 6
/5 -9 0 *  8 220 / /,3 1.3 дыры о! --Г6

16 -2 2 0 * /к 740 / /7.5 П.9 ел?, 9с киг
/7 -220* /к ~~ 5ко / /З.о /3.0

722 /8 -7 2 *  6 sko / 1,8 /,8 2/9, В19 ~/25*/к 320 2 к.з 8,6 дыры д - М
20 -72 *  6 /05 2 0,3 0.6
2! -2 8 0 * Й 2/90 2 егк /Зк,8
22 -320*6 2/90 / 32,8 32.8

Вес наплавленного металла к.2
к -б0*чк /00 к о,<7 ? см. эскиз.
10 . -гка»8 330 / S.0 5,0 дыры oh ie

Т23 23 -2к0*/к зооо 2 79.2 /58. к ? ш
24 -320*6 3000 / 45, Б 45,Ь
и -126*1к зго 2 к.Ъ 8,6 дыры dh 23

Вес наплавленного металла кМ
к -so* й /00 к 0.7 ’ 2,8 см. 9CKU 3
1к -260 *8 280 / к,6 к,6
15 -9 0 *  8 220 / 1.3 >,3 дыры о/: 1 6

/б -2 2 0 * )к 7ко / /7.9 П-Э CM. 9CKU3
T2k /7 -220 */к 5к0 / 13.0 /3.0

18 -72 * 6 Sko / 1,8 /,8 Щ 9
19 -!2 5 *Й 320 7 к.з 8.6 дыртпт
20 -7 2 *6 /05 2 0,3 .0,6
25 -280*Й згко 2 99,7 19 9, к
26 -320*6 згко 1 кз.9 к 8.9

Вес наплавленного металла 6.0
к -б о * /к /00 к 0.7 г *  _ СИ. 9CKUZ
Й -260*8 280 / к. 6 к. 6

IS -9 0 *8 220 1 /.3 /,з дыры o f -/6

16 -220* /к 7 ко / П.9 179 см. эскиз
T2S /7 -2 2 0 * /к Sko / /з о 13.0 Щ 118 -72*6 sko / /,8 /,8

19 -!2 5 *Й зго 2 к,3 8.6 дыры Ф 2 3

20 -7 2 *  6 I0S г 0,3 0.6
27 -280*Й 37к О г US.2 230. к
28 -320*6 37ко 1 S6k 66.4

Вес наплавленного металла 6,7

тл Элементы колонн T/8-T2S кЭ - О/ - 55 
Выпуск У

■"гА
1963

Спецификация Рис г 26
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Примечания:
1. Данный лист рассматривать совместно с листами 27uZ3
2. Материал для листов закладных элементоб - ВСт. ЗПС.
3. Приборку торцоВ круглых стержней к  листоВой стали 

Выполнять Впритык под слоем флюса; Высота шВа h -вмм. 
При отсутстВии Возможности сборки под слоем флюса, лист 
просверлить и приварить анкера 8 торец дуговой сваркой 
круговыми швами сверху, с Выполнением раззенкобки на  
листе и с подбаркой снизу (см. детали » Д "и „В ")

4. При сварке круглых стержней с плоскостью принимать: 

при диаметрах стержней (в и 20 мм Аш§ *6 м м , - СО мм. 
при диаметрах стержней 20 и 25 мм Ьш§ * & мм Bug* 14 мм 
Сварку производить электродами типа 350Д.

ТА Закладные элементы М 7 ~ М П н э -a / 'S S
В ы пуску

. ш
Лист
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Спейисрикация с т а л и  н а  один з а  мл а  дноО эл ем ен т

М арна
элемент

/V 
поз.

П popup  с Длина

мм

Вес, кг
Примечания

сиг.
Одной

поз.
Всех

поз.
Элемен­

та

1 - ♦ с о  */ ♦ 400 / 17,6 17,6

2 -200 х 10 400 1 6,3 6,3

3 ф 22 Я ш 660 6 2.0 12,0

М1
4 ф 22 Я Ф 440 4 1.5 s,г

Щ7

6 Я0_^Щф22Яф 530 2 1,6 3,2

7 Шайба-1(0x10 40 Ч 0,1 0,4

М2

5 ф 14 я Ф 420 2 0,5 1,0

7 Шайба 40x10 40 4 0.1 0,4

a -SOO * (4 500 1 27,5 27,5

sop
9 -  200 х ю 500 1 7,6 7,6

10 ф /еяФ 540 7 1,1 7,7

11 ф 18 Я ф 360 4 0,7 2,6

12 »  фМЯф 450 2 0,3 1,0

М3

3 ф 22Яф 660 Ч 2,0 8,0

57,7

ч Ф ггд Ф 440 ь 1,3 7, В

5 ф Ik Я Ф 420 2 0,5 1,0

7 Шайба 40*10 40 б 0,1 0,6

8 -500*14 500 1 27,5 27,5

9 -200 х Ю 500 1 7,6 7.8

6 ДО Ф 'Щ  ф22йф 530 2 1.6 3 ,2

12 80 а ^/ы п 450 2 оэ 1.8

МЧ

2 -200 х Ю 400 1 6,3 6,3

3 ф22Яф 660 4 2,0 8,0

Ч Ф 22Яф 440 6 1.3 7.8

5 ф14лф 420 2 0,5 1,0

62,77 Шайба -40*10 40 6 0,1 0,6

13 -  400 * 1в 600 1 34,0 3 4,0

6 ДР . 622Я,Ъ 530 2 1,6 3.2

12 ф 18 Я ф 450 2 0,9 1,8

»  -2 S —

Марка
элемента

Л
лоз.

Э с ки з Длина

мм

Палии.

шт.

S ec кг
П римечанияОдной

лоз.
Всеж I 
поз.

Элемен­
т а

MS
М5а

2 -200x10 400 1 6,3 6,3

71,9

5 ф14ЯШ 420 2 0,5 1,0

7 Шайба -  40*10 40 6 0,1 0,6

1Ъ -400 *18 600 / 34,0 34,0 I
14 ф25Яф 7S0 2 2,9 5,8
1S ф25Лф S00 6 1,3 11,4
16 »

ф25Яф
600 2 2,3 4fi

17 0  ВОЛф

30
480 л 2 1,2 2.4

18 ь° 75о 1 2.9 5,ъ

Мб

2 - 200x10 400 1 6,3 6,3

47,0

/4 Ф25ЙЩ 7 SO 2 2,9 S.8
7 Ш айба - 40*10 40 5 0.1 0,5
19 -380*14 400 1 16,7 16,7
3 ф22яф 680 ■ ? Ь о 4 ,о
ч Ф28ЯФ 440 5 1,3 6,5
6 ф22яф

& J T H [ 530 г 1,е 3,2
ЗА Ф 22 Рш

600 г 1.0 4.0

М7

20 -400*8 400 1 10,0 10,0

14.621 ф12Яф 260 8 0.2 1,6

М8

21 ф12Яф 260 8 0,2 1,8
44,122 -400 x8 500 1 12,5 12,6

М9

23 L63 л 6 200 2 1,1 2,2

2,5

см. П 6  

серии 

№ -0 1 -4 9  ‘

24 ф12Яф 370 1 0.3 0,3

М40

23 £ 6 3 * 6 200 2 1.1 гр

2,6

см. M l  
. серии  

0 - 0 1 - 4 9
26 ф12Яф 470 1 0,4 0,4

Марко
элемент

МН

М12

М13

М Н

M1S

М16

М17

N
паз.

26
33

Э с к и з

1озоВ. гр. dzi/Вмм
ф 12 /г/.

ф 12Яф

/оэоВ.тр с/Н8нм

ф12Я{
ГоЗоВ.Тр. с/s 48ММ

ф 12яф

ГозоВлр, d'-t&HM

<р 12Яф
Газо8.7р.

ф12Я'„

Гозо&тр .d:48мм

ф<2ЛШ
-600 к W

Длина

м н

Чоо
700

700

£00

700

600

ТОО

ЗВО

700

2 00

700

250

260

400

Копия.
turn.

1

12

Одной
лоз.

/,з

0,6

0,6

1,7

0,6

2,0

0,6

1,3

0,6

0,7

0,6

0,0

о,2

Ф

Sec , 
Всех 
лоз.

1,3
1,2

1,2

1,7

1.2

2,0

1.2

1.Ъ

1,2

0,7

1,2

0,6

2,У

ИЗ

Элене*
ЛЮ

2,5

2,9

Примечания

ГОСТ3262- 62

3,2

2,5

1,9

2,0

Ш

Примечания:
/, Д а н н ы й  л и ст  рассм от ри Во т ь совмест но с  лист ам и 271 2$  

2. Материал для лист об эанлодных элем ент ов  -  ВСт  З П С .

ГП  А К З -  0 7 -  SSТл С п е ц и ф и к а ц и я  ст а л и  н а  з а к л а д н ы е Вы пус К п

'ir1 э л е  м е н т ы  M 1-M i7 Лист 29
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Спецификация с т а л и  на одну парку

гЛ Длина Кол. бес, нг

Парна пози­
ции

Про/риль
пн шт. Детали Всех Марли

Примечания

1 170x8 360 3 з ./ 9,3 Гост ЗВ0-60

Л7 1В 2 -  700x20 500 2 7.9 15,8 2 5,6 и
Вес наплавленного металла 0,6

2 -  100x20 500 2 7,9 /5 8 н

М 9 3 L 70 х& 460 3 3,9 11.7 2 8 0 J)
Лес наплавленного мет алла а с

4 Ф18ЯМ Ш 4 0.9 3.6 Гост 5781 -61
то 5 L70x 8 500 2 4,2 8 ,4 12,2 Гост 3 80-60

Вес наплавленного м ет алле о,2

1 L70x8 360 4 з ,/ 12,4 и

m i 6 -  700x20 700 2 Ш 22.2 3S J и
Вес наплавленного металла а  7

Отдел 6 к. 7 Ф 18 ЙЩ. 420 4 0.8 3,2 Гост 5781-61
стерший 8 Ф /8 Ш 760 2 1.5 3.0 it

•

20 3 60
т

го

70

&

3?

П р и м е ч а н и я :

/. М ат ериал  к о н с т р у к ц и й  - сталь вст .3  поГОСТ 38 0-6 0  
с д о п о л ни т е л ь ны й  исп ы т а н и е м  н а ь \а г и б  В холо д но м  сост оянии.
2. Сварные соединения Выполнять элект родам и т и п а  Э42 
ПО ГОСТ 9 4 6 7 ’  е о .

3. вы со т у  с в а р н ы х  ииВоё приним ат ь huj~ 6мм. С В а р н у  ст ер ж н я  
с плоскост ью  прои звод и т ь  эл ект ро д у г о В ы п и  т о ч к а м и .

m i

3

/963

о к л а д н ы е  э л е  м е н т ы  П1%-мг£. 
Слеци орики ц ил

К Э -  0 1 '5 5
выпу сн Л

Л и ст 30
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Серия КЭ-01-55
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