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I. О Б Щ А Я  Ч А С Т Ь -

1. Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи типовых сборных железобетонных ппедварительно 
напряженных стропильных ферм сегментного очертания для покрытий зданий пролетом 30 м с шагом 
ферм 3 и 12 м /переработанные чертежи серии ПК-СХ-129 вып.ХУ и ХЩ(.

Фермы, запроектированные в настоящем выпуске, могут применяться взамен ферм, разработанных 
в выпусках 1У и ХШ серии П1С-01-129 под'одинаковые группы нагрузок, указанные в марках ферм..

2. Изготовление ферм предусматривается с одновременным бетонированием поясов и решетки.
Рабочие чертежи варианта ферм с одновременным бетонированием поясов и решетки разработаны

с сохранением всех основных опалубочных размеров ферм по серии ПК-01-129. При этом,в очертания 
промежуточных узлов внесены изменения, повышающие технологичность изготовления арматурных из­
делий. Зысота опорных узлов увеличена с 80С до 900 мм, исходя из унификации решения стен в пре­
делах высоты покрытия, а также в целях уменьшения уклона кровли на участках над крайними пане­
лями ферм.

3. В целях сокращения количества типоразмеров ферм, применяемых в одном районе строительст­
ва, некоторые марки ферм разработаны в двух смежных опалубках.. 3 этих случаях выбор типоразме­
ра ферм должен производиться, исходя из наличия форм на предприятиях сборного железобетона с 
учетом технико-экономического обоснования целесообразности введения новых типоразмеров форм.

4. Основной вариант ферм, рекомендуемый для применения, запроектирован для покрытий с пли­
тами шириной 3,0 м. Разработаны также фермы под плиты шириной 1,5 м. *

5. Выбор марок ферм по нагрузкам, приложенным в соответствии со схемами, приведенными на 
.листах 12 и 14 выпуска 1̂ -1, производится при помощи ключей, помещенных в выпуске 1-1, с уче­
том распределения марок ферм по типоразмерам /см.приложение 2 к пояснительной записке/. 3 
случае, если фактические нагрузки отличаются от нагрузок, данных в ключах подбора ферм,-реко­
мендуется пользоваться "Справочными материалами по выбору ферм для различных комбинаций' на­
грузок", /выпуск 1-2 настоящей серии/.

3. Нижние пояса ферм армируются предварительно напряженной стержневой, проволочной или пря- 
девой арматурой с натяжением на упоры механическим способом. Лля стержневой арматуры допуска­
ется натяжение арматуры электротермическим способом без изменения армирования.

В фермах, отличающихся только видом напрягаемой арматуры, ненапрягаемая арматура принята 
одинаковой, кроме каркасов опорных узлов.

7. Фермы предназначены для покрытий зданий с неагрессивной средой, а также со слабоагрес­
сивными и среднеагрессивными газовыми средами за исключением ферм с прядевой арматурой диа­
метром 9 мм, которые не допускается применять в зданиях со среднеагрессивными средами при га­
зах группы "А" с относительной влажностью воздуха >-75/6 и группы "Б" с относительной влаж­
ностью воздуха 51-75/6.

При изготовлении ферм, предназначенных для применения в агрессивных газовых средах, должны 
быть учтены требования по плотности бетона, составу вяжущих, заполнителей и специальных доба­
вок, а также требования по защите закладных элементов и арматуры от коррозии, разработанные 
в составе проекта здания в соответствии с "Указаниями по проектированию антикоррозионной за­
щиты строительных конструкций промышленных зданий в производствах с агрессивными средами 
СИ 232-37 и другими действующими нормативными документами.

8. Марки стали для напрягаемой и ненапрягаемой арматуры ферм, эксплуатация которых преду­
смотрена на открытом воздухе и в неотапливаемых зданиях, а также ферм, подвергающихся воздей­
ствию динамических или многократно повторяющихся нагрузок, должны приниматься по указаниям 
авторов проектов зданий в зависимости от у словий применения ферм, в соответствии с требования­

ми "Инструкции по проектированию железобетонных конструкций" /Стройиздат, 1938 г./.
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9. Фермы обозначаются марками, состоящими из букв и цифр. Первые три буквы обозначают тип кон­
струкции и способ изготовления /ФСТ.Т - фермы стропильные с одновременный бетонированием поясов и 
решетки/ ' последняя буква - вид напрягаемой арматуры
нижнего пояса /А1У - стержни класса А-1У, А - стержни класса А-Ш, В- проволока и П - пряди 
0 15Л7. Римская цифра в марках обозначает типоразмер опалубки, арабские цифры - пролет фермы и но­
мер определенной группы нагрузок, причем, дробный номер соответствует группе нагрузок, промежуточ­
ной между нагрузками, обозначенными числителем и знаменателем дроби. Марки ферм, рассчитанные на 
установку плит покрытия шириной только 3,0 м, имеют индекс Щ  установка на них плит шириной 1,5 м 
не допускается. Марки ферм без индекса Н рассчитаны на установку плит шириной как 1,5, так и 3,0 м. 
Например, ферма пролетом 30 м, выполняемая в 111 типоразмере опалубки на 4 группу нагрузок, рассчи­
танная на установку плит покрытия шириной 3,0 м, с проволочной напрягаемой арматурой из стали клас­
са Вр-П, обозначается маркой ФиГАЗОШ-4113.

К маркам ферм со стержневой напрягаемой арматурой, натягиваемой электротермическим способом, до­
бавляется индекс Э. Например, указанная выше марка фермы со стержневой арматурой из стали класса 
А-ШЗ, натягиваемой электротермическим способом, обозначается маркой.ФСМ30Ш-1НАЭ.
Дополнительная маркировка ферм по закладным элементам производится в проектах зданий.
10. Указания по расчету ферм, нагрузки, детали узлов креплений горизонтальных связей и опирания 

ферм, примеры разбивки закладных элементов для крепления плит покрытий, стоек фонаря и связей для 
ферм приведены в выпуске 1-1 настоящей серии.

П. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ФЕРМ

II. Изготовление ферм предусматривается в условиях заводов железобетонных изделий и оборудован­
ных полигонов в соответствии с требованиями следующих нормативных и инструктивных документов:-

а/ глав СНиП:
1-3. 5-32 "Железобетонные изделия. Общие указания";
1-3.5U-32 "Железобетонные изделия для зданий";
Ш-3. 1-3 if" Бетонные и железобетонные конструкции монолитные. Общие правила производства и прием­

ки работ";
1—В. 1-32 "Заполнители для бетонов и растворов";
1—В. 2-62 "Вяжущие материалы неорганические и добавки для бетонов и растворов";
1—В. 3-52 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях";
I-B. 4-62 "Арматура для железобетонных конструкций";
Ш-А.11-62 "Техника безопасности в строительстве";
б/ ГОСТ 10922-34 "Арматура и закладные детали сварные для железобетонных конструкций. Техниче­

ские требования и методы испытаний";
в/ ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные. Общие технические требования";
г/ ГОСТ 10180-37 "Бетон тяжелый. Методы определения прочности";
д/ "Технологических рекомендаций по сварке арматуры железобетонных конструкций" /Стройиздат,

1965 г./;
е/ "Временной инструкции по технологии изготовления предварительно напряженных железобетонных 

конструкций /Госстройиздат, 1959 г./;
ж/ "Указаний по технологии производства арматурных работ в промышленном и гражданском строитель­

стве" H9-5I /Госстройиздат, 1932 г./;
з/ "Указаний по назначению режимов тепловой обработки предварительно напряженных конструкций, из­

готавливаемых цо стендовой технологии" /Госстройиздат, 1934 г./;
и/ "Инструкции по технологии предварительного напряжения стержневой, проволочной и прядевой арма­

туры железобетонных конструкций электротермическим и электротермомеханическим способами" /Стройиздат,
ь933 г./;

тк
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

1966

СЕРИЯ
П К -01 М 2 9 /6 3
Выпуск

IV



1НВ. Ns

к/, "Указаний по применению в железобетонных конструкциях стержневой горячекатаной арма­
туры класса А-1У из стали марок 20ХГ2Ц, 20ХГСТ и 80С" /СН 239-35/;

л/ "Руководства по применению арматурных прядей и канатов в предварительно напряженных 
железобетонных конструкциях" /Строййздат, 1937 г./.

Стальные детали изготовляются и устанавливаются в соответствии с главой СНиП Ш-В.5-32 
"Металлические конструкции. Правила изготовления, монтажа и приемки" и "Инструкцией по тех­
нологии изготовления и установке стальных закладных деталей в сборных железобетонных и бе­
тонных изделиях" /СИ 313-35/. •

12. Предварительно напрягаемая арматура в нижних поясах ферм принята в следующих вариан­
тах;

а/ из горячекатаной стали периодическрго профиля класса А-ХУ по ГОСТ 5781-31;
б/ из горячекатаной стали периодического- профиля класса А-ЩЗ по ГОСТ 5781-31, 

упрочненной вытяжкой при контроле напряжений и удлинений;
в/ из холоднотянутой стальной проволоки периодического профиля класса Вр-П по 

ГОСТ 8480-63;
г/ из семипроволочных арматурных прядей класса П-7 диаметром Х5 мм по ЧМТЗГ/ЩШИМ 426-31.
13. Значения контролируемых напряжений для принятой стали приведены в таблице X.

Таблица X

Контролируемое напряжение
Наименование арматуры при натяжении арматуры

механическим способом 
кг/см2

Горячекатаная периодического профиля класса А-1У
по ГОСТ 5781-31 5400

Горячекатаная периодического профиля класса А-ШЗ 
по ГОСТ 578I-3X, упрочненная вытяжкой, с контролем
напряжений и удлинений 5000
Семипроволочные пряди класса П-7 диаметром 15 мм
по ЧМТУ/ЦНИИЧМ 425-51 XI250
Холоднотянутая стальная проволока периодического
профиля класса Зр-П ГОСТ 8480-33 12000

Величины контролируемого напряжения даны для изготовления ферм на стендах. При изготовлвг- 
нии ферм с' натяжением арматуры на формы эти величины должны быть скорректированы с учетом 
фактических потерь от деформации форм.

При отсутствии перепада температуры, между натянутой арматурой и упорами контролируемое 
напряжение должно быть уменьшено на 800 кг/см2.

Величина контролируемого напряжения при натяжении стержней электротермическим способом мо­
жет отличаться от указанного выше номинального значения на величину предельных отклонений 
*  520 кг/см2.

14. При натяжении стержневой арматуры нижнего пояса электротермическим способом следует 
руководствоваться "Инструкцией по технологии предварительного напряжения стержневой, прово­
лочной и прядевой арматуры железобетонных конструкций электротермическим и электромеханиче­
ским способами".

15. При изготовлении ферм с прядевой арматурой необходимо следовать указаниям "Руковод­
ства по применению арматурных прядей и канатов в предварительно напряженных железобетонных 
конструкциях". При этом следует обратить особое внимание на плавный отпуск арматуры, кото­
рый рекомендуется производить одновременно для всей арматуры с помощью клиновых или винто­
вых устройств, песочных муфт или гидродомкратов.

16» При изготовлении ферм не допускается передача на напрягаемую арматуру какой-либо

4

дополнительной нагрузки /от опалубки, арматурных каркасов и т.д./.
17. варка бетона по прочности на сжатие к моменту отпуска натяжения арматуры нижнего пояса ука­

зана на листах армирования ферм и должна составлять не менее 70% от. проектной прочности.
18. Верхний пояс ферм и решетка армйруютс-я пространственными каркасами, собираемыми из плоских 

каркасов с применением контактной точечной сварки. Пространственные каркасы могут изготавливаться 
и другими способами, например, из плоских каркасов с последующим гнутьем, с непрерывной намоткой 
поперечной арматуры и другими способами, повышающими технологичность изготовления..

19. Защитные слои арматуры должны обеспечиваться пластмассовыми фиксаторами или прокладками из 
бетона.

Допускаемые отклонения от толщины защитного слоя бетона не должны превышать величин, приведен­
ных в таблице 3 СНиП I-B. 5.Х-32 для всей арматуры, включая распределительную.

20. Дополнительные закладные элементы для крепления плит покрытия и связей по фермам следует 
принимать в соответствии с выпуском X-I настоящей серии. Закладные элементы для .крепления подвес­
ных грузов должны приниматься по чертежам проекта здания.

21. Фиксация закладных элементов к бортам форм предусматривается при помощи инвентарных винто­
вых фиксаторов со шпильками согласно СН 313-65.

22. Образка арматуры должна производиться на расстоянии 10-12 мм от бетонной поверхности. Тор­
цевые грани ферм в пределах расположения напрягаемой арматуры необходимо защищать плотным цемент­
но-песчаным раствором состава 1:3 толщиной 15 мм.

23. При изготовлении ферм с учетом немедленной распалубки две боковые грани элементов могут 
иметь скосы с уклоном 1:20 за счет соответствующего увеличения размеров сечения.

24. В разработанных в альбоме вариантах армирования нижних поясов ферм стержневой-арматурой 
классовA-U и АтЕВ допускается заменять стержни.на другие диаметры при обязательном соблюдении сле­
дующих условий:

а/ усилие обжатия нижнего пояса должно быть равно усилию, соответствующему основному варианту 
армирования; . ■ *

б/ распределение арматуры в нижнем поясе должно быть таким, чтобы стержни не мешали свободной 
укладке ненапрягаемой арматуры и бетона;

в/ защитный слой арматуры не должен быть меньше указанного в чертежах;
г/ разрешается сочетание, разных диаметров*, но во всех случаях нижний пояс должен быть централь­

но обжат, причем, по углам сечения должны располагаться стержни одинакового диаметра.
д/ максимальный диаметр рабочих стержней не должен превышать 25 мм в фермах, изготовляемых в 

опалубке I и П типоразмеров, и 32 мм в опалубке Ш типоразмера.
25. На боковой поверхности опорных узлов ферм должны быть нанесены несмываемой краской марка, 

номер фермы и дата ее изготовления.

Ш. КОНТРОЛЬ ПРОИЗВОДСТВА ФЕРМ

23. При изготовлении ферм должен осуществляться систематический контроль производства и качества 
изготовления, ферм в соответствии с требованиями глав СНиП: I-B.5-62, I-B.5.1-32 и ГОСТ 13015-37.

Фермы,предназначенные для применения в агрессивной среде не должны иметь раковин, выбоин и око­
лов. Исправление дефектов последующей штукатуркой не допускается. Мелкие дефекты поверхности /око-̂  
лы, вмятины глубиной и диаметром до 2-3 мм/, возникшие в результате перевозки, монтажа и т.п, 
должны быть выровнены шпаклевочным слоем на той же лаковой основе, что и лакокрасочное покрытие.

27. При изготовлении ферм должен осуществляться систематический контроль прочности бетона и арма­
туры. . ,

При этом в журнале работ необходимо регистрировать следующие сведения: 
а/ качество материалов, состав и подвижность бетонной смеси;-
б/ данные об отступлениях от проекта при изготовлении арматурных каркасов и закладных элементов;
в/ данные об отступлениях от проекта в армировании;
г/ характеристика напрягаемой арматуры и, величины сил натяжения;
д/ прочность бетона при отпуске натяжения арматуры и отпуске ферм потребителю;

Т К
П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  ЗАП И С К А

1968

Се р и я
ПК-  01-12 9 /6 8 . 
Выпуск!
IV

m t  5



е/ данные'о режиме термообработки;
ж/ даты бетонирования, натяжения и отпуска натяжения арматуры.
Все работы по изготовлению должны производиться под наблюдением ответственного .рца из 

инженерно-технического персонала предприятия.-

17. П Р И З  ГА К А Ф Е Р.М

.28. Приемка.ферм ОТК должна производиться с соблюдением требований ГОСТ 13015-87 "Изде­
лия, железобетонные и бетонные. Общие технические требования".,

Величины защитных слоев должны строго соответствовать проекту. Фермы, предназначенные 
для применения в агрессивной среде, должны соответствовать требованиям п.23 настоящей за­
писки. . 1 •

29. На каждую принятую и разрешенную к отпуску потребителю ферму предприятие-изготови­
тель составляет паспорт/

30. При хранении ферм более четырех месяцев вопрос о возможности их применения под про­
ектную нагрузку решается проектной организацией вследствие снижения трещиностойкости из-за 
увеличения потерь предварительного напряжения (см.выпЛ-2 настоящей серии)

• ’ У. КАНТОВАНИЕ, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ ФЕН!

31. При кантовании отрыв фермы от поддона может производиться при помощи конусов, пе­
тель /см. лист 39/ или других приспособлений. После подъема верхнего пояса на выботу 
200-300 мм стропы закрепляются в обхват за узлы верхнего пояса,.и ферма поворачивается во­
круг ребра нижнего пояса в вертикальное положение.

Хранить фермы следует в вертикальном положении. При атом фермы должны опираться на два 
узла нижнего пояса и развязываться.

Схемы строповки и опирания ферм при кантовании, подъеме, перевозке и хранении приведены 
в приложении I.

32. Марка бетона при отпуске ферм потребителю должна устанавливаться в соответствии с тре­
бованием ГОСТ 13015-67 п.1.4.
■ S3., При перевозке ферм автомобильным транспортом следует руководствоваться "Временными 

указаниями по перевозке унифицированных сборных железобетонных деталей и конструкций промыш­
ленного строительства автомобильным транспортом". /Стройиздат, 1936 г./.

34. Перевозка ферм железнодорожным транспортом должна’осуществляться в соответствии*с "Ру­
ководством по-перевозке железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железобетонных 
конструкций промышленного и жилищного строительства". /Стройиздат, 1957 г./

71. УКАЗАНИЯ ПО ИСПЫТАНИЮ ФЕИ!

35. При освоении изготовления -предварительно напряженных ферм, с целью проверки принятой 
технологии изготовления и обеспечения надлежащего качества конструкций, необходимо произво­
дить испытания контрольными нагрузками в соответствии со схемами нагру-зок, приведенными в 
приложении 3, для выявления прочности, жесткости, образования и ширины раскрытия трещин.

Испытание и оценку прочности/ трещиностойкости и жесткости ферм следует производить в со­
ответствии с ГОСТ 8829-53 "Изделия железобетонные сборные. Методы испытаний и оценка прочно­
сти, жесткости и трещиностойюсти".

35. Величины расчетных и нормативных нагрузок приведены применительно к испытанию фермы 
в вертикальном положении.

37. Для предотвращения потери устойчивости узлы верхнего пояса должны быть через 3 м рас­
креплены из плоскости фермы. Крепление не должно препятствовать смещению верхнего пояса в 
плоскости фермы,

38. Схемы расчетных и нормативных нагрузок для испытания ферм и их величины приняты, ис­
ходя из максимальных значений усилий в поясах и элементах решетки, соответствующих принятым 
при расчете.

5

Пояса ферм испытываются симметричной нагрузкой в виде сосредоточенных грузов, прикладываемых 
по верхнему поясу. Для испытания элементов решетки ферма загружается в соответствии со схемами, при­
веденными в приложении 3. Фермы с прядевой и проволочной арматурой проверяются по образований, шири­
не раскрытия трещин и прочности. Фермы со стержневой арматурой проверяются по ширине раскрытия тре­
щин и прочности.

39. Контрольная нагрузка при проверке прочности ферм принимается равной расчетной, умноженной 
на коэффициент "С". ’ ‘

Коэффициент "С" равен:
1,45 /1,4/ - при разрушении фермы из-за текучеати растянутой арматуры или раздробления бетона 

сжатой зоны при одновременной текучести растянутой арматуры.
1,67 /I,3/ - при разрушении фермы из-за разрыва арматуры, раздробления бетона сжатых элементов 

или по косой трещине, до наступления текучести арматуры, а также из-за выдергивания арматуры в узлах 
или их разрушения /в скобках указаны коэффициенты * при испытании в горизонтальном положении/.

40. Контрольная нагрузка при проверке образования трещин в нижнем поясе ферм с прядевой и прово­
лочной 'арматурой и ширины раскрытия тлещин ферм со стержневой арматурой, в зависимости от дня испы­
тания,- определяется умножением нормативной нагрузки на соответствующий коэффициент, приведенный в 
приложении 3 настоящего выпуска. При промежуточных сроках испытания нагрузка определяется по линей­
ной интерполяции. ,

41. Величина контрольной нагрузки должна быть скорректирована с учетом веса домкратов и траверс.
42. Элементы решетки ферм проверяются по ширине раскрытия трещин. Контрольная нагрузка при этом 

принимается равной нормативной.,
43. Контрольная ширина раскрытия трещин для решетки принимается равной 0,1 мм, для нижних поясов 

ферм со стержневой арматурой принимается равной 0,05 мм.
44. При испытании ферм контрольной нагрузкой по образованию и ширине раскрытия трещин в нижних 

поясах ферм следует зафиксировать в протоколе испытаний величину прогиба фермы. 3 случае, если ве­
личина измеренного прогиба при нормативной нагрузке превышает х/800 пролета фермы, возможность при­
менения испытываемой партии ферм должна быть согласована с проектной организацией - автором.проекта 
ферм.

45. При испытании ферм, независимо от срока, прошедшего со дня их предварительного обжатия, мар­
ка бетона ферм должна быть не менее 90% от проектной.
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по обраъ оёанин} и ш ирине раскры т ия трещин i  ни  цени* поясах Ферм.

Н апрягаемая

арм ат ура
С р о к  и сп ы т ан и я  В днях

7 16 28
ПроВолока и 

пряди и б и 4,07

йт ерясни т <.47 14

но

4,0 .

М

7

П р и л о ж е н и е  3

к о н т р о л ь н ы е  н а г р ц з н и  для испы т ания Ф М Л к ^

•. Марки 
ферм. Нагрузки Л4<Л Л . К Я кр, i >Н.

Нормативная в.ь 5.1 3.8 5.о. 3.2 2.6 2.6 з* 2.6 2,6 3.2

фем 30-4 Расчетная .6.7 6.1 5.6 Кб 3.8 2,9 2,9 3.8 2.3 2,9 ' 3.8

<рсм 30’ 2
НормамиВная 7.0 ц 43 5.9 5.1 2,3 %9. 6.1 2.3 2,9 6.1

Расчетная 8 * 8.1 6.3 5,9 5,2 3.5 3.5 6.9 3.5 3,5 6.9

фем- 30-3
Норматибная 9.0 го S.9 6.3 52 3.8 3.8 5,7 5.8 58 5.2

Расчетная ю 9.3 7.0 16 6.1 6.5 6.5 6,1 55 5.5 6.2

фем 30-3jti
нормативная 40,0 10,0 7.6 г 18 6.7 5,5 6.5 6,7 3.5 3.5 6,7 •

расчетная 12.2 12,0 9.1 3.6 5,6 6.6 5,5 8.0 кг 5.2 8,0

ф емзо-б
норматиВная «Л- 9,6 ?г 3.2 .6,7 6.7 5,7 6.7 6,8 5,2 и

расчетная 15.8 11.5 е.8 11.0 5,7 8,1 7.0 8,0 5,8 6.2 1.3

фСМ до-5
норматиВная <Ц 46,8 8,1 16.5 7,7 6.7 6.7 7.7 6,7 6.7 ' v

расчетная 47.2 13.0 9.7 12,6 9.2 8.0 8.0 3.2 8.0 8.0 и

фем 3Q-6-
норматиВная т 13.5 10.1 113 9.9 6,4 «V 3.9 6.7 6.9 3,9

расчетная ш 16,1 11.1 13.6 11.9 7,7 х г 41,9 7,7 7.7 4 $

П р и м е ча н и я :
/. При испытании ерерм В вертикальном положении Величина 

Контрольной нагрузки долцсна бб/тЬ скорректирована с 
учет ом Веса домкратоВ и mpaSepc.

2. При испытании ерермЫ В горизонтальном положении должна 1
б0,mb учтена погрузка от собственного Веса fepmbt.

J При испытании <рерм рекомендуется следующий порядок 
Загрузке мир:

о) по слете 4 или 2 до контрольной погрузки по оброзоВонию и 
ширине раскрытия трещин;

5] по слете 3  сначала до контрольной нагрузки по оброзоВонию и 
ширине раскрытия трещин, а затем до нагрузки рабной {6 от расчетной;

5) по схеме /  или 2 до разруш ения.

т к П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
Серия

ПК ЮТ -/23/68

1968 (  П р и л о ж е н и е ) Вб/п
nr

Ласт

1 о н г '  i r

16318540



i

Pacx-oB

фермы лри плитах 
Шириной 3-ОМ

фермы при плитах, 
шириной 1,5м Н апрягае­

м ая
арматура

Вес
Т

Б е т о н
Ф е р м ы  при плитах Шириной 3,0м .

срермы при шириной плитах1,5м Н а п р я г а е ­
м а я  . 

а р ка т у р а
Вес
г

Бете
М 1 ■■ ■>
>н

Марка
фермы

Расход стали, ке
Марка 
Фермы *.

Расход стали, кг Марка
бетона

Объембетона Маркафермы
Расхо/ 
стали, кв

Марка
фермы

Расход 
стали, кг Марка

бетона
Объем
бетона

CPCM30I- m s 79В 0CM3OI- 7ЯШ 8 82 7ф1вЯШ ФСМЗОЖ- % няШ 1308 ФСМЗОЖ-*/* ЙШ /53/ 780188Ж
Ф СМ301- 1НЙ 053 ФСМШ- 1Й v 997 ‘ 1 Ш П г ФСМЗОЖ-*/* НЙ • 1326 •• фСМЗОЖ-3Н я 1619 7ф85ЯШВ
(рем  301- t/fn 655 ФСМ301- to 768 8Ф15П7 74/ 400 5,94 ф смзож -У* н л /021 ФСМЗОЖ- */4Л /841 120/507 16,7 500 6,66

ФСМ301- /нв 62? ФСМ301- /з 711 54ф5ВрЖ 0СМЗОЖ-У4НВ 1013 ФСМЗОЖ- */*0 1836 98058рЖ
Ф см зо1 -  гн я ш 953 фсмш-  гяш 1106 т а * — — фСМЗОШ- 3/4йШ 1319 12 <р 18 Я Ж
ерем 3 0 1 - г н я 1087 ФСМ301-8Й ПВО 5085ЯШВ — • ---- ф см зож -3/* й /407 7Ф85АЖВ

25,7 400 10,22
ФСМ301- 2tm 7/6 Фсмзот-гп . /017 9ф15П7 14,9 500 5,94 — — ФСМЗОЖ- */4 П /023 /8ф 1507

ФСМЗ01- гнз 764 ФСМ301-23 917 68 ф5ВрЖ — ФСМЗОЖ- У40 987 84Ф5ВрМ
. — — ФСМ30Ж-1ЙШ 795 7018 ЯШ ■* ■ — ----- ’ ФСМЗОЖ- 4ЯСГ 1484 14 ф W ЯЖ
__ _ СРСМЗОЕ- 1Й 850 " я г я г — — фсмзож - 4й 7568 вф 25 ОШВ

щ г— _ фемэож- /Л 651. 8ф /507 16,7 4 оо 6,66 — —̂ фСМЗОЖС- 4 П 7724 /401507 85,7 400
— — . ФСМЗОЖ- 13 624 54ф5ВрЖ —  . . — фсмзож - 4 В /7/6 1020 50рЖ

I л 1 933 (ремзок-гвш 967 ЗфКЯШ, . 6 Ф 1В ЯШ * ФСМЗОЖ- 5НЯШ 1788 фсмзож - 5ЯШ /963 18 018ЯЕС
срсм зоо~ гня ms ФСМ ЗОЖ- ЭЙ. 1042 5ф25ЯШВ ФСМЗОЖ1-5НЙ 1846 ФСМЗОЖ - 5Й 8027 бфзгяшв
(ремгож- гнп 7S7 окмзоя-гп 791 9ф15П7 147 400 6,66 ФСМ30Ш-5НЛ 1320 ФСМЗОЖ- 5й 7496 Шф 1607 25,7 400 10,22.
Фсмзож-гнв 745 ФСМШ -20 779 68ф5брЖ ФСМЗОЖ-5НВ • 1310 ФСМЗОЖ- 5В 1485 730ф5ВрЖ
фсмзож-  зняш. 11 82 Фсмзож- зяж 1846 • 70018ЯДЖ ФСМЗОЖ-6НЯШ 2/82 ФСМЗОЖ - ойЖ 8481 /10 25Я Ж
Фсмзоя-зня /278 ФСМЗОЖ- ЪЙ 1348 в Фстот-бня 2839 ‘ ФСМЗОЖ-6Я 2478 7Ф32ЯШВ
ерем to ж- ъуп 97В ФСМЗОЖ-3 71. ■ юге 17075/17 * 400 6,66 фСМЪОШ’бНЛ 1623 . ФСМЗОЖ- 6П 1863. 8/01507 * . 25,7 500 /0,22

ФСМЗОШ- ънв 943 ФСМЗОЖ-30 1007 7дФ56рЖ фСМЗОШ-бНВ 1606 • ФСМЗОЖ- 60 194S 1SO0S ВрЖ

Р я с ч е /П ’н ы с  Q c u jjg p  6  э л е м е н т а х  срер м  ( л /£ т ;  м  £т .и .)

Схема
фермы

Марка
(рермы

Нижний пояс Верхний лояс
РаскосыПриплатах ширинойЗн /7ри . плитах шириной /5м стойКС/

и. иг Оз 0, ?г)°з 0*;0§ Ог а* . 04 (7s Д, Дг Дъ Д4 Vi '-V* ‘
а/ А/ А/ а/ н Н А/ М А/ М А/ М А/ АЛ ■ Н М V А/ N Н Н У

РСМЗО-1
79,3
(67,1)

09,1
(76,1)

87,6
(76,0)

-58.0 
-30,4

-62,5
-32.1

-71,0
-264

-S8JD
-304

Ж .
04

-62,6
-32.1

09
46

-62,5
-38,1 -4L.

46
-63,0
-30,7

49
46

-S3J0
-30.7

49
46 /4.7 104 юр 143 -42 -42

ч>смзо-г ш
М

107,9
(93,5)

Ю7,1
(93/5)

zШ
-304

-885
-32,1

-03,8
-30.0

-?0£
-30,4

-1.1
-ofi

-02В.
-32J

-11
-00

-625
-32.1

-1/
-ОД

-83,2
‘30,0

-1.7
-48

-83,2
-30/7

-1.1
■ОД 18,1 13,1 (25 /зр -11,4 -Н.0

ФСМЗО-З
1/8,4
(95,7)

189.9
(1083)

1264 
(109,Ъ)

-69,0 
-609 .

-74,4
-642

-645
.

-129,7 2,4 -138,6 2,4 -1304 -135/) 24 -135,0 . 24 22,8 ПА Mt,г 15/8 -13/8 -13,8

ФСМЗО-У4
129,6
(108,8)

147,8
(181,2)-

150,Г 
(123,0)

-1008
-47,6

-Ш,5
-584

-М2 . 
-48,8 ' -144,3 V ’/63,9 3,1 -163,9 А / -158,5 2,2 -158,5 2)2 26)3 78/4 № 20$ -143 -13,0 .

ФСМЗО-4
135,0
(по.о)

175,Ъ 
(147,7)

176,2
(Щ5) -172,7 -1874

-100/8
-854 -172,7 2,9 -187,3 3.2 -107,3 ъг -т,г &. * 186,2 23 29,8 19,8 пр 20/5 -17,2

ФСМЗО-5
187,0
(130,1)

210,6
(Щ6)

208,3
(181,7) -208,0 -283,6 -221,5 *205,6 3(6 -221,1 46 -227,7 3,6 -2145 35 -219,5 46 32,8 22,7 20,8 24/2 '-21.5 -215

ФСМЗО-6
224,2
(1901)

251,5
(816,7)

246,9
(Boejs) -2495 -267,7 -268/ -249,5 4,6 -267,7 4В -267,7 «6 -262,6 46 -262,6 Чб ' 38,7 19,8 25,8 26Д -26,1 -26,7

8

Примечания:

1. 5  показат ели р а с х о д а  ст али н е  Вклю чен Sec заклад нь/х элемент об о  опорных листоб 
В Н агрузки  н а  фермы приведены  В  Вы пуске 1 -1 .
3. ё> т аблице расчетных усилий В  скобках даны  нормативные о а /л и я  для. нижнего пояса ферны.
4. Д л я  эпементоб, гибкость которых Вылыбоет необходимость учитывать Влияние длительного 

ВоздейстдцЯ нагрузки, усилия даны дробью :
б числителе-длительные, S знам енат еле- крат ковременны е. _____

Ж
196В

Р а с х о д  м а т ери а лов н а  одн у  гр ер м у  

Расчет ны е усилил S  элем ент ах ф ерм .

Серия
ПН-01-/29/С8

Вып.Ш
юнг 9
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1

1
»*

»"?, 
“Д

 И
И

Н
Н

П
РМ

П
И

И
И

И
Н

П

фСМ 30  2 4  н я р

фСМ 3 0 1  ’  4 НЯ
фСМ 3 0 1 - 1 Hit

ф см  h o t -  1нв

ФСМ  30 1 - 1Я&
фСМ 3 0 1 4 Я

ФСМ 3 o i - /я

фсм 301 - 1В
(рем 3 0 1 -Пня[г
(рем зет- 2»Я
ф см  з о  I -2 ни

Ф ем  з о  т- анв

Ф 0 М 3 0 1 - 2 Я 1 Г

<рем 301-г r
Фем 3 0 1 - г о
ер о м зо 1  • а в

р е м  зо В - //7#
фем з о л - 1  я
р е м  зо л  - м
<рсм з о л  - /в

фем з о л -з и я В
фСМ ЗОЛ ’ 2 но
Фсм з о л - а  но

Фем зо л -а  не
<рсм з о  л  - а  я  (г

<рем зол - а я
ф ем  з о л - ап

ф см  з о л  - а в

(f}CM ЗОЛ-ЗНЯ/

фем зол ■зня
фСМзол -зн я
фСМ зо л  - знъ-
ф см  з о  л  - з л у

ф ек зол  - з я

Ст ало r o e r S T S M f
к л а с с а  Я-[г

ф. л*
asff-Tj isfi-ir

ЯШ

Я/8.6

358,8

350,8

6/8.6

358.8

350.8

S38.Q

538.0

МЯч/

М б

М,Ь

М б

М .6

зайщв НО-ЁВ 250/Мд 22 ЯШ
Я/9

4 9

501,0

501,0

4 9

501

SOI

598

598

С т олб ГОСТ 5781-61 
к л а с с а  Д - Ш В

ф, мм

578.8

578.8

115.1

115.1

575.5

575.5

1151

575,5

575.5

115.1

1151

359.2

359.2

359.2

ИЯ

ИЯ

576

576

6/Я

576

576

69Я

69 Я

Ст олб  
класса П-7
м/Лм **** госгзт -ьз
Ф,»«
1507

266.Я

266. Я

293.7

299.7

266.Я

299.7

299.7

366.3

266

266

300

266

300

300

366

СталЬ 
кл асса 6рЛ

фмм
5Вр1

2Я8.Я

2Я8.Я

312.8

312.8

2Я8.Я

312.8

312.8

358.8

2Я8

2Я8

313

313

268

313

313

359

Стало ГОСТ/781-61
к л а с с а  Яш

Ф мм

20ЙШ

2Я5

2Я5

18ЯШ

512
51.2

51.2
51.2

16ЯЩ

200

2 0 6

Ш
206

266.8
U b J

266.8

266.9

172.8

172.8

1бЯШ

16.Я

166.7
166.7

182.8

166.7

172.Я

172.Я

т.я
172.Я

П2.Я

172.Я

П2.Я
П2.Я

16. Я

т ь
171,6
1910

171.6

171.6

171.6

то
171,6

97.6
97.6

97.6
97.6

Яо.Я
ЯО.Я

12ЯЦ

126.9

Ш.9
126.9

126.9
126.9

116.9

126.2
126.3

92.Я

ПЯ
ЮЯЯ
92 Я

12.0

126.9

126.2

126.3

126.3

11 ко

11Я.0

11Я.0
11Я.0

21.6
21.6

32. Я

21.6

21.6

21.6

1Я9.8
169.8

1Ш

1Я9.8

69.8

69.8

62.0

69.8
8 2 .0

82°

7Яо

82.о

672

67,2

59.2
67.2

1690

1Я9Л
1Я2.0

1Я9М

1Я9.6

Мб

M l

169.6

6 9. Я

6 9. Я

66.9
69.Я

70.2

70.2

70,2

70.2

55.0
55.0

8ЯШ

16.6

1ЯМ

35.0

1ЯМ

т

1Я.Я

35.2
1Я.!

Яз.з

Я3,3

50.7
ЯЗ.З

4  я
Яз.Я

6ЙШ

39.0

39.0

39.0

390

39.0

39.0

39.0

350

29.6
29.Я

2 о. Я

29.В

29 Я

2 9-Я

№
W

320

32р

32р

320

Я2.6

Я 2.6
Я6.8
Я2.6
Я 2.6

Я2.6

Я 6.8
Я2.6

111
111
17.1

17,1
П1

17.1

316

316

326

316

Я02

ян

Я02

ЗЯ

39/

ВоМ

39/

9Я/

5Я1
65Я

5Н/

308

308

317

308

ЗЬЯ
ЗЬЯ

389

ЗбЯ

398

338
Я23

398

517
517
S3S
517

599
599

ф, мм
18 ЯI 1ЯЯ1

Я,8

Я.8

Я,8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8

Я,8

Я.8

Я,8

Я.8

Я,8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8

Я.8
Я.8

Я.8

Я.8

ЯЛ
Я.8

Я.8

Я.8
Я.8

Я.8

Я.8

Я.8
Я.8

12Я1 8Я1 6Я1

20.С

2о. €
20.5

20.6

72, Я 
22, Я

22, Я

22, Я

13.0

13.0

25

25

25
25

27
27

1 L

1 L

J L
18

ф км

5 8 1

57,9

57.9

57.9

57.9

55.5

55.5

55,5

55£

5 Я. 6
56. е

5Я,е

5Я.6

38,Я
38.Я
38В

38 Я
63.2

Ш

63.2

63.2

63.0

63.0

63.0
63.0

630

63.0

63,0

63.0

яо,о
я 0.0

Яо.о

Яо.о

30,6
30,6

58

58
58

58

56

56

56

56

55

5 5

55

5 5

38

38

38

38

63

ы

63

63

63

63
63

63

63

63

63

63

яо

Яо

6о

ь/
3/

3 S3

lit
738

853

655

627

882

937

738
711

352

1027
756

76Я
!№5

/180

/0/7

9)7

735

850

651

62Я

933

1008
757

7Я5

967

ЮЯ2

791

779

1182
1278

378

363

1266
13Я2

ф нм
16

12.8

12,8

Н8

12.8

12.8

12.8

12,8

12,8

12Л
12,8

12.8

12,8

12.8

12.8
12.8

12,8

1Я.6
ИЯ
1Я.Я

1Я.Я

1Я.Я

1к.Я

1Я. я

1Я.Я

1ЯМ
1Я.Я

1Я.Я

1кЯ

1я.я
1к .к

1кМ

1кЯ
1кЯ

1к.6

13

13
13

13

13

13

13

13

13

13

13

13

13

1к

1Я
1Я

1Я

1Я

1Я
1к
1Я

1Я

1Я

1Я

16

1Я
16

16

16

16
16

Обццц
марки OcrjffC расход

5мл

Г* 12

П О

По
17.0

ПО
ПО

п о
17.0

ПО

11.0

17.0

ПО

ПО

17,0

110

17.0

П О

П О

17.0
17.0

17.0

ПО
17,0

ПО

ПО

ПО
ПО

НО

ПО

110
П О

п о

п о

п о
17.0

17

17
17

17

17

17

17

17

11

17

И

17

И

17
И

17

17

17

17

И

17

17
17

17

17
И

17

И

И
17
17

17

И
17

кг.

828

883
685

657

912
961

768
16/

982.

1057

796
79В

H3S

tz/o

Юр7

826

881

682

655

96Я

1039
788
775

998

1073

822

810

1213
1309

1009

97  Я

12 71
1373

'о
*с
Vi
V»
5:

фсм зо л  - з я
Фем з о л  - ЗВ

366.0 366 2Я5 т ь Яо.Я 32.Я 550 50.7 17.1 613 Я.8 НО 30.6 31 1028 т 16 17JJ 17

358.8 359 265 172.8 Яо.я 21.6 550 Я3.6 Н / 599 Я.8 13.0 18 30.6 31 1007 1Я6 1Я ПО 17

1059

1038

ТК
ть ка стали на одну ферму

О сои я
пн-01- 123IS8
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m i l  ю





Спецификация марок  з окладных 
элементов но одну ферму

Парка Парко Рол. в* 1
дзермы элемента шт. листа

Y см

s ,fs
5 £ *  ъ МЗ-З 7 33

2.

^ ■V. см
ci'ю

§ 5■ &■

Примечания:

докладные элементы для крепления плит покрытиял 
стоек фонаря ц с в я з е й  даны S выnycnel-JсерииПК‘0Н29/вд) 
там же приведены элементы для крепления ферм к  колонном 
Привязку элементов р е ш е т к и  по ширине фермы принять 
по сечению 3-3 .

ТК
1368

Ф ер м ы ФСМЗO f - Ц  Ф С М ЗО Г - 1,ФСМ501-2Н,ФСМ30Т-2  
Опалубочный чертеж

/7#-0/-/2?/€$

&S//7. Ц  £

1 Ш  f Z



ш ж

is
1$I'g-

t -
!$
!|J
ft
4-

5. t»

КП1
КПЗ

m

I d

КП З

р п г  Ш ш М Ш Ш  к п г  р л т М Ш  7 4 ш й  ( т \  © * * * ^
КП 10 ^  Л КП ID /  r*n V ' V _ /  £ 49

1\ ^

300 &
4

71'

300

3 -3 k - к

m v n ita q  8 Ф & П 1__

5-5
< P C M 3 0 j- fH flJ y
*р с м з о 1 -  /ft i f

5 - 5
<PCM 30l- IH ft 
<P C V 3d l-1  ft

12

5 -5  
<PCM 30j- inn  
f tP C M 3 0 [- fn

5 * 5  
<PCM307- m  

<PCM 30/ - 1 6

фсмзо!- fW> vcmoJ'/m, ̂ PCMdOj- щ ‘Рсмзон /нвфсмзо!- iftfr,фспзоьм.'рсг1зо!-1л)<рсмзо!- is

Спецификация морок ррм ат црнт
Парка
<рерны

Парко
изделия

или
Кол- Й9 Парка

фермы
Парка

изделия
или

Кор. H i Корка
срермы

Парка
изделия

или

Кол. У*

*К поз. шт листа йе поз. шт. лист Й* поз. шт. листа

к т 2 НП к К П 1 ■т К П 8
т k т If КР55Ц -K P S 9

КПЗ 2 2 3 1 | /S3 12 Ф | а ,  се, с 1о с /г
КП It 2 180 60 поз. т  т ,  / 5з,1бо
KHS Z

§ 1
П1 7 по ppcmsoI - iH /h r

т Z с
к и п 2

О
8̂ КР5ЧТН 2 + 2 3 /

КПЗ 2
24 к м 1 К П З /77 8 -7?*^i

1
г а » ; Z+Z KPS31 ,KPS5X*KPS9 ___
г а в ; 2+2 с / ,  се, с щ  с /г К П 1 + КП&

<ъ‘ KPS6 к
3¥

** к з .  т  на , т K P 5 3 I  КР55 * »
2 КР57 г 1 160 Со С/, се, СЮ, с  12
£ КР58 '5 '

ас лоз. т  п  8, /S3, /в о
КР59 . к §

п о  ФСМЗОТ' W t p
- С1 н *

*о
Л п о  РРСМ30Т-1НЙ5

СВ & п /73 к  -- 74 __
с ю 2 / V/ 1 щ 5V J 7

С(2 26

марки 
фермы [изделия 

ш и

Мокко 
изделия 

ш и  
не поз.

КПЗ
xnk
К П 5
К П В
К П  7
КПЗ
КПВ
кт о
КГ531
KPSSl
KPS6
KPS1
КР58
KPS9
г /
се
с ю
с п

Кол.

ы
2 *2

16

H i

Аиста

2 4

J /

37

Марка
фермы

> б 
'6 '*
&

Марко 
изделия 

или . 
№ поз.
т

180
in

Кор.

4О

Н*

листа

3 7

кпз 1- к п  ю
КР531, K P 55 jfi КР  S9
си се, с /о, с п
noi 1П, /(fS;
/55, 160 

ПОФСПЗОТ- 1 f ll ]

7 я
ИМ

37

Марко
арермы

Мор 
изделии 

или 
Не поз.

Кол. ые

листа

К П З  + К П  W 
КР55Л е К Р  59  
С1, С6, С Щ С П

поз- / п  / Ч  'ss  
180

пп<РСМ30Т- /ft Ц
KPSMl

n i
2*2 3 /

37

КПЗ * /та
К Р З зЦ /п зз^ ккзз
а с е ,  сю, с п

mi /*г м .,ss’т
сремзо!' /н И

Примечания:
1. Контролируемое напряжение принимать для стершей из стаи класса й-ув0-дШкг/сН, для 

стали класса Й-/пВбо=5000 кг  /см * для прядей € 0 ‘•/П50кг)снг
и для провал оки~<% •  /20 0 0  кг/сн*.

2. Привязка каркасод реш ет ки $  узлак должна строго 
соответствовать проекту (см.детали узлов но листах 7<s<f).

3. По общем виде армирования В нижнем поясе условно 
показана стержневая арм ат ура.

4. П ри б ет о ни р о вани и  срермы  следует  обрат ит ь особое 
сни м ани е н а  у п л о т н е н и е  б ет о на 8  у  зл ак срермы

5. К уб икова я прочность б е т о н а при от пуске натяжения 
арматуры должна быть не менее 0,7 R t

т к

m s

<Рер МЫ tPCM30]-/H/Hj, <РСМЗС] - /НЙ, ФСМ307- /НП, ЯРСМЗОТ- / н в  
РРСМЗ0}1Л ЮрРСМЗОТ’  1Я, ФСМЭ0/~ т ,<РС М 307- 1В 

Й рм иробсзние срерм

Серия
ПК- Oh 119/68 

ЛистВыл./р

ю т  п



1Ш Ж
к п /
к п /б

КПП
К П П

к п /

Деталь^]
ж $00

срермы рмЗОМ Только для 
(рермыярсмзоТ-г

Только для 
' КП П

4-4

5ф25РфВ 15П7

С12

'КПкЛП  7

5 - 6  .
я к м д о т -г н я у

55 95 95 55

300

с/г

55 9S 95

5 ' 5  
<РСМ30Т-2НЯ

300
5-5 

<фСК301'2НП
^/*JL/ О А Т • 9П

5 - 5  
Ф С П Ш -2Н В  
ф г .м ЗО/ ‘ 2 6

ЪС5о Спецификация

Мирка
срермы

Марка
изделия

или 
№ поз.

Парка
срермы

к п 1
m

23

КП1 
КП 11 
КП 12
КПП

С!

К П 1к  
КП 15

25

kp& H J tL

Норки  
изделия 

или 
ЯР поз.

Кол.

шт.

14 7 к
148 4
15 к ’ 12
1в о 4 о
П О 3
/7 1 в

а р м а т у р н ы х  и з д е л и и

Марко
срермы

К ол. а/?

щеп. листа

Марка
срермы

Кол. Я? Марка
срермы

3 7

КП1, К П  к, К П  7,

КП 11+К П /5, КР55£  
КР58, К Р 6 1 + К Р 6 3  
с и  СВ, с  10, С/2
ПОЗ. Щ  148/54, т о  
поТСМЗОТ- 2Hfl /}

к п  к 
КП 7 
К П П  
КП 13

wm . л и с т а

^7Т

2 V

m o l
171

2* 2 з /
‘37

С П  «5

£ о -  2:

KF5Sl_2j_L 
Т Р 5 3 Т  к
КГБ1 

~КР62

3 /

к ______- Ъ*
1к.

СБ А__ 57

К П  U К П  к, КТ? 7  
К П /1 +  К П -15 
KPS3rH )K P S 5TH iKP58  
КрБ1 *  КР63,С/,СБ, Б 10 
С12, поз. 147, 14В ,1S4,ШО 
по <р с м э о К  г b i l l }  

з?

CIO

К П  1, К П  к, КП  7 
КП/1 + К П  15 
m g ,  KPSSi, КР53  
КР61+КР63,С1,СБ, СЮ 
С12, поз. 147, 148, 
154, т о
ПО ФСМЗОГ- 2 н /}]?  

178 6 8  3 7

K ft fk  
КП15 1 
КП 16 2 
К П П
0 5 Я  2+2 
№ $  2*2 
КР58 
КР61 
К Р 6 2 
КР6Ъ
а
се

i k

2 3

31-

3 7

Марко
изделия

или
Н3 поз.

Кол.

шт.

147 4
148 к
156 > 17
160 4 с
1 7 0 3
/?/ 6

Марка
срермы

Коя.

ШЛ1.

3 7

КПк,КП7, К П 12/КП 17  
КР5%, КР58, КР6Ц-КР65
а ,  с$, сю, с/2 
поз 1kl, Ik 8, IS6t 

160
ПОТСМЗОТ- 2P/J 

КРбд[ 2 * 2
/77 9% 3 7

Примечания:
1. контролируемое напряжение принимать длясгержтшстм ктсаЙ^МдОкгрн, для 

стопи кл асса  А ш в  д50 : 5000кг)см г) для прлдебой 5 0гН250кг(слг
и для проволоки G0*  12000кг/см }

2. Привязка к а р к а с о ё  р еш ет ки  В узлах должна строго .
■соответствовать проекту (см. детали узлов но л и с т а * 7 v ? J .

3. На общ ем Виде армирования В нижнем поясе условно  
показана ст ержневая ар м ат ура.

к  При бетонировании срермы следует  обратить особое 
сн и м ан и е  но уплотнение бет она в  узлах фермы.

S, Кубиковая прочность б е т о н а при от пуске нат яж ения  
арматуры должна быть не менее 0,7 А,

КРк,КП7, КПИ+КПП 
KPS3ZKPS51 KPS8  
К Р Б И К Р Б З а  
СВ, СЮ, С12,ПОЗ. 147, 
148, /56, та 
по  <р с м з о 7 -?А /р

КП к, КП7, КП 12 г КП 17 
К Р Щ , КР55ТН,К Р 5 8  
КР61+КР63, С1 
С6, C tq  С/2, поз. I k  7 
148, IS  6, 160 
по *С М 30Т -2П /?

m 37

сю /78

С /2 26
68 ТК

1358

срермы  РрсмзоТ- 2НР[11*см зо?-щ *гсм зоТЩ  ярсмзоГ- 2нв
ФСМ307-2Я&РРСМ30Т-2 Я, ФСМЗОУ-2П, <РСМЗ 0 .7 -2 3
_______ А р м и р о в а н и е  ф е р м  ___________

Серия 
ПК- 01429/98

быт}
Т о т  у /

лист
6



/.*

*///J

1. В узле 1 напрягаемая ар м ат ура условно показана 
для ч>смзо[-1Я.

2. Поперечные ст ержни к а р ка с о в  узл о ё услоёно изображены
5 одной Вертикальной плоскост и действительное расположение 
поперечны* стержней п о к а з а н о  на детали „В"

ТК
1958

Ф е р м ы  ф с м з о т - щ ф с м з о Т ч , с р с м э а т -г н ,  
Ф С М З О Т -2  

Д е т а л и  у з л о в /-4

. Серия 
лк-онгэ/бв

Вь/n j}
Рост

7
m t is



Us

и

2-2

/ s

тк фермы ф с мзот- 1н, фсмзоТ- 1, фсм зоТ-гн, фсмзот- 2
Серия

ПК- 01-/29/68

1968 Детали у  зл о б  5-8 8w .fr
Лист
8

~ ш ш  w



IIIII 1ИШ
?1л1ПН1 IIIIII itl

( У //у  

' ' / ‘/ ■ У

N

/  / о . у  ® /
У О /  / .  / 4 /

^ / У  / / ( / ' 
/ - / у

8СО

Зоо зо о

г - 2

РоъЕиВочноя /6

Ось симметрии 
фермы

|

Спец идя акация маро/s закладных 
эл ем ент ов н а  о д н у  ф е р м у

/Чарка

фермы

/Чарка

Элемент

кол.
cum.

Л/Z

листа

ъ  t k %  

l i l t
vô SlVcf ̂

f> «0 *0 5:  ̂^
S i *

M3-3 г 38

Г/р ине чаниЯ:
/, З а к л а д н ы е  э л е м е н т ы  д ля  к р е п л е н и я  л л и т ; л а к р ь /т и и , с т о е к  

ф онаря  и  е В я з е и  д а н ы  В  В ы п уске  E lc e p u u  /?trO/-/29/Spf т а м  
те п р и В е д е н ы - э л е м е н т ы  д л я  к р е п л е н и я  с р е р м  к  ко сонном.

2. Привязку элементов решетки по ширине, срермб/ принять 

по сеиенисо 3-3 .

Ж
/9 6 8

Ф ерм ы  Ф см  Зо е -/, Ф ст зоЕ-гн, ф с м  зоЕ-2, ф с м з о е -зн, 
ф с м  30Е~3, Фсмэоц -з /ч н , Ф ет  зоЕ~з/н. 

О п а л у  д о й н ы й  иерте/н

.серия  
ПК-Of-П 9/68
Выл. 'J Лист

9
/ о т  / 7  .

3
7

2
S



Ф С П  3 0 i 7 - f f l j p  , ФСМ ЗОП- f f i,  ^С М З О И - Щ  fC M S O ti- IB
С»i:;»

'O  ob 
— V
=  <t
□l  5:

zrf

Специф икация марок арматурных изделий на одну ферму

Марка

срерны
Марка
иэоет

или 
Я3 поз.

Кол.

шт.

Л/2

листа

Марка
срермы

Марка
изделия

или
№ поз.

Кол.

шт.

/is?

Листа

Марка

фермы

Марка 
изоелия 
. или 
№ поз.

Кол.

шт.

№

листа

Марко

Фермы

Марко 
изделия 

или 
Я* пол

Кол< 

шт.

№

Листа

1 V| 
1

§

КПЗ 2

23

Щ
t • <ь 
' § * §  
2 1

С2 14

37

Ч:■V-

*:

КПЗ г  КПЗ, КП 13 
КП19, КР64*}

' КРG5* Г КР 70, 
С2, С 5 /С 10, С13 
ПОЗ. 149. 1S0 153, 

W0
по ЯРСМ30Л-. /Л/г

■
о 1
«*>

КПЗ iK W  
КП 18, КП13

КР61 * КР70/
сз, се, сю, с  13 
поз. 149, ISO,

/S3, 1во
поФСМЗС- Щ _

КП Я 2 С6 8
КП 5 2 СЮ 2
.кп В 2 СЮ 22
КП 7 2 24
КПЗ 2 /<<9 ' 4
КП18 2

25
ISO 4 173 37

КП 19 4 IS3 12 , 174 1
* [ВО 40 КПЗ г к п  8. к  m s. 118 S4. 37

к т ’н .2+2 з г IV 7 • ' в КП 19, Kp667h’г КР 70

. т е ’н 2+2 Is с 2, се, е г о  .С13

КР61 4
Ч паз. -ЮЗ, ISO

KPS8 , 2 32 ч «с» .153, 160

К?6Э 4 '
*Q
ZО

ПОФСМЗО/- 1РЮ

КР70 if 8- m s TH 2 *2 ЗУ

n i 8 3 7

Примечания:
1. Контролируемое напряжение принимать для стержней из стали 

класса fl-$  3 ',=5400'кг/сн2 для стали классами В <%=5000кг/смг, 
для прядей 6 Р *1125 о  кг/см2 и для проволоки б0- 420оакг/рм1 .

2. Привязка каркасов решетки B y  злак должна строго 
соответствовать проект у (см. детали узлов на л и ст а х/# /^ -

3. На общем Виде армирования В нижнем поясе условно показана 
стержневая арматура.

k При бетонироВании фермы следует обратить особое внимание 
но уплотнение бетона В узлах фермы.

S. Марка бетона при отпуске натяжения арматуры должна 
быть не менее 0,1 в.

Т К Фермы ФСМдОП-/в/Р^СМЗОП - 1/I&CM30/J- in ^ c M s M - / 5
серия

П К-01-129/68

1968 армирование ферм , Выпи?
Лист
л?...1.... ■

< ОЫПЛг ф
m s  , / 8  у- >

ЗЬ
50





IV V! \~х30
|__ (1 о" $ 4— t*

£ оо
__ S Г <*>

5S , 05 - 95 I5®
К--- тс

ЗС>0

КП4, Л/77,т

з-з
<рсмзо{/-$м/7
9 CM 30 Г/ ~ЗЯ/в

С/2

З'Э
ГСМ  3017- ЗНЙ 
срСМЗОЦ-ЗЙ

' / 1 ф /5777

з а ,
§

!Э *

8 .  96 .9 6 SS

—

\оо ■

76 Ф 5 йр й

з - з
г с м з о п -в н п
9 С М 3 0 П -З П

19

ГСМ 30  r a w s  
< р с м з м  - 38

I
•
-------- "Г"

200

г ^

Спвцификпиия марок арматурных
Марко
срермы

Марка
ишлия

илиА/S ПОЗ.

ч
X:
*о

' I *
£
&

Л774
Аг/7 7
КП 14
КП 18
К М 2
кпгъ
КП 2d
КП25
ш в
КР61
КР70.

к п в 1
К Р У
КР78
С2
се
с to

Кол.

шт.

г*г
г+ г

id

/is

листа

23
гч

i s

ге

32

31

Марка
срермы

Марка
изделия

или 
№ поз.

I s' —I с
St*> Hiх: о

а з
/4 9
/so

Кол.

шт

ге

К
сре>

л/? \Марка

листа

31

КП4,КП%КП/Ч КП 18 
КП 22 i  КП 2В,
КР6% КРЩКР731 
KPltf,KPT7, К Р Ч  .
с2,с$с/о  а з  
/49, isq /SB, /60
ПО ФСМЗО/]’ 3Hft >J

114
n s

1 31

'рмы имели? 
или 

№ noj.

,1
'§■«)

?

«о3:

*п£
9-

Марка Км.

шт.

ГСМЗОН'ЗМА^ГСМЗОН-ЗЩ9СМ$0//-ЗПП19еМ301МЗМВ1<РСМЗОП‘ 361Р19С/130[)-Зр ФСМ20П-Щ ФСМ30и-ЗВ

изделий но одни Ф ерм и
К?

листа

Щ к г г 7 ,к п /4 ГКП16
т г ъ к п г е ,  к р е  7,
KP70t W i e r  К Р 77  
КР78,С2, СВ, СЮ о 
а з , /4 9 ,/so/$е, /бо 
no*PCM30n-3HfifP
KP74Z
KP1S
i l l

г* 2

н

32

31
КО 4, КП  1, КП 14,КП 18 
к п г и  к п ге ,  
KP67,KPiq к р  7з £ 
КР76ТН, К Р У , КР18  
02,06, 010, С 13 
149, ISO 1SC, /ВО 
поФСМЗОП-ЗНР/}

Марка Марка 
срермы изделия 

ш и  
05 лоз.

*?>

i
*0

I

118 18 31

КП 4
КП 1
КП 14
КП2Ч
КП 25
КП 26
КП 21
КП 28
КРВ1
КР10
K ^ L

К р у
KPJ2
с г
С6
с ю
ш .

Кол.

turn.

2*2
2*2

14

2 й .

К?

листа

23
24
IS

Марка
срермы

26

32

■31

'I
«5 «->

14

ч

'4-

I

М арка
изделие

или
/М  поз.

14 9
150
158
/6 0
П 1

Кол.

шт.

/2
4 0

/О

MS

листа

37

КП  4, к п  1, /с п /4  
КП 24 ? /с п  28 
КР61, К Р 7 0  КР73Л; 
KP16Z, К Р 1 7 } КР 78 
С 2, СО, с/О, С 13 . 
/49, 150, /58, 160

по Ф см зо/7 - b p  iv

Марка Мар, 
срермы изде

п 4
n s

’  %
*

37

ка  
'елия 

или 
М  поз.

Кал.

шт.

/is

листа

КП 4, КП 7, КП14,
КП 2 4 "с КП 28.
КР61, К Р 7 0  К Р 7 $ 1  
К Р У ,  К Р 1 8 , С 2  
С6, С/0, С /3  /ПОЗ. 14$ 
150, /58, 160

КР 741 2 *2
КР75 г
177 11

32
37

КП 4, КП 7, КП 14 
КП24 + КП 28 
К Р61,К Р Ц К Р75£. 
КГ/бЪ, К Р У , КР 18 
С2,С6, a q  а з  
149, Щ  158, 160
ЛоФСМдО/1- 3ft/7

178 18 31

Примечания:
1. Контролируемое напряжение принимать для стержней из стали 

класса P f  ба = 5400кг/с1ч2, для. стали к л а сса  fl-i$B<5g: ЗОООкг/см] 
для прядей б0- 11250 кг/см2 и для проволоки <oo*/Z0QO кг/смг.

2. Привязка каркасов реш ет ки в узлах должна строго соответство­
вать проекту (см. детали узлов но листах 14 u 1 5 j .

3. Hq общем виде армирования в  нижнем поясе условно показана 
стержневая арматура.

4. При бет онировании срермы сл ед у е т  обрат ит ь особое внимание 
на уплот нение б е т о н а  в  у з л а х  срерм ы.

5. Марка Жетона при отпуске натяжения арматуры должна 
быть не менее 0,1R

1968

T V  Фермыгсмзоп-знип'ррсмзоп-знр, гсмзоп-знпрсмзон-ънв 
' срсмзон-зпдгсмзоп-зп^смзот зп, г с м з о й -з в  

Йрмироёание срерм

CepujT—  
ПК*01-/29)вя

' Я(ГВыпП

lo rn
cm

12
го



*?Й

g!
CU  £

$

МЬрКО Кол. №
изовлил 

или 
№ поз. шт. лито

кп 4 2 23
КП7 2 24
КПП 2 25
m is 4
КПП 2 26
КП 25 2
КП 29 г

27КПЗО г
'ктЦ г-г

г +г
кет 52
КР75 4
КР81 4

53-КР82 4
с з 14
С 7 ' 8
сю г 37
и з 26

П0 3  149, tSO 4$$ <B0 
П 0 <РС М 2 0 п -Щ  h /

%

I"J

I

к р 4 ,к т , к п  is,
КП 23 -г КП 25, КП 29
т о ; к р ъ 1 , к р1\
к я т , кргз, /г/**/
КР62, сз,с1,ао,с(3 
14%150, 156, 150
ПОФСМдОП - * h m

КР791 2 - 2 33
КР80 г

177 12 91  __
К П К П 7, КП П  
КП23 +КП25, КП-29
кто/КР7*Ц, к ? 76* 
к р т , к р ц  КР61 
кргг, сз, с 7, с ю  
с  13, 1 4  /50 т  150
п о ф с м з о п -Щ Н А Ц

кт о
КР731 2 *г  

\ kP7BL 2 *2

5 КР/09
32

KP7S J l
КР 81
КР82

■33

кп 4, кп1,кпгч ,кпг5  
КП27 f кпзо , кп  S3 
К Р 7 3 Т , KP76J, 
КР/09 КР78, KPS1 
КР82, сз, С7, С щеп  
149, isq 1S8 '
(60

по Фсмзои- Щ йЦ

Маяка
изделия.

ши
АЮ поз.

КОЛ.

шт.

л/Р

листа

КП 4, КП 7, КП2Ч, КП25 
кп 271-к п з д  КП 53  
КР76Тн,КР78,КР8/,Кт  
КР/09, СЗ, С 7, СЮ 
СП, Ю9, 150, 758,160 
ПЦУСМЗОИ-Щ f / l }

K f T l l г -2 33
КР80 2
/77 12 31

КП4,КПЪ КПг4,КП25  
КП21+КПЭО,М53,КРт 
КР731 КРТВЦ, KP7S 
КР81, К Р 82, сз, С7 
СЩ С13, ПОЗ. 149,
150, 158, 160 
по Ф с м з о и -з /к т }

178 92 37

Примечания:
f. Контролируемое напряжение принимать для стержней ш  стали 

класса ft-iP Go-54оо кг/см2 для ст али класса в-/рВ6ь-5П0окг/см2 
для прядей б р- 112S0 кг/см*и для проволокиб0 -12 000кг/см I

2, Привязка каркасов реш ет ки 8  узлах д о л м а  строго
соответствовать п р о ект у {см дет али узло в  н а  листах 14 и 15).

Л По общем виде 'армирования В нижнем поясе условно показана 
стержневая арматура.

4. При бетонировании арермы следует  обратить особое внимание 
на уплотнение бетона 8  узлах срермы.

5  Марка бетона при отпуске натяжения арматуры должна 
быть не м ен ее 0.7R.

ТК
1968

?ермы Фсмзо1р/1,ня1}.т 130и’ *Ат¥смзо{}-У1<щ?смзоГ^Анв 
ФСМ30$-Щр[уу>СМ30р/4ft, <КМ30[ЙЩ<РСМ30п-5/4В 

_________ Армирование срерм

Серил
ЛК-01-129/58

ЗыпП’

W / 8

Лист
л з



т я ж

с? ОСТ

o n

F 35 CL—

С

2/

*?7£кр7Э* - * w  
,' ' APTTZ'PPWXЩ

A'P/S КП 20,#л 2 7
РЯ?у£> x tx sb  Х Р  7/Д xfJTJZr XP7S
\  .- ACP9J

300

Д ет ал ь .*' * » ' Т, " 7‘ Т

2*2

300

* г л /9  .К П 2 1 -Г Л 2 3
K nfif /с/72#

К Р 6 7 к п е . ауг/ у
Л772Р

■р“ Г > .. чГ
_

J a ___» ___<
Г
I—*/

5 - 5

Примечания'.
i  В ,у зл е  / напрягаемая'арматура условно показана для *р с м з о п - /Й. 
2. Поперечные стержни каркасов узловусловно изображены S 

одной вертикальной плоскости действительное расположение 
поперечных, стержней показано на д ет ал и „ б ‘

Д е т а л ь„ Ь тк
1968

Фермы фсмзон- /, Фсмгоп - 2н, ярсмзоп -г, яр см зон- зн  
ФСМЗОП-З'ФСМЗОН-Щ н, ЯРСМЪОд-5/к .  

Детали узлоВ / -4

Серия
П К -01’ 129 fee 
~  - Лист
Вып.И /р

W / /S  2 2



8

Сс5

2-2

тк ФермыФстоп-1, фсмзои- 2н, фсмзой-2, фсмзон-зн, 
Фсмзоп-З ФСМ30П-2/4Н, фсмзоп-'Щ 

'Детали узлов 5-8

серия
ПК-01-П9/68

1968 Выпи} Лист/5
ют гэ



VtZb?
 1 t

r
fe

d
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Г е о м е т р и и е с к  а  я  с х е м а  ф е р м ы
Ось симметрии 

J> фермы

/к ZSSO 2.9Z& т о 30 ОD 3000
-7 s-

2 9 9 * 0

Ф С Л 7 3 0 € ~  %  Ф С /У З О " - Р, * Р С М Э 0 ё - 5 М ,  Ф С М 3 0 2 - 5 ,  Ф С М  3 0 '"  S H ,  Ф О М  3 0 w - S

С п ец и ф и кац и я  м а р о к  з а кл а д н ы х
э л е м е н т о в  н а  о д н у  до е р  го у  __

П р и м е ч а н и я :
Марка М арка кол. л /£

ф ерм ы элем ен ­
т а шт. лист а

f  у -p
1' 4.'j. 
1 Sis
§ s t

III* si

P 7 3 -* £. 3 8

/. ЗахлаОнь/е элементы С л я  крепления плит покрытия, стоек 
фонаря и связей Саны i  &ь/луске 1~/серии /7Р-0/-/2Р/68, там 
ме привевень/ элементь/ С ля крепления ферм к колоннам.

2. П р и в я з к у  э л е м е н т о в  р е ш е т к и  по  ш и р и н е  срерпь/ п р и н я т ь  п о  
с е ч е н и я м  3 - 3  и

Т К  Ферпы  ФОмЗО'Ц-3/ ^  ф с п $о й - р  } ф с м з о я - у н  
I ** Ф смзоВ-s, Фстзо'р-бс/, ФомзоЩ-б.

jgg$ Опалубочный черте ы

Серия  
Л к -O f-fZ p /sa
Sun. пп  Лист

fe

ms zt





j s m l j s iu l ж Н ф < $ш

Ш ш м
4

4b ф is m

11S BO

:U
. ш

_ г  \

3*3
cpch 30  Ш - к  HflJJf 

ФСМ301П- k fi'v
tpcMbobz*1̂

3;3фсмзощ -^мп
cpCMSOljJ-^

<PCMdOW~ kM& ((61) CA
*PcM3olii' ks_ f i j i

ф с м з о /н
Ш~ Ч  ф с м щ • 4П. <PC№ * be

С пециф икация м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и и  н а  оВну_г=Щ В Ж
Морко\ М арка  

орерны изделия 
или 

а/? поз.

КП31

Мал. И?

листа

Марка
срермы

Марка 
изделия 

или 
рг поз.

Кол. Ня

листа

М а р к а
срермы

Марка
изделие

или
репо».

Кол. И? Марка
срермы

листа

К П П 2 7 c U L - J L
к п эь  г c it

к п зб  г
КП 31 \ Т  

КП 38 
КП 39

c>v г к

37
79

кпко

КР86ТН W  
КР81 4 ~  
КР88 
КР90 

KPStH 2+ 2 

K P 9 k  V

КП ы, КП32, КП314 
КП дБ* КП <*0, 
K P86l*KP9iTH 
К? 9 к, С к, С8, 
си, а и , поз.узу  
ISk, 161 
ПоФСМЗОШ-

а *  Т Т ^

КП31, КП32, КПЭк 
кпзв+кпко 
К Р86$+К Р90  
KP9k, СИ, с8, C tf

а и п о з  Щ  i$ k

&

3 7

&-

Марка 
изде/шя 

или 
Ля поз.

Кол.

сит.

№

листа

КП 31, К П 52, КПЗк 

К П 36 У К П  <10 

КРвбЛ *  К Г 911

КРЗк, С<4, СВ

С11,С1% поз. 1S1 

13 к, 161

n o v c M 3 o m -k n tJ

118 102 J7

■ '

Примечания'.
1. Контролируемое• н а п р я ж ен и е  приним ат ь для ст ержней спут али  

кл асса ft'K <6o-5kO O к г /c m 2j для с т а л и  класса Р -ш ъ б<,=5000кг /см г, 
&/1Я прядейбо- 11250кг/О м 1 и  для проволоки б о -12000 к г  (см 2.

2. Привязка ка р ка со в  р е ш е т ки  6  у з л а *  должна ст роги соответ *
. ст воват ь*проект у (.см, дет али узл ов  на л и с т а х  2 7 ^ 2 2  J.
5. На общем Виде армирований В нижнем поясе условно показана 

стержневая арматура.
k При бет онировании срермы следует  обрат ит ь особое 

внимание но уп л о т н ен и е  б е т о н а  в  узл ах  срермы.
6. Марка бетона при отпуске натяжения арматуры должна 

быт ь не менее Q 72.

TV Ф ерм ы  ФС/ЧдО/П - k f i / ? y ФСМЗОт- Ц  T C M 3 0 IU -  к п  
- L n - ’  *РСМ дО/Ц ‘ к й

1968 А р м и р ован и е ср ер м

Сер\up
П К  01-129/68
Вып. / } Лист

ШИ 26
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\K
y/

T
7

bi
p

u
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Q

Ф С К  за  Ш - 5 H A  iy  рРСМЗОШ - 5  НА, Ф С М 30П1 - 5 МП, ГСМ 30 Ш -ВН в,9С М 30т  -ВАН, <РСП30Ш-5А/ у>С М 30Ш -5/7, ФСМ&ОШ -  5 8

Норка
срермы

£ П 3 9

?
Ч)

•4..о
Г)

ъ
&

Марка 
издеш 

u/w 
47 поз.

К П  31

КП82
КПЗ к

К П З !
КП 38

К П  A t : 2
КП к !
КП к 2
КР 8 1

K fS S l
KP9S
KP9&Z
KPfOO

K P W

CM
U -

Кол.'

H

2+2

2+2

Ik

Ms

листа

21

2 8

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  п о  о д н у  ф е р м у

Марка
<рерны

i-v1~-л<Ь «Ь
¥  5
*? |

34

3 3

37

Макка 
изделия 

или 
М? поз.

СИ

с/4
15!
/8 4
/5 5
/ 5 /
t v

КОЛ.

шт.

26

АО
/8

Me

Листа

J 7

КЛЗ/,КП32, КПЗ А 
Ш 1 г К П ^ /
КР$1, K P 90K P 9S *  
КР96, КР9$Ц,КР/00 
К Р 101, С k, С6 
С11, с  14, ПОЗ /51,/54 
/5 5 , 16/ _

т 6 37

Марка
9рермы

М а р ка  
и зрели я 

или 
0  поз.

«О
■Uj
f i ,
&«>
§

Кол

шт. листа
КП 31 КП32, КП 34  
КП 37 г КП 42  
КР&1. КР 90  
КР9917КР101  
С 4, С 8. С И, С14 
ПОЗ /В/, /5  4 /55, 

/ 6/
ПО +РСМ30П1-5НА1У

k w L
КР 98
177

2*2

19

з $
3 7

КП31, КП 32, К П 34  
К П 37 i  К П  42 
КР81, КР 90, K P $ 5 * f 
КР96, КР 99$~  КРЮ1 
С А, Г 8, С 11, 014 
ПОЗ /81, 154, 1SS, 16/
ПО<РСМЭ0Ш‘ 5НЛП}

178 190 3 7

Марка
срерны

5
, I

ого

Г

Марка  
изделия 

или 
0  поз.

КПЭ4
КП 37
КП38
КП 3 9
К П  АО
К П 4 2
КП 43
КП Ц
КР81
КР 90
KP9SI
к р $ е
t r  M l
к г т
КРИП

С4
об
СИ

Кол.

шт.

г+г

2t2

14

листа
27

Z 2

29

34

3 S

3 7

Марка

' Ш

'4 .|
S r i  
£  s
U Sr-

M q p k q
изделия

UfiU
0  поз.

Ко л .

шт.

С 14 2 6
151 S

75 8 /2
161 4 0

171 18

M*

листа

3 7

КП34, КП37, КПЗ$ 
КП8%КПАЦ КП42-Ш 4 
КР81, KP90,KP9Sl, 
КР96, KP99Th -KP101 
С 4, С 8, С/1, С14 
ПОЗ. /6 /, /S3, 16/

ПО PPCM80/ji - 5А i j

176 6 3 7

II Марка 
срермы

Марка
изделия

или
p s паз:

Кал.

шт

л / г

Листа

«0
*

I 1

КП34,КП31 КП38 /  КПко 
КП42+КП44 ,К Р 8 7  

КР90, К Р 99^ К Р  /01 
С4) С8, СИ, с /4  
/51, 158, 161 
п о я р с м з о т -  5 л и

к ? 9 1 Тн 2 + 2
3 SКР98 2

177 19 3 7

«0
* о

• о

I

КПЗ А, КП37, КП38 
КП39, КП40, КП421КП44 
КР87, КР90, К Р 951 ,
K P 9 6 ,K P 9 3 jiK P 1 0 *
С 4, С8, СИ, С /4  
ПОЗ. 151,158, /61  
по 9СМ 30/Г/-5ЛЙ

178 т 3 7

Примечаний:
1. Контролируемое напряжение приним ат ь для ст ержней из ст ал и  

к л а с с а  А-Й<оа * 5400 кг /см 2 для ст ал и  кл а с с а  В -Щ & £ 0 *5ооо кг/см2 
для п р я д ей  б0 - /1 2 5 0 к г /с п 7 и  для пров о л о к и  б 0 - / 2 0 0 0  к г  /с м 2.

2, Привязка, к а р к а с о в  р е ш е т к и  в у зл ах  должна строга 
соот вет ст воват ь проект у (см дет али узлов на листах 2 7 с /2 2 ) .

3  На оЬщем виде арм ирования 8  нижнем поясе условно  
показана стержневая армат ура.

4. Пли бет онировании срермы следует  обратить особое 
внимание н а  уп л о т н ен и е  бет она в узлах срермы.

5  М а р к а  бет она п р и  о т п уске  нат я ж ен и я  арм ат уры  должна  
быть не м е н е е  0  7А.

ТК
/9 6 8

сРерМЬ}ФСМ80П1 -5Н№?СМ30/11 -дНАрРСМЗО/П-ВНЛ, ЯРСМЗО/Jh в н е  
<PCM30W ‘SfllJp>CM 30lf SApPCMSOm-БП'ФСМЗО НИ S 8

Армирование срерм

серия
ПК- 0 1 4 19 /66

В от./г
Лист
-/$

/ о т  z i



E t  ^  
S

Марка
срермы

Марка 
изделия 

ипи 
9? поз.

' № .  

шт.

№

листа

КПЗ 4 2 21
КП 31 2 О 0
КП40 2

С 0

КП 45 2
к п  к 6 2

2 9
КП 41 2
К П 4 р 2
КПк9 2

' ъ КП 50 2
Ои

$ к р э з Ъ 2 + 2
3S

'« ! K P W 4
% K?(0'4l м

1
•ЧЭ 1 i __

'

КР1и 3 Z 36
КР КС к
К? 101 2
КРЮ8 к
С 5 _ 14

37
1 се i 8

Марка
изделия

или
V* поз.

Мол.

шт.

С11 \ ° 2
С 14 26
№ 8
15 6 • 4
1ST  П 8 .
161 •АО

7 п 11

'кП34,КП31 КПbO, 
к п к к + к п е о  . 
КР99м,Кр101 
КР 10Sr К Р108, С5
с 9, с и , сщ  tio z js i  
1S€, 151, 161 
ПО ф С М З ОЛ-бн/г/Р

К Р Щ

~ W m \ 2

КП  5 0  
КО  51 
К П 5 2

К П З к ,К П З %  КП ко 
К П  к  5  т К П  5 0  
К Р 9 9 н Л Р Щ К р 1 0 г гн
к р ю з ,  K P io s r K P io 8  
CS, СЭ, СП, c m
поз. 151, т  т  ш  
ПО Ф с м з о ш -б н л ц

/7 7  21 31

116
3  7

8- — т;

КПэь, К П 31, К П  к о  
К П к 5  -г К П 50 
КР99^КР Ю1 +  КРЮЗ 
КР106* КР <°8 
С$, С9, СИ, с  19 
поз. 16 1, 156, 151

161 ~ . - 
ПО <РСМ30П1-6Н/ПУ

%о КР99
КРЮ1 к 35

KPtoiJ, 2 *2
к? т г
кр ioi\4
КР101 
КР (08 к

3s

С 5 1к
т ISO 31 С9 37

СИ

КПЗк, кпз% кпк о  
КПк8? КП52 
КР99%КР101*КР10Э
к р ю € 1 к р т  
С5, С 9, С11, С 14 
поз. 151, 159, 161 •

по ФСМЗОШ-6/ИУ 
7 Тс 1 7 7 ~  31

КП 34, КП 31, КП ко 
КПк8гКП5 2 
КР 99нгКР № 1,
К Р  1 0 5 1-К Р Ю З , С 6
CS, С 11, С 14 
ПОЗ. 151, 1S9, 161 ̂
no ФСМЗО/П-влЛ.

36

31

K P M l 2 * 2
КР 105 • 1
/7 7 21

П рим ечания:
1. Конт рокируемое но пряжение принимать для стержней из стали 

класса P-lJe^^Skoonr/cn2, для ст али классаЛ -ш В б0-5ооокгрнг} 
для прядей 6 0 - m so  КГ/см1 и для проволоки <оа- 12ооо кг/см I

2. Привязка к а р к а с о в  решетки в узла* . д о л ж н а  строго соответ­
ствовать п р о ект у  (см. дет али узлов н а  листах 2 1и 22 ).

3. Но общем виде армирования в нижнем поясе (условно показана
стержневая арматура. _ р

k При бетонировании срермь/ следует обратить особое внимание 
vна уплот нение бетона в  у з л а х срермы.

5. /Чарка бетона pipu  отпуске натяжения арматуры  
должна выть не менее О, Ж

«оЮ

о<*>
5
6

К П к8гК П 52, К Р 99  
КР 101 + К Р Ю З  
КР106 + К Р  Ю в  
CS.C9, СП, С 1*
ПОЗ. 1 5 / /5 9 , 161 .
ПоФСМЗОЩ-бЛУ

118 1S& 3 7 Т К

1968

Ф е р м  ыФСМЗО/П- 6НЮ},ТСМ301р6НЯ,?СМ№-£НП,¥СН30уТ1-6На 
Ф СМ З D lf - £ n i j }<PCM3CiJI-Te, <PCm0lf6n,<PCN30W‘  6  в 

(Армирование срерм

Серия
П К -01’ 129)68

Вы a  tr- I  /Ш сш
20

т т з



"ИНГ-

I

I k

§ 1 ,  
* £ §

2Г }c 
c=3 &
cx ^

гъ

A'/i'Ji', K P4J, AW-Uf
\ л^5у '”’

w tf 'K n H
&/4б- 1

ХУ73?,А?о 4/' КП44
ау?4>£ ,A;/?$2

(
Г = - > "  : ■'_JL_

1 • *

V ° \
^ имечания:

узле i напрягаема* арматура условно* показана для 
фермы ФСмЗО /и-з/Чй. J _

2 поперечные стерший каркасов узлов условно изаЬражены 5  одной „ 
плоскости. йейстВительное расположение поперечных ст ержней  
показано на дет али,,5 "

Деталь,, &" тк
196В

фермы<рсмзо/п-3А, фсмзоф-4, ф с м зо ш - 5 н,
<РСМ$оф-5 ФСМ 30  ф - 6 н % ФОМ 3 0  Ф~6 '

, Детали узлоВ /*4

~~сёрШ
ПР~0Н19]ВВ
Л/л /7 J9*S4r

2S
lorn zg



~ПьГ -/5

0 П  3 0



Г/7Г”

£  ъ

w.eao kpIm Линия 
\ -------- i c t u S a

— 1- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
4

2970
КР/Т

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

JO

K P tr

П Л

/so
1b

V 1
1

2390

KP4

КП1

0
, } ~ -  /

1 ■ — 4 — : ------- ----  S

до[ 520 /SO 2O0*Q=fSOO

KPJT, КР1» (обратно чертеоку)

Линия
сгиба

2ф/0ПШ 30 240 гоо* в =■ 1боо 340
0 H u = %
30 д^ г р / о м

/СР4Т

К Р 2  КР2

ш  гоо Х Р 5 КР5

jQ'j (̂ ш.гоо ■ Kn2fad(fcp4)Qoytmo_  ̂ крг 
■-*■■ ■*■ *  ■ -  - -  *  -  « 1° | _

5900 Л~Р2

ж

t
1 : L" - I

4/SQ*  ’— у

0
Л775

КП2 [вид снизи)

V  ч ,
G \ \

j ;\вс' 420 430200*16*3200

, 350 /50. 200 ж//=2200 /00*4=40С---*\: 2оа*//~ггоо /5t\ 450
- (

■N— f -
>№

r ----------------------------------- ------- -— -------  -----------------*

КОР

2Ф/2ЙШ

кр г

ш.гоо,

•  *  ■ %  . 1  * |

КРЗ крз

3260

i f f l
— f

U j

. //о

ч \t ^

.» •  m - Ф “  i

К Р в

'“ Г =:- - - - - - - - 1

I_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ / L 1
/  • . _ _ _

4 /8 0

(D i
н о

М -

изделие

Марка
каркаса

Пз
Эскиз

Ф Длина Кол. Общая
блина
Н)

Выборка стали

поз. мм мм ш/п. Ф
мм

Общая Вес
и

1 юйЩ 2970 г 5,9 /ОЙШ 5,9 3,7

‘ Р>Н 2 581 160 10 Кб 581 1,6 4 2
итого . 3,9

г 581 160 29 , 4,6 ЮйШ 11,8 %ъ
крг ъ ЮйШ 5900 2 11,8 581 4,6 0,1

итого ао
4 581 110 16 1,8 12ЯШ 9,8 3,1

КРЪ 5 /гяш 3280, 3 *8 581 1,8 а з
. итого 9,0

4 581 )Ю 13 1,4 10 А Ш 4.8 3,0
КР4 6 гозо ------V ЮЙШ 2400 2 4,8 581 1,4 0,2

гоо^ Um'ого 3,2
4 581 110 19 2,1 12 Й Ж 8,3 J A -

КР5 7 /2ЯЖ 4160 2 в73 /Ш а з 0,4
8 14Й1 3 40 1 0,3 581 г.) 0,3

итого 8,1
4 581 110 20 2,2 12АШ 8,4 7,5

КР6 8 см. выше Г4й1 340 1 аз /4Й1 0,3 0,4
9 12ЙШ 4180 2 3,4 581 2,2 а з

Итого 8,2
Ю . 581 240 1 0,24 581 0,24 0.04

I I - 2 581 160 1 0,16 581 0,16 • 0,03
I I

Марко
простран.
каркаса

Марка
плоского
” № •л / -  поз.

Кол.

turn.

Вес

кг

АМ

лита

Марка
простран.
каркаса

Марка" 
плоского 
каркаса или /Л  лоз.

Кол.

шт.

8ес

кг

№

листа

к т
KP1J 1+1 7,8

К П 4
КР4 г 6,4

ПоЗ.Ю 20 0,8 поз.2 18 0,5
итого 3,6 итого 3,9

КП2
КР2 2 16,0

К П З
KPS г 16.2

ЛОЗ. 10 57 2,3 лоз.2 3 4 1,0
U/пого 18,Ъ итого 17,2

КРЪ 2 18,0 КР6 2 16,4
КПЗ поз.г 24 0,7 КП6 поз.г 36 и

\ Umow 18,1 Umozo 1Z5

КПЗ
К П 6

37 во нго 20.0* Н -2200 440
KPS

( ё н щ
* w

©
8<> 320

» Г\- - - - 1

200*17 -34 00 3 5 0

КРв

Примечания’
1 1чръгтир7Ш~~каркасы изготовлять с применением точечной сборки 

б соответствии с. ГОСТ /0922-64 „ Ярматурные и закладные детали 
сборные для железобетонных конструкций’  и  „  Указаниям и ро 
технологии электросварки арматуры железобет онны х конструк­
ций 8  анъ8-57/  м сп м /п - мсэс,

2. Пространственные каркасы могут изготовляться и  другими 
способами. Например, из плоских каркасов с последую щ им  
гнутьем или непрерывной намоткой поперечной армат уры .

ТК
т а

Пространственные каркасы  1Г П 1-К Л 6
серия 

ПК-О)-129/68
B m R  * игъ

ют з<



ж ж

С:

Я 1
ё

UJC

а .  <

ж  го о. КР7 КР7

пгнг

Зз4о
МП 7

У

>80 ISO 200* 13 - 2600

| J ' 

390 80

I
350 \т 250* 9-22S0 /0о*((.'4со

К Р 1 0

250*3*2250 /ОС 450

< Е >
- М * К

f  Ui
2ф}Щ~

Зо ( \ \U lO f in i

К Р 1

to ) иШ 1-О о ) - S E JL

■  ,,<■■■■,a i I и

"■J"' ■■■>' - i l i

/СРП

5900
'Т ч  Ш. гоо
I ' ) — ' -  К Р 8

*Р 8

Z 3

\\ КР8
4510

КП8

80 9ко 2оо * 1$’ 3600

из. ISO

КР8

/ о )  № 9 н

1/10

КПП (Вид сВерху)
Ю \ м ш  . щ. го о П Л  к р  //

ю\

/60

5900

КП 11 (В и д  с н и з у )
ts

в

У сгиба

3180
КГ 9'

г  Ф/г fitй

КР9н

3S0 /$о| 200* Н- 2200 I /00* Ь*-too гоо* и? ггоо Ш  9 so

< п
^ 7 +Г ч  '  ь  

о  $

* ■

К Р 11

л  
гФпйщ

КП9
/3

1-------1— 1--------------- )

, Н  " > ■

!Ж  520 J. 2SG *7-4750

КР9Т, КР9н ( обратно черт ему)
\Z0 f4 ftn i

К Р 1 0

К Р / 2

К Р  13 к р /з

к  Л 10 Жид с Kent и )

зс

------- L----- р

80 420 гоо

K W Q {8 u d  снизу j

2SO * 12* 3000

К Р 1 3

Специдоикация и Выборка ст ам  негодно аоматирнде изделие
3 Г

Марки
каркаса

К Р 1

К Р8

КРВм

К ПО

КРП

КРП

крц

£  |  

1 1

,I!

поз.

13

11

Эскиз

2980
По*

2оо

/•' ? б ~
,g(7

Л 32.
?0Q~

сп  Выше

Ф

м м

5 б [
10fim

SBL
198/
12/ПИ

5 ВТ
1 4 8  ш

SBT
11/8/11

ЗВТ
128 in

SBT
148 in

5ВТ
14.fi 1
l4fttii

5ВТ
5&L

m  w

Длина

мм

110
з з  so

но
340

1/510

iso
3190

160

5 9 0 0

/6 0
5900

HO

3 2 8 0

НО
3k0-

i/160

160
21/0

1 1 / 0 0

Кол.

шт.

18

21

2 5

29

19

16

ОЬщал
длиня

м

2,0

6.1

м .

9 А
М .

1,3

9,0
1 1 ,8

AL
11.8

1,s
9,8

1,8
0,3
8.3

016
0Л9
A L

ЗыЬорка стали
~Ф~ 
мм

10 ft II/
SBT

Ш и ря  Займа 
И

2,0.
Umoro

U  А/и 9,1
/ 9  Ц Т

5В>
0 3

Umoro
19 *  ш 6,9
587 1,3
Umoro

198 ш ' 11,
5 8 7  9,о

Umoro
128 ш 11,8
53 Г h,6
Umoro

19 8 Щ 9,8
5 ВТ 1,5

U m oro

148 id 8,3
1 9 8 1

SBl 1/8
49

Umoro
5 ВТ
SBl

198ф

0 /6
0,24
-44.

Вес
КГ

9,2
0,3

4 $

A L
oh
Q9
9.0

1 L
0,2
1 9

19,3'
0,6

19,9
105
0.7

1 1 ,2

Н, 5
0,2

12.1

1 0 . 0

0.9
0.3

101

003
0,09
A L

Спецификация морок арматурных изделии на один прострапстВенный каркас

Марка
прострой
коркааа

М а р к а .
ПЛОСКОГО
каркасаши

а/*  /703,

Коп,

шт.

Вес

кг

№

листа

М арка
пространс.
каркаса

М ерка
плоского
каркаса

ш и
Не поз.

Кол.

шт.%

Вес

ч

Д *

flotma

КП 7
Кр 7 2 9,0

К П П
КР11 ' 2 гг,ч

поз. 2 28 о,8 поз. 10 51 2,3
итого 9,8

------- -̂--
Umoro 29Л

КП8
КР 8 2 18.0

К П П
KP1Z 2 29,2

поз. 2 38 1,1 поз. 2 20 2,6
Umoro т итого 29,8

л-саГ 1*1 15,8 КР1В  - г , 21,9 j
КП 9 поз. Ю 16. 9 * КП 13 поз. 2 28 3 *  |

итого щ
■у. "

итогу 22,9, ;
К Р Ю ' 2 Щ 9

кт о
поз. 10 49 t v
поз. 18 3 sf 1 * ,

итого 3 ^ 5  ^
Примечание.
у к а за н и я  по изготовлению каркосо В  см. лист

тк
1 3 6 8

ПространстВенные каркасы КП 1-КП13
серия

ГГК-01Н 23М
Выпи Л и т

2 4
/ о т , / з г ;



и ж и т

г

tzx

S |
c l

1
/

1
—| 

(

4 по

m L

к т 4

е.----- 7

зко ZSi► зос'* 1*1100 1C1—>с*4*kOC 301т * гт > во kSO

< 5 >

&ф т щ

ЛЯ/7

7 1 — ------------- --- ---------Т______ L
20 зго г$о. х is *зг$о ISOГ '■ . ..11

KP14

350

Щ 230 К  PIS

<M... ...

1 4 ...■ |h w J i I I
ksio

ХП15

« kkO ?50*f4*3S 00

Ш.350 28 } KP16H

3/90

Ш 6

КР18н, KP20h (обратно чертежу)

a— 1 ----------------------------------------’
_

1 и j 71 ^

.130 . S2Q 3 5 0 *5 *  /750 —_------- ,
Л Я /tff AA/g// ̂ обратио чертежу)

i» n n »

,25) H P  17

КП 19, КП21 ( 8 иЬ с н и з у )  ( J V y

1--------------------------------------------- : -------------f t - - ' ------------- ■ r M
g l .

$50 [_ ~ ■ l ~ 6 3 o  L
. /60

' ,
Г < SSOO 5 - ................

210*------ *— (00 rot w1 _  К П П  /S u d  cS epny) „  . 1 200 я Ил 2200 №** 6*600*-------------------------* 200* ff  *2700

m  i f c n u f
гт

ssoo

КР19Т, К Р 2 Г

KPIBh . KP 24н ( обратно черте м у )

КПП (в и д  сни зу)

Спецификация и выЬорюа стели но. одно арматцрное изделие 3Z

Марко
Корто

pe

поз.
Эскиз

Ф

мм'

Длина

. MM.

Кол.

Ш(П.

Общая
длинЗ
. ' м.

ЬыВорка стали .
Д Г Г  
мм .

Общаядлина• м .
Вес

■кг
“ “ " "•шшшшш̂ттттттттт̂шттт ----
_ _ _  ‘ S3 [ 110 П 1,9 - 1 4 8 i . 64 107

m k . a . —^ — ^ —* 9 0 ......... fk f il  - 340 1 0 ,3 ! 1487 0,3- Ц4
,19., 'ftfijp kiio X 6,4.. 5В Г 1,9 ■.0.3

Л Umoro - ’ 10.5
Ц SBi ' 110 ' . f t . 2.0 ' 148 ш 9,1 it.o

m s 8 См. выше 14 Я Г . 3kO 1 . 0 3 1481. 0 3 .0,4
го M i ksio Z\ 9,f SB i 2,0 03

итога . 11,7
J L „ 188 u] 3150 ■ 2 W ' 188 Щ е,4 12,6

k m ; n 6 f i t 160 , 6 ’ A 0 SPL .1,0 ор
Umoro 13,0

22 687 160 21 3,4- 1681]} 11,8 18,6
KP17 23 IS 8 Ш ,S900 2 11,8 687 3,4 0.8-

итого IS. 4,
Ik 108Ш m o 2 V 108/5° е,1 2,8'
IS SB Г 2(0 10 2,1 5 8 ] °2,1 0t3 ‘

итого 4,1
3 108 /1 5900 2 (1.8 108/1/ 11,8 73

K M IS . 5 5 / 210 31 G,S. 5В7 6,5 1,0
Umoro .8,3

2 5 5вГ 210 to • W 1?flttl 6.1 &
m o l 26 128 i 3030 2 6,1 S8T 2,1

ит ого V
/5 12 p i 5900 2 ll,s 128щ 11,8 JO,S

KPH 2S 58 T 210 ' 31 6,8 581 6,5 1,0
Umoro 11,S

V 2 SBL 160 1 0 )6 SB 7 0,16 0.03
(0 5BL 240 f 0.24 5В7 0.24 oo4

,28 68 1 ZkO f , 0 24 681 07 4 o.os
29 168 Ш 1$00 1 1,6 168/Т/ 1,6

Специф икация, м арок арматурных изделии на один пространственныйка?т
Марка

простран.
каркаса

Марка
плоского
ы № а
a/s поз

Кол.

шш.

dec

кг

89  . 

листа

Маркапростран.
каркаса

Марка
ПЛОСКОГО
каркаса - 

или
89 поз.

Кол.

шт.

Вес

кг

89

Листа

к п н i
КР14 2 2 U

КП 18
K P U l h i 8,2

поз. 2 ■ 30 0,9 поз. 10 20 0,8
итого 22, 7 итого 9,0

к т $
KP1S 2 2Ъ,4

КП 13
КР19 1 16,6

ПОЗ. 2 ■ 32 1,0 поз ю 60 2,4
итого 24,6 итого 19,0

• КГН6
f f t s i h i 26,0

КП20
m o l т 4 4

поз. 28 12 0,6 nos 10 20 0,8
Umoro 26.6 итого 12,2

К ?  17 2 33,2 KPU 2 23,0
к п п : поз. 28 41 8,1 К П П ПОЗ. 10 60 2,4 j

лоз 25 3 1,5 итого 25,4
Umoro 48,4

Примечание,
У казания по изготовлению каркасов см. лист 23.

тк
/568

Лр остранственные кар касы  К П  19 - K H Z /
серия ,

/ 7 / с -  о 1-П5 (ее

Выл»

Шъ 33
Пит
2S





М
ос

кВ
д

<«
Л ии. зоо КР31

/

_____ 1

41Ю

. 1

||
>
1 ю
 

|1с
о

. i •

С 80 ззо 300 * 11 -3300 310

K P Z B

21 Ш. 350 КРЗО

/2 , К П 3 0 M ,

к р з о

m u
Л и н и Я  

/ с г и б а

' m i T
3200

КП31

K P 3 1 T
KP 31 н l  обратно чертежу)

KP29

J9
4вю

КРЗО

@ Й £ [

, но .

■ 1'

1® 4зо /00 350* /0*3500 470
t — г-----------1----- Т ......

гф 18 а П

т и

\ кр
3/0

W

1
..- J

4 -

(о

•

670 • 00
'

U ?0<? *7000

а.
\2ф/2йш

(Z s )1* ш
г, _\ш.гоо4 s )  —кръг

Г] п 1111111111п п г а п
□ ГЩШШи□ □ □

KP3Z
5900

K B S l( t u 3 c k m )  T.jr (̂ 5

В

ш.гоо

9я Т* —I
т г  Спецификация и  Выборка ст ало но од  по арм ат урное изделие

%

З/о

№ гос' % /0*2ЦОС1

^ - ■ L U

щ зо 510

ЛшшЛш.

Ы ,j«?j *4о

т
5900

К П З 2 (Вид снизу)

/00* 9 -Sbo 200 */0*2000 56 0
*

крзг

Ш. 300 К Р  3 5

W i B t i

КРЗЗ

тгтг
ззоо

К П З З

Зоо * 6 *  т о 55 0  \S0
i f

HP 33

и/.гоо Ф KP3k

з ф т щ

K P 34

2500

К П 3 4 линия
сгиба

г 00 г 7 -- Н, оо 5/jO

/ГЛ34

20Я5/Ц

3 4

Парка
каркаса

НЯ

поз.
Эскиз

9

мм

Олина

мм

Коп.

шт.

Общая
длина

м

Выборка стали
<Ф

мм
Общая
длина

вес
кг

8
J t k s —JD

14 fl 1 Э 40 1 0,3 16 А Щ 8,4 13,3

КР29
32 6Щ НО 14 1,5 14 А Г 0,3 _ р 4 _
40 lefiu i 4 210 2 8,4 6 АТ 1,5 °,5

итого 14,0
8 см. Ваше 14 л 7 34о 1 0,3 /8АфТ 9,2 1 8 /

КРЗО 32 SAT 110 14 1,5 14 а! 03 0,4
hf 18А/Т/ 46Ю 2 9,2 6АТ 1,5 °,з

итого 19,1
42 ..М  ftj-St 12А Щ 3 2 /0 . Z $ 4 •12 В /» 6,4 5,7

m i l 43 ' 5 8 1 3(0 10 3,1 581 3,1 0 5
итого 8,2

/5 12 А ф 5300 2 11,8 12 Р ф И * 10,6
КР32 43 5 в Г ЫР 30 9,3 5 5 1 9,3 1,4

итого 11,9
21 BPL /6 0 12 1,9 169 Щ 9,9 15,6

КРЗЗ 31 16Аф 3300 3 9,9 ВАТ 1,9 0,4
Цтого 16,0

4 5ВГ НО 12 1,3 ПАШ 5Р 4,5
КР34 44 ■п Ж  , ^ 12 А ш 2500 Z 5,0 5В 1 1,3 0,2

Umoro 4,7

t  * 2 5В Г 160 1 016 SB г 0 /6 0,03
1  * 21 ВАТ 160 1 0 /6 6А1 0 /6 о,о4
е *=сз *"-> 45 551 290 1 0,ъ 5ВГ 0,5 о, os

Корка
простран.
каркаса

Порка
плоского 
каркаса  

, w u m Ня. поз.

Коп.

шт.

Вес

кг листа

П арка
простран.
каркасе

П а р к а
плоского
каркаса

или
Н8 поз.

Кол.

щт.

вес

кг.

W®

листа

КП 2 9
КР 29 2 26,0

КПЗ 2
К Р 3 2 2 23,8

поз. 21 24 1,0 по 3.45 58 2,9
итого 29,0 “ итого 7 6 ,1

КП 3D
КРЗО 2 3 8 ,2

к п з з
К Р З З 2 3 2 ,0

поз. 21 24 1,0 поз. 21 16 0,6
итого 39,? итога 3 2,6

т а
KP31J, 1 /1 12,4

К П 3 4  •
КР  3 4 2 9,4

поъ. 45 20 1,0 поз. 2 16 0 5
<3,4 9,9

П рим ечание.

Указания по изготовлению каркасов см. лист 23.

ТК
/558

Пространственные каркасы КП 2 3 - КП3.4
серия

ПК 01 -11 9 /5 8  
Лист 
2 7Вып.1г
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i. № JJL и tl

Щ.ЗОО KP3S
~ К ? Щ Ш о

KP3$

4190
к п з в .к п з б  , к п 4 о

# )  @ @

-+-1

4

3 ) 80 730 8 0 0 *9*2700
S> 530 300 * ,0*3000
3> M  73 0 3 5 0 *6 * 2 8 0 0

К PBS, K P 3 6 , K P k O

u j.iSO i
Ю  /Г P3S

4 _  ^
№ 39

i— a.

"W"'—т
3320

КП39

<£>

^  +

50

Si 600 209 350 *5*17  SO S50 80 51

K P S  9

Специф икация и Выборка стали н а  одно арм ат урное изделие 3 S

т §
Марка

каркаса
№

П03.
Эскиз

Ф

MM

Длина

MM

Kofl.

шт.

Общая
длина

м

Выборка стали

г т ,Ф
мм

ОЗщар
длинам

Вес
к г

21 68? (60 12 1,9 168 щ 6,4 13,3
KP35 46 166 in 4190 2 8,4 188Г 0 4 о,8

S i
4 l , — 9°f , — fcyo 188 T 43 0 1 04_ /____ 6 6 } 4 9 0,4

■ *- Хшшят9 0 ит ога 14,5
\
«tI S .  J & 21 68? 160 13 2,1 168 W 8,4 13,3_л ' u KP36 46 l6ftW 4190 Z 4 4 1881 о,4 0,8\ - ЙГ 47 Г/u tknftO 188 f 4 30 1 o,4 681 2,1

(5
if pi 4 00/Ш8Г

ит ого 14,6
v : 4 5 * 1 HO 11 1,9 п р м Ю 6,2

т у 48 _ Ж 2 _ & 12 ft in 3500 Z 10 5 ВТ 1,9 0,3
ит ого 6,5

21 68 T 160 12 1,9 /88 Ф 9,2 18,4
КР38 4 l см- Еыше 188? 430 1 оь 18РТ Q4 0,8

К  PL 4 49 188 w 4510 Z 9,2 6РТ 1.9 0 4
U m c ro 19,6

‘ 2f 6PT 160 11 1,8 188т 10,0 2 0,0
, t> & КР39 50 18fiiiJ 33 20 3 /0,0 68 Г 1$ 0,4 ■

4-
Um ого 20,4

J3if)
T-

71 6PT 160 11 i * 188ш 8,4 18,8О
г—

iU
KPko

47 См. выше a  p i 430 1 188Г о,4 0,8
SI 188 m 4190 i «л 681 1,8 0,4

итого 18,0
14 148 i/} 5900 2 H,8 148 т 11,8 14,3

КР41 43 5 8 } 310 26 8,1 5ВТ 8,1 1,3
Um oro 15,6

2/ 6fi? 160 12 1,9 188 tjj 8,4 , e . i
KPhl 47 См. выше 18 8 7 430 1 04 188Т 0,4 °,8

51 188 lit 4 190 2 8,4 68Г 1,9 £4
-j— итого 18,0

c5 2 SBT 160 1 0.16 5В Т 0,16 0t03
«ii 8 . 21 6fiT 160 1 016 68? 0,16 001,

= ^ F : <§ § 4 5 SBT 290 1 Q29 581 0.19 QOS

Спецификация марок арматурных изделий па один пространственный каркас

Марка Марка Нол. Вес № Марка Марка Кол. вес №
прострой. плоского лростран. плоского
каркаса каркасагили

8^ ПОЗ. шт. кг листа каркаса каркасаилиЛ? поз. шт. кг Лист

КР35 2 29,0 ~ №  39 2 4 о,8
КП35 поз. 21 20 0,8 КП 39 поз.?/ 14 0,6

Umoro 23,6 Umora 41,4
№ 36 1 2 9,2 КР4о 1 36,0

КП36 поз. 2! 22 0,9 КП40 Поз. 21 18 0,7
Umoro 30,1 Umoro 36,1

К Р 3 7 1 /3,0 К Р41 2 31,2
КП 31 лоз. 2 26 0,8 КП 41 поз. 4 5 60 V

llmoro 13,S Итога 33,7
КР38 2 39,2 № 4 2 2 3 6 ,0

m s поз 21 20 0,6 КП 42 П02.21 10 0.8
итого 4о.о итого 3 6,8

H P  А 2 указания по изготовлению ка р ка с о в  см. лист  25.

ТК
1968

ПространстВениые каркасы К П 5 5 - НП 42
серия

ПК-01 ~!29/б8
Вып. IY Лист
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Спецификация и быборка с т а м  на одно арматурное изделие

270 200 350 х 6*  2/00 /00x6 :600 350х 6:2/00

КР 2 8

я  Л ' ' M l
р)~ггш ~

ш

Поз. 8 /1озЛ7

I f Лиео&ая сборка 
/  Вш. = /2мл/ 

Сш: 60ММ

Д ет аль  нЛ '

к 4 . ! |

Марка
каркаса

КР28

КР50

* P 5 irH

КР52

% £ 

I* g

37

47

63

64

3 с к и з

* т  ь^э°9о

2260

ф
мм

Ш
гор

m l
8й1

20ЯЩ

22 Я  Ю

8Я1
8Я1

22 ЯШ

гоящ
8Я !
8Я1
8Я!

22Я Ш

мм.

2/0

5900

430
/60

т о

3460

3/0

3/0
5900

т о
2/0

290
/900

Кол.
шт.

2/

Ч
/&■

гг

Обился
.длина

м
4,4
//.О

0,4
19
9,2

0,9

/,9

0,8

11.6

1.9
0,24

0,16

0,29

Выборка сгпал и.

мм
гоящ
8R L

Um< го:
20 Я III

m i
8Я1

Un
ггят
8Rl

Um< го
Z2ftuj

8R!

гоящ
8Я1
8Ri
8Я[

22Я Ч!

Общая
длина

1/8
, 4,4

9,2

0,4
/.9

ого:
6,9

/ 9

Н,8

6,8
Urn ого:

/

0 , 2 4

0,16
0,29

19

Вес
кг.

29,2
1,7

30,9
■22.8

0,8

24,
20,8

0J
21.4
35,2

2.7

37.9
4,7
0.1

0,06
0,12

5,7

Спецификация марок арматурных изделии на один пространстбенныи каркас

Марка
прострой.
каркаса

Марка 
плоского 
каркаса или Уг поз.

Кол.

шт.

Вес

кг.

Xi

листа

Марка
простран.
каркаса

Марка
плоского
каркаса

или
,XfOU±-

/Сол.

шт.

Вес

кг.

Хе

листа

т о

KPSO 2 48,8

КП52

КР52 2 75,6
ПОЗ. 58 20 /,2 ПОЗ. ВО 42 5,/.

С/тогс. 50,0 поз. 66 3 17,1.
Итого:$8,0

(СП51

КР.511 1 * 1 42.8
КП S3

КР28 г 6/8
поз. 60 12 1Л поз. 27 3 • 14,1

итоге 44,2 ПОЗ. 39 40 4,0
итого:79.9

П рим ечание:

Указания по изготовлению к арка со $  см, лист 23.

ТК
1968

Пространственные каркасы К П 5 0 + К П  53

Серия v 
ПК-01-129}88  

Лист 
30Зыл)!/

т а  38



mfb 39





w w

г

£
I *

d  Ъ
c=C^o сгз ^

S  I
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K P & o

KP 19н  (обратно чертежуj

Лин.Crili

о Норко
каркаса

PS

поз Эскиз
<Р

мм

Длина

мм

Кол.

шт,

Общая
длина

м

Выборка cmапи
Ф

мм
Общаяминам

Вес
кг

71 высамшоя голоска , 14 fl т п о о 2 3,4 !4Яф 6,1 14
т в 38 8Я Щ 1100 п 14,4 &(гИ 14,4 5<7о

£ 89 14 ту- 1100 1 1,1 ит ого J M .Ч: 103 к /  1360 14 Яш 1560 1 ¥б«м 11 см. Sojuie 148 ш п о о 2 14 ЯШ 6,1 7,4
§ т о 84 8ЯЩ Ч0_ 12 9,4 8ЙШ 9,4 3,7

89 14Ящ 1100 1 и Umoro И,1-П— о
т см. быше. 14Я if!. 1560 1 1,8
86 8ЯШ 820 6 4,9 юЯ ш i,9 1,2

КР81 9k *ой ~Ям 10 Яш т о 1 19 . 8flW 4,9 i s
610 ^ Umoro ■з,1

9S а Г ^ ь to ЯШ 1900 1 1.9 Ю;й in 0 U
т г Ч /  i sЦр 8А_Щ ■ 1,1

•V- № 8 fl in 850 5 4,3 U m oro 2,9
\ £ 99 ------- Ш о НАШ 1560 1 t * пят ¥ V) О,•4\ т ц , 91 12Яш ПОО 2 3,4 6ЯФ 16,2 3,8

Г т 6ЯШ I960 12 16,2 . Umoro 6,1
99 см. §ыше 12Ящ 1560 1 ’ 1,6 /2Яф , 4,6

& 1rtioLT 104 6Яф 1360 п 16,2 6 ЯШ 16,2 з,е
) 3

11
* Р8% Ю5 Л т т т м г т ш Ш ш 1800 2 3,6 итого з , г 1

Г 75 Sfllij 7 80 12 9,4 18ftfij 3,6 7,2 •,
! ~v

i № 5 99 см. §ыше 1 ifitn 1S60 /• 1fS И Я  id ' 1,6 1,4 !

■ **! 106 ^ ж в ш ш ш ж ш м Ш t&fill! 1800 2 3,8 . бяЦ . %4 2,1
” 1 ит ого Щ 1  ;

"
si
I

/< Р 8 3 Т' К Р 8 3 н  (обратно чертежу)

T

1
Пиния ■ t / u w

- - ( m )

зоо too *  1 0 * iooo
fSoo

30 •

П р им еч ание.
Указания no изготовлению kqркосоё см. лист £Л

ip
Л;- -

К Р 8 5

K P 84Tt К Р 8 ^ н  (обратно чертежу) ТК
1968

Каркасы  А'Р 7 3 f  -  КР85
серия . 

П К -01-1191.68
ш т -  Лист Вып.1р эз
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**Si
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116

80 1001 7-" 7 00
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сгиба

fl! 8 0 *3 - 710

Примечание.
Указания no изготовлению каркасов см. лист 23.

I  5 к  Р1№ № 1 0 1  № 1 0 8
1 ' т к Каркасы  К Р 1Q2" -  R P W 6

Серия
пк-01-nates

Ег 1968 быт? Листуе

ют и
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Летал ь соединение втавр анк^ '-̂ а  ст е/э-жня с  
листом электросвалкои влаззе, ~ <> .ином отверстии

4 5

С ледиф  акац ия Ст али н а  О дин закладное/ элемент

Мерка
элемен
та

HS

паз.

Эскиз и 
профили

рлина

Мм

кол

шт.

Вес, не
ЛримечаноеОЗноО

паз.
Всех
поз. Маркс

мз-з
У -300x12 300 1 8(s 8,S

,5,32 ФМйш 70о д 0,&Г 6,8

мз-4
2 См- вЬ/ше 700 в о,аз 6,8

.16,73 -300x12 3SO 1 9,9 9,9

1. Материал для листов закладных элементов-сталь 
марки Вс/п.ЗПС по ГОСТ380-60*

2. Соединение втавр анкернЬ/х стеро/сней с  листами 
закладнб/х элементов производить под слоем флюса. 
Положение привароваемд/ас стерценей должно строго 
соответствовать проекту.
3  т ех случаях, к о гд а  принят ая т ехн о л о ги я  сварки  
н е  обесп еч и ва ет  т р еб уем ую  т очност ь изгот овления  
дет алей, р еком ен д ует ся прим енят б д уго вую  сварку  
в  р а эзе н к о в а н н д /х  о т в е р ст и я х  пласт ин (см  деталь 
н а  данном n u em ej.

д  д б гц и е  р е к о м е н д а ц и и  п о  и зго т о в л ен и ю  закладны х  
Элем ент ов даны  в  в ы п уск еТ сер и и  /. д о о -в  „ Унифици­
рованны е закладны е д ет а л и  дет али  сборны х зрелеео- 
бетоННЬ/х конст рукции лромь/а/леннЬ/х. предприят ии

т к Закладны е элементы М З - 3 ,м з -4

с е р и я ;
ПК ОТ 129/€ 8

1968 Вы п.д лист
3 8

/ 0 / / Я  4 6



рнпвоы I 
| 

дгнёменр

В  a p  и  а  н и ?  J

П р и в я з к а  понош ения инвент арного
концса

0 24

dt

П р и м е ч а я  u S :
l  H q данном листе показаны примеры устройстёо петель или 
места устам одки индентарного конуса для отрыда ферм от поддона.

£  После кантодания ферм отдерстиЯ, о&разодонные инвентарным Ко­
нусом, должны быть заделаны цементным раствором марки 200. 
Петли после кантодания должны быть срезаны, а места их дыхода на
naiepxHocmb дета на покрыты цементным растдо ром.

3. Па заводах изготодителях могут ОЫтЬ применены другие спосоОЬ/ 
отрыда ферм от поддона, например, уст рейс m io прорезей $  поддоне 

для пропуска дреме иных  ’  зв*дато8.
4. ЦнёентарнЬ/е приспособления для отрыда и кант одания ферм

должны бы mb разработаны с учетам требоданий техники 
безопасности.

д- На деталях услодна не показана арматура решетки.

С пециф икация и Выборка стали.

Маем
изделия

Ht
М3.

Эскиз Ф
нм

Алчно
НИ

Кол

шт.
Общая
длина

м

Выборка стали

ФНИ
Общаядлина Вес

КГ.

п < 201 83 1 Мо А 0,6 6В1 0,6 0.4

3* * £ %
U«S S'<b 2
Г 8

202
I;г - 350 \

т  
г-so

3S0 ̂

20ЯТ т о 1 а 20 Я1 48 АЛ

203 _ 160 

I Li».-.

12 Я1 4910 1 1,9 22 Я J 4.9 5,7

2 Ok

г- kso

f t
§

160 
Хг 50

J *  ->

18*1 2йо 1 %< 25AI 2,1 8.1

Специф икация морок арматурных изделии 
и р а с х о д  стали на ферту.

Ориспособя. 
для отрыда, 
ферм от 

поддона
ТПипоразмер фермы

Марка 
элемента 

ила 
н поз.

Колич.
штук

Расход
стали

кг

индетарнЫа
Конус 1 , 1 ,  ш . С24 8 0.8

I 202 4 116

Петли I 203 4 22.8

1 204 4 32.4

тк
№

УзлЫ с петлями и приёязнои конусоё  
для отрыда срерм от поддона.

Серия 
ПН- О/- а 9/68

вМпусс Лист
{? S3

Ш ъ  шЦЬ/дчзова.

Серия ПК-01-129/68

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293821/4293821010.htm

