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Тепломеханические решения.Золошлякоудял ение 
Водоподготовкя.
ОЕОРУДОВЯИИБ индивидуального ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
Гязоходы.
Оборудование индивидуального изготовления
ВОЗДУХОВОДЫ.
Оборудовяние индивидуального изготовления 
Блоки оборудовяния.
ОБОРУДОВЯНИЕ тонвиДУИЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
Блоки ОБОРУДОВЯНИЯ.
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КОНСТРУКЦИИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ
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Силовое электрооворудовнние Электрическое осве­
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Автомятизяцня. Спецжрикяцня оборудовяния и щитов. 
Тепломехянические решения. Золошлякоуднление 
Водоподготовки. Отопление и  вентиляция. Водопровод 
и кянялизпция. В едом ости  потребности в  мятсрня- 

лях.
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СИЛОВОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВЯНИЕ. ЭЛЕКТРИЧЕСКОЕ 
освещ ение. Связь и  сигнтизяцня. явтомятизяцня 
Ведомость потребности в мятериялях. Ведомости 
и зд ели й  мэз 
смыты.

тапливоподлчА
Механизация  трянспортя. Отопление и  вентиляций. 
Водопровод и  к я н я ли з п ц и я .
Силовое электрооборудовяние. Электрическое 
освещение, связь и сигнялизяция. ИВТОНЯГИЗЯЦНЯ
Зядяние зяводу-ИЗГОТОВИТЕЛЮ ИЯ ЩИТЫ СИЛОВЫЕ.
Архитектурные р е ш е н и я  
Конструкции  ж елезо бетонн ы е .
Строительные изделия.

Конструкции  метяллические.
Оборудовяние индивидуального изготовления.Конвейер 
ленточны й  h i, г.
ОБОРУДОВЯЩЕ ИНДИВИДУЯАЬНОГО НЗГтвЛЕНИЯКОНВЕИЕР 
ЛЕНТОЧНЫЙ и 2,3.
Оборудовяние индивидуального изготовления Устройства 
ПЕРЕСЫПНЫЕ И РЕГУЛИРУЮЩИЕ.
П ехянизяция трянспортя. Отопление и  вентиляция. 
ВОДОПРОВОД и кяиялизяция. с пец ж ри к я цня  обору­
довяния.
Силовое электрооборудовяние. Электрическое 
освещение. Связь и сигнялизяция. Автомятизяцня. 
спецжрикяцня ОБОРУДОВЯНИЯ И ЩИТОВ
Пехянизяция трянспортя. Отопление и вентиляция.

Ведомости потребности

Архитектурные решения. Конструкции железобе­
тонные Ведомости потребности в мятериялях . 
Силовое электрооборудовяние. Электрическое осве­
щ ение СВЯЗЬ и СНГИЯЛНЗЙЦНв. НВТОМЯТНЗЯЦИЯ 
ВЕДОМОСТИ ПОТРЕБНОСТИ В МЯТЕРИЯЛЯХ. ВЕДОМОСТИ 
ИЗДЕЛИИ МЭЗ.

Сметы .

ПРИМЕНЕННЫЕ МАТЕРИАЛЫ:
Типовой ПРОЕКТ902-7-216 ДЫМОВПЯ ТРУБЯ КИРПИЧНАЯ А=60м, Д-30М С НЯДЗЕНИЫМПРИМЫКЯНИЕМ ГЯЗОХОДОВ.

, РПСПРОСТРДНЯЕТ 8НИПИ ТЕПЛОПРОЕКТ.
Типовом ПРОЕКТ90ГБ-53. ГРПДИРНН С ВЕНТИЛЯТОРНМИ 06-300Н8ПЛЕНОЧНЙЯ НИППЕЛЬНАЯ С СЕКЦИЯМИ площидью 2мг С ДЕРЕВЯННЫМ 

, КНРКПСОМ. РйСПРОарЯНЯЕТ 1ШТЯ. '
Типовом ПРОЕКТ 907-02-222. СВЕТОВОЕ ОГРАЖДЕНИЕ ВЫСОТНЫХ ДЫМОВЫХ ТРУК РЯСПМСТРВНЯЕТ ВНИПИ ТЕПЛОПРОЕКТ.
Типовое проектное решение 90А-02-5 Автомятизяцня, упрпвление и силовое электрооборудовяние приточных вентиямер , типя1 пкю-1 пкiso. РпспростриияЕт Киевский срилиил цигп.
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 705-9-S. 13. SS. СКЛЯД ЕМКОСТЬЮ ДОМ3 МОКРОГО ХРЯНЕНИЯ ХЛОРИСТОГО НЯТРНЯ.
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КЖ-Й. ТУ 1
Технические условия на изготов­
лени е  СВОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕ­
ТОННЫХ, ИЗДЕЛИЙ 3

к Ж. И. ТУ2
Технические услови я  ид
ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНЫХ 
И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

3

КЖ- И. 20 Ка р к а с  пространственный КШ 9

К Ж. и. 21 Каркас пространственный КП2 9

н ж  и. 22 Каркас пространственный КПЗ 9

ЮН И 23 Каркас пространственный АПЧ 9

к Ж и. 29 Каркас пространственный КП5
КПП 5

ЮПИ. 25 Каркас пространственный к п ? 6

КЖ-И.26 Каркас пространственный КП8 5

КЖИ. 27 Каркас пространственный кпд 6

К Ж. И. 28 Каркас пространственный КПУО б

К Ж-И- 29 Каркас пространственный КПП 6

К Ж- и. 30 Каркас пространственный КП/2 6

К Ж. И- 31 Каркас пространственный кп/з 7

КЖ И32 Каркас пространственный КП/Ч 7

К Ж-И. 55 каркас пространственный К/7/s 7

К Ж-И-39 Ка ркас  пространственный КПУб 7

К Ж. И 35 Каркас пространственный КППКП/9 8

К Ж- И. 35 Каркас пространственный кп20^кЮ̂ 8

КЖ-И-37 Каркас пространственный Ш$кп27 9

ЮН-И-38 Каркас пространственный КП26 9

КЖ И. 39 КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КП28 9

К Ж. И. 90 Каркас пространственный КЯ29,КП52. Ю

К Ж. И. 91 Каркас пространственный К ИЗО, КП31 10

К Ж. И. 92 Каркас пространственный КПЗЗ 11

К Ж И. 45 Каркас- фиксатор  К9>1 /1

КЖ. И 99 Балка  61, б2 11

К Ж И. 50 Каркас плоский Кр1, КрЗ?Крз!к/>6, Kpftf 12

КЖ.И.51 Каркас плоский Кр2т) Кр2", Кр9 12

------ ------- 2

а л ь б о м а

Обозначение Наи м е н а в а н и е СТР

К Ж И 52 Каркас плоский Kp4t кр5 13
К Ж. И, 53 Каркас плоский Кр 7г крп, кр18 /з

КЖ.И.59 Каркас плоский кр8, Кр20 19

№  . И. 55 Кор К АС плоский KPH, Kpf2 19

ЮН. И. 56 Каркас плоский Кр/з, КртцкрЖ 1S

КЖ И. 57 КАРКАС ПЛОСКИЙ Кр19, Кр27,Кр22, Кр2Ч/KP2S 15

КЖ И. 58 Каркас плоский Кр23, Кр2б, кр27 16

КЖИ.59 Каркас плоский Кр2$/Хр30,Кр32,кр36> 16

КЖ И. 60 Каркас плоский Кр/6, кр29, крз1, 
КрЗЗ... Кр37, КР39, Кр 90 ЛИСТ / 17

КЖ- И. 60
КАРКАС ПЛОСКИЙ Кр16, Кр2Р, КРЗ/, 
КРЗЗ-... Кр37, Кр39, Крио л пет2 17

КЖ И. 70 Изделие закладное МИ1 18

КЖИ.71 Изделие закладное МП 2 18

КЖИ. 72 Изделие закладное МНЗ 18

КЖИ. 80 Щит й'/7. 18

КЖИ-10 Плита пг- пдШт- о, ПГ~5бШт-о 19

гг&зз-зп з
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i На опалубочных чертежах сборных железобетонных 
из бел и и замаркираВань/ тольно допалнительнь/е закладяь/е 
детали. Все основные заклоднь/е беспала, указанные 
на чертежах аз белой §  сериях, прим еняю тся без из­
менений,

2. Сборные железобетонные из белил изготовляю тся В 
соответствии со СНи/7 3.09- 01-SS и указаниями по за­
водской технологии изготовления изделий серий,  
где э ти  изделия разработаны.

3. При установке пространственных каркасов J  сталь­
ную опалубки изделия производится окончательная 
фиксация Временно закрепленных -д е та ле й  п р о ст­
ра нственн ого каркаса ,  а  та к ж е  его проверка, при­
чем особо тщ а те л ь н о  далЖ нь/ соблю даться допус­
ки на установку Выпусков арм атура/ из колонн^ 
фиксируемых 3 и х  опалубке.

Ч Для обеспечения требуем ой Величины защ итно­
го слоя при изготовлении изделия долж ны  приме­
н я ть с я  аодкладки из пластм а сс или ц е м ентно- 
песчаного р а с тв о р а ; прим енение м е та лли че ски х  
ф иксаторов, Выходящих н а  поверхность бетона, 
не допускается.

5. Внеш ний Вид и качество поВерхностей изделий 
долж ны  удовлетворять требованиям ГОСТ f30f5- 75 
как для конструкций производственных зданий, пред­
назначенных под о/роску.

6. Д ля  предохранения лицевы х поверхностей зак­
ладных д е та ле й  о т  р ж а вле н и я при тр а н спор ти ­
ровании и хранении осе э т и  поверхности долж но/ 
бо/ть покро/ть/ цем ент н о - казеиновой обмазкой 
слоем 0,5мм, кроме т е х  деталей\ которые в  со о т­
в е тс тв и и  с требованиями\ указанно/ми в  9 0 3 -1 - 
•250. S7 -к ж .и  -7 9 2  и  в  сериях ти п о в ы х изделий, 
должно/ б з/ть  защищено/ цинкавь/м и ли  другим  
покрь/тием.

_______________ 1 ~~ к
7  До начала производства  изделий з а в о д -  

и з го то в и те ль  долж е н  р а з р а б о та ть  технические  
условия и технологические правила, определяющие 
основные епоеобь/ производства и  кон тр оля к а - 
чес т в а  из го т о  вления из делий.

Привязан:

инвя?

903-1-250.57- КЖ.И. ТУ!
Технические условия на угазму/асса у/асштоб 
изго/гюбпение сборных 
железобетонно/х из­
делий.

Но¥.Ш ЧиамсоЗ
Cit.MNC. Па/шгиь
Гл.спеи
Рук гр.

Ки/шмяик
Костин
.Уткине/ 

Н.канп> Писарев
инж.

СКрие** t
Лист \ листов

ЗТГисс i САНТЕХПРОЕКТ

1. изготовление арматурнь/х изделий долж но произво­
диться В со о тв е тс тв и и  с /требованиями СНиП 203.01-24. 
инструкции по сварке соединений арматурах С/заклад­
ных деталей ж елезобетонно/х конструкций, сн393-72 и 
других действующих норм ативны х докум ентов.

2. Класс то ч н о с ти  и технологические дописки при изго­
товлении изделий долж но/ приним аться 3 с о о тв е тс т­
вии с требованиями ГОСТ21772-21, ГОСТ21779-22, ГОСТ2172Q-7B, 
ГОСТ 13015-0-23.

3. Качество сварных изделий арматуры должно отвечать 
требованиям ГОСТ10922-75 и ГОСТ 14092-25.

4. Плоские сварные каркасы и сетки изготавливаю тся с 
помощью контактной точечной электросварки. Замена кон­
та к тн о й  сварки на электро дуговую  не допускается.

5 Пространственные каркасы с л е д у е т собирать на ме­
ханизированных линиях; оснащенных поворотным кондуктором и 
сварочными клещами, например, подвесными клещами ти п а  
К 2433. При отсутствии оборудован и я  м огут быть разработаны 
конструктивно - технологические варианты пространствен­
ных каркасов\ изготоВляемь/х с применением дуговой 
сварки. т „

6. Закладные д е та ли  разработаны  в дополнение к 
серии 3.400-6/76. Унифицированны е закладнь/е д е та ли  
сборных Ж елезобетонно/х конструкций инженерных 
сооружений промышленне/х предприятий!'

7. Указания по изготовлению  закладны х дета ле й :
7.1 Приварку анкеров к пластинам  втабр выполнять на

сварочных а в то м а та х  под слоем флюса В с о о тв е тс т - 
Вии с СН393-72. При о т с у т с т в и и  оборудования для  
автом атической сварки В табр допуска ется приме­
нение сварки В та в р  подслоем флюса на оборудова­
нии с ручным приводом или дуговой сварке швами в  
раззенкоВанных о т в е р с ти я х . Однако ,  6 э ти х  слу­
чаях долж на бы ть проверена то лщ и н а  пласти ы : 
должно бы ть соблюдено условие 2  пластин & 0,75ы ан­
кера. Приварка анкеров к пластинам  втабр кольце­
выми швами ручной дуговой сваркой не допускается.

I. 2 Для приварки прямых или о тогн уть/х анкеров и  
Пластинам или уголкам  Внахлестку рекомендуется 
применение контактной рельеф но-точечной сварки 
сю ГОСТ 14092-25. Допускается такж е применение 
ручной сварки.

7.3. Качества сварных соединений долж но о тв е ч а ть  
требованиям  го с т  W922-75.

7.4. Сварка стальны х элекгентовпроката между собой 
производится электродами 2-42. Вы сота швов 6мм, /ро­
ме аговореннь/х. Д лина шва по длине сопряж ения сва­
риваем ы х элем ентов. Особые услови я сварки ого­
ворены В конкретном документе.

8. М атериал закладных дета ле й  и соединительно/х 
элем ен тов:

Я. 1. Материал элем ентов проката и  пластин пр и н ят св 
учетом  „Постановления Госстроя СССР н  28 am 21.1/. 26г 
„О б утвер ж ден и и  сокращенного со р та м е н та ... *. в  
связи с э ти м  В зависим ости am номерапраашля гриме 
няетсЯ марка с та л и  по г о с т 320-71 *или Г9/4-1-зогз2Л.

J ,  2. М атери ал анкеров-арм атурная с та ль  классов 
АШ и A I  по ГОСТ5721-22 *

9. Закладны е д е та ли , кроме аговореннь/х в 791, 
покрь/Ваются эмалью ЛФ-115 па гр у н ту  Г Ф -021.

Привязан:

Швы*

4еноте Чистою
903-1-250.87- КЖИ.ТУ2

Осама
Ос спей

Оология
ЧияинмииМи^
Кое/пия
Эткинс/

& kL

Технические условия 
на изготовление ар­
матурных и з оклад- 
нб/х изделий._____

Стадия Мосса ЧоешгоЗ

Лист \Листоб
Илон mi Писарев

САНТЕХПРОЕКТ
Копировал:: Феба/г? оба zzgss-h Ч Формат А2
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А 
ВЗ

АМ
.Н

НВ
М

L -  М -  ^
| f m r W o

1 _*L_
/ — / 2

S '

-S *

J W 0

ШАГ ПОО 

-а

_ .5700
(, < « -0  .- - 7 f  ^

J 0 w  /Тйг.7

.570

к

I 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м .

Д о к у м е н т а ц и я

ю 9 0 3 -/ -2 S 0 .8 7 - КЖИ. ТУ2 те х н и ч е с к и е  УСЛОВИЯ ИА

ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНЫХ

И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 S 0 3 -t -2 8 0 .8 7 -m -H .S Q Ка р к а с  п лоски й  Кр 1 4
Д е т а л и

94. 2 H -!2-r0C7S78t-82.% S70 24 0 ,Х к г

ш ш г 1НСГ0УС0&J 1ж ~
Глконст. ТАЛАГИН
Ol.cn ЕЦ. Писарев
РИА. ГР. ЧИКУРОВ
Провер. ПИСАРЕВ f
ИНЖЕНЕР Смирнова XjLouc
Ш Ш Г ПИСАРЕВ ш щ .)

привязан:

I

hhbJ z_______

9 0 3 - 1 - 2 5 0 .8 7  -  К Ж Л .20

р

ш ш ш ш ш

К П 1 U r  I Б М
Лист {листов

САНТЕХПРОЕКТ

т

•1

•

fj — ^ ts_|

• т р и
• «

t — 9

15 ■

■ ^ T w -2200 ~вР-
ш .

т :

I I 1 О В  ОЗНАЧЕНИЕ Н а и м е н о в а н и е Кол. Пр и м .

Д о к у м е н т а ц и я

а 903-1 -2SO.8 7 - КЖ.ИЛУ2 Те х н и ч ес к и еу с л о в и я  на

ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНЫХ,

ЧЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

43 / 903-1-2S0.87- КЖ.Н.Е1 КпЯ!>скин Кр 2 т 1
43 2 Кр 2 и / ,
43 3 1 Кв 3 7 2
43 4 К р З н 2

Д е т а л и

ГУ S ¥1-12- ГОСТ 8781-8^470 10 0.4кг
5У S В-12- ГО CTS781-82*С-620 10 О.БКг

Начата. ШАРОВА
глконст. ПАЛАГИН
ГЛ.СПЕД
РУК.ГР.
ПРОВ
CT.TEXH
Н КОНТР.

ПИСАРЕВ
БАЛАШОВА
ПИСАРЕВ
СТРЕЛЬЦО.
ПИСАРЕВ

НоЪМtbj

Пр и в я з а н :

ИИВ.Н2

9 0 3 - 1 - 2 5 0 . 8 ? - К Ж . И . г  2
К А Р К А С

ПР ОСТРА НСТВЕННЫ И
КПЗ

СТАДИЯ МАССА ЧАСШТЛ5

Р 188,0 Б Н .

ЛИСТ Хлистов

С А Н Т Е Х П Р О Е И

Ji

Г1 ШАГИОО
1 1

ЗБО БОСО
S700

ЗБО

АЗ

АЗ

Wf

О  ВОЗ НА ЧЕЙ M E

9 0 3 4 -2 S 0 .8 7 - КЖИ. ТУ2 Технические у с л о в и я  н а

ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНЫХ

903-1-2SQ 87- fOKM. SO КАРКАС ПЛОСКИЙ Кр1

Н а и м е н о в а н и е Кол

Ц ЗАКЛАДНЫХ и з д е ли й

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А втали
A -I-1  2-ГОСТ 5781-82*6-270

Начотд.
Шт с К .

н т м ш
ПАЛАГИН

в т  гр.

НКОНТР ПИСАРЕВ

ГЛСПЕЦ. ПИСАРЕВ
/НКУРОВ

ПРОВЕР. ПИСАРЕВ
ИНЖ. СМИРНОВА

Ш

BfiucZ. i

ПРИМЕЧ.

2Ь 0 ,2 * г

Пр и в я з а н :

т г ш г . ?

9 П З - 1 - 2 5 0 .8 ? - Ю К .И .2 1
Ка р к а с  пространственны й  

К П  2

bbUiUL В  ш и л TtfiWJii.i'i

р  \ Щ 8  б .м
'кг  '

ЛИСТ ХЛИСТОВ

СУШТЕХПРОЕКТ

/  ШАГ 40 О

~ЗБ

- f t -
/ШАГ 4 00

3 2 -2
ШАГ *100 b

S f -

ч  s-

Т

~7 A S

1 1 1
0  ПОЗНАЧЕН Н Е Н а и м е н о в а н и е Кол

в о
Пр и м е ч .

Д о к у м е н т а ц и я

В 903- 1 -2 S O . 8 7 - КЖМ. ТУ2 Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я

ЧА ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМА ТУР-
НЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 903-1 -2S0.87 -  m n .S 2 X арка с плоский Хр4 2
АЗ 2 Кр 5 4

Д Е Т А Л И

54 3 ¥I-12-rOCTS781-S2*,e4fiO 28 0,4 к г
БЧ 4 е=620 14 0,Бкг

ЧАУ О ГД.
71К0НСТР. ПАЛАГИН

УРОВЕР

Н.Контр.

ШАРОВА

ГП.СПЕа ПИСАРЕВ
°у к  гр. Балашова

Писарев
От тех  н. Стрельцов

Писарев

- & т ~

ш s,
щ -

ПРИВЯЗАН:

И н о м

3 0 3 - 1 - 2 5 0 . 2 7  - К Ж . И . 2 3
СТАДИЯ "масса ]Macume\ 

Р  Б92,0 £  М.
К а р к а с

п р о с тр а н с тв е н н ы й  КП4
ЛИСТ ХЛИСТОВ

CAHTEXflPDEKT
К о п и р о в а л : Храи ли и а  ггезэ* 31 5 Фо р м а т :  А 4
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0J* 3 0 д о з н а ч е н и  е На и м е н о  в а н и е

количес
903-1-2

тво на 
50наК. И. Ч Примечание

*0 с
01

А о к у м е н т а ц и я

АЗ 903- f -250.87~КЖ. И. ТУ2 Технические условия но
изготовление арматур
ных и заклал нд/х изделииX X
Сборочные единицы

АЗ 1 903-<-250.81 -  К Ж. И. 50 Каркас плоские/ Крб 3
Ak 903-1- 250-81-КЖ- И. 53 Каркас плоский Кр  7 3

д е т а л и

Н 2 A-I-/2- ГОСТS 78TS2?P- 260 30 0,2кг
е-28о 30 0,2кг

Обозначение Марка Размер, мм Масса,
кг.А в С £

903-1-250.87-ЮК.И.29 КП5 6300 280 3 0 350 299,6

-0 1 КП 6 6200 260 2 5 300 98,1

ПРИВЯЗАН*.

Инв 45

В03-1-25а87 - КЖ.И.24

К П 5, К П б

Стадия Масса масштаб

Р СМ
ГАБЛ. а м

Лист | Листов

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

А К ШАГ400

200

г

* 0 0 0

2 0 0 0

Ьт

/ -/

ШАГ 400

1 2 0 \

, по .
25

Фо
рм

ат <0
оto

ГОО
с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ш Прим.

А о к у м е н т а ц и я

А} 903-1-250.81-ЮК.И. ТУ2 Технические условия на
изготовление арматур
ных и закладных
изделие/

СбОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ / 903-1-250.87- ЮК.И.59 Каркас плоской Кр.8 2
Л е т а л и

SM 1 а А-1-8 ГОСТ5731-82*8=110 12 O.fKr

Нач-отА
Г л - K g H C i
ГлспеЦ.
Рук , г р .
Провер
Инж.
Н-контр

Ч ИСТОУС01
Палагин
Писарев
Чи к у р о в
П исарев
Смирнова
Писарев

_ Мм-1___

6/Ьь
у

Пр и в я з а н :

Инв/У 9

9D3-1-25D.87 -КЖ.И.25

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н ­
н ы й  К П 9

стали* Масса Мэсшча

Р М,2 б.М.

Лист |Листов

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

516 1-1

S >  S S

ШАГPOt

5 j>
- и  Шл Г200

^ т — -̂1

i
1 1 з

он
а 
1

toос Обозначение Наименование кол прим.

А о к у м е н т а ц и я

AS 903-1-250.81-КЖ .И. ТУ2 Технические условия на
изготовление арматурныг
и за клад ных изделии
Сборочные единицы

АЗ 1 9 0 3 -1 -2 5 0 .8 1 - КЖ .И. 51 Каркас плоской К р9 2
АЗ 2 903 1-250.81- КЖ .И.S O Каркас плоской Кр /О 2

А  Е Т А  л и
А-1-/2 ГОСТS 181г<?2*

6k 3 е -е ю 26 0.6 Г  г

6k Ц е -  1250 2 6,5 к г

БА S е = 2 т 36 /,0кг

нач-ртд,
ГЛ-ко нет палагин'
Гуi.cneu
Рч*. ГР.
Прое.
Инжен
Н- контр

ЧИСТОУСО)

Писарев
Чикуров
Писарев
Смирнова.
Писарев Ш ХХ

И д

ЪОМАЫ С

Привязан:

ИНВ4°

SD34-25D87 - КЖ.И.2Б

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в а - 

Цный К П  8

Стадия масса Масштаб

Р 511,0 БМ.

Лист | листов

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
Копировал*. Бочкарева Т265У j  7 &
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35 w/t
ъж

\2Х%' s __
ШЯГ200

ОбОЗИЯЧЕНИЕ

Э02~1'250 87-К Ж И. П 2
нзгвтовленне ярнятзйнш

903-1'250.87-КЖ И 51
903-1-250.87- КЖ И. 50

Н й и м е н о в й н и е  кол

ДоКУМЕНТЯЦИЯ
Технические условия на

нзяклядны х ИЗДЕЛИИ
Сволочные Единицы
Кяркяс плоский КР9

КРЮ
Д е т а л и

A I - 12-ГОСТ5781- 82 *
е=9Ю
С-7250

Ш Ш
Сл.консг. Пяаягш

V :(ЕИ.
Ж к Ъ т

Чнстущ

Пнсярев
ЧчюроВ
Писарев
СМИРНОВЕ
7ИСЯРЕВ ЕЯ S .

26

Пр и м ,

0 ,8  к г

&5кг_

п р и в й з й н :

~Ш Гы ю

9 0 3 4 - 2 5 0 .  В 7 - К Ж . И .  2 7

Кяркяс ПРОСГРЯНСГВЕННЫЙ' 
К П З

Стлани Млсся Мясшт•

Р 846,2 в/м

Аист 1Аистов

С А М Т Е Х П Р О Е К Т

фОрМЯГАП

АЗ

I*

Ii

185

V iS15

щ

п ш о - з ш

'шагчоо

s

2do 3870

35

ШЯГ200 

35

/ - /
3____ *

ШЯГ/fOO

,j 3X100

l
S3S

w

zoo

ШЯПОО

Обо зн я ч ен н е

003-1-250.87-КЖ. И. П 2 ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ ня

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЯРПЮРНЫХ
НЗЯКЩНЫХ ИЗДЕЛИИ

903-1-750.87-m.H- 56
9034-250. 87- КЖ.И. 55

Няименовянис КОЛ.

Д о к н м е н тя ц и я

Сволочные ед и н и ц ы

Кяркяс  плоский к л 43
КЛ1Ь

П е т я  л и
81-12-ГЕСТ5781-82*

е = з7 о
С - 3500
С -1650

Ш Ш Ш У Ш Ш Ш Ш Л

/3

18

Пр и м .

0,3 и г
3,1кг
1,5 кг

ПРИВЯЗЯИГ

Инв.ы*

3034-150.81- КЖЛ 13
gКяркяс  ПРКГЛЯНСГВЕННЫН

КП-41

Стадия Нясся Мясшт-

Р 337,4 Б/П

Аист \ Аистов

— С А Н Т Е Х П Р О Е К Г

формят А 4

I х

2 SO

450 1X200-4POP

4550

В .’ШЯГРОО
/ - /  8

Лш ягШ

J
I

35

1000

1800

1 т -

f
»
9 «

/ЕС/БС1,200(60/60
3/0

,35

1 1
*п

0 В О ЗН ЯЧ ЕН И Е Н Я И М ЕН О В Я Н И Е Кол. Прим.

Д о к у м е н т я ц и я

АЗ 903-1-250.87-КЖ .И. 7У2 Технические требовяния

НЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЯРМЯТУР-

НЫХ И ЗЯШДНЫХ ИЗДЕЛИИ
Сборочные е д и н и ц ы

АЗ 6 903-1-250.87-КЖ.И. 5 5 К я рк я с  плоский  КР1/ 2
АЗ 7 903-1-25087- КЖ.И. 55 KP1Z 4

Д Е Т А Л И :
БЧ 8 АТ-42-ГОСТ5781-8Т?С- 9/0 10 0 ,8  кг

привязям:

ш

90ЪЧ~ Z50.87-K)KM,Z 8
MpccW

р  \Z330 Б/М

\цШ З Ш 1 Ш 1 Ш 1 Ш ь
Кйркяс прострянсгвенны и

кпю
Аист I А ИСТОВ

САИТЕХП Р Q ЕКГ
форм яг: Л 4

/93

к - Т ш я г ш
М  3

------ а
/

74* г
35 3800 [ЗБ

,615 3870
------ Л

~
шл1ГЦОО

6

35,
Н

ЗХ/|оо 35

-Иг Ъ70 /

АЗ

£ч

О б о з н а ч е н и е

903-1-15087-КЖЛ ТУ2 Технические условия н й

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПРИНТЕРНЫХ
И ЗЙКЛЯДНЫХ ИЗДЕЛИИ

9034-150.87'КЖ. И 58

Н Я  ИМЕНО8ЯН Н Е

Документйцня

Сб о ро чн ы е  е д и н и ц ы

Кй р к я с  п л о с к и й  к р  и
Д е т а л и

А512-Г0СГ5781-82*2-370

Кол

4

22

Прим.

0 ,3 кг

ШШ.
гл. комет 
Тл.сп&ц,
Рук. ГР.
ПРОВЕР.
ИНЖЕН
Н.КОНТР

ПНСЯРВВ
Чикуров
ПНСЯРЕВ
О ш ш к
Ш ё ш К.

Чнстсов Ж Г __
ШЯГННК ^ Г У ой JLK
Пи^агк^в /)С.. тМ ^ ,

--------------1--- 1--------

ПРИВЯЗЯМ:

г
_______
_______
ШШ0

9 0 3 4 - 1 5 0 . 8 7 -  К Ж . И . 3 0

ш

рКЯРКЯЕ ПРОСГРЯНСГВЕННЫИ
К П П

ш т ш ш ш ш ш

Лист

2 Ш 5 /м

I ЛИСТОВ

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
И й з в - 31 оьоьмят AU
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тТо ГООС 0 б о з н в ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Приме?

А о к ч м в н т а ц и я

AS 903-1-250.87-КЖ.И. Ш Технические условия

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМ
ТЧРИЫХ И ЗАКЛАДНЫХ
ИЗДЕЛИЙ
Сборочные единицы

АЗ / 903-7-250.87~ К Ж- И. 59 Каркас плоский КР 30 2 57,0кг
АЗ 2 903-7-250.87- ЮН- И- 60 Кр31 2 30,7кг

Л е т а л и

БМ 3 А-1-Б-ГОСТ5781-82* 6=500 20 0,7 кг

Нач.отл. Чистоусоа
ГЛ-КОНСТ. палагииv мл 1
глспец. Писарев
РУК. ГР. Чикчров

инжен. руберовси S s S z :
провер. Балашова У
Н-контр Писарев

Привязан:

ИНВ.̂ о

д п з н - г ш  & 7  - к ж . и . 3 8

Ка р к а с  пространствен ­
н ы й  КП 26

стадия масса Масштаб

р Б.М

лист 1 Листов

САНТЕХПРПЕКТ

«d

1 I З
он
а! юос Обозначение Наименование

кш  
Я&-1

чшвt7-MC4i3T
Примем.

0\
А о к у м е н т а ц и я

43 903-1-250.87-КЖ И. ТУЛ Те х н и ч е с к и е  условия
НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУР
НЫХ ИЗАШ/ШЫХ ИЦШЙ

Сборочные е д и н и ц ы

43 1 903-7-250.87-КЖН59 Каркас плоский к р  2 8 2
43 903-1-250.87- КЖ И.59 К Р 3 2 2
43 2 903-1-250.87- КЖ П. 60 К Р  29 г

903-1-250.87- КЖ. И  60 КР 33 2

Л е т а л и

вл 3 A-I-S-ГОСТ578/82* 6=500 20 0,1 К Г

_______________ gf ш 32 0,1 К Г

IП
ОА

П.

Об о з н а ч е н и е Марка А ,
ММ

Масса,
КГ

«•

с 903-1-250.8ПЖ.И. 37 КП 25 т о 162,0
%
ш -0 1 КП 27 6900 Щ 9
X

Нач.отд Чисточсов -\ЙС\ с
гл.конст Палагин *
Глспец. Писарев Ж —

1

РЧКГР. Чикчров
инжен Гчберовсиа
Провер Балашове
Н-КОНТр Писарев

П Р И В Я З А Н :

—

—

Инв. HS

9 D 3 4 - 2 5 0 . 8 7  - К Ж . И . 3 7

К а р к а с  прострАнстт 
НЫЙ КП 25. КП27

стадии масса Масштаб

Р
СМ.
табл 6.М

Лист 1 Листов

САНТЕХПРПЕКТ
к о п и р о в а л :Б о ч к а р е в а  z t t n j  3 7 Ю
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Рис. 1
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Рис. 2

§

г 1 _

IxffS
280

IS

шк

I I 1 Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Ш н ш т ш щ -

Яр н м е ш и е- 01

43
ДОКУМЕНТАЦИЯ

$ о з - ! -250.87-т .и . туг ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУР-
Ш  И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ X X

С бор ОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
4J 1 903-1- 250,87-КЖ М . S0 К а р к а с  п л о с ки й  К Р З Г 3

903- 1-2Ш 7-Ж И .Б0 —  и-- К Р37 3

84
Л е т а л и

Z (■S-s-rocTS7tt-S2* e = 3g o 24 0,fA T
е = г в о 24 0,1к г

1-2

- % = г п
\ ш ш С)

L -*Su_____

э г ' _ ± Ц> t  1

1 fГ к---- *1
5-----
|ч----

ПРИВЯЗАН-

Обозначение Марна Рис Масса

т -Н Б о .и -ж м м НП28 1 31,8
-01 н п з г 2 38,0

ш г т

д а з - 1 - 2 5 0 .  а ?  -  к ж .и л о
К а р к а с  

п р о с т р а н с т в е н н ы й  
К П  29, К!) 32.

Ш Ш . Ы!Щ[ Ш ИЛШ

Jс м .
ТАГ Б/М
< ЛИСТОВ '

САМТЕХЛРРЕКГ

Р ис. 2

I .

*

-Ч г  -3 |_ . . . .
—V  — " Г » f * - t  1

Ч  &0  Jo

1 * - и * и *

4 хщ ч к

L 2080 ______ L  "
. г

1 Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
тмАВоЗ'Нгкотил Г

Пр и м е ч а н и е— 01
. Д оКН М Е Н ТА Ц И Я .

ЙЗ 9о з -1-25о.87- к т  ги г ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУР■
НЫХ И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ X X

Око ро чн ы е  е д и н и ц ы

43 1 903- 1-  2S0. Ц7-КЖ М . Б0 Па р н а с  п л о с к и й  К Р  34 к
3 903-1 - 2БО.Б1-КЖ М .Б О к р й о 9
1 903*1-260.87-К Ж И . 80 КРЗБ 10

Д е т а л и

М 2 а -т -  Б -г х т ш г * £ = г о в о 24 О.КИГ
е = ? о го 22 0,к л г

шжт
30 1 [4x220 \f804x22Q

2020
-р -30

Об о з н а ч е н и е Марка Рис. М асса

903-1-2Б0.В7-т./141 КПЗО 1 298А
-01 КП 31 г 293,0

Привязан:

И ив. и2

9 0 3 - 1 - 2 5 0 . 8 ? - К Ж .И .  4 1
К а р к а с

п р о с т р а н с т в е н н ы й  
КПЗО, КП31

ш ш МАССА МАСШТАБ

р
СМ.
ТАБЛ Б.М.

ЛИСТ | Л*сТЕВ

САНТЕХПРОЕКТ
Z2G39- 51 Ц
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Обозначение

903-
шготовленае арматурных

Н а и м е н о в а н и е

Л окум ен тац ия

КОЛ] ПриМ

— I-------

техническое условия на

изакладнь/х изделие/
Л е т а л и

А-1~б-госгз18Ш ге--то
А-1-6-Г0СТ5781-82ГО1т

На«. отло­
га. конст.
Гл.спец
Рук, гр-
пров.
Инж.

Н- KQHTP.

UM СТОУСОВ
палагмн
Писарев
Чи к у р о в
Балашова
Смирнова
Писарев

0,32кг
0,25кг

Привязан:

1

ИНВ-Ы9

9D3-1-2SD87- КЖ.И.43

КАРКАС- ФИКСА ТОР 

К Ф  1

С тадия М а с с а М асш ис

Р 3 , 6
к г

5 М

Л и с т 1 Л и с т о в

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

1 Я

|И| __

ШАГЧОО

—р-
п»
ЗЕ
о
е-
1
рп

8с
0 б о з н а ч е н и  е н а и м е н о в а н и е Ко А. Прим.

Л о к у м е н т а ц и я

АЗ 905 -1-250. S7- К  Ж. И. -  ГУ2 Технические условия наI11I г

а  за к ла д  н ы х  изделии
СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ / 9 0 3 -1 -2 5 0 .8 7 - К Ж .И . 5 9 Каркас п ло ск и й  К Р 3 8 2 0 0 ,8 к г

43 2 9 0 3 -1 -2 5 0 .8 7 -КЖ - И. 8 0 К Р 3 9 2 2 3 ,0кг
4 £ г а а иы Ь 4-7-6-Г0СГ57А! s f .8 -6 t0 20 0.1 к  г

И не. №

9 0 3 - 1 - 2 Ш 8 7  -  К Ж . И . 4 2

Каркас  пространствснный 
К П 5 5

стадия Масса Maciuwf

р 3 8,0кг б /м

АИСТ 1 листов

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

Рис.1

Ч 101Г

2

1 [ 
З

о
н

а
 
J

о
с: Обозначение Н а и м е н о в а н и е

количество на 
903-f-ZSa87-K*H.5C

П римечание
Of

Д 0КУМЕН7АЦИЯ
АЗ 903Т-250.81-КЖИ. - Т92 Технические vc/ювия но

из го гселение арматурных 
и закл ад ньтх детале о

Сборочные единицы

/ { S3, $кг
а 2 'ансГШЯЕЩШВШЗЙВЗВ^ ёс г засбгсс1зз5 -79 * 1 2 0,35 КГ

—

1 .& С Е  ОТВЕРСТИЯ d -  18А4М ПОА б о л т ы  М / s  Н О РМ АЛЬ Н О Й
ТОЧНОСТИ ДЛЯ Р и с .1

2 .  С БАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ Э Л Е К Т Р О Д А М И  ТИПА 9 Q 2  П О  Г О С Т  9 0 6 7 -7 6 *

ГОСТ 5264~80~Т1~Ыэ

т 180

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис. Масса

905-1-250.8Т-Ш.НЩ 61 1 61,95кг

01 62. 2 67,95кг

Начотд.
Гд .кочет
гл .с п е ц
р укгр .

Про!

Чистоусое

Палатин
Писарев
Балашова

Балашова СГлши
и н ж е н .  Д е м и А е н ш

1 ^ 5
L  ____

СбамАV̂—

ПРИ ВЯЗАН:

ИИВ.ИР

9034- 250.87- КЖ.И. 44
б а л к а

б /, 6 г

Копировал: Бочкарёва

Стадия М асса

Лист

См
т а в л

- С в и с т о в

М а с ш т а б

б .М

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

1 2 Q 3 9 - 3 7 U
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Нс------- г

"Т
е, П х 200 ег

! 1 2

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р а з м е р ,  м м кол. Масса,
КГА в Ci с2 D Ь С2. п

ОйЗ-1-25081- КЖ-Н- 50 _ КР1 5100 970 з е _ 50 цоо 350 350 25 72,0
-01 КРЗТ 2200 1070 65 35 550 250 350 8 25,5
'02 КРЪН 2200 1070 65 35 550 250 350 8 25,5
-03 ' КРБ I6300 560 30 30 600 350 350 28 80,2
'04 КРЮ 8400 7S0 35 35 Ш 600 600 36 щ о

ь
5а.
е

<0Xо
СП

СПОс: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Количество на 
903-1-250 87-КЖИ.50

П р и м е ч а н и е- 01 02 03 оц
А о к у м е н т а ц и я

АЗ 9034-250.87-КЖ. И -T9Z Технические условий на

ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУРНЫХ
И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ X X X X

Л ета ли

64 У АШ-28-ГОСТ5 781-82*6=5700 1 27,6кг
в-~6300 1 30t4 кг
е-84.00 / 40,6 кг

64 2 4-Ш-Ш0СТ578582!*е-6500 / 31, 4 кг
е= 7зоо / 35,3 кг
(=9200 / 44,5кг

64 3 m-l2-rOC7S7SI-8f, е=Ц70 25 0,5кг
(=5бо 29 0,5 кг
е-750 37 0,7 кг
e-row 9 9 (,Окг

64 4 АШ-22-ГОСТ5781-зЛ(=2200 1 1 6,6 кг
64 5 /Ш-22Г0СТ5781-8?. (=5306 / J L 9,9 кг

Н ач.отд  Мисточсо!
ГД. KOHCt
ncneiL
РУ к. ГР.
инжен-
п ровер.
И. КОНТР.

палаши'
П и с а р е в
Чикурст
Смирнова
Писарев
Писарев

Вт**;

Привязан:

МНВ. MS

9ПЗ-1-250.87-КЖ.И.-50

к а р к а с  плоски и
KPf,KP3T,K P 3 H,KP6,
К Р 1 0

Сталия М асса М асш таб

Р С М
т а в л Б .М .

Л и с т 1 Л и с т о в

САНТЕХПРОЕКТ

(f
т т

п х 200 А

2

5

&
<хО
& 1 

Зо
на

 
1

Sс 0 бозначение Наименование

Количество на 
903-1~2£0Л7Ш№

П р и м е ч а н и е
- 01 02

ЛОКУМЕНТАИИЯ
0 43 903-1-250.8 7- КЖ. И.- ТУ2 ■Технические условии на

0Q
о>

"  1 - ь
ИЗГОТОВЛЕНИЕ АРМАТУР-
НЫХ И ЗАКЛАДНЫХ
ИЗДЕЛИЙ X X X5--- 1

Ч н
С Л е та л и

А

64 1 №-22-rOCTSJ81-8f С-2200 / 1 6. 6  КГ
64 2 А§-22-Г0СТ578182* (=3300 1 1 9,9  к г
64 3 «§-12-ГОСТ5 781-82*(=1670 2 2 1, 5  кг

е=8350 г 40,6 к г
64 4 А-1-12-Г0СТ5781-82* (=1070 9 9 1,0 кг

(=750 37 0,7кг
64\ S

1&1

1 90,5 кг
64 6 410~2 8-ГОСТ5781-82* в=92О0 1 44,5кг

Обозначение

о т -м Ш 7 -К Ж Л -5 1
-01

02-

Марка

КР2
К р 2 *
КР9

2200 И

р а з м е р ,

6

2200\W70 
ОЮ

8000 150

C f

65
65
М

Сг

Ж
35
35

М М

550
550

300
300

о о о  г  7 0  т о

370
310

250
250

550 55
350

600 600

т

35
565

Код
п

36

г
от

ПО
27,0
ш

н а ч ^ о т д ,
Гл коне
гл спец
рук. Гр
инжен
п ровер.
н КОЦТР

чистс
Палагни
Писарев
ЧИКУРОВ
СМИРНОВА
Писарев
Писарев

ПРИВЯЗАН'*

инв.мо

9Q3H-250.87- КЖ.И.-51

КАРКАС ПЛОСКИЙ

КР2Г. КР2Н, КР9

Копировал. Бочкарева Н Ь З Э

стадийI Масса М а с ш т а б

р i
с м
ТА Б Л Б .М

л и с т I л и с т о в

САНТЕХПРОЕКТ
13
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2 Рис. 4
I m oЗГ---- *

L
1
i

8200
3

Г “ ,16 о Н
~ Т

1̂
~2Г------ ,

11 ~и-> 
,800

M l  
г Ш51L тгоо-з8оо ц т о 800

6600

г

4

Р и с . 2
8Z00г — f

L
. 4

8(1° <4x150. 13X200=3800 4X151
т

! 800

, . 1 6600
-

/  !

43
кtfc

S

Ос

1 t§ О б о з н я ч е н и е И  НИ ME НОВ ЯН И £
КОЛИЧЕСТВО ИЯ 
9034-150 87-Ш52 ЛРНМЕЧЯНИЕ
- 0\

Доком  е н т я ц и я

АЗ 9011- 250-87-КЖИ-ТУ 2 Технические ч е ш и  я на

НЗГОГОВАЕНИЕ ЯРМЯТЧР
НЫХ И 3 ЯКАЯ ИНЫХ
ИЗ ЛЕА НИ X X

Д Е Т Я Л И

£У / /Ш-28-Г0С7573М?е>6600 1 4 3 1 3  к г ..

5V 2 li-1B-roas78l-8t 8=8200 4 / 39. G кг
69 3 т-72-Г8СТШ-82*,е*5070 / 4 ,3  кг
6V к *7-f2-r0CTS7t<-82* 8=670 28 Z8 0.8 кг

Об о зн я чен и е Пяркя Рис.
мясе Я, 

кг

903-1-250,87-КЖИ.'5£ КР4 1 3 8,к
____ ______________ ~Qi КР5 2 31,9
__

н я т д . Чнсг&сщ
ПI ШСТР Ь г
ШШЗЯ'шШШШЯЯ
ш язл чшшпшшл
ШЗ£Я'ШЗШ;,1ШЯ
ШШШШШЗЗШ1Ш
ш ш атЕвш зиал

X

привязям:

Ш 1Я 9-----------

903 4-150.87- ЮКИ. S2
К я р к я с  п л о с к и й  

Я Р Й , K P S

Ы/,?Ш ШШк

\ТЯВЛ. I & М-
!\Н1Т \ Аистов

САНТСХПРОЕКТ

г
Л .

ПХ 200

О б о з н я ч е н и е Мяркя
Р Я ЗМ ЕР, Л7Л7 К<тл.

п
men,
КГА В Ci С г в с

9031-250.87-К Ш -53 КР7 6100 555 2 5 25 500 300 18 30,1

~01 КР47 Elko 460 30 5 5 350 170 23 37Д
-02 Кр 18 1840 360 30 30 300 220 7 14,4

1
5

<г>
"5С5
Сг О б о з н я ч е н и е НяиМЕИОвЯНИЕ

Я П ПриПЕЧЯНИЕ
04 01

ДоКУМЕНТЯЦИЯ

ю 903-1-250.87- ЮКИ: -ТУ  Z ТШИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
ИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ярмя-
П/РНЫХ и ЗНШ ДНЬП
И ЗАО А ИЙ X X X

Д е т и  л и

54 / ЙШ-22- ГОСТ5781-зГ, 8=6201 1 185кг
8=5140 4 /5,3кг
8=1840 4 5,5  кг

54 2 Hi-12-Г0СГ5781-62* 6=7200 4 5, к кг
64 3 АГ-8-Г0С7576Ыг, 6=555 29 0,2 к г

е=4ео 24 0,2 к г

6=360 8 0,2 кг

SH 4 АШ-22-7005781-82*, 6=5840 4 1 Ш г -
6=2440 4 7,3 к г

л
Ш ГШ . Чнстсов
Га. кв нар 7)йЛЯ Г НИЩр.
ГЛ.СПЕЦ. ПНСЙРЕВ M r
Р9К,ГР. Ш Ш в
итвн. Смирнова
npQBBp. Пнсйрвв ш
Н. контр. ПНСЯРЕВ

ПРИВЯЗЯН:

ШВ. Jf°

m - i - i 5 o . 8 7 - m . K 5 3

К я р к я с  п л о с к и й  

К р 7, К р Ц  К р / 8

ШИШ ШИШ Ш№Шй

Р  И
Аиа Шстав

САНТЕХПРПЕКТ
UG35 i  7 /V
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5 Обозначении Н  РИМЕ НО В ДНИЕ

КОЛ-ВО И Я 90В-1-250.87 
КИС. и  ять ПРИМЕЧАНИЕ

- 01
д? д03-Н25О-87-КЖИ ТУ2 ЛОКУМБНТЯЦИЯ

Т е х н и ч е с к и е  условии

НЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ яр-
Г7ЯГУРНЫХ И ЗЯКЛЯД-
НЫХ ИЗДЕЛИЙ X X

Д е т я л и

БЧ /
fHTt-nroerSTSi- 8^2400 /

вч 2
8-3(00 /

54 3
А-/-вГ0СТ578Р82? <?- 280 / /

64 4
АЩ-12Г0СТ5781-82* 1-/750 1

54 5 А ? 8 7005787-82* С-460 7

Рис.1

ОбОЗНЯЧЕНИЕ Мя р к я Рис. Мяссп 
кг .

9вз-<-гы-в?-юк.и.-5Ь КР 8 у I 6,5
-01 КР 20 1 3,6 Нячотд

ГА.МИС1
Чиаоусо\

ГМ Ш .
> y r .  г р .

А{КОНТР.

Ml
л и

1 Л ЯГ ИИ
^ХСЯРВВ
ЧиКУРоВ

ыижвн Смирнова 
Провер. Писярвв

ПИСЯРВВ

ж
«яге ^

ж

ПРИВЯЗАН;

ЯМ. Ы’

9 Q 3 - 1 -2 5 D .S 7  КЖ.И. 5 4
Кя р к я с  плоский 

КР8, КР20

СтадияПЯССЯ МЯСШТЯВ

р
см

ТЯВЛ 6/м
ЛИСТ \ЛИС1m ______

СШЕХПРОЕКГ

Рис.2

С
ISO

7
-4-

-3
f  l L  ,
.П2С0-/Ш '

1 1S50 . m o i
2800

ОбОЗНЯЧЕНИЕ Мяркя Р ис. Мясся

9ffH-2tt-8?K)K.H.SS k p u 1 33tS
-01 КРП 1 36,5

i
I 1 ОБОЗНЯЧЕНИЕ НЯИМЕНОВЯИИЕ

КОЛ-ВО НЯ9£щ
— 04

лз 903-7- ZS0-87- КЖ. И ■ T9 2 Документяция

Технические условия
НЯ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЯРМЯ
ГУРНЫХ И ЗЯКЛЯЯНШ
ИЗ а  ЕЛ ИЙ X X

Д етяли
5V У AlTl-28fll05787-8l,*8-2800 7
БЧ 2 &J450 У
64 3 ЛчТнггоСТ5787-82̂ 8= 7БОО г
ВЧ 4 №727005787-82* (*750 3
64 S №28тТ5787-82*е>2800 У
SH 6 АШ-28МСГ5787-8г* Ш 5 0 1
64 7 АТ-/2-ГОа5787-82*е- 750 9

Нач.отя.
ГкШ О
Т Ш т
РУН ГР
инж вн.
ПРОВЕР
Н .конт

Чист .
П яля г н й  
ПНСЯРЕВ

77*

ЖУРОВ
'ПНРНЩ
'HCRPEB

Писярвв

roycoi\Uc.
7ГИЯ\ ux^

Шлж*
Й 1 _  

\%МмЛ -

привязям:

И М  И ’

9D3-1- 25D.87-  КЖ.И. 55
Ж 
Б /мК я р к я с  п л о с к и й  

K PH ; KP1Z

ш тш зтш ш
см.
ШЛ

ЛИСТ АИСТОВ

САНТЕХПРОЕКТ
Копнроаял.Тужылкиня Hiss-J  7 15 <рормяг:АЗ



Ш
в.

 Н
Ш

дШ
Ой

ПИ
СЬ

 И
 ДА

ТА
 Ш

ЛМ
.Н

Нй
М

- О

1

I

I

Р и с . 1

—_— 0

J
/

!
3S,

, SSu 19 xi’0 = 3800
к
JB L 1

5100 '

Рис. 2

— f ------------------------------—г 7

, 6 S 0 1 9 x 2 0 0  =  3 3 0 0

1

6 3 0  [

7-------------

S 1 0 0  ____'________L
7 ' \

Об о з н а ч е н и е Марк а Рис. В ,
ММ

Масса,
к г

903-1-2S0.il-НЖИ.56 КР13 1 — 86,6

-L 7/ HP 14 z ISO 6 3 ,4 -
-0 2 HP IS 2 550 S3,4

Ё
1 1 1 Об о з н а  ч е н и е Н АИМЕНОВА Н Н Е Ш Ж ш и

Примечанив- 01 02
Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 903-1-2S0.&7-КЖИ. -  ТУ2 Те х н и ч е с к и е  усло ви я

НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ А Р -
МАТЕРНЫХ И ЗАКЛАДНЫХ
ИЗДЕЛИЙ X X

Л е т а л и

еч 1 АШ<8-5781-ЗГ 6=5100 2 2 2 24. 7 к г
64 2 Ш-22-5781-82*; 6=5810 2 11. 6К Г
64 3 A-X-12-S7$f-82* 6=750 20 20 0.7кг

6=S50 20 0,5  к г

Привязан:

щ ш .
Такой  
Га. спец.

ЧНСГОУСОЗ
Палатин
ПИСАРЕВ \

РМГР. Ш уров А
шемвр Смирнова
Шумер. Писарев A ? J
Н. контр. ПИСАРЕВ

инв. NS

9 0 3 - 1 - 2 5 0 . 8 7 -  К Ж . И . 5 5

К а р к а с  п л о е н и и  

HP 13, HP 14, KP1S
ч ш гл'/ш к е ш ш

Р  р « . |  Я-м-
ЛИСТ I листов
САНТЕХПРОЕКТ

Рис. \

3 1

4
/

,35

S I '

35 t Пх200 1--- 7
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Й А е т а л н
64 1 %1I,5» t / 24;б к г
64 2 АЙ-22- rOCTSW-SZ*.6=S77C 1 f7,2*r

6=5820 f 16,8 кг
6=S190 1 16,5кг

64 3 АЩ-f2-TCCTJ7ff-f£6=5770 1 5.2 КГ
6=5820 i 5.0КГ
6=6130 1 4,6кг
6=5070 1 1 4,6кг

64 4 Ml-12-Г0СТ5781-82*, 6=460 n 27 0,4кг
64 S А1~8-Г0СТ578Ш*, t=4S0\ 30 0,2 н г

6=410 27 29 0,2кг
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Об о з н а ч е н и е Марка РИС.
РАЗМЕР. ММ Колич Масса,

к гА В 6 п
903-1-250.87-КЖИ.57 HP 19 1 5070 460 100 24 59,8

-01 КР21 2 — — — — 39,8
-02 НР22 1 5770 460 150 27 28,4
-0 3 HP 24 1 5130 410 150 24 25,5
-0 4 HP2S 1 5620 410 115 26 27,6
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f> e - m o i 16.7к г

t\ 2 Щ -12 Г0С Т П В Ш *6-Б0701 5.4к г

ъ е = Я 7о 1 4,7к г
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закладных изделии X X X X X X X X X X

Д е т я л и

54 / kiii- 27-ГОСТ5781- sft-.7300 г 27.8кг
Щ е--с2оо 2 /8 ,5  кг
щ [-4700 2 I k  О к г
54 [--4600 г 2 73.7 к г
54
54

[ - - Ш о 2 73.7кг
[=4250 2 72.7кг

54 [=4200 2 2 72.6 кг
54 [=2600 2 10.7 к г
54 г АТ 8-ГОСТ$787-82* [ -  730 /7 О^Зкг
вч [=700 а и 0(3 к г
6V [=670 И 0,2 кг
54 [=$60 31 0,1кг
54 (--445 /2 0.1кг
64 (=41$ 11 0.2 к г
54 (=40$ Н н 11 0 2 к г
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Типовой проект 903-1-250.87

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293823/4293823869.htm

