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8 TUM чиСлЕ;

СТОИМОСТЬ ОЬОРУлОаАиИЯ - РУБ. 766 — m
Запасмые час ти  - РУБ. 15 - —

Тара и упаковка  - РУБ, 15 - - ~
ТРАлС,jOPTtlblt РАСХОДЫ - РУБ. 25 - - •
ЗАГОТоВ.-СКЛАДСКИЕ РАоХОДы - РУБ. 1* - - •
компльКТАаии - РУБ. б - - -
йсЕГО,СГОиМиСГЬ ОоОРУдОоАлИй - РУБ. Й37 - - -

СТОИМОСТЬ МоНГАжНыХ РАБиТ - РуБ. 47 в
МАТЬРиАЛЫ - РУБ. 2 - _ =
ЖСПЛуАТАцИй МАШИН - РУБ. - . 4 «»
ЗАРАБОТНАЯ 1| ЛАТ А МАдИПИСТоВ - РУБ. - • 1
ОСНиВнАЯ ЗАРАь ОТНа Я ПЛА1 А - РУБ. - - 39 . «•
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ МЛАТА— РУБ. - 4Ф •

накладные расходы  - РУБ. 32 . - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.р. - ЧЕЛ.-Ч , m — - 3
Сметная  Зарабо тн ая  п л ата  о  н . р . - РУБ. - б - -

РЛАНОВЫь НАКОПЛЕНИЯ - РУБ. 6 - • .
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ. # 85 • - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧьЛ.-Ч - - - 69
сметная зарабо тн ая* п лата  - РУБ. - 46 - -

. ИТОГО по смете РУБ. 922
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - - 69
СМЕТНАЯ зАРАь ОГНАЯ ПЛАТА - Р> Б. - 46 - -

Гл/гьный инженер проект// & с. Козлов
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА v~- С~ А.ПОНТРЯГИНА

СОСТАВИЛ А.вАБКИНА

ПРОоЕРИЛ Л.МАКЕЕВА

п ерф о рац и я :

Подготовил
fitte s t-- 0.ГРИГОРЬЕВА

Проверил Г. Буляховя •
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ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС A B L- iE t l РЕдАКЦИЯ Ь. v
9 о з -1 -& 5 о .з }  j u . 14, ш . г ,  х. i

> - i f f - 3694

22633 -3 0

1 : с з ; 4 : ;? : o : 7 : 6 ' : 9 : 1® : 11

Н АГГИПн

0JT 3 ,4 9  0 ,04 - ®,0S -

-Туги ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ р у б . ЬЪ1ч> 45 12 79

р у б . 5 7
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОНМиСТЬ ОБОРУДОВАНИЙ - р у б . 600S * - .

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ - р у б . 119 - - -
Т ара  и уп а к о в к а  - Ру б . • 123 - - -

ТРАНСПОРТ Mbit РАСХОДЫ - р у б . 167 - - -
ЗАГУТОВ.-СКЛАДСКИЕ РАСХОД* - Ру Б- 77 - - —

КОМПЛЕКТАЙИЯ “ Ру б . 42 - - -
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОбОРУдОв Аи ц** - р >б . 6553 • **

стоимость монтажных ра б о т  - Ру Б . 65 . - «■

м атери ал ы  - РУБ. 5 - - m
ЭКСПЛуАТАЦИЙ МАШИН - р у б . - - 7 m
з а р а б о тн а я  п л а та  машинистов - РУБ. - 5 **

ОСНиВнАИ i АРАьОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 45 -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. 50 - -

накладные Расходы - РУБ. 37 - * -

НОРМА(ИьНАЯ ТР УдОСМк ОСТь 0 Н .Р . - Че Я.-Ч - *• 3

См етн ая  з а р а б о тн а я  п л ата  о н . р .  - РуБ. 6 - "

Плановые накопления  - РУБ. % * -

ВСЕГО, СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Ру Б. 111 - * •

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - 4» - 89

см етн ая  з а р а б о тн а я  п лата  - РУБ. 56 Ш •

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ. 6664 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - 89

СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ плата - РУБ. m 56 * 9

Га л вини инженер проекта С. Козлов
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА А.ПОНТРЯГИНА

с о с тави л А.ьАЬКИНА

ПРОВЕРИЛ /I.МАКЕЕВА -

перфорации: *г-# У О.ГРИГОРЬЕВА
WobrOTOBUfl
Проверил г. Булях о&А
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t 10—2 1 1 < * 6 ) ' 1* 
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01- 282- 2 ' 1* 
l8 w t- 2 0 8 7 ' 1* 
ц1-31-1 ' 1*
T2a»01-SK = 14) ' I* 174* ЬЕнТиЛНЦИОнНыЙ АГРЕГАТ ЗИЛ-988* ШТ* 
цТ28-у-7ц59<=6)<А1.1*®3) К=1,®Ь’ 1' ь , 1 + 1, о*8, Ь5#6, I *1, 6*4, 6а • МОНТ А* * ШТ*
l8 8 1 - 1 8 8 « i' 1*

Ц1-21-1* 1*
T2J01-19O07 1971Г<=14)' 1* 28.1,89* НАСОС РУЧНОЙ 6*6-4' шТ* 
t l d - E i lC s b ) '  1*
лА.ПиНТРЯГИНА* А.БАБКИНА* Л.МАКЕЕВА» О.ГРИГОРЬЕВА * Г.БУЛАХОВА*
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ФОРМА 4

ObbcKT НОИЕи

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  1-15

НА ОБОРУДОВАНИЕ ТНУьОПРиВОДы мРмАТУиУ БлОкА HACOCUB ИоХоДИОИ ЬОДЫ 
оНл-ы®/ЗЬ

ОСНОВАНИЕ; 4®3-l«* ВЦ.СО Ал 1о
НАИМЕНОВАНИЕ O bb tKJA-  КОТЕЛЬНАЯ вОдОПОдГиТОВКА

СМЕТНАЯ cTUHMOCTb

СОСТАВЛЕНА о ЦЕНАХ 19d 4 Г НОРМАТИВНАЯ ТРуДоЕНКОСГЬ
----- --. . . . _____________ ________ __  • с м е тн а я  за р а ь о т н а я  п л а т а

ШИФР И N
позиции

НОРМАТИВА

н а и м ен о в ан и е  р а б о т  и з а т р а т , 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

СТОИМ. ЕдИНИцЫ,Руб . ОБа АЯ СТиИМОСТь,РУь.

N
ПП

к о л и ч е с т в у

ЬСЕГО : ЭАСил.
: Машин

: : Эксил. 
:иСпОвНой : машин

ОСНОВНОЙ •в 1.4.
3 АРП/iA t Ы :дАРПу|А|ы

в Се Г о з а р п л а т ы  :•----
: :<э 1 . ч .

2 ,3 1 9  ТЫС»РУБ.
240 4 t Л.-Н

®,1б1 тыс•руб»
: з а т р а т ы  т р уд а  рабо­
ч и х , ч е л .- ч  Ht. ЗА- 
гиягых иьсл уж » машин

: оБь Луж иВаюш. машины

:пА Един. : ВСЕГО*
1 S С 3 л : э s о о : v : 1® г 11

РАЗДЕЛ 1 . ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО МиНТАж

1 2301-1®10 -НАСОС=К 90/ЗЬ
шТ

3, 00 335,00 - 1005 - т т -

т _ т
2 Ц8-461-20 -ПРИСОЕДИНЕНИЕ Л СЕТИ И * 3,00 2,0** 0,0ц А ц т 2,0Ф 6

ПОдГиТОВлА К Сд а ч е п о д 
НА/|Ад КУ МАШИНЫ Со ШИ<ВьЫМИ 1,44 «• «®
ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАЮЩЕЙ В
СОБРАННОМ оИдЕ,С 
КОРОТКОЗАМКНУТЫМ
РОТОРОМ,МАССА,дО:®,2ЬТ

ШТ
3 Ц7-201-1® •МОНТАЖ HACUCA

шТ
3,00 18, 10 2,02 54 36 6 22,00 66

4.ЦРМ07ПРИЛ1

ill 1
12,00 0,97 3 1,25 4

-СТОИМОСТЬ ЭЛЕКТРОЭНЕРГИИ
ТКнТц

0,06 30,00 ш 2 - -

• а» т «в

t> С13»-6д9 -ЗАДВИЖКИ п а р а л л е л ь н ы е 
фЛАНцЕбЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ Виды И ПАРА

3, 00 3в,00 - 114 - - т «»

• - - т т
ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА30Ч6БР
ДИАМЕТРОМ О ММ; 15®

ШТ
b Ц12-602-7 -ЗАДВИЖКИ 4УГУННЫЕ фЛАНцЕВЫЕ

й! V I '  AilR̂ nt- иЛнЛЯМмР
3,00 9,42 ®,62 26 14 2 8,00 24

1М|1А,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО
п р о х о д а ,мм:

4,77 0,12 - 0,15 т

шТ
7 С13*-б50 -ЗАДВИЖКИ п а р а л л е л ь н ы е 3,00 60,20 - 181 - - - -



ПРОГРАММНОЙ KUMij/ltKu АВС-зЕС t РЕДАКЦИЯ 6 .0  ) - iS£ ~ 6618
903-i '  ISO. <7? Л*. И/, km. 3, x. Z . 2 .2 6 3 3 -3 0

d

6 Ц12-60Д-В

9 2307-10816

1» 0 1 2-0 0 3 -5

U  C159-3346 
Ks0,9 
K=e,9 
K = l,0 3 b  
ПР.2310СТР 
, U 9

u  uia-2-ь 
в . у .  к 
ОТДЕЛУ1 
П.З к=1,1

is ciS9-3iSb 
K = 0 ,9  

K= 0 ,95  
K = lr® 3b  

ПР231®СТР1 
39

19 Ц12-2-9 
а . у .  К 
0ТДЕЛУ1 
П.З K=l,l

15 0159-3366 
К=«,9 
К «0 ,9 5  
Ksi»®25 
ПР.2310СТР 
139

16 Ц12-Д-9
а.у. к
ОТДЕЛУ!

П.З К=1Л

3

фЛАНцЕвЫс О ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ» ДЛЯ ВОД» И ПАРА 
дАЬЛсНиЕМ I  МПАЗоЧбБР 
ДИАМЕТРОМ b ММ: 2616

JlT
-ЗАдВИЧкИ 9>ГУHublt ФЛАНцЕвь^

НА УсЛиВнОе ДАвЛь.НиЕ 
1МцА»ДИАМЕIР УСЛОВНОГО 
мРиХиДА, ММ; 20Ф

дТ
-КЛАПАН ОЬРАТМЫИ ! 9 н2 !Р  

дУ 15»>»Ру 16

ДТ
-КЛАПАНЫ АУГУННыЕ ОьРАТнЫс 

ПОдЬЕМНЫЕ» ОБРАТНыЕ ПОВиРоТНЫЕ 
фЛАНцЕвЫь нА УСЛОВнОс 
дАоЛЬНПЕ ДО 2 ,ЗМ()А, ДИАМЕТР 
уСлОвноги нРохиДА#мм:1зб

дТ
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛ/С6 ?РуБ Д159X3»2 ММ

Т

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ сТАЛоНыХ ТРУь 
С ФЛАНЦАМИ И СЬАРНс,Ми СТ&|КАМц 
НА уСЛовНОЬ дАвЛЕНцЕ Не аОЛЕЕ 
2»5МпА»МОНГИРУЕМо(Е ИЗ ГОТОВЫХ 
уЗЛОо»ДИАМсТР НАРУЖНЫЙ 
144-159 ММ

Т
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛвНо|Х 

ЗЛ/СВ ТРУБ Д219Х5 ММ

Т

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ ЕТАЛЬНыХ ТРУЬ
с фланцам и  и сварным и  с ты кам и

на УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ оОлЕЕ 
2»3MuA»M0HTMPytMi,|E Из ГОТОВЫХ
узлов,диаметр наружный
219-326 ММ

Т
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛаНыХ 

ЗЛ/СЬ ТРУЬ Д273Х5 ММ

Т

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛаНыХ ТРУЬ 
С ФЛАНЦАМИ И СаАРНыМи СТЫКАМИ 
на УСЛаВнОс дАоЛеН/.Е НЕ аОЛЕЕ 
2»бМ||А»М0Н1ИРУЕМыЕ ИЗ ГОТОоЫХ 
уЗ/ЮВ, ДИАМсТР НАРУЖНЫЙ

—
ь : о : 7 : а : 9 : 10 : 11

«* «о в» m т  чл «• т  т

3 ,0 0 1 2 ,6 0 1 ,0 1 38 21

т

3 1 1 ,0 0 33

6 ,8 9 0 ,1 9 1 0 ,2 5 1

3 ,0 0 14 ,27 - 43 - - - -

3 ,0 0 5 ,2 2 0 ,5 6 16 13 1 7 ,0 0 21

4 ,3 0 0 ,0 9 т 0 ,1 2 т

6 , 11 4 0 7 ,9 5
9

4S - - т -

®,11 6 7 ,2 9 14 ,91 10 в

т

г

т

1 1 0 ,0 0

т

12

6 8 ,6 4 7 ,8 3 \ 1 0 ,1 0 1

0 ,1 9 3 4 9 ,5 4 - 66 «Э т в*

0 ,2 0 5 6 ,4 4 12, 11 11 в г 6 3 ,0 0 13

4 0 ,9 2 6 ,4 3 • 1 8 ,2 9 2

0 ,1 1 3 ^ 2 $ 66 за
ма«ас9»«ая oees>«aieei«

■* «0

0 ,1 1 5 6 ,4 ц 12 ,11 6 5 2 бЗ, 00 7

4 6 ,9 2  бГаЗ "  1 ™ ™ ? 2 9



- 159 - 3618

гг бзэ-зо
ПРОГРАММНОЙ КОМпЛсКс a Bl j>EC l рЕдАкС^Я o.w ) 
90i~ 1- ZSO. 8f Лл. ZH, ън X. г

1 : 2 3

17 C l3 0 - 2 i0 b

21 v -b 2d ММ

ОПиРы ТРУБОПРОВОДОВ
т

КГ

1ь С130-57

IV  U12-099-1

2Ч> С1Ъ9-1ь9Ь

21 ц 12- / 0 0 -Ь

22 С1Ь9-1699

23 Ц12-700-6

24 С159-1723

23 Ц1г-70»-Ь

Ь О Л Т Ы U Г А И К А М и и о А о Б А М л Д /IP 
С АмИТ АРНо-1 ЕХНцЧсСгчИХ РАоОТ 
ДИАМЕТРОМ В ММ: 12

Т
UlTyUtP На УСдОйНоЕ ДАВЛЕНИЕ 
дО 2^MilA

iliT
‘ФЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 23 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРсДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ (Л 243К 
ДО 57ЗК НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1/0 М(|А ДИАМвТРОМ 
УСЛОВНОГО НРОХОЛА130ММ

КОМПЛЕКТ
■СОьДИНсНцЕ ФЛАНиЕВиЕ Л7*Я 
УС 1АнОВКи ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ;КйМе РнОе НА УСЛОВпОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
ДМцА,ДИАМЕIР УЕЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ;1ь©

ЕОЕД
•ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 2Ь L ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2чЗК 
дО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1/0 МПА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА200ММ

КОМПЛЕКТ
-соединение фланцсВое для 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ:КАМЕРн0Е на УСЛоВИОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 /6  ДО 
ДМЦА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ЛРОХОДА/ММ:200

СОЕД
-ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИИ ОТ 243К 
дО 573к НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1/6 МПА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО НРОХиДА1Ь0ММ

КОМПЛЕКТ
-СОЕДИНЕНИЕ ФЛАИЦЕВОЕ ДЛЯ 

УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ;КАМЕРНОЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАЬЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
ЛМНА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:1Ь0

СОЕД

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1

: Ь : о : 7 : в : 9 : 10 : 11

6 ,0 3 0 ,5 v ч • •

0,0В 4бЗ,00
-

37 - -
- “

1

э<3<с 1 ,19 0 ,10 7 3 1 1,00 6

0 ,52 • • • о

3 ,00 15,00 - 4Ь - - - -

3 ,00 1,86 0 ,35 6 ч 1 2, 00 6

1/21 0 ,05 * 0 ,06

3 , 00 29 ,00 - 87 • - - -

3, 00 2 ,5 6 0 ,46 в 5 1 2 ,00 6

1 ,66 0 ,06 • 0, 10

3 , 00 15,00 45 я» - .

- - ' - •

3 , 00 1 ,8б 0 ,35 6 ч 1 2 ,00 6

1/21 0 ,6 5 0 ,06 т

>• 1906 125 г г 206



ПРОГРАММНОЙ КОМПЛцКС ЛОс-ЗЕ*. t РЕДАКЦИЯ О .* )
90S -1 -  ISO- J? tsU. 14, km .S, т. Z

i s ' г  t 3 : 4

р у б .
в TOM чиС/iEt

СТОИМОСТЬ ОьОРУдОаАНИЯ - P>6.
ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ - РУБ.
Тара  и упаковка  - р у б .
TPAHCliOPTHWt РАСХОДЫ - Руб.
ЗдГиТоВ.-СКдАдСКИс РАСХОДЫ - Руб.
КОМПЛЕКТАЦИЙ - РУБ.
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОоОРУдОоАНИя - Руб.

СТОИМОСТЬ МоНГАлНмХ РАБОТ - Руб.
МАТЕРИАЛЫ - руб.
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Руб.
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - Руб.
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ.
всего  зарабо тн ая  п л а т а - р у б .
СТОИМОСТЬ МдТьРИАЛОЬ И КОНСТРУКЦИЙ - РУБ.

накладные расходы  - Руб.
нормативная  Труд оем кость  о и.Р . - чьл .- ч
Сметная  з а рабо тн ая  п лата  о н. р . - р у б .
Плановые накопления  - р у б .

ВСЕГО,СТОИМиСТЬ МоНТАМНыХ РАБОТ - Руб.
. НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч

Сметная  з арабо тн ая  п лата  - р у б .

итиго по р а з д е л у  1 р у б .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЬЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАьОТНАЯ ПЛАТА - Руб.

РАЗДЕЛ 2 . МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ

26 C12I-2097 -МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЯ ПиД БЛОК
т

0,31

27 Е9-162 -МОНТАЖ 0,31
т

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛ/ 2 р у б .

р у £

в том чиСдЕ:

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РА&ОТ - Руб. 
Материалы  - р у б .
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Руб. 
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РуБ. 
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - Руб. 
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- Руб. 
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - РУБ.

накладные расходы  - р у б . 
нормативная  труд о ем ко с ть  в н . р . г  ч е л .- ч  
Сметная  зарабо тн ая  п лата  и н . р . - р у б .

-  160 лЫВ
2 2 6 S S - 3 0

Ъ : ь : 7 s в г v : i «  : И

1 ч

1005 - - -

20 - - -

21 -
т • »

31 - - -

13 - - -

7 •
-

1097
-

- -

. 903 •
_

-

4В - - -
- - 15
-

• 7 « •

- 125 - -
- 132 - -

705 -
- -

101 - - -

9  *

-
- 9

- 19 - -

80 • -

т

1064 - -

т

- • 224
- 151 “ -

2181 < »
« т

-
-

- 224
- 151 -

т

307 ,00 95 т - -

49 ,50  27 ,30 15 3 9 15,9Ф 5

9,74 6,33 г 8,17 3

11« 3 9 5

г 3

110 т т
4 - ш т

• - 7 т
О «* 2 т
- 3 - т
«» 5 ш т

95 • т т
9 - - т

1
1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС mRv. - j£ l l РЕдАКЦИЯ 6 .0 > - U 1 - 3618
903- 1- ZFO..S* 4-t. Z4, km. 3, *t. Z г г  б з з - з о

l  ! г : 3 : Л : 5 : о : / : в : 9 : 10 : И

П/iAHOOWt НАКОПЛЕНИЯ - РУБ. 9
ВСЕГО,СТОиМОС 1 ь МсТмЛЛОМОНТАЧНЫХ PAbOl - Ру б . 12d • -

НиРМАГИйНАЯ ТРУдОсМкОСТЬ - ЧсЛ.-Ч - - - 9
см етная  з а р а б о тн а я  п лата  - РУБ. - Б - -

итого по р а з д е л у  г РУБ. 12В о»

н о рм ативная  труд о ем ко с ть  - ЧсЛ.-Ч - - - 9
СМЕТНАЯ ЗАРАЬ01НАЯ ПЛАТА - РУБ. - 6 - -

нАзЛЕЛ 3 . СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

2d 1 15-Ы З -ОКРАСКА ТРУБиПРОЬОдОо и
АРМАТУРЫ МАСЛЯНОЙ КРАСКОЙ ЗА 
2 РАЗА

It 
1 

II 
1 

II 
1 

IIII I'­
ll и

II ®
IIIIIIIIIIIIII

Дв,До 0 ,0 3 а Д а» 38 ,80 7

2 1 ,ДО - •

10ОМ2

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 5 РУБ. а ч - 7

РУБ. »

В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОьШьСТРОИТЕЛЬНЫХ РАьОТ - РУБ. в - > -

Ма Ть РиАЛЫ “ РУБ. 5 - - -
ОСНОВНАЯ ЗАРАь ОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - д - т
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - д - -

накладные расходы  - РУБ. 1 - - -

плановые наконлс.ния - РУБ. 1 - -
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОвШЕСТРОИТЕЛЬИЫХ PAdOT - РУБ. 1о - - -

норм ативная  т р у д Оимкостр - ЧЕЛ.-Ч - - - 7
См етная  з а р а б о тн а я  п лата  - РУБ. • ч • -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 3 РУБ. 10 - 4D

НОРМАТИВНАЯ труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч - - - 7
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ.. " ч - т

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУБ. 2о26 132 31 218

РУБ. 9 12
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 1005 • - -

ЗАПАСНЫЕ ча с ти  - РУБ. ' 2о - - »

Тара  и уп ако в ка  - РУБ. 21 - - -
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ. 31 - ** **
ЗАГОТоВ.-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ. 15 - *

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ. 7 - - Ш
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 1097 * Ш

стоимость монтажных ра б о т  - РУБ. 903 - - -

м атери алы  - РУБ. ДВ - - О

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - 15 т
з а р а б о тн а я  п л ата  машинистов - РУБ. - • 7 т

ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛА1А - РУБ. - 125 т ш
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. , - 132 т т

СТОИМОСТЬ м атери ал о в  и КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 705 - т



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-дЕс { РЕДАКЦИЯ 6 . в

905-1 ISO- 37- J*. 14, ь н - 3 , х . £ '
ib Z - i b iS

гг €39-30

1 г г 2 я ; ь : ь : 7 : 8 ! 9 s i 0 s  1

накладные расходы  - р у б .
НОРМА!ИЬНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в н .Р . - Че Л.-Ч
СмЕЖАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА ь Н .Р . - РуБ.
П/iAHOdWt НАКОпЛсНиЯ - Руб.

ВСЕГО,СТОИМиСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - Р>6.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
Сметная  зарабо тн ая  п лата  - Ру б .

m

во
ю вд

19

151

СТОИМОСТЬ ОьШе СТРОИТЕЛЬНЫХ РАоОТ - РУБ.
MATtPuA/iM - РУБ.
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАI А - РуБ.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РуБ.

накладные р а СаОдЫ - р у б .
ПлАНОвЫь НАКОПЛЕНИЯ - РУБ.

8СЕГ0,СТОИМОСТЬ ОьШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАьОТ - РуБ.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
Сметная  зарабо тн ая  п лата  - р у б .

8
5

1
1

10

А
А

А

СТОИМОСТЬ МьТАЛЛОмОНТАЖнЫХ рабо т  - руб .
материалы - руб.
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Руб.
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - Р>5.
ОСНОВНАЯ ЗАРАьОТНАЯ ПЛАТА - РУБ.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- Р>Б.
стоимость м атериалов  и ко н с трукц и и  - р у б .

накладные расходы  - р у б .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч
Сметная  зарабо тн ая  п лата  в н . р . - Ру б .
ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РуБ.

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТа ЛлОмОнТАЫнЫХ РА&ОТ - Ру б . 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
Сметная  зарабо тн ая  п лата  - р у б .

и »
д

95
9

9
12Ъ

5
5

1

6

иТиги но смете  р у б .
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РуБ.

Главный инженер проект* # ***°У **>  С. Козлов
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА А.ПОНТРЯГИНА

2319

161

СОСТАВИЛ

ПРОВЕРИЛ

ПЕРФОРАЦИЯ!
подготов и л
Проверил

А.ЬАЬКиНА

Л.МАКЕЕВА

и.ГРИГОРЬЕВА

Г. бУЛЛХОвЛ

7
2

224

7

1

9

249



П9°0?Т'Чш*03~ 1- ZFO. к М̂(|/)ЬКг
И

ABl - sFu I  РЕдАКЦйЯ

з/-£. Z ч t к,И- 3, "L. Z,
0.0 ) i63 -

■*Ы8

4 7 /
47 Ь 1

2
47 9 
4Ы  
4Ь\ 
482
485 

, 484
48 S
486
487
488
489490
491

3
4
5
67
8 9
10 
u  
1213
14
15

492 16
493 17

494 18
495 19

49b 20
497 21
496 гг
499 23
500 24
501 25
562 26
503 27
504 28
505 29
506 30
607 il
606 32
509 33
51« 34
511 35

ИС хО д Н ы Е  ДАННЫс. U I.H .s  12)
2 2 6 3 3 - 3 0

ьнз-9в/35' 903-1- anlcu A/U g ОБОРУДОВАН 
<<03flUB*

. .«r2*

33olb' Н9Гс.' ’ * 1.1' • • ' ' *
Ю' ' ТИПОВОЙ ПРОЬКТ КОТЕЛЬНОЙ о 4 л О Т Д А М м  ^ „ , . , т „ ,

ИЕ ТРУБОПРОВОДЫ АРМмТуРу ь ЛОКа * л Г п ^ ^ г  ,n  ,и ^ и^ ^ ьНАЯ ВОДиПОДГО ГОаК А • Р .Д . .  , j . .
H l0 = i6 , 5 *  Н23=2 ' Н д4=2 ’ Ь2э= 3 ' Н 2 7 = 1 ,2 ^ К* В ЛЬ' i' UJ- uл' ' г^̂  ‘ ----
н ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО МОНТАЖ#* Н2й -0 ,7  H 9 - l,0 9 b *

2301-lwlb* 3*
U6-4ol-20* 3*
^77-в81-101-6) ' 3* 16,1#12я2,02#0,97к4, од* МОНТАЖ HACOLA' шТ * » 1 
С150-6491-13>*^3* 3.0,021* 30' СТОИМОСТЬ ЭлЕкТРОЗНсРГИИ' ТкВТЧ*
О12-60С-7* 3*
0130-6501=13)* 3*
0 1 2-6 0 2-8 ' 3*
2307-10816* 3*
012-805-5' 3*
C159-3y4b<A1.0,9)(A1.0,95>lAl.l,w35)

6+3.2,66+5.3,03).1,01=Ф1*
Ц12-е-Ы75)* Ф1*
С1з9-Зз5ЫА1.0, 9) (А1.0,95) (Al , 1,035) К = 0,9 К=0,95 К=1,б35 HP2310LTP159' 0,001.126,59.4.2+6 1ш jo + x

1 = Ф2' 3 9 5 ’ ТРУБОПРОВОДЫ Из СТАЛЬНЫХ Э/1/СВ ТРУь Д219Х5 МЫ* • 1 0 ,2 8  + 3 .6 ,  в) . 4 , 0
Ц12-2-9 < / 5 ) '  0 , 0 0 1 . 3 , 1 3 . 1 ,01+Ф й*

С1э9-ЗдбЬ(А1.0,9у (А1.0,95)(А1.1,025) К = 0,9 К = 0,95 14=1,025 ПР.2д1*>СТР139' 0,001. (53,94.. 5+6.5) 1 ei-»z< toi .
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ЗЛ/СЬ ТРУь д273Х5 ММ* =+0 ,3 }.1,0 1—ФЗ 5 9 1 »

012-2-9(75)' 0,003+Ф3*
СТ1 3 0-2 3 0 5 1= 1 3)’ 3,13+2,9' 0,59' ОПОРЫ ТРУьОПРоВиДиВ• КГ*
0150-5)1=13)' 0,001.176,3+2,75)*
012-694-1* 6*
С1в9-1о9В * 3*

К=0,9 К = 0,9 К=1,055 ПР.2310СТР.139' 0,001.112,24.2,5+5 a 7 о. т , 
461* ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ «.ТАЛьНыХ ЭЛ/иВ ТРУЬ Д159х3,2 ММ* * # +3»7»9б + 3.3.

Ц12-700-5' 3*
С159-1699* 3*
012-700-6' 3*
0159-1723' 3*
012-700-5' 3*
Р МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ#*
С 121-20971 0,31* ' МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ПОД ЬЛОК*
Е9-162» 0,51* * МОНТАЩ*
Р СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ#*
Elb- Ы з  (А2+4,9)' 17' ' ОКРАСКА ТРУоОИРОВОДоВ И АРМАТУРЫ МАЕЛЯНОЙ КРАСКОЙ ЗА 2 РАЗА* 
КА.ПОНТРйГИНА' А.БАБКИНА» л .МАКЕё ВА» 0.ГРИГОРЬЕВА’ Г.БУЛАХОВА*



ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС ABC-iEc i РЕДАКЦИЯ О.Ф ) " 4619
№ ~ 1 - Z ? o .  п  J*. 14, к н . Ь > х . £  . Z Z 6 3 3 - 3 0

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОйКй- ТипОьОй ПРОЕКТ ХОТЕЛоНОЙ С 4 КиТдАМИ K t-25-14C  ФОРМА 4

ОЬЬЕКТ НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  C M t l A  1 **6

«А ОБОРУДиВАНиЕ ТрУЬОПРиВиЛо» АРМАТУРА БЛОКА ПОДОГРЕеА И 

ОМАГНИЧИоАнИЯ БПмВ-100

нАиМЬНиЗАНиЕ O cbtKTA- КОТЕЛЬНАЯ ЬОдО||ОдГОТоВКА
ОСНОВАНИЕ; <*03-1- 8(1.00 АЛ1Ь

СМьТнАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

СОСТAbЛЬНА ь UEhAx 19ь4 Г . CMtTHAfc ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

4 ,2 1 6  ТЫ С .Р*Б .
509 ЧЕ Л .-Ч  

0 ,3 3 6  ТЫ С .РУб .

иТоИМ. ЕДИНИЦЫ,РУБ. ОбШАЯ СТОИМОСТЬ,РУЬ. :ЗАТР а ТЫ т р у д а  р а ь о -
•;оИХ. Ч Ь Л . “ Ч Ht ЗА-

N ШИФР И N НАйМьНиЗАН„Е РАБОТ И ЗАТРАТ,
количество

ЬСЬГО : экспл. 
: м а ш и н

: экспл. 
о с н о в н и й  : МАШИН

:НЯГЫХ 06СЛУЖ. м а ш и н
ПП ПОЗИОиИ ьДиНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ •*0БС/1УЖИВ41Л|1|. М А Ш И Н ЫnUr“ ” 1 И»А

ОСНОВНОЙ
ЗАРПЛАТЫ

:е 1 .ч.
:з а р п л а т ы

OWC* U 1#А» Г1/1А 1 U • 11 * 1
:в Т.ч.
: з а р п л а т ы •НА ЕДИН. : ВСЕГО

I  « «г з 4 : ь ; • о 7 в 9 10 : 11

РАЗДЕЛ 1. ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО МОНТАМ

1 294319 
Д О Щ  7 
П6—9д2

2 H 4-U 7-1

3 1905-4Ф6Ф

АППАРАТ ЗЛЬКТРОМАГНИТНЫЙ 
АМО-100-УХЛ4

дт
ап п а р а т

мАМАГНи 4 й8АЮшИЙ,ДИАМьТР ТР/БЫ 
150ММ

шт
ПОДОГРЕВАТЬ ЛИ ПАРОаОДЯпЫЬ

К-1

4 Цб-ЗЬб-2 -МОНТАМ

т

Ь 2307-40215 

6 Ц12-902-6

7 0136-647

Ь Щ 2-О02-Р

КЛАПАН ПоБОРОТНЫИ оС-9-3 
д У15»;р у 10ф

шТ
АРМАТУРА ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА НА 
уСЛОоНоЕ ДАВЛЕНИЕ 10МПА С 
РУ4НыМ ПРИоОдОМ,ДИАМьТР 

УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММ:1Ь0
шт

-ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ 
фЛАНцЕВЫЬ С ВЫДВИЖНЫМ 

ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ Воды И ПАРА 
ДАйЛЬНИЕМ 1 МПА30ЧОБР 
ДИАМЕТРОМ 0 ММ: 100

0|Т
■ЗАДВИЖКИ 4/ГУННЫЕ ФЛАНцЕВЫЕ 
НА УСЛОВнОь ДАЬЛЕНиЕ

1 ,0 0 4 1 7 ,0 0 417

1 ,0 0

ш
5 ,0 Ь 0 ,7 7 5

3 ,2 3 0 ,5 4

2 ,0 0 5 3 5 ,0 0 - 107*

0 ,8 » 1 4 1 ,0 0 4 3 ,8 0 113

1 ,0 0

0 1 ,5 0  
2 д 5 , 09

1 1 ,5 0

225

1 ,0 0 1 4 ,3 0

т
2 ,9 3 14

8 ,8 2 0 ,9 0

4 ,0 0 2 2 ,9  в 92

т Ж»
,

4 ,0 0 7 ,5 2 0 ,3 2 30

т «» 9

т т •

3 1 6 , 00 ь

1 0 ,7 0 1

*=* - - т

т т т

65 35 1 4 2 ,0 0 114

9 1 4 ,8 3 12

- - ««

т т С»

9 3 1 3 ,0 0 13

1 1 ,1 6 1

т

— —— —

1в1
»
 

*
 

1
в0111

о

о

14 1 6 ,0 0 24



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABt" ЕС ( РЕдАМ4иЯ о.0 ) 
90i~4- ZSO. <?f JU. 14, км. Ъ, х. Z

1 : г 3

lM|] A , Ди AME f P УСЛОВНОГО 
нРоXuЛм,мМ;60-100

OJT
9 C130-649 -зАдВиЖКй ПАРАЯЛЕЛЬНЫв 

фЛАНцЕвЫВ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ 1 МПА30Ч6БР 
дИАМвТРОМ В ММ: 150

ШТ
10- Щ2-В02-7 -ЗАДВИЖКИ ЛуГуННЫв ФЛАНцЕВЫв 

НА УСЛиВнОЬ ДАВЛЕНИЕ 
1МИА,ДИАМЕ1Р УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,мм:150

шт
11 b 307-20161 -ЗАДВИЖКА КЛИНОВАЯ ФЛАНцЕвАй

з к л 2-1в 30СД1НЖ ду10»; р у 1ь

шТ
12 Ц12-790-5 -ВЕНТИЛИ,^АдВиЖКИ,КЛАПАНЫ

СТАЛЬНЫЕ ФЛАиЦЕВыЕ 
ПРЕДОХРАНИ I E/IbHbtB,ПРУЖИННЫЕ 
0ДН0РЫ4АжНыЕ И ДВУХРыЛАЖНЫЕ 
ОБРАТНЫЕ ПОДЬЕМНыЕ НА 
уСлОВНиЕ ДАВЛЕНИЕ дО 2 ,5  
МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
100 ММ

ШТ
15 2307-20162 -ЗАДВИЖКА КлиНОвАя ФЛАНЦЕВАЯ 

5КД2-1В 50СД1НЖ ДУ150? РУ16
ШТ

1« 1412-790-7 -ВЕНТИЛИ,ЗАДВИЖКИ,КЛАПАНЫ 
СТАЛЬНЫЕ ФЛАНЦЬВыЕ 
ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ,ПРУЖИННЫВ 
ОДНОРЫЛАжНыЕ И ЛВУХРЫЛАЖНЫЕ 
ОБРАТНЫЕ ПОДЪЕМНЫЕ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 2 ,5 .
МПА»ДИАМвТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
150 ММ

шТ
15 2307-103В1 -ВЕНТИЛЬ ПРОХОДНОЙ ФЛАЕцЕвЫй

15КЧ19П2 ДУ5ф ;РУ16
ШТ

16-Ц12-В00-2 -ВЕНТИЛИ ЧУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВыЕ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 2,5МПА 
ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
5®ММ

ШТ
17 2307-11Д18 -КОНДЕНСАТООТВОДЧиК Л5Ч 12Нж 

ду 50 ; Ру 16
ШТ

16 Ц12-В67-Л -КОНДЕНСАЦИОННЫЕ ГОРШКИ
СТАЛЬНыЕ И ЧУГУННЫЕ ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 50ММ

ШТ
19 С130-656 -КЛАПАНы ОБРАТНЫЕ 16С13НЖ 

ПОДЬЕМНЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ ДЛЯ 
ЖИДКИХ СРЕД, ДАВЛЕНИЕМ 3 ,9

Л ,00

Л, 00

2,00

2,00

3 .00

3 .00

6,00

6,00

2,00

2,00

2,00

-46 F - 5619

22633 -3 0

ь : 6 : / : 6 : 9 : 10 : 11

3 ,3ь 0,04 - 0 ,05 -

38 ,00 - 152 - - - -

9,Л2 0,62 38 19 2 8,00 32

Л ,77 0 ,12 - 0 ,15 1

ЬЛ ,90 - 110 - - - -

Л ,05 0 » Л1 8 7 1 5,00 10

3 ,29 0 ,0  7 - 0,09 -

98 ,82 - 296

5 ,63 0,66 17

Л ,51 0 ,15

6 ,1 5  - 37

2 ,2 3  0 ,05  13

1 , 8 6  0 ,0 1

12 ,96  - 26

ш т
2,61 0 ,27

2,07 0,11

13,30 -

* • • **

1Л 2 7,00 21

- 0,19 1

«Р* Ш

а с•

11 - 3,00 18

8» 0,01 -

- - - -

в „

4 4,00 в

О 0 ,  1Л

27



ПРОГРАММОЙ КимиЛсКС ABl -JjEc i РЕДАКЦИЯ о .*  ) 

905' i~ Z»0. if 14, км. 5, x. Z

i t 2

2* Ц12-791-3

21 С130-Ю 9

22 Щ 2-В07-1

23 C159-334B 
K=0,9 
К=0,95 
K - l,® 3 5

24 Щ 2 ” 2**а 
в.у. к 
ОТдЕлУ i 
П.З Л-1 г 1

25 с 159-3333 
Ks®,9 
К *0 ,9 5  
KSi,05 
ПР2310 
СТР139

26 Ц12в'2-в 
В .у .  К 
ОТДЕЛУ 1 
П.З К“1,1

27 C1S9-3317 
К=0,9 
#Ю0,95 
Ksi»65 
ПР231» 
СТРЮ 9 

26 ц12-2«-а 
в.у. к
ОТДЕЛУ! 
П.З К-1, 1

29 Ul2-69«ji-i

3

МПЛ,ДИАМЕТРОМ tt MMj 50
шТ

•ВЕНТИЛИ,КЛАПАНы,КРАМЫ 
СТАЛЬНЫЕ ФЛДЬЦаВыЕ ОьРАТНЫЕ 
ПОВОРОТ НыЕ # ObP АТНЫй 
ПОДЬь МПЫс ПРе ЛОХРДНИТЕЛЬНЫе 
ЦРУМИНПЫС. ИА уСЛиВпОЕ 
ДАВЛЕНИЕ 4 - 6 ,4МПА,ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОЛА 50 ММ

ш т
■ВЕПТиЛИ пРОХиДиЫЕ МУфТОВыЕ 
15кЧ ЮР ДЛЯ ВОДЫ» ДАВЛЕНИЕМ 
1 .0  МПА,ДИАМЕТРОМ в мм: 15

дт
•вЕиТиЛИ КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ 
МУфТоВыЕ на УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 15-25ММ

U1T
■ТРУбЦПРОвОдЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛЕКТРОСвАРНЫХ ТРУо 
Д159ХЗ,2ММ

Т
'ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУЬ
с ф ланцами  и Сварными  с ты кам и

на УСЛОВнОь ДАВЛЕНИЕ H t вОдЕЕ 
2,вМПД,М0НТИРУьМыЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,дИАМсТР НАРУЖНЫЙ 
144-159 ММ

т
'ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛЕКТРОСвАРНЫХ ТРУЬ 
д !08Х2,8М М

Г

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛ&НЫХ ТРУЬ 
С ФЛАНЦАМИ И СвАРНыМи СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ bO/lEt
2#5Мц а , м о н ти руем ы е  из го то в ы х

УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛЕКТРОСвАРНЫХ ТРУЬ Д57Х2,5ММ

т

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУЬ 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТЫКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ H t оОЛЕь 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 57 ММ

Т
■ШТУЦЕР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ

2, 9 v

1 , 0 0

1,00

0,34

0 ,3 ч

0,13

0 ,1 3

0 ,0 в

0 ,0 6

6,00

- i66 " 3619
г г б з з - з о

5 : o : / : a : v : i 0 : i i

.2 ,4 6  0 ,1 0  5 Ч - 4 ,0 0  a

2 ,1 4  0 ,0 2  - 0 ,0 3

1,14 - 1

0 ,7 5  -- 1 1 1 ,0 0  1

0 ,7 3  - -

4 0 7 ,9 5  - 139 - - -____  ,_ _ ___  ___

d 7 ,2 9 14 ,91 30 23 5 1 1 0 ,0 0 37

6 8 ,6 4 7 ,8 3 3 1 0 ,1 0 3

4/4,91 62

8 7 ,2 9  1 4 ,9 1  11

6 8 ,6 4  7 ,8 3

9 2 1 1 0 ,0 0  14

1 1 0 ,1 0  1

6 5 7 ,6 0 39

1 3 7 ,5 5  4 ,1 7  8 в 2 0 0 ,0 0  12

1 25 ,4 0  1 ,31  - 1 ,6 9  -

Ы 9  0 ,1 0  7 3 1 1 , вв 6



ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС m8L~.>EC ( РЕДАКЦИЯ 6 .*  )
9 0 3 4 - ISO. 8? М . 1 Ч ,  ьн 3 , X z

1 : л 3 д

Ъ*> ц12-о9ь-1

31 ц12-б9в-10

32 С159-1ь 9ь

Зл Ц12-/00-3

34 С159-1ь9Ь

35 Щ 2- /00- 5

36* C1S9-1721

37 ц !2-70*-5

ЗЬ С159-1723

ЬОоЫШКА rjА УСЛиВмОЬ ДАвЛС-НИЕ 
ОТ 2(о дО 2ЬМ(1А ПРЯМАЯ L 
вНуТРЕпНсЙ РсЗьЕОЙ Мв7

дТ
■РАСШИРИТЕЛЬ С ЬОЬЫыКОЙ ИЗ 
УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ ДЛЯ 
ТРубОПРОоОдА ДиАМЕТРиМ ОТ 14 
ДО ЗЬММ НА УСЛОВНОЕ ДАвЛвНИЕ 
ДО 6,4МПА ДИАМЕТР КОРПУСА 
РАСШИРИТЕЛИ 106ММ

ШТ
'ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2дЗк 
ДО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,0  МПА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО 1»РоХОДА1*0ММ

КОМПЛЕКТ
-СОЕДИНсНиЕ ФЛАНПсВоЕ ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИиФРАГМ: КаМе РНОе НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  дО 
4MIIA, ДИАмЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,мМ; 100

СОе Д
-фЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2дЗК 
ДО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,0  М||А ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО НРОХОДА150ММ

КОМПЛЕКТ
-СОЕДИНЕНИЕ ФЛАНЦЕВОЕ ДЛЯ 

УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМгКАМЕРНОс НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
4МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРиХ0 ДА,мМ:150

СОЕД
“ ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

МАРОК 20 И 25 С ТЕМЛ-РАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243К 
дО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,6  МПА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА100ММ

КОМПЛЕКТ
-СОЕДИНЕНИЕ ФЛАНЦЕВОЕ ДЛЯ 

УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМ;КАМе РНОё НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
4МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:100

СОЕД
-ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ

5 / 0 А

2,0*
4 ,0 *

а, с*

4 ,0 0

4 ,00

2,00

2 , 0 0

3 ,0 0

16? ~ 3619

2 Z 6 3 3 - 3 0

в : о : / : в : ч : 1 0 : н

0,52 
Ь  1ь 0,1* 6

0,52 -

6,3* 0,81 13

3,13 0, 10

9,75 39

1,17 0,21 5

0,8ч 0,03

15 ,00 6С

1 ,86  0 ,3 5  7

1,21 0 ,0 5

9,86 20

1 ,17  0 ,21  г

0 ,в ч  0 ,0 3

- 1,00 5

- - -

1 5 ,00 10

• 0 ,13 -

•

1 1 ,0* 4

0,04 •

- - -

- - -

1 2,00 е

- 0,06 *

- . *

- - ш»

_ 1,00 2

- 0,04 -

15,00 45



ПРОГРАММНОЙ КОМп Ле К с a B w -ЗЕС < РЕДАКЦИЯ о.* )
Зсз-1-2.50.$* I *  , к». 3 , X.Z

I * 2

зч та-?© о-ь

4» С159-171»

41 Щ2-700-1

42 C lS 9- id «V

41 ц1г-?0*-1

«АРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛиМ ПРИМЕНЕНИЯ UT 2яЗК 
цО 573Л НА yC/tOdHOE ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,6  МЦА ДИАМЕТРОМ 
уСЛОоНиГО пРОХиДА1Ь0ММ

кОМПЛЕМ
■СОЕДИНЕНИЕ ФЛДпиьЗоЕ ДЛЯ 
уСТАнОеКц ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
iHcHtPArMiKAMLPHOt НА УсЛиВнОЕ 
^АоЛЕНиЕ ОТ *»о лО 
цМ(1Аг ДИАМЕТР УЕЛиВнОГО 
нРихиЛА,мм:1Ъ®

СОЕД
■фЛАНцЫ ИЗ. УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ
марок «;* и гь t  тем п ературн ы м

ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243К 
д0 573к НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,6  МПА ДИАМсТРОМ 
уСЛОаНоГи ПРОХОДА50ЧМ

КОМПЛЕКТ
•соединение фланыеЗоЕ для 
уСТАнОоКи ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОфРАГМjKAMtPHOt НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ <6,Ь дО 
ЯМНА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПР0Х0ДА,ММ;5®

С Ot д
•ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК с® 2b С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243К 
ДО 723л НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
4.®мпА ДИАМЕТРОМ УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 5®ММ

КОМПЛЕКТ
■соединение флаицевое для 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ:КАМЕРНОЕ НА УСЛОВНОЕ 
дАйЛЕНИЕ ОТ ДО
4М|1А, ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:5Ф

СОЕД

к «я т «А <в» ш

4

3,®®

6,®®

6, ®я

2,0®

2, в®

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ I Руб.

РуБв
8 ТОМ ЧИСЛЕ?

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РуБ„
ЗАПАСНЫЕ Ч А С Т И Р у б .  
ТАРА и УПАКОВКА - Руб.
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОД» - РуБ.
ЗАГОТоВ.-СКлАдСКИЕ РАСХОДЫ - Руб.
КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ.
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОьОРУДОЬАНИЯ - РУб.

СТОИМОСТЬ МоНТАЫНыХ РАБОТ - РуБ.

1619

г г в э З ' З о
-  4 4 -

о 1 й X v 1® 11

1 ,86  ® ,35 6 4 1 2,0® Ь

!,21 С,®5 - ®#®6

5 ,25 32

0 ,6 9  * ® , 1 2  4 3 1 1,0® 6

0 ,4 9  ®,®1 - 0 ,01

7 ,72 15

« ,6 Ч  в , 12 i  1 - 1 ,0 *  2

0 ,4 9  ®,01 0 , 0 1

3253 221 58

15

367

20

1487 т

29 * - -

31 * • -

46 т - -
19 т - »

U т «в ш
1621 т • т

1766



-1 6 9  -П Р О Г Р А М М Н О Й  KUMlifltKL. Af.t.-j>EL 1 РЕ дА л Ц л Я  0.4»
903- 1- Z50. 21 Л* ZV , Jtn. 3 , x.Z

Л Ы 9

2 2 6 9 3 - 2 0

l i d :  Ъ : л : э : о : / : о : 9 : 1C : 11

МаТЕРиАЛы » Ру 6. о 7 <» - а
ЭкСцЛуАfАЦИЯ МАшИН - Руб» - - лз -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАшИПИСТиВ - РУБ. - - 15 -
ОСНОВмАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА » РУБ. - 221 - -

. ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 236 - -
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 1Д16 - •

накладные расходы - Руо. 176 - -
НОРМАТИВНАЯ ТРудОьМКОСТБ о п.Р. - ЧеЛ.-ч - - - 1Д
Сметная заработная плата d и .р . - РУБ. - 3# - -
ПдАНОоЫЕ НАКОПЛс-НИЙ - РУБ. 15? - - -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАмНиХ РАБиТ - РуБ. 2б9ч - - т
Нормативная трудоемкость - Че Л.-Ч - - - 4«1
сметная заработпая плата - РУБ. • 2ьо -

итоги по разделу i РУБ. 3722 о
нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч - - - ЧС1
CMtTHAH ЗАРАьОТНАЯ плата - Руб. 266 * •

РАЗДЕЛ 2. МЕТ АЛЛОКиНСТРУКЦИИ

ДД C12i*"2c9? “ME Г АЛЛоКиНиТРУМШИ ПОД б/ЮК С,52 Зс7»С# 16# - - - -

АЬ t4-it>2 -МОНТАЖ С»52 Д9,5# 2о 5 14 15,9ш в
1

9,7s 6,33 3 8,17 ч

ИТОГО ПРЯМЫЕ 3ATPAlbf ПО РАдДСЛУ г р у б. 18о 5 1ч в

РуБ. з д
В Том миСлЕ:

СТОИМОСТЬ MtTАЛЛОМОнТАЖНЫХ РАоОТ - РУб. 166 . - -
Материалы - РУб. . 6 - «
ЭкСПЛу А1 *цИй МАШИН - РУБ. - - и т
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - - 3 *
ОСНОВНАЯ заработная ПЛАТА - РУБ. - 5 - т
ВСЕГО заработная п л а т а- РУб. - 6 <■» т
стоимосто материалов и конструкции - РУб. 16# - * ш

накладные р а саОды - РУБ. * * •
. нурмл;ИеНАЯ ТРудОсМКОСТЬ ь ч.Р. - ЧЕЛ•-Я - " • 1

См е к а й  заработная плата б н « р . - РУб. • - 2 * т
плановые накопления - РУб. 16 - • ГЭ

BCEf 0,СтПИМоСТЬ МеТАЛЛОмОНТаЖНЫХ РАоОТ - РУБ. 2 2 «5 - «* •
Норма^ИйНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ•-ч - - ** 13
сметная зара б о тк а* платц - РУБ. *

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 р уб . 2io - - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - * 13
СМЕТНАЯ зАРАЬОЖАМ плата - Руб. т 1» ** т

РАЗДЕЛ 3. СТРОиТсЛбИыЕ РАБОТЫ

ДБ е2б-19 -изоляиия ГоРЯДИХ ПЛОСКИХ И ®#г* 8,Д5 А,»5 г *5 т 7#9в 2



ПРОГ РА ММ НЫ Й KQM(i/ltKC А Э с -в Е с l P E 4 AKUvi4 6.<9 > 903- 1-Z50. n Jju% ZH, км. 3f ч . z

i  s г 3

47 СЦ4-9®

«6 C U 3- 5g 5

49 E26-19

5» C l i4 - 9 4

51 С Ц4-5® 3

52 e 2o-19

53 C U 4 » 9 e

54 C l l « - 5 « l

55 12t>-t>4

5b C U 1 - 5 2 5

КРИВОЛИНЕЙНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, 

ОБе РТОч НыМи ИЗДЕЛИЯМИ 
МИНЕРА/iOtiA ГНыМи И ЛИ 
СТе КЛОв АГНыМИ

М3
МАТЫ МИНЕРАЛовАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ 
&Ез ОБКЛАДОК ГОСТ 21880-76 
ТОЛЩИНОЙ 8® ММ М-125

М3
СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ кРуЧс-НАЯ С 
ШЕСТИГРАИНЫМИ ЯЧе. ЙК АМИ 
НОМ„20Х0,5 ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ 
ПРОВОЛОКИ ПРи ТОЛЩИНЕ м а т о в : 
в* мм

М3 МАТОВ
'ИЗОЛЯЦИЯ Г0РН4ИХ плоских и 
КРИВОЛИНЕЙНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
ОБЕРТОЧНЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ 
МИНЕРАДОВАГНыМи ИЛИ 
СТЕКДОВАТНЫМИ

ИЗ
•МАТЫ МиНЕРАЛОВАТНЫЕ прошивные

без ОБкЛАДиК ГОСТ 21В80-76 
ТО/пииНОЙ 6*мм м-125

М3
•СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ крученая с 
ШЕСТИГРАННЫМИ ЯЧЕЙКАМИ 
цОМ.20Х0,5 ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ 
ПРОВОЛиКи ПРИ ТОЛЩИН!: МАТОВ!
60 ММ

М3 МАТОВ
•ИЗОЛЯЦИЯ ГОРЯ4ИХ ПЛОСКИХ И 
КРИВОЛИНЕЙНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
ОБЕРТОЧНЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ 
МИНЕРАдОаАГНыМи ИЛИ 

СТЕКЛОоАТНыМи
М3

•МАТЫ МИНЕРАЛОВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ 
БЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ 21В8Ф-76 

ТОЛЩИНОЙ 40ММ М-125
М3

•СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ. С 
ШЕСТИГРАННЫМИ ЯЧЕЙКАМИ 
НОМ.2 0 X 0 ,5  ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ 

ПРОВОЛОКИ ПРИ ТОЛЩИНЕ м а т о в :
40 ММ

М3 МАТОВ
•ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ 

ПЛОСКИХ И КРИВОЛИНЕЙНЫХ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ ЛИСТОВЫМ 
МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ 
ПОКРЫТИЯ

100М2
-ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ 
ГОСТ 711В-78 ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 
в , 75 ММ

«

6 ,2 5

0 , 2 1

0 ,0 6

0 ,0 7

0 ,0 6

0 , 1 2

0 ,1 5

0 , 1 2

0 ,0 9

0,07

- ПО 3619

2 2  633  - 3 0

4 ,7 3  0 ,А 5

1 4 ,9 * 4

2 ,3 2 1

в , 05 0 ,1 5  1

4 ,7 3  /  0 ,0 5

,
1 6 ,1 0  - 1

3 ,1 S  - 1

в>05 0 ,1 5  1

4 ,7 3  0 ,0 5

19,0®  - 3

4 ,6 2  - 1

77,2®  1 ,2 4  7

7 0 ,в® 0 ,3 7

♦ 9 : 1в : 11

- 0 ,0 6 -

«В - т

** т т

7,9®

«э 0 ,0 6 -

- - - -

т т

т

т

1 7 ,9® 1

0 ,0 6

7

т

т «1

1 1 8 ,0 0

т

т

11

ш 0 ,4 8 .

294 ,0® 21



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВ..-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ Ь.Ч> ,

9 0 3 -1 -2575. 8* Лл. к,Ч, /см>3,х.Л

l - . c z  3 : и

57 t15-Ь1з 

56 Е2ь-19

59 СЦ4-122

6* Е2ь-64

61 Cl 11-5^5

62 £2ь-46

63 Е2&-16

69 С119-122

65 E2t>—15

66 С119-351

67 Е.Эб-62

Т
-МАСЛЯНаЯ ОКРАСКА БеЛИЛаМй С 
дОьАВЛсНИЕМ КОДЕРА СТАЛЬНЫХ 
ЬАлОК, ТРУ Б ДИАМЕТРОМ БОЛЕЕ 
50ММ И Т.П. ЗА 2 РАЗА

10*Ме
-ИЗОЛЯЦИЯ ГоРЯ4йХ ПЛОСКИХ И 
КРИВОЛИНЕЙНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
ОБЕРТ09НЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ 
МИНЕРАЛОЬАТНыМи ИЛИ 
СТьКЛОВАТНыМи

М3
-ПЛИТЫ МЯГКИЕ И МАТЫ
теплоизоляционные из 
минеральной ваты на
СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 
М-50,75ГОСТ 9573-61

М3
-ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ изоляции 

ПЛОСКИХ И КРИВОЛИНЕЙНЫХ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ листовым 
МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ
покрытия

100М2
-ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ ЛиСЮвАЯ 
ГОСТ 7116-78 ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 
0.75 ММ

Т
-ИЗГОТОВЛЕНИЕ И ПРИВАРКА 
ШТЫРЕЙ или КРЮ9ЬЕВ для 
КРЕПЛЕНИЯ ТЕПЛОВОЙ ИЗОЛЯЦИИ

100М2
-ИЗОЛЯЦИЯ ГОРЯ9ИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
ТРУБОПРОВОДОВ ИЗДЕЛИЯМИ 
МИНЕРАЛОВАТНЫМИ ИЛИ
с текло ватны м и

М3
-ПЛИТЫ МЯГКИЕ И МАТЫ 
ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ из 
МИНЕРАЛЬНОЙ ваты на 
СИНТЕТИЧЕСКОМ СВЯЗУЮЩЕМ 
М-Ь0,7ЬГОСТ 9573-81

М3
-ИЗОЛЯЦИЯ ГиРя9иХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
ТРУБОПРОВОДОВ ШНУРОМ 
МИНЕРАЛОВАТНЫМ ИЛИ ЖГУТОМ

из
-ШНУР ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЙ из 
МИНЕРАЛЬНОМ ВАТЫ С СЕТЧА10Й 
ТРуБКОИ ИЗ ХЛОПЧАТОБУМАЖНОЙ 
ПРЯЖИ ТУ-36-1695-79

М3
-ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ 

ТРУБОПРОВОДОВ листовым 
МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ 
ПОКРЫТИЯ

0,35

0,36

®,56

0,06

Ф,®5

0,06

0,53

0,82

0,95

0,46

0,23

- т  - 3619

2  2  езэ -30
Ь : 6

48,4») 0,0 3

2Г1,4*

8,05 0, 1S

4,73 0,05

14,3*

77,2* 1,24

70,8* 0,37

294,0* -

17,30 3,60

9,30 1,00

20,40 0,17

8,37 0,05

14,30 -
т т

22,7» 0,33

21,80 0,10

62,80 -

80, 10 1,21

78,30 0,36

; Ь : 9 : 10 * 11

17 7 38,80 14

3 2 - 7,90 3

- 0,06 т

8 • * - т

- ** ■=>

5 5 - 118,00 в

- 0,48 -

15 - - - «*

- -

1 1 - 14,80 1

- 1,39 -

11 4 - 13,80 7

- 0,06 « в

12 - - т -

- - *

10 10 - 41,00 18

- 0,13 о

29 -
о т

- - -

1в 18 - 128,00 29

- 0,46 т



ПРОГРАММНЫЙ KuMlifl-KC АВЦ-д£С С РЕДАКЦИЯ
905-1-ЪМ. Я 1 4л. 14, ън. 3, х. &

б .«  ; 141 - 3619

22€ЭЭ- 30

i S 2 1 3 : 4 : Ъ : о : 7 * в : 9 : 1® : 11

1®0М2
6Ь СИ1-5г5 -оииНКОВАмНАЯ СТАЛЬ ЛиСТОВАя ®, 17 244,00 5® - - - »

0.75 ММ
Т

- - - - -

итого прямые Затраты пи разделу з РУБ. 222 56 - 94

РУБ. • т
в том ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОьШЕСТ РиИ1ЕлЬНЫХ РАЬОТ - РУБ. 222 _
МАТЕРИАЛЫ - РУБ. 17 • - т
ОСНОВНАЯ ЗАРАьОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. . 56 - т
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУ6. - 56 - -
СТОИМОСТЬ МаТьРИАЛОо и конструкции - РУБ. 144 - - -

накладные расходы - РУБ. 34 . О -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. - ЧЕЛ.-Ч - - - 1
сметная заработная плата в н .р. - руб. - 4 - -
Плановые нАаопления - РУБ. , 2Ф • - -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОоШсСТРОИ ГЕЛЬНЫХ РАЬОТ - РУБ. 276 - - -
нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-ч - - 95
сметная заработная плата - руб. - 60 - -

* итого по разделу з РУБ. 276 т т
нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч • _ а 95
СМЕТНАЯ ЗАрАЬОГНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 60 - -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО CMtTE РУБ. 3661 282 72 469

8 ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОьОРУДОВАНИЯ -

РУБ.

РУБ. 1487

18 24

запасные части - РУБ. 29 ш ш ш
тара и упаковка - РУБ. 31 ш «
транспортные расходы “ РУБ. 46 т а
ЗАГОТоВ.-складские расходы - РУБ. 19 т • .
комплектация - РУБ. 11 • _
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЬОРУдОвАНИЯ - РУБ. 1623 - - *

стоимость монтажных работ - РУБ. 1766 т т ш
материалы - РУб. 67 а' а
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - ' РУБ. а 43 .
заработная плата МАШИНИСТОВ - РУб. • а 15 .

ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА « РУБ. - 221 - а
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. о 236 а а
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 1416 «• ш

накладные расходы - РУБ. 176 . а
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. - ЧЕЛ.-Ч _ • 14
Сметная заработная плата в н.р. - РУБ. . 30 »
плановые накопления - РУБ. 157 0 т

ВСЕГО,стоимость МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ. 2099 т т т

нормативная трудоемкость ** ЧЕЛ.-Ч т 401
Сметная заработная плата - РУБ. - 266 -



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A' ,-iEC ( РЕДАКЦИЯ Ь.ш )
90Ь~ /- к,50. П  М  М , ьн.з, K .Z

- 173- 3619
ггбзз-зо

d : 3 : ц Z в j ь t 7 : ь : ч : 1® * И

СТОИМОСТЬ ОоШЕСТ РОИТ E/lbhblX PAt>0T - РУБ. 222 • ■*

МАТЕРИАЛЫ - РУБ. 17 - - -
основная  з а р а б о тн а я  ПЛАТА - РУБ. - 56 - -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 56 - m

стоимость Матери ал о в  и ко н с трукц и й  - РУБ. 144 - - -
накладные расходы  - РУБ. ЗА - - -
норм ативная  труд о ем ко с ть  в н . р . - ЧЕЛ.-Ч - - - 1
см етная  за р а б о тн а я  п лата  в н . р . - РУБ. - 4 - -
плановые накопления  - РУБ. 2* . -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЬШЬСТРОИТЕЛЬНЫХ PAdOT - РУБ. 276 - \ -
норм ативная  труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч . - - - 95
см етная  з а р а б о тн а я  п лата  - РУБ. - 6* - **

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ PAbOT - РУБ. 186 .

м атери ал ы  - РУБ. 6 - - »

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. •* - 11 се

з а р а б о тн а я  п л ата  машинистов - РУБ. - - 3 m
ОСНОВНАЯ ЗАРАьОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - S - m
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - в - -
стоимость м атери ал о в  и к о н с трукц и и  - РУБ. 166 - - -

накладные расходы  - РУБ. 16 - - m
норм ативная  т р у д Оем коств  ь н . р . - ЧЕЛ.-Ч - - - l
См етн ая  з а р а б о тн а я  п лата  в н . р . - РУБ. — 2 - -

Плановые накопления  - РУБ. 16 - - **

в с е г о , стоимость металломонтаж ных работ РУБ. 218 - - •

норм ативная  труд о ем ко с ть  - чьл.-ч - . - m 13
см етн ая  за р а б о тн а я  п лата  - РУБ. - 1» m •

ИТОГО no СМЕТЕ РУБ. 4216 - ш -
НОРМАТИВНАЯ трудоемкость - Че Л.-Ч - - m 5®9
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. m 336 m —

Швныи иНЖХНЕр прОЕКТЯ С' Ко3/!ОВ
НАЧАЛЬНИК пт я*- яд А.ПОНТРЯГИНА

СОСТАЬИЛ CXcL f̂/Z--} а.ьабкина

ПРОВЕРИЛ
I

J l аже Л.МАКЕЕВА

ПЕРФОРАЦИЯ:
TIobrOTOBU/l
Проверил

0.ГРИГОРЬЕВА 
г. Б УПЙХ.0&Й



ПРОГРАММНЫ*
903-1-

512
tali

Ы*4
bli
M o
M 7
М 2
519 
522
521
522
525 
522 
52$
5 2 6
527
520
529
530 
5Jl
532
533 
539 
535 , 
53b 
537 
530

539
540

541
5^2

543
544
545 
54b 
547 
540
549
550
551
552
553
554
555 
55b 
557 
550 
559 
56»
561
562
563

кимплькс HBt.-iEt ( РсмАКЫйЯ 6.» } - f-ЗМ/-
ZH, К,н- з, г . &

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ tn.H.a 13)

1
2

3
4
5
6 
7 
в 
9
l«
И
12
15
14
15
16 
17 
10 
14 
2» 
21 
22
23
24
25
26 
27

26
29

3*
31

32
33
34
35
36
37 
Ьв 
39 
4»
41
42
43
44
45
46
47 
4в 
49 
5»
51
52

33019» Н9Г2 ’ » * 1.1» ’ » » ' *
w* • т и п о в о й п р о е к т к о т е л ь н о й с ч к о т л а м и iv£-25-i4c* • * к о т е л ь н а я  в о д о п о д г о т о в к а * р

ИЕ ТР>БОПРОоОдЫ АРМАТуР* оЛОКА ПОДОГРЕВА и иМАГНИЧИаАния ЬПМР-100* 903-1- 
Н Ю = 1б ,5 *  H23s 2 * Н24=2* Н 25=3' Н 2?=1 ,2* И 2в = 0 ,7 ' Н 9= 1 ,09й *
Р ОБиРУДиВАНИЕ И ЕГО МОНТАЖА*

Т 2 9 0 М 9  Д0.Ц7 n6**9 i2{ = l 4 )  • 1» 321+96* АППАРАТ ЗЛЬКIРОМАГНИТНЫЙ АМО-100-УХЛ4 • ШТ* 
Ц 4-137-1 ' 1*
lo o s - a ^ b i*  2*
Цб-Зьб-2' 2 .0 ,4 *  * МОНТАЖ*

2307-44215» 1*
U12-902-0 * 1*
С1 3 0 - 6 4 7 1 = 1 3 )’ 4*

Ц12-О02-5* 4*
С130—64 9 {= 1 3 ) ' 4*
Ц12-О02-7* 4*
2307-20lbl* 2*
Ц 12-799-М  г*
23О 7-20Ю 2* 3* /

U12-790-7 * 3*
2307-1030!' 6*
Ц12-О00-2' 6* *
2307-11410* 2*
Ц12-667-4 * 2*

0130- 6561= 13 )»  2*
U12-791-3* 2*
0130-1091=13)' 1* 
ai2-b«7-i» 1*
С1ь9-Зй4О<А1.0,9)(А1.0,95)131,1,оЗЪ) К=0,9 К=0,95 К=1,о35* 0,001.12 ,29.27,5.1#Ol=»l» 

ТАЛЬНыХ ЭЛЕКТРОСВаРНЫХ ТРуБ Д159Х.а,2ММ* 
ц12-2-о(75)' *1*
и !э 9 »З й З З (А 1 в0 #9 ) (Al.0,95)(Al.l,«5) К = 0 ,9  К=0,95 К=1,05 UP2310 СТР139* 0,001.5,94.21 

ВОДы ИЗ СТАЛЬНЫХ J ЛЕК TPuCdAPHuX ТРУБ ДЮ0Х2,6ММ* 
ц12-2*“0(75) ' 02*
С139-Зй17(А1.0,4НА1.0,9Ь)(А1.1,о5) к=0,9 K=*,v5 К=1,05 ПРд Зю  СТР139' 0,001.3,36.10 

РОВОДы ИЗ СТАЛЬНЫХ ЗЛЕК ТРиСоАРНыХ ТРУь Д57Х2,5ММ*
U12-2—6(75)* *3*
Ц12-о99-1* 6*
Ц12-ь9о-1♦ 5*
Ш 2-69О -10» г *
С159-1ь9о» 4*
U12-70O-5* 4* «
Cl59-tb90' 4*
Ц12-70О-5* 4*
C159-U21' 2*
Ц12-70О-3* 2*
0159-1723» 3*
Ц12-70О-5' 3*
С159-1710» 6*
U12-700-1' 6*
С159-Ю09* 2*
Ц12-70О-1» 2*
Р м е т а л л о к о н с т р у к ц и и #*
С121-2097» 0,52* * МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ПОД ЬЛОК*
Ь9-1&2* 0,52» » МОНТАЖ*
Р СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ#*
Е26-19* 0,2*

3619
2262$-30

Д.' » 1-16* ОЬОРуДООАН 
BIUCO А Л Ю »  КОЗЛОВ*

461» ТРУБОПРОВОДЫ из с 

1,01*02' 529* ТРубОПРО 

1,01=*3» 732#Ь • ТРУБОП



-1 4 -F -
ПРОГРАММНЫЙ KUMMtKL At ~.iEL ( РЕДАКЦИЙ 0.0 )
9 03 -i -  ISO. п м . Z9, ьк . г, 1. Z

564 53 С114-90<А1-1,2) • 0,2.1,2.1,06*
ььъ 54 С114-505’ V»2.1/®3*
566 55 t2o-x9’ 0,06*
ЪЬ7 56 Cll4-94(Al-l,2>' ®,06.1 1 ,»3*
368 57 С114-5w3 ' 0,0 6.1,®6*
369 58 E2o-l9* 0,12*
570 59 Cli4-9a<Al-l,2>• 0,12.1,2.1,03*
.371 60 LI 14-501' 0,12.1,03*
*572 61 E26-64' 4+1,44+4,04*
573 62 C111-525 ' 9,48.*,®0l.6,3.1,22*
574 63 £15-61i(A2+4,9l’ 15+20*
575 64 E2o-19* 0,36*
.576 65 U114-U2* 0,56.1,5.1,03*
577 66 t2o-64* o,3*
578 67 Cl 11-525* 6,5.0,001.6,3.1,22*
579 68 E2o-46* 6,5*
58 0 69 E20-16* 0,53*
581 7» Cl 14-122' 0,53.1,5.1,03*
582 71 E26-15’ 0,23+0,22*
583 72 C114-3511 0,45.1,03* 62,8*
584 73 E26-62* 5,1+7,8+9,9*
583 74 L111-525 * 22,8.0,001.6,3.1,2*
58б 75 КА.ПиНТРЙГИНА* А.БАБКИНА’ Л.МАКЕЕВА* О.ГРИГОНЬЬВА* Г.БУЛАХиВА*

36 19

Z Z 6 9 3 - 3 0



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС t РЕДАКЦИЯ 6 .0  ) -1*6~  362 1
9оз-1-ъэо.п Z4, км.ъ,х. z, гг&зэ-зо

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОЙКИ- ТИПОВОЙ ПРОЕКТ КОТЕЛЬНОЙ С 4 КОТЛАМИ КЕ-25-14С ФОРМА 4

ОБЪЕКТ НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  1-17

НА ОБОРУДОВАНИЕ,ТруьОнРОвиДЫ, АРМАТУРА БЛОКА НАСОСОВ ВЗРЫХЛЕНИЙ
bH i-45/З Ф п - г в /ю

НАИМЕНОВАНИЕ ObbtKTA- КОТЕЛЬНАЯ ЬОДОНОдГОТОвКА
ОСНиВАНцЕ; 9»3-1- BD.CO A/ilb

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 0,896 ТЫС.РУВ.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 111 ЧЕЯ*-М

СоСТ АоДьНм d ЦЕНАХ 19е4 Г . CMtTHAH ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В ,«73 ТЫС.РУ6*

* *
N 8шИоР И N J НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ПП 8 ПОЗИЦИИ s ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ 

JHOPMAThBmj 
I г
8 :

8СТОИМ. Единицы»Руб.8 ...---- — — — — — — j
: ь Сего

ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУЬ. 8 ЗА ТРА Ты ТРУДА PAbO- 
8ЧИХ» ЧЕЛ.-Ч НЕ ЗА- 

ЭКСЦЛ. 8 8 S ЭкСНЛ. 8НЯТЫХ ОБСЛУЖ. м аш ин
к о л и ч е с т в о: 5 м а ш и н 8 :осн о в н о й s м а ш и н

----------------- ----: ьс е г о :зар платы :— — — — :о б с лущивАЮщ. м а ш и н ы
JUCHObHUO Sb Т.Ч. 8 8 8Ь Т в Ч •
8ЗАРПЛАТЫ 8 3АРПЛдТы . , 8ЗАРПЛАТЫ SHA ЕДИН. 8 ВСЕГО

1 8  ̂ 8 3 8 4 8 Ь 8* Ь 8 7 8 » 8 9 8 10 : 11

РАЗДЕЛ 1. ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО МОНТАЖ

1 2301-1»04 -МАС0С=К 45/3(0
шт

-ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ и 
ПОДГОТОВКА К Сдаче под 
НАлАдКу МАШИНЫ СО ШИГ°ЬЫМИ 
ПОДШИПНИКАМИ,ПОСТУПАЮЩЕЙ В 
СОьРАННОМ ВИдЕ,С 
КОРОТКОЗАМКНУТЫМ 
Р0Г0Р0М,МАССА,Д08«,1Т

шт
-МОНТАЖ НАСОСА

шт

-СТОИМОСТЬ ЭЛ/ЭНЕРГИИ
ТКЬТчАС

1 » 00 ”155,0» - 155 т • • ш

d Цв—461•19 1,0® ьзв 0,04 1 1 -
т
1,00 1

0,94 т «•

Р

т

3 Ц7-2Ь1.<) 1,00 15,70 1,26 16 10 2 19,00 19

4 Ц РМ07 
ПРИЯ1

0,02
10,40 
30,00 

<=>•«» —— — <=* —
0,64

1 -
. 1 0,83т 1

с»
т т т т  «ж•'9»

5 2301-1«0г -насос=к г«/1в
шт

-ПРИСОЕДИНЕНИЕ К СЕТИ ИпПиГпТ.ТВк A V Г AiuC ЛИЙ

1,00 98,00 т 96 ш»

т ' т шт

ш

6 Ц8-4Й1-19 1,0» 1»ЗЬ
т

0,04 1 1
т
т

«в
1,00 1

IIvmi UJ МОПМ 14 1»ДАМС пид 
НАЛАДКУ МАШИНЫ СО ЩИТОВЫМИ 
ПОДШИПНИКАМИ»поступающей в 
СОьРАННОМ 0ИДЕ»С 
КОРОТКОЗАМКНУТЫМ 
РОТОРОМ,МАССА,дО80,1Т

0,94
т

ч» «• «о 6» я» т  се в» «а 
«»

т  ш ш» т 0® ■*т>• м» 
т

7 U7-2dUe шТ
-МОНТАЖ НАСОСА 1,0» 14,70 0,9» 15 10 т 17,00 17



ПРОГРАММНЫЙ KOMnfltKL H-i -ЛЕС ( РЕдАКЦиР 6.0 } 
903-1-150. 81 <8х.1Ч, m i. 3, г. I

1 : d : 3 : a

oil

to 2307-10241

9 Ц12-601-7

1» 2307- l© 3»9

11 U12-60B-B

12 2 3 »7 - l® 3 i0

13 Ц12-В06-3

19 23(d7-1®311

is щг-о0в-9

16 23»7-l0806

вЕнТИЛб ФЛАНцЕВЫи 15Ч63ГМ Pyt> 
ДУ15®

oiT
ВЕнТИЛП,КЛАПАНЫ,КРАНы 
ЛУГУННыЕ ФЛАНЦЕВЫЕ ObPATHblt 
ПОвОРОТНыЕ ГуММИРОвАННыЕ И СО 
СВИНиОйОи ОБКЛАДКОЙ НА 
уСЛОЬНиЕ ДАВЛЕНИЕ 
0,е-1МНА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
п ро хо д а , мм:150

шт
•ВЕНТИЛЬ иРОХОДИОй 
ФУТЕРОВАННЫЙ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
фЛАНцЕвЫи 15ч7ЬП 1,дУЬ0,РУ10

ШТ
•ВЕНТИЛИ,КЛАПАНы ЛУГУННыЕ 
ФЛа НцЕвЫС OBPATHdiE
п о во ро тны е ,Эм алированны е , ф уте р

иВАННЫЕ ВИНИПЛАСТОМ,ИЛИ 

ПОЛИЭТИЛЕНОМ,ИЛИ ф аолитом , или
ФТОРОПЛАСТОМ НА УСЛОВНОЕ 
дАВЛвНИЕ ДО 1,ЬМПА,ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ,ММ:40-50

OiT
•ВЕНТИЛЬ иРОХОДНОи 
ФУТЕРОВАННЫЙ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
ФЛАНЦЕВЫЙ 15ч7бП1,ДУЬ0,Ру6

шт
-ВЕНТИЛИ,КЛАПАНЫ ЛУГУННыЕ 
ФЛАНЦЕВЫЕ ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ,ЭМАЛИРОВАННЫЕ,ФУТЕР 
иВАННЫЕ ВИНИПЛАСТОМ,ИЛИ 
ПОЛИЭТИЛЕНОМ,ИЛИ ФАОЛИТОМ,ИЛИ 
ФТОРОПЛАСТОМ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 1,6МПА,ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ,ММ: 65-8Ф

шТ
-ВЕНТИЛЬ ПРОХОДНОЙ 
ФУТЕРОВАННЫЙ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
ФЛАНЦЕВЫЙ 15Ч76П1,ДУ1®Ф,РУ6

шт
-ВЕНТИЛИ,КЛАПАНЫ ЛУГУННЫЕ 

ФЛАНЦЕВЫЕ ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ,ЭМАЛИРОВАННЫЕ,ФУТЕР 
иВАННЫЕ ВИНИПЛАСТОМ,ИЛИ 
ПОЛИЭТИЛЕНОМ,ИЛИ ФАОЛИТОМ,ИЛИ 
ФТОРОПЛАСТОМ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 1,6МПА,ДИАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ,ММ:1Ф»

ШТ
-КЛАПАН ФЛАНЦЕВЫЙ 164 14ГМ РУ6 

ДУ5»

1,0Ш 

1,0»

1,0»

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

1,00

1,00

17 2307-10809 -ТО ЖЕ ДУ15»
ШТ

1 , 0 0

133- 3621

22.693-30

9 ,67  
Ь0, 15

0 ,4 6
80

5 , вЛ 0 ,67 6

4 ,5 6 0 , 14

10 ,96 т 11

2 ,0 8 ®,0 5 2

9 : 10 : 11

0 ,59 1

1 7,®ф 7

0 ,16

1 ,72 0 , 0 1

3 ,0 »

0 , 0 1

27 , Л5 21

3 ,31

2 ,71

0 ,28  

0 , 0Л

Л ,00 

0 ,05

3 9 ,5 3 40

- -

3 ,7 6 0 ,3 4

2 ,9 7 0 ,0 5

2 7 ,4 5 27

5 ,0 »

0 , 0 6

1 0 1 ,0 2 101



ПРОГРАММНЫЙ КОМЛЛЕХС АВС~у ЕС t РЕДАКЦИЯ 0.0 }
90i-1-Z5O.n <Ал.1Ч, ьм. 3, ч. Z

i  s 2 3 4

lUT

lb ai^-ofd-^

19 Ш2-веа-з

20 U i2- o9v- l

21 C lb 9 - l6 72

22 Ш 2-700-5

23 C 159- lb67

24 U l2- 7e »- l

2S C159-lo98

ВЕНТИЛИ,КЛАПАНЫ 4УГУННыЕ 
ФЛаНцЕоЫЕ UBHAfHotE 
ftOBOPO Г НыЕ, ЭмАЛИРОВАнНыЕ,Ф> ТЕР 
ЦВАННЫЕ ВИНИПЛАСТОМ,ИЛИ 
||0ЛИЗТиЛьНиМ,ИЛИ ФАОЛИ Г ОМ» ИЛИ 
ФТОРОПЛАСТОМ НА УСЛОВНОЕ 
дАеЛС-НиЕ Ди 1 #оМ|;А, ДиАмЕТР 
наружный,мм:40-59

и/Т
ВЕНТИЛИ,кЛАПАНы ЧУГУННОЕ 
фЛАНцЕвЫЕ ОБРАТНЫЕ 
поворотное , эмалированные , ф уте р

иВАННЫс ВИпИНЛАСТОМ,ИЛИ 
ПОЛИЭТИЛвНиМ,ИЛИ ФАОЛИТОМ,ИЛИ 
ФТОРОПЛАСТОМ НА уС/|ОвНиЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО I f ЬМПА,ДИАМЕТР 
наруж ный#м м :15*

Ц)Т
•шТуцеР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
дО 20МЦА

ШТ
■ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 2Ь о ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИИ ОТ 243К 
дО 5?ЗК НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  МцА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО 1.РОХОДА1Ь0ММ

КОМПЛЕКТ
■СОЕДИНЕНИЕ ФЛАниЕВиЕ ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ;КАМЕРНОЕ НА УСЛОВНОЕ 
дАоЛсНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
4МПА,ДИАМЕГР УСЛОВНОГО
п роход а , мм:1Ь0 СОЕД
•ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 23 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2чЗк 
ДО 573к НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  МцА' ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ИРОХОЛА50ММ

КОМПЛЕКТ
■СОЕДиНе.НиЕ ФлАНЫЕВоЕ ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМJКАМЕРНОЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,ь  ДО 
4МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:5«

СОЕД
•ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243к 
дО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,0  МПА ДИАМЕТРОМ

1 , 0 0

1 , 0 0

4 ,00

2,00

л
2,00

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

- №  - 3621

226 S3 '30

ь : © s 7 : в s 9 : 10 s и

2,0в

1 ,72

0,05

0 , 0 1

3 ,00

0,01

5 ,3 5  0 ,6 3  5 4 1 7 ,00  7

4 ,19  0 ,1 3  - 0 ,1 ?

Ы 9  ' 0 , 10 5

0 ,52 .
10,90 * 22

- -

1,86 0 ,3 5 4

1,21 0 ,05

4 ,3 2 4

- -

0 ,6 9 0 ,1 2 1

0 ,4 9  0 ,01

2 - 1 ,00  4

2 1 2 ,0 0  4

0 , 0 6

1,00 1 

0,01 -

15,00 15



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС йск-зЕс (. РЕдДКОИЯ 6.® )

903-1- 150. .п  м  .Z4, ьн з, X. Z

1 : 2 : 3 4 :

26 Ц12-700-1

уСлОоНиГи ПРОХОДА!6®ММ
КОМПЛЕКТ

-СОЕДИНЕНИЕ ФЛАниЕВиЕ ДЛЯ 1,00

•- УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ;КАМЕРНОЕ НА УСЛОВНОЕ

27 С159-1669

ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  дО 
4МИА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО
п ро хо д а ,мм;5*

СОЕД
ГФЛАНЦЫ Ил УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 1,00

28 U12“ 700—2

МАРОК 20 И 2Ь и ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243к 
ДО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  МПА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО 11РОХиДА8*/ММ

КОМПЛЕКТ
-СОЕДИНЕНИЕ ФЛАНОЕВиЕ ДЛЯ 1 ,00

29 С159-1670

уСТАНОоКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ:КАМе РНОЕ на УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  дО 
4MUA,ЛиАмЕГР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:80

c o t Д
-ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 1,00

30 Ц12-700-3

МАРОК 20 И 26 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ИРЕДЬЛиМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243К 
дО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  МПА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА100ММ

КОМПЛЕКТ
-СОьДИНЕНиЕ ФЛАНЦЕВОЕ ДЛЯ 1 ,00

31 С159-465

УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ;КАМЕРН0Е НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 , Ь ДО 
4МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ИРОХОДм,ММ:1»0

СОЕД
-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 0 ,3 0

32 Ц12-116-2

тип а  Наружным диамеТРОмьа

10М
-ТРУБОПРОВОДЫ из 3 ,0 »

прим ечание ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУЬ с

33

К
ОТДЕЛУ 1 
РАзДЬЛу8 
Г Р .119 
К=1,3 
С159-4в7

ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕГАлЕи,ДИАМЕТР уСЛОвНОГи 
ПРОХОДА, 63-90 ММ

м

-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 0 ,10

34 Ц12-11Ь“ 2

ТИПА НАРУЖНЫМ дИАМе ТР0м9*
10М

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 1 ,00

ПРИМЕЧАНИЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУЬ с
к

ОТДЕЛУ! 
РАзДЕЛув 
Г Р .119

ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, 63-90 ММ

Мм

- 1*9 - 362 1
ггбзэ-зо

-0,69 0,12 1 - - 1,0» 1

0,49 0,01 - 0,01 '

5,85

1,01 0,18 1 1 - 1,00 1 

0,71 0,®2 - 0,03 -

6,71

1,17 0,21 1 1 1,0® 1

0,84 0,03 - 0,04

7,99 - 2 - - - -

1,39 0,04 4 4 2,00 6

Ь 2 9 0,01 - 0,01 -

15,80 - 2 - * - •

Ь 3 9 0,04 1 1
-

2,0® 2

1» 29 0 , 0 1 0 » 01



программный комплекс abc-̂ El < редакция Ь.Ф )
905- 1- ZSO. И  sUx. Z4, км.1,%. Z

I г г 3

К = 1,3
35 С159-4а8 -ТРУБЫ мОлИЭТиЛсНиВыЕ СРЕдНеГО 

ТИПА НАРУЖИЫМ ^ИАМс ГР0М11010М
36 ц12-Иа-з -ТРУБиПРОьОдЫ ИЗПРИМЕЧАНИЕ пОлиэТилвнивых тру& ск HPHMtHtHnEM ГОТОвЫХ »ACOrtHoiX0ТДЕНУ1 ДЕГАлЕи»дИАМеТР условного

РАзДеЛу8 ПРОХиДА, 110 ММ
ГР. 119 
К = 1,5

м

37 C159-4wl -ТРУБЫ ПОЛИУТпЛьНОВыЕ СРЕдНьГО 
ТИПА НА°уЖНЫМ дИАМсТРОМ1о0

1*М
За ц 1 —11е-5 -ТРУБОПРОВОДЫ ИзПРИМЕЧАНИЕ полиэтиленовых ТРУо с

К ПРиМеНЕНцЕМ ГОТОЬЫХ ФАСОННЫХ
ОТДЕЛУ 1 ДЕТАЛЕЙ,ДИАМЕТР условного
РАЗДЬЛув ПРОХОДА, 140-100 мм
ГР.119 м
К*1,3 *

39 С159-3317 -ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ
Л.=0,9 ЭЛЕКТРоСвАРНыХ ТРУО 457X2,5
К=*,95 мм
6=1,*5 
ПР2310

т
СТР1д9

4* Ц12-2-0 -ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУ6а.у. к с фланцами и Сварными стыками
0ТДЕЛУ1 НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ Ht оОдЕЕ
(1.3 К=1,1 2,ьмла,монтируемые из готовых 

узлов,диаметр НАРУЖНЫЙ 57 ммт
41 С159-3326

1
-фАСОИНыЕ ЧАСТИ ТРУЬ

К=*,95 Д8»ММ<ФЛАНцЫ,ПЕРЕХОДЫ)
К=1,*5
ПР2310
СТР139

Г
42 Ц12-2-7 -МОНТАЖ

8.у. К 
0ТДЕЛУ1

т
«1.3 К=1,1

43 С159-3348 -ФАСОННЫЕ ЧАСТИ ТРУЬ
К=*,95 д150ММ1<МАниы ПЕРЕХОДЫ)
К*1,*35
ПР2310
СТР139

Т

44 Ц12-2-8 -МОНТАЖ
8.у, К 0ТДЕЛУ1 
П.З 6*1,1

т
45 С159-3333 -♦АСОННыЕ ЧАСТИ ТРУь

К=*,95 Д1*©ММ(ФлАпЦы ПЕРЕХОДЫ)
К*1,*5 т
ПР2310
СТР159

0 ,2* 
2, 0*

0,1*

1,0*

0 , 0 2

0,02

0 , 0 1

0 ,0 1

0,02

0 , 0 2

0 , 0 2

- 1SO- .>621

5 : о : 7 : а

24,8* - S

1 ,84  0 ,1 2  4

1 ,62  0 ,0 3

4 9 ,7 *  - 5

2 ,5 5  . 0 ,2 2  3

2 ,1 6  0 ,0 6

(

$

657,6* - 13

137 ,55  4 ,1 7  3

125,40  1,31

526 ,67  - 5

1*7,89 16,26 1

87,01 8,51

416,7о - б

87,29 14,91 2

68,64 7,83

ггвэз-зо

г 9 X 10 i 11
- - - Ш

3 - г, 0® 4

- 0,04 -

-
>

•

• •
2 - 3,00 3

- 0,08 •

. •» -
- т -

3 - 2*0,00 4

т 1,69 -

- т - ш

1 134,00

т

1
т 10,98 т

- - т -
- - -

1 т 110,00 2
- 10,10 -

490,77 1*



181 - ±ьг\ПРОГ PAMffjHoil? KuM|,/icKL rtB u- iE t с РЕдАлЦиЯ b.v ) 

903- 1-150. 81 J U  Z4, ьн.Ъ, г.  Z гг 63s -зо
: <£ : 3 ; 4 : в : t> ; / : о : V ; 10 : 11

4о Ц12-2-о -МОНТАЖ 0 , 0 2 87,2V 1 4 ,9 1 С 1 110,0» 2
й • У • К Г
ОТДЕЛУ! 68,64 7,83 1»,1» •

11.3 К=1 ,1
47- С13Й>-57 -оОЛТЫ С ГАйКАМИ и ШАЙБАМИ ДЛИ 0,01 463,0Ф - 5 . • . •

Г. AHUT APHfi— TF XHi/lut-ГКМУ РАКПТ
ДИАМЕТРОМ а ММ; 1?

Т
- - - - -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЬ! ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ. 737 63 5 103

РУБ. 1 г
В ТОМ ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 253 •

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ - РУБ. 5 -

тара и упаковка - руб. 5 - - -

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ. в - - -

ЗАГОТоВ.-СК/|АдСКИс РАСХОДЫ - РУБ. 3 - -

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ. г - - -
ВСЕГО,СТОИМиСТЬ ОьОРУдООАНИН - РУБ. 276 - - *

СТОИМОСТЬ МиНТАкНыХ РАБОТ - РУБ. чвд * • -
материалы - РУБ. 13 - - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - 4 т

заработная плата машинистов - РУБ. - - 1 -

ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 63 - -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 64 - -

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и КОНСТРУКЦИИ - Р/Б. 395 - - -

накладные расходы - РУБ. 51 - - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. - ЧЕЛ.-Ч - - - 2
Сметная заработная плата в н.р. - РУБ. - 5 - •

плановые накопления - РУБ. 36 - - -

всего,стоимость монтажных работ - РУБ. 573 - - -

нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч - - - 1#7
сметная заработная плата - РУБ. ' • 69 • еэ

итого по разделу i РУБ. 649 . - -

нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч - - “ »#7
сметная заработная ПЛАТА - РУБ. 69 • * *

РАЗДЕЛ 2. МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ %

4в С121-2»97 -ОПОРНЫЕ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ 0, 11 3»7,0» - 34 - - - -

1
т т т

44 Е9-10? -МОНТАЖ 0,11 49,5» 27,3» 5 1 3 15 ,9» г
1

9,79 6,33 1 6 ,17 1

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 39 1 3 2

РУБ 1
В ТОМ числе*

1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС лВС-ЗЕС ( РЕдАХЦиЯ o .V > - 18Z- 3621

903-1-Z5O. 3* 14, bM.bt 'i .Z
* 22 S3Э - 30

1 : 2 :  3 ; « ; ь : о : 7 : В S V : и  : И

СТОИМОСТЬ Ме ТАЛЛОмОн Та ЖНЫХ РАоОТ - Руб. 39 - - -

МАТьРиАЛЬ» - РУБ. 1 - - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. —■ - 2 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - - 1 —

ОСНОВНАЯ ЗАРАьОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 1 - -
8СЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 2 - -

СТОИМОСТЬ МаТЬРиАлОо и конструкции - Руб. 34 - - -
накладные расходы  - РУБ. 3 - - -
сметная  з а р а б о тн а я  п лата  о н . р . - РУБ. - 1 - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОНЛШНИЯ - РУБ. 3 - - -

в с е го , стоимисгь мшТалломонтажных раьот  - Руб. 45 - - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУдОоМкОСТо - чьл .- ч - - - 3
Сметная  з а рабо тн ая  п л а та  - РУ5. * 3 * **

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 РУ6. 45 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЬЛ.-Ч - - - 3
СМЕТНАЯ 3АРАьО1НАЯ ПЛАТА - РУб. • 3

РАЗДЕЛ 3 . СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ :

50 Е15-613 -МАСЛЯНАЯ ОКРАСк А БЕЛИЛАМИ С 0 ,0 3 4 8 ,4 0  0 ,0 3 г 1 38 ,80 1
йПп tH Л*- НкЛрМ К.ПЛРЧЛ ГТАпЬгШкl%W/1 L> 1 "  W 1 Ч /ЩИ 1Л А
ЬАдОК,ТРуб ДИАМЕТРОМ БОЛЬЕ В1 ,40 • - -

эвММ И Т .П . ЗА 2 РАЗА
100М2

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ Д РУБ. г 1 - 1

РУБ. _ .

В ТОМ ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОЬШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАоОТ - РУб. г т т т
материалы  - РУБ. 1 • . т
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 1 . т
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- р у б . - 1 -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ OoUJtCl РиИТЕЛЬНЫХ РАоОТ - РУБ. 2 т -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - т - 1
сметная  зарабо тн ая  п лата  » р у б . - 1 - -

ИТОГО по РАЗДЕЛУ 3 РУБ. 2
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧеЛ.-Ч • ш - 1
сметная  зарабо тн ая  п лата  - РУБ. - 1 - -

итого ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМЕТЕ РУб. 778 65 6 106

РУб. 2 3
в том ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 253 т т
ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ - РУб. 5 т т т
Тара  и уп аковка  - РУБ. 5 т Ш т
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ. 8 т ш «•
ЗАГОТоВ.-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ. 3 т ш ш
КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ. 2 т тт
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 276 о» - -



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС rtBu-ЗЕС ( НЕдАКЦИЯ Б.О ) _  _  3621

90b-1- 250. 84 du. Z47 k,k . 3 , x. Z  z Z 6 9 3 - 3 o

1 c 3 Д : b : ь : 7 : b : 9 s l® : U

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБиТ - РУБ. дел - - -

МАТйРиА/lbt ” РУБ. 15 - - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - д -
заработная  плата машинистов - РУБ. - - 1 -
OCHoBrtAH ЗАРАБОТНАЯ П/lAlA - РУБ. - 63 ‘ - о
ВСЕГО заработная  плата- РУБ. -  ■ 6Д •
стоимость Материалов и конструкции  - РУБ. 395 • • •

накладные расходы - РУБ. ■ 51 _ - -
нормативная трудоемкость в н . р . - ЧЕЛ.-Ч - - - г
сметная заработная  плата в н . р . - РУБ. - . 5 . - , т

плановые накопления - РУБ. 36 . - т

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ работ - РУБ. 573 - - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - — 167
сметная заработная  плата - РУБ. - 69 " -

СТОИМОСТЬ ОьШЕСтроит ЕлЬНЫХ РАЬОТ - РУБ. 2 _ -

материалы - Руб. 1 - - -
основная заработная  плата - РУБ. - 1 - -
ВСЕГО ЗАРАБиТНАЯ ПЛАТА- Руб. - 1 - т

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОоЧ|ЕС ТРОИТЕЛЬНЫХ РАвОТ - РУБ. 2 - - т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОьМкОСТб - ЧЕЛ.-Ч - - - 1
Сметная заработная  плата - РУБ. - 1 —

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАЬОТ - РУБ. 39 • - -
материалы - РУБ. 1 - - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - 2 -
Заработная  плата машинистов - РУБ. - - 1 -
ОСНиВнАН ЗАРАБОТНАЯ плата - РУБ. - 1 т -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 2 - т

стоимость материалов и конструкции  - РУБ. зд - т т

накладные расходы - РУБ. 3 - т -
Сметная заработная  плата в н . р . - РУБ. - 1 - -
плановые накопления - РУБ. 3 - -

всего , стоимость металломонтажных работ - РУБ. • Д5 - - -
нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч' - - - • 3
Сметная заработная  плата - РУБ. - 3 -

итого по смете РУБ. 89в - -
нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч - - “
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. 73 *

ГПАВНЧЦ ЦНЖЕНЕр проЕНТв ^ С. Козлов .
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА [__ а.понтрягина

СОСТАВИЛ & C utS> а.бабкина

проверил л.МАКЕЕВА

ПЕРФОРАЦИЯ: 0.ГРИГОРЬЕВА
Х\оЪгоюЬип ri/f
Проверил Г. Б Ч П Л Х О В Я
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y o i - i - z r o . i t  JU. Z4, М .  ъ, х.  Z

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ (П .Н .=  i )
2 г  € 3 3 - 3 0

1 1
2 2

3 3
4 4
5 5
о 6
7 7
а 8
9 9

10 10
11 11
12 12
13 13
14 14
15 15
16 16
17 17
18 18
19 19
20 20
21 21
22 22
23 23
24 24
25 25
2ь 26
27 27
28 28
29 29
30 30
31 31
32 32
33 33
34 34
35 35
36 36
37 37
38 38
39 39
40 40
41 41
42 42
43 43

44 44
45 45

46 46
47 47

46 48
49 49

50 50
51 51

} 3 o 2 l ' Н9Г2» ' ’ 1 .1» ' ' ' ' *
« •  * ТИПОВОЙ ПРОЕКТ КОТЕЛЬНОЙ с 4 КОТЛАМИ КЕ-25-14С* • ' КОТЕЛЬНАЯ ВОДОПОДГОТОВКА» Р.Д 

И£ ТРУБОПРОЬОДЫ АРМАТуРА оЛиКА НАСОСОВ ВЗРЫХЛЕНИЯ БН 1-45/30*1-20/18 ' 903-1*» 

H lw = l6 ,5 *  н23=2' Нд4=2» Н25=3' H 2 7 = l,2 *  Н2Ь=0,7» H 9 = i,« 9 tt*
Р ибОРУДОВАНИЕ И ЕГО МОНТАЖ#*
2301-1004* 1* 
ц8-аа1-19' 1*
цТ7 -2 8 )- 9 <=6 ) » 1* 1 5 ,7 * 1 0 ,4# 1 ,26# 0 ,64 *4 ,0 4 *  МОНТАЖ НАСОСА* шТ * * 1 .1 9 *
ЦТ РМ07 ПР«Л1(=13)* 0 ,021» 30» СТОИМОСТЬ ЭЛ/ЭНе РГИИ* ТКВТЧАС*
2301-1002* 1*
Ц8-4В1-19» 1*
цТ7-201-Ь (= 6 )' 1» 14,7#9,67#0,9#0,46#4,13» МОНТАж НАСОСА* ШТ* ». 1 .1 7 *2307-10291» 1' * Ве н т и л ь  ф л а н ц е в ы й  15чьзгм руб ду15Ф*
Ц12-001-7' 1*
23»7-103»9» 1* 
ц12-а®8-2' 1*
2307-10310' 1*Ш 2-в0а-з» 1*
2307-10311' 1* 
Ш2-а®а-4' 1* 
г'307-10806» 1» • 
2307-10809' 1» '
Ut2-a0tf-2 ' 1* 
Ш2-а0а-Б' 1* 
Ц12-&99-1» 4*
С 159-1ь 7е ' 1 + 1* 
Щ 2-700-5» 1 + 1* 
С1Ь9-1о67» 1* 
Щ 2- 700- 1 ’ 1* 
С1Ь9-1Ь9Ь» 1* 

Ц12-700-1' 1* 
C 159- lo 69 ' 1*

КДАЦАН ФЛАНцЕЬЫЙ 164 1ДГМ Руб ДУ50* 

ТО. ЖЕ ДУ1Ь0*

* ' 1-17* ОБОРУДОВАН 
BtUCO АЛ18' КОЗЛОВ*

Ц12-700-2* 1* 
С159-167® * 1* 
Щ 2-700-3 ' 1* 
(.159-485' 3* 
Ш2-ца-2<а0)' 
С159-4в7' 1* 
Ц12-118- 2 (8 0 ) ' 
С159-48в» 2* 
Щ2-Ц0-3(а0) • 
С159-Д91» 1* 
ц 1 2 - ц а - 5 (8 0 ) •

3*

1*

2*

1*
159-3517<А1.0 , 9 ) С А1.0 ,9Ъ )(А1 

♦ 0 ,3 + ® ,2 ).1 ,0 1- Ф 1*
,1 ,0 5 )  К®0,9 К=0,95  К=1,05  ПР2310 СТР139* 
7 3 2 .S* ТРукОПРийояы

0 ,0 0 1 . (0 ,0 6 .4 + 2 ,0 3 .4 + 1 ,4 6 .2 + 1 ,3 + 2 ,1 5

012-2-6(751» Ф1*
С159-3326(А 1 . 0 , 9 э ) (А 1 .1 ,0 5 )  К »0 ,95  К=1,05  ПР2310 СТР139» 0 ,0 0 1 .< 2 .2 ,4 * 2 .2 , 6 5 + 1 ,1 ) . 1 ,01=Ф 2* • ФАСОННЫЕ ЧАСТИ 

ТРУБ ДВ0ММ1ФЛАНЦЫ,ПЕРЕХОДЫ!*
Ц12-2-7(751' Ф2 * * МОНТАЖ*
С 1 5 9 - 3 3 4 8 < А 1 .0 ,9 Ы (А 1 .1 ,0 2 5 ) К *0 ,9Ь  К *1 ,035  ПР2310 СТР139* 0 ,0 0 1 .  (2 .4 ,3 6 + 5 ,2 9 + 3 ,6 )  . 1 ,0 1 з ф З * • ФАСОННЫЕ ЧАСТ 

И ТРУЬ Д150ММ(ФЛАНиы ПЕРЕХОДЫ)* 
ц12-2-6 (75)* ФЗ» ' МОНТАЖ*
С159-ЗдЗЗ(А1.0,9ь)(А1.1,05) К=0,95 Ksi,05 ЦР2310 СТР139» 0,001.(4.2,в1ФЗ,03+1,2).I,01*Ф4* ' ФАСОННЫЕ ЧАСТИ 

ТРУ6 Д100ММ(ФЛАНЦЫ ПЕРЕХОДЫ)*
Ц12-2-8(75)' Ф4' » МОНТАЖ*
С130-57(«13)' 0,014*



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABu-iEC (, РЕДАКЦИЯ 6 . о
903-1-2,50. <?7 8.4, км,.Ъ, т. Л,

52 52
5у 53
59 5Л
55 55
5ъ 56
57 57

Р M E IАЛЛиКиНСТРУКЦИИ#* 
C U 1 - 2 0 9 7 ' Ф, 1 i  * * ОПОРНЫЕ 
Е 9- 11>2 * 0 , 1 1 '  • МОНТАЖ*

Р СТРОИТЬЛьНыЕ РАБОТЫ#* 
и 1 э - Ы л (А 2 * Л ,9 )  • 3 ,3 + 0 ,® 1 1  

КА.ПиНТРНГИНА' А .БАБКИпА'

- 185-

МЬТ АЛЛОлОНСI РуКцИИ*

. МАКЕЕВА' 0 . ГРИГОРЬЕВА

3621

г г в з з  - з о

Г.БУЛАХОВА*



ПРОГРАММНОЙ КОМнЛЬКС АЭс-ьЕС V РЕДАКЦИЯ о .*  i
?03-i- ISO. $9 <4-t. Z*f, КЯ.З, T.z

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОиКй-

- 136 •-

ТииОЬОй ПРОЕКТ КОТс ЛЬНОй С 4 КОТЛАМИ КЕ-25-14С

J>&20

г г  в з э  - з о
ФОРМА Ц

ObbtKT НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А 1 -1 8

ОСНОВАНИЕ; 903-1- АЛ1В оП.СО

НА ОБОРУДОВАН^ ТРУБОПРОВОДЫ, АРМАТУРА БЛОКА НАТРИИ-ЛАТИОНйТНЫХ 
ФИЛЬТРОВ БФНА2-1000Х2-1

НАИМЕНОВАНИЕ ObbtKTA- КОТЕЛЬНАЯ ЬОдОпОдГиТиВКА

CMtTHAH СТОИМОСТЬ 5,527 ТЫС.РУб.
СОСТАЬЛЕНА a UEHAX 19а4 Г. НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 

СМЬТНАИ ЗАРАЬОТНАЯ ПЛАТА
442

0,296
ЧЕЛ.-Ч 
ТЫС.РУб.

1 СТОИМ. ЕДИНИЦЫ,РУБ. ОбЫАЯ СТОИМОСТЬ,РУЬ. ;ЗАГРАТЫ ТРУДА РАЬО-
N :и)ИфР И N 
лп : позиции

НО Р М А Т И В А
наименование работ и затрат,

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ КОЛИЧЕСТВО
ВСЬГО * ЭКСПЛ. 

г машин
: г экспл.
:ОСНОвНОЙ : МАШИН

S 4H X , ЧЬЛ.-Ч НЕ ЗА- 
СНЯТЫХ ОБСЛУЖ. МАШИН

: ОСНОВНОЙ :в т.ч. 
•зарплаты

ьСьГо :ЗАРПЛАТЫ :---- - XUDv/f/mrioMiuiu # пмшотпш

* f * • 1 
м
 

» 1 1 1 1 1 1 1 1 * ~ - ш  —  т ш > ш . ш ~ ш т т т т т т * ш т9^  +  ^ ^ ъ Штлттт>шшттшя
ЗАРПЛАТЫ : ; зарплаты :нА Един. : ВСЕГО

l i d :  3 : 4 : ь * ь  г 7 ; а г 9 : 10 з 11

РАЗДЕЛ 1. ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО MUHTAHi

1 1905-1*009 -ФИЛЬТРЫ ИОНИТНыЕ 2 2, 00 770,00 SSS
1540СТУПеНИ=ФИПАе-1,0-0,ьА т т

2 Цб-277-8
к-т

-ФИЛЬТР НАТРИИ-КАТИОНйТОВЫЙ 
ЬОдОРОД-КА1ИОНИЮВмй, 
ЦЕЛЛЮЛОЗНЫЙ, УГОЛЬНЫЙ,

1,82 118,00 15,9* 215 1б5 29 154,00
«г

280
90,80 3,66ИОНИТОВЫИ, ДИАМЕТР В ММ 

ДО:1500
с щ о Ч 5 7

3 С159-«в4
т

-ТРУБЫ ПОЛИЭТиЛсНОВыЕ СРЕДНЕГО 0,30 5,40
ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАЧС.ТРОМ5* 2 • Ш т

10М •

4 Ц12-1ld-1 -ТРУБОПРОВОДЫ из 3,00 1,04 0,03
*• т т

ПРИМЕЧАНИЕ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ с 3 3 - 1,00 3
к ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 0,97

ОТДЕЛУ1 ДЕТАЛЕЙ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО • *
РАЗДЕЛув ПРОХОДА, 2^-50 ММ
Г Р . 119 
К=1,3 V м

5 С159-1669 -ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 2,00 5,85 12 -МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ **
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 24 ЗК о

ДО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ fc,6 МПА ДИАМЕТРОМ •

УСЛОВНОГО Г1РОХОДА80ММ
КОМПЛЕКТ *

о Ц12-700-2 -СОЕДИНЕНИЕ ФЛАНЦЕВОЕ ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ

2,00 1,01 0,1В 2 1 1,00 2
ДИОФРАГМ:КАМ£РНОЕ НА УСЛОВНОЕ 0,71 0*02 т 0,03 •



ПРОГРАММНЫЙ KUM|,/ltKu ABl -^Еь ( РЕдАлЦ/,Я ь . ф )
905-1- 150. 21 Ajl.2.4, КН.З,Ъ.£

1 : 2 3 4

1. ц11-1в»-г

to С1'59-4ь5

9 щ д - и в - г  
ПРИМЕЧАНИЕ к
ОТДЕЛУ 1 
РАЗДСЛ/8 
Г Р .119 
К=1,5

1» С1Ь9-И07

i t  u ia - iio - c  
ПРцМьЧмНИЕ 

К
ОТДЕЛУ 1 
РАЗДЬЛув 
Г Р .119 
К = 1 ,5

12 С1Ь9-4в8

13 ш г - и а - з  
ПРИМЕЧАНИЕк
ОТДЕЛУ 1 
РАЗДЕ/ly 8 
Г Р .119 
К=1,3

14 С159-3317
К=0 ,9

. К=0,95 
К=1,®5 
ПР23-1®СТР 
139

15 Ц12-2-&
О .у . К 
ОТДЕЛУ 1 
П.З К=1,1

16 С159-3326 
К=0,9 
К=0,95 
К=.1,05 
ПР23-1©СТР

дАв ЛеНиЕ 0} *>, о ДО 
4МцА,ДиАмЕТР УСЛОВНОГО 
i i Р О X и Д А, мМ J 8 Ф

СОЕД
-ДИАФРАГМА лАмЕрНАЯ На 

уСЛОЬНиЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 1®МцА 
/1О0КГС/1.М2/,ДИАМЕТР 
уСЛОйНиГи ПРОХОДА,ММ,ДОГ10®

КОМПЛ
-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕдНе ГО 

типа наружным диаме1ром6з

10М
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С 
ПРИМЕНсНиЕМ готовых ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, 63-90 ММ м

-ТРУБЫ ПОлИЭТИЛсНоВы^ СРЕдНеГО 
типа Наружным диам^ тромя®

1 0м
-ТРУБОПРОВОДЫ из 

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУЬ Е 
||РиМЕНЕНиЕМ ГОТОВЫХ фАСОпНыХ 
лЕТАЛЕи,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, 63-90 мм м

-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 
ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМЦФ

1®М
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 

ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУЬ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, 110 ММ

М

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
уЛ/СВ ТРУБ Д57ХЗ ММ

Т

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУо 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТыКАМи 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ ЬОлЕЕ 
2 , ЬМЦА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 57 ММ

Т
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛ/СВ ТРУБ ДВ9хЗ,5 ММ

Т

2,0®

1 , 1 0

11 ,0 0

1 , 2 0

12,0®

0,3®

3,00

0 ,05

0 ,05

0,0В

- "2? - 5620

ггвзз-зо
Ь : о : . 7

2 ,65  0 ,07  5

0 ,85

7 ,99  - 9

1 .39  0,0Д 15

1,29  0,01

15,8® - 19

1 .39  0 ,09  17

1,29  0 ,01

24,8® - 7

1,84 0 ,12 6

1,62  

6 1 9 ,4S

0 ,03

31

- -
ч

137,55 4 ,17 7

125,40 1,31

; 9 : 10 : 11

2 1,00 . 2

14
-

2,00 22

- 0,01 -

- -

15
-

2,00 24

- 0,01 -

- - - -

- •»

5 - 2,00 6

- 0,04 -

*

- * т т

6 200,00 10

- 1,69

475,61 36



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABu-yEt ( РЕДАКЦИЯ Ь.О ) - Ш - 3б£0

903-1-Z50. $? Л .  ы*. ь, Г. Z - г г б э э - э о

1 : 2 :  3 : 4 : 5 : о : 7 : в : 9 : 10 : 11

139
134 ,0017 Ш 2-2-7 -ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛьНыХ ТРУЬ 

В .у .  К С ФЛАНцАМИ И COAPHoiMH СТыКАМц
0 ,0 6 107 ,89 1 6 ,2Ь 9 7 2 11

87,01 8 ,51 1 10 ,96 1иТдЕ/1У 1 НА уСЛиВИОВ дАодеНиЕ H t ьОЛЕь
П.З К=1 , 1 Д,ЬМПА,МиН1ИРУЕМыЕ ИЗ ГОТОВЫХ

уЗЛОв,дИАМсТР НАРУЖНЫЙ 7й-В9
мм

г
la  ЦРмОоТдбВ -сТиИМОСТв вОдЫ для ПРОМЫВКИ 374 ,0 0 0 , 1 0 - 37 - - • •

фгТ/lD 1 rUO
мз - - - № «э

19 502-9«гЗ -КАТИиНИТ К
ТИ

1 ,70 1550 ,00 - 2635 - - С» т

1 п
- - - «О о

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАзДсЛу 1 РУБ. 4609 216 31 360

РУБ. 6 8
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 9 4175 . . - т

ЗАПАСнЫЁ ЧАСТИ - РУБ. 31 - - т

т а р а  и у п а к о в к а  - РУБ. 84 - - т

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ. 129 • т -

ЗАГОТоВ.-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ. 53 . т т

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ. 11 «• т т ■

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЬОРУДОВАНИЯ - РУБ. 4483 т - -

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАбиТ - РУБ. 434 т т
МАТЕРИАЛЫ - РУБ. 26 ш

э к с п л у а т а ц и я  м а ш и н  - РУБ. - т 25 т

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. • - т 6 т

ОСНОВНАЯ з а р а ь о т н а я  п л а т а  - РУБ. - 21В - т

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 224 _ т

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - РУБ. 11В т •

НДКЛАДНыЕ РАСХОДЫ - РУБ. 174 т т ш

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ Ь Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч - т ш 15С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н .р , - РУБ. - 31 т

п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  - РУБ. 49 т

в с е г о ,стоимость м о н т а ж н ы х  р а б о т  - Руб. 657 * •
н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч т «6 383
С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. - 255 -

итого по р а з д е л у  , i РУБ. 5140
н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч т . • 383
СМЕТНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 255 т

РАЗДЕЛ 2 , МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ

• 20 С121-2ф97 -ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ » ,2 1 307 ,00
* «

64 т

МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ Из уГОЛКА

21 t9-162
T

МОНТАЖ 49 ,50  27,3») 5 15 ,90 3т ®,21 10 2



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС { РЕДАКЦИЯ о.® ) 
905-4~ Z50. i f  4л. ZH,KH.b3 t . z

-  1&9- 3620
2.2639 -30

1 : 2 3 а : э : о : 7 : в : 9 : 1 0 : ц

ИТОГО ПРЯМиЕ ЗАТРАТЫ ПО РАзДЕЛу 2 РУБ. 74 г 5 3

р у б . 1 г
В ТОМ ЧИСЛЕ; •

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАЬОТ - Ру Б. 74
МАТЕРИАЛЫ - РУБ. 3 . - т
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Ру Б. - - 4 •
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. _ 1 «
ОСНОВНАЯ зарабо тн ая  п лата  - р у б . . 2 о -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 3 - О
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и КОНСТРУКЦИЙ - РуБ. 64 - - «

накладные расходы - РУБ. 7 - - -
Нормативная  труд оем кость  в н . р . - ЧЕЛ.-Ч - - - 1
Сметная  зарабо тн ая  п лата  в н . р . - РУБ. - 1 - -
плановые накопления - РУБ. 7 - - -

в с е го , стоимость металломонтажных равот - РУБ. 86 - - -
нормативная  труд оемкоств  - ЧЕЛ.-Ч - - - 6
сметная  зарабо тн ая  п лата  - РУБ. * 4 *

итоги по разделу г руб. ' 88
нормативная трудоемкость - чьл.-ч - 6
СМЕТНАЯ зАРАьОТНАЯ П/IА1А - РуБ. - 4 -

РАЗДЕЛ 3. СТРОИТЕЛвНЫЕ РАБОТЫ

г г Е 15»61з -масляная окраска  белилами  с 
добавлением  колера стальных 
ЬАЛ0К,|РУ6 ДИАМЕТРОМ более 
5®ММ И Т .П . ЗА 2 РАЗА

100М2
-04ИСТКА МЕТАЛЛИ4ЕСКИМ ПЕСКОМ

0# 26 48# 4® 0,03 14 6 - 38,8® 11

23 Е13-26® 20# 00

21,4®

3,06 0,91 61 6 18 0,51 10

ОБОРУДОВАНИЯ И ТРУБ ДИАМЕТРОМ 
СВЫШЕ 500ММ СО СНЯТИЕМ

0,3® 0,27 5 0,35 . 7

24 Е13-265

ОКАЛИНЫ ОБВЕМОМ ьОлЕЬ 
50ПРоиЬНТОв

М2
-ОБЕСПЫЛИВАНИЕ

М2
20# 0® 0# 07 0,01 1 1

т 0 ,10 2

0# 06 . - о о

25 Е13-27® -обезжиривание аппаратов  и

ТРУБОПРОВОДОВ ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 
500ММ УАйТ-СПИРИТОМ

100М2
-ПОКРЫТИЕ ВНУТРЕННЕЙ 

ПОВЕРХНОСТИ ФИЛЬТРОВ 
ЭПОКСИДНОЙ смолой 
ЭД"1б(ЭД-20) В 6 СЛОЕВ

100М2
-ОТВЕРЖДЕНИЕ ГОРЯЧИМ ВОЗДУХОМ 

КАЖДОГО СЛОЯ ПОКРЫТИЯ
1Ф0М2

0# 20 10,2® 3 ,40 2 - * 4 ,40 1

26 Е13-175 0# 20

2,4®

790 ,00

2 ,10

0 ,60 158 10

9 2,71

84,60

1

17

27

К=2

Е13-287 0 ,20

52 ,00

14,76

0,1В

10/38 3 1 г

0 ,23

1 ,7»
;

К=6
4 ,38 3 ,12 1 4 ,02 1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛьКС ABc-iEc i РЕДАКЦИЯ Б .«  ) ' 1 9 0 -  лъд§

9М-1-1М. St Ju. Z4, ьн.З, г.I  , 22633-30

i  : 3 : 4 : ъ : о : 7 : в : 9 : 1® : И

ИТиГи ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 4 РУБ. 234 24 2» 41

РУБ. 6 9
В ТУМ ЧИСЛЕ ;

СТОИМОСТЬ ОьШЬСТРиИТЕЛЬпЫХ РАьОТ - РУБ. 234 * - •

МдТс.РиАЛЫ " РуБ. 193 т - -
ЭкСПЛ/А1 АЦИЯ МАшИН - Р>Б. - - 14 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - • в
ОСНОВНАЯ ЗАРДь ОГНАЧ ПЛАТА - РУБ. - 24 - -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУб. • 3» - -

накладные расходы  - РУБ. 30 - - т

НОРМАТИВНАЯ ТРУдОЕМкОсТо Ь Н .Р . - ЧС.Л.-Ч - - 3
Сметная  за р а б о тн а я  п лата  о н . р . - р у б . - 1 - -
плановые накопления  - р у б . - 22 Я* т

ВСЕГО,СТОИМиСТЬ ОвШе С 1 РиИТЕДЬНЫХ РАьОТ - р у б . 299 - - т
нормативная труд о ем ко с ть  - чс.л.-ч - - - 53
Сметная  з а рабо тн ая  п лата  - Р> 6 . „* - 37 - -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 3 РУБ. 299 «I -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч t т •» т 53
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 37 т -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО CMtTE РУБ. 4922 244 56 464

РУБ. 13 19
В ТОМ ЧИСЛЕ:

стоимость ОБОРУДОВАНИЯ - р у б . 4175 ш т

ЗАПАСНЫЕ час ти  - р у б . 31 т • т
Тара  и упако вка  - р у б . 84 т - т
ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХОДЫ - р у б . • 129 • - т

ЗАГОТоВ.-СКлАДСКИс РАСХОДЫ - РУБ. 53 т

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ. 11 - ш

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОоОРУдОоАнИЯ - РУБ. 4483 - т т

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - р у б . 434 т т т

МАТЕРИАЛЫ - РУБ. 26 т • т
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. «• т 25 .

зарабо тн ая  п лата  машинистов - РУБ. т т 6
ОСНОВНАЯ зарабо тн ая  пдата  - РУБ. т 21В •

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. ш 224 т т
СТОИМОСТЬ МаТвРиАЛОв И КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 118 ш _

накладные расходы  - РУБ. 174 т Л
нормативная  т р у д Оьмкость  в н . р . - ЧЕЛ.-Ч ш т 15
Сметная  з арабо тн ая  п лата  в н . р . - РУБ. 31 т
плановые накопления  - РУБ. 49 т

в с е го ,стоимость монтажных рабо т  - РУБ. 657 ш «, т
нормативная  труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч т т 383
сметная  зарабо тн ая  п лата  - РУБ. - 255 -

СТОИМОСТЬ ОьШЕСТРиИТЕЛЬНЫХ РАЬОТ - РУБ. 239 т т
материалы  - РУБ. 193 т т т

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. т 14 т

зарабо тн ая  п лата  машинистов - РУБ. т т 6 т
основная зарабо тн ая  п лата  - РУБ. - 24 т



191 - *ь*я>
Z Z 6 3 3 - 3  0

ПРОГРАММНЫЙ KUMii/icPC а Вч - jE t, ( РЕдАКЦий o .v  Т
903- /- 150. 2} dU- Zb, лк • 3, т. 2

1 : г 3 5 : о : / 1 0 :  11

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛ АТ а - РУБ. - ЗФ
н а к л а д н &1е р а с х о д ы  - РУБ. 33 -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 0 Н.Р. - ЧсЛ.-Ч - -
С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н .р . - РУБ. - 7
п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  - РУБ. 22 -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОьШЕСТРиИТЕлЬНЫХ РАБОТ - РУБ. 299 -
н о р м а т и в н а я  трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч - -
См е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. - 37

3

53

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАь ОТ - РУБ.
МАТЕРИАЛЫ - РУБ.
ЭКСПЛУАТАЦИИ МАШИН - РУБ.
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАшИНИСТиВ - РУБ.
ОСНОВНАЯ ЗАРАоОТНа Я ПЛАТА - РУБ.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РуБ.стоимость м атери ало в  и ко н с трукц и и  - р у б .

накладные расходы  - р у б .
нормативная  труд о ем ко с ть  в н . р . - чел .-ч
См етн ая  з а р а б о тн а я  п лата  ь н . р . - р у б .
Плановые накопления  -• РхБ.

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАь ОТ - РУБ.
н о рм а1ИеНмя труд о ем ко с ть  - чсл.-ч
См етн ая  з а р а б о тн а я  п лата  - р у б .

74
3

64
7

г
з

4
1

7
83

1

4

1

6

ИТОГО ПО СМЕТЕ РуБ. 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч 
СМЕТНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ПЛАJА - РУБ.

Главный инженер проекта
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА

с. козлов
А.ЛОНТРЯГИНА

СОСТАВИЛ c F a *-''2.

ПРОВЕРИЛ

п ерф о рац и я :

Подготовил
Проверил

А.ЬАЬКИНА

Л.МАкЕьВА

О.ГРИГОРЬЕВА 

Г-БУЛЛ ХОВЛ

5527

296
442



192 - 3620

226ВЗ - 30
ПРОГРАММНЫЙ KJMii/lfcKC ASC - jEo  С РЕДАКЦИЯ О.Ф )

90S-1-15O. Ли 24, KH.it r.  2
wCXOa HwE ДАНМЫС.

414 1
41Ь 2

410 3

417 4

418 5

419 6

420 7

421 8

422 9

4 23 1®
424 П
42Ь 12

42б 13
427 14

42а 15
ч2 9 18
43* 17

431 16

*32 19
433 20

434 21
43Ь 22
чЗо 23

437 24
43а 25

434 26
444 27
441 29

442 29
443 30
444 31
Д4Ъ 32

446 33

447 3«

i3 o 2 9 '  Н9Г*; • * * 1*1* * * * * * „
Ю» ' ТиПОВий ПРОЕКТ кОТЕЛЬИОи С ч кОТЛАМц tvE-2b-14L ' * • КОТе ЛоНа Я ВиДОПОДГОГООКА• Р .Д . '  *

ИЕ ТРУБОПРОВОДЫ АРМАТУРА оликд  НАТРИй-КАТиОНИТНыХ ФИЛоТРОЬ Ь Ф Н А 2-10*0Х2-1• 9«.>-1 

ЗлОв*
Н 1 Р »1 6 ,5 *  п2 J s 2 * H24=2* h2b = 3 ' H 2 7 s i,2 *  n 2 B s » , 7 '  H 4 s i , * 9 d *

P ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО МОНТАм**
19 *5 - 1 Ф 0 »9 ' 2* 
ц б - 277- 8 ' 2 .  0 ,9 1 *
Е1э9-4а4* **

1- 1В* ОБОРУДОВАН 
- А л id  оп«си* КО

u l< i- l 1о-1 (о в ) ' 3*с1ь9-1обн* г*
ц 1 2 - /0 * - 2 ' 2*

Ц1 1 - 1 « » Ч '  2*
1Л э 9- 4о5 ' 11*
Ц1 2 —11 в—2 (В® ) * Ц *
01э9-4о7» 12*

Ц 12- 11о-2 (а ® > ' 1 2 *
С 139- 4о 8 ‘ 3 *

* 1 2 - 1 1 О - 3 < 6 0 )' 3*
t i a 9 - 3 a l  7<*1 .0 ,O J  (А 1 . 0 , 9 b ) ( A l .  1 г®51 

♦ 2 . W#C + 2 . I f  01=01 ' '

ь-*),Ч Кгф,<?5 Ksl#05 KP23-1WC IP139 ' 0# 001 • (4 . 4* 1, 3.16+2.2» 1Ь+4 «Б* 6+4*л*^
ТРУБОПРОоОдЫ'иЗ сТАЛоНмХ ЭЛ/С8 ТРУЬ Д57ХЗ ММ*

ц12—2-о(75)• Ф1*
t i a 9 -3 a2 o ( A l . 0 , 9 i  с А 1 ,a »9 t> ) с А 1 .1  »*5Т  К=Ф # 4 К г * , 95 K = l f 0 t> l»P23“ lw C T P l3 4  0> 0® 1 • Ct># 9 4 . 4 + 2 » 4 • 13Ф 2.3#  Ь4+6* 1 #0*2 • 

l r 9 i . l , й1=Ф2* ' ТРУвОПРобиДи ИЗ СТАЛЬНЫХ оЛ/Cd ТРУБ До9ХЗ#5 Мм*

012-2-/(75)' ф2*
цТрЧиб ! At»8( = l 3 i  ' 2 .1 В 7 ' 0 , 1 ' СТОИМОСТЬ ВиДЫ ДЛИ ИРоМывКИ ФИЛЬТРОВ* М3*

T 5w 2- 9w 2 i(  = 1 4 H H a 3 s 0 )  (п 2 о = * ) ' 1 # ' ’ 1в 5 ф * КАТиОнИТ КУ-2-8» ГН*

Р МЕТАЛЛОКиНСТрУкиий#*
С 1 с 1-2*97' 0 ,0 0 1 .<2,ф 2.1,2*1,6Ъ.4,34200)=Ф.>’ • ИпДИвиЛуАЛЬНЫЬ МЕ1АЛЛОКиНоТРуКЦИИ ИЗ УГОЛКА*
Е 9 - 1 о 2' ФЗ* • МОНТАЖ*
Р СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБиТыФ* 
е 1э -о 1ф (А 2 + 4 ,9 > • 2ф+в* 

е 1ф -2 6 *' 2«** 
с .1а-26з ' 2 « *

E la —c7w* 2 i *

t l i - l 7 b < A l  . 2 )  A*2 ( P I  . 2 )  ' 2Ф ‘ ' ПОКРЫТИЕ ВНУТРЕННЕЙ ПОВЕРХНОСТИ ФИЛЬТРОВ ЗПОКСИДНОЙ СМОЛОЙ З Д - 1 Ь ^ л  В 6
слОьВ* *в А зд - г»|

tl3-28/(Al.6> К = о » 2** • ОГВеРмДДНиЕ ГиРнЧиМ ВиЗдУХОМ КАтДОГО СЛиЯ ПОКРЫТИЯ*
КД.ПоНТРЯГиНА' А.БАБКИНА' /i.m Ak Ec BA* О.ГРИГОРЬЕВА ' Г.БУЛАХОВА*



- 193 -ПР0Гр*«мГ1НмР Кз*Л)/!с.К^ «B t 5 .^  i  рЕдАкЦ„Я o .v  ) _ i q 2 _ _
9 0 i-1-150. n  4+.1Ч, -H.3, K. Z

НмИv,EnOaАиИс. СТр Оц Ки- IHhObOk, i i Pu EKT КцТс.ЛрНий С Я KuT/iAi>i/ « е -е Ч- 1 ч С

л и ^ А Л Ь п А й  t  M L l A 1 - 1 9

3622

2 2 6 3 3 - 3 $
ФОРМА 4

ОиЬс.КГ НОМЕР

ОСНОВАНИЕ: B i i . l O A o lb

НА иБиРуДиВйНиЕ ТРУоОПРиВиДЫ АРМАТУРА БлОКА ПРИГОТОВЛЕНИЯ 
РЕГЕНЕРАЦИОННОГО РАСТВОРА п АТРй й ХлОРИдА Z Z - Й Й м Й *

НАИМЕНОВАНИЕ O b b tK ТА- КОТЕЛЬНАЯ ЬОдОпОдГиТиВкА

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ

5 ,1 9 2  TD.C.PJ6. 
.728 Ч ь Л - '4

стоим. Ед и н и цы , р у б . ибщАя СТОИМОСТЬ ,Р У 6 . :ЗАТРАТЫ ТРУДА PAdO- 
. • ч и х . 41- л . -ч НЕ ЗА—

N
ПП

ШИФР И N
позииии

НОРМАТИВА

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ k iif l„ .U rrT R , i

ь Се ГО : экснл.
ОСнОьНОЙ
ЗАРПЛАТЫ

: экспл. :нягых ибСЛУЖ. МАШИН

оСе Г и
• машин

иСпОьНий 
3АрПлА 1Ы

:о  )».ч .

: ЗАРПЛАТЫ
:ь  т .ч .
; ЗАРПЛАТЫ

• UDtMjfKrluMIUW# ММШИП01

:нА Елин. : ВСЕГО

1 2

1 1 1 1 1 1 1 1 1 ( 1 1 1 1 1 1 
ы

 
1 1 1 1 1 1 • 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

»*
1 1 1 1 1 

&
 

I 1 1 1 1

ь : о / :
о ; V : 1® : 11

РАЗДЕЛ 1 . ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО МиНТАж

1 23632-20А1 
-М

2 Щ ь- 1 - 2

> 19(65-1 ©022

4 Цб-277-1

5 19в5-в01<|

6 ц11-352-10

ЬАК ц и л и н д р и ч е с к и й  
ЬЕРТИКАЛоНы Й РАСТВОРА ИАТРИЙ 
ХЛОРИДА ЕМКОСТЬЮ 4МЗ

■МОНТАЖ
шт

ЛТ

ФИ/ibTPw
OCbET ЛИТЕЛьН&.ЕгфОВ-1, «* —0# 6

К-Т
ФИЛЬТР МЕХАНиЛЬСКИи 
ь ЕРТи КАЛьНы й , ЛИАМь ТР b мм 
ДО:1Ф0Ф

т
ЭЖЕКТОР ьОДОСОЛЯНОи ДЛЯ 
ФИЛЬТРА*ЭП-1ЬФ

МОНТАЖ
шТ

ШТ

7 17©4-5ф5Ь4 -РЕГУЛЯТОР ПОСТОЯННОГО УРОВНЯ 
РАСТВОРА СОЛИ

В Ш1-А93-1 -РЕГУЛЯТОР УРОВНЯ ПРЯМОГО 
ДЕЙСТВИЯ /ПЕРЕЛИВА ИЛИ 
ПИТАНИЯ/

9 241002-123 -АППАРАТ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ 
ТИ1120

2,00 405,00 -

- -

2,00 20,40 1,78

12,30 0,85
1,00 7**0 , 00 ”

.
0,87 120,00 15,60

94,70 2,56

3,00 155,00 -

ш •
3,00 0,67 0,07

0,59 -
2,00 54,00 •

-
2,00 12,80 0,15

4,17 0,04

2,00 141,00 -

81 0
-

- - -

41 25 4 24,00

ш

48

2 1,10 2
7 4 0 - ш - «6

i04 82 13 163,00 142

2 3,30 3

465 -
т •0 -

2 2 - 1,00
т

3

108
т

- •»

26 8 -
т

7,00
о»

14

- 0,05 Ш

282 т - т -



ПРОГРАММНОЙ KuMil/)tKL ABu -b£ c l  РЕдАМЫЯ о . о >

3 0 3 - 1 - l f 0 . Jf Ли- 24, L*c. 3, *t. z

1 : C 3 4

lw  ц4-1->7_1

11 ^1S9-331/ 
t\ = 0 ,4  
K=0 ,95  
K = l,0 5  
ПР2310 
CTP139

12 ц1г-г-ь 
6.У. к 
ОТДЕЛУ1 
П .З к = ы

l i  С159-ЗзЗв
К = 0,9
К =0,95
К = Ь 0 5
ЛР2310
СТР139

19 Ц12-2-6 
В.*. к 
иТдЕ/»У 1
п.з к = ы

1Ь С159-4ь4

16 U i2 - l i e - l  
ПРИМЕЧАНИЕ
к

ОТДЕЛУ 1 
РАЗДсЛу8 
Г Р .119 
К = 1,В

17 С139-«в5

16 Ц12-116-6 

ПРИМЕЧАНИЕ 
К

ОТДЕЛУ 1 
РАзДЕЛув 
Г Р .119
К=1, В

19 С159-4ь7

2* Щ 2-11В-2

п ри м ечан и е

К

дт

АППАРАТ
НАМАГНи4к'|ЙАЮи.Ии,иИАМсТР I РуБы 
15*ММ

дТ
]РуБоПРОвОды Из СТАЛьНы* 
j/1cK I РиСьАРНшХ ТРУо д57Хс,ЬМм

Г

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ сТАЛоНыХ ТРУо 
С ФЛАНцДмИ И СоАРНыМИ CTdiKAMh 
«А уиЛиЭ^Оь д АоЛёНцЕ НЕ БОЛЕЕ 
2,5М||А,МОНГиРУёМыЕ ИЗ готовых 
уЗ/tOB,ДИАМЕТР нАРУжНый 57 ММ

Г
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛЕКТРОСвАРНыХ труь 
д108ХЗ,5мМ

т

'ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛоНыХ ТРуь 
С ФЛАНцАмИ И СоАРНыЧи СТЫКАМ,; 
НА УоЛовнОЕ дАвЛЕНиЕ Не оОЛЕе 
2 / эМНА/ МОНТИРУе МЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 
144-159 ММ

Т
ТРУБЫ ПОЛИЗТиЛЕНиВыЕ СРЕДНЕГО 
ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМё ТРОМ50

10М
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 
ПОЛИЗТиЛЕНиВыХ ТРУЬ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ фАоОнНыХ 
дЕ f АЛЕи,дИмМЕТР УСЛОВНОГО 
иРОХОДн, 2о-э0 ММ

М

•ТРУБЫ ПОл ИЗТй ЛЕНОВыЕ СРЕДНЕГО 
ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТР0М63

10М

ТРУБОПРОоОдЫ ИЗ 
ПОЛИЗТиЛЕНиВыХ ТРУЬ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОГОЬЫХ ФАСОННЫХ 
дЕГАЛЕи,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХиДА, 63-90 ММ

м
ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВОЙ СРЕДНЕГО 
ТИЛА НАРУЖНЫМ ДИАМЁТР0М9Ф

10М
ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУЬ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОнНыХ

2/0Ф

0 ,2 0

0 ,2 *

0 ,0 6

0,06

1 / 20

1 2 / 0 0

6/20

62 /00

2/20

22,00

- 194 -

Ь : в : 7 : ь

5 , 0d 0,77 10

3,23 0/54

6 5 7 , 6 0  - 13с

1 3 7 ,5 5  4 ,1 7  28

1 2 5 ,4 0  1 ,3 1

4 5 8 ,7 5  , - 28

t

8 7 ,2 9  1 4 ,91  5

6 8 ,6 4  7 ,8 3

5,4* - 6

1/04  0 /0 3  12

0 ,9 7

7 ,9 9  - 50

1 .3 9  0 ,0 4  86

1 ,2 9  0 ,0 1

1 5 ,8 0  - 35

1 .3 9  0 ,0 4  31

В622
2 2  £ 3 3  - 3 0

* 9 : 10 : 11

6 1 б ,0ф 12

1 0 ,7 » 1

2S 1 2 0 0 ,0 0 40

1 ,6 9

4 110 /00 7

10 /10 1

12
-

1 ,0 0 12

*■

80 3 2 /0 0 124

1 0 ,0 1 1

т

26

т

1 2 ,0 0

ш

44

1/29 0/ 01



ПРОГРАММНЫЙ КиМмЛьКс АВи-уГи

905-1- l  fO. 37-
i HE и A к LUi Я о .*у )

1 : 2 3
и Т л Е лУ i 
РАзДсЛув 
Г Р .119 
К = 1 ,3

21 301 СТнь

t АлЕи, дИмМсТн уСЛОоНоГи 
i jP J Хи Д й » 6 у -90 MM

M

■AHIPAUrtT
TH

22 2307-10309

23 ц !2-о®в-2

24 C 1 3 0 - U 3

2Ь U12-607-1

2b 23e>7-l09o5

27 Ц12-ОР1-3

20 U lb 9 - lb 9 i

29 Щ 2- 700- 1

ЗЮ C159-1667

-ВЕНТИЛЬ ПРиХиЛНОй 
ф У1ЕРОоАпНый ПОЛИЭТИЛЕнОМ 

фЛАНцЕвЫи 15Н7ЬП1 » дУЬ0, Ру 1 0

фТ
-йЕнТИЛи,кЛАПАНы ЛУГУННыЕ 

ФЛАНцЕвЫс. ибРА1НыЕ 
ПОВОРОТНЫЕ, ЭМАЛИРОВАННЫЕ, Фу T tP  

uBAHHblt ВИНИПЛАСТОМ, ИЛИ 
ПОЛИЭТиЛьНиМ,ИЛИ ФАОлИТ ОМ,ИЛИ 
фТОРиПЛАиТОМ НА уСлОвНиЕ 
ДАВЛЕНИЕ Ди 1 , оМИА, ДиАмЕ!Р
н А р у м н ы й , м м : д 0 - 5 0

фТ
• в Е н Т и Л И  ПР ИХ О Д Н Ы Е  МУ ФТ и В ы Е  1в 
КЧ 1оП2 дЛИ в О д Ы ,ДАВлЕнИсМ 
1 . 0  М П А , д И м М ь Т Р О М  в ММ: 15

фТ
-ьЕнТиЛи КЛАПАНы ЧУ1 УННыЕ 

МУфТОВыЕ Нм уС/|ОвНОЕ ДАВЛЕНИЕ 

1 MfiA ДИАмЕ (Р УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА 15-2ВММ

фТ
-1\ ЛАПа Н ПРОхОдНОЙ ФЛАпЦь ВыЙ 

д2Ч6ГМ ,2сЧ7Гм ,дУЬ ® ,Р Уб

ШТ
-оЕпТИЛИ,КЛа ПмНы ,КР«Н ы 

ЧУГУННЫЕ ФлАНЦфВыЕ OoPATnbtt 
iiOoOPO (НыЕ ГУММИРОоАННыЕ И СО 

СВИНЦОоОи ОБКЛАДКОЙ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
0,ь-1МцА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
п р о х о д а , мМ:5*<

ШТ
-фЛАНцЫ Ив УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
l|P tДсЛОМ ПРИМЕНЕНИИ ОТ 2чЗК 
дО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1,0 М{|А ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА50ММ

КОМПЛЕКТ
-СОЕДИНЕНИЕ ФЛАНЦЕВОЕ ДЛЯ 

УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМ; КАМЕРНОЕ НА УСЛОВНОЕ 
дАЬЛсНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
ДМПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,мМ;50

СОЕД
-ФЛАНЦЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

МАРОК 20 И 2Ь С ТЕМПЕРАТУРНЫМ

4

0 ,7 0

19, Фч>

1 9 ,0 0

2, 00

2,00

1 ,0 »

1 ,0 0

19,00

1 9 ,0 0

2,00

-  4SF у 622

22699-30

в : о : /

29 , 3 0  -  21

1 0 ,9о - 209

2 , 0 О 0 ,0 5  40

1 ,7 2  0 ,0 1

1 ,4 7 - 3

0 ,7 5 2

0 ,7 3 -

6 3 ,6 0 - 64

2 ,2 0 0 ,0 о 2

1 ,6 2 0 ,0 1

5 ,2 5 - 100

0 ,6 9 0 ,1 2 13

0 ,4 9  0 ,0 1

1 v : 10 : 11

-
-

-
-

33 1 3 ,0 0 57

0 ,01

•

1

*

1 ,00 2

2 - 3 ,0 » 3

• 0 ,01 т

9 2 1 ,00 19

- 0 ,01 -

4 ,3 2 9
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2  2  639-30

2 : 3 : 4 : в : ь : 7 : в : 9 : 10 : 11

ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2яЗк 
ДО 5V3K НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
НУ 0,6 МиА ДИАМЕТРОМ 
уСЛОоНОГи ПР0Х0ДА5ИММ

КОМПЛЕКТ
31 Ц12-70Д-1 -СОЕДИНЕНИЕ ФЛАицЕВиЕ ДЛЯ 

уСГАпОвКи ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ
1,00 0,64 0,12 1 - - 1,00 1

0,49 0,01 0,01дИОФРАГМ;КАМеРиОе НА УСЛОВНОЕ
ДАоЛЕНиЕ ОГ 0,6 ДО
ЧМЦА,ДиАкЕfP УСЛОВНОГО
ПРОХОДА,MMS5»

СОЕД
32 Ц12-6Я9-1 -ЕТУЦсР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 

дО 2ДМцА
5,00 1,19 0,10 6 3 1,00 5

о|Т 0,52 -- - - -
35 С130-57 -ЬОлТо! С ГАиКАМи и дАйБаМи ДЛЯ 0*0S 463,00 - 23 - - - -

С ЛПи 1 МГПи 1 С An^MCvAylA гмои 1
диаметром в мм: i2

т
- - - - -

ИТОГО ПРяМо)Е ЗАТРА1Ы ПО РАЗДсЛУ 1 РУБ. 9 3<*94 320 26 533
* РУБ. 6 8

В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИИ - РУБ. * 2426 .

ЗАПАСпЫЕ ЧАСТИ - РУБ. 46 • - -
Тара и упаковка - РУБ. 49 - -

ТРАНСПОРТНЫЕ РАСХиДо) - РУБ. 76 . - -

ЗАГОТОВ.-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ. 31 - - т
КОМПЛЕКТАЦИЯ - руб. 17 - - -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОоОРУдОЬАНИЯ - РУБ. * 2647 - - -

стоимость Монтажных рабо т  - р у б . 1066 т
материалы  - р у б . 56 т. - _

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАшИН - р у б . - • 20
зарабо тн ая  п лата  машинистов - Руб. • 6
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - р у б . - 32» -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- р у б . - 326 -

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - р у б . 659 • -

накладные Расходы , - р у б . 255 - V _

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В п .Р . - ЧсЛ.-Ч - - - 23
Сметная зарабо тн ая  п лата  о н . р . - РУБ. - 46 ш
плановые накопления  - р у б . 106 _ -

ВСЕГО,стоимость монтажных рабо т  - РУБ. 1431 • -

нормативная труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч - - - 564
Сметная  зарабо тн ая  п л ата  - РУБ. - 372 -

итого по разделу 1 РУБ. 4078 т ш
НОРМАТИВНАЯ труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч - т 564
СМЕТНАЯ ЗАРАьОГНАЯ плата - РУБ. - 372 -

РАЗДЕЛ 2 . МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ

34 С121-2з 19 -СТВОЛЫ ДЫМОВЫХ ТРУб »UnuPrtbtt 0 ,0 4  356 ,00 14



- т - ььсгПНОГp «MfihDilTi K J ^ u A tK c  йВи-уЕс 1 г* дД мЫ Я d . v. )
903- 1 - l fO .  8* Ли. 14, км. 3, г I 22633-30

: 2 : 3 : л : э : ь : / : о : ч : 1® : И

хОмуты 4 - - - - -
1

3s  Е9-153  -mOh T a W ОПОР пОд ®, ®д 2 7 ,1  у Л , 98 1 1 25 ,2® 1
1 D VRi тРПмП'м М .ПиПРНЛ Д д Г T F i/i

сЕдЛА,лРиНшТЕйнОв,ХОМУГОо И , 8* 1 ,5 2 - 1 ,9 6 -
Т

36 С121-2®97 -иПиРпЫЕ мЕТАдЛоКиНСТРУКЦиИ с , 81 3©7, Ф<е 249 *т т т

7 - т ш т
37 t 9 ~ lo 2  * и Оь Т аж

т
® , 81 ч 9 , 5  ч> 2 7 , 3 0 40 8 22 15,9® 13

9,7ч 6 , 3 s 5 8 ,1 7 7

иТиГО НРнМыЕ За Т р АТЫ Пи РАЗДЕЛУ 2 РУБ . У0Й V 22 1 А

РУБ. 5 7
6 Ти ’1'! Ч,1СлЕ:

CTOHMyClb Wt.7а ЛлОМОнТа ЖНЫх PAd OS - РуБ . 3® и • - -

Ma T EPtfАЛЫ - Р> 5 . lw - - -

ЭкСпЛуАТДдИн МАц»Ип - Р уБ . - - 17 -

ЗмРйБуТпДн ц Ла Т а МАшИНИСТОВ - Р уб . - - S

OLHuBnAH ЗАНОСИМАЯ ПЛА | А - РУБ. - ч - -

ВСЕГО ЗдРйБиТнАЯ п Ла Т а - РУБ. - 1 А - -

СТОиМуСТЬ МдТсРИАЛОо И КОпСТРуКцИи - Р уБ . 263 - - -

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РуБ . 25 - - -

НуРМАТИьНАЯ Т Р УдОЕМкОо Т о О  Н . Р . - ЧсЛ .-Ч - - - 2
С М Е1 Н А Я ЗАРАБиТьАя ПЛАТА о  н . Р . - РУБ. - 5 -

П/iAHOoHt НАКОПЛЕНИЯ - РУБ . 26 - - -

ВСЕГО,С 1ОиМиСТЬ Мь Т а ЛЛОмОп ТАЖп ЫХ PA dOI - РУБ . 355 - - -

НуР«|А Г ИоН А Я ТнУдОсМкОСТо - чсл.-ч - - - 23
См е т н а я  За р а б о т н а я  п л а т а  - РУ Б. 19 • т

ИТиГи иО РАЗдЕлУ 2 Ру Б. 355 - - -

нОрМАТиВпА я 7 РУ ДиЕмКиС i b - ЧЕЛ.-Ч - - - 23
СМсТНДя 3АРАь07 На Я ПЛАТА г РУБ. - 19 - •

РАЗДЕЛ 3 .  СТРОиТьЛЬНыЕ РАБОТЫ

Зо t 15 - о 1^ -МАСЛяНа Я ОКРАСКА Бс Ли ЛДМП с 
дОоАь ЛсНиЕМ КОЛЕРА СТАЛЬНЫХ 

0 АЛОК, IР уБ  ДИАМЕТРОМ БОЛЕЕ

®, 02 А 8 , 40 ©, ®3 40 16 - 3 8 ,8 0 32

2 1 ,4 0 • - - -

39 Е15-26*>

5®ММ И Т .П . ЗА 2 РАЗА
i  ®*М2

-ОЛиСТКА МЕТ АлЛиЛьСкИМ ПЕСКоМ 

ВН УТРЕНН Е ПОВЕРХНОСТИ 
ОБОРУДОВАНИЯ И ТР У ь д и а м е тр о м

50 ,0® 3 ,0 6 0 ,9 1 153 15 46 0 ,5 1 25

0 ,3® ® ,27 14 0 ,3 5 16

СВмШЕ 5®0Мм СО СНЯТИЕМ 

ОКАЛИНЫ ОБЬЕМОМ ЬОЛЕс

40 E 13-265

5®HP0UtHT0o
М2

-ОБЕСПЫЛИВАНИЕ
М2

Ь®, 0® 0 ,0 7 0 ,0 1 3 3 1 0 ,1 » 5

®,®б



ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС лвс- iEc  Т РЕДАКЦИЯ 0 . 0  )

$03 -  1- Z9D. 33- d *. Z4, км.Ъ, х .1
-  193 3622

ггвэз-зо
I г d г 3 : а : э : о : / : 6 : 9 : 10 : И

«1 413-270 -ибЬЗжИРИоАмиЬ АППАРАТОВ и 
ТРУБОПРОоОдОв ДИАЧЬТРОМ СВыШс.

©,50 1®, 20 3,40 5 1 2 4,40 2

5®0МН уАиТ-СПИРИГОМ 2,40 2 , 1 0 1 2,71 1
100М2

42 213-175 -ш П а Т л Е в К а иОвЕРХнОсТьЯ 
СОСТАВиМ НА uChOaE СМОл

Ф , 50 740,0>t) 0 , 6 0 595 26 *• 64,60 42
К = с

52,00 0 , 1 6 - 0,23 -ЗЛ-ЭщТиЛшИгЮи СЛОЯ 1 ММ 3
оС /|028

100М2
43 213-48/ -иТбЕРЖдЕнИЬ ГОРЯЧИМ иОзДУХОМ 0 / 50 14,76 1®, 36 7 2 6 10 ,2 0 5

*4 — 0 л^шДм* w W /IU Н llUiVr M 1 *!И
ДПОКсИдНоЙ СМОЛОЙ УД-16 4, Зо 3,12 2 4,02 2

100М2

ИТОГО ЛРяМмЕ ЗАТРАТЫ Пи РАзалЛу 3 РУБ. 603 65 55 111

РУБ. 17 21
8 ТОМ ЧиС/lE: *

СТОИМОСТЬ OoWfcCТРОИТЕЛЬНЫХ РАоОТ - РУБ. 603 • - -

Ма ТсРиАЛЫ - РУБ. 485 - - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАшИН - . РУБ. - - 36 -
ЗАРАБиТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТиВ - РУБ. - - 17 -

ОСНиВнАЯ ЗАРАь ОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 65 - -

ВСЕГО ЗАРАБОТпАЯ ПЛАТА- РУБ. - 82 - -

накладные расходы  - РУБ. 100 - - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч - - - 9
Сметная  з арабо тн ая  п лата  в н . р . - РУБ. - 16 - -

ПлАНОВЫь НАКОПЛЕНИЯ - РУБ. 56 - - -
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОЫЛьСТРОИ(ЕЛЬНЫХ РАьОТ - РУБ. 759 - - -

НоРМАТИьНАЯ ТРУдОьМКОСТь - Ч2Л.-Ч - - - 141
сметная за р а б о тн а я  п лата  - РУБ. 100 “ я»

итоги ПО РАЗДЕЛУ 3 РУБ.
-

759 - .

НОРМАТИВНАЯ ТРуДоЕМКиСТЬ - ЧЕЛ. -Ч - - - 141
СМЕТНАЯ ЗАРАьОТНАЯ П Л А1 А - РУБ. - 100 - -

итого ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО СМдТЕ РУБ. 4д01 394 103 656

РУБ. 26 36
В ТОМ ЧИСЛЕ: •

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 2426
ЗАПАСпЫЕ ЧАСТИ - РУБ. 46 ш, - _

тара  и упаковка  - РУБ. 49 • - —

TPAhCnOPTHblt РАСХОДЫ - РУБ. 76 - - -

ЗАГОТоВ.-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ. 31 - - •

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ. 17 . - .

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 2647 - - -  '

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ. 1066 4» т т

МАТьРиАЛЫ - РУБ. 56 • - т

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАшИН - РУБ. - 20 . .

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - 6 4»

ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. • 320
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 326 - -



ПРОГРАММНОЙ К ^м цЛе * е r tS t- jc c  l Ht,.,Ai\ J/ifl о.. * ,1 1

'С%! 36д2

9 0 3 - 1-  ISO. П  Л л .1%  ЪК.Э, г. г г г  б з з  ~ з  о

1 г с i 3 : « : в : о : t : о : 4 : 1$ : i l

СТОИМОСТЬ Ч дТе Ри Ал Оь и кОпСТРуКцИи - Р уб . 65 Ч - -

На Кл АдН0,Е Ра Сх ОдЫ - Р уб . £55 - - -

НоРМАТИоНдЯ ТРУдОсМлОсТь В Н. Р . - Чс Л .- Ч - - - 23
СмЕТНмй ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА Б -1. Р . - РУб . - 46 - -

П/lAriOobft н АКОи Ле НПЯ - р уб . 1я>в - - -

БсЕ|О,СТОИМОСТЬ MoHlAftHwX РАбиТ - Ру б . 1431 - - -

н о р м а т и в н а я  Т г у д Ое м к о ь Т ь - Ч е Л .- ч - - - 564
СмЕТНа Я 3АРмбиТh Ан ПЛАТА - р > 6 . * 372 * *

СТОИМОСТЬ ObU ltCTPuH1ЕЛЬпЫХ РА0 ОТ - РУБ . 605 - > -

м а т е р и а л ы  - Р уб . • 405 - - -

Эк с п л у а т а ц и я  машин - Р уБ . - - 36 -

ЗдРАбиТНАН ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ . - - 17 -

ОсНОВмАЯ j АрАоОТНмЯ ПЛАТА - РУБ . - 65 - -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ и Ла Т а - РУБ . - 82 - -

Ра Кл АдНыЕ РАСхОдЫ - РУБ . i  ®w - - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУдОсМкОсТь в н . р . - - - - 9

СмЕТНа Я ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р . ” Р уБ . - 1Ь - «1

п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  - р у б . * 56 - -

в с е г о , стоимисть 0ьш ЕС|РиитЁльных р а б о т РуБ . 754 - - -

Но р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - Ч е Л .- ч - - - 141

См е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ . “ 1Фш

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РДьОТ - Р уБ . 304 - - -

м а т е р и а л ы  - Р Уб . 1я - - -

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Р уб . - - 17 •

За р а б о т н а я  п л а т а  м аш и н и с то в  - РУБ . • - 5 *

ОСНиВпАЯ ЗАРАоОТНа Я ПЛАТА - РУБ . - 9 -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ и ЛАТм- РУБ . - 14 - •

CTOHMoCib Ма Тв Ри Ал Ов И КОНСТРУКЦИИ - РУБ . 263 - “

НаКл АДНыЕ РАСа ОдЫ *■ РУб . 25 - * •

НОРМАТИВНАЯ ТРУдОсМгчОсТЬ В Н .Р . - ЧЕ Л .-Ч - - * 2

См е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  о  н . р . - РУБ . - 5 * •

Пл ан о вы е  н а к о п л я й с я  - РУБ . 26 - • •

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ Ме ТАЛЛОмОн ТАЖНЫХ РАв ОТ РУБ . 355 - * я»

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕ Л .-Ч * - г *

См е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ . *• 19 m

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУБ . 5192 • - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Ч е Л .- ч - - • 726

СМЕТНАЯ з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ . • 491

Г п й В Н ы й  и н Ш Н Е р  п р О Е к Т Я  М
"*7" С .  К о з л о в •

МДЧДЛГ.Н.ДК 0  Г ЛЬ ЛА А.ПОНТРЯГИНА

СОСТАВИЛ А.БАБКИНА

ПРОВЕРИЛ
J

Л.МАКЕЕВА

п е р ф о р а ц и я :
Подготовил

и.ГРИГОРЬЕВА

проверил ч/ o f a ,
Г .  Б У Л Л Х О В Л



ПРОГРАММНЫЙ комплекс АВС-ЗЕс I РЕдАКЦиЯ 6 .0

QQ?>- 1~ 150- 2} Л л .гч , Ы* *, г Z
- zoo  - Збе2

2,263$-30
ИСХОДНЫЕ ISAHHMt <П.Н.= Ь)

364 1
365 2

дбй 3

:>67 «
.ibd 5

д69 6
i7 0  7
371 8

372 9
373 1«
374 Ц
373 12
376 i3
377 14
378 i5

379 16
380 i7

381 18
382 ' 19
383 £0
384 21
383 д2
Звь 23

387 2«
388 25
389  26
390 27
391 28

392 29
393 з®
394 31

393  32

396  зЗ
397 34
396 з5
399 36
400  з7

401 38

402 39
40Д д 0
404 41

905 42
406 дЗ
407 44
408 45
409  дб
4 Ю  47
9 U  д 8
412 д9
413 30

уЗб22* Н9Г2* ’ * 1.1# ' ' ' ’ *
Ю* ' ТИПОВОЙ ПРОс КТ КОТЕЛЬНОЙ С ч  КОТЛАМИ к Е-2 5 - 1 4 0 ’ • * КиТсЛьНАЯ ВиДиПиЛГОТОвКА* Р .Д .*  • 1 - 1 9 ' ОБОРУДОВАН 

ИД ТРУБОПРОВОДЫ АрМдТурд оЛ0КА МРиГОТоВЛЕпИЯ РЕГЕНЕРАцИиНиОГО РАС 1ЭиРА НАТРИЙ ХЛОРИДА БФНА-20О0Х 
1000* 9дЗ-1-  вП.Си А018* КОДЛОВ* 

п 10г± 6 ,5 *  n 2 3 = 2 ' Н«;4:=2' н2Ь=3* Н 27= 1 ,2 *  ц2Ь =® ,7* Н9 = 1 , 0 9 о*
Р ОБОРУДОВАНИЕ И ЕГО МОНТ Am#*

f2 d ® j 2 - 2 ® ® 1- М ( = 1 ч )* д* 108® . Ф , _э7э ' БАК Ц и Л И Н д Р И Ч Е С к И И  о Е Р Т и К А Л ь Н ы Й  Р А С Т В О Р А  Н А Т Р И Й  Х Л О Р И Д А  ЕМКОСТЬ*) 4МЗ' ЩТ 
*

цЮ-1-2* 2* ’ МОнТАЖ*
1945-1*®с2* 1* 
ц б - 2 /7 - 1 ’ 0 ,8 7 *
I9w5-8 0l4 * 3' * ЗЖДКГОР оОдОСОЛЯнОи ДЛЯ ФИЛЫРА* 
цИ-зБс-ХФ* 3' ' МиНТАж*
Т1 /® ч- э® Ъ 5ч< =14 )• 2* 54* РЕГ/ЛЯТиР ПОСТОЯННОГО УРОВНЯ РАСТВОРА СОЛИ' ШГ* 
ц11-з9з-1* 2*
Т241*® 2-123<  = 14{ * 2 '  141* АППАРАТ ЗЛЕКIРОМАГНИТНо1Й ТиП2®’ ШТ*
«4- 137- 1*  2*
С1э9-3д1 / < А 1 .® ,9 )  (А 1 .0 ,9 :> )  l A l . l , ® 5 )  к =0 ,9  К=® ,95  К = 1 ,0 5  ЦР2310 СТР139* 0 , 0 0 1 . ( 1 5 . 3 , З б + ® ,4 + ® ,6 + 1 2 .® ,6 + 3 6 .2 ,0  

3+ ® ,8 + 4 . 2 , 5 4 + 2 . 3 , 3 8 + 1 6 . 2 , 1 5 + 1 , 5 ) . 1,®1=Ф1* 7 з 2 ,5 *  ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ Д5 
7 x 2 , 5ММ*

ц 1 2 - е - б (7 5 > * Ф1* '
С 1 з 9 - 3 д 3 з (м 1 .® ,9 ) (А 1 . 0 , 9 5 ) ( А 1 . 1 ,  ® 5 i к = ш ,9 К = 0 ,9 5  К=1 ,® 5 ПР231® СТР139* 0 , 0 0 1 . ( 5 , 9 4 . 0 , 5 + 4 . 1 , 6 + 5 . 3 , 1 3 + 4 . 3 , 7 1  + 

2 . 4 , 7 2 + 4 . 3 , 3 4 ) . 1 , 0 1 = ф д ' 511* ТРУБОПРОВОДЫ Из СТАЛьНыХ ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ Д1ФЬХЗ,5ММ* 

ц 1 2 - с - 6 < 7 5 ) ' Ф2*

С1В9-484* 12*
Ц 12- 118- 1 (8 ® )1 12*
С139-485 * 62*
Ц12-110-2(60)* 62*
01э9-487* 22 *
Ц 12- 118- * ( 6 0 ) '  2 2 *
1301 С Т Р 6 (И 2 3 = « )(Н2в=0><=14)• 0 ,7 *  2 9 ,3 *  АНТРАиИТ' Тн*

2307-10309*  19* 
ц12-о® 6-е ' 19*

Cl30-lw3(si3>* 2* 
u12—6® 7 -1' 2*
2307-10965' 1*
Ц12-601-Д' 1*
C lB 9 - lo 9 i*  19*

Ц12-700-1* 19*
С1Ь9-1б67 * 2*
Ц12-700-1* 1*
Ц 12-699-1* 5 *

Cl30-57(=l3)* 0 ,0 4 5 *
Р МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ*»*
С121-2019  * 0 ,® 0 1 * < 1 2 ,9 + 0 ,9 9  + 2 6 ,1 1  + 1 ,1  + 2 , 1 6 )= фЗ*

Е9-133* ФЗ*
0121-2097* 0,81* * ОПОРНЫЕ МьТАЛЛОКОНСТРуКцИИ ПОд ОБОРУДОВАНИЕ*

Е9-162 * 0 ,6 1 *  ' МОНТАЖ*

Р СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ#* 
tl3-6l3(A2+4,9)' 24,3+2,67+40+10+5*
Е1з-сб0’ 1»+40*
Е13-Д6В* 50 *
Е 13 - 2 7 0 ' 5 0 *
Е 1 3 - 1 7 э (А 1 .2 ) (Р 1 . 2 )  К=2* 5 0 ’ ’ + В 6СЛ0ЕВ*
Ы д-28/(А1.6)<Р1*6) К=6* 5®* * ОТВбРЖДЕНиЕ ГОРЯЧИМ ВОЗДУХОМ КАЖДОГО СЛОЯ ПОКРЫТИЙ ЭПОКСИДНОЙ СМОЛОЙ ЭД-16* 
КА.ПоНТРЯГиНА’ А.БАБКИНА* Л.МАкЕсВА* O.rPMfOPbtBA* Г.БУЛАХиВА*



- Z01-ПЬОГРАМнНый КОЧц Ле Кс АВС-аЕс ( ^ Д а ц и р  о.. >
903-1 -  150 8} d-i 14, *>Н.З, Г Z

НАИчЕг10вАнИе ЫРОи К и -  iMnOoOtr, nPjErsT КоТсЛоНоО С й КиТлА>,И Кс-е5-1мС

ььгЪ
г г б в Э ' Э о

ФОРМА А

ObbcK I НОМЕР

t  м t  1 А 1-е0
/I U И А Л ь h А >1

n u J r'M t в0д0й04ГоТ0ВкИ  
НА ьНьБлСННиЕ ОьОРУ^ОвАнИЬ

ид „ „ _ А к01ЁЛЬНАЯ ьОЛОпОдГОТсВКА
ПГЫПАДН..Г. Л , , „  „ „ . НАиМьНиВАНиЕ O b b tK T А- к и '
ОСНОВАНИЕ: 903-1 вП.СО м/!1в А/,2 ЛИСТ2

СОСТАЬЛЕНА й цЕнАх 19в4 Г.

UMtThAM СТОИМОСТЬ 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДиЕМКоСТ b 
СМЕТНАЯ JAPAd OTНАЯ ПЛАТА

57,971 ТЫС.РУБ. 
1955 ЧЕл.-Ч 

1,3®9 т ы с .р у б .

N : шИфР и N
пп : позиции 

:н о р м а т и в а

НАИМЕНОВАНИЕ PA6UT И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

1 : в 3

количество

СТОИМ. ЕдИпИсЫ,РУБ» ОБЩАЯ СТОИМОСТЬ,РУЬ.

в с его  : ЭкСил. 
: машин

ВСсГ 0

• ЭКСНЛ• 
иСнОьной : 'Машин

основной :в Т.н» 
ЗАРПЛАТЫ : ЗАРПЛАТЫ

:о т.ч.
: ЗАРПЛАТЫ

:ЗА1РАТы ТРУДА РАьО- 
:ЧИХ, ЧЬЛ.-Ч НЬ ЗА- 
1НЯТЫХ ОБСЛУЖ. -МАШИН

ГоБсЛУЖИвАЮш. МмШИНы

:нА Елин. : ВСЕГО

а ; : о : 7 : в * V : ю  : 11

РАЗЛьЯ 1. ОБиРуДиВмНиЕ И ЕГО МОНТ Дм

1 1905-10фв,5 

*  Цб-277-9

3 ЦРМОЬТДБВ 

A 23032-2001

5 U lB - 1 -о

ФИЛЬТРЫ ИОНИТНыЕ 1 
СТУПе Ни =ФИНА1-с ,0-06

К-Т
■ФИЛЬТР НАТРИИ-КАГИОНИТоВЫЙ 
ЬОдОРОЛ-кАТ ИиНиТОВыЙ, 
ЦЕЛЛЮЛОЗНЫЙ/ УГОЛЬпЫИ/ 
ИОНИТОВЫИ, ДИАМЕТР В ММ 
дО:2оФ»

т
СТОИМОСТЬ ЬОдЫ Л/1Я ПРОМЫВКИ 
ФИЛЬТРиВ

М3

bАК ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ВЗРЫХЛЕНИЯ 
НАТРИЙ-КАТИОНОЬЫХ ФИЛЬТРОВ И 
ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ
х л о р и д а  е м к о с т ь ю  л® мз

шт
МОНТАЖ

шт

ь 23032- 2001  
-Н

7 Ц18-1-4

ЬАК ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ЬЗРЫХЛЬНИЯ 
НАТРИЙ - КАТИОНОВЫХ ФИЛЬТРОВ 
И ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
НАТРИЙ ХЛОРИДА

ШТ
МОНТАЖ

шт

3,®0 2130,0® - 6590

9,да 53,8® 9,31 508

39,20 2,08

1251,0ф 0,10 - 125

2,®0 1559,0® - 3106

2,®® 40,4® 6,67 81

2,00
22,4®

649,2®
3,96
ш 1698

2,0® 26,1® 5,06 56

2,31

• т т

370 68 67,0® 632

2® 2,66 25

** т т
. -

- <т т •

- - •

45 17 43,0® 86

8 5,11 1®
** ** «■ т

т - -

32 11 31,00 62

16,2® 5 2,96 6



- Zol  -ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС лЗС- iE c  I РЕДАКЦИЙ о .»  ) 

905-1-150. п  JU-14, ьм з, X-Z
ЗббЗ

2269В-30
i

1 
IV

i i
i

3 : 4 s Ь : о : ! : в : 9 : 10 ; 11

о 23л1-190Ф7
1973Г

-НАСОС ьКф-4
ii т

1 ,00 21,80 - 22 - - - -
il *

9 clB-El I —> С Т АНОоК А УЗЯОо РУчН0(Х ‘ 1 ,00 4,67 0,15 5 3 - 6,15 6

лТ 3,40 0,04 - 0,05 -
1* Cl j,e-2^23 -ОАНТ У 3 Ду5» РУ1Ф

иТ
3,00 40,40 - 121 - - - -

11 Е2Д-39 з

11 I

-уСТАнОВК* ВАНТУЗОВ ОДИНАРНЫХ
!ДТ

3,00 1/39 0,06 4 3
-

1,58 5

0,91 0 , 0 2 - 0,03 -

12 1906-160®2 -ТАЛЬ РУЧНАЯ ЧЕРВЯЧНАЯ 1 , 0 0 41,00 - 41 - - - -
||tr ьДОУ1“ПМл 1 'll i 7 V

шТ - - - - • •
13 ЦЗ-У-6 Ц -МОНТАЖ ТАЛИ ®,05 29,84 3,91 1 1 - 40,66 2

т н
25,41 ; 1,26 - 1/63 от

14 2303<;-г®®1
-и

-ГИдРиТНАнСИОРТьР ПьРЕДоИмНиР*
,„т

1,0V 225,36 - 225 - - - от
• ш »

9

15 aia-i-i -МОНТАЖ
,i*T

1 , 0 0 16,10 1/13 16 9 1 17,00 17
ш 1

в,73 0 / 66 1 0,65 1
16 190би»2дОП.

18ц292
-ГЕ/iErnKA УПРОЛИДЫВАЮШЬЯСЯ

i»T
1 ,0 0 18,90 - 19 - - - -

ai *
- - . • _1976Г

17 1906-1фЗЬ -КРАН МОСТОЬОИ РУЧНОЙ 
ОДНОЬАлОЧНый ПОДВЕСНОЙ г /П 
dr 0»(|РОЛЕТ 9

1 ,00 364,00 - 364 - - - -

- . я» Я. от
ШТ

16 1906-1082 -ДОПЛАТА 3А УЬЕЛИЧЕНИЬ ВЫСОТЫ 
ЗА 1 М

м

6 , 0 0 15‘, 4 0 - 92 - - - -

- я* т т
19 Ц З - 1-З

Т и п  э
-КРАН МОСТОоОи 0ДН06АЛ04Н&1Й 
ПОДВЕСНОЙ РУЧНОЙ, 
ГРУЗОПОДЬЕННОСТЬ 2Т, ПРОЛЕТ

1 ,00 28,45 3/78 26 22 4 37,80 38

22,14 Ь 62 2 2/09 2
ДО 9 М

UlT
20 502-9023 -КАТИОНИТ Ку-2-6

ТН

-ПОДГОТОВКА СВАРНЫХ ШВОЬ

11 ,2 0 1550,00 - 17360 - - - -

21 Ц16-40-1 142,00 0,66 0/06 94 81 11 1 /00 142
РЕЗЕРВОАРОЬ ПОД 
АНТИКОРРОЗИЙНОЕ ПОКРыТиЕ

М
0,57 0 ,01 1 0 /01 1

итоги 1ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ. 30356 566 132 990

РУБ. 37 45
в том числе;

СТОИМОСТЬ ОБОРУДОВАНИЯ - РУБ. 29319 т я»
ЗАПАСНЫЕ 1ЧАСТИ - р у б . 239 - - -

ТАРА и УПАКОВКА - РУБ. 590 • - т
ТРАлСлОРТНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ. 904 . - ОТ



~Ю 5  - вЬ^З

ггвзз-зо
ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС ABl -зЕе i РЕДАКЦИЯ o.0 ) 

903- 1- zso. Sf (Ли 14, км 3, x. Z

1

2 2

23

24

23

2b

27

26

29

* : 3 ; 4 : Ь : о : / : в : v : 1® : 11

ЗАГиТоВ.-СКдАдСКйь нАоХОДы - РУБ. 373 я. я» ..

КиМпЛЕК!АцИя - Руб. 66 - - -
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОоОРУдОвАИИи - РУБ. 31511 - - -

СТОИМОСТЬ МоНТАтНмХ РАБОТ - РУБ. 1039 •м т Я.

материалы - РУБ. • 95 • - -
ЭКСцДуА!АЦИь МАШИН - Ру Б. - 95 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАшИпиСТиВ - РУБ. - - 37 •
ОСНиВнАн jАрАЬОТ НАЯ ПЛАТА - РУБ. - 566 - -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛаТА- РУБ. - Ь03 - -
стоимость МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - р у б. • 121 - - -

накладные расходы - р у б. Д5л - - -
нормативная трудоемкость в н .р . - ч е л .-ч - - - Д1
Сметная заработная плата в и .р . - р у б. - 6® - -
планоьыь накопления - р у б. 121 - - -

ВсЕГ0 , СТОИМОСТЬ МОН1АЖНЫХ РАБОТ - р у б. 1ь1Д - -
нормативная трудоемкость - ЧЕЛ.-Ч - - - 1076
Сметная заработная плата - РУБ. • 683 - *

иТиги по разделу i ' РУБ. 33125. > -

НОрМАТИВнАи ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧвЛ.-Ч - - - 1076
СМЕТНАЯ зАРАоОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. * 683

РАЗДЕЛ 2. СТРОИТЕЛЬНЫЕ РаЬоТы

Ell- И  -уС1 РийоТвО ПоДсТиЛАЮдИХ СЛОЕВ 
ЬЕТОННЫХ

Д»72 29, 30 - 138 6 - 2,90 1Д

М3 1,62 - - - -

Е13-66Й -ОЧИСТКА МЕТАЛЛИДеСКИМ ПЕСКОМ 
ЬНУТРЕнНьЙ ПиВьРХНОСТИ

31Д , 28 3,06 0,91 962 9Д 286 0,51 160

ОБОРУДОВАНИЯ И ТРУВ ДИАМЕТРОМ 
СВыШе 500ММ СО СНЯТИЕМ 
ОКАЛИНЫ ОБьЕмОМ ЬОЛЕЕ 
Ь^ПРОЦеНТОо

0,3® 0,27 85 ®,3S 110

М2 .

Е13-2бЬ -ОБЕСПЫЛИВАНИЕ
и э

31Л,28 0,07 Ф,®1 22 19 3 0,1» 31

Мс
0,06 - - - -

Е13-27о -ОБЕЗЖИРИВАНИЕ АППАРАТОВ И 3,14 10,2» 3, Д® 32 6 11 д,д« 1Д
1 г у Ь и П г и о и д и о  Д И А П С 1 r u n  vD&JUlw
500ММ УАиТ-СНИРИТОМ 2,Д 0 2,10 7 2,71 9

100М2 *

Е13“17« -ШПАТЛЕВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ
МАСТИКОЙ БИТУМиНОЛЬЛОЛШИНОЙ

0 , 06 65,90 13,30 5 3 1 ЬД ,  00 д
слоя змм >9СО*ST3

“ 3,99 - 5,15 -
1Ф0М2

£13-171 -дОйАВЛЯТЬ НА КАЖДЫЙ СЛЕДУЮЩИЙ 
К=57 1ММ уВЕЛиДеНИЯ СЛОЯ

0» 0Ь 1020,30 101,ДЬ 6Д 36 6 832,20 52

100М2 570,00 30,21 2 38,97 2

£13-175 -шПАТЛЕЬКА ПОВЕРХНОСТЕЙ 
К=2 СОСТАВОМ НА ОСНОВЕ СМОЛ

3,06 790,00 0,60 2ДЗЗ 160 2 6Д,60 261

0,23ЭД-20ТОЛШИНОИ СЛОЯ 1ММ 52,®0 0,16 1 1
1 ®0М2

32£13-287 -ОТВЕРЖДЕНИЕ ГОРЯЧИМ ВОЗДУХОМ 
К=Ь КАЖДОГО СЛОЯ ПОКРЫТИЯ НА

3,06 1Д, 76 . 10,36 Д5 13 10,2® 31



-Z04  - 3623

22.63 3-30
ПРОГРАММНОЙ КиМпЛрКС нВо-вЕС < РЕдАКЦиЯ 6 .0  >

903- 1- ISO. 87 e/jj.14, кн 3, г. Л

2 : 3 : 4 : э : о : 7 : . ь : 9 : 10 : 11

иСнОвЕ СМОЛЫ Э д-1б(Э д-20) я,3d 3 ,1 2 10 4 ,0 2 12
1 0 0 М2

t i s - o l i  -МАСЛЯНАЯ ОкРАСкА БЕЛИЛАМИ с
„Пк ай Ль Ui..Pm к П ЛГО А Г  1 A ilk f4ki *

3 ,1 1 4 8 ,4 0 0 , ©3 151 67 3 8 ,8 0 121
Ди|7м U i 1 Ьт-1 < |f| 1 1 V/IL.I п U » П Л LJ 1 1 i/t п
р 4л0к ,ТР уб  ДлАмЕТРим БОЛсЕ 2 1 ,4 » - - - •

Ь®ММ И Т .П . 44 г РАЗА
1 0 0М2

ИТоГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ с р у б . ЗЬ52 40В 341 68В

р у б . 105 134
в Тим чнСлЕ:

СТОИМОСТЬ ОрЩеСТРии«ЕльНЫХ PAfaOl - р у б . Зь52 -

МАТсРиАлЫ - РУБ. • 3105 - - -

Эк с п л уа т а ц и я  машин - РУБ . - - 236 -

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - - 105 -

ОСНОВНАЯ ЗАРАрОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. > - 400 - -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 513 - -
НАКЛАДНЫЕ РАСа ОдЫ - РУБ. 9 63л - - -

НоРМАТИоНАЯ ТРУдОЕМКОСТр Ь Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч - - - 57
См етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  о н . р . - РУБ . - 113 - -

ПлАНОЬЫо НАКОПЛбНИЯ - РУБ. 36» - - -

ВСЕГО,СТОиМиСТЬ ОЬЩРСГРОИТЕЛЬНЫХ р а б о т  - РУБ. 4846 - .

' НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - - В79
СМЕТНАЯ 3a Pa 6 u THAW п Ла ТА - РУБ. 626 - -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 4Ь4в ш т
НОРМАТИВНАЯ ТРуДОЕМКиСТь - ч е л . - ч - . 879
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛА1А - РУБ . - 626 -

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ По СМЕТЕ РУБ.
* 3421» 974 473 1678

РУБ. 142 179
В ТОМ ЧИСЛЕ:

стоимость о бо руд о в ан и й  - РУБ . 29319 т ж
запасны е  ЧАСТИ - РУБ. 239 т ш
Та р а  и уп а к о в к а  - РУБ . 59» «• т т
ТРАНСпОРТНЫБ РАСХОДЫ - РУБ. 904 » ш
ЗАГОТоВ,-СКЛАДСКИЕ РАСХОДЫ - РУБ . 373 • * -

КОМПЛЕКТАЦИЯ - РУБ. 86 • ж т
в с е г о , стоимость о бо руд о в ан и я  - РУБ. 31511 т т т

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ . 1039 ш ш
м атери ал ы  - РУБ . 95 т т ш

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ . - • 95 ж
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАшИИИСТОВ - РУБ. - 37 ш

ОСНОВНАЯ ЗАРАрОТНАЯ ПЛАТА - РУБ . _ 566 ж
в с его  з а р а б о т н а я  п л а т а - РУБ. • 603 т ж
СТОИМОСТЬ Ма Тс Ри АЛОр и к о н с т р ук ц и и  - РУБ. 121 т ш

накладны е  расход ы  - РУБ . 454 т ш.

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р . - ч е л .- ч т т 41
См етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  о н . р . - РУБ. • 80 ш

Плановые н ако п л ен и я  - РУБ. 121 т ш

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МиНТАЖНыХ РдБиТ - РУБ. 1614 . ш



ПРОГРаМмНыЙ KUMh /Il Kl. мВс-у ЕС С РЕ*.Ак ЦцЯ с . ч- )

903- 1-260, g} 4 л 2Н, кн 3. г 2
Z06 - Дб<;3

2 2 6 3 3 - 3 0

d : 3 : л : з : о : 7 : ь : 9 : 1® : И

НОРМАТИВНАЯ ТРУдОсМкОСТЬ " Ч L Л . “ Ч - * - 1*76
СиЕТНяЯ 3a Pa Bu TНА я ПЛнТм ~ РУБ. - без - -

СТОИМОСТЬ ОоШЬСТРиИТЕлЬПЫХ М ьОТ - РуБ. 3652 *•
МАТЕРИАЛЫ “ РУБ. 3105 - - -
ЭкСнЛуАТАЦИм МАшИн - РУБ. - _ 236 •
ЗАРАБОТНАЯ цЛдТА МАшИИИсТоВ - РуБ. - - 1®5 -
ОСНиВнАн ЗАгАьОТНмЯ П/tAlA - РУБ. - Ч®Ъ - -
ВсЕГО ЗАрАБиТнАЯ пЛйТм- РУБ. - Ы З - •

накладные расходы  - Ру Б. ьЗч - - -
нормативная  труд о ем ко с ть  о Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч ' - - - 57
СмЕ1НАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА d Н .Р . - РУБ. - и з - -
плановые накопления  - РУБ. ЪЬч> - - -

в с е г о , стоимисгь оыисС 1Рии1Ельных раьот - р у б . ДЬДо - - -

н о рм аги ьНая труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч - - - (379
См е т н а я  за р а б о тн а я  п лата  - РУБ. - t>26 •

итоги по смете РУБ. 37V71 - - -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - Че Л,-Ч - - - 1955
cMtTHAH з а р а ь о ж а я  п лата  - РУБ. - 13®9 - -

Гллвный и н ж е н е р  провктй Ж 
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА--

СОСТАВИЛ

ПРОЬЕРИЛ

ПЕРФОРАЦИЯ:

Подготовил
ПровЕрил

J j ^ 7

С. Козлов  

А.ПОНТРЯГИНА

а . ь а ь Кина

Л.МАк Ее ВА

О.ГРИГ UPbEbA

Г- Булях ОВД



- 106  -
ПРОГРАММНО.* КОМПЛЕКС АВС-зЕс

т -1 ~ 1 5 0 .  п  А л . г ч .  кк
* РЕДАКЦИЙ

г .  «£
о .«

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ

З6 2 З

гг  бзэ -зо

25« 1
251 г

252 3

253 4

25ч 5

25b 6

256 7

257 8

258 9

259 10

260 И

261 12
262 13

263 14

264 15

2 бЭ 18
266 17

гЫ 18
СЬй 19

269 2®
270 > 21
271 22
272 23
273 24
274 25
275 26
276 27
277 28
276 29
279 30
280 31
281 32
282 33
283 34

284 35
285 36

j>3o23' Н9Г с * ' * 1 .1 *  ' • • » *

ю' ' ТиПиВий ПРОьКТ КОТЕЛЬНОЙ о 4 КОТЛАМИ К Е - 2 3 - 1 4 С  * * КиТьЛЬНАЯ ВОДиПОДГОТОбКА» Р . Д . • • 1-2w» ВНГьлОЧНОЕ
ибиРуДиВАНу|Е ВиДиПОДГОТОЬКи' 9*3-1  ВЦ.СО A / i l6  АЛ2 ЛИСТ2* КиЗ/lOo* 

r l lA = if e fS '  Н 2з= 2 ‘ Нг4 = 2 ' h 2 b = 3 ' Н27 = 1 , 2 '  н 2 © = 0 ,7 ‘ Н 9 = 1 ,* 9 ь * 
г j 6(j P> ДибмНйЕ И Его  МиН 1 Ат#*
19w 5- 1 *005 ' з* 
и 6 - 27 7- 9' л . i , i 48*
цТРМиб I Аов 1 = 13) ' 3 .4 1 7 *  («I» 1 • СТОйМиСТЬ ВОДЫ а Ли UPuMotBKH ФиЛоТРОо’ Мз*

12->0а 2-2*01-<)( = 14> • 2 » 7 4 0. 2, 1' оАк Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Й  В ь Р Т и К А л ь Н Ы и о З Р Ы х Л ^ Н и Я Н А Т Р и и - К А Т и О Н о В ы Х Ф и Л ь Т Р О В  и ПОН 
Щ Р п О Г О  И С П О Л о З О В а Н и Я Х Л О Р И Д А  Е М К О С Т Ь Ю  40 М з ' ШТ* 

ц Ю - | ч > '  2' • М О Н Т А Ж *
1 2 з 0 з 2 - 2 0 0 1 - Н ( = 1 4 ) * 2 ’ 8 Ь 0 . 0 , 9 о 5 ' ЬАК Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Й  В с Р Т И К А Л Ь Н Ы и  В З Р ы Х Л Е И И Я  п А 1 Р и й  - К А Т И О Н О В Ы Х  Ф И Л Ь Т Р О В  

И П О В Т О Р Н О Г О  И С И О Л Ь З О Ь А И И Н  Н А Т Р И Й  ХлОРИдА' шТ* 
ц 1Ь - 1- 4 * 2' * МОпТАЖ*

Т 2 301 - 19 *07  1973г<  = 14 )*  1 * 2 0 .1 , 0 9 *  hACOC оКф-ч * ШТ*
1 1 6-21 К  =6 ) ' 1*

t ,T l3 * - 2 0 2 3 (  = l 3 )  • 3* 4 0 ,4 »  ЬАнТУЗ ДУ5* РУ10* ШТ* 
t2 2 - 3 9 3 < = 6 ) '  3*
19д6- 1 о®02' 1*

ц Т з - У - 9 1 1 < - 6 И м 1 .1 ,0 з )  К = 1 ,0 5 »  0 ,0 5 »  2 4 ,2  + 3 , 7 + 0 ,»Ь#24,2 * 3 ,7 »  1 , 2 » 0 , 5 ' МОНТАЖ Т а ЛИ* ТН*
1 2 3 0 3 2 - 2 о 0 1 - и (= 1 4 )* 1* 1 © 4 5 .0 ,1 3 7 »  ГИДРОТРАНСПиРТЕР ПЕРЕдВйЖНОи' ШТ* 
ц Ю - 1 - i '  1 ' * МОНТАЖ*
Т190о 02Д оП .18П 292<г14 ) 197бГ* 1» l o . l , t o 5 '  ТЕЛЕжКА ОПРОКИдЫоАюШьЯОЯ» ШТ*
1чшЬт1 0 3 3 ' 1*
19*6- 1082»  6» • ' М*
a 3 - l - 3 l A l . l , 0 8 ) ( P l . l , 0 b )  Т . Ч .П .2 »  1*

1 5 0 2 - 9 *2 з ( = 1 4 ) i H2 3 = 0 )< H 2 b = 0 )* 1 1 , 2 '  1 5 5 0 ' КА1иОНиТ К у- 2 -8 » ТН*
u ld - 4 0 - l ' ч 6 .2 + 5 0 ' ' ПОДГОТОВКА СВАРпЫх шВоВ РЕЗЕРаЦАРОВ ПОД АНТиКиРРОЗИиНОЕ ПОКРЫТИЕ*
Р ЦТРОИТЬЛЬНЫЕ РАБОТЫ#* 
t l  1-1 И А с =2 7 ,6 8 )  » 4 ,7 2 *  
t l3 - c 6 w '  6 ,2 8 + 9 6 + 1 4 8 + 6 ч =ф 1*
Ы З - 2 6 3 ' Ф1* 

t ! 3 - 2 7 * '  Ф1*
Ы з - 1 7 0 '  6 ,2 8 *
t l 3 - l 7 K A l . 5 7 U P l . b 7 )  К = 5 7 ' 6 ,2 8 *  

t l3 - l7 b ( A 1 . 2 >  К *2 < Р 1 . 2 ) *  9 6 + 1 4 6 +ь 4=Ф2*

t l3 - < e 8 7 ( A l . 6 ) ( P 1 . 6 )  К=6* Ф 2’ ’ ОТВЕРжДьНиЕ ГОРЯЧИМ ВОЗДУХОМ КАЖДОГО СЛОЯ ПОКРЫТИЯ НА OCHOBt СМОЛЫ Э Д -160Д -  
2 0 ) *

t l b - o l 3 ( A 2 + 4 , 9 ) ' 9 0 + 1 4 8 + 6 4 + 3 *
КА. ПоНГРйГИНА' А.БАБКИНА» Л.МАКЕьВА* О .ГРИГОРЬЕВА• Г.БУЛАХО ВА*



- z o i  - Убсб

гг 6 ss-зо
П Р О Г Р А М М Н Ы Й  KUM|t/:tKw a B l - з Е о 

903-1-ISO. П  Ли.гч, k m .

I РЕдА|'11иЧ b,<v ) 
f Z

НнИмЕНЛоАяИь. CTPOh Kh - M ( i Od >iH i i PoEk T KuTt-л^и
и ' ЬЛоЬОЙ c ^ КиТ/)ДмИ к с - 2 5 - ^ С

ОСНОВАНИЕ: 9® 4- l-  B ii.LO
2 ,1 1 ,1 2

/ i u K A ; i b h A H

nA ь НЬБЛОЧНыЕ Т р уь0)1рив

HAHMtHUBAHnE ОоЬЕКтд. 
АЛ1Ь AЛ2 ЛИСТы

M t T a 1-21 

иДш и мРм АГУНа 8,1У 

КОТЕлЬпАй бОдОиОлГиТивлА

CbbcKT пОмЕр

ФОРМА 4

СОСТАВЛЕНА б ЦЕНАх 19бЛ Г*

N :шИоР И Nип : позиции
;г10рМАТцвА

н Ай м ь н j b a h w E р а б о т  и За т р а т ,

сДИНйЦА ИЗМЕРЕНИИ

сМьТнАй сТиИМОСТь 
НОРМАТИВНА* ТРуДоЕмКиСТь 
СМьТНАй ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА

8 ,8 0 9  ТЫС.РУБ.
2140 ЦЬЛ.-Ч 

1 ,5 43  ТЫС-РУБ.

К и Л и Ч ь С Т В и

СТОИМ. ЕДИНИЦЫ,Руб. иБыАй СТОИМОСТЬ,РУЬ. :ЗАТРАТы ТРУДА PAbO-

ьСс.Ги : ЭкСиЛ. 
: машин

оСсГ О

; ЭКСПЛ. : НЯТЫа ОБСЛУЖ. МАШИН

ОСНОВНОЙ : машин -------------------- -
ЗАРПЛАТЫ ! —  —  — !обоЛуЖИВАЮш. Ма ШиНы

: j дрпдАТы ; на  Един. : в с его
о сиОоной :ь  1 .ч .
ЗАРПЛАТЫ :ЗАРПЛА|Ы

I s С 3 4 Ь : ь 1 : о V 1® : И

РАзДьЛ 1. ТРУБОПРОВОДЫ И АРМа Ту Ра

1 С159-ЗЗД6 
К=®,9 
К = 0 ,V5 
K = l,0 3 b  
ПР<231® CTPU9

2 Ш 2- 2- 0  
Ь . у .  К 
иТдЕ/1У1 

П .З  A = l f l

5 С13®-Ь45

4 ц 1 г- 602“ -*

Ь С130-647

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛЕКТРОСьАРНыХ ТРУЬ 
д159хЗ ,2м М

Т

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУЬ 
С ФЛАНЦАМИ И СВАРНЫМИ СТыКАМИ 
НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ bO/lEt 
2 г5МцА, МОНIИРУЕМыЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 
1«4-159  ММ

Т
•ЗАдВиЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫс 
ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ А ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ i  МПАЗИЧьБР 
ДИАМЕТРОМ О ММ; 5®

ШТ
‘ЗАдВИЖКИ ДУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ 
ИА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММS5®

ШТ

‘ЗАДВИЖКИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ 
ФЛАНЦЕВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ, ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ I  МПА30Ч6БР 
ДИАМЕТРОМ В ММ; 1®0

®,В1 « 0 7 ,9 5 - 33*»

- -

®, 83 8 7 ,2 9 14 ,9 1 . 72

6 6 ,6 4 7 ,6 3

6 ,0 0 13 ,90 - 65

- -
♦

6 ,0 0 2,®Ь 0 ,0 6 12

1 ,71 0 ,0 1

1 ,0 0 2 2 ,9 0 т 23

57 12 110 ,00 91

6 10, 10 ’ в

- - -

- - -

10 - 3 ,0 0 16

- 0 ,01 -

О
т



ПРОГРАММНЫЙ КоМ.|ЛвКС Ави-зЕо ( РЕДАКЦИЯ 0 . 0  )
9оз- i- is o  п  fa . гч, км. з, *- «г

1 : с 3 4

Ь Щ 2-В02-5

/ С159-1оь7

В ц 12- / 0 3 -1

9 цЦ-14<>-1

10 С159-1о72

П  Ц12-700-5

12 ц Ц - 140- 3

13 C1S9-3317 
К=0 ,9  
К =0 ,95  
К = 1 ,»5  
ПР2310 
СТР139

14 Ц12-2-0 
В .У .  К 
ОТДЕЛУ 1

ДТ
-лАдВйЖКИ 4уГуНпЫЕ ФЛАНцЕэЫЕ 
пА УСЛОВНОЕ. дАвЛе.НцЕ 
1ЧИА,ДИАМЕТР УиЛиВНОГО 
П Р О Х О Д А ,м М :80 - 1 00

дТ
-фЛАНцЫ ИЗ УГлЕрОдИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПь Ра Ту РнЫМ 
НРЕДсЛиМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2ДЗК 
дО 5 7 Зк НА уСдОЬНиЕ Да Вл ЕНИС. 
РУ 0 ,6  Mi,А дИАМсТРОМ 
уСЛОвНиГи ПРОХОДа 50ММ

ко м п л ект

-СОЕДИНЕНИЕ Ф/iArtUtBUE ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМ;КАМЕРн ОЕ ИА УСЛОВнОс 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,0  ДО 
ДМ,|А, ДИАмЕ I Р УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:50

СОсД
-ДИАФРАГМА КАМЕРНАЯ НА 

УСЛОВНОЕ ДА8ЛЕНИС ДО 10МПА 
/ 100КГ с/СМв/,ДнАМЕТР 
условного  п р о х о д а , м м ,ди :50

КОМПЛ
-ф ЛАНдЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТий СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЬРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243к 
дО 5 /Зк  Нм УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  М||А ДИАМЕТРОМ 
уСЛОвНиГО .ПРОХОДАIB0MM

КОМПЛЕКТ
-СОЕДиНьН^Е ФЛАГЩЕВОЕ ДЛЯ 

УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ:КмМвРнОЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАоЛсНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
ДМПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,мм:150

СОЕД
-ДИАФРАГМА КАМЕРНАЯ НА 
УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ ДО 10МТ1А 
/1Л0КГО/С М 2 /,ДИАМЕТР 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА,ММ,ДО:150

КОМПЛ.
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛьНыХ 

ЭЛЕКТРОСЬАРНЫХ ТРУЬ Д5/Х2,5Мм
Т

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУЬ 
С ФЛАНЦАМИ И СВА'РНыМИ СТмКАМи 
НА УСЛОВНОЕ ДАЬЛЕНиЕ H t вОЛЕЕ 
2 , 5МПА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 57 ММ

Т

1 ,0 3

3 ,0 о

3 ,0 0

3 ,0 0

3 ,0 0

3 ,0 0

3 ,0 0

0 ,4 1

0 ,4 4

- Z O S - 5626

5 : о

7 ,5 2  0 ,3 2

3 ,3 8  0 ,0 4

4 ,3 2

0 ,6 9  0 ,1 2

0 ,4 9  0 ,0 1

1 ,2 7  ' 0 ,0 6

0 ,6 2

1 0 , 8 0

1 ,8 6  0 ,3 5

1 ,21  0 ,0 5

4 ,3 6  0 ,0 7

0 ,9 Ь

6 5 7 ,6 0

1 37 ,5 5  4 ,1 7

1 25 ,4 0  1 ,31

ггезз ~з о

• ь : 9 : 10 : 11

8 3 - 6 ,0 0 6

- 0 ,0 5 -

13 - - - -

- - -

2 1 - 1 ,0 0 3

0 ,0 1 -

4 2 1 ,0 0 3

- -
1

32 ш . .

6 4 1 2 ,0 0 6

- 0 ,0 6 “

13 3 2 ,0 0 6

270

- - -

61 55 2 2 0 0 ,0 0 88

1 1 ,6 9 1
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903- 1- 150. Л  М  ХЧ, ш  ■ 3, -X- Z

1 : с 3

15 С1Ь*)-ЗЗЗА 
К = 0 ,9
К = 0 ,9  5 

К =1»фЗЬ 
. -пРг31с 

СТР159
16 Д12-2-В 

В .У .  К 
ОТДЕЛУ1 
П .З  14= 1 # 1

17 С159-3326 
К=0»9 
К=Ф»95 
К = 1 ,0 5  
ПР2 З 10 
СТР159

18 Ц 1 2 - 2 - /  
В .У  . К 
ОТдЕЛУ 1 
П.З А=1»1

19 С13«-б4б

2ч> ц !2-Ь 0г-Ь

21 С159-4а7

22 Ц12-118-2
• ЛРиМс Ч а НИЕ 

К
ОТДЕЛУ 1 
РАзДсЛу8 
Г Р .119 
К=1 ,3

23 С159-491

29 U12-118-5 
ПРиМЬЧа НИЕ
к

ОТДЕЛУ 1 
РАЗДЕЛув 
Г Р .119

-ТР/бОПРОьОдЫ ИЗ СТа Ль НыХ 

3 Л С. К 1 PUCb АРНыХ ТРУ D 
д 1 0 8 x2 »8ММ

Т

-ТРУБиПРОсОдЫ Ил L T АЛьНыХ ТнУь 
С фЛАНцАМИ И CbAPHoiSw СТыКАМП 
НА УСЛоВиОЕ дАв Ле НиЕ Не вОЛЕе 
2»ВМиА,МОНТИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
уЗЛОв» ДИАМЕТР ИАРУжНыЙ

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛе КТРОСв АРНыХ ТРУо Д89Х2,8Мм

Т

-ТРУБиПРОЬОДЫ ИЗ ЬТАЛьНыХ ТРУЬ 
С ФЛАНцАмИ И Св АРНыМи СТЫКАМИ 
г)А уСЛиВиОЬ дАвЛЕНцЕ НЕ ьО/lE t . 

2 » BMil А »MuH 1 ИРУЕМЫЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
УЗЛОВ,ДИАМЕТР НАРУЖНЫЙ 7б-89
мм

т
-ЗАДВ^ЖлИ ПАРАЛЛЕЛЬНЫЕ 

фЛАНдЕВЫЕ с выдвижным 
ШПнНдЕдЕМ» ДЛЯ ВОДЫ И ПАРА 
ДАВЛЕНИЕМ 1 МПАЗФЧВБР 
ДИАМЕТРОМ В ММ: ьФ

ШТ
-ЗАДВИЖКИ 4уГУНнЫЕ ФЛАНцЕВЫЕ 

hA УсЛиВнОЕ ДАВЛЕНИЕ 
1МГ1А,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:80-100

iilT
-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЙ СРЕДНЕГО 

ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТР0М9Й
10М

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 
ИОДИУТИЛе НоВыХ ТРУЬ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ»ДИАМЬТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, 6 5 - 9Ф ММ

М

-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 
ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ1О0

10М

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУЬ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
дЕТАЛЕИ»ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА» 140-160 ММ

®»11

0 , 1 2

0 ,1 8

0 ,1 9

1 , 0 0

1 ,0 0

1 8 ,5 0

1в5,0№

5,00

50 , 00

М

- 1 0 9 -

в : о

979 ,9 1

87,29 14,91

68,69 7,83

9 9 5 ,5 6

107,89 16,26

6 7 ,0 1  8 ,5 1

19 ,30

7 ,5 2 0 ,3 2

3 ,3 8 0 ,0 4

15 ,80 -

1 ,3 9 0 ,0 4

1 ,2 9 0 ,0 1

4 9 ,7 0

2 ,5 5  0 ,2 2

2 ,1 6  0 ,0 6

5бв6

гг 6S3 -зо
7 : в : 9 : 10 : п

52 - - - -

10 3 2 110,00 13
1 10,10 1

69 - . -

20

\

17 3 134,00 25

\
2 10,96 2

19 - - - -

3 3 6,00 6

- 0,05 -

292 - - - - '

257 239 8 2, 0tf 370
г 0,01 2

249 - - -

128 108 и 3,00 150
3 0,08 4

и



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВс - вЕС 1 НЕдАКЦиЧ 0 .0  )
доз- i - z f o .  e U -24, ЬН. 3, x Z

1 : a 3 a

K = l , 3
25 2 3 i0 - 2 v l6 5  

,2 9 lo 8

26 и 12-13-3

27 C130-521

26 4306 C rPti 

24 Ц12-427-1

30 2307-10309

31 Ц12-808-2

32 2307-10310

33 Ц12-608-3

34 2307-10967

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
ЗЛвКГРоСвАРНыХ ТРУЬ 
д1*8Х2,8мМ  НА ФЛАНцАХ С 
нНГИл ОРРОЗй йНЫМ цОкРыТйЕМ

ГН
-IРУбОПРОООмЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ 
Г УМИРОоArlHotX ИДИ 
фАиЛиТ/.РиВАНнЫХ ТРУБ 
МОНТИРУЕМЫЬ С ||РИмЕНс.НиЕМ 
ГОТОВЫХ иТвОдОв дИмМьТР 
НАРУЖНЫЙ 1*8 ММ

М
-ГОЛОоКИ ДЛЯ ПОЖАРНЫХ PyKABUB 

сОЕДйНйТдЛьНыЕ 
НАцОРНыЕ,ДАВЛЕНИЕМ 1 ,2  МП А 

РУКАВНЫЕ, ДИАМЕТРОМ а ММ: 
fP - 8  а

ШТ
-РУКА6 ПОЖАРНЫЙ ПРОРЕЗИнЕнНыЙ 

дУ60 И Д у1«0
М

-пОДЗЬМНЫь НРоТиВиПиЖАРнЫс 
РУКАвА И ШЛАНГИ РУКАВ 
РЕЗИМОГКАНсВыЙ НАПиРНЫИ 
дИа Мс Тн УСЛОВНЫЙ 25-50ММ 
ДЛИНОЙ 20М

КОМПЛ
-ВЕНТИЛЬ иРиХОДНОи 

ФУТЕРОВАННЫЙ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
фЛАНЦЕоЫи 1 5Ч 7Ь П 1 ,д Ув 0 ,Р У1»

ШТ
-ьЕпТИЛи,кЛАПАНы АУГУННыЕ 

фЛмНцЕВМД ОБРАТНЫЕ

п о в о р о тн ы е#э м ал и ро в ан н ы е , ф у т е р  
OBAHHME в и н и п л ас то м , или 
П0ЛИЗТйЛе Н0М,ИЛИ ФАОЛИТОМ,или 
ФТОРОПЛАСТОМ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 1 ,оМГ|А, ДиАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ,MMJ40-50

ШТ
-ВЕНТИЛЬ ПРОХОДНОЙ 

ФУТЕРОВАННЫЙ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
ФЛАНЦЕВЫЙ 15ч7бП1»Д У80,РУб

шТ
-ВЕНТИЛИ#КЛАПАНы 4 УГУНИыЕ 

ФЛАНцЕвЫЕ ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ,ЭМАЛИРОВАННЫЕ,ФУT tP  

ОВАННЫЕ ВИНИПЛАСТОМ,или 
ПОЛИЭТИЛЕНиМ,ИЛИ ФАОЛИТОМ,ИЛИ 
ФТОРОПЛАСТОМ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 1,6Mf(A, ДиАМЕТР 
НАРУЖНЫЙ,Мм:о5-00

ШТ
-КЛАПАН ПРОАОДНий ФЛАНЦЕВЫЙ 
22Ч6ГМ ,22Ч/ГМ ,Д У1Ф 0,РУо

0 ,2 7

2 0 ,0 0

1 6 ,0 0

2 0 ,0 0  

1 ,0 0

8,00

8 ,0 0

2,00

2,00

6, 00

- 2 1 0 - Ф626

г г б э З ' З О

в : о : 7 : о : 9 : 1 0 :  11

6 3 0 ,8 7  - 170

3 ,0 ь 0 ,5 4 61

2 ,2 3 0 ,1 6

1 ,2 0 -- 19

3 ,0 2  ' - 60

т
1#33 0 ,1 5 1

1 ,1 6 0 ,0 6

1 0 ,9 8  - 83

2 ,0 8  0 ,0 5  17

1 ,7 2  0 ,0 1

2 7 ,4 5 - 55

3 ,3 1 0 ,2 6 7

2 ,7 1 0 ,0 4

**

45 11 4 ,0 0 80

3 0 ,2 1 4

1
-

0 ,9 7 1

0 ,0 6

14

ш т

3 ,0 0 24

т 0# 01

т т т

5

т

4 ,0 0

т

8

- 0# 05 «0

9 1 ,1 3 547
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903- У -150. f f  di*.Z4,  км-3,  % Z

1 : 2 3 д

35 u 1£-601-6
ajT

36 2307- l® 9& 9

37 U12-601-7

36 С 1 b 9- 1 ь 7 *> -

39 ц1«г-/0*-Э

ц Ц - 14ф - 2

41 С159-4^5

42 Ц 12- И 6- 2

п р и м е ча н и е

К
иТдЕЛУ1 
РАЗДЕЛув 
Г Р .119 
К = 1 ,3

43 С159-488

44 Щ2-11о-->
п р и м е ча н и е

К

ОТДЕЛУ1

ьЕмТиЛй,кЛмПмНо1,КРдНы 
«♦УГУННыЕ Ф Л Дп цЕ вы Е ОвРАТпЫб 
П060 Р0 I H diE Г У М М И Р О в А Н Н ы Е  И Си 
С В и Н ц О в О й  и Б кЛ АД КО и НА 
уСЛОвНиЕ ДАВЛ Еп ИЕ
© г ь - 1м п А г д и а м е т р  у с л о в н о г о
I ;РиХО Д А , мм: 1 w0

шт
КЛАПмН ПРОхОдНий ф лан ц евы й  
^ г ч б г м , 2в Ч / г м , Д У 1 5 0 , Р У6

OlT
вЕнТи ЛИ / К ЛАПАНы, КР A Hoi 
ЧУГУННЫЕ ФЛАн ц ЕВыЕ ОоРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ГУММИРОВАННЫЕ и Си 
СВиНцОвОй ОБКЛАДкОи НА 
уСЛОвНиЕ д ав лен и е  
0 , 6 - lM llA ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,мМ:1В0

шТ
фЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАлИ 
МАРОК В0 И 2з С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2чЗК 
ДО 573К НА УСЛОвНиЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 /6  МнА ДИАМьТРОМ 
УСЛОВНОГО ЛРоХОДА100ММ

КОМПЛЕКТ
-СОЕДИНЕНИЕ ФдАнЦЕВуЕ ДЛЯ 

УС 1АнОаКй ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИУФРАГМ;КАМЕРНОЕ ИА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 /6  дО 
дМПА/ ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРоХОДА/ММ:100

СОЕД
ДИАФРАГМА КАМЕРНАЯ НА 
УСЛОвНиЕ ДмВЛЕНИЕ ДО ЮНЦА 
/100КГС/СМЕ/,ДИАМЕТР 
уСЛОбНОГи ПРОХОДА/MM/ДОГ 10»

КОМПЛ
-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 

ТИПА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТР^МбЗ
10М

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУБ С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕИ/ДИАМЕТР условного 
ПРОХОДА, 63-90 ММ

М

-ТРУБЫ ПОЛИЭТИЛЕНОВЫЕ СРЕДНЕГО 
ТИЛА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТРОМ110

10М

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ 
ПОЛИЭТИЛЕНОВЫХ ТРУо С 
ПРИМЕНЕНИЕМ ГОТОВЫХ ФАСОННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО

6 , 0 -и

2 ,0 *

2/00

1/00

1 / 0 0

1 ,-00

15/60

156 ,0 0

1 0 , 0 0

100/ 00

- V 1

в : ь

4 ,0 5  0 ,3 9

3 ,2 5  0 ,0 7

142 ,7 4 -

S'СОч
1 

ш

1 
1

0 ,6  7

4 ,5 6 0 /14

6 ,7 1

1 ,1 7  0 ,21

0 ,8 4  0 ,0 3

2 ,6 5 0 ,0 7

0 ,8 5 -

7 ,9 9 -

1/39 0 ,0 4

1/29 0/01

2 4 ,8 0

1 ,8 4  0 ,1 2

36 Дб

ггезз- зо

7 : в : 9 : 10 : 11

2ч 2 у 2 5 , 0у 30

** 0 ,0 9 1

285 т

12 9 1 7 ,0 0 14

• 0 ,1 6 **

7

1 1 - 1 ,00 1

■* 0 ,0 4 т

3 1 - 1/00 1

- - От

125 - - - -

217 201 7 2 ,0 0 312

2 0 ,01 2

24В о • -

184 16 2 12 2 ,0 0 200

1 ,6 2 0 ,0 3 3 0/04 4
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1 s £ 3

РАЗДt Лу8 
Г P . 119 

К = 1 »3
45 ц1Д-оЧ<}-1

46 ц12-о9а-1

47 С1Ь9-4<у0

пРИМДЧаНиЕ 
К

ОТДЕЛУ1 

РАзДсЛув 
Г Р .119 

К=1»5
49 (Л59-4©2

5» ц12-11а-1 
ПРцМьЧдНИЕ 

К
ОТДЕЛУ 1 
РАэДьЛув

Г Р .119 
К = 1 ,3

51 2307-1*3*6

52 ц 1 d"*o0b“ 1

53 2307-1VS235

54 Ц12-В00-1

55 2310-29233

56 Ц12-2-4 
В .у .  К

liPOXU/lA » 11® Мм
М

-шТУЦЬр На у С/iOoHu E ДАвлЕпИЕ 
дО 2WMHA

ШТ
-ьОоЫыКА НА УОЛиВНОЬ ДАвЛьНиЕ 

оТ 2* дО 2ЬМц А ПРЯМАи О 
оНуТРЕнНсй РсЗоВий М2 7

лТ
-ТРУБЫ ПОДИi T ИЛе НоВыЕ СРЕдНсГО 

типа наруж ным  д и а м ьТРОм ш 0
1 ®м

-ТРУбиПРОоОдЫ ИЗ 

ПО/|ИуТИЛсНиВыХ ТРУо г 
цРИМс.Нс.НиЕМ lO IOdW X фАо0 пН(мХ 
дЕТАлЕИ»дИАМьТР уСЛОьНОГО 
НРиХиДА , 140-1о® ММ

М

-ТРУБЫ ПОЛИзТиЛьНОВыЕ СРЕДНьГО 

ТИнА НАРУЖНЫМ ДИАМЕТР0М32
10М

- I РУбиПРОоОдЫ ИЗ 
НОЛИЭТиЛьНоВыХ ТРУо С 
||РиМЕНс Ни ЕМ ГОТОВЫХ ФАоОнНыХ 

дЕГАлЕи , дИАМе ТР УСЛОВНОГО 
НРиХОДА, 2w-5® ММ

м

-ВЕНТИЛЬ ПРиХиДИОИ 
ФУТЕРОВАННЫЙ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
ФЛАНцЕвЫЙ 15ч75П 1,Д У25,РУ1®

шТ
-вЕнТйЛИ,КЛАПАНЫ ЧУГУННЫЕ 

ФЛАНЦЕоЫЬ ибРАТНыЕ
п о о о ро гн ы е» э м а л и р о в а н н ы е»ф у т е р

uBAHHWt оИНИПЛАСТОМ» ИЛИ 
ПОЛИЭТиЛьНиМ,ИЛИ ФАОЛИТОМ»или 
ФТОРОПЛАСТОМ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ДО 1»6МПА»ДИАМЕТР 

НАРУЖНЫЙ,ММ:10-32 шт
-ВЕНТИЛО ПРОХОДНОЙ ФЛАНцЕвЫи 

15Ч9Р2»Д У23 ,РУ16

(ВТ
-ВЕНТИЛИ ЧУГУННЫЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА

ус л о вн о е  Да в л е н и е  2 » ьмпа

ДИАМЕТР УСЛОВНОГО ПРОХОДА 
20“ 2 эММ

ШТ
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНыХ 

ЭЛЕКТРОСвАРНыХ ТРУЬ д32Х2»2ММ
ТН

-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛвНыХ ТРУЬ 
С ФЛАНцАмИ И СвАРНыМи СТыКАМи

4

1 » 0*

2 , 0ы

2 , 0ш

2 ®»0W

6,00

0 0 ,0 0

1 2 , 0 0

1 2 ,0 0

6,00

6,00

0 ,0 3

0 ,0 3

~ 111 -

5 : о : 7

1 ,1 9 0 ,1 0 1

0 ,5 2  

1 , 1о 0 ,1 0 2

0 ,5 2 -

3 8 ,3 0 - 7/

1
(V

 
1 

1 
•» 

1 
U1

 
1 

КП 
< 1

0 ,2 2 51

2 ,1 6 0 ,0 6

2 ,4В  - 15

1 ,0ц  0 ,0 3  62

0 ,9 7

6-, 59 - 79

•

1 ,8 2 0 ,0 3 22

1 ,5 2 0 ,0 1

2 ,4 / - 1S

Ь 7 5 0 ,0 3 11

1 ,4 9 0 ,0 1

[110 ,15 - зз

2 1 3 ,4 6 5 ,9 * 6

3 6 2 6
Z2639-20

: V : 10 : 11

1 1 ,0 0 1

1

-
1 ,0 0 2

*

от

43
-

ц

1 1 1 1 1 
Ы

 
1 

1 
-

1 
О

1 
е>

1 
| 

1 
1

60

1 0 ,0В * 2

5В

-
2 1 ,0 0 60

ОТ

от

1В • 2 ,0 0 24

•

0 ,0 1

9
-

2 ,0 0 12

0 ,0 1

6 ОТ 3 2 8 ,0 0 10



П Р О Г Р А М М Н О Й  КО Ми Л ь К и  АЗ о-зЕс С р Е д А К Ц ^ Я  о.* )
905- 1 -  1 5 0  39 *fa - ЬЧ, км.. з, 1 - Z

1 : с: 3 «

ОТДЕ ЛУ 1 
И.З К=1,1

57. 23<а7-2*>159

5о Ц1 2- 7 9 щ - 3

59 C 159-3 j>90 
К = 0 ,9  

К = 0 ,95
К = 1 » 035
ИР2310
СТР1В9

60  ц1г-с -а  
в . у . к 
иТдЕЛ У1

• 1.3 К = 1 ,1

61 C J5 9 - 3 i5 6  
K=vJ, 9 
К = 0 ,95  
К=1 , w3s 
ПР231® 
CTP1 B9 

be. Ц12-2-9 
B .y  . К 
ОТлЕЛУх 

П .З  К = 1 , 1

63 С 1 30 -2 30 Ь

ft А УСЛоВпОс дАВЛсНиЕ H t оОЛЕе 
Е,ЬМЦД, МиН IИ РУе МыЕ Из ГОТОВЫХ 
УЗ /iOd , дИАМс-ТР НАРУЖНОЙ 32-38 
мм

т
-зАд6и*>\А КЛИМООАй фЛАНцЕВАя 
вКН 2-16 3*>С91 пЖ Д>5*; pylo

дТ
-вЕпТИЛИ,зАдВйЖКИ,КдДцАНЫ 

СТАЛЬНОЕ Ф/tAnUtBoiE 

l lP t  ДО ХРАНИ» ЕЛЬнЫЕ/ПРУЖИННЫЕ 
ОДнОРЫчАжНмЕ И ДвУХРыЛАЖНЫЕ 
иБРАТНмЕ ПиДьЕМНыЕ НА 
УСЛОВНОЕ ДмВЛЕнИс дО 2 ,5  
МПА,ДИАМЕТР У C/lOdHuru ПРОХОДА 
90-50 ММ

и.Т
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛоНоХ 

jA tKTPoCdAPHw X ТРУь 
д 1дЗХ 3 , 2мМ

ГН

- Т Р у Б О П Р О о О д Ы  Ил с Т А Д о Н о Х  ТР уь 
и Ф Л м Н ц А м и  И Cb APHoiM î СТыКа М,, 
нА УСЛиВнОЕ дАв Ле НиЕ Ht. DO/tEt 
д , эМ||А ,МиН I Иг1 усМыЕ Ил ГО ТО ВЫ Х 
У 3 Л Ot>, д И А М Е Т Р  Н А Р У Ж Н Ы Й  
1« 9- 15 9 мМ

1
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ t  Т А Л Ь И о X 

ЗЛЬКТРоСвАРНоХ ТРУЬ Д219 а 5ММ
т

- Т Р / Б о П Р О о О д Ы  Из СТАЛЬ'НыХ ТРУЬ 
С фЛАНцАмИ И СЬАРНыМи СТЫКАМ* 
«А УСЛиВнОЕ ДАВЛЕНИЕ Не ВОЛЕе 
2» 5МПД,М0Н1ИРУЕМыЕ ИЗ ГОТОВЫХ 
уЗ/Юо,ДИАМсТР Н А Р У Ж Н Ы Й  
2 1 9 - 3 2 5  ММ

Т
- О П О Р ы Т Р У Б О П Р О В О Д О В

кг

69 С 1 5 9 - 1 ь 93 - Ф Л А Н Ц Ы  ИЗ У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  СТАЛИ 
М А Р О К  20 И 25 С Т Е М П Е Р А Т У Р Н Ы М  
П Р Е Д Е Л О М  П Р И М Е Н Е Н И Я  от 293К 
ДО 573К Нм У С ЛО ВН ОЙ Д А ВЛ ЕН ИЕ 
РУ 1,0 МПА Д И А М Е Т Р О М  
У С Л О В Н О Г О  НРОХОДА5(оММ

К О МП ЛЕ КТ
6В Ц12- 70 Д- 1 - С О Е Д И Н Е Н И Е  Ф Л А Н Ц Е В О Е  ДЛЯ 

У С Т А Н О В К И  И З М Е Р И Т Е Л Ь Н Ы Х  
Д И О Ф Р А Г М ;К А МЕ Р Н О Е  НА У С ЛО ВН ОЕ

1,0*»

1 ,0 0

0 , 21

0 , 2 i

0 ,1 3

0,13

770, 95

19,00

19,0*»

- И З  -

в : о

196,9*» 1,59

52,9ч

2 ,1 1  0,06 

1,72 , 0,01

926,53

6 7 ,2 9  19 ,91

6 8 , 6ч 7 ,8 5

Зч 9 ,5 4

5 6 , 9ч 12,11

90,92 6,93

0 ,5 9

5,25

0,69 0,12

0,99 0,01

5626
2 2 6 3 3 - 3 D

I : ь : 9 : 10 : Н

- 2,05 -

33 шт . -

с г
-

3,00. 3

- 0 , 0 1 а»

9*. -

- - -

16 19 3 1 10 ,0 0 23

2 10 , 1 0 2

95 - - -

- - -

7 5 2 63,00 ' а

1 6,29 1

955 т- - т -

W Ш о
79 - - - т

- - ш

1 V 7 2 1 , 0 0 19

, 0 , 0 1 -



ПРОГРАММНЫЙ КоМиЛс-КС a 8C -sEC I РЕДАКЦИЯ 6.®  ) 

903- 1- Z5~0. i t  J*- 2 1*, *«■ 3, X .  Z

1 s 2 : 3 ; я

66 C 159-1

67 41Д-7вл-л

6Ь C159-l695

69 4 1 2 -/ 0 0 - 2

7» C1S9-1&69

71 Ц12-70в-2

72 C159-1670

7 i  щ г - /0 0 - з

ДА вЛ с Н И Е  ОТ *,o дО 
4M|jA, Д„АМЕ TP УС ЛО ВН ОГ О 
ПРОХОДм, мм: 5»

COt д
-фЛАНцЫ HJ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 с ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
мр е Л е Л0Ч ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2 а Зк 
лО 573к Н а уСлОЬНоЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,0  Мц А ДИАМЕТРОМ 
уСЛОоНиГи IiPuXOДА 1 0 0 ММ

КОМПЛЕКТ
“ COtfiWHtHwE ФЛАНЦЕВОЕ ДлЯ 

уСТАИОоКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРАГМ:КаМдРнОЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОГ to, о ДО 
4МЦА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА » ММ;100

сОе Д
-фЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ'С1АЛИ 

МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
п Р е Де ЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2**Зк 
дО 573к НА УСЛОоНиЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,0  МЦА ДИАМЕТРОМ 
уСлОоНОГо нРоХОЛА8»ММ

КОМПЛЕКТ
-сОсДиНЕНиЕ ф лАн ц еВоЕ Для 

уС J АнОйКц ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 

дИОФРАГМ:КмМе Рн Ос. на УСЛОВНОЕ 
дАЦЛЕНиЕ ОТ 4), о ДО 
чМцА,ДИАмЕГР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, ММ:8»

СОЕД
-ФЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

МАРОК 20 И 25 С ТЕмПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 2<*ЗК 
дО 573К НА УСЛОЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  Mil А ДИАМЕТРОМ 
уСЛОьНиГи НР0ХОДА8»ММ

КОМПЛЕКТ
-сОед иНс.ниЕ. ф л ан ц ев о Е для 

уСТАнОйК/, ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 

ДИОФРАГМгКАМдРНОЕ НА УСЛОВНОЕ 
дАйЛЕНиЕ ОТ to,o дО 
«♦МПА,ДиАмЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА, мм:в«>

СОЕД
-ФЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243К 
дО 5 7 ЗК НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  МцА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО НРОХОДА100ММ

КОМПЛЕКТ
-СОе Ди НдНиЕ ФЛАн ц еВоЕ для 
УСГАнОиКи ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМ;КАМЕРНОЕ НА УСЛОВНОЕ

'  1 ,0 0

1 ,0 0

1 ,0 »

1 ,0 0

2,00

2,00

6,0»

6,00

ИЧ~~ 5626
г г £ 3 9 - з с

5 : ь : / : « г 9 i  10 г И

9 ,7 5 1»

1 ,1 7  0 ,2 1  1 1 1 ,0 0  1

0 ,8 4  0 ,0 3  - 0 ,0 4

6 ,7 2  ,

1 ,01  0 , 1 в 1 1 1 ,0 0  1

0 ,7 1  0 ,0 2  - 0 ,0 3

5 ,8 5 12

1 ,01  0 , 1 ti 2 1 *  1 ,0 0  2

0 ,7 1  0 ,0 2  - 0 ,0 3

6,71

Ы 7  0 ,2 1  7 5 1 1 ,0 0  6

0,84 0 ,0 3 0 ,0 4



-Z15ПН0| Ра МмН^й KuP iif ltKC  a B. -j El ( РЕдАкиий о.»*

905-1- 150. П  Jfj. 2% ion 3/ \.Z
sbcb
2 2 6 9 3 - 3 0

l  : c 3

74 C 1 5 9 - lb72

75 ц12-7®0*о

7 b C l 59-1715

7 /  Ц12-700-1

76 C159-171B

79 ц12-7®0-1

дАрЛЕНиЕ Ot Ф,о дО 
4M|iA, ДИА,»,Е IP  yL ЛиВпОГ 0 
пРоХоДа , мч; 10 ®

с Оед

фЛАНцЫ УГЛЕРОДИСТОЙ C iАЛИ 
МАРОК <;« И 2Ь I  ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛАМ ПРИМЕНЕНИИ ОТ 2чЗк 
дО 573л НА уСдОбНиЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 0 ,6  Mi|А л Иа МдТРОМ 
УСЛОВНОГО НРСХиДА1э0ММ

КОМПЛЕКТ
СОЕДИНЕНИЕ ФЛАпОЕВоЕ ДЛЯ 

уСТАНОаКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМгКмМЕРпОЕ НА УСЛиВНОЬ 
ДАЪЛе Ни Е ОТ ф , 6 ДО 
4М|)А,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
п р о х о д а , м м :15©

СОе Д
ФЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 

МАРОК 2® Й 2э с ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИИ ОТ 243К 
дО 573к На уСдОбНиЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,6  MUA ДИАМЕТРОМ 
уСлОоНиГО ПРОХиДА2ЬММ

КОМПЛЕКТ

СОсДИНс.НйЕ ФЛАНОсВиЕ ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОфРАГМ :Ка Ме РН0е на УСЛОВиОЕ 
дАоЛЕНиЕ ОТ © ,6  дО 
4МПА,ЛИАмЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:5ф

сОЕД
ФЛАНцЫ Иj  УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
цРЕДс.ЛОМ ПРИМЕНЕНИИ ОТ 243к 
дО 573к Нм УСЛОбНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,6  МПА ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА50ММ

КОМПЛЕКТ
СОЕДИНЕНИЕ <M ArilitBoE ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМгКАМЕРнОЕ НА УСЛОВНОЕ 
дАаЛЬНиЕ ОТ 0 , 0  ДО 
4М,|А, ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
Т|РОХОДА,ММ:50

СОЕД

ИТОГО ПРйМмЕ ЗАТРАТЫ Пи РАЗДЕЛУ 1

4 : в : о

2 , ©Ф i  ©, 8 Ф

2,0»» 1 ,8 6 0 ,3 5

1 ,2 1 0 ,0 5

16, ©© 4 ,0 4 -

1 6 , 0 0 0 ,6 9 0 ,1 2

0 ,4 9 0 ,0 1

1,0© 5 ,2 5 -

1 ,0 0 0 ,6 9 0 ,1 2

0 ,4 V 0 ,0 1

РУБ .

РУБ .
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ .
м а т е р и а л ы  - р у б .
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - Р уБ .
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАшИНИСТиВ - Р уб .

22

4 2 1 2 ,0 0 4

0 ,0 6

73 - - -
Г

12- 9 2 1 ,00 16

0 ,01 •

5

1 - - 1 ,00 1

- 0 ,01 •

5489 1152 89 1706

27 34

5489 - - т
99 - т т

- - 62 -
- - 27 -



.i6«;6ПР ОГ РАММНЫЙ КОМпЛйКС а Эй - у Е й С Р Е д А К О й Я  e>.tf ) - 6 ~
903- f - 150. П  4 *  Z4,  к и .  3, х .  Z ' 2 2 6 3 3 - 3 0

: d : з : а : в : о : 7 : о : 4 : 10 : 11

ОСНиВнАЯ ЗЛРАйОГНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 1152 - -

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 1179 -
СТОйМиСТь МаТЕРыАдОо и КОнСТРуКцИИ - РУБ. 4140 - - —

НАКЛАдНыЕ РАСаОдМ - РУБ. 925 - - -

НиРМАТИьНАР ТРУдОсМнОСТс О Н.Р. - ЧЕЛ.-Ч - - - 81
Сметная заработная плата в н .р . - РУБ. - 161 - -
плановый накОплйния - РУБ. 513 - - -

в с его,стонмосгь монтажных работ - РУБ. 6927 - - -
НоРМАТИоНаЯ ТРУдОйМкОсТь - ЧьЛ.-Ч - - - 1821
Сметная Заработная плата - РУБ. - 1340 — —

итого ПО РаЭдЕЛУ 1 РУБ. 6927 - - -

НОРМАТИВНАЯ (РУДОЕмКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - - 1821
СМьТНАЯ зАРАьОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. 1340 — —

РАЗ ДйЛ 2. МЕТ А/1ЛОКОНС ТРУКЦИИ
/

80 С 1 1 -2о> 1 ̂ -МЕТАЛЛ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ОПОР и 2 ,86 356,00 • 1018 _ • - •

ПОДВЕСОК
T • «» — т •

81 Е9-153 -MOHTAW ОПОР' ПОД 2,86 27,1» 4,98 78 42 14 25,20 72
1 г j  DШ |г иОиДЫ 9 U|JUf*nty д 4Mw 1 си
СЕДЛА,бРоНшТЕЙНОВ, ХОМУТОо *СО 1,52 4 Ь9 6 6

82
1

С121-2Ц4 -иНдИЬИдУАЛоНыЕ
МЕТА/|Л0К0НСТРУМ1ИИ ИЗ 
ЛИСТОВОЙ СТАЛИ

0,05 441,00 т 22 - - т -

- - т - -

8J>
1

L9-lo2 -МОНТАЖ
т

0,05 49,50 27,30 2 - 1 15,90 1

9,7 V 6,33 - 8,17 -

итоги ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ с РУБ. 1120 42 15 73

РУБ. 4 6
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАШНЫХ РАоОТ - РУБ. 1120 т »
МАТйРиАЛЫ - РУБ. 22 - - -

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - ■ • 'll т
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - - 4 ш
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛ*ТА - РУБ. - 42 - ш
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 46 - -

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 1040 . т -

накладные  рас хо д ы  - РУБ. 97 - т -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОйМкОСТЬ В Н.Р. - ЧЕЛ.-Ч - - - 9
с м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н . р . - РУБ. - 17 • т
плановый н ако п лй н и я  - РУБ. 97 - - ш

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАМНЫХ РАьОТ - РУБ. 1314 • - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - . - 88
См етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. - 63 - т

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 1314 т т
НОРМАТИВНАЯ тр уд о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч - - 88
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 63 - т



П Р О Г Р А М М Н Ы Й  KuMll/ltKi. нВ. -iEu  ̂ P E m A k U h A о . w )
903-1-ZfO. 8} 4 *l ЯЧ, &н.5, г-Л

- i n  - .ifedb

226$$-30

1 3

P A J f ltЛ

10 11

93 £13- 175  
K=2

94 t l3 - 2 8 7
K = b

3 .  СТРОиТе/lpHuiE РмБОТы

вч £2ь-19  -изоляция ГиРн4иХ ПЛОСКИХ И

КРИВО ЛиНЬ-ЙнЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
U B tP  I ОАНыМИ ИЗдЕЛИяМи 

МИНЕРАЛОьА ТНо)Ми. ИЛИ 
C T t-КДОвАТ НыМи

М3

85 С Ц Л - 97  -МАТЫ МИНЕРАЛОВа ТНЫЬ iiPOUMBHblt
ЬЕЗ иБКЛАЛиК ГОСТ 2 *0 8 0 - 7 6  

Т0ЛШИНОЙ 40ММ М -75,10®
М3

86 С Ц 4 - 5 0 1  -СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ С
ШЕСТИГРАННЫМИ ЯЧЕЙКАМИ 
НОМ.в®Х®,5 ИЗ ОНИНКСоАННОЙ 
п р о в о л о к и  ПРИ ТОЛЩИНЕ м а т о в : 
а® мм

М3 МАТОВ
87 Е2в-о4 -ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОлЯцИИ

ПЛОСКИХ И КкиоОЛИНЕиНыХ 

ПОВЕРХНОСТЕЙ ЛИеТиВыЧ 
МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ 

цОКРыТИЯ
1 0 0 М2

88 С111-5г5 -оииНКОвДННАЯ С I АЛЬ ЛИСТОВАЯ
ГОСТ 7 1 1в-78 ТОЛЩИНОЙ ЛИсТА 

0 .7 5  ММ
Т

89 с.15-613 -МАСЛЯНАЯ ОКРа Ск А БЕЛи ЛАМИ С
дОьАвЛЕНиЕМ КОЛЕРА СТАЛЬНЫХ 

ЬАЛ0К#ТРУ6 ДИАМЕТРОМ БоЛеЕ 
3®ММ И Т .П .  ^А 2 РАЗА

1 0 0 Ч2
9® Е13-26® -ОЛиСТКм МЕТАдЛиЛЕСкИМ пЕсКОМ

ВНУТРЕННЕЙ ПОВЕРХНОСТИ
о б о р уд о в а н и я  и т р у ь  д и а м е тр о м

СВЫШЕ 30ОММ СО CHflTHtM 
ОКАЛиНЫ ОБЪЕМОМ БОЛЕЕ 
ЬФПРиЦЕНТОВ

®/®2 в/®5 Ф, 15

А/73 ®, 05

®, 02 18 ,4®  ' -

0 ,0 2  4 ,6 2

77 ,2®  1 ,2 ч

7 0 , во 0 ,3 7

294 ,0®

1,1®  4 8 , 4о ®,®3

с 1,4®

7 ,0®  3 ,0 6  ®, 91

0 ,3®  0 ,2 7

53

21

24

7,9®  

0 , ®6

118 ,0 0

0 ,4 8

38,8®

0 ,5 1

0 ,3 5

ТРУБОПРОВОДОВ ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 

Ь00ММ УАиТ-С||ИРИТОМ
100М2

•ШПАТЛЕВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ 
СОСТАВОМ НА ОСНОВЕ СМОЛ 
ЭД-2оТиЛшИН0и СЛОЯ 1ММ В 
оСдОЕВ

10®М2
•ОТВЕРЖДЕНИЕ ГОРЯЧИМ ВОЗДУХОМ 
КАЖДОГО СЛОЯ ПОКРЫТИЯ

2 ,4 0

0 ,0 7  790 ,0®

® ,07

5 2 ,0 0

1 4 ,7 6

2 , 1о 

0 ,6®  

0 , 1 8

55

2 ,7 1

84 ,6®

® ,23

1 0 ,3 8 10,2®

43

91 E13-26S

М2

-ОБЕСПЫЛИВАНИЕ
иЭ

7,0® 0 ,® 7 0 ,0 1 1 - - ® ,10 1

92 t l3 - 2 7 ®

Мс

-ОБЕЗЖИРИВАНИЕ АППАРАТОВ И 0 ,0 7
0 ,0 6

10 ,2® 3,4® 1 4 ,4 0 с



ПРОГРАММНЫЙ КОМЦЛсКс ABC-iEc ( РЕДАКЦИЯ 6 . 0  
90Ь- / -  ISO. п  Лх. ЪЧ, ьч -5, г. 2

1 : d

9 5  с .2о-16

9о  С Ц А - 1 ^ 2

9V t2 b - l5

9б С ЦА-351

99 £2ь-о2

100 С1И-5<г5

101  е В - 194

3

уПиКСИДНОЙ ШПАКЛЕВКОЙ
1 г>*ч«;

ИЗОЛЯЦИЯ ГиРЯЯиХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
ГРУ БОПРОоОдОВ ИЗДЕЛИЯМИ 
МИпЕРАЛОоАТНыМй ИЛИ 
ЕТе К/Юн АТНыМИ

М3
■(|ЛИТо1 МЯ1 КиЕ И МАТы 

ТЕ|-|ЛиИ30/|ЯиИиННЫС из 
МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ Нм 
СИНТЕТИЧЕСКОМ связую щ ем  
М-э0,7эГОС1 95/3-В1

М3
'ИЗОЛЯЦИЯ ГиРНЯиХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 
ГРУБОПРОВОдОо ШНУРОМ 
МИНЕРАЛОВАТНыМ или ж гуто м

М3
шнур теплоизоляционный из
МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ С СЕТнАТОй 
ТРУБКОи из  ХЛОИЧАТиБУМАЖНОи 
ПРЯЖИ ГУ-З.о-1695-79

М3
ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯДИИ 

ТРУьОПРиВОЛоВ ЛИСТОВЫМ 
МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ 
ПОКРЫТИЯ

100МО
■иЦИНкОВАпНйЯ СТАЛЬ ЛиСТОэАЯ 
ГОСТ 711 В-78 ТоЛДИНОй ЛИСТА 
0 .7 5  ММ

Т
ВНУТРЕННИЕ ЛЕСА ТРУБЯАТЫс ПРИ
ьЫсоте Помещений Ди ьм

100М2ГП

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 5

В ТОМ ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОьШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ PAbOT -
Матери ал ы  -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - 
ЗАРАБОТНАЯ п л а т а  МАШИНИСТОВ - 
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПлАТА - 
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- 

СТОИМОСТЬ Ма ТЕРи АлОо и КОНСТРУКЦИИ - 
накладные  рас хо д ы  - 

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р . - 
с м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н . р . - 
плановые н ако п л ен и я  - 

в с е г о ,стоимость о ь ш е с тр о и ге л ь н ы х  р а ь От -
НоРМАТИьНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - 
с м етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  -

итого по р а з д е л у  3

) 3626

г г в з з - з о

• 4 ; 5 : в : I : 0 • 9 : 10 : 11

д ,з ь 3 ,1 2 - 4 ,0 2 -

(9,72 24 ,4# (9,17 1S ь - 1 3 ,8 0 10

8 ,3 7 0 ,0 5 - 0 ,0 6 -

1 ,11 14,3(0 - 16 - - - wm

т

0 ,9 b 2 2 ,7 0 - 0 ,3 3 22 21 - 4 1 ,0 0 39

2 1 , В0 . 0 , 10 т 0 ,1 3 -

0 ,9 9 6 2 , 8 0 ‘ - 62 - - - -

e 9
- т - -

0 ,5 » 0 0 , 1 0 1 , 2 1 40 39 ш 1 2 6 ,0 0 65

ТЬ.Ъф 0 ,3 6 - 0 ,4 6 -

0 , 3ti 2 9 4 ,0 0 112 т

0 ,7 0 7 1 ,1 0 0 ,6 9 50 29 - 7 3 ,8 0 52

4 1 ,0 0 0 , 2 1 - 0 ,2 7 -

РУБ . 453 125 7 22 2

РУБ. 2 2

РУБ. 453 - т -
РУБ . 126 - - -
РУБ . - - 5 -

РУБ . - - 2 т
РУБ . - 125 - -

РУБ. - 127 т -

РУБ. 190 - - -

РУБ. 74 - т
Ч£Л .-Ч - - «• 7

РУБ. - 13 т т
РУБ . 41 - т т
РУБ. 56Ь - - т

ЧЕЛ.-Ч - • - 231
РУБ . - 140 - т

РУБ. 566 - т



-119 - вбдб

ZZ639-30
ПРОГРАММНЫЙ K^Mil/ltK^ A - . i E t  ( нЕдАКЦмЯ 6 . w J

903- 1 - &5c. 2 7- Лц Z9, Ьн ■ 3, t. Z

пОрМАТиВнАЯ 1Р У Л и Е м К и С Tb “ 
СМцТНАя jAPAoO l НмЯ ПЛА 1 A -

4 t Л .-S 
РуБ. 14*/

•» 231

ИТОГО пРяМыЕ ЗАТРАТЫ Пи CMtTt

В ТОМ ЧИСЛЕ:

РУБ.

РУБ.

7 Сб2 1519 111

33

2*/® 1 

42

СТОИМОСТЬ МиНГАмНЫХ РмБиТ - РУБ. 5 й 8 9 - ш

м а т е р и а л ы  - РУБ. 9 9 - - _
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - р у б . - - 62 -
з а р а б о т н а я  п л а т а  и А ш ипистив - р у б . - - 27 >
ОСНиВцАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПлАТА - РУБ. - 1152 - -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РуБ. - 1179 - -
СТОИМОСТЬ М А Т Е РИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 414* - - -

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - Р у Б. 925 - - -
НцРМАТИьНАЯ ТРУдОьМкОСТь В н.Р. - чьл.-ч - - - 61
С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  о н .р . - РУБ. - 1 Ы - -
ПЛАНОВЫЕ НАКОпЛсНиЯ - Р у Б. 513 - - -

В С Е ГО,СТОИМиСГЬ МиНТАжНыХ РАБОТ - Р у б . 6ы2/ - - -
HjPMA ТИЬНАЯ ТРУдОсМкОСТв - ЧсЛ.-Ч - - - 1621
С м е т н а я  ЗАРАБиТпАя ft Л АТА - РуБ. 134Б

СТОИМОСТЬ ОЬШЕСТ Р О И Т Е Л Ь Н Ы Х  РАБОТ - РУБ. 453 - - -
М А Т Е РИАЛЫ - РУБ. 12ь - - -
Э К С ПЛУАТАЦИЯ МАшИН - р у б . - - 5 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - р у б . - - 2
ОСНиВнАя ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - р у б . - 125 - -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 127 - -
стоимость м а т е р и а л о в  и к о н с т р у к ц и и  - РУБ. 19* - - -

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РУБ. 7 ч - - -
Н О Р МАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Н.Р. - ЧвЛ.-Ч ■т - - 7
С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н .р . - РУБ. - 13 - ш

П л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  - РУБ. 41 - - -
В С Е ГО,СТОИМОСТЬ О ц Щ ь С 1 РОИТЕлЬНЫХ РАБОТ - РуБ. 5бо - - -

н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч - - - ?31
С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. 14** * •

стоимость м ь т а л л о м о н т а ж н ы х  р а б о т  - РУБ. 112*/ - - -
М А Т ЕРИАЛЫ - РуБ. 22 - - -
э к с п л у а т а ц и я  м а ш и н  - РУБ. - * 11 *
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА М А ш И НИСТоВ - РУБ. - - 4 m

ОСНОВНАЯ ЗА Р А в О Т Н а Я ПЛАТА - РУБ. , *“ 42 * *
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. 4в — •
стоимость м а т е р и а л о в  и к о н с т р у к ц и и  - РУБ. 1*>44> - — «•

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - . РУБ. 97 * •
н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  в н .р . - ЧЕЛ.-Ч ЯР * • 9
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н .р . - РУБ. - 17 * •
п л а н о в ы б  н а к о п л е н и я  - РУБ. 97 - •

В С Е ГО,СГОиМоСТБ МЕТАЛЛОМО Н Т А Ж Н Ы А  РАБОТ - РУБ. 1314 - * •
н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч * - • 86
С м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. 63

итоги по СМЕТЕ РУБ. 8809 - - -
НОРМАТИВНАЯ Т Р У Д ОЕМКОСТЬ - Ч е Л.-Ч - - * 2140
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  ПЛАТА - РУБ. m 1543 ___ ^ Ш

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о Е к т я  
Н а ч а л ь н и к  о т д е л а  * ^ * * * р & ' 
С о с т а в и л
П р о в е р и л  А с п с е ф

5 ^  С .  К О З Л О В  
7  А. п о н т р я г и н д  

А . Б Л е к и и д  
Л. М А К Е Е В А

П е р ф о р а ц и я :
п о д г о т о в и л

П р о в е р и л

О. П щ Г о р Ь Е Ъ А

г ■ Б у л а х о в а



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС m8 c ~j.EC ( РЕДАКЦИЙ 6 .0  )

90$-1~ Z50. 3} Л *  Z4, r.z
-ZZO - 3626

ZZ639-3 0
ИСХОДНЫЕ ДАННЫС II0

X
0

с9* 3 )

14 2 1143 2

144 3145 4146 5
147 6146 7149 815® 9151 1®152 11153 12154 13155 1«15е 15157 1615а 17
159 18
16® 19

161 2®
162 ' 21

163 22164 23165 24
166 25167 26
1ба 27169 28170 29
171 30172 31173 у2174 33175 34176 35177 36176 37179 38180 39181 40182 41183 42184 43185 4418б 45187 46186 47189 48190 49191 5®

Э3б2б* Н9Г2* * * 1.1 • ' * ' ' *
10 * ' ТИПОВОЙ ПРОЕКТ КОТЕЛЬНОЙ С 4 КОТЛАМИ К Е - 2 5 - 1 4 С  • ' КиТсЛоНАЙ ВОДОПиДГОТОьКА» Р .Д .*  • 1 - 2 1 ' ВИЕЬЛОЧНЫЕ

трубопроводы и арматура 6Пу * 9*3-1- о п.Со а л 18 ал2 листы 2 ,11,1 2* козлив*
н10=1б,5' Н?3=2* Н2« = 2' Н 25= 31 На7=1, 2 * п2б=0,7' Н9=1,09б*
Р ТРУБОПРОВОДЫ И АРМАТУРА#*

L lB 9 - 3 ^ 4 0 ( A l . ® , ? i ( A l , e , 9 b H A l . i , t f 3 b )  К=® ,9  K = 0 ,9 b  K = l, 0 3 5  f iP c 3 i®  CTP139* 0t 0 0 1 . 1 2 , 2 9 .  (2 5  + 4 » )  . 1 , 01 =01 ' « 6 1 *  
ТРУЬОнРиВОДм ИЗ СТАЛЬНЫХ УЛИКТРОСЬАРНыХ ТРУЬ л1э9ХЗ,2М М * 

ц 1 2 - е - 6 (7 5 ) • Й ,® » » 1 .(4 .1 ,9 7  + 2 .4 ,4 - *- 5 .1 ,9 7 } .1 ,0 1 + ф 1 *
С 130-645 4 = 131 * 5+1*
Ul2-a®2-3* 5+1*
1.130-61*7 (* 13) * 1*
Ц12-О02-3* 1*
С1э9-1о67' 2+1*
Ц12-70*-!' 2+1* 
ц11-14*-1« 2+1*
С 1з9-1б7а' 3* 
ц12-7® *-5 ' 3* 
ц 1 1 — i  4®—А * 3*
1Лэ9-З з 17<а 1 . 0 , 9 И А 1 .® , 9 5 ) < А 1 . 1 , 0 5 )  к = 0 ,9  К=0,95 К=1,®5 ПР231® СТР139* 0, Ф «1.3,36. (40+60+20) . 1 * 01=02 * 732,5 

• ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ С 1АЛЬНЫХ JЛЕКТРОСЬАРНЫХ ТРУ6 д57Х2,5ММ*
U12—а—о ( 7 5 ) •  0 , 0 0 1 . ( 1 , 2 4 . и + 3 . 1 , 4 + 1 , 4 . 6 + S .1 , 2 4 ) . 1 , 0 1 +Ф2*
и1э9-ЗзЗз(А1.Ф,9)( А 1 . » , 9 э ) ( А 1 .1 ,® 5 )  к = * ,9  К=0,95 К =1 ,® 35  ПР2з10 СТР139* Ф ,« 0 1 . 7 , 2 5 . ( 1 0 + 5 ) . 1 , Ф 1=03* 529' ТРУ 

БОПРОбОдЫ ИЗ сТАЛоНЫХ ЭЛЕкТРОСВАРНЫХ ТРУБ Д106Х2,6М М*
0 l2 - c - o ( / 5 ) '  0 , 0 0 1 . 1 , 6 3 . 5 . 1 , Ф1+ФЗ*
С 1а9-Зл2о(А1.Ф,9 ) (Д 1 .0 ,9 в ) (А 1  .1,051 К = 0 , 9 К = * ,9 5  К * 1 ,0 5  ||Рг310 СТР139* 0 , 001 .5,9 4. (2 5 + 5 )  .  1,01=Ф4 • 552»  ТРуб 

ОпРОВОДы ИЗ СТАЛЬНЫХ ЭЛЬКТРОСЬАРНЫХ ТРУЬ Д89Х2,ЬММ* 
ц 1 2 - 2 - / ( / 5 > • 0 , 0 0 1 . 1 , 1 5 . 5 . 1 , 0 1 + 0 4 *

С 1 3 0 - 6 4 6 (= 1 3 ) ' 1*
U 12-602-5 * 1*
0 1 3 9 - 4 6 7 ' 30+ 50+ 40+ 65*
Ц12-1 1 0 - 2 (6 0 ) * 30 + 5® + 40 + й5*
С1э9—4 9 1 1 4 0+ 1**

U 12-11 а - Ь (а 0 ) ' 4 0+ 10*

Г2л10-а9165,291бЬ(=13)(Н9=1,09Ь)• ®,001.(7,25.20+2,85.36+8.2,44>.1,01' (570+/10).0,5.0,9.0,95.1,»5* ТРУБОПР 
ОьОдЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕкТРОСВАРНЫХ ТРуБ Д 1 0 6Х2 ,6ММ НА ФЛАНЦАХ С АНТИКОРРОЗИЙНЫМ ПОКРЫТИЕМ' Тн* 

012-13-3* 20*
С130-521(=13)' 1/+о*
Т4 у Фь L T P 8 ( * l3 ) ( H 9 s l , 0 7 4 ) ' 2 0 ' 2 , 8 1 '  РУКАВ ПОЖАРНЫЙ ПРОРЕЗИНЕННЫЙ ДУЬ0 И Д У100* М*
Ц12-427-1* 1*
23*7-10309 * 2+4+2* 
ц1с-в0Ь-2* 2+4+2*
2307-10310»  1+1*
4 1 2 - 6 0 6 - ^ ' 1+1*

2307—109о7* 2+2+2*
Ц12-601-6' 2+2+2*
2307-l*9t>9' 1 + 1*
Ц12-601-7* 1+1*
С159-Ю70' 1*
Ц12-/00-3* 1*
U l1-140-2' 1*
С159-465* 40*3*+о6*
U l2 - 1 1 6 - 2 (6 0 )*  40+ 30+ 86*
С1э9-4б8* 40+20+40*
0 1 2 - 1 1 а - 3 ( а 0 ) ' 4 0+ 20+ 40*
Ц12—о99—1' 1«
012-б9а-1* г*



О . ) z n  -
ЬЫЬПРОГРмМкНй|£ КоЧпЛьКС

903- 1- ISO. 3*
192 51
193 52
194 53
195 54
19о 55
197 56
196 э7
199 56
200 59

201 о®
.202 о1
203 о2
204 оЗ

205 о4
200 65

207 Ьб
20В 67

2®9 о8
21® 09
211 7®
212 71
213 72
214 73
215 74
216 75
217 76
216 77
219 78
22» 79
221 6®
222 81
223 62
224 63
225 64
226 .  <*5
227 66
226 87
229 8 8
23 » 69
231 90

232 91
233 92
234 93
235 94
236 95
237 96
238 97
239 98
240 99
241 1®0

242 1®1
243 1 ф2
244 1»3
245 104

- :>EL

JU Z4.
I РЕ«АКЦ,,Я

K-H 3 ,  x . z
с 1 o9-4v® ' «го* 

u l с - 11о - э ( о ® ) ' 2 »*
С1э9-4о2* 5 0 + 3 »*  
u lc r - l lo - l  (6® ) ' 3»+д® *
23*7-1  * 3 » 6  ' о + о*
Ц12-О0О-1* 6+6*
< :3»7-1*255* 5+д* 
a l< i- o 0 » - l ‘ 3+3*

Т 2 o l »- 2 9 2 3 3 (= 1  J>) l r i4 = 1 , ®8)*  0 , ® w l . l , 6 2 . t l » + l ® ) . l ,  »1=Ф5 ' 1 1 4 5 . 0 , 9 . » , 9 5 , 1 , 0 ^ 1  
CbAPHwX ТРУо д32Х2#2ММ* T rl*

U1 «f— +t 0 5 )  * Ф5* 
c 3 0 7 - 2 » 1 5 9 ' 1* 
i | l i “ / 9 # » i1 1*

C l59-3 .J4»<A1  . 0 ,  9 ) <A1 . 0 , 9 5 )  t A l  . 1 ,»3э >  K = 0 ,9  K = 0 ,9 5  K = l , * 3 b  ijP 2 3 i®  CTP139* 0 

ПРОьОдЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕКТРОе БАРи ы Х ТРУБ Д135ХЗ,<!ММ* Тн* 
Ц 12-2-0С 75 )*  0 , ® » l . l , 6 2 . c . l , ® l + * o *
C lb 9 ~ 3 i5 b (  А1 . 0 , 9 ) (А 1 . 0 , 9 5 )  Т А 1 . 1 , » 3 э ) К = ® ,9  К=® ,95 К = 1 ,* 3 э  t lP«i 31 ® C T P i3 * .

РОВЬЛО! иЗ СТАЛЬНЫХ уЛЬКТРиСВАРН0,Х ТРУБ Д 219х5М Ч*
U lc - t:- v  ( 75) ' ф7 *
L T 1 3 » - 4 3 » 5 ( = l3 ) * (<*. 1 ,9 7  + 2 . 4 ,  4 + 5 

® .® ,З ь + 7 ® + 6 .1 1 ,7+
.2 + 6 ® .» ,2 6 + 6 .8 ,4 + 6  

C lb 9 - lo 9 V  1 + 5 + 8* 

u lc - 7 ® » - l '  5+1+8*

ZZ633-30

ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ЭЛЕКТРО

,® »1 , 1 » , с 5 . 2 » .  1 ,И = Ф 6 ' «82* ТРУ60

® ,® * - 1 .2 o , i9 .5 .1 ,® is « ,7 »  jO b ' ТРУЬОП

I , 4 + 5 . 1 , 9 7  + 1 , 2 4 . 1 1 + 5 . 1 , 4 + 1 , 4 . о + 5 . 1 , 1 1 с .1  £ j л q , . ,  7 7 л.ii
^ 4 ® .0 ,6 2 + 4 ® .® ,3 5 + 4 ® .® ,2 0 + 4 .6 ,4 + 4 .7 + 4 .5 ,4 + 1 4 . в , 7 4 + 1в . 6 ,'2 + ®, 3 5 .0 ,  о5 + ®, 2 б . Д0+5® ! » /  6
> .5 ,4 )  . 1, »1 » ,5 9 *  иПиРыТРУьОПРОВиЛиВ* КГ* ' . .  *

Е 1э 9 - 1о 9 о ' 1* 
ц 12- /® »-д* 1* 

С 159- 1о 95 ' 1*
Ц1 2-/®»-<;* 1*

С 159-1о 6 9 ' 2*
i4 l2-7® *-2* 2 *  
С 1 5 9 - 1 о 7 » • 6*
Щ 2 - /® *- 5 *  6*
С 1э 9- 1о 72 ' 2 *

Ц12-7Ф0-5* 2*
С159-17 1 5 ' 12+ь* 
ц12-7® »-1* 12+о*
С 159-1716* 1* 
ц12- 7® »- 1 ' 1*

Р МЕТАЛЛиКиНСТРУКЦИИ»*

® ,® w l. ( 3 , 4 4 . 7 » + 4 , ь 1  . 2 j> 5+ 9 ,0 c . 7® + 8 5 9 )= » 6 *  • МЕ1А/1Л Д/|Я КРЕНЛсНИЯ ОПОР и ПОдВЬСОК*
t  7* 11>3 ♦о*

С 121-2114* ®,®5* • ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ* 
t 9 - l o 2 ‘ » , » 5 *  » МОНТАЖ*
Р СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ#*
сгь-тя1 0,015*
С 11 Л-97 ( А 1 -1 г2) ' 0, 015.1,2.1,03*
С 1 1 4 - 5 » !*  » ,0 1 5 - 1 > 0 3 *
Е2о - о4 ' ш ,48*

С111*5 25  * 0 , 0 0 1 . 0 , 4 6 . 6 , 3 . 1 , 2 2 *
Е 1 5 - б 1 3 (А 2 + 4 ,9 ) •  7 » + 40*
Е13-260* 7*
е.15-265 ' 7*
Е15-270* 7 *

Е 1 3 - 1 7 Ь (А 1 .2 )С Р 1 .2 )  К«2* 7* 
Е 1 5 - 2 8 7 ( А 1 . 6 ) ( Р 1 . 6 )  К=о» 7* 
Ь 2 б - 1 6 ’ » , 7 2 *

С114—122* ® ,7 2 . 1 , 5 . 1 , 0 3 *  
E 2 o - i5  * 0 ,7 2 + 0 ,2 4 *

С114- 351 • 0 , 9 6 . 1 , 0 3 *  6 2 , 6 *

♦ В ЬСлОЕВ*

ОТВЕРЖДЕНИЕ ГОРЯЧИМ оОЗДУХОМ КАЖДОГО СЛОЯ ЦОКРыТиЯ ЭПОКСИДНОМ ШПАКЛЕВКОЙ*



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABc -o El  I РЕДАКЦИЯ 6 .0  ) 

903~i~ 2,50.21 du. 24, KM, 3, г. 2

глй 105 L2o-b2 ' i  Ь+2Ь,0 + 6 ,0 *
24 т Ufc c n i- 5 ^ 5 *  ъ о ,л .* ,« > 1 П .б ,з . :1 ,2 *
«£4б 1*7 ЕВ-194' 70*
г49 u e КА.ПОНГРЯГИНА' А.БАБКИНА* А.мАкЕсВА

-2 2 ,2  ~

0 . ГРИГОРЬЕВА* г.БУЛАХОВА*

i6 2 6

г г  б э з - з о



~Z Z 3  •"

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОиКи- {ИНОо^й h Pu E isT К^ТБЛьНуй С « КиТдАМИ Ке>£5-1**С

n P O rp rtMhHuti;i К и м 11Л t  К l a Bl *_.EL (, рЕ^ДкЦиЯ ь.«/ )
РОЗ 1-Z50. /f -J j М , <Ш. 1, х. Z

2btz5
22695 -3 0

ФОРМА 4

Oobc.K t НОМЕР

ОСНОВАНИЕ: 905-1-  Ви.СО Ад1В 

СОСТАВЛЕНА В ЦЕЬАХ 19В4 г .

/; и К А И b Н А ц L М t  I А 1 “ 22

НА иБоРУДиВАНиЕ ЭКСнРьСС-лАЬОРАТОРИй 

HA^MtHuBAHHE O bb tKTA-  нОТЕЛЬНАн оОдОПОдГиТоВкА

CMc-ThAh СТиИМОСТв 
нОРМмТиВнАи ТРУДиЕМКОС1Ь 
C M tTНАМ ЗАРАЬОТНа Я ПЛАТА

0 ,8 » в  ТЫ С .РУб .
55 ЧЕЛ--Ч 

0*034  ТЫС.РУБ.

N
ПП

ШИФР И N
пизииии

НОРМАТИВА

НАиМсНиВАНиЕ РАБОТ И ЗАТРАТ *

сДИНиЦА ИЗМЕРЕНИЯ : К оЛИЧе СГВО

СТОИМ. ЕдИНИиЫ/р УБ'

оСЬГи • ЭлС1»Я.
. машин

иСИОвНий :о  I- 4 * ,
ЗАРПЛАТЫ ЗАРПЛАТЫ

ОБшАЯ СТиИМОСТЬ.РУв- :ЗА»РАТы ТРуДА НАоО-
____________ -__________________________с и х , ч с д .- ч  H t j А-

ЭлСнЛ. :НЯТЫх ОБСЛУШ. мАыИН
машин : ------------— — -—

---- ---- : ОБСЛУЖИВАЮ^. машины

3

1 Б 6 0 1 0 1 - 5 4 2  - с т о л  Х И М и Ч Ь С К И и  Л А Б О Р А Т О Р Н Ы Й  
с Т Х - 2  Р А З М Е Р О М  1<:00ХВ0№Х1300 
ММ

ШТ
г  Ц31-ФВ-10 -В ТОМ ЧИСЛЕ СТОЛ И ОБЛИииВКА

ШТ

3 ЦЗг-Фв-ll -в  ТОМ 4ИСль комму н ик а ц и и
шТ

*» 143i-b8-l<i -В Т0м4иС/|Е ЭЛЕкТРОмОнТА(К
ШТ

Ь Ь 60101-5Ь 8 “ ШКАФДЛН ХРАНЕНИЯ РЕАКТИВОВ 
116.ФХ50ФХ20Ф0 ММ

6 5 6 0101^001 - М О Й К А  Л А о О Р А Т О Р Н А Я  Р А З М Е Р О М
П 5 1 7  9 0 0 X 6 0 0 X 1 6 0 0  ММ

шТ
7 Ц 3 1 - & 6 - 3 0  -ТУМБА Л А Б О Р А Т О Р Н А Я  С

Р А К О Ь И Н О и
ШТ

6 5 6 0 1 0 1 - 1 4 0  - Т А Ь У Р Е Т  Д И А М Е Т Р О М  570 ММ 
В Ы С О Т А  700 ММ

ШТ
ИТОГО П Р Я М Ы Е  З А Т Р А Т Ы  ПО СМЕ Т Е

В Т ОМ ЧИСЛЕ:
стоимость о б о р уд о в а н и я  -
З А П А С Н Ы Е  ЧАС Т И  - 
т а р а  и у п а к о в к а  -

ВСЕГ и

\

I

ОСИОвНОЙ
ЗАРПЛАТЫ

1 *0W 248 * 00

1*00  2 9 *2 0

2ав

29

6*80 0*42
117

1*00 116*70

10,7® - 3
1*00 3,32

1*72 - 93
1*00 93,00

• - 152
1*00 152*00

1*00 73*10 0*29 73

6*11 0,21 5
1*00 Д*80

1 
1 

1 
1 t 1 1 1 1 1

1 
1 •1111 -------

720
РУБ.

Ру б .

49В
Ру б . 10
РУБ. 10
РУБ.

:jАРПЛАТЫ :нА Един. : ВСЕГО
, ---------- 11111111

: 9 : 10 : 11
--------

- - -

- - -

9 1 15*00 15

- 0*54 1
11 20*00 2 »

- • •

2 2*00 2

- - .

• “

- .
— * -

. • т
8 1 4 ,0 0 14

- 0 ,2 7 .
т * -

т .
— — —

30 1 51

- 1

— т
- -
- т



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛьКС мЭ^-дЕС i РЕДАКЦИЯ Ь.ш ) -  12,4 ~ 36д5

903- 1-2,50. 2-f d-t. 19, км.3/ % .Z :  2 2 $ $ 9  - 3 О

г i з : Л : в : ь • 7 : о : 9 : 10 • И

ТРАИСПОРТМЫЬ РАСХОДЫ - РУб . 16 • • «№

ЗАГиТоВ.-СКЛАдСКИс РАСХоДы - Р уБ . 6 - - m
комнльктдиин - РУб . 9 - - -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ О&ОРУдОвАНИЯ - РУБ. 59Д m * m

СТОиМуСТЬ МиНТАтНыХ РАБиТ - РУб . г г г m m
МдТсРиАЛЫ " РУБ. 19 г - - -
ЭкСПЛуАТАЦИЯ МАШИН - РУБ . - - 1 m
OCHUBrtAH ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУб . - 3» - m
в с его  з а р а б о т н а я  п л а т а - РУБ . - ЗФ - -

Накладные  рас хо д ы  - РУБ . 23 - - m
н о рм ати в н ая  т р у д Оь м ко с ть  в н . р . ЧЕЛ .-Ч - - - 3
См етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н . р . - РУБ . - - -

Пл АНОоЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУб . 19 - - -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ. - . 26Д - - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУмОЕМлОСТь - ЧЕЛ.-Ч - - ш 55
См етн ая  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУб . m 39 -

ИТОГО ПО СМЕТЕ РУб .
*

60В • • *»

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧдЛ .-Ч - - m 55
СМьТНАЙ ЗАРАБОТНАЯ п л а т а  - РУБ . - 39 - -

Га  цент ЦНЖЕНЕР П{>0£КТД ft,. с . козлов
НАЧАЛоНиК ОТ ДЕЛА <£**/ А.ПОНТРЯГИНА

СОСТАВИЛ

Г
А . оАЬКИНА

ПРОВЕРИЛ Л.МАКЕЕВА

ПЕРФОРАЦИЯ • ■' ■■ * О.ГРИГОРЬЕВА

ПО()Г0ТОВи/1
ПрОВЕf>Un г. буляхоал



- Z Z 5ПРО! PAMr-iHwii KuMlifltKo h?i -оЕс ; рЕ^АкЦцЯ t>.i> ) 
903-  1-150.  S¥ A jl. M ,  k*  3, X Z

36*5

2263 9 -30
/iCa O^HdiE ЛмНп Ыс. t n . H . r  3)

с Ъ ь 1
287 2

2 8 8 3
289 4
29® 5
291 6
292 7
293 8
•294 9
293 1®
296 И
297 12

j 3 o 2 d * H v n *  ' ' 1 . 1 ...................*
iu ' ‘ Типовой HPO tKT KO I ЕдЬнОи О 4 лОТЛАМу, лЕ - 2Ь “ 1 4 о ' * • КОТьЛоНАЯ ВиЛиПиДГО I Ot>K A ' P . Д. ' ' i- 2 2 '  ОьОРУдОвАН

ИЕ зКоП РЕсС-ЛАБиРчТиРиИ ' 9® 3- l~  Вн .оО  A A le *  КиЗЛОо* 
n2->=a ’ He:4=2 * h 2:>=3 ' H 2 7 = l, 2 '  H2a = » r > *

T 5 o 0 1 ® l - b 4 c  ( = 1*0 * l* 248* С Т О Л  XuMtfMtCKMn ЛАоОРА] OPHoitf C T X - 2  Р А З М Е Р О В  i 2 ® 0 х 8  4©Х 1 о® w мМ.' шТ* 
ц 3 1 - о 8 - 1 ^ ' 1* 
ц 3 1 - о 8 - И *  1* 
ц 3 1 - й в - 1 2 ' 1*
l5 o ® i® l- b 8 e ( = l4 > * 1* 93* ШкАфДЛЯ ХРАНЕНИИ РЕАКТИьОв 1 1 o® X5*0x2<60 i ММ*
Т5б01®1ДоП1ПЪ! 1 ( = 1 9 ) * 1 ’ 132» МОиКА лАоОРАТОРНАЯ РАЗМЕРОМ V0*>XO00X18 * 0  Мм' t i l l*  

иЗА-об-З®* 1*

Т 5 о 0 1 © 1 - 1 4 ® (= 1 4 )* 1 ' Л , 8 ' ТАЬУРЕТ ДИАМсТРОМ 37® ММ ВыСиТА 70W ММ' шТ*
КА.ПОНТРИГйНА’ А . БАБКИНА * Л .М А кЕ ьВ А ’ 0 . ГРИГОРЬЕВА• Г .Б уЛ А Х и В А *



ПРОГНАННЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС I РЕДАКЦИЯ 6 .0  )

S03“**# ftfM < . %**кн.'5»«.2 -22 6"  2.2S39-30
НАИМЕНОВАНИЕ СТРОиКИ- 1ИП03°й ПРОЕКТ к о т е л ь н о й  с 4 КОТЛАМИ КЕ-25-14С ФОРМА 4

Л О к А Л Ь Н А Я С М Е Т А Л/' -23

ОБЬЕКТ НОМЕР

НА ОБОРУДОЗАНИЕ ХИМЛА6ОРАТОРИИ ТИП6

н Ац ЧЕНОЗа Ни Е ObbtKTA- КОТЕЛЬНАЯ ВОДОПОДГОТОВКА
ОСНивАНиЕ: 9®3-1- АЛ 1 в

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 6,661 
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 349

СОСТАВЛЕНА ь UEHAx 1934 Г. СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 0,225

тыс.РУБ.
ЧЕЛ.^Ч
ТЫС.РУБ.

СТОИМ. ЕДИНИЦЫ,РУБ. ОбшАН СТОИМОСТЬ,РУБ. {ЗАТРАТЫ ТРУДА РА60-

Н
пп

ШИФР И N
позиции

НАИМЕНОВАНИЕ РАбоТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ КОЛИЧЕСТВО

ВСЕГО : ЭКСпл. 
: м а ш и н

ВСЕГО

: г ЭКСПЛ. *НЯТЫХ ОбСЛУЖ. МАШИН 
{Ос н о в н о й  : м а ш и н  •...................

НОРМАТИВА

• ОСНОВНОЙ
ЗАРПЛАТЫ

:* Т.ч. 
•ЗАРПЛАТЫ

{ЗАРПЛАТЫ -------— -{ОбСЛУЖИВАЮШ. МАШИНЫ
* •^ Т .ч .
! ,ЗАРПЛАТЫ {НА ЕДИН. * ВСЕГО

1 S * 3 а 5 * 6 7 »0 8 s 9 t 10 : И

1 560101-541 -СТОЛ ЛАБОРАТОРНЫЙ ХИМИЧЕСКИЙ 2, 80 220,00 - 440 — т т

г цЗ 1-о8-9
л Т

-СТОЛ ПРИСТе-Нный ХИМИЧЕСКИЙ
лТ

-ТО ЖЕ,СТХ-Р,РАЗМСРо1 
18А0Х8 О0 Х to®tf

ЛТ
-СТОЛ ПРИсТЬНныи х и м и ч е с к и й

лТ

-МОиКм XAdOPA1ОРНмЯ 
МЛ-IPAJM. 900X80 «хюглмм

ЛТ
-ТУМБА /JAdOPA г ОРНд Я С 
рАХОВИНОй

ЛТ
-СТОЛ ДЛЯ АНАЛИ1ИЧЕСКИХ ЗЕС08

9 0 л х о ф *х у ф »» се-г
уН-11-ы|а/12-3

ЛТ
-СТОЛ для М„КРОмНмЛйТиЧЕСКИХ 
вЕСОа

лТ
—о|КАф Зв»Тн«п0и 1800x8^x2850Мм 
ш В-2а

лТ
—щКаф ВыТямиОй х и м и ч е с к и й

лТ

2,80 149,20 1,00 298 42 г 37,00
т
74

1 560101-54* 1,00 21,20
272,00

0,42
272

1 0,54 1
•

и и31-ъв-9 1,00 149,20
«•
1,00 149 21 _ 1 37,00

т
37

ъ 56»1«1дОП. 
1П.517

ц31-о8-38

2,00 21,20
152,00

0,42
304

0,54
• ш

1
т

ь 2,90 73,10
«1
*,29 146

16 .. •" I*'8* 28

7 56010l-Sia 1,00 8,11
61,00

®,21
61 0,27* т

1
«0

(■» ш т •

0 и31-ов-гь 1,0W 73,80 ®,4В 74 6 - 13,00 13

9 560101-S46 1,00 7,52
1087,0*

*, 30
1087

0,39
в т «1

1* Ц31-68-1 1,00 173,00 1,20 173 48 1 82,00 82

11 360101-1М -СТОЛ ПиСфМьИпМи ОДмОТУМБОЗый 
13#ФхбЬЛхФ»'® 108*73

1,00
47,80 
45, 00

0,4©
45 0,59

* ^ _
1

т

лТ



С Р Е Л Я Ц И Я  b,ii )ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АЙС-ЗЕС

9 0 Ъ ~ Ы Ш  А .  2k,KtJl,*.Z

1 : 2 : 3 : 4

12 56Ф 101-588  -ШКАФ ДЛЯ ХРАНЕНИЯ РЕАКТИВОВ 
117415  Р А З И .1 1б©Х5©вх2©00лт

3 , ©0

13 56Ф 101-699  -КРЕСЛО дт 1,Ф©

14 56© 1# 1-149  -ТАБУРЕГ Д37© ВыСоТА7©0ЧЧ

ЛТ

4 ,0 ©

15 5 6 0 1 0 1 - 5 5 7  -ЬЕШАЛКА лт 1 ,© 0

16 92-01  - п л и т к а  э л е к т р и ч е с к а я  ч и э л а  

4 0 (1 .1 05  дТ

1 , ©0

17 9 2 А Р Т .1 7 6 2  -ПЛИТКА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЛАДА

лТ

2 , ©0

18 17©1 -м е г о м е т р  п е р е н о с н о й  

Л0п111.2-©8 М 11»1М ,М 11© 2/1  
© ЛТ

2 , ©0

19 1 7 0 3 - 5 3 5 3  -ВЕСЫ ЛАБОРАТОРпЫЕ йЛР-2»©лт 1 , ©Ф

20 Ц 31-69-1 -ВЕСЫ АНАЛИГИЛЕе КИЕ ТПП 

8 ЛА-20©Г-М лт
1 ,0 0

21 1 7 03 - 53 44  -оЕсы Те х н и ч е с к и е  з л т - 1 к г - 1лт 1 ,0©

22 U31-69-1 -ВЕСЫ АНАЛИ( И4ЕСКИЕ ТИП 

ВЛА-2©0Г-М лт
1 ,0©

23 1703 - 5 3 8 6  -нАоОР ГИРЬ М Г-В-11©©-1 лт 1 ,0 0

24 1 7 0 3 - 5 3 8 5  -НАБОР ГИРЬ Г1-111©
ЛТ

1 ,0 0

25 1 7 0 3 - 5 3 7 8  -НАБОР ГИРЬ K f- 2 - l© лт 1 ,0 0

2о 170648- 101  -ПРИБОР ОПРЕДЕЛЕНИЯ СлЕдОЗ 

5 РАСТВОРЕнНиГО КИСЛОРОДА 8 
ВОДАХт е п л о э н е р г е т и ч е с к и х  

УСТАНОВОК ОКБ лт

2 ,0 0

27 1514-1© ©07 -ЭЛЕКТРОПЕЧЬ ЛАьОРАТОРнАЯ-ЛКА© 
СУШИЛЬНЫи=СН0Л-3,5 . 3 , 5 . 3 , 5 /З и З

4T
1 ,0 0

28 U 3 l—бв-23  -щКАФ С/ЛиЛ&Ный ДЛЯ ПЛЕнОК
ЛТ

1 ,0 0

29 1 5 1 4 - 7 й©8 -ПЕЧЬ Чу»ЕЛьНАЯ Пм-Ь лт 1 ,0 0

- 2 2 ? -

5 : 6

9 3 , в©

36 ,0©

а,в©
24,© ©

1 2 , ©©

5 ,4 1

1 9 , в©

165,© ©

2 ,3 1

2, ©й
6 7 ,  ©Ф

2 ,3 1

2 ,© 6
6 2 ,0 ©

2 2 5 ,0 ©

1 1 5 ,0 0

6 3 ,0 ©

1 6 5 ,0 ©

2 2 ,4 ©  0 ,7 4

1 9 ,8©  0,4t>

3 6 ,0 0

3624

22 633 - 3 0

; 8 ; 9 : 10 : 11

279 - - - -

36 - - - -

. т
19 - - - -

«i „

24 - - - т

12 - - •
- т

11 -
- ш

т

38 -
-

т
т
т

Ф т
165 - - - -

2 2 - 4 ,0 0 4

• * т
67 - - - ф

ш
2 2 - 4 ,0 0 4

.

62 - - - Ф ,

225 - о
-

т

т
115 - - - «в

„ м

126 - - • т

165 - • • Ш

22 20 3 3 ,0 0

т

33

- 0 ,5 9 1

36 - * • •



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6 .®  )

ЗОЪ- h Z S W  з$л. 241KH/S ,ч .1

1 : 2 :  3 4

30 Цв-615-1 -ЗЯЕКТРОПЕЧо МОЩНОСТЬЮ АО U B T  1 ,0©

ДТ

31 £80222- 106  -ьАмЯ КОЧьИмиРОбАнНлЯ 1 /0 0
27 ЛАБОРАТОРНАЯ ВКЛ

ДТ
32 1714-2036  -РН-МЕТР ЛАьОРАТОРНый Рн-125 1 ,0®

дТ

33 U 11*350-3  -KOHUEHfPATUMEP АВТОМАТИЧЕСКИЙ 1 ,0 0

универсальный, тип <со-у,
ИСПОЛНЕНИЕ ДАТЧИКД:ПР0Т04Н0Е

лт
34 Ц 34-1757 -МОНТАЖ ЛиСТИЛЯЮРА 1 ,0 0

К—l,® 5  дТ

35 280222- 100  -ДИСТИЛЛЯТОР д4-2  1 ,0 0

40 1977Г дТ

36 1704-50705

37 Ц11-350-3

36 92-1

39 170648-510  
6

40 170648-510  
7

41 17в648-515  

1

42 170648-514
7

43 170648-514
8

. 44 170648-514  
V

45 170648-515  
О

46 170648-400  
5

УСТАНОВКА ИОпОиВМЕнНАЯ ДИУ-1 1 ,0 0

ДТ

кОнцЕШ РАТоМЕР АВТОМАТИЧЕСКИЙ 1 ,0 0

yHwBtPCA/ibHhIH, ТИП КСЗ-У, 

иСПОлНс.Н„Е ДАТЧИКА: ПРОТОЧНОЕ

ДТ
’ХОлОдйлЬпИА ВИЛ-М0С<54 1 ,0 0

ДТ

НАСОС ВОДОСТРУЙНЫЙ 1 ,0 0

ДТ

НАСОС ВАКУ/Чиыи нЗк 1 ,0 0

ДТ

•с к л я н к а  с т у ь у с э м ЕЧК 2 0 Л 
ДТ

2 ,0 0

•ТО жЕ 1П

дТ
10 ,0®

■ТО ЖЕ 2 Л

дТ
3, 0®

•ТО ЖЕ зП
ДТ

2 ,0®

ТО Же 1®Л

ДТ
1 ,0 0

СТАКмН Х,.ЧиЧеСкии 
пОСИлА,1э®мл

ояСЭКИй ЬЕв 2 ,  0®

дТ

3624

-22S-

4 ,4 7

3 ,9 4

1 2 , 0 0

4 4 0 ,0 0

4 , 12 

3 ,5 8  

2 8 ,6 8

2 3 ,8 3  
5 0 ,0 0  '

0 ,0 5

0 , 0 1

2 ,7 7

0 ,7 5

7 7 ,0 0

4 ,1 2

3 ,5 8

3 1 8 ,0 ®

0 ,0 5

0 , 0 1

1 ,3 5

22,00

7 : 8

12

440

29

5®

77

318

4 ,8 5

1 ,4 5

1 ,6 5

2 ,4®

2 ,9 «

0 ,1 3

22

1»

14

24

2 2 6 S S -  3 0

: 9 •
1® I n

• m «a

- 4 ,0 0 4

. «t -

- m

. . .

- - V»

ЯШ • m

ш 6 ,0 0 6

m 0,01 -

3 38 ,13 38

1 0 ,9 7 1

m m *

m m .

~ 4» -

m w

m 6 ,0 0 6

m 0 ,01 -

m - m

m . m

- m m

Ш m m

Ш ЯШ m

08АЯ

•• -

• m m

. Ш m

me m m

- m ж

• - •

- m «»

m
*

«• m ж

m - -

m m -

m - «Г

m



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6.©  )

9 0 з- H s a s r  Лк. м , к » - 3 , ь г

> :: 2 : 3 : 4

«7 170648- 412  -ТО ЖЕ 1®АЧл 2 , 0©

2 дт

46 170646- 412  -ТО ЖЕ С hOCHKOM 10ИМЛ 2 ,0 0

2 ДТ

49 170648- 412  - Ю  ЖЕ 150M/I 2 ,0 0
3 ДТ

5» 170648- 416  -КОЛБА ЛАБОРАТОРНАЯ ЕМК 50МЛ Г 1 0 ,0 0
7 ДТ

51 170648- 416  -ТО ЖЕ 250M/I 2 ,0 0
9 ДТ

52 170648- 417  -ТО ЖЕ 5®фМл 2 , 0®

1 ДТ

53 170648- 417  -ТО ME 1Л 2 ,0 0

3 ДТ

54 170648- 417  -ТО ЖЕ 4 Л 1 ,0 0

6 ДТ

55 170648-417  -КОЛБА ЛАБОРАТОРНАЯ <н 8 ,0 0

6 эРл Енмс.й ь р а 60мл
ДТ

56 170648- 418  -ТО ME 250М« в , 00

2 ДТ

57 17юб4в-418 -ТО жЕ 60*M,i 2 ,0 0

4 ДТ

56 170648-41®  -КОЛБА МЕРНАЯ С Одни* ОТМЕТКОЙ В ,0©
0 С КОНИЧЕСКИМ ШЛИФЭм ЕМКОСТЬЮ

5®МЛ-1А

дТ
59 170648-41®  -ТО ME 1 ©0 мл 2 , 0©

.1 ДТ

6© 170648-41®  -ГО net 6®wМл 1 ,0 0

6 ДТ

61 170648-41®  -ТО ЖЕ б5*МЛ 1 , ©0

3 дТ

66 170648-41®  -ТО Же. э 0 ©Мл 1,0®

4 дТ

63 176648- 410  -ТО ЖЕ 10*®чл 3 ,0 0

5 ЦТ

64 170648- 405  -кОлБА лЕРНмй С ОдЧий 0 1 MEТлОи 6 ,0 0

Ч ьЕО ПРОБкИ Емк 5АЧ/|
лТ

66 170648- 406 ТО ЖЕ 1®*'МЛ 6, 00

г в

3624

-119- 22633 -30

Ь :с ь : 7 

0 ,1 5

® ,15

0 ,2 2

: в : 9 : 10 : и

от т 

от от

0 ,1 6 2 »  ш т

0 ,2 8

•  о

1 - *  •

0 ,2 8

от т
1 -

0 ,4 4

от от

1 - •  *

1 ,1 0 1 - - -

0 ,1 4

•  от

1 - -

Щ •

0 ,3®  -

от от 

2 -

®, Зо -

от от

0 ,4 0 i  - от *

0 ,4 5 1 - -

® ,55

от от

1 - -

0 ,5 5

от от

1 -

0 ,6 5 1 -

0 ,9 0 з -

0 ,2 2

от от

1 -

® ,25

от от

г  •  от



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ Ь.Ф )

о о ъ ч -т ш л .  г ч ,т .$ , « - г

I * г : з

0

66  176646-406  

1

67 170648-406

3

66  170648-407  

5

69  170648-407  
1

70 170648-407г
71 170648-407

3

72 170648-467
4 '

73 170648-467  
6

74 170648-407
7

75 170648-467
8

7ъ 170648-411 

1

77 170648-411

2

76 17об4в-411

3

79 17 0б4в-408 

1

8 »  170646-409  
0

81 17о6ч6-469  

1

82  17Р648-165
4

■ то же г»бмл 
■то ЖЕ 5®«МЛ

ЛТ

ДТ

лГ

•ЦИЛИНДР ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ 
ГРАДиРиВАННЫи с НОСИКОМ ЕЧК

1»мл

•ТО ЖЕ 25МЛ 

•ТО ЖЕ 50МЛ

•то же 100мл
•то ЖЕ 25бМд 

•ТО ЖЕ э0бМ/| 

•то же 1®«®мл 

■то же 2 0*0мл

1IT

i)T

ЛТ

ЛТ

ЛГ

лГ

лт

лт

■цИЛИНДи иЗМЕРИ 1 Е/1Ьг1?1|Л 

ГРАДУИРОйАнН(»Й С 

Г»РИ!ЛЛИ*ОоАмНий ЕмКОСТЬО «г5МД
UT

’ТО ЖЕ Ь0МЛ

ЛТ

то же 106M/I
■МЕНЗУРКА ЕМК.РЬвМЛ

лт

лТ

'ПРОБИРЛА ХиМИНЕСлАя ЕМК.16МЛ

ЛТ

•го же г\*п
лт

оОРЕГКм с ав/Х<ОдОсям КРДНОМ

е м к .гб м л лт

1 ,0 0

1 , 0 0

5 .0 0

5 .0 0  

в , 00 

2, 00

2 .0 0  

1 , 0 0  

1 ,0 0  

1 , 0 0  

3, 00

3 ,  00 

3 ,0 6  

1 ,0 0  

6 ,0 0  

6 ,0 0  

3 , 00

83 17у 6 4 8 - 1 65 -ТО ЖЕ Ь0*.Л 3 ,0 0

3624

- 2 3 0 -  г г б з э - з о

5 : 6 : 7 : 6 : 9 t 10 1 11

0 ,3 1

0 ,4 2

т т «•
т в w в «*

0 ,3 2 2
к>«9«9«*«а«аао«о « •е в в е ц я в  • « • в * * * 1

0 ,1 3 1

0 ,1 3

т f •

0 , 1 6  - •

1

• т ш т ш

0 ,2 5

т т *» 

1 *

т •»

1 ,1 5

w «в «•

1

2 ,0 5

•» •»

2

3 ,1 5

Ж» «•

3 - "

0 ,6 0  —

0 ,8 5 ^ «а •» т 00

0 ,9 5

ш а «•

3

0 ,5 2

0 ,0 3

0 ,0 0

1

т «• ш
ш т т «*

1 ,0 0

«  т т
3 •  -

1 ,® 5 3 -1 , » Ь



( РЕДАКЦИЯ о . 4 )ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

s o i ' i - ш ш .  г ^ к н З 'Ч - г

1 : 2 : 3 : 4

5 JUT

84 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  -ТО ЖЕ 10OM/I 
6 i lT

1,00

85 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  - Б Ю Р Е Т К А  С Д В У Х Х О Д О В Ы М  KPAHUM 
7 И АвТО.МАТИЧЕКИМ Н У /iEM

2, 00

. Е М К . 2 5 М Л
ит

86 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  - Ю  Htt 50МЛ 
6 ЛТ

2,00

87 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  - ТО ЖЕ 10йМЛ 
9 лт

1,00

88 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  - Б Ю Р Е Т К А  С в О к О в Ы М  к Р а НОМ А 

4 К Р А Н О М  НА Б О К О В О М  ТУБУСЕ
1,00

Е М К . 2 5 М Л
лт

89 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  -ТО ЖЕ Ь0МЛ 
5 jjT

1,00

90 1 7 0 6 ч 8 - 1 б 5  - Т О  жЕ 10*>Мл 
6 лТ

1,00

91 1 7 0 6 4 8 - 1 6 6  - M M K P o B w P E T k A Н О Р М А Л Ь Н А Я  ЕСК 1,00
0 iM/|

лт
92 1 7 0 6 4 8 - 1 6 6  -ТО ЖЕ 2Ч/Т 

1 лт
1,00

93 17064 8 - 1 6 6  - Т О  ЖЕ эМЛ 
2 лт .

1,00

94 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  -МИкРОбл/РЕТКА С а в т о м а т и ч е с к и м 1,00
7 Н У Л Е М  0 С К Л Я п К и й  ЕмК . З м Л

лТ
95 1 7 0 6 4 8 - 1 6 5  -ТО ЖЕ 10МЛ 

7 лт
1,00

96 1 7 0 6 4 8 - 1 6 6  - П И П Е Т К А  d E J л Е л Е Н И И  4,54/1 5,00
4 лт

97 1 7 0 6 4 8 - 1 6 6  -ТО ж Е  1 МЛ 
4 лТ

5, 00

98 1 7 0 6 4 8 - 1 6 6  - Т О  ЖЕ 2 М а 
5 ЛТ

5, 00

99 1 7 0 6 4 8 - 1 6 6  -ТО ЖЕ 5ЧД 
6 лт

5,00

100 1 7 0 6 4 8 - 1 6 6  -ТО ЖЕ 10МЛ 
7 ЛТ

5,00

101 17g»6M8-l 66 ГО ЖЕ 1 5 м Л 5# ®ю

362а

-251' ггбзэ-зо

Ь :  6  :  7 :  8  :  9  :  1 0  » И

1 1 
-

 
1 

t 
%

1 
*—*

1 
в

1 1 ■ 1 1 1 
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1 f 1
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1
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| 
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■

111
t
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lI1111
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|1
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i
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i11•111

1Ml

2 , 1 0 Ц т1 *  •  •

1 1 
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 1

1 
ы

1 
\Х
>

1 1 1 1 1 1 
1 

1 
1 1 1

IV ■

• 1 1 • 1 1 • 
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1 
( • 1 « * • ■ ■ 

« 
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1 • 1 I • 1 1 1 « 
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1

1 , 0 0 1 -  -  -

111
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1 1 1 1 I 1

j\ 
1 

О
 

1 
ч 
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1 

—
 

1 1

1 
1 

1 1 1 I » » 11••
1 

1 
• • 1111•1

1 
1 

1 1 1 • 1 1 1

1

1 , 1 0

1 
1 

• • • > 1 ■ 1»11
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1 
• 1 » 1 ■ *1•

1 
1 

1 • 1 1 1 • t

1

111
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S
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•ь 
I 

1 
—

 
1 1

* 
1 

1 • • 1 1 1 •111
1 

1 
1 1 1 1 1 1»1

I 
• 

1 1 1 1 1 1 1

1*■4

1 , 2 0 1 -  -  -

1 , 2 0

1 
1 

1 1 1 1 1 1 11«1
1 

1 
1 I 1 * 1 9*1

1 
1 

1 11>111

1и

11•
• 

1 
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■» 
1 

N
 

|

1 
—

 
1 1

» 
1 

• 1 1119111
1 

1 
1 1 1 • 1 1t1

1 
• 

1 1 1 1 1 1 1

1М

1 , 7 0

0 ,0 5

0 ,0 5

0 ,0 5

0 ,0 7

0 ,0 8

1 
1 

1 
•

>
 

1 
1 

1 
1 

1 
1

»
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1
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1 
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«
1
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1
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1 

в 
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ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС A8C-3EC ( РЕдАКИИЯ 6 .0  )

S O i- i-Z5W A  2kw 3, %.г
ш т т - т

1 : 2 : 3 • 4

9 J1T

102 170648-1b7 -TO 4E 25мЛ 
0 дт

5 ,0 0

103 170648-167 -TO ME 50МЛ 
1 дт

5 , 00

104 170648-167 -Ю  *E 100МЛ 
2 ДТ

5 , 00

105 170648-167 -TO *E 1МД 
3 дт

5 , 06

106 170648-167 -TO Mt 2МЛ 
4 дт

5 ,0 0

107 170648-167 -TO ME ЬМл 
5 дТ

5 ,0 0

100 170646-167 -TO ME 10МЛ* 
6 дт

5 ,0 0

109 170648-167 -TO ME 25МЛ 
0 дт

5 ,0 0

1 lt t 170648-592 -ВОРОНКА fiPuCTA* 

9 к Orl У COO БРАВ Нм Я iС КОРОТКИМ
1 ,0 0

СТЕБЛЕМ дИАЧЕТР 
НР2

И НОМЕР А5МЛ

дт
111 170648-503 -ТО ME ЬбмЛ НРЗ 

0 дт
1 ,0 0

I U 170648-5АЗ -ТО ME 75.МЛ НР4 
1 дт

1 ,0 0

113 170648-503 -ТО *Ь 10лМл нРб 
2 дт

1 ,0 0

1 И 170648-503 -ТО шЕ 150M/I иРб 
3 дТ

1 ,0 0

115 170648-503 -ТО SKt 25-4/t пР/ 
4 дТ

1 ,0 0

116 170648-526 -ВОРОнКм ДЕЛИТЕЛЬНАЯ
1 ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ 5iM/(

1 ,0 »

дт
117 170648-526 -ТО ME 10OM/I 

2 дТ
1 ,0 0

110 170648-526 -ТО ME 250Мц 
3 дТ

1 ,0 0

Ц 9  I 7об48-52б -|0 50«*M/i

3624

-Z 3 2 -  2 Z 6 3 3-30

5 : 6 : 7 : 8 : 9 : 10 : 11

•••
| 

1 
1 1 1 1 • 1

М
 

1 
—

 
9 

ч 
1 

1 
О

 
11 11

1 
8 

| 1 1 119SI19
1 

9 
1 1 1 1 1 119

9 
9 

9 9 9 9 9 9 9

9•"4

0 ,3 0 2 ш •• •  ®

0 ,4 3

т
0 ,0 7  

0 ,0 7  

О ,07 9

0 ,0 7

2 - - - - 

«в т т

«« ш w
т о ш т т

мо «> т
a* v *» «я 49

т т т
т щэ т «* •»

0 ,1 3

0 ,1 7

49 «0 ■* 

1 •  Ж *

4» 4» 4» 
» т *» ** •

0 ,2 4

0 ,2 5

0 ,3 1

* т т  т  т  

> •  «» «» 4»

0 ,5 2

«В 4С •

J т т т т

1 ,7 5

ш  «э «» 

2 •  «э о в

1 ,1 5 i  •  О  0  «

l , 2 S 1 -  •  -

1 ,7 0 2 -  °  ■  —

1 ,8 5

ш т т
2



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕдАлЦиЯ 6 .0 )
9 0 Ъ -Ш (Ш  М .Ч Н 'К Н Ъ ^ Л

1 : 2 : 3 ; 4

4 JJT

120 170648-502 -ВОРОНКА кАПЕЛЬпАЯ ЕЧК 100МЛ 7 1,00
6 дт

121 170648-528 -КАПЕЛЬНИЦА ДЛЯ ОДНОКРАТНОЙ 1,00
1 ДОЗИРОВКИ С КОЛПАЧКОМ

ЕМК.25МЛ2
ДТ

122 170648-528 -ТО ЖЕ В®МЛ 1,00
2 ДТ

123 170648-510 -КАПЕЛЬНИЦА ДЛЯ МиОГОКРАТНОй 1,00
2 ДОЗИРОВКИ с КЛбВиКЦМ по

ШУСТЕРу ЕМК50МЛ
дт

124 170648-510 -КАПЕЛЬНИЦА ДЛЯ ДОЗИРОВКИ 1,00
3 РТУТИ ПЛАСIMACLObAR

ДТ
125 170648-409 -СТдКмНЧИК ДЛЯ 1,00

2 ВЗВЕшИВАпИИ-ЬЮКС ЗыСОКий С
ПЛЕЧИКАМИ И ЬЕ3 иЛЕЧиКОЗ
д И А М . 2 В М Л С Ь

дТ
126 170648-409 -ТО ЖЕ ->0.ЧЛ 1,00

3 дт

12? 170648-409 -ТО ЖЬ 40МЛ 1,00
4 лт

128 170648-409 -СТАКАНЧИК ДЛЯ 1, ®0
5 ВЗВЕдИВАпИн-оЮлС НиЗКИй д35Ч/|

сн
ДТ

129 170648-409 -fO ЖЕ 60МЛ 1,0»
о ДТ

130 170648-409 -то ЖЬ 60МЛ 1,00
7 дт

131 170648-409 -то ЖЕ В0МЛ 1,00
8 дт

132 170648-513 -ЭКСИКАТОР ВЕЗ ivPaHk д 14ЛММ Э 1,00
9 дт

133 170648-514 -ТО ЖЕ ц2б®ММ 1,00
1 ДТ

134 602-2596 -ЬУТЫЛЬ из прозрачного 2 ,00
кВмРиЕоОГО СТЕлЛА Д/(я КИСЛОТ
С ПРИТЕР 1ОИ ПРОВКЭи и
ПРИТЕР1ЫЧ 3АиИ1НмЧ КОЛПАЧКОМ
С.ЧК 2 Л

ДТ
135 170648-514 -СК/1ЯИКА С ТУЬУСОМ ПОД 2 , 0®

-253-

5 : 6

1 ,9 0

e ,s a

в , 56

0 ,4 0

0 ,4 0

0,26

2624

ггввз-зо
: ё : 9 : 10 : И

0 ,2 9

®,41

®,5Ъ

1 ,4 0

1 ,5 0

1,9©

! , 5 0

4 ,8 5

5 ,2 0

1 , 2 0 3



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-уЕС ( РЕДАКЦИЯ Ь .0  )

So3 4-Z50. п  Ь  ■ Я*, кн. 1 ,4..Z

1 : г : 3 : 4

5 Р Е З И Н О В У Ю  ТРуБлУ ЕМК ®,ЗЛ
дт

1Зб 170648-514 -ТО ЖЕ 0,ЬЛ 
6 ДТ

г ,  00

13? 170648-514 -ТО ЖЕ 1Л 
7 дт

3,00

13В 170648-514 -ТО ЖЕ 2Л 
8 дт

3,00

139 170648-514 -ТО НЕ5Л 
9 дт

2,00

140 170648-404 -КОВЕТА С КРЫдКОЯ ОВАЛЬНОЙ 1,00
В РАЗЧ.45Х^5Х85МЛ КО

ДТ
141 170648-404 -КОВЕТА ИЗ НЕПРОЗРАЧНОГО 1,00

8 КВАРцЕбОГО СТЕКЛА
РАЗМ.160*115X45 
ТУ25-11-1004-75

дт
142 170648-403 -БАНКА ДЛм ХИМИЧЕСКИХ 3,00

2 РЕАКТиВОе С ПРИТЕРТОЙ ПРОБКОЙ
£МК 6®МЛ

дт
143 170648-403 -ТО ЖЕ 1 0 *Ч Л  

2 дт
10,00

144 170648-403 -ТО ЖЕ 25&ЧЛ 
2 дт

10, 00

145 170648-403 -ТО ЖЕ 500M/I 
2 дТ

10,00

146 170648-403 -ТО ЖЕ 1Л 
3 ДТ

5, 00

147 170648-403 -ТО ж 6 2Л 
4 дт

3,00

146 170648-403 -ТО ЖЕ ВЛ 2 ,00
6 дт

149 170648-403 -БАНКА ДЛИ ХИМИЧЕСКИХ 
2 Р Е АК ТИ ВО а С Ь И пТ иЗ ыМ ГОРЛОМ

10,00

ЕМК 500МД
ДТ

150 170648-403 -ТО ЖЕ 1Л 
3 ДТ

10, 00

151 170648-403 -ТО ЖЕ 2Л
4 дт

5,00

152 170648-403 -БАНКА П О Л И О Т и ЛЕНОЗАЯ 2,00
£ ц и л и н д р и ч е с к а я  Емкьачл

3624
' 2 5 4 -  22€ЗЭ~30

5 : ь : 7 : в : 9 : 10 : и

1 ,3 5 ы «

1 1 1 1 1 1 1
1

1
1 1 1 1 1 • 1 1 

1 
1 

I 1 I 1 « 1 1 1 1

1 ,4 5

I•»11I1•
1 

1 
1111111•

I
I

I
1I1•11

1«•

1 ,6 5 V
I •

1 1 1 1 1 1 1 
1 

1 
1 1 1 1 1 fi 1 1 

1 
1 

» « 1 I 1 1 1 1 1

2 ,4 0  

0 ,3 5  

0 ,3 5  ,

1 
I 

1 
1

1 
1

1 
»

1 
1 

» 
1 

1 
1

1 
1 

1 
1 

1 
» 

I 
1 

1 
1 

t 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
1

1 
1

1 
1

1 
1 

1 
1 

» 
1 

1 
1 

1 
1 

1 
1

1 
1 

• 
1 

1 
1

1 
1 

1

in

1 
*

0,34 1 - - -

0,34 3 - - -

0,34 »
•* m

3 -

0,34 3 « - -

0,45
m m 

2 -

0,62 <£ * • •

1,15 « «0 4»

0,34
m m 

3 • • о

0,45 5

0,62
m m

3

0 ,3 4 1



ТРОГ Рм ИМНс и й * О М , ; Л £ « й  . . с , * . ' .  s ; . ' , c  -  .  „  j

$05''{-z5o.w Ал 2^кн.$, ч .г

1 : 2 :  3

153

DfJTV-6-i -f-Ч 5~ 7 4

170646-403  -ГО * t
2 JT

154 170648-403  -ТО ЖЬ 1Л
3 дт

155 170646-403  - Ю  ME 2 л
4 ДТ

2, 0* 

1, ®« 

1 , 0 ®

156 170648-5®® 
1

157 17*646-5»®  
2

156 170646-5®® 
2

-ТРУБКА СОЕДИНИТЕЛЬНА* 
Т-ОБРАЗНАЯ ДБМ-, дЛИНУИ 5»МЧ

-тэ Ч!Ь и - 15мм ДЛИИО/, 1®®ИЧ

it Т

-ТО #Е 4=15ММ ДЛИНЗи 1»»ММ
ДТ

159 170646-52® -ТРУБКА СОЕДИНИТЕЛЬНА*
» Т- о б р а з н а я  СО ш ли* ом ДЛИНОЙ

160МЛ К1129
iiT

160 170646-5»®  -ТРУБКА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ
3 6-05РАЗНДЯ ПОД РЕЗИНОЗУО

ПРОБКУ Д 6МЛ ДЛИНОЙ 25ММ

ДТ
161 170648-50®  -ТО ЖЕ Д 10НК ДЛИНОЙ 4»ММ

1 0 ,0 0  

1 0 ,0 0  

1 ®, »»  

1 » ,® »

1®, 00

1®,0®
4 дт

162 170646-50®  -ТО ЖЕ Д15ММ ДЛЙНОЛ 60ММ 1®, 00
5 дт

163 170646-52®  -ТРУБКА СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ 1» , 00
3 5-2®4 В-ОБРАЗНАЯ СО ШЛИ*ОМ К д 14 ,2 9

ДТ
164 170646-511 -ТРУБКА ХЛОРКАЛьиЕЗАЯ 3 ,0 *

0 8-ОБРАЗНАЯ БЕЗ ОТЗОЛОВ ДЛИНОЙ
* 100ММ

ДТ
165 170646-511  -ТО ЖЕ 150ММ 3 ,0 0

1 ДТ

166 170646-511 -ТО ЖЕ 200ММ 3 ,0 0
2 ДТ

167 170648-511 -ТО ЖЕ С ОТВОДОМ 100MM 3 ,0 0

3 дт

166 170646-511 -ТО ЖЕ ДЛИНОЙ 150ММ 2,® 0
4 дт

169 170646-511 ТО ЖЕ 200ММ 2#  00

3624

“ 235“ 22693-30

э : 6 : 7 ! ь : 9 : 10 s 11

®,34 - 

0,45
• т т

0,62
т т т 

1 • - *

•» ш
СТЕКЛЯННЫЕ

• • •
ДЕТАЛИ ДЛЯСБОРКИ ПРИБОРОВ И АППАРАТОВ

10,13 101 - - - -

®,20
т т т

*> -

®, 2ь 3 - - - -

1,4*
т т •

14 -

0,26

0,28 3

•0 <т
0,3* - з - - - -

т ш
1,11

0,16

- - •
11

ш  т »

0,21 1 - • *

т т
0,31

т т  » 
1 - - -

0,34 1 - - - -

• т
0,39

о о « 
1 - - - -

0 ,5 3 1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6.® )

,CGb~1-Z50.g? 4д 2ц/ КН.Ъ,ъл.

1 * 2 * 3 ; 4

5 ДТ

170 170648-511 -ТО ЖЕ С ПРИШЛИФОВАННОЙ 
6 ПРОБКОЙ ДЛИНОЙ 100МЧ тх-в

2, 00

ДТ
171 170648-511 -ТО ЖЕ 15ФММ 

7 ДТ
2 ,0 0

172 170648-510 «ТРУБКА ХЛОРКАЛЬЦЕЭАЯ С ОДНИМ 
6 ШАРОМ ПРЯМАЯ БЕЗ ЛЛИфА ДЛИНОЙ

2 ,00

120ММ ГОСТ 9964-71 ТХ-П25
ДТ

173 170648-510 -ТО ЖЕ ДЛИНОЙ 15»ММ ТХ-Л30 2 ,0 0
9 ДТ

174 170648-528 -то ЖЕ ПРЯМАЯ СО ШЛИФОМ ДЛИНОЙ 2 ,00
4 100ЧМ ТХПКД,КШ-10

ДТ
175 170648-528 -ТО ЖЕ 100ММ КШ14 

5 ДТ
2 ,00

176 170648-528 -ТО ЖЕ ИЗОГНУТАЯ СО 
3 ТХ45 ГР КШ 14

ДЛИФОМ 2 ,00

ДТ
177 170648-523 -ШЛИФ-МУФТА Д11МЧ 

8 ДТ
3 ,00

176 170648-523 -ТО ЖЕ 13ЧМ 
в ДТ

3 ,00

179 170648-523 -ТО ЖЕ 15ММ 
9 ДТ

3 ,00

180 170648-523 -ТО ЖЕ 17ММ 
9 ДТ

3 ,0 0

181 170648-524 -ТО ЖЕ 22ММ 
0 ДТ

3 ,00

182 170648-524 -ТО ЖЕ ЗЗММ 
0 ДТ

3 ,00

183 170648-524 -ТО ЖЕ 40ММ 
0 ДТ

3 ,0 0

184 170648-524 -ТО ЖЕ 50ММ 
• ДТ

3 ,0 0

185 170648-524 -ШЛИФ-КЕРН Д15ММ 
1 ДТ

3 ,0 0

186 170648-524 -ТО ЖЕ 7ММ 
1 ДТ

3 ,0 0

187 170648-524 -ТО ЖЕ 10ММ 
1 ПРИМ дТ

3, 00

236
3624

22693-30

5 J 6 I 7 * . в : 9 I ! •  I

4*69

т
ъ,1ь

0 ,2 4

0 ,2 4  

0 ,33  

0 ,3 4  

0 ,4 3  

0 ,1 2  

0 ,  12 

0 ,1 3
■ •Waa

0 ,1 3

0,20

т
0*21

0 ,21

т
•  # 21 

0 , 1 1  

0» 11 

0 ,11

1

2

1

1

1

1

1

1

1



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС А9С-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6 .0  )

3 0 5 * 4 “ iso. 14

1 : г : з : 4 :
166 170646-524  -ТО ME 1?ММ 3 .0 0

1 ЛТ
189 170646-524  -ТО ЖЕ 17ММ з.оо

2 лт
m 170646-524  - Ю  ME 2 5 ММ 

3 ЛТ 3 . 00

19Д 17*646-524  -ТО ЖЕ ЗОММ 
3 ЛТ

3 .0 0

192 170646-524  -ТО ЖЕ 40мМ 
3 лт 3 .0 0

193 170646-523  -СОЕДИНЕНИЕ КОНуСнОЕ 
6 .5 2 4 1  йЗАИМОЗАмЕНЫЕМиЕ —Му#ТА А КЕРН 

ДЛИНОЙ 100ММ СКВ

ЛТ

2 . 0»

194 170646-523  -ТО ж£ 10 »Мм КШ19 
9 .5 2 4 2 лт 2 .0 0

195 170646-524  -ТО ME 12*М* 
0 .5 2 4 3 лт 2 .0 0

196 170646-520  -ПЕРЕХОД С иДНОи 
6 ЬЫСОТОи эвмм П1

ГОРЛОВИНОЙ

лт

2 . 00

197 170646-520  -ТО жЕ 75мм 
6 лТ

2 .0 0

196 170646-520  -tlEPEXOu L ОЛпОи ГОРЛОВИНОЙ и 2 .0 0

9 иТаОДОМ оЫСОТОи 1*544  l i l *лт
199 170646-521 -ТО ЖЕ 110ММ 

0 ilT
2 .0 0

20» 170648-521 -ТО Mt 1?»М* 
1 лт 2 .0 »

201 17tf646-521 -ТОЖЕ 120ММ П1И1 лт 2 .0 0

2 02 170646-521 -ТО ЖЕ 21эмм 2 . Оо

1 лт
203 170646-521 -ТО ЖЕ 17»Мм 

1 лТ

2 .0 0

204 170646-521 -ПЕРЕХОД С дНуМм и ДРД/1ЛЕЛьНмМИ 2 .0 0
2 ГОРлиВиНнМи оЫСОГОи 125ЧМ П2||лт

205 170646-521 
4

ТО *Е 135*ч
лТ

2 .6 »

3624

22639 - 30- 1 1 4 '

5 1 6 : 7  

0.11

1 в 1 9 1 10 I 11

00 О О

0.13

•т т

0,19

О О •  
• «  •  в «0

о о о
1 -  -  •  . . °

о оо
0,19

О 0 о 
1 -  -  •  . . •

о т

0, 19

т о
0,23

т о о 
1 т в т . т

• о в т .в

0,26 1 -  -  -  . . -

1 • 
в

 1
1 

6 
1 

«
1 1 • 1 1 1 

1 
• 

1 1 •

о о о 
1 . -  -  •  _ •

т о
0,29 1 -  -  -  «

ж» о
0,29

о о •  
% т *  *  *

т т

0,85
«о о •  

2 -  -  -

0 ,95
о о «в

г -  - •

т о
1,00

«  СВ
2 -  -  -  . •

1.00 -
« в о  О 

2 — — — —

о о
1,00

а» о в» 
2 «  0» о о

1,00
о о о

г т т о

я» о
1.25

о о со 
2 О О О 0» 

000000-000 ООООООООО ОоОоО**^
о о
1.25

о о о
2 •  -  -



t  РЕДАКЦИЯ 6 ,0  >ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС

mi-HftnJjL. Zk,KH3,«.z

I s  2 :
•««ОооОоООвоООО

206 170646-S21 
7

207 170648-521 
в

гва 17$б4в-5гг 
о

289 17у&чв-533
ь

21» 170648-533 
7

211 170648-533 
6

212 170648-52»
S

213 170648-52» 
S

214 170648-52»
5

215 170648-52»
6

216 170648-52» 
5

217 170648-52» 
5

216 170648-52»
5

219 170648-522
6

220 170648-522г
221 170648-522 

7

222 170648-522
2

223 170648-522 
2

3 : 4
|)0оеоававвеоев0аоааабоооовоо«0*об авбаоввпы

•ТО ■*£ 140мм
ЛТ

2# 99

•ТО *t 150MM
дТ

2#»»
•то 15ЬММ

ЛТ
2,9®

•ПЕРЕХОД t TPtMM ПАРАЛЛЕЛЬНЫМИ 
ГОРЛОВИНАМИ ЬЫСОТОи 135ММ ЛЗП

2,0»
ЛТ

•ТО 4Ь 150МЧ
ЛТ

2,0»

•ГО *Ы70*М »т 2,00

•ИЗГИЬ ПОД >ГЛОМ 105 ГР С 
КЕРНОМ и МУбТОи ДЛИНОЙ 7»ММ и 
УГЛОМ 1»5 ГР КМ

ЛТ

2,00

•ТО «Е о0ч*
ЛТ

2, 00

■ТО 4Е I»®**
ЛТ

2, 0»

■изгиб ПОД УГЛОМ 75 ГР с ДВУМЯ 
КЕРНАМИ «Лг.ний 804м

лТ

2,00

■ТО 4 t  н»,ЧМ
ЛТ

2,0»

'ТО *t 11 ЬМп
ЛТ

2,00

Ю  4Ь 12#Мм лт 2,»0
АЛОН* *:ЗиГпу 1 НИ СО ЛДИлОМ АИ 
ДЛиНОй Sf̂ 'j лт

2,00

ТО *Е о*мМ лт 2,00

ТО 4Е /5мм
ЛТ

2,86

ТО 4Е С иТиОдОм Аии ДЛИНОЙ 
5»ММ

2,00
ЛТ (

ТО «Е О0ДМ лт 2,»0

224 170648-522 -Ю  nfc б5чМ г» »0

9
 

Ь

3624

22699-30



ПРОГРАММНЫЙ'КОМПЛЕКС АВС-5£С ( РЕДАКЦИЯ 6.(0 )

д о $ - ы ш 1  М . z **,kh. Ъ, *.г

1 : 2 3 А

2

225 170696-529 
9

г г ь  170696.592
1

227 170696-516 
9

22 6  170696-518  
9

229 170696-517 
6

230 170696-516  
6

231 170696-516  
8

232 170696-516  
6

235 170696-530  
2

239 170696-550  
2

235 170698-530
2

236 170696-530
2

237 170696-501 
9

ЛТ

•ХОЛОДИЛЬНИК СПИРАЛЬНЫЙ ХСН-КШ 
ДЛИНОЙ 350мм

лт
1 ,0 0

■ХОЛОДИЛЬНИК С ПРЯМОЙ ТРУЬКОЙ 
ЬЕЗ ШЛИФА ХПТ ДЛИНОЙ 930МЦлт

1,00

•ТРУБКА ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ 
КАПИЛЯРНАЯ НАРУЖНЫМ 
дИАМ.З-вММСНАБиР)Тк

КГ

1,00

ТО ЖЕ НАРУгкНмМ ДиАм. 1 ,5 - 8  

MM-HA6UP 5ШТ

КГ

1,00

ТРУБКА ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ 
КРАНиВАЯ НАРУЖНЫМ ДИАЧ.90ММ 
ТК8-2Ш1

КГ

1,00

ТРУБКА ЦиЛиИдРиЧЕСКАЯ 
НАРУЖНЫМ ДИАМ.12ММ

КГ

1,00

•ТО ЖЕ <:9мм-2шТ

КГ
1,00

•то ЖЕ 90чМ-2,ьТ
КГ

1,00

•т р у б к а  т о в а р н а я  длиной  i , im  
НАРУЖНЫМ Д ,) А К . 9ММ-5ДТ

кг
1 ,0 0

ТО ЖЕ оМм-эшТ 1,00кг -
ТО ЖЕ 29ММ-5ШТ

КГ
1,00

ТО ЖЕ ч0чМ-бшТ кг 1,00

ПРОБКА С КоНуСпЫМ 
ЬЗАИКОЗАмЕнЧЕМжМ ЛЛИФАМИ ДЛЯ 
/|А6.ПОСУдЫ и АППАРАТОВ 

МАССИВНАЯ ОС 125-7 9-76 
ПМ-КЦ)5-2ШТ

1,00

236 170698-501 -ТО ЖЕ К ill 7 — £ И11
кг

1 ,0 0

239

9

170696-501 -ТО ЖЕ K-U10-2iuT

кг
1 ,0 0

29«

9

170696-501 -ТО ЖЕ к III 2—2а,Т

кг

1 ,0 0

291

9

170698-501 - Ю <\ И-1 м-жц'1

кг
1 ,0 0

3629

22693-30-2.ЪЗ'

5 : ь : 7 s б : 9 j  10 : 11

2 ,2 5  - 2

1 ,2 0  - 1

0 ,9 1

0 ,9 1

0 ,2 6

0 ,3 9

0 ,3 9

0 ,3 9

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

1 , 0 0

2 ,5 0

1

1

1

1

3

2 ,5 » - 3

2 ,5 0
-

3

т «•

2 ,5 0 т 3

2 ,5 0
т 3



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС < РЕДАКЦИЯ 6.А )
S Q J -1 -И е .Я  л .2 < ( /н 5 .к .2
оаюооос««авo«w»*a«>«>oao«i<»«eaoaaaa«a«e«««e«i«««»«

1 < 2 : 3 : 4
•о«е<в«ооое>о0вб«9 КГ

гаг 17еб4в-5»1
9

-то ЖЕ Ktll-19-гшТ
КГ

1 ,е *

243 17*640-5*1
9

-то ЖЕ КШ-24-гшТ
КГ

1 ,* *

244 17*640-5*1
9

-то ЖЕ КШ-29-2ШТ
КГ

1,*®

245 17*640-5*1
9

-то же кш-34-гшт
КГ

1 ,06

246 17*640-5*1
6

-то ЖЕ С СОЕДИНИТЕЛЬНЫМ КРАНОМ 
ППК KlH l4-2|йТ

КГ

1»**

247 17*640-5*1
6

-ТО ЖЕ•K1B19-2IUT
КГ

1 ,* *

246 17*640-5*1
6

-ТО ЖЕ КШ29-2ШТ

КГ
1 ,* *

249 17*646-5*1
6

-то ЖЕ КШ-45-2ШТ

КГ
1,0#

256 17*646-5*1
6

-то ЖЕ С БУРТИКОМ 
ППо-КЛ-45-гШТ

КГ

I#**
251 5 l* - 7 6 l -ПЛАСТИНКА ПОРИСТАЯ 

•ИЛЬТРУОшАЯ КЛАСС ОИЛЬТРА ПОР 
5*» С РА^МЕРиМ ПОР 25*-5**
МКМ ГОСТ 9775-69 дт

е ,* *

252 5Ю -761 -ТО ЖЕ 25* РАЗМЕРОМ ПОР 
160-250ЧКМ

ЛТ

0# 0*

253 510-760 -ТО ЖЕ 160 РАЗМЕРОМ ПОР
1*0-1б«МКМ

ЛТ

0» 6*

254 510-76* -ТО «£ 4* С РАЗМЕРОМ ПОР 16-4* 
мкц

0» **

255 17*640-5**
лт

-КРАН СОЕДИНИ ТЕЛЬНЫЙ 5# * •
7 ОДНОХОДОбЫЙ ДИАМ.2,5.ММ <1 ХА

ГОСТ 799Ь-66

ЛТ
.256 17*646-5** -ТО ЖЕ цмм 5 ,* *

6 *Т

257 17*646-5*1 -ТО ЖЕ ТРЕХХОлОЬЫй ДИАМ.г,5мМ 5 ,* *
2 К><А лт

256 179640-5*1 -ТО ж£ *мч 5#*0
3 лТ

3624

2 2 S S S - 3 0-2 к 0 -
••«а«м оае««*ао«в «аеО в««> «««вс)«»в «| «»а ««1 «всев0оч»«сэоо

5 * 6 * 7 * 6 * 9 * 16 . * . 11
pao««a««« •««««••«о

2,5* 3 - •  » .

т т
2,5* 3 - -

2,5*
т т т

J ш о cs ш~

2,5* з - •  . - . . . . * * ■

1,05 2 « •  о *
•оссоеоов «««есаан *  Q«Oo*o«l6D

1,05 , 2 — — — •»

о т
1,05

О О в 
2 •  •  с* о

т т
1,05

о в- о 
2 •  в а т

ш т
1,05

о «в я» 

2 •  •  » ®

•в т
*,*25

«О «1 «в

2 - *  •  *

* ,2 5 2 - — — —

6 ,25

«  «1 Ш
2 •* о а «>

•*•«» ««*«*«* т т  в*мвж|«оо«« e«i*«|«i«ii«»

* , * 6  * *

о т

* ,6 6  - 
т ш т ш т

•  СВ о
• « о а* «* 

с» о ю
J «» а о «

* ,7 0 4 » т  т  *

О  «В 

* ,6 2

а •  о 
4| ж» в •  о

о т

* ,9 |
о « ю

5 * в •  •



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABL-3EC I РЕДАКЦИЯ 6„® )

9оЗ-1-г50Л1/1/>.2Ч,

1 : 2 :  3 4

ч Ji T

259  l7® 648-80©  - Ю  ЖЕ НРб ЕМКОСТЬЮ 6Ю0МЛ 5 ,0®

6 0J Т

26® 170б 48- в »0  -ТО ЖЕ НР7 ЕМКОСТЬЮ 1Л 3/0®
7 ШТ

261 170648- 805  -вСТАЬКА ДЛЯ ЭКСИКАТОРА НР2 1 /0 0
3 дИАМ.128ММ

UT
262  17&648-805  -ТО ЖЬ MP4 ДИАМ 230ММ 1,0®

3 JIT

263  17и648-8®2 -лОмКА Н РЗ ' ДЛИНОЙ 2®0ММ 1 ,0 0
7 ЛТ

264 17®б4в-80в 
3 ,8 0 6 6

265  170648- 803  
9 , «0 4 6

26о  l7 w 6 4 6 - 8 »4  
0/О®47

267  17уб48-8® 1 
9

266  17®6ч8-А®?
0

264  17»,648-802 

1

27® ’ 170648- 8^2  

2

271 1 706 48- 8*2  

>

272  170б48-е<-2 
0

273  17® 6ч8-803 
0

274  17^648- 920  
4

273  170646-2^6

СТУПКА И ПЕСТИК ФАРФОРОВЫЙ 1 /0 0
h *3  ДИАМ.С1УЦКИ 66ММ,ПЕСТИКА
2 8 ММ ит
-ТИГЕЛЬ и КРЫШКА к «Ему 
«МСОГОи нРЗ ЕМК 1 8МЛ ит

1 0/0®
■ f 0 ЖЕ Г»Р4 35мл ит 1 0/0»
-Ч А л А ВЫПАРИТЕЛЬНАЯ НР2 ЕМК 
Ь0мл

5/ 00

ит
■Ю *Е MP3 i00M yi лт 5/ 00

ТО ЖЕ MP3 25*>МД дт 3/0®

ТО жь МРб ч5®Мд

ДТ
3 ,0®

ТО ЖЕ Г1Р/ о5*М,'1 3/0®
лт

ыПяТЕЛо двоРНОи мР1 ДЛИНОЙ 
12 * М М

ЛТ

1 / 0®
ТО Же MP3 20®ММ

лТ
1/0»

чАдКА нЛОСкОдОоНАЯ ИЗ 
ПЛАСТИНЫ Н 2118/НР4 Еж<иС1ЬЮ 
11эм/|

лт

1 / 00

Ч АлК« иЫМАРИТЕЛЬМАМ ИЗ 1/0®
мЕРжмВьЮщЕи СТАЛи ЕМКОСТ&Ю 
1 0®-15*М/,

лТ

3624

22693-3 О- 241"

10 И

0 ,3 1

0 ,4 6

0 /2 3

0 ,7 6

0 ,2®

0,26

0 /11  

® /13 

0 / 1 2  

0 /1 3  

®/2® 

0 ,3 7  

0 /5 3

0 / 1 0

0 ,1  /

0/6®

1 /83
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$0§Ч-£5О#а* Z4 ****.£

1 : 2 3 я

27б 508-46а -цРОб*А РЕЗИНОВАЯ HA6QP НР5-50

КГ

277 17»64в-516  
7

2 7 »  508- 439

279  2 8 ..2 22- 1» ! 
95

2 8 *  2в<э222-1Ы 
93

281 2 ftw ?22- 16 i 
»7

282 2 8 * 2 2 2 - 1М  
97

283  28*222-301  
9

284 2в *2г2- 3«1  
9

•ПОЛОЧКИ СТЕКЛЯННЫЕ 
ДИАЧ.4-12ММ ДЛИНОЙ 1500МИ

КГ
•т р у б к а  р е з и н о в а я  Те х н и ч е с к а я

дИАМ.ВНУ1РЕНИИИ 2-10МЧ

КГ
•шТАТиВ для ХИМИЧЕСКИХ 
ЛАБОРАТОРИИ РАЗМЕР 
г5*хз»«хьз* шхл 
|У-79-РС *СР-д65-72

дт
•ШТАТИВ ДЛЯ УСТАНОВКИ 18 
ПРОБИРОК Д ИАи.1ЗбМН ВЫСОТА 
17#ММ лП

ДТ
'дТАТ*;8 ДЛЯ ПиПЕТиК 

мЕт а н л и ч с Саи и  д и а ч . д и с ка  
2*ЬММ8ыСоТ а 40ОЧМ 
ТУо 4-1-3»0-74

ДТ
а.'И;Шы 1 и г Е л ь н ы е  РАЗМЕР 
21АХ66а 1 / *Т

дТ
ЗАцИН ДЛц РЕЗИмОо ЫХ ТРУБОК 
ЬИНТОВий ДЛИНОЙ сЬ-ЗАЧЧ

дТ
ГО #Е Р А зч .а »хз Я х15М Ч  ЗД

ДТ

285 28«<22?-1»0 - Ю  «ге. мР/МпННЬ’и мЭРА РАЗМЕРОМ 
80 l«x3iX/0 Id

ДТ
28» 28v2c?>!»0 - Ю  *с РЛ3М.8x35X7* 3i»P 

в* дТ

287 28р222-1о0 -ГО *Е иРобиРОчиыи PAjM 
»в  l9 * X i5 x 2 »  1АСС<« 3»Г

ДТ
2 8 »  28o?^?- lt>1  -цПАТЕ'Ло мЕ1 АЛЛи ЧЕСКИИ

. 02  дВуС1ОРОпНим ДлинЭи 1 8 0 МЧ

ДТ
289  2 8 v r2 c 2 - la t -а;П«ТсЛ» .1 ЛАС 1 МАСС ЗоЫИ ДЛИ 

Ь« ..РсПАРлТивИМА РАоЭГ нР1
ДЛИНОЙ !о*4М мр • дт

£9v c‘8 i>2^2-472 -цИЧЦсГ '< <,Р-Л*, АиМеЗлИ 
М I /- 2 - 41->Р-7<г

liT
291 2И»-гг?-1»Г -itHMUtT <5,i9 РмЗпЗмЕСОЗ 

96 i4F«btiO -if I A/i/ly.4tCi4/H

1 /00

1 / 0 0

0 /5 0

1 / 0 0

1 /00

1 / 0 0

1 /  0 « *  

5/ 00 

5 / 0»* 

5/ »0 

5 /0 0  

5 / 0 * 

l/® 0  

I / 00

1 / 0 0  

1 /0 0

-2 4 2 -
3624

г  26S9 -3 0

10 11

0 /8 7

0 /3 3

0 /7 1

9 /3 0

0 /6 5

МЕЛКОЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНО» ОбОРУДОВАНИЕгИННЕН1АРЬ И 

МАТЕРИАЛЫ

4 / 0 0

0 /4 6

0 /0 7

0 /0 7

0/04

С»
0/04

0/04

0 /3 0

«В
0,04

0 /5 5

0 /2 4
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2 2 6 S S -J 0
ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС АВС-4ЕС

9Qb1-2W* Ал. 2 Ч, кн.З, <c.Z гиь-

1 : 2 3

ДТ
292 2 8 0 2 2 2 - 1 6 0  -то ле  с г у ь к а м и  из п л а с т м а с с ы

97 11Т

293  18В 51-1232  
98

299 508- 676

295  508- 676

-НА60Р СВЕРЛ ПРОЧНЫХ РАЗМЕРЫ 
.ФУТЛЯРА 1 2 0 X 60X 22СМ МАССА 500 

Г МСП
ЛТ

-СЕТКА АСбЕСТОМЕТАЛЛИЧЕСКАЯ 
ДЛЯ НАГРЕВА ЛАЬОРАТОРНОЙ 
ПОСУДЫ НА ОТКРЫТОМ ОГНЕ НР2 

РАЗМ.160Х160ММ

КГ
-ТО кЕ НРЗ РАзМ .120Х120ММ

КГ

29е> 18053-1039  
,1 0 6 5 ,6 1 9 9

2 9 7  1 8 0 5 3 - Ц 9 6  
,1 2 0 6 ,1 2 3 7  
/ 1 2 1 3 ,1 2 2 0  
,1 2 9 9 ,6 1 9 9

298 2862 22- 100  

8 9 ,1 6 0 5 9 - 5  

1 0 9 ,5 1 5 9 ,6  
199

29V  18653-5015  
, 5 * 2 0 , ь 199

30«  5 01- 9039

301' 1705- 9*79

302 17иб9в-516 
9

303 176698- 516
9

-нАбОР НАПИЛЬНИКОВ ДВА 
|,ЛоСКИХ,1РИ ТРЕХГРАННЫХ 

Т У 2 - 1 1-058-79
ДТ

-нАбОР НАДФИЛЕЙ СЕМЬ 
дТУК-ПЛОСКНЙ КЬАд Ра ТНЫй 
ТРЕХГРАННЫИ ОДНОСТОРОННИЙ 
К6УГЛЫИ ПОЛУКРУГЛЫЙ ОВАЛЬНЫЙ

ДТ
-hAdOP СЛсСАРпОГО ИНСТРУМЕНТА 
типа СнуIник

дт

-пАоОР ОТбЕРТОК с 
цЛАСТМАССОВОЙ ручкой РАЗМЕРЫ
ФУТЛЯРА 99 «Х И 0Х 25М М  МАССА 

оЗАГ
ДТ

- К А Р А Н Д А Д  гто с Т Е К л У ЗОСКОбОИ 

— 1 * ••!! Т
кг

-/«У;IА РучпАЯ цРиСИЭТРОВАЯ 
РАЗМ ,8 7 X 2 5 ,5Х30ЧМ.МАССА 18Г
Л Г К - ч в 9 - 1  0

ДТ

-1ТЕКЛО ПРЕДМЕТпОЕ ДЛЯ 
чИКРиПРЕмАРАТОь РАЗМ.26Х76ММ

ДТ
-то ME 6»а8 аМр

ДТ

309  1 7 *69 8- 5 16  - |0  «Е  6 0 X 1 0 0 ММ 
9 ДТ

305  59 *90 1- 3 *1  
2

300 6 9 *9 *1  — 3*1 

2

-£Рд вОЛОСЯпОи ДЛЯ МОИКИ 
Ь ^Р П О *

ДТ
- 10 *(£. для  чОиКи ПрибиРОК

ДТ

: 5 6 • 7 Ь : 9 : 10 •• 11

1 ,0 0 0 ,1 6 - - -
-

-
-

1 ,0 0 2 ,6 0 - 3 - -
-

-

0 , 50 1 ,6 5 1

• - *

1 ,0 0 1 ,6 5 * 2 * ** . т

1 ,0 0 2 ,5 7 - 3 - - - -

1 ,0 0 1 ,9 8 - 2 - . - - -

- - - - -

1 ,0 * 2 ,8 3 - 3 - - -

1 ,0 0 2 ,3 7 - 2 - - - -

- - - -

0 ,5 0 1 ,9 * - 1 - - - -

* - «=>

1 ,0 * 6 , 00 - ОЧ - - -

- - . - - -

5 ,0 0 0 ,0 9 - - - - - ' -

- - -

5 ,0 * 0 ,0 9 - - - - **

- - -

5 ,0 0 0 ,0 9 - * - ** *

_ - - -

1 ,0 0 0 ,6 1 - 1 - • “ **

- - -

1 ,0 * 0 ,6 1 * 1 *



ПРОГРАММНОЙ КУ*Ц/1£«С ABU-iEC t РЕЛАКУИЯ 6 . А I

90Ъ~Ы5ЩАл. Ztt>x*t.39<e.l

1 : 2 г 3 : 4

*•7 Ь9»4*1-1л1 -TO *£. цЛн НОиК#» К9л5 Схлнник 1, Р*>
г йТ

5®6 29t>22?-466 -пОчНиИм ГОСТ 21259-77 1 # ®ы
V йТ

5*9 5®b-l2«3 -ь*ЛЛиК PtЗ^НиВой ЛаОиНОЙ 1,»*
лт

it* 1в*7 -At'tAy д«н- РЕЗКИ СГЬЛЛА 1,00
1»т

ill 17*»648 — 1*6 -ТЕРМОМцТР лАЬОРА ТОРНОЙ 1,0»
1 ХИЧИЧЕСК,.:3 ЩлОЛЬНЫК ПР2

*-1®«*ГР С I Лй
*Т

М 2 17лб49-1«б — 10 +ь НР* ы-25*ГР С 1# »А
5 47

ili 17ы6ч8-1*7 -ТЕРМиМсТР /;а оОр а ю р н >й 1,®Ы
9 ч л<иЛрН«й HijPhA/ibmt»; riPl ЧЛпУи

>г-влгр с 1 Л-4
«Г

514 17уб4в-1*Р, -jO *t *-ь5ГР С 1#*Л
* i> 7

M b l? j646-t*e — Т 3 *t M-l*SrP С 1,*4
1 иТ

M © 1 7*‘б4в-1 <*И -10 4t мРц 1Р*-15ьГк С 1,9*
2 й?

it / 17*649-145 -lEPMj-Sc.Tp аПчНАТп Ли *-э 7Г!* С 1# 0W
t а 7

ilo 17*6чв-145 -l£Pv1u/tTr' /,Л».Чпми ч/му* 1,0*
О #* с

йТ
ilv <1вы2й2 — 4/4 -с rt и «О !lu •чО ■JC 1 РоКиМ&ЧЧ>1и 1 # Vw

1 4 7

52* lWT^F.i.i -г*Ар jp LrtI дЛь PAcCtMA !#»*
$И.1Ь 1 °у «’.Н'л лА|Ер/кЛы9 С
цЧсй^ А ч *

\ Ч?
i?l 17ы6ч8-1М -4**4 HtCJMnwt 1.1ПА 1-|«ЧлЧ 1 # 9*

■» чП <
бТ

52* s*ll-3,:li -* ..Ил нпиТ,.ЭиГАЗ лсЛТчи
4-Т

1#®*

М*11-3.,?э -J % 1»и *?.•*•<х;1 •• ЧьЛТУл Ч*Р<4 I t # А А
j»7

5?-. ‘■»®11 — 3»1/ — | J «• t wFr-i 1, "А г*М и 1 # Гк»
♦ ь Г

i :

* » 6 i

l  # й «

*#бг 

5# •«# 

®# 7*

7 :

1

лб24

2 2 6 3 3 - 3 0

: 1® : И

« ,  9Л *

г , ® ь

1 ,7 5

г,з*
2 ,3 5

1 .г ъ  

г.бь
Л» бы 

г , 2 7

®, 3> 

«#59 

4 ,6 *

4 , 4 /
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9 р 5 ~  М & я А * -  Z 4 > *«- *> К. 1
‘i.

\

-21(5"

-SA*/1

22699-30

■ i  : 2 : 4 : а : ь : о ; / : б : ч : 19 : 1 1

32Ь b * l l- 3 « 3 9 - |0 «Е КРАСНЫЙ мАРКм Ч
н т

1 , 9v 5 ,8 6 ь -

-
-

Л 1 '

32ь  .Ы > «-1222 а -МАСКА ЗАЩИТНАЯ С ПРОЗРАЧНОМ 
ЭКРАНОМ МАРКм L-4®

ит
-РАСПй Ра Т оР ПРОТИь О|'|»1ЛЕЬОмй

i l l

1 / ®* 9,  Id - - - - -

327 Ь®Ц-3«>49 1,99 2,2ш
-*

с
-

-
-

32b 2в«}22?-1V1 -очки  защ и тн ы е  м а р к а  с- i а i ,99 9 , 7v - 1
\

1 - -

1 1 Л »

32м ЬФа-чъг -цЕРЧАТлИ P t ЗиНОВы Е 

1\ И С ЛОТ и l i t ЛоЧсС1ОмКйЕ
а Т

-цЕРЕдНиК Pt3HHuBi»i^
м2

2,99 ®,Я1 - 1 - - -

33*» Ь®Н-<4 1 ,99 9, яг
-

1 -
- -

331 3 5 *1 - 2 * -АП1ГЧКА iiE P aon  п о 4 0 Ий СОСТАВ 1,9* 3 ,« о - i - - -

НС. Мспсс —С 1 Cri'I ЛоПОИ D/IHI и 
оА» A ,C tlH PT jO O P  РАС1Э0Р - ~ - - -

*г|ПдА,Блр нОй КИсЛОТл»уКСУСЧий 
*чИСЛоТ.я»РАСТ dOP 
ГЛ/1*>и^«®оЗм*1А Чм Т Р Л й , М А 4 1> 01 

и*ОГиЯ,ЛЕЙКОПЛАСТЫРЬ
ИТ

иТиГО иРнЧлЕ ЗАТРА|Ы Пи СМЕТЕ

В ТОМ ЧйСлЕ:

РУБ .

РУБ .

6*с  с 1‘4э /

С.

32ч

о

СТОИМОСТЬ ОоОРУдЭн Аи й * - Р У6 . 5*Рэ - - -

За П-а СнМЕ ЧАСТЛ - Р> Б. р « - *

ТнРА и /П а КоВКА - Ру б . - * •

ТрАнС,|С)РТНМс РАСХиД». - Р УБ . - *

ЗаГ о Т о В» —ОК,|АдСК/|С. РАиХоЛм — РУБ . 5с, - - •

Кц Мл ЛсК IА иИя “ р у б . 3* - - •

ВСЕГО ,СЮ нМиС1Ь ОоПгудОоАлИм - Р уб . 55®ь - *
*

C rO nM uC fb  v o 4 F A *4 l*X P a 6 u T - Ру Б. 4 9 1 - - -

Ч а ТЕРи А/IM - РУБ . п ъ - “ **

ЗкСиЛу А 1 Ацй н MAoj.ln - Р УБ . - - Э •

ЭлРмБоТПАй ,|Ла 1 * KA^nnHL Той - РУБ . - - С **

ОСЧОРНАН JA PA o OI Ч « Я П/iA 1 A - Р уБ . - “ *

0 C E l0 ЗАРАБиТнАи п Ла Та - Р уЬ . - I В/ - —

НдКЛАлН»,Е РдСа ОдЫ - руь. iS o - - “

F u PM A IH ij4 m 4 ТРУдОимкОс 1 d 0 н .Р .  — Ч ь л .- Ч - - “ 14

CmF | h a 4 3 а Р*»й j l  п А>, ,»Лл Та о  н . Р .  - РУБ . - 2с * *

ПдАЧОЬЧь пАлОнЛь-НиЧ - Р уБ . * й ь - - •

вСЕ| 0 ,C T fM v u C lb  « * ч  | A„Hi>«X РАВоТ - Ру Б . 1 - •

Hu P mA IM b Haw ТнУдО с*кРСТь - 4 t л .- ч - - • ->«У

C-iF i H «p 3 1«Р*Б j Г н А н ц МнТа - РУЬ . “ с2 у . • *

•>ТоГ^ лО С iF  I Е РуБ ЬоЬ/
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Z2.6S9 -30

971

9 7 2

973
974

975976
977 97а979980981 
9вг 
963989
985
986  98/ 
98о

9В9990
991 

99г 993 999
995996 99/
998999
1 00* 
1 001 

1 »с г10®3 
1 «09 
1065  1 006 1 *07 1 006
1009
1010  

1011 1®12101310141015 
I 0 1 6 

101 /1016 
1019

1*г0 
W 2 1  

1«*?2 1»23 1 024

- 2t|}~
И С Х О д Н ы Е  Д а н н ы ь m.h.s 1̂ >

1?
34
5
6
7
8 
9

1 011
12
13141516
17
18
1 920 61 
2?
2324
25
26 
27 26 
29

3*
31
32
33
34
35
36
37
38
39
4 0

4 1

4 2

4 344*546474 в4950
51 
ч?
5 3 54

ЭЗбЭц' Н9Г1* ' ' 1-1' * • ' •
6 '  ' ТИПОВОЙ ПРОЕКТ КОТЕЛЬНОЙ 

ЛАБОРАТОРИИ ТИП Б ' 

Н23-2 ' Н д 4 = ? • Н2э = 3 '  Н 2 7= 1 ,2 *  
T S 6 0 1 0 1 - 5 4 1 ( = 1 4 ) '  2* 220 

ц 3 1 - б 8 - 9 ‘ г *
Т5б0101-544<=141'
Ц 3 1 - 6 8 - 9 ' 1* 

Т 5 б ® 1 0 1 Д О П .1 П .5 1 '< = 1 4 > »  2 '  152*

ц з 1- О 8- З 0 * г *
1 5 б » 1 0 1 - Ы 6 ( * 1 4 )  • 

ц 3 1 - ь8 - 2б *  1*
Г5б®101-546С=14)' 
и31-ь8-1' I *
Г5о»101-161<=14>' 
I5o®i0i-58e(=l4)'
I 5 ь ® 1 0 1 -6 9 9 (= 1 4 ) • 
f 5 б А 1 ® 1 - 1 4 9 (г 1 4 ) •

15 б 0 1 0 1 - 5 5 7 (= 1 4 ) '

192-01 ЛОП.105< = 14) ' 
»92АРТ-17б2С=14)' 2'

*
С 4 КОТЛАМИ КЕ-25-14С  903-1- ВМ.СО' . 

Н 2 8 = 0 ,7 *

КиТьЛбНАЯ ВОДиПОДГО!ОоКд' Р^* Оь ОРУл ОоАНи Е ХИМ

СТОЛ /1АБОРАТОРМЫИ ХИМИЧЕСКИЙ 6 0 0 X 8 0 0 X 1 6 0 $  ММ С I X — 1 ' * 1 *

1» 2 7 2 ' 70 М Е ,С ТХ-3 , РАЗМЕРо 1800 X 8 0 0 X 1 6 0 0 *  ШТ*

МОЙКА ЛАЬОРАТОРНАЯ МЛ-1 РАЗИ .900Х60И Х180® М М ‘ шТ*

СТОЛ ДЛИ АНАЛИТИЧЕСКИХ ВЕСОВ 9 0 0 X 6 0 0 X 9 0 0  СВ-2 ОН-11- 9 i6 / 1£ - 5 • ц,Т* 

1087* Шк Аф ВЫГЯННОй 16 ®0 X 6 0 0 X 2 8 50ММ -110-23* шТ*

61

1 * 3* I* 
4 * 1'

45*

93*
38*
4,8*

С 10/1 ПИСЬМЕННЫЙ ОДНиТуМБОвЫИ 1 3 0 0 X 6 5 0 X 9 *0  Iw 8 * 7 3 *  мл* 

ЛлА* ДЛЯ ХРАНЕНИЯ РЕАКТИВОВ 1 1 7 *1 5  P A J M .1 1 6 *Х 5® 0Х 2 »*Л ' 
КРЕСЛО* ЩТ*

ТА ьУР Е ! Д37® BWC uTA 7^0M K ‘ * Т *

1-т*
24' ВЕШАЛКА' дТ*
1* 12* п л и т к а  э л е к т р и ч е с к а я  м и э л а * ц,т *
5,41' ПЛИТКА ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЛАд А* ш т *

Т1/Й 1 мОП1п.2 - 0 8 0 4 = 1 4 ) '  ц* IV *  МЕГОМЕТР ПЕРЕНОСНОЙ
I 1 / 0 3 - 6 3 5 5 4 * 1 4 )  
ц .31-09-1* 1*
f1/05-53441=14)' 
ц З 1- б 9 - 1 * I *II / 03-53б61*14)* 
Г1 7®5-53о54=1«>* И  703-53784 = 14)•

1* 1 65' BECoi ЛАьОРА ТОРНыЕ B/)P-2w®* 
I* 67 * бЕСы ТЕХНИЧЕСКИЕ ВЛТ-1КГ-1'

Ml 1 »> 1 Ч» Щ  102/1 * 
д Т*

шТ *

Ш1 *

1 * 
1 ' 
1 '

62* ИАоОР ГИРЬ М Г-2-1100-1* шТ*•III*ШТ*
СлЕдОо

IUI *

225* н а бо р г и р ь  п - ш * '

115* НАБиР ГИРЬ К Г- 2 - 1 0 '
Г1 70640-16154*14)* 2' 63 * ПРИБОР ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

иобок ОкВ' дТ*
151 4-1 4,0 * 7  • 1*

лЗ I--6Й-25 ' 1*

1151 4-/0084 = 14)* 1 - 36* ПЕЧЬ МУ ФЕЛо На Я НМ-О'
цА- 615- 1*  1*
1?О0222-16*27С*1ч)• 1* 1 2' БАНя КОМБИНИРОВАННАЯ ДАьОРАТОРНДЯ БаЛ*
1 1 /1 4 - 2 0 3 6 4  = 1 4 )*  1* 4 4®' РН-гчЕ IР  ЛАБОРАТОРНЫЙ P H - 1 2 S ’ шТ* 
u l 1- 3 5 * - 3 ' 1 *

< s l » e:><:s6> ' i*  2 2 , 7 * 2 , 6 2 * 1 , 9 8 * 2 2 , 7 * 2 , 6 2 » ® , 7 i e i#4a»
1 2 0 0 2 2 2 - 1 6 0 4 0  1 9 /7 г<  = 1 4 )*  1 » 5 0  * ДИСТИЛЛЯТОР Л4-2* t i l l*

I 1 /®|«-307®54 = 1Ч ) ' 1 ' 77* УСТАНОВКА HOHoObMtHrtAK ДИУ- i '  Ш1*
411-з5«»-5* 1*

РАСТоОнЕпНиГо киСЛоРиДк о оОм Аа Тс ПлОЭНс Р(ЕГИЧЕСКИХ УСТА

т*

**ОнТАч' Д. с и.лЯЮРА* ДТ*

I92-1(=14)* 1* 31В 
I 1 /®О4О-510Ь( = 14>* 
1 1 / * о « 6 - э 1 0 7 4 = 1 4 1 • 
нПоС$ Да u T l KЛЯнНАЯ 

I 1 /*646-5151 4 = 1 **) * 
« 1 /® о 4 о - 5 1 ч 74 = 1 4 ) * 
f1 / З о 4 о - 5 1 а В< = 14> • 
I 1 /0640-31494 = 14)• 
I1/0046-51304=14)• 
I 1 /0о4о-ч0«»Б( =1 4) • 
I 1 /0 о 4 о » 4 1224 =14)* 
1 1 / 0 6 4 6 - 4 1 2 2 4 = 1 4 ) * 
I 1 / 0o**d--*1 23( =1 4) • 
1 1 / 0 о 4 о - а 1о 74 = 14)*

ХОЛОДИЛЬНИК лИЛ-ЧОСКЬА * шТ*

1* 1 ,3 5 *  нАСОС вОдОСТРУиНый* шТ*

I*  22* нАСОС ОАкууммыи нВк * t i l l*И ПЛАСТМАССОВАЯ**
2* 4 , 6 5 '  СК/|ЯпКА С 1 УЬУСОм ЕМк 2 ® / i * д 1*
1®' 1 ,« 5 *  То *Е 1/|* ШТ*

3 ' 1 ,о 5 '  ТО w t 2 Л ' дТ *
2* 2 ,ч *  Ти *Е 5 л • d ll*

1 ' 2 ,9 *  То мЕ 1 АЛ' дТ*

2' 0,13' СТАКАН ХиМиЧЕСкИи оыоокии ьЕз пОСИКА 2' 0,15* Ю  WE 1»0М/|* |Цг*
? '  0 , 1 5 '  Ю  *Е С пОСикОн IO wM/i * д ] *
2* 0 ,2 2 *  ГО » t  15#M/i* -HI*

1 0 ' > ,1 е *  КОЛЬА ЛАБОРАТОРНАЯ t н а  5 0 НД' ^г *

15С«Л * ш Т *



а**л£»А!?12МЙ *ОмГ'Л£КС АвС-ЗЕС
90Ы -М Ш /1Л . ZthM.3.<c.Z

( РЕДАКЦИЙ ь . »  >

-  * Л 8 -

1 *2 5  
I * 2 b  
1*27  
1 *26  
1 *29  
1 * 3 *  

1*31 

1 *32  
1 *33  
1 *34  
1 *3 5  
1®3б 
1*37  

1#3б 

1*39  
1 * 4 *  

1*41 

1 *42  
1 *43  

1 *44  
1 *45  
1 *4 6  

1*47  
1*4Ц 

1 *4 9  
1 *5 *  
1*51 

1 *52  

1 *53  
1 *54  

1 *55  
1*5б  

1 *57  
1 *56  
1 *59  
1 * 6 »  
1*61 

1 *62  
1 *63
1 *64  

1 * 6 5  
1 *6о  

1 *67  
1 *6Ь  

1 *69  
1 *7 *  

I  * 7 1 

1 *72  
1 *73  

1 *7<* 
1 *7>  

1 * 7 »  

1 *77  

1 * 7 »  
1 *7 *  

l* 6 i .  

l » 4 i  

1 *82  
1 *93

55
56

57 
88 
59 

ь *  
6 1  

t>2

»3
64
65
66
67
68 
69 

7*

71
72

73 
/4
75
76
77

78

79 

6*  
о 1 
92 

63 
84

65
66 

87 
68 
о9 
9*

91

92

93 
*4

95
96
97
98
99 

1 w* 

1*1 
10? 

1*3
1 </Ч

1»5  
1 *6 
1*7 
1*9 
1 *9 

1 1® 

M l  
М 2  
М 3

Г1 /®б 4е> 
Т 1 7*о4б* 

1 1 7 *6 4 0 ' 

Т 1 7®о46* 
1 1 7®о46* 
Т 1 7®о46- 

I 1 7 ® 6 4 6 *

I I 7®Ь4е* 
Г170о4б« 
Г1 70ь4о* 
7 1 70о4О- 
I17®б4о< 
1I7®б4Ь* 
( 1 70о46* 
Г 1 7 ® ь46* 
М  7»о46*
I I  7«о46* 

Т 17*646*  

117 ®о46* 
Г1 /®о4 о* 
I 1 / ®б4о* 

Г 1 /Л 6 4 6 : 
11 7*640- 

117*646-  

< 1 /®ь40* 
Т I 7 ®о4о* 
Т 1 / ®о4б-

I 1 7 £о4б-
II 7 ® о 4 о•
I 17 Зб46« 

М  7 touo*
I I  7*o4d- 
1 1 7*04о- 
1 1 7®о4б* 
1 1 /Эо«о* 

11 7®ь4о* 
( I 7 © о 9 6 * 
ТI7 0 64 6* 
I 1 7 7 о 4 6 * 

I 1 /Зо46* 
1 I  7 0ь4о* 

Т I  /®о46* 

I 17 ®о4б* 
117 ©640* 

1 1 7®о4б*

■4169С 

>41 71 ( 

>41731 
41 76 ( 
■4178С 

>4 1 е2 ( 
■4 164 с 

■4 1 *® ( 
>41 » Н  

•41 *2  С 
•41 * 3 (  
■41 *4  ( 

•4 1 *5С 
•4®59( 

>4060( 

>4 ® b I  ( 

4 0 б З ( 

4075С  

4*71  с 

Ч0/2С  
4073С

40 74 С: 

4076С
4® 77с i 
4® /8  С■
41 11 С' 
4112С 

411 ЗС 
4061 С 

409® С : 
'4091 с
11654 С 

165SC 
16эбС 
1657 С 
1бэЯ( 
1659<

1654 С 
1бб5 С 
16эб ( 

16b* С 

16о I С 
16б2 С 
1657с 
1657С

4 4 )  « 

= 141 • 
= 147 * 

4  4 ) '  

4 4 )  * 

4 4 )  • 

4 4 )  ' 
: ц 7  • 

s 1 4 ) • 
4 4 )  * 
4 4 )  • 

4 4 )  • 
4 4 )  « 

4 4 )  • 
4 4 )  * 

4 4 )  • 
4 4 )  • 

4 4 )  •

4 4 )  *
4 4 )  • 
4 4 )  • 

4 4 ' . '  
4  4 { • 
4 4 )  * 
4 4 )  • 
4 4 )  * 

4 4 )  • 

4 4 )  • 
4 4 )  « 

4 4 )  • 
4 4 )  * 
4 4 )  « 
4 4 )  ' 

4 4 )  • 
4 4 )  • 
4 4 )  • 
4 4 )  • 
4 4 )  • 

4 4 )  • 

4 ? ) '  

4  4 ) • 
4 4 )  8 
4 4 )  • 

4 4 )  • 

4 4 )  •

2*
2 ' 

2* 

1* 
9 * 

8 ' 

2* 

9 * 

2* 
I ' 

I 1 
Р  
3* 
6 ' 

6* 

1 * 
1 * 

5* 
5' 
8* 
2* 

2* 
1 • 

1 ' 

1 ' 

3 ’ 
3* 

3 ' 

1 • 
6 ' 

6* 
3* 
3* 
1 • 
2* 
2 '

36<*4

г г б $ $ - з в
то ЖЕ 25*МД* Ш1*
70 жЕ 500М/1 * щТ*

ГО ЖЬ 1Л • шТ*
Tu жЕ ft/i* y j l*

К О /1Б Л ЛАьОРА ЮРНАЯ Кп ЗРЛЕНМЕЙЬРА 5*МЛ* ц,Т*
Ти жЕ 250М Л * ШТ*

ТО ЖЕ Ь 0 * Н л * ШГ*

КиЛЬА МЕРпАЯ С иДИОи ОТМЕТКиЙ С КОНиЧьСлИМ шЛи«иМ ЕМКОСТЬ*» О0МЛ-1А* цц*
‘ ШТ*
Ш I *
ШТ *шт* шт*

КОЛБА МЕРНАЯ С ОДНОЙ О I МЕТКОЙ ЬЕЗ ПРОБКИ ЕМК 5 *М я ' Uj Г *
?0  ЖЬ 10»МЛ* 1111*

ШТ*шт*

ГО .ЖЕ 10*4/1 
ТО ЖЕ 20*М Л * 

10 ЖЕ 25 *М/I * 
ТО ЖЕ 5®*Мд* 

ТО мЕ 1*®*Мл

ТО ЖЕ 2® *М д* 

10 ЖЕ Ь®*М/|'

28 

28
44

Р
14 

3 '

36 
4 *

45 
55 

55 
65 

9*

22 
25

31
42
32 

13 
13 
16 

25
15 
*5  

15 

6*
65
9 5 ' 10 ЖЕ 10*М/|‘ ШТ*
5 2 ' МЕНЗУРКА ЕМК.250М Л* ШТ*

* 3 2 '  ПНОбИРКА ХИМИЧЕСКАЯ Е.ЧК.ЮМ/1* ШI *
*59 »  ТО жЕ 21 М д• Ш1*

БюРсТкА С Д6УХХ0Д0ВЙМ КРАМОМ ьМ К .25Я Л ' ц,Т*
* 5 '  ТО ЖЕ 50МЛ* шТ*
1 ' ТО «Е 1*0М Я ' шТ*

7 ' БЕРЕТКА с ДьухХидиВыМ КРАнОч и АН I Ог»А 1 ИЧЕКИМ Н У/iF m сМ л.^Ьм Л* .,■»* 
1 ' То жЕ 5 » Я л ' ШТ*
3 5 ' 10 ЖЕ 1**М/(* и»у*

БюРь Та А С БОКОВОМ КР4М0.М И КРАНОМ Нм ЬОкОбОи I УоУСЕ Ьм к.Р зМ л* п «  
е * ГО Же 50М Л* шТ* * 1

TU жЕ 1»0мЛ* шТ*

МИКР06«2ЕТКА НОРМАЛЬНАЯ ЕСК 1.ЧЛ* лТ *
ТО ЖЕ 2МЛ» jjT*

ТО »Е 5ЯЛ ' лТ*

МИКР06ЮРЕТКА С АНЮ нАТИчЕСКлМ НуЛьМ И СбЛйНлОи ЕМ л.>М „* шт*
То ЖЕ **МЛ* ШГ* Ш

цилиндр ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ГРАДИРОВАННЫЙ С мОСИКОМ ЕМЛ 10ИЛ ' лТ*
10 ЖЕ 2 5 м л ' шт*

10 ЖЕ 50М Л' шТ*
ТО ЖЕ 1®*МЛ’ ШТ* '
ТО ЖЕ 250М Л ' ШТ*
ГО ЖЕ 50*М Л ' ШТ*

ТО ЖЕ 1®00МЛ' ШТ*

ГО Же 20 *0М Л ' д Т *

ЦИЛиНдР ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ГРАДУИРОВАННЫМ С НРи ШЛИфОи д п Ицй  ЕмкиС Iью  « м л «  ,..т* 
ТО Же 5®МЛ ’ ШТ* и ч о ы  еьмл шт *

П  7©o46“ lbo4C = j4)* 5' i> , *5 4 ilHllE T К А ьЕЗ ДЕл Е н и и  ж.бмл
11/©o46-16o4(Slj)' S' a ,»5* 10*6 1 мл * *Т*
117*646-1665(3)4)• 5' *# *5' ГО жЕ 2МЛ' Ш1*
11 / * ь 4 6 -1 6 о 6 ( 3 1 4 ) • S' 0» *7' ТО же 5 М/|' :(! |*
117®o4o-i6u7csl4)• 5' *»*«' 10 *Е 10МЛ* ,дТ*
11 /0oU6-lbo9lMU) * S' 9, 12* ТО #Е 15мЛ• шТ*
11 / * 0 4 6 -1 6 / 0 (3 1 (4  * 5' A, 13' то же 25мл* а,т*
1170o4o-1671(3)4)• 5* »,3* ТО м£ 5*МЛ* ЦТ *
11 /0640-1672(314)• 5* 0,93' го ЖЕ 10 * М л ' Ш1*
117«о4б-1673(=14)' 5' *,»7' то wt 1 мд' Ш1*
11 /2o46-i6/a(siu)• 5* *# # 7' 10 же 2МЛ* шт*
1 1 /®о4б-1б75(г14) • S' * / v 7 * 10 жЬ 5М.-| • -у г *
11/»о4о-1б/6С si 4)• 5* v, »7 * то же 1»мл* о,т*
1 1 /*o4o-16/0(3|ill • S' *# 1 3' го 25чЛ * шТ«



ПЖ Г ? ’KJMn/ltKL мйй-ЗЕС 9 0 1 -Н № }А л . * ч , ы . з г Kt2
РЕДАКЦИЙ 6 . »

2k9~
3624
22$$9 -30

I «84  i i<|

l*8b U 5
l * 8 b  i 16

l© 67  U 7

1086  н е
1®8V Ц 9
l » 9 i i> l  20
l«9l ,г1
i<A92 1г2
l > 9 i  123
1®9ч
1*9Ь  1 г5

l*»9b  i 2 6
1©97 , г 7
1©9Ь 1<г8
1 * 9 9  1г9

U 0 «  i i 0

11«Ц 131
I I  ®2 1 3г

1103  , 3 3
Н ® 4  1 зд

11®Ь 135
1106  J 3 fe
1107 ,з7
110В ,з&

110V

1110tillUlc
I И з  
U 1 V  

1116 
1116 
1117 
1116 
И  1 V 
1 1 ? *  
11?1  
и г ?  
1 123
1124

1125
1 126 
1 1 2 / 
1 12е 
1 12S
I I  3* 

1111 
M l ?  
U 3 i  
11 3v 
1135 lllo 
1137 
1 1 l o  

113v
119 4

П 9  

1 V®

1ч1
и г
и з
1 ч4

U S
1 *4 6 
U 7  
Ufi 
U 9
1 ь© 
ы  
1ъг 
и з
1$4

n s

1S6 
1 57 
П *
1 >9
1 f>0 

1б1 
1 б2 

1б1 
1 6«  

loS 
I 66 
1 6 7 

1ьв 
1 6 9 

1 /0

I t /® Ь 4 0 - 5 ® 2 9 (= 1 4 ) • 1

И /® о 4 в - 5 ® 3 ® (= 1 4 ) • 1

I 1/0646-6031< = 19/' 1
1 1 /®Ь4В- 5 ® 3 2 < = 1 4 ) • 1
И / » 6 4 о - 5 ® 3 3 ( = 1 4 ,  ‘ 1
Т 1 ? ® 6 4 Ь - 5 ® 3 4 < = 1 4 ) ' 1
Г 1 7 0 6 4 6 - 5 2 6 1 <s l 4 )  1 1
I I  7® t>4B-52b2( = 1 4 ) * 1

Т 1 7 ® b 4 B - S 2 6 3 (= l4 ) ' 1

Т I / 0 б 4 б - Ь 2 б 4 ( = 1 « ) • 1
Г 1 7 » 6 4 Ь - 5 ® 2 6 (= 1 4 ) •  1

T 1 7 0 o 4 b - 5 2 b l< = 1 4 ) ' 1

1 1 /® 6 4 В - 5 2 б 2 (= 1 4 > ' 1
Т 1 7 0 б 4 в - 5 П З (  = 14 ) * 1

И 7 ® o 4 6 - 5 1 w 3 < = l4 ) • 1
Т 1 /® б 4 б - 4 0 9 ? < = 1 4 ) • I

0 , 1 7 '  ВОРОНКА ПРОСТА^ КОНУСООБРАЗНАЯ С КиРиТким  СТсБлЕм аиАЬцТР И пОмЕР 55ЧЛ Н Р2‘ “)Т 
0 ,2 4 *  ,0  ЖЕ 56МЛ НРЗ * д Т *

0 ,2 5 *  ТО ЖЕ 75МЛ Н Р 4 • шТ*

0,31' ТО ЖЕ 100M/I НР5-* шт*
0.52* ТО ЖЕ 150МЛ нРЬ* ШТ*
1,75* ТО ЖЕ 25®МЛ ИР7' ШТ*
1*15* оОРОНКА ДЕЛИТЕЛЬНАЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ EhK 5*Мл‘ Ш1*
1,25* ТО ЖЕ Ю0МЛ* ШТ*
1 »/• то «Е гьвмл* шт*
1,85' то ЖЕ 500M/I* ШТ*
1,9' ВОРОНКА КАПЕЛЬНАЯ ЕМК П 0 М Д  7» дТ*
0,54' КАПЕЛЬНИЦА ДЛЯ ОДНОКРАТНОЙ ДОЗИРОВКИ С КиДнАЧКОМ ЕЧ.К.25МЛ?’ ыТ*
0,56» ТО ЖЕ 5®МЛ' ШТ*
0,4* КАПЕЛЬНИЦА ДЛЯ МНОГОКРАТНОЙ ЛОЗйРОблИ С КЛЮвИкОМ (|0 Ш/СТЕРУ ЕнКЗвМЛ* дТ*
©,«' к а п е л ь н и ц а д ля д о з и р о ь к и р т у т и п л а с т м а с с о в а я * ш т *
0»26' СТАКАНЧИК ДЛЯ ЬЗВЕШИЬАПИЯ-ЬОКС ВЫСОКИЙ С ПЛЕЧИКАМИ и 6t3 ПлЕЧИКОз ДИАМ.25МЛ СВ*

ШТ*
Т I 7 ® ь 4 б - 4 0 9 3 (= 1 4 ) '

I 1 / ® b43—4© V4 (=  1 4 )»
Г I7 « 6 4 o - 4 0 v 5 ( = 1 4 ) •

Т 1 7 ® о 4 6 - Ч 0 9 Ь (= 1 4 ) •
Т 1 / » 6 4 6 - Ч 0 9 7 < = 1 4 ) •

Т 1 /® о 4 Ь - 4 0 9 8 < = 1 4 ) '
I 1 / 0 о 4 6 - э 1 3 9 { - 1 4 * *

I 1 / 0 0 4 3 - 5 1 4 1 (= 1 4 ) '

I Ь©2-?59б(=14> ‘ 2* 
ЗАЛйТным

I 1 / 0 b 4 o - 5 U 5 (  = 14 ) '
I I / 0 о 4 в - 5 1 4 б ( = 1 4 ) •
Т 1 / 0 б 4 6 - 5 П 7 (  = 1 4 ) •

1 1 / 0 o 4 o - 6 U 6 l  = 14> '

Г 1 /0 o 4 b - 5 U 9 <  = 1«) •
I 1 / * о 4 6 - 4 ® ч 8 (= 1 4 )  •
Т 1 / 0 6 4 6 - 4 0 4 8 1 = 1 4 ) •
1 1 / 0 о 4 о - ч 0 3 г < = 1 4 )»

I 1 /Э о 4 6 - 4 0 3 2 < = 1 4 ) •
Г 1 /©о4 6—4® 32( = 14)*
I 1 /® о а б - 4 ® з 2 (= 1 4 ) •

Т1 / » о 4 8 - 4 0 б З (  = 1 4 )»
1 1 / ® ь 4 о - 4 0 з 4 (= 14 /*

Т 1 /® о4о—4 ® б 6 (= 1 4 ) •

1 1 / 0 d4B-4® a 2C = 14 ) •  
г 1 / г э4 б - 4 0 б 1 (= 1 т ) •
Г 1 /® о 4 б - 4 » з 4 (= 1 4 > •
Г 1 / 0 о 4 о - 4 0 б 2 ( = 14 ) '

Г 1 / 0 о 4 о - ц « 3 ? (  = 1 4 ) •
I 1 /? .ьио-а® б4( = 14 ) •

иС1ЕкляНцмс д ЕТА д и
I I / ® o 4 6 - 5 0 v l(= 1 4 ) *  
117 ©о4б —б © *2 ( = 1 4 ) 1 
I 1 / T o 4 t t- 6 2 * ® (= 1 4 ) •

I 1 /*о 4 о - 2 ® ® 3 (= 1 4 ) •
I 1 / ®о4б—6 ® * 4 (=1 И* *

I I /0о4о-э® © 5( = 1 4 ) •  

1 1 / 0 о 4 ь —5 ? * 3  5-2© 4 ( 
I 1 / 0 о 4 о - Ы  1 ®( = 14 ) •

I 1 / А а 4 с — 5111( = 1<> *
I 1 / « 0 4 3 - 2 1 1 2 (  = I 4 > •

» 1 /йо<*У-21 13 ( = 14 ) •

НиЗкИи Д35мл дЧ' vuT*

0 ,2 9 *  ГО ЖЕ 30М Л' шТ*
0,41• ТО ЖЕ 4®мЛ*' ШТ*
0. 55* СТАКАНЧИК ДЛЯ ВЗЬЕшИВАНИЯ-ЬОкС
1,4* То *Е 5®чл» шт*
1,5* То жЕ 6ЭМЛ* ШТ*
1,9’ То жЕ В®Чл' ШТ*
1,5' ЭКСИКАТОР БЕЗ КРАНА Д1«®ЧМ 3* д Т *
4 , Ь5 * ТО ЖЕ Д230ММ* д Т *

2 ' ЬУТЫДЬ ИЗ ПРОЗРАЧНОГО КВа Р цЕв ОГО С|Ек/1А * Л я КИСЛиТ С nK k- ltK Tuw  ПРОоКОЙ И ПРиТЕРТа,м 
КОЛПАЧКОМ £МК 2 Л ' ШТ*

1,з' Ск л я н к а с т у б у с о м под РЕзинив^о  TPyoKj 
1,35* ТО ЖЕ ®,5Л' шТ*
1,45* то mt 1Л' шт*
1, Ь5 • го жь 2Л * UlT*
2,4» То жЕЬЛ' лТ *

г 

г
3 
3 

2 
1 
1 
3 

U *  
1 * •

смл * ,З Л ' л*Т*

лО* шТ»
РАЗМ.16®а 1 15*4э tус5*11-10*«« 

ПРОоКиИ t -ал 5*'-Д' «1*

75' ШТ*

10* 0,34* 
5' 0,45*

0 ,3 5 *  (чЮоЕТА С КРЫШКОЙ ОВАЛЬНОи РАЗЧ.45Х?5лЪ ЗМ /|

®,з5* КЮВЕТА ИЗ нЕиРОЗРАчниГи кВаРцЕвОГО СТЕкЛА 
Д,34* ьАпКА д ЛЯ ХИМИЧЕСКИХ РсАлТйВиВ С ПрИ1ЕРТуй 
0,34* ТО *Е 1 *0МЛ' JIT*
® ,3 ч ' ТО «Е 260МЛ* л)Т*

ТО «Е 500МЛ* ДТ*
ТО ЖЕ 1Л* шТ*

3’ 0,о2‘ ТО ЖЕ 2Л * дТ *
2* 1,15* ГО ЖЬ 5Л * дТ*
1®’ 0,34* БАНКА ДЛЯ ХИМйЧЕСлИЛ Р£АКТИоОв С вИпТиво.‘- TJP/lOM с.Мл 6Ж*МЛ* U.«*
1®' 0,45* ТО «£ 1Л ' ШТ*
5' ®,о2* ТО ЖЕ 2Л* дТ*
2* ® » 34 • ЬАНК А НОЛИЗТ ИЛЕ НОН А Я ЦИЛиНдРиЧсСкА и ЕМл5*МЛ bill У-6- 1 у-45*7ч ' ШТ*
? '  ©, 34 • то ЖЕ 6 0 * м л ‘ Ц)Т*
1 ' ж ,62» ГО ЖЕ 2 Л * ДТ*

ДЛЯСБОРки ПРИоОРОВ и АППАРАТОВ#*
1®’ 1 **, 11' ГРуБКА СОЕ’ ДИНИ I ЕльиА я 1-иБРАЗНАЯ ДбМм длиной 5 0^1' к I *
1®' 0,2б' ТО *Е Д=1ЗМм ДЛИНОЙ 100ММ' дТ*
1*' 1,4» ,Р7 Б к А С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н А Я  1- о Ь Р А З Н А Ч  С о  и,АиФом Д Д И п О и  М,.?9' шТ*
П *  ®,?6' ТРУЬКА LOtЛИНиТЕЛьНАЯ Ь-ОьРАЗнАЯ »10„ РЕзИн Оо Уа- ЦРоЬг\У Д 6МЛ ДлИпОи 25м м ' .„т * 
1®* ®,2б* ТО *Е Д 10ММ ДЛИНОЙ 4 АММ * 1)1*
1®* »,3» |0 ЖД Д15ММ ДЛИНОЙ 60ММ' ДТ*
= 1 4 ) '  1 0 * 1 , U *  ТРУбКА СОДДиНиТЕЛоНАН Й-ОьРАЗпАя ДО Н!/< 1« 0 М * ‘« 1 4 , 2 V  1-1*

0 , 1 Ь '  |РгБкА ХЛОРКАЛоиЕЙАЧ В-ОьРАЗнАй ЬЕз оТвОаОо дЛиНЦИ П*>им ’ J*1 •
®,<1' 10 ж£ 15®ММ• ШТ*
® ,31 *  ТО ЖД 20®мм* И|*

® ,3 4 *  ТО ЖД С оТоОдОМ 1®АМм* Ш1*

3*
3*

3 '
3*



ПРОГРАММНЫЙ КЗмнЛЕ<С АвС-ЗЕС ( рЕдАкиив 6.0 ) * 3624
9 О З - ь гздМд. 14, HH.3.4.Z

-250“ 2 2 6 9 9 - 3 0
U 4 i  171

п е г  17г
И 4 3  175
1144 174
П « 5  1 75

1146
1147 
1146 
1149
115»
ll5i
U S *
1153
1154
1155
1156
1157 
U S b  
1159 
1166 
1161 
1162
1163
1 1 6 4
1165 
И б о  
1167
1166
1169 
117»
1171
1172 
117л 
1174 

1 1 7э
1170 

1177 
117о
1179не» 
П б 1  
11Я<г 
U 8 i
1184
1185
1180 
1187 
.1186 
1189 
119» 
I 191 
119*
1193
1194
1195 
119* 
119/
1196

1 76

177

178 
1 79 

1о0 
181 
162 
185 
164

185
186 

187 
168 
1а9 

19» 
191 

19?

195 
194 

14S

196
197

198
199 

20Л 

2»  1 

2 *2  

? *3  
? «4  

?ч> 5 
? *6  
2 *7  
? »8  
?*»9 
210  

?11 
21?  

?15  

214 
?15  

216
217

218  
219 

2 ? »  

2?1 
22? 

225  
?24 

225 

?2б 
?27 

?28

Т 1 7 0 6 4 б - 5 1 1 4 (= 1 4 )» 2
1 1 ;л к л н .ч 1  I < ; / : t  u I • ?
Г I / 0 6 4 6 - 5 1 1 4 ( = 1 4 ) • 
Г 1 7 »б 4 б - Ы  15 ( = 14 ) • 

П  7 0 6 4 0 - 5 1 1 6 ( = 1 « ) * 
F1 7 0 6 4 6 - 5 1 1 7 ( = 1 4 )*  
t t 70 6 4 b - 5 1 * 8 (  = i  4 ) •  

-1125 *
I 1 7 0 6 4 o * 5 1 » 9 < s l4 >
Г1 7 » 6 4 6 - 5 2 8 4 t = l 4 ) ' 

Г1 7 0 б 4 б - 5 ? 8 5 (S 14 ) » 
Г 170о Ч Ъ - 52б 5 (*14>  • 

Г17 0 6 4 o - 5 ? 5 8 ( s i« ) ' 

11 / 0 6 4 6 - 5 2 5 8 ( = 1 x ) * 
I l 7 0 6 4 o - 5 2 i9 < s i 4 ) * 
Г 1 / 0 о 4 ь - 5 2 3 9 (= 1 4 ) » 
Г1 7 0 б 4 б - 5 2 Ч 0 ( * 1 4 ) * 
Г1 / 0 6 4 8 - 5 2 4 0 (8 1 4 )»  

Г1 / 0 6 4 6 - 5 2 4 0 ( 8 1 4 ) • 

Г 1 7 0 6 4 6 - 5 2 4 0 (8 1 4 )*  

I 1 7 0 o 4 6 - 5 2 4 1 ( = 1 4 )*  

I 1 70640- 5241  ( = 1 4 ) '
Г Э и  I л — i / 1 \

HI*

0,58' 
0,53' 
»,69« 
0,76* 
0 » 2 *

»,24'
0,53*
0 ,5 4 »

0,45*
0,12*
0,1 2*
0,13»
0,13»

TO #fcто ЖЕ
TO ЖЕ 
TO ЖЕ 

ТРУ6КА

TO
TO
TO
TO

ME

WE
ЖЕ

ДЛИНОЙ 150MM • ulT*
200MM* ШТ*
С ПРИШЛИфОьАнНий ПРОЬКий 
15*Мм» ШТ*
ХЛОРКА/ibUEbAM С

ДЛИНОЙ 1S0MM 
ПРЯМАЯ Си t 
100ММ КЦ!14

ДЛИп Ои 10»Мм F X—8 * <иТ* 

ОДНИМ шАРОч

3 
3 
3 
5 

3
14) •

0 6 4 0 - 5 2 4 1 (= 1 4 ) '  3» 
0 о 4 8 - 5 2 ч и  = 14 ) ПРИ 
0 б 4 о - 5 2 ч 1 (= 1 4 ) *  3» 
0о46-к5242( = 1 4 ) » 
0 6 4 О - 5 2 4 3 (= 1 4 )* 
0 6 4 б - 5 2 4 3 (= 1 4 ) » 

Э б4б-Ь2чЗ ( = 1 4 ) '  
0 6 4 6 - 5 2 5 8 ,5 2 4 1 < s i ч, 
0 о 4 о - 5 2 3 9 ,5 2 9 2 (= 1 4 )  
0 0 4 6 - 5 2 4 * ,5 2 4 4 (  = 1 ч )  • 

0 6 4 0 - 5 2 0 8 (8 1 4 )»  2» 0 
0 б 4 о - 5 2 0 6 (= 1 4 ) • "■ *
0 6 4 0 - 5 2 * 9 (8 1 4 )  • 

0 о 4 о - 5 2 1 0 (= 1 4 ) » 

0 0 4 6 - 5 2 1 1 (= 1 4 )»  
0 6 4 б - 5 2 1 1 С = 1 4 )* 

0 6 4 6 - 5 2 1 1 (= 1 4 )»  
» о 4 о - 5 2 1 1 ( = 1 4 )*  

0 б 4 б - 5 ? 1 ? ( = 1 4 ) '  
0 б 4 б - э 2 1 4 (= 1 4 ) ' 

0 о 4 о - 5 ? 1 7 (= 1 4 ) ' 
0 о 4 о - 5 2 1 3 (= 1 4 )»  
ео48*,52«:0<=14) • 

» б 4 б - 5 3 3 6 (= 1 4 ) » 

0 6 4 6 - 5 3 0 7 (8 1 4 )»  

® о 4 й - 5 3 5 8 (8 1 4 )* 
0 б 4 б - 5 2 » 5 (= 1 4 ) » 
0 о 4 6 - 5 2 * 5 ( = 1 4 ) » 

0 0 4 6 - 5 2 * 5 (8 1 4 ) •  
0 0 4 0 - 0 2 * 5 (8 1 4 )  • 

0 о 4 б - 5 2 » 5 (= 1 4 ) * 
0 б 4 о - 5 2 * 5 (= 1 4 ) * 

0 6 4 0 - 5 2 * 5 (8 1 4 ) •  
’0 0 4 6 - 5 2 2 6 (8 1 4 ) •  

0 6 4 6 - 5 2 2 7 (8 1 4 )»  

0 6 4 6 - 5 2 2 7 < s i4 ) • 

0 о 4 о - 5 2 2 2 (= 1 4 ) • 
0 б 4 е - э 2 2 2 (= 1 4 )»  

0 6 4 0 - 5 2 2 2 (8 1 4 )»  
0 о 4 6 - 5 ? ч 9 ( 8 1 4 ) •

МУФТА Д Ц М М »  
ТО ЖЕ 13ММ» ШТ*
ТО ЖЕ 15ММ» шТ*
ГО ЖЕ 17ММ* ц,т*

в,?» то ж е ггмч* шт*
»,21‘ 10 ЖЕ 43ММ»

ТО же 40ММ*
ГО ж£ 50ММ» iijT* 
ШЛИФ-КЕРН д 15ММ' 
ГО ЖЕ 7ММ» ШГ * 
1,11' TU жЕ 1ФММ» 
ТО ЖЕ 12ММ»
ТО ЖЕ 17ММ»
ТО ЖЕ 25ММ»
ТО ЖЕ 30ММ'

ТО ЖЬ 40,чМ»

ДЛИНОЙ 15ФММ Тх-пз** ШТ*
ПРЯМАЯ Си шЛИФиМ ДЛИНОЙ 1»*Мм 1ХпКШ,бШ” 10' 
10*ММ кипа* inт*

1X45 ГР Mil 14» Ш1*

!«0и 10*Мм ГХ-8* и » *

ПРЯМАЯ 6 t 3  ШЛИФ* ДЛИнОи 12жММ ГОСТ 9964* 71 ТХ

Ш1 *
. w I» ui * ч - ш Т *
ЖЕ ИЗОГНУТАЯ со

ШДИФ-Му ЖТА Л11u m i
ШЛИФОМ

шТ *

0

0 ,2 1  ' 
0 ,2 1  ' 

,11  ',1 1* 
М» 5*  
0,11 ' 
0 ,1 3 »  
0 ,1 9 »  

0 ,1 9 »  

* ,  19» 

2» 
2* 
2» 
29» 
29» 

85» 
95» 

ТО

.iiT * 
UlT*

ШТ* 
ц»Т *ц»т*шт*
ШТ*

ШТ*

шт*

ТО ЖЬ 4 0 жМ* Ц.Т*

0,23» СОЕДИНЕНИЕ КОНУСНОЕ ВЗАн МОЗАМс-Нм ЕмОс -м Уф Та 
®, 2б ' ТО жЕ 10«М*« Кщ19 • MiТ*
® , 4 '  ТО *£  12*МН» ШТ*

ПЕРЕХОД С ОДЬОи ГОРДиНИНОЙ 
ТО ж£ 75ММ» шт*
ПЕРЕХОД С ОДнОи ГОРЛОВИНОЙ 
ТО ЖЕ 11*ММ» ШТ* * 
wE 120ММ»

и КЕРН ДЛИНОЙ 10*ММ СКВ* ml*

ШТдт *
ТОЖЕ 12*ЧМ П1И» ШТ* 
ТО жЕ 2 15ММ»
ТО жЕ 170ММ»

ВыСоТОИ 5oMr. ill* шТ«

И ОТВОДОМ высотой 105мм П10* шТ*

ТО жЕ 2 15ММ» ,дт*
ТО жЕ 170ММ» шТ*

25» ПЕРЕХОД С ДВУМЯ ПАРАлЛЕЛоНыМИ ГОРЛОВИНАМ*, 
2 5 ’ ТО ЖЕ 135Мм» ШТ*
3» Ти жЕ 140ММ* ^ т *

оРСОIОи 12вМп п 2н * ШТ*

3»

4»
8 » 
9» 
«5» 
6» 

6 ' 
о» 

6» 
6»

Ти жЕ 140мм*
То жЕ 150ММ* щ |я 
ТО жЕ 155НМ» шт*
ПЕРЕХОД С ТРЕМЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫМИ ГиР/*0»йм4«и 
ТО ЖЕ 150ММ* шТ*
ГО ЖЕ17ФММ* ц,т*

ШТ *шт*
шт *

Во,СОТий 1з5мм П4П* ы Г*

42»
44»

34»
75»
75»
75»

ЖЕ17ФММ* и,т*
ИЗГИБ ПОД УГЛОМ 1 *5  ГР С кЕРНОМ и М уФ Ю и дЛиНий 7*Мм и >ГЛ0М 1 АЧ гР 

8*ММ» Ш1* '
100ММ» ШТ в

ПОД УГЛОМ 75 ГР С Д8УНЯ ХЕРИАмИ ЛЛИНОи 6®чч» «Т*
9 0 Мм * ШТ*

П5мМ' ,ит*
120ММ» шТ*

ИЗОГНУТЫЙ СО ШЛИ*Ом АИ ДЛИпОи 5*v*» „Д*
60ММ» шт* 

жЕ 75мм» ШТ*
жЕ С отводом  дио дли н ой  50мм* шт* 
же 6 0 мм» iUt *

To тЕ 
ТО ЖЕ 
ИЗГИБ 
T о жЕ 
1 О жЕ 
ТО «Е 

АЛОНЖ 

ГО ЖЕ

Км» ш!*

ТО

ТОто
то ml- ьЧмм1



ПРОГРАММНЫЙ «ЗМ||Я£КС

$ОЪ~Н$№Ал - 2ч> о /, А

АВС-ЗЕС
<t.z

( РЕДАКЦИЯ ь . г  )

-is\-
3624

г г б з з ~ з о
1 19V 
1 2 0 0  
1201  
1 гег
Ь203

1204
1 г «5

1 2 0 0
1207
1 2 0 0
1209
1210

1211
1212
1215
1219

1215

1216
1217
1218
1219

1220 
1221  
1222 
1225 
1229

1225 

1220 

122 7

229
250

231

232

233  
239  

2.55 

256  

237

258

259

290

291

292
293  

299

295
296

297
298
299

250

251

252

253  
259

255
256

257

1

76

7 1 /&ь46-5®2Н  = 1 4) *
Т1 /® 64 о- 5 1 ь 4 ( = 1 4 ) •

Т 1 /0 & 4 6 - 5 1 6 4 ( = 1 4 ) ' 
Г 1 7 0 б 4 ь - 5 1 7 6 ( = 1 4 ) '
Т 1 70o46- 5 1 o 8 ( = i a ) '
I 1 70 б 4 Ь - 5 1 б 8 ( = 1 4 ) ‘
Т 1 7 0 о 4 8 - Ы б й (  = 1 4 ) • 
T 1 7 0 6 9 O - 5 3 0 2 { s i9 ) »
Т1 /0646-53<р2 (  = 14 ) •

1 1 70090-5302( = 1 4 ) •
1 1 7 0 6 4 O - 5 3 0 2 ( = 1 9 ) • 
T 1 7 0 6 9 O - 5 0 1 9 ( = 1 4 > •

0СТ25-79- 
Т 1 7 0 о 4 6 - 5 0 1 9 ( = 1 4 ) • 1
71 70б48-5019< = 1 « ) •
Т 1 7 0 6 4 о - 5 0 1 9 (= 1 4 > •

Т 1 7 0 & 4 8 - 5 0 1 9 ( = 1 4 ) •
Т 1 70 6 4 b - 5 0 l 9 < = 1 9 ) •
71 /0ь4О-5019( = 1 4 ) •
Т1 /0&4б-5019(=14) '
I 1 7 0 о 4 Ь - 5 0 1 9 ( = 1 4 ) *
7 1 7 0 O 9 O - 5 0 1 8 ( = 1 4 ) •
7 1 /0 o 9 b - 5 0 l 8 ( = i a > •
7 17064b-5018( = l 4 ) •
I 1 /0б4о-5018<=14) '
7 1 70Ь«Ь-5018( = 1 4 ) •
Т 5 1 0 - 7 Ы  ( = 14) * 8

T 9775-09* *T*
T5l0-761(=19)' 8* 0,25* TO Wfc 25* 
T5l0-7o0(s 19)* 8* d ,25* TO *t 160 
75l0-7b0(=iq>* 8* *,053* TO *E 96

1 , 2 * ХОЛОДИЛЬНИК С ПРЯМОЙ ТРУБКОЙ ЬЕЗ ШЛИФА хП ! ДЛиНий 430rtM* OiT*
0 » 9 1 ' ТРУБКА ЦИЛИНДРИМЬСКАН КАЦИЛЯРНАЯ НАРУЖНЫМ ДИАМ. З-Ь.ЧМ ( НАБОР ) Т*\ • КГ * 

ТО ЖЕ НАРумНыМ ЛИАМ .1/Э-0 мМ-На БоР 5шТ* *\Г*

7РУБКА ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ КРАНОВАЯ НАРУЖНЫМ ДИАМ.40ММ ТКв-^ШТ* кГ * 
ТРУБКА ЦИЛИНДРИЧЕСКАЯ НАРужНыМ ДИАМ.12мМ* к г *

ГО ЖЕ 29MM-2ujT ' КГ *

ТО ЖЕ 90ММ-2ШТ' КГ*
ТРУБКА ТОВАРНАЯ ДЛИНОЙ 1 ,1М  НАРУЖНЫМ лИАМ. aMn-SilJT* КГ*

ТО жЕ 8ММ-5шТ1 КГ*

6 ,4 1  •
0,28 *
0 ,3 9 *

0 ,3 9 *

0 ,3 9 *

1 *
1 •

1* ТО ЖЕ 24ММ-5ШТ' КГ* 
1 ' ТО мЕ 40ММ-8ШТ' КГ* 
2 , 5 '  ПРОЬКА С КОНУСНЫМ 

ПМ-КШ5-2ШТ' КГ*

в з а и м о з а м е н я е м ы м  ш лиф ам и  д л я  л а б . п о с уд ы  и а п п а р а т о в  м а с с и в н а я

2 .5
2 .5

2 .5
2 .5

2 .5
2 .5

2 . 5
2 .5  
1 ,6 5 »  
1 ,6 5 *  
1 ,8 5 *  

1 ,б 5 *  

1 .6 5 *

ТО

ТОтоТотототототото
то
то
то

«Е
ЖЕ
ЖЕ
ЖЕ
жЕ

жЕ
ж£
жЕ

ЖЕ
ЖЕ
ЖЕ

ЖЕ

Hit
0 ,2 5 *  ПЛАСТИНКА

K jj7-2m T* КГ*

K jJ l0 - 2 U )V  КГ*
Ка)12-2Ш7* к г *
КД-19- 2ш Т ' КГ*

КД-19-2ШТ» КГ*

Кд-29-2ш Т* КГ*
Кд-29-гш Т* КГ*
Кд-39-2шТ* КГ*

С СОЕЛиНйТсЛьНыМ КРАНОМ нпк к ш и - г ш т *  КГ* 
КШ19-2в|Т* КГ*

K»29-2ifcT* К Г*

K fi- 9 5 - 2 »T *  КГ*
С ЬУРТйКам  П|7Б“ К л- 95- 2  »Г ' <v.f*

МОРИСТАЯ ФиЛЬТРУ^ДАЯ КЛАСС ФИЛьТРА ПиР 500  с РАЗМЕНОМ пор с 50- 50*  м км  ГОС

122b 258 Г1 /0 o4b-5007( = i«l* 5* 6,66
1229 259 7170б4Ь-5068(=14)* 5* 0,78
1230 260 Т1/0б4Ь-5012( = 7 9)* 5* 0,62
1231 2ol 7170ь4о-5013(=14)• 5» Ф ,91
1232 ?б2 ПИЗЛЕЛиЯ ИЗ ф Ан ф о РА#*
1233 ?ьЗ 7170о4о-бФ03С=14)* 3* 0 ,1 5
1239 2о4 Т17®640-Ъ00а(=14) • 5* 0,18
1235 ?ь5 7170646-0066(=14)* 5* 0,31
123о 2б6 1176в4о—00*7 С = 19> * 3* »,4б
1237 2ь7 II70о4О-в053(=2а> * 1 * 0,23
1.23 b 2ъ8 Т170б4в-ЬО55(=14)* 1 * ®,7в
1239 2б9 ТI/0о4Ь-Ь0г7(=1«)* 1 * »,2*
1296 270 Ti70646-6003,80б0( = 14) * 1 *
1241 271 7170646-0039,0046( = 14) * 10
12дг 272 1170046-6040,в Ж 4 М = 14) ' 10
1245 273 7 1 10б4о-0019(г 14)* 5* 0 , 1 2
1244 274 Т t /0646-00201 = 19)* 5* 0,15
1245 275 Т 1 /0о4б-б02!(=14) • 3* 0 , 2 *
124ь 276 1 1 7 *646—Ь 0 к 2 (  = 1 • 3* *,37
1247 277 Г1 7®o4o-b023lsl4) * 3* 0,55
1240 278 7170ь4б-в®2в(=14)» 1« 0 , 1 *
1249 279 Т1/0б46-б03®<=14)* 1 • 0,17
1250 2 8 0 И  / ®б46—Ь2«»4( = 1 4 ) * 1* 0 , 6 *
1251 2б1 Т1 70б46-2®Ь<=14) ' 1 ’ 1 , 85 •
1252 202 ПМЕЛйОЕ ВСпОМОГАТЕЛЬНОЕ ОЬ
1253 2b3 1508-468 ( = 14)' 1» 0,87 * HP
1254 204 Т1/0»46-51о7(=14) • 1 * 0,53
1255 285 75ж8-4л9(=14) • 0,5 * * , 71*

РАЗМЕРОМ ПОР 1 6 0 —250MK.M* ШТ*
РАЗМЕРОМ ПОР 100-1 о®ЧК<<* ШТ*
С РАЗМЕРОМ п о р  1 6- 90  М *Ч * дЛ*

КРАН СОЕДИНИТЕЛЬНЫЙ ОДНОХОдОбЫП ДИАМ.2 .SKM  
ТО ЖЕ 4 Мм * ШТ*

70  ЖЕ ТРЕХАОдОНЫИ Д И АМ .2,5м Ч К дХА ' Ш1*
ТО ЖЕ 9 ММ* ШТ *

K l  ХА Гист 7 4 4 5 -6 0 * ШТ*

917 *

СТАКАН НРЗ ЕмКОС76 9  1 5 »*Л *  Д1 *

ТО ЖЕ НР4 ЕМлОСТб» 256МЛ* лТ *
ТО ЖЕ НРо tMKOCToH 600М Л ' шТ*
ТО «£  HP7 tMKOCTo*) 1л* ШТ*

ЬСТАВКА ДЛЯ ЭКСИКАТОРА НР2 ДйАм. 1 2 бЧп»*
ТО ЖЕ НР9 ДИАМ 230ММ* дТ*

ЛОЖКА НРЗ ДЛИНОЙ 200Мм* ШТ*

« , 2 ь *  СТУПКА и ПЕСТиК ФАРфОРОй Ыи п Рл ДЙАМ.С.ТУн Ки  ОЬмМ,П ь С7Иа А 2оМм * д?» 

0 ,1 1 *  ТИГЕЛЬ И КРЫШКА к «Ем у НыСОТоЙ НРЗ £МК 1вм«1* Ы7*
•0 ,1 3 *  ТО ЖЕ НР9 35мЛ ' ШТ*

ЧАША ВЫПАРИТЕЛЬНАЯ НР2 EMK 5*М/1*
ТО ЖЕ НРЗ 10ФМЛ' HIT*

ТО ф Е НР5 250мл* wT*
ТО ЖЕ нРб А5*МЛ* 1ST*
ГО ЖЕ НР7 05 «м л*  ШТ*

ШПАТЕЛЬ ДбОиНОЙ НР1 ДдинОи 12бМм*
* ТО ЖЕ НРЗ К0 ИМ.М’ м |*

^ А® *А ПЛОСКОДиННАя ИЗ ПЛАсТиИ* t lP } f 6 , n P 4  tMM)CTb-ft П 5М Л * Ж**

-рА «Ка ®9‘2 АРи Т£Л ь НАя М3 мЕРМ*ВЕ0 ,„е й с т а л », ь Мк ОСТоШ 1<.0-7б*«Л* шТ* 
^РуДОВйНиЕ,ИНВЕНТАРЬ И МАТс-Ри АЛЧ»*
[>6 кА РЕЗИНОВАЯ НАБОР НН5 -5 0 * к г *

7РубкА РЕЗИНОВАЯ ГЕХп Им ЕСКа Я ДИА,ч.оНу ТРЕМНй й  ?-1*м м * *Г*

ШТ *

ш! *



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕС ( РЕДАКЦИЯ 6.Я >
9Q5 fa. 24, m3 ,  Н..1
1256 266 1гвеггг-16195<г|Я)* I' 9,3» ШТАТИВ

з 624

~ 252-~  Z Z 6 3 3 - 3 0
для ХИМИЧЕСКИХ ЛАьОРA Т ОРИи РАЗМЕР 2 5 0 x 3 6 0 X 8 3 4  Ц|ХЛ Т у- 79-Р С Ф С Р -2б5-72 ' II* Т

1257 287
1258 г ев
1259 289
1264 290
1261 291
1262 292
1263 293
1264 294
1265 295
12бо 296
1267 2 97
1268 298
1269 299
1270 300
1271 341

1272 3©2
1273 ЗоЗ
1274 304

127S 34S
127ь 306

1277 307
t27B 3©8
1279 309
1280 314
1281 311
1282 312
1283 313
1284 314
1265 315
1286 316
1287 317
1288 318
1289 319
1294 320
1291 321
1292 322
129i 323
129ч 324
1296 325
1296 326
1297 Зс7
129а 32*
1299 329
1340 3i4
1301 331

' 1302 332
1303 333
1304 33*
1306 335
1306 336
1307 337
1306 334

*'Ь5' ШТАТИВ ДЛИ УСТАНОВКИ 18 ПНОЬИРОК ЛИАМ.136ММ выСОТА )7*Ки шп* шТ* 
ШТАТИВ ДЛЯ ПИПЕТиК МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ДИАМ.ДИСКА 245ММвыС0Т А 40«ММ ш-1 ГУ64-1-36Ф-74'

5* 

5* 
Г  
1 *

»,4ь' 
0 ,0 7 *  

А,«7» 
4 , 04 I 

®,®4« 
0 , 04 I

0,3'

шипим ТИГЕЛЬНЫЕ РАЗМЕР 214X66x17 ЩТ' шТ*
ЗАЖИМ ДЛЯ РЕЗИНОВЫХ ТРУБОК ВИНТОВОЙ ДЛИНОЙ 26-ЗФММ* дТ* 
ТО ЖЕ РАЗМ.Д8ХЗВХ15ММ ЗД' ыТ*
ТО *Е ПРУЖИННЫЙ МОРА РАЗГРОМ 14X31X7* ЗД • ЩТ*
ТО *Е РАЗМ .6 x 3 5 x 7 4  ЗПР’ ШТ*

TU ЖЕ ПРОБИРОЧНЫЙ РАЗМ 190X1Sx25 МАССА 3®Г* ШТ*
ШПАТЕЛЬ МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ ДВУСТОРОННИЙ ДЛИНОЙ 18бММ* ШТ *

T 2 B * 2 2 2 - 1 6 1 9 3 < = T 9 ) • I*

Т 2 8 0 2 2 2 - 1 6 1 8 7  <®14 ) '  1 '

ШТ*
T280222-16197C*14)' 1*
T 2 b ® 2 2 2 - 3 0 1 9 (= 1 Я ) ' 5 '

T 2 a e 2 2 < t f- 3 « l9 (= ia ) • 5*
Т280222-16060(51 Я) * 5'
Т 2 8 0 2 2 2 - 1 6 0 6 0 С = 1 4 > «
Т280222-16®60(=14> •
т га е 2 2 2 - 1 б 1 в г<  = 1 О  '
T 2 B 0 2 2 2 - i6 ie 4 ( s i4 ) •

Т284^22-4724( *14)*
Г280222-1609б<=14)'
Т 2о8222-16497 (s 14 )»
Т 1б0б1-12324В(=14> •
1 5 4 8 - 6 /6 1 = 1 Д )* 0 , 5 '

а з м . 1ьг»х1 о»мм» к г *

Т508-6/6(=14) * 1* 1,б5* ТО ЖЕ НРЗ РАЗМ.120Х120ММ' КГ*
П б 0 б З - 1 0 5 4 , 1 0 б 5 , 6 ) 4 9 ( * ) 4 )  • J I  2 ,5 7 *  НАБОР НАПИЛЬНИКОВ ДВА ПЛОСКИХ,ТРИ ТРЕхГРАнИыХ Т У 2 - 1 1 - 4 5 8 - 7 4 •  ШТ*

! Ю 0 5 3 - 1 1 9 6 ,  1 2 * 3 , 1 2 3 7 ,1 2 1 3 ,1 2 2 0 ,  1 2 4 4 ,6 1 4 9 (  = 1Д> ' 1* 1 , 9 b '  HA6UP НАДФИЛЕЙ СЕМЬ ШТУК-ПЛиСкИИ КВАДРАТНЫЙ ТРЕХГР 
АННый ОДНОСТОРОННИЙ КРУГЛЫЙ ПОЛУКРУГЛЫЙ ОВАЛЬНЫЙ' ШТ*

T280222-10489,18054-5144,5159,6149(514)• 1' 2,ВЗ' НАьОР СЛЕСАРНОГО ИНСТРУМЕНТА ТиПА СПУТНИК.' ШТ* 
Tl6a53-5415,5>2<',»149Csl 4) • )• 2,37* НАБОР ОТВЕРТОК С ПЛАСI МАССОйОй РУЧКОЙ РАЗМЕНЫ ФУТЛЯРА 440X1 10Х25ММ MAC 

СА бЗАГ ' ШТ*
T 5 4 1 - 4 4 3 4 (s l4 >  • i» 5 *  1 , 9 » КАРАНДАШ ПО СТЕКЛУ ВОСКОВОЙ -14111* КГ*

®#*3В* ШПАТЕЛЬ ПЛАСТМАССОВЫЙ лЛЯ ПРЕПАРАТИВНЫХ РАЬОТ НР1 ДЛИНОЙ 1В4ММ МР* ШТ* 
1 ' 4,55 * ПИНЦЕТ ДЮРАЛЫМИНЕВЫЙ Т У - 2 - 3 1 - 3 2 - 7 2 ' шТ*

1 ' ® ,2 4 ' ПИНЦЕТ ДЛЯ РАЗНОВЕСОВ UEЛЬНОМЕТАЛЛИчЕСКИЙ• шТ*

1 ' 4 , 1 6 '  ТО *Е С ГУБКАМИ ИЗ ПЛАСТМАССЫ' ШТ*

I '  2 ,6 *  НАЬОР СВЕРЛ ПРОЧНЫХ РАЗМьРы ФУТЛЯРА 12жХо0А22СМ МАССА 344  Г НСП* ШТ*
1»Ь5' СЕТКА АСБЕСТиМЕТАЛЛИЧЕСКАЯ ДЛЯ НАГРЕВА ЛаБо Ра То Рн ОИ ПОСУДЫ НА ОТКРЫТОМ ОГНЕ НР2 Р

Т1/»5-4®79(я)4)• !
1 1 74a4B-M64( = l4> • 
Г1 /0о4о-51о4(=14) « 
T174o4b-5lb4Csi4)' 
T59440l-3312(s14) ' 
1590441-5312(5)4)• 
Т590401—б312(г14)' 
Т2о®222-ч6ь9(5)4> » 
Т548-124д(=14)• 1• 
Г1оР/(=14> • i* 5* 
T170o4o-i0ol(2i<4) * 
T170o4b-14o3(si4)• 
T l /0ь 4в - 1®79(2Щ) • 
1l78о 4В-14Ь0(siЦ)• 
1 174о 46г 1АЫ(214) •
1 1 / 0 о 4 б * 1 0 о 2 ( = 1 4 ) ' 

Т 1 / 0 6 4 0 - 1 4 5 7 ( 2 1 4 ) •  

Т 1 / 0 0 4 0 - 1 4 5 8 ( 5 1 4 ) •
T ? B 0 ^ 2 ^ - 4 7 9 l ( 2 i4 ) •

5 
5 
5 
1 

1 

1 

1 
Ь

АЛЧАз 

1 

1 

I 

1 

1 
1 

1 
1 

I

ЛУПА 
4 , 4 4 '  

4 ,4 4 *  
0 , 4 4 '  

0,61 ' 
0,61 ' 
0 , О 1 • 

1,0 '

РУЧНАЯ ПРОСМОТРОВАЯ Р А З М .8 7 X 2 5 ,5хЗ(мМр. 

СТЕКЛО ПРЕДМЕТНОЕ ДЛЯ МИКРОПРЕПАРДТОв 

ТО ЖЕ 60Х80М М ' Ш1*
ТО ЖЕ 60Х140М М ' шТ*
ЕРш ВОЛОСЯНОЙ ДЛЯ МОИКИ БОРЕ ТЭК' Ц|1 * 
ТО ЖЕ ДЛЯ МОиКИ (ФибиРОК' шТ*
ТО ЖЕ дЛН МОйКи КОЛБ СКЛЯНОК* ш Т* 

НОЖНИЦЫ ГОСТ 2 1 2 3 9 - 7 7 *  ШТ*

МАССА 18Г ЛПк-4в4-10* шТ* 
РАЗМ.2оХ7бММ* шТ*

ШТ*

I l l 9 1 A o l . U  = 14 ) • 1* 2 ,2 7 *
Г1 / 0 o 4 o - l‘A 3 9 (S ) a ) 4 1 * 0 ,6
1 5 0 1 1 - 6 0 1 3 1 * 1 4 )  • 1 • 4 , 5 9 '
T 5 w U - 6 0 2 5 (  = l  4 ) • 1 • 4 ,6  '
1 5 0 1 1 - 6 0 3 7 ( 5 ) 4 ) ' 1 ' 4 , 9 7 '
Т 5 0 1 1 - 3 0 б 9 (= 1 4 ) • 1 ' 5 , 8 8 '
1 5#8-1 <;?2® i s )  4 ) • 1 • 0 , 1 8 '
Т5«*1 i  —34ч 9 ( 5 ) 4 )  • 1 ' 2 ,2 *  1
! 2 8 0 2 2 « J - I 9 l l . ) ( £ l4 ) ' 1 ' 0 ,

62' БАЛЛОК р е з и н о в ы й двиаиОи'
ДЛЯ РЕЗКИ СТЕКЛА' ыТ*

4,7' ТЕРМОМЕТР ЛАБОРАТОРНЫЙ ХИМИЧЕСКИЙ
0, Ы  ТО mE НР4 0-250ГР С  шТ*
2, «5» ТЕРМОМЕТР ЛАЬОРА1 ОРНый ШКОЛЬНЫЙ НОРМАЛЬНЕЙ 
1,75' ТО ЖЕ НР2 4-55ГР С  шТ*
2,3' ТО жЕ НРЗ 54-145ГР С  ШТ*
2,35' ТО ЖЕ НР4 14»»-155ГР С* ШТ*
1, *5' ТЕРМОМЕТР кОМНАТНЫи 4-30ГР С* дТ*
2,о5' ТЕРМОМЕТР УЛИЧНЫИ МИНУС б0-6*ГР С  ШI *
4,6* Ск а л ь п е л ь о с т р о к о н е ч н ы й * ш Т*

т л2' ш т *ШКОЛЬНЫЙ НР2 «-104ГР с

HP1 Минус 30-В0ГР С ТЛ-4 * Ш1*

НАьОР СИТ ДЛЯ РАССЕВА *ИЛЬ1Ру«*ЙА ЧА1ЕРИА/ЮВ С «чЕиКаМИ* ***
1* ЧАСЫ ПЕСОЧНЫЕ ГИКА 1- 1<»ЧиИ ЧПН' дТ*
ФИЛЫРуОлИИ ПРОТИВОГАЗ жЕЛ1Ыи' ШТ*

ТО ЖЕ ЧЕРНЫЙ И ЖЕЛТЫЙ МАРКА Г' шТ*
10 *Е СЕРЫЙ МАРКА д ' ШТ*
Ю  ЖЬ КРАСНЫЙ МАРКА Cl' !f I *
МАСКА ЗАДИТНАЯ С ПРОЗРАЧНЫМ ЗКРАНОЧ МАРКА С-44* j,T*

РАСПИРАТОР ПР0ТивОПыЛЬВими* ШТ*
ОЧКИ ЗАНЯТНЫЕ МАРКм С-14* ц|Т*

1 508-4б2(*14) ' 2 • 0,41' цЕРЧАТКИ Pt3H«0Bt>iE КмСлО I 04Е ЛОчЕСТ JCiKHt' Ш1*
I 5 4 f t - 4 ( s i4 i  • 1# * 2 '  цЕРЕдНиК РЕЗИНОВЫЙ' 42*

Г Зб4 1 -22 (s 1 4 ) • 1* з,4в» АП I ЕЧКА ПЕРВОЙ ПиМи «я ЕОСТмУ Нс чЕНЕс-СТЬРиЛон*и Ь^НГ у, эАТ А,СмИРТиВ0И РаС Ю ор ИОДА
,оЭРЧЩ </tC/)0 I Ы, УКСУСНОЙ КИСЛиТы.нАсТоОР f ИдРыК APqOHA 1 А НАТРИЯ,MAJ6 0> ОЖиГчЬ, ЛЬЙКОНЛАС 1 h|Ph ' <«Т*



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВС-у Ес ( РЕДАКЦИЯ 6 .0  ) -  253 ~
9 0 3 - f -  2 5 0 .  &  JU. т ,  к н .  ь, X .  2

НАИМЕНОВАНИЕ СТРОиКи- ТИПОВОЙ ПРОЕКТ КОТЕЛбНий С 4 КОТЛАМИ KE-25-14C

1 7 * 9

ггв99-зо
ФОРМА 4

ObbfcKT НОМЕР

Л О К А Л Ь Н А Я  С М Е Т А  2-3

НА ИЗОЛЯииОнНЫЕ РАБОТЫ и АНТИКОРРОЗИЙНОЕ ПОКРЫТИЕ АККУМУЛЯТОРНЫХ 

6 АКОо ЕМК 400МЗ-2ШТ

НАиМьНОВАНиЕ O b b tK rA -  КОТЕЛЬНАЯ
ОСНОВАНИЕ; 903-1-ТМ ЛИСТ8 АЛ1 

СОСТАВЛЕНА b UEHAX 19Ь4 Г .

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ 11 ,4 4 5  ТЫС.РУБ*
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ 2216 ЧЬЛ .-Ч
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА 1 ,5 4 0  ТЫ С.РуБ.

N :ШИфР и N 
ПП • ПОЗИЦИИ 

SHOpMATtfBA

1 • *

1 Е2ь-19

*  С114-122

3 Е2б—64

4 С111-523

5 Е26-46

6 Е13-260

НАИМЕНОВАНИЕ РАБОТ И ЗАТРАТ, 
ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

3

ИЗОЛЯЦИЯ ГОРИ4ИХ ПЛОСКИХ И 
КРйВОЛИНьЙНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
06ЕР104НыМИ ИЗДЕЛИЯМИ 
МИнЕРАЛОвАГНЫМИ ИЛИ 
CTtK/lOBAT НыМИ мз
ПЛИТЫ МЯГКИЕ И МАТЫ 

ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ИЗ 
м и н е р а л ь н о й  в а т ы  на
СИНТЕТИЧЕСКОМ СВяЗуЮДЕМ 
М-Ь0,7ЬГОСТ 9573-81

КЗ
■ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ 

ПЛОСКИХ И КРИВОЛИНЕЙНЫХ 
ПОьЕРХНОСТЬЙ ЛИСТОВЫМ 
МЕТАЛЛОМ С ЗАГОТОВКОЙ 
ПОКРЫТИЯ

100М2
'ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ 
ГОСТ 7118-78 ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 
0 .5 0  ММ т•ИЗГОТОВЛЕНИЕ И ПРИЬДРКА ШТыРЕЙ ИЛИ КРЮ4ЬЕВ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ IЕПЛОВОЙ изоляции

100М2
•04ИСТКА M E IАЛЛИ4ЕСКИМ ПЕСКОМ
внутренней поверхности
ОБОРУДОВАНИЯ И ТРУЬ ДИАМЕТРОМ 
СВЫШЕ 500ММ СО СНЯТИЕМ 
ОКАЛИНЫ ОБЬЕМОМ БОЛЕЕ 
50ЦРОЦЕНТОВ

КоЛИЧьСТВо

СТОИМ. ЕДИНИЦЫ,РУБ.

ВСЕГО : ЭкСИЛ. . 
S МАШИН

ОБЩАЯ

ВСЕГи

СТОИМОСТЬ,
••

о с н о в н о й  ;
ЗАРПЛАТЫ :

РУЬ, : ЗАТРАТЫ ТРУДА 
«са.озаа.•ЦИХ# ЧЕЛ."Ч
эксил. гнятых 0БСЛУИ.
МАШИН S— — — — —

РАЬО- 
НЕ ЗА- 
МАШИН

МАШИНЫ
о с н о в н о й  :
ЗАРПЛАТЫ :

в т.ч.
ЗАРПЛА|Ы

•
•з а р п л а т ы :«а Ед и н . ; в с е г о

: ь ; 6 7 ; в : v ; 10 S 11

8,05 0,15 257 151 5 7,90 252

4,73 0,05 2 0,06 2

14,30 - 704 т о

77,20 1,24 363 351

т т

6 1 1 8 ,0 0 5*5

70,60 0,37 г 0,48 г

338,00 • 1288 т т т

ш - -  ° в

П 'Ъ * 3,60 86 46 17 14,80 73

9,30 1,08 $ Ь 5 ’ 7

3,06 0,91 1530 150 455 *>51 255

0,30 0,27 135 ‘ 175

31 , во

49,25

4 ,9 6

3 ,8 1

4 ,9 6

500,0ф

М2



ПРОГРАММНЫЙ комплекс ABC-^EL ( РЕДАКЦИЯ t>„* ) 
44.24, кн.З, х -1

- 154 - 3729

22633  - 30

i t  г- г 3 J 4 : в : в : 7 : в : ч г 1® : 11

7 £13-265 -ОбЬСПЫЛИоАИИЬ 5*® ,О* ®,®7 0,01 35 3® 5 0 ,1 * 5в

6 £13-27*

Мс

-ОБЕЗЖИРИВАНИЕ аппаратов  и .5 ,0 *
®,®6

10,2* 3,4® 51 12 17 4 ,40 22

9 502-18*04 
ССРСц 
Ч5Т.12 

10 ЩВ-40-1

Ь®0ММ УАиТ-СПИРИТОМ
1®0Ч2

-ГЕРМЬТИК АГ-4 4 , fee

2,4® 

9*7.,5®

2, 1*

4174 т
16 2 ,7 1 14

-подготовка Сварных Швов 34® ,®® 0 ,6 6 0 ,06 224 194 27 1,00 340

ТРУБОПРОВОДОВ ПОД ХИМИЧЕСКИЕ 0,57 0,01 3 0,01 3
ПОКРЫТИЯ,ШИРИНА шВА,ММ*ОТ в 
А О 11

М
£6-169 -УСТАНОВКА Н РАЗБОРКА

ИНВЕНТАРНЫХ НАРУЖНЫХ Л£СОв 
ВЫСОТОЙ ДО IBM ТРУ64АТЫХ ДЛЯ 
КЛАДКИ И ОоЛиЦиВКИ

100И2ВП

6 , 2б 42,2® 0 ,23 265 160 1 45 ,60 28В

25»4^ *

9

0 ,07 • 0 ,09 1

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ По СМ£Т£ РУБ. 8997 1094 533 1865

РУБ. 157 204
В ТОМ ЧИСЛЕ*

СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ. 224 в

МаТьРиАЛЫ “ РУБ. 3 - ' - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - 24 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - в 3 -
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. . - 194 - -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 197 - -

накладные расходы - РУБ. 156 - - в

нормативная трудоемкость в н.р, - ЧЕЛ.-Ч - - . - 14
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА В Н .Р . - РУБ. - 26 - в

плановые накопления - РУБ. 30 - в

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ. 410 • - т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЬМКОСТЬ - чел.-ч - • - 357
сметная заработная плата - РУБ. - 225 - ' -

СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ. 8773 т в т
материалы - РУБ. 120® в . т
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - v РУБ. - в 352 0»
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - « 154 в- ’
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ плата - РУБ. в 900 « в
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 1054 в В

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и конструкции - РУБ. 6166 в В

накладные расходы - РУб. 1443 ■ - в В

нормативная трудоемкость в н.р. - ЧЕЛ.-Ч - . в 133Сметная заработная плата ь н.р. - РУб. • 261 в

Плановые накопления - РУб. Ь19 в ш ■
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОБШЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУб. 11035 т В т

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч в 1859Сметная заработная плата - РУб. - 1315 -



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС ABC-iEC ( рЕ^АКУпЯ 6. С )

905- l -ZfO.  П  dA.ZVjJtM-}, ъ. I
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НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ НЕ ЬОлЕЕ 
2*ЬМПА ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ НА 
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ТРУБиПРОвОдЫ H i СТАЛЬНЫХ ТРУв 
С ФЛАНцАМИ И СвАРНыМ* СТмКАМ* 
НА УСЛОВНОЕ дАьЛЕНиЕ Не ЬОдЕе 
2 , t>MhA H i ГОТОоЫХ УЗЛОВ НА 
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т
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усло вно е  давление  д о  2»5 
МПА»ДИАМЕТР УС/|ОьНОГи ПРОХОДА 
1®© ММ

дт
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15КЧ 19П1 дЛИ ЬОдЫ,ДАВЛЕНИЕМ 
i . o  МПА, дИАМе ТРОМ *:5ММ

ШТ.
-ВЕНТИЛИ ЧУ1 УнНыЕ ФЛАНЦЕВЫЕ НА 
уСлОвНоЕ ДАВЛЕНИЕ сэМ цА 
ДИАМЕТР УСЛОйНОГи ПРОХОДА 
2®-25ММ

ШТ
-ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТдЛьНыХ 
ЗЛ е КТ Р о С в АРН ы Х ТРУЬ Д32Х2,2ММ

ТН

-IРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛЬНЫХ ТРУь 
С ФЛАНЦАМИ И СвАРНыМи СТЫКАМИ 
ИА УСЛоВИОс ДАВЛЕНИЕ Не ь ОЛЕе 
2 » ЬМ||А ИЗ ГОТОВЫХ УЗЛОВ НА 
ЭСГАКАДАХ/КРОНшТЕЙНАх И 
ДРУГИХ
ЕПЕЦКОНСТРУКЦИЯХ»ДИАМЕТР 
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т
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кг

1,12

2,0©

2, 0©
2 , ©О

2, Ф®

®,©2

®,®2

237,21
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1 c 3 4

гг  1412-700-5

25 U 59-1746

24 ц12-70®-5

25 C159-1715

2b Ц12-700-1

27 U l2-b9v- l

COtanHtHnE Ф/iAHUtBUE ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМ:КмМьРнО£ НА УСЛОВНОЕ 
дАв Ле НиЕ ОТ » ,ь  ДО 
цМПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
1)РоХОДм»ММ:150

СОЕ Д
фЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК с® И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243к 
ДО 573к Нм УСЛОьНиЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 2 , 5 М||А дИАМьТРОМ 
УСЛОВНОГО ПРОХОДА 1 »0ММ

КОМПЛЕКТ
•COtДИНьНиЕ ФЛАНиЕВоЕ ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
дИОФРАГМIКа М е Р н ОЕ НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ ®,в ДО 
чМПА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ:1®0

СОЕД
■ФЛАНцЫ ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
МАРОК 20 И 25 С ТЕМПЕРАТУРНЫМ 
ПРЕДЕЛОМ ПРИМЕНЕНИЯ ОТ 243к 
дО 573К НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
РУ 1 ,6  М(|А ДИАМЕТРОМ 
УСЛОВНОГО ПР0Х0ДА25ММ

КОМПЛЕКТ
■СОЕДИНЕНИЕ ФЛАниЕВОЕ ДЛЯ 
УСТАНОВКИ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 
ДИОФРArMjKAMtPHOE НА УСЛОВНОЕ 
ДАВЛЕНИЕ ОТ 0 ,6  ДО 
4МЦА,ДИАМЕТР УСЛОВНОГО 
ПРОХОДА,ММ.5®

СОсД
•ШТУЦЕР НА УСЛОВНОЕ ДАВЛЕНИЕ 
ДО 2ФМПА

ШТ

2 , в®

2 ,0 0

2,0®

2 ,0®

2,0®

6,0®
ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ I РУБ.

РУБ.
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОиМиСТь МОНТАЖНЫХ РАБОТ - РуБ.
материалы - РУБ.
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РуБ.
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ.
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РуБ.
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ.
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКиИй - РуБ.

накладные расходы - руб.
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Н.Р. - ЧЕД.-Ч
Сметная заработная плата в н .р . - р у б.
Плановые накопления - руб.

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МиНТАмНыХ РАБОТ - РУБ.

Z60 - 37«:8

ггеэд -зо

5 : ь : 7 : в : v : 10 : и

1 ,86  0 ,3 5  Ч 2 1 2,0® 4

1,21 0 ,0 5  - 0 ,0 6  —

1 2,6® 25

1 ,17  - 0 ,21  2 2 1,0® 2

0 ,8 ч  0 ,0 3  — 0 ,0 4  —

t

4 ,0 4  - в

0 ,6 9  0 ,1 2  1 1 - 1 , 0 0  г

0 ,4 9  0 ,01  - 0 ,01

Ы 9  0 ,1 »  7 3 1 1 ,00  ь

®,52 - - " ™ ”

3095 241 96 394

’ 65 83

3095 т т т
30 - «• тт - 31 т

т 4» 65 т
- 241 - т

306 т т.
27 26 - т т

146 • - т
- - - 17
- 32 - т
266

3557



ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС АВС-зЕС ( РЕДАКЦИЯ 6 .0  )  - 1 6 1 -

903-1-ZfO. S* rfu. Z4, *>H. 3, x .  г
3728
ггб$д-зо

: 2 : 3 : А : 5 : о ; 7 : 0 : 9 ; 10 : 11

н о рм ативная  трудоемкости - ЧЕЛ.-Ч 494
см етная  за р а б о тн а я  п лата  - РУБ. - 338 - -

ИТОГО НО РАЗДЕЛУ 1 РУБ. - 3557 * СВ

НОРМАТИВНАЯ труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч - - - 494
CMtTHAH з АРАь ОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - ззь - -

РАЗДЕЛ г .  МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ

28 С121-2®19 -кРЕПЛЕНИс. 1 РУБОПРОьОДОо
т

0 ,54 356,0®

• 
о

• 
и

1 
и 

1 
и

1 
1 

и
1 

II 
1 1

192 - - - cm
тт*9воаое

29 Е9-153 -МОНТАЖ 0 ,54 27 ,10 4 ,9 8 1S 8 3 25,2® 14
1

14,8® 1 ,52 1 1,96 1
3Ш С 121-2Ц 4 -ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ 0 ,08 441 ,00 - 3S - О» <3 О

МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИИ ИЗ ташт*.штшт
ЛИСТОВОЙ СТАЛИ - - о

‘ 1
31 Е9-1В2 -МОНТАЖ 0 ,08 49 ,50 27 ,30 4 1 3 15,9® 1

т
9 ,79 6 ,3 3 1 8 ,17 1

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 246 9 6 15

РУБ. г 2
В ТОМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РАБОТ - РУБ. 246 - - W
м атери ал ы  - РУБ. 5 - - т
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - 4 «в

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - - 2 ”
ОСНОВНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 9 О

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 11 т о

стоимость м атери ал о в  и ко н с трукц и и  - РУБ. 227 - ' - о

НАКЛАДНЫЕ РАСХОДЫ - РУБ. 21 - - о

НоРМАТИоНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч - - * 2

см етная  з а р а б о тн а я  п лата  в п . р . - РУБ. - 4 - о

плановые накопления  - РУБ. 21 - °

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖИЫХ РАЬОТ РУБ. 288 » с» ■ж>

, НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - т 19

с м етн ая  з а р а б о тн а я  п лата  - РУБ. * 15 ° о

•*•«*«* •  «•

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 288 *» *=> СВ

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - =* 19

СМЕТНАЯ ЗАРАЬОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. я» 15 **

РАЗДЕЛ 3 . СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

32 Е26-16 -ИЗОЛЯЦИЯ ГОРяЛИХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 10/16 20/40 0 ,17  207 8S 2 13,80 1«0
ТРУБОПРОВОДОВ ИЗДЕЛИЯМИ — —  — “ — ----- — — —  . . о . . . . . .
МИНЕРАЛОВАТНЫМИ ИЛИ 8 ,37  0 ,0 5  1 0 ,06  1
СТЕКЛОВАТНЫМИ

М3



ПРОГРАММНЫ* комплекс йВС-зЕС ( РЕДАКЦИЯ Ь.*> >

905-1-150. 3} bH-3,% Z

X г г 3 4

33 СЦ4-122

34 t2a-i5 

ЗЬ С11«-Зъ1

36 £26-19

37 С Ц 4- 94 

3tt C ll4 - 5 e 3

39 е2б-о2

40 CU1-525

41 £26-04

42 СЦ1-525

43 E13-l2i

44 £13-166 
К*2

■ПЛИТЫ МЯГКИЕ И MATw 
ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ИЗ
минеральной  ваты  на

синтетическом связующем
М-5®,75Г0С1 95/3-81

М3
'ИЗОЛЯЦИЯ Г0РМ4ИХ ПиВЬРхНОСТЕИ 
трубопроводов  шнуром

МИНЕРАЛОВАТНыМ ИЛИ ЖГУТОМ
М3

•шнур теплоизоляционный  из
МИНЕРАЛЬНОМ ЬАТЫ С СЕТЧАТОЙ 
f РуБКОи м3 ХЛОПЧАТОБУМАЖНОЙ 
ПРЯЖИ ТУ-36-1695-79

М3
•ИЗОЛЯЦИЯ ГиРЯ4иХ ПЛОСКИХ И 
КРИВОЛИНьЙНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ, 
ОБЕРТОЧНЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ 
МИНЕр АЛОоАТНыМИ ИЛИ 
СТсКЛОоАТНЫМИ

м3
•МАТЫ МИНЬРАЛиВАТНЫЕ ПРОШИВНЫЕ 
ЬЕЗ ОБКЛАДОК ГОСТ 21680-76 
ТОЛЩИНОЙ 6*»ММ М-125

М3
•СЕТКА ПРОВОЛОЧНАЯ КРУЧЕНАЯ С 
ШЕСТИГРАННЫМИ ЯЧЕЙКАМИ 
НОМ.2 0 X 6 ,5 ИЗ UЦИНКОВАННОЙ
проволоки  пРи толщине м ато в :
о® ММ

М3 МАТОВ
■п о к р ы т и е  поверхности ИЗОЛЯЦИИ 

ТРУБОПРОВОДОВ листовым 
м е т а л л о м  С ЗАГОТОВКОЙ 
п о к р ы т и я

10ОМ2
•ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ ЛИСТОВАЯ 
ГОСТ 7118-/8 ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 
0 .7 5  ММ

т
■ПОКРЫТИЕ ПОВЕРХНОСТИ ИЗОЛЯЦИИ 

ПЛОСКИХ И КРИВОЛИНЕЙНЫХ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ листовым 
МЕТАЛЛОМ С, ЗАГОТОВКОЙ 
ПОКРЫТИЯ

100М2
•ОЦИНКОВАННАЯ СТАЛЬ ЛИс ТОвАй 
ГОСТ 7118-78 ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА 
0 .7 5  ММ

т
•ОГРУНТОВКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ЗА 
ПЕРВЫЙ И КАЖДЫЙ ПОСЛЕДУЮЩИМ 
РАЗ ГРУНТОВКОЙ: ГФ-021

160М2
•ОКРАСКА ПОВЕРХНОСТЕЙ КРАСКОЙ 
ЬТ-177 ЗА 2РАЗА

15 ,70

1,23

1,27

0 , 1 0

0 , 1 2

0 , 1 0

2,69

2,03

0 , 0 2

0 , 0 2  

0,16 

®, 16

-  Z6Z - 3728
ггезэ-зо

з : о

14,30

22,70 0,33 

21,80 0,10 

62,80

8 ,0 5  0 ,1 5

4 ,7 3 /  0 ,0 5

Г
16 ,10

3,15

6J0, 10 1,21

78,30 0,36

294,00

77 ,20  1 ,24

70 ,80  0 ,3 7

294,0®

7,71  0 ,20

2 ,0 5  0 ,0 6

14 ,26  0 ,3 0

7 : в : 9 : 10 : 11

225 - - - -

26 2/ 41,00 S0

- 0, 13 -

8* - - -

1 - - 7 ,9 0 1

- 0 ,0 6 -

2 - - - -

- Ш -

1 . - т .

215 210 3 128,00 344

1 0,46 1

597 - - - -

О - -

2 1 т 118,00 2

с* 0,48 -

6 - - - -

- - -

1 - . 3,10 1

- 0,66 -

2 - - 2,90
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22693-3 О
ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС мВс-ЗЕС t нЕдАКЦий О. ъ ) 

<101-4-150. 2} <Цл- 14, М  3, ъ- Z

1Й^Мр 1,9Ь 0,03 - ®,10

ИТОГО иРйМыЕ 3АТРА ГЬ1 ПО РАЗДЕЛУ 5 РУБ. 1367 32 3 5 53й

РУБ. г 2
В Ю М  ЧйС/|Е:

СТОИМОСТЬ ОьШЬСГРиИТЕЛЬИЫХ РАьОТ - РУБ. 1367 «г

м атери ал ы  - Р>5. к 26 - - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАшИН - РУБ. - • 3 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛмТА МАШИНИСТОВ - РУ Б. - • 2 -
ОСНОВНАЯ ЗАРАь ОТНАЯ П/lA | А - РУБ. - 323 - •
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 325 -

стоимость м атери ал о в  и ко н с трукц и и  - РУБ. 910 - - •
накладные расходы  - РУБ. ггч - ** -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. - ЧЕЛ.-Ч - - 19
с м етн ая  за р а б о тн а я  п лата  в н . р . - РУБ. - 40 - £»

ПдАИООЫе НАКОПЛсНиЯ - РУБ. 127 - - -
ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОьЩсХ (РиИТЕЛЬНЫХ РАьОТ - РУБ. 1 7 1 в - - ' -

н о рм ативная  труд о ем ко с ть  - ЧоЛ.-Ч - - - 559
См етная  за р а б о тн а я  п лата  - РУБ. * Зб5 ** т

ИТиГО ПО РмЗдЕЛУ 3 Ру Б . 1718 • - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - - 559
СМЕТНАЯ ЭАРАЬОТНа Я ПЛАТА - РУБ. • 365 **

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ По СМЕТЕ РУБ. 4700 573 107 947

РУБ. 69 87

В ТОМ ЧИСЛЕ:

стоимость монтажных рабо т  - РУБ. 3095 . - -

м атери ал ы  - РУБ. 3» - - о

э кс п л уатац и я  машин - РУБ. - - 31
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. • - - 65 **

ОСНОВНАЯ за р а б о тн а я  п лата  - РУБ. - 241 * ч
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 306 • ш
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 2728 - ** т

накладные расходы  - РУБ. 19о - - **
н о рм ативная  труд о ем ко с ть  в н . р . - ЧЕЛ.-Ч • - ' 17

См етн ая  з а р а б о тн а я  п лата  в н . р . - РУБ. • 32 • в

плановые накопления  - РУБ. 2бь - т <о

в с е г о , стоимость монтажных ра б о т  - РуБ. « 3557 - • •

норм ати вн ая  труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч ш • 494

с м етн ая  з а р а б о тн а я  п лата  - РУБ. т ззь

СТОИМОСТЬ оьшесТРОИТЕЛЬНЫХ РАЬОТ - РУБ. 1367 - - -

МАТсРиАЛЫ - РУБ. 126 • т
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. * - 3 т
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАшИНИСТ08 - РУБ. • - 2

ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ п лата  - РУБ. - 323 *

ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 325 о О

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИЙ - РУБ. 910 - 0 9»
НАКЛАДНЫЕ расходы  - РУБ. 224 9»

НОРМАТИВНАЯ ТРУдОЬМКОСТо В Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч - О 19

с м етн ая  з а р а б о тн а я  п л а та  в н . р . - РУБ. - 40 т т



ПРОГРАММНЫЙ КОМПЛЕКС АВс-дЕс I  РЕДАКЦИЯ 6 .6  )
Q03-1-15V. 3}. •sf-*- 14, ьч.ъ, х Z

- Z 6 4 - и г е
2 2 6 3 9 -3 0

а  .• з ; л •• ь £ о ; 7 : в : 9 г 16 •• 11

ПЛАНОЬЫЬ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ. 127 • .
ВСЕГО.СТОИМиСТЬ ObllltCIPOHTE/IbhbfX РАБОТ - РУБ. 171В - - -

н о р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч - - - 559
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. - 365 - -

стоимость м е т а лломонТ а й н ы х  р а ь о т  - РУБ. 246 «» • ш

м а т е р и а л ы  - РУБ. S - - m

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - 4 -

з а р а б о т н а я  п л м Т а м а ш и н и с т о в  - РУБ. - - 2 <■
ОСНОВНАЯ 3АРАоОТНАЯ п л а т а  - РУБ. • 9 - *
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 11 - -
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 227 ш -

н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  -• РУБ. 21 - m -
НОРМАТИВНАЯ ТРУдОсМКОсТЬ о Н.Р. - ЧЕЛ.-Ч - . • 2
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а - в н .р . - РУБ. ‘ • 4 •m -
п л а н о в ы е  н а к о п л е н и я  - РУБ.' 21 . » -

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ МЕТАЛЛОМОНТАЖНЫХ РА ь ОТ - РУБ. гаь m m

Но р м а т и в н а я  т р у д о е м к о с т ь  - ЧЕЛ.-Ч - - - 19
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. - 15 • -

итого по с м е т е РУБ.
9

5563 » _ •
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЁМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - - - 1672
СМЕТНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. • - 71В - m

Глявный инженер проекте Г С. К е т в
НАЧАЛЬНИК ОТДЕЛА а . п о н тря ги н а

СОСТАВИЛ А.ЬАбКиНА

ПРОВЕРИЛ

п ерф о рац и и :

Подготовил
Проверил

J ta te t f Л'.МАКЕЕВА

и.ГРИГОРЬЕВА

Г. ВЧАЙЛОЪЯ



ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС АВС-+ЕС < РЕДАКЦИЯ 0 .0  ) - 2 (55-

Ъ0Ъ-1-15О-2Ъ 4лЛЧ} ьн- i, %. Л
ДСхОдНыЕ ДАНнЫй <П,Н

5728

гггзэ-зо

515 1
519 2

515 3
.51 о 9
517 5

316 6
519 7

520 8
321 9

322 1®
323 11

329 12
325 13
32б 19
327 15

326 16
.>29 17
330 18
531 19
532 20
533 c l

539 22
535 сЗ

53Ь 29
337 25
336 26
339 27
590 28
591 29
39с 3®
395 31
599 32
395 53

• 396 39
597 55-
59о 36
599 57
350 58
551 39
552 90
355 91
559 92
555 93
556 99
357 95
556 96
359 97
56® 98

Э3/2Ь* Н9Г2* ' • 1 . 1 ’ ' • • ’ *
IU* * ТИПОВОЙ ПРОЕКТ кОТЕЛЬИОи 0 <4 КОТЛдМи кЕ-25-190* * • КОТьЛьНАЯ» P П • 

УМУЛЯТОРНмХ БАКОВ* 905-1 Д И0Тс8,7 TM мд 1 ' КиЗлОв*
H l* = l6 , 5 '  h 9 = l,® 9 8 *
P ТРУБОПРОВОДЫ И АрУ.кТуРм**

' 2-Д* ТРУоОПРйвОЛЫ УСТАНОВКИ АКК

С 1 5 9 - 3 5 9 6 (А 1 .® ,9 )  < А 1 .® ,7 5 ) (А 1 .1 ,* З о )  К = 0 ,9  К = 0 ,75  зКОТРАпОДЯцИя

J # 0 1 =Ф 1 • 961 ' Тру ьОпРиВОДш иЗ ClA/ibHblX 3/lc.K Т РиСоДРНыХ ТРУБ Л 
ц12-1бс-6< 75) ' 0 , 0 * 1 . < 2 . 2 , 0 + 2 .1 0 , 8 + 3 6 + 1 ,9 7 . lb + 2 . 1 , 9 7 ) . 1 , * 1+ * 1*

1IP231© С I P i 39 * 0 ,001  .1 2 ,2 9 .  (9 0 + 12 ) . 
1 5 9 X 3 ,2p.M*

С1 5 9- 356 61
0 , 0 * 1 . 3 5 , 0 9 . < 9 ® + 2 ) . l• ( A1 . 0 , 9 ) ( A i . i , 7 5 ) ( A i  . i  , 025 ) К=ф ,9 K=® ,75 K - i f4)Zb ЭКСТР АпОДЯЦИЯ flP 2 3 l®  C TP l39*

,©1=Ф2’ 3 9 1 ’ ТРУБОПРОВОДЫ Ил СТАЛЬНыХ ЭДЕКТр ООВАР п ЫХ ТР у Б Л273Хчмм*
0 1 2 - 1 6 2 - 9 (7 5 ) ' w, /© 1 . ( 2 . 7 ,  1 + 2 . 1 8 , 3+5о+29) . 1 , * 1 + <t>2*

Cl 59-3526(А1.0,9)(А 1«® ,75)(А 1.1,®5) К = *,9 к=6,75 К=1,05 ЭКСТРАПОЛЯЦИЯ' 0,0w 1.5, 9А.<75+50).1,01 = ф З ' 552' ТРУ 
БоПРОЬОДЫ ИЗ оТАЛоНыХ ЭДЕк ТРООВа Р н ЫХ 1Р>Б Дб9х2,8ММ* 

ц1 2 - 1 6 2 -7(75) ' ®,®01.(2+2.16+19.1,15+6,9).1,*1+ф5*
С1Ь9-За З З ( А 1 .0 , ^ ) ( А 1 .® ,7 5 ) ( А 1 .1 , 0 5 )  К = * ,9  к = 0 , 75 K = l, 0 5  jiP 251*  СТР1>9 ЭКС ТРАПиЛЯЦиЯ' Ф, ©01. / , d 5 . < 1, Ь+15) . 1 

,0 1 + 0 ,0 * 7 = 0 9 *  5с9* ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛоНыХ ЭаЕ к ТРООВа Ри ЫХ ТРуБ Л1®оХ2 , 6 ММ* 
ц12-1б2-Ь< /5 ) ' 0 ,® « 1 .2 . 6 , 9 . 1 , 0 1  + 0*9*
23*7-11199' 2*
Ц12-790-У(91м)' 2*
С1Ь9-З ь 5Ь( а 1.®,9> (А1.0,7Ь) 1А1.1,03э) К = <5,9 К=®,75 K=l,w35 цРс310 СТР139 ЭКС ТРАПОЛЯцИЯ ' ® , 0*1.26,59.9*.1,01 = 

Ф 5 ' 395* ТРУБОПРОВОДЫ Ил СТ й Дь Н ы Х ЭДЕк ТРОо ВАР н ЫХ ТРуБ Дс19Х5Мм* 
ц 12— 162— 9(75)' 0,®01.(2.5,13+3*+Ь,б7.2э.1,*1+Ф5*
2307-11193* 2* 
ц 12-790-5<91А>* 2*
0 150 - 12 9 ( = 13) ' 2* 

ц 12- о 00- 1 ( V I A ) ' 2*Т2у 1*-29с З у <=15)<Н9=1,0б) .ЭКСТРАПОЛЯЦИЯ ' 0, «*1. 1,6*. 1® . 1,01=Ф6 * 1195.0,9.0,7э. 1, #5 * ТРУБОПРОВОДЫ ИЗ СТАЛбНЫ 
X ЭДЕКТРООВАРНЫХ ТРУБ Лу 2 х 2,2ММ' ТИ* 

ц 12-162-Д<75)' Ф6*
O T l3 * - c 3 * 5 < s l3 > • < 2 .2 ,о + 2 .1 ® ,8 + 1 б .1 ,9 7 + 2 .7 ,1 + 3 6 ,6 + 2 9 + 2 + 1 7 ,ь + 1 9 .1 ,1 6 + 2 .5 ,1 3 + 3 0 + 2 .6 , 6 7 + 6 * 9 ) . I* ® 1 * 0 ,5 9 '  ОПОРЫ 

ТРУБОПРОВОДОВ* КГ*
1 9 *5 - 1 1 ® 5 2< = 1 3 )(Н 9= 1 ,0 9 9 )*  0 ,0 0 1 .< 5 6 + 5 0 * 3 2 ) . I» ® 1 * ' оПоРы ТРУБОПРОВОДОВ ПРУЖИННЫЕ*

0 1в 9 - 1 796 ' 2* 
Щ 2 - /0 0 - 5 ' 2* 
С 159-1796* 2* 
ц12-7© *-5* 2* 
0 1 5 9 - 1 7 1 5 ' 2* 
Ц 12-700-1 ' 2* 
Щ 2 - 6 9 9 - 1 ’ 6*

Р
О

ME J АДЛОКОНОТРУКЦИИ9*
121-2019* 0 , 0 * 1 . < 9 . 1 2 + 2 9 + 2 0 + 1 6 + 9 . 2 9 + 9 6 + 2 д^д»> + 9 .2 9  + 9б + 2 9 )гб 7 * КРЕПЛЕНИЕ ТРУБОПРОВОДОВ*

Е9-153* *7*  • МОНТАЩ* ,
0121-2119* 0 , 0 0 1 . (6 + 1 3 + 9 .1 ,7 + 6 ,9 + 6 + 3 1 ,9 + 6 )=ФР 
Ь9-1ь2* фв* * МОНТАЖ*

Р СТРОИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ»*
Е 2б-16 * 9 ,5 + 1 ,6 8  + 3 ,9 6 = 0 9 *
0119-122* + 9 . 1 , 5 . 1 , 0 5 *  
t 2 6 - l5 '  0 ,* 3 + 1 ,2 *
0119-351* 1 , 2 3 . 1 , 0 3 ’ 6 2 ,6 *
Ь2б-19* 0 ,1 *

0119-99С А1—1 ,2 ) *  0 , 1 . 1 , 2 . 1 , 0 5 *
С119-503* 0 , 1 . 1 , 0 3 *
E2o-t>2* 1 0 5 ,3 + 9 0 + 8 2 ,6 2 + 0 ,9 + 3 9 ,7 5 = 0 1 ® *  
0111-525* 0 1 0 . 0 , 0 0 1 . 6 , 3 . 1 , 2 *
Ь2Ь-о9* 2*

ИНдцВиДУАЛЬИЫВ МЕТ АЛЛОКОНСТРУММИ ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ*

0111-525* 0 , 0 0 1 . 2 . 6 , 3 , 1 , 2 2 *



ПРОГРАММНОЙ КиМПЛЬКи ABC-iEC ( РЕДАКЦИЯ Ь .д  ) -Z66 ~
QOi-i-lFO-n du. Z4, ьн-3 , ъ. Z

i6 1  д9
ЛЬ£ 51
3 6 i  S i

t l i - l 2 l *  l , 7 i+ S # » 8 + 8 # 4 + b  1=911*
1 1 д - 1 6 в (А 1 . ? )  K = 2 ( P 1 . 2 ) '  Ф И *  • ♦ JA 2PA3A*
ЛА.ПиН1РнГиНД' А.БАБКИИА' / i.M A K E tB M ’ О.ГРИГОРЬЕВА' Г.БУЛАХО ВА*

->7<d8

22 63$ -30



-V >4 ~ПРОГРАММНОЙ KOMnfltKL мВС-дЕС'

9Cb-<-ZfO. S t  J U .Z 4 ,  v h .3
* РЕдАМ!у(Я
* Z

ь.ч> )

HAHnEhOoArtHc СТРОиКл- inr.Ooi.w itP u E M  KUTt Л о H U Й C 4 KuT/.Am i Kd - 25-Тч С

5б1Ь

2 2 6 3 3 - 3 0
ФОРМА 4

ODbtKT НОМЕР

ОСНОВАНИЕ; C1.C2-HBK

/I О (S А У| b М А я C M t l A  3-3 

на ЬНУТРИИЛЫВа ДОЧНЫЬ СЕТИ ВОЛиСНАьЖЕНИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ 

HAnMtHOBAHHE ОоЬЕКТА- КОТЕдьиАн

СОСТАВЛЕНА В UErtAx 1964 Г
cMtTHAW СТОИМОСТЬ 38*402  T^C-PJ6 -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ lS 0 0 5
СМЬТИАЯ ЗАРАь ОТНа Я ПЛАТА 8*80® ТЫС-РУО.

N

11П

1

ШИ©Р и N 
ПОЗИЦлИ 

НОРМАТИВА

1 Е22-ТЗ

г Ь22-46

3 E 2 2 - i5 b

4 t 2 2 “ 359

5 Е23-4

b t 2 2 “ A73

7 С13®“ 2254

н аи м ен о в ан и е  РАБОТ и  з а т р а т * 

ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИИ КОЛИЧЕСТВО

3 4

РАзДсЯ 1 . ВОДОСНАБЖЕНИЕ

уКдДдКА ТРУБОПРОВОДОВ иЗ 

ЧУГУННЫХ НАПОРНЫХ ТРУБ С 
ЗАДЕЛКОЙ РАСТРУБОВ СМОЛЯНОЙ 
ПРЯДЬЮ И АСБЬСТОЦЕНЕНТОМ 
ДИАМЕТРОМ 1®*ММ

М
•УКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 

ДУГУИНыХ НАПОРНЫХ ТРуб С 
ЗАДЕЛКОЙ РАСТРУБОВ СМОЛЯНОЙ 
ПРЯДЬЮ И АСБЕСТОЦЕМЕНТОМ 
ДИАМЬТРОМ 20ФМК

М
•УСТАНОВКА ЧУГУННЫХ ФАСОННЫХ 
ЧАСТЕЙ ДИАМЕТРОМ ДО 1*ВММт

•УСТАНОВКА ЧУГУННЫХ ФАСОННЫХ 
ЧАСТЕЙ ДИАМЕТРОМ 12?-г »®ММ

Т
-уПиРЬ! ЬЕТОННыЕ ПОД 

ТРУБОПРОВОДЫ
М3

-УСТАНОВКА ЗАдВиЖЕКЧУГУННЫХ 

ВОДОПРОВОДНЫХ ДИАМЕТРОМ 2®0ММшт
-СТОИМОСТЬ ЗАДВиЖЬК ЗФЧЧ7ьР 

Д200ММ

65* ®Ф

395* 00

0*14

®* 77

®*3ч

3 , 00

3 ,0 0

СТОИМ. ЕДИНИЦЫ»Руб* ОБШАИ СТОИМОСТЬ»РУЬ. ТЗАТРАТЫ ТРУДА РАЬО-

, ВСЕГО : ЭКСПЛ.

* Мдш«н

ОСНОВНОЙ ;в  Т .Ч .

S ЭКСПЛ.

гчих» ЧЬЛ .-Ч НЕ ЗА- 

:нЯ1ЫХ ОБСЛУЖ. МАШИН

вСвГО
UvnUOnUH # гтАишП
ЗАРПЛАТЫ S— — —

: о  т . ч .
гОБСЛУЖИВАЮШ. МАШИНЫ

^ ; ♦> : 7 t в : 9 :  1® :  и

ХОЗЙЙСТвЕнНи-ПИТ b tBu ft*  ПРОИЗВОДСТВЕННО—ПРО1ИВОПОжАР 

Ный ВОДОПРОВОД

4 ,5 8  ® ,«1  296 14 i  0 *37  24

® .г г «К «* т •о

9» 67 С* 05 3820 119 32 0 ,51 201

®*ЗФ 0*02 3 ®*®3

«*т  «ф с» «в 4» •» «г в» 
12

4в © ,00 1*30 ' 67 4 - 47,0® 7

26*20  
455» 00

0 ,3 9
11*50 35v 14

“ 0*50 
9 34*00

«9»

26

18*70
29*80

3*45
10 «В

4 4*45 
- 2 ,6 4

3
1

1*32
5*03 1 ,5 3 15 6

** е

*  3 ,5 4

4* О  ш  «»че «В «в О» «0
«а

11

2*06
112*00

® ,4в
«в» 336 -

i  ®#59
«» т

•* К» ш  щ ,«» •  Я» в  4»

2

«> «1 «1« «& «  «9 »  4»



ПРОГРАММНЫЙ KUMilf l tKc ABw-bEv. С РЕдАкЦиЯ 6 .v  )
90S - 1 -iso. if- J jl Z4, ЬН 3, 1 . JL

1 : 2 3 д

tuT
0 Е22-в7е -yCfAHOdKA ЗАТВиРиВ ПОВОРОТНЫХ 2,00

дИСХОВаХ МГДЗР(Ф) Д1А0МЧ
шТ

9 23-07-01,П -СТОИМОСТЬ jATBuPC'B 2, 00
/3 шТ

1 0 Е22-395 -УСТАНОВКА ГИдРнН ТOd и О гйАРН ы Х
uiT

Д, 0W

11 С 1ь®-51 в -иТОИЬОиТо ГИдРАНТОь ПО ж АРН ы Х
дт

Д,00

12 t22-4«o -уС 1 РОЙсТоО Ку/ЮЛЦЕь 
ьОдОцРОВиДНЫХ СБОРНЫХ 
тЕлЕзОоЕ 1 OnHoiX КРУГЛ01Х 3 
СУХИХ ГРУН1 Ах

М3

8,0®

13 C l 11-Зд2 -СТОИМОСТЬ СКиБ ХОЛоЭнХ
КГ

32, Д0

1Д Е11-6 -ыЕьЕнОчНоЕ ОСНОВАНИЕ
м3

3 ,5 0

15 t l l- 0 3 -уСГРОЙСТвО OIMuCTOk

1 00М2
0 ,3 6

Ю Ев — 30 -КИРПИЧНАй кЛмДкА
М3 '

0 ,60

17 С Ц З - в д 2

lo  E l-5o

19 £1-175

20 C3l*-1

■/|Юк ЛЕГКИЙ для КОЛоДцЕЬ 
ГОСТЗбдД-79

шТ
■РАЗРАБОТКА ГРУНТА 
уКсКмВАТоРАМ*, нА ГуСЕНцДНОМ и 
КОЛЕСНОМ ХиДУ о УТцАЛ С 
КОВШОМ ВМЕсТиМиСТЬю ®,5МЗ
г р ун т  г груп п ы

1®0®МЗ
•РАЗРАБОТКА ГРУНТА 
ЭКСКАвАТиРАМи С КОВШОМ 
ВМЕСТИМОСТЬЮ 0,5МЗ НА 
ГУСЕНИЧНОМ и КОЛЕСНОМ ХОДУ с 
ПОГРуЗКОи НА
АВЮМОоИЛИ-САМОСьАЛЫ ГРУНТ 2 
ГРУППЫ

1000МЗ
•перевозка ДО 1 км

Т

ь ,9 ф

7 ,8S

г», 12

21® ,®0

21 £1-195 -РАоОТА НА ОТЬАдЕ ПРИ ДОСТАьКь 0 ,1 2
ГРУНТА АВТОТРАНСПОРТНЫМИ 
СРЕДСТВАМИ ГРУНТ 2-3 ГРУППЫ

10®0мЗ
22 £1-900 -РАЗРАБОТКА ГРУНТА ЬРУДНУЮ В 2 , ДА

ТРАНшЕйХ ГЛУоИНОи ДО 2м оЕЗ

- Z4S -

5 : о /

1 ,97 0 ,06

0 ,9 8
19,21

0 ,0 2

2 ,27 0 ,12

0 ,96
57 ,10

0 , ®Д

106 ,00 7 ,14

5 ,8 6 2 ,1 4

0,32*

»

16,00 1,0о

1,82 0,32
121,00 1,39

10,20 е,Д0
57,90 0,62

3,75 Ф, 19
17,80 -
и

Д

38

9

22о

8Д0

1®

56

ДА

23

107

1 *6 ,22  1 *1 ,64  1164

6,53 57,2»»

175»1Д ' 167 ,23  21

7 , 6Д 6 7 ,5Д

0 ,2 9 - 61

0 ,0 6  
1«, 15 12 ,29 2

1 ,59 3 ,81

89 , Д0 - 215

3616
ггеэз-зо

* 9 : 1® : 11

_ * _

2 - 1,7® 3

- -
®,®3

•

4 - 1 ,78 7

- -
0 ,0 5

-

Д 7 57 10 ,60 85

17 2 ,7 6 22

6 Д 3 ,5 2 12

1 0 ,41 1
7 - 31#1Ф 11

- 0 ,5 2 т

2 - 6 , 86 д

- -
0 ,2 5
ш -

51 1112

ш

13,2® 104

ДД9 82 ,37 647

1 20 15,5® 2

6 97 ,26 12

13 т 0 ,0 9 19

ш т ш

- 1 3 ,2 3 -

- 5 ,4 9 1

215 - 184 ,80 444



ПРОГРАМиНыЙ КОМПЛЕКС mBl -ь ЕС I РЕдАКЦиЯ b,v )
9оЗ~1~130. И  £г 24, M. 3, x.Z

l d з

25 t 1-960

24 E l~ 9o8

2b E l- 2 5 7

26 E l- 1 /4

21 СьОННиК 
ЦЕН НА 

МЕСТНЫЕ 
м а т е р и а л ы , том1,пч-2®

KPtn/lFhl1H С иТКОСАк.И И 
КОПАНИЬ ЯМ ГЛУоИНОи Д 01,эЧ
г р у н т  2 г р у п п ы  н е д о б о р

100МЗ
- р А д Р А б и Т к А  ГРУНТА О ТР АНШЕЯХ 
О Р У Ч Н У Ю  (|РИ П Е Р Е С Е Ч Е Н И И  
Т Р У Б О П Р О В О Д О В

10о Мд
-jAubillKrt о Р У Л Н У Ю  ТР АН ШЕ Й ПАЗУХ 
К О Т Л О В А Н и В  И ЯМ ГР.УНТ 6 
Г Р У П П Ы

100МЗ
- З А С Ы П К А  1РАНШЕИ И КО IЛОВАНОВ 
М О Щ Н О С Т Ь Ю  АО 59 КВТ С 
П Е Р Е М Е Щ Е Н И Е М  ГРУи Тм ДО 1дМ 
Ь У Л Ь д О л Е Р А М И  ГРУНТ 2 ГРУП ПЫ

1000МЗ
-ПОГРУЗКА ПсСчАНОГО ГРУНТА hA 

АВТОСАМОСВАЛЫ дЛЯ ОБРАТНОЙ 
ЗАСЫПКИ

1 00® м 3

-СТОИМОСТЬ ПЕСКА
М3

2в СЗ1®-1 -ПЕРЕВОЗКА ДО 1 КМ
Т

24 Е 1 -9t>8 -ЗАСЫПКА 0РУ4пУю ТРАНдЕи ПАЗУЛ
КОТЛОВАНОВ И ЯМ ГРуНТ 2 
ГРУППЫ

J00M5
30 Е1-118д -УПЛОТНЕНИЕ ГРУНТА

ПНе ВМА Т ИАЕСКИМИ ТРа ЧЬОоКАМИ 
; ГРУНТЫ 1 ,2  ГРУПП

1®*МЗ

31 Е22-Ч1

32 Е22-358

33 Е 16-28

ЗА Е23-1®9

уКДАдКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ 
ЧУГУННЫХ НмПОРНЫХ ТРУБ С 
ЗАДЕЛКОЙ РАСТРУБОВ СМОЛЯНОЙ 
ПРЯДЬЮ И АСБЕСТОЦЕМЕНТОМ 
ДИАМЕТРОМ 65ММ

М
•УСТАНОВКА ЧУГУННЫХ ФАСОННЫХ 

ЧАСТЕЙ ДИАМЕТРОМ ДО 100ММ
Т

■ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ • 
ЧУГУННЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУЬ 
В ТРАНшЕяХ,ДИАМЕТРОМ 1 0 0 ММ

М
■УСТРОЙСТВО КиЛОДцЕВ 
КАНАЛИЗАЦИОННЫХ КРУГЛЫХ

6 , фо 

10 , 40 

7 ,6 5

0 ,1 2

12®,

192 ,0 0

1,2®

7 6 ,5 0

135 .0 0

0 ,0 9

115 .0 0

5 ,0В

- Z6S - 3616

агззз-зо

э : 

о9 , До

7Д, 5о 

7 Д, 5 о 

ч б , 00 

Д6,®0 

2 0 ,4 6

1 47 ,0 8

6,41

7 ,7 9

0 ,2 9

Ф,®6
46 , ®0

4 6 ,0 0

9 ,6 9

6 ,2 0

3 ,1 7

®,21

2 0 ,4 6

6 ,9 2

1 4 0 ,4 /  

5б , 65

3 ,4 9

2,29

59е>

478

161

18

935

56

55

761

596

478

12

55

487

C tTH )

ч2В 26

9 : 1® : 11

- - -

- 154 ,00 1232

- 99,3® 1033

160 - о

5ч 9 ,9 6 7 Ь

17 13 ,00 2

1 8 1 ,5 8 10

• о »

’

- 0 ,0 9 17

- 9 9 ,3 0

С*

119

- - -

274 11 ,20 679

180 3 ,3 0 259

Оа АщШа Я И ОБРАТНАЯ

- 0 ,3 7 50

0 о

460,00 1,30 43 2 •= 47,00 Ч

26,20 
3,01 .

0,39
0,03 346 45

0,50
3, 0,65 75

Ф # 39 0,01 1 0,01 1

75,00 5,®6 375 35 26 12,6® 63



ПРОГРАМцНый КОМПЛсКС н8С-.>Ес С РЕДАКЦИЯ о.*> ) - 2 - 3616

Q0i~ 4~ ISO. 2¥ Л-с. 2,4, км. 3, t .  Z
•

г г в & з - з о

1 : d г 3 : д : в : о : 1 : о : 9 : 10 : 11

СБОРНЫХ жЕлЕЗО&ЕТОННыХ 
мИАМЕТРОм 1M В CyX,.X ГРУНТАХ

6 ,9 6 1/52 6 1 /96 10

М3
35 С111-Зд2 -СКибы

л Г

22 , Од 0 ,3 2 - 7 - - **

* • т
Зо t8- 3o -КИРПИЧНАЯ кЛАДкА

М3
0 ,4 4 3 7 ,9 0 0 ,6 2 15 2 - 6 ,8 6 3

3 ,7 5 0 ,1 9 . 0 ,2 5 т
3/ t l i -оЗ -yCTPoilv-ToO ОТМиСЮк 0 ,2 4 1 2 1 ,0 4 1 ,3 9 29 4 • 3 1 /1 0 7

1 8 ,2 4 0 ,4 4 • 0 /5 2 -
38 Ы 1 - о - ikEoEh o m huE о с н о ван и е

мз
2 ,4 4 1 6 ,0 4 1 ,0о 36 4 3 3 ,5 2 8

1/82 - 0 ,3 2 1 0 /41 1
39 С Ц З - 8г2 -Л«к ЛЕГКИЙ ДЛЯ КиЛОДцЕо 

Г0сТ^6^4-79
4 ,0 4 1 7 ,8 4 - 71 - - ” -

ulT - - - -
44 t l- 5 o -РАЗРАБОТКА г р у н т а 1 ,6 4 1 4 8 ,2 2 “ 1 4 1 ,6 9 237 10 227 1 3 ,2 0 21

КОлЕсНоМ Ходу d иТьАЛ С 
КОВШОМ BMEcTwMUCTbiy 0 ,5м З 

ГРУНТ 2 г р уп п ы

6 ,53» 5 7 /2 0 92 8 2 ,3 7 132

1040МЗ
4 i  E l- 1 7 5 -р а з р а б о т к а  г р у ь т а 0 ,0 4 1 7 5 ,1 4 1 6 7 ,2 3 7 - 7 15 /50 1

J И ̂  1Л ЛU М I W г И' * |Г| v IW  Ц Ш U п
dMtCTMMOcTolO 4 ,ЬМа НА 
ГУСЕНИЧНОМ И КОЛЕСНОМ ХОдУ С 

ПОГРУЗкОи НА
АВТОМОоИЛИ-САМиСоАЛЫ ГРУНТ 2 
ГРУППЫ

7 / 64 6 7 ,5 4 3 9 7 /2 6 4

1040МЗ
4* С310-1 -ПЕРЕВОЗКА ДО 1 КМ

Г
7 0 ,0 4 0 /2 9 - 20 4 - 0 /0 9 6

0 /0 6 • _

43 t l- 1 9 5 -PAoOIA НА ОТВАЛЕ ПРИ ДиСТАвКЕ 

ГРУНТА АоТоТРАнСПОРТНЫМИ 
СРЕДСТВАМИ ГРУНТ 2-3 ГРУППЫ

0 ,0 4 1 4 , 1Ь 1 2 ,2 9 1 - т 3 ,2 3 -

1 /59 3 ,8 1 5 /4 9 .

1040МЗ
44 t l- 9 o 0 -РАЗРАБОТКА ГРУНТА ВРУ4НУЮ В

т р а н о Еих г л уь и н о и  до 5гм оЕЗ 
КРЕПЛЕНИЙ‘С ОТКОСАМИ И

0 ,5 4 69/ 44 т 45 45 - 184 /80 92

69 /4 4 т - т -
КОПАНИЕ ЯМ ГЛУВИНОЙ д01 ,5И
ГРУНТ 2 ГРУППЫ НЕДиБОР

104МЗ
43 E l- 9o 0 -РАЗРАБОТКА ГРУНТА В ТРАНшЕМХ 

ВРУЧНУЮ ПРИ ПЕРЕСЕЧЕНИИ 
ТРУБОПРОоОдОЬ

1 ,7 0 7 4 ,5 0 т 127 127 т 1 5 4 ,0 4 262

7 4 .5 4 т т ш т
104МЗ

46 El-9cr6 -ЗАСЫПКА ОРУ4НУЮ ТРАНШЕЙ ПАЗУХ 
КОТЛОВАНОВ И ЯМ ГРУНТ 2 
ГРУППЫ

2 ,2 0 4 6 /04 - 101 101 - 9 9 ,3 0 218

4 6 /0 4 т я»
104МЗ

47 t l- 2 5 7 -зас ы п ка  тран ш ей  И КОТЛОВАНОВ 1 ,6 0 2 0 ,4 6 2 0 ,4 6 33 т 33 т
МОЩНОСТЬЮ дО 59 КВТ С
ПЕРЕМЕЩЕНИЕМ ГРУНТА ДО 1»М - 6 ,9 2 11 9 /9 6 16



flHOf PAMmHwPi KuMI|/lc.Kt h h .  t РЕДАКЦИЯ t>.® )

905- 1-Z60. И  Ал. 14, w -3 , t  Z
- Л Н - 5616

гг 693-30

г  : 3 : 4 : ь : ь : 7 ; в : 9 : 10 : 11
ЬУЛЬДОjFPAMH ГРУнТ 2 ГРУППЫ

10®0МЗ
46 Ё 1 -1 7 4 -ПОГРУЗКА ПЕСЧАНОГО ГРУНТА НА 

АВТОСАМОСВ а ЛЫ ДЛЯ ОБРАТНОЙ 
ЗАСЫПКИ

0,04 147,0В 140,47 6 - 5 13,0® 1
. 6,41 56,65 2 81,56 3

1000МЗ
49 СБОРНИК -СТОИМОСТо ПЕСКА 

ЦЕН НА М3 
МЕСТНЫЕ

40, 0® 7,79 - 312 - - - -

- - - - -
м а т е р и а л ы
П4-2®

50 С З Ю - 1  -ПЕРЕВОЗКА ДО 1 КМ
т

64,00 0,29 - 19 4 • - 0,09 6
1

0,06 . • о

51 Ё1-968 -ЗАСЫПКА ВРУЧНУЮ ТРАНШЕЙ ПАЗУХ 
КОТЛОВАНОВ И ям гРунт 2

• » 40 46,00 - 18 16 - 99,3® 40

46,00 • е* оГРУППЫ
10®МЗ

5 d fel- И в д  -уП/|ОТ НсНиЕ ГРУНТА
ПН ё ВМАТИЧЕ с К и М й ТРАМЬОоКАМи

16.00 ч , ь ч 3,49 155 99 56 11,2® • 179

6,2® 2,29 37 3,30 53:ГРУНТы 1,2 ГРУПП
100МЗ .

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ. 13219 2662 2051 5279

РУБ. вез 1267
В ТОМ ЧИСЛЕ;

СТОИМОСТЬ ОЬШЁСТРУИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ. 13219 «• -

м а т е р и а л ы  - РУБ. 6333 - 4» *

ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - 116В -

ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - 885 т
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 2662 «а т
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 3545 - ш

СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ и КОНСТРУКЦИЙ - РУБ. • 2044 - г -
н а к л а д н ы е  р а с х о д ы  - РУБ.' 2186 - -

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ В Н.Р. - чьл.-ч Ч» - ш 199
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  в н .р . - РУБ. - 394 т -

ПЛАНОВЫЕ НАКОПЛЕНИЯ - РУБ. 1233 - • «В»

в с е г о ,стоимость Оошсст р о и т е льных р а б о т  - РУБ. 1663В ш - Чт
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч - т т 6745

* с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУб. - 3939 ев

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 1 РУБ. 16бЗВ - О

НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - ЧЕЛ.-Ч 4В «в «в 6745
с м е т н а я  з а р а б о т н а я  п л а т а  - РУБ. — 3939 *

е»

РАЗДЕЛ 2 , КАНАЛИЗАЦИЯ

53 Е23-15 -уКЛАдКА ТРУБОПРОВОДОВ ИЗ
к е р а м и ч е с к и х  к а н а л и з а ц и о н н ы х

520 .0 0 ’ гГяг - 151В 239 - 0,8® 416

т р у б  ДИАМЕТРОМ 150ММ 0,46 - ** т «»

54
м

E23-J6 -УКЛАДКА т р у б о п р о в о д о в  и з 510.00 4,11 - 2096 250 - 0 ,86 439
КЕРАМИЧЕСКИХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ



„ _ l  РЕДАКЦИЯ 6 .»  )
1 ч, KM. i, t. Z

6 2 : 3 • 4

ТР>Б ДИАМЕТРОМ 200ММ

55 £22-472
П

-уСТAhOoKA ЗАТВОРОВ МТЗРСб) 
д 156ММ дт

1 ,60

5б
ПР-Т23-67-
41,П74

-СТиИМОоТо ЗАТВОРА
дТ

1 ,64

57 £24-169 -yCTPuPuTdO КОЛОДцЕв 
лАиАлИЗАцИОНнЫХ КРУГЛЫХ 
СбоРНЫХ тЕлЕзОьЕГОнНыХ 
дИАМьТРОМ 1М В СУХИХ ГРУНТАХмз

48 ,00

58 С111-342 -СКОБЫ кг 200 ,6 4

59 £11-6 -уС ТРОЙСТвО ПОДСТИЛАЮЩИХ СЛОЕЬ 
щЕвЕнОчНыХ мз

2 2 ,2 0

66 £11-63 -УСТРОЙСТВО ПОКРЫТИИ 
АСбАЛЬГОоЕТОННЫХ ЛИТЫХ 
ТОЛЩИНОЙ 25MM

144M2

2 ,2 2

61 Ев-Зб -КИРПИЧНАЯ КЛАДКА
м3

2 ,9о

62 С113-822 -люк ЛЕГКИЙ ДЛЯ КОЛОДцЕо 
Г0СТ4644-79 шт

37 ,04

64 СЦЗ-819 -ЛЮК С РЕШЕТКОЙ для 
дОжДЕПРИЕМНОГО КОЛОДЦА Л* 
ТУ460-28-149-75

шТ

9 ,6 0

64 Е1-56 -РАЗРАБОТКА ГРУНТА 
ЭКСКАВАТОРАМИ НА ГуС£Ни4Н0М и 
КОЛЕСНОМ ХОДУ 6 ОТВАЛ С 
КОвШОМ ВМЕСТИМОСТЬЮ 4,5МЗ 
ГРУНТ 2 ГРУППЫ

1446МЗ

9 ,15

65 £1-175 -РАЗРАБОТКА г р у н т а  
ЭКСКАВАТОРАМИ С КОоШОМ 
ЬМЕСТИМОсТбЮ в,5МЗ НА 
ГУСЕНИЧНОМ И КОЛЕСНОМ ХОДУ с 
ПОГРУЗКОЙ НА
АВТ0МО6ИЛИ-САМОС6АЛЫ ГРУНТ 2 
ГРУППЫ

1644МЗ

0 ,4 5

66 C S lt- 1 -пЕРЕбОЗКА 40 1 КМ
' Т

787 ,54

67 £1-195 -РАЬОТА НА ОТбАЛЕ ПРИ ДОСТАВКЕ 
ГРУНТА АВТОТРАНСПОРТНЫМИ 
СРЕДСТоАМИ ГРУНТ 2-3 ГРУППЫ

1666МЗ

0 ,45

66 £1-964 -РАЗРАБОТКА ГРУНТА ВРУ4НУЮ В 
ТРАНшЕЯХ ГЛУЬИнОй 40 2М ЬЕЗ

2 ,7 5

-Z*Z - 3616

ггбз$-зо

5 : о

в ,49

3 ,6 2  6 ,1 2

1 ,56  6 ,6 4
2 6 ,3 5

75 ,66  5 ,6 6

6 ,9 6  1 ,52

6 ,32

16 ,64  1 ,66

1 ,82  6 ,3 2
121,64  f 1 ,39

18 ,24  6 ,4 4

47 ,94  6 ,6 2

3 ,7 5  6 ,1 9
17 ,86

32 ,94

148,22  141 ,69

6 ,5 4  *7 ,2 0

175,14 167,23

7 ,6 4  6 7 ,5 4

6 ,2 9 -

4 ,8 6
14 ,15 12 ,29

1,59 3 ,61

69 ,44 т

3

26

366#

64

355

269

112

659

296

1456

79

22U

6

246

1 9 S 16 : 11

2 _ 2,78

«а

3

- 4,05
т •

334 244 12,64 645

73 1,96 94

48

44 23 3,52
т

78

7 0*41 9
44 3 31,10 69

1 0,52 1

11 2 6,86 20

-

1 • *25 1
48

-

- - т

64 1296 13,20 121

523 82,37 754

3 75 15,50 7

34 97,26 44

47 48 0 ,0 9 71

8

с »«нмсэс»«я«»48<а 4* 4» 48 «  О  48 «Ю 48 Ш

- о «.

1 6 3 ,2 3 1

2 5 ,4 9 2

246 48 164,80 568



ПРОГРАММНЫЙ KJMfi/ltKL м --3EL 1 РЕдАКЦу;Я o.v ) - и з 3616
903-1-150. 8Ц еЦл. Z4, ьн.З, х JL 22639-30

1 : d : 3 : д . : 5 : о : 7 : о : 9 : 10 : 11

КРсПлЕНИИ С ОТКОСАМИ И 
КОпАНИс нМ Г/1УЬИп0и д01,эМ 
ГРУНТ 2 ГРУППЫ НЕДиБОР

Ь 9 ,40 - - - -

100МЗ
6.9 t l- 9 o 0  —РАдрАБОТк А ГРУНТА Ь ТРАНшЕнХ 

йРуЧНуЮ иРй ПЕРЕСЕЧЕНИИ 
ТРУБиПРОоОдОЬ

9 ,90 74,5© 738 738 ’ - 154,00 ■ 1525

74 ,50 • ш т ш
10*43

7» Е1-9&8 -ЗАСЫПКА ВРУДНУЮ TPAHJjEh ПАЗУХ 
КОТЛОВАНОВ и ям гРунт 2 
ГРУППЫ

12,65 46 ,00 - 582 582 - 99,30 1256

46 ,00 • •» в т
100МЗ

71 Е1-257 -ЗАСЫПКА ТРАНШЕЙ и котлованов  
МОЩНОСТЬЮ ДО 54 кВТ С 
ПЕРЕМЕЩЕНИЕМ ГРУНТА ДО 1«рМ

9 ,1 5 £0 ,4 6 2 0 ,4о 187 - 187 - -

- 6 ,92 63 9 ,96 91
ЬУЛЬдОзЕРАМИ ГРУпТ 2 ГРУПП*

1000МЗ
72 Е1-174 -ПОГРУЗКА ПЕСЧАНОГО ГРУНТА hA 0 ,45  . 1ч7 ,08 140,47 66 3 63 13,00 6

MD 1 UvMrlUCOM/lol ii/IM UDr M | nuirt
ЗАСЫПКИ 6,41 56 ,65 25 81,58 37

1000M3
73 СБОРНИК -СТОИМОСТЬ ПЕСКА

ЦЕн НА м3
450» в© 7 ,79 - 3506 - - - -

- - - •МЕСТНЫЕ
м атериалы

ПА-2Ф
74 С31Ф-1 -ПЕРЕВОЗКА ДО 1 КМ 720,0© 0 ,2 9 - 209 43 • 0 ,09 65

1
0 ,06 - - -

75 Е1-9ьВ -ЗАСЫПКА ЬРУДНУЮ ТРАНШЕЙ ПАЗУХ 4,5© 46 ,00 - 207 207 • 99 ,30 447
ftU ! /fUDMnUD |г1 ЯМ f r j r n i  С.
ГРУППЫ 46 ,00 - - - -

100M.J

7о  ы - и в д  -УПЛОТНЕНИЕ ГРУНТА
ПНЕВМАТИЧЕСКИМИ ТРАМБОВКАМИ

9 1 ,5 » 9 ,6 9 3 ,49 687 567 320 11,20 1025

6 ,2 0 2 ,29 210 3 ,30 302: гр ун т ы  1 , 2  гр уп п

100М5

ИТОГО ПРЯМЫЕ ЗАТРАТЫ ПО РАЗДЕЛУ 2 РУБ. 17295 3413 2219 6662

РУБ. 935 1335
В ЮМ ЧИСЛЕ:

СТОИМОСТЬ Оь ЩеСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ. 1729S - - • Ш

МАТЕРИАЛЫ “ РУБ. 6763 * -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - • РУБ. - - 1284 •
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. - - 935 **
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 3413 - •
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 4348 - -
СТОИМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ И КОНСТРУКЦИИ - РУБ. 4550 - - •

накладные расходы  - РУБ. 2В59 - * в
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ в Н .Р . - ЧЕЛ.-Ч - - " 263

сметная  з а рабо тн ая  п лата  в н . р . - РУБ. ** 513 ** "
Пл АНОЬЫЕ накопления - РУБ. 1610 - “  '

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОьЩЕСТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ - РУБ. 21764 - - -
нормативная  труд о ем ко с ть  - ЧЕЛ.-Ч - - - 8260



ПРОГРАММНОЙ КОМПЛЕКС АВС-ЗЕс t РЕдАКЦиЯ 6 .»  ) _  - 3616

903-i-iso. п  Jj.lHikM.i, r.Z 22693-30

1 : 2 : ъ : 4 : в : в

а а
Н 

1 • 1 1 1
N

 
1 1 1 1 1

•I
 
1 1 1 1 1

№
 
1 1 1 1 1

м 
| а а

9 : 10 : 11

Сметная  зарабо тн ая  п лата  - Р>Б. - 4661 - -

ИТОГО ПО РАЗДЕЛУ 2 р у б . 21764 • _ -
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ - чьл .- ч - - - 8260
СМЕТНАЯ з АРАоОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 4661 - •

ИТОГО ПРЯМОЕ ЗАТРА1Ы ПО CM tTt РУБ. 30514 6075 4270 11941

Руб. 1616 2602
В том ч«СлЕ:

СТОИМОСТЬ ОьШе СТРОИТЕлЬНЫХ РАьОТ - РУБ. 30514 т •

Ма Ть РиАЛЫ • РУБ. 13096 - -
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МАШИН - РУБ. - - 2452 -
ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА МАШИНИСТОВ - РУБ. . - - 1616 -
ОСНОВНАЯ ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА - РУБ. - 6075 * -
ВСЕГО ЗАРАБОТНАЯ ПЛАТА- РУБ. - 7693 - -

стоимость материалов  и КОНСТРУКЦИИ - Р/Б . , 6594 . - т
накладные расходы  - РУБ. 5045 - - -
нормативная  .труд о ем ко с ть  в н . р . - ЧЕЛ.-Ч - • т 462
сметная з а рабо тн ая  п лата  в н .р . - РУБ. 9 , - 907 т т
Плановые накопления  - РУБ. 2043 т т т

ВСЕГО,СТОИМОСТЬ ОьЩЬС^РиИТЕлЬНЫХ РАоОТ - Руб. ЗВ4«2 • •
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОьМкОСТо - Чьл.-Ч т » - 15005

' Сметная  зарабо тн ая  п лата  - РУБ. т 660« - -

ИТОГО НО СМЕТЕ РУБ. 36402 т т т
НОРМАТИВНАЯ ТРУДОЕМКОСТЬ * ЧЕЛ.-Ч ш ш 15005
сметная заработная плата - РУ6. - 6600 -

Г л а л н ь ш  и н ж Е н ё ?  nptBKie / г ^ С - К о У Л О Ь
НАЧАЛЬНИК отльла А.ПОНТРЯГИНА

СОСТАВИЛ А.ЬАьКиНА

ПРОВЕРИЛ М с и е е ^ - Л.МАкЕсВА

■ ПЕРФОРАЦИЯ: О.ГРИГОРЬЕВА
П0 £ 1 0 7 0 йил (L— у
П р о в е р и л Г- й У Л Д % О В Я



ПРОГРАММНЫЙ КйМПЛсК 

903-i -  150.

56 1
59 2
60 3

. -61 4
62 563 664 7
65 8

' 66 4
67 1'06б И69 12
70 13
71 14
72 15
73 i6
74 17
75 1 8

76 19
77 20
7в 21
79 22
80 23
81 24
62 25
83 26
84 27
85 28
86 29
87 30
в о 31
89 32
90 33
91 34
92 35
93 36
94 37
95 38
96 39
97 40

• 98 41
99 42
100 43
101 44
102 45
103 46
104 47
105 48
106 49
107 50
106 51
109 52
110 53
ill 54
112 55

L \ РЕдАлццЯ 6 .w  ) • Л-У-&—
•̂4 tow 3 ? r  . L

нСа ОдНыЕ ЛАНпЫс

3616
ZZ699- 30

3 3 0 1 b 1 Н9Г2* ' • l . i *  ■ • • • *

w ТИПОВОЙ OPO tK l KOTE/lbrtOn C 4 КОТЛАМИ K E - 2 b - l4 t • ' * K u T t/ lb H A fl' Р .Д . ’ * л-д* ВНУТРИПЛОЫАДОЧНыЕ СЕТИ ЬОд 
ОСНАБмЕнИЯ И КАНАЛИЗАЦИИ* C 1 .L 2 —НоК* KOj /IUB*

r l l0 = i6 , 5 *

Р ВОДОСНАБЖЕНИЕ#*
t ?^ v Cl5*HH0*n,/,TbEB0W'"PU|/,3BUiCTbErlHU"liPUTl/,BUnU>KAPMb,l/i ^ п Р и В О Д » *
Е 2 2- 46 ' 395*
СЙ2-35 to* 0,136*
С22-359* 0,771*
Е23-Д<А2=2б,ДвЗ • 0 ,3 4 *  » УПОРЫ B tTuH rlb lt ИОД Т Ру БиПРСбОдЫ*

Ъ% п г ' СТОИМОСТЬ ЗАДЬИжЕК 40М47БР д200МЧ* шТ*
* УСТАНОВКА ЗАТВОРиВ ПОВОРиТНЫ*. ДИСКОВыХ ЧТДЗРСф) д10®ММ*

Т2з-07-01,п73СМ9> * 2 * 17,5.1,096 * С ТОНКОСТЬ ЗАТаОРОВ* ШТ*Е22-395* 4*
С13*-5184=19)» «• * СТОИМОСТЬ ГИдРАНТОь иОжАРНыХ*
Е2«:-44оТА2=93) * а*
С111-342* 32,4» * СТОИМОСТЬ СКоБ XUAOBwX* 
t l 1— b<A2-13,12)* 3,5» * ыЕьЕИОЧНиЕ ОСНОВАНИЕ*
С11-аЗ^Ад=1«1,д1>« 3 Ь 1 « Ус ТРОи С(ВО ОТЬОсТоК*
Ьв-ЗЬ<А2гЗз ,ЬЗ ; * 0 ,6 »  * КИРПИЧНА* КЛАДКА*
С 113-822» 6*
t|-56<A3.1,15UA4.i,l>* 7850* 
tl-175<А3.1,15т (А4.1, П  • 1*0*
C310-1 CH^9=e,2> ( H 4 « s i o )  lHl5=0> * 210* *,^9* 
tl-195lA3.i, l>(Aa|.iv«5l* 12»* 
tl-960lA5«l,2>lPl.l,2>* 240* » ♦ HtflOBOP*
tl-9bB* aJt+cia**3****01** rPyHIA в траншеях вРуЧНу* цРи пересечении Трубопроводов*
El-257tA3.1,lXA4.i,05) » 7650*

' ПОГРуЗКА ПЕСЧАНОГО ГРунТА ИА АвТоСАМОСбАдЫ, ДЛЯ ОьРАТнОи ЗАСЫПКИ*
C l i e i n ! « - » h 3 w u ! tC TH ? E МАТЕРИАЛЫ, ТОМ1,(|4-20< = 19) • 12®* 7 ,7 9 *  СТОИМОСТЬ ПЕСКА* М3* 
C 3 1 0 - H H 3 9 s 0 r 2 H H 4 ® = l,5 )  (Н15аФ) • 192* 0 ,2 9 *Ы - 9 ь 8 *  120*
Е 1 - Ц 8 4 *  7б5#>*
U ВОДОПРОВОД 060Р01НОЙ ВОДЫ(ПОДАЮЩАЯ И ОБРАТНАЯ СЕТИ)#*Е22-41* 135* 
t22-35b* 0,09*
Е1ь-<гв( = 1 ) • Ц ъ *
Е23-109(А2=62,96)* 5*
С111-342» 22* • СКОВЫ*
Ев-36(А2=33,53)' 0,4» » КИРПИЧНАЯ КЛАДКА*
Ell-a3tA2=10i,41)• 24* » УСТРОЙСТВО OTMQCTOK*
^!?^Ъ вй?Т13,1г>’ 2 »а ’ ’ ЫЕЬЕНОчНиЕ ОСНОВАНИЕ*С П З - 8 2 2 *  4*
Е1-5о<А3.1,1Ь)(А4.1,1>* 1600*Ы-1751Аз,1,15)(А2.1,1) « д®*
C 3 l 0 - H H 3 9 = 0 , 2 H H 4 0 s i , b >  1Н15=0) • 70* 
tl-19S(A3.1,l>(А4.1,05)• 4W*
а !**о Ь а 5а^ 1^  tPl *l,2>' ь г %  ’ + НЕДОЬОР*
Е1-968' 220* РАЗРА60ТКА ГРуНТА 9 ТРАНШЬЯХ ВРУЧНУЮ ПРИ ПЕРЕСЕЧЕНИИ ТРУБОПРОВОДОВ*
С 1**2Ь71А3.1,1>  САД. 1,053 » 1600*

T1LKOpi5^*nFi5i5Ai:rTi,I Ц ф ' ' С Г Р У З К А  ПЕСЧАНОГО ГРУНТА НА А810САМ0СВАЛЫ ДЛЯ ОБРАТНОЙ ЗАСЫПКИ*Т СБОРНИК ЦЕН НА МЕСТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ П Д - 2 0 ^ 1 9 )  • 4*» 7,79* СТОИМОСТЬ ПЕСКА» М3*



. 56
1 44* 57
115 5В
116 59
117 6*
118 61
119 62
12» 63
121 о4
122 б5
123 об
12ч Ь7
125 о8
12б о9
127 7®
128 71
129 72
13» 73
131 74
132 75
13 3 76
134 77
135 78
136 79
137 8*
138 81
139 82
14» 83
141 * 84

4 РЕДАКЦИЯ 6 . »  ). -. ,4*', ки. 3, ъ Z - а * б лыь
2Z633 -30

C3l*-HH39s0,2) <Н4»*1,;>> CHi5s0) • 64» *,29* 
ti-968* 4в* 
tl-1184' 16***
Р КАНАЛИЗАЦИЙ** 
t 2 3 - l5 *  5 2 « *
Е23-16* 510*
Е22-372* 1* » УСТАНОВКА ЗАТВОРОВ МТЭРСФ) Д150ММ*
Т нР-Т23- 07- »1 ,П 74С = 19 )• 1» 2 4 .1 , * 9 8 *  СТОИМОСТЬ 3ATBUPA* ШТ* 
fc2 i«* l® 9CA2s62,96> ' 4о*
€111-342* 2*0* • СКОЬЫ*
Е П - о < А 2 М б ,1 2 > • 2 2 ,2 *  
t l l - b 3 U 2 = i * l , 4 l )  * 222*
С.8-За (А2*33»ЬЗ J * 2,9б* • КиРцИЧНАЯ КЛАДКА*
€113-822* i7*
С113-819 * V*

Ы-5б(А3.1,16)СА».1,1>* 9150* 
tl-17S<A3.l,i5)(A4.i,i)« 450*
€3i*-HH39s0,2)Ch4*si,bHHl5=*)' 787,5* *,д9* 
fcl-195tA3.1,l>(А4.1,»5>• 45**
Е 1- 9б ® (А 5 .l , 2 ) t P l . l , 2 > *  275* * ♦ НЕДОБОР*
11-9б** 99*• » разработка 1Рунта в траншеях вручную при пересечении трубопроводов*
Ё1-9о8* 9 9 * *2 7 ь * 
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