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Рабочие чертежи индустриальных желез обет онных изде- 
жиЛ серии I «165-1 разработаны л разлитие каталога ИИ-03 
редакции 1964 г.

В альбом включены рабочие чертежи ребристых панелей 
покрытий лживой 586 ем, армированных сварными каркасами, 
разработанные в ооответствии со СДиЛ П-В* 1-62.

В соответствии с указания» пункта 2-17 СНиВ П-В.1-62 
панели не должны применяться л районах с расчетной темпе­
ратурой нмже -40°С.

Чертежп изделий предназначены для применения при про­
ектировании и строительстве жилых и общественных зданий и 
для производства этих изделий предприятиями строительной 
вромшвленност*.

Каждому мзделив присвоена определенная марка» так 
напркмер, ОРК 69-12 обозначает - панель ребристая кршя 
длиной 586 см м мирив ой 119 см.

Внесение изменений в обозначение марок кзделкй не до­
пускается* Марки изделий проставляется на чертежах к в спе­
цификациях проектов» ж заказах эаводам-нвготовитедям и на 
изделиях. Виды стали» применяемые для рабочей аркатуры» 
указывается в паспортах изделий.

Навела покрытлй рассчитаны на нормативную вагруэжу 
410 кг/м2 и расчетную загрузку 510 кг/м2. Состав нагрузок 
и коэффициенты перегрузки приводятся аяже«

Состав нагрузок Нормативная Расчетная
« д а  « д а

Собственный вес панели 150 150x1,I « 165
Гпдроявояяцюаный ковер 20 20x1,1 » 22
Затирка 35 35x1,2 * 42
Временная вагрувха - 
- саег 200 200x1,4 * 280

3
При определении прогиби принято: постоянная нагрузка 

310 кг/м2 я временная - 100 кг/м2.
В проектах должны быть даны указания о нвобходямостн 

тщательного заполнения ивов между панелями для обеспечения 
распределения нагрузки на смежные панели» а также требование 
о с резне петель после установки панелей.

Рабочие чертежи разработаны для армирования сварнши 
каркасами с рабочей аркатурой из стали класса А-П. Веток мар­
ки *200*•

Для подъемных петель следует применять ариатуриув сталь 
класса A-I марок ВМ Ст.Зсп и ВК Ст. Зсп.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих чертежах 
приняты по СНй I-B.4-62.

Верхние сетки должны пркнмматься стандартными но ГОСТ 
8478-66-*Сеткн сварные для армирования железобетонных кон­
струкций*. При отсутствия стандартных сеток верхние ветки из­
готовляются в соответствии с чертежами настоящего альбома.

йзвотовленив каркасов я сеток должно производиться кон­
тактной точечной завктрооваркой в соответствии с требоаавпи- 
мн действующих нормативных документов.

118ГОтовление» прмемщу» паспортизацию» хранение а транспор­
тирование надолий производить с учетах уквзанкй СНиП I-B.5-62 
н I-B.5.I-62 н специальных технических условий; проверку проч- 
востн, лесткостн н мнрпяы раскрытия трещкн - по ГОСТ 8829-66; 
монтаж - по СНнП 1.В.3-62.
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ПММАРИАЯКОНТРОЛЬНАЯ
РАЗРУМАЮЩАЯ
HAPPm*,ОКАЮЧАЛЩАД, 

СОВСТВЕННЫМ Ш  ПАНЕЛИ.

Я'АОН-**АОПОАНИТЕАЫЮ
ItrmAAWttftAJ
КОНТРОЛЬНАЯ
НАГРУЗКА
BABB14ttOM
COCttOEHWPO
tttA ПАНЕ AM.

Иаксимлаьное
допускаемо!OTKAIHtHHE „
деийтвятельно»
ПЗРУВиЮЩЕИ
наррузки ,
If КОНТРОЛЬНОЙ.

<ЬМАН.- 
ЕУММАРИАЯ КОНТРОЛЬНАЯ РАЗРЕШАЮЩАЯ 
Н АРМ 3>А, ВКЛЮЧАЮЩАЯ̂  
собственный 
вес ВАНГАМ.

Д0п1аМИТЕАЫЮ ИРАКА! ДЫШНИ 
КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА 
ва |ычет ом 
совстовниоро
ВЕСА ПАНЕЛИ.

МАКСИМАЛЬНОЕ 
ДОПУСКАЕМОЕ ОТКАОН ЖИМЕ, 
АЕЙСТВИТЕЛЬНАИ 
ТАЗРУИАЮЩЕИ 
НАРРУЗКИ у 
ОТ КОНТРОЛЬНОМ

1 м 1 л П я
РАСКРЫТИЯ

ТРЕЩИМ.

PPIT'- - KPU* йНм* КМ **1 »,* „„ *Н«Л *р1 Hi мм ММ мм
щг*99*П

U S s is m (HS (6$ П О п о
H I ол(о.е)

1.1
п т < м <1 U-5 4Я(4.П)

Ф К

4967 с Х Е

П о и в ш и м * .  4. й е я ы т я ш к а п е л е й  п г о и ш д т  t  с о т т т е н и  с Pact 88* 9- 86.
1.  Кеитюиные и я г п ш  т и ч л м т  н е  т т е ч н ы х  х с т мне т я .
$. Если M J M l E H U f  ПООМОНЛО ПРИ Н А Г П З О Д  МЕНЬШЕ КОНТРОЛЬНЫХ М ОТХЛОНеии* ИХ НЕ 

П РЁ ИС ХО Д ЯТ  К Ш И М Ы Е  ПехеИМЛХЬИЫЕ ВЕЛИЧИНЫ, T P E S JE T M  B t l T I P H U  ИСОЫТЛНИЕ
(си. M .U  геет 88И-66).

. к .  (екоекл х я р и в ед ен ы  т ч Е м и я  о т в н Е и я и  п и т и н о г о  п р о р и ел  от н и т л т р в ,  
яри  к о т о р ы е  т е ч е т е *  п о о т о р и о е  к о я ш л и и е  ( t H . n . r v i  и Ч Э Л  Гоет т ? - 8 б ) .

R л Й ^ л й  р е б р и с т ы й , л р ы и р о в А н н и е  с а л и м ы м и  к л р х л с л м и  
е  Р я е о ч я й  л р ц л т т р о и  и» с т л а н  кллеел А - 1
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