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Рабочее чертежи индустриальных железобетонных изде­
лий серке 1.165-Х разработаны в развитие каталога ИИ-08 
редакции 1964 г.

В альбом включены рабочие чертеже предварит ел лес 
напряженных ребристых панелей покрытий длиной 5S6 си, 
разработанные в соответствии со СНиП U-8.I-62 и "Указа- 
наямипо применению в железобетонных конструкциях стержне­
вой термически упрочненной арматуры* «* СН 250-65.

Чертежи изделий предназначены для применения при 
проектировании и строительстве жилых и общественных зда­
ний и для производства этих изделий предприятиями строи­
тельной промышленности.

Каждому изделию присвоена определенная марка, так 
например, ПРК 59-12 обозначает -  панель ребристая крыши 
длиной 586 см и шириной 119 см.

Внесение изменений в обозначение марок изделий не 
допускается. Парки изделий проставляются на чертежах и в 
спецификациях проектов, в заказах заводам-иэготователям 
и на изделиях* Виды стали, применяемые для рабочей арма­
туры, указываются в паспортах изделий.

Панели покрытий рассчитаны на нормативную нагрузку 
410 кг/м2 я расчетную нагрузку 520 кг/м2. Состав нагрузок 
и коэффициенты перегрузки приводятся ниже*

* Состав нагрузок Нормативная 
нагрузка 

кг/м2
Расчетная
нагрузка

кг/м2

Собственный вше панели 150 150x1,1*165
Гидроизоляционный ковер 20 20x1,1* 22
Затярка 85 35x1,2* 42
Временная нагрузка -  
-  снег 200 200x1,4=280

ъ ;

При определении прогиба принято: постоянная нагрузка - 3IC кг/м2 § 
и временная -  100 кг/м2.

В проектах должны быть даны указания о необходимости тщательно­
го заполнения швов между панелями для обеспечения распределения наг­
рузки на смежные панели, а также требование о срезке петель после 
установки панелей.

Рабочие чертежи разработаны для армирования стержневой терми­
чески упрочненной сталью класса Ат-У. Метод натяжения -  механический 
и электротермический. Бетон марки ^ОО*. Категория трещиностойкоетиЩ 

Содержание крупного заполнителя в бетоне должно быть не менее 820л 
на I м3 бетона.

Значения контролируемых предварительных напряжений в арматуре 
6* и зависящих от них усилий натяжения на один стержень опреде­

лялись исходя из принятой на заводах поточно-агрегатной или конвейер­
ной технологии с натяжением арматуры на упоры формы или поддона.

Принятые в расчетах значения контролируемых предварительных 
напряжений в арматуре Go и потери этих напряжений до и после 
обжатия бетона даны в таблице.

М а р к и
панелей

ЙРК 59-12 

ПРК 59-10

Конт роли- ^Потери пред^а^ихельного^на п̂ яже н ия
S S S n и- До обжатия бетона ; После обжатия предвари | бетона
.напряжения Релак- 

_ сация
9© , напря-

кг/ск* жений

Дефор- Дефор­
мация нация 
анке- формы 
ров или

поддо­
на

Усадка
бетона

Ползу­
честь

650
550

300
от

400
Ш Us

Щ

В числителе даны значения предварительного напряжения и 
потерь, принятые при механическом методе натяжения, в знаменателе -  
при электротермическом методе натяжения.
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На чертежах праве донн значения контролируем»: предва­
рите л ьнызс напряжении арматуры -  в® я величина *6# -  до­
пустимого отклонения предварите явного напряжения арматура от 
заданного пря электроте рмшческом методе натяжевня.

Длина натягиваемые стержней на чертежах условно пока­
зана равной длине панели. Длину заготовки натягиваемых стерж­
ней следует определять с учетом выпусков для захватных прмо- 
пособлений, применяемых аа заводах.

При электротермическом способе натяжения длину заго­
товки стерхией следует определять в соответствии с "Инст­
рукцией по технологии предварительного напряжения стержне­
вой,проволочной и прядевой арматуры железобетонных конст­
рукций электротермическим и электротармомеханическим спосо­
бами " с учетом технологии» принятой па заводе.

Максимальная температура нагрева стержней не должна 
превшать 400°С.

При изготовлении панелей должны быть учтены требования 
"Указаний по примешняю в железобетонных кояструкдиах стерж-' 
новой термически упрочненной арматуры* -  СН 250-65.

Концы напрягаемой арматуры должны быть 8адацевы сдоем 
раствора не менее 5 мм или бетоном.

Для подъемных петель следует праменять армату ржу* 
сталь класса A-I марок ВЫСт.Зсв а ВКСт.Зоп, для закладных 
деталей -  горячекатаную полосовую сталь группа марок "сталь 3*«

Условные обозначения арматурных сталей а рабочих черте­
жах приняты по СВяН I.B.V62.

Верхние сетки должны приниыаться стандартными по ГОСТ 
8478-66'"Сеткж сварные для армирования железобетонных конструк­
ций". При отсутствии стандартных сеток верхние сетки изготов­
ляются в соответствии с чертежами настоящего альбома.

Изготовление каркасов и сеток дояжио производиться кон­
тактной точечной электросваркой в соответствии с требованиями 
действующих нормативных документов*

Антикоррозийная защита опорных деталей должна выполнять­
ся в ооответеввни с главой СНЯЛ Ш-В.6-62 и "Временными указа­
ниями по антикоррозийной защите стальных закладных деталей и 
сварных соединений в крупнопанельных зданиях" -  СН 206-62,
2—ое издание. В соответствии с этим опорные детали после свар­
ки должны покрываться в заводских условиях слоем цинка. Толщи­
ну слон цинка принять по таблице I СН 206-62 с учетом районов 
строительства.

Учитывая» что в практике строительства пре дна пряже иные 
ребристые панели покрытий высотой 22 см, армированные сталью 
класса Ат•#, не имели применения» до массового изготовления 
этих изделий должна быть изготовлена опытная партия панелей с 
проведением испытаний.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и тран­
спортирование панелей производить с учетом указаний СНиП 
1-3.5-62 и I-B.5.I-62, указаний СН 250-65 и специальных тех­
нических условий; проверку прочности, жесткости и ширины 
раскрытия трещин ро ГОСТ 8829-65, монтаж -  по СНиП 1-В.З-52.
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