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9 0 2 - 2 - А  2 ) .  8 6

О Т С Т О Й Н И К И  Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Е  Ш И Р И Н О Й  6  М 

С О  В С Т Р О Е Н Н О Й  К А М Е Р О Й  Х Л О П Ь Е О Б Р А З О В А Н И Я

( 2  О Т Д Е Л Е Н И Я )

CDCTAB ПРОЕКТА

Альбом X
А л ь б о м  Т Г

А л ь б о м  ТП 
А л ь б о м  IV  
А л ь б  о м  f

-  П О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А
-  T t X H O Л О Г И Ч Е С К А Я ,С Т Р О И Т Е Л Ь Н А Я  Ч А С Т И ,

А Ь Т О М А Т И  З А Ц И Я  ,  К И П .  С п е ц и ф и к а ц и и  о б о р з д о ь а н и я .

-  с т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я

-  В Е Д О М О С Т И  п о т р е б н о с т и  б  м а т е р и а л а х

-  С М Е Т Ы

А л ь б о м  и

Р а з р а б о т а н  п р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м  
ЦНИИЭП и н ж е н е р н о г о  о б о р у д о в а н и я

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  и н с т и т у т а  
г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а

А К е т а о в  
А. И д л е в а

У т в е р ж д е н  г о с г р а ж д а н с т р о е м  
п р и к а з  N :  зго  от 5 н о я б р я  Ш И .

г/654-ог 2
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С  О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б  D M A .

N N

п / п
Н а и м е н о в а н и е

N N
л и с т

N N
О Т Р

NN
п/п Н а и м е н о в а н и е

N N

лист
N N
С Т Р

1 С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а . г 16 У з е л  „ i * к ж *з 1 7

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я  Ч А С . Ь 1 7 У З Е М "  Р А З Р Е З Ы  И - Ч - Л кж*ч 18
г О Б Щ И Е  Д А Н Н Ы Е . Т Х - 1 3 18 У з е л  „ 2 "  Р а э р е з 5 ' 5 К Ж - 5 19
3 [I Л А Н  . Р А З Р Е З  Ы . Т Х - 2 м 19 У З Е Л 2 ’ Р Л З Р Е З Ы Б - Б - В - 8 . У З Е Л . . З ' '  Р А З Р Е З Ы 9 - 9 - 1 0 - 1 0 К Ж - 6 2 0

н Р А З Р Е З Ы  2-г ,  3 - 3  У З Е Л  Г 2 0 С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  К С Х Е М А М  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  С Т Е Н О В Ы Х

Д е т а л ь  д ы р ч а т о й  т р у б ы . т х -з 5 П А Н Е Л Е Й  ,  М О С Т И К О В  И Л О Т К О В К Ж - 7 2 1

5 у з л ы  2 ; 3  С е т к а  м е т а л л и ч е с к а я Т Х - Ч 6 2 1 Д н и щ е . О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . Р а з р е з ы  У з л ы кж *в 2 2

6 К а м е р ы  с м е ш е н и я  лМ ; 2 .  п л а н ы . гг Д н и щ е  4 р м и р о в а н м е . № 9 2 3

Р а з р е з ы  Н  , 2 - 2  ;  з - з ; Ш е т а л и Т Х - 5 7 2 3 С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м  р а с п о л о ж е н и я  а р м а т у р н ы х

7 К А М Е Р А  Х Л О П Ь Е О Б Р А З О В А Н Н Я И З Д Е Л И Й  Д Н И Щ А . кж-ю 2 4

3 0 К И З Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  О Б Щ Е Г О  В И Д А Т Х Н 1 8 2 4 М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  с т е н  м о н о л и т н ы е  у ч а с т к и

8 У С Т Р О Й С Т В О  Д Л Я  У Д А Л Е Н И Я  П Л А В А Ю Щ И Х  В Е Щ Е С Т В лотков О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . К Ж ' Н 2 5

ЭСКИЗНЫЙ Ч ЕР Т ЕО К  ОБЩЕГО 8НДЛ. Т Х Н ' 2 9 2 5 М О Н О Л И Т Н Ы Е  У Ч А С Т К И  С Т Е Н У М ^ У М 5  А Р М И Р О В А Н И Е № 1 2 2 6

9 В о з д у х о о т д е л и т е л ь  э р л и ф т а 2 6 М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  с т е н . А р м и р о в а н и е

Э С К И З Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж  О Б Щ Е Г О  В И Д А Т Х Н - 3 1 0 С п е ц и ф и к а ц и я № 1 3 2 7

1 0 Фо р с у н к а  э р л и ф т а , эскизный ч е р т е ж . 2 7 М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  л о т к о в  А р м и р о в а н и е

О Б Щ Е Г О  В И Д А 7ХН-4 11 С п е ц и ф и к а ц и я кж-ш 2 8

Н С П Е Ц Н Ф И К А Ц Н Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я ТХХОЧ 12 2 8 К а м е р а  N 1 .  к а м е р а N 2 . Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж № 1 5 2 9

12 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я Т Ш ' 2 1 3 29 К а м е р а  л и . к а м е р а й 2 .  А р м и р о в а н и е № 1 6 30

13 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я ТХХ0-2 1 4

А в т о м а т и з а ц и я , КИП
К о н с т р у к ц и и  ж е л е з о б е т о н н ы е 3 0 о б щ и е  д а н н ы е . Сх е м а  ф у н к ц и о н а л ь н а я

14 О б щ и е  д а н н ы е № 1 15 С х е м а  с о е д и н е н и й  в н е ш н и х  п р о в о д о к A T M 3 1

15 С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п а н е л е й 3 1 П а а н  р а с п о л о ж е н и я А Т Х - 2 32
М О СТ И К О В  и Б А Л О К , ЛОТКОВ И Б А Л О К . Р А З Р Е З Ы КЖ-2 1В 32 С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я АТХ.СО-1 33

2 f 6 5 < r - 0 2  >5
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С х е м а  г е н п л а н а

;£>...• |---- , (в)
б еЭ ом ость  чертежей осноВного комплекта марки ГК й е З о м о с т ь  с с ы л о ч н ы х  и. прилагаемых, документов 2

> ‘Р

Лист И с и м & н о  В а н  ие Примечание

У Общие данные
_2 _ План. Разрез i -  У
3 Разрезы Z ’Z: З'З. Узел 1. Деталь дырчатой

трубы.
ц Узлы 2; 3. Сетка м ет аллическая
5 Хамеры смешения N V;2

Планы. Разрезы У-У; Z ’Z: 3 - 3 :  Ц-4
Д етал и.

Ведомость основных номплектоВ рабочих чертежей

Обоэ н а ч е н и е

ГХ
к д
У? Г Д

На и мена В ан ае

Технологическая часть
Конструкции железобетонные
автоматизация , ХЦП

Примечание

1} альбом
Цальбо м
/7 а л ь б о м

О s’,о з н а ч е н и е НаименоВание Примечание

Серия 4.$00‘д Выпуск О
C_C6/ / o v N k / e  д о к у м е н т ы

Г О С Т  9. СН5 -14

Узлы и детали трубопровода В 
из пласт масс о Вых тру S’ 
для систем Водоснабжения
а конали э а и и и ________
За си с//п а отк ор  роз и и

Т Х Н - У

П р и Л о г о £ мы е_ Эо ну мен m ы 
Камера. хлопьеобразоВа - 
ния. Э с к и з  ный черт еж  
общего В и д а

тхн-г

Т Х Н 'Э

тхн-ч

Т Х . Ь И

тх. со

ойстёо для у даления  
плавающих. В еи/е с m В 
Эскизный чертеж общего
Budi

Воздухоотделитель эрлиуь- 
та. Э ск и зн ы й  чертеж
общего Вида.
Форсунка эрлиф т а
Э ск и зн ы й  чертеж общего
Виду
Ведо мость потребности.
В м ат ери  ал а х
Спецификация оборудоВония

ТипоВой проект разработан В соотВетстВии с ЪейстВую 
шими нормами и праВил а м и и предусматривает меро 
приятия/ обеспечи Вающи£ ВзрыВную, ВэрыВопожарную и, 
пожарную безопасность при эксплуатации, сооружении

ГлаВный инженер проекта: /• Л- М. By Эае£аЛ

За у с л о В н у ю  отметку У0.000 принята 
от мет ка В ер ха  панели отстойника что 
соотВетстВует абсолютно J отметке с и з

Э к с п л и  к а и и.* со о р уж ен и й .
N у  
п/п На и м е н о В а н и е Примечай.

1 Отстойн и к и  горизонтальные  со Встроен-
ной камерой хлопьеобраз о В а ния

г Х а м е р а  с м е ш е н и я

У с л о В н ы е  о б о з н а ч е н ия
М Н ----------- Стачная Вода, поступающая на очистку.
М2------  Сточная Вода после механической очистки.
М2------  П л а В а Ющи е  Вешестёа
ИЗ------ Сырой осадок
ГН ----- ЛВарийн ы й сброс
02----  0 порожне н и е
Х 2 --------  К о а г у л я н т
/10--------------  В о з д у х о п р о в о д

Т а б л и ц а .  Вы бора камеры см еш ени я

На именование
Ж е л е зн ы й  купорос.

У комары смещения
Размер А*Ь

Реаг ен ты

6000 * 6000

х л о р н о е  мселе*о  *■*- сернокислыи cijukxuhuu

iSQ O  * Z.OOO

Т Г р Ш Т Л Г

TO 9 0 2 -2 -< i2 f .S 6 ТХ

Отпшяш рориШ/nm/fWF 
шнгинои б м  го ш р о ш с и  к т
рои Х А т ш р А я т к Щ о т ш

! Ш Ш  1 Т Н Т Я 1

[ Ш г Я Г / Ш Е Ш
НЕ ЛАНИНЕ

J L i

ц ш п х э п
ИНШЕНЕУНОГД 1|>0Ку»ЦИКЯ

2 У б 5 4 > - о г  <■
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300

ш .

Ml:ie£ миг.
---------------1

1

т_ r T j  _

zs

t A
ft/: г

Z -
_ 4 _

Б-6 пдёернуто 
Mi'S

70
tza

Паз. Наиме моёание Кол. Лооолни тельные (указания.

Стандартные изделия

< ВалтМЗ’Зу. *30. S3 ГОС77733-  70 16
г
3

Г?и*а М 8- CM S ГОСТ S315- 70 16
ГВозди о Ц' Очаого ст  чои-S3 i

ч Шайба S. Of. 05. ГОСТИ371-7Z IS
S OmSod SO0 Z73*7rocrt737S-l3 *

Материалы

6 . 5-3 ГОСТ 19603 -70
/iaUY7 cm3 госттгз-?о 50. SM: 1191 кг
Твиба roCTIOTOtbZS

д  роСГ10705- 80
7 173*9 1.7 м т зхг

/ 377*6 ЗНдм 183. ё  кг
9 // SQxSO*3-5 ГОСТ3509-7£ЗГОЛЗКСт3 спГОС753с„ 73 6Мм Ш'Ккг
10 Пиломатериалы листёенных

лорозгоо*г5гостг555бз aw»*\ гг7кг

i Сёармый шёы по ГОСТ 526Ч-Ю. ГОСТ 16037-SO
l. Покрытий наружных и  £нутре.иних поверхностей 
комплексное двухслойное грунтом ХС-ОЩ 
эмалью ХС-710 и  лаком ХС-7В по ГОСТ 3355-31

Масса; кг 1990

Т П  S 0 2 - 2 - m g 6  T X H - i
и ш г А яч к о ва
ЯРОВ- КРЕМНЕ8 Ж? Ка м е р а

ХЛ О П Ь ЕО Б Р А З О В А Н И Я
СТАДИЯ лист листов

Ш й Т Г Ш й Ш Г ^ Р н ___
t I U M M Q m  и или

т г ш т р : 1Р0МИХИНА oin ЭСКИЗНЫ Х Ч Е Р Т Е Ж  N H K K .V J .  8 п « .  
ОБЩЕГО ВИДА 10Б0РУДОВАННЯ.«ТВ И г и .

2 / 6  S * , - 0 2  9
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Поъ. П а и м е н о в а н и е Кал. Аапалнитель ные 
указания

Стандартные изделия

i Болт Мб -€q  *85, 58
ГОСТ 7735- 70 S
Гайка ГОСТ53(3-70

г М 6 -6 Н .5 t
3 И /2-&Н. 5 1

Шайба ГОСТ 5702- 70
ц 6 .6 5  г S
S 11,65 Г .

М ат ериалы

four ГОСТ 2 5 3 0 -7 /  ___ ,
^  cm 3 ГОСТ535-73

S f t - В 0 ,5  н О'Мкг
7 го-з (58м 3 .3  к г
1 Лист S-3 ГОСТ 13303_-_7~0

ШС Cm3 ГОСТ 1У637-7$ 1,01м2* 3 9, 8 кг
S Cm3 ГО СТ3 5 0 -7 / 2'6 к г

т,.£а 7-ОСТ/0 7 0 0 - 7 5
ТРУ6 А ГОСТ 10705-80

10 /05 л 2.5 0 .7  м 5  к г
// /53*3,2 0 1 м 123 к г
11 № 6 *4 0. 1м У 2 к г -
13 Пластина /  лист ТМКЩ- С -3

ГОСТ 733 1 -7 7 0,03мг ОМУ к г

1. Сёарные ш ёы  по ГО С Т 5 2 5 У - 8 0  
Z. Покрытие наружных и  внутренних поёе рх н о с т е  и  
комплексное <58ухслойное, грунт ом КС-010, эмаль/сХС-710 
и  лаком  АС-70 по ГО СТ $355-81.

М асса ; кг -51

Ш Щ " ПУЧКОВА
■

Т П  9 0 2 - 2 - ^ 2 1 * 6  Т Х Н - 2

ПРОВ. КРЕМНЕВ «Т&рР* Ус т р о й с т в о  д л я  у д а л е н и я Ц | д д ; м ш « | м я я * и д
Т. КОНТР. ШИПКОВ ' ЩСШмГ~ П Л АВ АЮ Щ ИХ В ЕЩ Е С Т В р  1

Н. КОНТР. 1(Р0МНХННА щ Л 0S,fc Э С К И З Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж
Ц Н И И Э Т 1 и н о л .
О Б О Р У Д О В А Н И Я .

УТВ ШИПКОВ ш ОБЩ ЕГО ВИД А
2 / 6  $ < г - 0 2  / о
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Вид Д

ХкО

Поз. Наименование Кол.
Дополни тельные 

указания

Стандартные, изделия

/ h/tmM.St*SOM Г0СТ7733-7О Ч
£ Гайка HiZ-SH.SroCTSS7S-70 Ч

Материалы

л ,.-_  Б-Згост т оз-7</
Л  Cm3 ГОСТ/6513-70 0.003/ 0.06 кг

* cm 3. ГОСТ3 1 0 -7Г 1.4 кг
5 ВОЧ.БГОСТЮ704-76

1ру0 Л  ГОСТ/0705-20 /./км к к г
5 Пластина 1/шст ТМКЩ-С-З

ГОСТ 7333-77 о,оав/

СВарные шВы по ГОСТ /6037-SO

Масса, лг- 7,5

ТП 902-2-121.86 ТХН-3
ШШГ ПУЧКО&А
пров. КРЕМНЕЙ Воздухоотделитель I 

ЭРЛИФТА
ЭСКИЗНЫЙ ЧЕРТЕЖ 

ОБЩЕГО ВИДА.

СТАДИЯ лист АИСТОВ
ШРГ ШИПКОб *7*UaauW - р

_._ ЦНИИЭП"««
о б о радоеямня.ишашшсашжаЕВ!

ш ш ш ш ж ш т ш
2/6 54- о г н
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Лоз. Н а и м е н о ё а  н и е Коа.
Дополните, /г6 иые. 

указания

М а т е р и а и ы

1 /farm  Б-ЗГОСТ W 0 3 - 7 4/ДЛ"77 c m 3  го ст £ £ 3 '7 0 0,073/ 1 3 8 к г

Тш ба ГОСТ <0704-76
1РУо а  Л  гост10705' SO

г 31 и  ....... 0.1м 0.17$ к г
3 1 3 *1 .1 0 6 5 м 3.87 к г

ч 313*4 0,334* 7,0$ к г

С ё а р н ы е  ш ё ы  п о  Г О С Т  1 6 0 3 7 ' S O

М а с с а ,  к г  -  1 3 ,1

тп  э о г - г - т в б  тхн -ч
РАЬРАБ ПУЧКОВА Ж Е
ПРОВ- КРЕМНЕ8 ,

Фо р с у н к а  э р л и ф т а  
Э скизны й

Ч ЕР Т Е ЭЮ ОБЩ ЕГО ВИДА

тщ лист АИСТОВ
Т. КОНТР. ШНПКОВ J s / р

Ц Н И И Э П  инок .
ОБОРУД ОВАНИЯ.н. КОНТР. ХРОМНХИНА Mi

УТЬ шмпков K U P
&б54-ог /г



П о з и ­

ция
Наименование и техническая ш а к т г р н м к а  о б о р у д о в а н и я  н  м а т е р и а л о в  

Завод- изготовитель  ( дл я  импортною о б о р у д о в а н и я - с т р а н а ,  ф и р м а )

Тил. МАРКА 
О И Р О Д О Ш Ш  

О Б О З Н А Ч Е Н И Е  
Д О К У М Е Н Т А  И
НОМЕР СП^ИОГО

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ К О Д  З А В О Д А -  

И З Г О Т О В И ­

Т Е Л Я

Код
ОБПРУД08АННЯ.
МАТЕРИАЛА.

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­

ВАНИЯ, 
ТЫС. РУБ.

Ко л и ­
ч е с т ­
во

МАССА
ЕДИНИЦЫ

ОБОРУДО­
ВАНИЯ,

КГ

Н А ­
ИМЕ-
НОВА-
НИЕ

код

» г 3 4 5 6 7 8 9 10

Отстойник Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Й  со В С Т Р О Е Н Н О Й

К А М Е Р О Й  Х А О П Ь Е О Б Р А З О В А Н Н Я

О б о р у д о в а н и е  и  м а т е р и а л ы  „ п о с т а в л я е м ы е

з а к а з ч и к о м

M l
Ml. 1 Шитовой ЗАТВОР 400 *8 00 ШГ 796 г 100,0

М 1.2 К а м е р а  х а о п ь е о б р а з о в а н и я Ч Е Р Т Е Ж Т Х Н ! шт 796 г 1990,0

М 2
М 2 .1 (ЦНТОВОН ЗАТВОР О О О »800 шт 796 г 100,0
М2.2 Шитовой з а т в о р  б о о х я о о ыт 796 j 125,0

и г
И 2 .1 Н С Т Р О Й С Т В О  Д А Я  У Д А Л Е Н И Я  П Л А В А Ю Щ И Х  В Е Щ Е С Т В ЧЕРТЕ Ж Ш - 2 ыт 796 2 58,0

из “  “
ИЗ.) 0ОЗДЧГОО1ДЕЛНТЕЛЬ ЭРЛН<РТА Ч Е Р Т Е О В Т Х Н - З ыт 796 12 7 , 5 __

И 3.2 Ф ОРСУНКА ЭРЛИФ ТА Ч Е Р Т Е Ж Т Х Н ыт 796 12 13,2

щ . _
п\ ЩИТОВОЙ З А Т В О Р  £00 А ООО шт 796 1 )25,0

АО
A U Вентиль запорный, проходной,муфтовый, из серого чугуна 15ЧВР2.Ш57М-

Д У 32 , Р У  1 .6  (IG ) 7А;ГК1в722-73 ыт 79Б 372243)009 12 2 ,7  ___

АО. £ gEHTHAb ЗАПОРНЫЙ, ПРОХОДНОЙ,МУФТОВЫЙ, ИЗ СЕРОГО ЧУГУНА { 5 Ч8 р 2 ; Г 0 С Т 5 Т 6 1 -

ДУ 20; РУ |,8((6) -7А;Ш18Т22-73 ыт 7 9 6 3722)21009 1 0 , 9

ПРИВЯЗАН

ш ж

н н ж е н
РУК. ГР.
ГИП-

ш
Н.КОНТР.

к л ю ч
Ш о Ш Г
б ш е в а
Си р о т а

> Фе до ро ва  
ы а т щ ш ш а и

ТП 902-2' Н2186 ТХ.С0

ОТСТОЙНИКИ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ .ШИРИ 1 4 1 Ж 1 1 Г 1 4 И  f X l l H i l

Спецификация оборудова-
1 4
ш ш э| Н ^ Е Ш оЙ оИ | Ц аНИЯ 
Г - М О С К В А .

2f6S<r-OZ / 3



■ Пози­
ция

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  н  м а т е р и а л о в  

З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о в а н и я - с т р а н а , ф и р м а )

Т и п  ,  м а р к а

О Б О Р У Д О В А Н И Я .

О б о з н а ч е н и е  А О 
к у м е н т а  и  н о м е р  
о п р о с н о г о  а и с т а

Е Д И Н И Ц А
И З М Е Р Е Н И Я Код ЗАВОДА- 

ИЗГОТОВИ­
Т Е Л Я

код
О Б О Р У Д О В А Н И Я

МАТЕРИАЛА

Ц Е Н А  

Е Д И Н И Ц Ы  
О Б О Р У Д О ­

В А Н И Я .  
Т Ы С  Р У Б .

К О Л И ­

ЧЕСТ­
В О

М а с с а

Е Д И Н И Ц Ы

о б о р у д о ­
в а н и я .

к р

Н а й м е

К О В А ­
Н И Е

код

\ г Ъ 4 $ 6 7 8 9 <0

О б о р у д о в а н и е  н  м а т е р и а л ы ,

п о с т а в л я е м ы е  п о д р я д ч и к о м

ж •'■-I'

м и Т р у б о п р о в о д  ф 3 7 / х б . о Г О С Н 0 7 0 Ч - 7 6 М 0 0 6 4 , 0 5 4 , 9 0

М2
М2.3 Т Р У Б О П Р О В О Д  Ф 5 3 0 x 7 , 0 Г О С Т  Т 0 7 0 Ч - 7 Б м О О Б 1 , 5 9 0 , 2 В

м г ч Т Р У Б О П Р О В О Д  Ф 3 7 7 X 6 0 Г 0 С П 0 7 О Ч - 7 6 м 0 0 6 3 . S S M 0

М2.5 П О Л О С А  с т  3  Г б В Т  5 5 5 П Т * м 0 0 6 3 , 0 { 4 , 4

М 2 . 6 ' С е т к а  N  ю  - н Г 0 С Т 5 3 3 Б - В 0 L U T 7 9 6 п 1 , 8 3

М 2 .7 И ................................. НГя'Г5"1 ч - “ Б  Г 0 Т Г Г В д 0 5 - 7 9  “
У Г О Л Ь Н И К  с 7 3 г  0 г ,  Г  5 З У  -  7  0 м 0 0 6 г . о Т . 8

И 2
И 2 . 2 Т р у б о п р о в о д  0  i s g x u . o Г О С Т  4 0 7 0 4 - 7 6 м 0 0 6 { 3 , 0 {5,29

И З
и з . з Т Р У Б О П Р О В О Д .  Ф 1 5 9  * М Г О С Т  1 0 7 0 4 - 7 6 м 0 0 6 ~ 7 6 , 0 Т5^29
И 3.4 Т Р У Б О П Р О В О Д  ф 8 9 * 2 , 2 Г О С Т  Т О 7 0 У ' 7 6 м 0 0 6 9 Б . 0 5.95

пт
п и Т р у б о п р о в о д  ф 5 3 0  * 7 , о Г ОС Т Т 0 7 0 Ч - 7 Б м 0 0 6 2 , 0 9 0 , 2 8

п т . з О т в о д  9 0 0 S 3 0  *  (0,0 Т0 СШ 3 75 -8 3 ыт 7 9 6 г 1 2 0 , 0

п а
П2 .1 Т Р У Б О П Р О В О Д  Ф 2 | 0 * 4 Г0СП070Д-7В м 006 { 0 , 0 г \ .г \

АО
АО. 3 Т Р Ч Е О П Р О В О Д  Ф 5 7  X 2 , 5 Г0Ш0Т04-7Б м 006 3 2 , 0 3 , 3  Б

АО. Ч Т Р У Б О П Р О В О Д  0 3 8 x 2 , 0 Г0СШ70Ч-76 м 006 5 5 , 0 • 1 , 7 8

А О .5 Т Р У Б О П Р О В О Д  25  л 2 , 2 Г О С Т Ш О Н Б м 006 { 8 , 0 1 . 2 4

"1

П р и в я з а н ш г а :
РУ О  А.

К Ш ч К~иаъ\
ОВШ1Л —

F— “
'ТИП Бу д а е в а

_/_ГЛ. СПЕЦ. с и р о т а  .
т п ш р : Ф е д о р о в а

I H H B .N o  | —— НАЧ.ОТД Гольд м а Г

Т П  9 0 2 - 2 - 4 2 1 . 8Б ТХ.СО

ш р и я о й ^ с о в п р о г и м с Ш

Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о ­
в а н и я .

ПИ IIА к ст о в

ц н и и э п
1ННЖЕНЕРНОГООБШОВАНН9

2 / 6 5 * - О г
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пози­
ция

Наимекоаание и техническая характеристика оиидоваш и материшь 
зааод-иэготовитеаь (ДАЯ ИМПОРТНОГО 0Б0РЭД8Л1ГИЯ- СТРАНА, ФИРМА )

Т й П ,  М А Р К А  

О Б ОР У Д ОВ А Н И Я .

ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО­
КУМЕНТА И НОМЕР 
ОПРОСНОГО ЛИСТА

ЕДЯТ
A3FUP

««ТТЛ
ЕНИЯ КОД ЗА00ДА-

ИЗГОТОВИТЕ­
ЛЯ

КОД
О Б О Р У Д О В А Н И Я ,

МАТЕРИАЛА

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­
ВАНИЯ, 
ТЫС. РУБ.

Коли­
чество

Масса
единицы
ОБОРУДО­
ВАНИЯ,
КГ

НА­
И М Е -
НОВА
ННЕ

код

i г 3 к S 6 7 6 9 <0

Камера смешения

Оборудование и материалы

ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАКАЗЧИКОМ
Камера N1

АО

АО. 1 За м и о ш параллельная с выдвижным шпинделем 30Ч6<ГЙ
ФЛАНЦЕВАЯ С РУЧНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ,ИЗ СЕРОГО ЧУГУНАДУШО РуШО) ГОСТ 8437-75 шт 7 9 6 3721(51007 Т 39,5

Камера d2
АО

АО 1 Задвижка параллельная с выдвижным шпинделем фланцевая,с 300 Б ГР
РУЧНЫМ 9ПРА8АЕННЕМ.И5 СЕРОГО ЧУГУНА ДУ 100 РУ(((0) ГОСТ &Ч 37-75 шт 796 3721151007 { 39,5

Оборудование и материалы поставляемые

подрядчиком

КАМЕРА N-I
АО

0.2 Трубопровод пнд носа ГОСТ Г8599-73 М 006 9,0 Т,96

о.з Трубопровод пнд бос 0СШ599-73 М 006 74.0 о,ччч

о. у ТРУБОПРОВОД CH08X3.0 ГОСТ <0704-76 м 006 3.0 7,77

0.5 J ГОЛ Ь Н Я К 90° ПН А ПО С ТУБ-19-2)3-83 ШТ 796 \ 0,43

АО. 6 {тулка под ФЛАНЕЦ ПИЛ НОС ТУБ-{9-Ш-63 шт 796 \ 0,45

Камера Н2
АО

0.2 1РУБОПРОВОА ПНД МО сл ГОСТ {8599-73 м 006 5,0 Г,46

0.3 1РУБ0ПРОВОД ПНД 75С ГОСТ 18599-73 м ООБ 7,0 0,974

0.0 1РУБОПР080Д 0 (08 ХЗ.О ГОСИ070Ц-76 м 006 3.0 7,77

0.5 ’ГОЛЬНИК 90° ПНД МОС TS6-19-2I3-83 шт 796 0,43

0.6 1ШКА РОД ФЛЯНЕЦ ПНД ЦОС ТУБ-(9-2(3-83 шт 796 т 0,45

ПРИВЯЗАН

ш ж

Ннэш.
ш г
ттпг
ГЛ. СПЕЦ
Н. К О Н Т Р
Ш Т А

ключ
ФЕДОРОВА
БУДАЕВА
ФЕДОРОВА
ТОЛЬДМАН

Дойр?
9%
щ

Ш ,
/ Т Т д я л ^

тп зог-г-«).*б и. со

С п е ц и ф и к а ц и я
о б о р у д о в а н и я

М 3  1
цнииэп

И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О ВО РЗ Д О ВА Н KS

2 / 6  5 ^ - о г  / 5



А
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м

!
беЭомость оско ?ных компмктоВ рабочих чертежей.

Обозначение НоименоВание Примечен.

КГ Технологическая часть Альбом JT
« ж Конструкции железобетонные Альбом И
АП Автоматизация КШ1 Альбом Я

1

Е5йомос?ь рабьих, черт еж ей  основного комплекта КОК

А/< СГ Наимено В а н и е Примечай.

- 1
А

Общие данные
Схемьцюспало
МDCTUКО о и Во

ж енин стеноВых панелей.
лок, лоткоВ и балок, Р азрезы ...

3
V

а .1
6

Узел „ 4" __ 
Узел „ V  Ра эре зы 4-1 ± 4 -4 ---------------
Узел „2" Ра эр 
Узел „ 2" Ра эрг

>ез 5 - 5
.зы 6-6 ~8 $ Узел,. 3"Разрезы 9-Э\ 40- 40

7 Спецификация к схемам р а сполож ен ия
стеноВых панелей, мости ко б и лоткоВ.

8 Днище. Опалубочный черт еж . Разрезы. Узлы.
9
Ю

Днище. Армирование.

Спецификация к схем ам  располож ения ар н а -
тцрных и з д е л и й  днищ а. т

и Монолитные участки стен. Монолитные участки. т
лоткоВ. Опалубочный чер т еж .

it Монолитные участки стен Ум4+ Ум5. АрмироВание.
<3 Монолитные участки стен. Л рм ироВ ание.

С п ец и ф и к а ц и я . /
<н Монолитные участки лоткоб. Армирование.

Спецификой и я .
15 Камера ы1Намераы2. Опалубочный черт еж .

16 Камера н4. Камера ы2. ЛрмироВание. -

беЭомость ссылочных и прилагаемых документов В е д о м о с т ь

Обо знамение М а й  М £  н о В а н и е Примечай
Ссылочные документы

3.900-3 
Вып.3IBZ- 8

1.450 3 -3.1

3.QQ6.1-Z/SZ

ГОСТ 13519-ТВ

ГОСТ 10704-76

ГОСТ Z3Z79-8Z

s эоо-г

ГОСТ 5181- 81

1 .400-  /5  
Вып. У

С б о р о ч н ы е  ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ­

ц и и  е м к о с т н ы х  с о о р у ж е н и и  Э л *  

Водоснабжения и канализации.
Стальные лестницы, площадки, 
стремянки и ограждения
Сборные железобетонные каналы и 
тоннели излоткоВых элемента!

блоки бетонные Эля стен поЭ§алоб

Грубы стальные электросВарные

Сетки сВарные из сгержнеВой 
арматуры диаметром до 40м м
Сальники наЬиВные Ду50-- 1400  
для пропуска триб через стены 
со о р у ж ена и ___________

С т а л ь  а р м а т у р н а я

о Ванны еУакАадныёи эЭе л и*Г
железобетонных конструкции дли креплении 
технологически коммуникаций и устрастВ

г П901-ШЩ к ж и

тпЩЩдб НЖ .ЬМ

Прилагаемые док у м ен т */

НоименоВание группы 
ЗлементоВ конструкции. Код

Кол-Во
м*

Примечание

S ПанелистеноВые емкостные — 66 7
2 блоки бетонные для стен подбелов ЗЫЮООООО Ч. 7
3 Айтк а — 1.6Z
Ч Плиты 5841000000 301
5 Волки. — 1.6

Qm P-QuwM Hbit и з д е л и я  , 

Ведомость потребности В материалах.

:гь ойгенрб сОорны,с дстоинихи железобетонных ком ет• 
а  по рабочим чертежам основного комплекта КУС

Материалы на изготоВление сборных бетонных и 
железобетонных конструкций учтены В Ведомости, потреб• 
ноет В материалах а отдельно не учитыВаются.

Основные строительные показатели.
Т д

НаименоВани е
Плошадь застрой ки
Строительный оЪъем

инииы 
измерен и я

К оличест  Во 
¥rcTouHû aZfraY °ff i
5U. Ч 
1030.9

41.0
91.9 Ь

5.16
18.4

Расчетная схема стен

беЭомость спецификаций.

hem

Ю
13

14

НааменаВание
Спецификация к схемам расположения стеноВых
панелей, мостцкоВ и латкоВ.

изделии анишаС**МаМ Распо/охсвния арматурных 
Спушррикаийя к схема нерасположения арматурных
монолитных участкоВ стен.
Спецификация к схемам расположения арматур»ы:
изделий лоткоВ.
Спецификация к схемам расположения арматурных изделий

Примечай

Типовой проект разработан В соотВетстВии с действующими 
номами и правилами и. npidj/сматриВает мероприятия В 
строительной части, обеспечивающие ВзрыВную, ЬзрыВо пожар- 
нуа и, пожарную безопасность при эксплуатации соо­
ружения-

IаВный инженер проекта /• Лоуикер'1

Ро * У .2 т с / м  ь 
cj, * 3.l3mcfM  

г 0.4Zтс 1м 

*1Итс(м 
Р  t i. 4 т с

н м Ж

ПРИВЯЗАН

ТП 302-2-Л2).1!6 кон:

ОТСТОЙНИКИ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ Щ- 
РННОНбМСО в с т р о е н н о й  к а м е р о й
К Л О О Ь Е О Ь Р А З О Ш Н Я

т ш т о т а ш щ - м

\ь

Общие ДАННЫЕ. ннжЕрцшЕОрадоатя
2 / 6 5  *г~02 / 6



Разрез i-i

Т П  3 0 2 - 2 - < i 2 t . 8 6  K M
—

П Ш Ш Н npoeep. А О Щ Е Ь О т с т о й н и к и  г о р и з о н т д л ь н ы е  
m u p U H Q D  ь м  со т р о е н н о й  т т й  
Ш Ш Ш Р А 3 0 6 А Ш  Г 2 0 Т Ш £ Н и Я Т

П А Ш MJCT A U C T Q J
Ш ш ш . К У Р Г Ш Ш р 2r u n ш и ш

Г К Ш Ь !  р а с ш о ж о ш я  стеновых Ш Ш й  
м о с т и т  и И А О К . А в Т Ш  и o a a q k  .  1 

Р а з р е з ы .

ц н ы и э п  
ш ш ш и о  о ю р у ш а ш  

г.  М О С Ш
t im t . Д в ч и к е р  , / 2 ,

U H8 .  N t Й А Ч . Ш к р л ш ш г ж —W H K R V U H  УЯДГCJ O I . __________________________L Ш ' * ' *

?/6s t -o T  447 w n u w m - . Ы т т  щтмШ

08601410









Р а з р е з  6 - 6
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Р азрез  7-7

р а з р е з  в - 8

1 1 0 : ! _____ __ 1
т п  9 0 2 - 2 - 4 2 1 8 6  * *(

|  п р и в р з я н Прове? л а ч ц к с  р ;___ О т с т о й н и к и  г о р и з о н т а л ь н ы е .
Ш И Р И Н О Й  б м  с о  ВСТРОЕННОЙ 
КА М ЕР О Й  М О  ПЬ ЕОБРАЗО В А  НИЯ 

( 2  о т д е л е н и й )

СТАДИЯ Л и с т л и с т о в

CTHUtf-
£ И Р ; 1 _

м Т Ы о Р 6
д а ч и к Е Р -Ч.......1

1------------- ]
с

- j - Р — У з е л 2 .  Р а з р Е З Ы  6 6 - ^ 8 - S .  
у з е л з . Р а з р Е з ы 9 - 9 ;  ю - ю

л ___ i

ц м и и э п
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОРЧНИР

г . М о с к в а
гТ\ _ _ __

I- F @ E Л О У Ц К Е Р
' / к  отд КрЯСЯВИН[ .И Н в .  N e J ___ ]

^ п и р о й о л :  {?нт и п о  в а .  2 / 6  S  4  <?/ Ф о р м а т  Я 2
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»

Марка ОБОЗНАЧЕНИЕ ^ И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ
ш т .

М а с с а

кр.
П Р И М Е Ч

МС7 Ю Г0СШ 209- 7 2  f ltA
т м п с ^ . ^ и  1< Г(Л 'ш  м г  ^ Tj 33

МС8 г 4 8 .5

МС9 __*.г„
i c i i f n M r i T t V J s T g r 1 5W

г 4.9
- Ш Т  № t-  К - М - ч Т « Щ * Т 1 ! Я  

В С ТЗ  ш  М С Т В 5 6 8 -7 7 4 330
М О Ю 4 г о м ( ( Ш ш ^ к т Ш 0? Г " ^ 2 Т Г !

- А - Щ - 1 6  ГОСТ 5 7 В 4 -8 2  С =в80 г 18
Б М 1 г 94.9

|
1

Ле с т н и ц ы  н  о г р а ж д е н и и

м 1450.3-3.4 Ш.0.0-07 МЛХШ60-24.6 2 74.7
Л2 1450.3-3.4 4.4.4.00-03 М Л Х Ш  4 5 - 6 .6 2 25.5
л з (450.3-3.0. МЛХШ 45- 42.6 2 45.8
О П 4.450.3-3.1 5.10.4.0 ПО Т И П УОГПМХЭБ-10.9 403МП ( 40.5
0Г2 4.450. 3-3.4 4.4.2.4.0-02 0 ГА МПХ60 -40.24 г 218
огз (.Ч50.3И 4.1.2.U-H ОГП МЛХ60-40.24 2 24.8
огч 1450.3-3.4 ОРл МЛХ45 - 40.42 г 7 . 5

0Г5 (,Ч50.3-3.( ОГП 1Ш45 - 40.42 г 7 . 5

П Л О Щ А Д К И

пм7 Н5о.з-л г.ш.<им П М Х Щ - 9 . 8 ~ 36.8
пмг 4.450.3-3.4 2.4.10.0 ПМХШ-9.6 3 34.3

____ В о д о с л и в ы

84 ТП К04СИ.В4 84 г

Щ и т ы  с т р у е н а п р а в л я ю щ и е

щ т ТП К04СИ.Щ4 щ ~ 1------

т
Ь и Ю № . ® Е Ж 1 г - [ Ц 23.3 1

2 111й£ЛЛЕРйсгЗпг5:!т'Ч-|*|-в(1й-8й̂т> 4 42.6
3 WKwEpfCT¥cS-wmi.j»li«t-4« 4 4.3
4 4
5 4 7.0

I
1i 1----------1
____

1 _

I За условную отметку fo.ooo принята ОТМЕТКА ВЕРКА пане­
ли , ИГО СООТВЕТСТВУЕТ АБСОЛЮТНОЙ ОТМ.

2. Д н и щ е  и в н у т р е н н и е  ( к  в о д е ) п о в е р х н о с т и  с т ы к о в  к  м о н о л и т н ы х  

УЧА СТ КО В СТ ЕН  Т О Р К Р Е Т И Р У Ю Т С Я  Ц Е М Е Н Т Н О  -  П ЕС Ч АН Ы М  РАСТВОРОМ ЗА 
г РАЗА НА Т О Л Щ И Н У  2 5 м м .

ъ. Установка стеновых панелей производится с тщательном
В Ы В ЕР К О Й  Г ОР ИЗ О НТ АЛ ЬН Ы Х  Н ВЕРТИКАЛЬНЫХ О С Е Й .

М е ж д у  с о б о й  п а н е л и  к р е п я т с я  п у т е м  с в а р к и  з а к л а д н ы х  

д е т а л е й  а р м а т у р н ы м и  н а к л а д к а м и  п о  у з л а м  2 . 3  

С Е Р И И  3 .9 0 0 -3  ВЫП г С ПОС ЛЕД УЮ ЩИ М З А М О И О Л И Ч И В А Н И Е М  СТЫКОВ 

Ц Е М Е Н Т Н О - П Е С Ч А Н Ы М  Р АС ТВ ОР ОМ  М ЕХ А Н И З И Р О В А Н Н Ы М  СПОСОБОМ

в с о о т в е т с т в и и  с и Р е к о м е н д а ц и я м и  п о  з а м о и о л и ч и в л и и ю

Ц ЕМ ЕН Т Н О  - ПЕ СЧ АН Ы М  РАСТВОРОМ СТЫКОВ Ш ПО Н О Ч Н О ГО  Т И П А  
В С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  ЕМКОСТНЫХ С О О Р У Ж Е Н И Я Х  *
(см. СЕРИЮ 3 900-3 ВЫП 2/82/

Т - О Б Р А З Н Ы Е  С Т Ы К И  С Т Е Н  -  Г И Б К И Е  В В И Д Е  Ш П О Н К И ,  З А П О Л Н Я Е ­

МОЙ Т Н О К О Л О В Ы М  Г Е Р М Е Т И К О М  „  г и д р о м  н  " по  уз л у 2 4  

С Е Р И И  3 0 0 0 - 3  ВЫП. 2 / 8 2 .

П о д р о б н е е  о  м а т е р и а л а х  и  с п о с о б а х  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  
по в ы п о л н е н и ю  с т ы к о в  с м . с е р и ю  3 . 9 0 0 * 3  И П О Я С Н И Т ЕЛ Ь Н У Ю  
З А П И С К У .
4 .  З а д е л к а  с т е н о в ы х  п а н е л е й  в  п д з  д н и щ а  п р о и з в о д и т с я  
ПО У З Л А М  4 Б .4 8  С Е Р И И  3 .9 0 0 -3  ВЫП. 2 / 8 2 .

В Ы Р А В Н И В А Ю Щ И Й  слой Ц ЕМ ЕН Т Н О Г О  РАСТВОРА ПО ДНУ 
П А З А  П РИ НЯ Т  3 0  м м .

ТП  9 Q 2 - 2 - 4 2 U б кою

отстонннки ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 
Ш И Р И Н О Й  В м С О В Ы Р О Е Н Н О Н  КАМЕРОН

н н Ш

ХЛОПЬЕОБРАЗОВАНИЯ (2йТАЕАЕНИЯ)
-  Сп е ц и ф и к а ц и я  к с х е м а м  i ц н и и э п
?  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й ,  ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

М О С Т К Н К О В  Н  Л О Т К О В .  Г. М О С К В А.
г/б5<*-ог гг



4 нище. ОмлуБоуный чертя

Рйзгеэ /-/

З а ч е ш и  гь просмоленной 
‘пеньковой прядьнПГ 
заделать йсвестоцементкмм 
раствором.

П р и з *

Ж Е Н

Ш .

J L M L M

д ш с
шршак
Аш щ .

\ я г т т т 1 Ш Ш 1 ' 2 € * ш т ж

П 902-2**121.86 К Ш

Ш Ш й К И  Г01»Н50«ТДА̂ НИС •
шйрийдй вм го встроенной M m i  
|ХДШ1>Е0&МЗРМЛИЯ

НИЩЕ. ЙААЗБ0й1иГЩ(ПЕ«
т з м .  Лзли

ГНСш | Ш Ш Г

Г 8

H i и/
Г  м У г Ш

2fes^ 0 2 23



С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  к а р *  а  с о  S .

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  а р м а т у р н ы х  и з д е л и й  6  б у н к е р е .

/ Защитный слои дл/f ни мне и ар пощурь/ 
Вункеро- 33 п н ; для верхней арматуры- г $ п н . 

г В месте пересечения хор но сов арматуру 
разрезать о отогнуть по месту, 

л. Ярнатурные стержни поз. д стыковать 
вразбежку с перехлестом 2 sо  мм.

_ ________________________ ________________________А^г

Р а з р е з  1 4

Р а з р е з  г - 2

Привоз дн:

ГОУ

ГП 902-2-Н2\М

и т ш г и ш р т т а ш т ш ш г  
ширннвн бмчшимм мши) 
u m m m i  sт »  П м ш ’и нд,

АниЦ[. Арияровдннt

Т1ГППГ

11Н И И ЭПШ Ш РШ О ЬО Р.ШW W H
г ^ - о г  с2 й
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  К СХЕМАМ РАСПОЛОЖЕНИЯ АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ ДН ИЩ А

п т

и-----------------------------------------------
Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОА. Пр и м е м

—

j С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Ка р к а с ы  п р о с т р а н с т в е н н ы е

~ ~
\

Z

тп к ж и . к ш т 4 6

Ш 0 - 1 5 . В 1  420-Т2 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MHI07-1 4 и к р

з Т РЗОИз=29Эх8Г0СТ 1070 Ч*7 6 1 2 6 5 0 Z 152.1 КГ

—

к

Д е т а л и

A-ffl-&rOCT5781*e2tMHOO т 1 8  кг

$ e - i2 o o 300 o . w

Б t ' 7 I S 0 500 3А  КГ

7 fccp=2850 <00 1.45 КР

S А*Г-БГОСТ578{*в2£оБЩ0500 п.м 0.2 2 2 К Г

9 А-Ш-В Г0СТ5781-82 Е=  1200 586 0 . А 7  кг

м а т е р и а л ы

Б е т о н  В 2 0  f  s o  w o 210 м 3

В е д о м о с т ь  д е т а л е й

П05. Зскиз

4

g

р о

5 200 \  8 0 0  / №

Б ЗБ00У 6 5 0  /ЗА6Л

7 * n n V  700 *  4200 / 2 0 0

9
z o o

N̂ IOOO

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  н а  э л е м е н т , к г

М а р к а
Э Л Е М Е Н Т А

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е Из д е л и я  з а к л а д н ы е

Общим

РАСХОД

А р м а т у р а  к л а с с а

Вс е г о

А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и

Всегоа  ш А 1 AIM
ГОСТ 5 7 8 1 8 2 ГОСТ 5 7 8 1 8 2 ГОСТ 103-76 ГОСТ Т 070Ч-7Б

6 14 Итого 6 ИТОГО 8 Итого * 6 итого Итого

АНИШЕ МОНОЛИТНОЕ 3914 3700 7614 830 азо Б А М 2.0 2 .0 3.6 3.6 304.2 304.2 309.S 8753.8

Т П  9 0 2 - 2 - 4 2 1 . 3 6  КОК j

л
( П р и в я з а н

ПРОВЕР ЛОНЦКЕР ОТСТОЙНИКИ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ ШИ­
РИНОЙ Бм со в с т р о е н н о й  к а м е р о й
ХАОПЬЕОБРАЗОВАННЯ С2.0ТДЕЛЕННЯ)

ш м ы  Ь Ш Я  П Ш Щ !
СТ.МН9К

р 1 » .  1| ГИП ЛОУЦКЕР я & ж - .

ж . С п е ц и ф и к а ц и я  к  с х е м а м
Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  
И З Д ЕЛ И И  Д Н Н Ш А

ц н и и э п
НИЖЕКЕРИОГО,ОБОтоВАННЯ|н контр' Л о у ц к е р 3

ИНВ № 1 Т Ш № 1 г ш ш п л  w & r * Я г  1
2 / 6  5 4 - 0 2  257
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Ум /; Ум гУм з.
Разрез /•/ £г!зрез з-з

’FdpWd о у чиаР ̂

/, Разрез 7-7.

c F d P X d  o j  ч н О Р _  
У Т У е л  / р о а р М С а Я

£ p i p p 3 j t § .

_  />иТorowdcrtct '

V  е )—\ /го- P ^ jz b

_ ь ч-

я
ос

4 ’
П Т

I

У п 5 ; У м  Ч  ( з е р к а л ь н о е  о т р а м е н и е р

J t l w  / С '

f S _  
J57о я &  ]

T #
7

В и д  J<7- (О 
S .

I Соединение стержней ортит </рь/ с загладнь/ни 
де тиля ни лин еле о Вь/лолнл е/п с яручной дугоСо О 
сВаряии Ёниллестлу дВустироннити и/Sap? и 
fen 3 .9 0 0 - 3  Ёз/л. г/ дг л. 7J 

г. Стержни лоз. 7 лриВорито я стержня и  лоз. г;з. 
Стержни лоз в приВирито я стержня а  *<я Vе  
(Ли/ 3 Чип, Ёш --5 п п , Вш3 met/tj. Остильнь/е 
соединения Вязано/е 

3.3аи/итнь/й слои demo n o- 20  г?н .

Привязан.

/ 7

Н м я А

d .

«с/.год,

/9

до 9а so
j f c r

| < р £ Я Г ш  2 5 0  <Р / О Л Я

Ч -

1

/ддо
Р а з р е з  9  9  }Ш Ф Р

Щ ш Т Щ г о

ш ш ш г

Пив, к?

iiiii— г ш и д а в

т т н ш л о ц К Г Р -
Ш Ж Ш Ш И Ю ^

7 / 6 S 4  ~ о г 2 7

Т П  9 0 2 - 2 - Ц 2 1 . Х В Ы

л______н ки  (отттьньп ширинок Т О П И
Ы  £0 встроенной камерой
Ш П Ь М Р Л 3 0 8 Ш Ш О Т А Ш Ш |
М 0 Н 0 А ^ 1 Н Ы £ |Ш Т К Н  СТСН

АРМ И РОВ А и н г
1 ш р о Ш 1 ш ш а г

ш г
п

М Н Ж Е ^ Я О Г ^ В ^ ^ О В  Д i

впит

Ф о р м а т : А 2
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С п е ц и ф и к а ц и я С Х Е М А М  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И И

1
Clое-

асого
гг
юо Обозначение Наименование Код. Пр и м е м .

Ум!
Детали__

1 08АЁГОСТ578)-&2 Г-ЗБ20 24 1.2КГ
г 016ЛШГОСТ5781-8г С-2900 5 4.5 КР
3 0Т6А П( Г0СТ5781-82 8 = 3160 А 5.0 КР
4 08АШГОСТ57&1-82 2=3200 2 3.2 КГ
5 016АШГОС75781-82 1-1500 16 2.3 КГ
в 08АЙГОСТ5781-82 t = 3000 5 З.ОКР
7 0Т6АШГОСТ578Т-8Е еСр-‘ 975 9 1.5 КГ
а 08АШ ГОСТ 5784 82 есР-790 5 0.8 КР
9 01БАШГОСТ5781-82 2= 1880 8 Э.ОКГ
ТО 016AIHГОСТ5781-82 М780 10 2.8 кр
и 08АЩ Г0СТ57&4-82 еНБОО 4 4.6КГ
12 0&АП) ГОСТ5781-82 еИ500 10 1,5 КГ

Материалы:
БЕТОН В20 F 150 W4 2,1 M3

I УМ 2; УМЗ
Детали

поз и  12  см . « м Г

Фо
рм

ат
!

tr
О
го

гг :* рП
о
сг

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол При ме ча я .

13 Т П  К ОТО И М Н 1 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 1 6 . 7 ?  КГ

14 5 . 9 0 0 - 2  Т М 8 9 - 0 Ч С м ь н и Н ч Й О  f = 2 0 0 1
М ат г р и а л ы  •
Б е т о н  6 2 0  H 5 0 W 4 21 из

— — ---------

У м 4 ;  У м 5

Дет ал и
7 0 1 0  A i y  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  t = 3 6 2 0 1 6 2 . 2 2 К Г

8 016АШ Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  ?= 1 Б 5 0 14 2 . 6  к г

9 0  Б A I  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2  6 - 1 3 7 0 2 6 0 . 3  КГ
5 0  ЮА Ш  Т О СТ  5 7 8 1 - 8 2  С г  4 4 6 0 4 0 , 6 к г

! 6 ф1 0  А  Ш  Г О С Т  5 7 8  4 - 8 21 = 1 3 7 0 4 0 . 8 5 К Р

Ма т е р и а л ы :
б е т о н  ш  f  4 5 0 W 4 0 . 8 М 3

В е д о м о с т ь  д е т а л е й

Ведомость расхода стали на элемент, кр

Ма р к а  э л е м е н т а

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Общий
расход

АРМАТУРА КЛАССА
Всего

Ар м а т у р а  к л а с с а Пр о к а т  м а р к и

ВсегоA I АШ а Ш
ГОСТ 5781- 82 ГОСТ 578)- 82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76 ГОСТ (0704-73
06 ИТОГО 08 <нб 040 ИТОГО 040 итого L *10 ИТОГО1П*1 ИТОГО1

Ш — — 75,8 445 - 220.8220.8 220.8
у м г — - 7Д8 445 220.8220.80,45 0.45 6.3 6,3 9,2 9.2 236.7f
ум з — - 7S&445 220.8220.8 9.2 9.2 230
УМЧ 7,9 7,9 3$,0 42,078,9 859 85.9
УМ5 7,90 - - 7,9 - 36.0 42.078,9 85.9 - — — — — — — — — — —85.9

п ри вя за н

Ш Ш

ст.инж
тип

ПОЗ Э С К И З  или CSWF4ME

2 (ЧАО 1 (ЧАЯ

3 (6ftfil 1580

4 ICOOl 'б 00

6 150ol 1500

7 ^ ^ -2 0 0
8

5 0 1  Б 1 0 т 6 5 0 Ч £ Р Е ? > 1 0

X - _80
9 3001 <580

1 0 3001 W80

Щ ц к ё Г
IfH PrftH QBA
Л О У Ц К Е Р

к.контР АоаикЕр
ж ш ш ш

j£.

Т П  9 0 2 - 2 - 4 2 1 . 8 6 к о к

Qt c t q h h h k h  г о р и з о н т а л ь н ы е  Ш Н -. 
р н н о н Б м  со в с т р о е н н о й  к а м е р о й
ХЛОПЬЕРЕРАЗОВАНИЯ11 О ТД ЕЛ ЕН И Я )

д а Ш И Я И Л Е Ш - М

М О Н О Л И Т Н Ы Е  УЧА СТ КИ СТЕН
^Ар м и р о в а н и е

П Е Ц И Ф И К А Ц Н Я .

р | <з
цнниэп

ИНЖЕНЕР Д ОЬОИД ОВАНН^

г / 6  5 4 - о г  г г



тш
жш

ш
ЛТм i

Р а з в е з  / - /
2 . I

Р а з р е з  2 - 1 Р а з р е з  3 - 3

I >i

д а з* n~n 1 1  1
У  -  
Г 5 §

К '  г
* 1 V \m

г in г  Lit
s t - I M a

М м 2 Р а з р е з  k - к  ■ Разрез 5-5
#  А 9 » «  Я  Я

Р а з р е з  5-5
я  я

21-ч ^  N3 1/

Разрез 7-7

б е б о м ш т ь  д е т а л е й

20

и

11

i s

I00 т I /00

/оо ■110

I то
w L j z l J ot

SO Г
Ж

юо ~~х W------------ 1 ид

по l 700 1 770

2 » 1360 I Ш

2РС L 100 J * M

200 L J 1 L 60

5 f ? L ж J 360
no — i

</oo L 700 rж

too 1 m 1160

zoo l НПО

10701 700 J  /070

ZOO W J ZOO

lino 1 ggg J

/07Д j /000 J /070

т:•ч
I«э»

««
•п

=а
•55 О б  п н  с о е  п с е Н а и м е н о в а н и е Кол

pjaz____ _
Прямей.

Л  M i
А  в ш а  л  и

а / Sp i-S -r s c T  6 7 1 7 - 8 0  I t  1830 n s 0. H r
а 2 £ - Н О 155 0.12 к г
(4 3 £ * 390 158 0.15 кг
64 У lo b  tu-isо т - 73 к г
а * г  - sso 30 о. /3К Г
64 6 i c p ’ 435 20 0 .0 7 к г
64 7 l  г  п и  О /5 0 2 5 к г
64 S L  -- S J O 3 1 Q. 1 K r
а 3 i  - m oo 14 О . /4к r
а IB £ r 870 1 4 0 . 13 к г
а II I t  1400 IS 0 .2 2  к г
а 11 £ = 530 IS 0 .0 7 к г
64 13 £ - //UO 30 О. Z  к г
64 14 £ - Z Z 4 0 Q 0 .3 4 к г
а 15 1.400-/5.8/. S tfO -O i Изделие з а п а д н о е  m h s v / 8 В. 6 к г
а 16 /. 4QO-IS. i i ,  5 во Hi Зел к e закладное мн S33 23 /.2 к г
а п T p u s a f 3 7 1 * G ГОСТ 10704-76 £=300 l IS. 5 к г

Материалы'. B e rn  n o  f z o o  w  и 3 .0 i l l . .
Ж *l£-

64 IS bf> h s - r m e n  7  -  so  Ь з з  s o 54 0. 5 1  к Г
а LI L £ = tz o o 70 0 . 1  к г
а 10 l *  1170 170 0. Ю кг
57 ZI £ = 1 1 1 0 30 0. 4 к г
5V П £ ‘ 1300 32 0 .2  к г
а 23 i t  n o I3Z 0. i  к г
а 3 £ = 9 0 0 30 0- /4 к г
64 24 t ‘ W 40 0 .1  к г
64 15 £ = 2 8 4 0 8 0. 4 к г
64 IS £ = / t o o HZ 0. 4 к г
61 1 1 £ = / 2 1 0 S 0. 2 к г
64 и [= 3 1 4 0 8 0. S к г
64 13 ТП KM H. M H l Изделие закладное m h l < 4 0 .5  к г
64 30 JpUSO Ф 530) 7ГОСТ НПО 4 -IS  £ r 470 ! 45. О к г
а IS 1400- is . $ 1. S4D Изде/tue закладное мн 5 3 J S /. 2 к г
а 31 £Ю ГОСТ824В -72  ioSui = 2 4 0 0 - 2 / .$ к г

Материалы:s e m 820  F z o o  v / 4 1.8 м 3

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т и х и  н а  э л е м е н т ,  к г

М арк а
эл е м е н т е !

И здели я  арм ат урн ы е И зд е л и я  з а к л а д н ы е

sr 3
______________

Арм а т ара к ласса

Всего

Арматура к л асса Прокат марки

IceroйШ Bp i А 1 АЖ
ГОСТ 57а - И гает 67Z1- 80 ГОСТ S18/-8L ГОСТ I0704-7S ГОСТ 

■ - ....ГМТ * :
m o - iz  
m -i& ___

Ф — Итого <fs — Итого pH I L Итого тр$s а 
Ш ££

триба
M il — Итого С/0 iSOxS ШО x 

Ш и Итого

ЛТм / _ _ _ 151 — — 25/ 151 — — 10.8 10. £ 310 - 31. 0 — 3.1 /8.4 2J.G S3. К 3/S.Q

30S.GЛТ»1 — — — — /95 — — /95 195 I.G — 1 В 1 1 84.0 — 84.0 и  G — 3.1 3.1 1/2.0

Л р и в 1 5 0  и

Н и н

M p y i r o r a g i s g ;
| П 1 Ш 1 1 Ж !

Гй 902-2-^.36 i t f l

M J L

П в д

Н м ж

AM M IL

рш г г ж
Ш л ш 1 Л

±

1 Т С Т 0 К Ц И К И  Г О Р Й З О Н т Д А И Ы Е  , 
J H P H H 0 И 6 и  С О С Т Р О Е Н Н О Й  КАМЕРОЙ 
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Иишфиквиия к схемам, расположенным на листе

Марка Ввозначенае Наименование Кол Масса.
кг

Рримеч

камера н<
Стал ьны е изделия
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г. Внутренние поверхности стен и наружные -выше планировочных 

отметок штукатурятся цементн о-песчаным раствором за zpasa 
на толщина 25мм.
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f Я А’/о-гост576/ -гг е -  етоо 6V У/Зкг
г гоо I I гоо 5v A е -6760 /ее У-/кг

3 3/60 3350 5v J 2-‘65/О /зв У. О КГ
Sy V е -- ззбо /ее г-/кг,

9 3/60 э/7п Sy J е - //го ЗУ о, 7кгсии
ffv Я-2-6 -гостзш-озеобщ -захх 6,7к-.ш. Tjvd 6 _____________

S но\
Материала/-', ftsa .

7 гзз\I fjso бетон 8606/00 \н у гз л,*
—

гзбО
8 200 \| 1 гоо камера н г

I| ' Детали
9 3/00 \1 /360 sv 1 Я-Ш‘МЗОСТ576/-62 С-3360 УО 9./КГ

SJ s__ в ://70 ЗУ 0.7кг
6 Я-1-б’Г0С757в/-8г fafy-uan > — 6,7кг

A Я-/Т/./0-ГОС7373/-32 e--5060 39 3/кг
A в ’2760 6У /7кг
A е -  vs/о SO 9. в КГ

Материалы-___
бетон Ш  6/00 w 9 6.S м*

бШМОСТЬ РАСХОДА СТАЛИ . КГ
и з д е л и я  а р м а т у р н ы е

марка
Элемента

Йрматура класса
ВсегоЯ1 ff/jt

ГОСТ 576/-62 ГОСТ576/ - 82
фв итогоФ/О итого

Камера H i 6,7 6,7 /59У /59У /Ж,7
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для верхней арматуры днии/d  и  смен ~ го мм.
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черт emu основного комплекта , 
марки АГХ выполнено! в соответствии с действую­
щими строительными нормами и правило** 
я предусмотри воют технические решения, 
овоспечивоющие безопасность при соблюдении 
установленных правил безопасности эксплуатации 
здания, ,
О лав ими иншшр проекта /Постникова/

И х г м в  ф и  к  к  ц и  о / п ш ю т
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Тип. м а р к а

ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО 
КУМ ЕНТД И НОМЕР 
ОПРОСНОГО ЛИСТА

Ё ДИНДГЦА 
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