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КАНАЛИЗАЦИОННАЯ НАСОСНАЯ. СТАНЦИЯ
ОБОРУДОВАННАЯ 5 ВЕРТИКАЛЬНЫМИ НАСОСАМИ 16ФВ-18 

СОСТАВ ПР0Е1ГГА
А Л Ь Б О М I  А р х и т е к т у р н о - с т р о и т е л ь н ы й

Ч а с т ь  1 П р о и з в о д с т в о  р а б о т  о п у с к н ы м  с п о с о б о м  д л я  м о к р ы х  г р у н т о в  п р и  г л у б и н е  з а л о ж е н и я  п о д в о д я щ е г о  к о л л е к т о р а  А О ;  5 ,0  и 7 , О н  

Ч а с т ь  2  П р о и з в о д с т в о  р а б о т  о т к р ы т ы м  с п о с о б о м  д л я  с у х и х  г р у н т о в  п р и  г л у б и н е  з а л о ж е н и я  п о д в о д я щ е г о  к о л л е к т о р а  4 , 0 м  
П о д з е м н а я  ч а с т ь  из с б о р н ы х  б л о к о в

Ч а с т ь  3  К о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы  п о д з е м н о й  и  н а д з е м н о й  ч а с т е й  д л я  в с е х  г л у б и н  п о д в о д я щ е г о  к о л л е к т о р а  в  с у х и х  и м о к р ы х  г р у н т а х

А л м > п м I I  Т е х н о л о г и ч е с к о е ,  м е х а н и ч е с к о е  и  с а н т е х н и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  

А л л а м и  Э л е к т р о т е х н и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  а в т о м а т и к а  и  К И П
Ч а с т ь  1 М о н т а ж н а я  з о н а  

Ч а с т ь 2  Ч е р т е ж и  д л я  з а в о д а - и з г о т о в и т е л я  

А л ь б о м  Г /  Н е с т а н д а р т и з и р о в а н н о е  о б о р у д о в а н и е  

А л ь б о м у  С м е т ы
Часть 1 П р и  о п у с к н о м  с п о с о б е  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  и  г л у б и н е  п о д в о д я щ е  г о  к о л л е к т о р а  4 , 0 ;  5 , 5  и  7 , 0 м

Часть 2  П р и  о т к р ы т о м  с п о с о б е  п р о и з в о д с т в а  р а б о т  в  с у х и х  г р у н т а х  и  г л у б и н е  п о д в о д я щ е г о  к о л л е к т о р а  4 ,0  м

Часть 3  Н а  н е и з м е н я е м ы е  э л е м е н т ы  р а б о т  ( н а д з е м н а я  ч а с т ь ,  к а м е р ы , о б о р у д о в а н и е ,  с а н т е х н и к а  и о с в е щ е н и е ) 1 
Книг А 1 *

. К н и г а  2

Альбом Г/

Р а з р а б о т а н
Ленинградским отделением института 

„(ипрокоммунводоканал"
Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  Т И П О В Ы Х  П Р О Е К Т О В

МОСКВА

Утвержден и
в в е д е н  в  д е й с т в и е '  п р и к а з о м  
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Ш и т у л ь н ы й  л и с т П о м е щ е н и е  р е ш е т о к .  С о р т и р о в о ч н ы й  с т о л  с р е д н и й М - 3 1 35 Б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и .  У з е л .  Л и с т  2 М -  б 4 \ 6 8

С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а М - 1 П о м е щ е н и е  р е ш е т о к . С о р т и р о в о ч н ы й  с т о л  л е в ы й М-32 3 6 б а к  д л я р а з р ы в а  с т р у и  У з л ы . М - 6 5 6Э
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я . Л и с т  i м - Ж 3 П о м е щ е н и е  р е ш е т о к . С о р т и р о в о ч н ы й  с т о л  п р а в ы й М - 3 3 3 7 Б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и ,  д е т а л и . М - 6 6 1 0

т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  Л и с т  2 . M - W ц П о м е щ е н и е  р е ш е т о к .  Р а м а  п е р е к р ы т и я  и  о п о р н а я  ром а р е ш е т к и м - з 4 38 б а к  д п я  р а з р ы в а  с т р у и .  У з л ы . Д е т а л и . М-67 и

б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и .  У з е л . Л е т а л и М  6 8 _ 1 2  j

■ Щ и т о в о й  з о т й о р  М а о *  1 6 0 0  э л е к т р и ф и ц и р о в а н н ы й Ш а н д о р  у  в с а с ы в а ю щ и х  т р у б .  З а к л а д н ы е  ч а с т и  д л я  ш а н д о р а  
и  п е р е х о д  у  в с а с ы в а ю щ е й  т р у б ы .  З а к л а д н ы е  ч а с т и  д л я  ш а н д о р а

Б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и . У з е л .  Л е т а л и . М- 69 /3
Б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и ,  д е т а л и М - 7 0 7 k

П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й М - 1 5 о р а з д е л и т е л ь н о й  с т е н е .
б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и ,  д е т а л и М-7/ 75 |

П е р е ч е н ь  м а т е р и а л о в  м е т и з о в  и  п о к у п н ы х  и з д е л и й М - 2 6 П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й , M a m e fiu a n o B , м е т и з о в М - 3 5 39 ji ___ |
О б щ и й  в и д  j f l u c m -  /] М - 5 7 Ш а н д о р  у  в с а с ы в а ю щ и х  т р у б  в  р а з д е л и т е л ь н о й  с т е н е М - 3 6 4 о У с т а н о в к а  и п с о с а  1 Б Ф 6 - 1 & 1
О б щ и й  В и д / Л и с т - 2 ) М - Ч 8 Ш а н д о р  у  В с а с ы в а ю щ и х  т р у б  и  р а з д е л и т е л ь н о й  с т е н е .У т п ы и д е т т М-37 j J T д р е н а ж н ы й  н а с о с  и  ф а с о н н ы е  ч а с т и . |
У з е л .  Ш и т М - 5 9 Ш а н д о р  у  в с а с ы в а ю щ и х  т р у д  и  разд ел ительной с т е л е  У з е л  и  д е т а л и М - 38 4 2 \

У з е л . К о р п у с  щ и т а  . М - 5 10
" Ш а н д о р  и в с а с ы в а ю щ и х  т р у Т Г 'З а к л а д н ы е  ч а с т и  дг>$ ш а н д о р а  

у В с а с ы в а ю щ и х  т р ч Ь М - 39 4 ъ П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й / , м а т е р и а л о в , м е т и з о в  и  п о к у п н ы х  и з д е л е й . М -  7 2 _’_Z« J
Л е т а л и М-7 11

Ш р н д о р  и В с а с ы в а ю щ и х  т р у д .  С ъ е м н о е  п е р е к о ы т и е  и  
о Ь р с т л я ю щ а ?  р а м а ‘ М -  k o 4 4 У с т а н о в к а  н а с о с а  / 6 < Р б - М  и э л е к т р о д в и г о т  Я Ы Ч - г ь - 8 М-13 _7V _

д е т а л и  * М-8 1 2 Ш а н д о р  у  В с а с ы В а н з ш и х  п щ б Н а п р а в л я ю щ а я  р а м п  и  д е т а л и .м -  4 i _ 4 з _ У с т а н о в к а  д р е н а ж н о г о  н а с о с а .  О б щ и й  в и д м - 7 4 78
У з е л . Р а м о М-9 1 3 П е р е х о д  ф  8 Q Q  н а  1200 к ю о о  О б щ и й  Ви д . м - 4 2 46 У с т а н о в к а  д р е н а ж н о г о  н а с о с а  П а м а  и  о т в о д ы м - ! Ь , 7 9  _

д е т а л и M - I O 1 4 П е р е х о д  ф ш н о ш к ю о о .  П е р е х о д  Н а к л а д к а  р е б р о  к о л ь ц е в о е м - 4 3 4 1 У с т а н о в к а  д р е н а ж н о г о  н а с о с а  С т д Ш )  Ц  й ё Ю а л и _ М - 7 6 8 0_
У з е л . М е х а н и з м  в и н т о в о й  • М - 1 1 1 5 П р и е м н ы й  р е з е р в у а р . З а к л а д н ы е  ч а с т и  для щ а н д а р о  в р т д е т т ь т м - 4 к 4 8 М у ф т а  м о н т а ж н а я  Т ) у *  5 0 0  в ^ 3 5 0  О б щ и й  в и д У з д Ы :_ М - 1 7 8 1

М е х а н и з м  в и н т о в о й  У з е л  и  д е т а л и . М - 1 2 16 М у  ( р т а  м о н т а ж н а я  д  у = 5 0 0  Г з 5 0  У з е л  с т а к а н е , д е т а л и . М - 7 8 8 2

д е т а л и М - 1 3 /7 У к а з а т е л ь  у р о в н я . Л ю к и . У  о с о й  п е р е х о д  7 0 0 * 8 0 0 . У з е л  и  д е т а л и . М - 7 9 83
У з л ы . М е х а н и з м  п е р е к л ю ч е н и я  и  р ы ч а г M - l 4 /8 У к а з а т е л ь  у р о в н я  л ю к и  П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й , м а т е р и а л о в  

м е т и з о в  и  п и к и л н о / х  и з д е л и й м - Ч с 4 9 Н а п о р н ы й  т р у б о п р о в о д  О б щ и й  В и д . М  8 0 8 4

д е т а л и М - 1  5 /9 У к а з а т е л ь  у р о в н я ■ О б щ и й  З и д м-Чь _ _ 5 0 _ Н а п о р н ы й  т р у б о п р о в о д .  П 1  р о й н и к . М - 8 1 8 5

д е т а л и  . М - 1 6 20 У к а з а т е л ь  у р о в н я  К р о н ш т е й н . м - 4 ч 5 1 Н а п о р н ы й  т р у б о п р о в о д .  У з л ы М - 8 2 8 6

У з л ы . П р и в о д  р у ч н о й  и  п о д ш и п н и к . /, : , . м-т 2 1 У к а з а т е л ь  у р о в н я .  Ш к а л а  П л а н к а  С  о с ь ю  и  д е т а л и М -  4 8 52 Н а п о р н ы й  т р у б о п р о в о д .  У з л ы М - 8 3 87
У з е л  и  д е т а л и  р у ч н о г о  п р и З о д а М - 1 8 2 2 У к а з а т е л ь  у р о в н я • П р о т и в о в е с  с о  с т р е л к о й м -  Ч э 53 Н а п о р н ы й  т р у б о п р о в о д  У з е л  т р у б о п р о в о д  п е р е к а ч к и  п у л ь п ы  У з л ы М - 8 4 88

• У к а з а т е л ь  у р о в н я  У з л ы  и д е т а л и  * , М - 5 0 5 4 С а л ь н и к и  д л я  п р о п у с к а  н а п о р н о г о  т р у б о п р о в о д а . ' М-85 89
Щ и т  ш а н д о р н ы й .  З а к л а д н ы е  ч а с т и  ш а н д о р о в  д о  и  п о с л е  р е ш е т о к У к а з а т е л ь  у р о в н я  Н а п р а в л я ю щ а я  и  д е т а л и М -  51 5 5
о у н к е р а  о т о о а а  а р а о л е н н о и  м а с с ы
ПрплАРтПиопл in isnumpnuon ftna птКпптК ГпптчппЯпиима гтппм У к а з а т е л ь  у р о в н я  У з е л  и  д е т а л и М - 5 2 5 6 Б а к и  д л я  м а с л а .  Ф и л ь т р .1 vnuil W Iff V/Uf//Ml/jVUUU~rTU>V#
Р а м ы У к а з а т е л ь  у р о в н я  П о п л а в о к  и  д е т а л и М-53 5 7

П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й ,  м а т е р и а л о в  м е т и з о З М - 1 9 23 У к а з а т е л ь  у р о в н я  • П о п л а в о к . У з е л  и  д е т а л и М-54 5 8
б а к и  д л я м а с л а . Ф и л ь т р  П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й ,  м а т е р и а л о в  
м е т и з о в  и  п о к у п н ы х  и з д е л и й М-86 9 0

П о м е щ е н и е  р е ш е т о к . Щ и т  ш а н д о р н ы й  8 с б о р е М - 2 0 2 4 П о м е щ е н и е  р е ш е т о к .  Л ю к  9 2 0 * 1 0 0 . М-55 5 3 У с т а н о в к а  б о к а  д л р  ч и с т о г о  м а с л а М-87 9 1

П о м е щ е н и е  р е ш е т о к  . Щ и т  ш а н д о р н ы й  Щ и т  т а р н о й  ( У з е л ) М - 2 1 25 П о м е щ е н и е  р е ш е т о к  Л ю к  8 7 0 * 7 0 0 М - 5 6 60 Б а к  д л я  м а с л а .  О б щ и й  в и д . М-8Й̂ Э2__
П о м е щ е н и е  р е ш е т о к . Щ и т  ш а н д о р н ы й . д е т о  л и . М - 2 2 26 П о м е щ е н и е  р е ш е т о к  Л ю к  7 0 0 *  7 о о М-57 6 1 Б а к  д л я  м а с л а  К о р п у с  б а к а . М-89 93
П о м е щ е н и е  р е ш е т о к  С ъ е м н о е  п е р е к р ы т и е  U  з а к п а д н ы е  ч а с т и  
ш а н д п п п п  дп и  п о т е ,  а е ш е т п к М-23 27 i Б а к  д л я  м а с л а , д е т а л и  к р ы ш к и  и  б а к а М-9 0 э 4

П о м е щ е н и е  р е ш е т о к  Р а м а  п е р е к р ы т и я  и  с ъ е м н о е  п е р е к р ы т и е M - Z 4 28 Б о к  д л р  р а з р ы в а  с т р у и Н а с о с  б№  2 / У с т а н о в к а )  К р о н ш т е й н . Щ и т . М - 9 1 9 5

П о м е щ е н и е  р е ш е т о к , д е т а л и  ш а н д о р а  д о и  п о с л е  р е ш е т о к М-25 29 б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и  П е р е че н ь  ч е р т е ж е й  и ведомость м а т е р и а л о в М-58 62 Б а к  д л я  м а с л а . К р ы ш к а  б а к а .  К р о н ш т е й н  и  п о д д а н М - 9 2 96
П о м е щ е н и е  р е ш е т о к . б у н к е р а  о т З о д а  П р о д л е н н о й  м а с с ы  . М-26 30 Б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и .  О б щ и й  вид М - 5 9 63 Б а к  д л я  м а с л а ,  д е т а л и М-93 97
б у н к е р  для о т З о д а  д р о б л е н н о й  м а с с ы  д е т а л и . М-27 3 1 б а к  д л р  р а з р ы в а  с т р у й  К о р п у с  б а к а М - 6 0 6 4 Ф и л ь т р  д л я  м а с л а .  О б щ и й  в и д . М - Э Ч 98
Г е р м е т и ч е с к и й  к о н т е й н е р  д л я  о т б р о с о в  и  к о р п ус? М-28 32 б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и  у с т а л и  у М - 6 1 6 5 Ф и л ь т р  д л я  м а с л а .  К о р п у с  с р и п ь т р а  и  д е т а л и М - 9 5 99
Г е р м е т и ч е с к и й  к о н т е й н е р  д л я  о т б р о с о в .  У з е л  и  д е т а л и М-29 33 Б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и . у е т а л и . М - 6 2 6 6 Ф и л ь т р  д л я  м а с л а  .Ф и л ь т р у ю щ и й  с т а к а н  и  д е т а л и . М - 9 6 № _

\ Г е р м е т и ч е с к и й  к о н т е й н е р  д л я  о т Г ц ю с а в  д е т а л и м-зп з7~ б а к  д л я  р а з р ы в а  с т р у и  У з е л  Л и с т  1 М - 6 3 67 У с т а н о в к а  б а к а  д л я  о т р а б о т а н н о г о  м а с л а _М;_97 __Ж-

1370 " . н п ш ш  станция
т 5 н п г а п в  I F f f B ' l S
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Ш  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  и  м о н т я ж  
„ , О Б О Р У Д О В А Н И Й
Н а с т о я щ и м и  т е х н и ч е с к и м и  у с л о о и я м и  у с т а н а в л и в а ю т с я  о с н о о - а )  К а ч е с т в а  п р и м е н я е м ы х  м а т е р и а л о в  п о л у ц э а б р и -  

н ы е  т р е п  а г о н и я  к  и з г о т о Ь л е н и ю , м о н т а Ж у  п р и е м к е  и  с р а ч е  н е с т а н д а р т а  к а т о в  у  п о к у п н ы х  и з д е л и и . ■

•з и р о б о н н о г о  о б о р у д о в а н и я , в ы п о л н я е м о м  п о  т и п о в о м у  п р о е к т у  9 0 2 - f - f O ^  S) К а ч е с т в о  с  В а р к и . п - Л  ; 

р а з р а б о т а н н о м у  и н с т и т у т о м  Л . 0 Ч /  Г и о р о к о м м у н в о д о к а н а л "

Ё Р §x a g
CZ

1 . Общие требования
1. И з г о т о в л е н и е  н е с т а н д о р т и з и р о в т ю г о  о б о р у д о в а н и я  н а д л е ж и т  п р о ш в о-, 
g u m b  н а  о с н о в а н и и  с л е д у ю щ е й  т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  : 

а) р а б о ч и х  уе р т е ж е й , '
5) н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и и  н е с т о н д а р т и з и р о в а н т г о

о б о р у д о в а н и я , ' ’ ;
г .  Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  д о л ж н ы  б ы т ь  п р о в е р е н ы  и з г о т о в и т е л е м  

В  о т н о ш е н и и : Л- . ' ‘ v \ ^
а )  Я с н о с т и  и з о б р а ж е н и я  / Л  -

6) п р а в и л ь н о с т и  р а з м е р о в  '
в) В о з м о ж н о с т и  и з г о т о в л е н и я  и м е ю щ и м с я  н а  з а в о д е  

о б о р у д о в а н и е м

в  с л у ч а е  н а д о б н о с т и  и з г о т о в и т е л ь  м о ж е т  в н е с т и  и з м е н е н и я  в  

р а б о ч и е  ч е р т е щ  п р и  э т о м  з а в о д  н е с е т  о т в е т с т в е н н о с т ь  з а  ■ 
п р о ч н о с т ь  и р а б о т о с п о с о б н о с т ь  и з м е н е н н о й  к о н с т р у к ц и и .

В с е  к о н с т р у к т и в н ы е  и з м е н е н и я , в в о д и м ы е  и з г о т о в и т е л е й ; а  т а к ж е  

о т с т у п л е н и я  о т  ч е р т е ж е й  и  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и и  н а  и з г о т о в л е ­

н и е , д о л ж н ы  с о г л а с о в ы в а т ь с я  с  з а к а з ч и к о м .: ' ■
Изготовитель ч обязан все вводимые им изменения нанести на 
светокопии чертежей в  2- х  экземплярах и один экземпляр 
возвратить заказчику.

д В  п р о ц е с с е  и з г о т о в л е н и я  и  и с п ы т а н и я  и з д е л и я  н а д л е ж и т  п р о - 

в е р и т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с ч е р т е ж а м и ’ т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и t 

г о с у д а р с т в е н н ы м и  о б щ е с о ю з н ы м и  и  в е д о м с т в е н н ы м и  с т а н д а р т а м и .

в ) К а ч е с т в о  м е х а н и ч е с к о й  ^ о б р а б о т к и  д е т а л е й

г) К а ч е с т в о  п р и г о н к и  и  с б о р к и *
д) к а ч е с т в о  о т д е л к и  и  в н е ш н и й  в и д . Л 
0) К о м п л е к т н о с т ь  г о т о в о г о  и з д а н и я .

Ж ) З о н н ы е  т е х н и ч е с к о й  х а р а к т е р и с т и к и .
‘ . • ■ > ! -

ДГЛребзбанир к итерип.щ nmjcpmpn- 
АГатам и покупным’ изделиям.

Ь  $ л я  и з г о т о в л е н и я  д е т а л е й  д о л ж н ы  п р и м е н я т ь с я  

м а т е р и а л ы  т е х  м о р о к  к о т о р ы е  у к а з а н ы  в  с п е ц и ф и к а ц и и . 

З а м е н а  м а т е р и а л о в  допустится т а л ь к а  па с о г л а ш е н и ю  с  

з а к а з ч и к о м .

з.Мотериолб/ должны применяться строго кондиционные, 
снабженные сертификатами заводов-поставщиков, 

б случое недостаточности донныхt характеризующих 
материалы, завод*изготовитель должен произвести спот- 
ветствующие Механические испытания и химический анализ. 
6. Материал элШтродоВ) употребляемых для сварки дол­

жен отвечать 'требованиям; изложенным В пункте Я  

настоящих технических условий^

7 . В с е  п о к у п н ы е  ^ и & у я л и я 'н о с о с Ы ' э л е к т р о д в и г а т е л и , у з л ы , 

а р м а т у р а  и  д р . Ш п ж н ы  б ы т ь  и з г о т о в л е н ы  и  п о с т а в л е н ы  

в  с о о т в е т с т в и и  с  т е х н и ч е с к и м и  у с л о в и я м и  з а в о д а - и з г о ­

т о в и т е л я  и л и  ГОСТ. . ' Л
8 . П о к у п н ы е  б о л т ы , г о и к и , ш п и л ь к и , п р о в о л о к а , к в и н т ы , 

г и т  и  д о т ы  v  п р о ч и е  д е т а л и  д о л ж н ы  В о  б е е м  с о о т в е т с ­

т в о в а т ь  ГОСТ™указанным в ч е р т е ж а х  и спецификациях.

Ж  .Допуски на т гт оШ ш в дотлей и Шму.
э .  П о з н е р ы  с о п р я г а е м ы х  э л е м е н т о в  д о  п а р н ы  б ы т ь  в ы у о у ы и к ч  

в  с о о т в е т с т в и и  г к л а с с а м и  т о ч н о с т и  п о и с к а м и  

ш и  д о п у с к а м и  у к а з а н н ы м и  б  ч е р т е ж а х .

ш . Р а с с т о я н и я  м е ж д у  ц е н т р а м и  о . п в е р с т о й  S  с о п р я ­

г а е м ы х  д е т а л я х ' д л я  р а з м е р о в  q j  о  0 0  s / л . г  т у т  

и м е т ь  о т к л о н е н и я  п о  4 - м у  к л а с с у  т о ч н о с т и .  

Г б Ь л я  р а з м е р о в  п р а в ы й  п л о и /  и х  5 0 0  м м  -  н е  б о л е е  0 5  у ,/ .

//. - С о с б о р н ы е  р а з м е р ы  д е т а л е й  в ы д е р ж а т ь  п о  7 - м у  

К л а с с у  т о ч н о с т и  О С Т  1 0 1 0  и  Г О П  2 6 8 9 - 5 1  г .  ^

/ г  П р и  и з г о т о в л е н и и  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  у  м о н т а ж е  

т р у б  р а з р е ш а е т с я  п р и г о н к а  п о  м е с т у *  н е  у х у д -  

щ а ю и / а я  у с л о в и я  р о б о т ы  у з л о в  и  и з д е л и й .

Ш. ГПребоЬания к обработке.
Я .  т р е б о в а н и я  к .  с в а р к е .

С в а р и в а е м ы е  п о в е р х н о с т и  п е р е д  с в а р к о й  д о л ж н ы  

б ы т ь  т щ а т е л ь н о  о ч и щ е н ы  о т  м а с л а , г р я з и  о  р ж а в ч и н ы . 

П р и  с в а р к е  д о л ж н а  б ы т ь  о б е с п е ч е н а  м и н и м а л ь ­

н о й  п а в д д к а  и  м и н и м а л ь н ы й  п е р е к о с  с в а р и в а е м ы х  

у е т о т й .

С в а р н ы е  ш в ы  в т о р о с т е п е н н ы х  у з л о в  ( к о ж у х а , 

б у н к е р а  и  д р .)  м о г у т  п р о и з в о д и т с я  э л е к т р о д а м и г 

о т в е ч а ю щ и м и  с л е д у ю щ и м  т р е б о в а н и е м :

Й7П К ш и щ и м  m criciffl стадия
. tin 5’насосов 1STЕЙ 8 : ;.,

т е хни че ски е  усл о би^.
Л и с т  /.
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c?j п о л н о е  о т с у т с т в и и  ш л а к о в ы х  ь х г п о ч $ н и й .

б ]  П р о  в а р к о  н и  г л у б и н у  н е н е ч с е  5 0 %  т о л щ и н ы  с в а р и в а е л ю г о

м а ю е п и о л и .

в ) , о т с у т с т в и е  п е р е п и ш у  н е п р о в а р о в ,  р а к о в и н ,  п у з ы р е н .

2 J . н а л и ч и е  п л а в н о г о  п е р е х о д а !  о т  с в а р н о г о  и / в а  к  о с н о в н о м у  

М е т а л л у .

d.J н  е р а  о  н о  а  4> * р  и  о с т ь  н а п л а в л е н н о г о  х а в а  н е  д о л  у ; т а  л р е в ы и м г п ь  

Р 5 % е >  в ы с о т ы  и  ш и р и н ы  н а п л ы в а .

1 & \ ^ { ! Р 1 / с в а р к е  в н а х л е с т к у  и л и  р о д  у г л о м  р а з м е р ы  ш б а  

р е  d Q j j y c H b i  п у з ?  о ь  н и  p m l  / п о л  ш и н : ?  н а  и м е н  ь щ е й  и з  с о с / р и -

в о з м ы х  д е т с н / е и .

Г  Ь р г ь / о с - о н н  ь / е  v  г л и  L i / i o j y  н а д  л  э% т//-> в ы р и б а т . ь  и  б а в и о и в о / а Ь  

п о в т о р н о  п о д  н а б л ю д е н и е м  п р е д о  т а  E a r n  е л  л  0 7 Я  з а в о д а .

Г& . П р а в к а  с б о р н ы х  д е т а л е й  i / d c / p w  и  н у в а я д  и т п  / о ж я к й  н е р а з р е ш а е т с я

6 .  Г П р е б о Ь я н и > !  и  д е г п п л - w ,  7 в т п а £ м и Ы е ? / ы п  

. п и с т о В о б  и  п р о Ф и а Ь ч Я  с т а л и .

i s .  Д е т а л и  п о л з у н ы  о ы т Ь  в ы п р а в л е н ы  и  з а ч и щ е н ы  о Т о г т о в л ы / и и  

и  3 Q i / с е т / е б .  J ) о п у с к а ю т с я  о т к л ю ч е н и е  о т  п л о с к о с т н о с т и  д е т а л е й  и з  

л U  с  т о  б  о й  с т а л и :  0 2 м н  н а  ( О м  д л и н ы , е с л и  б  ч е р т е ж е  н е т  о с о б ы х  

у к а з а н и й .

г а . / и б х у  п р о ( р и л ь н о й  с т а л и  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  без n e p e y j c o e a  и  

т р е щ и н  м а т е р и а л а  П п о с б е т  м е ж д у  п о в е р х н о с т я м и  с о г н у т ы х  

д е т а л е й  и  п р и л о ж е н и я х  к  н и м  ш а б л о н о в  н е  д о л ж е н  б ы  m l  

б о л ь ш е  i м ы .  П р и  г и б к е  б  г о р я ч е м ,  с о с т о я н и и  б  б о д е  я г  д о п у с к а е т с я ,

В .  Щ У е б о б а н п н ■■! к  д е т а л я м ,  п о д  б  е р ? .с / н >  и д и  м о т  

м е х а н и ч е с к о й  о б р а б о т к е ,

2 1 .  Н е л с п п / ч  р е к а  я  о б р а б о т к а  д е т а л е й  б  м м ю г н и и р т н з р п ^ д т у а  

К О  Е  и  1: и с т о : } ' Ы  п о  о  и г л : н о с Л /  д о л з р ч я  в ы п о л н я т ь с я  §  п о л н о л :  

с о о т & е т с т Е  и  и  с  ч е р т е ж а м и .

г г .  О б р а б о т а н н ы е  - п о в е р х н о с т и  н<> д о л ж н ы -  и м е т ь  ц а р а п и н  

з а д и р а в  и  п р о ч и х  м е х а н и ч е с к и х  п о в р е ж д е н и й .  З а у с е н ц ы  с л е д у е т

у д а л я т ь ,  о с т р ы е  к р п / ч к и  п р и т у п л я т ь ,  

г ъ .  Р ^ з ь М с ч л о  с о т о ю  п и  л  г а е д у : > т  Е ы п о т н / o m i  п о  3  к л а с с у  

>'/л: i H O c f u ' . j ,  : Ч О д р Ь .й ф Е  V  S o g C c  r P j u S  К  р к :] Ь б р  Н О  к о н ц а х

н о р г р р н ы : ^  и  в н у т р е н н и х  p t - з ь б  п о д т у п и л  с д е л а т ь  

е р п е х ч  n o g  з р е л о м  й 5 °

Г. /П реообонил к сборке
Н а  с б о р к у  с т а л ь н ы х  г / З д е л и и  у з л ы  и  д е т а л и  д о л ж н ы  n o e p j -  

п а т ь  о к о н ч а т е л ь н о  п р и н я т ы е  О Г в - з о в о д а - и з г о т о в и т е л я :  

П р и г о н к у  V  п о  с а д к у  с о п р я г а е м ы х  д е т  а л е й  н а д  л  е ж  и п г  

п р о и з в о д и т ь  т щ а т е л ь н а  б е з  п о в р е ж д е н и я  п о в е р х н о с т е й .

? £  Н а к л е п ы  в а н н е  д е т а л е й  д л я  п о д г о н к и  в  с о п р я ж е н и я х ,  

н е  д о п у с к а е т с я .

26 .  Р а з м е т к у  о т в е р с т и и  п о д  у с т а н о в к у  Э л е к т р о д в и г с л е -  

f л г и ,  р е д у к т о р о в ,  н а с о с о в  и  а р м а т у р ы  п р о и з в о д и т ь

п о с л е  п о л у ч е н и я  с о п р о в о о р д л / о и / е и  Р о к у п е н т с п / и с /  и л и  > 

с о н  о г о  о б о р у д о в а н и я .

у  т р е б о б а н и р  к  э л е м е н т а м  

з о т б о р а ,  щ и т а  и  w o n d o p a .

$ г  а )  З а к л а д н ы е  ч а с т и .

к р и в и з н а  г / а п р о  в а я ю щ и х  м &  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  i n n  

н о  д л и н е  Е м . ,  н е п о р а л л е л Ь н о с т ь  л е о ь / . х .  и  п р а в ы х  

н о  п р о  в л я п а й / и х  д о п у с к а е т с я  н е  б о л е е  2  м м  н а  

в с е й  о  ы  с о т е .

5 )  U j u m

Н е п л о с к о с т н о с т Ь  щ и т а  д о п у с к а е т с я  н е  б о л е е  2 н м  

п о  в с е й  п о в е р х н о с т и .

В )  П р и б о д

Р е з ь б а  х а  д о  б о г а  б и н т а  и  п о д ъ е м н о й  г а й к и  д о л ж н а  

б ы т ь  т щ а т е л ь н о  в ы п о л н е н а  с о г л а с н о  т р е б о в а н и я м  

V e p m e o p a .

У с и л и я  н о  р у к о я т к е  п р и в о д а  н е  д о л ж н ы  п р е в ы ш а т ь  

у к а з а н н ы х  в  ч е р т е ж е  з н а ч е н и и .

Ж  Окраска и отделка 
е е . О п о р н ы е  п л о с к о с т и  ( н е  о б р а б а т ы в а е м ы е )  м е т ш л ю -  

К о н с т р у к у и й ;  н о  к о т о р ы е  у с т а н а в л и в а ю т с я  у з л ы ,

н е о б х о д и м о  д о  с б о р к и  о к р а с и т ь ,  

г а  П о с л е  я ю ч т о э р а  3  н а р у ж н ы е  н е р а б о ч и е  м е т а я -  

- л и ч е с к и е  п о в е р х н о с т и  и з г о т о в л я е м о г о  о б о р у ­

д о в а н и я  п о к р ы т ь  м а с л я н о й  к р а с к о й  с е р о г о  у в е ч н а  

с  п р е д в а р и т е л ь н о й  г р у н т о в к о й  Ж е л е з н ы м  с у р и к о м  

п о  r o c r s 8 G 6 - s 8 .

з о . П е р е д  о к р а с к о й  б е е  о к р а ш и в а е м ы е  п о в е р х н о с т и  о ч и с т и т ь  

о т  м а с л о ) г р я з и  и  р э р а в ч и н ы .

3 !  f C p c / с к у  н а н о с и т ь  г л а д к и м  р о в н ы й  с л о е м  б е з  п о д т е к а в  

ы а о п ы б о ё  ц ш г р о М а т о с т е и .  П р и  о к р а с к е  н е з о д е З а т Ь  

м е с т  f н е  п о д л е ж а щ и х  о к р а с к е .  •

3 2 .  О к р а с к у  п р о и з в о д и т ь  н е  м е н е е  2 -  р а З .

Ж  П р и е м к а

3 3 . М о н т  с о р  о о о р у д о б а н и я  д о л ж е н  п р о а з & о д и н к х ч  

и л и  з о о о д о м  и з г о т о в и т е л е м  и л и  з а к а з ч и к  с и и ,  и о и  м т -

т а а / с н о й  о р г а н и з а ц и е й  п о  п о р у ч е н и ю  з а к а з ч и к а .  П р и  

^ в ы п о л н е н и и  м о н т ф р п  п р и е л / к а  о б о р у д о в а н и я  л р о и ж  

в о д и т с я  П о с л е  п р о в е д е н и я  ь с п ы т о н и й  в  л  р и с у / п с п  

ё и и  п р е д с т а в и т е л е й  и з г о т о в и т е л е й ;  м о н т а ж н и ­

к о в  и  з а к а з ч и к а ,

3 k . П р и  п р и е м к е  п р е д ъ я в л я ю т с я  п р и е м щ и к у  с л е д у ю щ и е  

д о к у м е н т ы :

о )  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  с внесенными в  ниу и з м е н е н и я м и  

в Процессе изгот овления ,
6) технические усл о в и я  н о  изготовление,
5 )  д о к у м е н т ы  у д о с т о в е р я ю щ и е  с о г л а с о в а н и е  с  з а к а з ч и к о м  

о т с т у п л е н и й  о т  ч е р т е ж е й .

г )  , п р и е м о ч н ы е  а к т ы  О Т  К  з а в о д а  н а  в с е  у з л ы .

д ) с е р т и е р и к а т ы  и  п р о ч и е  д о к у м е н т ы ,  у д о с т о в е р я ю щ и е  

к а ч е с т в о  п о с т а в л е н н ы х ,  м а т е р и а л о в  и  р е з у л ь т а т ы  

и с п ы т а н и й  м а т е р и а л о в  и  с б о р н ы х  ш в о в  т о к о в ы е  

п р о и з в о д и л и с ь .

3 S . П р и  п р и е м к е  п р о в е р я е т с я  

о )  к о м п л е к т н о с т ь

6 ) г о д н о с т ь  о т д е л ь н ы х  у з л о в  п о  а к т а м  D T K  з а в о д а ,

в )  к а ч е с т в о  о б р а б о т к и ; с в а р к и  и  с о о р к и ) с о о т в е т с т в и е ,  

т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м  п о с р е д с т в о м  в н е ш н е г о  о с м о т р а  

в с е х  ч а с т е й  д о с т у п н ы х  о с м о т р у .
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В а н н ы й ’ У е о л Ь н и к . 11-06 м  ю -1 th h 5 П с Ь 1 3 - 0 1 M i e--h 1! m!
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3 Щ и т  и 6  о й  3 о т  В о р  11Ю 0 х 1600 э л е к т р о ф и -  
ц и р о В а н н ы и . О б щ и й  В и д . Л и с т  1  л и с т  2 .

— м*3) м-4 7-8 25 У г о л Ь н и к 11-02 М Ю -3 fh h i 11-01 M 1 B - 4 20

h
U j u r n o J n  n j  з о т ё о р ~ Ш о »  1600Э М к т р о с Ь и ц и - 
р а & а н н ь п Н  У з е л .  Щ и т . 10-00 М 6 Ч 9 26 У г о л ь н и к 1 1 - 0 9 м 10- h ■■ ■■ ф и к с а т о р К  -02 М 1 5 - У . 2 i1

5 Щ и п ю & о й  З а т б о р  i k o o v l b o o  з л е к т р а ф и -  
ц и р о Ь а н н ы и -  Ш е л .  к о р п у с  щ и т а . 1 6 - 0 0 м  5 - 1 Ю 21 Н а В а р ы ш 11-10 М  10- Ь j h _ h e Р у ч к а

Щ и  т о  Б о й  з  о т  $ о р  i k o o x  i s  d o  э л е к т р о  -
ф и ц и р о В а н н ы д :_ У з л ы . р ц ч н о й  п р и Ь o d L

; /.Из N i b  3 „ 2a__

В
~ щ и т о Ъ д и  з о т п о р  1Ч о а * 1б с ю .э л е к т р а с р и у и -  

р о & о н н ы й '  Л е т а л и .  ш & е л л е р . 1 5 - 0 1 M l -1 11 2 8
Щ и т о Ь о и  з а т б о р  N o p *  iS o o  з л е к т р о ф и ц и р о -  
ё а н н ы й .  м е х а н и з м  ь и н т о ь о и 12-00 м  н -1 t s _ 5 0 1!1-00 М П  */ 2 1

7 р е б р о 1 5 - 0 3 _M7-2_ 11 23
Щ и т о б ш Г з а т б о р  1400 *  1б о б  Ш к т р а ф й й и -  
р а ь а н н ь 1и .й п е т Г а н и з м  В и н т а  б а и . 1 6 - 0 0 М 12-1 18_ 5 1 П о д ш и п н и к

щ и  т о  В о й  S a n t B W ’ l ^ i i B ^ o T e K m u O i S U u  
Д е л а j n j  k o p m j L .

/ 9 - 0 0 М П -2 2 )

j _ Р е б р о 1 5 - n il A77-3 ■11 3 0
Щ и т  а  В о й  з а т б о р  О ю в н Ш  э л е к т р п ф и у и  

р о ь а н н ы й .  Д е т а  п и .  р л и т а j t / y j М П - 1 n _ 5 2 № 0 4 r i i : .  f, 20

0 Л и с т 1 5 - 0 5 M l - k И 3 1 к о р п у с  [ З а г о т о в к а / 1 6 - 0 2 M 1 3 - Z 11 _ 53 П л и т а

' Ш

t v o - b 20

jfL ш В е л я е р 1 5 - 0 6 N7-5 14 3 2 В и н т  -  ш т а н г а 12-01 И 1 3 - 3 1 1 5 U 2 0 - 0 0 J H H _22 _
уу П р о у ш и н а 1 5 - 0 1 M l - 6 /У* 33

Щ и т о В о д  з а т б о р  ih o O tiB Q O  Ш к г п р п Ф т щ р
и д е т Я л и 1 2 -0 2 M 1 2 - Z 16_ 5 5 2 0 - 0 2 2 u

J2_ Р е б р о 1 5 - 0 5 N7-7 1 1 l i В т у л к а 1 2 - 0 3 М 1 2-3 16 5 6 О с ь  • 2 0 - 0  3 M 4 6 - 1 .. 2 0

УЗ Р е б р о 1 5 - Ю M l - 8 1 1 3 5
Щ и т Ы Б о д  з а т б о р  Н П О  * 1500 э л е к т р а ф и .  >. \. 
Стакан. 1 2  - O h M 1 3 - h r L - 57 К п л п а к 2 0 -  O h M 16-6 2 0

/4
Т Ц и т а ё о и  з а т б о р  П о о *  i b o o  э л е к т р о  ф и -  

ц и р о ь а н н ы д .  д е т а л и .  У п л о т н е н и е ■ 1 0 -0 1 M S - 4 12 3 6
Щ и т а Б д и  з а т б о р  Ш * 1 б о р  Э Л е к п Ш ф и и и р о Б а н , 
м е х а н и з м  о и ^ т а ^ а и . уз е л  и  д е т а л и 1 2 -0 5 M 1 2 - h 1 6 5 8 ш и т о  б о и  з о т В о р  П а о * Ш О  М е к М о о т и ц ц  

р Ь В а н н ы д . Д е т а л и  р у ч н о г о  п р и  в  о б о . О с ь . l h - 0 i M 4 8 - 2 __22__

15 с и о й б а  к о с а я  4 6 . 1 0 - 0 2 M B - 2 12 3 1 В т у л к а  я 1 2 - 0 8 М 1 2 -5 i s 6 9 В т у л к а i h - 0 2 M 1 8 - 3 2 2

1 б _ У п л о т н е н и е . 1 0 - 0 3 M 6 - 3 1 2 33 У з л ы ,  м е х а н и з м  п е р е к л ю ч е н и я 1 3 - 0 0 M i l i - 1 18 6 0
l i j u m p B o u  3 о т 8  o p  т о » Ш О Т л е к м р о ф и ^  

Ч и р  о  ъ и ^ ь  е т а л и  р у ч н о г о  п р и Ь о а а 0 0 - 0 1 M M - 5 ih

/7 Н а к л а д к а . ю - o h и в -4 12 3 3 Р ы ч а г п - о о M i h - 2 1 8 6 4 З & е з д о ч к а _0 0 - 0 2 M i O - 1 __ljt__

/<3 Н а к л а д к а 1 0 - 0 5 M 8 - 5 12 h o
ШитоЪои 3отбор 1 4 0 0 * 1 5 0 0  ЭЛВктрРфицир. 
Детали дуга. ■ 1 1 - 0 1 M 1 5 - 1 4 3

/9 У п л о т н е н и е . W - 0 6 M b - 6 1 2 hi П о л о с а 1 1 - 0 2 M 1 5 - 2 43

2 0
ЩитоВоО Затбор п т ю о о  э л е К т р о ф и ци- 
роЬанный. У з е л .  Р а м а . 1 4 - O Q M O - 4 1 Ь h i В т у л к а 1 7 - 0 3 M 1 5 -3 2 0

2 1
щ и т о Ш  з а т б о р  1Ш * 1б о о э л е к т р о ф и -  
ц и р о В а н н ы д .  Л е т а л и -  ш Ь е л л е р . 1 1 - 0 4 МЙ-7 . 1 2 h i Г н е з д о 4 1 - o h M l 5 - h 1 3

2 2—i-л Л н к е р ы а у  с к о б а 1 1 - o k m B -B 1 2 h h П с ь  ' Х 1 6 - 0 0 M 4 5 - 5 19 \ ____
)

j m i f i f n D f i i n s i m  и п с п п г а  с т а  шип 
^ мяЭнгглтй IFiTO-ia

щипюЬои затбпр Ковчш. 
э л е к г п р о ф и ц и р а б а н н ы й  
П е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й .

T u n ira it n n r.K T firilihlfii
д Р 2 - 1 - Ш / 7 Р №

tri?$ ;  -n?
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П Е Р Е Ч Е Н Ь  M A T E  Р И А Л О В ,  M E T H 3Q B  И  П О К У П Н Ы Х  И З Д Е Л И Й
Г \

" Ъ

Осно^оа1 Ед.
г
Масса ькг л/ А/

Иоимоноёание
UcNOehOO Bd. Масса 6 кг ,  ” |1 л/Д' Основной £д.

i
P/QCdtS -1/

..... ~ ' * ’I 
/Af

n}n Наимвноёачие. рСЬЫ&р j/Vbv̂ OШп /Сол во. [ж;, /ОСС а % размер Mom. U ) M . Kal lJ OJj Гост/, а  I> . • :;сшмена£я.ч1 >г оазмяр М&тер 03 м. К о л Вд 06щ ГОС/, -t;

1

2

Ппонат ''онкоstl 'ciaioL 
fjpokam толстолисго&н

■ *6t a2 

6--6

Г , L-
Cm3 

Cmanl 
Cm b м 3

г
01

&п?

J.iJ

47.1

f
0._1__
/14

/•йст 
3680 57 

Пост 
568.Г 57

2±
25

Прокат крчвльш_ 
//

<Г>65 

ф 75

Стае
Cm3

Cmant
Cm3

n.M
n.M

0.07

0.04
26

зпа

1.0

05

Гост 
3540- 57 

н
46

47_

бол т
h

М12*$0_
М1В*70

Стаи.
Ст-3

Сталь
CmJ

шт

шт

4

30

0.07

0.19

п Jf!

4 2

~Гй?/п
Т1Ш:А7 | 

!•

3 >t 6 * 8 2 ,/ace 
Cm3 м* Г1М2 62.8 а 1C V 26 // __ Ф90

Cfl/OSL
Cm3 ПМ. 001 493 0.4 * 43 Винт И12 >23

Столь
СтЛ шт 4 о ш 0.1

ГосТг/
14'9й-62

// » 6*14
Сталь
Cm3 М3 ж Ч.Ч9 5-1 и 27 а р  fan Cmaju

Cm3 n.M от 615: 4.8 и 49 Гайка м  12 Сталь
Cm3 шт 11 7.0250275

Гост 
5915-62 ■

5 n 5*40  ; C r/ani 
Ста ПМ 0.53 157 по А 28 // p lan

Ста i ' 
45 _ n.M. 0.0 i5 £1.6Ь 0.5 ч ьо // М16

Сталь
Cm3 Сит 30 0.04 1.2

Гост
59/5-62

C Палат 6*90 Стог Г 
Cm3 п.м омт т Гост

103-57 29 А РГЗ5
Стскь

45 П.М0.04 90S) 1.4 U 51 // ИЗО Стам
Cm3 шт 1 о т о т

7 .» G* 63
Cmosn,

Cm3 п н 0.31 гя7_ 09 п 30 t <pwo Чугун 
СЧ М-Чо кп 26 /г 52 ч дм 56*2

Стам
Cm3 шт 2 6174 0.348

Т6ст~
11871-66

s // 3*70 Сталь
СчТ J п н м _ W 0.52 // 31 U <psa $p ЯШ 

9-4.л kP 03 U 53 З а м е  она 6*10
"Сталь
Cm3 шт 2 &01 0.02

гост
/0299-62

9 n Ю * за Г.гапб
L ft / j>  ̂м. 9.5:1\4С1 В  4 и 32 1/ 9 9 5 Ot. Я »i 

9-4/. kP 1.2 !/ 14 Шайба 20
Ctna/U
Ст-3 шт 1 ош о м ~Гос/а ' 

/1371- 6 Ц
Ю » 10*100 С'/'г/ОЛ1

CmJ п.м ш 7.85 59.6 » 33 т руба 6p.30 C/170JU
Cm3 п.м 0.22 165 0.36 Гост

3262-62 55 30 Стам
Ст-3 шт 1 0.06 0.06 п

11 // . 16*30
Сталь
Ст.:3_п н 0.13 3.77 a s н 34 kindр р т 14o

Стам
Cm3

XmaTl
Crrr-3

п.м 0.155 1.54 24 Гост"
2591-57 56 Шайба пружинная 8 Сталк 

65 р шт 7 0.0020.014
—ГбдН----
6402-61

J2 0 30* во C w .
ОтЗ ом, а 25 18.84 9.7 0 1 35 Уголок раёнобакои 4oy9ov4 п.м 134 2.42 2.8 nocrif

8509-57 57 t 12 СушлЬ
65г шт •// от 0.055«

!1 и ■ • го* 1Чо Сталь
Cm3 П.М. ОЙ 21.98 3.9 и 36 А 63*63*6—n—

Пталь
Cm3
Стом
CmJ

n.M 8.6 5.72 4918 0 58 Шплинт 3 у 35 Сгпань
Cm3 шт 1 7.0020.002 Гост

397-66
19 Прокат круглым Ф 1.5

Сталь
PC9.2S.Ьтцль
Cm3

П.М. ■0.5 0.277 0.005
гост

2590-57 37 Швеллер N 10 n.M 23.8 359 204
Рост

8240-56 59 и 5*ЧО
Сталь
Cm3 шт 1 о.оз 0.03 i

15 ft ч, <P 1S п.м. 0.07 1 .т 0,07 и 38 0 N 20 CrncmL
CmJрезин# XuCAOTcr Ч/г̂ зче 
yiiUH.i Kui-v: tj Ir'SnO-l? crai/kir* PSiUHCi
TunSHl

n.M 165 18.4 ЗОН и 60 Шгтгирпг цилиндр. 8Пр 2га* 18 Сталь
45 шт Ч 7007 7.023 Гост 

412 ft- й/i
f(, я 9  20

Сталь
А-~~- п.м 0.25 т б 0.54 0 39 Р е зи н а . S*9 04 3-2 ~~Г~ост 

7333-6 S 61 Шпонка призматич. 8*7*32 Тта/и
'Л/Умачь шт 1 7014 0.014 Гдс/п ~

AjqQ. еа
17_ И Ф 20

С/ -ц-ШЬ к
См3 пм 0.02 7158 0.01 и 111- Резина $*20 ftp Q.1 ? 5 Гост

^ lm - 6 S 62 » 18*11*56 Стам
шпона*// шт 1 7№ о ш

О'-'J*/ чЛ? 
0

m п 9 3 0
Сталь
Cm3 о м 0.04 554$ 0.08 А 41 Резина n.M 3 3 19

гост 
7338 - 6S 0

19 // 9>3S Cniam
45 п.м. а 07 7.553 0.35[ № M eiTtU3bt - Покупь/ые изделии

20 // pHo Сталь
CrnS пм 2.21 9865 Н1_ // 43 болт H8 * 25

Столь
Cm3

Столь
Cm3
Столь
CmJ

шт 7 7016 011
гост 

7798- 62 63 Электро при&од 

Цепь
876025 Сборка шт 1 67' 67

2! 4 9  OS Сталь
C m 3  _ п м. 7.04 13.4250.22 4 43_ болт И12 *30 aim н 0.05 о.г

Гост
64 8р. 12.7 п.м. 2.96 0.6 1.75 Гост

Шкал ля
* - \

i) 99S Сталь 
* ч ; Jчм. ООО12.485 1J . А 44 с// M12*35 шт 4 2055 0.22 65 Масленка 1уЛ-12 Оборка lum 1 0.1 01

иэао (за
. гостЛез- o sГА If 9  SO РтаЖ нм, ЧЧ т з 037 !/ 46 // M /2*40 CmOiffl

CmJ шт. 3 0.06 0/3
— * V ————— —

ш К ш - м ( ш ц щ 1г а  п п г а п г а  с т а ц и я
ня5|мспспв 1БФЕИ8

■>- ' " P f a u  S a / n g o p  w o o *  /GOO .
тр ч4Ъ иуиро ёонНЬ/ U

р  й е н у  м о / г п а р и а л о ё  щ е т и з а В ,  
_ П а Щ п н ш х ~  i / j o e b u u

и
Т и п о в о й  ППОЕКГГ 

9 0  2 - 1 - 1 0 / 7  D

п л ь ь о п
Г ?

Ю 7 $ $ - а ~ 7  7

rtiiCY 1
M ' c ? J
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6  f. cry cry: do
С П  ~ n

2 : .  d  5 3

3 * 0^  rcri
ftас £. .

Ml

n j ' B X N и y e c K c l ^ i  axjp j Q K m 1 2 / ш С г п и k a ^

■l3omoof> пред/Ю'З*-!Оуэн для р згуп и р оВ а н и я  пот ока’

‘h ид кос гпк if о открытом канале  .*

<?. Размерь^ г/{итоВого затВора а ) Высота -  /зло мм

б] ширима  -  ihoc/мм

?>. При6од зат вора элект рический м арки 376025

ы)эле:< тр о д  I  и  г a m  & л ы  т и п  М а ло  2-2/ -9ф2 

м о щ н о с т ь  -  *1 = 1,3 кВт .

число одарото6 - п *  *280 од/ W m
( , . 1

б)Редуктор чербрчныи t - 2 l  ’

//. Паи о од  ручной с цепной передачей <-*1.

5. М оксималЬньп) крут ящ ий момент на бинте - 25кгм.

6 ISbtcormj под'б';мо грата. ‘ —  1боомм

>. С ко р о ст ь  п о д з е м а  u /t/m a  э л е к т р о п р и в о д о м  **■ 0,38м /ч и н .

8. Время подзем а щита электроприводам  * »  4 , 5  m w .

9- Время штдъ ем  а щита ручным приводом  — 50 мин. 

fQ. Общий Вес зотбора  с  электроприЗодол? **>872,83ке 

11 frt-c norl-чмащи/ижся част ей - 2 9 2  кг

1. Все размеры , сВязаннь /е с элект роприводом,

уточнить после ого п о л у ч е н и я . ^

2. 8 настоящем проекте б качестве элект ропри­

бора испалЬзоВан электропривод для зодёимсек 

м арки 816025. Выпускаемы/* ТПульсхи /̂ зоуЗо-' ■ t
д о м  „ Э л е к т р о п р и В о д "

3 -  5  э л е к т р о п р и В о д е  м а х о В и к  з а м е н и т ь  з В е з д о ч * .  

K o u ( n o 3 . r J 7 j .

4 -  3 о т б о р ,  з о  и с к л ю ч е н и е м  m p y u j u x c p  п о в е р х ­

н о с т е й ,  п о с л е  у с т а н о в к и  о к р а с и т о  б и т у м н ы м  

л а к о м  д i l l  2ocrr 5851-51.
* i

5- Pajny и/итоЗого ЗотВора заложить 8 стенки  

ЛотКа Во Время 0 8 о  бетонирования .

Ш70 |{Л!ШЮАЦДО1111ЛЯ ПАЛЕНАЯ СТАПЦ® 
HAStlACnnilC lfiflH H

l i f  и т  a  B e n t  зо//? B o p  1 fH i Q * l 6 o o
эл е  Km риф ихр юпб а  н н  ь/и. Од и}иг /  Вид. Л ист  2.

J/L 376025 9пек гпропр иВ од /
— —

6 1 __67

ii
гост

1з5ев-бп
Цепь Ьр 12,7 

3- 2960 1 — — 1.76 1.75

16
гост

7198-62 болт М 12*30 k —
Сталь 

c m .  3 0.05 0,2

15
гост

397-66 Шплинт 5* ho 1 —
СтсГпЬ

_ _ с т  Э 0 ,0 3 о,о5

t1k
гост 

m u -  68 Ш айба 30  ' 1 —
Стань 
cm з 0,05 0,06

13
гост

7798-62 болт М 12* 35 Ь —
СталЬ 
cm  3 O.OS 5 022

-

J 2
гост

7798-62 болт М 12x90 3 —
СталЬ 
cm  3 0,06 0,18

11.
гост

6402-61 Шайба пРЧ*счн.Н12> 11
—

СталЬ 
cm. 65Г 0.005 0055

1 L
гост

59/5-62 дайка М 12 11 —
Столь 
cm 3 002S 0,215

9
”  ‘ гост" ~  

7798-62 болт м 12*50 4
—

СталЬ
cm3 0,07 0.2&

J
гост

1(7906-66 Шайба 12 4
—

Столь
cm3 о.оЗ Л И

7 00-02
ЗВездачка  ’

За* t/J А ; 2-28, Ы 127 / Ю-7 С т а л ь  9 5 _£L o ; i

6 о о - о 1 ,  П а л е ц 1 Ж /L С т а л ь  4 5 0.55 0 . 5 6

5 U / - о  о П р и В о д  р у ч н о й 1 / 7 ' / С б о р к а 5 , 5 5 , 5

1/ 1 3 - 0 0

М е х а н и з м  

п е р е к л ш ч е  н и  я 1 А - 1 С б о р к а 2 . 9 2 9

3 1 2 - 0 0 М е х а н и з м  В и н т о В о и / Н-1 С б о р к а А5г5 5 5 . 5

2 1 1 - 0 0 Р а м а 1 9 4 С б о р к а 2 Ш 2 h B 3

J ю - и о Щ и т У S-/ С б о р к а 2 8 0 ^ 2 8 о

dtl
n/n О б ш н а ч е и н а и м е н о в а н и е К о п

1
ч е р т ,  к А / а т е р

/ ч и п  

f  l a c e

0 . j  . i ,

о & ► 1 , 'М/4 
1 -------  ^

9 0 2 - 1

ПРОЕКТ
■ 1 0 / 7 0

АЛЬТОМ
г
j.ч

/ и с т  |

м - * » |
/0725-ОУ
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Б -б

Э
Г О С Т

_ A 3 i S - 6 2 _ Г а й к а М 1 6 г в
— C n h b /i*

_ c m  'i_ __ Q ,o U к г

a

7

г Ь с т
7738-62

1 0 - 0 6

Б о л т  м  1 6 * 7 0  

У п л о т н е н и е
~ — 2 8

А _ 8 - б _

C ltlu rio
c m  5

р е з и н а

o .ih

l,6_

11,2

3 .2

J L J O - ^ 0 5  _ Н а к л а д к а 2 8 - 5
с т а  i>h 

c m  3 V 6 /(/H

5 1 0 - 0 k Н а к л а д к а / М
im a'rfb ~ 

cm  3 Ш .

k 1 0 - 0 3 У п л о т н е н и е 1 8 - 5 р е з и н а J . 8 _ j A .

5
Г О С Т

J M Q 6 Z 6 ^ _ Ш а и Б а  J 6 8 5 - 2
с т а л ь  

c m  3 0 ,0 7 0 ,5 6

2 io -  01 У п л о т н е н и е 2 р е з и н а Л 1 №

f 1 5 - 0 0 К о р п у с  ш и т а 1 е ч с б о р к а 228,3 2283
Л/л/

n/n О б о зн ач е н Н а и м е н о в а н и е К о п /{ч е р т , М а т е р .
" ё а Г
/WT/!!

Oft/); 
J~S> k i

/ 0 - 0 0

Ш т н а ч .

Щ и т

Н а й м ы О  f lull и

}( hop'u 1 

е p f;
- i  - . —

’Tall

W ' i , J  
L r .

I . 1  ^

* v'

i

Ши mo Sou damfiop HiOO* 1600 
э л е к т р и ф и ц и р о в а н н ы й  

Утл. Щит.

ТИПОШ!!' ГИ'ПГКТ 
3 D  2 - М П / 7  П

А М п и
H  l i

/ ' / v .  v  I f  f
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Н П

;Г Ж

В с е  с т ы к и  с В а р и т ь  с п л о ш н ы м  ш 8 о м  

К а т е т  ш б а  р а В е н  5 м м .  Э л е к т р о д  3 - ^ 2

10 /5-/0 Р е б р о г 7 - 8 С т а л ь
C m 3 0,25 0,5

Э ГО С Т
8 5 0 3 -5 1

у г о л ь н и к  р Ш т Ь а к и О  
Ч О х О а л Н . b i l k O 1 Уч е р т

Ш а л ь  
C m  3 г ,  в 2,8

8 15 -0 8 Р е б р о 3 7-7 С т а л ь
C m 3 ¥ /3,8

7 1 5 - 0 1 П р о у ш и н а г 7 - 6
С т а л ь

C m 3 <8 3,6

6 15 0 6 Ш В е л л е р 1 7-5 С т а л ь
C m 3 <3,5

5 1 5 -0 5 Л и с т 1 7 - 4
С т а л ь
C m 3 т НО

k 1 5 -Oh Р е б р о 2 7-д С т а л ь  
C m  3 <2,5 25

3 /5-03 Р е б р о 6 7 - 2
С та л ь
Cm 3 3,2 О

2 r o a n
8E*/0-56 Ш В е л л е р  r il O ; E - I 6 li6 г SJч е р т . .С т а л ь

C m 3 <3,3 26,6

< 1 5 -0 1 Ш В е л л е р i 7 - 1 С т а л ь
C m 3 /3,5 /3,5

~ W
n/n О б о зн ач е н . Н а и м е н о в а н и е Кол

ы
ч е р т . Матер Ёд.

М а с с а
т г
ш

- о о

О Ь а ъ н а ч .

К о р п у с  щ и т а

Н а и м е н о в а н и е

Ш р к с ф ? а

Н а т р

/ :

>: i a c o }

«  I

и>4*ъ» ‘

i n Кд| м т \ \ №  111АЯ11АС0С11АЯ Ш | 1 Ц Ш Щ и  т о б о й  з а т В о р  1 1Ю 0 * 1 5 0 0 Типовой (такт
/ и | | А 5 | Ш ш т а И В ^ _

э л е к т р о  с р и ц и р о В а н н ы й  

У з е л .  K o p m i c  щ и т а
9 0 2 -  M 0 / 7 G

м  j  - < г г - i

" Ч ............................. j

A / № > !  j / Ш

Ы  М - И

/ 0 7 ? ?
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'Л

!

д а р и т ь  с а л и ш ь  ы т  
ш б п м  п о  с т ы к а м
С О П р Ъ г и & Г Ч Ы л  J d j ) n i  ч е й

Кши-.т 1<№п '! :- 
йпектрш,

\
1_______ _____

1
i

у

1

i
l
1

1

1 i
i
!
I
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!
1
к
i

1
1
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1
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1
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Ч:
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' О с ь  ш ) .
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/ *г 

2 2 2 2 2 * = . --------- 1

гост 
J50 Э-57 

Тост 
8240-56

И-0<

Ш в е л л е р / й О : в - 1 6 5 0

Й н к е р н а р  с к о б а  
У г о л ь н и к ~ ~ б з * б з * б  :

________ i l /6 6 8 __
Ш в е л л е р  / 1 2 0 ; Ь  з в ю

О б о з н а ч е н  Н а и м е н о в а н и е

О б о з н а ч .

Ko/i

Ю: 5

/О Н /

Ю

Ю-2
0 4

Щ ч е р т

8-8

Щчерт

&/черт

8 - 7

Черт.*'

с т а л ь

__с/иЗ_
Стиль 

сгп Ъ_ 
С / п и  Н и

_Ст_Ъ_
С т а л ь

с т . 3
С т а л ь

с т . Ъ
Сталь

С т - 3 _

Столь
_С т _ 3 _

С т а л ь  
C m  3̂  

С т а л ь  
• C m . 3_ 

с т а л ь  
С т . Ъ

Матер.

Р а м а  

Н а и м е н о в а н и е

3,9

а'; п 

o s  

0 , 38 

J J

ЗП/i

0,9

9.1|

_31 
13,г

3,9

о^в

0.9

0,38

Л ' 1

30/1

s.b

sfi_

62

2 бк
Общ.hum 

Масса б кг

137D
1(я1Ш1Щимш твида глшщия 

нпБнажив IGTG-18
Ш и т о в о й  з а т в о р  H i 0 0 * l 6 0 U  

э л е к т р и ф и ц и р о в а н н ы й  
У з е л .  Р и м а

Типшшй П П П Е К Т  

90 2-1-10/70

Сборка 24 3.3 но ~

Mi' лер Нона ; г |

П р и м .

Ч ер т  J

I  , ; г ' С ‘

П Щ 1Г1Н М  Ы И 1 П
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P > n d l L 5 ‘ - И

Ko o s h i i h i t c i  т т а я  
н л 5 | О Т ж 1 ( Ш Н 8

Щ и т о & о и  з отбор 1ft00x1600 э л е к т р и ф и ц и р о в а н н ы й  

У з е ц . М е х а н и з м  В и н т о б о и

18
г о с т

7872-56
Шарикоподшипник упорп двойной 382!5 [Ф 6 0  х фПО*ил_____ 1 С б о р к а 1 67 157

Г/
/6

—ГиТГ ~~ 
/303-S6
Ш7

8/89-68

М а с л е н к а  Й -ft-12 

V/п о н к а  п ш ъ ы .о б ы к н  с кругл /Я<//«55

т
/

— С б о р к а  

■ С т а л ь
45

Pit
ll 03В 0.0 аЬ

- •  — ■

1 5
ГОСТ

3123-60
Штифт ц и л и н д р и ч .

8 П р  2 2 0  * J 8 к
С т а л ь

_ J 5 _ _ ц а т 0,028

т ГОСТ
6 f t o z -6 / Ш а й б а  п р у ж и н н а я  8 7 — С т а р ь

65Г 0002 o.oth
13 /■'ост

//87/- 66
Г а й к а  к р у г / ш р  у м е н ь ­
ш е н н а я  М ЗОН г  КП 3 г — С т а н ь

_ Cm ) . l\nk о.У/м

12 ГОСТ 
lft$Q- 62 В и н т  Ml2 а 2 8 ft ; ------

С т а л ь
0 ,0 2 6 0,1

И ГОСТ
>738-62

Ь о л т  М 8 * 2 5 1 С т а л ь  
C m . 3 0 ,0 / 6 О М •

10 /2-09 С а л ь н и к Ф э Ь / ф Т б ; М 9 1 Щч В о й л о к 0 ,0 8 0,08
9 1 2 - 0 8 П р о к л а д к а  ф Э 8 /р б в ;5 -о ,2 10 б}ч С т а н ь

_С/пЛ_ 0 ,0 0 1 _ Ц 0 1

8 1 2 - 0 7 Прокладка ф 1 Щ ф и 6 ;5 -0 ^ 1 0 б/ч. С т а л ь  
С т  3 Ц 0 0 1 0 2 1

7 / 2 - 0 6 Втулка 1 1 2 5
С т а л о

_ С т Л _ 0 .5 0 ,5

6 1 2 - 0 5 Гайка 1 1 2 4
Ь р Я Ж
s-ft л it it

5 1 2 - o h Стакан 1 / 3 - 4
С т а л ь

С т . З ft,8 ft. 8

ft /2-03 . Втулка 1 1 2 - 3 С Ч 2 1 -1 / 0 2,6 2 ,6

3 12-02 Полумусрта 1 12-2 Сталь
05 0 ,5 0 ,5

г 1 2 - 0 1 Винт-штанга f 13-3 С т а р ь  
С т  5 2 1 1 1

1 1 6 - 0 0 Корпус i 1 2 4 С б о р к а 22,4 22//
fj
п|п Обозначен. НаименоЕание В о л f t  ч е р т . М а т е р

E d .
Муса

О б щ
__П р и м е ч .

/ ё р т  ft  
'"?/"/ "1 2 - 0 0 Н е х а н и з м - В и н т о В а ) Сборкеi 555 1 / 1-

О д ы н а ч . Н о и м е н о В а н и е М а т е р ’ | M e m м  <-.T , ,

Типовой п м ш
1 - 1 0 / 7 09 D 2

НЛЫ;ПИ
U

/ п г с ь

К г  И
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„. _ Z t o c n W h B d  
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,\7^ о с т а л ь н о е

t - ^ 1 -  Й-Я

5

J L

П
к

§
SZfe.

~Д£4б.

a;-i z : : '

/£•-<75
ойазнач.

Г о й  к о 6 р . я ж  
9 - Ч л

1 , 2 1 : 1
ч е р т е ж  v
' / 2 - У

Н а и м е н о в а н и е Н а т е р . МЬсса М < ч е р т < т *

v 5  о с т а л ь н о е

ж

4 L -

У '  V7l / J T J

. т °
' р

________ п 5  ;

I П ^ Ч ! ( Я
Г. ...

З т и л к о

Н а и м е н о в а н и е  М а т е р

С т а щ \  
O m i t  Q 5i \ _ Q 5  

y f h c o a

Ы
У $ р 1 Ш Ж и

т грщ & щ  АД!

_У . о т В < р 9 / } ? а  ̂
® Д- obpoSoraU  c otf. 12-0'1

ъ £ > г ~

Я  wjrii о с т а л ь н о е

7 7 7 7 ? .
Г / / Л«!г>*7 £

Г Г /

_ А  я
3  о к о  пить H R C-^S r 90

1 2 - 0 2

О б о з н а ч

‘С т а л ь
П о л у п у с т а  | 4 5

Н а и м е н о в а н и е Ч а т  а р

0 5
чв р т а ы ы  

1 : 1  ' ’  / 2 - 2  .
Наосе, м ге ч е р т  *  

П Г

Ц о т В .  Ф М 5  fo

ост альное

№

1

’  \
2 S 3
' - Ф б

Я

41
# 5 * 4 5 °

7
/J U .  ~

1 2 - 0 3

О & з н о ч .

В т у л к а

__ ______  Н а и м е н о в а н и е

to  т а щ и т  im n r a  ш и р
нлйнлгпгпв I R T R - i g

~ 0 у 1 ц н  
? * ? / &  2 Э

Мог ер. />дш

/ -j ‘ ' { Р т г ь с л  
*  I / 2 - *

М
v c a zu ih - n

/ / - /

В - ЛsaMasg-ist р с т о л ь н с п

JSET______
290_______

сплошным шёомВарить ___  _
по1 стыком сопрягаемых деталей 
катет ш&о 5 нм. Электрод Э -Ц2

U ju m o S a t  в а т ё а р  f *100*1600 
э л ё к т р и р и ш р д £ о н н ь / й . 

Механизм ёиитоёои. Увел и  детали.

! б - о о

Обознач

корпу

Н а и м е н о В а н и е

С б о р к а

! ‘/ и г г р

ИПН 11 пггосг 
9 □ 2 -1 -1 0 /7  О

» А Л а

1 - 2

м

3 М 1 - 1
< Р 9 Ч

Li
Й

Г / .Э ’

Sill
j i

1

t 1

^77 ч \7 [ в  |

5 16-05 Ребро 9 0 *6 5 ;  £ - 6 1 б/ч СтаЛЬ~
Cm 3 1 1

Ч 16- оЦ Ребро 3 0 * 6 5 ;  6 - 6 2 б/Ч
стало'
Cm 3 0.45 0.9

3 1 6 -0 3 Ребро 6 0 > 6 5 ’ 6 - 6 1 б  1ч Гтоль
Ст.З 0.9 0.9

2 1 6 -0 2 к о р п у с 1 /3 -2
Гтоль
'C m 3 11 11

1 16-01 П л и т а 1 /3 - / Сталь
Cm3 5 .1 5.1

NH
*Jn

обозначен Н аим енование кап.
Л/

черт. Матер.
ед.

Массе
общ 

i8  кг Прим.

.  * ё : <
„ Ъ з } ? ч

П П Ь б О И  H i i f / Г

IV | м - &
Т п у & х П б ? '  / 7
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t o t

X

sl.sJJ
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M
N

■S 0
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У з  f l
Щ

P*

A z A -
Ф т

v 4 о с т а л ь н о е

H L £

Ф1Э0

. $ 2 Q _

* L

m o

3 3

4 = ^ -
З а г о т о в к а .  К в а д р а т  № 0 , r O C T B S 9 f - S ?

I d - 0 2  

Обс&нач-

Корпус (ъаютоёкд) cm д

Наименование М ат ер Масса

г о , з К Щ 7 & - г

м

f k & Z L

* , £ & р т А .
/ 3 - 1

v3 остальное

А -А

1 ш т :

1 6 -0 / П л и т а

Обознач. Наиме но Бание

С 'ПШ)Ь !
с т  3  I 5 ,1 1-5

М ат ер  I Нассо М
iLJiSg!V-M 
/ 2 -1

Т р а п  4 0 * 6  * л  3

£ * _ А £ _ _

' « 4 5 *  /

•»

&

' г т ~? _ 3 z 5 _

2 5

1 2 - 0 1

О б т / а ч

3  и н т  - ш т а н г а  

Н а ш ! е н с в а н и е

1970

сталь 
с т  5

М а т е Ь  fa ?  а

г / 1 1
y & L ' Z L a L

/ 3 : 1

А/ >{ М

# 5 а  с т а л и .
T V  г

Ка Ш Ш Ш Ш Я  ПАПИЗМ СТАНЦИЯ 
п а Э и ж п й  Ш Ф О -18

12-0¥ Стакан сталь ст 3 м н \
Обознач. Наименование Матер /»/

Щ и  т о б о й  З о т В о р  № 0 0 * 1 6 0 0  з л е к т р и р и ц  и р о В и н н ы й . 

D  с т а л и

Ж  Г ”  ; 
*  • , )  

Н  1 I
Типовой проект
за 2-на /70

А Л Ь В О М

и

‘ ' й ‘ ( ? 2 - с ) .  /л

/ ! И с т
м-о



Р а с к л е п а т ь  и  з а ч и с т и т ь

J _

4

гост
1p299~J2_

17-09

Заклеп ка £ *1 0 2
Сталь

Ст.2
Сталь
Ст.З

0.01

0.08

0.02
Гнездо 1 /5-8 0.08

3 17-оз В т улка 2 15-3
Столь

Ст.З 012 0.29
2 11-02 П олоса 1 15-2 Столь

Cm3
Столь

Cm3

Ш 105
1 17-01 Л у г а 1 /5-1 0.15 0.15
НК
Ifn Обознач. Наименование Кол. к  черт. Матер, ед.

Моссе
Общ, 

тё кг Прим.

Л -0 0  Рычаг Сборка• /8 5 >’ ч*ртеж«11 М -2
0£азнач. Наименование Матер £rfauu

‘ к г

1970
м E l .

/ я

3 o m i .  ф / 3 . 5

К я т а д г о - г а  
ил 5 штата

ш и г а  гашиа
1бгт -1 Я Узлы: механшм переключения и рычаг.

I г  К I J d U k i  I Ii U L i n I

9 D 2 - H 0 / 7 D

7
Мост 
397- G6 Шплин

Шайба
т 4*35 1

Сталь
Ст.2

/Сталь
Ст.З

о т 0002
G 13-оУ ~Що/<ргб

8-9 1 *(ч 0.02 0.02
5 13-03 Ручка 1 16-3

Сталь
Ст.З 0.1 0.1

Ь 13-02 Фиксатор 1 16-2
Сталь

Ст.З 0.07 0.07

3 13-01 Пружина 1 16-1
Столь 
пру ж. п. а 0 0 5 0005

2 18-00 Ось 1 15-5 Сборка 0.8 0.8

1 17-00 Рычаг 1 П-2 Сборка 1.9 1.9
SJK

п1о Обозначен Наименоёание Кол. к черт Матер.
ед. Общ,

Ори меч.Масса ё кг
13-00 Механизм . 

переключении Сборка 29 1'1 ~
ч&лтрж ы

Обсзнач Наимгноёоние Матер. Часа} м -— у г ....... ‘ i

(V t i
с т

j y
10785- 07 19



^ i \

'  ___ ___

Сверлить
8  с б о р к е  

ч е р т . /7- по
> с >

<сJ
«ч*о

1

1

20 ,

—

!й______ ^

v 3  О с т а л ь н о е

К

1

/7-02 П о л о с а
С т а п ь

C m 3 1.1/5 /•/
О б о з н о й . Н а и м е н о в а н и е М о т е р Мосса м

Ч е р т  лГ 
/5^

/С черт. Н
# -2

V О с т а л ь н о е

щ- с 3 *-9

VtJ t"-,
К &

IfO

37

5 5
1 7 W

р
•€

v5
3 x4 5* / 1 * 1&

n - o h [ н г з б п
С т а л ь  

С т . 3 Q08 /•/
П Ы т т  | Н а и м е н о в а н и е М а т е р . too и

т/ер/п.дГ
f S - j

К ^ - ч ^ Г

V3. О с т а л ь н о е

д е т а л ь  п о д  с в а р к у

./7- 0 1 д у г а
С т а л ь  

С т - 3 0.15 N
Ч е о г п Н

Г.’ ь ч

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е М а т е р Масса М
К  ч е р т  Н  

й - 2

V3 О с т а л ь н о е

1 x 1 / 5 *

. 2 x 4 5 * WV /
1 «Г,щ

у / ,
*

_ Ф ^ 2 5 Л 4  

Ф 4  5 ^

“ZS5

О т в е р с т и е

с в е р л и т ь  
в  с в о р к е  

ч е р т , п - о о

Р а з м е р ы  5 е ^ <  п р и п у с к а  

н а  о б р а б о т к у  п о сп е  с в а р к и

/7-03 В т у л к а
с т а л ь

C m 3

[Обознач. | Наименование j Матер Шаа
o .i г Ы

Ч е р т . К
/ 5 - 1

В а р и т ь  с п л о ш н ы м  ш в о м  п о  

с т ы к а м  с о п р я г а е м ы х  д е т а л е й  

К а т е т  ш в а  5 м м . Э л е к т р о д  3  112

--- -г-------

1 8 - 0 2

1 8 - 0 1

Ф л а н е ц

О с ь

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е

^ 2
v3 О с т а л ь н о е

I I . I .. I...:ц
-ШИЗ

<£90_
3 0/7)6 Ф <3,5

С в е р л и т ь  
в  с б о р к е  

ч е р т . /5 6

/8-02 (Р л а н е ц
С т а н ь

С т . 3 0А 1 -1
Ч е р т . Н  

/ 5 - 7

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е Мошер Масса М
Т ч е т . Т

-

и  У  и  1 ( л г ,
и я Б н п т п т в  1 Й Т В - 1 В

/8-00

Обознач.

К о л

1 5 5

/ 5 - 8

д/черг.

Стало

- С т - ± .
С т а л ь

45

М а т е р

Ось С б о р к а

Н а и м е н о в а н . М о ш е р  Ш т

О Ь

озз
7 Г

о ,Ь

0 .7 3

о в щ
1‘ : д с с п З < г ' У 1 т , М 1 1  

о . т л
I Ч б р *п  tj 

v « ,j m  v
3  Г £7~

V  // О с т а л ь н о е

ix 4 s * 1 x 4  5*
2z6_

$ 4

1  ...
«Ол>
•в

1

Л
..

1,8* 01

70

___

/8-0/
Обознач

Щитовой затвор 1Ш*1б00 
Зл ектрофицированный . Детали.

О с ь

Н а и м е н о в а н и е

С т а л ь
45

М п т е п

о.зз
,%та 1

/ ,  >

ПРГСКТ
9 D 2 - H 0 / 7 D

firibhiii!
IV

l i i i b T
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т

з

О с т а л ь н о е

з - о г  J Ф и к с а т о р

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е  М а т е р  Масса м

Старь 
Г т-3 007

к  ч е р т  ' i f

n-t
V  5 К р у г о м

/5*'/5#

S - L j - 3
Ш ц

А Ж . ,

КО;!ПаК
Н а и м е н о в а н и е

С т а л ь
C m 3 1 4

h u m ' l l
/ 8 - 8

М а т е р К асса м T G m * .
* 3 - 1  _

Остальное
(5 витка поджать Шит ха поджать .

Л и а м е т р  п р о в о л о к и , м м 1 , 2

] ) л и н а  р а з в е р н у т о й  п р о в о л о к и  м м й 1ш

К и с л о  в и т к о в  р а б о ч и х 7

Ч и с л о  в и т к о в  п о л н о е 1 0

/3- O f

Обознач. Наименование М а т е р .\наса\ м
ПРУ*"»а Э И г / p g f

V к  О с т а л ь н о е

i  О т в е р с т и е  ф Н  с в е р л и т ь  

п о с л е  с в а р к и  8  сборке fk-0 0  

2. Р а з м е р ы  вез при пуск а н а  

о д р а б о т к у  посл е сварки

1 3 - 0 1 К о р п у с
С т а л ь

{ j . 1 Ч е р т  Н

C m 3
1 - 1 1 6 - 4

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е М а т е р Масса м
К  ч е р т  К  

1 7 - 2

1970

—у*

«О n t I

1 3 - 0 3 Р у ч к а С т а л ь
C m 3 0 .1 г - t

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е М о т е р Мосса
т---

М

Ж А .

/*-/
V-3 О с т а л ь н о е .

ГЕЯ.- Н

т

и Ц
$

с>

Ч - Ч т г Э

-  о - N

Р а з ы  о б р а б о т а т ь  посл е 

св а р к и  6  сборке 13-00

1 3 - 0 2

О б о з н о ч

Кмлвадшйя ишшя сгпициа 
нл5н1Ш1в Ш ТВ'18 „ •>

О т т а

Н а и м е н о в а н и е

Стапь
C m 3

Матер
а 55 п

Черт//
/ 6 - 5

К черт.*!
/7-3

JM3 V а  О с п ш и ь н и с ! ;*/

/ Отверстие 
ф З О / Ln  и  и :  п о  

ночный паз 
обработать 
после сварки б 
сборке l-h(,v 

Z J f n U U Q  р й З б ф г , -  
KU t -ЗЮны

2 0 - 0 2 Р ы ч а г
С т а л ь  
. Q m  3 0 7 а

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е М о т е р . Масса м

U e p m jL _

Кчерп v
/3- /

X j h  К р у г о м

1 1«о!Q' Й 1 «М
Q

II
8

1 1 '
__ :____ т _______ _ j i t ;

P .U 2

Щ и  т о б о й  з а т в о р  { 1Ю О * 1 Ш  

э п е к т р и с р и ц и р о в а н н ы й . Д е т а л и

2 0 - 0 3 О с ь С т а л ь
*15 0,51/

О бо зн а ч. Н а и м е н о в а н и е

№

М асса

иповаи п р о е к т  
9 0  2 - Н О / 7 0

у. ,  НшлЛ
К  -J

!Ч -/>■?"'

АЛЬБОМ
w

л и с т
М~Ш



X

U

у

% й \

&
a ^<Ъ|E

h

В а р и т ь  сплош ны м  ш бом  n o  
ст ы ка м  с о п р я га е м ы х  дет алей  
К ат ет  ш ва 5  мм Э л ек т р о д  Э - 4 2 .

Й  Г г \  1 9 -0 2 Плита 1 5
сталь 
cm. 3 0.55 0 ,55

fcj / 19-01 К о р п у с 1 4
сталь
cm  3 1 1

1 6  КС

— - -и. *- • _ .<. / • i
-f*=J У ' л /  1 Обозначен
3" t-  V* п!п \

, Н аим енован ие Кол У черт Матер

кГ
 *

/9 -00

Обоэнач

/ J o d i .run ник

Н оим еноВание

с б о р к а

М р п к р  Vact

t . 6 1 1

М

/ 7 2
к  ч е ь т к

Ш И

50

й .

ф-------

я
Ж

ж

1970 1(аная1Ш № миай н у ж н а я  стадия
наЭ наспспв ШФВ-18

О т в ер ст и е  бо В т у л к е  пол. ь/4 

со в м е ст и т ь  с  к  о н а В к о й

Е 8
ГОСТ

8789-59
Ш понка призмапт ч. 
о бы к по  б  w 8  * 7 *30 1 — сталь 

cm 4.5 0.014 иМ

7
Гост

1 /371 -6 8 Ш айба 20 1 — сталь 
cm  3 0.020 0,023

6
ГОСТ

5915-62 Г о д н а  М 2 0 1 — ст оль  
cm  3 0.073 0.075

5 0 0 -0 2 Зб еа до ч ко 1 Ю Р
сталь

45 0.7 Л К

Ч 14- 0 2 В т у л к а ( /8-3
БР  АЖ  

9 - 4 J 0,3 0 ,3

3 14-01 Ось 1 /8-2
сталь

45 0 ,87 0 ,8 7

2 2 0 - 0 0 Р у к о я т к а 1 /8-1 с борка 1.85 1.S5

* 1 1 9 -0 0 П одш ипник 1 /7-2 сборка 1.6 16
л/л/
nf п Обознач Н а им еноВ ан ие Кол. У черт Матер

£д.

Нассо
Л о я
г 5  кг

ЩитоЬой ъатЬор 1400 * 1600 
эл е птрисрициробанный.

Узлы- Привод ручной и подшипник.

14-00 П ривод р уч н о й сбора 5,6

•k,и.*Оооснач На иненоВанс е Патер

П р о  >

1Н ь ,, у
/г  r> v~

Тигашй пппосг 
9 0 2 - 1 - 1 0 / 7 0

А / ! Ь Ы  ! И

ш

/if ILI
м- П



4'Kj

I

t s
fT*4.

О Т  Й
i-'OuJ £ 2  

uj m  

c.: f  -1
ta

о с т а л ь н о е

\ y i /  О с т а л ь н о й

№

M 2 ' 1

\

- 1Qi 1&

; \ _____1
2  ( p a c k -u  / ^ A ^

1 .  О т В е р с т и е  ф 4  с в е р л и т ь  

п о с л е  з а п р е с с о в к и  с о в м е с т н о  

С  с о п р я ж е н н о й  д е т а л ь ю  

г .  О т о .  < Р 3 4 Л з  о к о н ч а т е л ь н а

обработать после юлрессоВки

! Ч - о г В т у л к а
б  р я ж  

Ь - ч л 0 3 1 : 1 W & S k L/8-3

N.*

1 1I

М а т е р П е т
* ё

М к  черт, а/

V m O f U -
Ч 5 _ _

м а т е р .

1 м 7 \

М а о »

1 : 2

м

Z J £ l 2 - ~
я ч ё р т -  К

Г / ч
197D

J c 2 _

к лш ш ц од га  нптшпя станция
мйняшппв 1БФВ-18

' Ш1.. „i

Ф З О Л з

Р а с к л е п а т ь ^

Варить сплошным шВом по 
ст ы кам сопрягаемых деталей 
Кат ет  ш Ва 5мм  
д лент  р о й  Э -42

5 Гбст--
3202-62 Труба го S--216 1 б/ч Сталь

Cm3 0.35 0.35

4 20-04 Колпак 1 /6-8
Столь
Ст.З 0.04 O .O f y

д го-оз Ось 1 /6-7
Столь

45 аьч 0.54

2 20-02 Ры чаг 1 /6-6
Сталь
Ст-3 0.7 0.7

1 20-01 Кольцо Р50/Ф30 S-14 к eN Сталь
Cm3 6.13 0.13

ЫН
пт Обозьючгн Т 1 I кол. нчерт. Матер ед. Общ, (7рФ/Мосса Вкё

20-00 Рукоятка л5орка 135 1-2 чертежи 

;-Угу!1‘ У |Обазнач, Наименованийi Матер Нжеи\3 М_j
Щ ит оВой зот ёор О/0 0  *  1600 

ЭЛект риф ииироВонны й. 
Узел и  д ет ал и  ручного  приВ ода.

Типовой ПРОЕКТ 
902-И 0/70

ЛЛЬБОП
• IV

ПИСТ
м ч а
Л
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ШИТ  ШАНДОРШЙ. ЗАКЛАДНЫЕ ЧАСТИ ДЛЯ ШАНДОРОВ ДО И ПОСЛЕ РЕШЕТОК.
БУНКЕРА ОТВОДА ДРОБЛЕНОЙ МАССЫ.

ГЕРМЕТИЧЕСКИЙ КОНТЕЙНЕР ДЛЯ ОТБРОСОВ. 
СОРТИРОВОЧНЫЕ СТОЛЫ РАМЫ. ; .

П Е Р Е Ч Е Н Ь  Ч Е Р Т Е Ж Е Й ,  М Л Т Е Р И Й П П В .  М Е Т Ш Е Ю

Одознач
л/V

И а именоВание
л/ Г аЫ Наименование

Основной IМатер вд Кол Ed J общ
л/ГОСТаnjn Наименование чертежа листа стр njn чертежа ибознач листа стр. n jn размер J U9M Масса в Пг"

Перечень чертежей Перечень ч ертео/сей Материалы

1 Перечень чертежей, материалов, метизов М19 гъ зг Крышка 31-Од М19-1 33 3 Прокат тонколист 3-4
сталь 
cm 3 нг г,4 31,4 75,4 ГОСТ" ’

068U-S1

1 Щит шандорный 3900 мго гч 33 Скоба 37-01__ М19-2 33 4 " Прокат толстолист S--5 cm 3 Mi 0,33 39,1 П,9 гоп568*57

3 Щит сварной (узел) ^ 4о-оо Ml1 гъ 34 Обод 37- ог М2 9-3 33 5 - в* 6
сталь 
cm 3 мг 1.2 г 47 5733

4 У ю по ник 40-01 мгг-1 Z6 $$ Ушко 37-03 MZ9-4 33 6 " ./ в'8 сталь cm 3 лй 4,з 02.8 270 -

ч Ребро ьо-ог МП-1 ге н Ручка 37-04 fit 29-5 33 7 - S--10 сталь cm j нг азг 78.5 24,8
_

6 Ребро 40-03 МП-3 ге 37 Прокладка 35-01 MZ9-6 33 J 1 в -16 Cow T
c/riQJib

мг 0,03 125,6 Л * -

7 Ползун 4о-о4 мгг-i* Z6 38 Защелка 35- 03 fi/?9- 7 33 9_ Лист рифленый *'8 cm 3 мг 0,7 66,8 4.7 ГОСТ
8568-57

X
9

Ушко 39-0/ М15-1 19 39 Ушко 36-01 МЗО-1 _ J 4 _ Ю Прокат круглый Ф6
CtT)Q<flb
cm3 П Мот О.П6 0.019 ГОСТ

2590-57

Накладка нижняя 39-01 мгг-s гб 4о Обод рь-ог мъо-г __ 3 4 _ 11 9 ФЮ стальcm з П м ом 6. г о. чое *

10 Уплотнение нижнее 39-03 мгг-ь Z6 4/ Ручка 36-03 мзо-ъ 34 12 Я Ф16 сталь cm 3 П К) 0J6 1,518 1. /93 *

11 Уплотнение боковое 3 $-04 мгг-i Z6 42 Корпус 3 6-04 мзо-4 * 34 13 Я Фго сталь cm 3 п м 0.S71 грб 1.4 -

12 Накладка боковая 39-05 мгг-8 16 43 Обод внутренний 36-05 fit 30-5 34 /4 Угол равнобокий 36 *36 *4 сталь cm 3 п м 0.4 г, 16 0.854 " ГОСТ 8509-57

13 Серьга 39- Об MZ5-1 29 44 Ушко Y1 35-Об МЗО-6 34 15 в 1*0*40*4 сталь cm 3 п м 55.3 2.42 133.04 *

И
15

Съемное пеЬекьытие и закладные части мгз 27 45 Кольцо 37-07 М'Зй-7 34 16 • 63*53*5 сталь c/n 3 п м 15,7 4,81 75.6 *
tfftH иЮндв/̂ ОЁ t)l> и ПОСМС £>&1.и&гпом 
Съемное перекрытие 1*1-00 мгб-1 28 46 Палец 35-0/ МЗО-8 34 17 Ш 80*80*10 сталь cm 3 П м 10Л 1г,г 132.5 *

16
/7_
yfl

Лист рирленый 1*1-0/ MIS-Ъ 29 47 Сортир о Винный стол- средний ЗРОО M3ht зг 18_ Швеллер N10 столь cm 3 п л» 1,11 8.59 14,7 гост
8240-55

РоМО /K?̂b£A И-00 мгц-г. 28 4 8 Корыто 31-01 МЗ/-2 35 19 П Ы11 cm 3 О кг 3,2 10.4 33.4 *

~~ Швеллер К18 в *1600 1*3-0/ М15-1/ 29 49 Горловина зьог МЗ/-3 35 го 1» АП 8 Cnioijb cm Э П А» /5.3 4 75 Л

70
19__
го
Z1
гг

Поло со анкерная 1*3-01 М15-5 29 50 Сортировочный стол-левый 33-00 МЬЪ-1 35 21 iTipySa 219*6 стальcm3 п м 1,39 3<52 И зг гост 10709 -03 
-~Т6бГ~ 733В-68Ребро 1*3-03 MZ5-6 гэ 51 Корыто 33-0/ мзг-г 36 4 ~ Резина сР»4 B&UHO нг Q85 1,8 1,5

бункер средний 19-00 MZ6-1 30 52 Гэрлобина зз -ог мзг-з 36 7з и S* 8 'btUHQ л* Q.Ofti 14,4 0,249 64&7-Г69

бункер крайний 30-00. MZ6-Z 30 S3 Сортиро 6о чнь /и стол - правый 34-00 м зз-1 37 * Метияы
Масса ■-  W00 кг

?з Стенка малая 00-19 M V - 1 31 59 Ликерный болт 00-18 мз з-г 37
и-*
\ll Вставка правая оо- го мгт-г 31 S5 Рама опорная 29 00 *34-/ 33 1 Винт МП *45 стальcm3 шт. 34 0,043 1,46 гост

1491-62rhr гС* 
7 К Pi r manJca Л£Ёо/9 оо-и МП-3 . 31 56 Рама перекрытия решетки 27-00 М3 4-2 38 г Гайка М12

стольcm3 шт 34 0.024 0,816 ТОСТ59/5-52
со
ге Л гу\(рш/т ГГплы / тя оо-гг мгт-4 31 3 т М16 cm 3 шт 8 0,042 0,336 и

L  [ f /7 г\ С/ W W / '

Секция оо-гз мг7-5 31 л/л/ Наименование Основной Матер
Вд Кол |L £ U I Общ. tirOCTo 4 Шайба 10 сталь cm 3 шт 3 0,044 о./зг тост//37Г 68

г/ n jn размер иъм j Мосса 5 кг 5 Ш 12
сталь 
сох 3 шт 34 0.06' о,г *

28 Секция 00-15 MZ1-5, 31
я 16 сталь 0.0/3 0,/04

го
3 0

3L

Секция центральная оо-г4 мгъб 31
л/ и териило/ 6 cm3 шт 8

—Тпгт--
Герметический контейнер для отбросов 35-00 мгв- f . зг 1 Прокот тонколист. (Г--2

сталь 
cm 3 м2 5,05 15,65 79,23

ГОСТ
то-57 7 Шплинт 25*16

столь 
cm 3 шт 1 0,005 0,005

t v i  /397-65
т щ т

f a раус 36-00 ’ MZ8-1 32 г * 8*3
сталь 
[СМ 3 м  г 0,75 гз5 /7 .83 8_ Цепь сворная СИ 15-44 Сборка п  м 3.2 5,6 П 92 гз/5̂ 55

масса к-акг

М а с с а  ' м а т е р и а л а  д а н о  в е ъ  у ч е т а  

п р и п у с к а  ш  о б р а б о т к у . 1370 Ш1ЦЦПННЛЯ наспснля станция

няТняспппв dBTR- IS _
Щ и т  и /а.у д а р н ы й  Закладны е ч а с т и  ш о н д о р о б  д о  и  п о с л е ^  

р е ш е т о к  б у н к е р а  о т в о д а  д р о б л е н о й  м а с с ы  Г е р м е т и ч е с к и й  
конт ейнер дляотбросов. С о р т и р о б о ч н ы е с т о л ы  р а м ы .  
П еречень черт еж ей , м а т ер иа ло в  м ет ило3  ______

Типовой проект альбом

9D2-HO/7D JV
Ю У & э - О

ЛИСТ
М-19

'Т у~ ~  2 -$



[ Цепь с/сло&на не показана)_

. ...../
_______ _____ . . .  J . . . ...... ........ „..,4 к ...... . . . . __________________ 1

/лЬ<9
/5/4

5 -  5

М 1 - 2

/3 Г О С Т
23/3-55

Ц е п ь  н е к о л и б р а в а н н а *
C H I 6 -  М  Ь  3 2 0 0 1 — С б о р к а  

С т Т и п Г  
C m  3

/ 2
Г О С Т  

I I 37/-68 Ш а й б а  1 ь 8

/У 1
а

0
9 Ш а й б а  1 2 34 С т а л ь  

C m . 3
УО Г О С Т

5,9/5-62 Г а й к а  М 1 б 8 — С т а л ь  
С т . Ъ  

С т а л ь  
С т . З  

С т а л ь  
С т . З  

С т а л ь  
C m  3 

С т а л ь  
С т . З

з Г О С Т
59/5-62 Г а й к а  м / 2 з4

8 Г О С Т
H i  э м  62 В и н т  м  /2x45 34

7 39-06 С е р ь г а / /•/№?
6 ЗЭ-05 Н а к л а д к а  б о к о в а я 2 № 2 2 - 8

5 39-04 У п л о т н е н и е  б о к о в о е 2 № 2 2 -  7 Р е з и н а

4 39-03 У п л о т н е н и е  н и ж н е е 2 м г г - 6  

№ 2 2  '5

Р е з и н а

С т о л ь
С т . О _ _

С т а л ь
С т . З

С б о р к а

3 39-02 Н а к л а д к а  н и ж н я я 2

2 3 9 - 0 1 У ш к о 2 М  2 2 - 1

/ У о - о о Щ и т  с б а р н о й / № 2 1

/У
п / п

О Ь о ъ и а н . Н а и м е н о в а н и е ЛО/7 а/ vep/n. М а т е р .

К м Ш 1 ! ! 0 1 М Я  И Я И Ш Я  ОТЛИПАЯ
плБнппппге 1 R T R - 1 S

зэ-00 Щит шандорный
О боз на и Наименован.

С б о р к а

/ l a t i n o

п $ , г

0 ,0 1 3

0 ,0 0 6

O p k l

о , о г 4

0 ,0 11Ъ

0,6

3,4

Об

2,7

0,28
/47

Г/ / /

ц/о4
0/2

0‘»л*о
0,8/6}

/,4ь

0,6

6,8

/,2
$ 4

036
/ 4  7

£<Э Общ 
М а с с . а  8  к г

-/83
7,>'Ги

А/0
/<7

Принсч.

/У/;'7
-

Помещение решеток Типпшй ПРОГКТ Гfll.iiSli i пкпт
Шит шандорный 6 сборе 3 D  2 - Н 0 / 7 П и И -JL i

//' ?л 7 7 /г
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Вид 8

Лs, i?

ij
" fp

&

$L

Я
1

ъ
» Йк л'0

в 1

Ж
cx

c
S"»iLv

5Г—---------^55---------- X —--------- 355-------- ^  4от в <Р 18Т  ^  4 Р

‘ ' " Ж ~ ) »--<1- • • '4 /
' / W

A-A

J L S

№ j
b Г*/H-vSb'-

?

£•0

J -
4*

№
j l

M i '  2

m o

'A

J L ______

n m

Н»------ + -4v
^ \ 8 o / n 8  <р/Г]

/ 9 0 * 7 =  m o

J L
лг/ . i

a

I
&

Ф-

/5

r ^ z z z

!Z7ZZZ! ẑZrZ]2lZZ  ̂\

4
^1

В а р и т ь  сп л о ш н ы м  ш в о м  
п о  с т ы к о м  с о п р я г а е м ы х  
д е т а л е й , К о  rrtern  ш в а  3 ~ 4 м м  
Э л е к т р о д  3  - 1 / 2

1970 к я 1л п и з й ц /0 11й я . ИПСПП1Ш  т ц «  
ня5няшспв 1 Б Т В - 1 8

10 40-09 Полоса 4*80; 8-4о4 1 а/ч
Стаг/Ь 
Cm 3 05 0.5

9
гост 

82405G Швеллер ы/2; в  =1454 2 х — ~Cmai)b
Cm3 15.5 31

8 40-08 Полоса 4* 700; в* 700 2 S/4
Сталь
Ст.З
Сталь
Ст.З

2.1 4,4

7 40-07 Лист7454* ТОО; 6=4 1 6h 32 32

G 4оо& Полоса 10*740; В= 790 2 6/ч
Сталь
Ст.З 8.8 17.4

5 4о~05 Полоса 4*80; В- 471 2 %
Сталь

C m 3 О,С 7.2
—

4 40-о 4 Ползун 8 Мвг-i
Сталь
Cm 3 085 68

3 4 о -оз . Ребро 2 Н32-3
Столь
Cm 3 3.4 6.8

2 40-02 Ребро 2 нег-2
Сталь

C m 3 о х 032

1 40 -Of Угольник ' 1 am -i
Сталь
Cm 3 107 107

А/А/
nJn обозначен Наименование Кол. ы черт Матер

ед. общ
Прим.Масса в  At

- 4 0 - 0 0 Щ и т  с в о р н о й с б с р к а - 1 0 8 1 7 0
ч е р т е ж *  
] ± 3 {  “ ̂  

Щ л С ' . Г Г  
н е йо б о з н а я >. Н а и м е н о в а н и е . M a m t <

fitM Y
А?. М

П о м е щ е н и е  р е ш е т о к  
Щ и т  ш а н д о р н ь / и  ., 

щ и т  с в а р н о й  ( У з е л )

Т иповой прпект 
9 0 2 - H 0 / 7 D

ЯЛЬйОП
!У

т / г

М -3 1
> С П $ Р ~ С Г <



! т

*  S

'С:

tj $

• §

(- j  &  
Э  m  t*£j

C - f r \  f t . 1
ч!£» 0 Пn  «V; - Г '

i.bj jnrr'TC T '  
г  .sit - 4~ rccn 

CO £ “J
raI

V3 остальное

ко-оз Ребро егцаль 
cm  3 3,4 1:2

Чеьт V ..

М 2 2 - 3

Обознач. Наименование Матер
Maxq

К1 М
А V Y&/77 У

м7Г~
V 5  ост альное

| _  s o

L . •л
«VI

180 •

J c J l

L .
A

8omfi- Ф14

ППатиина 4

o -

- o -

< b

< >

37

6 0

_ _ l

3 9 - 0 3
У пл о т н ен и е
н и ж н е е Резина 0.6 1 5

!,еьт н
м Г г - в

Обознач. Н а и м ен о ва н и е Матер
Масса

Hi М
к  черт у

M B D

S73 о с т а л ь н о е

7 .8

/

т____ _

4 0 - 0 2 Р е б р о
с т а л ь
c m  3 0 .1 6

О б о з н а ч Н о и м е н о В о н и е М а т е р
K1uccq

КС

/■2

M

Ч е Ь т Н
м г г - г

к  Чгьп. V

- Л е т а л и  

М М Ш - j L .

- О

iy ~

- O -

И :
-#5

- o -

_ Z 3 L
~  о с т а л ь н о е

~7±з

8 Q i o m o B x c r  у г о л о к  S O  * 8 0 + 8 )  P - 1 4 5 4  

Г О С Т 8 5 0 9 - 5 7

4 0 -0 1 У ю л ь н и к
сталь 

cm  3 10.7

Обознач Н аим енование Матер
Масса

К1

1 5
Це Ь т  * /

M

м е г - i
к  vebm н  

t f 2 *

§ ф

т

V 3  о с т а л ь н о е  

13 a m t <P1 L -

l  l b -

3 9 - 0 5

Обоз но v.

Шп Ка н а ш и и ш я  напеню т ц и я  
u  кч5 маспспя 1БФВ-18

Н а к л а д н о  
б о к о 6 а Н

Н аим енобоние

сталь 
cm  3

М а т е р

3 ,4

*h(X<t
к£

но

м

Ч е р т  а/
м г г - 8
л ч е ы г , н

Л 7 2 0

Ш ш и т а Л м н

„__

- о -

- о -

щ
~ я з

•* о с т а л ь н о е

...... -<*»»

< ь н о е  j;vf; j

39-ог

Обознач

Н а к л и д ы а ст иль
г, 7 1 5ниМс н я й cm J

Н аим енобание Матер /с г М
к V гх>п> I/

П ь Т -

1 2 с ю 6  &  Й—

§*
«О

Ч я .

§

X .

3 9  -0 4
У п л о т н е н и е
б о к о в о е Резина 1 1 1 0 Л т Х Х .-

О бознач Н а  им ен  о В а н и е РЬтер
■*bc+

Гхс м
К  у«, / 

/Ч
----- -

П ом ещ ение решет ок. 
Щит шандорный. Demerit/.

Тютий п р о е к т
е 0 2 . - 1 - Ш / 7 [ |

A/lLmlii

ti)7gl

m i n  !



5 - 6

t5p

2/5_

150.

О б о з н а ч .
Р а с п о п о М а с с а  6 кг
у с е н и е К м д е т  2 д е т  3 д е т  6 Р а м а

ш а и д о р а е а О т ц ед общ ед т щ напрабл

4э-оо до реш еток 1 9 2  0 т о 18,6 37,2 25,1 50,2 9,7 19,4 /39

ОН-00 после
решеток г Ию 2 1 5 0 20,6 1Н,2 30 60 т 21,6 1 5 5

Примечание
i . в а р и т ь  с п л о ш н ы м  ш 8 о м  п о  с т ы к о м  с о п р я г а е м ы х  д е т а л е й  

К а т е т  ш 8 а  б  м м -  З л е к т р о д  Э -*1 2  f

6 ' ГОСТ 
535г̂ 8 П о л о с а  8 <80 2-. H i г ■---- Cm. 3 с м . т а б л .

5 к ъ - о ъ Р е б р о 1 2 № 5-6 Ст.З а л 2 , o li

ц к ъ - o z П о л о с а  а н к е р н а я 8 M2S~S Ст.З 0 ,к 3,2

3 г о с т

535-58 Jlucm 8 f 2 i5  2 - к 2 Ст.З см т а б л .

2 ГОСТ
85(79-57

У г о л о к  р а в н о б о к и й  
80x80 *8; 8* к г — Cm 3 см т а б л .

< «13-0 1 Ш В е л л е р  У/8; Ь  1500 < M 25-i Ст.З 26 26

tin
tijn

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е К о л . hi ч е р т . М а т е р .
е д общ.

Примем.М а с с а  6 к г

с м . т а б .  

О б о з н а ч .

На

Нц,

п р а б л р ю ш а я
р а м а С б о р т см,

табп — Ч е р т  Н
м гз-г

14JCоа:41
' 

У. М а т е р . Мосса 
6 кг М К. череп ,*/

м2 Г

1 3 7 1

х _ 3 _

Обозначен.
Расположе­
ние шандо- 

па .
К

Масса 6 кг.

ПО 3.1 поэЗ
113-00 Оо решеток т М /39

«/«/-00 после
решеток 21‘Ю 1/ 8 155 .

3 см. табл. НапраВляюшая рама 1 М23-2 Сборка см. табл.

2 42-00 ,х Рама перекрытия 1 Kiel-2 Сборка «/5.7 </5.7

1 «Л- 00 Сьемное перекрытие 1 м г(Н Сборка «/8 4 8
лУл/

п/п Обознач. Наименование Ко/i it черт. Матер Jtd _ 
Массе

о5и<. 
i 8 ка Ори, и |

t o e i p m o o  нпспсш стпипил 
ил 5 м и г а  1 Б Т В Н 8

П о м е щ е н и е  р е ш е т о к .
^ -  Х ь е м н о е  п е р е к р ы т и е  и  з а к л а д н ы е  ч а с т и  

ш а и д о р о 8  до и  п о с л е  р е ш е т о к

Типовой П Р О ЕК Т

3 0 2 - M Q / 7 D
А Л Ь Б О М

I
л и с т
М -231

Ю ~ / £ >  - 0 7  ? $



J58Q.

J9.2JL

к  О

В а р и т ь  сп л ош н ы м  ш б а м

по с т ы к а м  с о п р я г о е м ы к  • 

д е т а л е й  К а т е т  ш в а  5 - 6 н м  

Э л е к т р о д  Э ~ 4 2 .

W
п /п

ГО С Т
8509-57

4 г - о г
г о с т

8 5 0 9 -5 7

4 2 - 0 /

ОбОЗНОЧ.

Угол  р а з н о б о к . 
80*80*8;  8*1580

Л и с т  8 * 1 2 i  8 - / 6 9 5

Угол рабнобок  
8 0 * 8 0 * 8; 8 * 4 6 0
Го л о са  онкерман  
6*130, С’ 155

Н аим е н о  б о н и е

J

1 4

Кол

Ф
б/ v

б/ч

л/черт

ст оль  
cm  3
ст аль  
cm  3

ст аль  
cm  3

Матер

15.2

1.28
4,5

0.22

30.4

г . 5 6

3 .0 8

М асса б  кг
При*

4 2 - 0 0
Р а м
n ep t

а
> к р ы т а я сборка 45.7 П О

Н с р ш р ....
м 2 4 - г

Обозноч Н аим ен ование Матер
/Ьсса 

кг М
к vejbm. v

м г з

I970 K a IIA/Ю А Ц Ш Н Н А Я  НАСОСНАЯ СТА1ЦИЯ
нлЭнлгата 1ВФВ-18'

\

, Варить сплошным шВом 
по стыком сопрягаемых 
деталей- Катет шба 4 мм.
Электрод Э-42.

п/п

ГО С Т
8509-57

41-01

Обозноч

Угол рабнобок.
з б * э б * ь  е - / 0 0

Л и ст  р и д о л е н Ь / й

Н а и м е н о б а н и е

41-00

0 o o 3 t

П о м е щ е н и е  р е ш е т о к ,  

рама перекрытия и съемное 
перекры т ие_____ —

Кол

Ё / l

H2S-8

ч е р т

с таль 
cm. 3

Q/паль 
cm . Э

П о т е р

лгг
47

о т

47

Мосса б ’* '

С ъ е м н о е  
п  е р е к р ы т и  е

Г а и м е н о б а н о е

Сборка 

М а . г  е ь

- 4 8

h Z ' ,

1 - 5

м  ’

Г О С Т  
$ 5 6 f p 5 t

П / ч / +

J k p M b s L .  
'л/ 2V /,
р ' :  .-.-Г/
1 л*>

итапи проект

3D 2 -Н О /7 О
ЛЛпШ« t

IV
Т о - Ц Т С  л  "  S 9

/‘ИП'Т i





i =

 ̂ J /  Отверстие под 
тоиди прочисткитруду прочисткии 
n p u S g p K u  т р ч б ы  
Выполнить по мес

Р а з м е т к а  с е т и й  н а

‘  1 9 6  6 ,78.6 '382  П О

В а р и т ь  г е р м е т и ч н ы м  ш б о м  п о  с т ы к а м  

с о п р я г а е м ы х  д е т а л е й . К а т е т  ш 8 а - 5 м м  

З л е к т р о д  Э - 4 г .

О б щ а я  м а с с а  ^  1ю к г .

7 00-25 С екция 1 М В 7 - 5
С т а л ь

C m 3 4 ,4 4,4___

6 00-24 Секция цент ральн. г M Z 7 - 6
С т а л ь

C m 3 4,33 8 ,6 6

5 00-23 Секиир 1 М 2 7 - 9
С т а л ь
C m 3 8,7 8,7 _

4 ' 0 0 - 2 2 Стенка большая 2 t 1 2 7 - k
с т а л ь
C m 3 3,5 7

ъ 0 0 - 2 1 Встабка леВар 2 /1 2 7 - 3
С т а л ь

C m 3 J £ _ 2,4

г о о - г д Встабка прйбая 2 № 7 - 2
С т а л ь  

C m  3 < ,г 2 ,4

1 0 0 -  /9 Стенка малая 2 № 7 - 7
С т а л ь

c m 3 2,5 5
к Обозначен Наименование Коп. К  ч е р т Матер. i d Обсц

njn М а с с а  б  к г .

30- 00

О б о з н а ч е н

Б у н к е р  к р а й н и й Сборка 4о

П р и м е ч .

I W
Мерт- лГ~ 
M 2 S -Z
К черт К

1?ь о

29 0
1 U.

L____ 4/0
i /  .

1 U :

w J
1

Р а м а  д р о б и н к и /\  В

В а р и т ь  г е р м е т и ч н ы м  щ д о м  п о  с т ы к а м  

с о п р я г а е м ы х  д е т а л е й .  К а т е т  ш в а 35 м м  

З л е к т р о д  3 -4 2 .

О б щ а я  м а с с а  Ь О к г

гэ-сю

О б о з н а ч е н

б у н к е р  с р е д н и й

Н а и м е н о в а н и е

7 0 0 - 2 5 С е к ц и я < М 2 7 - 5
С т а л ь  

C m  3 4 .4 4 .4

б 0 0 - 2 b С е к ц и я  ц е н т р а л ь н 2 M 2 7 - S
С т а л ь  

C m  3 4  зз 8 .6 6

5 0 0 - 23 С е к ц и я / М 2 7 - 5
С т а л ь

C m 3 8.7 8.7

4 o o - z z С т е н к а  б о л ь ш а я 2 П 2 7 - 1!
С т а л ь
Cm 3 3,5 7

3 0 0 - 2 / В с т а б к а  л е б а я 2 M S  7 - 3
С т а л ь

C m 3 1 . 2 2,4

2 0 0 - 2 0 В с т а б к а  п р а в а я 2 № 7 - 2
С т а л ь

C m 3 1 ,2 2 ,4

/ 00-/9 С т е н к а  м а л а я 2 м г г - 7
С т а л ь

Cm 3 2 . 5 5
V

О б о з н а ч е н Н а и м е н о в а н и е Ah/? Л  ч е р т М а т е р
Е д Общ

П р и м е чп / п М а с с а  В  к г

Сборка

Матер Мат

1 ю

м

ttJe'Y
К  4 ^ t)ut

r iU U M K I

1 9 7 0

v O O tjn U c  I'ltjFficp rliJCCQ M  а/ Г - 2

K f l i m m m u r a  и п с о с н д я  с т а н ц и я 5 П о м е щ е н и е  р е ш е т о к Т и п о в о й  П Р О Е К Т f l f l b l i l l M п и с т
н я Б н п с п ш в  1 Б Т В - 1 8 Б у н к е р а  о т б о д а  д р о б л е н о й  м а с с ы Э0 2 - Н П /70 IV М - З б--- -

/ 0 7  a s ' 0 7  з /



Т71  о с т а л ь н о е

I

N1-1

J ( Y

У

00 - га
~ГМ асса

дет али
Кг

133 пл
2 0 0 8 .7

Р л й А & р л и ш .

Л й 1 1 б  * б 8 В ....- ..

•
& £ $ <5,

Л 3L
0>ю A s О» сь <п О* ос piч:

Заготовка -  труба 219*6, ГОСТ8732-58 см.
трбл.

О Вознач

С е к ц и р

Н аименоВание

с т а л ь  
cm  3

Матер Масса

с м
г о б л 1-5

М

Ч е р т  у
( ± 2 5 - 5
к  ч е р т * /
№ 5 - 1 , 2

V 1 о стальное

_________Z9Q

-

г  . As _

0 0 - 1 9

Обознач

С т е н к а  м а л а я

Н аим еноВание

с т а л ь  
c m  3 2.5

М а т е р  М Ь т з  М

1 5 М 2 .7 -1
к  ч е р т  у

м г б - 1 , 2

V /  ьст зл& нт ; '  g

о о - г г Ст енка больш ая
ст аль
c m 3 3.5 1-5

Ч ер т U
У Г-р

Обознач Н а и м е  но  В а н и е Матер Масса М
■Л. мертв, г/
М 2  £-1 .2

V  1 о ст а л ь н о е

Г  а а В е р т п а

M i - 1

V/ остальное

—- J h z z R t b r n & a

V i  Ост альное

Заготовка - труба 219*6 ГОСТ 8732-58

РазбйЬтнп

\т

с т а л ь  
c m  3

>I

§  ставка правая
с т о л ь чеьт. к  .

O D -  2  k Секция централь» 4 3 3 1 5 М 2 7-S 0 0 - 2 0 £ Л и Л - 1.2 1 - 5 М 2 7- 2
- A J i f p 'T L .m ' . .
м 2 £ / , Г Н^именование Матер

к  ч е ъ т . н
Обознач Наименование Матер М ас са М Обознач. М асса М Я? 2  б  '7 .2

Кан ал изац и и  ш  н л ш г а  стан ц ия  
н а 5 1iAcnrm Ш Ф В - 1 8

00-21 Вставка левая
сталь
ст.З 1.2 15

Черт У  
М2? У

Обознач Наимено Вание Матер /Ч)СсС, М
■< vcp.>t к
И  25- а 2

Виннер для отвода дробленой массы.

2> е т с м и
— —

Типовой ПРОЕКТ 
90 2 -Н О /7 □

АЛЬБОМ I / W l T
Е м-27
Ю15у-07 32



П р и м е  ч а н а д :

Варить электродом Э~Ч2^

8 2 ) н и и ц е  Ф 2 9 6 )  d ’ 3 1 bpef>m с  т  3 1 6 2 1 .6 2

7 5 6 - 0 7 К о л ь ц о 1 3 0 - 7 c m  3 0 .6 2 0 .6 2

6 3 6 - 0 6 У ш к о 1 3 0 - 6 c m  3 0 .0 9 7 0 № 7

5 3 6 - 0 5 О б о д  В н у т р е н н и й 1 3 0 - S c m  3 О .З б 0 3 6

Ч э б - о Ч К о р п у с 1 3 0 - Ь c m 3 1 1 f t

д 3 6 - 0 3 Р у ч к а г 3 0 - 5 c m . 3 о т 0 .9 0 8

г 3 6 - 0 2 О б о д 1 3 0 -2 c m  3 0 ,3 8 0 ,3 8

1 3 6 - 0 1 У ш к о г З О И c m 3 0 .0 9 5 0 ,0 9 0

а/л/ 
п / п О б о з  н а  ч. Н а и м е н о в а н и е К о л Ч е р т й М а т е р

i n
М а с а

0 6 m  
7  S  K t U p  и м ен.

5 6 - 0 0

Обогнан.

Корпус

Н а и м е н о в а н и е

I97D

Сборка

Матер

ft,6 5

ИЬсса 

6  П

1:5

М

Я ф Ьт J
I R i L

К  yeprn  d  
2 8

Ка11АЛШ1ЦП1111АЯ НАОШЯ СТАНЦИЯ 
на 5 насоспв 1ВФБ-18

7
Г О С Т

11371-68
ГОСТ

3 9 7 -6 6

Ш а й б а  10 3 — c m  3 о т 0,132

6 Ш п л и н т  2 5 * 1 6 1 - c m  3 0,005 0.005

_ 5

4

3 5 - 0 3

3 5 -0 2

З а щ е л к а 1 29 -7 c m  3 0.019 0.0/9

П р о к л а д к а 1 2 9 -6 р е з и н а 0,299 0,299

3 3 5 - 0 1 П а л е ц 1 30 -8 cm . 3 0.023 0.023

3.892 3 7 - 0 0 К р ы ш к а 1 2 9 -1 ! 3.89

1 3 6 - 0 0 К о р п у с 1 2 8 - 2 с б о р к а ft, 65 19.65
А/й

n  f n О б о зн а ч ен ' Н аи м ен оВ ан ие Кол Черт. У М ат ер
ед общ

П р и мМ асса 8  кг

3 5 - 0 0
Г ? р м е т и ч е ск и й  
контейнер для отбросок сборка -2 0 1 5  '

черт /7 

2 9 -1

Обоз н а  ч Н а и м е но б а н и е Матер
Нассо

6
£ 1 —

М  '
к черт л7 
М Г -£

Г е р м с т и ч е с к и й  к он т ей н ер  для от б р осов  

U  к о р п у с

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
9 D 2 - H D / 7 0

АЛЬБОМ
Е

л и ст
М -2 8

1Q787-07 33



go

у З  о с т а л ь н о е

J 0 0 _  

I.

jz io  /  <
*3

/50

Р а з в е р н у т а я  д л и н а  2 5 0 м м  

П р и м е ч а н и е :

I  О с т р ы е  к р о м к и  с к р у г л и т ь

3 1 - О  Ь

Обознач.

Р у ч к а

Н а и м е н о в а н .

Ст.Ъ 0 0 5 9  1 Z

Матер

Ч е р т Ы

К  ч е р т  К
2 9 -4

З а в а р и т ь  п о с л е  
с б о р к и

Р а з в е р н у  т а р  д л и н а  б 1!  м м  

Примечание: v

•/. ( Л и и  п о с л е  с в а р к и  з а ч и с т и т ь

v  З а с т о л ь н о е

1 -

** ! 26
~ Т

1/2

J _________ СО___________
'О

т г  . л

.  П р и м е ч а н и е :

I  О с т р ы е  к р о м к и  с к р у г л и т ь  К -  {

31-01 Скоба Ст.Ъ
О б о э н а ч Н а и м е н о в а н и е М а т е р .

0012
т ™

Ы
Ч е р т ы
2 9 - г

м
К  ч е р т  К

2 9 - /

О с т а л ь н о е

L - s l A—
5

+_............. с
Н Т П Г “ 
ьЬгя г

С к л е и т ь  кл еем  

у ь в н т м т и т  з в в Ш  \  j

?

Р а з д е р н у т а я  д л и н а  1 3 2 0 м м

3 5 - 0 3

| О б о и м и

З а щ е л к а

Н а и н е н и д а п и е

С т . Ъ c m

М а т е р .

N
Q e p m e w

2 9 - 7
К  ч е р т  /4 

3 0 - 4

3 5 - 0 2 Прокладка резина

Обознач. Наименован. М а т е р

1370
■,’ьгса
l z ~

Чёпгеэ/Cf/
rIEL£.
' 7.у eprn/i1

M d L

О с т а л ь н о е

ir.

Ч  Ь
*

U  — Ф Кгг_____

Р а з д е р н у т а я  д л и н а  13/6 

П р и м е ч а н и е

1 . О с т р ы е  к р о м к и  с к р у г л и т ь

V 3  О с т а л ь н о е
F

П р и м е ч а н и е .

1 б с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь  

г  0 т §  ф 1 1  с в е р л и т ь  п о с л е  с б о р к и  ч е р т  к

37-03 У ш о C m  3 0,028 /•/
О б о з н а ч . Н а и м е н д в р т е М а т е р

Мусса
М

[1 р р т & 4 с  {
2 9 - 4

К  черт  л/
2  9 - 1

Примечание:

1.  В а р и т ь  э л е к т р о д о м  ЗМ/2

5 К р ы ш к а  ф б 2 8  5 ‘ 3 1 б/черт C m 3 3,388 3,3 п
0 3 1 - 0 k Ручкач 1 г э - s C m 3 0059 0,0 59
3 37-03 Ушко 1 г э - Ь C m 3 0,028 0.028

2 37-02 ом Г 2 9 - 3 • C m . 3 aim 0.1/03

\ 37 01 С к о в а 1 г э - г С т . Ь 0,012 0,0/2
НК

Р}п
О б о з н а ч . Наименование Кол. Ч е р т  К М а т е р

£9
М а ш .

Q5u l

16к г дрим.

________  нпппош я с т а н ц и я

ия̂ нпсосш 1БТ1И8
Г ? р м в т и ч е с к и ц  к о н т е й н е р  д л я  о т б р о с о в  

У з е л  и  д е т о л и .

ъ ъ о о

О б о т ч . Наименование М а т е р .

иговои проект
90 2- НО/7 0

касса
JL

АЛЬБОМ
W

г  3 - 4  л 
V l & J *  

2 2  \

л и г
М -2



и

v3 о с т а л ь н о е

Z
^4

5

i .

П р и м е ч а н и е :

i  О т в е р с т и е  Ф Н с б е р л и т ь  п о с л е  с б о р к и  п о  ч е р т .

ъ б - o i  У ш к о  C m . 3 (ДОа /••/ ~ ' Щ у г ш

О б о з н а ч . Н а и м е н о б а н и е Матер *1 /у ч е р т .К
2 8 - 2

с° О с т а л ь н о е

- г  - ---------
\  v 3
N  -вм ^3

Ф4з4

Р а з б е р н у т а я  д л и н а /354мм

П р и м е ч а н и я :

1 . О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь  

I .  С б о р к у  п р о и з б о д и т ь  э л е к т р о д о м

3-42

3 6 - 0 2

О б о з н а ч .

О б о д

1 Н а и м е н о в а н и е

С т . З 0,38
М а т е р .

/••25
Ч е р т . К
3 0 ' 2

К черт . V
г з - 2

V к о с т а л ь н о е

■ „  ... /4о л\45====-=!
I z P L

M i l

Р а з б е р н у т а я  д л и н а 330мм

3 6 -0 3 Р у ч к а С т .З о м /25 Ч е р т  а/
з а - з

О б о з н а ч Н а и м е н о в а н и е М а т е р
Т

М K g f B g u L .

V 3 О с т а л ь н о е 3t

Примечания:

/. О с т р ы е  к р о м к и  п р и т у п и т ь  

2 . С б о р к у  п р о и з б ё Ш и  э л е к т р о д о м  Э -42

Зб-о4 К о р п у с

О б о з н а ч  Н а и м е н о б а н и е  М а т е р . " £ *  м  г 8 - г

С т . З
Ч е р т 'У  

Н О  j o - 4

V3 О с т а л ь н о е v 3  О с т а л ь н о е

Ф кйо

r_jL_
и

'

Г  K.Q.5 .
ц/ v4

< г
- - i - i

1

3. , 27 ^
35

J t * £ -

\  Ш ш

у 3  О с т а л ь н о е oj О с т а л ь н о е

___ ____  Ч ii
—

II
ФЧ/р

36-07
О б о з н а ч .

3 5 - 0 1

О б о з н а ч .

П о л е й

Н а и м е н о б а н и е

C m 3 о , т  /•/
М а т е р м

Ч е р т -д/

К  чер т . К

К о л ь ц о

Н а и м е н о б а н и е

1970

C m . 3
Матер

0,62
Масса 
5 кг

т
Ч е р т ,  а/
3 0 - 7

К  ч е р т . К
г  8  - г

Р а з б е р н у т а я  д л и н а  Ш 5 м м

П р и м е ч а н и я •

I  Острые кромки притупить 

г. СВарку произбодить электродом 

э-te

3 6 - 0 6

Обознач

Канализации  ш я  нлспснлл стпнция 
н я Е н л с г ш  1 Б Т Е И З

У ш к о

Н а и м е н о б а н и е

Cm3 O flin

Матер.
Масса
б кг.

н
Ч ер т , к

3 0 - 6  
К  черт . К

е в - г '

Герметический контейнер для отбрособ 
Детали.

36- 0 5 Обод В н у т р е н н и й С т . З а,36 /•25 Ч е р т  У 
3 0 - 5

О б о з н а ч . Н а и м е н о б а н и е М а т е р .
Mgca

кг
м

К  ч е р т . К
г о - г

и п о в п и  п п п е к т

e02-Hn/7D
АЛЬБОМ

IV
лист
M - 3 D

10737-Q7 35
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DJ &
H-

d ,  —i-сГЙ-ГГ7=cf=l 5Г
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HZ
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0j $ ~ l

[M IL

500

700

33 02

Обозноч.

Горлоёина

Наименование

Сталь
Cm 3 25

M am ej. Массе М

1 2 0
черт  е ж  *

*  ч е р т ы

3 3 -0 1

Обозноч

К о р ы т о

Наиме ноёание

Ст ол1
Cm3 31.Ь

Mamej, Паса, м

U 2 0
чертеж*. 
' 3 2 - г

к  ч е р т  ы
32Н

■ §

1825

•1ПГТ.— ," m- и г г т - т  г т — ■ , 1 ■—  ■ J

2025

в

900

Я

1840

36

& о О  Л

з о о

§
R

o, Oo

1 10 -

X i

Варить сплошным шёом по 
стыкам сопрягаемых: дет алей  
Катет w&a р а ё е н  4 мм 
Электрод Э 4 2

9 П л а т и  к  8 0 * 8 0 *  Ш С о/чер]. Сталь
Ст-3 05 2

8 Гост
8509-57

Угол раёнобокии  
40*40*4 ; е~~ 8/0 2 — Столь

Ст.З 2 4

7 Гост
8509-57

Угол раён о бо кии  
Чо*4оГЧ; 8 ~ 730 S — Столь

Ст.З 1S 9

€
Гост

8509-57
Угол р а ё н о б о к и и  
40*40*4; <?-- 1832 2 ----, Сталь

Cm3 4 5 2 9.04

5 Гост
8509-57

Угол р а ё н о б о к и и  
4о*4о*4; С-- /830 2 — Сталь

Cm 3 4 51 9.02

4
Гост

8509-57
Угол р а ён о б о ки и  

40*4(7*4; е -8 9 0 2 — Сталь
Ст.З 215 4.3

3 ------- Полоса 200* /03*2 1 Э/черп,

32-5

Сталь
Cm 3 а з а з

2 3 3 -0 2 Го р л о & и н а 1 Cm от  
Ст-3 2 5 2.5

1 3 3 -0 1 К о р ы т о 1 52-Z Сталь 
Cm 3 314 314

NN
\ n/n Обозноч. Н а и м ен о ва н и е Кол ычерт Матер

ед. Oouj.
Прим.

Масса ё  кг

3 3 - 0 0

Обозноч

1370 Кад изд иш няя нпспсняа спи ц ю  
ня 5 нясосов 1 Б Т Е М .8

Помещение р е ш е т о к . 
СортироВо ЧНЫ 3  стол - ле ёь/и.

С о р т и р о в о ч н ы й  
£гпал~ левый____ Сборка

Н а и м е н о в а н и е 1Чагер

Типовой П Р О Е К Т  

□ О  2 -  1 - 1 П / 7  □

72
M i

1 - 2 о

1Т  м
к г

f l f l b R D M

IV

чер.
з г Т
чер>>тл

М 7-5

Л И С Т

М - 3 2
Ю787'07 37
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4

ш я н д о р  у в с т а в ш и х  т р у б , з а к л а д н ы е ; ч а с т и
ДЛЯ ШАНДОРА И П Е Р Е Х О Д У  ВСАСЫВАЮЩЕЙ ТРУБЫ, 
ЗАКЛАДНЫ Е ЧАСТИ ДЛЯ ШАНДОРА В РАЗДЕЛИТЕЛЬНОЙ

СТЕНЕ,
ПЕРЕЧЕНЬ ЧЕРТЕЖЕЙ, МАТЕРИАЛОВ, МЕТИЗОВ.

NN
п/п Наименование чертежа Обознач. л/

листа
А/

стр.
N
п/п Наиме ноВание ПА/угит

ы
л /  стр

N
Найме ноВание

ВсноВноО I
ратер Бд.

Кол 5д. | Общ. N Гост
7 / t / ’U п/п разм ер изм. Масса 8 кг илиобознач-

Пере чень ч ер т е  ж ги П ер еч ен ь  черт еэ+гей М ат ериалы

1 Перечень чертежеу материалоё, метизо ё М-35 33 24 Переход 59-•04 М43-3 47 /G т руб а 820*9 дталь
Cm3 П.м 018 2 2 Ч_ 40 — Гост­

юю 4-63
2 Шандор 52-00 М 35-/ 4о ■ 25 Закладные част и 60'•0 0 м44-1 48 17 Чугун 4уеум

C4-1S-32 кг 44
Пост

1412-54
3 Шандор спаренный 5 3 -0 0 М37-1 41 26 Н о  пр оВляющая ро м а G1-OQ м44-г 4з 18 Бронза Трэнза

(}Ж9-4Л кг 0.8
гост  

4ЭЗ - 511
¥ 3 a x io m 54-00 М3 84 4г 19 Сосна - Сосна м3 1.5 800

Гост
8486-66

S Ст ойка 54 -01 M3S-2 4з ЛfaceО л. 3485 г кг
6 Корпус 5 4 -0 2 М38-3 4г ы

Наименование
Основной Матер £д Кол. Ед. Общ. ы пост К дсноЗнои Е д . Е д . I\0бщ. а / гост

7 Ш танга 52 - 01 М38-4 4е п/п размер U3M Масса В кг
или

обознач. п/ч Наиме ноВание размер Матер. иЗМ. Кол. Пассаокг или
обознач.

8 Под Вес 5 2 -0 2 М21-2 41 М ат ери ал ы М ет и ЗЬ/
9 ПротиВоВес 5 2 -0 3 М38-5 42. 1 Прокат толстолисто&OL S - 8 СтамCm3 5.75 62.8 360 , гост 5681-57 1 болт М 20  * 75 Сталь

Cm3 turn 8 024 192 гост7798-62
ID Ролик 52-011 М3 7-3 ' 41 2 п S :  10 Сталь

Cm3 н 0.24 78.5 19 2 и М 24 *220 Сталь
Cm3 шт 12 0.8 576 !•

11 Втулка 5 2 -0 3 М37-4 Л1 3 ч б - / г СталкCm3 мг 4.85 942 445 3 Гойка М20 Сталь 
Cm Ъ Шт 8 006 Q48 ~~гит

5915-62
12 Закладны е част и для шандора J 5 - 0 0 М39-1 4з 4 1/ 1 6-10 Стам

Cm3 мг 0.11 1256 14 4 ’ М24 Сталь
Cm3 шт 12 0.1 7.2 Я

13 Съем ное перекрыт ие 5 2 -0 0 М1/0-1 44 S Прокат  полосовое 5*60
Сталк
Cm3 П.М 6.7 гж 15.8

гост 
103.1Л7 . _5 Винт устоноВочнь/и М8* 15

Сталь
Cm3 Шт 4 0.ОО5 0.02 Гост 

/471- 64
14 Обрамляющая рам а 57-00 м4о-2 44 6 и 6*30

Сталь
Cm3 п.м 255 !М1 36 6 Винт /712*25

Сталь
Cm3

'Сталь
Cm3
Стам2Q

шт 2 0035 0.07
0084

гост (481- 64
*15 Направляющая рама 58-00 м 4и 45 j \ 11 8*12 Стам

Cm3 ЛМ ш . 0.75 5.8 7 „ М12*35 шт г 0042
16 шВеллер н  го 58-01 м4/-г 45 8 // 8*80

Сталь
Cm3 П.М855 6.02 43 8 Рь/м  - болт М24 Шт г 0.87 1.74

гост 
47 S 1-67

17 П о л о са  а н к е р н а я  п е р в а я 6 8 -0 2 Mil-3 45 9 Лист риф лены й 6--8
Сталь
Cm3

9м* т 658 т о _
1Л2

гост
8568-57 9 ШцрцП 960  *  45 Сталь 

От 3 шт 96 0.008 0.77
ласт

1145-60
18 П олоса а н к е р н а я  В т ор ая 58-03 м М 45 10 Угол раВ нобокий 35*36*4 Сталь

Cm3 п.м. 0.8 2.16 Тост
8509-57 10

чг-з---------------------------

Ш айба <£>20
дталь
Cm3 иит 8 0.024 0.192

~ТОст—  
11371- 68

’13 б р у с 55-01 мТ/1-5 45 Н
/ и 70* 70*8 Сталь

Cm3 П.М 12.1 831 101 11 Ш п о нка 16*10*180 Столь
45 шт г 0.22 0.44 Тост

8739-58
го Переход <р8оо н а  12оо * 1 2 7 0 59-00 М 45-1 45 12 Ш в е л л е р N14 Сталь

Cm3 ПМ г з .ч 18.4 432 Рост
8240-56 12 Trfpdc стально.и 

и  UUHK0 8 иннь/и Ф6.2 П.м 12 0.136 1.63
гост

Щ >-№  „  
гост 

12 к s - 6721 Ребро кольцеВое 59-01 м 4зч 47 13 Прокат круглый <Р 22 бтаЛ*
Cm3 п.м 1.07 2984 3.2 Гост

2590-57 13 Ф л ан еи  8о о - 2.S %/2,5Эц8ос
Стам,
Cm3 шт 1 3 67 3.67

г г Ребро кольцеВое 59-02 мСзч 47 14 И <Р 50 Стам
СтЗ__ п.м 123 15.413 • 7 Масса 7 6  к г

23 Н акладка 59 г 03 м4з-е 47 15 * <р90
Сталь
Ст.З п .м 0.16 а

М асса м ат ериалоё дан а без учет а 
припуска на обработку 1970 Kmimnipiiing няппснля станция 

на 5 н  т к а в  1Б Т В -18 Перечень черт е ж ей , М ат ериалов, м ет изоВ .
Типовой ПРОЕКТ
д в г - 1- ш / т п

ЛЛЬбПМ
1 У

/01 55-О 7

ЛИСТ
М - 3 5

40



со

i  У си л и е , необходим ое для поднят ия  

одного спаренного  Ш ан дора  п о д  

д а вл ен и ем  0 ,5 м  бод  c m - 2 1 0 к г .

Z  В ы с о т а  Н  н е  б о л е е  4 8 0 0  м м

A z A
т а

5 2 .-0 0

Обозначен

13
ГОСТ

/481-64 Винт М12 * 35 г — сталь 
cm 3 0.042 0.084

12
ГОП

8789-68
Шпонка призматич обык- 
нобен с круг л Н1б*10480 г — сталь

45 0.22 0.44

11
ГОСТ

т - 6 ? Рым- болт М24 г — сталь
J .0 0.87 1.74 •

10
ГОСТ . 

1481-64 Винт М 12*25 г —
сталь 
cm 3 0.035 0,07

9
Винт ус тан обо чный 

МВ'ГЬ 4
i __ сталь 

cm 3 0,005 0.02

8
ГОСТ

3070-66
Юрос стальной 
оцинкобан Фб,2, Р-бМ г — — 0,78 1,56

Плана троса 
уточняется по месту

7 52-05 Втулка г 4 бронза
£рЛ#9- 0.4 0.8

6 52-04 ' Ролик г 3
Чугун

Сч/5-32 37 7,4

5 52-ОЭ Противовес г 5
Чугун 
Сч /5-32 18.3 36,6

'  4 52-02 П од вес 1 2
сталь 
cm 3 3 3

3 '  52-О Г Щтанга 1 4
столь 
cm 3 19.7 19.7

г 54-00 Захват 2 1 сборка 5.4 10,8

1 53-00 Шандор спаренный 12 1 сборка 109 1671

ОЪознач. Наименование Нол /7 черт М ат ер
Е д О б щ

Чримеч
п/п М асса б  кг

Ш а н д о р сборЛ о

Наиме но б а пае

197D
K a i i a i u w o i m h  НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ 

Н А  5 Ы А С О С Г Я  1Б Ф В-18
* Ш а н д о р  у  5 са сы ба ю щ и х т р уб  б  р а з д е л и ­

т е л ь н о й  с т е н е ч

Типоппй ПРОЕКТ
д П 2 - Н 0 / 7 0

Матер

1 7 5 ,3

М а с са
к г

1 1 0

М

АЛЬБОМ
Н

а Ш -

к черт r f

ЛИСТ
М- ЗБ

1 0 7 & 5 -О 7  Ц



V 5 о с т а л ь н о е

52-D4 Ролик
чугун

№ 1 5 - 3 2

Обоънач. Н а и м е н о в а н и е Матер

354
Некая

к г

1 :2
чертежк
% 7 - 3
к черт ы 

1 Ъ Ч ~

V 5  остальное

/ / / / / .

A L
Л 5 _

_ $
&

S ? G

~75Г6

52-05 Втулка
Обозначу Наим енование Матер ^  м к- у В ™ :-

б р о н з а  v.v ч е р т е ж *  
б р А * 9 Ь  м  1 1  з Т - Г Г

~ остальное

6 6 0

Вид „ В

З а го т о ё к а : круг 22 Гост 2590-57 
Д л и н а  зовот оВ ки  В 5 Ю 65 мм

52-02

Обозноч.

ПодВес
Наименование

1370

С т а л ь
Cm3

Матёр. Наоса
/ее

1:5

М
7 - г

к Ч В р т .ы  
3 S -  /

4от&\ Ф25

125

140

7 /- с?

т
---- jl
__ 1

195

6 0

ш

W

J r
— I£Ш

Т '
I
1_
1_
I

т
L

г г

1250

А -Л
поВернуто

a
Рост

1145-60 Ш ур уп  А 6  *45 8 —
Сталь

Cm3 0 0 0 8 а 09

i
гост

5915-62 Г а й к а  М 24 6 — Ст оль
Cm3 Р . 1 0 .6

6
гост

1198-62 болт 0124*220 - 6 —
Сталь
Cm3 0 8 4 .8

5 5 3 -0 5
Н акл а дка  6 0 * 5  

2=280 2 %ерт
'Ст оль

Ст-3 0 6 1 1 2 2

4 53- 04 Планка55*10’ В - 180 2 ~б/черт.
Сталь

Cm 3 0.8 1 .6

3 5 3 -0 3 Скоба 140*12; В-. 960 3 6/черт.
Столь

Ст-3 1 2 .1 3 8 1

2 5 3 -0 2 Шандор 200 * 180; 
е ?  1250 1 %ерт Сосна 30 30

1 53-01 Шандор 225* 180; 
'  Bz 1250 ' t 6/черт. Сосна 33 33

A/V L Обоз на ч. НаимвноВание кол. нчерт Матер ео. Общ.
Примечnh Вес 6 ке

53-00
Обазнач.

Кдаизлмвдя ш а г а  т и ц я  
нд5нлс1хш 1БТВ-

Шандор у _ &сасы&аюи/их триб и разде- 
ли тельной стене. Узел Ги детали.

Шандор . 
спаренны и

Наименование Матер.

еда)i p m

Типовой ПРОЕКТ 
B D 2 - H D / 7 0

109
АШЦ
кВ

1 -5

М

чертежи
' 3 7 - 1

л- черт , а/

АЛЬБОМ
IV

ЛИСТ
М -3 7

m i s -0 7  4 2





й 6 g

L*£j

у7 П р и в а р и т ь  к а ж д ы й  б о л т

7 ГОСТ //37/-68 Ш а й б а  Z 0 к
с т а л ь
Ст.Ъ

—
о .о  г к Ц0Э6

6 ГОСТ
53/5-62 Г а й к а  м г о к

с т а л ь
C m 3 — 0 ,0 6 о, г к

5 ГОСТ
7798-62 Щ о л т  М  2 0 * 7 5 к

С т а л ь
Ст.З

— О .г к 0,36

к 55* 0 1 б р у д / с о с н а 4 1 - 5 /2,7 /2,7
3 5 8 - 0 0 Н а п р а В л н ю щ о р  р а м а 1 с б о р к а 4 1 - 1 I k s ,5 M s

2 57- 0 0 О б р а м л р ю щ а р  р о м а 1 с б о р к а 4 о-2 3 6 3 6

/ 5 6 - 0 0 С ъ е м н о е  п е р е к р ы т и е 1 с б о р к а 4 о - 4 к г , 5 '/2,5
Й

п / п
О б о з н а ч е н . М а и м е н ф а н и е К о л . М о т е р . К  ч е р т .

£ д -

М а с с е

О б щ . 

i 6  к г .
П р и м е ч .

5 5 - 0 0 З а к л а д н ы е  ч а с т и  
д лр ш а н д о р а С б о р к а Z k t /:<0 -Ч е р т е ж е й  

~39 - /
О б о з н а ч . з Н а и м е н о в а н и е М а т е р Масса 

■ кг N *
ч е р т .  Н

1 9 7 0
КянАМпционнпя н л е ш г а  с т а н ц и я

НА 5 НАСОСОВ Ш Ф Е И Я
Шандор у Всасывающих тру5 

Закладные части дл? шандора у бсасывающих 
труб

Типовой ПРОЕКТ 
□□ 2 - H D / 7 0

А Л Ь Б О М

Е
Л И С Т
М-39

/ 0 7 8 5 - 0 7  44
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Варить по стыком сопрягаемых 
'деталей г .

Катет ш&а 4 мм 
Электрод д -42

Р а з м е р ы  д л я  с п р а В о к

г
г о с т  

8 5 0 9 -5 7  
Г о с т  

8S68- 5 7

У г о л ь н и к  3 6 * 3 6 * 4 ;
_______ 8 -- 10 Q

Л и с т  р и ф л е н ы й  
1390* 4 9 0 *8

4

1

\ 6 / ч

Т ! ч

Сталь
Cm3 0 . 2 2 0 .8 8

1
Сталь
Ст-3 4 2 .5 4 2 .5

N
п/п

Обознач. Н а и м е н о в а н и е кол. нчерт. ед. О б щ . Примгя-/ lornzp.
М а с с а  6  к г .

Съемное
5 6 - 0 0  п е р е к р ы т и е  {- а °рк<-i~4.S 1 :5 № № & J L

Г4 0 -1
О б о з н а ч .

Шандор у  Всасы&окпциэс труб. 
Съемное перекрытие и обрамляющая рам а

Hot 1еноВан. М а т е р .

Типовой ПРОЕКТ 
3 D 2 - I - m / 7 D

к г М
t  ч г о т  ■ N  
З 9 ч , т

АЛЬБОМ
IV.

лист
м -4 0

1 0 7 8 5 - 0 7  4 5
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Варить сплошным герметичным 
швом по стыкам сопрягаемых 
деталей. Катет шва раВен наимень­
шей толщине сВариВаемой детали 
Сборной шоВ усилить с Внутренней 
стороны.

Ь 6

Вид Б

8 Г О С Т
Ш П Р - б З [П р у д а  8 2 0 * 9 ;  t ' l f f l 1 — т а л ь

с т . З ho ho

7 5 9 - o h П е р е х о д 1 4 з - з
с т а л ь

с т . З 2)0 2 Ш

б Г О С Т  
5 5 0 9 - 5 7

У г о л  р а в н о б о к  то к т о  
£  Н 56 г

с т а л ь
с т . З

l l h 22,8

5 Г О С Т  
8 5 0 9 - 5  7

У г о л  р а б н о б о к  7 0 * 7 0 * 8 ; 
.......£/2/6 . 2 — с т а л ь

c m 3
10 20

4
г о с т

1 2 5 5 - 6 7
Ф л а н е ц  Р у  2 ,5 $ у  800 1 — й ш ь

c m 3
36,7 36,7

3 5 9 - 0 3 Н а к л а д к а г 4 5 - е
с т а п ь

с т . З аз 0,6

г 5 3 - 0 Z Р е б р о  к о л ь ц е в о е i h i - 1
с т а п ь

с т . З 20,8 20,8

1 5 9 - 0 1 Р е б р о  к о л ь ц е в о е 1 , 4 i - i
с т а п ь  

с г п  3 23,2 23,2
н

О б о з н а ч е н . Н а и м е н о в а н и е Коя
н

М а т е р .
£9. 05щ.

П ри нецn jn ч е р т . М а с с а  8  п

5 9 -0 0

Одознач.

П е р е х о д  
фЗООна 1200*1000

Н а и м е н о в а н и е

Сборка

Матер

1 9 7 0 Кмшшционда НПСШ1ЛЯ станция 
НА 5 нпсоспв I f f f l H S

, Переход грш т  Ш0 * W00. 
Общий 8ид■

Типовой го д а  
9 D 2 - H Q / 7 0

~£80
масса

п

1:10

ППЬБОМ
к

Ч е р т . Л  
~ Т Г Т ~

К  ч е р т  К

П И С Т
М -4 2

ю ? $ 5 - а ?  47



b

is s
i l l

Раз&ертка половины 
перехода

Обознач. л а 5 , р с д Раэбор
длина Масса

53-01 1165 1055 э» 355 /7 5b bkoo 23,2
53-ог 1050 712 335 ж 26170 1!150 20,8

V

I
М 4 Ч

h i1 А
Стыки эаВарить сплошным герметичным 
шВом. Сборные шВы усилить с Внутренней 
стороны перехода

s s -o ii

Обознач.

1970Ктмл1|ипжля нпсоснля станция
нлЗнпош з 1 6 Т 0 - 1 8  1

Переход

Наименование

с т а л ь
c m 3 г  10

Наш»
кг

т
Ч ерт»/

4 3 - з
К ч ерт.а/
4 2 - У

ж

Г

&

v/ остальное 47

КриВит участкоВ iu  1 определяется по 
шаблону f снятому с перехода Idem 53-Ой}

См.та5/1. Ребро кольцеВое с т а л ь
c m 3

см.
табл % Ч е р т .») 

4 3 - У

Обознач. Наименование М а т е р .
т с с а

к г м К  ч е р т » /
4 2 - /

v / Остальное

5 3 -0 3 Накладка
с т а л ь
C m 3 0,3 п Ч е р т .»/

4 J - 3

Обознач. Наименование Натр.
1 Ш Ь

к г М
К  ч е ц т .Н  

4 2 /

П е р е х о д  ф S0Q н а .1 Я ю *Ю О О  

П е р е х о д . Н а к л а д к а . Р е б р о  к о л ь ц е В о е
т 9 0 2 - 1 - 1 0 / 7 0

АЛЬБОМ
IV

лист
М-АЗ

/073.6 -07 М
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Ш

*  Разм еры  д л я  справок. 
В арит ь сплош ны м ш вом  
по ст ы кам  сопрягаем ы х  
дет алей Кат ет  ш ва 5  мм. 
Э л ек т р о д  Э  ~4р

и 6 8 '0 5
П олоса  о н к е р н а я — 

В т о р а я 18 и

сталь 
cm 3 0,44 гэг

3 58-01
П ол оса  а н к е р н а я - 

п е ь в а я 18 3
сталь 

cm 3 0.43 г  84

г 58-01 Ш в е л л е р  //2 0 1 г  • сталь 
cm 3 гз.з гз.з

1
Г О С Т

8240-56

------- —---------

Ш веллер //20, 2-5400 2 б/ Ч
сталь 
cm  5 99.36 198,7VV

n fn 0  баянач Наименование Кол нчерсп Матер
Ед

М а с с а

Общ 
6 къ Прим

61-00
Обоянач

Направляющая 
- р ш и а _______
Н аим енование

сборка гзв
Масса

к г

140
М

Ч ерт  г/

M d L
ч ер т  л/

1 Ш И

- 5 .3 0

7
Тост

11371- 68 Ш айба 20 4 — сталь
ст .З 0,024 0.095

6
TWT

5915-бг Г 7L/KO М 20 4 —
с таль 

cm 3 0.06 0.24

5 ГО С Т
7798-62 Б о л т  1420*75 4 — сталь 

cm 3 0 .24 0.96

4 9 5 -0 1 Ь Р Ч С г-1 5 едена 12.7 • @2
5 61-00  . Направляющ ая рам а 1 2 сборка 238 т

2 57-00 Обрамляющ ая р а м а 1 г JS C _ 35 '

1 5 6 -0 0 Съемное перекры т ие / 1 сборка 42,5 42,5
ли
nfn Обознач Наименование Кол у/черт М ат ер

М -
Массс

Л & щ
у б лг. Прим.

6 0 - 0 0

О б о д к е

ШП КЛНАЯМЗАЦИПИНАЯ Н/ШИАЯ СТАШ1ЦЯ
М н а Э н а п п с п в  i M B - l S  .

Приемный резербуар. 
Закладные части для шандо/за 

б  разделительной стене

Закладные части

Наименование

Сборка

М а т е р

иповпй проект
аП2-НП/7П

" 3 3 1

М а к а
K t

1 1 0

М

А Л Ь б О М
К

Ч е р т ,  а/

М - 1

Жраш..

лист
М '¥ »

ICI7S5-07 49
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У К Я З Я Т Е Л Ь  Ы Р П В Н Я ,  л и к и
со

ПЕРЕЧЕНЬ ЧЕРТЕЖЕЙ, МЛТЕРИЯЛОВ.МЕТИЗОВ, ПОКУПНЫХ ИЗДЕЛИЙ
*

?  ^  '

4 з

(

А/А/

о/п
Н аим енование черт еж а  ■> Обдзн. л/Листа НС/7р. А/Д/

П/П
НаоменоВание черт еж а Рбознач. л /  /госте натр. л/л/

ojn Наиме ноВание
Осноёнои
размер Матер ед

изм Кол ед. |  общ
Масса ё>КГ

ы ГОС/п

Перечень чертежсей Перечень черт еж ей Материалы

1 Перечень^ чертеж ей, материалов, м ёт иэоё г/окупныоб изделии. — м -4 5 49 31 Крышка 6 6 -0 3 M54-S 58 10 Лист риу>лвныи 5 - 5 сталь
Ст.З м г 2 42.3 846 Г0СТ8568-57

2 Указатель уроёня, /)бщ и й  Вод. — М 45 50 32 Стерж ень бб-оЧ MS3-3 57 11 ' Прокат круглый Ф12 Сталь 
Cm 3 п м 2 0888 /776 ГОС/2590-57

3 крон ш т ей н €2-00 М47-1 51
____ 33

34
Бобышка

____ _  _______ 6 6 -  05
6 7 -  00

М53-3 57 12 п' <р 20 С/па/ль 
Cm 3 пм 01 2 466 0 25 •/

4 Ш к а л а 62-01 М48-1 М50-5 54 . ПЗ ч ,  <Р25 СтольСтО пм 0.0/6 3.85 006 1/

«0
0

1

?

1

i

1
I

<o

!
1
&

I

ш руоа

5 П ланка с осью € 8 -0 0 M48S 52 35 П ластина 67- 01 MS0-6 54 14 п фЗО
Столь 
Cm. 2 п.м opts 5.55 008 '/

6 П ланка 68  01 М50-1 54 36 Л н кер ОО 26 М47-2 51 15 // <р50 Стале 
Ст 3 ПМ

п м
0 0 0 4

86
15.4
/65

0 062 
142

и

ГОСТ8509-577 Ось 68 -02 М48-3 52 37 С коба 00-2 7 МЧ7-3 51 16
17

Угол роВнобокий 36*36 *4 С т а л е
Cm3

>

8
9

Р олик €2 02 М31-1 55 38 болт  анкерный ОО-28 М48-4 52 1. \Ъ 50*50*4 Сталь 
Cm3 

Столь 
.Ст 3 
~ЧуЦ/Н 
Сч/8-36
Резине

п М 98 3 05 27.8 п

б о л т  ан керн ы й €2-04 М48-4 52 - 39 Люк 920 * 700
—

74-00

75~00

М55-1

М 5 5 - 3

59

59

18

19

Шруба

Ч угун

32*4 пм

КГ
м2

0.2

0.03

2 76 0.56

4
о./2

ШсТ3262-62 

гост 7338-65
/0 ПротиВоВес со ст релкой 63-00 М49Н 53 40 Перекрытие свемное

11 П одВес 6 9 -0 0 М 50-9 59 91 Рама обрамляющ ая 76-00 М 55-2 59 20 Р езин а 5^2 ~

1

1 '
О

£
о

*
о
а)

§
с Г

*
V
H
Q)
£

t*
C .

П)

1
H-4

*5

12 Серь е а 69- Ol М50-3 54 42 Люк 870* 700 75
79

-оо М56-1 60 21 ДереВо 20*150*2800 Сосна — —
—

4.2 Пост8486 66

13 Ш т ан га 69-02_ М50-4 54 43 Перекрытие свемное -оо М56-3 60

14 У казат ель 70-00 М49-2 S3 4У Рама обрамляющ ая 78-00 M5S-2 60
—

15 С т релка 7 0  0 1 м'49-3 S3 45 Люк 700*700 8 0 0 0 М57-1 61

<0
£
t
<0

16 ГПорелка 63-01 М49-4 53 46 Перекрытие свем ное 82-00 MS7-3 61 •

17
____________ /  -------------------— — ----------- —--- -

Н апроёляю щ оя с  роликам и бУ-оо М51-9 55  * 47 Рома обрамляющ ая 81-00 М57-8 61

18
____________ L------------------— ----------- — ------------------ ----------------

Н ап равл я ю щ ая 71-00 М51-3 55 М етизы, п окуп н ь/е  l/з  деланг
. .  ............ . ...

19
_____________ Х _ -------------------- ----------------------------- —

Ушко 7 1 - 0 1 М 5 2 - 1 5 6 л/л/

п/п
Ноименоёоние О с н о в н о й

размер
М а т е / . ед

изм. К о л
ео | общ. н  гост 1 Болт М  1 6 * 4 0 C m  3 ш т

и/т
(U07
LU/Г)

ш т

ш т

2 0 0 9 0 / 8 Гост7 7 9 3 - £?

\

a

'O

1

1
о

2

k

i
$

5

ъ

2 0 П ланка 7 1 - 0 2 М 5 2 - 3 5 5
М а с с а  8  к г 2 Г уйка М б

М 1 0

С т о л ь
C m 3

Т / 7 7 0 Л 1  
О т  3  

С т а л ь  
C m 3  

" С т о л ь  
C m 3

1

1

10

0 0 0 3

0 0 / 2

0 0 / 8

0 .0 3 4

аооз
0 0 1 2

0 / 8

Г 0 С Т 5 9 1 5 - В 2

к

«

1
0

1

М ат ериалы ч

ч
2 1 Ось 6 4 - 0 1 М 5 1 - 4 5 5 3 •i

2 2 к п п н ш т е й н  с р о л и к о м 6 5 - 0 0 М 3 2 - 3 5 6 1 П р о к а т  ГонколисТобоь S - - 1
С т а л ь  

C m  3 м г 0 . 1 1 785 0 . 8 5 Г О С Т 3 6 8 0 - 5 7 4 * М 1 2

2 3

---------С1-------------------- -------- Г---------- — ------------ ■-------------------

K d  о н ш т  е й  Н 7 2 0 0 М 5 2 - 4 5 6 2 п н б р 2
С т о л ь

C m 3 м2 а оо/ 1 5 . 7 0 . 1 6 • S 1 >1 М / С 2

~ 4 ~

8

0 0 6 8 "

гЧ
/

“ч
П л от и к 7 2 - 0 1 M S 2 - S 5 В 3 Прокат полосоВои 4 * 3 0

С т а л ь
C m j пм. a £ 5 j 0  9 4 0 6 1 Гост Ю З - 5 7 G бин т м3* 30

С т о л ь
C m 3 0 .0 1 5 0 . 0 6 ^ 0 0 7 1 4 3 9 - 6 2

2 5 П ланка 7 2 - 0 2 M 5 2 - S 5 6 Ч п 5*12
с т о л ь

C m 3 пм. 1 0 0 . 4 7 4 . 7 , п 7 Ш айба 1 0
0 7 7 Д / 7 &

C m 3 ш т а оо4 0 0 8 2 ГосТ//37Н8

2 £ П рпппёок 6 6 - 0 0 М 5 3 - 1 5 7 5

е

ч 5 * 3 0
' С т а л ь  

C m 3  
С т а л ь  

C m  Э

п м 3 1 2

0 ,2 5

118р
2 5 1

3-7 п 8 Шплинт 3 *  1 5 C m 3
С т о л ь

шт

Шт
7

1

0,0(Юэ 010035 Г О С Т 3 9 7 - 6 6

27 П ет ля 7 3 - 0 0 М 5 9 - 1 5 8 и 6 * 4 0 ПМ 0 6 2 /I 9 К оуш 1 0 .  ‘ C m 3 Q 0 0 6 0 .0 0 6 Г О С Т 2 2 2 4  4 Ь

° ш Д

S i p
1 1 1  
S a  s

2 8 D ye а 7 3 - 0 1 М59-2 5 8 7 // 8 * 5 0
С т а л ь  
Cm 3 пм. 0 3 1 3 . 1 4 0 . 9 // 1 0 к а н а т 3 . 7 - 1 8 0 - J К О

C/TTCAOl

С / л о л 1
пм. 1 0 0 . 0 6

0 0 2 4

0 , 6 ГЬстЗОЮи.

2 9 Бобь/н/ка. 7 3 - 0 2 М 5 4 - 3 5 8 8 // 8 * 6 0
С т а л 1

С г п .З П М 1 . 4 3 . 7 7 7 , 6 и 1 1 б о л т М 1 0 * 2 0 C m 3 шт 1 0 . 0 2 4 Г О С 7 7 7 Ш 6 2

3 0 Д н и щ е 6 6 - 0 2 М 5 4 - 4 5 8 9 и 1 2 * 3 0
С т а л ь

C m 3 п.м. 0 .1 5 2 . 8 3 0 . 4 II

,М<

/

7 ccq м а т е р и а л о в  дон а без учет а  

трипуско н о  обработ ку. f f l
]  КШ Ш |ИП1ВД1 нпспснпя СЖ1ИЯ 
1 н я Б ш т т в  Ш Н 8

У казат ель  уроёня . Люки. 
П ереч ен ь  черт еясеи, м ат ериалоВ ) 
м ет и зоВ  п окуп н ы х  и зделий .

Тигавои п р о е к т  л л ы ш м  г  

3 0 Р .-1 -Ш / 7 0  IV___ [Г
----- ----------------------- ^  1 0 7 8 5 - 0 7

1ИСТ
1-1»5

s o
* l-T2 * ’
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Вид„Л

■ ~ 1 _
' ю1 (О

50

О Г щ а р  м а с с а  1 3 0  к г

Все открытые металлические поверхности 
Кроне рабочих, покрыт^ .̂одостмЬта краской 
Юрубу Idem.6), анкер (детМи скобу.и (дет.8) 
побыть кцзЕаслаком 2р а ж

п  ^ т п т з й ц и п н н н я
U  НЯБНП Ш ЛВ

Н Н Ж Г О  E f f l l t p
1БТВ-1Й t f l i u h l  ёид.

П Щ Т ЯПЬБПИ
IV

'/<г Г О С Т
J  № -& г __ Гайко М 16 г р.озЧ 0.058

/3 Г О С Т
5 3 1 5 - 6 2 Гайко м 12 г — С т а л ь

C m 3 aoi 8 0 ,0 3 6

1 1
Г О С Т7738-152 болт м/бх^о 2 ~ Cj-ппль ’ 

С т . З ’ 0 ,0 9 0 ,1 1}
н

. Г О С Т  3070-6б Канат 3 ,t - I 8 0 - T - ^ - o S / 0 m < — ~ с т н В Г
С т . З 0 .6 0,6

10
гоаг

гггмчз Коуш (0 * — с т а в ь
C m 3 0 ,0 0 6 0,006

9 0 0 - b болт анкерный 2 4 8 - 4 С т а л ь
C m 3 0 .1 0,2

8 0 0  - 27 Скоба f 4 7 - 3
С т а л ь

С т . З г,Ч 2,<1
7 00 -26 Анкер 2 4 7 - г

С т а л ь
C m 3 1 ,У 2,8

б 67- £70 f n p i j U a 5 0 - 5 Сборка 207 207
5 6 6 ' 0 0 ПоплаВок / 5 3 - 7 Сборка £,8 f,8
k 65-00 Кронштейн с ропаком 1 S 2 - 3 Сборка . o,i П,9
Ъ 64 - ро НапраВл^ющая с ролик. 1 S i - г Сборка _3_ 3
2 63- DO . ПротиВоВес со стрелкой f 4 9 - 7 , Сбо р к а ^ 3,5 3.5
1 62-00 Кронштейн , т 4 7 - 7 ( б о р т 7.5 7.5

к Обозчач. Наименование К о я А ч е р гп . М а т е р .
Е д . О б щ .

ft/n М а с с а  6  к г

л и с т
М -^й

a t i t - m



v 3 О с т а л ь н о е

TjHUHQ - 625 ММ.

0 0 - 27 Скоба С т а л ь  
C m . 3 2,4 1 :5

Ч е р т .Н
4 7 - 3

О б о з н а ч . Н а и м е н о б а н и е М а т е р Мосса М
К ч е р т . Н 

М 4 6

V 3 О с т а л ь н о е

М М

Заготобна : Полоса .8*6о г а г  /03*57 
]}лина - 380мм

00-26 Л н к е р С т а л ь  
Cm . 3 i k 1 -5

Ч е р т . Н  
4 7 - г

О б о з н а ч . Н а и м е н о б а н и е М а т е р Масса М
К  ч е р т .Н  
/ 7 4 6

V

Г 150

51

е Е З ) >

е £ - $ > »

ГОСТ
397 -66

Г О С Т
«37/-68

ГОСТ
59/5-62

ГОСТ
/1 /8 9 -6 2

6 2  -О*/

62  - 03

62 - 02
6 8 -  00

6 2 -  О/

О б о з н а ч

Ш п л и н т  2,5*/б
Шайба /О
/аака м/2
Зоил? махзо

5 о л т а н к е р н ь 1й

О  п а н н а  8 * k o x z s o

Ролан
О  п а н н а  с  о с ью

Ш к а л а

Н а и м е н о б а н и е

62-00
О б о з н о ч

К о п .

1 1 8 -к

5j4epm.

5 1 - 1

kb-г

k b - 1

Н ч е р т .

Сс т Лг  1до°озг|аооо5
С т а л ь

С т Ж
Сталь
С т .Ъ

С т а л ь
C m 3

С т а л ь  
С т .Ъ  

С т а р ь  
Cm . 3

СЧ18- 36
Сборка

Соска
Ма/пер

Кронштейн Сборка

. Н а и м е н о б а н и е  М а т е р

0,00*1
0,0/8

0,0/5

0,21/
0,6
ОЛ
0,75
0.2

0,008

О,/5

0,06

0,96

0,6

0.1
0,75

1/, 2
Яд- 05а/.
А/асса 5 кг.
7,5
Мосса

f-2
М-,

П р и м .

! р т - Н
4Т-/

К ч ё г т Г
м 4 б

1370 Кянппизяципитй нягаснпя станция 
няБнясотв 1ЙТВ-18

Указатель уроВн? 
Кронштейн.

Типовой ПРОЕКТ 
3 D 2 - H D / 7 D

ПЛЬБПМ
IV

ЛИСТ
М-47

ют85-07 5Z



р>2 сверлить 
^ / п р и б б о р к е

* * L /  чM S ^ ) -  — - у :3 \

,25 г
1 1 0

25 *
2 0 0

2 о т  в  <Р f t

Варить сплошным  
ШВом по стыкам  
сопрягаемых деталей 
кат ет  шба 5  мм 
Электрод 3-42

S73 остальное

J o s

2 ±

1*45°

..е&—

4 о

-Cai-

SO

Отверстие Ф2 сверлить 
при сборке

6 8 -0 2 Ось
Сталь 
Cm. 3 015 1-1

Чертеж к

Обознач.

1§i

Матер. Часе* М
к че̂ т. н

0 8 -0 0

Обознач-

Планка с осью

Наименование

2 £ 8 -02 Ось 1 4 8 -3 Сталь
С т - Э 0.15 0.15

1 68-01 n  С3
П ланка 1 5 0 -1 Сталь

Ст.З 0.6 0.6
N H

Обознач. Наим енование кол. нчерт. Матер.
Ед. Общ.

Прим-
О " Масса $  кг

С б о р к а 0.75 1'2

Матер. Часа м

Чертещ

к чепт- у
W

V 5  остальное

Обозначен. Д Част
62-04 26S 0,24
00-28 115 0,1

Л п > СталйСм.
См. табл. Болт анкерный Ст^ mQ̂

Обознач. Наименование

19 70
Мате,

1 : 2
Ч е р т е ж  м
48-4

И  м  . *  ч е р т  н  
кассе М  f a n ;  jjs

Кяндазпципнняя нлспш станция 
нд5нпсптв 16TB-1S

5 2

О

Q 3
г 5

г * Ч

D.1 —

D.2

Ш

Q 2

л

-гч

- (5 —

г ч

-о

20_ M L

150

V

V

£ 2

К /
Лу
'V

г о

1 ШриФт нР/ 
пдГОСТ3454-59 

г. Деления и цитры 
залить черноб тушью £ 2 -0 1 Ш кала Сж на 4.2 1 2

Обознач. Наименование Матер fpttkl А/

Указатель уровня 
Шкала планка с осью и детали

ИПОВПИ ПРПВСГ
□ 2-HD/7L1

ЯПЬБОМ
IV

п и с т
№ 4 8

/ 0 7 4 3 - 0 7 S 3  .



e

V J  остальное

;
I ^

m l
_$ж

6 3 -0 1

Обознач.

Тарелка

Наименование

С т а л ь
С т . З О Н

Мотг&Мавса М

1 :1
Черте* н

1 9 -1 /

Т Г Г

\ j 3  о с т а л ь н о е

Ф Ч

S5

2U2L

Обознач.
С т р е л к а

Наименование.

'т а л ь
С т . З

М а т е р , М&

0.06 1 : 1
ч е р т е ж и

49-3

Л Ы -

В к ш с & т к -

2 7 0 - 0 2 Стержень • 1 б/ч
Сталь

ст .З 0 .0 2 4 0 .0 2 4

1 7 0 - 0 1
-------г —  -------------

Стог л к о 1
Сталь

C m 3 0 0 6 0 .0 6

Ш
0 ( п Обозначен

Г

Ноимгноёание кол.
Ч .
к  черт Матер.

Во. О б щ .
ПримМ о с с а  ё  к г

7 0 - 0 0 Указатель сборка * 0 .1 1 *1
41ртежн

W 2

Обознач Hat/меноёание М а т е р Мааса М
к  ч е а т. н  

4 ’9 - 1

1Э7П Кятвяципш  нлспога станции 
н а5 насосов  Ю Т В -18

5 3

В и д  Л

_ q

„ г -------- Г

ZL

V . )

I
I

Количество т арелок лоз.З 

уточнить при монтаже 

Стрелку Окрасить 
красной красной

5
гост

5 2 1 5 - 6 2 Гайка М 1 0 1
Сталь

C m 3 о . т о .о о в

Н
Гост

5 9 1 5 - 6 2 Гайка М б 1 — Сталь
С т . З о .о о з а о о з

3 G 3 - 0 1 Тарелка 8 4 3 - 4
С т а л ь

С т . З о .Ч 3 2

2 7 0 - 0 0 Указат ель 1 4 9 - 2 С б е р ш 0 ,4 4 4

1 6 3 - 0 0 П о д ё е с 1 5 0 - 2 Сборка ц н <?//
н ы

п( п Обозначен. Наименование кол. нчгрт. м В д . О б щ .
П р и м е чr/CXfflBp Масса 3  а т

6 3 - 0 0

Обознач.

Указатель уровня 
Протиёоёес со стрелкои

стрелкои Сборка

Наименование

3 .5

Матер М

ИПОВОИ ПРОЕКТ
Э 0 2 - 1 - Ш / 7 0

facet М

1:1

ЯЛЬбОМ
I V

/ е р т е ж н
4 9 - 1

К черт, к  
щ й П Г б

лист
м -'ш

1 0 1 3 5 - 0 1  5 у-





I*
S rj

• i ti i i
I iШ\
j ”. I ,v5 Vi ?

if
i vi

ccn r
,u &
yjw  E t
Ш Ш‘ £ fi in-•ig-fcĉn cn
^  Й

CL.

lT

I'
II

44-
Li>>
d f

T V ^

t6

_25_

n

4 1
» U

г x „  Л 
\ i - ^ /

32___

50

Варить сплошным 
швом по стыком 
сопрягаемых деталей. 
Катет ш8а 5+к мм 

Э л е к т р о д  3-42.

h
ГОСТ

3262-62 Ю р у б а  32x4; 200 1 5/v ст ал ь
Сп^.Ъ 056 0,56

3 71-03 К о л ь ц о  Ф 60/Ф 32;  6 * 4 1 5/v сти л ь
Ст.Ъ 0,05 0.05

2 71-02 П л а н к о 2 5**<?
с т а л ь
c m . 3 0,2 J L i .

1 71-0/ Ушко 4. 5 £ - /
с т а л ь

С т . Ъ 0 ,/ 0 4

Af ' 
nln

Обознач. Н а и м е н о в а н и е Л5ад. К  ч е р т. М а т е р . £9-
Массе

О&ц. 
г 5  *г. Пр и м .

И - 00 Н а п р а в л я ю щ а )V Сбории /.4 *1

О б о зн ач . Г 1 1 М атер. Моею М
R ч е р т .К  

S 4 -S .

V 3 О с т а л ь н о е

62-02: Р о л и к 'J CV. /8-36 07 /•/
Ч ер т еж *
. 5 4 4 .

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е MomejaМасса М К  ч ер т .*/ 
7 Н & Щ

2 о т в  Ф 2,5 
0,5x45*

- — . ) l-i:
А 52

60

6 4 - 0 1

О б о з н а ч

О сь

Н а и м е н о в а н и е

1370

С т а л ь
Cm3

М а т е р

0,04

Мает М

И fftaasafaf.
s n

.R черт, а/
J T - F s i - s

Кшгаципшя НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ 
нн5няспспв 1BTB-IS

5
ГОСТ

М37/-68 Ш а й б а  10 4 — С т а л ь
C m 3 0 .0 0 4 00/6

4 ГО С Т
397-66 Ш п л и н т  2 ,5 * 1 6  \ 4 С т а л ь

C m 3 0,0005 o,oo?J

3 6 4-01 О с ь 2 51-4 С т а л ь
c m 3 o o h Д08;

г 62-02 Р о л и к 2 5 /- / Сч18-36 0 ,1 1,4 !
1 1 1 - 0 0 Н а п р а в л я ю щ а я , 1 5 /-3 Сб о р к а 1.4 1,4

н
л/л О б означен . Н а и м е н о в а н и е Кол. Н ч е р т М а т е р .

£0.
П р и м е ч а йМасса 5 кг:

б4-оо
О б о з н а ч .

с роликами Сборка

Н а и м е н о в а н и е

У к а з а т е л ь  у р о в н я .  

Н а п р а в л я ю щ а я  и  д е т а л и .

М о ш е р .

Типовой ПРОЕКТ 
В О  2 -  Н О / 7 0

r / - z

ПЛЬВПИ
IV

ЛИСТ
И—51

m i s s - е л  s s



IS

s?3  о ст а л ь н о е

- ф

Ж

О т в е р с т и е  с в е р л и т ь  п о с л е  с в а р к и

71-01 У ш к о
сталь
c m 3 0.1 1-1

Обознач Наим енование Матер Пасса М

4&OL-
J F T

e p m d
5 1 -3

v 3  о с т а л ь н о е

« 0 ~

15

Ж

V

О т в е р с т и я  с в е р л и т ь  п о с л е  с в а р к а

7 2 -0 2

Обознач.

Планпа

Н а и м е н о в а н .

ст аль
cm. 3

М а т е р

о. г

Пассо

1 1

м

k s & Z L
5 2 - 6
к  ч е р т . * /

5 2 - 3

Q *

)

*

2 5

т ________

71-  о  г

Обознач.

П л а н к а

Н а и м ен ова н и е Матер

с т а л ь
cm- 3 о.г

tb c C Q

/ /

м

Ч е р т . V
5 2 -  2

5 1 -

47 3 остальное

i s n i L \

25
Ж

7 2 -0 1

Обознач.

П л а т о к.

Н аим ен ование

Сталь 
cm 3

Масрер Пета

0 .5 1 2

М

Ч е р т . V 
S 2 -  5 ~

черт.
6 S -3

5

м
3

ГОСТ
_*£2Y££__

ГОСТ
11971-68
64-01

г 62-02
1 72-00

п 1п
О бознач.

Ш плинт  2 ,5 *1 6

Ш а й б а  Ю

О сь

Р о л и к

KpO f

Н а и м  е н о в а н й е

6 5 - 0 0

Обознач

Кол

5 0 - 4

50-1
5 2 - 4

Ч е р т  а/

Сталь 
cm 3  ]Р№°5 

С т а л ь  
c m  д  _ 

С т а л ь  
c m  3

СЧ18-36 0,1
С т а л ь  

с г п .З

Матер.

К р о н ш т е й н
рол иком

Н аим енование

Сборка

0 .0 0  h  

0,06

0.9
E d

0 0 0 1

0.008
0.04
0.7
0.9

М а с с а  6  к г

/ Р

Матер КЬса, М

* г

Прим

Черт.*/Zgfe
s P d

5 - J L

Y
32

e —

В арит ь сплош ны м  

ш вом  n o  ст ы кам  

сопрягаем ы х дет алей 

Кат ет  ш ва  5  м м  

Э лект род Э~ 42.

г 7 2 -0 2

—тс-------- ---------------- —
П лан ка г 6

1 7 2 -0 1 П лот ик 1 5
aV

п/ п Обознач. Н аим енование Кол л/черт

ш п К ш о о д т ю  шит  пиния
u  н л Э н а с п с п в  Ш Ф В - 1 8

7 г - о о

Обознач

Укаъатель уровня. 
Узел ' и детали.-

К р он ш т ей н

Наименование

ст аль  
.cm  3 о . г 0 4

сталь
cm  3 0 , 5 0 .5

Матер.
В д
Массаг 6 КС

сборка 0 . 9 1 2

Мату* Масса к ЧаЬгал/у

игавпи ПРПГ.1СГ
9 0 2 - 1 : 1 0 / 7 0

АЛЬбОМ
Ж

/ИСТ
Н-52

,0 1 3 5 -0 7  S 1



i It

113 v _ЧслЛ ПЗ C=c

V3

гг
1 i

г <Ь25 ,

6 6 - 0 5 Б о б ы ш к а

О б о ш ч .  Н а и м е н о в а н и е  М а т е р  М о с т  м

С т а л ь ]  Ч е р т .* !
С т .Ъ  ° ‘ 0li 5 3 - 3

V 3
M I O k/i . 3

-М51 /f* 1 .

Л I t
-

г

«оJO
г '

1 •о

U l

6 6 - о4
Обозначен

C m e p o fc e H b
С т а л ь  

C m . 3

Н а и м е н о в а н и е  М а т е р . Macro м
о . / 4 tff

Ч е р т .К
S 3 - £

К ч  Iч е р т М
2EZZ

5 /4

/ П а й к у  п р о и з в о д и т ь  т б е р д ы м  п р и п о е м  П М Ц - k l  

2 Яайка м о у с е т  б ы т ь  з а м е н е н а  а в т о г е н н о й  с б о р к о й  

3. П о п л а б о к  п о с л е  п а й к и  и с п ы т а т ь  н а  г е р м е т и ч ­
н о с т ь

k .  Н а р у ж н у ю  п о в е р х н о с т ь  п о к р ы т ь  т о м н о й  к р а с к о й  
2 раза

1 Р 7 П  Кяияяяципния насосная станция 
'UIU ндБнптсов 1Б Т В-18

У к а з а т е л ь  у р о б н ?
ПоплоЗок и детали

S
Г О С Т

1 1 3 7 1 -6 8 Ш а й б а  Ю -— С т а л ь
С т .Ъ 0,001) o,ook

8 Г О С Т
77Э8-62 Б о л т  м  /Ох г о  ' 1

С т а л ь
С т .Ъ 0 ,0 2 k 0,0 2k

7 6 6 - 0 6 П р о к л а д к а  Ф Щ н ; & - 2 < б /ч е р т. Резина 0 ,0 0 1 0 ,0 0 1

6 6 6 - 0 5 Б о б ы ш к а  v f 5 5 - 3
С т а л ь

C m 3 . o .o k 0 ,0 k

5 6 6 - o k С т е р ж е н ь f 5 3 - г С т а л ь
С т .Ъ О , I k Q ,l h

k 6 6 - 0 3 К р ы ш к а < S i - 5 С т а л ь
С т .Ъ 0 ,k 5 ate

3 6 6 - 0 2 У  н и щ е < 5 i - l < С т а л ь
с т .Ъ 0 ,k 5 o .k s

2 * 66-О/ О б е ч а й к а  1 * ю о * т 1 б1ч е р т С т а л ь
С т .Ъ 0 .6 0 .6

1 73-00 П е т л я 1 5 i - J Сборка 0.1 0.1

М
nfn

О б о з н а ч е н Н а и м е н о в а н и е Ко л . л/черт. М а т е р E d .
Массе

Общ .
i T k T

П р и н е ч .

•
66-00 П о п л о В о к Сборка 4 , 8 n  -Ч е р т .Н

~ 5 3 '~ Г

Обознач. Н а и м е н о в а н и е М а т е р Alarm M -̂  ч е р т , ifw —
Типовой лгала'
ЭР 3- 1-10/70

ллышм
IV

лист
М-53

<0745-07 f #





% | - S .3 P

П
| |

п  
1 1

0

Ч 
1 

"
"

 
' 

1 
"

l" 
T

I----------
1-1 

1 
и

d

. J t __________________

^ щ

т -
--------  1П?П

V

U

Z
II

- - i l

с з

2 7б -00
П ерекры т ие
съем ное 1 ' 3 сборка 35 95

/ 75 -0 0
Р а м а
обрамляющ ая 1 г сборка 14 14

Л*/
п/п Обознач■ НаименоВание Кол Л черт М ат ер

Ей Обей.
Прим

Массаг б Сг

14-00 Л ю к  920*700 Сборка 49 1Ю

Обознач НаименоВание Матер Кркса М
к ч еш Л

5ft 3 1

ж

басит ь сплошным гидом  
по ст ы ком  со п р яга ем ы х -
дет алей- Кат ет  си 6а  д-н4мм.
Элект род Э  -4 2 .

Л 1

3
Г О С Т

8 5 0 9 - 5 7 д1 Г Л и аВр 1 Г о и 0 г б / ч
с т а л ь  

c m  3 1.9 3.8

г
ГОСТ

8 5 0 9 - 5 7
У г о л о к  р а б н о б о к и и  . 

3 6 * 9 6 * 4 ;  6 - 6 5 0 г б / ч
с т а л ь  

c m  3 1.4 г.8

1
Г О СТ

8 5 6 8 - 5 7
Л и с т  р и ф л е н ы й  

9 7 0 * 7 5 0 * 5 1 e h
с т а л ь  

c m  3 28.2 2 8 . 2
л  л
п  j n О б о з н а ч • Н а и м е н о в а н и е Кол. Л  ч е р т М а т е р

Е д . О б ш -
П р и м .М а с с а  S  к г

7 6 - 0 0
П е р е к р ы т и е
с ъ е м н о е С б о р к а ~ 3 5 ГЮ

П е р т .  Л  
5 8 - 3

О б о з н а ч . H q и м е н а  В а н М а т е р Масса м ^ u L

Ш .

т а .

л

А с

т
“

1 
"

J.

) / А  '

§  $  

§

! •  1

A O  jj

м и
X

_________ 621 г
____________________ т а ______________

В а р и т ь сплош ны м  
ш бом  по ст ыкам со - 
прягаемых дет а л ей . 
К ат ет  ш ва  4  мм- 
Э л е к т р о д  Э - 4 2

Ь Х

х т

Ж

-■976

= 4

5
ГОСТ

103-57
Полоса анкерная  
5 *3 0 ; Р •130 8 б/ч

сталь 
cm  3 0.06

3

О М

6
------- -

4
ГОСТ

8509-57
У гол ок  рабнобокии 

50*50*5) 6-800 г б/ч
сталь 
cm  3

3
ГОСТ

8509-57
Уголок рабнобокии 
50*50*5 : ? ‘ ЭгО г б/ч

сталь
ст .З 3.5 7

2
ГОСТ

103-57
Полоса 5*12 

е  * ю оо г б/ч
ст аль  
ъст 3 0.47 0.94 ~~

1
ГОСТ
103-57

Полоса 5*12 
6 *7 5 6 г б/ч

ст аль  
cm  3 0.36 0.72

Прим.
Л Л 
п/п Обоз на ч. Н аим еноВание Кол Л  черт Матер

Е д
Масса

Общ. 
6 кг

ю у п К л н л ш щ о н л я  НЛСПЕНАЯ станция
1J и няЗняиш 16fB-lS

Обоз на ч.

Помещение решеток. 

Л ю к  9 2 0 * 7 0 0 .

С б о р к а

Наиме но бан. Матер

ИЛОВОИ ПРОЕКТ
9 Q 2 - H D / 7 0

Мааи(
k l М

АЛЬбПМ
Е

ss-z

ЛИСТ
м - 5 5

-(078-5 0 7  ш



сх 5= ГГГ

I I S
- к

60

CZ

\а .

с :

’

Г
J ... \

--------- - _ г
)  1 ^  

'  870 94*^

1110

2 79-00 Перекрытиесъемное / 5S- 3 сборка 34 34

3 78-DO Рама
обрамляющая 1 s s -г сборка 12 12

NH
п/п обозноч. Наименоёание Кол. нчерт. Матер

ед. общ
Масса В Кса ПриМ.

‘ 77-00 Люк 870*700 сборке, 46 /70
team. N

sfT L

обозноч НаименоВан. Mamtf. Муса
/

г / "
с черт, н

200

V-T-

HfS _

frT~'

j q l

20Q

A -A

$M ML

варит ь CnSTOOJHbtNf Ш&ОМ
/го ст ы ко м  сопрягавмы ос. 

a e m e w e d ,  А г о г п в т  ш & а  3 ~ р т м  
Э л е к т р о д  9 - Н 2

3
, гост 
8509-57

Уголок ро£- -оба кии 
36*36*4: 8-820 2 tN Сталь

Cm3 18 3.6

2 Гост 
8509 -57

Уголок ровнобакиУ  
36*36*4/ С- 650 2 *(ч

Столь
Cm3 1.4 2,8

1 гост
8566-57

Лист риа>леный 
920* 750*5 1 б/ч Сталь

Cm3 27 27
NN

Наименоёание Кол. ычерт. Матер.
ед. общ.

Прим.ПМ Обозначен. Мосса В кг

79-00

ОбаЗНаЧ.

Перекрытие 
' съемное

Наименование Натер.

34

Н о с а  М

/■70
черт-к

5 6 -3
■черт.,

1Э7П

А -Я
171:2 Варить сплошным шВом 

по стыком сопрягаемых . 
деталей. кат ет  ш ьа 4  мм 

Электрод 9 42

JL
М Р 2

' I---

50

ч>

9 2 6 ^ _

NN
>

Гост
ю з  - 5 7
Гост

8509-57
Гост 

8509-57_ 
гост

1 о з - 5 1 _ _
гост  
103-57

обозноч.

Полоса анкерная
е - - / э о5*30,___________ _

Уголок роёнобдкии 
5 0 * 5 0  х 5  е - -  8 0 0
Уголок раёнобокий 
50*50*5' Г-'870
Полоса 5*12 

в* 950
Полоса 5*12 

е= 756

Наименоёоние

Ктшйцитнпя нягастя станция 
ндБнпттв 16ТВ-18

78-00

Помещение р еш ет ок.
Л ю к  8 7 0 * 7 0 0 .

Кол

*/ч

_4v_ 

*/ч 

6 1ч

* / ч

нчерг

Столь 
Cm 3 
Стиль 
Cm. 3 
Сталь 
Cm 3  

Сталь 
Ст-3 

" С т о л ь  
Ст-3

М а т е р .

006

18

3,3

045

о з е

ед.

ОМ

3.6

6.6

0.9

0.72
общ

М а с с а  В к д

Рома
о б р а м л я ю щ а я  С б о р к е

Обозноч Наименоёание

ишвпи пгакг 
п п : э - м п /7 п

-12 170

Нигер Паса М

ЯПЬБПМ
Л7

Прим
ч е р т е ж ,

5 S - B

к  ч е р т  лг черс 
~5$Ч

ЛИСТ

I07SS-O7 S ,



г* §

ЧС

I S

л - л

i

■ - 0 % i h 0

«с?“ -

U .

l:

I. 1-1,

8 0 0

з

/и

г

i

82-00 П е р е к р ы т и е  с ъ е м н о е / С б о р к а 27.4 27.4

8Ь 0 0  * Р а м а  о б р а м л я ю щ а я i С б о р к а 1Ъ /3

к
nln

О б о э н а ч . Н а и м е н о б а н и е Кол. К ч е р т . М а т е р
Е д .  

Н а с  а
(?&ц-

я 6 « П р и м .

8 0 - 0 0 Л ю к  7 0 0 x 7 0 0

I

! 4о,4 /••/о
Ч е р т .К  

5 7 - 1
•

О б о э н а ч . Н а и м е н о б а н и е Н а т е р Нрсса М
К ч е р т .» /

59 _ 650 ________ _

/

- О
§

200  | 

. 1 t e r

R I5

•оГ

и Ш .

; j d t8-I

J L ,

Й

1=0. «г

j J

В а р и т ь  с п л о ш н ы м  щ б о м  
п о  с т ы к о м  с о п р я г а е м ы х  
д е т а л е й . К а т е т  ш б а  Э 4 м н  
Э л е к т р о д  3 - k z

2 Г О С Т  
8 5 0 9  * 5 7

У г о л о к  р а б н о б о к и й  
36 * 36*4; 2=650 4 ff/7 с т а л ь

с т . Ъ 5,6

/
Г О С Т

8 5 6 8 -5 7
Л и с т  р и ф л е н ы й  

750*700*750 / 5/v с т а л ь  
c m . 3 гг г г

«/
n l n О б о э н а ч . Н а и м е н о б а н и е /(о*. К ч е р т . М а т е р .

_ Е д J
М а с а

О б щ . 
2 б  К8 П р и м .

82-00 П е р е к р ы т и е
съ ем ное С б о р к а 27.4 С Ю Ч е р т .  К  

5 7 - 3

О б о э н а ч . Н а и м е н о б а н и е М а т е р . №?ССС м К  ч е р т .Н  
5 7 - 7

1Э7П

8

' О!G

т
150 5 0 0

I

Ш в г

ЛГ

и

1 -

х
МП

и

В а р и т ь  сплошным ш В о м  
п а  с т ы к а м  с о п р я г а е м ы х  
д е т а л е й .  К а т е т  щ б а П м м  
Э л е к т р о д  3 - 4 2

1 _
т- г

5 0

*

j f f i L

5
г о а

8509-57
У г о л о к  р а б н о б о к и й  
50*50*5 2=800 2 ff/v с т а л ь

С т . Ъ
3 6

Ц
Г О С Т  

1 0 3 - 5  7 Лолоса 5*/2 8*756 2 5/у сгЬаль
С т . Ъ 0 .36 0,72

3
Г О С Т

8 5 0 9 - 5 7
Уголок р а б н о б о к и й  
50*50*5 2*700 2 б 1ч

с т а л ь
С т .Ъ 2,5 5

2 Г О С Т
1 0 3 - 5 7 Лолоса 5x12; 2*766 г 5/v С т а л ь

. С т . Э а,з4 0,68
* г о а

Ю З - 5 7
П о л о с а  а н к е р н а р  
5~«3 0t .2*J3g_____ 8 5/V' с т а л ь

c m 3 0,06 0,48
л/

n l n
О б о з н а ч е н . Н а и м е н о б а н и е Кол. Н ч е р т . М а т е р . £9. Общ. П р и н т .Масса б  к г.

-

8 1 -0 0
Р а м а

обрам ляю щ ая С б о р к а ~ 1Ъ /•70 - lepm . si 
57- г

Обоэнач. Н а и м е н о б а н и е М а т е р . М т м J( ч е р т . К  
~ 5 7 - 1

Ка ш п и з л ц а н н я я  нясга.нпя стация 
нд5нш1спп lfiTB-18

Помещение решеток 
Люк too two

Типовой ПРОЕКТ 
9 0 2 - H D / 7 0

А Л Ь Б О М
W

лист 
М -5 7

~ Ю 7 8 5 - 0 7  S Z



i

ё! к

Г lx 1ГЗа ~ ш 
s '- 'S

Г З
Р з

-

Б Л К  Д Л Я  Р Я З Р Ы В Я
ПЕРЕЧЕНЬ ЧЕРТЕЖЕЙ И ВЕДОМОСТЬ М ЯТЕРШ РВ

С Т Р У И
52

н
И/п Н аим енование H

чертежа
л/

листа
П е р е ч е н ь  ч е р т е о ^ с е й

i. Перечень чертежей и Ведомость материалов М -5 8
г бак для раэрыВа струи, Общий Вид M S S
3 Корпус бака /20-00 6 0 -1
4 Патрубок фасонный 1 2 0 -  1 0 6 1 - 2

Л Конус 1 2 0 - 1 1 6 1 -1
6 Накладка 1 2 0 - 0 1 6 2 - 1
7 Обечайка 120-02 6 1 - 3
д Запорный клапан.Узел н а  Z x листах 1 2 1 - 0 0 М 6 3 ;6 4
э Корпус 1 2 1 - 1 0 65-2
I0 Цилиндр П 1 - 1 1 6 6 - 1
И Ушко 1 2 1 - 1 2 6 6 -2
12 Поплабок 1 2 1 -  2 0 6 5 -1
13 Пробка 1 2 1 - 2 1 6 9 -2

J L tjho Верхнее 121- г г 6 6 -й
15 Обечайка 1 2 1 - 23 6 6 -3
16 дно нижнее 1 2 1 - 2 4 66-11

Л _ Рычаг 1 2 1 - 3 0 6 1 - 1/8 бобышка 1 Z 1 - 3 I 6 5 - 4
л _ Полоса i Z i - ъ г 6 1 - 3
го Подбеска iz i -ko 68-/
Z1 Ребро ' 1 2 1 - L i i 68,-3
гг Серьга . л, j 1 2 1 - 5 0 67-2
гъ Проушина 1 2 1 - 6 1 . 6 8 -2

JL Клапан 1 2 1 - 6 0 6 9 -1

, 2J Направляющая 1 2 1 - 6 1 6 9 -3
гь Ребро 1 2 1 - 6 2 70-2
V диск нажимной 1 2 1 - 0 1 1 1 -1га Шток 1 2 h 0 2 1 1 -3
29 Втулка 1 2 1 - 0 3 11-2

jo_ диск полшня 1 2 1 - O t i 1 0 -1з< Втулка 1 2 1 -0 5 10-11зг Палец 12 1 -0 6 70-3
33 Крышка 1 2 2 - 0 0 62-2
Ъ4 Ручка у 121-01 ' 6 1 -Ц

I 35 Коллектор ___*2Щ_ 62-3

Ведомость на прокат, метизы ■Метизы
г о т о в ы е  т д е л и ?  и  п р о ч и е м а т е р и а л ы Л/

Н а и м е н о в а н и е
ОсноВной М а т е - Ед. Кол- В е с В: Агг

П р и м ечани е
л/

Н а и м е н о в а н и е
ОсноВной М ате- £9. Кол- б е с  6 кг. Прим ечани е л/п р а з м е р р и а /i и з м Во £9. Всего

Л / Л р а з м е р pua/i и з м . Во Ед. |бсего 1 б о л т М  1 0 *6 0 Cm3 u/m г 0048 0.096
ГОСТ

7 7 9 8 - 6 2

П р о к а т г  , и MI6  х  </5 Cm3 а / т 4 0.1 о,4 1/

1 Л и с т 8 - 2 Cm3 м2 0.23 15,1 3 ,6 1 т г
3 6 8 0 - 5 7 3 Тайка м ю Cm3 ш т г г 0,012 0,014 ГОСТ

5 9 / 5 - 6 2

2 и 8 - 3 Cm3 м г 2592 23,55 61 и (I « m i 4  I c m ш т 1 0,015 0,025 1/

3 II 8--4 Cm 3 м 2 о ,окг 3,/4 0,132 — гост
5 6 8 / - 5 7 5 и М / 6 Cm 3 ш т 5 0,0  33 0,165 II

4 1 8 - 5 Cm 3 м 2 0,0 0 66 39,25 0,26 ii 6 и М2 0 Cm 3 ш т 4 ' о р б к 0 ,2 5 6 и

5 II б-- в Cm3 м1 f ,5 9 5 4 1 ,1 75 и ■ 7 Ш а й б а /2 Cm 3 ш т 3_. 0,006 0,018 1 h о*

6 и 6 -. 8 Cm3 м2 0,0178 6 2 .8 V2 h 8 и 14 Cm. 3 ш т 1 1V,0I J L 9 L . И

7 и 5 - М Cm3 мг 0,0035 3/(1 М и 9 и 16 Cm3 ш т JL.! Ш 3 _ ч

8 П о л о с а 6 x 2 5 Cm3 П .М 0,1̂5 1,18 o,iz4 Г О С Т
103-51 /0 о 20 Cm3 ш т 4 ! 0,04 8 "

9 и б <30 Cm3 Л .М ( 6 5 i .k i 2,33 и // Ш п л и н т 1 ,6 *1 6 ;Cm.3 ш т j . .  ■•0,002 0,006
Г 0 С 7  _3 2 7 - 6 6

10 П р о к а т  к р у г л ы й Ф 8 Cm3 п.м 0 ,2 1 0.3 9 5 0 ,0 6 4
---------- Г О С Т -----------

2 5 9 0 - 5 7  _

Л _ ц Ф/О Cm3 Л .М о,к 0,6/7 О Д З и

1 1 и 1 ф/5 Cm3 п.м 0,015 1,381 0,021 ч
Г о т о в ы е  и з д е л и я

13 •I ф/8 Cm3 п .м 0 ,6 5 1,998 (3 II
и н и ч и с f V I U / n O f J U U / r O l

1 4 ч ф 20 Cm3 П .М 0,105 2 ,( l 6 6 о , 26 и f К о н т р г а й к а d y  50_ Cm.3 ш т . 2 0 ,1 7 1 0,3 4 | Ш 8 < 5 9
15 и ф25 Cm3 Л .М 0 ,3 9 3853 ( 5 II 2 С го н 9(/ 5 0 Cm.3 ш т . 1 0 .< f5 6 0 ,4 5 6 1 Ы1

16 и ф Ю О Cm3 П .М Q025 61,6 5 1t 54 II 3 М у ф т а  к о р о т к а я dy 50 Cm 3 ш т 4 0 ,3 4 7 .1 3 3
7 0 С Т

8 Э 6 6 - 5 9

Л . и Ф 130

Й1 Л .М . 0,115 /ок / 8 ,2
_  Г О С Т  

/ 6 2 8 - 6 Q _____ 4 Н и п п е л ь d y 5 0 Cm 3 ш т к 0,14 8 0 ,5 9 2 Г О С Т  1 
' 8 9 6 7 - 5 9

/8 (П р ц б а 0 -Ц 5 0 Cm3 п.м 1 ,П 5 4 ,8 8 5,73 Г О С Т
3 2 6 2 - 6 2 5 б е н т и л ь  запорный

м у < р т о о ыи / 5 6 3 к d y s o Сборы ш т ,1 3 , 9  ‘ . 3 ,9
Гатчинский . j 
MtxaHUvefjWj/a

19 ч 2 8 *2 ,5 Cm 3 л . /w 0,19 1.5 7 0,3 Г О С Т
8 1 5 4 -5 8 6 М а н ж е т а ф 95/ф Ю Кожа ш т 1 о ./ з (/ 0.134 Г О С Т

/ Я 9 Й - / Г Я
2 0 Ч 89Й Cm 3 Л .М 0,115 3,38 (05 Г О С Т

8 7 3 2 - 5 8 7 f lu c m S - . z Резана м г 0(089 _ 0 . 0 8 2 73 3 18  ^ 5  •

21 li } 1 0 8 *12 Cm 3 п .м 0,08 28,kl 2 ,2 8 8 ч 8 - 5 Ре зино м 2 0,0/6̂ — 0,06 Л  i

2 1 it 1 0 8 x 4 Cm 3 п .м 0 ,2 3 8 10,26 2 ,4 5 h 9 У го л ь н и к  п р я м о й д у 5 0 V</* ш т 1 0 ,7 / 9 0 ,1 1 9 Г О С Т -------^
8 9 ^ / 6 - 5 9

23 II 1 0 8 * 1 Cm 3 п .м 0,/75 11,44 2,8 И /0 % а н е ц 100-6 Cm3 ш т 3 — в,55 г о с т —
/ 2 5 5 - 6 7

гч II 1 2 1 x 1 1 C m 2 я м 0,27 31.41 8 ,5 ч « r-У ч 8 0 - 6 Cm3 ш т 2 2 ,4 4 4.88 И

25 II Ш х  5 Cm 5 я м 0,06 18,13 1 .1 Л 12 [П р о й н и к  прямой d 4 -.S0 Чугун ш т 1 0,911 0,97/ - , racT 
8 9 < f 8 - 5 S

26 II 1220 x6 Cm 3 я м 1,95 /79 ,6 3 15
ГОСТ

—1Q 1 0 4 -6 3_ *

1 9 7 0 Кянтизщипнтя насосная станция 
н а Э насосов 4Б ТВ -18  .

5 qk для разрыва струи.
Перечень чертежей и Ведомость материалов

Типовой ПРОЕКТ 
9 D 2 -H D /7 0

АЛЬБОМ 
- !

АИСТ
М-58

107S5 - 0 7  S3



. Бак окрасить Водостойкой краской 
за Z раза.

J L .
м и г

63

Т е х н и ч е с к а я  Х а р а к т е р и с т и к а  :

Назначение -р а зр ы в с/пруи Водопра&ада 

Ёмкость : паяная -  2Д м *
наполнение -  1&Вм*

ДаВление В баке -  ат мосферы  
Поддержание уроВня Воды -  ^Вдшматитгше 
( колебание уроВня В  л /е М ш  4 0 т )

В е с ; с  В о д о й  ~  2347кг 
без Вод ы  -  517 ке.

13 ГОСТ
5915-62 /айка N16 4 — стаи

Quid___

C rif
т
ш

Ш 1
S t

о т

—
12

го ст
V9S-B2 Болт N16*45 4 —

и Прпкла^с  ̂ф т/Ф юз
1 •/* ршма opts

10 15БЗК Вентиль запорный 
ниФ/поЗыи d\j SO 1 сбш а 3,9 £ 9

9
ГОСТ

-Ш 7 -3 9 Ниппель 0-50 4 — Cm3 QM 0592
8 ГО СГ~~

8966-59
НуФта прямая 
короткая 0-50 2

CntUpi
Cm3 № 7 qssA

7
ГОСТ

JV68^2_ Контргайка 0 -5 0 2 —
Ciuivf~
&пЗ Ц174

6
ГОСТ _  

8969-59 Сгон 0 - 5 0 1 —
Cm df 
Cw J 046S

5
ГОСТ

8996-59 Угольник прямой 50 1 — ШУИ орт о т
4 123'00 Коллектор 1 52-3 сборка ю V
3 122-00 Крышка 1 62-2 сборка 32 32
2 121-00 Запорный клапан 1 М63161/ &

i ! Ц 5 ц $
1 120-00 Корпус бака ^ 1 62-1 сборка № 423

НА
e h . Обозная. . Наименование Кап. Г Матер.

ш
MJCCQ

д ы .
'J ja Примем.

I97DКлшшрннля няспснля стянция 
ж Э н я п т  ШТБ_18

Бон для разрыба струи.
Общий Вид. .

Типтпй прпгкт 
3 D Z -H D / 7 N

ЛЛЬЙОМ
11

ЛИСТ
М-59

Ю У 3 5 -0 7



Б -Б В-В,
I t o t

г -
- I 

i

ГГ
MHS

i 'ее стыки сварить сплошным герметичным швом.
: )птет шва равен наименьшей толщине сваривав* 
пи детали. Варить электродом Э-42 ГОСТ§467-60. 

Испытать но плотность.
'Оёчь не допустима.

[ i c p z W .

i , h ,

1Э7П Котпизпционнпп н п  с т а д Б а к  д л я  р а з р ы в  i f r t p y h .

ноБншжпв 1БФВ-18 К о р п у с

m o o

Обознач.

Норпис ват С д ирка

Наименование

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
902 -1 -1 0 /70

423
Натер наиа

ГОСТ
«/gf®-
1 Ш -е7

Фланец WD-6 г — 2.85 5,7
Фланец вО -5 г — 1юальCm3

СтольС/йЭ
&4k

ай а э47
4,88
0,84
№ 4

ГОСТ

Х Ш :59 _

ГПруда Ф89*4 в*ЦЮ 4 —
Мчфта прямая 
короткая 0-50 2 __ СтарьС«1
Дно Ф1235* В 4 в /ч Стам,

Cm3 56,5 56.5ГИСТ
i W r S L .Ш ^ а Ф Ш * 4 _6 и т _ _1=1_ Сталь

Cm3 .. (_ _£_
lz o -о г Одечайкц 1 б/-з Сталь

54 9 343
m - o i Накладко 1 6 2 -7 'Сталь 

Cm 3 V Л5
120-10 Пптрц&к фасонный 4 6 / 2 Сборка д 3

шзноч. наименование кол гНчерг. матер.
Ед.
масс

Otiuj, 
■a $Kt Пгипеч

N 0

М /c«jej%rt.Nf
>/-j#

пльвам
f t

Ч д ш . Щ  
'  5 7 ? - ? " '

пист
М-ВП

1 0 7 6 5 -0 7  6 5



m  1

ЖМ

СО ЭЭ СГ £

A-A
Остальное

В

г
' § - - <

1
"Ч „  . ■

■ L Р  1
\р

6
L .  V

\ 4 &—
'"Г >* 1 «о 640

тоФ 1

JEL

S T

В

i

5-6

Допускается изготоВле 
ние и$ листа к 
РазВернутая длина 

3B4D иы4
08означ\ Н а и м е н о В а н и е

1 ш Р

S5

Л

А

Ф 408

Все стыки сВарить 
сплошным герметичным 
ш$5н. Катет шВа 4 -м-м „ 
Электрод 9 4 2  ГОСТ 9467-60

3 —тт---
8 7 3 2 -5 8 Т р у б а  Ф 4 0 8 *4  6 -4 3 8 4

f f m .э£Г 
С м 3 ) М 4 ,4 2

г 420 -  44 К о н у с 4 ем 1 Г г т л ь ь \4.31 4 .3 1

4
—тт----

8 7 3 2 -5 8 Т р у б а  Ф 8 9 *4 . 1 * 2 5 4 — \ в м в я ь -
C m J ‘ 0.24 0.24

ммл/п О б о з н а ч е н . Н а и м е н о В а н и е Ш. лN e p n . Н а т е р . £6. PJuĵ
iEjzl

О р и  м е ч е н

4204О

Обознач.

П а т р у б о к ^
Ф а с о н н ы й

НаиненоВание

сВорх.

1лЬтг/>.
J

\Наао\

\ П 5
ч е р т - У

Л Ы -
с  ч е р т . У 

л/s o

Шаблон р а зВ е р т к а  ко н уса
~  остальное

Т о р  т  k t t *

Варить электродом 942 
ГОСТ 9461-60 

Катет шВа 4 -лиц

АНАЛИЗАНИОННАЯ ЦПСПШЯ СТАНЦИЯ

ня5нясппов1БФБ“18
$ а к для разрыВо 

Детали.
струи.

т - н Конус
Стам
Cm 3 i n 4:1Ь

чертМ
/А /i1

НаименоВание /form/у Н т N
к  черт. М  

S t - 2

Т и п о в о й  ПРОЕКТ

9 0 2 - 1 - 1 D /  т а

АЛЬБ DM 
1V

ЛИСТ ;

М*Б1
J C n S S - O l  5 6



f a .

э
Г О С Т

т & - (Пруда О-ЦЬО Z--1RS 1
Сталь

Cm3 0,81
2 Г О С Т

- » Я Р -3262-62
тройник прямой '$ 0 1 _ vvei/н 0.971 0.971

1 Гдрува Сыт ?Ы3 6 6 1 _ СтальCm3 7.Б5 7 65WR
ф одиночен л наименование Нцерт

£д общ. Примсч.коя матер. Масса 6 кг
/23-Ю

йбЬЗНОЦ

Коллектор

наименование

tSofKQ

патер

Ю

Моеец И

1-10
Черт.
~ B 3 Z
К ч е р т Щ

V  1 остальное

Развернутая Олина 200л м

№ ' 0 1

O J b - п т ч

Верить электродом 
Э42 ГОСТ 9Ьб1-ео. 
Катет шва Злоч

3
_____ Обечайка 3x30 8*3856 1 Щч стам» 

Cm 3 2.2 2 8

2 ____ Циск Ф 12*10*3 У Sh сталь ~ 
C m 3- 28А 28,*1

1 122-01 Ручка 2 62-9 ' Стали 
Cm3 № 0,24

МгЬ
nin Обозпач Наименование КОЛ №черт Патер

и . О/Ги/,
Примечмасса 6 кг

122-0Q Крышка

Опознан Наипеноёание

Сборка 32 1-10

Патер Ноеса А?

Черт p t  
63-2

К Ч(№.Н\
Л/-59

остальное

Ш

Л Ш

Накладку разрезать пополам.
К  ширине разреза требований не 
п р е д ъ я в л я е т с я

Ручка '

Сталь
Cm3 0.12 ы

черт №
6W •

120-01 Накладка
Стали
Cm3 13 1:5 чем1.№

ОЗоэма'i Наименование Натер. Маеец М & 1тай
Hat меноВание Истер. Наев, м К чертя1 

62-2

M l
К ш Ш З П Ц И О Н Н Й Я  Н А С П С Н П Я  С Т А Н Ц И Я  

н я З н я с п с п в  { Б Ф В - 1 8

Бак для разрыва струи. 
Детали.

Типовой П Р О Е К Т  

9 0 2 -1 -Ш /7 П
А Л Ь Б О М

I V

/0736-07

А И С Т

M-G2
67







%
I
I I

1
I

T

$

c n
c n  J C

i s  |

c ;  m  £ r
Г Т Г С *  f *

Ic g
t s

Ф M h

t L -
“ 1

s 9

± ____ ^ \г
ft;— — A ,

электрод 3 -ie  гастдШ-бо

iSi- 12
-Ж.

m- и 
~mr~ 
m s i S L

M i l l
Обозначен.

Скоб а  Ф8 Е р о э В 'з Ц О

Ушко
Ш а  452*5) g*SO
кольцо Ф№/ФШ A?
((т/ф
Фланец 100-6
T p r itt  т * 7 ;  е * т

Н а и м е н о в а н и е

т-ю
Обозт

[futpa.
66-2

66-1

к$чгрт,

шт~
см.Ь

Шалр
C f f f J

столь
МЛ.Ъшь
т з

Скаль
C3L3-

ам аль
С т . З

К о р п у с

от
ом
а

0 0 7

6 ,5

2 ,9

2,8

0,06k
ОМ
L L
0,07
6,5
2 ,9

Ш Ш & Ь -  п р и м е чай
т

Сборка

Н ом ер .

шС*2
13 1'2 6 5 - 2

Ш Е
мзе

Гь.3 а

Шетические данные 
поплавка

I Максимальной давление, которое 
ВыдержиВавт поплаВок % Обп/см г 

2. Выталкивающая сила при полном 
погружении поплаВка раВна % 1Ы> 
она может быть уменьшена за 
счет засыпки песка В поплаВок.

т- ео
Обознац.

9 ________ Накладна &Ш/Ф29 6*3 1 i/черт.
66-2i 121-2k Лна нижнее 1

7 ~Мк> 2*M*?SS 6 f/черт.
6 121-23 Обечайка 1 66-3
S 121-22 Лно Верхнее 1 66-2

бобышка Ф 20 3:12 1 б/чера
3 Прокладка Ф25/фн В>2 1 i/vepm.
2 121-21 Пробка 1 66-2
f , m r 7ру<ГаВ&2,6; В*т / —

#2*
Ф Обозначен Наименование Фл. лбчерт.

~с,»аль
Сталь 

А А - .  4 —

стпь 
_СыЗ—  

" c m л ь  
J?>vA— стм 
„ШI—
Р е з и н а

~
стмdw.J

pjib
A L
0,88

l i t

A t

f f , №

a s

ПоплаВок

Н а и м е н о в а н и е

М Ж
m m A j k -

t t .Z S

v l

4 /

S j p [

. M —

( W _

a m

a m

6.3

1Э7П КЯНАЛИЗЯ1.ИПННЯЗ НЯСКНПЯ СТАНЦИЯ
н я й н ш ж п в  1 Б Т В - 1 8

Бак для разрыва струи 
Узлы

Тм ппвпй ПРПИКТ 
9 0  2 - 4 - 1 0 / 2 0

2 1 6

Касса л /

П К

/ ( m w v u J .

Скль/. >» V  
" f r y

d b s d j f k

АЛЬБОМ

I Y

ПИС1'
M - R 5

1 0 1 3 5 - 0 7 ^ 7 0



ч

а
\ пс:~"П
T Z

1
-  ■ ■■ i

А А

.1$g§0-.

Размер „ заготовки _J 7 /$* № *$

м - г з ОбечЬйка
Столь
Ст.З 6М 4'д « Р а  нТ

ш з н а ч . наименование натер масса н &2Ш &ЛХ
SS-f

со  лет альное—.

т а  3

Уточнить по дешпвительнопч внутреннему 
диаметру обечайки

Дно ниэрмее изготовить без отверстии ФЦ

)

121- 22 
Z 1-2 M

О&зпач.

Дно верхнее 
и н и ж н е е  .

маимемоёанис

Сталь
С т .З

н а т е р .

5)4
пост М

4'5 УЁЕЗЛЗ.
66 -4

К ч е р т .т
S5-1

V 3  остальное I ^

^Окончательно обработать отверстий Ф13 8  сборе

124-12 У ш к о
Столь
Cm3 0.03 Ы

обогнан. наименование натер. маю м я ^ г ~ -

v  3 остальное ..
ZG5

1 <г

5 >/ А

гз S3 Л

77775

Заготовка! труба. J 2 7 *И ^ -2 7 0  ГОСТВ732-$8

Окончательную обработку произбодить после сварки

124-11 Ц ил и н др
столь
Cm3 6.S п  1

обогнан. наименование натер. пасса н 1

1 Р 7 П Конплизяцнпнипп н я п о г а  станция : — Бак дл9 разрыва струи: : ТИПОВОЙ ПРПЕКТ п п и ш м л и с т
И з /  и н п Э н я с о с о в Ш В 'Ш ........ ..  . Детали. . 9 D 2 . - 1 - 1 0 / 7 0 IV М-ПБ

S 5 - 4

< 0 7 $ 5 - О 7  7 Г





УЗ остальное

70

I
&

-уст-
65

12/-41

Обознач. Н а и м е н о в а н и е

Сталь
Cm3 17 Ш

Кчеот.Ы
6 8 - /

У З  о с т а л ь н о е ^ ----- 73

1лина.~63мм. 
Окончательно обработку отверстия 
р/3 -рроазбвсти после сВарки.

•ч 1 2 1 -5 1 Проушина Сталь
Cm3 Q053 11 Черт У 

$3-0

Обознач м к ч е т М
S7-3

ч

\Н

CSZГ С

Uf-3£3

ЕГГ

7 7 / ' 1 ' / / у

у л 1 . / 7 7 %

( / / /
1 .5 *4 5 °/

___ 1 3  остальное %
1У и

'  f
X J ) , » — г ^

3 -4 Z  Т О С Т 9467-60 ..

121-31

Обознач

Бобышка
сталь
Cm3

Н а и м е н о в а н и е

ею
Матер M m  М

17
Ч е р т /

- l i l t -
Ш т Ж .

67-/

Кянялизяционнля надсняя стадия
няЭняспов 1БТБ- 18

2 W -41 Ребро, 1 63-3 Ст ам
C m 3 Q07/ 1}071

1 Втулка </20/ф 13 £*37г 2 */ч Т т а М ~  
Cm 3 0,063 1V2S

КМ
п/п Обозндч Наименование Кол У- W Матер J U L i

Масса
Ш
ЯдГ Рриыеч..

121-40 ПодВесна Сборка 0.21 11 Ilc jm l-

Обознач Наименование Матер Н.шА М Н черт К

Узел. Детали 90 2 -1 -Ш / 7 0
АЛЬБОМ

ж Л И С Т
м-ва



УЗ остальное

R 1

1 2 1 -  2 1 П р о б к а
СтильCm3 0.023 2 4

ч е р т . Л !  
6 9 - S

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е Н а т е р . Массе» М
к  ч е р т , а/  

6 5 - 1

о с т а л ь н о е

Д и а м е т р  Ф 95 .Тз окончательно обработать после сборки

121-61 Направляющая СтальCm3 ЦЗ&ф черт. У

Обознач.
"т 111 Ч
Наименование Матер. Нассо М к. черт.//

59-1

е т

1 £

I  С$арку производить 

электродом 9-42 
2. ГОСТ ,9467- 60 

Острые кромки притупить 

биение Ф9$Хл относительно 

Ф*6Аз не более 0.2

5 т -6 2 Ребоо ± _
14 — Шайба Ф21рб 5*2

3 — Диск опорный 
Ф 722/76 6=6 4

2 —— Ш айба Ф26/76 6=6 4
4 121-61 Направляющая (Ч 5 / ,.

У У
Цп Обознач. НаименоВание Коя.

д т п л ц и п ш А я  н я с п п ш  станция

1ю5няспспв1ВФЕИ8

т - 6 0

Обознач.

Б а к  для р а з  р ы б а  струи.
Узел. Дет али.

70-J

Ж

J k
А
5 9 - 3

Аерт

Сталь 
Cm3 . 

Сталь 
Cm3

С т а л ь  
С » п  3  СпГсиь Cm3
Я »1/1Ь

Матер.

0,03
M l

о :п

п о з

о .з

в э

0.1 2

M L

М П .

о .о з

К л а п а н

Нацмен оВание Натер. Нш>

o i l .
М а с с о й  h

TwinftDi'i П Р О Е К Т

302 - 1- 1П /  т а

ЯЛЬБПМ

|1/

/ h i j r 'i c 'L

М р п и л Г

J t i z L * .

Г М й Л

лист

10185-07 74





,‘j$

v ’f остальное ъ з  о с та л ь н о е 75

М П

L
М 1 Ч

Окончательную ofpafomw отверст ил ФШз /роиз&сти i  сборке

т-оз 8тл*аг жM'l't.f 19 М ч&>т. Ht
7f-3

OSmw. Наименование Штор.Ноеса м ТттГЩ
Af'~S*

vJ о с т а л ь н о е

&'Q2 ■Шток ‘ ✓ oma/ii
Ст.3 OJB Ы

Черт. Hi ' Ш 1 14 тоГ
1т. 3 0,35 ы

Шт.Л
л ?(-з 7 t - f

Q&mw. Наименование Матер, Ши М к чет. У Обозмч. г 'S
*

fomsp. Мха м 7ШШЕ
М~6в M-SO

1970 Ктлизяцйаннпя нясссняя с т а н ц и я  
ня 5 насосов 4БТВ-18

Бак для разрыва струи 
Решали

ТИПОВОЙ ПРПЕКТ 
9 0 2 -1 -1 0 /7 1 :

А Л Ь Б О М
I N

л и с т

М -71
f Q 7 g $ ‘ 0 7  7$



76

УС ТЯ Ш В К Я  HACQCfl 1 В Ф В - 1В 
Д Р Е Н Л Ж Н Ы Й  Н Я С Ш у И ФЯСОНИЫЕ ч л с т и .

ПЕРЕЧЕНЬ ЧЕРТЕЖЕЙ МАТЕРИАЛОВ, МЕТИЗОВ, ПОКУПНЫХ ИЗДЕЛИЙ
N

Л/п Н а и м е н о в а н и е  ч е р т е ж а  • шбозноч. 1м 01Ш? N  с т р .

П е р е ч е н ь  ч  е р т  e o f c e u

/ У с т а н о в к а  насоса /б<?»в-/8 v  э л е к т а о ц ё и - 
г а т & п м  л я / v -  2 В  - Я  г  3 — М - 7 3 7 7

2 У стс,п о^ к ^ и^ р д я а о /(н о го  насоса — M - l k 7 8 ___
■ 3 Р а м а 97-00 M 7 S - 1 7 9

* О т  В о д 96- 00 «75-~2 7 9

5 О т в о д 9 9 - 0 0 «75-3 2 9

6 К о л е н о  Я > у * 8 0  , 9 6 - 0 1 Л  7 6 / 80

7 С т а к а н 9 8 - 0 0 М 7 6 - 2 8 0 .

8 Ы /пилЬка 0 0 -  03 М 7 6 - 3 60___

9 С т о р о н 9 8 - 0 1 М 7 6 -1 / 8 0 ___
/0

1

0 0 - 0 2 M 7 6 - S 80___

i t П о л ц х о н ц т 0 0 - 0 1 « 7 6 - 6 8 0___
12 М ч е р т а  м о н т а з / с н а я  С Ь у -5 0 0 8 6 - 0 0 Ц 7 7 - 1 8 1

'/3 С т а к а н 8 7 -  0 0 М 7 7 - 2 81

1k У п о р 8 9 - 0 0 «77-3 81

15 Б у к с а 8 8 - 0 0 М 7 8 - Ь 8 Z

/6 Ф л а н е ц 8 8 - 0 / М 7 8 - 2 82____

п О б е ч а й к е 8 8 - 0 2 М 7 8 - 3 8 2

/8 Ф л а н е ц 8 9 - 0 1 М 7 8 - П Г 8 2

/9 О б е ч а й к а . 8 9 - 0 2 М 7 8 ' 5 8 2

2 0 Ш п и л ь к а 8 6 - ОГ М 7 8 - 6 8 2 ___

2/ Косой п е р е х о д  7 0 0 x 8 0 0 9 0 - 0 0 М 7 9 - 1 93

22 К о н у с 9 0 - 0 / М 7 9 - 2 аз

23 Н апо р н ы й  т р у б о п р о в о д . О б щ и й  Вид — М - 8 0 8 к

2k С П р о й н и /с 9 3 - 0 0 М  8 1 - 1 85

2 5 / П р о б н и к  с  о тв о д а м  л е В ы й / 0 0 - 0 0 М 8 2 - 1 8 6

26 1П р о б н и к  с  о тб о р о м  л р а б ы й 9 2 - 0 0 M 8 Z - Z 8 6

2 7 С т о я к  и г л  о  Б о й  с  о т р о с т к о м  л е В ы й Ю / - 0 0 М 8 3 - 1 8 7

n jn . НоиненоВание чертежа ы с т р .

П е р е ч е н ь ч е р т е ж е й

Стояк
В ы х о д н о й  п а т р у б о к

П а т р у б о к
Стояк угловой с отростком правый
П е р е х о д  • п р я м о й  1 5 0 x 1 2 5
П е р е х о д  к о с о й  2 0 0 х / 2 5  
~С Ш нш с д л я  пропуска напорного  
т р у б о п р о вода_____________

Ю 2 - 0 0
/ot/- 0 0
Ю З - 0 0
3 1 - 0 0

Э к - 0 0

маз-г
М 8 3 - 3

М83-к
мак-1
ма^ г
м а к - з

мае-/

3 7
8 7
8 7

a s

8 8
89

Нои/ченоВоние Основной 
размер \Мотер.

<fg. | Общ.
кол. Массе ё  кг.

н Г О С Г  
,  или

обозначен.

1 S
/б

197!

М а т е р и а л Ь !  м е т и з ы
Прокат толсталчаовои

-JL 1

Прокат круглый

/Пруда

Угол роВнобокий
I U В ел л ер

НооиВка

6 =8
Ч О

6 = / г
6 s 15
5 4 6
ф 20

ф 2 2
ф З О

83  X  к
/08 X к
S 3 0 X B

Э 2 0 х ! 0

SOxSOxS
Л Г 6 5
t f  1 0

20 X 20

Столь
C m J_

ТГталЬ
Ст.З

СталЬ
стал С 

Cm3

СталЬ
ст.З

столь 
cm. 3

ТГтолЬ
_Г/й,3_сталь

Cmj_

Стал]»'
ст.З

СталЬ
Ст .З

ПенЬ'га
«ропот.

M z

М г
Г). И. 22 S

П.М.

П.М.

Г) Л Sk8
П.М.

П.М.
п.м.
П.М
П.М
п.м.

П.М.

п Канализацииная 
и ня5н<татв

НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ
1БТВ-18>

0,7 6 2 ,8  к
fa il

/33
013
036

&
1S2

озк
О.з

2 9

0,13

0.7

&

* 1

78  5

эк. г

//7,75
/25,6

2 Щ
2 9 8 k
sf s k $

8,38

/0,26

И З  62

ггч/

1 2 L

8 S 9

3 S 6 ±
/25,3

21,2
V S Z
5 5  S

з к к
50

A S

Зк, 7

651

0,5
к,/з

3 0

2М_

s&Pst

т !>-

Ш я

гост л 
£ 7 3 2

ТЪс7
/ 0 7 0 0 -6 3

ГОСТ
8509- 57

ГОСТ
8 2 4 0 -S6

такт

Н а и м е н о в а н и е
Осноёной 1 I 
раЗнер \Мспер.\

I Пд. 10 6щ ,\нГО С Т или
Кол. I Масса С к г \  обозначение

М а т е р и а л ы  , м е т и з ы

20

21

2 2
2 3

2 7

28

29
3 0

Н а  6ч 6  к  о
М а с т и к а

Л сбул а- цементы. р асТ&ор
Болт

П а й к а

Ф л а н е ц

М 16 v во

М/6 х ко

М / 6
М 2 2

м з о

8 0  - / О
г о  -  6

/ о о - в

/ 0 0 - 2 5

7 0 0 - г  s

П ен ш
П/зопчТ.

Столь
cm Л .

СталЬ
cm 3

стол ь
Слур
Столь 
CtnJ_ 

(ГталЬ 
Ст.З
Сталь
Ст.З
Столь
Ст.З

Столь 
С т 1 3 _  
сталь 
cm 3

стальС/лЗ

К Г
КГ
КГ

Ш т .

и т

<*лп.

ш т .

шт.

tun.

8 0 0 - 2 , 5  Qc m ^ _  _/_ 3&. 6  3 6 ,6

0 /3

0033

0033

0,08

О / 3
3 j f

2, к к

2 8 $

2 /

2 9 2

2 5

/О 

/5 
2 1  

0,6 

0 66

3 /

5 0 6

2ЧЧ

2 8$

2.1

2 9 /

гост ~~ 
s m - 6 5 _

~ У о с Г ~  
1 / 3 8  z. 62

" г о с 7
Ж Ш с Ж .

ГОСТ
/2 5 S -  67

П о к у п н ы е  и з о е л и н
Н а с о с

Э ле кт р одвига т ель  
Н~/о<8т ]кз/ЧСо оу/иин.
Н а с о с

т ж ш а Г ш к я ш
ЗодВиэрка 8-/0

Сборка шло.

Сборка

Сборка шт.

г к о  г к о

//о

гко
5050

2 9

НО м г - s z - k

г к о
5 0 5 0

2 9

/ 6 Ф 8 - 1 8
М М -26-8
30ч 6 6 р .

1. Ф асонн ы е  
покупные u3i

ч а с т и  н а п о р н о г о  т р у б о п р о в о д а  и  
з д е п и я  у ч т е н ы  6  с п е ц и ф и к а ц и и  а л ь б о м а  I f

< л и с т  7’-/3.
2. В е с а  д а н ы  без п р и п у с к а  н а  о б р а б о т к у .

Перечень чертежейf материаг/об) 
метизоВ  * и покупных < изделий

Типовой проект 
3 D 2 - H D / 7 D

АЛЬБОМ
(У

Л И С Т
М - 7 2

/ 0 1 S 5 - 0 7  7 7





Ги
пш

мн
Бо

до
тн

ал
[

- 6.00

С в о д н а я  спецификация т  лист.-. 7-'$Д  альбом  К

О б щ и й ' в ы  п о  г .п е ч и с р и к п ц и и  5-/6/г/

J 5 J гост
59/5-£2 С а й ка  M IS 20

ГОСТ
59I5-62 ё а и х п М З О _____ J

/3 ГО С Т
7792-62 болт  М 16* £0 Л

J 2
J L .

Г О С Т__7Ш:£2_
о о  - о з _

jS o n m  M J6* 40___
Ш п и л ь к а  ИЗО

6

4

Ю 0 0 - 0 2 П о л у х о н у т 3

9 — Ш айба ФЮ0[ФЗ£б*8 А _

8 0 0 -0 1 П о п у х о м у т з

1 9 9 -0 0 О т во д t

6 9 8 - 0 0 С т а к а н 1

5 9 7 -0 0 Р а м п L
h 9 6 -0 0 От вод__ 1

3 ЗО чббр З а д в и ж к а  80-10 1

2

1 Щ
а»

!■©■
 |Г̂ Icj

j
*

1
1 

1

Эт^троВКигагпем,_ //: Ю к о т  /V- C -iS U  о 6 / п и .

Н а со с

1

j
Writ
njn о ш п а ч . Наименование к м

/ 6 -д  _

S f a p m

7 6 - 6  

7 5 - Ч 

7 5 '£  

7 5 - /  

7 5 - д

Ч е р т .
tit

с т а н ь

С т а л ь  
r i q j  _ 

С б и т  
С а г о  

С т а л ь  
C i ,) J

CitikJii 
j 'u j j _
С т а ‘i f  
Cut j  

С т а л ь

Oihulb
Cm 3 

f a r f i r i )  

C & p i ' .q

l' A m

Ctfopp q 

№ • '№ 1  

O A p K q  

( lk \  7KC\

t и ,И Щ )

о т
0 ,2 3

Ш д

0 ,0 9 3

U

A L
0 ,6 _

J2
№ _

A L

№

29
j [ 0 _
240

е Л

QS6

b i t

I L
0 .5 6  

!  }

M .

2 f i _

3.6
<S,2_

4.8
8 i t3_

3 9

J L

w
240

l i J u j .
t t u c c a f i  K t

1Р 7П Клмппнзлципнноя НЛСОСНЛЯ СТАНЦИЯ с_ У с т а н о в к а  д р е н а ж н о г о  насоса. Тнппипп' 1 И Ш ППИБОМ
Lulu нпЭнлспппв lb T B 'lB Общий вид, 3D ГМ  iП/ 7 Г! 1У_

f y H J h e i

л и с т
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ifeiil| <01 
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S i
K ,

s-

cr
n r

I^X c=l
f c § S

Ji?l
4 " g

or

Разм ет ка секций на m pgSe_

k O 89 А О 6 k

15 (> . Is

2  S O

В с е  с т ы к и  св а р и т ь  

сп л о ш н ы м  ш вом . 

К а т е т  ш в а  4  •*«**. 
Э л ект род  Э - 4 2

V  3 остальное

.II lu—J
ml I

V$> .....^ _ i 7 ^

2отв. Ф18

1----- !— v л о
\ i К ; *Г

и

530

80 го
160

- !>

Р а з в е р н у т а я  д л и н а  в * 7 5 0 м л

о о - ' о г П о л у х о м у т C m 3 2 . 8 1 : 5
Ч е р т .Ы ?

7 5 - 5
о й о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е М а т е р Масса М

к  ч е т  в f  
A f - 7 ¥

96-01

обознач.

г
— С е к ц и я  б о к о в а я  

/ / П р у Л» 8 9 *4  ГО С Т 8732-58) 2 —
С та л ь
С т .д 04 5 0 .9

1 — С е к ц и я  ц е н т р а л ь н а я  ,  
( Л ) р ф  89 * А  Г О С Т 8 73 2 -5 $ г —

С т а л ь
С т . д 0 .5 5 и

H i
n / n о б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е К о л

ч е р т
H i м а т е р .

6 д . о & щ
п р и м .в е с  6  к г

К а л е н о  Д у а80

Н а и м е н о в а н и е

Cm3
Матер. Пасса

/•5
М

Ч е р т е ж
76-/

К черт. Hi
7 5 - 2

v  3  о с т а л ь н о е

2  отв. Ф18

* Z Z 1 1— -о
80 го

!ВО

1 200

Р а з в е р н у т а я  д л и н а  в *  3 2 0 м н

\00-01 Полухомут Cm3 а Г5
Черт. N? 

76-6

Обознач: Наименование Матер Маис М К черт. Hi 
At 74

1970

в о

В с е  ст ы к и  сва р и т ь  

сп л о ш н ы м  пивом. 

К а т ет  ш в а  А м м .  

Э л е к т р о д  Э - 4 2

3 —  „ Д н о  Ф W 0 ; в *  5 мм 1 Ь / ч е р т
С т а л ь
Cm3, И з , 0.3

2 9 8-0 1 С т а к а н 1 —
С т о л ь

С т о / А . /А
1

ГО С Т
1255-67 Ф л а н ец  4 0 0 - 6 i — С т а в ь

C m 3 2 % 2.85

H i
ф О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е ко л Н-чера м а т е р

£д. О б щ .
м а с с а  §  к г п р и м

98- 00 Ст акан Сбор каi 4.6 1-
1 2  -team. N S  

76-2

> О З о з н а ч Н а и м е н о в а н и е м а т е р Масса м J
к черт № 
„/Э Д — ,

V  3  о с т а л ь н о е

15»45*
2 сраскц"

М З О

Ш

00- 03

Котпизпцнпннпя нясоснпя СТАНЦИЯ
ня 5 ндсасов 1БФВ -! S

Ш п и л ь к а

ойознач. Наименование Матер H q c c q  м ~ у£ :^ г

Cm3 18 <5
Черт. N?

# 4 L

v  3  о с т а л ь н о е

3 0 5  отв. Ф 6___
рпг.пшэ\с и ть в ________
ш а х м а т н о м  п о р я д к е  

ш а г  4 2  м м

Заготовка: Fllpydn Ю М  ГОСТ 8732’ 58 .

9 8 - 0 1

Уст ановка дренажного насоса. 
Стакан и детали.

С т а к а н

О д о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е  н а т е р  Насеа М

Г т . З 1tA

ТНПИШИ ПРОЕКТ
3D2-11D/7D

иг
Ч е т  Hi

7S-*

flflbBQM

IV
t a n s - 0 7

Л И С Т  
li-7B 
a?—



¥ ■
f f f i

C ” 

ш £!>

§ § £ p

-T- □ .1̂t i l

о«о<о

, _

•е

30
3 00

16отВф 23

В а р и т ь  с п л о ш н ы м  • г е р м е т и ч н ы м  
ш б о м  п о  с т ы к а м  д е т а л е й  

К а т е т  ии8а К ' Э м м .  Э л е к т р о д  9=42

г
ГОСТ

/0704-63 1Л р у б а  530x9; £=290 < —
Сталь
cm 3 33,6 33,6

< ГОСТ
/2 5 5 -6 7 Ф л а н е ц  Р у -б ;А у -5 0 0 1 — Сталь 

Cm 3 20,67 20,67
ш

njn О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е Кол. Нчёрт. М а т е р
fa .

Прим.
Масса 8 «г

87- о о

О б о з н а ч .

С т а к а н

Н а и м е н о в а н и е

Сборка

М а т е р

s f o
Масса

кг

М О

м

Чеот. к> 
_ZZifL
К черт. К

W om bф27 |
Ш  2

д а р и т ь  с п л о ш н ы м  
г е р м е т и ч н ы м  щ В о м  

п о  с т ы к а м  д е т а л е й  
к а т е т  ш б а  К - Э м м  
Э л е к т р о д  Э-42.

г 8 9 -0 2 О б е ч а й к а 1 78-5 Сталь
Cm3 2,3 2,3

1 8 9 -0 / Ф л а н е ц 1 78-4/ Сталь 
Cm. 3 27,7 277

п н
n ln О б о з н а ч < Н о и м е н о Ь а н и е Кол. л/vep/n М а т е р .

£0. 05щ.
П р и м .Л/асеа 5 кг

1970

89- 00"' p o p . С б о р к а 30 /•70 Чеот. а/  

7?-3
О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е М а т е р д а

кг М А’черт. К

I BJ_

[ 6  o n i f i
tj)~i'3 f  ~

- d > | -

'Н а г н е т а т е п ь н ы й  п а т р у б о к  
н а с о с а  /6ФЙ-/8

daBBuojcm с eff&anpanpi*&>*•--.*/ 
А у - 5 1 Ю  З О ч т б Г .........

Э
ГОСТ

7798-62 б о л т  М  22л 95 №
1 1

8
ГОСТ

7798-62 б о л т  N 2 0 * 8 3  ' f6

1
ГОСТ

. 59 /5 -6 2 Л?/яа А/ 2 0 /о

6 ГОСТ
5 9 /5 -6 2 Г а й к а  м г г 4о

5 8 6 -0 2 Н а б и б к а  т и п а  п п  
20#20; С ч & о о м м 3 5/у

k 8 6 -0 / Ш п и л ь к а  м  2 2 * 2 8 0 /0 78-6

3 89-00 У п о р * 77-3

2 8 8 -0 0 б у к с а / /8-/

/ 87-00 С т а к а н * 7 7 -2
М
п/п О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е к ол . /J'/epm.

м 1У101 и и II in/i I inuuu IH/I
ия5ншлспв 1БТЕИ8

«6-0(7
Обознач.

Mw m a монтоуснар
n* A * poo; p m
U m u u  Вид . Узлы

Г friunii
C m  3

Стам, 
С м  )

Сталь 
Cm 3

Л ы ы й
Н } М Ш Щ
Сталь

j C/o J L

С б о р к а

Сборка

Сборка

М а т е р

iy<pma монптана,
Ду 500; с - 550
Н а и м е н о в а н и е

Тмппвпй птккт 
В 0 2 - Н П / 7 1 ]

Сборка

Л,*1и . х 1

0 ,2 8

О.оьг»!
0,0b

О , В  : к  I

42

0,83! ч/')

30 |
1гь

50,3
J§ l:
Мосса

(lout
6

Чагпер
О ю

Mnrca

Ill'll !Й£Ч.
/;5 p'rML/L
м Ff.7»^

- J J ' Z z j L .
АГМОИ

К
ПИИТ
М-77



Ий

#:

ж
\  J t ,J  L-— _

й-i Ef ф

> О с т а л ь н о е

ф 5 8 5

& i z e

З а г о т о В к а .* ф л а н е ц  Р у  40, Д у З О О , РОСТ 1255 -57

8 9 -0 1 Ф л а н е ц

О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е

Шаль 
Cm. 3

Н а т е р .

2 7,7
wacci
кг

т Черт. /С 
71^Ц

ТГчерт л
77-3

930 э — |

■■___=Eajn'i

аЬ585

ЗаготоВка: фланец Ру 10, Д у  500, РОСТ 1255т87

\4e p m .jf93-0/
Обо ъноч,

Фланец
Наим е н о в а н и е  М а т е р

СталЪ
С т > Ъ 27,1

Шт*г
/•*0

У  ч е р т J  
Ш 3 = =

v З О с т о л Ь н о е  

1 _
м Ы  i

М
а .М<:*подготовка кромок
под сборку

_Гтык 
з о б а р и т ь

Развернутая йлана 
Размеры без приписка на 
обработку после сварки

8 9 -0 2 О б е ч а й к а
\ г т а л ц  т, | . . J </ер/пУ 

Cm.3|2 '3 РМ ГУ В ‘ Г ~
Обознач Наименование Mome&MO£ L м

Остальное

у Д 1 ^ '  л-л 
_у a ТПТ- •

П о д г о т о в к а  к р о м о к  
п о д  с б о р к у

Р а ъ Ь е р н у т о р  д л и н а  ~ 1 8 3 5 м м . 
Р а з м е р ы  д ез п р и п у с к а  н о  о б р а б о т к у  
п о с л е  с б о р к и .

88-02

О б о з н а ч .

О б е ч а й к а
Шаль 
Cm. 3

Н а и м е н о в а н и е

197D
ма/яед

<3
шгг*г

Ч е р т ./ Г
18-3: u e p T .jf

2 Е Т ~

V J  О с т а л ь н о е т »

2Й5

( “■ ---- J4,*\* --------«-и. л т - 1  — '
— О .......  -

75
2 8 0 _____

.86-01 шпилька м ггт о
Сталь
ст.Ъ 0,83 Ч'-2

Одознач. Наименование Матер
Моссс
kt М

тТ е р т ./ Г
П - в

к ч е щ и с .
77-3

2 0  р т б .Ф  25

I

\ \ \ \ Ч /
V /

\Х ]
X '

В а р и т ь  с п л о ш н ы м  ш б о м  п о  с т ы к а м  
К а т е т  ш б а  К = 5 м м .  э л е к т р о д  Э ‘ Ь 2 . -

2 8 8 - 0 2 О б е ч а й к а { 7 8 - 5
С т о л ь

С т .ъ 4.5 < 3

\ 8 8 - 0 1 Ф л а н е ц { т - 2
?  т а л ь  

cm . 3 2 7 ,1 2 ,1 ,7

М
п (п О б о з н а ч Н а и м е н о в а н и е к о л У ч е р т М а т е р

е Ь■
Массе

Общ. 
1 В кг. П р им .

Кпнмизлционнпя нясссняя сттция 
. ня 5 носашв 1БТБ~ 18

8-со
Обоьнач.

Муфта монтажная 
, /7</500; £050.

У з е л  с т а к а н а .  Л е т а л и .

б у к с а

Н а и м е н о в а н и е

Cm. 3
Мот ер.

Т и п о в о м  П Р О Е К Т
3D 2-1-10/7 О

59
*г

т 1 Р Т
K 4 e p m .fr

7 7 - 3
А Л Ь Б О М

I
Л И С Т

М -7 8
W 7SS-07 S3



со Остальное

,д

СВарку производить 
э л е к т р о д о м  Э - Ь 2

90-0У
0003 ноя.

Конус
ИаименаЗан. Матер

1970

С т а л ь
С т . З П О

М аа с
7 9 - 2 '

ь  ч е р т . *
Т Э Т

Ш
^ Р Щ а л Ь ц е В а т Ь  
о нагретом вибё  

после Ш о к и  монуса

Я Ь о т б . Ф З О

I  В о р и т Ь  с п л о ш н ы м  ш В о м  по с т ы к а м  с о п р я г а е м ы х  д е т а л е й .
К а т е т  ш В а 5 м м . Э л е Н т р а д  Э - Ь 2 .

2 . Р а з м е р  9 2 0  п р е д у с м а т р и в а е т  п р и  м о н т а ж е  В с а с ы В а ю щ е и  
л и н и и  п р и м е н е н и е  3 *  р е з и н о в ы х  п р о к л а д о к  т о л щ и н о й  п о  10м м .

т а з к а  В са с ы В а ю щ е а  л и н и и .
5

ГО С Т
8 1 3 2 - 5 3

, т р у д а  Ю В  *  k 
J е * г о о { — О т а л Ь  

Cm Ъ 1 6 1 ,6

и Ж СТ б 7
— Щ л о н ^ Д 7 ? 5 5 —

{ — с т а л ь
с т . ь 2 ,{ 2А

3 1 2 5 3 - 6 7
ф л а н е ц  Л  у  800 

Р ч  2.5 i — С т а л ь
С т .Ъ 3 6 ,6 3 6 ,6

2
— Г И С Т

1 2 5 5 - 6 7
ф л а н е ц  Д у  70 0  

Р у  2 5 i - С т о л ь
с т . Ъ г о , г 2 9 ,2

1 9 0 -0 1 К о н у с i 75-2
• с т а л Ь  

Cm  3 110 П О

j U
п1п

О б о з н а ч е н . Н а и м е н о в а н и е к о л . / :ч е р т . м а т е р . ед. О б щ . П р и м .
М о с с а  Ь кг

9 0 - 0 0
к о с о й  п е р е н о с
' 70 0  х 800 1 Сборке 236,5 УН О

ч е р т о г
1 9 - {

О б о ь н а ч . Н а и м е н о в а н и е М а т е р Metre м
к  ч е р т / :

КШИЭДОННАЯ НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ 
ня 5 н а с о с о в  1БТВ~18

К осой переход ш  < 800 
Удел и детали

I П1 luDUrl lirUL.IM

9 Q 2 -H 0 /7 0
А Л Ь Б О М

Ж
лист
М-79
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. 11__
/ \ 0  / е

4 / J Z

!!
J L

»27б/7

• £ п

чГГ,
g  £§
Я . ш га.

■*— I— f™

J S L

- 3 ,o s - п р и  гл у бине золоокения Коллектора 7м 
~ z J L  8 0  _ z j f e u _  г л у б и н е _  з а л о ж е н и я  к о л п 8 к т о р д Г $ ; $м.

- 3 ,
‘Л ^ о  -  л р ц  г л у б и н е _  З а л о ж е н и я  к о л м к т о р д - ^  

i S ,  8 0 - п р и  г л у б и н е  З а л о ж е н и я  кппл& к т п ь п Г Ь м

2 / 2 / 1 ]

2 5 6  3 3 8 0 0 3 8 0 0 3 8 0 0

■ii-

1 Н

Ч п ■ Ч и

1 .

L J - i r
*

i "XL

■ 'T jL z § ? i  %

\  X .

---------j u --------------- i i

I

у * к л.
podSuyjrKQ С ЭЛ. при■
\ Ш о м  с/и = 8 0 0 ;3 0 ч  9/5 8 р .

г

1000 2 8 0 0 и m o

] ^pf r" I f-
X /T f f i

У  i X X
1 П

? f s ■ Н о и п е н о б о н и е
f)p u  глубине золочения 

'  к о л л е к т о р а
1 M ,  5,5 м

U 3 6 3 2 / 8 8 2 8 8 2

Maitca
К Г С т о я к 9 / 0 S O U 4 W

Motet.
K r О б щ о я  м а с с а / е г о / 2 0 0 8 2 0

К а н а п м ц н п и н п я  н а с о с н а я  с т а н ц и я '
,  н п T i и п с п п п в  ) й Т В ~ 4 8

~ Ь Ю Ч -  0 0 В ы щ н о и  п а т р у б о к г M S B 'S с б о р к а 4 8 7

7 / о з - о о П а т р у б о к 2 M S B -// 

M S B - 2

с б о р к а

с б о р к а

3 0 0

6 / 0 2 - 0 0 С т о я к 2 l t i .u n

5 / O h  0 0 Ci v d a k  у г л о в о й  с  ,  
о т р о с т к о м  л е З ы и I M S B - / с б о р к а 1 3 0

4 / о о - о о IT)р о й  н и к  с  о т / )  о о о н  
1 л е в ы й  J { М 8 2 - Г с б о р к а t m

3 3 3 - 0 0 Г О р о й н и к 3 M 8 H с б о р к а /0 0 0

2 9 2 - 0 0 Т Л р о и н и к  с o m io o o H  
'  п р о Еы и  J { M 8 2 - 2 с б о р к а / 0 3 5

/ 9 1 - 0 0
С т о я к  у г л о В о и  с  J  
о т р о с т к о м  п р а В и и / f i f t y - / с б о р к а / 0 6 0

N N
п / п . О б о з н а ч е н . Н а и м е н о в а н и е  ---------1--------- Г о л . Ч е р т . М а т е р .

1 ш т .
М о с с у

mnopl t f £ f n̂ od \ | и ? Н ™ 1 Р

т т

/ т

т о
Ш П р и м ы .

Л Л Ь Б О М  
I V

ЛИСТ
M-3Q

/ О ?8 5  0 7  S S
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Ё § 5
g P gX [ZD r—i

n.rzz

l  беса Всех деталей учтены ' 6 специфика­

ц ии  т рубопроводов -Альбам !  , лист Т-14.

I  Разделку концов трубопроводов и дет алей  

под сборку произвест и по Мн 2892-62- 

3 ОтВоды ( дет. 12) изгот овит ь из т рубы  

ду 800 (по размерам данного черте уса ) т  

месту.

V Сборной ш об  -  сплош ной, н о р м а л ь н ы й : 

f o m e m  ш В а  р а б ен  1мм. Элект роды  Э42  

ГОСТ 9467'60. -

М Г5

20от6. Ф27 гв

Z2

Л К
^  &  l O  «о

92 - 0 0

Обоз нач

ПОройник с  от­
водом прабый

Н аим ен обониё Матер.

1370

с б о р к а 4035

Масса

/25

М

7

ГОСТ
п в зо  - б ? Ф лан ец  8 D O -*10 г —

сталь 
cm  3 87,14 1П48

ГО П  
/255 -6 7 Ф ланец- 500 -  10 1

— сталь 
cm Ъ 11.7 17,7

VI

б
ГОСТ 

10704 -6 3 Ю руба  5 3 9 * 9 ; 8*1605 1
— сталь 

cm  3 186 186

5 Мн2880 ~ 6 2 Отвод М 0 '- 5 3 0 * 9 1 —
сталь 

cm 3 93 93

У Н н Ш З - б г Отвод 5Z9*7* 8Z0/l 1 — сталь 
cm  3 84,1 24,1

3 Кн 2882-62 Сектор /-3 0 °~  820*9 1
столь 
cm. 3 77, Z4 7724

г Отвод п р а вы й  -ч 1 б/черт
сталь 

cm 3 180 180

1 Отвод левы й 1 б} черт
С таль 

cm. 3 Z 70 270

ЫН
п/п Обозначен. Н аим енование Нол ы чфт Матер

ед обш
ПримеЧ-Масса’ В кг

Ч е Ь т  U

М 8 2 - 2
К  vebm U

/ 7  8 0

I  В е с а  б с е з с  д е т а л е й  у ч т е н ы  б  с п е ц и ш . А  и -  

у  и и трубопрободоб Альбом!, лист 7' Г/. 

f . Р а з д е л к у  к о н ц о в  т р у б о п р о в о д е - В  и  д ы ч ц -  

лей под сборку п р д Щ б ест и  по 74/ Ы 92 a t

3 ОтВодь/ (д е т  1, 2.д) изготовить из т р у­

бы dySOO (п о  разм ерам  данного черт е-

ojea) по месту

4 Сборной ^шоб -  сплошнойj нормальный 

Катет шва равен 1мм Электроды 
Э Н г .  ГО СТ 9467 60

I
М 1 5 
\ I S j

?0  отб Р 2 /

ш
J L

Ю
ГОСТ

1255-67 фланец 500-10 1 — 8 м
cm. 3 сп 21.7 27.7

9
ГОСТ

12830-67 ф ланец 800-10 г — 8м
cm З сп 87,24 м ц в

8 Мн 2882 -62 Сектор 1-30°-820*9 1
— сталь 

cm  3 77,24 П,24_

7
ГОСТ

10704-63 т руба 530*9} 2-605 1
— сталь

с/пд П) /4 ,
6

ГОСТ
10704-63 ГПруба 530*9j  е -ю о 1 —

сталь 
cm  3 11,6 11 Р

5 Мн 2880- 62 Отвод f  ~90* -530*9 3
— сталь 

cm 3 93 : /V

4 Мы2888- 62 Отвод 529*7* 820/г 1 ■— ст аль  
cm  3 24,1 2 4 ,1

3 От вод левый б/черт
сталь

150 МО1 cm 3

г Отвод средний 1
сталь

310 500б(черт . cm 3

1 Отвод п равы й 1 б/черт
столь

307 Ю7пит.: cm 3
ы н
п/п Обозначен Н аим енование Кол Л/ черт Матер

ед
Mat с. а

'Ш и
’ f) rtf П^ИМс :

К Я Н Ш Й Ц И О Н Ш  НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ
н я Э н я с о тв  l B T B ' 1 8  •

. / Напорный трубопровод 
Узлы

к ю - о о
/П/\)йпнА (  <>/>м'1|цАм/ 

лев/,и) ■ H U 1’
Ч л \ Т  

n  /

Обоы/ач Н а и м е н и Г ш и и е Н т и р м
\ 4Vp>n .

. j H p l t i V

■'Лишний ИР111 И Т  
00 М П  1/7,11

Ш)Ы,11М л и 1;т
M -R 2

/ 0 7 8 5 - 0 ?  Г /
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Г \  /  /  ■ ■

\7C-4
i ■

8
' х)  Л $

_______  2291_____________

/уы 0 спецификации тру­
бопроводов, Лльбом !,тТ-Я  

Z Разделку концов трубогрь 
Водоб и деталей произ­
вести по Мн 2892-62- 

3 Сборной шоб-сплошной; 

нормальный, катет шбо 

равен 7мп.

\ Электроды Э -^ 2  

< Г 0 С Т 9 Ш - б Ь

1 I  
*  *

2
гос т

10704-63 Шруба 820*9,2*2210 1
столь 
cm 3 398 398

'  /
Г О С Т

/2830-67 Фланец 800'10 1
вм

cm Зсп 8224 8124
ЫН
п/п Обозноч Наименование Кол н черт Матер £д Обш Примеч.Масса в аг г

10к-00
Выходной
патрубок сборка -487 120

Черт н 
$-83- 3

* ’ V- ■ • Обозноч Наименование Матер Часса И К черт У.. & №

37

П1 а бл и ц а  р а з м е р о в  И

Ношено б ^  глубине подвод я 
п а р а ­

м е т р а

Ufew коллектора 

З.Ьм

! № .  

п и ) 

6 0 0

км

№

к веса всех деталей учт еШ  в  Специфи­
кации трубопроводов, ЯлЬбомТ, Ш:т Т-14.

2 Разделку концоб, трубопроводов Ь дета­
лей произвести по Мй 2892 '6 1

3 Сборной шоб - сплошной { ЙорйЬльный. Ко­

сова равен 7мм. ЭяёктрбдМ 9-42 
Щ 6 1 -6 0

тет
Г О С Т  946 7

3
Г О С Т  

10704 ~ 6 3 / Л р у б а  8 2 0 * 0 1 —
cmcfob 
c m  3

с Й
т абл

СП
т абл

2 М м г ш - 6 2 О т в о д  Н о * -  8 2 0 *9 1 —
с т о л б
c r B i г  33 23 5

/
ГО СТ

1 2 8 3 0 - 6 7 Ф л а н е ц  8 0 0 4 0 0 г
В Й

сгвЪсп 87.2к т м

ЫН
n jn О б о зн о ч . Н а и м е н о в а н и е кол Ы черт Матер

, ед  
Моссе1 8  к г

Лрииеч

W 2 -0 0  С т о я к сборка
См

табл 1; 25

Обознач. Наименован Масса М

C k p m J L .

А / 9 0

24 о т б  Ф 33

i. Веса всех дета­
лей учтены вале 
цисрикации труба 
проводов, -Йльбопк 
лист Т-14 

г.ТЬзделку концов 
т р у б о п р о в о д о в  
и деталей про- 

Ш в е с / т / ю И н & Ш

-  1. беса всех-деталей учтены в спецификации
трубопроводов. Лльбом S , лист T 'lk  

Z. Разделку концов трубопроводов и деталей 

произвести па Мн 2892-62.

г

1

Г О С Т
1 0 7 0 4 - 6 3

" ' Г О С Т
1 2 8 3 0 - 6 7

П7ру6а 820*9,8*636 1 . —- сталь 
c m  Зч 1 1 5 1 1 5

фланец 800-10 ’ г
— В М

c m  З с п 8 7 .2 4 1 7 4 .4 8

ын
nfn Обозноч Наименование Кол Ычерт Матер

ед О б щ
Примеч.М а с а 7  в  К Г

3. С борной шов - сплошной, нормальный. 
Катет шва равен 7мн Электроды 9-42 

ГОСТ 9k67-60-

Ю З - 0 0 ,  

Обогнан

Пег т р у  6 6 *  

Н а и м е н о в а к

М - 8 Э - Р
к черт и

Матер Мат М " $ 8 0

Ч ‘ Сварной ш ов -  сплошной, норм альны й . К а т ет  ш ва  р а в е н  1 м м  
Электроды 9-кг, ГОСТ9461-60

Ш7п Канюцшпя ■ насосная станция 
няЭнясптв 1БТБ-18

Напо/зныО трубопровод- 
У з л ы

/ 0 7 S S  “ 0 7
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4 !(#
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к
ДК

Cl 3 Ш
c-1 U J n
9 1  §щш

■ ? R a §

J3_
2
/

Г О . Г  1
a s s -  6 7 Ф л а н е ц  1 5 0 -  / 0 / — в н

С т з с п 6f 6 2 6 ,6 2

— К о н у с / См .
р е й в .

С т о л Ь  
C m . В 5 ,9 5 ,9

Г О С Г  
/ 2 S S ~  £ 7 ф л а н е ц  1 2 5 - 9 / — м

С т М п 3 8 8 3 8 8 >
N О б о з н а ч е н . Н а и м е н о в а н и е К о л . Ч е р т , Н а т е р i9J

В е с Т к г . О ри м е ч .

п е р е % $ г § ш сборка * 1 7
Ч е о т .н
м - s H - e

О бо знач. Н а и м е н о в а н . Мспер. Масса Л  \< J L *j£ b £ L

!L

лКу /  г
у  /

Л  L
А ,  \  / ^пЛ /

i . ■ Л - f t  -

Ф 2 0 0

ц , .........
Ъ г №

г т а 8  о т в . ф 1 в

/ 1 |
« и т о - ф и ?

6 -
-т-

* \
1 !

_____ М ' *

С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  Э л е к т р о д о м  Э - i Z  

Г О С Т  9 4 5 7 - 5 0  ■ к а т е т  ш в а  р а в е н  5  м м .

, 4  2 / Э \

р а зв е р т к а  кон уса  

c»W^', и ч л г *  ,1? х з з г

3
п т

/ 2 5 5  -  6 7 Ф л а н е ц 2 0 0  -2 ,5 / — Я м
Ш с / 1 4 ,7 3 4 ,7 3

2 — К о н у с / С н .
раЗв-

Т Г т а М
С т . Ь K l 5 L

/ — Г и т
/ 2 5 5 - 6 7 Ф л а н е ц  /25- 2 5 / — в м

Cm. З а/. 2( 6 Ф
N

п / п О б о з н о ч . Н а и м е н о в а н и е К о л . Ч е р т . М а т е р Сд.
М а с с

ОЬи/.
а в к г .

Прин&ч.

* 5 5 , 7'  <
П ереход косой  

'  200 X /2 5 сборка ъ /4 —  -черт, л /
м м - з

Ооозноч. .Н а и м е н о в а н и е Меггер. th e n М  {Ч черт.ы
% $ т г

------ f f i L J L  "
условно по & е рт/то N K S  

г Ь о т б . Ф З З  . 2 7

88

7Г
М  1 - 5

t  в е с о  в с е х  д е т а л е й  у ч т е н ы  в  
с п е ц и ф и к а ц и и  т р у б о п р о в о д о в  
SiлЬ 6опт лист ТЧЧ.

2. Р а з д е л к у  к о н ц о в  т р у б о п р о в о д о в  

и  д е т а л е й  п р о и з в е с т и  п о  
М Н  2 8 9 2 - 6 2 .

Я_з О т в о д  ( д е т  У )  и з г о т о в и т ь  
и З  т р у б ы  с/у 3 0 0  [ п о  р а з м е ­

р о м  д а н н о г о  ч е р т е э / с а  
i  С в а р н о й  ш о 8  с п л о ш н о й ( 

н о р м а л ь н ы й .
к а т е т  ш б а  р а в е н  7 н о :  

Э л е к т р о д ы  8 - 0 2  С  О С Т  

‘ 9 Ш - 6 0 .

7
г б с Т

/ 2 8 3 0 - 6 7 Ф л а н е ц  8 0 0 - Ю 2 — 6 / 1
С я Э С П 87,?'/ 1 7 V - 3

6
Г О С Т

/ 2 5 5 - 6 7 Ф л а н е ц  2 0 0 - / 0 / — в м
Ст.Ьсп 8 ,0 5 8 0 5✓

5 м н
2 8 8 8 - 6 2 U lm y g e p  2 1 9 x 0 x 3 2 0 / — тт а м  

С м 3 1 7
4г Г О С Т

/ 0 7 0 4 -6 5 Ю р у б а 8 2 0 * 3 ; £ яЭ 2 0 1 — стал ь
С т .З

1 6 5 / 6 5

3 Г О С Т  
/ 0 7 0 4 - 63 т р у ю т * 9 ;  е = т / — Стал Ь

C m 3 2 8 0 2 6 8 ----
2 М Н

2 8 8 0 ~ 6 2 О т в о д  /7-30*т * 9 / — Стал Ь 
См - 3 2 3 5 2 3 5

/ О т в о д / % е р га
СталЬ

С т .З 2 0 2 2 0 Z

W . О бо зн а че н . Н а и м е н о в а н и е . Ы . У е р т .н Матер., Нассо i
Ш и Г Т

Г к Г ' О дк гм ещ

9 1 - 0 0

Ооозноч.

ш р о т к о н  правы й

Н а г и м е н а б а н и е

сварка. */06й

К а те р .

1970 КлНППИЗЯЦИПННПЯ НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ 
ня5нпсптв ibTB 'lS

Напорный трубопровод. Узел. 
МрдбопраЬо^ перекачки пульпы. Узлы.

Типовой ПРОЕКТ 
3D2-1-1Q /70

Щсса

T Z

М.
Йпьвпи

Е

ч е р т .7?

*  1'ё р п г7у

лист
м -а ч

S 9



st
r 

b
u

n
 .r

ca
ek

r,
39

Узел цсгтюноЬкШ с ал ь н и ка С хем а располож ения солЬникоВ
н а п о р н о г о  т р ц б о п р о Ь о д а

С а л Ь н и к  п р о б ы й  1 2 ко

С а л ь н и к Л

М а с с а  б  <г
тр уб ы к р у г а

Общ .

леЬый 2 7 5 0 300 6.8 27.2.

лраВый 2SS0 3 5 0 7 2 8

I г  П р и х о д н ы й  п о б и т н ы й  С а л Ь н и к и  п р е д н а з н а ч е н ы  для п р о п у с к а  СталЬны*.
т р у б  п а  Г О С Т  1 0 7 0 ^ - 6 3  ч е р е з  Ы е н ы  к а к  & м о к р ы х t г а к  и В с у х и х  г р у н т а х .

2, Корпус с а л Ь н и к о  закладыВоет&Я В опалубку п р и  бетонироЗднии, 
ДЛЯ предохранения патрубке е в л Ь н и к а  от с м е щ е н и я  о н  долЖбнбыгд 
точно Врезан Ь обе с т е н к и  опалубки и  приЗарен к проходящей гори­
зонтальной и Верт икальной арматуре ■

^.Заделку сальн ика  производит ь В соотВетстВии с инструкцией 
'З а& о р  меИсду рабочей трубой и кврпусом  салЬнико плотно нопиВоетс'я 

просмоленной прядью, предВорияелЬно скрученной В жгут толще Ве­
личины зазора.Монцы зазораВ должны быть тщательно зачеканены  
асбестоцементным растВором, состоящим из 70% цемента марки не ниже  
ii0o[roCm i8-S2j,30%  асбестоВого Волокна по массе не ниж е W сорю 
{ Г О С Т 1287У- 67), с добаВкой Воды В количестВе 10-12% am массы  с у х о й  
асбестоцемент ной смеси. ЛсбестаВое Волокно перед употреблением 
дол ж но быть р а с п у щ е н о  и пр осуш ено. Н аличие 8 асбестоВом Во­
локне ком коЬ  и  п о ст о р о н н и х , п р и м е с е й  не допускает ся. Цемент и 
асбестоВое Волокно до за т В о р е н уя  Водой д о л ж н ы  быть тщотель~ 
но перемеш аны  для п о л у ч е н и я  однородной см еси. ЗатВорение Во­
дой с у х о й  асбест оцемент ной с м е с и  п р о и з в о д и т с я  непосредствен­
но перед упот реблением  В дело В количестве требующемся на заделку 
одного за м ка• ~

If.Крайние упорные копЬцо(поз Ъ) приВариВаются шВом ь 6-?0j300 а  Злентрод 3 -^ 2 .
5 М а с т и к а  д л я  з а н о з к и  с о с т а в л я е т с я  и з  7 0 %  н е ф т я н о г о  б и т у м а  M - N  

и 30% порош ка  из а с б е с т о В о г о  В о л о к н а .

С о л Ь н и к  л е Ь ы и  С а л ь н и к  п р б б ы й

т о

в  - 1 3  s o

В ■ ------- З а м а ъ к а - — М а сти к а  
'Ясбёсго-, 
цементньи 
Я астбд я 
пр яд ь. 

прнькаЗо} 
про с морен 

С т а л ь  
с т .ъ

— Ю

5 — З о ч е К а н к а  ь — — — 15 ,0

4
Г О С Т

5 /5 2 -6 2 Н а д и В к а —

См .

2 5

т а б л3
Г О С Т

2590-57 К р у г  2 0 ;  £ к р ~ Д k |ГА

2 — Н о л Ь ц о 2
Смотри,
данныичертеж

С т а л ь
С т .  3 12.9 12 .9

4
Г О С Т

Ю 7 0 к г б З Ю р у б а  9 2 0 * 1 0 ; З тр * В /
— С т о л ь

с т . Ъ СМ . т а б л

А
n/n О б о з н а ч . Н а и м е н о в а н и е кол. /Гч е р т М а т е р

Ед . Общ . П р и м .

Ц Р о т  J"
М ассе

СМ.
у б  к г .



Б А К И  Д Л Я  М А С Л А .  Ф И Л Ь Т Р .

ПЕРЕЧЕНЬ Ч Е Р Т Е Ж Е Й , М А ТЕР И А Л О В , М ЕТИЗОВ, ПОКУПНЫ Х И З Д ЕЛ И Й .
1

V

n ln Н а и м е н о в а н и е  ч е р т е ж а Ю б а зн а ч
JV

л и с т а
V

ст р 1п/п Н а и м е н о в а н и е ч е р т е ж а ' О б о эн а ч  I и  л ист а\ | л/ с т р
У  I

п/п Н а и м е н о б а н и е  |

I О с н о в н о й  I 

р а з м е р Моте А
E d  I

изм  1К ол  j
Ед . I О бщ  

М а сса  6  к г  J

л/ ГОСТ • 
или

обозначен

П  е р е ч е н ь  ч е р т е ж е й П е р е ч е н ь ч е р т е ж е й Г * М а т е р и  а  л 6/ -
г

~  • !

1
П ер еч ен ь  ч е р т е ж е й  м а т е р и а л о в ,  
м ё т и з о б , п о к у п н ы х  и з д е л и и

-
М  8 6 9 0 2 ?

ф ильт р дли м а с л а  н а  
т р у б о п р о в о д е  Ру *2 .5кг/см1 115-00 /4 94 -1 98 14 Р П р у б а 6 3 0 * 4

Ст аль  
ст  д

(
п м 2,362 61,15 М

гг в с т
10704-63

г
У с т а н о в к а  ба ка  д о я  
ч и с т о ю  м а с л а  ' — М 8 7 91 2 8 К о р п ус ф и л ь т р а 116 - 0 0 М  95-1 99 15 Чъол р а В н о б о к 4 о * 4 о * 4

ст а ль  
c m 3  ■п М 10,2 г л 2 | Ш

ГОСТ 
и8509-57

ГЛЛ гI
*—

3 Б а к  д л я  м а с л а  О б  си и д  в и д 109-00 1488-1 92 2 9 Ш т у ц е р 116 -0 1 М 95-7 9 9 16 Р е з и н а S - Z  . резина м р _ 0 .08 №  *
/ L/C /

7338- 65

с
> i

>
1 ч К о р п у с  б а к а т - о о М 8 9 -1 93 30 Б о б ы ш к а 116-0Z М 9 5 -Э 9 9 17 И f * S  ' резигЛ V О.Ц — 0.15

И

N

т
<§
О 5 Р е б р о 113-01 М  90-1 94 31 Ф л а н е ц 1 1 6 -0 6 /4 95-4 99 18

п S-.4  ' резина'. * 2 .. о ,т t 0.1
4

ГОСТ
С.Г л

F> П л о т и 113- 0 2 1490-г 94 3 ? Ф и л ь т р у ю щ и й  с т а к а н 117-00 М  96 ■-1 100 1 9 _ JD e p e B o 4 0 *4 0 *3 0 0 с о р н а .
" ■

ш т 2 \ 47? 9 ,4 8 4 8 6 -6 6
ГОСТ»

1
7 Ф л а н е ц 113-03 1490-3 94 3 3 Р у ч к а /17-01 /4 9 6 -  г 100 2 0 С е т к а 2.5 * 2 ,5 сборка м *\ О б ' .7 0 ,5 2 7 1 5 -4 4 .

j 8 О б е ч а й к а 1 1 3 -0 4 /4 8 9 -2 9 3 з 4 Ф л а н е ц 117-02 /4 9 6 -3 100 ; М е т и з ы и  П & к у п н ы е и з д е л и я

1 *
1

9 D  н  0 1 1 3 -0 5 / 4 8 9 - 3 931 3 5 ф и л ь т р у ю щ и й  с т а к а н 117-04 М 9 6 - 4

to ОС^С

100

QQ 1 Б о л т М 1 2 * з г
ст аль  

с т  3 Шт 16 0,044 0,704

ГОСТ

7798-62

i
й  ;

iI
10 Б о б ы ш к а 1 1 3 -0 6 1490-4 9 4 36 U р о й к а

У ст а н о в к а  б о к а  д л я

77Э UO

/ 4 9 7

J J

101
2 .

- j-------  * — — М 1 2  *6 0
ст аль  
ст  3 Шт 1 б _ 0,06 0,96

it

о\ 4
з

11 Б о б ы ш к а 1 1 3 -0 7 / 4 9 0 -5 94 37 о т р а б о т а н н о го  м а сл а
а -----------  и -- ---- =------ М 1 б * 4 5

сталь 
c m 3  

сталь 
c m 3  

ст аль  
ст  3 

ст аль

4 0,1 0,4
----- н ----

! * ! % 1г Ш т у ц е р 1 1 3 -0 8 -1 4 9 0 -6 9 4
э

L м -------------
/4 1 6 *  160 

М 8 * 2 2

шт

ш т

ш т

4 0.283 1,132

0.088

----- • _ —
1

Ч Л ; | о
ic 13 К р ы ш к а  б а к а н ч - о о f М 9 2 - 1 9 6 V

Н а и м е н о б а н и е

О с н о б н о й

М ат ер

Е д
к о л

Е д  |[ Общ д  ГОСТ 
или

7

R П  ги / /|А>^Л 8 M I L
ГОСТ

11765-66
1 Т H

14 Р у ч к а 114-01 / 4 9 0 -7 94 п /п р а з м е р иол М а сса  6  к г обозначен. J LL4 ffU  ♦'/Олц

Г а й к а М В 0.048
ГОСТ

1 i I М п  m & hi tre Ati 6 ст  3 ш т J i ­ 0,006 5965-62
0

*  i -4j 15 К р ы ш к а 114-02 /4 9 3 -1 У /
п ----------  И — ---------- /410

ст а л ь
lt 0,04/ 0 4 4

------в ----

S!
r 16 П а т р у б о к 114-03 14 90-8 Э 4 1 Прокат т онколист оВ f - f

ст а*ь
cm 3 м г 2.24 7 8 5 17.4

/ vl /
3680-57

7
к
0 ---------------Й------------ М 12

ст. о 
ст дль

ш т 7

3 2

8

a m  

а оз4

и,*т*т

0 .5 8
-----« ----

1.)
t J* 
1*.

» <b

17 Н а с о с  Б К ф - г  ( и с т а н о б к а ) 110-00 /491-1 9 5 г » S-.4
C/TJQ̂ fO

cm 3 м * 1бв_ 31.4 52.4
0

9 -----------  й ---------------

9 Г Ч,

м !1б

спх э 
столь
ст  ^

ш т

// /т 0.28
-----  /1----

' ч. г- f 18

--------------------- -----ГГ. W - ---------- ------ — ----------------------

К р о н ш т е й н 110-01 М 9 Е 2 9 5 3
/

Прокат т о л ст о л и ст <f.-5
ст оль  

cm  3 мс O.Z1 39,25 8.3
ГОСТ 

S6B1- 57
10 Ш а й б а 12

Сталь 
Ст  3

14«г / /

ш т 8 0.006 0.048
ГОСТ

11371-68
Л -

\%

*1 4 19 Щ  и т 110-02 /4 9 Н З 95 4
>

я t ' B

сталь 
cm  з м г 0.1 62.8 12.6 и

11 М и ф т а  п р я м а я 2 $ ч угун  
ст аль  
ст  3

ш т 5 0.176 0 8 0 8
ГОСТ

8 966-59
4

2 0 К р о н ш т е й н 0 0 -4 4 t4 9 2 -2 9 5 5
it 6-.10

ст аль

c m 3 М* 0.05 78.5 3.92
4

12 К о н т р г а й к а 2 5 ш т 4 0,082 0,328
ГОСТ

8968-59

о a 21 П о д д о н 111-00 / 4 9 2 -3 9 6 6 * S ' 12

ст а л ь  
cm  3 м*- 0.07 9 4 ,2 6 .6

и
13 У г о л ь н и к 2 5 Чугун ш т А 0.24 1,2

ГОСТ
8946-59

t\

Cl
4i S

1

1

,
Р и ч  к о 111-02,г 7 4 9 3 -2 9 7 7 щ

S ' 20
ст аль
c m 3 М 2 0.05 157 7.84

>,
14

к р а н  т р е х х о д о в о й  
сальниковый, муфтовый 2 5 сборка ш т г 2 ,5 5,0 1 1 ч г0 б к

к

£ LL

23

. -3 -1  г __________________________________ -— — -------- —-------------

П а т р у б о к 130-00 /4 9 3 -6 9 7 8 Прокат к р у г л ы й Ф12

ст оль

c m 3 п  м 125 0 8 8 8 1,12
г о с т

2590-57 15
Вентиль запорны й  
м уф т о вы й 2 5 сборка ш т 1 0,78 0,78 1 5 Б д К

,ь §
u */

? 4 Ф л а н е ц 112-01 7193-4 97 9 а Ф 4 0

ст оль

с т з п м а  18 9 .865 1.78
»

16 Н и п п ел ь 2 5
ст а л ь
c m 3 ш т j О 0 2 _ а  104

гост
8967-58

c n

1

C “

? 5 П а т р у б о к 111-00 /4 9 3 - 3 9 7 10 1 Ф 90

ст оль  
ст 3 п  м 0.04 49.94 197 _

п
17

Запорное устройство
2 0 сборка ш т _ г _ 3.15 6.3 п в г в к

,,J
OA / Л а й б а  j 112-02 / 4 9 3 - 5 9 7 11 П 1 р у5 а s / p H  .

ст оль  
ст  3 п  м 10 2 .42 24.2

ГО СТ
3 2 6 2 -6 2 18

Кран пробноспускной  
са л ь н и к о в ы й 2 0 сборка ш т г 1.5 3 10 6 8  бк

Ггхгт
!—' с о  c z  
IV1 £==

CO

12 Щ 73»4
сталь 

ст  3 п м 0.184 6 .8 1 1,25
ГОСТ

8732-58 19 Стекло Водом ерное Ф 20у  820 Стекло ш т г 0 .4 _ A L

• и с г  
8446-57 .

СТ* ^  фГ1 V_—  I .
с _ Ш - = Л — i _ 13 ш 121*4

ст аль
10 П м 0.2 11.54 2 .3 1 20 Н а со с р у ч н о й сборка ш т 2 1 9 38 Б К Ф -2

С
| ь |

I E
1370

/

К ш и з я щ и н т а  т е и с т а  станц ия  

н я б и в п а с о в  1 б Т В ~ 1 8

б а к и  д л я  м а с л а ,  ф и л ь т р

П е р е ч е н ь  ч с р т е э / с е и ,  м а т е р и а л о в  
М е т и з о б ,  п о к у п н ы х  и з д е л и й

г- Т и п о в о й  ПРОЕКТ 

B Q 2 - 1 - 1 D / 7 D

f ld b b D H , i

Ж  I

/07&5-ХО7

п и с т

Ч - В б

91



V

4i

m

Обще/ Я Afcfcccf Ъ /73 к з

Т е х н и ч е с к а я  j c c t p a a m e p u c m u r a

/  £  a t  к о с л п о  б а к а  у  л я  м а с л а  - а а & м

2 . П р о и з & о у и т е /г ь н а е /г г о  н а с о с а  С 'б л /х о р  и л и  0 2 5 ~  /% 38л/ссК 

J. О азбиёаем ы а напор Н асоса- -30 м

/ / //7у-7 у гту-гг/ / /  /  /  /  Г Г - 7 - Т У Т Г

/7
РОСТ

59/S-63 Тайка М /2 4

A
*o! 

«
 £

 

v
S

°
| ЛД(8 ДШ. 

a /76Ж -
ГОСТ

7798-03
Гост

89G7-S9

болт  М/Рх32 k —
Crrtdnb 
cm 6 0.0/4

/5 Ниппель 0-2S 2 —
C/nd/Tb
cm 3 a,aS2. д Ы

/5Б3*
делтиль запорный 
нлсЬ т оьь/й dp2S 1 — сборка 0,73 0,73

/3
ГОСТ

3968-S9 Аолтргайла Р-25 2
— i---------- Crh<unb 

c m  3 0,(732 q/64

IS
гост 

8966 -S9
Л/урта прямая
ко/ооткая fl-PS 3 —

C/nc/nb
cm 3 Q/33 0399

и //(Гобл;
Арал /паехлоуоЗой a t*  
puAoSb/O нурлюабх/ЗуЗЗ 2 cdcp&x 2,5 i

V
РОСТ

ТрлОсс о -ц е з £ /о о 2
Столь

cm 3 02<t оу3

9
ГОСТ

89^6 - S9 Уеальли* прямой/ рЗ 2 —
XO&CCSU
uysyM 0,24 Off8

& — |Ч
>|

3 J _ f f y  -

Стиль
cm3 se e J L66 COc-nyru

/к/ыёхгу.

7 — ЩкГа а-ц ез J L _Д ч L  

93-3

Стиль
C/77.3 es42 2,43

< иглрпс, 
-/w/z&iny

б //а -о  о fla/rroudb/t 1 сборка JU L .JB£.
5 ОаптоибоА t 93-6 aSqcxba .225

4 7/1- 00 Оордон 1 92-3 Chopra 83

3 оо-34 fihonuimei/H 2 92-2
Сталь 
__ с/тт.З  __ M25

2 7/0- ОО
босое загФ-Р?

/  /стилобка) 1 97-1 сдЬр/cd 30 30
( /0 9 -0 0 Sdk <мя масла i 88-7 сборка. JfO Ho
РФ ООЪзлач Н аимена 6 а  м ае Ton Pvepm. A/amep £e бсГщ /Тримеч.
п/п MdCca/ £  if

гъгг 1970 Кпиплизяцтгая Н Я П Ш Я  стннция 
няЭнпппспв 4 Б Т В - 1 8

/ с  г п е г м о б м  с г  /Т а к а / у д я  у с /с г г ю а о  

М с/с/тас

Типовой П Р О Е К Т  

9 D 2 - H D / 7 Q
АПЬбПИ

ж
пист

М ~ Я 7
/ 0 7 S S - 0 7  9 S



1
№

ж
вк

ве
д

ш
1

п
92

\S

VjnpySH.

Наружные поверхности окрасить маслостойкой краской 
сВетпых тоноЬвнутренние маслостойким лаком

Действительное расположение штуцероВ
подхода и отбора масла смотри
н а  п л о н е

R - R

U o m B ф Й

а ЮБ 8 5к К р а н  п р о б н о - с п у с к н о й  
с а л ь н и к о б ы й  Н у  2 0 1 С б о р к а /.5 /,5 •

W
Г О С Т

7798-62 Болт мю*зг k
С т а л ь  
C m  3 0 .0 18 0,072

9 ГОСТ
/*765-66 Ш п и л ь к а  м в * г г 8

Ст аль
C m 3

0,0// o,okk

8 ГОСТ
_59/5i62 Гайка м ю k

С т а л ь
C m 3 0.01 0.0 k

7 гост59/5-62 Гайка М 8 8 С т а л ь
О т З 0,006 0 .0 5

б 0 0 - У 8 П р о к л а д к а  фЮО(ф6 3 0 6 = 2 / 5{ч
м асла

ст ойкая
оезпна 0.3 0,3

5 0 0 - У  7 П р о к л а д к а  ф 8 0 / ф 2 0 б -2 2 61ч
масло

ст ойкая
резина о.ог 0 .0 1|

k Г О С Т  
8 k k 6 - 5 7

С т е к л о  В о д о м е р н о е  
Ф 20; 2:820 1 с т е к л о 0,1* 0 ,k

3 1 2 5  2  б к З а п о р н о е  у с т р о й с т в о  
у к а з а т е л я  ч о о В н я i с б о р к а 3.15 3.15

2 1 1 k - 0 0 Крышка бака 1 9 2 4 с б о р к а 1Ъ /3
1 И З - 0 0 Корпус бака i 8 9 4 с б о р к а 9 2 92

Н

л/п Обозначен Н о и м е н о В а н и е Кол. Н ч е р т . М а т е р . Сд Общ. Примеч.
М а с с а  В к г

/09-00 Бак длр масла Сборка 110 1 /О' Уерт.Н
88-/

ч Обознач. Наименование Матер Масса м -К черт Н 
М 87. S7

1370 Кдняпизяципиняя нясосга с т щ  
ня 5 нлсрспв 1БТ1И8

Б ак длр масла  
Общий Вид.

Типовпй ПРОЕКТ 
902-HQ/7D

ПЛЬБПМ
Ы

листм-ав
/ 0 7 g  5 ' 0 7  9 3



г ' V i  О с т а л ь н о е

i ^

К

^ 2? Й с>ч S.
S-cS?! m rnbf дЁ!■<r t~" r~ f a n

fir
i s

! B3(

~ 0 —  A M-  *  г '  к  i f

Д  %

'отб Ф35

З а г о т о в к а :  [ F l p y f i c i  6 3 0 *  li г о с т  т о к - 6 3

Н З - О к Обечайка С т а Л ь
С т . Ъ 72 Н О Ч е р т  К  

8 9 - г

Обознач Наименобание М а т е р . Масса М
Г  ч е р т . К
8 9 4

v / О с т а л ь н о е

ПЪ~ 05 Dho
С т а л ь
Ст.Ъ 9  3 140 Черт.К

8 9 -3

О б а з н а ч . Н а и м е н о б а н и е М а т е р . И т iм
К черт. V 

8 9 - /

I 5 5

ГОехиические требования
1. В а р и т ь  с п л о ш н ы м  г е р м е т и ч н ы м  ш б а м  п о  с т ы к а м  

с о п р я г а е м ы х  д е т а л е й  К а т е т  ш б а  р а б е н  н а и м е н ь ­
ш е й  т о л щ и н е  с б а р и б а е м ы х  д е т а л е й  
З л е к т р о д  3 - h 2 .

г. П о с л е  с б о р к и  п р о и з б е с т и  и с п ы т а н и е  н а  п л о т н о с т ь  

н а л и б о м  к е р о с и н а .

1970 клнтизлципшия нптсвд п м ю  
но5 нпспспв lB T B 'iS .....

8 1 1 3 - 0 8 Ш т у ц е р г 90-6 Сталь 
Cm. 3 0 .3 5 0 ,7

7 1 1 3 - 0 1 б о б ы ш к а 1 .90-5 Сталь 
Cm. 3 0 .3 0,3

—

б 1 1 3 -0 6 б о б ы ш к а г 90-Ь Сталь
Ст.ъ 1 ,2 и

5 т - o s Л  н о 1 89-3 Сталь 
Cm. 3 S3 3 .3

к и з - o h О б е ч а й к а 1 89-2 Сталь 
Cm. 3 п 7 2 .

3 1 1 3 - 0 3 Ф л а н е ц 1 90-3 Сталь
Cm3 5 , 7 5 ,7

г и з - о г П л а т а г 90-2 Сталь
cm3 0 ,1 t.k

1 113 -  0 1 Р е б р о 2 90-/
Сталь
Cm3 о .ъ Q6

н н
л/о О б о з н а ч е н . Н а и м е н о б а н и е К о л . К  ч е р т М а т е р

Е д . О б щ . р р и н е ч
Масса 6 кг.

И З -  0 0 К о р п у с  б о к а С б о р т -92 т о -
'earn. У  
8 9 - /

О б о з н а ч . Н а и м е н о б а н и е М а т е р Масса М  $ 'ч е р т У
8 8 - /

Бак длр масла 
Корпус бака

Тмпгапй ПРОЕКТ
9 0 Е М -Ш /7 0

АЛЬБОМ
JT

ЛИСТ'
Мгва

10785-07 9 ?





1Д

1

Л 'V

З а г о т о в к а  -  у г о л  р а в н о б о к  4 0 *4 0 **1 , Г О С Т 8 5 0 9  5 7  

Р а з в е р н у т а я  д л и н а  ' - 8 0 0 м м

НО - Of К рон ш т ейн
сталь 
cm 3 г ,/ 15

Чеьт л/
0 Г-2

Обознач Н аим енован Матер Масса М
KJ&Z2L2L
7 / 7 /

25

а
2 5 0 -

2  отв— 
/$

t

■. Wa.

- /К
4 о т В  HfV
Ф 1 4  Т

з о о Я

О т в е р с т и я  Ф 78 с в е р л и т ь  п о  

н а с о су  Б К ф - 2 .

Н О - 0 2 Щит Сосна 47 1-5

Обозноч. Наименование ‘ Матер thcco М

Ч е р т  н'ер>

к  ч е р т  У_

Присоединение тЬибопбабадлИ-
гЛ .....

M l • я

Р а с п о л о ж е н и е  г н е з д  д л я

у  с  т а  н о  6 feu к р о н ш т е й н е  6  
м  /- /о

Глуб. 180 мм

- г а

г а

2 5 Q

ш
iqinWwnBflinim ш ага отниия

3 / и  н я Э н я т в  1 6 Т В - 18

I
Mi г

Н асо с  Б К Ф  ~2  
К р о н ш т е й н .

$ 5

1. D u a M em p tt всось/ ба ю щ его  и  н а г н е т а т е л ь н о го  п а  т рудно 6  - 25мм

2. П роизводит ельност ь-0,5 ^  и ли  0 ,25-0 ,38  ^/сек.

3. Р а зв и в а е м ы й  напор  -  30 м-

4  д о п у с т и м а я  вакуум м ет рическоя высота вса сы ва н и я  -4 ,5 м

9 ы « Р -  г Ручной н асос 1 — сборка 1 9 1 9

8
ТШ Т

1 1 3 7 1 - 6 8 Ш а й б а  18 4 —
с т а л ь  
c m  3 0 ,0 0 6 0 ,0 2 4 ~~

7 н о - о з Прокладка Ф  70j Ф 3 5 *3 2 б/ у
Р е з и н а

м а с л о с т 0 ,0 5 0 , 1

6
ГОСТ

5 9 1 5 - 6 2 Гтика M1Z 8 —
сталь 

cm  3 0 .0 2 7 0 .2 1 6

5
ГОСТ

5 9 1 5 - 6 2 Г а й к а  М 1б г
—

с т а л ь  
c m  3 0 . 0 4 1 0 ,0 8 1

4
[ОС/

7 7 9 8 - 6 2 Б о л т  7 1 / 2 * 6 0 8
С т а л ь  
c m  3 0 ,0 6 0 . 4 8 ~

3
ПТсТ

7 7 9 8 - 6 2 Б о л т  М  1 6 * 1 6 0 2 —
сталь

cm 3 0 ,2 8 3 0 ,5 6 6

г 110-  о г Щ и т 1 9 1 - 3 С о с н а 4,7 47

i 1 1 0 - 0 1
lv

Кронш т ейн 2 3/-2
сталь

c m 3 2 . 1 4 2

ti>i

Ч п
Обозначен Наименование Кол

л/?
Ч е р т . М а т е р

Един.
Массе.г 8  к г Грим.

110-00
Насос БКФ-2 
( установка) Сборка -30 15

Черт /S
зН

Обознач Наименование Матер Масса М к чер/т/ 
Н87.9Г

(  уст ановка). 

Щит
С
Гиповпй ПРОЕКТ
за 2-НО/70

АЛЬбОМ
¥

ЛИСТ
М - 9 1

10785-07 g g



м

t
L fa  i

‘i  Д .

\ Ц .l '  H -

J  7J*> , J X

■ §
. 0

i f  f *
J t
h l 's.

Я  S

i  I

-M e?
cr^

•ГК  
**аГ 

}'ii rS * . 
L i  OJ t = l

fMtiJ g
V ' ^  j n
Z  E - T ": n a  jgj

t o .

t!I

-//00

M

_ | Л 2 3 F
У Варить автогеном по 

с т ы к а м

Z. П р овер и т ь плот ност ь  

сва р ки  кер о си н о м

950

— %
—

%

5 - 6

M i l

) s L

</>
<• *а

A l ­

ls -

j L = -м 1■ 1
А

- i m J

115 950
Л и н и и  г а б к а

\

' )

Ш о л щ и н а  1 м м

_____ 1180

1ГПГ

2 i n -  о г Р у ч к а г

/ 1 1 1 -0 1 П о д д о н 1

v V

n jn
05оэ на  у  -

\
Н а и м е н о в а н и е Мбл

1 1 1 - 0 0

ОЬознач

э у г

& ]ч

л/черт

С т о л ь  
cm  3

ст аль  
cm  3

М ат ер

П о д д о н С б о р к а

Н аим ен ован ие

а 13 0 ,2 6

8 8

В д Общ

Мосса 6  кг

Матер

8,3

Масса

1 Ю

м

с м о т р и
черт

При меч

Ч е р т е *  J
9 2 - 3  ’

к  ч е р т  и

М87, 97

96

Ь о х о т о в к а  -  у го л  р а в н о б о к и й  

MQ* 4 0 * 4  ГО С Т  8 5 0 9  -57

Р а з в е р н у т а я  д л и н а  -  1750м м .

0 0 -  4 4

Обоэнач Н а о м е т р В а н а е

сталь 
c m  3

Матер Масса

4.25 110

М

Нер/П */-.

l i z Z .
Л~ Ч е ь т  К

М 87; 97

450

■ Г  1

Фуе

L 3 b J k
. 1 А

ФТОР

А -А
М 1  5

Варить сплошным швам по стыкам сопрягаемых 

деталей. Катет шва равен наименьшей тол­

щине свариваемых деталей. Электрод Э  -42.

IЦ 7  П  Кянялизаципннйя насосная с та д и я  
13/ и  няЭнясгот 1БТЕМ8 .

4 И4- 04 Заглушка Ф35*5 / б/ч
сталь 

cm 9 0,1 0,1

3 114- 03 Патрубок 1 90'8
сталь 
cm 3 0,2 0,2

г 114- ог Крышка / 994

90-7

сталь 
cm 3 12 12

1 114- 01 Ручка г
сталь 
cm 3 0,18 0,36

На/
п/п Обозначен. Наименование Кол ^ черт Матер

Вд Общ. п
Масса 6 кг Иримеч

114-00 Крышка бака Сборка 1,3 110 - Честен К 
92-1

Обознач Наименование Матер. Масса м -
к чеьт J
8 8 4

Б  Ok для ,мосла Крышка вока 

Кронштейн й поддон

Типовой ПРПЕКТ 
B 0 2 -1 -1 0 /7 D

АЛЬБОМ
Ж

ЛИСТ
M -Q Q

10785-07 9 ?



d r­

i l l

gomS.ft/2

S /(2-02 ГП ру6а / 93-5 СтолЬ
Ст.З 0,2 0tZ

{ И2' Of Ф л а н е ц / 93-4 Сталь
Ст.З 0,6 0,6

~н? Обозначен Н а именование Кол. нчер/г) Матер. *0. Общ. Оринеч.Ojn Масса б кг.

v O  к р у г о м

0 6 0  t
?/VS° [ty.

Р азмеры  ф ланца уточнить no насосу 
б к < р -г .

HZ- о/ Ф ланец

\0fo3im\ Наименован. farm. \Мш

СтаМ
О » .з 0,6

Черту

К У Щ / L

//2-ДО

О б о з н о ч .

П а т р у б о к Сборка о $

Н а и м е н о в а н и е Наш

гг
М

93-3
К  Y e p m .fi/
MS 7 •' 37

v 3  остальное

1,5 *4S*

<иЧЧ<К) "Г-1
—

55
20

Загот овка- труба б/р 25* rocT3262-6Z

/ / 2-02 Г П р у б а
Сталь
Ст.З 0,2 г г

Черт, ы  
93-5

О бозноч. Н а и м е н о в а н и е Матер. Масса М
К черт.н 
93-3

1370

97

£8$

2
ТосТ

3262-62
mpy6af6?5C±€80 / —

/ 1/2-01 Фланец  _______ 93-4
нн
п/п

Обознач. Наименоёоние кол. нчерг.

V  (  остальное

Развернутая длина~ tso мм 
Р а зв е р н ут а я  ш ирина^  6 5 лич.

UhOZ

О б о з н о ч .

Р у ч к а

Н а и м е н о в а н и е

Столь
Ст.З

М ат е р . Масса
гг

Черт. N
9 3 - г
Кчер/n .N
эг-з

Обозноч.
П а т р у б о к

Н а и я е н о & а н и ё

СтаЖ
С т . Ь

C m a s V
Ст.З

Матер.
сборка 22S

Матер, Масса

/,65 (65

06 0,6

09 Оби/.
Масса 8 кг.

/ •г

м

Черт.Ы
S3-6

К черт N

w о с т а л ь н о е

д>100

4отЩЧ

ич- ог Нрыш ка Сталь
Ст.З /г Г/О Чеот.Н 

S3-/
Обознач. Ноименобан. Матер. Hoccq. М тгчтпг

93-4

Кяинпизнциинння НАСОСНАЯ СТАНЦИЯ 
н а З и п с о с е в  ' Ш ' Й Н В

бак длл масла
Л е т а л и . в о  г - н а / 7 0

A A b tiO M
Ж

АИСТ
М-9 3

f0765-07 9S



за

В ы х о д  м а с л а

В х о д  м а с л а

I  П о с л е  и ъ г о т а б л е н и р  ф и л ь т р а  
б е е  н е о б р а б о т а н н ы е  н а р у ж н ы е  ' 
п о б е р х н о с т и  о к р а с и т ь  се р о й  
г л и ф т о л е б о й  э м а л ь ю , о  б н у т р е н н и е  

р о б е р х н о с т и  ф и л ь т р а -м о с л о с т о й к и м  л а к о м  

2. П р о и ъ б е с т и  ги д р аб л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  
под  д а б л е н и е м  ? п р - 5 к г ! с м г

8 ГОСТ, 
2 7 1 5 - Ч У С е т к а  2 ,5  * 2 ,5 1 Сборка 0.5 0.5

7 ГОСТ
52/5-62 Г а й к а  м /б к

Сталь
c m 3 о.оз4 0.1 k

6 ГОСТ
7798-62 б о л т  М 1 6 * П 5 к —

Сталь
Ст-Ъ 0 .1 оМ  - •

5 //5 - 0 3 П р о б к а 1 3 S - S
Сталь 
Cm. 3 0.19 0.1Э

П //5-02 П р о к л а д к а  е р з о /ф гг& г i б /ч
Peiна
cm
Ре
мcm

юна1СЛ0- ой кар 0,001 0,001

3 1 1 5 - 0 1 Прокладка ф \ Щ т , 6 * Ц / б /ч !3 ина асло ойкая 0,018 0,018

2 1 1 7 - 0 0 Ф ильтрую щ ий с т а к а н \ 9 6 - 1 Сборка k s Ь

1 1 1 6 - 0 0 К о р п у с  ф и л ь т р а i 9 5 - 1 Сборка 5,87 5,87
У К
п/п

О б о э н а ч . Н а и м е н о б а н и е Кол. У  ч е р т М а т ё р . ЕЭ. Общ. П р и м е чМасса 8 кз.
115-00

Т П 7
mpijt

1ьтра
fonpoh

лр маслам 
ЮеРу2,5кгЬ? Сборка -11.15 1 :2

Ч е п т V 
9 4 - /

Обоэнач. Н а и м е н о б а н и е М атер Нассо М к  ч е р т . У

1370 МчнШЯЦЮШ ' НЯПННН СПН|1Я 
н я Б наспппв 1БТ1Н8

Фильтр длр масла. 
Обилий Вид

Типовой ПРОЕКТ 
3 0 2 -H D /7 0

АЛЬБОМИ ЛИСТ
м-д/*

1 0 7 8 5 - 0 7  8 $



/ 0 7 S 5 - C 7  f O G



О
б



Типовой проект 902-1-10/70

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293828/4293828562.htm

