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ТипоВые конструкции разработаны В аютдетстдии с 
действующими нормами и правилами и предусмат­
ривают мероприятия, обеспечиВающие Взрыбабези- 
пасность и пожаробезопасность при эксплуатации 
здания или сооружения. „
ГлаВный инженер проекта «=сс~2 =г*-/ Й- Соколов[

—

•Чп
НоименоВание чертежа

Номер
листа Стр.

29 ТраВерса 66- Металлические детали Б 25В,6256, б 281* Б 285 28 29

30 ТраВерса 6/9. Металлические детали 6253)6386* 6389 29 30

39 ТраВерса Б 23. Металлические детали 6275,6390,6391 30 31

32 ТраВерса 6  24. Металлические детали 6392* Б 393 31 32

33 ТраВерса 6 2 5 . Сборочный чертеж 32 33

3/9- ТраВерса Б 25. Металлические детали 5537*6533 33 33

35 ТраВфса Б 26. Металлические детали 6396,6397 33 35

36 Тросостойка Б 33. Металлические детали 6 3 0 5 * 6309 35 36

37 Тросостойка Б 33. Сборочный чертеж 36 37

38 Тросостойка Б 33. Металлическая деталь 6310 37 38

39 Тросодержатель 6  32. Ролу х о м у т Б 33 38 39

*90 ПодВеска Б 50. Металлические детали 6377*6379 39 30

49 О т т  я жки Б /12, Б  /30 30 31

42
—КлиноЪоо зажим б 7Щ 6 Я7 

Металлическая деталь б 7ге 31 32

4-ъ Металлические детали Б 723, Б7гв, 6 727 
МлиноВои зажим 6 7В0 32 33

44 Металлические де та ли  6535, Б 536 33 33

45
Монтажные схемы лестниц опор, таблицы отпрадоч- 
ных марон, монтажных болтоо а аыборна металла 35

4б
Монтажные схемы лестниц Лб 35-9, Пб 35 2. таблицы 
отпрабочных марон, монтажных болтоо и оыборна металла 35 36

47
Метоллическйе детали лестниц 
бвзг, бчзв, бвп+бмг, б т *  бчяг^ зб 37

46 Металлические детали лестниц 6353, б355.6358,6 Збо 
6 т .  б т  б ч54, б бог. б ess 37 38
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Общие примечания и указания о материалах.
/, Корректировка Выполнена 6 соответствии с планом ГОССТРОЯ 

СССР с целою приВеденил рабочих чертежей В соотВетстВие с действу­
ющими на I  января /974г государственными стандартами, нормами 
и правилами проектирования, а такж е дальнейшей унификации эле­
ментов с учетом опыта изготовления монтажа конструкций и  стр о ­
ительства 6 Л .

2 . М ат ериалы : а)С т ойки СК-6, СК-/п, СК-/пр, С К-2п, СК-2пр выполняются из 
т яжелого бетона м а рки  по прочност и н а  сжат ие „5 0 0  м;  ст ойки С К - (, 
С К-2 ,С К гЗ -из т яжелого детона м арки  J o o ]  для Всех стоек м арка  
детона па морозост ойкост и не ниже М р ъ -Щ  по  Водонепроницаемостид-4; 
в)продольная арматура ст оек С К -/,С К -2 , С К -3  и С К -6  ст ержневая горя­
чекат аная ст аль периодического профиля класса Я -N  м арки 20ХГ2Ц  
(Г0СТ5058-65* ГОСТ5781-61); продольная арм ат ура ст оек С К - (л  и С к -  2 л -  
Высокапрочная армат урная проволока периодического профиля класса  
Вр-Ц ( ГОСТ 8 4 8 0 -6 3 ); продольная армат ура ст оек С к-/л р , С К -2 пр- 
семипроВолачные армат урные пряди класса П -7  па ЧМТУ/цниичм  426-61/ 
диаметром 12 мм;
В). Спираль Всех стоек Выполняется из одыкноВеннай арматурной право* 
локи класса 3 -2 (ГОСТ6727-53*);

г) остальная арм ат ура ст оек и з ст али класса П Т(госТ578Гб/;/осгз80-7<*).
3. Материал мет аллических конст рукций траВерс, тросостоек опор и  заклад­

ных деталей железобетонных стоек- углеродист ая столь для сборных 
конструкций м арки ВСтЗ па ГОСТ зо о -7 / ? удовлет воряющ ая т редоВаниям  
загиба 6 холодном состоянии ВсоотбетстВии с ГОСТ380-7У*

М а р к и  ст а л и  принимаю т ся В  зависимост и от  толщины элементов 
и  от расчёт ной температуры воздуха в  соответствии с т аблицей:

Толщ ина
элемента

вмм

М арка стали по ГОСТ 380-71*
Расчетная температура 
воздуха 30

Расчетная температура 
воздуха 3/°^t° 25- 40°

О т 5 до 10
В  Cm 3  п с  6

В Cm З а сб
От Н до 25 В Ст 3 сп 5

За расчет ную  принимает ся средняя т емперат ура наиболее холодной 
пят идневки в  соответствии с главой СНи Л д -Р . 6 -72 .
Материал м ет аллических конст рукций опор должен быть ука за н  
В проекте конкрет ной л инии  и заказе стали для неё\

4. Болты применять из углеродист ой ст ало класса 4.6 по т ехнологии 3  
приложения 1  ГОСТ1 7 5 9 -1 0 *с дополнительными испытаниями по пункт ам  
1,4 и  7  тадл. /О ГОСТ /7 5 9 -7 0 *
По конст рукции и  размерам должны применят ься болт ы нормальной 

точности исполнения1  с крупны м  шагом резьбы по ГОСТ 779Q -70* или  
ГОСТ 7 1 9 6 -7 0 *а  т акж е болты грубой т очност и и сп о л н е н и я 1  по  
ГОСТ 1 5 5 8 9 -7 0 *или /5 5 91 -Ю Г

5. Сварку злементаВ производить электродами 3 4 2 0 (ГОСТ9 4 6 7 -6 0 ). 
Попускается производить сборку под флюсом и В  углекислом газе, соглас­
но указаниям ТУ 3 4 - 0 04 -73 .

6. Резьба болтов не должна Входить В пакет более чем на  2 м м .В сл уч а е  
недостачи резьбы  ставить кр угл ую  ш айбу лад головку болт а.

7. Закрепление гаек против отвертывания производить'.
а) на цинкуемых опарах- с помощью пружинных ш айб;
б) на не  цинкуемы х опорах- пут ём  за б и б ки  резьбы . 3  этом случае 
пружинные шайбы заменяются таким ж е количест вом круглы х шайб.

в. изготовление, упаковку и монтаж стальных конструкций производить 
6 соответствии с требованиями технических условий Г У 34-004-73и 
глаВы5 части ш раздела 5 СНиП п Металлические конструкции, правила изго­
товления, монтажа и приёмки" и главы 6  части Щ раздел ИСНй П Э лектро­
технические устройства. Правила организации и производства р а б от. 
Приемка в эксплуатацию*.

9. бее элементы опоры цинковать горячим способом. Расход цинка не менее 
500г на /м г цинкуемой поверхности. Толщина цинкового покрытия 
крепежных изделий, Включая резьбу болтов - 42мк. Резьба гаек не 
оцинковывается.

/0 . Образование отверстий прокалыванием на полный диаметр допускается 6  

элементах толщ иной не более /2 мм.
11. Места установки болтов указаны на сборочных чертежах траверс, 

спец5олтоВ - на монтажных схемах.
I t  изготовление железобетонных центрифугированных стоек должно произво­

диться 6строгом соответствии с требованиями проекта ц п Технологи• 
ческих правил изготовления предварительно- напряженных железобетонных 
стволов для опар линий электропередачи методом центрифугирования '(тп- /-6 8 ).

15. Все стайки поставляются но пикет с установленными на  заводе поднят - 
никами П /(П 2 )  и приваренными в  нижней части стержнями заземления 
(бзоо, 6301) Требования по гидроизоляции оговариваются В заказе.

14.3акреппение свободностоящих опор В  грунтеt как правило, производит­
ся В сверленых котлованах с усилением в необходимых случаях ригелями. 
Тип закрепления свободностоящих опор, а также опор на оттяж ках 
определяется в  со ответстви и с типовыми решениями инв.Р5Э85тм-1.

15. В  районах с час moo и интенсивной пляской проводов могут устанавливать­
ся опоры 0 6 3 5 -3 и  ЛУСБ35-1 с сокращением габаритных стрел провеса проводов 
до значений, при которых обеспечиваются горизонтальные смещения прободав со­
седних ярусов, требуемые „ Руководящими указаниями для Выбора расстояний 
между проводами и тросами на опорах ВО 35-500кВ по условиям пляски

проводов.*
16. Фасонные от ливки из углеродист ой ст али должны соот вет ст воват ь 

требованиям ГОСТ9 7 1 '6 5 * оля от лив он из стали м арки 3 5 Л, группа  и (от ливни  
повышенного качест ва/как п о  механическим свойствам, т а к и  п о  
химическому сост аву.

17. Оттяжки из ст ального канат а м арки /5 ,5 -г -д -с с -Р -/4 0 п о  
ГОСТ Э064- 66.

18. При прохождении дЛ  в  районах массового гнездования пт иц необходимо 
предусмотреть на  верхнем конце железобетонных цент риф угированны х 
ст оек плоские сет ки диаметром, соответствующ им верхнем у диам ет ру 
ст ойки ,  с размером ячеек В свет у не более 20м м , сет ка п а  ГОСТ 5 3 3 6 -6 1 .*

Перечень используемых ГОСТов.
080-71*- 5058-65* 3063-66 7798-70*
397-66* 6727-53* 3064-66 5915-70*
977-65* 8480-63 3062-69 П371-68* тк Общие примечания Серия 

3.007- тISS89-70* /5591-70* 7796-70* 5781-61
9150-59* /759-70* 9067-60 тог и указания о материалах., Ьыпииг| Лист2 I 2

С (р -/8 2 -0 2
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ПВ 35-1 таблица  отправочных мароп

5304 т - P-/6J7

WW
чертежей

5384тм-54Ш
53В4тн-£-М./5

5384тм-£-26.2,
53В4тн -1-29 Подпятник

5384тм-£-
-30

5 3 8 4 т-£- 
-3 3

5 3 8 4 т
-2 3

5384тн-£-%

Umoeo
на

опору

Н аин о н а " 
банке  

черт еж а Марка.

Стоика

трабецса. 

( 1ш т}

траверса.
6 2 4  

( 2  ш т )

Специаль­
ные

болтЫ

ОН
CK-fn

CK-fnp

O i-3

т

6254
6256
6281

6282

6283

6284
6285

6254

6382

6393
6394
651
65 2

654
6800

1шт Всех

МонтажнЫ е болты
Н аплавленны й металл

Стайка СП-1
Стойка СП-1п
С т о и т  СПЧпр

Стойка С П -3

Объем
бетона

1,66

1,4
0№

1.67

1А1

1,66

1,4
0.012

1,67

1,41

Вес металла, кг
Арматура. Н&пал дет.

1шт беек
456
323

321

392
1.9

456
323

321
392
1.9

457,9

324,9
3223

3939

229

0.8

20
20

беек

229

0.8

2

20

20

12
12
12

145,7

Всего
метал­

ла
478.9
345,9

343,9
414.9[

2,7

20

20

J L
J2_

4

603,6
470,6

468,6

539.6

4.63

4.50
4,50

3 .9 4
0.03

0,056

0,04

0 ,0 1 2

0.006
0.007

0.001

4.78
465

465

4,09

Притч.
/Ы

% Н аименование
А рхивны й  
Н черт еж а

я а

п/п Н а и м е н о ва н и е
Архивнвш 
И  чертежа

1 М омтажная схема. 5384ТМ-1-5 10
ЗаклаОнЬ/е. оетоли 
Специальные болты 8384гн-£-24

2
Стойка СК -7  
черт еж аонипобония 5384тм-Д-/2 11

ПоВпятникй п/, П2  

Узел крепления подпятника 5384тн-£-29
3 Гт аока СК-1 

Разрезы и  специф икация 5384тн-Л-/3 Л 528!-. 6285 5384тм £‘30
4 СтайкйГСП^Ы  . чертеж армирования 5384тн-1-14 13

ЙПровсрса. 524 
Мет ост 6392 * 5394- 5384гн-£-33

б
ст ойка СП-1п 
Разрезы и  специф икация 53847K-U-/S 14

~т'росоатюйШ~~533 
Мет Ост 6305 + 6309 5384гк £-37

6 ~Стойка С П - 1пр 
Чертеж армирования 5384тн-£-/б /5

ПХТщис примечания а  
указания о материалах 5384th-£ -р

7 Стойка СК - in p  
разрезы и  спецификация 5Э84ГМ-П7

8
Стойка С К -3  
черт еж  армирования 5384тмА-26

9 Стойка С К-3 
разрезы и спецификация 5384тм-1-27

Перечень чертежей.

jU
Ведомость монтажных болтоб

Наименование

б о л т м 24 х 90

болт М 24*80
б о лт М 20*70

б о л т  М  20* 6 0

Сойка ИЗО
Шайба 30

Марка
стала

В Cm3

Пол -бо ( шт)
2аек шайб болтоб

Ю

16

и то го :

Общий бес нонтажнда болтоб на опоре/.

бес 6 кг

Ж
Q4
1,5

0.4

41

гаек

0,5

0,5

0,9

1.9

шайб

0,3

0.4

0,5

1,2

^  7 кг

гост

б о л тЫ
7798-70*
байка

5 9 7 5 -7 0 *
Шайбы
Н 5 7 Р 6 8 *

iв ы б о р к а  м е т а л л а  н а  о п о р у РасчетнЬ/е данные и  область применения опоры
НА Сечение

металл 
стоек кг

ц <
Сталь M

"h
Сече- 
nut

металл 
стоек к г

I  гiff?.
С талЬ Напряжение ВА 35x6

% СИЗ СК1 СК1п 0(1* Марка. П е т ск-з Ск-1 Сл1л Oftnp Марка гост ПасчетнЬ/е
клим ати­

ческие
условия

Район по голо - 
лесу I  I  | I  | I

1 •Ф12А$ 330 395 - - — 20ХГ2Ц 5058-65 11 136*4 19.4 19.4 /04 79.4 — б  Со 3 380-71*
Район по 

Летой £ 1 (у 0 * 5 0 к г/н )

2 • Ф 4 Ы - - 2 2 4 - —
ЪЬкякопрЯ
проЬолапа т о ю 12 -cf - 10 — — — ~ 9 м и Аля осей те р р и т 

частой интенси
орио, сссм, кроне рааоноо с 
оной пляской

9 •Ф 12П7 - — - т - Смйпуов
пряди.

чмгуцншм®
426-61 13 -<Г.6 - — — ~~ 20 м и

1
Марка

Зопискоеное напряжения 
по проводи в целом ке/нн *

А С -9 5
fo,5, 6l“ 9,25 Л25*

А С -150  
§• ,o j

€>э я 1..254 •Ф/2А1 ?з 23 62.3 62.3 В С тЗ 380-71* 14
болт

84P*42JL - — — — 3 0 к

5 •ф ВАТ 219 21Я 219 21.9 п п 15
Болт 

Н ЗОя 450 — — — — 6 И п

I

Mi
Максима 
ние к&

зрка / iK -o -t  ( г о с т  зо6 2 -е з )

6 • ф 4ВТ 42 41 19 19 — ОбьтноЬ 
провалаш S727-si 16

б олт 
М30*490 — — 3 м и Напряж ен

4 5

7 •ф /6 — — — — 7 в о з 380-71* 17
кантоны

оолты
Наплавлен
металл

- — — 7 л н 1 Т^и ^9 ^р ж и ш дЩ Ш —
Плухой

8 L 80*6 — — —
38 » п /8 - — — 1

!

бабаритны й 325 265 340 3 IS
9 L 63*6 — — — — 22 ft » Ветробой, 4 5 5 * ^  

^ 380 ч о а ^  
^  300

10 L50*S 1 2 2 2 — п ff И то го 417.6 ш лее 346,6 122 Весовой 405 3 30 425 400

Примечания:
1 Общие примечания и указания о материалах см.

Черт W 5384гм-1~4
2. В  таблице „ Расчетные данные и область применения опорь/ула

зоны Ьетробые пролеты для опор со стойкани типа CHi. ветра - 
Ьые пролеты, отмечаннд/е* приняты рабнЫми 1,4 Сгоб. На бсстрособых 
участках 84 при подбеске прободоб до АС-150 включительно допус­
кается установка. стайки СП-3 вместо СП-1, при этом ветровые, 
пролеты принимаются по таблице} приведенной 6 пояснительной
дописке W 5384гм - 1  лист. 17

3. Опора ПбЗб-1, устаноблабоемоя настийкох СП1(сП-1п} СП-1пр)} до­
пускает угол поборота 8А до3 -градусов включительно. Углы побо­
рота для каждого пробода а соответствующие им бетробые 
пролеты приведены 6 пояснительной записке s i5384T M -Iлист 18.

4. На подходах к подстанциям устанавливается тросостойка 533 
Черт. s i5384 гм -/-5 7 .

5. Стайки типа СП-1, СН/п, СП-/лр, СП-3 поставляются на пикет 
с приваренными деталями заземления б 800 по черт л1'5384гм-б-23

6 Ни опорах между тоберсами устанавливаются лестницы 
б соответствии с чертеж. 
j1 5364гм -£ - 47,49.
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633 63/
ПдЗЗЗ-

Г р ун то в а я  
по дсы п ка  Ь * 2 0 0 мм.

$ ш / т ^ м / Ш л т т т Щ

I

НА
i - i

Ш
Ф5£0

NN

П/п.

f c w i r

53в4тм-1-цн

1Ш т Ш ,

N  N
чертежей

ГПа6лица отправочных марок
вес м е та лла  к г

5384тм-Ш

« J
5384тм£-2Ь Подпятник

В зЖ тм ЦЛ

53в4тМ'£-%

5 3 84 тм Ш

5384 т  £-2!,

U m oeo  
на опору

Наимено­
вание

чертежа Марка

Стойка Ck-fnp

6 /9

(2  ш т),

ТраВерса

6 8 4

( /ш т )

Специаль­
ные

б о лты

|5
с к -г
СК-/П

с к б
л /

6853
6854
6856

6386
6367
6368
6389
5854
6398
6393
6394

65/
6 5 8
654

6800
Монтажи. б о лтЫ
Наплавлен. м еталл

С тойка С Х -/
С то й к а  С И -1  п
Стойка CK -inp
Стойка с к -з

Объем
бетона
/шт. всех

/6 6

/ А
0,01с

467

(4 /

/66

/А
0,81с

/67

/ 4 /

Арматура Мета л.Зет.

/шт. всех
456
383
38/
398

/9

456
383
38/
398

/9

457,$
384,9

— 328,9
393,9

/шт. всех

88,9

0,8

10

/О

82,9

0 ,8

/8

80
80

— 74/7

всего
метал.
ла

478,9
345,9

343,9
4/4,9

8,7

/8
4

20
80
4
6

6

599,6
466,6

464,6
539,6

Л Прцмеч

4,63
4,50

4,50
3,94
0,03

0,07

0,08

0,0/8

0,006
0,009
0,00/
4,77
4,65
4,6$
4,09

NN
п/п. Н а и м е н о в а н и е

ЛрхиВнЬш  
и  чертежа Н а й м е  н о  8 a м а е

ЛрхиёнЫ й 
кЧерт ежа

/ Монтажная схема ш Ь м -1 -Ь 10 Закладные Летали 
специальные болты SJStm -1- я

Р Стойки сн- Г ~  
Чертеж армирования 53дЧтм-Ы 11 Аос/пЯтникц H r, пе~ " 

узел крепления памятника 538Ч Ш -29
3 'Стойка Скч  

Разреши спецификация 53В4тм-£/д /8 траверса 6/9 
MeTJeT.B2S3.638e f б  38 9 SJStrM-1-JI

4
5_
6

Itmodka ск -/п  ~ 
чертеж армирования 5384 TM -Itt /3 Мег. дет. б  2s4, s s s s SJSt/fM-1-зо
Стойка с к -7л  

Разрезы и спецификация S3S4tm£ /S /4 Траверса 6 24 ,  
акт. Лет. Б 392 т 6 394 sjs4rM -I-J3

Стои/са сК^Гпр 
чертеж армирования S38l!m i- t6 /3 Тросостойка 633 

Мет. зет. 63os ~ s 309 53а4тм£Л
7 СтОйка £К~7пр ' 

разрезы и спецификация $зв4тя1 -/7 16 Юд<цие примечаниями 
указания о материалах

8 ~Стойка С Ж а р  
Чертеж армиробания S384m &26

9 Стойка ск-з  
Разрезы и спецификация SSS4mf-27

Перечень чертежей

Ведомость монтажных болтов
NN
"In Наименование

Марка
стали

к о л -в о  (ш т ). Вес В  к г
г о с тболтi гаек шайб долгой гаек шайб

/ б о л т  М 8 Ч*зо В С Г.д 5
7 /4

8 .2
0,7 0.5 Б о л ты

7798-70*  
байки 
59/5- 70* 
UtadSb/ 
N 37/-68*

8 б о л т  м 84*80 м 8 0,8

3 б о л т М80*70 99 $
/0 80 / 5

0 ,6 0,5
4 Б о л т м80*60 4 0 ,8

s Гайка МЗО -
4 8

—
0,9 0,5

6 Ш айба 30 9> - —
Um oeo: 5,3 8 ,2 / 6

Общий вес монтажных б олто в н а  опору 9 к г

1
B b /S o p k a  м е т а л л а  н а  о п о р у Р асчет ны е д а н н ы е  и  о б л а с т ь  п р и м е не ни я  о п о ры

IN
%

С е че -
ни е

M i
Crem a

w e i
ЛЛК Г &

i s :
С т а л ь

«/n.
с е ч е ­

н и е
Мвтс

___ с у ш
1ЛЛ!£__К г ф

С т а л ь Н а п р я ж е н и е  в л 3 5  х  В
zk-з CK-1 Ck-JhCk-lfl/ М арка г о с т СкЗ СХ-( СК-/П:/Нл/ М арка ГОСТ Расчетные

климати­
ческие
у с л о в и я

Ы он по гололеду Ж  1 В  \ Ж  1 S
; / •Ф/2/Uv 330 395 - — 20ХГ2Ц S 058-i's 12 -6 = 6 - — — - 2 2 В  C m 3 380-71* Район по Вет ру Ш  ( io - 5 0  х г е /м г)
! 2 M B f i i - — ip » - — ЗысохЩ

ф/тк<1 8480-63 13
Б Олт
мзо*1гго - — - — 3 * н Д л я  Всей терр<и т ории СССР

\ з *Ф /2 П 7 - - - 222 семить 
т д ч ...

iMTjumh
iee-e t /4 болт, 

м зо * fso — — - - 6 н н М ар ка Д С -9 5 Д С -/5 0
'4 •Ф ш п 2,3 2.3 62,3 62,3 6 8Ст 3 380-71* 15 6dnm t 

М 30*490 — — — - 3 * И %Допускаемое напряжение лд 
прош у в  целом кгс/м м ^ &о,5'Д-9,г$&%,г5 $гЧ2Яо.Щ 7в;7&

5 • m i et,9 2 /9 21,9 21,9 - н /6 МонТахь
долты - - — 9 » н

% М ар ка Л К - 0 - 8  /Г С 1CТ  3 0 6 2 -6 9 )
£
7

Ф 4В 1
•Ф (б

4b 4 j_ 19_ /9
“7 "

65ыкно/
преш ж
6  C m 3

f7 £ 7 -sJ 17 НаплаВл.металл. - — - - / хе ни е  кгс/м м ш 4 5
330-71* т ип по& верхи  Бающ его 8  л  У х о й

8 L 6 3 *5 - - - - s o 99 *9
9 L 5 0 *5 8 8 8 8 -

§I§
в а б а р и т н Ь /й 205 175 2 5 5 8 /5

10 L J 6 * 4 (9,4 (9,4 (9,4 (3,4 — —— J e w o iT i Т » Щ
11 - < f - /o — — — — /8 И т о го 4(7,6 481.1 № 6 т е tts .o В е со в о й 2 55 2 2 0 3 2 0 2 7 0

П р и м е  ч а н  и  я :  / Общ ие пр им ечани я и  у к а з а н и я  о м а те ­
р и а ла х  см. черт. //5 3 8 4 тм $ -4 .

8 . В та б ли ц е  „ Расчетны е банные и область применения опоры"уКа- 
занЬ/ ВетроВые пролеты  У л я  опоры со стойками типа ск-/. ВетроВьте про­

ле ты , отмеченные *, приняты раВнЫ м и 1,4 В га б . На бесгросоВых 
участках 5 л  про подвеске проводов до ДС-150 Включительно допускается 
устанобка стойки СК-З Вместо СК-/ при это м  ВетроВые пролеты при­
ни м а ю тся по та б л и ц е  , при Веденной В  по ясни тельно й
записке N  5384 тм- I  л и с т  /7

3. Опора П6 35-3  без троса, устанавливаем ая на стойках С к -8 ,
С к -8  о, с к -8 пр. до п уск а е т у го л  поборота б л  до S  градусов  
Вклю чительно , у гл ы  по В орота д л я  ка ж до го  провода и  

с о о тв е тс тв у ю щ и е  им  ВетроВы е п р о ле ты  приведены  В  
п о ясн и те льн о й  за пи ске  //5 3 8 4  т м - I  л и с т  /8 .

4. На подходах к  по дста нци ям  у с та н а В л и б а в тс Я  тр о со сто й ка
633 черт. Н6384 тм -1-37.

6  С тойки ти п а  Ck-f, Ск-/п, ск/пр, с к -3  поставляю тся на п и к е т с 
приваренными деталям и заземления 6800 по черт. У 5384т м 29

6 . На опорах м еж ду траверсами останавливаю тся ле с тн и ц ы  В 
с о о тв е тс тв и и  с ч е р т. // 5 3 8 v  гм  -£ -  9 6 ,98

7 П ри применении В  опоре 
сто й к и  СИ-1 со сте р ж н е б ьт  
армирование^ рролетЫ  не 
уолжнЫ преВкш атЬ значе­
нии ук а за н н ы х В  п о ясн и - 
т е л Ь н т /запискеЛ/д082тм-тЬ2.

тк
w k r .

Монтажная схема опоры Пб35~3
серия_ 

3.407-/07
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p>*0

1 1 1

«•!
Ё5

t f& л

%P: J)
1 | I£*£4?

П 6  3 5 - 2
та б ли ц а  отправочных марок

хвктм -ВО

пн
чертежей

SJ8fr*&W

SJStm-М Я
SS84w-Mi
538Чтм-К-г9

jC ro u k a
_____

Подпятник

!3 s im i-3 i

S38im-£-32

53&§tm1I-U

Um oeo  
на опору

Наимено­
вание

Чертежа

Траверса
в 6

(2  ш т)

626/
6262
6263

Траверса
6/9
(В ш т )

Траверса
6 2 3
(В ш т)

специальн.
ВолтЫ

с к -г
СК-Вп
ск-гпр
ск-з
т

6254
6856

6884
6265
6853
6854
6856
6386
6387
6388
6389
6254
6256
6275
6388
6389
6390
6391
6 5 2
654

ffodясные... 6'OJimhT
ленШ Гметалл

Стоика С К -2
Стойка CK-2/t
Стойка CK-2np

Стойка С К -З

Объем
бвтона

/сиг всех

/,*

/,4
0.0®

18/

1.4/

Арматура

/,8

1,4
0.0/8

Ш

/,4/

бес металла кг 
мета л. дет.

/шт. всех 
54o\s4o
362
380
398
/9

362
380
392
~ТЭ

54/,9
363,9
38/, 9

-  3949

/шт. всех

/9 ,3

289
0 .8

20
20

/О
/О

/О
/О

всего
метал

ла

/9,3

22.9
О,в
/2

4о
4о

/е

£0
20

/2

20
2 0

20

3/9,/
3/9, /
3/9,1
328,7

$ 4
559,3
381,3
399,3
4/4,9
2,7
/2

/2

80

86/

683
701

7/6,6

Приме ч.

5,06
1 м

3,94
0.03

0J/2

0,07

0,07

0,006
0.020

0,003
5,37
5,/9
5,21
4,25

В  Ь/б ор ка  м е т а л л а  н а  о п о р у

Сече­
ние ск-з

(p/2fiS

Ф/2П7
Ф/2//1
Ф8//1
Ф 4 6 1
Ф /6

1.80*6
L 63*5
L 50*S

- р т ш т

Ск-2
330 Ш

2,3 2,3
е/,9
42

Ж п Шр

269

58,3
20.9
4/

АС-

286
59,3

К99

/9

/9,9
/9

Марка
Ш г2ц

ШйпрШЪ------
8 С/п 3

Й
76
8 4

СглалЬ

5058-69

шшь.
проволока

ГОСТ

шШШЛч
426-6/
330-7/*

6727-53
ВСТЗ 380-7/*

/3
/Ч

/5
/6

/7

Сече­
ние ск-з

l . ss*4 /9.4
-с Р : /6

- б - л
50Ш---
мзох/tso
~БЮШ
м ЗОхШ
М дШ Ж
болты
т ш ж

U m o e o :

~Мёталл 
стоек кг
СК2?К2пст%&
/5,8 /8,3

568

/48

384

С

4о2

Марка
6 Cm3

30
48

20

299

С т а л ь

380-7/*
гост

Расчетные Санные и о б ла с ть  применения опоры

П ер ечень ч е р те ж е й

Н аим енование Лртвны иЩ  
н  чертежа щ ,

Монтажная схемаг ~CmouKd~CKz2~ 
чертеж сТертеж армирования 

- ~СтдйКа~сК-е--- —. Разрезрги спецификация 
СтоаксГСК-ел л . Чептцж армирования,

. стоика Ск-2л

5за4тм-м-т\/о  
538//тмЗг/з\ 1/  
538Ы -1-20\\/2

ЛбРте*армирования
Стоика Ск-Бпр 

. Разны м  спещ фикацс/я

. Разрезы и спецификация

$334гл-щ\/3 
5334тм1-21 /4
5384тм-£2Ь /5
5384тм-1-Л/
5384тм1-А
5334тм£-27

16
П

Наим енование
ЛрхивнЫа 
и чертежа

Закладные детали ~ 
Специальные болты 
Подпятники п ) п2
Гравера

m m r,5

SJSfm -1-Д
'а Б/>

’SS5334м -£-ЗС

мет, дет.5853,5336 т6389 
Траверса 623

т е г  де T627S,6390 6 39/__ 
Тросостойка 6 3 V  
сборный чертеж
М ет. де т. 63/0 63*4мб-39

$3$4т-М

5384тм£3/

53ЙтмШ
Ш4гм1-38

В е д о м о с ть  м о н та ж н ы х  б о л т о в

ПН
п/п Наименование

Марка
стали

К о л-до  /ш т) вес б  к г

го с тболто1 паек шайб болгобгаек шайб
1 Болт м24к 9о В С т З /2

/8 36
4,8

/.в /2 б о л тЫ
7738-ГО* 

Зайки * 
S3/5 -7 0 *  
Шайбы 

И37/- S3 *

2 болт м  24 *8 0 »» 6 £.*
3 болт М20*Т0 * 12

24 48
3f0

/2 L24 болт М 20*60 » /2 2,4
5 /айка м зо п —

б (2
—

/,3 О б
6 Ш айба 30 п — -

и т о г о : /2.6 4.3 9,/
05/цай вес монтажных болтов на опору 8 0 К Г

Расчетные
шматическ.
Условия

Мион по гололеду I S I S
Район по ветру Й (4 о -5 0 к п / м ё)

Д л я  Всей территории СССР

JL
Марка л с -s s Л С -ISO

МШкаёмоё мшжение м 
проводу В целом к ф м  * б£=/о,5;(Г-*9,г5

69 Z6.PS
<5г-/г.г;<5--ю.Г; 
ПГщ S.7.2S

1
Марки А К -0 -8  (ГО С Т 3962-69)

Ш имЛ ИЛ  Ш Р Ш Г - 4S
/пип поо/аержасанщего ___ Зажима___ Злухой

1
|

га б а р и тн ы й 255 2/5 SSS 255
Ввгробой k w z : т * ^й>2Т0

г 6 5 ^
^ 2 / 0

Весовой 320 270 330 380

П о й м е  Чс/нив l L Общие Примечания и  у к а за н и я  о м а т е ­
р и а ла х см. ч е р т. Я 5384гм -J -  4  

2 . В  таблице „Расчетные данные и область применения опорь/ 0 

указаны Ветровые пролеты для  опоры со стойками ти п а  С К -2 . 
Ветровые пролещ  отм еченны е*принять/ равны м и 1.4С еаб. 
На бестросоВы х у ч а с тк а х  В А  при подвеске проводов до дс -9 5  
вклю чительно до п уск а е тся  у с та н о в к а  с то й к и  С К -З  
в м е сто  С К -2 , при э то м  Ветровые пр о ле ты  принимаются по 
таблице , приведенной В пояснительной записке Н53&4гм-1лТ 

З.Опора /16 35-2  без тр о с а ,у с та н а в л и в а е м а я  н а  с то й к а х  
С К -2 , С К -2пр и С К -2 п , д о п у с к а е т уео л по вор ота  в л  
до 3 8раду со в  в к лю ч и те ль н о . Узлы  по в о р о та  д л я  
Каж дого провода и соответствую щ ие им ветровы е пролеты  
приведены В попснителЬной записке //5384 тм -] ,  л и с т  /8

4. На подходах К  подстанциям устанавливается трососгойка 
634 черт. /15384 тм-Л-Зд.

5. Стойки ти п а  СК-2, СК-2п, СК-2пр, СК-З п о ста в ля ю тся  на п и к е т 
с приваренными деталям и заземления 6 8 0 0  по черт, я 5384гм £ -2 9

6 . На опорах между траверсам и устанавливаю тся ле стн и ц ы  
В с о о тв е тств и и  с ч е р т. //5384тм -£ -4 9

тк
1974г.

М онтаж ная схема опоры П 6 3 5 S СерУ - м
<у/ист

п р - ш - о г

т



°р*
is

£

i i

538Итм£-12.1Ь
SpVm f-ПЛ
S364TM-J-M
$38bM -f% t\

S384tm£-29 Подпятник

Г П а б м и ц а  о т п р а б о ч н Ь /х  м а р о к

// Я
чертежей

S3M m £-X

s js 4 r* - i-3 f

S3Skm -i~3l| TpaSepca 
6 2 3  

(2  ш т )

ЗЗвЬм-Ы

S JS 'tm -I-lS

U m o e o  
н а  о п о р у

Н аим ено­
вание

чертежа

Стойка

TpaSepca
6 6

( 2  ш т )
6 2 8 2

6285

TpaSepca 
6/8  

(2  ш т)

Специальн.
болты

c x -f
ск-tn
CK-ftlP
СК-3
/И
6254
6 2 5 6
6 2 8 (

6283
628//

62SJ
6254
6256
6386
6 3 8 7
6 3 8 8
6389
6 2 5 4
6266
6275
6328
638$
6390
6 3 9 /

6 5 2
6 5 4
6 5 5

— \680Q\2
Монтажные болты 
Наплавленный метим
СтойкаГ СИ- /
Ст ойка С к -/п  
Ст ойка см  - tn p
ст о й ка  см  -3

Объем
бетона

/шт Scex

/.66

A l
0,0/2

1,64

W

Арматура

/.66

/4
0,0/2

/.6V

1,4/

бес м е та л л а  k r
Уетал.дет.

1ш т. Всех
056 456

4579
т .9
122,9
393,9

/ш т. Scex

22,9

0.8

20

/О
/О

/о
/о

20

Всего
"/егах
ла

22,9
345,9
343J9

0 ,8

72

40

20
20

/2

20

2 0

2 0

322,7

% %
076,9

4/4,9
2 ,7

/2

40
40

/е

20 0,07
20

/е

20

20

20

780.6 
64/,6
645.6 
7/6,6

4,63

3,94
0.03

О,//2

0 ,0 7

0,029

4,9/
4,76
4,76
4,27

/ромеч.

Выборка м е та лла  на опору

И

\ &  

Шз
к. §!g 1ИЕ |
Ъ §
& - 1  с “я0-Л-

сече-
ние ск-з

■ФШ/Ч1
•МврМ
•Ф/епч
•Ф/ifiI
>ФЗЙ1
. Ф Ш

1_ $0*6
L (3 * 5
L 5 0 *3

м й т а я л  
с то е к  к г

СК~/

330 395

23
2/, 9
42

ев//.

2,3 62,3
2/9
4/

224

62,3

2/,9
/9

222

2/,9
/9

J ,<uaj <
20ХГ2Ц 
вы гтпр  
проволока 
т  —
ЗСтЗ

/4
76
84

Ст ань
Марка го с т

5058^65

Vfflmt.
ш ш ка
8  Cm 3

s4so‘63
ЩЩШй

38 0 -7 /*

6727-S3
380-7/*

/3
/Ч

сече­
ние а-з ск-г

LJ6*4
-  б-/о

6 -6
60Ш—
4 djTP-°-
£30*496 
ВОЛ/П

/6 нзо*$4о ~ т н т ш .

* Ш гметалл

Umoeo

- м т а щ г -  
стоен к г

4/7L6

С/Г-/П

/9.4 /9,4
CK-tty

/9.4

Щб т ,б jfc,6

i b
30
48

20

299

С та ль
Марка

В С т 3 380-71*
ГОСТ

климати­
ческие
условия

Расчетные данные и область применения опоры
Напряжение BJJ 35 к  Ь

~ ЪобЧскаемое напряжение̂  
^{по проводу б целомхГумм2

М ар ка  
максимальное ■

ъг-ЮЛб- -  9.2s] =/0,7;
63:6.2$ Г (КЯ - 7.25

f,' /vu(ii.w f-fyjf. vHOC НапрЛ-^  женив xrc/ммо
ти п  подд&рЖи&атййц 020 " 

зажима
ВабаритнЫи 

ЦетроЫ E ^ U „  
^  Веса бой

м
%. Наименование

Лрхибный 
а чертежа

NN
"/л.

Наименование
ЛрхибнЫи
ччертежа

/ Монтажная схема S3StrH-£’8 ю
^Закладные вето ли
Специальные болты 5384тм-1’26

2
Стойка ск -Г  

Чертеж армирования SJS«t»-I-I2 //
Подпятники п 7,~~П8 
Узел крепления подпятника53В4тм$-29

3 стойка с к-?
Разрезы и спецификация Ш тм -g-H /е

Траверса 56 
Мет. бет.525!/,бР5б,б28/г£т3384ГМf '30

4 Стойка C k-in  
Чертеж, армирования 53$4тм1-Н /з траверса 5/9 

Мет.дет. 6253.63S6 ? 6389 S3$faitJ-3l
5_
6

л стоика Ск-/п 
Разрезы и спецификация 5384тм1-//> /4

траверса 623 
мег. дет. 6 87$, б 390.639/ S384tm1-32

Стойка ск-7пр 
Чертеж армирования 5384гм 1-/6 /5

тросостойка 630 
CbopowNd чертеж 5384tm~1-3S

7
Ст ойка C k-fnp  

Разрезы и спецификация 5384тм1Ч) /6 Н ет. д е т. бзю S3S4rMtf-JS
8 Стойка Ск-3 а 

Чертеж армирования 5384тм*26 /7
Общие примечания и 
указания о материалах sjs4tm-14f

9 Стойка. сн~3 
Разрезы и спецификация $384тм1-Я

НЙ
n/n

111 Марка
стали

К ол-В о ( ш т ) Вес в к г
гостболтоЬгаек Шайб болтоЬгаек шайб

/ Болт м£Ч*90 8 С/п 8 /2
/8 36

4f&
/,8 /,2

б о лты  
7798-70* 
байки 
53/S-70*
Шайбы
ОЗИ -68*

2 болт м24*80 И б е,У
3 бОЛТ М20 *70 н /г

е У 48 8,0
/.2 t.e4 Болт М 80*60 м /г е А

5 дайка мзо f t —
6 /2 43 0,7

6 Шайба МЗО п -
tlmoeo: /2.6 4,3 3J

Общий Вес монтажных болтов на опору 20 к  г

Район по еоло- . леди Ж 1 В  I # I в
Район по ветру £  (%0 -5 0 K(V/m m z)

Д ля  Всей т е р

X1§

АК-0~8 /ГОСТ3062-69)
46 

г л у х о й

/90

Перечень чертежей

Ведомость монтажных болтоЁ

Прим ечания: t  Общие примечания и указания о м атериалах
см. черт, г/5384ТМ - J -  у.

2 . В таблице» Расчетные данные и область применения опоры*указаны 
бетроВые пролеты для onopbi со стойками типа СК-/, Ветровые гролещ отмечен 

ные* приняты рабными /,4 €  габ. На бестрособых участках 8л  при 
подбеске прободобдо Л С -/2 0  Включительно допускается установка 
стойки С к-3  Вместо С К -(пр и  этом Ветробые пролеты принимаются 
по таблице ^раВеденной В  пояснительной записке Л538йтм~Тлисг/7

3. Опора ПБ 35-%устанаблаВаемая на стойках Ck-/(Ck-fn, ск-/пр) до­
пускает у го л  поВорота В Л д о  J - градусов Включительно. Углы поВдро- 
та для каждого пробода и соответствующие им бетроВые пролеты  
приВеденЫ В пояснительной записке //5384тм - 1  л и с т / б
4. На подходах к  подстанциям  устанаВлиВается гро со сто й­

ка 6  З У  черт. N 5384гм  -Л -38.
5. Стойки типа СИ-/, Ск-/п, СК-(лр, СК-З поставляются на пикет 
с приваренными деталями заземления 6800 по черт. Н5334гм£-л

6. На опорах между траверсами устанавливаются лестницы  
В с о о тв е тс тв и и  с черт. И  5384 гм -£ -4 6 ,4 3 .

тк
m i r

Монтажная схема опоры П635-4
7% рй*—  
3.407-10? 

Ъ"Ус*\Яист
2  Г 6  

0 /P -/8 Z -O 2
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L  V —

УБ35-1 /Ш

%

L
V

Ш аблица отпрабочнЫх марок

5384тм Ц~29

4

МП
чертежей

Наимено­
вание

чертежа

5Шш'И‘Ю Ь

Подпятник

53s4m -£-3

5 5 J8 im J-¥ i

63в4TM-J-Zt

S3S¥tm I-21

С то й к а

Траверса
6 2 3

(1 ш т )

6  S3 7

Траверса
6 2 5

(Г ш т )

Тросодержа
гель

Полу хо м ут

Специая.
б о лтЬ /

6801
7 Ш Ш Ш Н Н Б 7 &

s i

сн-е

ns
6390
6 3 9 /

6368

6389

6276
6254

6366

6 6 3 8

Б 639
Б 54о
654/

65*12
65*13
65*1*1

Б 42
Б  43

Б 66
Б  74

67 5

Объем
Зет она

о,оп

^м е та лл
М онтаж ны е до  л  т ы

И того на опору

1Ш7.

В,08

о т

£.>

в е с  м е т а л л а  
Арматурй учета*, дет

Всех

2,03

B J

кг

1шт всех

755,0

3,1
75St0 В7,5 87.S

3,1

753,1

1шт. Всех

0,8

го
ю

3 5

10

всего
нетал

о,8
ю

70

2 3

10
89

16

10
1В

88

7325 5,99
3,9 0,091

10

0,035

70
2 3
10
89

16

10
г г

88

898,31056,9

Л<ъ *
* 5

Примеч.

0,168

0,0/9

0,083

0,006

0,003
0,028

6,30/

Перечень черт ежей
ян
п!п Н а и м е н о ба н и е

Ярхибный 
ч чертежа

НЙ
in Наименобание ЯркибнЬш 

К Чертежа

Монтажная схема 5 3 б 4 тТ б 9 Тросодержатель 642
ПОЛНХОМУт 6  43 5384тм-Е-М

8_ Ш дйксГ СК-6 л 
Чертеж армирования 5384ml-?/ 10 О т т я ж к а  6  118 S3S4m i-n

3 СтойКа с/Гь 
разрезы и спецификация 5384тм1-25 If

КлиНоВосГЗажим 6 720,672/ 
Метал, дет. 6728 
Ш тал. дёт. в 7216724 
Климовой зажим 6740

SJ84mi-4i
4

Закладные детали 
Специальные болты 63s4ml-/i 12 5384m l-n

5_ Подпятники л  г  Л  г  , 
узел крепления подпятника S384mJ-28 13

Общие примечания и 
указания о материалах бза4т-1-ч

6_ траверса 5 Ра 
N e rM .s m 6 i3 0 .B 3 9 t 538tml-J2

7 траверса 625  
Скоро ЧНЬШ чертеж S384mi-J4

3 М е т .д е т .6537} 6544 S3S4ml-js

ВедомостЬ монтажных б о лто В
m
in .

Наименобание
Марка
с та ли

Н о л-в  о (ш т ) В ес В  к г
г о с тболтоЬ гаек шайб болтовпаек шайб

1 б о лт N29*30 в  Cm 3 8
3 6

0,3
0,3 0 ,8

б о л тЫ  
7798-70*
байки

5915-70*
Ш айбы

//371-88*

2 б о л т м29*80 N 1 0,9
3 Болт м  20*30 п 4

58 ю 4

1,0

3,3 2.4

4
5

б о лт М80*75 Н 4 1,0
б о лт М20* 70 » 8 0,5

6 Болт М 20*65 п 90 9,0
7 Болт М20*60 п 8 о,4
8 Гайка М 36 я — 5 10 0,4 0,8
9 Гайка м зо п — 1 8 — 1,2 0,7

и т о г о : ш 5,8 3,5
О бщ ий бес м онтаж ны х б о л то в ~  е в  к г

ю

Сечение
металл 
стоика кг

Bb/Sopkcl металла на опору

.  фгойй

ф  /2 * 1  

~ ф Г й Г
ф 4  6 1

(_ 9 0 * 7
1_ 8 о * 6

1_ 63*5
L 50*5
1_зб * 4

С К -6
567,8

И 9,2

_ 3 .J _
2 4 0
47,3

{4,4
ю,8

70
10
78

С т а я в

Марка
80ХГ8Ц

в  Cm 3

ОЗЪ/кнов 
Шп£<шКа. 

В  C m 3

гост
50S8-6S*

380-71*

6787S3*
320-7/*

18
13

19
15

16

17

18
19

Сечение
пегим  стоики КГ

■ Ф *(6

—  <Т*ю
- S --6
Bo/lpi 

м зо л sgo
за ло г 
М_30х58а
ОдЛТ/Г
мЖ*А?о 

Ш татны е

ШплаШеН. 
м е та м __

Um oeo:

С К -6

786,9

Ш
89

33

/8

88

870

Сталь
Марка

В Cm3
г о с т

380 -71

Расчетные данные и область применения опоры
Напряж ение в л

\радон пд еоло-Расчетны е
клим атиче­

ские
Условия зш г

т л ПО

35 КВ
l  \ 1 \М  \Ш \ l \ l \ M  IЕ

Ж (9 о -so  *«/„*)
Т с Ы  территории СССР: ЦнпрдЧдЯ'рай-. 

онЫ с частой и интенсибной пляской проводов

Марка 
максимальное нЗПРЯж&т 

ние кп/мм*
В е тр о б о и

Д  весовой
угол поворота__ О ттяж кой.

Угол поборота
без 

о т тя ж к и

‘'без
JPP9<<1.
тр о с о м

А К - 0 -3  f r o C T  5 0 6 2 -6 9 )  
<0m ax ~ 3 5 Кгс/ммг

3 25 265 ?05
990 4оо J/0

175 340
260 5/0 975

315 ?55 2/5
380380

60*

52*
З Г

9  6*
* 9 ' / V

23*

/ Г

Примечания:
{ Обилие прим ечания и  у к а з а н и я  о м а те р и а л а х  

см . ч е р т. М 5 З В 4  г м  - J - # .
2 . В о  и зб е ж а н и и  п о б о р о та  с т о й к и  б  г р у н т е  пр и

обры ве пр об ода  опора у с  т а н а  В /ш бается не м енее, чем  

с одним  р и ге л е м  бо бсех с лу ч а я х , д а ж е  е с л и  п о  у е л о -  
баям  з а к р е п л е н и я  р и ге л е й  н е  т р е б у е т с я , б а й к и  болтов\ 

Крепящ их р и ге л ь , д о лж н ы  б Ь /тЬ  т щ а т е л ь н о  з а т я н у т ы .
3. Опора У  Б  3 5 -1  я б л я е т с я  н о р м а ль н о й  а н к е р н о - у  З лобой  

о п о р о й  п р и  п о д б е с к е  п р о б о д о б  д о  Я С  -1 2 0  б к лю ч и - 

т е л Ь н о  и  о б л е гч е н н о й  (р а с с ч и та н н о й  н а  обры б о д н о го  
пробода) пр и подбеске п р о б о д а  Я  С  4 5 0 .

т к
1979г.

М о н т а ж н а я  с х е м а  о л о р Ь / У Б  3 5 - /

ТбриЖ  
3.907-107
8Ьтчск\Лист 
г  Г У

? * р -(8 2 -0 2
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ГП аблиц а о тп р а б о ч н ы х м орок

aU

% Чертежей

Наимено­
вание

чертежа. Маркл ч
| э

и 1
* вес м еталла кг

Примеч.Арматура Метал дет. всего
нетал

ла1шт всех 1шт всех 1шт всех

1
5384тм-Еш

I
Стойка

СК-1
1 1,66 1.86

456 456
229 2Z9

478,9 4,63
5384тм-Еш CK-fn 323 323 3459 4.50
5384гп-Еш CK-fnp 32, 321 3439 4.50

2 5384тм-Е-£9 Подпятник т 1 0,012 о м 1.9 1,9 0,8 0,8 Z7 о т

3 5384гм-йЗО

П7раЬерса

6 6

(1 ш т)

6254 2 _ _ _ 3 6 6

0.056

Б256 2 _ _ _ _ 1 1 1
6281 1 — — — — 20 20 20
6282 1 — — — — 20 20 20
6283 1 — — — — 3 3 3
5284 1 — — — — 3 3 3
6285 1 __ _ __ _ 2 2 2

4 5384тм-Езб

ГПраберса

626

( 1 ш т)

6253 1 — — — — 2 2 2

Q045

6254 2 _ _ _ _ 3 6 6
6256 2 __ _ _ __ 1 2 2
6388 1 _ __ _ __ 2 2 2
6389 1 __ __ _ __ 3 3 3
6396 1 __ _ __ _ 15 15 15
6397 1 _ — _ 15 15 15

5 5384тм-Езз
Шраберса 

624  
( 1ш т)

6254 2 __ __ _ 3 6 6

0,026392 1 _ __ __ _ 6 6 6
6393 1 — — — — 6 6 6
6394 1 — — — — 2 2 2

6 5384гн~Е'26
СпеииолЬ-

ные
болты

651 1 _ _ _ 3 3 3
01012652 2 _ _ _ _ 3 6 6

654
6800

1
2

_ __ _ _ 3 3 3
7 5384гм Е -Я _ — — — 3 6 6 0,006

8 5384гмЁИ1

1
§

|

6377 2 - - . . . 5 10 10
о м6378 2 - - - — 1 2 2

6379 2 - - - — 2 4 4
9 5384гм Е Е с О ття ж к а 6130 1 — — — - 42 42 42 0.042
10 — Монтажи, болты —, — — — 12 12 12 0017
11 — Наплаблен. металл — — — 2 2 2 a m

Итого 
на опору

С то й ка  СМ -1 — — — 4579 — 692,6 4.77
Стойка СК- In 1,67 1.67 — 324,9 — 2 W 559.6 4,66
С то й к а  С К -fnp — — — 322.9 - 557,6 4.67

Перечень чертежей

Н аим е но б он ие

М онт аж ная схема 
fjnouna СН‘1 "
(ерт еж орпиробания

ш айка С К -Г
Разрезы и 
Стайна C M -in

спецификация
1кптсж а6ниц)оЬания
Разрезы и спецификация 
Т т Ш а Ж Ч п р  Чертеж odhudiЦткж'арпираЬания 
Стойка СК- fnp

cL oil
n

------ _ f -1np
Разрезы и спецификация 
Заклобныс детали 
~neauuAbubie Goal—  
Подпятники П1 и (12 Узел крепления подпятника

АрхиВнЫи 
9  чертежа

S38̂ TH-j-f(j
5384ТН-П-/2

5384гн-1-/3
5 Ж тн -Е 1 Ч

5384ткч7-/5

53Мтн-Е'/6
5Ж гп-КЧ1

5384тн-Е26
5384rN-j-2S

10

12

Наименование

М ^ в§етаВ254.б256.б28Ш83 5ШтМ-&Я_ _ _ _ _ _ _  -------------_ " Б 2 Г  1 6392 + 5394
Ш дтбЖ ,б397
М ет. д е т. 6253

М е т д е т. В ЗВ8,63В9 
ЛадЬесш
М ет дет.

г а г  л6377 : 5 37g
О т т яж ка В 120

~БШ~

j ! чертежа

5 Ж г н 1 3 5
538(4тп-Е-36
638(цн-Е-Я
528km 1-3/
бШ т-М /
538k тн-Ц-ft

Ведомость монтажных болтоб

Наименование

болт М 24 *9 0
болт  М 2 4 * 8 0
болт  М  2 0* 70
болт  М 2 0 *6 0
б а й к а  М ЗО
Ш айба 3 0
Ш т инт  ш*точхи

М арка
Стали

6 cm 3

бол-Во ( ш т )
5а*гоВ

12

доек

18

ш айб

14

ЗВ

10

Итого:
Общий бее монтажных болтоб на опору

Вес 6к&

болгоб

A L
0.8
1.4

Ж

7 0

гаек

Q7

0,9

2.7

ш а й б

0,5

0,3

0,5
0,1

1.9
™ 12 к г

гост

Болты
7798-70*
байки

5 9 1 5 -7 0 *

Шайбы
11371-68*

Шплинты
3 9 7 -6 6

Выборка металла на опору
НА
п/п Сечение

мелcm.7олл оек кг

ilk*'
Столб АА

% Сечение
Металл ст оек к г

« ?
СталЬ

О Н Gr/a Qlnp М арка го ст С К/ а /п Сл(пр М арка Го ст
-L <6 1 2 4 » 395 - — — 20ХГ2Ц 5058-6,!> 1 L болт М30*420 - — _ 3 В О пЗ 380-71*

ф 4 В р Е — 224 — ВоктоЩГ 
продают
° Ц Л

8480-63 15 болтМ30*450 — — — 6 л 0
\ з ф 1 2 п 7 — — 222 — чкгуцниичн

426-61 16 Болт МЗО* 490 — — ~ 3 0 0
i 4 Ф а  4 1 2 3 623 623 6 ВСтЗ 380-71* 17 Канат ̂ (5 ,5 — — — 17 щ 3064-66
\ 5 ф 8А 1 219 2/9 21.9 — Я » 18 Скибо СК-ХгМ — — — 1 0

В ф 4 В 1 41 19 19 — Обыкноб
продолом 6 7 2 7 -d f 19 Заж им Н С 'Ш — — _ 4 и

7 ф  16 - - — 7 в о з 380-71* 20 ф 24 — — — 2
Q L. 8 0 *В — — — 72 0 * 21 A u m b t — — _ 13 0 ,3 5 4 917 6S
9 6 3 * 5 — - - 14 0 * 72_

23
24

С ж и м — — _ 1
10 L  5 0 * 5 20 2,0 ж _ 0 Л ~тттажпыш

болт ы _ — _ 12
11 L  3 6 * * 19.4 19.4 194 . 0 я Цаплаблстм)нет алл _ _ 2
12 —  6 * W — — — 20 И Ч
13 — <Г • 6 — — 28 н ш Итого т Ш 3466 211

Расчетные донные а область применения опоры

Напряжение дЛ
Расчетные
клим ат и­

ческие
услобия

ЗбкВ
Район по голшеду 1 1 1  #  11 L  ц \ ш  (У

Район по Ветру Щ (Ц о  •ббкге/м Уf!0<т тории СССР *

Марка
ГопискиСноб напряжение 

по проЪиду б целом кге/нн3 
7ЩЕОШШшбйЩОт и п  

заж им а

&  1а5&8&&6.?5& (22; &  10,7;6  э 425

'УШГТШиЩШоГТ 
о ття ж к о й  

~9Ш пддорота ~ 
о ття ж к и

бег

ё а б а р и тн Ь к }

Ветробой
Весобой

35°

300
375

250

310

ё лухо и

31°
4°
№

205

255

3•
175

/75

16°

320

320
220 400

295

295
370

15°

255

25S
320

215
215
270

Примечания
I Общие примечания и указания о материалах см. черт.

Л 5384 тм -Е-4.
2. Опора не допускает лодбеспу грозозащитного тр о са .
3. При исполЬзоЬонии опоры без о ття ж к и  6130 6 

условиях указанных б табл. „ Расчетные данные, независи­
мо о т грунтоб необходима устанобка не менее, чем одного 
ригеля у  поверхности земли,

4. При иглах поборота 8А до 3° Включительно поддеска.
650 (  черт W 5384гн - Е 'Н /)  не устанаблибается.

5. Стайки типа С/1-1 поставляются на пикет с 
прибареннЫни деталями заземления 6800
по черт W 5384тм-й~ЕЕ.

В На опоре между троберсани устанавливаются
лестницы б соотбетстбии с черт. Ws/5354 тм ~i~46t 46,

т к
1974,

Монтажная схема опоры ПУСб 35-7 
( поборот ЗА Ьлебо)

СсриЕ
3.407-/07
Ot»nycx\ Лось

J L
С р - / 8 2 -0 2



Й

ПУВБ 3S-I ж
Ш .

т а б л и ц а  о т п р о Ь о о м Ы х м а р а #

лЫ У У /
Наименова­ CS Объем , в е с  м ет алла к г

Принсу,ние
Марка I s

бетона Аркатура. Мстил дет Всего « *
41 $п/п Черт ежи/ черт ежа

1шт Всех 1шт всех 1шт Всех
негол

л а
5384тн-1-№ с /н 456 456 478.9 4,63

1 5384TH-Ii4.fi С тойка . с н ы 1 I.6S 1.66 323 323 7Z9 229 345.9 4.50
5384гм-ЕИй CK-fnp 321 321 343Л 4,50 I

2 5384 тм-Ц-29 Подпятник т 1 о т 0.012 1.9 1.9 0,8 O fl 2.7 0,03 I
6254 г — — — — 3 6 в I
6256 2 — — — — 1 2 2

5384тм-1-36 Щ раЬерса 6281 1 — — — — 20 20 20 0,056
3 * 6 6 6282 1 — — — — 20 20 20

С 1 u /m j 6283 1 — — — — 3 3 3
6284 1 — — — — 3 3 3
6285 1 — — — — 2 2 2
6253 1 __ — — 2 2 2
6254 2 — — — _ 3 в 6

/77роВерса 6256 2 - — — — 1 2 2
4 5 3 д 4 тм -!~ 6 -2 6 6388 1 - — — — 2 2 2 0045

- 3 6 ( 1 ш т } 6389 1 - — — — 3 Я 3
6396 1 — — — — 15 16 15
6337 1 — — — — 15 15 15

Ш раберса  

( 1 и /т}

6254 2 — — — 3 6 6

б 5384гм -Е-5.
6332 1 — — — — 6 6 6 0,02
6393 1 — — — — 6 6 б
6394 1 — — — — 2 2 2

|1 651 1 — — — — 3 3 3
6 5 3 8 4 тм-/7 - 652 г — — — — 3 6 6 о т

-2 9 6 5 4 1 — — — — 3 Д 3
7 5384тм-629 6800 2 —• — — — 3 6 6

Подбеска 6377 1 — — — — 5 5 6

8 5384т м/}41 6 -5 0  
( 1шт)

6378 1 — — — — 1 1 1 0.008
6379 1 — — — 2 г 2

J L 5384тм-£Ч2 О т т я ж к а 6 0 0 1 — — — — 42 42 42
10 М онтаж ны е болты — — — 12 12 12

11 — НоплабленпЫиметалл — — — — 2 2 2
и т о г о С то й к а  О Н 457.9 684£ 4 6

н а опори С т о й к а  с к -1 п 167 324.9 _ ш 551,6 467
С то й к а  С К  - 1пр 3229 — 549J6 4.67

Выборка, металла на опору

Сечение

И г л а

Ф 4 В р £
Ф 12П  7

Ф /2 А 1
Ф В А 1

Ф 4 В 1

Ф 16
L  6 0 * 6

L. 6 3 * 5
L  5 0 * 5

L 36*4
-  $ * Ю

— <f° 6

Металл 
стоек к г

О Н Dsin

395

23

21,9

41

2,0

19.4

Ск-Ьр

224

623
21.9
19

2 0

194

222

623
21.9

19

2.0

194

М арт
20ХГ2Ц

68

14

17

28

С та лЬ

пмрм
Ш ка

пряди

6480-63
Ш Щ н тя
Ш -С /

З С т  3

Обыкноб.продолом
8 0 г? 3

/Ы
гост
5 0 5 8 -6 i

380-71*

6727-53

380-71*

15

19
20

22

23

24

Сечение СХ-1 СХ-//Г Of lnp

б о л т  М30*420

б о л т М Э 0 *4 5 0

б о л т  м30*490
ш т < р  15,5

Скоба 01-/6-14
Заж ин НС!504

Ф  24

/ и т о г

С ж и м
Монтажные

о о лтд/
~7Щла5лен.

U m o w •

7И Ш Ш -----
стоек нг

481.6 3466 346.6

17

13

12

203

СталЬ
М арка
В С т Э

Оп35Л

гост
360-71*

3064-66

977-65*

Расчетные данные а облос/nb применения опоры
Н а п р яж е н и е  8 Л

Расчетное
Климатичес­кие
условия

Район по гололеду
3 5 К б

1  | r i l l  ш\ r l r l f f l  б.
Район по  б с тр у_______ Ш (фо* 50кгс/„г]

4 ля  Всей те р р и то р и и  С С С Р

М арт
„ Аописпоемрё. Напряж ение  ^  по прооооу Ь целом кге/нпг 
т и п  побдержибою щего "
Уго л поооротц.

кои
за ж ина  

С 'о т т П Ж -'

дабаритный

в е тр о б о й

Зссобой

А С -9 5 А С -/ 5 0
бек 1 0 .5 ,^9 ,2 5 , T r u i t t  ffje/аЪ  
<Ь‘ 6.25, I 6 з - 7.25 Ц

Г л ухо й

300

300

375

250
250

310

З Г  

4 * ]з в

205

205

310

175

175

Н Г

Г

320 295

320

220 400

295

370

/В 9 

О9
255
255

320

215

215
270

дедомостЬ монтажнЬ/х болтоб

П/п
НЬименобоние

б о л т  м  24л 9 0

Болт M S 4* 80

б о л т  М 20*70

Б о л т  7420*60

С а й к а  М ЗО

Ш а й б а  3 0

7  Ш плинг /0*70-00!

Марка
сгали
бст З

71 ол - 6о  ( ш т )
бол-габ_ Саек Шайб

14

14

28

10

Цтого:
Общий бес монтажндгх болтоб

Вес В кг
б о л-

ls L

A L

0 8

1.4

2.6

7.0

Заек Шайб

07

1,1

09

0 .5

0.8

05

0.1
17 19

12 ко

гост

Болты
7 7 9 8 -7 0 *

Райка
5 3 1 5 -7 0 *

Шайбы
11371-68*

Примечания
1 Общие примечания и  указания о  материалах см. черт.

W 5384 гм  -
2 Опора не допускает под десну грозозащитного троса.
3. При использовании опоры без о т т я ж к и  Б 130 6 условиях, 

указанны х 6  та б ли ц е  „  РсгсчетнЬ/е данны е", независимо 

о т  гр у н та б  необходима уста н о в к а  не менее, чем одного 

ригеля у  поверхности земли.
4. При углах поборота в А до 3° Включительно подбеска 

Б50(черт. j 753&4 тм -U-tfJw устанавливается
б. Стойки типа СП'1 поставляются на пикет сприбарвннм- 

ми деталями заземления 6800 по чертежу j l  5384гм -7Г-29  '
6. На опоре м еж ду траберсоми ус то н о б ли б о /о тс я  л е с т ­

ницы В со о тв е тств и и  с  чертежами W  S3Q4 тм -£ -4 6 ,4 4 *

т к

{974г

Монтажная схема опоры ПУСб 367 
( поборот ВЛ бпрабо)

Серия 
3.407-107 
ВшуоЛ Лосю

2 9
С Ф -/ 8 Л -О Л





.Ad

■si

£«*11

П - Я

©Коротыш Ф т
e~soo

Спецификация арматуры на /элемент

Эскиз
мм

Об
щ

ая
дл

ин
а

См
3 Всего на элемент

ш поз. 1 Т'if ^
I

><«! Сече­
ние

ze-n
м

Бес
КГ

22600
1 I2fl l] 22600 (0 226,0 •Ф(2т т .5 395.0

22580
2 Wjv 12581 2 35.2 •фвй! 50.0 20.0

15250 3 ПЙЙ (5250 3 т •am Ы7.0 4(.0
((60(Г 4 т ((600 3 34.8 (Этого 456.0
т о 5 Пйп (0(00 3 30.3
7600 6 <2fl$ 7500 3 22.8
5600 7 5600 3 (6.8

1 (0900 ...... 8 (2№ (0300 г 21.8

0т7Ю
Г р )  к т

Хер'3SS

9 вй1 йф!2Х 4о 50,0

с о '

1 Ъ / т м м Щ .
шаг спирали см. чертеж

(0 т 4(7.0

Коротыш Л /2йВ 500 2 (.0

Выборка м еталла  на эле м е н т
Наиме ноба- 

лиг
элемента

Арматура 0  к г ! Закладные
детали

Общий
Вес

[к гЗ
Сталь. -класса Я-и ОбшкноВсн.

проволока бСтЗ
• ф (2ЯЙ 'Ф461 *ф8Я1 ЗС тд

СК- 1 395,0 41,0 20.0 223 478.9

Распад материалов на f  элемент
БетонНаимено­

вание 
Элемента №л*а

С К-1 4оо

Kan-k
а#з

(.66

М еталл '
А рм ат ура 

Сталькласса я-&
395,0

Обыкновен. проволока
НО

ЗСтЗ
20.0

З а  клади.
детали.
ВСтд
22.9

стали 
на (м 3 
Бетона 
ЕкгЭ

бес
элеыенх

290,0 т о

В ид „Л

Коротыш tH2fw)g^

Ведомаст о за кл а дн ы х дет алей

Марка Кал-8.
бес [ к г ! нм
(ил Всего чертежей

6201 6 0.2 а 5 т г м - i- 28
6204 1 2.4 2,4 -----и-----
6205 ( 3.3 33 —---------- И -------------

6209 ( 14 1.4 ----  к ----
62Ю 1 1.4 /.4 -------------- к ------------

6211 1 {.5 (.5 --------------„ -------------

62(2 1 (.5 (.5 -------------  к --------------

6213 / 1.6 (.6 -------------- и -------------

Б 2/4 / 1.6 (.6 ----- к-----
6215 1 а (.7 --------------„ -------------

6218 1 а (.7 -------------- к--------------

62(7 1 (.8 1.8 ------к-----
6218 / /б 1.8 ------------  „  ------------

итого 22,9

Б 202

а
Примечания:

(  Материал стойки центрифугированный желез о5етон. Мар ни Бетона: 
по прочности на с та ти е  400 по морозостойкости М р з-Щ  по Водонепро­
ницаемости д -6.Продольная арматура стойки ив арматурной ста ли  
класса Л м а р к и  '20ХЕ2Ц пи ГОСТ 5058-65  *  Спираль ив оВыкноВен- 
ной арматурной проВолоки класса В-1 па ГОСТ6727-63* монтажные 
кольца из арматурной стали класса Л -1  по ГОСТ 380- 7/. *
2. Д о  бетонирования стайки стержни лоз./ натянуть с общей силой 6 /т.
3. Прочность Бетона стойки к моменту передачи на нега предварительной, 
напряжения должна Выть не менее 75°/о о т  проектной.
4. Закладные детали 5202 приВарить н  продольной арматуре, поз 2, или 
коротышам лоз. //; детали6 2 0 9 +0213приВарить кстержням поз. 2 nd и 
к монтажным кольцам поз.9, как показано на чертеже,
В. Спираль поз. (О приВязать Вязальной пробалокой к продольной армату 
ре церез 3  стержня Впоследовательном порядке по ВинтоВой линии,
6  Концы стержней003.2+8 приВарить к монтажным кольцам поз.9
(каждый конец к одному ближайшему кольцу), б остальных местах пе­
ресечения с монтажными кольцами стержни поз. 2+ 8, а также поз. i  
при Вязать Вязальной проволокой.
7. На готовой стойке В  нижнем конце уста но ви ть подпятник П (
( черт.538 fr* -У -2 3  по цертежу ыБ389гм-//-29.
8. На готовой стайке сечения, 8 которых устанавливаются диафраг 
мы(т.е. на расстоянии 4,6 м о т  концов стойки) отм етить полосами 
краской по Всей окружности шириной 50-60мм.
9 После установки подпятника ста й ку на длине 3,6 м о т  низа 
покрыть Битумом марки 6 Н-2 У  в  2 слоя с предварительной грун­
товкой поверхности раствором битума В  бензине. Д е та ль  6202  
для приварки наружного контура заземления битумом не покрывать 

Д л я  сто е к, устанавливаемы х в  неагрессивной среде, гидраизо- 
ляиия может не вы полняться в  со о тв е тств и и  с п. (0.(30  
гл. С Н и П  Е -  И . 6 -6 7 .

(0 . При установке стаек на ВП 35кв на заводе приварить 
д е та ли  заземления Б 8 0 0  по цертежу, у  5384гм -/1-29. 
и. Ч ертеж  я в л я е тс я  то ч н о й  копией черт, у  3062 гм -т2 - (О.

Р а б о та ть  совместно с черт. a/S3$2tm-1- /2 .

тк
!974г

Стайна CK~i 
^Разрезы и спецификация.

серия шгш'/о/
\ыиуа^Лист 

С 82-02
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Ц  - J L = J -

'  / Мпитажныр калым и спивала показаны цепочно 1.
СКЧп Армирование 8развертке 

/. Спирало условно не показана/
И

Л
М. / 30

ш

(в и д  „ 5 ”)

Г \ т жD W4
у

А ЛщI
'V/

'/■<?/о / У

% ! Щ у вШ/
й 1
А>/\

7Г
#(лл

И ©

Работать совместна с черт.р5}8ктн-Н5-

Стайка СК- in 
Чертеж армирований

Серия _ 
{Н О Р М
ОыписА л и с т  

2 11

C<p-/6Z-02



I T
I

glR *

f l - f l
Спецификация арматуры на f элемент

м̂ 3: $
Э Л Эскиз ПОЗ.

1 *  1г I й1
S |
!•1 *

бсего на элемент
Сече­
ние

£В-п
См3

Вес
СкгЗ

22600 / 4врй 22600 W0 2260 •Ф4вт 2260 224.0
22580 2 /2Я1 22580 2 45.2 чрт 66.4 60,0
/ото 3 m i 40/00 г 20,2 90801 49.2 20,0

От 250 *̂Г до 4 76 
j)cp*363

4 8RI т о 39 49.2 •Ф Ш /95,0 19.0
итого 323,0

1 yvwwWWWVTlt
шаг спирали см. черты

5 ш — - /95,0

Коротыш 6 m i 500 2 /.0

Вы борка м е та л л а  н а  эле м е н т

Каименава- 
ниг эле- 

мента

Лрматура Г к гй За кладн. 
детали

Общий
Sec

СкгЗ

IIhВ Обыкновен.проволока З С тЗ
Ф4 врм ф4 В Т 0/2 П Т 0 в т ЗСтЗ

СК-/П 224,0 /9,0 60.0 20,0 22.9 345.9

Расход м а тери а ло в  на i  э ле м е н т

Наимено­
вание

элемента

СК~/п

бетам

500

Коп-6

т

Металл С к г З
Лрматирц

Ьысокапрочк\ ЬощноВен. 
проволока -*

224,0

СкгЗ

/9.0
ВСтЗ

S0.0

\ аклаЬн.
детали
ЗСтЗ
22.9

Содерж 
Сталина 
/м3бетот 

Скг]

206,0

Вес
зпенетяш

4500

б и д й "

( Т уКоротыш Ф/2П1
^  Р ~ 5 п о — \ д е т а л ь  остановки кольца позМ  

с  направляю щ ими штырями.

Коротыш 0/2Я1̂  
£•500 Ю

Ведомости закладных деталей

Марка
р бес 6кг H N

чертежейKO/1-tk
/шт Всея

6202 6 02 1.2 533Чтм-Э-28
6204 1 2,4 2.4
6205 1 3.3 дэ -------- II— ------
6209 / (4 /А ---------И ----------
6 2 /0 / /А /А --------  И----------
62/1 / 1.5 1.5 -------- II — __
62/1 1 /.5 /.5 -------- II — —
62/3 / /.6 1.6 ------- - II— —
62/4 < /.6 1.6 -------- К — -----
62/5 1 <7 а ------- - и --------
Б2/6 / а а ------- и — _
62/7 1 1.8 1.8 ---------и --------
62/8 / 1.8 1.8 ------- II — —

Цтого 223

Й
Примечания:

/. М ат ериал ст а й ки  цент риф угированны й железобет он. М ар ки  
бет она \ п о  прочност и н а  с/кат ив 500t па  м орозост ойкост и  
М рз- f50t п о  водонепроницаемост и В -6. П родольная армат ура стой* 
ки  класса  б р -Ц  из л у ч ко в  высокопрочной арм ат урной проволоки пе­
риодического проф иля лаГО С Т8480-бд; спираль из обыкновенной арыа 
т урнай проволоки класса 6 -1  по  ГОСТ6727-53* М онт ажны е кол ьц а  
и ст ерш ий лоз. 2 и 3 из армат урной ст али кл асса  R - I•
2. Do бетонирования стойки пучки поз. iн а тя н уть с общей силой /39т.

3. Прочность бетона стойки к  моменту передачи на него предварить
но го напряжения должна выть не менее 76% о т  лраентнай . \
4. Стержни лоз .2 и 3 разрешается выполнять из арматурных ста­
лей класса П-в и П-щ.
5. За к  ладны е детали B W 2  приварит ь к  ст ержням поз:2  ил и  карат а 
ш ам п о з  6 ; дет али 6 2 0 9 f  6 2 /8  приварит ь к  ст ержням п о з .2 и 3  
и  к  монтажным кольцам , ка к  по ка за но  н а  черт еже.
6. Спираль поз. впривязать вязальной проволокой к продольной арма­
тур е  через 3 пучка 6 последовательном порядке по винтовой линии
7. Монтажные кольца паз. 4 и кольца деталей B20S и б 204 приварить 
к стержням поз. 2  с внутренней стороны контактной сваркой и 
привязать к пучкам поз. /  вязапьной проволокой во всех местах 
пересечений.
в. В нижнем конщ  стойки уста но ви ть подпятник /7/_ 

черт. У 138Ути У / -2 9  по чертеж у A / S 3 S y w -/ l-/ ff

9. Па готовой стойке сечения, 6  ко т о р т  устанавливаю тся ди­
афрагмы (т.е.но расстоянии 4,6м о т  концов сто й ки )р тм е ти ть  
полосами краской по всей окруж ности шириной ВО -бО нм.
W. После установки подпятника стойку на длине 3.6м от низа 
покрыть горячим Sumy мам марки БН-2У в 2 слоя с предвари­
тельной грунтовкой поверхности раствором вотума в бензине. 
Деталь 6201 для приварки наружного контура заземления 
битумом не покрывать.

Ц. При пост авке ст аек н а  В Л д в кВ  на заводе  приварит ь  
дет али зазем ления Б 8 0 0  п о  черт ежу Л  5 3 8 4 т -У -2 3 . 

а. Черт еж я в л я е т ся  т о ч н о й  к о п и е й  черт . Л 3 0 8 2 т м - т2 - /з .

Работать совместно с черт. М 5584гм-И-М.

ТК Стойка СК- in
1974г Разрезы и спецификация

серия
ш ? 4 0 7
внп усн л и с т2 13

О ф -1 8 2 -о г
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Выборка металла на элемент

Спецификация арматуры на ( элемент
$  1Ibjfc

Эскиз
н н h ч

! ч
1 ?

S i r ,
в с е г о  на элемент

i l l поз.
I й**

СечениеТЯГ
М

вес
М

22600 1 п т 22600J L 3/6А * Ф/2Ш з т 222,0
. 22500 2 m i 22580 2 45.2 •о т 67.4 30.0

/0/00 3 m i /0/00 2 20.2 •Ф8Я1 50.3 20.0
J>= от 2 56

У й  н тJ)CP*37i
4 Sfll 1290 39 50.3 •фШ /90.4 т

итого 321.0

1
4— S

п ш т ш Ш {
S т - m i

шаг спирали см. черте*

Коротыши 6 ш 300 Ь го

Наименоба-
ние

элемента

А рм ат ура Ск гО Закладн.
дет али

Общий
бес

С кгЗ
" У Ж * Обыкноьен.

лроболат ЗСтд
ф а т ф 4 б ! ф 4 2 в ! Ф вв1 ЗСтд

С К - /пр 2 2 2 ,0 /9.0 60.0 20 22.9 343.9

Расход м атериалоб на 1 эле м е н т

М ет алл С  * r j
Арматура С  кгЗ

Лрмт урнм  
пряди З С г З

Ькладн.
детали
ЗСтд

С од ер т н  

стали на 
/ы9 бетона 

С к гЗ

Вес
элемент

СкгЗ

Ведомость,закладных деталей

Парка Кол-в.
десвкг NN

чертежей/шт дсегс

6202 6 ОЯ /,2 5384тн-/]-28
6204 / 2.4 2,4 ------, ----

6205 < 33 3,3 -----, -----

6209 / /л /А ----  . -----
62 /0 / /Л /Л ----- , ----
52// 1 /.5 /,5 ---- • ----
6 2 /2 1 /,5 /.5 ----  • ----
6 2 /3 ( (6 1.8 ----  • ----
52/4 1 /.6 /.6 ----  . ----
62(5 1 а а ---- . ----
52© < а я ----  . ----
6 2(7 1 1.8 18 ------ ------
62(8 1 /.8 (,8 ----  „ ----

и то го 22.9

Примечания'
7. М атериал с то й к и  центрифугированный ж елезобетон. Марки 
б етона: по прочности на сжатие 500, по морозостойкости МруЩ  
по водонепроницаемости 3 -6 . Продольная арм атура стойки  

класса /7-7 из стальных семипроболочных прядей ф/2 нм по 
ЧМТУ/цНИИЧМ Ц26-67; спираль из оОыкнобенной арматурной пробо- 

лики класса 3 -1  по ГОСТ 6727-53* монтажные кольца и стержни 

поз.2иЗиз ста ли  класса А Т  по ГОСТ 580-71*
2 .Do бетониробания стайки пряди поз. Iнатянуть с общей силой 132т 
В Прочность бетона стойки к  моменту передачи на него предвари- 
тельного напряжения должна бы ть не менее 75% о т  проектной.

4. Стержни заземления поз. 2 иЗ разрешается выполнять из арматур 
ной ста ли  класса А -б  и  А ~ Ё -

5. Закладные д е та ли  6202 приварить к  стержням паз. 2  и ли  
коротышам лоз. 6 .
Л е т а л и  б  209 +  Б 278 приварить к стерж ням  поз. 2 и З  и к  

монтажным кольцам, как показано на чертеже.
6 . С пираль поз. 5  пр и в я за ть  вязальной проволокой к продоль­

ной арм атур е  через две пряди в  последовательном поряд­
ке па бинтовой лини и .

7 М онтаж ны е колы /а ло з .4  и к ольц а  де та ле й  6205 и Б 204  
приварить к  стержням лоз 2  с внутренней стороны к о н та к т­
ной сваркой и привязать к  продольной арматуре поз. {вязальной 
проволокой в  а Всех местах пересечений. # 

в. 3  нижнем конце с то й к и  устано вить подпятник П /  чертбМ м б&  
по чертежу/75384гн -//£9.

9. На готовой стойке сеченияf iкоторых устанавливаются диафрагмы 
(т.е . на расстоянии 4.6м о т  концов стойки),отм етить полосами крас­
кой по Всей окружности шириной 50-бдмм.

70. После уста но вки  подпятника стойку на дли не 3,6м о т низа пок­
рыть.горячим битумам марки Б Н -2 У  в  2спая с предварительной 

грунтовкой поверхности раствором битума В  бензине:
Д е та л ь  Б 2 0 2  для приварки наружного контура заземления битумы* 
не покрывать.
77. При поставке стаек на ЗЛЗБкВ на заводе приварить д е та ли  
заземления б 800 по чертежу. ы 5 3 8 9 т  -i-2 9 .
/г. Ч ертеж  я в л я е тс я  та ч н о й  копией черт. А  ЗА82 го- т  ? - /2

Р а б о та ть  совместно с черт.95384гн-/7-/в.

т к Стайна СК -  inp. серия „ 
3407-Ю ?

(9742 Разрезы и спецификация Ышусн лист 
2 /Г

С<р-7Ъ£-02





А  -  ft hg &

PI
$  Si

С пеци ф икация а рм атуры  на  {э ле м е н т

Эскиз
ян
под !■

1 *
§ . 

1
1 '
I'S

* * 

§ 4

всего на элемент

Сече­
ние

Z in
м

бес
КГ

22600 -L 12ЯЫm o t Ж 2260м т 339,4 480.0
12580 2 т а 22580_2_ 43.2 Ф т 47.5 19.0
/7000 3 ты ПООй 3 5/.0 Ф Ш 417.0 4(0

~~ /6000 J l ты (POOLJL Ш
/ т о 5 ты / т с 3 42.0 (/того 540.0
11000 6 т у 1/000 3 33.0
зооо 7 ( Щ 9000 6 54.0
6000 8 ты 6000 3 /6.0“ /о т 9 < т (0600 2 21.2

"Vs—v  о т  246 Ю № Сфпэ. 36 97,2

\ J ^ )  з о т
___'  Acp°3S9

t h v v w W V M l
шаг спирали см. чертеж

If т — Ы7.0

500 ~ И ~ тВ 500 ~2 /0

Выборка металла на элемент
НиименоВа-

ние
элемента

Арматура [кг] Закладные
детали

Общий
бес
м

ста ль _ 
классай-0

Обыкновенна
лроболака ЗСтЭ

Ф/2ЛУ Р 4 М Ф в й 1 ВСгЗ

СК-2 480.0 Н О /9.0 /9.3 559.3

Расход материалов на 1элемент
НОЦМВНО'

Данис
Элемента

СК-2

бетон

П ар т  м 3

т (,8

М еталл Г  лг7
Дрыатура 

Сталь ADimwbtmm юшссай-п паоволока
т . о 4(0

ВСтд
(9.0

Закладные
Мш лу,
ВСтЭ

/9.3

опалина 
/м3 оетон. 
C «rJ
3/2,0

Вес
эл ем ен т е

м
3060

Вид А'
Ведом ость закладных деталей

Марка

6202

5200
6205
5209
Б2Ю
52//
62/2
52(5
62/0
52 /5
62/6

K-So
ш т

ВесГкгЗ NN . 
* * * * * *

01

3.3
м
и
/,5
/,5
/6
(.6
а
/,7

Umoeo

/.2

3.3
м
1.4
1.5
1.5
1.6
1.6

1.1
1.7
/9.3

5№гм-М-28>

Примечания: \JL
/ М ат е р и а л  ст айки  цент риф угированны й  железобет он. М ар ки  
бет она: п о  прочност и н а  сж ат ие Ш , п о  морозостойкости не нитке 
Мрз-tSO ; по  Водонепроницаемости В -6 . П родольная арм ат ура ст ой­

ки  кл а сса  Я -/У  м арки  20ХГ2Ц п о  ГОСТ5056-65?
Спирало из обыкновенной арматурной проВолоки класса В -1 по 
ГОСТ6727-53* монтажные кольца из арматурной стали класса Я-1 
по ГОСТ350-71*
2. Д о  5е тонироВания стойки с те р то  поз.!  натянуть с общей 
силой 61 т.
д.Прочность бетона стойки к  моменту передачи на него предВартель 
ного напряжения должна быть не менее 75 % проектной.
4 Закладные деталиб202 прибарить кпродольнойарматуре поз.2 
или коротышам поз. 12, детали 6209+5216приВарить к стержням 
поз. 2и9 и к  монтажным кольцам поз. /О,как показано на чертеже.
5. Спираль поз. 11 приВязать Вязальной проВалоной к  продольной 
арматуре через 3 стержня В последовательном порядке по Винта- 
Вой линии.

6. Концы стержней поз. 2+9 приВарить к монтажным кольцам 
лоз./0( каждый конец к одному ближайшему кольцу). В остальных, 
местах пересечения с монтажными кольцами стержни лоз. 2+9, а 
такж е лоз. 1, приВязать Вязальной проболокой.
7. На еотобой стойке В нижнем конце устаноВить подпятник Л 1 
(черт. A/S3S1//H-/7-29) по черт. ыД384тм-//-29.

В. На еотобой стойке сечения9 6  которых устанаВлибанзтся 
диафрагмы (т.е. на расстоянии 4,6м о т  концов стой ни),отметить 
полосами краской по бсей окружности шириной 50+60нм.
9. Л  осле устаноВки подпятника стайку на длине 3.6м о т  низа по­
крыть горячим битумом марки 6Н~ 2У 82 слоя с предварительной 
грунтобкой поВерхности растбором битума В бензине.
Д ета ль 6 2 0 2  для при Варки наружного контура заземления 
битумом не покрывать.
Д л я  cmoeKj устанаВлиВаемых В неагрессивной среде■ гидро­
изоляция может не Выполняться Всоответствии с п. 10.130 
гл. СНиП £ /-Л . 6-67.
10. При лостс/Вке сто е к  нс/ В  Я  3 5  кв на зс/В оде при Дарить 
д е та ли  заземления 5 5 0 0  п о  черт,// 533У тм -][-29.
Ц. Не pm  еж я в ля е тс я  то ч н о й  копией черт. М3082 т - т 2-/3.

Работать совместно с uepm.P638^TH-l-fS.

тк Стайна СК-2. sZ/r-tof
/974з Разреза и спецификаций. Винит Л и с т  

Г  П

тсф-fSi-Q L
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Спецификация арматиоы *а f элемент
i  g 1 i  ш
$  § Эскиз

NN

003.

1
4 *

1 1
i !

qq с:
* Об

щ
ая

дл
ин

ам

Всего на элемент
Сече­
ние

г  б п
См3

Вес
Г к г д

<Л]

£

2 2 6 0 0
1 4вР1 2 260k

2258С

120  

2

27/ и  

I t s ,2

Ф48р1
Ф т

27/2
62,6

2 6 9 .0

5 6 .02 2 5 8 0 2 /2Я 1
3 2 0 0

3 ш 8 2 0 0 2 16, It ф 8Я 1 44.1 18.0
Коротыш 4 (2Й 1 3 0 0 2 1.0 Ф Ш 1 95 ,0 /9 .0

от  2А 2

н Г у )  to w s
Д е р -за

5 8 0 1 /2 4 0 3 6 44,1 Unwso 3 6 2 ,0

$-1|Д ЛЛЛЛЛЛ Л|ЭД CflUPQ 6 ч м - - /9 0 0

^ мЛЛЛЛ/VVVf L л и  I ълсм .ч еы

Выборка м еталла на э л е м е н т

Наименоба- 
ние

элемента

Помотала Г  к гЗ Закладные

детали
Общий

dec
СкгО

|| IIОбыкновенна
проболот В Сгд

Ф4бр1 0 4 3 1 0/2H1 0 8 Л 1 в  Cm3

С К - 2/7 269,0 19.0 56.0 /9.0 /9.3 S8/.3

Расход материала/! на /элемент
Наймет-

бание
элемента

бетон М е та лл С к г д Содержа- 
ние Ста­
лина 1м3 

г'кг9а

Вес
элемент

ГкгЗ
Март

Кал-к
М3

Л рмвт ура занладж
детали

Высокапрочн 
приВалока

Обыкновенны
проволока вСгЗ вСтд

С К-2п 500 1.8 269.0 19.0 74,0 13,3 212 4880

b u d , Й

Деталь установки кольцо пазА 
с направляющими штырями

Коротыш 4>i2Rl(Q

Ведомость закладных дета лей

Марка K'Sl
Вес В кг НК

чертежей/шт Всех

6202 6 0,2 1.2 5№ гм-! '2 9
В206 1 2,4 2.4 ------ „------
6205 / 8.3 3.3 ------„-----
6209 1 1.4 14 -----  „-----
62/0 1 1.4 1.4 -----  щ -----
6 2 Н 1 /,5 1,5 ----- #------
6 2 /2 1 1.5 1,5 —..• » -—.....
62/3 1 1.6 16 ------- —
62/4 1 1.6 16 ------ -—
62/5 1 и а ----- * —
62/6 1 а (1 ------ - —

и то го /9.3

Ш т ы аи Ф й ; в *  4 О м м

Примечания: \7L
/. М атериал ста й к и  центрифугированный железобетон. Марки 
бетона \ по прочности на сж атие SO О, по морозостойкости 
М р з -Щ  по водонепроницаемости В -6 .
Продольная арнатура с то й к и  класса Вр-f i из пучков высокопроч­
ной арм атурной проволоки периодического профиля по ГОСТ д Ш -^  
спираль из обыкновенной арматурной проволоки класса В -1  по 
ГОСТ 3727-53* монтажные кольца и стерж ни поз.2иЗ из арматур­
ной ста ли  класса /9 -1 , Г О С Т 3 8 0 -7 / Г
2  Д о  бетонирования стайки пучки лоз. 1 натянуть с общей дилой 766т.
3 Прочность бетона стайки к  моменту передачи на него предбаритель 
наго напряжения должна бы ть не менее-7 5 %  о т проектной.
4. Стержни поз. 2 иЗ разреш ается Вы полнить из арматурной ста - 
лей класса /9 -0  и Л -Щ .
5. Закладные детали  6202 приварить к  стержням поз. 2  (или ко­
ротышам поз.6) ;  д е та ли  6 2 0 9 ^6 2 (6  приварить к  стержням 
поз. 2 иЗ и к  монтажным кольцам, как показано на чертеже.
6 . Спираль лоэ.5 привязать вязальной провал окай к  продольной ар­
матуре через 3 лучка 6  последовательном порядке по в и н то ­
вой линии.
7. Монтажные кольца поз. 4 и кольца деталей Б 204 и  6205 при­
варить к  стержням лоз. 2  с внутренней стороны контактной 
сваркой и  привязать к  пучкам поз. /  вязальной проволокой во 
всех местах пересечений.

в. 5  нижнем конце с т о й к и  у с та н о в и ть  подпятник / И  (ч е р т. 
Н5д89/нф29 па чертеж у М538Угм~в-29 

9. На го то в о й  стойке сечения, в  которы х устанавливаю тся  
диафрагмы ( т  е. на расстоянии 4,6м о т  концов сто й ки ) о т ­
м е ти ть  полосами краской по всей окруж ности шириной 
50-60мм-
Ю. После уста н о в к и  п о дп ятни ка  сто й к у  на длине 3,6м о т  
низа покры ть горячим битум ом  марки Б Н -2 У  в  2 слоя с 

предварительной грунтовкой поверхности раствором б итум а  
в  бензине. Д е та л ь  6 2 0 2  для приварки наруж ного кон тур а  
заземления битумом не покры вать.
11. При поставке с то е к  на В Л  3 5  к  в  н а  заводе приварить  
д е та ли  зазем ления 6  б оа  по ч е р т. У 5 3 8 4  тм -в -2 9
12. Ч е р те ж  я в л я е тс я  то ч н о й  копией черт. Н3082тм  . т 2 - /У.

Работать совместно с чсот.н5384гм-[/-20х

тк ■ Стойка С К-2п Серия
3.407'/07

(9%г Разрезы и спецификация. выпуск лист 
2  19

С ф -1 8 2 -OJL
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1
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Mi

I i  4.K t
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я - я
Спецификация арматуры на /элемент

ы
I P
и

Эскиз
NN
поь ! ■

*
1 * 6
*4

2? • 
* §  
t -§  c

всего на элемент
Сече­
ние

i e , 7
м

вес
кг

C l

c \ i

i
t o

22600 / 12П1 27600 id m e ф(2П7 406.8 286.0
12580 2 n e i 22580 2 45.2 0(2Я1 63.5 57.0

8200 3 m i 8200 2 (6.4 фвЯ1 46.S (8.0
Коротыш 4 m i 500 4 2,0 04 61 (90.4 (9.0

3>от 25» 
K i r )  t o  484 

— '  Д  cp ~J7I

5 m (790 36 46.5 итого 380.0

% * w v w w W lt
Спираль шаг см. чертеж

6 461 - wot

Выборка металла на элемент
Паи ненова- 

ние
Элемента

Арм атура С к г З Закладные
деталиЛрнатирные

РШ и
Обыкновенна*

прчборат ЗСтЭ
0  (2 П7 0461 0 /2Й1 ф 8 й1 ЗСтЗ

С К -2 пв 235,0 (8.0 570 (9.0 (9.3

Общий 
Sec 

С *rj
399.3

б и д Я ‘

Ведомости закладных деталей

Марка

6202
6204
6205
6209

62Ю
620
6 2 (2

62(3
62(4
62(5
62(5 I

К-бо
ш т

(

Вес [ * ГЛ ны  
чертежей(шт Всего

3.3
(М

(А
(.5
(,5
(.6
(.6
(7

а
итого

(2 s m w N B

3.3

(А

I L
(.5
(.5

(.6
(.6
а
(7
/9.3

гг

Р а с х о д  м а т е р и а л о в  н а  /э л е м е н т
Наиме но- 

бание 
элемента

дет он М ет а л л  Гдт З Содержа- ние ста- 
пи на it*3 

бетона С кг J

бес
элемен­

та
СкпЗМары.

К-бо
мз

Арматура Закладные
МШйЯ.нрматурныепряди Обыкновенна*проволока ВСтЗ бСтд

С К -2 /ip 500 (.8 286.0 (9.0 75,0 19.3 2 2 ( 4900

Примечания:
(  М атериал сто й ки  центрифугиробанный железобетон. Марки б е т  

на: по прочности на сж атие 500, по м орозостойкости Мрз-(50, 
по Водонепроницаемости 6 -6 . Продольная арм атура стайки  

класса П -7  из стальных семилроболочных прядей ф/2мы п о Ч м п  
ЦНИИЧМ~ 426-6/, спираль из обыкновенной арм атурной пробало* 
ни класса б - I  па ГОСТ 6721-53*' монтажные кольца и стерж ни 

поз. 2 и З  из арм атурной с та л и  класса fl-2, Г0 С Т 3 8 О -7 (?
2. До бетонирования стойки пряди поз. /натянуть с общей 
силой / 7 6 т .
3 Прочность бетона стойки к моменту передачи на него пред• 
Верительного напряжения должна быть не менее 75 ft от проект

4. Стержни поз. 2 ид разрешается Выполнять из арматурных 
сталей класса и ft-ш.

5. Закладные д е та ли  6 2 0 2  прибарить к  стержням поз 2  или 

коротыш ам ;  де та ли  5209 +  62(6  прибарить к  стержням  
поз. 2 и З  и к монтажным кольцам, как показана на чертеж е,
6. Спираль паз. 5 при Вязать Вязальной проВолокой к продольной 
арматуре через 3 пряди В последовательном порядке по Ванта- 
Вай линии.
1. Монтажные кольца поз. 4 и кольца деталей 5204 и 5205 
прибарить к стержням поз. 2 с Внутренней стороны кон• 
тактной сборки и прибязать к прядям поз. / Вязальной 
проВолокой Во Всех местах пересечений.
8. В нижнем конце стайки установить подпятник П/(черт. 
и558(/тнф29 по чертежу Д538Угн-1-29.

9. На гота Вой стайке сечения, В которых устанавливают­
ся диафрагмы (т.е. на расстоянии 4,дм от концов стойки! 
отметить полосами краской по Всей окружности шириной 
50т5О мм.

Ю. После установки подпятника стойку на длине 3.6м 
от низа покрыть горячим битумом марки БН- 2У В 2споя 
с предварительной грунтовкой поверхности раствором биту­
ма 6 бензине.
Деталь 6 202 для приварки наружного контура заземле­
ния битумом не покрывать.
//. При поставке стоек на В Л З б к ь  на заВаде прибарить 
детали заземления 5 6 0 0  по черт. Р  53в0тж-]1-2$.
(2. Чертеж является точной копией черт.У 30S2rn-tZ-/S. 

Работать совместно с чепт.*/558Чгм-В-22.________

тк
(974г

Ст айка С к-  2пр.
Разрезы и спецификация.

Серия 
3 .W - (0 7
выпуауш^т

C<p-f$J-0Z
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J L d L .

A z A

A z A

Спецификация арматур tit на /  элемент

t i l
И

Эскиз
н н

паз. 1 ^  ^  ч,
? §
1*

§§г-1 В с е г о  н а  э л е м е н т

С е ч е ­
н и е

ze -n
м

б е с
кг

ю

/9 5 0 0 1 /ту /9 5 0 0 22 т о р /ш 4 7 0 .0 5 6 7 .8
/ 9 4 8 0

2 / т /9 4 8 0 2 3 9 .0 Ф/2ЯН ш Н9 ,2

/6 3 5 0 3 юяй /6 3 5 0 4 6 5 ,4 Ф 8Я 1 3 2 ,8 2 0 ,9

/3 3 5 0 4 п т 13350 3 4 0 .0 Ф Ш 4 7 6 .0 4 V

9 6 0 0 5 42Я& 9 6 0 0 3 1 8 .8 и то го 7 5 5 .0

о т  5  7 6  
[Ъ у Л  д о 396
< 1/  Э с р ~ т

6 в Я 1 /6 5 0 3 2 5 2 ,в

I b w A W W M i' шаг e n u g a n u  см. \

7 т - 476

К о р о т ы ш 8 М й 3 0 0 4 2 .0

Выборка металла на элемент
Даимвноба■ 

ние
эле м е н та

Л р  м а т  у р а  С к г ! докладные
д е та ли

Общий
бес

м
С т а л ь  класса Я -В

11£§ д С тЗ

ф (4 Ф /2 0 4 3 1 Ф 8Я1 В С тЗ

С К - 6 3 6 7 ,8 1/9.2 47,1 20,9 27.5 782,5

Расход материалов на /элемент.
Яаимена-

бание
элемента

бетон Металл C k t J Содерканш
Вес

элеменп
№

Марка
К-Ёо 

м3
Лрм атура

II а ш и  на 
1м* белю на

D<rJСталь _ 
класса Я-&

ОдЫКНОбСН,
паооолока ЗСтЗ ЗСгЗ

С К-6 500 2,08 687,0 47.1 20.9 27,5 376 5990

Ведомость закладных деталей

Марка
К-Во
ш т

бес Г к г] нм
чертежей1штвсего

6201_ 6 0,2 12 Ш тм -1 -2 8

5224 1 2,1 2,1
6225 1 2,1 2.1 ------ „------
6226 1 2,2 2.2 Ч
5236 1 2,2 2,2
6237 1 2,2 2,2
6238 1 4.0 4.0 -----п------
5240 1 4.9 4.9
6241 1 6.6 6,6

Umozo 27.5

Примечания: I—
/ М атериал стоики центрифугированный железобетон.
Марка бетона : по прочности на сж атие -5 00, по м орозостой­
кости  Мрз -  (50 по бод о не проницаем ости д '6 . Продольная арма­
т у р а - стержневая горячекатаная сталь периодического профи­
л я  класса Д - Р  марки 20 Ж ГЩ (Го ст5 0 5 в -6 5 *  ГОСТ 5 7 d h 6 < ). 
Спираль из обыкновенной арм атурной проволоки класса д -1  
(ГО С Т6 7 2 7 -5 3  *). М онтажные кольца из круглой горячека­
таной с та л и  класса Д -1 (Г0 С Т 5 7 8 (-6 {, ГОСТ360-71*Г0СТ9549гбЬ^ 

2 Д  о бетонироВания сто й ки  стержни поз. (н а тя н у ть  на упоры  с 
общим контролируемым натяжением /33 тонны .
3. Концы стержней поз. 2т5прибарить к  монтажным кольцам лоз.б 

(каждый конец к од ному ближайшему кольцу) .5  остальных местах 
пересечения с монтажными кольцами стерж ни поз.Опгб, а  такж е  
поз.(, лриВ язать вязальной пробола кой.

4> Закладные детали 6202 прибарить к  стержням поз.2и 8, детали 
5224 т  6226\ 5236+5 239 к стержню ло з.2 ,а  та к ж е  к  монтаж­

ным кольцам лоз. 6 , как показана на чертеже.
5. Спираль лоз.7привязать бязальной лроболокой к продольной арма­
ту р е  через 3 стерж ня 6 последовательном порядке по Винтовой  
ли н и и .

6. Да готовой стойке на расстоянии 4м о т  концов о тм е ти ть  
краской полосами шириной50-60мм побеги окруж ности сечения, 
б которы х устанавливаю тся диафрагмы 6240 и 6 2 4 /.
7. При транспортировке и  складировании стайки укладываются та  
к им образом, чтобы закладные детали  р а сп ола га ли сь  
перпендикулярна прокладкам (или параллельно им)  •

в. На нижнем конце ст о й ки  уст а набить подпят ник П 2 ( чертвЗ$б?г(1& 
по чертб384ггс129)и прибарит ь с  двух сторон дет али заземления 6 8 0 i 
по  черт J384 rH ‘f2 9 .

9. бри установке стайки 8  грунты с агрессивной средой на длине 3,9нпокрып 
горячим битумом марки 6И '20Ь 2слоя с предварительной грунтовкой 
поверхности раствором битума В бензине. Летали  б 202 для приварки 
наружного контура заземления битумом не покрывать.
/0. Прочность бетона стойки н  моменту передачи на него предвари­
тельного напряжения должна бы ть не менее 75% о т  проектной.
(I. При о тсутств и и  арматуры классаД-П допускается применение арма 
ту р  ной с та л и  класса Д -V  марки 23Х Г2Тло ЧМТУ h  (7 7  ~ 6 7  при 
сохранении количества и расположения стержней по данному чертежу.

__ Работать совместно с черт.5384тм1-24

ТК Стойка С К -6
Серия

3.407-/07
1974г Разрезы и спецификация. выписи лист 
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С 41102 -02



(М онт аж ны е пальца и  спираль показаны  услоЬно)  П  /У О  
г—— & so .-I so & . и» 1̂ »............. .

Армирование б розЗеРтке 
[спираль услоЬ но не пока зана }

замкнут ь 
ш л е ст ка о  1 соорить

Ф334

бго$

Подпятник /7/х-т» 
(см. прин. п. у  * ^

so

б т

I l s

4 *

® - b J -

ГлиралЬ ла»кмрп/\-
-------( f >  Х О Л б а о  Н Ш /tC CTfCOt)

fSO fin ts cSapumb

JL
(Bud „6")

7 b
Работать собместно с черт. У Щ Ьт-ц-Н

TK Ст ойка С К -3
ГёрйЯ

34Q7-W
т т Чертеж армиробания выпуск

г
лист
гь

а р .ш -ог



ff-я

В ы б о р к а  м е т а л л а  н а  э л е м е н т

Н аим ено- 
Вание 
э л -т а

Я р м а  т ура (к г ) Закладньк
детали

Общид
See
(кг)

сталь 
Класса Л'В ОдЫШШ-проволока В  Cm  3
ф /2Я (У Ф 4 й 1 0 8 Й 1 В С т З

ск-з 330 4е 2 0 2 2 9 Щ 9

Расход м а те р и а ло в  н а  / э л е м е н т

Р а б о т а т ь  совм е стн о  c 4epm .sJ538L/rtrj-26.

Ведомость закладных деталей

Марка
К$о
ш т.

Вес (к г) И Я
чертежей1шт. Всего

беое 6 0,2 1,2 Si64rti-g-£6
6£04 1 2,4 2,4 »
Б го  5 t 3,3 3,3 *
бго9 1 1,4 1,4 *
62/0 1 0 1,4 Н
Б£Н / 1,5 1,5 п
6 2/2 / /,5 /5 И
Б  № 1 1,6 /6 »
6S/4 1 1,6 1,6 п
e a ts 1 1,7 1,7 *
6 £16 t 1,7 1.7 *
62/7 1 1,6 0 п
68/6 1 1,6 16 п

итого: 2*9

2 6
П р и м е ч а н и я :

I  М а т е р и а л  с т о и к и  ц е н т р и ф у г и р о в а н н ы й  ж е л е з о б е т о н .  
М а р к и  б е т о н а  п о  п р о ч н о с ти  н а  с ж а ти е  400, п о  
м о р о з о с т о й к о с т и  М р з  -  /50, п о  В одон епр он ица ем ости  

3 -6 . П р о д о л ь н а я  а р м а т у р а  с т о й к и  и з  а р м а т у р н о й  

с т а л и  К л а с с а  б - / у  м а р к и  р о х г щ  п о  Г О С Т 5 0 5 3 -  55. *  

С п и р а л Ь  а з  о б ы к н о в е н н о й  а р м а т у р н о й  п р о в о л о к и  

к л а с с а  В - I  л о  Г О С Т  6 7 3 7 -5 3 * м о н та ж н ы е  к о л Ь ц а  из 
а р м а т у р н о й  с т а л и  к л а с с а  J 7 -I  п о  Г О С Т  360 - 7 7 *

2. До бетонироВания стойки стержни поз. /натянуть
с общей силой 61г. ....

3. Прочность бетона стойки к  моменту Передачи на 
него предварительного напряжения должна бы ть 
не менее 75б/о о т  проектной.

4. Закладные д е та ли  б 202 прибарить к  продольной 
арматуре л о з .£  и короты ш ам  поз. 9, д е та ли  
б  2 0 9 гб 2 /2  npuBdpumb к  стерж ням  ПОЗ. 2 и 4 и
К монтажным КолЬцам поз. V, как показано на чертеже,

5. СпиралЬ поз. 8  прибязатЬ Вязальной проВолоКой к  лродЬль 
ной арматуре через 3  стержня В  последовательном по 
рядке по Винтовой линии..

6. Концы стержней поз. 2+6 прибавить к  монтажным кольцам 
поз. 7(каждый Конец к  одному ближайшему кольцу) в  
остальных м естах пересечения с монтажными кольцами 
стержни поз. 2 r6 t а та к ж е  поз. /  прибязатЬ Вязаль­
ной проВолоКой!

7. На готоВой стойке В нижнем Конце устанобитЬ подпят­
ник П1(черт. U53S4tmi[ - 19) по черт.я5384гм-£-29.

6. На готовой стойке сечения, В  которы х устанавливают 
ся диафрагмы (т.е.нарасстоянии 4,6м о т  КонцоВ стойки)̂  
отм етить полосами КрасКай по Всей окружности шириной 5060м» f

9. После устаноВки подпятника стойку на длине 3,6 м о т  низа 
покрыть битумом марки 6Н-2У 6 2 слоя с предварительной 
грунтаВкой поверхности растВором битума В бензине. 

Деталь б802для прибарки наружного контура заземления 
битумом не покрыбатЬ.Для стаек устанавливаемых

В неагрессивной среде, гидроизоляция может не Выполняться 
В coomBemcmBuu cn./O f /зогл. СНиПШ -М. 6 -6  7.

10. При постаВке стоек на В Л  35КВ на заводе приварить 
дета ли  заземления б800 по черт. //53б4гм -£29

тк
1974г.

С то й к а  ск~3. 
Разрезы и  с п е ц и ф и к а ц и я

ТЯрйЯ
3,4/07-107
Ъмуск n y fjp  

С<Р-1 8 2 -о г



ввоз Б  3 0 4

т т

Специф икация специальных BanmoS Специф икация закладных деталей

М а р ка С е че ни е
Д л и н а

м м
\ k -S o 1 Б е с  6  к г

П рим ечание М а р ка н н
дет

~
С ечение | Д л и н а  \Кол-6а\ d e c  В  к г

П римечание
Л7 н__ (дет Всех Марки ММ

b s /
Бплт  М 30*420 420 ± — 2,6 3

3 & Я - 7 0 *  
Н $ 1 1 -б 9 *_

в т L 5 0 *5 50 1 В 0,2 0,7 0 7
З айка  м з о — 1 0.2 — Б  ю ч Х_ L 3 6 *4 330 2 - 0,7 14

2.4Ш айб а  30 — X - 0.1 — 3 • Ф12Я1 1070 j L — 1.0 1.0

6 5 2
болт М 30*450 450 ±_ ~ 2,7 3

3
620 5 X 1_ 3 6 *4 460 2 ~ 1.0 2.0

3.3Гайка  м зо — 1 - 0.2 — 7 T V *1\ ж * * ~

5_ .  ф /2 П 1490 1 - 1.3 1.3
Ш айба 30 — X __ 0.1 — 5209 L 3 6 x4 380 2 — 07 Ц 1.4

5 5 k
Болт м зо* 490 490 ± — 2Р 3

3

Б  210 L 3 6 *4 330 2 - 0,7 1.4 14
Гайка МЗО — ± - 9.2 — 5 9 $ - 70* 6 2 К L 3 6 *4 340 2 — 0.75 1.5 1.5
Ш айба 30 — X - 0.1 — Н & - Т6 8 * 6212 L 3 6 *4 350 2 — 0.75 *,5 1.5

5 5 5
Болт МЗО *540 540 1 — 3.2 3

3
6  213 , 1_ 3 6 *4 360 2 - 0.8 1.6 1.6

З айка  м зо — ± - 0.2 - 5214 L 3 6 *4 370 2 — 0,8 1.6 1.6
Ш айда 30 — X Е 0.1 — 6215 1_ 3 0 *4 380 2 - 0,85 1,7 1,7

6 5 6
Болт  М30*59С 590 ±_

1—
3.5 4

4

5216 L 3 6 *4 390 2 - 0,85 а f<7
Гайка  м зо ±_ - 0.2 5 9 ^ $ -1 0 * 6 2 /7 L 3 6 *4 400 2 - 0.9 1.8 1.9
Ш айба 30 — 2 0.1 ■ _ н зУР м * 6218 L 3 6 *4 4 /0 - L - 0,9 1.8 Ц

Б  Ik
Болт МЗО *580 560 1 3.4 3

3

5224 L 3 6 *4 4еа 2 - 1,05 2 ,( 2,1
Гайка м зо — 1 — 0.2 s f f i- 7 0 * 6 2 2 5 L 3 6 *4 470 X 1,05 V 2,1
Ш айба 30 _ 2_ “Г 0.1 - <<37*1-68+ 5 2 2 6 L 3 6 *4 480 X 1,1 2,2 2,2

Б 1 5
Болт м 36*620 620 JL - 5.3 -

5
6236 L 36 *4 495 х - и 2.2 2.2

Гайка мЗб — / ~ 0.6 - ГОСТ*5 9(5 -70+ 6 2 3 7 L 3 6 *4 505 х - и 2.2 2,2
Ш айба 36 — ■ 2 0.1 - m W -h * 6238 L SO *5 S1Q х 2.0 4.0 40

| таблица размероб ВолтоВ 6239 L. 5 0 *5 | 620 х - 2,5 4.6 4,0
6240 1 Г I— 5 0 *5 500 _2_ — 1.8 3.6

49
Марка е с т  7 Со C m  J М арка е с м ы д Со C mmJ X .  Ф /2Н 1 1470 х /,3 1.3

Б241
в L SO *5 600 2 ¥ 4.8

66Б 5 ! 420 60 6 5 6 590 80 9 .  Ф /2 Я 1 /805 ( 1 ~ 1.8 1.8
6 5 2 450 70 Б  74 580 60 rim iuPununQ' * / 7 « , . е.... ........  -»
B5k 450 70 6 7 5 710 60 , r~uj/Hcfjо/ илуптренних оиаметроо колец, i 

приВеденные 6скобках, даны для стаек с проволочным
пПАлпппПпипои Г К  -  / п  Г  К -On 16 5 5 540 80

27

Б 2 0 Ш 8 .Б 2 2 4 Ш В . 5 2 Ш 2 3 7  
н  « 6 ' s

Б51.Б52.554+Б56.Б7Ч.675

»5 V»,
•6 б \

: = Ш
1 L 46

щ«п— — •

19т

- ..............п

е
?#,

2. Все ш6о( А-4мм
3 Электроды типа Э 426 , Г О С т 3467-60
4 Лоз. 3.5,7,9 замкнуто S кольца нож лестной /0 0 мм 

и сбаритд.
5. Покрытие SonmoS\ гаек и шайб цинкоВае (  по группе 1) 

согласно го с т  /739-70*
6. Болты отличаются о т  гост 7798*70* только Олиной 

В опта Б и длиной нарезной части б*. РезоВа по 
ГО С т 9(50~В9*С крупным шагом.

7 Вес гаек и шайВ у т о к  ВВыВорке монтажных ВолтоВ.

Б238Ш
«I

6-6

-а  ^ « I .
= ш

44

t ±
S5

Б  7 5
-------------------- Н -ч

23
h

е
Т К  Закладные д е та л и  6  202, 6204 6205,5209^520 

6224 + 6 2 2 6 . 6236 +  623$, 6 2 4 6 , 6 2 4 ?  
1974* Специальные болты 551 ,бВ 2 .5 5 4 -6 5 6 ,б7 4 ,5 7 5

Л "ю г
Ъяпусн л ц е т

С < Р - Ш - О р
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Узел крепления подпятника 
и деталей заземления

С та й к а  ти п а . 
С К -(, C K -Z

(ск-6)

С IB

+■

бзоо
(6301)

© -

Ф -

0 -
50 wo

ж  
¥

Ж

wo

— ®

too
soo

wo 60
60

E

80*6m 430

——©

i f -

\ Коротыши Ф12Я1 t* t60 
о спецификацию не Включены

JbL

в
600

6800

■ф

Б  8 0 0 , Б 8 П 1

Спецификация арматуры на t  элемент 2 6
£ d,

I
Э с к и з  м а р ки  
и л и  ст ерт ня

ЫН
ПОЗ.

диаыщ
мм

Д кт а
"мм Об

ща
я

дл
ин

а
м Всего на элемент

СеттММ 4 h
оесКГ

V.

см . черт еж
( 8Я1 500 2 /.о р8Н1 4.8 (.9
2 6Я 1 № 4 f.Q L  5 0 * 6 0.8
3 8Я1 310 4 а и т о го : 2,7

I I
i s

zoo .т  да? 6 6Я1 800 ( 0.8

L_ ,50 *5 6 — 50 4 0.2

СМ
rf

См. чертеж

6 8Я1 600 2 (.2 Ф8Я1 1.9 3.1
1 8Я1 580 4 2,3 L- 5 0 * 5 0.8
8 8Й1 520 4 2J итого: 8,9
9 8Я1 380 4 (.5

! l
11

W 8Я1 800 1 0.8

L. 5 0 *5 и — 50 4 0.2

Расход материалов
Н аиме ко д . 

Э Л-т а
бет он В ес cm 7Ли . К Г Содержание 

стали 
на (м з  

бетона к г

Вес
Элемента

К ГМ арка
К -б о

М *
Арматура

9 > з я х
Закладные

детали
т 200 0 ,0 (2 Г.9 0.8 225 28
П 2 200 о.оп 3 ,( 0.8 229 41

Специф икация

М ар ка
NH
дет С е че н и е

Д л и н а
ММ

Кол-Во Вес 6  к г
П римечаният  ,н /дет Всех Л4арки '

Б  8 00 •  ф /2  Я 1 3200 f _ 2/8 2.8 3
6 3 0 / • ф п  H I 3500 1 з .( 3,1 3

Вы борка м е та лла  
на /  элем ен т

Наймем об- 
з л -т а

В Cm 3 Общий
бес
к гФ8Л1 LS0*5

п/ (.9 о,8 2.7
П 2 3,( 0.8 3.S

Примеаания:
(. Арматурная сетка Выполняется с 

помощью контактной сВарки.
2. Уголки поз. S, К  при Варить и/Вом Пщ~ 4 мм.

6800
(6801)

ТК
/974г

Подпятники П (ь П 2. Детали заземления 6800.6801./, -  _ . Выпускj f f J j h e
Узел крепления подпятника и деталейзаземления 2 УСЛ 2т"

С <р ‘ 1 в г -о г .



Спецификация \23

Д е т а л ь  2
Марка

NN
дет Сечение

Д л и н а
мм

Кол-Во Вес В  /с<2
Примечание/77 н fdem. Всех Малки

g
-* <

£ /Т 1_ 80x6 2540 ( — /8.7 /9

ч!
ч>

б 2 в ( 2 _  /го*/о 2/0 / — <3 f 20
/ /00 3 _  70*6 70 2 — о./ __

6282 <н 1_ 8 0 x6 2540 — 1 /6.7 /9
(обратная 2 — /20*/0 2/0 1 — <;з < 20

Л е т а  л ь  3 6281) 3 — 70*6 70 2 — o j —

(О». б  283 4 • а /6 /490 f — V 2
5 • ф/б 430 2 8.8 1 3 Гнуть б горячем 

состоянии\л . 6284 — /90*/о 390 1 — 3.3 3 3

а J4 f f 6285 1- 6 3 X 5 350 1 _ /,7 2 2
■1 6254 _  8ВХ6 700 i — 2,6 3 3

П р т а  л ь  5
6256' — 80*6 240 1 - 0.9 / { ----------------

Ведомость металлических деталей 
Кол-6о\ бес В IНаиыенаВ.

эл-то

В 254
ОтВ. Ф3( OmB.02S

Март 
б  254 
Б 256 
Б 281 
6 2 8 2  
Б 283 
Б 284 
6 285

f  шт Всех
2 -

2 -
2D

N N  ч е р те ж е й

S 3 8 * T # -j f -J o

~ S 3 8 < f r w -j-M

I  -

3

I

Fl?B !M282 (обратная Б 281) 470
итого:

Ведомость монтажном Son тоб

3 -5
o xn o  ^ 25AL-

А Наименование
Don тар гаек ш айб балтоб гаек ш айб

/50 80

Б 2 5  Б
ОтВ. 025

/ Болт М 24*30  2
болт N24*80  

3 болт м 20*70 2
4 болт N 2 0 *6 0  2

Н о л -8 о ш т

4 в

бес В к г

о.4

0.4
0.3 0.2

гост
б олты  ' 
77 9 8 -7 0 *  
Гайки „ S9 /5 -7 0 *  
шайбы u 

N 3 7 7 -6 8 *

23SO --
§cw " — " -

L-------- «ВО П
Л

ад■а_ н------- ------- м м  А
---------L__l 90

ш Б 284 У 285

ё $
/ §

40 40 80 40 40 6 развертке

2 ,/ 0.6 0.4 п. З к8

Эскиз кониа тяги.

- одного прут на
260

f

б-б 7 ’ ^«1 -с=н so 40280 _-ЗВ

Ц та го  на траВерсу:
Примечания: /. бее отВерстия 0  2/n m L кроме
2. Все шВы Ь - 5 мм / оговоренных.
3. Электроды типа Э 4 2 Л, Гост 9467ш60*
4. Все марки оцинковать.
5. Допускается Выполнение марки 6283 из одного прутка с 

изготовлением концов по эскизу и обеспечением технологии 
изготоВления аналогичной технологии дет. S.

т к Траверса 6 6
1974г Металлические детали 6254,6256,6281+5285

Серия _
г ч о г ч о г

Л и с тТыпуск
2 гв

С < р -№ -0 2
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М арка
NN

дет. С ечение
Длина

мм
Кол-Ва В ес В  к г

Примечаниет н / дет Март всех

6 3 8 6
Г L 6 3 * 5 /790 1 — 6,6 9

10
2 __100X10 210 1 — и i
3 _  5 5 X 6 55 2 _ 0.05 —

Б 3 8 7
обратны

6386

/н l_ 6 3 *5 1790 — ( 8.6 9
102 -  100x10 210 — / и /

3 _ 5 5 * 6 55 _ 2 0.05 —

6 3 8 8
4 .  0 /6 875 / - 1.4 1

25 .  0 /6 430 2 __ 0.6 1 1Щ Ш ГВ1Щ Шсостоянии
В 3 8 9 _  /00  * 10 320 1 - 2.6 3 3
В  253 L 63% 5 ЗАО 1 - /.6 2 2

6386. Б387(обратная 6386s)

1W3 - J

из 875 lSL

а
J o

1°
,  < r ~  р

= 4

Спецификация 30

Наименован
элемента

ведомость металлических деталей 
вес 6  кг

5 / 3

Марка

6  2 5 3

5 25h
6  2 5 6

6386
6 387
6388
6389

Кол-Во
7  Н <шт

Umozo:

всего

35

NN чертежей

53В4г* *#- 31
Г3 8 4 м 4 -3 0

S3B*tr/i-&-3f

Ведомость монтажных болтов
NN
n jji НаименоВоние Валт об гаек шайб

б о л т  М  2 4  * 9 0

Б олт М24*80
болт N 20*70
Б о лт м 20*60

Н о л -So ш т

Um ozo на тр авер су:

Вес В кг
5 а л  m ol г а е к  ш а и Ь

0,8
0.4

М -
0.4
2.1

0 .3

0.2

0.5

0.2

0.2

0,4

гост
Болты  ~~
7798 -  7 0 *
Гайки
5 3 1 5 -7 0 *
Ш а й б ы

11371-68*

Зкг

Примечания:
/. Все отвер стия р  21 мм, кроме оговоренных.

2. Все шбы h *  5мм.
3. Электроды ти п а  3 4201 Г О С т Ш 7 ш60.
4. Все марки оцинковать.
5. Допускается выполнение марки Б38В из одного пр утка  с 

изготовлением концов па эскизу и обеспечением технологии  
изготоВления аналогичной технологии д е т .5.

Траверса 6(9 
Металлические детали 6253, 6386 ±6369

серия
3 .407 40 7
вы п у ск  Л и ст

2 29
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Б 24 i - i Марка

Болт м lit*  во

Д е т а л ь  2

55 ¥ £
* /

ъ—

дтв.фЗ(/ 50г 60 (00 ч

Деталь 3—

«8 *

58

Деталь 5

во №

Эскиз конца тяги, 
изготавливаемой из одного прутка

S-Л М3

Б  392, БЗВЗСоншт Б 392)
А.

а-а
**

60 40

8 р а з в е р тк е j j

t - 4 " ©

Б 334

т . 69 ш ГЖ _ 1 г
4 — \а R __ ________ - L
■------- ---

из 1 а 580 ((3

806

6393
обратит
6392

-  М 3

N H
дет

5 3 9 2

5394

Спецификация

Сечение
L. 6 3 *5
— MOUQ

- 35*6
L 63*5
— (оо*ю

— 5 5 x6
ф/б
ф/б

Длина
ын

Кол-Во

JSSSL
2 (0

S5
(050
2(0
55
580
430

б е с  в (

Idem, Марки Все*
Ш .

005
5,0
( (

а о 5

0.9
0.6

32

Примечание

Ведом ость м е та лли ч е с к и х  д е та л е й
На и н е  нов ̂ 
Э Л 'т а

6 2 4

М арка

б  25А
6 3 9 2
6393
6  3 9 А

Кол-Во В е с  в  к г
/ шт Всех

и т о г о  :

6

2 0

н Н  чертет е й

5304 гн - /  -30
5 3 3 4 г н -в -  33

Ведом ость монтажных болтов
НК
п!п Наименование

Кол-ва ш т бес в  кг гост
Son mat гаек шайб Son mat гагк__ шайб

/ болт м 24 *90 t 1 г 0,4 о,( 0.03 болты
779,8-70*
ГЧики
Ш в Р *//37/— об *

2 болт м 20* 90 2 2 А 0.6 0.( 0,09

и то га  на траверсу: W о{ 2 0,( ~ (.0 КГ

П р и м е ч а н и я •
/. Все о тв е р с ти я  р  2/ мм, кроме оговоренных,
2, Все швы П**5мм,
3. Электроды т и п а  Э42Я, Г О Ш  9461-60.
А. Все марки оцинковать
6. Н апускается выполнение марки 6394 из одного п р у тк а  

с изготовлением концов по эскизу и овес печением техноло­
гии изготовления .аналогичной те хно логи и  дет. 6 .

тк Тра вер са  6 2 4
Серия 

3.407- (07
(974г Металлические детали 63 9 2 -6 3 9 4

выпуска Диет

С ф -182-02
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Ведомость металлических деталей
Наименад, 
э л -т а

6 2 5

Марка

6 537

5 638
В 639

В 540

В 54/

в  542

6  ш
5  544

Кол-So Вес 6  к г

7 ш т
35

-  /
Um oeo

Всех
70

28

W

24

Гб

т

33

NN чертежей
S W r * -t -3 S

Ведомость монтажных Валтаб

Наименование

болт  м  20x80
болт М 20x75
болт М 2 0 x 6 5

Кол-Во

36

гаек шайб

88

и т о г а  н а  т р а в е р с у

вес 8 кг
baomol гаек

Г,О
Г,О

9,0

Н О

3 /

3.1

шайб

2.2

2.2

г о с т

болт ы  
7 7 9 8 - 7 0 *  

Г а й к и  
3 9 / 5 - 7 0* 

Ш а йб ы  
N 3 7 / - 6 8 *

/6кг

Примечания ■
1. При применении оттяжки 6U2 

марки 6544 заменяются марками 
5545 и 6646. черт. л/ В38 4гм 46

Болт м.20*ёо 

р  Л  /  Дшу М 20*75

1 Ж

Р а б о т а т ь  совм естно с черт. н538*/тн-$-36.

б о л т  м г о т

т к Траверса 5 2 5
Серия

3 4 0 7 -М

№ г СВорачный чертеж. выпуск Jucm
г 3 2

C /P - /8 Z - 0 Z
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533 5305

i - i

,6307 .
болт N20420/ - А ___ 1

f f—т—t - - и
200

6 Ш  

u?2 4

2

{ А

у

- J L

- a t e

<k

=^=*~JP «а
/ П  1--̂  /

»о

6306

4 - 4  Д е т а л ь  /

б о лт н?2 x 4д

Б30Е Б301 5308

С п е ц и ф и к а ц и я 36

Марка
мы
дет Сечение

Длина
мм

Kafl'So Вес В к г
Примечание/77 н 1дет Всех Марки

5305

< С ю 2082 2 - /7,9 36

42
2 С /о г п 1 — 2,( г
3 С а /08 i - 0,9 /
4 -  <60X15 /60 4 - 3,2 3

6306 с  <о 340 ( - 19 3 3
6307 -  <00t to /20 / - 0.9 / (

6308 -  76 X б Wo / - ОМ / 1
6309 -  76X6 76 { - 0.9 — —

В е до м о сти  м е т а л л и ч е с к и х  д е т а л е й
НаинвнаВ. 

э л -т а Марки
Кв<v Bq Бес В к г

мм чертежей
т н /ш т Всех

6 3 3

5305 f — 42 42 5304м -£ 3 7
6306 / - 9 9 ----- ,
6307 / - / /
6308 1 — < 1 ------Щ------
6309 4 - — —* -------н--------

и т о г о : 47

В е д о м о с ть  м онтаж ны х Б а л т о б
NH
1п

11 Кол-Во ш т Бес В  к г гостбопто1 гаек шайб 5олто1 гаек шайб
t Болт М 20*220 i 1 2 0.6 о.( 0.0А Болты 7798-70* 

ГЧйки S9/S-W* 
Шайбы //37/ -66*2 Б олт м (2*40 f 1 2 0.05 о.оз 0.0<

Этого на тросостойкч 0.7 0 J 0.05 л- /КГ

’ 5?
1 *

из

но
От6.Ф15 сэ

60 т\ё о \
34? \ 50 60

т а А 60
т

5303 Аеталцз
U  ,J '°Т

1 -|$|

ОтВ.ф,и / » зв ,30
ш

Д е т а л ь  к

№

Примечания:
/ все отверстия # 2 / мм, кроме оговоренных.
2. все шбы Л** 4мм.
3. Электроды ти п а  Э 4 2 в , Г о с т  0467-60,
4. все марки оцинкаватд.
5. При перевозке марку 630В приВязата  

к Б  зав, марки 6309 к  6305,
6 Монтам тр о с о с то й к и  на опоре Ведется 

одновременна с Верхней траверсой, при это м  
узлы  крепления элементов траверсы  н  
стойке опоры р а с п о л а га е тс я  п о д  
элем ентам и тр о са сто й н и .

ВО 80 _
т

ТК
/91k

Т р о с о с т а й к а  Б  3 3
Металлические детали 6305 т- 6309,

серия 
5 W - W  
выпуск\ Лист 

2 3 5

С 9 ° Г 8 £ -о г



8 1 *

болт М 20*220 болты {2*40 ^3 0 8

z=rA
| ч

—Z-

ведомости металлически* деталей \37
Наймем, 
э л - т а

634

М арки

б  310
6306
6 3 0 7
6 3 0 8
6309

К-Во

т  н

бес В кг
/ ш т  Всех
во

итого:

во

8 5

н а г  чертежей

5 3 8 4 тк -^3 9

5384г * -{/-37

ведомость монтажных, ВалтоВ
N N
п/п

НаименоВан. К о л -В о  ( шт ) в е с  в  л г
Г О С Т

болтов гаек шайб 5anmoL гаек шайб
1 болт  М 20*220 1 / 2 0.6 О./ 0,04 болты 7708-70* 

гайки 5 9 /5 -7 0 *  
Шайбы П 37/-63*2 болт м /2 * 4 0 1 / 2 0,05 0 03 а о /

и т о г о  на т р о  сост оим  у : 0,7 0,1 0.05 ~ /М

Примечаний:
/. При переВозке марку 6308 приВязато к 6306, марку 

6 3 0 9  к 63/0,

2. Монтаж тросостойки на опоре Ведется одновре­
менно с Верхней траберсой, при этом узле/ креп­
ления элементоВ траВерсы к стойке опоры раса о - 
лагакзтся под элементами тросостойки.

т к
(974s

Трасостойка 6 3 4 .  
СЛщючныи чертеж.

Серия
3 4 0 7 -/ 0 7
дыпцсн лист  

2 36
С<р-/82-03



Деталь 2

Деталь 4
Зч| ш  , ,  з

§

Н5

Деталь В
3 „ «у. 3

Деталь 3

1 781 , ,3

i ~ ~ . Z Z

Д ет аль7 
а „ 7?. э

С п е ц и ф и к а ц и я  38

Марка
NN
дет Сечение

Длина
мм

Кол-Во Вес В кг
Примечай.Г н /дет. Всех Марки

5310

1 С ю 3775 2 - 32,4 65

80

2 С /о 3S0 / - 3,0 3
3 С <о 2 93 / - 2,5 г
4 С ю 236 / - 2.0 2
5 С ю /80 / “ /,6 2
6 С ю /23 / - и /
1 С ю 78 / “ 0,7 1
8 — /60 к/б /60 / - 3.2 3
9 — 80 х /0 80 / - 0,5 /

Примечаний:
1. все марки ацинкаВать.
2. Все отВерстия ф2/, кроме огоборенных.
3. д/Л/ /1ш4мм.
4. Электроды  ти п а  Э42Л, ГОСТ 3 4 6 7 -ВО,

50

за®*
НI

36 §

Деталь 9 Деталь 8

7  К Тр о с о с то й к а  5 3 4-----  Металлической деталь о ЭЮ.
1374»

Г Т Г р Ш —
3 .4 0 7 -/0 7
акт/а^Лист

с < р -ш -о г



Д е т а л ь  А
В 4 3

Д е та л ь  5

Д е т а л ь  2

Д е т а л ь  Э

_ Ц 1 . 

Ю  ®  ©

Спецификация 39

Марка НН
дет Сечение Длина

мы
Ш -6 о

шт Вес В кг
Примечанияг н Idem. Всех Марки

( -  wo *6 860 1 - 40 4
642 2 — to5 X /б (80 2 - 2.1 4 9

3 — 4 0 *6 80 8 - 0.1 1
3 -  40xff 80 8 - 0.1 1

6 43 4 -  (00x6 895 1 - 4.6 5 1Q
5 -  /0 6 * /б т 2 - 2.f 4

Примечания:
1. Все стЗерстий р 3/, кране огоВоренныж.
2. Все шВы Л *  6мм.
3. Электроды т и п а  Э42Я, ГОСТ 3967 ~60.
9. Все норки оцинкаВате.

Д е т а л ь  /

А?

1 860

щ \
А ..........  | 11I
1 760

чГ
fOрг*----  -----Н

ТК Тросодеркатель
W ig Лалухон ут Б  кЗ.

642.

С Ф -/£2-02
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45
0

С п е ц и ф и к а ц и я 42

М арка
н н

дет. Сечение б л и н а
мм

К -В о б е с  В  к г
ПримечаниеТ н idem Всех Марки

6720 Лит ьё - 1 - (5,8 46 46
6721 Л ит ьё — 1 — 3.0 3 3
6 7 2 2 — 4 * 2 5 — 1 - 6.2 б 6

П рим ечани я:
/. D e m o n  и  оц инковать горячим  способам.
2. Неуказанны е ли те й н ы е  радиусы  г  •дым.
3. Материал-стальное литое Г О С Т  977~65*сталь 

марки 35Л группа и (см. технические уело бия на из­
готовление)

т е х н и ч е с к и е  ч е л  о бия на и з го то в л е н и е  марок 6 7 2 0 u572t
1. Отлибки п о  геометрическим размерам должны еоот-  

бетствобато чертежу.
2. Марка с та ли  должна со о тб е те тб а б а та  тр е б о ­

ваниям ГО С Т  а 977-65* д л я  отли бо к из с т а л и  м арки  
35Л гр уп п а  $  (о т л и б к и  побы ш енного к а ч е стб а ) как  
по механическим св о й с тв а м , т а к  и  л о  химическому 
с о с т а  б  у .

3. Угол наклона клиноВого паза марки 6720 и клина 
марки 6721 должен строго выдерживаться и быбе- 
рятося с помощью шаблона.

4. D o n y c K U  на сВо6адны е размеры должны п р и н и м а ть ся  
согласно ГОСТ а 2 0 0 9 -5 5  ( п о р  к ла с с у  т о ч н о с т и ) .

5 Внутренние поВерхности клиноВого паза (марки 6720) 
и поБерхности тел ада (марка 6721) обработать с чис­
тотой поВерхности пер Вага класса (v 1).

6. ПаВерхнасть корпуса клиноВого зажима и докаВые 
поВерхности клина не должны иметь треи/ин, рака-  
Вин заусенцев, плен, наплыбоВ и других пороков ли тья .

7. На наружной поБерхности корпуса клиноВого за­
жима и клина допускаются отдельные заваренные 
раковины диаметрам до 10мм и глубиной не далее Змм9 
расположенные не ближе 10 мм о т краев клина.

в. Все острые кромки к ли н а  о к р у г л и т ь  радиусом /?«15мм.
9. Л е т а л и  после о тли В к и  должны п р о и т и  п о ш ту ч н у ю  

приемку О Т К .

тк Клинайои заш ит 6720. 6721 Ж
/974г М е т а л л  и  чес кая д е т а л ь 6722. дыпуо̂  Лисп

C * P -f8 2 -0 2



57W
со  h

г
n i

Конструкция корпуса клинового  
зажина я в ля е тся  т о ч н о й  копией  
корпуса по черт. N /5043* л.

Б7 27
0т8.ФЗ( От6.Ф23

50

ft klft wj

m 600

&
м В разВеатке

i
, 210

и * .й

С л е ц и ф и  н а ц и я  $ $

Марка
Л'Л'
дет Сечение Длина

мм
К-Во Вес б  кг ПримечаютТ н /дет всех Марки

б  г а — 120 х ю 340 1 - 3.0 3 0 3

В 724
1 болт м /2 /55 ( - ом о. /4

/
2 — 28 xt8 60 1 - 0,21 0.21

Вайка M il — 2 - 0,017 0,08
Шайба /2 — 2 - 0,006 0.0<

6727 — 3 0 *6 890 / - 3,3 3 3
6740 Витье - 1 - /0,0 10,0 /0

Примечания:
/. в с е  марки оцинковать горячим способом.
2. Б олт оцинковать гальВаническим способом.
3. Н еуказанны е л и не й ны е  радиусы  г  *= 8 мм.
4. М атериал корпуса клиноВого зажима стальное  

л и ть е  Г О С Т  3 7 7 -6 5 * марки B5JJ группа 7/ (см. т е х ­
нические услоВия на изготоВление)„
/Те хн и ч ески е  ц е л о й  и  я  на и з го то В л е н и е  к о р п у с а

к л и н о В о го  з а ж и м а .
I  О тли В к а  по геометрическим размерам должна со-  

о т В е т с т В о В а т ь  чертежу.
2. М арка стали должна соотбетстВоВать тредоВаниям 

ГО С Т'а 3 7 7 -6 5 *для отлибок из стали марки 35Л  г р уп п а  /7
(отлиВки поВышенного качества )к а к  по механическим 

свойствам, т ак и по химическому составу,
3. Угол наклона клинового лаза /:3 должен строго выдер­

живаться и выверяться с помощью шаблона.
4. Г  ап  у с н и  на  свободны е размеры  долж ны  принимат ься  

согласно ГОСТ 'а 2009-55 (  по  п  классу т очност и)>
5 . В н утр ен н и е  поверхности клиноВого лаза обрабо­

т а т ь  с ч и сто то й  поверхности первого класса (ч  / ) .
6. Поверхность корпуса клиноВого зажима не должна 

иметь тр е щ и н , раковин, заусенцев, плен, наплывав и  
др пороков л и т ь я .

7. На поверхности корпуса клиноВого зажима\ кроме 
обработанных поверхностей клиноВого паза, допуска­
ю тс я  отдельны е заваренные раковины, диаметром д о  
W mm и глубиной не более бмм.

8. Летали после отливки должны пройти поштучную 
приемку ОТ К,

тк М е та л л и ч е с к и е  д е т а л и  6723 , 5724,B7Z\ 
1974в Клиновой зажим 6740.

Серия
5.407-/0?
etmyatwt^n

С Ф -г я г -а г
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-О А / —  Оттяжка Б /Л

В54Б

^0 ■If
V
_!L

6546

ДетапьА

Деталь 3
> А §1»

75, , т  т 75,
зю 1

ш 45

С п ец ш р и  н а ц и я  44

М а р ка
н м
деп Сечение Илима

мм
К -о о в е с  В  к з П рим ечай .
Т н /дет Всех Марки

S S 4S

( — / 3 0 * /0 /6 /5 2— ар 33

3Q
Я — /3 0 *6 5 25 / - 3.2 3
3 — 9 5 * 6 5 2 5 / - 2.3 2
4 —  6 0 * 6 88 ( - 0.2 -
5 — 2 6 *6 /3 0 1 - 0J -

6 3 4 6 —  /2 0 *2 5 3 /0 ( — 7.3 7 7

Примечания:
/. В с е  о т в е р с т и я  057мм.
Я, Все швы р**5мм.

3. Э ле к тр о д ы  т и п а  Э 4 2 П , Г О С Т  S 4 6 7 -6 0 .
4. Все марки о ц и н к о в а ть .
5. При у с т а н о в к е  опоры с о ття/м нои 6 //2  В 

тр ав е р се  6 2 5  м арку 6  544 зам енить м арка^  

ми 6545 и 6543.

т к
< 9 П

Металлические детали 6 5 4 5 , 6546 .
Серия 

3 .4 0 2 'Ю Г
вмпуск| Лиуп

сср-т -ог
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ПБ 35'3, ПУСБ 35-1 ПБ35-4

УБ 35-1

Шшрр
опори

т аблица отпрабочных марок лестниц
Вес В  к гНаиые

чоБание

§
$

!§
§

sr

§

1?
§

693

БЭ7

6 Ш

Марна

64 3 2
Б 434
6 4 3 7
6447
6 4 3 8
6  448
6 4 3 9
6  449

Кол-Ва

1 -

/ш т  Всех Эл-та

23

X
Наплавленный металл

6432
6434
6 4 3 7
6 4 4 7
6438
6  448
3  439
6  449
6  441
6461

2 - 6

3 -

23

Наплавленный м еталл
643 2
6 4 3 4
6 440
6450
6 4 4 2
6 4 5 2 1 -

23

Наплавленный металл

23

12
46

J L

38

во

39

&

Примечание 

5384™'/7-48

Т Ш тЗ Е Ж .

S W r * '5 -M

В ы б о р к а  м е т а л л а  н а  о п о р у В е д о м о с т о  /и о н т а т н ы х б о л т о в

Марка 
^  жстш 
Г цы

Сечение
В ес
б
КГ

С т аль

I! I 
• Марка

пестм.
чы

С ечение
вес

6
к г

Сталь It II

Марка
оестни
JL4L..

Нацменов. Кол-ва  шт в е с  В  н г гост
Марка го ст Марка го ст 5то1 гаек шайб 5 m d гаек шай1

I
3 С N 8 24 ЗСтЗ ж - н '

697 .
\

МонтакныЬ 
t болты ^ t 5 6  Cm3 гео-71* 6 9 3

6Ю 1
Болт м /8 ' i s 8

12 24 1.2 0.4 0,3

R& 5

£ 4 i

111III

•  Ф /6 S н 0 Наплавлен.
металл 1 болт м/6*40 4 04

693

\

- 6 * 4 В 0 0 ~ Всего на опару 8 5 ит ого на  л е ст н и ц а f.6 о.4 03
МонтаКнШ

nft л tn hi i 0 0

б ш г

С *Ъ 24 В Cm3 360-W ■ О бщ ий Всс л. 2
И Ш ш Ь п ГкйвтплЛ / • 016 5 1» щ Болт М16*Х 1Q

24 49
Z4

0.8 0.5тсПНбВШ
~ в с тu n  nrUIDU 40 —  б л 4 в м ы 697

$1

8 0.8

697

п и  и п и г У
С  ыВ 48 8  Cm3 зеонС

монтажные
болты 2 0 tt Umozo на л е с т н и ц у 3.2 0.8 0.5

•  ф / 6 10 н 0 наплавлен.металл 1

Г11

Г У - - ---------
-  6 = 4 21 0 Н

.всего 
f ia  QUIP И— . 41

Примечания: 1. На ч ер тете приведены манта жные 
схемы лестниц, предназначенных для перехода монтеров 
верхолазов с ним ней траверсы на среднюю или верхнюю. 
Лестницы устанавливаются в случаях, когда подъём 
на опару производится не с телевышки, а на пазах или 
па инвентарной лестнице, при расстояниях метду 
траверсами 4,0м и долее,

2,В таблицах отправочных маран указано распределение 
лестниц па опорам,

5 Хомуты устанавливаются в  порядке ̂ соответствующем 
таблице отправочных марок. На данном чертеже 
условно показано расположение хомутов для комплектов 
лестниц 693, 697, 6/02.

4. Ври установке лестниц на цнкерна-угловую опору должно 
быть обеспечено расстояние не менее /,5м от провода 
(петли) средней фазы 
до элементов лестниц.

Работать совместно 
с черт. N538*/г*'М!,

тк
/974г

Монтажные схемы лестниц. Таблицы отравочны 
MapoKt монтажных болтов и выборка металла

Серия ~  3467-to? 
Э ш у  aft Лист 

2 Ш  
с * р - т - й £



ПБ 35-1 П Б  3 5 - 2

\? быв орка металла на опору
- Марка лестни­цы Сечение бее

КГ
Сталь \ Марка Сечение Гкг

Сталь Примечай.Маркагост §I метли­цы Маркр ГОСТ
С нв [JL- в Cm33t0-?f сев 35 6 Cm338Q7P. ф/б 3 я Ч •ф/6 6 » н

% -S i ю ч Я g -S i гг 9 9

На МОН mam н «с
~ПаП Л п ^ п Р и  Ч ь и  )

2 II и Jq ~МантатНШболты 5 9 Лнаплавленный 
— металл 1 Наплавленныйметалл /

Umoea: ЗА
~ 1 Umaea: 69

6•>

*>

1

за
ва
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50
0_

__
__

__
__

__
__

_ |
 

зо
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/ЛаВлица отлраВочных марок лестниц 4 6

Шифр
опоры

Наиме­
нование Марка

Кол-Во две

т н
6 кг

/ш т всех Примечание

б 353 5384гн-/7-40
5358
ь т

45
6/69

Б 435 15 15
б 438
б 439
б 448
б  т 1

НаплаВленный металл
Цтого: 32

см
I

б 355
Б 360
6 432
Б 435
Б 43 7
Б 438
Б 440

6/70
б 441
Б 444
б 447
Б 44$
Б 450
б 451
Б 454
Б 602
6  668

- __ 2 5384 г м -/ У -4 ?

- 14
НаплаВленный металл 

_______________Umoeo 64
3  едомость монтажных Волтаб

Марка
ле стн и ­

цы
НаименоБание

Нол-Во ш т бес В к г гост
bonmot гаек шайб болтоt гаек шайб

6/69
Болт м 1б*75 8

12 24 1,2
0.4 0.3 ♦ + *

' 1 г 
-S 3  

!■ ! §

Болт м /б*4о 4 0.4

и т о г о  на лестницу /6 0,4 0.3
Общий бес 2

Б  П О

Б о лт ы/в *75 /6
24 46

2.4
0.8 0.6б о л т  м/б*40 в 0.8

и т о г а  на л е с т н и ц у 3.2 0.8 0.5
Общий Вес л. 5

Р абот ат ь совм ест но 
с черт . А/538# m -f-4f9.

"ГК Монтажные схемы лестниц ПБ35-1.ПБЭ5-1 
— -  Таблицы отправочных марок, монтажных 
197чг болтов и выборка металла.__________

СерияЗАМ-ЮГ
Инт/ск Лисп!

с<Р'Ш-ог
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С п е ц и ф и к а ц и я  @ 5

Марка
NN
% Сечение

Л  Линц 
мм

Кол-ба Вес В кг
Примечания jГ И idem Все* Марки

Б435 / С N8 /790 1 _ /2,7 43
152 \ • ф/6 245 3 3 0,4 г

6602
3 С не 740 1 - 5.2 5 б2Тн • ф(6 243 2 < 0,4 1

6668
4 С нд /665 / — 0,7 12

142J • Ф/6 245 3 3 0.4 2
6353

5 -  60*4 935 1 -н 1,8 2
г6 - 3 5 * 4 90 2 - 0,1 —

6355
7 -  60*4 8Ю 1 - (,5 2

26 - 3 5 * 4 90 2 - 0,1

6358
8 - 6 0 * 4 980 * ( - 1,9 2

26 -  35*4 90 2 - Ж - —

6360
9 - 6 0 * 4  _ 860 1 - 1.6 2

2в -35*4 90 2 - 0.1

Б Ш
Ш — 60*4 60S 1 - IS 2

26 -  35*4 90 2 — 0.1 —

6454
н -  60*4 850 / - 16 2

2б — 35*4 90 2 0.1 —

Таблица размероб

Марки R X. Н /> /

6353
6356 272 935 3/0 980
б 355 
6360 233 8 /0 270 860
6444
6454 230 805 270 850

Примечания:
{. Все отверстия ф /7ни.
2. все швы h» 4ми.
3. Электроды типа Э42Я, ГОСТ 9467 -60.
4. Все марки оцинкоВатй.

ТК
т г

Металлические детали лестниц Б  353, 
Б 355, Б 353,6350,6435,5440,6450,5602,6662,

Серия
3.407-/07 \

ЛитV
И -

р ф -ю г -о г

Серия 3.407-107
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