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УДК 62-762:629.7 Группа Д15

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

УСТРОЙ СТВА У П Л О ТН И ТЕ Л Ь Н Ы Е  
С Ф ТОРО П ЛАСТО ВЫ М И  М А Н Ж ЕТА М И , 

РЕЗИНОВЫ МИ И УПРУГИМ И КОЛЬЦАМИ 
Д Л Я  ПОРШНЕЙ

Конструкция и размеры

ОСТ 1 12296-75

На 10 страницах 

Введен впервые

ОКП 75 9600

Распоряжением Министерства от 22 сентября 1975 г. № 087-16

срок введения установлен с 1 июля 1976 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на уплотнительные устройства с фто­

ропластовыми манжетами, резиновыми кольцами круглого сечения и упругими коль­

цами для поршней с возвратно-поступательным движением (в дальнейшем изложении 

уплотнительные устройства), предназначаемые для применения в рулевых приводах 

гидравлических систем управления самолетов и вертолетов.

Стандарт устанавливает два исполнения уплотнительных устройств, предназна­

чаемых для различных условий эксплуатации.

Издание официальное ГР 4546 от 29.09.75 Перепечатка воспрещай!

\сертификаты на строительные материалы

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate-1645.html
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2 . Конструкция и размеры уплотнительных устройств должны соответствовать 

указанным для исполнения 1 на черт. 1 и в табл. 1, для исполнения 2 на черт. 2 

и в табл. 1.

Исполнение 1

1 -  манжета фторопластовая; 2 -  кольцо резиновое круглого 
сечения; 3 -  цилиндр; 4 -  поршень; А и Б -  герметизируемые

полости

Черт. 1

Исполнение 2 

Остальное -  см. черт. 1

к Размер для справок.

5 -  шайба; 6 -  кольцо упругое 

Черт. 2



Инв. N« дубликата Ns изм. 1 4

Инв Ns подлинника 2536 Ns изв 6354 10764

Т аблица 1

D,
мм

Испол­
нение

Поз. 1
Манжета фторопластовая

Поз 2
Кольцо резиновое по ОСТ 1 00980 -80

Поз 5 
Шайба

Поз. 6
Кольцо упругое

К о л ичеств о

1 1 2 2

О боз нач ение

25

1

25-ОСТ 1 12297-75 0 1 9 -0 2 4 -3 0 -1 -0 4  3-ОСТ 1 00980 -80 - -

28 28-ОСТ 1 12297-7  5 0 2 2 -0 2 7 -3 0 -1 -043-О СТ  1 00980 -80 - -
30 ЗО-ОСТ 1 12297-75 0 2 4 -0 2 9 -3 0 -1 -0 4 3 -О С Т  1 00980 -80 - -
32 32-ОСТ 1 12297-75 025-1931-36-1-043 -О С Т  1 00980 -80 - -
36 36-ОСТ 1 12297-75 0 2 9 -0 3 5 -3 6 -1 -0 4 3 -О С Т  1 00980 -80 - -

40 1
40-ОСТ 1 12297-75 0 3 4 -0 4 0 -3 6 -1 -0 4 3 -ОСТ 1 00980-80 - -

2 40-ОСТ 1 12298-75 40-ОСТ 1 12299-75

45 1
45-ОСТ 1 12297-7  5 0 3 9 -0 4 5 -3 6 -1 -0 4 3 -О С Т  1 00980 -80 - -

2 45-ОСТ 1 12298-75 45-ОСТ 1 12299-75

50 1
50-ОСТ 1 12297-75 0 4 4 -0 5 0 -3 6 -1 -0 4 3 -О С Т  1 00980-80 - -

2 50-ОСТ 1 12298-75 50-ОСТ 1 12299-75

56 1
56-ОСТ 1 12297-75 0 4 7 -0 5 5 -4 6 -1 -0 4 3 -О С Т  1 00980 -80 - -

2 5 6 -ОСТ 1 12298-75 56-ОСТ 1 12299-75
60 1

60-ОСТ 1 12297 -75 0 5 2 -0 6 0 -4 6 -1 -043 -О С Т  1 00980-80 - -
2 60-ОСТ 1 12298-7  5 60-ОСТ 1 12299-75

75 1
75-ОСТ 1 12297-75 0 6 7 -0 7 5 -4 6 -1 -0 4 3 -О С Т  1 0 0980 -80 - -

2
7 5-ОСТ 1 12298-75 75-ОСТ 1 12299-75

Со

ОСТ 112296-75___
стр.



Инв. Ns дубликата |Ns изм| 4 I 1 1 1 ---------4 ----------- 1-----------
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Продолжение табл. 1

Д
мм

Испол—
нение

Поз 1
Манжета фторопластовая

Поз. 2
Кольцо резиновое по ОСТ 1 00980—80

Поз. 5 
Шайба

Поз. 6
Кольцо упругое

Количество

1 1 2 2

Обозначение

80
1

80ЮСТ 1 12297-75 072-080-46-1-043-ОСТ 1 00980-80
-

2 80-ОСТ 1 12298-75 80-ОСТ 1 12299-75

90
1

90-ОСТ 1 12297-75 082-090-46-1-043-ОСТ 1 00980-80
- _

90-ОСТ 1 12298-75 90-ОСТ 1 12299-752

100
1

ЮО-ОСТ 1 12297-75 090-100-58-1-043-ОСТ 1 00980-80
- -

ЮО-ОСТ 1 12298-75 ЮО-ОСТ 1 12299-752

110
1

110ЮСТ 1 12297-75 100-110-58-1-043-ОСТ 1 00980-80
- -

110-ОСТ 1 12298-75 110-ОСТ 1 12299-752

125
1

125-ОСТ 1 12297-75 115-125-58-1-043-ОСТ 1 00980-80
- -

125ЮСТ 1 12298-75 125-ОСТ 1 12299-7 52

140
1

140-ОСТ 1 12297-75 130-140-58-1-043-ОСТ 1 00980-80
- -

140-ОСТ 1 12298-75 140-ОСТ 1 12299-752
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3. Наружные диаметры фторопластовых манжет, установленных в посадочные 

места с резиновыми кольцами круглого сечения, должны соответствовать указан­

ным для исполнения 1 на черт. 3 и в табл. 2, для исполнения 2 на черт. 4 и 

в табл. 2.

Исполнение 1 Исполнение 2 

Остальное -  см. черт. 3

1 -  манжета фторопластовая; 2 -  кольцо 
резиновое круглого сечения

Черт. 3

мм Т а б л и ц а  2

d
of/

* 1 Номин. Пред.
откл.

25 25 +1,1
28 3,0 28

+0,5
30 30

32 32
+1,2

36 3,6 36

40 40 +0,6

45 45

50

56

60

75

80

d

3,6

4,6

d j

Номин.

50

56

60

75

80

Пред.
откл.

+ 1,2

+0,6

* 1 d
& 1

Номин. Пред.
откл.

90 4,6 90
+1,2

+0,6

L00

5,7

100

+1,5

+0,6

110 110

125 125

140 140

4. Повреждение деталей уплотнительных устройств при установке их в поса­

дочные места не допускается.

Размер для справок.
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5. Детали уплотнительных устройств поз. 1 и 2 должны устанавливаться в по­

садочные места не более одного раза. Детали поз. 5 и 6 при монтаже раавернуть 
прорезью на 180 относительно друг друга.

6. Перед сборкой уплотнительных устройств посадочные места смазать рабо- 

чей жидкостью.

7. Условия работы уплотнительных устройств должны соответствовать ука- 

занным в табл. 3.

Таблица 3

Рабочая
среда Исполнение

Диапазон 
температуры 

рабочих сред, С

Степень
герметичности

Скорость 
перемещения 
штока, м/с, 
не более

Масло АМГ-10 

по ГОСТ 6794-75

1 и 2 От -60  до +125

По ОСТ 1 00128-74 

группа 1-16

0,2Жидкость 7-50С-3 

по ГОСТ 20734-75

2 От -60  до +175 дли­

тельно и до +200 крат­

ковременно 15 мин 

за 100 ч
CO IмO'тЧ

m OJ<л —(00
Продолжение табл.  3

CvJ
00
(О00со

Рабочая
среда Исполнение

Перепад 
давления между 

полостями 
А и В, кгс/см^, 

не более

Ис пытате льн ое 
давление, 
кгс/см^

Ресурс
до

1 ремон­
та, ч

Срок , 
хранения 
в составе 
изделия, 

год
ai
S'£

flDСО
£

Масло АМГ-10 

по ГОСТ 6794-75

1 и 2 210

По ОСТ 1 00095-73

6000

8

25
36

Жидкость 7-50С-3 

по ГОСТ 20734-75

2 280 2000

«0<oaex>oжЖ$юX

«ОX
Iе

5
X

8. Конструкция и размеры посадочных мест уплотнительных устройств должны 

соответствовать указанным для исполнения 1 на черт. 5 и в табл. 4, для испол­

нения 2 на черт, б и в  табл. 4.
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Остальное -  см. черт. 5
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мм Т а б л и ц а  4

Испол-
нение

It ч <4. ^3 1 Li l*
Пред. откл.

Н 7 /д б Н 7 / / 7 Н7/сП1 /?8 Н11 +0,02

1

_ 25 _ 19,4 5,6 mm

- 28 - 22,4 - 5,6 — -

- 30 - 24,4 - 5,6 -

- 32 - 25,2 - 6,6 -

- 36 - 29,2 - 6,6 - -
1 - 40 -

33,2
- 6,6 -

2 - 40 35,6 - 12,0 2,5

1 - 45 - 38,2 - 6,6 - “

2 - - 45 40,6 - 12,0 2,5

1 - 50 - 43,2
- 6,6 — —

2 - - 50 45,6 - 12,0 2,5

1 - 56 - 47,0 - 7,6 - -

2 - 56 50,5 - 14,4 3,0

1 - 60 - 51,0 - 7,6 - -

2 - - 60 54,5 - 14,4 3,0

1 - 75 - 66,0 - 7,6 - -
2 - - 75 69,5 14,4 3,0

1 ■ ~ 80 - 71,0 - 7,6 - -

2 - 80 74,5 - 14,4 3,0

1 90 - 81,0 - 7,6 -

2 - - 90 84,5 - 14,4 3,0

1 100 - - 89,0 - 8,6 - -

2 - 100 93,5 - 16,8 3,5

1 110 - —

99,0
- 8,6 - —

2 - ~ 110 103,5 - 16,8 3,5 ‘

1 125 - - 114,0 - 8,6 - -

2 - - 125 118,5 - 16,8 3,5

1 140 - - 129,0
-  / 8,6 - -

2 - - 140 133,5 - 16,8 3,5
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Продолжение табл.  4

Испол-
нение

J D
-—и-_ мм

х > 2 \ _ D j | 1 Ч  I
по

H7/g6

— Тред. откл.
По

H 7 /f, ПО
H 7/dU по И в по Н11 + 0,02

1 90 - - 81,0 - 7,6 - -
2 - ' ' ̂  ' _

90 84,5 - 14,0 3,0
1 100 - -

89,0
— 8,6

2 — - 100 93,5 16,0 3,5
1 110 -  1 -

99,0
- 8,6 — -

2 — 110 103,5 — 16,0 3,5
1 125 - -

114,0
- 8,6 - -

2 - - 125 118,5 — 16,0 3,5
1 140 - - L29.0 - 8,6 - -
2 — - 140 133,5 - 16,0 3,5

9. Материал поршня и детали, образующей посадочное место, -  сталь конст­

рукционная, НЕС 28.

10. Конструкция и размеры монтажной фаски -  по ГОСТ 23822-79,

ГОСТ 23823-79.

11. На поверхности Г не допускаются риски, царапины, забоины и другие 

дефекты.

X к
12. Покрытие поверхности В-Хим.Фос.окс , поверхности Г-Хтв48 .

*По действующему в отрасли документу.
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