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2 Ссселд/ еаЗарятля/я: ряялдаяб /голям.

3 Стела/. еадярятла/сс раз/черяб /голям.
4 шАл/ау Зля яяддяра деуяляя ладяралябя/яс частея лялям  

Зд/сятяя 42ЯЯ; 34ЯЯ; ЗЯЯЯ/ 2202.
5 /Сл/оу Зля яяддяра яечяляя лядМрялябд/сс частея лялям  

ба/сятОУ 7202; 7833; 34-ЯЯ

Я . бадлраяяба/е частя хялялл бд/сятся fa= 42Я2яро шаое лолялл/2л

7 //адхраляба/2 частя лялям ба/сстяб fa=5400яря шея лололл /2W'

8 Задхралоба/е часто лялям б ас ото я fa~ Зояя яри шаге лялям /2л

Я Задхроляба/е часто халам обкятяо fa =-5523про шаге халаля /2л

/я //адхралябо/е част у ляпал/ бо/сятяя fa = 7222яро шаге лалям ” /2л.

// Радхряляба/е чяо/гу голям ба/сятяя б - з/яяяря шаге лялялл 24л

/2 Падхралоба/е часто лялялл бшсятоя fa  3333 яря шаге лялялл в4л

/3  Подхралябс/е уяя/ля холодя баш voo f a  7200 яря шаге лялялл, 24л.

/4 • Падхралаба/е частя лялялл* ба/сятяб fa = 7302 яро шаге лялялл 24 л
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Радхралоба/е уястя лялялл ба/сятяя f a  84яо оря шаге лялялл 24 л 

Подхралоба/е частя лялялл храяяегоряда бо/сятяя fa =3422 яря 
лесущеб спясяЗлястя бетбя до Зоях .. ' . .
Падхралябо/е част лялялл храялегя рядабс/сатая.'f a  2432 яря 
лесущеб слясяялястя бетбо ят 252 до 732л 
Пядхралябд/е частя лялялл хряблеея ряда, бо/сятяя fa =3322яря. .
лесущеб сяясяЗляятя бетбо. Зя. 222 г  /Зля- шага хялялл. 72 л  я бел 
СО/Яд/ ряха /2222/.
Пядхралябд/е частя ' лялялл лррялегя ряда бд/сятяб fa=2322 / 
яря лесущеб спясяЗлястя бетбя от 2S2до 7S0r /Зля я/аяа лялялл 
/2л я бд/яятд/ цесся /азяя/. , .
/7яЗллалябс/е частя лялялл храялЗеярядабя/яятяя fa = 3322 

Пядлралябд/е частя лялялл храялеяя рлЗа бд/сотая fa  = 7222 

бяЗлралзбя/е частя лялялл храброго ррда бя/яя/ляя fa  = 7222 

/7ядхралябд/е частя лслялл храялегя рлЗа бд/сятяб fa -  8423 

/7я2лралябя/е частя лялялл храялегя ряба бд/сятяб fa =Р22Я 

/7ядхролябд/е частя лолялл лраялеяя ряда бд/сятоа fa-/02aa
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/для шага лялялл /2т а ба;сот/?{ цеха /2322/ 4/
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ОяЗлралябс/я частя лялялл среЗлееоряба бс/сятяя fa  = 7832 4 4

боЗлралоёше частя лолялл среЗлееярлЗа бе/сятяя / 0  = 2420 45

Оядлралобс/е часто хололл среЗлеео ряда бс/сятяя fa  -  322Я 4 5
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Подлралобд/е частя лололл средлего ряда 3с/сотая 8П~ /2820 48

Подлрапобд/е часто лололл средлего ряда бо/сятяя fa = /2 ooo. 4g

Подлрйлобд/е части лялялл /средлего ряда бс/сятяб 7/п - /2220 §0

Подлралобд/е часто лолялл средлего ряда бд/сатаб fa = /2222  5/

Зодлралобд/е часто лололл средлего ряда, бл/сятяя fa** /3823 52

Подлролябд/е часто лололл средлего ряда бс/сятяя fa  =/4422 . 53 .

Прося7аблд/е яодхрялябо/е стяихя бо/сятяб2402; 5222/ 7233/ 7322;

ШЗ/ОООО. ■ 54

Прястаблс/е лодхралобо/е с о/обхо So/comoJ /2230; /0322/ /2322, 

/2603', /3222; /3800. ' „ . • ■ •

Лллерлд/е Золто/ о ялялля.

Пролер реш еляя схе/г ебяяеб ля ляляллят  

Збяои по хололлат. о/сг лялялл /2 я. Зечелоя. я  усолоя.

СЗяоо па лалоллал. Шаг лололл 24л. Зечелоя а усолоя.
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Узлы 6; 7, Узлы баз колонн у тензерам^рногр шба. 

У злы  8 /$  /О, // *

Узлы 12 г J8 

Узлы 191-27

Узлы 28 -г 33. / *

Узлы 34-38 крепления стеноёг/it пакетй.

У зел 39
Спецификация стали надкраирёысс частей колонн t 
при шаге колот  12 м
Спец ификация стали ■ надкраноёыас частей колот  L 
пли шаге колот  12м.
Спецификация ст ала надкраноёыа:частей колот  
при ш аге колам и /2м
Спецификация стали иадкраноёыис частей калами l 
при шаге копами 12м.
Спещкрикаиря стали надфаноёыи: частей колами I 
при ш аге колким 12 м.
Спецификация стали иадкраноёыа частей капом 
при шаге коло ми 24- м.

Спецификация стали надкрамоёызс частей колок, 
при шаее колики 24м
Спецификация стеши мадкраноёых частей, капам 
при шаее капоим 24м.
Спецификация стали надкрамоёызс частей колот 
ппи шаее колами 24 м.

Спецификация стали надкраноёыа частей капомл 
при шаге колами 24  м.

Спецификация стали подкраиоёыа частей коламп 
а) дд/сотаи 6п —5400;
5 / ёысотои 6п — 6666 ори шаее колики /2м. .

Спецификация стали подкрамоёыас частей коланл 
Высотой Мл-6666 и 6„ =  7266.
Спецификация стапи подяраноёыл частей капот  
Высотой 4> -  7266 и  6л =£466
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75 Спецификация стапи подкраиоёд/а частей капоим крайнего
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ряда ёысотои 6/7=6400 и 60 = 6600 86
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ряда ёысотои Со*/2600 а 6п=/3200 О/
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ряда ёысотои 6  л — 13200 и 6/у -  /4400 9В
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тоо 4 , -  5490; 6600; 7200; 7600 63

36 Спеирфикацря стали лристаёныа: подкримоёо/я: стоек ёд/сд*
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1 . Ж бщ ая част ь

i  3  наст оящ ем вы пуске л яобед ень/рабочое чер т еж и  „ Д ^ с т а л е н е /х  конст - 
л укц ай  х о л я м  в  биде зав о д ски х  м арок, р азр аб ат ан н е/х  н а  л с н о б а н и а  т ехм ал о - 
гическоеа задания, в ь /д ан н аго  Нолромезом {г. М осква.}.

2. х  сл от ы  р а зр а б о т а ю / лринено/пвльно /с зданиям :
-  прокат ного а  т рубного производст ва о б ъ ект а# черной м ет аллургии, т яж е­

лого  р е ж и м а  работ ы ;
-  одноэт аж м е/м , о д н о -и  м ногопролет не/м  о  ф онарне/м и а  бегф онарне/ни/ролг?ани;
-  г  л егко й  кр о в л ей ;
- с  вы сот ой от  / 0,д н  до 2 /. О м ;
- с  и/агом  ко л о н н  но крайним  а  средним р я д ам  / 2, д м  и  24-, 0 м  а  a /а г а м  с т р а - 

п и л е н е /х  ф ерм  / 2, д м ;
-  оборудованны х ност обе/м и элект рическим и кр анам и  спец иал ьного назн ач ен и я  

грузоподъемност ью  от  б г  до /00/ 2 0 г ;
с  пролет ам и от  / 8, 0 м  до 42,д м ;

~ с  ш арнирне/м  опиранием  ферм покры т ия и  ж е с т ки м  защ ем лением  К о л о н н  б  
ф ундамент е/;

~ с  проходам и бдоле подкрам обе/х пут ей п п  средним о  крайним  р я д ам ;
-  раслялигием ь/м  д  /-у с н е го б ь /х  районах и  / • /  б ет робе/х р а й о н а х  п о  00а  0

Ж -д . t f -62, .
- зкс/глуат ируены х и  монт ируемых ори расчет ной т емперат уре б е /и /е  минус 4 0 °С;
—распологаеме/х в  нессйсм ичеш х р а й о н ах .
3. Зоб одсш  м арки колонн, пробеденне/е б  вы пуске\ могут  бе/т е применено/ для ц е - 

х о б  других от раслей промышленности, если о н и  от вечаю т  т ребованиям пункт а 2  
пояснит ельной записки.

А  д  бет уске лробедене/ примере/ кон п о ка б ка  колон н б  зобисиност и от  высоты цеха 
и ш ага кол он н . Колонне/ компоную т ся из подкронобоео и  надкранобоео участ ка#, 

являю щ ихся дтдальныно забодским а марками. Предусмот рено лю бое сочетание марок под­
крановой и  надкроновой частей, кроне надкранобоео участ ка высотой Ь„ =4200мм лри 
шаге колонн / 2м/  который Компонует ся т слеко с лодкранобе/на част ями б е/сот о и  
/1п = 66//0 п м и / / / г = 840дмм.

5  Полот ы  разработ ане/ прим енит ельно к  топовым ст альны м разрезны м  и  нераз­
резным подкрановы м балкам  и  т иповы м ст альны м конст рукциям  покры т ий.

При эт ом  спирант  разрезны х подкрановы х б а л о к предусмотрено через т орцевое 
опарт е ребро.

Для вы соких однопролет нь/х здании т ребует ся лраберка деф орнат ибнаст и  
Колонн б  соот бет пст бии е  л. 2.0 СМиРа 1 - 8 . 3-72 .

6  случае необходим ост и уст ройст ва /ж ест ко го /р ан н о го / соединения колонн с  
■ ригелем  f для одм апролет нь/х зданий^ ло условиям  деф орнат абност и, надкранобум ? 

часть колонн следует  проект ироват ь индивидуально.

J . C ocm ai выпуска

6  0  бе/пуске приведены :
-габ ал и т н ет . схеме/ . ' Колонн:

-  пример рештак темы ежжг 'т  колоннам;
-таблицы для /шддеух? марок надкраяобых частей колот ; 
—таблицы для шдбцра элементов ебязгй по колоннам;

анкерных планок и
-забодские норки надкранобькс частей колонн;
-забодские марки падкранобьлх частей колонн; 
^заводские марки лодкранобе/х рристабнь/хстоек; 
-  узла/ связей ло колоннам;
- узлег крепления стеновых ламелей;

балт аб баз колонн;

-спецификации лодкрамобе/х и 
не/х подкранобь/х стаек.

част ей колонн, а  т акж е

/йомструШ ивмь/д решемир

частью и7. о альбоме принято/ спгупенчать/е колонне/ с решетчатой, 
надкроновой частью двутаврового сечения.

В. В надкранобь/х частях колонн предусмотрено/ проходи/ шириной 400мм и  бе/со­
тои /909мм /Кроне Пн= 4200мм, где предусмотрим обход колонна/J.

9. Вебязие большим числом возможных сочетании параметров здании и дейст­
вующих нагрузок; выбор марок колонн долз/сен производиться на аенобании усилии, 
определяемых статическим расчетом.

Ю.Длр подкранобе/х ветвей колонн принято/ сварные дбутабры с бе/сотои стен­
ки 600и ОООнн, Для наруменПАГ Ветбеи колонн крайнее/? ряда принято/ гнутые швел­
леры и свсфно/е двутавре/.

11. Д ля надкранобь/х частей колонн принято/ сбарне/е дбутабры с высотой стенки 
430мм для Высоты надкранлбои части hH-420O и 900мм ~ для осталЬнЬ/х высот. 
Забодские марки надкраноёой части при шаге колонн 24 м отличаются от нерок над- 
краноВой части лри шаге /2м утолщением стенки оголовка/ /злемемт* 2 ”J для Вос­
приятия опорных реакций от подстропильных ферм.

/2. Решетка подкрановой части колонн дбухллоскостная, из у  волков, с бесфасо- 
ночным креплением .элемента#.

13.5азы колонн с еррезеробанне/на торцами опираются на заранее установленные 
и Выверенные опорные плите/ со строганой лоберхностею. в  местах установки свя­
зей по колоннам опорне/е плите/ привариваются к слеиралбнд/м алиментам, заделам - 
ным в  фундаментf а 6етви колонн привариваются к опорной плате;

/4. При перепаде Высот  см еж ны х пролет ов ц е х а  а  р а зл и ч н е /х  от м ет ках nod/yoa- 
новы х балох уст анавливает ся колонна крайнего р я д а , подобранная д л я  более В ы соко­
го пролет а, а  подкрановая б а л ка  низкого пролет а опирает ся на прист авную  подкрано­
вую ст ойку /см  лост  д /. П ри расчет е основной кол он не/ меоа/содимо учит ы ват ь попереч­
ную  силу от прист авной ст ойко.

15 . Вертикальные связи ло колоннам выше подкрановых путей /мидкранобе/е связи/ 
располагаются в  крайних шагах колонн температурного отсека, а также в  промежу­
точных шагах колонн б месте установки подкраново/х связей.

т к Ж /орст т елекоя оапг/сно
СЕРИЯ
U24-3-



’ля
вш

шс
тр

ои
пр

ош
*

.Л-̂i

■S.

■ Е *
§

l

вертикалдндя сёязи no колоннам низка подкраЛоёе*х путей  ̂ .
полагать ближе к середине температурного б/лсет. Числа зт т  сВязеб и и х раз­
мещение по Длина отсека прининае/лся б  соотёетстёии с указаниями таблица/
4 i CffufiJZ-B. 3-7?.

/6  Для набкраноёд/х сёязеи принята V- образная схема. 
f7. Для ообкраноёа/х сёязеи принят / порталмн/е схемы,

Додкрснсё&ё сёязи раслолаеа/отся S  плоскости каждсб SemSu колонна/ среднего
• и крайнего ряда.
В крайних рядах колонн В месте расположения> подкраноВь/х сВязеи . :
необходима устанбёка ёертикалднои ёслонаеателОнои рермо/ ли наружной 

ерани колонна/ /ем лист 46 „ /7ринр реа/ения схем сёязеи па колонномД.
Для колонн крайних рябоё в  альбоме приёёбемь/ схема/ сёязеи при шаге 72 м. 

При необходимости устиноёки сброеи для бслонн крайнего, ряба ори. шаге 24му ■ 
указанные сёязи реша/отся индиёидуалоно.

б  случае устиноёки лристаёных лобкриноёо/х стоек Вторая плоскости сёязеи 
крелится к  зтим стоикам.

, /б.При олирании на сребние колонне/ лодкраноёш балок разног/ ёо/сота//при 
обонакоёои отметке побкраноёогорелбса/ траёерса и  размере/ колонн о/ребеля/от- 
ся по лобкраноёои балке болешеи ёе/соте.к блирамие балок ненешеи бе/come/ лроиз- 
бобится либо на бояШу/о, если балки устанаёлиёа/отся по обниму лутц либо нм 
побстаёку, прогктиругну/о инбиёибуаппно, если они устанаёлиёангтся по разним 
п у т я м /сн. лисе/. Oj, .

/Д. Перебит ёорозонталано/х сил от поперечного торнгжремия кроноб на колон­
не/ б  алебоне лринята через елрозонтлшбне/и л и с т ,  Зспучае/ если передача гори- 
зонтолдне/х сил поперечного термагремгротрбзрезмо/x  балок бубет ёе/полнялм- 
ся по узлам алобона „ бт&аене/е лабкранобе/е балки лоб Аране/ специапбного наз­
начения Для объектоё черной металлуреш " серия 7 4 6 2 ^  ёо/пуск 7, то бнад/ра- 
ноёаи части колонн необходимо пребусмат/рг/па ублслнитопено/о элемента/ б  
соотёетстёии с уКазанне/м апдбомом’брсли нужно, прсдлитл Вертикальное ребро.

ЁО.При наличии б  обном пролете цеха шага колонн 72 м и  24 м лоблронобе/е 
балки пролетом 24,77 м бгшкне/ иНелге бе/сату нс 727?бмн бопегие балок лрелетн/Зг.

27. бте/к набкрамоёои и побкрамоёои чашей колону осуществляется боте/к 
раёнолрочне/м и/бом. /см листе/ 62psdJ. '

Ш М я т п ш  *т м ж ш 7

22. Пстёи пабкраноёещ частей колонн, тёкраноДом праёфгш, § а щ а  также
неЩоатёе/е части колонн ёе/лолнем/у либо стали.
из углеробостои стгш типа у  ёт ш её /
Зс/бор марки стали золотеем: б кл/р'че: боя мабкранобШ шелти и  ё/ЩФКФ -Дж-пшё/ 
лраноёои части. . „ ■ , ■ Ч  '

Решётка побкраноёе/х частей колонн, апкернех болот' а  яланмц сёязи ли  
колоннам бшалнене/ из стали /пила # ТТтблеб* ?

23. Применяемые марки мизколееиро/тнои столу боя колонн:
-При л/олщимах до 62пн - /4Р2^
—при толщине проката сёь/щё ~<?2мг - /опус?
Дсяоёия постиёки: - шале /4Н2 о /бпзо/ /щзте/ктёекря аШя сёармых хткщщ/ё*

/7/7 noon? позе -6ё с бопгтми/тлшн/ гш амнш б ydas^ou ёмзкош и при яшщяя*

туре~ 4б°с ; •• •

У моС ая лос/п&С/п/ C/77Q.W ля//?# Я яагбС :

а/Зля ладят, лле/щ т гф уею хг /7/н/ /7oeve/n#0v J ffeC с/ St/a/e-
8СтЭх/т2л0 Г0СЯ Ж-7Г; >

б/Зля А’0л0л0/ 0хс/т0у00?0/0уе/гб/0: лри расуе/лю л те#/7е/?а/77у/0ел0Ж 0 ~<?#‘'£ д0 
-W°G -ЗС/рЗлс6 0О /,№/ffJS0-7f/‘ v

SJ2лл ?00i/ 00  лал0лЯ0/̂  'Я Слг 2 ю £  00  ЯЖ /Я 7К
2 ^.Д00^с0 0 е»ое 0 0 0 0 x ^ 0 0 0 0  6000700 fewo/ta 0 0 2  000/ 10Ш0  0 0 0 0 ^ 0 0 0  0 4 0 0 0 0 -

00000070 0 7 / 0 0 /0  fO to ’ai*/м щ яф р е fic0 -  fffnp, 0уиМе0000/С//0ДЦ'3. ДЩШ. ///.

Ж;

у, Рамёт е/е поятттемия, примятые пра раорд^/т е арт/бома

26, /Ьсчет сталоно/х конструкгр/и бе/лолнен ёсоотёетстёии суказаниями 
бби/7 Л S , Зт72.

26. При олребопении несуари спасобмасти нсружме/х ёетёеи колонн крайнего ря­
ба. учтен ёозроо/сне/и нестне/и иэгибёетёи от ёетроёои нОф/уз/ги

27. При определении ширине/ побкраноёе/х частеб кт/лонну успх/но̂ пениг/гшеа 
решетки и назначенииуниригу/роёа/гнт/еО сортамента ёетёеи колг7мн бе/пи ис - 
полезоёанб/ разуяеп/отб/у ла/ученне/е ё  рамках теме/ 72-/S6 ,, Т/етоб оптималемоео 
лроектороёамия металлических конструкгу/и абнозта/кне/х, 
здании", разрабатаннаи ё  77/Ч//П Т/ПТ/илор

28. Расчет,
бои заёобскои мгубке лобкранобои части колонн, 3 сиучое/ если поперечная сало 
окажется болегие, чем приёебенная ё  таблиц троёерсу и ее крепление кё&п - 
Su необходимо пеоесчититб. Поперечная сила определяется по ргрмуле: 
П т ок-^у^± ~ёр*В.ВД/Ср--блягрббнихкои/онн 

udmcy=7 /̂L± уo,s д^р-ОМ крайних колонн
• где: . • \

р;М-соетёе/лстёун7щие усилия / набкрамоёои части колонн науроёне храбрее/; 
й — расстояние от центра трнсести сечения модкрамоёЬг/ части колонн бо  

цен/лро тяжести сечения шатробои ёетёи побкраноёои части колонн; 
ёг-  рассто*00? 0*ycffy це007/х/0007А#ест0{*мт/*АмЯ& /wtyxxve/aJ 

ют/ ***онн, /рмтюмл* Жг* «мют -  <*%г 400/ -
00# 0WW00i/W 4P0*p0Aw4t0tft/i0y0X7fi* ШЙМИфГ ^t*S* VA00

- 00i№0№*№ т  фвно&н) нефу*™ 00 0/?0у&0г&> ,
М Мшж /утш?- ■ ¥вЧт/ 0000700 000&>//&• /0? esflp&mwyg&tf'-

мо4 7?0 0 е/ж0 0 /} е л л и Я ш  /  (вт (# п ет 4 м / с  яун ят *  0

р00000д/ / J0/0/0040
40. '#№№№# i &/&€*¥*лчфяк /00у00000О0 00/70̂ 00/07»  0/щ//  т?/т> /$00,

0C00S HffffApakdio/ 00С07  ̂ш /ш » , Ш m 0^f0G 00ea0j000
сочетания A/u\Jf,> ; \ ’

%

ш
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/ /  Ук аза ния  п о  и ззот & л ет /ю  з  м от а м п / к о о с /о р /щ о //.

3L (/згол7о£леяяе я  леялтятл сеелеле/ес хелструхеря лреяу£ед2 л?ер £  ceeTefem e/e- 
Зяяе ухеееляляя С деЯ  #/-8 /8 -8 2  „ А/рл/елляурсхер хеяслтрулерл. дре£яляа8ге/ле£у7р~ 

#{/я  /леялря^я я  лряеяхя* „ Зкеееяяляа е я  ш ге/ля£ерля/ее7лел8лд/лглеле777/^Р^яя

Я Лоде/Я/РЯЯЯЯ /77М00СЛ76Х7 0  ЛРЛ7Яду Я<Г ЛеяЛ7Я<#РЯ" ^ л я ^ Т е /е ^ '
а  т ех/хе „ Шелтрухерея ля  аееялтеЗяеяятя е/ляееяе/я: леле/лррлцяя a sуалзредяегея  

яяяехяяр,?аре£еяяея ел7елза" Щ ?  *с'сс%
32. д£тряе/е д^лефте/ лед/реле£елг ляст ря хялеял сердуел7/ хял еря£яле, яееелгябгя- 

Заятд #а  я я я гяШ а х  слялялес. ££ерху еш ял& яе/е: зяёяеш яЗ  хсхлеяя ррлеярл8уе/лел 

£е/лея7Л2тла лелуя£/леля/77аяа. ’

33. /7ряруяяея е£ ер л г лелелр ул^я я  ееедурл? /рялрлртяе еледултгяяр /яяеа /

елех/яредод: ' ' *# • ■

-  для  едерхя алрлря/77е£ a s е/ееля  3 - л ?я л  2 4 2 /' '
-  для с&ярха елелрл/ле£  и з с /л ел я д е  елелрял7яля ял ля8лелегяре£ялхеа е/ле~

л я  - я7яя 3 4 2  Я /
-  для е$ерля ел ел ел /л е# ее  яяехелреяре£еллея  е л ? я л я -/л а я е е е л /
г- с£арху сл?е/хя яедхреяе£ея раст я лелеяла/ с  еедр еле£ ея -елр лл }я едя ля е4 2 Л  

/л ря  л л р л рл /лясс яе ст ела  J /  ел а  2882 /лря  уле/лзл/ляос а з ляехелреареЗллле/а: 
стялря/ дсе злзят реда/ее 883/л 2457-88.

~  яре а£т елат аурслои еЗярхе -  лре£алехя 8388J7a2ff887rJ7 я е  8 8 8 7 2248 -7 8  я  

флтос УТЛ'22/  *55-248 яле 8СЦ -4 5  я е 88887 8486-55
34Глул?д?е шЗрллера/ дяя язруяся&хс £рл?£р я  лелеял хряяхая: рлде£еееел7е£ла£я/я/77- 

ся я е еяееялд/ес ерессесс е е £ ед е£  лр/лаллехелсет рулцая.
35. Лелеяла/ ере леллее яе: Зд/сел/е За /8 л  стгружеяттсл с зеЗеде -  язгете£ял7рлл це­

ля  лел. /7ря еояяея За/сет е лелеял е е  лее /вяухруляет елеяея  сберхе ледхреле£е/иг я  

яедлреяе£а/сс vec/лзя яреяз£едя/яся я е лея/яеусе.
8  ярецессе ухруляе/лзлелеа сдерхя еседее Зяялеяяе деллтле де/я/а еЗрещ рле я е  

еееслеузлае сеесяесяля ся/еяел е  яеяеедяедхреяе£еге ут есгле е е  ет зялее а р рф а лга  

яедлреяоЗеяя7ре£рреб/.
36. Для едесяеяряяя рассл?реле£ля лелея л  яря лея/ляж е £  хеяс/лррхбря 8ел/лалгя£ 

ередусяет реяа/серф /ялдяа/е ет£рретял для  зяхреллеяар яеял7яж яс/е: лряслесеблряяя.
37. бхряеху ст яеяяе/я: хеяс/лруАф/я лреяз£е£яге & ш /л £р/лс/л&/я  е *  дко& еяяелле 

ереехт аее£еяа/с еяятяреррезяялея зящ а/m / ш релл/рлалалг леяслруУцяя''28282 -87 .
38. беса / лелеял деле/еяб/ 5с/та едр/??яезре£ела/.

Ш - /7О0Р& О /Г /?& /7 б2 8 & ?//г/Р  S/7//7yC887f.

32 /7ря лялеяу/ £0006/0}  яяе/щ ессся £ яес/лея /цел .еледеле, лееу/л 5а/л?а ба/фелат  

редеяяе щетз<уса £ е/ледяя„ Л/3 /"я ееелл / сдлеея е е  лелея л#//;. еллт рле/ег /яеез/еАг 

я  д я ел е ер а /а л л ^ л е^  v

да /£ ер  л е р ел  ла/телл д е р н е л  рреяз£е£ат аер л я  еел е£ ел г/е  рясу2/л л е /с с  

усалаау еяррд8лррлб/<г Ш я /лл/релял ряеяргея, лря ел /ел  е/лдрлаяе лед& р& егя#  

лярдя лед/ря я е& лх л  ля д /р я л еЗ а /е: леел /ея .
4 8  /7е яядялляя Злеет е цет е} е/ялр/ттле еел е£ л е р ел еее , ея/тя/х/лта? я  ф у *#  -  

ярдбрллее/яя т релей d d /co/ee /те&Аряяе&тл Зязтля а  а /еёу  л ел ея л  л е  /рте&ляцё 

я е  л ес /л е  'У  р е р е & е * ^  л ел ея л , е  т а лере £я/ееел5/
яядлря//е£а//р яряд/р0ле£б/<т  яяеятге. З езяеерла / я  £ еуея е р л /рятя /л /я  да/ее/л, .

р я гл я я л е /е  еят е р я £ р д р л л е л г £  т я /л я о /е , 

л/ /7ед£ер яядлреяе£е/<х яяелтег/ лелеял

L .

aJJw # /Ь/баляу w e /m  аг&7&/м& / и  ауо’урл'йа? /га&м/улег/гт *&#•
/Y # / /  #3 £/vff/77v<№c/rae0 Aocve/mr, л з  *. w cvy/w r /7 0 0 /7 7 0 3 :  4, 3  //лт аЛ //г
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//ри0ер /yopKupoSru оод/срдяобой/ уаст/.

0С-/020-0000. 0одрино/Ья чосто коло0 не/ 
среднего рядодлоноо-/О 20сн- 
несущей слосодносте/о детди-soorc 
ее ст ели 00.

300000 HOPKUPq Sk U  НОдКрОНОдо// 400070,

0//04д-2уд2, А'ед/ранодаячаста колонне/ 
крайнего ряда длона -  840сн. 
сееенее -2
ее стали 0 /уелгродистои/ 
для /йога колонн— /2н.

/7ритер норкиро/ли оодкроно/оа орис/аднойсгойкс/.

00600-2500 Лод/роно/ся оросто/ноя стойко длиной — 000сн. 
несущей еоосоднос/пь/о -  200 тс 
ез столе не/.

Ж. /7Р00Ф  /толезо&гнея /е/оускот : 

в ) даредеРвн/# оа/арито/колонн.
0eoaxodumo oodofeume колонну среднеео ряда доя однозл/онтноео цоаго 

орокатноео /poueSodcmSa со следущщени лоронеерени;
- /е /com  здания /нониналения отнетко низа строаиидне/к конструкции/- /ддн
-  итнетке еоло/ки релАса — /2, Он
-о /ае колонн — 2 /н
-крене/: дле/опгпролете 2крона груоолодеенносл7ен?0 =00//о г  

дори/он оролете 2 крана грузолодйенноотет 0  = ео/гог 
-де/сота крано/оео релеса -  /70 пн
—еа/оритная де/сота крона 0  =00//ог =- ЗЗМнн, дс/лет лдосто/ока—ЗООнн, 
-еадеритная де/сота крана 0=80/20г — 4000/7//, /е/лет хдос/педика =4оо/гн
—  А ш ит а лодк рано/ой  далее д л е /а н  оролет е л а /п и л едш  и л е/ен и н р од н а еззон н , 

д /р е д Ь н /р о л е л 7 е 5 0 о о н м -

. fa /epe/оо/колонне/лрд/ераен но лро/ону цоолету.

Р е - т адлищ  у н и р ец еоа /а н н о /д  еа /арит н е/сс р е з н е р е / к о л о н н /л и с т ///л е н /е / 
акт, до/сет а ц е х а  к  заданной /5,8. де/сот а  леокрано/ае част и колонн дет ой  случае 

д М  и/аеа к олон н  2 4 н - УОООнн.

. 7_

Утомлен роктическу/о отнетку лодцоонодоео релеса 0.лр +е£ /Аг е2е 
4, -  де/сота лсд/рансдсй /acme 
As - де/сота осОкранодои Оалки на олоре 
4р -  де/сота ладкранодаео релеса
Ат ~ ещннарнал толщина ллитб/ /ffe jo / и ледкладна лед ледгранаду/о em ty 

0.Г.Р* УОООг J300*/70*30= 72SSO.
- де/сото наО/ринодои госта оо стой же тадиице радна 7дОднн 

Рродеяяен лриняту/о де/соту ло форнуле:
4у= As + hp t/>Kp-t-er

еде Аф -  де/сот а крона; Лв  ;  Ар; Аг  -  сн. Sem e 

Ар =  2300 + /70 i-4000*SO- 7320нн. 
высот а надкра/ю дого e/tffapam a р а /н а  

7800 -7520=280ни
Л7акин одразон , наоде//но/е униф о/щ роданне/е де/сат е/ част ей к олон н  л а д - 

ходят  к  наи/ену слуиа/а.
Рриняте/е еадарате/ колонна/ саатдетстду/ат олене У £ на листе 2.

//оледеленио норки надкронодои части колонне/.

8  резулетите шоточесказо расчета лслучене/ следу/ощие каединх- 
щ/и расчетне/х усилий надкранодай части.

/кондйнаиия дкондинация <2кои0ено/ля
> =  /57 ген /7 = 2 3 7  ген 0 =  /28 ген
0 =  307 ГС • 0 =  /  7 / ТС А/ =  23/ ГС

/7о кл/ачу для аоддора сечений Иадкронодоях частей Аалонн ни на ­
сте 0  про де/соте надкронодои части 7000нн лалучаес/ следу/ощ ие напо­
ра сечении.

/  кондинаиря 2 кондинацея дканаинаиия
/7Н /2 н  /о н

дрининается сечение /20.
/70 листу /4  и пункту 4 7 лояснителеной оаписки онредалрен парку 

надкронодои части колонне/:
0С 780 -/20-24  *

длоеделение наяди оодкранодой части колонна/.

3 резулАтате с/литическоеорасчета лилучене/ следу/ощие коноина- 
ции расчетна/сс усилий лодкринодай части.

/  кондинащ ия 2  кондйнещ ия

/7 =  3 2 8  ге н  /7  -  800ге н

0  =  7222 гс  0  ~ /0 5 2  те

т к
1073г.
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Опрейепяен усилия Дйетйй. v

1кснЗинаш/я

-jp - M -   ̂J i f t  2 f . = 77Src

где et =. 2 /яасстояние немтду асяни SemSeu 
Яконоиноиия

P - /Ц2- t  -$ jL = 926re/max)

/7о таблице m  ласте Зд и лунхтц 47 лолс/я/тельлаг/ лалхсхг/ блл /гадкра- 
wfo/tг чае/nei/ колот лро бе/соте 9009т определят марку колотW:

ясмо-от

П р овер к а  п ой крон оД оз т раЗереы

А/аксиналОная поперечная си п а  дейстЗующегя 6  лодкранойой т раверсе 
определяет ся п о  рорнуле, приведенной 8  принт е 2 7  лояснот елоное/ оет иска. 

Расчетно/е конЗинаеу/u усилий  на  урооне пидграноЗое/ лриЗг/ха:
/'конВинаиия 2  кандинергея
//  = /07,0 г е м  /У — 237,0 гем
Н  = 3/2,0 тс П  /7/0 тс

Дкр =  320г /даЗление кроной на колонну). А/аксиналОная поперечная сила про 
/  копЗинацои усилий:

8max = ~ ĵp + 4 ^  г -0,6х320= 426.0 тс

А/агсиналиная попереунс? сила при 2  -й  комдинаце/и усилий 

Q m o x ^ tjr  + +  0 .6 x3 2 0 -3 9 6 ,O re

Поперечная сило 8  т ройерсе, Зослрониноемия норкой ПО 90С-66СН, рийна бзок . 

/Праверса не т редует  пересчета.

РроЗерка зленент оЗ сечений лроасода 3 надкраноЗой часом /

Оз ст ат ического расчет а наксомалоная лолеречная сила  /  надкромоЗае/ част и  

колонне/ родн и  3 =  е,Отс.
НадкраноЗая части колонне/ марки н с 7SO -/2H -24 3  м ест е п р охода  м инсет  

Зослринятб nooqoevM y/o с о о у  3=3 3 .0 к /сн .ра3очу/о м ерку колонны ).

. П р оЗ ер к а  реш ет ке/ п одк р а н овой  чает е/ колонна/.

частиА/аксаналанря лолдоечм оя силау Зеаст Зут ееуя 3  пойкранаД оа  
колонии// г/з ш ат ичеекеее расчет а рвЗ на 3 - £ 7 ,4  гс .

Поперечная сила/ принятая для расчет а решетка раЗна П=д£,3т  
/сн. раоачу/о нерку ПС 200-9336/, ласт 3$/.

Пересчет решетка не треЗуетая

в
Р а сч е т  о н к е р н а к с З о л т о Д  а  п л а н о к

/если анкернахх йдлто% и х диаметр и раонери/ анкерникс планок о /р е- 
ё/епяем ноооноЗе данно/х статического расчет а м листе/С8.

Расчетная коноинауия усилий 3 колонне для лоЗЗора еенк/рчи/х Застой.

сУ= 266тс 
А/= 460гем
v _ Ж  мд/у втр,— п о -/д£тс

8 парке ПС№~ШП расстояние ненгЗу тройероони Зооо/ 933мм. Пля 
отово случая орименя/отся толако олонки /топа и чети/ре еенкуомпхк Зала: 

а/Усилие на один Зслт У  = = 25,5тс
3/ 3 ераре , / / "  тийлицо/ нихойим £пи<усайшее Залда/ее усилие ЗЗЗгс 

на строке с Зиинетрон анкерна/х ПалтоД 33 мм.
8 / з а  е т о й  л е е  ст р ок е т аЗлиеу,/ н а хоЗ а м  се ч е н о е  а н керн ое/  / гоа н к а  

-  e s o / З З , а  т ок а р е  р а сст о я н и е  нечусЗу Д алт оне/ и  п ре/З яеку  к  п / оа З ер - 

с е  З а за /  к ол он н а / .

I

т к
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В ы сот а

ц е х а

Нм.

Максимальная 
грузоподъем­
ность кноноб 

Q  т.

Номинальная 
от м ет ка 

шобки 
р ел ьса  мм.

Высота подкранобои 
у ости колонны бп мм.

Высота надкранобои 
части колонны Ь /мм.

Высоты подкранииых 
балок б мм.

Наксталькая 
бь/сот а 
рельса 
Л р . мм.

Допустимые 
габариты 

кранобпс 
бысоте //р.лтПри ш аге 12м. Ори ш аге 24 м Ори шаге /2м. При шаге 24 м. П ролет  /2  м /1ралет24м.

1 г 3 У S 6 7 2 S ее / /

10,8 го 0,000 6000 64 оо 4200 5400 /050 3 1450 2250 г  2650 r -.p t -/70 ■ 2530 3- 2830

12,6 20 10,000 8400 7200 4200 5400 /050 3 /У50 2250 *  2650
;

170 2530 *  2830

№ 50 10.000 О Ш 7200 5400 6600 ООО *  /050 2500 -  2850 170 3430 з- 3780

/4 .4 50 m o o n 8 Ш 7200 £000 7200 4 ,
i.

-
1

 
! 

1__
_ ££50 ~ £850 ПО 4030 г  4230

ш т /0.000 7800 6000 7200 84оо №50 '■ 2100 2050 -3300 /70 4780 *  5230
т 50 12,000 10200 9000 5400 6000 /450 1 №50 2050 7 2850 170 3430 т 3630

/«г 1 0 /2000 10200 9000 от 7200 1050 г гт 2850 7 3300 170 3580 ' /030

16,8 т 12000 10200 9000 6000 то №50 f 2/00 2850 * 3300 170 1180 '~4630

174 100 12000 10200 9000 7200 8400 №50 f 2100 2850. '- 3300 170 4780 г 5230

19.2 /00 !Ш а 12000 10800 7200 8400 1650 т 2100 2850 -■ 3300 /70 1780 -5230

210 W0 10.000 13800 12000 7200 8400 1650 т 2/00 2050 т 3300 /70 1780 <-5230

21 Л 100 10,000 1Ш0 13200 от 7800 1V50 г 1850 2650 '-3050 /70 . то 7 9830

д/римечамиу:

d. С я:емь/ габаритниэс размеров шюнн смотрет* листы 2*3.
2. Ji'ax есгл/албНб/с габарите/ хрансё па бь/соте саотОетстОчн/т . 

минимальным Оисетам подираноёб/х балок а  наоборот.
Ори этом срок mu ус скал отметка голсбки рельса мож ет  
и м е т ь  о т к л о н е н и я  ом н о м и н а л ь н о е /  - 500 мм.

3. Кроме иказаннь/х сочетании ё/сот  подкраноОб/х и надкрано&/х 
час тес/ колонн бозмоэкнь/ лн/бб/е дроги г  соует ания бь/сот,

прс/£еденнис £  таблице.

т к

С Е Р И Я

Шаблица инс/срсус/с/рабанм/эс габаритных 1.434-3
1973 г размерпб колени. & Ы П 9 С К | / 1 И С Т







Jf'-JC- сечений при hH =  вооомм {2
N7р.м

r~ ‘7 ! > 30 ho SO 60 80 100 m ibo iso 130 220 2 SO 280 зю зЬо 370 boo

ko i
k —

50

— --

11н

60 7 H

80 2 У 9 И 12Н

100 Юн 13н
т i

___!___  _ ___ 0

iko 1 0 H
15-РГ160 "7 ‘ •

190 , \ . „ i . j

220
^  ■ i I Li

! !
- 1k и

2S0 ■ 1
i ■ j

—

280
-----1----

\ Q. j. H н 13N

110 " 0H \ T ™ |

3ko ; T " ^ ^  Г 1
i

j— —

370 : Г . '
|
I 12н 16 И

koo m ! ..... 17N

Ьзо i i i 15н
НиLeo

— H----

1 w .. 1кМ
500

T/TW-

• • -
_____

J / ' J f *  с е ч е н и и  п р и  h H =  к г о о м м
-

'Ы$тсм
N t c ^ 10 20 30 ho SO SO 70 80 90 100

П рим ечания:

{ индемсы „У*и „н"одозночают  

соотёетстЗенно углеродистую 
и нижояегироВанную сталь,

2. При определении номера 
сеченил йсилий А /  v  /V  §

bo
SO 1U- —
so 1. 4

5
6 H

7a г И H

Bo 3N

100 4!h - . ! 
i

120 maSjruye ppuMzfrt&MSMc/t Sju/•

JfCaUU/t/tfC/ Sct/?6tC/£/Aft/ Af pocve/rzMb/*.iko z
160 3 H

190 5ii /

220 | Uh1

250

т к
Ключ для noddopa сечении наднроноёь/х 
частей налонн Высотой Ь200 мм,

С^СРИЯ
1Ьгч~э

Г'” г"5‘3 
i £' л •' JT ВЬОО мм, € ООП ММ, €600 мм. п, \ г.,





0SP

л

—чг

4

. . М а р к и  к о л о н н

ИКШ-19 
МС 1*20-0/

н х ш -м -
но иго-м

нкига-гн
неШ -2Н'

УкШ -33
HC&0-5P.

т ш м н
#0420-43.

#2420-54
#0420-5#

##420-6#

#0420-6#

I

к<ъ $  ̂$

1

/ : -Ш *$ . :Щ Н£ -ш н о -.W H J -W *1 £ -W H 4

£ -2гс*ю •. -250*12 .. -гт ц -зго*к . w a n e -360*20 ' -360X25

3 -Ш г& -270*20 500*20 ' -300*20 -320*20 ’ -380*20

4

5  .
fz S £ *8 0 -.8 • 0 --8  ' o z 8  ; ' S --8 0 -S

0=%  * - £ i& о?/8 £ -4 8  • £ / g ’■&18 •' <£-//

£ £*№ ' * 5zf6 •' 6Н 6 & -/б . ом е - oh 16 - Oc.16

7 &1£ f - - M У  0 с % ■ £ /4 я # ’ .S H * ;

*о ^

им 6 8 ' 6 • 8 . в : 8 20

Ш2 6 8 ■ , . 8 8 ’ 8 .8 10

„

масса
РЗ

д/ганегрск­их • s s i н гз  ., ;£23 . 873 698 ' ; ' 820' - . 938 •
&Л8

МГ / 297 •>* 350 ■ Ш  ■ 9 8 6  . • 60S 725 •■■ 893 ' -■•> ...

При'м9уа/ни&: • . *•
1 Материал • ' (/  /пЪпь/-Ои7р#н.

т родаё-сн .: лоленутелму/е °&/к?ху;раздеЗб/№ и и , 
£. С/Ъьтх нодкр он&ёб/х а паЭкранёРб/ас Частей 

к о л?они ёш длнрн на° тает act52,53. У  /

3 . Л р и  o n  u p  а н и с/  н а :л о д # р а н о £ / / / о -и а о т б , 

х о и ге н н ъ /  с  и / а т р о ф и и , ё р п ? .& / о  и з  ^ ё р т а ё / у о ' 

ёб/ п & л н л гп а б  / / о < ? р т а р и  ^  и ? У

т к

1973г.
НадкраноёыР части коронр ёысотои/?*= 4200

при сиогр к  о и?онн /2м/.
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0/п Ор р г /ро/Я  ж/70<&к/тг(/

п
J uu U L ^

i f  О !  

d  и

ьtr т
L П Г  &

*  T T  H e 

- I f

■/ми  1

670

$

iL

■ J(/ffn£ct.

: ®r  * iS':
Ы •
71 ' 8 ~1\ ■ 3 :

R--m(.

j?  !

>. :
-Id S :

3: : v.' 'Чч - : $:S :

ûi *. .У ■:
1Г: ‘ГТ^ rs*

Ш s  *
■250

J* “Ж

1 ' '

Ш

r i--2L

M crjD x tj /40U70/S&
НК5/0-25-12.
НС57/0-20-43

« 
V*

* 
ib 

U
_
.

HKSiO-SH-ii
неш-гн-я

M&O-SH-te
не&0-9н-42

HK&o-m-te
wsto-m-ie

MSto-m-fe
w&o-m-fe

w
w
 

1 1

S
I

■js. ̂
„.

Iw5k7 -/№-£ 
\43Sfo.m-4c

нх&е-вн-хг
H0&$-4SH-42

нто-т-4г МЯ0-Г7//-7Я 
$0540-/7//- /г

/i$5/o-т-щ
44/761//%= 4/1#*

У -900x40 -900x40 -900x40 -900x40 -900x42 -900xiB1 -9O0X/3 •90QX f3 -90Q*4tf -900x43 -900ХЦ -900*16
/7(42¥0̂ /&7~ /

-900*48
2 -350x42 -320x43 -360X48 -400*1$ -300x20 4450X22 -500x00 -513*25 -550*23 -560*28 -630x28 -630*30 -ЗЗ/ПхЗП

1
3 -т *го -33Ох го -380X20 -320x20 -320X20 -370X20 -520x20 •523*20 -580*20 •580x20 -650x20 -650*3o -650*20

l i 4 0=12. 0  = 42 0  = 42 0 = 42 $=12 5=42 0-12 f=13 $=13 $=13 $=13 5=42 0= 42
$ 8

5 0^25 а= 35 $= 2S $=35 efc2S 0=25 0= 35 ■ $ -3 5 5= 35 - ef-2 5 $ = 3 5 0 = 2 5 0= 25

<; v <fc 6 . 0*12 ' О; 44 $=16 ■ $= 18 $=20 0=22 f= 2 2 0=25 0=25 $=38 $=38 $= зо 0=30

1
.7. А е  ?' $=13 $= 12 $=.14 f - 44 : ■f:14 . 5=14 0 = 46 $=16 .(T=4g $=16 5:16

$ - 8  ‘ $=13 ; 0=12 ' 0=42 f= 4 0 \ : o=14 ' f z lO f:1 4 - 5=43 5= 46 $=16 $ = i6 f : 4 £ 0=46
■ •

ш4 h=6 3=8 /7=2 h*g h= 8 'h » 0 h = io /7=40 /7=40 h = io /7=40 h z lo /7=10
$r Ш2 8-250 2-280 8-330 M o o IB-400 40-№0 10-090 10-530 42-500 42-660 14-510 14-550 14-580

1
\

шЗ з=.8 ; h=10 Л* 10 /1=10 ‘ /i=10 h i # h=fD /7=10 /7=46/ h= 40 h = lo /1=10 /7=10
tUif 3=6 /7=3 /7=2 0=8: /7=8 * L -

h - 8 /7=8 /7=8 /1=8 /7=2 /7=8 /7*9,
1K*\i

длэ/щеи
НК 4007 1091 4288* 4500 4667 1882 2207 .3439 Щ36Ш 3915 3243 3469 3531

farw/m
не .1036 4422 4322 1539 4705 . 3038 2256 3476, 2 V 3 r : .2970 3375 3530 3603

wmyeKoCMo? лапе- 
Р64Ю9ШО 5M(V-
me прохода §tv - .1 0 , 4 4 0 48,0 21,0 , 24,Q 30,0. 33,0 36,0 40,0" }^ 4;3 4б,о 50,0 59,0

&epx падкраирбан $алк и

4 - 4 $ - $

-rtr

Примечаний

/  /Чотериал элемент ов холон/i и  гпилр/ элен/лроЗобм от - 
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КС 1122 72/0 1/21 1262 1828 2173 2424 2651 2914 3177 3 /38 3776 3850
CCMOSf йШ$Зюр. 
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3 •390x20 m59o *2o -3 8 0 *2 0 - Ш * г о -9 2 0 *2 0 -9 7 0 *2 0 •5 2 0 *2 0 -5 2 о*2 0 -580x20
-5 8 0 *2 0 -6 5 0 *2 0 -65 0x 20 •6 3 0 *2 0

4 6 * 1 2 0=  13 f s  12 < 3=12 8 = 1 2 8 = 1 2 6 :1 3 0 = 1 2 6 * 1 3 6 *1 2 0 = 1 2 6 1 2 6 * 1 2

5 fe e s 0 = 2 s 6 * 2 5 3 = 2 8 5 = 2 5 6 3 5 6 * 3 5 6 3 5 6 * 3 5 6 = 3 5 0 = 2 S 0 = 2 5 " 0 = 2 5 "

е 5 *1 2 5 *1 9 6 * 1 6 6 1 8 8 = 2 0 8 = 2 2 8 = 2 2 0 = 2 8 6 * 3 5 6 :3 8 6 * 3 g 6 = 3 0 5 = 8 0

7 6 * 1 2 O ’- г г 6 = 1 3 6 1 1 / 8 = 1 9 6 :1 1 8 = 1 9 Ш / 9 6 :1 6 6 = 1 6 0 = 1 6 8 = 1 6 6 * 1 6
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S 6= 25 6= 25 5= 25 5= 25 5= 25 6= 25 6= 25 6 = 2 5 f= £ 5 6= 25 6 -2 5 6= 25 0= 2S
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1 ш т .
речмягс 
F тт
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П а р к и КОЛОНН

1  1
М5*ю- пкбЦо- пк s4o- nns4o- QKS4o- пк s4o- q k sUo-

1
-гзон - зоон -350H -4 0 0 н -5 ООН -600 H -750H

/
-500 * Ю 
2-320 л 12

-500x12 
2-320 t i l

SOD 112 
2-320x14

-500x14-
2-320x16

-SDO X16 
2-320 X2C

-500x20
2-320x22

-500x20 
2-320X31

- 1 l 80x5,5 l SO к 5,5 и 80x5,5 l3 0 x6 l 90»6 L 100x6.5 L100 X 6,5
3 L 7$ * 5 l 15 *5 l 75x5 l SOt 5,5 SO a $.5 190*6 l90*6

X 4 J420x8 -420x8 -420x8 -420x8 -420x8 -420x8 -420x8
X 5 6-1$ 6c 16 6= 16 6=16 6=16 6=16 5  = 16

I 6 5z30 f * 3 i 6=36 S -4 o 5=4.o S z4 o 6= 4o
7 5-2.2 6 - 2 5 6=28 S - £ 8 5=30 6=30 S-за

Ч )

I

8 б- /6 6=16 ... 6=16 6  = f6 6=16 6  = 16 6=16

9 6=30
-5-30

6=32 6=36 6 =4o_ _6=4o 6 = 4 0 Р Ш

£ Ю 6=30 6=30 Л г Ж . . 5=30 6=30 6=30

-5 SOt 30 550x32 -6SOt4b - 750x34 -900x4o -10оох4з - m a i l t ...
1

13
1 -1 $  . 
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5=16 5=16 6 = 16 6=16 6=18 6=22

5sf 30 б шзо 6=30 6=30 6=30 5 - 3 0

* /4 5 - -8 _ 6=5 6 = 8 ; 6=8, 6 = 8 S3& .—

IS — -90x16 455x20 -195x22 ~24ox30
16 -30x6 -30 x6 -30x6 - 30x6 . -3DX6 ’30x6 30 x6

ил 8 8 8 8 IQ 10

Ш2. 8 8 8 lo fo /0 12

ШЗ 10 10 jp _ , 18. 12 !2 12

i i Ш4 12 12 J 4 16 16 IS 18
Ч>

$ Ш5 10 12 12 12. 12 12 12

Ш6 12 12 ____ J 4 _ ,  _ J 4 _ _ . .16 16 18

•1
Ш7 12 _12, , ... ( г ....... Jg______ / * 14 14

Масса 16 кг
'ic</p/rui
'It Т Г

2795^  

-f2 ,4

''2920 3250 3575 4 0 9 5 4700 SS95
ФЗ#/*
DPujpmr *12,4- *12,4 - IS, 6. - 18,0 1 2 4 ,5 ± 2 4 ,5
Усилие Зла креп­
ления раскосо ± 9 ,8 1 9,8 t  9,8 i/4 ,2 . и ы ±19,1 ±19,1
Попускаемая лапе-ьецная сила в mpcSepct Qcp. 250,0 |j 300,0 350.0 390,0 450 > D 510,0 600,0

П рим ечания :

f  Сечение анкерных- п ланок  и  диамет ры  а н к ер н ы х  болт ов  
принимать по т аблице на лист е 48.

2. М атериал зленент об к о л о н н  и  т и л ь / злект родоВ смотрели, 
пояснительном* за п и с к у  / р а з д е л ы  W

3. т олщ ина опорной плит ы  б а з ы  у к а з а н а  п о с л е  с т р о ч к и .
4  Сть/к подкрано&ой и  н а д к р а н о & о й  ч а с т е й  ко ло н н

Выполнять по у  З л и  н о  лист е 5 2 .  ,
В. 5  элемент асе 11, 12 накернит ь р и ск и  по у з л о м  н а  листе 54.
6- Элемент В крепит ь ма у с и л и е  0,7(2- _
7. Элементы 2, 3 , 4 ,  /4 ,  16 В ы полнят ь и з  ст а ли  м арки Ст-3.

T K
П одкрановы е ча ст и  к о л о н н  к р а й н его  ряда  
Высотой hn - 64oo при  н е с у щ е й  способно-

С Е Р И Я  .

/J& -J

Ш73п cm и  В ет ви  * от  2 5 0  до 750 т. Вы п ус к

/
Лист

/7
VO Ь S'



г е

7 - 7 l - l

т * : 

г Ь ^

-̂-- 1г'~Т

у

f —
Н Г

Рохта/Хоао шб&к/яг/р
6 ttqpSWMAr /праа/роя/с .,

U & o j,  Ца>о|, j i a o  \<Ууас/?7*{/ ш £я£^ ш Д / ^  

f f  '

So I T  ^Soo l tooo_у

i f ,

РРрХО X0/700//
0X660- 
■ту-/з

0X660- 
‘/60У-/2

0X666-
2оо#-/г

1

1

.4 * •
"5ос>1̂ 5
г*г5©*5

-SOOMO2-^50*10 -500» to 
а-аъо* to

г
г*, с

-Soo*m*tO ги.с
-5оо*ПТ»\1

гн.с
-so«»*m*\2

ъ uTS*S и 75*5 U7S*5

ц; ; .uio.^ks .и io*U,5 u‘lo»U,S

5 . ••i-Лб <$ = 16 2 --

& го сГ- г.О <5-го

7 с?= гь cf=^S с?=гь

& .<J=t<o <S= t<3

9 cf = го сУ=г» го

ю <5=ъо cJ-ЪО cS =90

И -Цоо*го -Uoo*25 -  и» 00*2.0

гг rf=\2. c$=t6 с5=\г

•-tv 6-\ъ <£-]$>

«

J>k с£=г <?* & <5--Ъ
Ч ь -Ъ9*\о -ьэ>чг -9 9 * ti
•/ о ■
,;»б -Цго*ь -Цг©*ь -Цго*ь

: р -  ъъо*гг -ъ«»о*г7 -W o* г !

1

1

Лш 6 €

■шг й to

ш ъ ь to to

ш ! to • »г »г

u jS ь & \о

UJtfc \о 1г »г

и л to Ю IO

Расса Рхо г г г © * s s s  ^ гаьБ
00/77 /воспет
оештхо гс 1 9.» * * .* t  %,&

УЯ/ОбОШ*ж 
/7/047/ЮСХХО t  г в ± \Ь t  7,6

ш ж . юо,о 1бо,® гоо,о

/7pqp£¥0pup:
t Реуехоя oxxopooz/z ялаоох, xiw ow c/ofo а Роалоо/ро/ aox/poo**

P a o /o o t f  о р о о о о о /о б  0 0  /л а & ггщ е  //а л о с /л р  < /S . \

2. Pamepoao оооооолт/о# холят  о  а/оос/ ywex/opo&o# схо/цор/оо о/у/ао//-
/77О0д0(//О 0/Z/7//CXO, рОЗРО0О//р. w /

3 /770ЛЩС///Я 000р000 0000/6/ 0026/ уЛ&6/700 0/Х/0Р С/0р0О£ЛХУ.
О. S /7 7 0 /X  О О Рхр О О О ^О О  0 ///& А р 0 0 0 р 0 // ¥ 0 0 /0 0 0  0 0 0 0 /0 / 4 //7 О 0 //0 0 &  //O flO p 0 //0 ///7 7 7 Р Р 2 . 

j  S  JS7P/YO///770J: //, /£ хахероо/яб рост ооyjoo/r //о 000/770 64.
6 . S /7 e /rp /0 o  4  х р е р 0 0 ? б  о а  у о о /т /е  о , 7 $
7. 0 /7 РО 20/776/ 3 ,4 ,/7 ,/6  З о л  //я р к о  0 0 0 0 0 0 6 / Л Х 6 6 0 -2 0 0 /7  66/О& 70Г/776 //3  /У770/7О

//с р х о  0 /я .З .

т г

I  к
Г973|

РоРхроол^б/р voomo хоогот  хрвооеао рур/г 
0O/C0O7J// /7# =Ш 0 /ЯД0 0/O&Z Х00&//7/ л2/у о  
66/00/77(7/ ЦО/ГО /0000J/7PO //рср/цро /7/70С0р- 
000071/ SO/770O 00 £007.

ЦЕРИЯ
* ш - з

Йыпась1р й р ]
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ч
$

1 ♦ . "" ......
М а р к и  к о л о н н

ЛК 660  

-2SOH-12
ПК 660- 

-300H m12
ПК 660- 
'350 H -12

ПК 660 -
-UODH-12

ПК 660- 
-5  ООН-/2

Пк- 660- 
-600H-I2

/75 660- 
-7 5 OH -12

г
0
V: ;

ч»

1

ч»

£
«о
4j ;

<0 \

А

\

■ 1 *

-500x30
g-эго *i2 

lSO <5.5

-SCO*/г 
2-320*12

- Sod и г
г-320 x 14

-500*14
1/320 * /6

-500 * 16
г -320*2 о

-500 *20 
2-320*22

-500x20
2-320*30

L 80x5.5 l 80 « 5.5 i 90*6 L 9ox6 l 100*6.5 l  Ю0 * 6.5

3 l 75 <5 l 75» 5 r 7 5 x 5 l 80 *5,5 l 80x5.5 l  90 *6 l 90 »6

J t _ -  42й*& -420x8 -420x8 -420*8 -420*8 -4 20*8 -420*8

$ ' 5= 1s 5= IS 6= IS 6 =  16 6  = 16 5  -  16 5=16

в б - г о 5=20 6 = 2 2 6 = 2 5 6  =30 5  = 36 5 =4o

7 5 = 2Z 5 = 2 2 5 = 2 2 6  = 25 i“ 4 5 = 3 0 5 = 3 0

в 5-- IS 6=16 ! 6 z  16 6  = 16 5=16 5 =1 6 5=16

9 5 -2 0 6=20 6 =  22 6 = 2 5 5=30 5 = 3 6 5 = 4 o

10 6 -3 0 6=30 6 =3 0 5 = 3 0 5 = 3 0 5 =30 5 = 3 0

11 - 550*30 -550x32 -650*46 -750*34 -900*4-0 -/ooo * 48 -/200 *61

12 5=16 K --/6 6=16 6 =  16 6=16 5 = 1 6 5 = 22

/3 5 -3 0 6=30 6=30 5=30 5 = 3 0 5 = 3 0 5 = 3 0

/4 5 = 3 6 = 8 6 : 8 6 = 8 5 = 8 6 = 8 6 = 8

15 _ _ _ -90  * 16 -155*20 -/95*22 -24О X 30

16 -30x6 -30x6 '3 0 x 6 -3 0 * 6 -3 0 x 6 -3 0 * 6 -3 0 x 6

\

Ч> г

4J
<1
*

S 'tv

ш / 8 в 8 8 8 Ю 10

ш г 8 8 8 10 10 10 12

ш з Ю 10 to /2 12 12 12

ш 4 12. 12 /4 / 4 16 16 18

Ш 5 10 /0 1o to 10 12 a

ш& 12 12 /4 /4 16 16 18

LU7 11 12 12 12 /4 / 4 14

Росса € к г 3090 3/75 5 5/4 39oo 4570 5380 6 4 4 0
Qq/i* расчета, 
ъешетки г с t / г л t  12,4 1 12,4 1 18.0 t 18,0 1 2 4 ,5 1 2 4 ,5
Усилие для 
крепления риск. t 3,8 ± 9 ,8 *9 ,8 t / h f — t/<£/ t /# ,1 *4Ss l '
еопускаеная по­
перечная сила 
6 fnoaSeoce Qco. 250,0 250,0 £80 ,0 3/0,0 370,0 Ш О 586,6

/.

z.

3.
4-

5
б.

v 1-

П Рим t чания -

Сечение анкерны х планок и диаметры анкерных 5олт оё  
при ни натб по  т аблице на листе 4-3.
Мат ери а л  элементов к о ло н н  и тины электродов смотреть
пояснительную записку , р а зд елы  (V ,41-
толщина опорной плиты базьг ук а за н о  после cmрорехи •
Стык подкрановой v  надкраноВой частей колонн выполнять
по у з  лц на листе 52 . ,
В элементах 11,13, на керна ть риски по у зл а м  на  листе он. 
Элемент 5 крепить н а  у с и л и е  0 ,7  Q . . .  2
Элемент*)/ 2 ,3 ',4 , 14, № выполнять^ и з  стали марки Cm. 3.

т к

■ 1 9 7 3 г .

Подкранобые част и колонн  край/него 
р яд а  высотой h n = 6 6 0 0  /д л я  ш а га  колонн  
12н  и  высотЬ! ц е х а  /обоо) при несущ ей  
способности вет ви  от  260 фа 7SO  г.

Серия /. т-з
3  ы п ч е к  

/
ЛИП

/3



2 #

1

W :«*»

Map? * к о п о н н
П К  660- 
-200У

П К  660* 
• 2 SOH

П К  660- 
• 30 QH

П К  660- 
-350H

П К  660• 
-if О О Н

HK.660- 
“ 500H

П К  66.0- 
-6QQH

П К  660• 
• ?50H

П К  660- 
“55QH

X
%

V

ч>

1

«у

А» ■ 
;»

1

1, -650-НО .
%2.тмг.

-630 * /o г-320*11
■ 630 >12 1-310*12 - бз о* Ж2-320,12

-650 'A 
2-320*1'!

-630 *16 2-320* /6 -630 * lo 
2-320 ttO.

-630* г г  
i -зго *2s -630 * 28. 2-310*30

г . .' L80* 5,5 Lto'yf.s l 80*5,5 L 9o* 6 l 90*6 u>$6*6 ■L 100*6,51100*6.5ь Н й  ь 7
kU* 5 l75*5 l 75 *5 l 8D L5.5 и 80 * 5,5 1.80*5.5 l 90*6 t 90- 4 6 L 100*6,5

i b ' i •350*6 •550*8 •550*8 -d Z j, f 550*8 -550 * 8 -550*8 -550* Ъ т55Q *8
5=16 5 г 46 5=16 I p t r r-/e  ;, Я-/6 5-i6 f t  16

В S-15 S--2S 5US~' .<f=25 5= 28 5=32 5= ko
7 5-20 5*22 5 = 25 у < / 0 5-30 5=30 5= 30 0 -30
$ 5=16 5-16 5-16 5-~1б}±^ 5 Ш  ■* 5= 16 5=16 5=16 5=16
9 • 5*25 5*25 5-25 5= 25 ' Щ ' Г ' 6=25 S--&S 5 = 32 5=k 6
ID 5-30 S’ =30 5= 3D 5= 3D St 30 6 * 30 5=30 5 = З Д 5=30
a -500*13-500*25 -500*30-SO D * 30 -630*36 -710 *3U ■600*38 -1000As4200 * 55
12 5- 16 S--.fk S=lk tr./u 5--16 5= 16 S*t6 5=(& f - Z i
13 5*30 5=30 5=30 5*30 5=30 5 = 30 5=30 5=30 5=30
Ut 5=8 5=8 5=8 5 = 3 5=8 5-8 6 = 8 5=8 5=8
15 ■ ' . ■ _— ■ '— . “90* A •90 *16 -120 *10 495*15 -290 *30
16 •30*6 •30*6 -30л 6 -30*6 •30*6 -30*6 -30*6 -30*6 -30*6

л<ч>

1

1

Щ  4 6 8 8 8 8 8 8 10 to
Ш2  \ 8 8 8 10 10 10 to 12 Ik
Ш З to tk 10 10 12 12 Ik Ik Ik
U/U /4 12 A 74 16 16 16 18 18
Ш  5 8 to 10 10 ID to 12 12 12
Ш б tit- 12 lit- /4 16 16 18 18 18

ш  7 to 12 12 12 ■ /4 Ik Ik 1k Ik

■

М а с с а  6 кг 3825 3720 А о з о A 160 Us 95 kass 5810 А 8 Щ r 8koo
0 для расчету р е ш е т к и  Т с U2A i 12 A tizA 118.0 * 18.0 118.0 12k. 9 t lit, 5 t  32.0
ЧСС//Ю& C&Jft 40£*> -f/Cmft р а с к о с а 113 t 9,8 t 9.8 tiu,i tlk.l tfU.i t /9.1 * (ILL .JlVUL^Допускаемая пом- Хргчная сипа U TPU&£PCt Qcp, 200,0 250,0 300, 0 350,0 390.0 450,0 510,0 600.0 69o,0

Л ри м ш а ни л
1. Сечен и в. анкерных алана* и  диа Петры анкерных 5олто8 

принимать по т а^ли^е на лист е **8. 1
L Материал зленентоб колонн и типе/ _ злектродоб сна трет l 

пояснительную записку , раздело/ /у,М. '
3. толщина опорной плиты базы указана после строчки. 
Ц.Стык побкранобой и надкраноб а и частей колонн 6ы- 

попнмть по у  зли на лиоте 52,
5, 5 ЯУЛнентах if, It  накормить риски по узлам на листе 5ч. 
6 , Элемент 3 кропить на усилие 0(?ф ,
¥> 3  л ьн ем  т ы  8 ,5 ,  4 . /4 , 15 б о /п о л н Л т ь  и з  с т а л а  п а р н а  Cm , J,

т к

1873г.

flo 8 крановые н а ш у  колонн крайние
ряда высотой, hn • SSOO,

В ВРИ 
№ *

ЙШ)ЯРК /1ДУ
/PS/JT й а



•' ■ ' ~ . / v"' |г$
’ Ч> 

? М а р к у  КОЛОНИ •
V 1
\ !

ПК п о - Л К 720 ‘ ЛК 730- 17К 720- ЛК 720-
■

ЛК 720- ПК 7 20 ПК 720- ПК720-
1—rr—*“

noon -2504 -30 он ~350Н -4оо  н -  500н -BOOH m750H S 5 0 H. |—---к.Г'. 4 - 630 *10
2-320*12 *» 

. 5?* ъ £>30*/£
к:Ш*1Я

-630*14 -630*44
Z-3lo*l4

•630 *16 
2-3d£i*16

-630*20 
1 -32fl *20

-610*22
2-lZDtlK -630 * 26 

2,-310 *Л{

А  . _ L 80- £ А. ^АО -ЗЛ 5..90» 6 и 90* 6 l g o *6 L 400* 6,6 L 400*6,5 L HO *7.Г ;.
4-75» 5 l 75*S -ь 75 «5 l 80*5.5 аО  - 5.5 ■l 80 g 5. S L 90. *6 l 90 * 6 LfOOxG,* -

j _ _ _ - 550 л S -55о* 8 -550*8 "550*8 -550*8 ~55Q'% Ё •550*2 -330* я 550*8
'5=16 5 *1 6 - A *J b Л  *16 6=16 6=16 6=16 6=16 1 6=16

 ̂I
1о 6 5*15— .6=16 6=7 5 6 *2 ?  • 6=25 6=28 6=32 6=ko

■■•..'i

Ч У . 5=20 s - г г A U 5 6 *2 5 6*30 6*30 6=30 6-30. 5  =30

■ -Ч>- _й__ 5=16 6*16 .$*/6 S -/6 6=16 $ - k > 6*16 6=16 • . • I
<ь£ _1__ 6=25_.. 6*2,5 5=25 6=25 5= 25 6 -2 5  ■ 6=28 f= 3 Z 5=4-0

JL_ Ж Ш ... е -3 0 5*30 6=30 6 *3 0 6 *3 0 6*40 5*30 6 -3 0 |
'.: - Г - Н ‘ 500*23 -500*35 -SOD *30 -500*30 -630 *36 -710 *3k -800*38 -1000*48 *1200 * 55 : “ i«*»

12 ~ - -|6*16 6=14 Ж Ж . 6*14. : 6*16 5=16 6=16 5=16 5=22
■ 1

ч 13 6*30- 6=30 6*30 5*3 0 6* So 6=30 J * s o , 5=30 6 -3 0

г /4 6*8 <f*« 6=8 6=8 6 = 8 6= 8. 6=8 _6=8 5=8§й ; 15 __. ' ■ ‘90*4 -90*16 -120*20 -195*25 -290*30£ !Г
J6 . .. -ЗОяб -30*6 -30*6 : -30*6 30*6 -30 *6 ‘AO * 6 ‘ 30*6.: • • • .;■ : -

им 6 • ■8 6 8 <* ‘ 8 ’ . 8 /О Ю

ш&. г 8 ' .. . 8 ' ' 10 ID ; 10 10 12 • 1k '

шз /0 10 10 10  ̂12 12 4 /4 ■ /4
ги 4 /4 12 /4 /4 • 16. 16 16 18 18 <<>Ч>
Ю5 8 10 Ю 1 ■ 10 .. 10 ’ 10 12 12 12
шб /4 13 /4 ’ . /4 16 16 16 18 18«о

.0/7 1о 13 П 12 /4 Jh Ik- >h /4
J*§

Мосса В кг 3930 3905 4160 4370 4770 ■51 ko 6050 1105 8766 ‘
Ид л я ра счета
вешйтки Т с и г л  . и г А и г л t'iz.k t 18,0 i  18.0 tZk.5 12k, 5 ±32,0
усс/лое аяя 
коелле/л/я рш, 19,8 t  9,8 *9,8 - 9,8 11k, 1 t Ik. i- 1 19,1 ±19,1 • '±25.0
onuCKttemat попе ЪсчЯаЯ аилов moaStoci а ер- 2оо,о 250,0 300.0 350,0 390,0 kSO.D sio.a 600,0 610,0

,  Принеианир-
С е ч е н и е .  л н к е р н ш  м а н о к  v  д ш н е т р ы  а н к е р н ы х  6 a  л т о б  

приминать но т аблице  ’••'.:■>*>. ласт е ¥ 4 .\.., !
в:М ат ериал — -----  -* -------  - ■ А **■

. ,■:■ н к т и  п о  у з к и  - п а -л и с т е  f$ 2 ,  " v j .  . . . <*Vv ;%•.»•- r,JS
;. • fr& t м е н е н т Ъ х  a , U  п а к ш р н ш п б \\ гр щ $ ц  \:/юА'& 4 # *п [н ю р у т е а т  

$, Элем ент  , 3 кр^Лит б  . п а  у с  ил, >& '. < 0 /?  .<?••..♦ ' »,

' ■' п.Эленйпты Л ,  + / 4 , 1 4 , / 6  ёы п а л н /гм ь  Ао>.:.л /Ьали -:7 Щ 0 с и . } р ^ Ж '
. ■ ■ ■• . ; ‘ ' ' , ' •. . '." ; '

Л о д к р а н о В ы е  ч а с т и  к о л о н н  к р а й н и й ,  

р я д а  В ы с о т о й  h n  * 7£00<

m - r
Ш .»/?



: !  

М

A la  a 'XU  KQ J/O H M
8К 780* 
'1505

т 780-  

-3005
nt>80-
•2505

ПХ780-
•300//

П К 780- 
- 350H

ПЮ20-
- Ш м

0X720- 
- 500r/

17X780-
-600//

/1К780-
-71C/7U

178 780
M <3/3/5 tj

1 2-&ОХ/0 ■ 3-330*13 -630X11!
£-330X12 -630*13

3-330*f£ -630*11,
3-330*12 -630*14

8-330*14
-630x16
8-330*16 •630*20

2-380*26
/ОС/77
■630x22
0-380*35

-630*28
З-ЗЗОхЗкг (80*55 (J0*S,S (.80*5$ "IgOxSS

I---------------- -
390*6 190*6 L90X6 . 1/00*64 /  /П/7Х A A

—-g *~*”Г*0
L//QXJ

3 175x5 175x5 175x3*l 175*5 180*53 do*5,$ 110*55 190x6 /QDxfi f /fiftX 8s £

1
i ‘55(7x3 ■550*8 -550x2 -550x8 •55ox8 -550x5 -550*2 550x2

£/7и*0

- 550*8
U/U£/AO/Q

-550*8
1

5 а* 10 f=16 5* 18 f*16 f r i g - f * /8 <f= 16 (fe/6 0 s  18
ч в 5-20 4=25 0*25 f= 2 5 fo 2 5 4=25 .4=30 4=36 4*t/o

u~ /о

f)z Iff}
7 5 2 0 0*22 0*22 f* 2 2 5= 25 0*2S 57=30, 6=30 4= 30

У *71/
f= 30

1 8 х=1б 0-18 0-18 0*18 (f=16 6:16 f=16 d"=18 f= 18 ■ Cfz/69 5  го f= 24 5=25 5=55 f= 2 5 6= OS 0=30 0=36 •/5- /,/)
10 С-зо f=3o f=so 3=30 f=3o 6=30 0 -3 0 6=30

U ~ *7 (S
6=30

v -*fu
f=30

11 •soox# ■500x23 ■500x25 -500x30 -500x30 •630x38 ■710x34 •800x32 •/000x48 •/200x5$
§

1г 5 /8 0=16 5=11/ f*14 Г,14 5=16 5=16 - i= i6 6=i6 - 0 -22
£ 13 5 з о 4=30 0-30 5=30 5=30 0=30 5=зо 0=30 6=30 Ifb 3o

г
14 4=8 4=8 fa g 5*2 0-2 4=8 4=8 0=8 , 4=8 fh g

V * 15 •— — ■—  ■ ■ — —  - 80*14 •90x18 •120x20 •195*25 •290x22
16 -30x5 50X5 -30X6 '30x8 -50x6 •30*6. •30*6 -30x6 -30x6. “30x6

Ш1 6 6 8 В 2 8 • ’ 2 .' 8 . 10 . 10
Ш2 8 2 8 8 10 . 10 ' 10' ■ 10 12 /4
шз Ю 10 10 10 10 ■ 10 10 /0 12 /2
Wtj . /2 a 12 . 12 tit 11/ 18 18 18 14

т Ш5 * 8 s 10 10 10 10■ 10 12 12. 12
1

шб 12 11/ 12 12 1k 11/ 18 14, IS 1S
I Ш7 10 10 15 12 /2 12 ik л Hz 14

? $

Масса 5  л г $505 3845 3780 1/055 1,250 1/610 5135 6125 7185 3175~
10Ш Щ *
Е8/»///г//0* /шяФТтмя * $ Ь 512,4 и г л 112,1/ и з о 1120 1 18.0 t  21/, 5 121/,5 t& a  'CflWfWb *w<* /ШСУЛ/тяни*/rat/rfoQ, *9 ,3 *38 t 9,3 *9,8 и м t  Л, 1 1 14,1- t  19,1 t-19,1  I$25.0  "
Ш $р№аТ *  
^ < w r f Жес__ т о 200.0 250/0 250,0 280,0 310,0 3700 430.0 520/0 j 5200

/7 /у  и  /у & v а  #{/& •'

/  (fevew p  ллзм о /4, A-ojioaoo/̂ /o / /  о4/а .̂ /т?рм
оцдтоо /уроломо/лд ло  солол/р 48*

2  М а т е р г /ш г  o u /O /w w /n o / f a r m *  о  /п л л ь / я т е ^ /л /ж д о /, о х /л /т р е /л б  
лаяом от м бм р/л оалис/ц /, р а з /е л з /Ж  у/

л .
fy/?as/yj&7&

л о  tp 0 p //0  vK/f/7>e 8 2 ' 
f  Л  & ? е / У & / / 7 ? £ / 037C^; ^O- ' ^eJW: ^j 8C^/ 3f 4.  
4  <Я/трм&//г? 3  А/?е/?иул6 >

£  Р лё/1& т '& ' l$  J fa m r /n *  р з  а я г№ ' лщ & к /'& з.

n : О рдкраМ оёт  ца0/71(/,уК<727онн м рао- .
Се ри я

м ш л

J973r. м е га  р # & &  f a ВдаскЛист"
22

/2 5 /8  \ 3 /



d i

a • i
T fe y fix v я о л о н я

.*• • ■■.

*  t  

\ !
M 84o-
- ts tr y

/7/1840’
•8009

/75840- 
-8 5 0 V

М 84о-
-зо с н

m s to -
-3SBH.

m $4o- 
- 4 o o p

77/1840- 
■ -500//

/7*840- 
•6 ООН

/77/840- 
-750,H

/75 8^0- 
-OOOH

.1  -
- £50* JO 
г-згом о

'- 630*10 
ггШ с/г

-530-ЧС
г-т *ур

-630*12 
2-390*/а

-S30*J4
г-390*12 -050*/4 

2-390*14 - 630*15 
8-320*16 *630*50P-ZpDjtP/O -630*22- %РП ж PK -630*28'

а , »в л . ao
г ISO *5,5 L80 *5,5 <80*55

х V
L 80^3,5 190 * 6 190* 6 LOO* S'

V ЛСУ*С</
L100* 6,5

OCU *

L100* s,5
£Z35?*=o

L110 *7
• 3 175*5  . 1 7 5 * 5 L75* $ Ф 'Ж - 480*5,5 180*5,5 Ltb*S,S LOO * 6 L90 * S L100 * 6,5

i

4 -550*8 -550*8 -350*8 -3*098' i 530*9 -550*8 -550*8 -550*8 -550*8 -550*8
s 9= is 9 * /6. 9=16 • 9=16 V  9=16 9=16 9=16 9=16 9*16 9= IS
s <9*80 9*25 9=85 i ‘SS 9*25 9=30 9  = 36 9*4o 9=40

v> 7 9*20 9*22 9=22 9=22. 9*25 ' . 9=2S 9=30. 9=30 9=30 9*30

1
. 8 9s is 6 =/8 9=16 S  *iS 9=16 i?*'& 9 = 16- . 9=16 9=16 9=1$

9 s=eo 9=25 9=25 9=25 9  =25 -■ '9=25 ■9=30 '■ 9=36 9 =4'o 9= 4o
/a <f-30 9=30 9=30 1 ’30 a * 30 f m 9=30 9=30 9*30 9=30
м •500* HO' -500*23 -500*25 -500а 30 -500'3: ~830*5S '0*34 -600*38 •1000*48 -1200*55

<* /8 9=16 , 9*16 e M 8= ih . 9 = й 9  = 16 9  *16 9=16 9  =22

1 ■ /3 . f*30 f* 3 0 1-30 9=30 9=3: 4 ‘ iC 9 =зо 9=30 9=30 9  = 30
/4 < M 9 = S ' 9=ъ 9= ь - 9=Г c f*  8 9  = b c1 = 3 9=8 9 = 8\ i

r /3 — • — ' — — — -90*14 -90*15 -120*20 435*25 -290*28
/S’ •30 p£ -30  ‘ s . -30*6 -30*S - 30* 6 : 30* $ _-_30*S •30*  6 - 3 0 * 6 -30*$

•
i

Ш1 s $ 8 ... .. 8 ’ 8 8 8 8 . 10 10
0 /2 8 8 . ■ 8 ■ ’ '8 v 10 10 10 12 /4
ШЗ to 10 /О' 10 -

I
w 10 10 10 12 124>

ш 4 /2, 14 /г 12 . 44 14 16 10 . 18 16
Ш5 6 8 /0 .10 . 10 10 10 12 12 12

1 a/s i2 /4 /г /г 14 14 16 ' 16 18 12

1
Ш7 to /0 /г /г 12. 12 /4 ' 14 14 14

Масса /  xz 3590 3915 59/0  ' 9155 44os 4760 5325 6570 • 7465 84зо
(j да Я Расчета 
решетки re +-/2,4 - Ы - /2 ,4  ‘ i  чгр -  41,0 +-18,0 -18,0 *-24,5 +-24,S - 3 2 ,0
Усилие дл9 кге* гения *ос*оса +-98 _t_9J  __ i _ 9,8__ t  9,8 -  44,1 ± 14,1 -  14,1 1/9,1 119,1 1 25 ,0  ‘\опкекоен9р none-
W B № < k - .

/50,0 800,0 250.0 250.0 280,0 310,0 370,0 4зо ,о ' 520,0 520,0

От сомоясля£ ggepx

'/рабвРСУ 
C.rypo forty

/?J!(//7?0,
т рогать, г?&рец_хо£. 

*ь/ 'д*резе.-а5ать.
стрекать, тарец 
колонны фрезеровать.

//Д и я е у & я и р :

/  Меаеяия ая9ерн0/х л/гаяо/t j/олиарг/тбо с/ daamempo/ а#9еряб/Х 
ба/няоб /рияиягагб яа т аблице ш  листе 48. 

е. Материал аяотоягаМ /ялояя и  гияо/ «яяМтраМоМ сяоноет# 
лаягяителдяуНо JaaucApppa?3e/?4/p,jp. . 

d  /а щ ш а  оаоряаб литого/ 5а&  'pfa&QMz лаяла op/xprJz/.
4. Сты/г ооблрояобог/ и  яабяраяйбои иасгеи Рытая# &/лояяяг4 

л а р з ^ я а л и с га р б .
£  £  оитея/еягаос V i /9 #аррш /7б p a ch / /тарииго/о яа лясЯо J4. 
& блеягеят .< / Аре/тцтб яа исилз/о яр- 4. ■„,. .
?■ <3лемеят5/ g  p, 4/ /$ /5  амлаяялтб us ягаля /rqaPuf?г< /.

т к
f973rJ

Г одкпаноС ие voem u /чела м /, -/чА айм па  

/>р$аг fucam ot} An  1  sAoo

Серия '

Л/)







З е /п а л ь  „ Я
j—

М

б & з ь / колонн Э л е  м а р я х  /7 ft/flS ff’boo// ■ /7 ft 1030 ш9 0 0 н _

. . . Я  '
ог/роажкоЗ ёёерх 
л а  оСнлбноц марке

/7/э и  л/е и а  ми я/
/  Сечения анкерных лланок, количес/лбо и  Эи а  метры анкернь/х 

doyjroS приним ав л  о . л?а5лщ р на лист е №  .
2 . М а т е р и а л  з л е м е н г о б  к о л о н н  а  го л ы  з л е к г р о Э о б  см от рет ь 

л о з с н и ге л о н у к ?  з а л и с к у , р а зд е л е / (У /  W .

3. Толщ ина олорнои ллитъ/ Сазе/ указана ласле сграмски.
4. Сгык лоЭкранобой а  наЭкранаЗоц нар геи  колонн Зь/лолнлть 

ло у  злу  н а  листе 32.
0. S  элененгах 77, 79 накернигь риски ло узлам на листе 34,
6. Элемент,. $  крелить на усилие 0,7 Q
7. Элементы 2, 3 4, /4 те Зылолнлгь из стали марки С/г. 3.

\
A f a p K U  /Y0J70M M  . /  '

Ч  -  ^
775108Q-
-200 У

/7 5  w o -
-  250H

/75/060- 
-300H

n/aoso-
-SSDh

775-1080*
-4 ooh

/75-m o -
-500H

775/080-
-600H

/75/080- 
- 750H

/751080-
-990H

/
-630МО
г~зго*/е

-630*iO 
2-323*72

-630* /2  
2-320*72

-630* 14 
2-320*/2

-630*К  
2-320*74

-630*/3- 
2-320* /6

-63Q*£0
2-320*20

-530*25
2-220*25

-630x28
2-320*30

2 /90*5,5 180*5,5 L 80*5,5 L 90 * 6 L 95*6 L 90*6 ■4/05*6,3 4 7/0*7 L 1/5*7

I 3 L 75 *5 . .4 75-* 5 L 75*5 L 80*5/5 4 60*5,5 485*35 195*6’ L 100 *6,5 L /00*6,5

1 •4’ -550*8 *- 550*8 ?550*8 -550*8 -550*8 -550*8 "550*8 550*8. -550*8

$ S  : 6 -/6 • .6 :/6 6:16 6 : /6 6:76’ ’ 6 : 76 • ’ 6 -76 if:T6 '6 :76
5  . S -.$s 6" 25 6 :2 5 6:25 : 6:25. 6:25 ■ '6 :28 .6 :32 S:.4o"

.7 • ■ - cfcgO ■6:22 •• 6:25 • 6*25 ;■ 6: JO : \ 6-30 ■ - 6: JO '6 :3 0 ■’ 6-30

е 3 6:16 6:.16 6:16 6* 76 6:16 6:16■ 6 3 /6  . 6:16 : 6: 76
; э 6 :2 5 6:25 6:25 6:25 . 6:25 ’ 6:25 6:28 6-22' S:4o •

> ТО 6:.3b 6:30 6 : 30 6:39 6:30 6:30 6 : 36 6:30 6:30
ТТ -503*23 -500*25 -500*30 -300*30 -530*36 - 7/0*34 -800*35 -7000*45 -7200*55
тг 6 : Tff ’ 6: lb ' d  t i • 6:'/4 6:16 6:76 6:/€ fi/e 6:22 •

QJ у з 6:30 6:30 6:30 6:30 6:30 6-30 6:30 6:30 6:30

/4 ' 6 :8 d s 6:8 6 :8 f ie  ' 6 :8 . У - 8 f is 6:8
/5 -90*14 -90*76 -720*20 -195*25 -■290*30

1€ -30*6. - ‘30*6 -30*6 -3 0 * 6 -30*6 -3 0 *6 -30*6 -  30*6 -30*6
# ■ 4

Ш1 6 8 3 в в 8 8 10 10

щ 6 ■ 8  • в 10 10 10 m 12 14

1

шз 10 \ 10 JO- ю; 12 12 .14 14 14
Ш4 ■ Ш. • 12 W  ' 14 16 16 ■ 16 18 18
М/5. 8 10 Ш 10.. 10 TO >12 12 12

I Ш6 ft ; 12 1k :  i4 16 16 16 Ш 18

ч Ш  7 .10 12 12 12 . 1k Ik . /4 4 4 14

$
>■

Масса 3  к г 4883 le s s . S /75 SUSS 5930 66Я0 7670 9360 70935
УЗмроО/е?-е» 
решег*о го *12,4 :/ г ,Ь t  /2,4 -  W. 0 t  >3.0 1 18.0 -24. S t  32 0 4 320
Усшае для кр&ч 
*0? раглосо i$ ,S 5  9,8 1 9,8 t  14.1 1 14,1 *13,1 t  25,0 125,0

eoao 250.0 300.0 350.0 3 9 5 5 450.0 5750 600,0 SSO.O

\/7лигц строгать
горец колонна/ 

ррезероЗогд

тк /7адкрано£ь/е части/ яолош  
крайнего р яда  £б/еогод />„,

Се р и я
/ т - з

Вьраа
7 - Шг?* 9 •



4 - 4 8  9

300

77ло/т / cm рогс/т б, т ор ги  
к ол он м / (рреэероеат к

£ b e m a J ? 6 > J f'

г-2
> 1

£ = _

Г "  ' у
ггтп

Г . 7

А к

Б Ь ет а ж ,, Б "

J ± 7 &

|||ЯМ|1ШШ1
|Г ^ r r j

• /1Щ ЗУ#т*
v r/оооГ

£) J
 ̂ -----—/

я / - ^  V

R'hr%
I Nв_

т1 - ш а

Вазы *м *м  Ros морок /}#/Ш ~УШ ~ fl/cffltf- $ м //

Oj9?57M /?0M 0j[^li\ t 
В берх ер  ffC w Sw a  
лга р х г

J /a c m o #  а/8д 
р л и у /с й  & /4.

0/л8грСЛ7С/0 
ЛО Лр0С8/ЯУ

-W ap,?cs a/o V̂OW \ъъ

V I

08/200-
-750У

772 7200- 
-2003

77M 7200- 
-2S0H

7787200- 
-  300H

ПК 72770- 
-9577/7

ПК 7200- 
-  У00/7

ПК 7200- 
- 5008

7/K7200- 
-6000

OK 7200- 
- 750/7

/787200- 
-900Л

' /  ■
-330x70 
2-320* / 0

~430*10 
2-320*/2

-  630X 70 
2-320*12

-030* 72 
2-320*12

-630* /У 
2-320*72

-630*77
2-320*7У

-630*78 
2-320*76

-630*20
2-320*20

-630*25
€-320*25

-630*30
2-320*30

г /600,5 /60*45 /60*5,5 / 60*5,5 /90*6 L 90*6 / 90*6 1/00*6,5 /  770*7 /  7/0*7

1 3 / 7S*S / 7S*5 / 75*5 / 75*5 /  80 *5, S /80*S,S /80*5,5 l 90*6 / 700*6,5 /700*6,5
$ 4 -550*8 -550*6 -  SS0 * 8 -SSO* 8 -550*8 -550*8 -55J * 8 -550*8 -550*8 -SS0*8

5 8=76' f= 76 A  76 8=76 8=76 8=76 8=76 8=76 8=76 8=76

*§
в 8 = 2 0 Бб$ 8=25 8=25 8=25 8=25 6=30 8=36 8=90 A  90

1 7 S- 2 0 f = 2 2 A 2 2 A a r 8=25 8=25 8 = 3 0 8=30 8=30 8 = 3 0

1
в f - / 6 / -  Х : 8-76 8=76 8=76 8=76 8=76 8=76 8=76 8=76

£ 9 S-ZO S-25 8=25 8=25 8=25 8=25 8 =зо 8=36 8=70 - f=Y0

ъ 70 f -ЗО Азо f=SO 8=30 8=30 8=30 8-30 8 = 3 0 8 =зо A 30

о> / / ~sao*i9 -500*23 - 500*25 - 500*30 -500*30 -630*36 -7/0* ЗУ -800*36 -7000**8 - 7200*55

k 72 tf= 76 S-76 8 =iy 8 = 7 у £ » 8=76 8=76 8=76 8=76 8 = 2 2

/3 <f~30 A3o 8 = 3 0 8-30 8 =зо 8 = 3 0 8 =зо 8 = 3 0 f=3o А 3 0

с . /У f = 6 8 = 8 8 = 8 8 = 2 8 = 8 6 = 8 8 = 6 8 = 8 8 = 8 8 = 8V
75 ; ---- — — — — — SO*7У -90* 76 -720*20 -795*25 -290*30
76 ’ 30*6 -30*6 -30*6 -30*6 -30*6 -30*6 W* 6 -30*6 -30*6 -30*6

ил 6 6 8 8 8 8 8 8 70 70
Ш2 s s 8 S 70 70 70 70 72 'V

<3 U73 70 70 JO fO_ _ 70 70 70 70 72 72
й ШУ 72 74 72 72 /У 7У 76 76 76 76
V\1Ь 0/5 S s 70 70 70 70 70 ■ 72 72 72
*

4 -

0 / 6 / 2 74 72 .....2 ? _ 4 74 76 76 78 78

0/7 70 70 72 72 72 72 74 7У 7 У /У

Массе,*6 кг WS7 У690 У8 У8 S76/ 5506 59 У9 6898 7998 9802 7/790
Q дЛЗ /=>ОГСЧ<7Г<Ь- 
решетки ГС t 72, У i  12, У 2 72, У *  72, У i  78,0 1 1 S. 0 ± 78,0 ±2V,5 i  32,0 *32,0

Ч & М & .. i  9,8 t  9,8 *  3 ,8 *  9,8 t 7V, 7 i  7У.7 2 7V,1 ± 79.7 t  25.0 *25,0
&оо*ексгелти& ЪрпёЁгхкал еиж 
6  тфсгберс* (&/*. 7SO, О 2 0 0 ,0 2500 2500 280.0 310.0 370.0 УЗО.О 520,0 520,0

BJ/pU M C ycz //c /S :

У. Co y c p v o  с/ррер*/их /?тс/л/о/г, Аолс/угетбл ириалуртрл/ орксррох 8ллтгг6 
/7р  и/уи/ry arm6 /?о /поближе р о  лгг/с/7>е 4 в .

?, •B/cymepc/aruy элст ел/т об р олор р  с/ таре/ олехт ророб  ста/пратб 
/ 7  OSC/VC' /77 <2 -Л6 //УАО £  СУЛС/СрР, Р & З р е  JfbO/, £f-

3. 77?о л щ с / / /а, олоррой pjyc/т б / сКсузе/ у/ссда/нъ поели  ртроснсКс/.
С'ЧО&ОС/ С/ PA,£JKP <У но£о(у УСУ С ЛООС/ РОЛОрр Об/ПО Л  Р .

p u  -ли ст е  5 2 .
у. Сггб/х гд к р а  но Goes усу с т о и  Ролорр  о $/по л  Р  5т  6 

7/ 72 РЛРСрРс/тб риерс/ /70 р з л с у л у  per л и с т е  54/.

р о укр сгуо с  
л  о  р и  л и ,

5 .  3  э л и т и  л т с * о с

2. Э лат е  л  по 3  А/рспитб ра. реи л и  С 0,7* Q .
7 Зла л? с у  ■'п */ 2/ 3, У  / у  /6  6 б/полР0 тб с/р ото/ л  и  ллярл/с/ 5т-3.

ЛОрабеРСУ строгатб /? ли т и  ст р гга т б  т о р з о?__
КалОРР*/ pps3tp0% a/m 6

тк

1373,

В одхр а н а В и е уае/7?с/ колол л  

Кро/с/нс20 ряда, Висо/лоа А »- 72088

серия
/  4 г 4 - з

йыпаск
1

Лист
Р '7

/О с / о







/Уад/су /гди/рхх
РК /380- о/с/зео- РК/ЗвО- OH /330 ПН /360- m w o - /76/360- O/r /330- ПН/330- OH/260-

^  $ -/600 -2000 -2600 -300H 3S0H - № H -soon -600H - 760M - po o p

\ -630*10 
г-3 2 0 * 1  о

*630 МО
г-згомг

-65о*ю
г-згомг

-630*12
г-зго»\г

— 63o*i U 
2-320*12

-630» lU 
2-320*16

-630*20
2-320*20

-630*20
2-320*25

-630*26
2-320*29

-630*32
2-320*36

г l3o *5,5 1.30*5,5 t-ЗО* s,S u5o*5,5 u9o*6 u90*6 u IOO *6,5 L 100*6,5 UllO*7 Uto*3
ъ l 7S*5 l 7S*5 l7S*5 u75*S u8o * S,S l80*5,S 4.30*6 1.90*6 :UOO*6,S liio*7

U “ 550*9 -55о*Ь -5Ьо*3 -5So*3 “550*5 -550*a -5SO*3 -550*3 •i-550*3 -550*3

!
S <f=l6 cf-lG. cf=16 cf=-i6 cf=t6 cf=16 cf=l6 cf=l6 ! cf=t6 cf=l6

1 6 cf=2o 6 -г.6 cf=25 <d = 2S <f=2S cb25 сУ=Зо cf*36 jef = Uo cf-Ло

7 cf=2o 4--гг 6= гг cl's 22 cf=2S cf = 25 rf=3o d=3o cf* 3 0 cf =30

1

В <f=l6 <f=t6 d*=l6* cf*l6 cf'-l6 cf= 16 cf516 d-tb d = lfe d=l6

9 cf=го сГ=гь cf=25 (fs2S 6- 25 rf= 25 cf= 30 cf = 36 i<f-Uo d-l<o

1
ю cf=3o сГ=зо d -Ъо cf=30 ($ - 50 <d-30 cf = 3o <f=30 <Ьзо cf=bo

1 к -5oo*l3 -SOO*23 -5oo*25 -50o*3o -500*30 -650*36 -7tO*3>^ ”8oo*3& -tooo*U3 -1200* 5S

ie <$=t6 cf-16 <$»|U cf=lU tf=lU cf=i6 (f=l6 d^6 jcf=V6 6*гг

|

13 d=3o d=3o tf=bo tf-з о cT=3o d=ao cf=30 (f=30 id =3o d=3o

ik cf--a с Ь з cf--3 cf=a cf=a cf=8 6 -ъ cf-a d -3

1 IS — — — — — -90*16 -90*20 - 120*ZS -i45*25 -230*36

16 -3 0 *6 “ 30*6 -5 0 *6 “50*6 -3 0 *6 -30*6 -3 0 *6 -3 0 *6 4>o*6 -3 0 * 6
'

uai & 6 5 a a a 3 IO. I ' ° . _ j \2

ш г & 5 & a to to to to ■ j 12. \U

ш ъ ю to to to to to to ‘O \2

ши >2 |Ц 12 12 tU |Ц 16 16 t6 ,16

LUS & to to to to to 12 12 12

1 Ш6 12 |Ц 12 12 \U \U t6 16 13 . 18

£ Ш7 to to 12 12 12 12 t^ tu I\U lit

Ч
----------Г

I j

;

‘

Хассо 8  нл 4950 5390 5550 Stoo 6o3o 6330 5630 3620 tn io 137 50

Одлл расчет 
реи/етни г  с ± 12,U ± l2,U t \zU + 12,U ±  13,0 ± 19,0 ± 2^,5 t  2»ч,5 1 32,0 t 35,0

усилие » нлетрр)расе- ± 9,3 ±9,5 ± 9,5 ± 9,5 ±\4\ ± tk.l ± \9,\ * \9,t ± 2S,0 ± 25,0

Ш w e *Оса. 15о,о 200,0 250,0 250,0 2Bo,o 3to,o 370,0 ^30,Q 520,0 520,0
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* , • *,

■ Ь у  > ! & *
' ■ • •

* #

1

Ш/ О 8
- :rt

:  8 0 8 8 8 8 7 0

ж . 8 8 8 8 7 0 7 0 70 7 2 / у

ШЗ У 0 7 0 / 0 7 0 7 0 7 0 7 0 ‘  72 7 2 72

ШУ № \ У У . 72 7 2 7 V 7 f 7 8 7 6 7 8 7 2

Ш5 8 7 0 7 0 . / 0 7 0 7 0 7 2 72 74 7 Y

шб 8 8 7 0 7 0 7 0 7 0 7 0 72 7 2 7 2

1

I'
,. ’>* •

, 4 &• ■ . *
■ JV

•

• . i:
Щ.

Масса 6  № . 38 68 Ш 4 Ш i/S 4 0 4 8 9 6 J 6 / S 6 5 4 7 7 8 0 5 6 9 /8
СИ дуг я  p crc ve-rna 
p e ctse /n j/t/ r e top t  7 3 .8 У 7 3 ,8 у  7 3 ,8 у  73 , 8 y 7 3 ,8 У 7 0 ,8 У 2 7 ,0 У 2 9 ,0 12 9 ,0

fypestg&Pperejeoett. У  2 ,0 7  77 ,3 -  /<i у 7 7 ,3  1У 7 7 ,3 5 77,3 - 7 5 ,6  'У. 77, у *г4/ t  2 Y .8

TraperA/cp et'£* У'/п/оеАваРсе <3л. 7 3 0 ,0 2 0 0 ,0  * 2 5 0 .0  > 2 5 0 ,0 2 0 0 .0 3 / 0 ,0 3 7 0 ,0 7 3 0 .0 5 2 0 .0 5 2 0 .0

’Г С̂ О С/Л70 УСУ/УС/0 /

A

J *

■ /  / /?  >$ftW /  С У ///С С р /У ё /Я / /7 /7 (7 /7 0 /^  7 /0 /7 0  У0 £ /770c> с/  о е / 04*72/77^06/ О А ///£ 5 o *4*730
8 0 / 4 4 4 7 0 6  of>c//yi//*far/7?6 / 7 0  marfac/cfO / / 0  / 7 0 6 / 0 2  48.

8. J¥a. /7?<2рС/ C7/7 Э'0еЛ?РА//7?О& 4/OPO*/# 0  /7700*/ 0 /72D /T7/ogoS  C /VO m peO T* 

DO9CH047? 207^/79/0 3 0 /? 0 2 4 /9 ,p C 4 j0 2  /76/fV, 8 .
3. /V o ic e sc /s /a . o o o p /y o c / r> / 7 0 / 776/  t f c / j / -  y x a ja /y a - p /c z /e  с/ороот с/ас.
У  C/776/M 00J}K/>Cf//0/>8£/ С/ 7 /0$K />O A f0 £od  УО/СРТсб //0 /7 0 # // 0 /,/00 /7 //£ 072

0 0  у 3 /7  у  м а  ш ас/т /е <53.
3. 8  э/7£мс///77сух‘ //, /8  //a.//e/7//c//7?6 р а о /с а  0 0  уз/7& /*7  / 7 0 2 /0 2  5У>
£ , 3/7<707ет /т  3  К/7£0С//Г>6 # 0 7  9 2 0 / 7 0 2  0 7  0 .
7. $/7е07£//гг?6/ 2 ,3 ; У, У З  £б//>0/7#9/г>6 0 3  С/Г7С7/7С/ / у и р / У и  <?/я.З.

т к

1973г|

/Р о д /ур а /у о & уу  у  0 0 /7 7  с / / / 0 / 7 0 # / /  

с р е д н е го  /> * 6 а  ^ № 0 / 0 0 6 /  £>= 7<%&

С Е Р И Я

I3CK Лист
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Я).етам W 5

1

*  1

М а р к а  к о л о н н

до & уо- 
- /зон

0 0  0У0-
- го о у

00810- 
- £50H

0 0  8 V0 ~ 
~ 30OH

n c 0УО- \o0 0У0- 
"350K 100K

/70 8  VO-

-5 0 0 0

050)0 . 
-GO0 К

m g y g -  
-7S0M

0 0  016 -
-  900H

\

ч

1

*

1

/
- 630* /о 
г-зго* ю

‘530* 1 2  

C-320*10
-630*  IQ 
2-320* 1 2

-63o**2  
2-320* 12

- 63o* 10 
2-320 x 12

- 630* 1Y 
2-320* 12

- 6 f0 * IV 
2-360* 16

~630*16 
Z-/0O*/3

-630* 1g 
2-/56*26

-630* го 
2-500*22

2 4 90 *G £ 130*0,5 £100*6,5 4 100* 6.5 i ЮО *6.5 4/00*6 5 L /16 * '1 * 1 0 0  * 8 412.5*0 1  12.5*8
3 4 75KG 2  9 0 * 6 2 9 0 * 6 г  90* 6 4 90* 6 4 9 0 * 6 4 100*6,5 £100*6,5 4110\  7 4110 x ,7

4 -5 5 0 * 0 -550*8 -550*8 -550*8 -550*8 -5 5 0 * 8 -5 5 0 * 8 -550*8 -550*8 -530*8

3 8=16 8=16 8=16 8=16 8=16 8=16 8=16 8=16 8 = 16 8=46
£ 8 = 2 0 8=25 8*25 8= 25 8=30 8 = 2 5 8=30 8=36 8»4o 8 = 1/
7 f=  2 0 2 = 2 0 8=25 8=25 8=25 8=28 8 = 3 0 8=30 8=30 8=30

8 f = / 6 8=16 8=16 8 = 1 6 8 = & 8=16 8=16 8=16 8=16 8=16
Э 8 = 2 0 8=25 8=25 8=25 8 = 3 0 8= 25 8 = 3 0 8=36 8 = 1 0 8 -y o
70 S -30 8=30 8=30 8 = 3 0 8=30 8=30 8=30 8 = 3 0 8=30 8=30
/ / -500*19 -500*23 - 500*25 -500*30 -500*30 -630*36 - 7/0*31 -890*30 - *000*18 -/200*55
1 2 f=  16 8 =p6 8 =iy . 8 = 1 1 8 = iy 8 = 1 6 8=16 8=16 8=16 8=28

/з 8 = 8 / V 8 = 8 8 = 6 8 = 8 8 = 8 8 =g 8 = 6 8 =g 8 = 8

/у ■— _ • --- — . — — - 9 o *  1 2 -  70*16 -  go  * / 0 -/30*20 -200*85

1

1

%

о н £ £ 8 g g g 0 8 8 1 0

Ш2 8 g g 8 1 0 1 0 1 0 1 2 14

ш з
/

1 2 1 0 1 0 1 0 1 0 1 2 12 1 2 1 2 1 2

ш у 1 2 . # 22 1 2 14 /4 16 16 1 0 1 0

Ш5 8 /0 1 0 10 10 1 0 1 2 1 2 1 1 14
Ш6 8 8 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 2 1 2 1 2

.
—

--- -
•

5 /1 2 5 W  

1 M S  
t  /5.6

8892 

- 2 1 . 0  

1 17, V

fta c c a  S a c m o OUST 1/523 1/75/ Ц 870 8086

-  2 9 9  

t  2 1 ,8  *

5074

i  4Я  g. :  

■ t2 1 ,8

Q dns р<хуе/ясс /реесСтКС/ srtc t  9,5 7  * 3' 6  • 2  13,6 *  13.6 £  13,6 *  1 0 ,6

Узкукуял-пу*
g>ae,со ал 1 8 , 0 / ЦЗ . t  н ,г i  / 0 -  1{3 - 1/.3

Ш В В & " m o 2 0 0 ,0 2 5 0 .0 8 5 0 .0 Z fff.S 310,0 370 .0 4 m 5 2 0 ,0 520 .0

ъ Г ром руан е/я -
/.СекениЭ анмерних планок, КолщестОо иjuamemp*/ анкерном: 8 олта 8  

принимать по таблице на -писто 48. ,
/. М атериал элементоо колонн и mans/ электро aoS смотретб пазснателб- 

нуао за п и ск у р а зд ел ы ^ , /7-,

3. /Яолсцина опорной л  ли  m i/ 8ази указана после строжка.
4. Стш подкрановой и норкраноОос/ частей колонн Ош олнэм / по у з л у  на листе S3.
5. 3 элем ентах • Н  12 накернитб риска по узла м  на ла сте  J4  
ё. Э лем ент 3 крепить на усилие OJ &.
7. Элементб/ 2,3, V, 73 &/оолнлтО аз с т а л и  м арки 0т.З.

. \ Элиту строга  тс, тарпсе 
Колонии ррезерпоат о.

-«ур л и н о а  о о /2
Элит у строга  то, торесс 
колоннб7ррезеро2ато.

П К

1Я73г.

О о у к р 0 н о £ б /р  ч а с т и  к о л о н н  

с р е д н е г о  р о р а , 8 и со т о и  Ж*= SY00

СЕРИЯ
i№ -3

Ьыпаск Лист/ 37
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•' У о

' Л .  -. r j  '■ '• .w . > (

•'V  1

■— Л

^  - ' \  . . ,.Л  _ S cL3i/_^MQJfo^^ Э.’7~Я- PJGLpotf

"% .'«.'* л; ’. пегого-урон '.

Л '

rth./ - 4v У#!

jУ ' : P 4 J  =
-iL G i- X K ^ lk1

• *
\ :TI
iJLmШе=Ф?=т ijlg

f J y  '  ' ^
7 v v  . /000 wo I К?)

ы

\ ,£г с/]?р0?ат£, то р е  и  молам#*/
J-Vc/yyocs & /0

Э лит у стр огам б, /»о/>еа Коланм/ 
рр£Э£до£агл?4 , •

^ 7

4- .

ш

- * *’ ‘ V W g p K tj //to.xto н  H •

■'*-’# 8 
„ _ * У 4 30/0/0- /70/080- /70 /000̂ - 00/080- 00/020- 00/080-* Щ Ж 0 - /72/020- /72/020- 02 /0&Н ’
1 .* . 1

* - 1 - 7/30У, -Z008 -гз о н -300// -330//. - У00Н. '30& / -000H -7S0H -9020
■V 'Р р  : -езд*/р

Т-3&7 *  / Д
-4304 /8 
8-3004 /0

-0304/0 
г-330 х  /е

-S30X/0.
ггз&х/е

-S304/2 
2-3804/2

-  030.x /у 
г-3804 /2

-0904/?* 
2-3004 /6

-0304/6
2-У004/0

-0304/8 
2-У00Х 20

-030X00
2-300*25

Л ; : ; . Р т * б - cmrt,5\
. ' ' * . г 
Z /00403 ■i/0040,3 C/00405- /  /00*0.5' L//04 7 ///04 0. l 725* 8 4/254 9

'^ А '3.7040- Ч  9040 /3 0 /0 ' 230X0. /  3046
-----4 * ,

4  &a[xg 8/2040,3 //2240,5 1//047 /  //0 X0

’V ; -300 * # ' -33048 -330X8 -3S0*8 -33040 -330x8 -03048 -000x2 -55048 -SJ0X8

■ т

■ f=/0 ' S3/8 £яж £r/0 . £*/6 : 8 - /6 ■ U : f -,6 8-/0 8=/6

1Ж ч ■: /*2?  *. -• $--?5 ■ 4 -03 f-23 , £- 3 0 8*23. £-30 8=36 8-У0 . S=V0

Ч р  f ■Jp eif} ■ 'fie# '£-33 $-25 8=25 £*28 £*28 8 * 3 0 8=32 8 = 3 0

>\ • ‘£ - / 8  7 • £:/3 /:& £ = / 0 / -  / 6 . S=# 8 - / 6 8 * /s 8 = /0 "

I

• 1  •.

'9 г  & ' U s £=es £ 2 3 £-32 £s23 8 = 3 0 8 -S6 8 - / 2 8 =у2

* “ А я ^ .* £-30 ; * £$30* ■.* £=30 8*32 8 * 3 0 А 3 0 £=30 8 = 3 2 8=30
»- V 'lz/У  1

<f-" ’
^ 0 0 У / 0 -30040$. -0004PS 7300430 -300% 30 -030436 - 7 / 0  x зу -000438 -/220ХУ2 - / 2 0 0  < SS

& ■" :.£ -// £=/y " & / 6 A / 6 8 = * / 6 8 = / 6 8 = 2 2

' р• ft • . ; . ; г / . ;
---■ ? _-------;

д ; > - д - £У8 : 8 * 8 . f = 2 A s  ' 8 * 3 8 * 8 8 = 8 8 = - 0Ч|> • 
ts '*• —_ *

Й в — . -904 / 2 -  704 / 6 -804.78 -730420 -200*25
V . / * '•

_  Г "  л : .. '-'•.' ч  * V '*■ , ■ - - ' ■ - -

. • - . ! ! — . П •' - '

- / / / / _ д 8 8 8 8 8 8 8 / 0

U/£’
8 . 8 8 8 w . /3 / 0 / 2 /У

4. / Д  ' . / 0 / 0 / 0 / 0 / 0 /2 ? / 2 78 / 8

* .

Сс/у У2 /У 32 У2 . /У  ' У У / 6 /3 78 / 8

W&
8 / 0 / 0 /3 / 0 / 0 / 2 / 2 /У / У

?ti 8 8 / 0 / 8 / 0 / 0 / 8 / 2 / 2 / 8

< }
* » , " - »

• * ''

•
.* Масса tl кг 4483' 4338 4976 3240 ззб4 3664 633/ '7632 896S / 0 8 2 !

Несцатна г& ' ^ Я Д t  /3,8 t /3,8 2/3,6 *  /3,6 t/3,6 . i  /8 , 8 ± 2 / 0 ±29.8 ±38,8
УлW7V* э37& 
5P*/?a'**eovxM

- *  »__-
с -  Д д *  НЗ 2 //, з : ±  /У, 3 t  //,3 2/23. i / 3 , 6 t  /7, 9 ± 2 / 8 ±  87, У

?  0/7
{y > *& e % y **& c u 4 <  
'S M ’ O’P & e *  я  - '  / л г д 0 0 0 1 0  ■ 2300* 230,0 2 8 0 , 0 3/0.8 370,0 У30.0 520.0 580.0

а ' усу/чиЭ:

§

1

г

Г

I

$ 1 1

У.. (?е усн и р ‘ анкер ныос лло н о к , нали уе стЭ о  идиам етрб/ анкерн*/ос ЭаомоР 
прим им атб /7 0 тс/8ли ц2 на  лс/слчС 4  8. 

q  М а т е р и а л  элем ентов колонн и то /н / злектродоЭ см отре т&  ооксна- 
телб/укхо за п и ск у, р а зде лы #,}//.

3. /Полигон# опорной плиты  Разы указана. после отрожки..
У. Cmi/к подкраноёои и  надкраноЭои / сетей  колонн А/полнз/т по нзп у  

На л и с те  S3.
5  3  элем ен т  а х  Н, /8  нси/ернатб р и ск и  по узлатч^ко лист е 54.
6 Э лем ент  3  крелит б уси ли е 0,7*72.
7. Элементб/ 2,3, У, /Э Эб/полкотЗ аз ст али мар ни Эм-3.

т к

и г а

РодкраноЭь/е ч а с т и  к о ло н н  

с р е д н е го  р я д а  $6/с о т о й  А»* /3233

серия
ч . ш - з

ВшаскМмст 
/ S3

/ о



ЛСпи/пУ строгатб^ / - /

Ы

Я

J4cX/OHCC 0S0>: 
.

H/H

/то 7т- 03 /ш - /70 /0 0 0 - 0 0 /0 0 0 - ОO AW- /70 /020- /70/020- 06/090- 0 0  /080- 0 0 / 0 0 0 м
-году •г& р -ЭООН -5500 - У OOP -5000 - 6 Ш -750P -950/1 -  /2 0 0 Н

/ -  его * /г 
г-зге *• /о

-  630 * /о 
2 -зго х/г -630 */e 

2-320 * >2
- 6 30* / 2  

г-зго * /2

-  63o* a  2-320*12
-  6 ЭО * /У
г-зго * 1 6

-630* 16 
2 -yffC* to

- 6  30x gff
г -ysc* со - 6  30* ге  

2-5770*25 'T£3c* 2 s 
2-550*30

г 1/60* 6 .S l/0 0 * 6 ,S £A90*6,5 £/00*6,5 £00*6,5 £//0*7 £ 1/0 * 8 £ /05*2 £/es*9 £ /У0* 9

!

3 L 90*6 £.90* 6 £90*6 £ 90*6 L 90*6 1/00*6.5 £ /0 0 * 2,5 £ //£}* 7 £//0 * 6 £ /85 xx
у -SS0*8 -550*8 -550*2 -550* 8 -550*9 -550*g -550*8 -550*8 -550*8 -550*2

$ S 8=16 $=16 $=16 8 = 1 6 8=16 8 = 1 6 8=16 8=16 S=i6 A / 6

6 fe e s 8=25 8^85 8=30 8=85 8=85 $ = 8 8 8=32 $=3c 8 =i0

$ 7 S'-го 8=25 8 =es $=85 8 = 8 8 A  30 8-38 8=32 8=32 8 = зе

1 8 $-16 8=16 $=i6 $=16 S=16 $=16 A 16 $ = / 6 A  / 6 S=16
9 8 = 85 8 =£5 8 =es 8=30 f=85 8=25 8=80 8=32 A 36 8 =i0

iO $=зо $=зо 8 =зо А за $=30 S=3o $=3o 8=30 8=30 8=30

1 1 - 5 оо*гз -500*25 -  500*30 - 500*30 -630*36 -7/0* 3У -800*38 -/000* YS 1200*55 -/500* 64

1 1 2 f=  16 $=1 У $= /y 8 =iv $=16 8=16 A  / 6 8 = / 6 8 = 2 2 8 = 2 2

>4 /3 c -s 8 = 8 S= 8 $ = 8 A  8 $ = 8 8 = 8 A  2 0 = 8 8 = 2

■ * /У _____ — — —  - -90*18 -  70*/6 -90*18 -130*20 -200*25 -270* 30

ил 6 8 8 8 8 8 8 8 1 0 / 0

сие 8 8 8 8 / 0 1 0 1 0 18 /V 1У

ч> сиз 1 0 1 0 1 0 / 0 1 2 1 2 IV 1У 1 0 16
Ч
* ШУ /у IS 1У 1У 16 / 6 . 16 / 8 / 0 / 8
<J

WS / 8 to / 8 1 2 / 2 t r 'i '-i
f' *■
l 'i y ... /У /У 1У

* ше 8 1 0 to 1 0 1 0 1 0 1 0 / 2 / 8 / 2

>
£

Масса 8  хг SS07 SS7S SBSO 6670/ 6310 7/a s B ass 9950 /г о 99 /*/969
ii el/wppere у<гл*з 
•ашааши г, с 8/3.6 i  iз, 6 i /3,6 t  /3 , 6 t  *3,6 -  /0 . 8 1  8 / 0 1 89.8 2  32.8 1  13,0
1,ИН>Э/в &JtS
'Щя'Я&ех.* 1  11,3 1 11,3 i  11.3 i  11,3 1 11,3 i  /5*6 1 /7, У 12У.2 i  27,9 1 35,2

s t a f e гоо.о 850.0 300.0 350. a 390.0 - 510.0 6 0 0 .0 690.0 7 7 0 ,0

сГр  и  гое y g ih u S:. " ̂
Л. Речение анХер Нб/хг планах, холиубст То и  д и а т е  т р и  анхерних?

болт об пр су Hermann 6  по т аблице на листе 48. 
g' Мс/терс/сул элем ент ов холонн а /рипА/ рлех/пробоб стотретО 

поеснит елбну/л за пи сну, раэбелнМf л.
3. Ю оли/ина о п о р н о й  плипол/бази р х  а з а  н а  п о с ле  строо/схи.
У. Сть/х подхранобоа и надхранооои у a emeu холонн обмолнгтб по узлу 

но листе S3.
S. в  элем ент ах Н  12нахернитброен и по узлат  на  листе S4.
£ Э л е т е н т  3  к р е п и т 6 н а  у с и ли е  0,7-0..
7. Э л е м е н т а  г , Э , Х * 3  St/ л о л н з т е ьу с т а л и  uva./>/eu ет.Э .

I K Л о б х р а н о /з /о  у с/c m u  р о л о н н
СЕГЯИЯ

/ 4 S Y -S .

1373 г ср ед н его  р о б а  6 а/сот ой  $„ = /0800 Ёыпзск
/

Лист
4 0

r e s r < p  у з



ч -Маркс/ колонн

Ц 00 1200- 
- /383 ,

М  /200- 
еооу

00 /200- 
-2508

00/200-
т 3000

06/200- 
-  330Н

,0о./т -
-  УЗОК ,

00/200-
'3000

00/200? 
-  6000 .

ЛО/Шъ,-
-730Н

00 /200~ 
-9000

• /
-630 * /о
г-зго* /у

-зло >4 а  
е-зго х/0

-630 *а  
2820 * $

-630* /2 
2920*/2

-630* /2 
2-Л20* /2

-630* /У 
г-лго * /2

-600*jy
г-л0*/б

-630*/6 
2 -W */8

-630*20
2- /sc* ес

-630*20
2500*25

<г ‘ 4 9о*б 4/00*8,5 4/00*6,5 4 /00*6,5 4/00*6,5 4/00*6,5 4 //0*7 1 //0*8 4/23*8 4 /2 5 *9

3 4 73X3 4 90Мб 4 90*6 4 90*6 4 90*6 4 90*6 иб0*6Щ 4/00*6,5 С1/0* 7 4//0 *8

* V -390*3 - 330X8 -930*0 -390*0 -350*9 »350*0 -350*0 -550*8 -390*0 -032*8

1 5 £-./6 £=/6 £=16 £=/6 - £=16 £•16 1£*10 :.£='/б £-16

6 £=20 £=25 8* 25 8--2S 8=30 £•25 £=30 ' £=уо j £=У0

7 £=зо £=20 А 25 £•25 £=25 *\ £= 20 £=28 £=30 4 £=30 ' 8=30

1 8 А /6 £•/6 £=16 £=/б £=i6 £=60 £=16- £?/б А /6 £=i6

3 £-20 £=25 8=23 £=25 £=30 £=25 £=30 У £=56 £-У0 /  £=У0

16 £=зо £=30 £=30 £=зо £ = 3 0 £=30 £=30 £=30 £=30 t £=50

И •300/ /в -300*23 -360*23 -300*30 -300*30 -630*06 -  7/0ХЗУ -000*38 -/000* У 8 -/200*55

$ /3 £=/6 £=/б А /У f=/y 8=/у £•16 £=/б £=/б ; £=16 £=22

/3 £=8 £=8 А 9 £=8 . £ - 8 £=8 £=8 £=0 £=б £=S__
1У — — — — — -90*/2 -  70*/6 -  00* /8 *-/30*20 ч- 200*25

ш/ 6 6 8 8 8 8 8 8 0 10

шг 8 8 8 8 8 10 /0 10 12 1У

шз /0 /0 /0 /0 /0 10 10 12 /г /г

шу 12 /у /2 12 /у /У 16 16 18 /8
$ шз 8 /0 /0 /0 /0 10 12 /2 /у /у

*N* шз 8 8 /0 10 /0 10 10 12 12 12

1

/У&ссс' 8 ter 49/7 s4 /6 55// 58/7 5844 6286 7298 8528 10329 /2261
<3 dj/Jt/oerc ve/ж 
Пеша/ъмс/ Т с -  2.5 -  /3,6 1 /3,6 i  13,6 *  13,6 i 13,6 ± /0,8 t  21.0 t  29.6 £ 32/0
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/770J76//0/0 эа г/7 1 /с //у ,/> а /зд ео 7 ы У 0 ,и -
3. /HOJ7U/0//CL 00О/7//ОС/ Г7Р7С//776/ £ & $6 / УНСГ Э0Н О , 000 /7?  C777/D0&C/CU..

4. Р /п б /х  o o g y p c /H o S o o  с /H a g /c p c /n o S o v  vc/c/77?c/ /с о л о н а /  8 *//7 0 л н згг7 б  о о  /
У307У  / / a  J7L/C/770 S 3 , /

2 В 9У7ер/ен/г?аос . 7/, /2на//сернс/Р* рс/сгс/ /?о узлс/р/  о 0  лс/с^р S/f.
6 . З о 7(2Л70///77 3  /eft 0/70/776 УС7 У  PC//7 0 0  0 ,7 *6 .

7. 3/70/00/7/776/ 3 , 3, У, /3  Зб//70/7У0/77б С/3  С/770/7 С/ /V O /ЭА/С/ &77-3.

Т К /?0̂ 7бра//о£б70 VGLC777C7 /70*007/7/
С Е Р И Я

/ . W - J

Н73п среднего р о д а  Зб/оо/оос/ S„= /4400 Выпуск

У
Лист
kS

/О Я У Я *riS
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//литу строгать, торец сюс>йни фрезгровать.

м .

© А

• I t

-  ---- v
‘( 7) 1 • 
Г -IL

--------=»

] ; * !

t r .  V f  .1

4 f  .

U 4 )  *

Baj6i колонн при несущ ей  
способности свыш е 30От

М т - и -  Х \ У Г

5 - 5
Участий швов  

длиной So/z

’/7л и т у строгать, 
торец Стойки фрезеровать

■ . '
55 _

/Г /г
/1П jnon r-Jlpn  =  10200 //7/7 == 10800

Элементт<зё
//// jU' CU —

-450 у
КП 1020-  

н
Пп 1020-  
— 330H

ПП 1020- 
— tea н

ПП 1020-  
— 600н

пп 1080-
— 450 У

ПП 1080- 
-  г5он

ПП 1080 -  
-  350н

ПП 1080- 
-  й$0н

Uhi q8q Z
—~ 60Он

1 .
- 500 * 10 

2- 2оо но ** $00 * 10 -500 * 12
г -эго*б4 

6=30

-500 * 16
2-360*18

6=30

-500*18 
2-1/00*25
6  -30

- 500*10
_2 ~ 200 *10

б з о

-500 х10 500*Ш 
0̂ 120 * 46

-SOQ  х 16 
2-360*16

-  fdoxigr 
2 - Uqq * 25

4>
0

■ 5

2 ■6=зо 6 £Зо
2 - Z50 *42

6=30 6=зо 6=30 6 -30
"  3 4 =г« —  6\ г о 6=25 6=32 __ 6 --Ьо_ 6=28 6=20 6=25 6=32 6 =ko

<
£ ь 6=46 * <f=ik <Г-А 6=16 f a 8 _ _ _  

- юоо*1/8
. 6=16 4 : 4 £/•-/4 6=46 6  =48

CO
A
(k .

5 - 320*20 * -  500 *.1/4 . -550*1/1 - 900 * 4о -320*20 -sootki -550 *1/4 -900 * 7/0 -4000 i*7/8
\  5 ° С 30. ; С за . с 30 с го с 30 £ 30 с 30 С 30 С 30 £ зо

•§ 7 . : Л  го '* с 20 • С 20 С го С га С 29 С 20 С 20 С 20 С 20
4.

> 8 \ . 6 =46' • 6=1у 6=46 6=16 6=46 6=16 6=16 6=46 6=16
О»

Ч> ■9 . . —— - ----------- • : — 135*46 -  155* 25 __ _ — -135* 16 -  455*г$
10 6  =10 6=12 ' 6=ik 6= 4У 6= 4 U 6=40 6=4г " "  сГ-4 6=17/ 6=1 iT  "

<1 НИ 6 ° 8 a 8 40 6 8 1___ 8 10
3 Ш2 40 , 8 8 10 10 10 _ 8____

_  10

8 ю 10

1

ШЗ . 10 ю и 4 16 10 12 А 16
m k —Ж- 10 10 42 12 8 10 10 42 4г

Cj
-------____________

Масса 
6 кг /£/$ / и /  ; /& г 9397 9399 /496 <?/& г</*з J&J3

Т

/Г/Г9
элемен­
тов.

hnn — 12000 hnn =12600 hnn = 13200 h пп =
пп /гоо- 
-  iso у

ПП 1200- 
-  250н

ПП 1200 -  
- 350Н

ПП 4200 - 
-T/S0H

ПП 4200 -  
-  6 ООН

пп т о -
-  150У

ПП 4260- 
-  25ОН

ПП 4260- 
-  350м

пп 1260-  
-  1/50 н

ПП 1260- 
-  600 Н

ПП 4320- 
-  450У;

ПП 1320- 
— 250 Н

ПП 1320- 
-  3S0H

ПП 1320- — 7/S0H
ПП 4320- — 600Н

пп /380- — /509
пп 1380-— 250Н

п

«\о

1
- soo *10 

г- 200*10
- S00 * 10

г -320 * 42
-500 * ik

г-зго не
-500*16 

2-Т/оо * го
-500*18 

2 -hoe * 25
- 500 *10 

2-200*10
-500 * 10 

2-320 *12
- soo *т 

г-зго * 16
—S00 * 16 

2-4/00*20
-500*18 

2-7/00 *25
-500*10 

2 - 200 * Ю
-500 *10 

2 ~320 *12
-500*1U

2-320*46
-S00 *10

2- Т/оо * го
-500*18 

2-7/00*25•
-SOO * 8 

2-320 * Ю
-500*10

2-320*12 2 •
2 6= 30 6=30 6-30 6=30 6=зо 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30 6=30

6=203 6  = 28 6= 20 6=25 6=32 6=7/0 6=28 6=20 6=25 6=32 6  =7/0 6=28 6=20 6  = 25 6 = 3  г 6=7/0 6=28■ о
! I
[ X
5 Ч >> «к

h 6=46 <f--4 <Г--4 4= /5 6=18 6=46 А /4 (Г=) 4 А 16 '14=18 3=16 <А/4 А /4 6=16 i f - 18' 6=46 А у4
5 - 320*20 -500*7/1 -550*7/4 -900*1/0 - 1ooo*h8 -320*20 -$00x7/4 -550*7/4 -900*7/0 -4000*7/8 - 320*20 -500 * 7/1 - 550*7/4 -  900 * 7/0 -4000 xi/8 -320> 20 -500*7/4

6 С 30 С 30 . С 30 С 30 „С 30 С 30 С 30 С 30 . С 30 С 30 , С 30 С 30 С 30 С 30 с зо С 30 С 30
I

; §
N I5 4 ^  
г

7 е го е г о L20 С 20 С 20 : С 20 С го L 20 С 20 L20 С 20 П 20 С 20 С 20 С 20 С го С 20

8 6=46 6=46 6=16 6=46 6=16 6=46 6=46 6=46 А 16 6=16 6=46 6=16 6=46 6=16 6=16 6=46 6=16

3 — — — - 115* 20 -155*25 — — — -415*20 - 155*2$ — — — - 115* го -455*25 —- —

10 6=40 6=42 6=4 7/ 6=47/ 6=17/ 6=49 сГ= /4 . А /4 4= ik  * 6=10 <f=jk А /4 А/4 6=47/ 6=Ю А/4

S ^
5 9е•о

ин 6 8 8 8 40 6 a 8 8 10 6 8 8 8 (0 6 8

ш г 8 8 ю 40 Ю 8 8 1° 10 # 10 8 8 40 10 /0 8

ШЗ ■ 1°. 40 42 Л 16 10 40 ■■ 12 а ■ А  , 46 10 10 42 А 16 10 10

#
oik 8 1° ю 42 42 8 40

--------г—
10 ' 41 42 . 8 /0 40 12 42 В /о

Масса 
8 кг ■053 m f 3?86 м / 0 0 7 7S3# Здбд Ж57 S9M 78SS 3369 1/989 тел /939

=. ш ов

—  3S0H

-son *iV

6  '3 0

6  = 25
6 =Л

■5 5 0  *hi
C 30

C 20

6=16

6=i7f

10

.<&&9

nn m o -
-  kSOH
-SO 0*16

г -boo* го
cf=30
6=32

6  *46
900 * ho

C 20

6 = 1 6

-41$ * 2 0

fa b -

io
ik

П П  1330- 
-  GOO/i

-  SCO * fg 
2-4/00*25

(f-30
6 =7/o

6  = 48
•1000 *7/8

C  30

L  20

6 = 1 6

1 5 5*2 $

6=l7f
10

10

16

<S4Ŝ 6663

i  Сечения анкерны х п ла н о м  и  диамет р анкерных 
болт ов принлт ь по листу Ц&.

2. Материал элементов стоек и типы электродов см. 
пояснительную записку, разделяй, V!.

П р и м е ч а н и я .
3. /Полщина опорной плиты (элемент 5) указана после строэккц. 
4 В элементах.флакернить риски по узлам на листе 5I/.
$ Элементы $  7, 40 вы полил т ь аз стала /щсвй ст д

ТК
1073г.

П рист авны е подкрановые ст оики.

Высотой /огоо, /озоо; /гооо; /гвоо; /ззоо; /ззоо. Выгш|Лвд
-/ I Ы а

СЕРИЯ
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Центр тя$сести
~ SrnSu

dank

Л 1 1

Г С
L

С и

, —ft— . За

J

Зиу з?

Лнкернб/р лиганда /лила 7

56

Н

С ГУЛ

—

/

Речение
м Ы *Т f м d  т Ь

Р асст ояние молкуу т даёерспми „ 5 £ /м м /
350 550 550 980 J 9 0 J60 500 5 5 0 & 9J9

а  \ с а  j с й  j С а  j  с а  j с а  I о а  I с а  I с а  I г 1т то мм см* CAfJ m/см * 'т Ы ~мм мм
ЯП 3,/5 /го<гб 30,0 5 3 а ,Г 55,6 56 56 30 56 60 43 80 60. 5 0 5 0 //0 50 430 00 В00 66 BJ0 3 5 е /0
ее 3 ,9 i /гл *зо 35,0 /3 ,8 • 6 9 ,0 58 35 35 50 66 45 80 50 56 5 0 //0 50 # 0 30 ООО 5 0 070 46 070
е4 и з /20*30 36,0 /3 ,5 / ' 68,3 39 35 \ 55 50 66 0S 80 50 50 56 //о 60 ДО 30 гоо 60 030 45 070
37 3,97 /5 0 *0 0 48,0 /0 ,0 // 40,0 33 35 50 56 60 6 5 70 5 0 90 50 ПО 60 ДО 50 гоо 50 гзо 55 гео
за ?, ел /60**36 57,5 35,8 // 33,3 36 50. 50 36 65 5 6 70 50 50 50 //0 5 0 /30 50 000 30 050 55 030
36 /0 ,6 000*36 75,0 з 4 ,/ *• и 7 /6 42 60 56 50 60 5 6 70 56 90 50 //0 50 /30 50 200 50 050 55 060
ьг /4 ,6 000*30 г : /00,0 63 ,0 «8 М О 48, 6 6 60 30 80 60 /0 0 60 ео 60 т 60 его 6 5 050
48 /9 ,г изо* за } /гор 8/, 6 /ОТО 54 6 6 60 66 80 66 /0 0 60 /ВО 50 /3 0 60 ого 6 5 s o
35 гее 035*00 /50,0 /Ц 0 , ■ " 603,0 65 60 80 60 /ОО 60 /20 60 /9 0 60 гго 6 6 s o
6 i ■3 5 ,3 , }зао * 60 9 9 ,0 # 0 ,5 " 670,0 75 60 /00 66 /го 60 /9 0 60 000 6 5 s o
73 ш зео *70 9 li,0 /55,5 ' <> 306,0 76 ' р 60 /ВО 60 700 60 его 65 s o

i

Ц
StS со 
r-i S  ш

S ?
шш

Дкнкернд/е а /7а //ки  т ипа  /

3 анА
ММ

у  ;

тс
7  •

НМ

Расстояние n e ifw . траёерсами ,7,  ’/m j
900 990 350 080 ого s o

. /Ролщино анкерной планки „ C /w J
00 3 ,/6 /0 0  - 05 05 30 за 30 30
00 '  3,90 /20 J0 ■ 30 30 зо • "36 36
04 i,S 3 /20 J0 30 36 36 36 50
07 9,97 /90 50 50 56 36 .3 6 50
50 7,05 /50 30 56 36 36 50 50
56 /0 ,6 гоо 56 36 36 50 50 50
40 /4 ,6 600 50 50 50 50 60 60
48 /9 ,г s o 50 5 0 5 0 50 50 60
56 0 6 ,6 960 5 0 60 60 60 70 70
64 s ^ JOP 50 60 60 6 0 70 70
76 '  ij;9 jo o 60 70 70 70

Центр трз/с ест и
оетш

, ' £

и  1

J

\

ц , Примечания:
I. Материал анкерных 5алтоЪ и планок принимать

по указаниям пояснительной записки, разом [!.
<?• При Р0 > 630 размер „а " сохраняется, 
d Диаметру анкерных долтпё и типе/ анкерных

планок окончательно определяются при унифика­
ции изо для Всех колонн проекта. При определении 

диаметра анкернЬ/х Залтаё необходимоучестк допол­
нительное усилиеязксцентриситета крепления сёязец,

7 В сёязеёых колоннах применять анкерные планки 
толбко типа 7, кроме шатроЗой кетёи из ендтоео 
шЗеллщ, где применяются анкерные планки типа £

IK Лнкерт/о fia/7/rrb/ и маяки.
СЕРИЯ
и?кз

1973г. Выпуск Луг



Ш а г  к о л о н н  12 м

С р ед н и й  р я д

1о \ Л [

Лри ПРОХО
т еле колонны

fljo c x a cm i сёязеи

Л  л у  m p g n o So u  Sem Su колонки и  
Шатровой ОетВи из pOvmaOjoa.

Л л е  ш от роёои Sem £u к олон и и  
из гни того швеллера.

SOO

Д л$  kpOHoioU fe/vJ»U  к олонии
и 'ш а т р с Т '

Д л $  ш атроВоо бетьи колонии Г /$  
и г  гн и т о го  ш З е л л е р л .\ j g J S A sQ A J e

Шаг к о л о н н  24м

Я лз  крано£оц & т £ и  колонии  
y g  J  и  ш а тр  обои &<гт£и азg&mofya.,

3 2 \/о о \ Л  л я  и/атроёси£ет£о колонны. 
up гни то го  ииЯсллеря.

S00

Вез W x p jeJ L

Т"

!ц

О

ы р и л у гн а н и э :

j. Се уенс/р с/ усилие см,
л и с т * / Щ Л

* £, Зксцентриситет крепление 

cSsgu к колонне [размер „ С  )  

&/эёан неоЗосодимостб/-о 

■ oSecnevenus Прохора по под- 
хроноЗв/м путям / см.у$щ&\ 

на листе SS/

т к

т т

[)р  и мер решения сосем 

сёзэеЖ по колоннам.

: V  Е ? ЫЯ
Ш А З

ЁШУЩ.^ИСТ
/  1 чЗ



Мадираыоёые сёлзи Р а с у e m / y c / S  c o c e /v a .

56

1*'* i t
Ьм

2,5 50 3,5 / ! 4,0 V,5 5/3 s,s 3,0
iewJ7v*,т> •CVv̂ wC У0^074/С/т> CQv'ewe7*■ Уеьлс/е/79 c e  v e *t ,e

7* ceye//(/e~ 3 7v*/v. npoep.
5cc/*7v2

/79
_ Се/ет /ое CD 7#У/г>,лросР.

yet/yrt/a
/99

Cey& w ve 
И  Tvy/Tf./jpeqe.

Vec/yn/e/77 Oz-re/vt/e
С 1 Г/7 9 /»/1 /С Х Х р ,

Vct/sw em С  e v e *с/е
Lj/Wan9,/rpoa»i

; 10 S.S ZLSC’S М 2l$ff*£ 5,8 2L 30*0 90 20/30*00*5 20/00*00*5 6P 20/20*60*6 02 20/20*00*3 7/ 20/20*00*3
; * - /АС гш * й ~ //.г~ 2 0/0 0 *0,5 //.£ 21/00*05 /2,0 20/20*00*0 / 2 0 20/20*50*0 /3.3 20/20*00*0 *3,3 20/20*00*0 /У,2 20/00*80*3
I. л 7 ~f£S гш *7 /м ММ* 7 /7. У 2L//0*7 /5,0 20/00*80*0 /59 20/03*80*0 /35 70/00*80*3 20, У 2000*80*0 ' 2/3 20/50*80*3

W 20 zias*s гг  у 2L /25*5 23,2 21.125*2 2У.0 20/00*80*0 2 5 2 20/00*20*0 200 20/00*80*3 27,2 20/00*80*0 25Y 20/00*50*0
S3 27J 2U25*S гез~~ 21/23*8 23,0 21/25*8 30,0 20/00*80*0 3/,S 20/00*80*0 325 20/00*80*3 ЗУ.0 c0250*/2S*0 355 %5&//e}/e

~ оЗ 525 гг  /г5*$ 33,S 21/25*$ 3Y8 euesnw 300 20/00*80*0 37.8 20253*/25*0 33/3 20230*/25*0 У0,3 20230*25*0 У2,0 00250*'25*0
*т ЛГ
7 if 5£5 гим*9 352 2i/y/7*3 У0,£ 21/У8* 3 УЗО 20250*125*0 УУ./ 20250*/25*0 У55 2025O*/2f*3 У7, У >0250*25*0 У57 20250*25*3

___Ори/чечвнис: се ченче уэ  oron/ooS пру/лвнятб тоу/бко при о тсутств и и  проход cl £  теле «аяамш.

ПодкраноВие с&язй

q s w 0,9уу

5S5

{,*//500ол<//2№.

щ

f l l lM

IS!,

f i\ V A.
*1
*

t

7 0 в , г 3 ,8 /8 ,6 / г , у / * , 2 /4 ,8

a

&

1Злрио.yrrtt/с е у о н и и З а р у о н /п с / С 0 У 9 М /3

5к
& ар</с/А //*7А /ееУ2 /*(/а 1 В Apvc/.yrrtf/ 05>У£ноа

г

Вар1/а**т 8/ о е у е **о и 8 ЛОС/ОАУПй/ СС Y6/YC/U
\
5К

8 а р с /с г**/п б /со У ен с /и
f r o jj.
|AV

[J
OMym./tpc&

О У го я -

/*1 /
Г J

гМУ/П.*70О(р.
О

OpySa

У г о л -

/2С/
и

Онут.проф.
О

Щь*8 а
! к Угол*-

**с/
L 3

//у*т ,прс£р.
О

07ру5л

У г о л -
/2с/

О

/**9/т7.*>ро*й
О

Т?ру8л г

У г о л -
ArV

сз
О/ЧУ/V. прадо.

О
07р/8л

У га л -
А /и

CD
0*y/T7.fffiC&

о
/77р*8й

/27
CL

7
S3 f/0 3 *// ?£/60i8Ot6 *г/о *у Г, 75 //8 о *у V280*/V0*S 4.2/5* у 9,3 7200**2 2О220*/У0*3 *2/9* У *0,5 +Я0*/У ?O220*/*0*S 4273*6 //,9 *250*/6 1О297*/У0*5 Ф273*6 /3.0 — 1С280*/У0*5 4525*6 /3,7 — 102&7*/У0*5 4325*6
0 0 7Г/№ 9 ft/iff*£ 0 *£ Ф/87*3 S O 7Г/У0/9 т о  *80  *8 8/27*3 5 ,0 7Г/У0*9 20/20*80*8 4/27*3 5,0 ПУ7К9 20/20*80*8 //27*3 5.0 7Г/У0*$ 10/20*60*6 Ф/27*3 5 .0 _ 10/20*80*8 Ф*27*3 5 0 20/20*60*6 ф/27*3/ 5,0 L / /0 * 3 0 * 8

2 3

A

5

/8,0 A/2 W  ]tO /£3*0t*3 Фг/9*у
Ф/г?*з<>

V S */& *** Z 2 0 0 x/yjxS У г/о *у  *2,8 *£ш */е 2C220*/Y0*S Ф г/9*у 2 , 0 / г а щ  |го"220*/у0*5 /273*8 25,8 h s0 */8 10260*/¥0*S 

20/20*60*6

Ф273*6 18.0 ■_ (1О200*/У0*5 Ф325*4 17, У 2О207*/У0*5 5525*6
/0,0 7 rtv o *tt:g o *£ 0 *8 >0.0 7Г/УО*9 ?С/20*80*8 У /г/а А /0 ,0 Г/У5М9 10/20*80*8 4/27*45 /0.0 7О/У0/9 к 0/20*80*6 4*27*35 /0,0 7Г/У0*5 */27*95 /0,0 10/20*60*6 4/27*55 /0.0 20/20*60*6 $27*35

i /0,0 L f /0 * 3 0 * 8л ey o

/3.0

//8 0 *0

yr/yp*9

? Ш *2 0 *3

73/33*30*8

Ь г/з *у / 98,2 //8 0 **/ *O2& */Y0*S /o/0,*ss 27J /200**2 ZO280*/Y0*SW2/9*£ 3/, 5 ]/220**У )̂ О220*/У0*5 У2 7 З*8 357 h s0 */8  ко220</У0*3 кг 3*6 39.0 1£280*/У0*5 #525*6 У // 4325*6
3 0 / р /з гу г /8,0 ?Г/У0*0 00/20*00*8 8/02*3,г /5,0 7Г/У0*$ :О/О0*60*8 WS2*3£ '5 0 \г/У 0 *9  ¥ 0 /2 0 *8 0 *8 V/ST*3J>. /8 0 7г/У0*0 )2О/20*60*6 )ф/52*зг /5.0 — 10*20*60*6 #/52*93 /S 3

8 /3.0
L /У О  *  $ 0 * 8

— j--- wJ3*J/£

f S

S ff

4S---

CL 380, bfo% /{ ?ог8ем/уо*з te/s>ss 35,0 //0 0 *// 20220*/Y0%S 92/9*7 37,2^00**2 10220*/y0*S 4273*8 У2.0 ф2 2 0 */у 2О220*/уо*5 А273*7 У7.8 r2S0*/0]2O2SV*/*7xS Фб25*6 524 ^325*2 s4 s _ 4325*8
S Ш ?r/yo*$ К /30 * 83*8 4/39* у го,о7Г/У0*,0 20/20*80*8 У/59*У 20,037*0*9 20/20*80*8 4/59*У 220 7Г/У0*9 10/20*60*8 Ф*59*У Ш 77т 9  110/20*20*8 4*59*У 200 — Ф/5$* у
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итога шибер' сам мои стали: 175/ 75/ 866 866 993 993 //20 //20 /288 /288 /455 /455 /58/ /58/ /7/9 /9/9 /569 /569 2о4о 2о4о 22/3 22/3 9275
926

6275.
Ж - _ S=3o..... 926 926 926 .

25 8=ге 755 755 895 895
„26 6*25 61 30 68 34 _ 76 38 76 38 86 43 95 47 69/ 699 ¥62 708 /07 53 /2/ 60 /2/ 60 /2/ 60
2? 6=22 965 465 504 504

. 28 В-20 333 339
29 6=/8 Зоо 300
зо S--/6 2/8 298 170 /70 /69 /69 /85 /85 /84 /89 989 189
3/ Вм4 /82 /82 /22 /22 /2/ /2/ /30 /30 /39 /39 /39 /39
32 5 М2 7/8 Ж _ /28 /28 33 33 33 33 37 4/ 4/ 4/ 4/ 46 46 46 46 52 52 52 52 52 52

. .. ...U moto ТОЛСТО'тмсЗМшж 38/ ~ззо~ 999 4/0 531 493 589 53/ 7/8 675 779 73/ 57/ 829 9/8 929 4017 /023 /203 //42 /283 /222 /283 /222
*

дсего стали'. //22 109/ /323 1288 /839 /500 /905 1869 2026 /3822258 2207 2976 2929 2723 2669 2970 29/5 3295 32/3 3530 3969 3603, 383/

АГЛГ

П/
/а

\А/арба.
\pVT0MA

Просршб\ 
ши \  

сечение. \

Насеа. /гг.

I4!
Ч
\
1

ч
м
к

/ - 340*20 S3 S3

<т>

1
ъ

2 -320*/2 382 322
3 — 800* /о 32/ 32/

у

итого т/6ер- 

е= 25
696
6/

696
30

5 SM2 269 269

итого толсты 
листовой стам: 330 299

Всего стали: 1036 Юо¥.

70

Примечания:

i  Условия поставка стали си. 
пояснительную записку раздел /?,

2. Специсрикация составлена. дез 
учета металла на отходы и 
припуски при одродопгке.

3, В драсре/7 всего стали"учтен 
i  °/о наплавленного металла.

тк
!973i

Специсрикация стали подкрановых частей 
колонн высотойkH=5tooпри шаге колонн 49м.

СЕРИЯ
/ т - з

Выпуск Лист
/  \ъ



if

$ <s a-S'!

.§
1 1 §
р I

ж S

J'|S°§ л ^  ic £ r 5  is Й г5 “
l | F ^
& Г Ё Ц° -  m § iJa5
о § P -s

И/Ж

%
П рссрш ь\  ' или 
сечение

/2
/3
Ж
ж
ж
Jl_

2 0

2/
22
23

29
25
26

Ж

32

Ч а р к а .

* 630x30 - 630 *28~ 560x28
— 560x25
— 500x25

-  500X22
- 950x22 
-_250х20 
~ 580x20
-  520X20

970X20
920X20

—  9 оох2 с

—  З в 0 х 2 С

— 340*20
900х/8- 9оох/8  : 9оохУб
JSOj/S

Лоох/9  • J2QX/9
— 90QX/2

9оох /о

итогау ни Set---
Ж  зо„ 

ft’  28
ft =25
ft = 2 2

6= 20  
6 =/8 
S= /6 
ft’88 
S ’ 82

Всего стали ■.

Сч. Г\. М а с с а .  АО г.

i

V?
&
|

-Йн

§
§

!
1
§

§
1

%
%

! ' 1

ч Т 

1
1

’ 1

%
1

N

Т
1
xi.

§

1
1
1

1 X
ч

%

%
Ч

1

Ч

1

т
1
§

1 "
ч
1

т
V 1

1

~ ч
i
§

т
1
§

/772 /772 /772
—

/772

8870 т о
/652 /652

/3/0 /3/0
8/75 7/75

■ ' i /032 8032

—

.. .. 93(Г 930

— /02 /02 /02 /02 /02 /02
- - - --- ,- *i 9/ 9/ 9/ 9/

б/ 8/\ 8/ 8 /

ж
...... 79- 79

66: 66
750

66
750 - ■

53
бо во

53— 655 655— е?в 696 1 *

ш

зТз

580 580
582 582

509 509■ 507 507 507- 507 507 509 509 509
920

. . - ' 935 935 935 935
363 363 363 363 363

836.

6/

.836

30

963 963 9/05 //05 /25/ /25/ 8739 8939 /620 /620 /963 /763. /808 /908 2 0 6 8 2068 226/ 226/ 2956 2956 2528 2529

895
926 926 926 926. 755 755 89s

6о68 39 76 38 96 I 38 86 93 96 98 692 699 762 708• /08 59 /г / 60 /2/ 60 /2/
965 965 509 509

339 339

/82 
И9

Тег
298

300 300 >
299

/2 /
г 870 /70 ■869 /69 89S /85 /69 /89 /89 /89922 /22 /2/ /30 830 839 /38 /39 839

И 9 ш 828 33 33 33 33 3? \37 9/ 9/ 9/ 9/ 96 *96 96 96 ■ 52 52 52 52 52 52__

983

1
382 338 kw 980 53/ 780 732 872 329 9?В 928 /0?8 /029 /гоз //92 /283 /222 /283 /222569 53/ 7/8 675

/2{0 8928 9386 8852 /бо9 /839 8799 2/78 2/35 292923982668 26/2 29/9 2860 3/773/22 3998 3836 379637/9 38503788

J

r

1
§
s

4
I
I

М л г

П /
/ п

\Hapka.
\&лонш

Лросрщь\ 
или \ 

сечение. \

Нассо, а г.

ч

§
_s_

т г
1

-11/ -380X20 S3 53
2 -з г о х / г 369 368
3 - ЗООХ/О 363 3£3__

~ 9 ~

итого у ни6ер- /*г8п&мп// cram/: 780 780
S ' - 25 6/ 30

5 & = /г 270 270

илгогогмсгб 
лисгобоосталь 338 300

дсегостаои: 8822 /092.

fi
" Й

Примечания:

{  Усло£ия поставки стали см. 
паясмителбную з алис/сураздел /?,

2. СлецисрикНция составлема. дез 
y  vemcL мет алла, на  от особы

3. 3  граф е 7/ всего ст али "учтем 
/  fa  маллавлеммого м ет алла .

тк
! 9 7 3 п

Спецификация сталомадкрамовнос частей 
моломм высотой - бооолри сааге /саломм 92м

СЕРИЯ/АЫ-З
Енпэск Лист/  153



\  Мерка 
\шоннг>/

14 а  с ас /гг. \17opkcz. Масса 2 г.

А /Л / %
$
?

1 I- % ч

%

§
Xf %

Ч%> 1 I I ^
I *

ч

ч 1 Ч

ч

Ч

ч
% 1 ! | 

1 1 $
Ч

%

ч

Ч § I М 4 /
\(олонны чI Ч  ̂N

л/
/л

ПрО(ршб\ 
им \ 

сечение. \
I §• § I& 1§ 1& 1 § I I &

1 i ^ 11I ! I 
; * 1_i*L- 1 1□L 5 1А 1X АА % 9роершб\ 

или \ 
сечение. \ А |  ̂о

у .. ±-__ь»_ 4850 1950 4950 1950 / -  340x20 63 S3
7 Л / 48201 18201—-— 2 -320X12 395 395
2

-  560*28
' - . 4620 4620 1 3 -$00X10 /о г ¥02

\ -у ~ * т / W

с — 500 * j26
4289 1289

С / т 11¥2 итого ининид­
еальной стали. 850 850

7 ¥50*22 4020 1020 v ¥ 6 -2 5 64 Зо vCv1/
д —• 6/глу on 402 Ю2 402 402 102 402 $ 5 S  =72 27<? Л 2 -.
0 9 / 94 94 94 аУ sSUW* £*У

91 81 81 81
JJ — 470* 20 74 74 § итого голого— 

листовое/ стали: 99/ 33/

12
/3

66 66 J_6 66

— 400*20 525 929 Всего стали: //92 4464

Щ — Звох20 60 I60 h" ' ч*
/5 —340x20 S3 53

734_А6 — <7опх1Я 734 $
Г? — ¥оох 78 т 7¥3 и
А9 — Эоох/6

-\\— 6/9 6/9 |19 — З бох /6 S9S 595 1
20 — $ООХ/¥

! “i 567 567 567 567 567 567 567 567 567 567

21 — 320Х/¥ ¥34 ¥64 i 47 о //ал pi t  г/& / / о •
гг — $ 0 0  х /2 т ¥96 ш 486 I — —_
23 -$00x70 ¥02 ¥02 ¥02 ¥02 402 402 Ч> 1  м слооиа пост аоки ст ало см.

и т о г о  инибер- 
сольной с та ла  '. 979 979 7057 1057 /217 1211 1377 1377 /580 1580 4790 1790 /997 1937 2099 2099 2278 2278 2199 2¥89 2704 2701 2783 2783 $ пояснит ельную  записк у р а з -

24 &=Зо 926 926 926 926 I д е л  1?.
25 S -г в 755 755 6¥s 815 4̂. /74 4 //77 / / > / / /> /« jm  ̂̂ л л
26 S '-25 67 30 68 34 76 ~ 38 ~7б ;Jb_ ~~86~ из _96_ ¥8 692 644 762 7ов 407 _53 124 6 0 427 6 0 421 60

^ хсгция с  ост авлена.

27 S :2 2 465 j7 s \ 501 50¥ без учет а мет алла на стссоОы
28 S -20 J39 339

■-ч I и  npunucka п р о  обоабот ке.
29 & -18 Зоо Зоо 470 470 469 4691485 485 /9 / 487 /9 / /8 ¥ ,/

30 6=16 2¥8 248 ja /1 a ...._ yy///ew
31 S ': /1/ /92 182 122 122 127 127_ 130 130 139 139 139 439

/ /о  ггоп ла олен н ого  м ет алла .
" 32 S ': /2 //9 117 128 128 33 33- 33 . 33 37 37 ¥1 41 41 ¥1 ¥6 ¥6 ¥$ ¥6 52 52 52 52 52 52_ ... .

...__ _ - -  I— и т о г о  то лс то - 362 ~ ззГ ¥ ¥ ¥ 41о 531 493 569 531 718 675 780 732 872 82¥~~971Г 927 4077 1023 4203 4442 4283 /222 4283 4222
---- ■ и

' .}
— |!

Всего стали) /293 7262 1576 / ш 1759 I 1 7 ti 1965 /927 2321 г г / г 2595 29/7 2937 2788 3/0г 3053 3368 3333 372В 3667 ¥023 3962 //о б ¥о 4 5

Т К Спецификация стали набкранобь/х частейнолонн 
-высотой hH -8600при ш аге 42н.

Й Е Р И Я

1373ц Е ы п з с й1 ^ И С ТЯй
12518  7S



*fЖ -“■'.К*1"'"'% . VT/7 _ •
W  . хгг* 

%  /v \
сечение. \

11-JL
S1 1 6 II,

щ

%
1
i

' ̂11 %

1 V I I
1

_к_
1

-S-
1 I

| I1! I&

Ьдаю
1 т§

&
А

1 |
*
$~У -(3 0 x 3 0

чи.Т£, _ —̂1 rS: -
2/29 212? 2/г? 2/2/ „

■i> . -а в х г б 1968 1908
4. -9 т г в 1/62 1/62
к ‘ ~ 560x25 1$7о 15/0

J L ~  -J B S ftf .. 19/0 14/0
е  - № * 2 2 123/ 123/
9 —f50*22 1115 11/5
& -650x20 102 1рг /02 /02 /02 /02 '
S  , -580*20 91 <8/ 81 31

*L—i—
Jyfr~ —.520x20 8 / 8 / Ж ... л / •г • ь - ’ - ,

11 -Ш х г о • 79
/2 —920*20 66 66 66 66

J l_-9 т * г о 2о/ 90/
J tL --=2 j$ PX ;2 P . во 60

/5  -3 /0X 20 63
/А —ЗООХ/8 80/ 8 0 /’
/7  -УО О х/в 810 810
18 . — 9оох /е 7/7 7/7
/9 - — Звохт 698 698
20 ^900*14 62/ 62/ 629 62/ 627 62/ 6 2 /  .. 62/ 62/ 62/
2 1  —зга *п ■509 50l{
2г  ~ 9 одх /г 536 836 536 536
23 — Зоох/п 998 94в 948 998 498 998

. 'иглоёо УМЦйбр~'
^шоишаши № 5. 1005 1156 1/56 4329 1329 1503 1503 1925 1/25 1975 1995 2998 2/98 2268 2280 2960 2980 2 /// 2/97 2396 29/6 Зозб Яллс

29 5*30 326 326 оо£
25 5 :2 8  ■ 755 73/5 845 845

27 л О С7сЬ

„26... 5=25 61 30 68 39 76 38 76 '.38, 86 93 9 6 . 98 692 697 762 708 107 53 /2/ 6 0 /2 / 8 0 /2 / 60
24 £ -2 2 995 щ465 507 509

. 28 .. 5=го_ . __ 339 339 *
29 б - /8 ‘300 300 \
30 £г-ю 298 240 ' : /То. 190 183 /68 185 985 /04 /84 /09 /8431. 8=/9 /82 /в г 122 122 121 121 130 130 /39 139 /39' 139
32 £ */2 № 4/3 128 128 33 33 33 33 37 ■ 37 : 4 / '91 9/ 41. 96 96 96 96 52 5 2 52 52 52 -52

ЧФФ<Х7ШСТСМЮ швей стали', 362  '33/ 999 918 55/ ш 363 5 3 /, 718 6/5 780. 732 872 824 978 929 1077 / 0 2 3 / 2 0 3 //42 /203 1222 1 2 8 3 /222‘ . . - •.:■■.■ ■ ,• . :;V‘ >--* Всегосташ,гМ О . 1399 1616 1581 1873 /вз9 2092 2059 2769 2929 2952 2/03 30/9 297/ 3238 3299 3592 353/ 3359 3 8 3 / Чг2// 9 2 0 9 9 3 6 2 43оо

•« Si

v.

S%и

I
§
I
I

I
I

\&

МАГ

П//п

\М ф кА
\колоннм

/?р0<ри/7Ь\
. или \  
сечение. \

Наоса нг

1

1 \/
/к

/7
2д

-Ж
З\

• у - 390x20 S3 S3
г -320x12 432 432
3 -300X10 379 498

итоге умкер- саямоистиЫ 933 933
> б"~ 25 в / за
■5 &■:/г 2/0 2/0

итегрпмстажTo/hU Стали; 33/ 33/

Всего стали: 42/6 /295.

У У 
§*§ 
*S

Примечания ':

9 Условия поставки стали си ооясни- 
теленун/ записку раздел /к  :

2. Спецификация составлена дез 
учет а м ет алла  на  отходи/ и 
припуски при обработке.

3. в  грасре „ всего ст али “учт ен 
i°/o наплавленного м ет алла.

тк
1 3 7 3 ,

Спецификация стали надкрановь/х частей Kwn 
бысотай /г„= 7200при шаге полонн /2м.

нолонн
С ЕЕ
ш

*ин
м

ВыпускЛдт



А О у

%

\/2арка
\л0ЛОМЫ

броршек 
или \  

сечение. \

Масса кг.

§̂1.-1
Т П

1
§,1т

—  9 0 0 x 3 2 ш 2 29

2 - 3 9 0 x 2 0 3 3 3 3

3 3 3 2 3 3 2

в - т & г 2 2 8 228

итого уииЗер- флмоо стеки■s/г
56

8/2
28.£ 8 = 2 3

в 3 = 2 2 262 2 6 2

“■-1йюовоистти: ~эгз 2 9 3

Всего стам/. S/PS ■//га.

is**

It> u I

. ■ ■■ f,
■

Прим f  4$ huq  '

1 Условия поставки стали см. поясни -  
m елену во з  аписку раздел //.

2. йлеццери£0ца1Ь составлена безуче- 
т а ̂ неШ алла на отходы и припус­
ки яри обработке.

3 в  гртре „ всего стала "  у ш ей /% 
наплавленного металла.

ГТК
МЯ'77'i ^Фф(рикдцил стали, надкршновых Чо&пеу-

abmoMMj h.ydfad mu wcfze у%актнёЬм



Л У

%

\  Марка 
\калонны

/7ро(рирЬ\ 
или \

сечение \

Масса кг

§ • §

Ч
>>
<М

1

<Nj

1
1

1 -  900x32 Ж9 1̂ 9

о

§
4

2 . ~з1ю*го S3 S3
• 3 -320x72 395 395

h — 900*10 361 361

* С/Л1(>ГС ун!/#(-р- 
Сальнги, стали: 958 358

S (Г-25 56 28 *

6 <Г~12 287 287

1//легг о /полс/по- 
Хис7о6ой стопи; 323 295

/Всего стало; 1295 1267

При м е ч а н и я :

У  С/то8иjj пост оВки стали  

см. пояснит ельную  записку 

р а здел  / У .

Спецификация составлена 
c/£j у (jemа  мет алла отходы и  

припуски при одрасГотке.

В  графе „Всего стали Tyumen 

яаплаВленного металла.

т к С а е с ц /# и * с > ц и л  с м о л и  * в & /у > 0 н Н ш  < /с гс т «ы

СЕРИН ' 
( Ш - l  j

!В73г
r t o w t s  f a w o t  / *  ’ S s e t s p i s  W S *  * * м * йыпасн

Т \



т к
□ ВРИЯ

С п ец и ф и к а ц и я  ст и л и  н а й /р о м о С ш  иост вй т Ы

197Яг
НСУЮМ fattomov • V200 tyV d/ffrfi 2b м> 1ып,ас,н

S L



 ̂ г

J'

l fcj
iX

sL,ЙЭ.

Л /  a  с c a  /<r/ v  о  r  c  a  r\ * . •

1 1
I t

s i 1

r

■%
£
sg

§
N

X

%
<£>

5

cm

$■

i
Щ

X
i -

X

A

Щ

i s

§

1
§

%

A

1

* ^  

I ’

1 -•*?

1 .

%

"со

V
Q>
??

* «М

. £ 
V

i

1

*
%

it -

•1
й

№

/л

\  п ар к а
ХрЛОннь/

/7р(хриль\ 
t/хи \  

сечение \

<T
CM

X  .
p-
оoo
t-*

%
k
«Э
Й

x

k

%

4.

^3-
Os*
=t

C>

<3*
M

£

§

SVJ
i t
cr>

§
t-
*

3 —
/b9

-C5*
CM

S

О
sи
i t

~ lb f

1
§

/b9

CO
5:
■ 5i

r-
V

"fkS 4bs ibg ib9 /i9 4b9 A T /4У. lb9 ibs ib9 /bs № ib$ ibs
2300

4<4S
2300

1

§
t

!

t

4 —  900*32 fbs ih lb9 lb9

49/1 1914
2 4SO 2450

2300

2 — 63d *30
— - —

3 — 630*28 ___ — r - — ~ h ----- №3f_ ~ w s
If —560*28

1518 4528J
—  I 43b0 13b06
— — П m /209

8 -  bS0*22
— —— — Щ /02 402 402 /02 402

$ — 650*20 -— — 91 91 9/ Sf

10 -  580*20

G6~

81 81 81 81

11 -  520*20 ■— -— ib 7b
12 — b70*Z0 J 6 _

"976
J6 _ _

376
"  - j -. . ' .

~60

6613 — b2 o*Z0

A s f
—

1b — If 00 * 20
15 — 380*20

S3
—

—
799 799

is — jb0*20 S3

87917 — 900*18
744 7/1879ig —boo* f8

—
19 — 900x IS -

20 — 360* is 703 703 L— — 621 62/ 621 621 621 621 621 621 621 624

21 — 900*lb
г?» . 53322 —  320* lb SbS sbs

bbs

— 533
23 -  900*12

533

2b — 900*10. bbs bbs bbs bbs bbs

"2379

о ' - ■ . _
— —

—

3

4357
* "2319 2556 2556 2Tft 2772 3022 3022 3262 3262 3350 3350

/963 2/94 249/
U/77oro уш£ер-
C&MW'/ MtfjTO. H92i /192* 4357 /339 /539 m b /72b /OSS $26 926 926 926

2> cf-30 * . '

•72 36 72" ~36 ~~w
~bss

" i f ' m ’ sb2 7 58 707
7  55 75$ 8bS Ш

26

Z J f L
20

ff=28 %
'...32

"Job 52 * 447 & 147 59 If 7 59 .
bg

~~bss
92fcZS • 56 28 v eb 1 ___1-soC fob

<f:22
</~20 — —r~ ft------

333 339 --------

. 
i 

i

cf~ f8
d '-fs •

300 300

4J9
/70 /70 m /69 185 485 18b 48b 18b 18b

419?.b8

tM b m /8Д /22 /22 /2/ /2/ /30 /30 /39 /39 ЛA7
~~~b0~ bo bS b s bs bs 54 SI 51 si 54 51

33 cf=l2 Л m 117. +2$ 426 3f__ 31 31 31 36 36 40

821 973 922 /072 1021 1198
~U7f>orp /naXcfo Э rr чоН

r
p  39 bos 525 b89 563 527 115 673 775 729 867 V139 4278 4249 /278 1219

jtuctoSou croJftr

tfcero стали:

JDO

/S62

J* r 

fSJb 1813 1780 208b 20b8 2309 2273 2706 266b 2935 Z9b9 3273 3232 356b 3sts j 3883 3830 b262 b203 b585 bS26 bsib fa ts

П р и м е ч а н и у г ;

УслоВия постоВки стали см* 

пояснительную записку, раздел (у. 
Спецификация сост авлена  
Лез учета металла на отходь/ 
и  припуски при ос/расГотке.

В графе j,Всего стали учтен 

ij0 наплаВленного металла.

тк
Ш73

Спецификация ста ли  на&нраноВь/х частей 
колонн Высотой Вн = 7800 при и/are колонн 2bм.

С Е Р И Й
t m -з

ВшшШст

/25/8





|*к

ш

п/п

\  Марко 
\колоннь/

1ео<рияь\ 
или \  
сечение \

Масса кг

ПК5/о-

“1001/

0/15/о- 

-1505

/ ' 175 л 5 122 122
2 L 70 х iS 11 11

(/7 его у гл а м
стали: 133 133

3 -  500 л 10 е/7
/ -  его л ю 276
S -5 0 0 л г 198
6 -120 л $ 45 ’ /5
7 -280 л 8 221

1/7его ыниВер-
сальной стало: 4$4 568

8 сf  * 36 76 76
9 (Г «30 129
iO и 510 /03
Н II о* 252 /95
18 i  = Я 184 ' • 8 ■
13 S = 40 8
11/ * •  8 . .6. '6 '

(/того толсто-
мстоОой стало: m i 11/7

15 'Же — “500 * 177*18 503
IS —  пгг— — “500* 177 л /0 /го

l/mo гнутых
профилей‘ /20 503.'

Всего стали. 2073 2812

i

НН

п/п

\  Норка 
\молоннь/ Масса кг

f/рОфОЛЬ \. /765/7- !,165/0- 1К5/0-71KS/0- 0K5/0- I7K5/0- m s/o- f.7KS/0-
или \  

сечение \
•2С0.Ч -250H -зоон -550Н -/ООН -500H -6ООН -75OK

1 -320 л 30 | 1 * 1895.
г -320 т 22 ■--------|

1390
3 -500 * 20 ---------------------1

i

----------------------j
985 985

/ -320 * 20 -- ------1
I 1260

5 -500 л 16 ------ -H
790

6 -320 * 16 1010
7 -500 л 1/ ~690_
8 -320 * 880
9 -500 л 12 593 593
10 -320 л 12 . 75/ 75/ [
11 -500 л ю J /7 /93
12 -280 * 10 276

0,'того ониОер-
сальной стало: 523 12/7 13/7 1/73 1700 2050 2375 £880

13 6 * 65 870
1/ В ■ * 58 62/
15 <f * 50 363
16 В =■ /5 /52
17- В * /0 505 505 SOS .
18 В = 55 76 3/0 3/0 570 j 119 119 119 119
19 в * зг /о / -----

20 1 = 30 61 /76 83 83 Г 83 189 189 ~370~
• 21 В « 58 ’ 99 99
22 В * 25 4S8 88

i— —

33 В = 22 78 108 3/0
2/ В « го

I-------
78

25 В ® 18 277
26 В . - 16 .252 г / з /  ' /3 / / з / J j 2 i /3 / 188 188
27 В « 12 191

Г(/того толсто-
яистобои стало: 1038 1328 '3/9 15/9 I s i s ' ~17?Г 2010 2392

Ж
'~~~т77ГТГт~т~~-$М* 177 * /г 503 • ■

//того енлроФ. 503
//того стало /07: 108/ 2598 2723 3052 33/6 3855 //27 5325

7&~ L 100 х 8,5 196 1 9 $ '
ж L90 * 6 1*1 161 : 17 • ■ 17
34 L 80 * 5,5 151 ~~131 'SW L 1/

—

32 L75 * 5 122 12 12 _ 1В_
t—̂

■

33 L 70 « 4.6 11
.j-

Утт. углом '
ж т и . ,, 133 1/3 7 /4 s ffi US w . . ~~*7Г

J L ”420 *8 /5 43 43 4i 4 i 49 4 i
——'I

/3
(/то унибер- r

и яш 4  опт /3 43 Ж 43 49 ,1 Г j L85 У *8 $ 6 6 s i *
36 f ’.s ж . ... 4 4 *■

•™tl1 "JIIUMM

!Шо ТОЛСТО* 7 7 .  ^
лостсШ стам.J L . г а —10. ■ Й ~ eeT ( Г
итого стало Сг.З /*о /$ б .. ж Г m m t i l ттЦ 1̂щ

S i t
Всего, стал:.. 2274 £195 г ш ш т т г т т ж т т 1г т ¥ п п \

I
cu 
.»

t

У У 

p/n

V Марка 
\кслсннь/

/?РОфОЛЬ\
или \  

сечение \

Масса кг |

£

1

ПК660-

-кюнг

0AS60-

-{509-12

1 175 * 5 156 155

«0

£

1

2 170* ~iS 11 11

l/mo го угловой
стали: 167 167

3 -500 л/0 292
/ - 280 л Ю > 328
5 - 500 *8 236
S -/20 *8 /ь /5
7 -280 л 8 252

(/то унибер-
сольной стало; 5/3 665

8 В -  зб 76 /6
9 В «30 127
10

УОN<ъ!
i

22/ 118
11 V  -20 331 331
12 * В - /6 251 /93
13 i

и
i к> 18/ 9

1/ В ■= 10 6
15 в = 5 6 6

l/того толсто-
листоМ стали 1075 1160

16 -500 * 177* 12 577
17 -Sotf* 177 *10 482

(/того гнуты*
просьилей 4SS 577
Всего стали: 2290 £593

//римеиамия -•

/  Уелоii/9 поста*ни стало 
ем. пой с ни me ль ныне записку, 
раздел $.

2, Спецификаций составлена Вез 
мета металла на отхода/ и 
припаем при о fra Сотке.

3.3 графах , итого стали " и 
к Всего стали " аитен 1% 
наплаУленного металла,

Норко Масса кг
ун

п/п 1р0ф0л ь \  1 
или \  j  

сечение \

msec-

-m -fe

msso-

■%онг

1/1660-

-300H-12

1/1660-

-350У-12

11660-

-400/H2

; 1 
1/1660-

■500M/2

ПК660

■6№&

IK660J
i

-7SDH-/BI

1 -320 * 30 2250
г -320 * 22 ~16S5
3 -5Q0 х 20 - /180 1180
/ -320 х го 1503
5 -500 * i'6 1 34:
S \-320 л {6 - 1205
7 -500 х 1/ 825
8 -320 х 1/ 1050

7 т -500 х 1В 70S 706
10 -320 х 12 909 909
11 -S00 л 10 292 590
12 -280 л 10 328 ~ . f

- **
(/того унибер-
сальной стало 620 1/90 1606 1756 2030 2/ / / ~283S 3/30

/3 В -  65 872
1/ В = 56 625
15 В = 50 365 m
16 В « /5 452
17 В « /0 338 722
18 В = 36 76 3/0 3/0 119 119 /19 770 ’ 119
19 В = 30 83 83 83 83 624 22/ /05
20 В = 28 67 132
21 В * 25 173 570
гг В * 22 10/ 10/ SOS 108 338
23 В * 20 331 361 361 78
2/ t  -  18 £7/
25 " /  « IS £51 438 /33 ~/33~ 465 /33 189 /89
26* В * /2 190 .

. т\  1. ■
\(/тго толсто-
постом стало1ш ~ 1321 1/321 1505 /575 /938 2190 26/S

27 -500 Ml7T* 12 577
|

i/того PH ПРОФ: 577
[/том стали ИЛ\ г щ 2833 2956 32 9 / 3 6 // /367 5075 6135

28 L100 * 6,5
1

229 229
29 .190 *6 /89 189 17 17

Ж 1 8:  А £,£ 153 ISA 153 /4 1/
J L (7 5 *  5 156 12 12 12

--------!

Ж L 7 0 л/£ 11
(/того млйМ .

» етали W J £ L J / i t *ta to  A " 203 ~ l / f 846
А . - НО *9 Ж / s \ 3 5 /3 41 .43 43

Што аниде* J l

сальной стам -± S - /Щ A3 ^ 4 3 . 1 S T 1 f f ~ /3 “ S Z
А . « •  t i i i t  ' i i

* 1 4 ■■ / 4 4 4
in #  тм:гб‘ .

Н 9 —.ft . TO - j L J L _ tS  ' . .. 1$ . t f L

49
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4//

%

Р̂ шта ''■••' 
\боланнц

facpUff*\
изо :
сечение Л

Наоса не

nfisso-aooy

/ 180 * 5,5 /50 • " ■
& L 75 .*■ S /г

итого угле-
Вой стало: '' /62 .

3 -320 * /3 m
4 - 030 * m 739
5 -550 * 8 55 ■

t/того униВеЛ’
сальной оголи: /598

0 У = 36 /4/
7 У = 30 /о4
8 У = 28 /98
3 У ■'.*■ 25 70S
/0. У * 20 /78
Н У г /6 590
/г У * 8 О
/3 • <0 s , ■ 6 : 4. '

% 1I£
1Sj /966

Всего стало: 5324 '

!
I
<r>3
4)

I

t/y

"h

Ъу/алво
\лш/нь/

&офиль\
или . \  
сечение \

' • ч Ноеса нг :

ШООг
-250Н

МВУ0-
-зоон

Шоо-
-550Н

/15060’
’4т

!■.
//НОВО’
-S0OH

1 ■. 
0/r SBO’
-вт

76560’
ysoH

msso-
-95M

1 -320*30 2250
г,. -630*28 2055
3 -320*25 1880
4 -630*22 1520
5 - 630*20 /480
6 -320x20 1500
7 -630*10 • ' 1/88 ■
8 -320*16 1X00
9 -630*14 1032 /032
/0, -320*/4 то
// -630*12 886
/6 -320x12 904 904 зо4
/3 -630*10 739

Urusc иниВер-Г I /б4з 1789 1956 2082 2388 2980 3500 4315
/4 (Р-60 1017
/5 0-56 79/
/0

ГII*о 509
17 В*4о И 3S6 401 1130
/8 0*36 /41 396 396 /4i 141 141 141 /4/
'/9 f-aa 90S
60 0 *30 ■ т Ю4 ю4 371 371 '37/ 371 s4s
г/ 0*88 /99 790
28 0 *25 70S 988 92$ 70S 70S /53
85 0*22 /96 484 ,
24 0*20 76
85 0 *16 639 259 239 591 655 591 59/ 239
го 0»/4 308 308 308 4о

i . 1
итого толсто-
лисгоВой столбi 189/ Wf 1975 2204 sets 247$ г 94 s.3554
L/того стали НА3569 3W 3892 4829 4*17 55/8 sssa 80W

ИТ Ш» 7 < 892
ML L1W* 0,5. 222 222 20
19 L90 * 0 У$4 194 /84 11 J7_
30 L 80 я 51 130 } 14 14 /4
IL i7S * S '_/8 /2 t. ; 1 ‘1 "Г“ ■■ ~ 1

(/та уф*
Вод стали i /82 /8Щ /92 /99 /98 «V HI 882

Ж •360 ы ш щ/шшашяш
JUL.

пмш
33 j$L Ж

тЯттшт
' ' ; ■

ШиемпиОмя* Т . ' - '
gs “w JUL 33 asЖIT Ж

Ж
сальной стали

.0.. Л. 4 1 , ж A: ;
>ж in i . 4 4 ■У . ■ * ...L-,— ~ r

Утя mere- .j ..
BSHMtoLSBSik\ ...LL.hL- is. ж i  10

—_Шн emu (1.1ттшгшгттжшттжшттлштштшт\
L._ -  ■. - п -------

1 Всего сгалЛ 37/8 403f. 4.158 4393 \ 4953 \ 3820 3819 8390

f/и
зн

ол
ег
ир

об
аи

нс
я 

ст
ол

ь 
£ 

- £
90

0 *
%
/*г

 
M
ot
to
 с

та
ло Ш

\ j / c t t a  : Ноеса не\»ejn/frnbf

% или \  
сечение \

/7/172/7’г №

/ 180 <* 5 5 /S3
2 L 75 * 5 12

Urm уело -
Вой стали: /65

S ' - 380 * 12 970
4 -630 * ю 776
5 -SSO * 8 55 -

итого униВее-
салшй стали.i /8 0 /

5 <В р 36 ■ /41 .
7 <В *  30 ю4
8 6 -  28 198
9 У * 25 70S
10 сР s 20 178 .
11 1 Ш 1В. 5 9 /
12 сГ ■  5 6
13 6 * 6 4

Umo толсто •_
листовой стали, и г 7
Всего стали l !9 зг___

*n

«§
•о

J

Л р и м е ч о н у * !

/  Условия поста6л и ст ало  
C(i, пояснительную запоем,

* паз 9е л  $>
8, Спецификация состарена 

Си мято непталла на отляВы 
и неопасно пли of по fa тн я,

А А еяофон „ стало* о
0itw  стало* отян /% наплаф* 
ленною металла*

т

УН

%'

\Нстлна
\лолоннь/

/7ло<ролб\ 
или V 
сечение \

. Насс о 1 нг. ■ ' \

I

|
№720’
-250Н-Щн\

ПКЩ-
-550Н

р/пгв-
-4В0Н

WISH-
-50ВИ

mm-
-SOOH

тш  
-гъон

туго-
-$500

1 -380 я 30 2430

«ч

IN

!

I

.1

2 -630 Я 28 f 2840 I
3 -380 я 85 2025— -1. 1
4 -630 я гг 1752
5 - бзо я го • 1591
6 - зго * го 1620
7 - 630 я 16 1275
8 -зго я 1$ 1895
9 - 630 я 14 1/15 1//5
10 -зго я 14 1135
11 - 630 я 18 956
12 -зго я 18 970 970 970
13 -630 я 10 776

»i1

сольной стали: /7йб /926 2085 8250 2570 381/ 377-Г4670
14 с/ *60 /0/7
15 6 ж 56 79/
16 5 * 45 509
17 6 *4о 356 40/ 1130
18 и 1м о» /4/ 396 396 141 _/4/ i l l . /4/ /4/
19 У • зг 905
20 У • 30 104 /04 /04 37/ 5.71.. 37/ 37/ . *03
21 У • 28 /98 790
22 $II 703 928 928 70S 70S /33
20 У • 88 I196 * 483
24 и £ 75
25 У ■ 15 259 239 239 59/ 635 590 -Alt.. 239
26 У s 14 308 308 308 4о

Угого толсто -
Л//А гяЛл// /•ГПЯ/1./Йб/ /975 /975 2204 2253 2478 294 83654

iL
U

L НО *7
*0,5

L90 *0
L 80 * 5,5
175 *5

/55
/Я

ь н я и и к н

сажай.
i t

e m t i s t m .
AL
i i

i t t i i

Ш u m t& ti

Л »  •
? '  t

Утя п лен*
... вкт йм -иш .

УшшшжЛХ
m & L  С/УСУ?t*':

Ж .
ж.

/о
M L
3905

/S i
/8

Ш .
Ж

ML

!L
338
Мег

/88
£ L

Ш .
I L

J L

Ж*
M L
437/

/S3
/4

Ш .
J L

ML

Мж
ML
4HL

/89
/4

т
s s

i l

J2L
Ж

58$
/7

т
ML

ML

ML
Ж
£lXL

8 8 8

/7

2*5
I L

ML

/о.

j /j
M L

jSZtL
80

380
SS

JUL

10
ML
3700

TK
Ш 7 Э »

Смцф иж т о/» tfH tjtv  « M / i r m w A w  

yoem rtt л м вн н  *?*>#*&  P it»
ft/eomod 4» '  SSPO v Aa .*?SC0

СЕРИЯ
ш-з
№ Лист"

М/Жглж Js



ЫН \ .  Манна Ноес а хг i t
HH

\Н аР н&
Хнилоннь/ ■: н от с о а. ■

Хнолоннь/

(?РО̂ илб\ .
ила \  

сечение \ £  '

*
5  §7ч «U 
§  '

S

4

% влофильХ >
или V  

сечение . \

г *  

1ч А» 

^  1

|

1 1  

И  *

. ^  

^  1

& 17: ^

Ж ' ■

i fК Ц>

г ‘

. ^

1 1
i f^  ч%

1 180 х 4>,5 133 193 ' 1 ■-630 X 28 2408
р 175 х 5 18 12 2 -320 х S$ г44о

Umo to 3 -320 * 25 2180
205 205 '■ 4 -630 *  82 1890

я -зго  * to 1049 5 -630 * 20 1720
4 -S30 * ю 859 859 5 - 3 2 0  "х го 1740.
5 -320 X 10 874 7‘ - 630 х 1$ 1374'.
В -550. х 8 55 55 в - зго * is J397 • "

9 -630 х 14 1202 ~1го2~
(/того унуSep- 10 - зго х 14 1221
сольной стали. 1788 1953 Hrj 41 -830 х 12 1030

1S У * • В 4 4 К 12 -зго  х 1в 1049 1049 1049
7 <5 * 3 8 14/ 141 «в 13 -530 X 10 . 859
8 <Р - 30 . 104 ю4 - :
3 д  = 28 198 (/того и ни Sep-
to У = 25 44 6 § сальной стали: 1908 2079 2251 г4гз 2771 34so 4070 484s
11 У * гг 158 131 -в

19 У = ВО 1020
to У * 20 477 15 У = .ss 793

5 13 У * IS. 590 590 16 У - 4 5 509
14 е  * $ В 6 17 У = 4о 355 4 02 715 715

Uтого толсто- 18 У * 36 141 395 39В 141 J 4 1 784 141 232
листовой стали; 1478 ю го 19 У = 30 /о4 104 104 104 \_819 277 282 282
всего стали: 3505 3844 20 У * 28. 198 —1---—

255
• 21 5  . = 25 44s 44в 505 595 153

22 6 * 22 131 131

§
23 У 20 75
24 У = 1 5 239 239 239 590 635 590 590 239
25 У = 14 308 308 308 4о

1
1 (/тага галета-
1 лисгоЗай стола: 15S7 1524 : 1542 1826 1997 2295 2674 2743

i/тага стали HJ7: 3550 з?4о 3932 4291 4815. 5753 58/1 7SB7 .
\\

* 25 L 110 д 7 3390
* 27 L 100 я 55 287 287 20 ■
! 1

9 ■ 28 L 90 * S I 237 237 237 16 15
* 29 1 80 * 55 193 193 14 14 14
i

\ 30 (7 5  я. 5 12 12
> \

\ (/того угловой
стали: 205 205. 251 251 251 303 303 359

31 - 550 х 8 55 55 55 ; 55 55 55 55  ; 55
й' $

9 (/тога и ни Sep- ■ : '
§ § сальной стали: ■55 55 J m l , 55 55 35 - А д . 55
* ч]

38 У * 8 ■ S 2 о 6 . 6 8 6 6
( 33 <Р ш В 4 4 4 ' 4 4 4 4 4

52 '

гЯ j (/того толсто-Н-ЧCJ Листо5ай стали ’ 10 ' 10 10 10 10 10 /д Ю
:i=iy~i S

5

L/того стали/УЗ; 273 273 319 519 319 372 372 428
* т«*I

в<а: всего стали: 3782 4053 4ss 4511 5135 6125 7183 8172

s23

Ст
&

ль
 

Cm
. 3

 
I Н

из
ко

ле
ги

ро
ва

нн
ая

 
ст

ол
ь 

' 
Я

=
г9

00
*%

*г
 

I М
ил

на
 с

та
ла Ш '

%

\Н алх.а
\ёалоннь/

\
//рОфил}\ .

или X  
сечение \

М асса х ь ,
t

я
f t
«о rQ

i  *

%

f

1 Ш  X 5,5 198 198
в ( 75. х 5 12 12

((гага игла Зой
. стали: 210 210

3 -320  х 12 1115
4 -630  я Ю 912 9 /6
5 -з г о  * is 930
' 6 -230  X 10 5 5 55

//того и ни Sep-
сальной стан/. 1901 2086

15 S S 6 4 4
7

$п 141 14/
8 <Р н  30 104 Ю4
9 <Р *  28 198
10

*иИ

ч

44 s
11 <f е  22 152 131 в

|4

12 111I

4

477
13 V  = 1 2 590 590
/4 S  = 8 6 В

\//таго толсто-
листа Saif стели. 1478 1220
всего стали: 3589 39/5

/7 р ( /м е у < у н £ /я :

1  МслоУг/Я ^гостс/Уна стали 

ян. пояснительную за/7иснуг 
?а$$ел JV.

В. Слещ/фмаце/Я . госта еле на 

дез учета неталла #а отходы 

а припусЫилеи одрадотне.

$.3 графах Mi/moec? стала * а 

„Всего стала 0 .учтен / %

• наплавленного неталла.

н е

B i

ЫЫ

п //о

\W a e x a
ХмутоНнь/

/?еорил}\ 
или. \  

речение; \

М а с с * - , _ -

\

X• ^

Ч г . Л| 

V  1

. 4

I I  

^  '

Г ~
4 5  

^  i }

S  '

i f

‘ 5

i l

\  . 4
I .  . 

f  fe

Г -630 х 28 -9570 •

Ф

1
и

4

i -

s

• o?

1

1

г -320  х  28 2605
3 -320 х: 2$ , ■" • 2328 .

4 -630 х г г 20/6
5 -6 3 0 ’ х 20 1830
6 , -зго  * го 1865
7 -630 х 16 ■ л- 1465 -

8 -з го  * 1 6
1490.

9 -630  х 14 1285 1285 \ 4 \
10 -зго  * П 1302 ■

11 -630 X 12 1100 : ' • ■.

12 -з го  х /г 1115 1115 11/5; ' . : :
13 -630  X 10 Ж

/

l/гага инибер-
Сальней стали: ВОЗ/ -2215 г4оо 2587 2955 3695 4344 5175

l i /  =  60 .1020
IS <Р. * 50 ■793
16 (Р -  45 509
17 сГ = 4о 352 4.02 7/3 715
18 <? * 36 14/ 39В 392 141 /4 /  ' 784. 14/ 232
19 У  ,= зо ю4 ю4 ;/о4 ю4 819 277 ; . 282 282
20 S . = 26 198 - 265
24 У г 25 '442 44в  , 595 595 /ss.
22 <Р = 2 2 131 131
23 ~~У *  20 . 76 .

г4 У =16 239 239 239 590 ‘ .235 590 690 239
25 <г =14 308 308 308 4о

(/того толста- ; '

ЛисгоОой стали: /557 1224 1б4г 1822 1997 2236 2674 6743
(/тога стелит $634 3877 4082 .4457 5002 • 5990 7038. 7997

66 L1/0 х  7 645

4 \

27 L 100 х  2,5 293 293 SO
28 (9 0  х 2 г 4 г 242 242 12 12
29, L80 д 5,5 198 198 14 14 /4
30 L75 х 5 42 12

■ ■« .
■ . - ■

(/того иглобей
стали: , 210 2/0 259 '259 ■ 256 . 309. ' 309  : i W

31 • 550 х 8 55. д д \\ 5 5 ■55''.. '■.5&: '. - .S S ' ■55
, . ■ -у V

О/гого uHu ffep- ■ ' : V
рГ .

'‘S  '“Р ~ т г
v7

■ 'ts ; -*
ж

сальной'сгори: А д  , , Г 9?"- • 'ф S3 ' ■■■is. , - 5 5 .';

■ У\  *  s -.6 . В :■
-  ‘- f  ’ ' 2 > i [-A T :■ } y X

35 ■ У й 6 4 • 4 4 \ : y : - ■ r ?

1;■■ ■;

((щ_ ТОЛСТО-
листа вой стали ю  ■ 10 10 • 10 10 /о 10 10
\4rrn ааж &б 278 278 324 ..994 324 378 378 43.4 ”

всего стали: 39/2 4155 : 44 ов 478/ 5326. 6368 1466' 8451

Т К
Ш 73п

Слецафаиация ст ала поднРаноУых частей 
Аол онн  н  Р а д  н е  го л я д а  Уь/Сотой

________ Ал * 7800 у £/> = 840о

С В Р И 'Я

i№ -3

Ьыпыск|лшгг
/ Ш ? # '



У у
\ Марксу

\колсннь/
Масса кг

!
п/
(л

\ - .
/Теориль V  '  

или \
/7* 90С-г00У |

с eve кие \

/ LW  *  s,S /98
г 175 *  5 /2

(/то иглобой'.
стал/: 2/0 ^

3 - 320 * /8 //8 4
4 -  . 230 * /0  ' 89//

; s :; - SSO * 8 ' \ м / ' ' 1
: ■ -V '

.того у ни Sep-
сильной СГ0ЛО: 8 / 89, Сгл

£__ <Р = 3S ' / 4 /
М J

7 " V з о /04 <3

8 <? - 28 /98
9 с f  в 25 70S
/0 <

4 и V /78 в

Н сГ *  ./£ 5 9 /
/2 /  * 8 . В
/3 8  * 5 4

(/тоге толсто-
листобей Стоите/ - /987

- Всего стали; 4369

I  - •

yy
Малка
.КСЛОННЬ/

Н асел х г

% 0роа>иль\ 
или \  

се venue \

тоо-
-гззн

Ш90С-
•зоон

//К900- 
-359//

т т
•4оол

/75999- 
-500W

95590-
-SOOtf

96990-
-750//

9/Г900-
-950//

/ ■-S39 у зг 3/34
г -380 * 30 8984
3 -380 *35 6487
4 -взо * гг 2/54
5 -930 * го /958
6 -зго * го /990
7 -взо * /в i567
8 -  зго * /в /593
9 - взо * /4 //94 //94
/0 -зго */4 /393 '
И -взо * /г //75
/2 -зго * /г //84 //34 //84
/3 -S30 * /0 894 * .• ,

(/того унибер-
сольной стали. 2078 £359 8378 £58? 3/59 3945 4s4/ S//8

/4 tf • 60 /030
/5 5 s 5в 793
/6 <4 it £ 509
/7 3* = 4о 356 4ог //30
/8 1 <ч II U, <*> /4/ 39В 396 /4/ i4/ /4/ /4/ /4/
/9 0|•'ОIIя>L

905
20 С -зо . /04 . /о4 /о4 370 370 370 370 643
21 (9 -88 /98 790
22 С : 25 705 988 988 70S 705 /53
23 (Г * гг /95 485
2 /г сГ =го • ; 76
25 <г - is 838 238 г38 590 S3 5 590 590 238
26 (Г 6 /4 308 зав ‘ 308 4о

1/того толсто-
лисгабей стали. /889 /974 /974 8202 2353 2476 395/ 3694
(/того стали № 4007 4338 4396 4837 s4ss 6886 7668 99Ю

с 7 L //0 л 7 34s
2$ L/00* 6/5 893 393 8 0 .
89 L 90 »6 г4г г4г 843 /6 /6
30 180 л 3,5 /98 /98 /4 /4 /4
3t L 75 » 5 /г *2

(/того иелебой
стали: 8 /0 г/о ess '236 85S 309 309 3SS

~зг - 330 *8 /// /// /// Hi Hi /// Hi /Н
. '■ .

07Щ **«(**• * ■. ' ■■:
ftf ///: ..кг 1 ^ '111' HI /11 1/1

л г Г "8 $ / 9 г * < в 9 6  V ■/v : 5'в ' £■' l .r 4 ,, 4 ~ w; * V, ;■ - Т ■■ = ' . - ' f : ; ; f :
’ ; ■ = : , " " 1 Г : /

Шаге темгР> f . 1Т-ч* ШРВ̂ж~мл &яттш̂=
~ л 16 м 10 10 ' 10

. . : 1 k k - i l f т ilf: Off Wрафа*
ш г т ш Ш Ш ж . J m . Л к MSL JiSL A i l

м

М
из

/го
ле

гг
/р

аб
ак

ка
я 

с/7
?с

ул
б 

В
 =

 £
90

0 
*г/

см
е 

Ма
рк

а 
с/

л а
м : У У

.MaPpa ' 
\КОЛОННЬ/

.М асса л  г

% /7рорил4\ 
или у  

сеуение \

пияга-

■isaif

м щ

-2009

/ г 80. * S.S 24 / 24/
г L 75  ^ 5 /г /2

l/гого иглобсй
стали1. 253 £53

3 -320 х /8 /3 2 9
4 -6 3 0 *  /0 /093 /093
5 -320 * /О //0 9
6 -3 5 0  * 8 / / / / / /

L/тсгс униОел-
сальной стали. 23/3 2533

7, (9*36 /* / /4/
8 9  s  зо /о4 /04
9 6  =28 /98
/0 1 Ъ и <

ъ
 1
 

|°
»
|

44в
■ / / 9  s 22 /5.6 /3 /
/г__ <г *  го 477

~ /3 <9 -  /6 590 590
/4 5 * 8 6 - В
/5 S  в 6 4 4 \

Отш то лете-.
листа бей стали /478 /620
всего■ стали: 4084 4450

I
I

"О

«!

I

Яринеуунс/я:

/. Условия поставка стало 
см. лоясмс/трль мом? залогку, 
р а зд е л  j y .

8. Спецификация состаСлека 
fes у цел? а металла ка ягхо0з/ 
и припуски при о0ра0отке.

3, В  epffgbox f/ и т о г о  с т а л и  " и

„fceto стало " уv/na# f y ,
% '-.'г . ' ; ‘ ; f '-С /• •

нолла/ленноеа металла

шт**

УУ
Мурло
клелоннь/

Н а с  са кг

/?лерилб\ 
или у  

се/ение \ у

/75/929-

‘2599

7791098

-390//

m m -

S S O /

0/7/928

-4907/

того-
-soph

/ж т -

■SPPH

m m -

'•7SPH » 
^

 

1
1

. 7 - 320 * 30 ззго
г - ВЗО * 28 3060
3 - ВЗО *■ 25 2730
4 - 320 * 25 . 2779
5 -  630 * 20 2/88
6 -  зго  '* го 82/5 ,
7 -630  *  48 /966
8 -320 * 46 то г: ■

9 -630 * 14 /530 4530
/0 -  зго  * 14 _______: 4552
// >-630 .»  42 /3/0 '

/г -з г о  » 1 2 1329 /329
________

\ /329
/3 - 6 3 0  я /о /093

Г ' -
I ,

• •

1/7010 унсбер-
сальнои стали. 2 /2 2 2639 ~2859 3082 3736 4403 5500 6380

У4 6 * so /ого
/6 6  =. 56 _ 7 J7i3__
/в 6 -  45~\ 509
47 6 * 4о 35 S 4ог 7/5 7/5
/8 3  ■ 36 ~ 441 396 J 9 6 _ 444 /4 / 784 /4 / 232
/9 <f / *  30 104 jo 4 _ /o i 4 0 4 \ J ' l - 277 282 555
80 ■ 6 . = 2 8 198

------------------------1

~ г / 6  • = 25 446 | 446 595 5 9 5 /53
г г (7 -  г г 434 /3 / 1

• 1

2$ 6 * 2 0 \
76

24 9 * /в 239 239 239 590 635 590 590 239
25 <? * /4 398 308 308 4o i

(/того толсто-
/н/стобои стали; 4567 /624 /б4г 1826 /997 2235] 2674 276/

1 I 4029 4306 454s. 4957 5790 67 OS 8256 9232} '

26 L410 * 7 424 ш
27 L 400 / 6 5 SSO 20 го
28 , ш  » е sss 39S ~296~ 17
29 L 80 * 5,5 гН 244 Ц 44 - Л —
30 L 1 5 *• 6 48 42 '■ j

I •/ " гi •
Итого угяобод ; ■ ■

стали i 855 ML. 310 340' j  t f ' (П 444 ft/lr
1 F •SSO • 8  . 441 н / T / / / ' 'Щ  ■ ;-;М  ,

. / ' ' : •> ,J! V

(/того рнибелш T*\i'Ty" ,■■■ к
‘7 1 !

салн/ой cram 141 : ~ hF . 444 ;
■ у у

/ у м T,: W \ Ж " ' М , .
Ж
JL

' в Ч 0 ‘
7 ; - ,: l; ;

Н П

Щ I "
Щ
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kllll, ̂ HJIHIIIIIHI
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Я  $

У У

\  Марка 
\кОЛОР/Н6/ М асса х г

!

% Профил ь \  

или сечение\

« ^  

^  §  
<Vi

^  1

в

I
/ L&0 * 5,5 a s s  ;

2 L .75 х 5 12
Утого углобои

стали: гв4 ... ■ 1

3 -320 х 12 /385
4 - 230 х Ю 1150
5 -550  х 8 111

Утого Унибер-
сельноО стали:. 2 s4 s 1 •• ■

6

$и

• /4 / 1 . 
1

7 II
I

% Ю4
1 ‘

. I - -. .

8 S = SS 198 I <*)

$ 1 .. 70S
10 ё  - 20 178
11 и 590
12

«
о«

t

6 ; §

13 ё  = 5 ,
В

■1 '

Утого толсто- ; ;  ij

1920 ■; i . :

Всего стали/ k ssk
- t

L

л У

7»

\  Наела 
\холоннь/

Профиль \  

или сеиенае\

Н а с с о  л г

| ! 8

% Ьч

^  §  *o ts
%v  *

^  ?

*§

v  i

i ^

s  1 i t

1
§  »  
-yC 1

§

У
i  %  

1

1 -3 2 0  х 30
3470

р -S30  А 88
3190

3 -930  * 2 5
2840
2900

4 -320 х 25
« -S30 х 20 2300*0
6 -320 х 20 2320

7 -630  х 18 5070
8 -320 х 16 1850
9 -630 х 14. 1610 /610 .
ю -320  * 14 /620
11 -630 х 12 1380 ■
1Р -320 х 12 /385 1385 V i  5 5

18 -630 х 10 1150

l/того унибер-
2535 2765 899$ 3230 3920 4680 si4 o  . 6660

14 сГ *  60 1020
LA2__

15 ё  *  56 ~792
1$ f  = kS \ 509
17 ё . =  40 356 4o2 1130
18 ё  =  зб \ 141 396 396 /41 14/ /4 / /4 / 141
19 /  * з г 90S
20 ё  = 30 iok 104 104 370 370 370 370 643

21 ё  = 2 8 m 7 90
88 ё  = 25 70S . 928 928 70S 70S 153.
2S ё  -  22 195 485
24 ё  -  20 76
25 ё  «  16 238 238 238 590 635 590 590 238
28- f  = Ik 308 308 308 4o

Uтого толсто •
листлбой стало 1889 1974 1974 £202 2253 2476 295/ 3694

Всего сголиМ k ie s 4786 50/9 5496 6235 7/67 8778 10354
27 1110 х 7 42% 428
28 1100 ■*■ 6,5 360 24 24
29. 1 90 а  6 29$ 296 296 17
30 ' 1  80 • х 5 ,5 252 252 /4 14 /4
31 ;.L 15 X 5 12 , 12

1 1 1 v '•

стали: 264 ss4: 310 310 310 377 4 52 4 52
: 32 -S S P  * s 111 11/ /11 :1H 11/ • 111 / / / /11.

; - .

Уте унибер-
I n ~ н Г

.,
сальной .Стала: 11/ 1H • / / / 11/\ . .1/1 ~ H f

±35 ::<р- ± • Г У о -■■■ ■ • e .6 ■ • 6 . 6 , :  6 • 6 ■ 6 -
$4- - у  - j \ _ •• г ' ’ *

;■■ 4;t- t: ■■ . 4 I . f 4 : 4 ' 4
'(■У ■'... 'г' ■

толсто- ■ ‘ . ■ '■.■-■■
•V, Г'У

лШодойстам \ "■/O'. . /0 ' /0 ■"/O' /0 /o ':
Шео стала Ст.З'■38Ь'-: 1388- Ж . 435 435. :зоз  - '■379 579.:

:
В се/' ‘гтдлуЪ 4856 5174 s 4 s l 593/ 6670 7670 935? /0933

C
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А У

n/.n

\  Малка 
\келонны

Профиль \  

или сеиение\

Масса кг i
i^  $

* § 1

!§<u
1

1 L 80 х s,S 285 285
2 175 x 5 12 /8

Utozo уел об ой
стали: 897 297

3 -320  а 12 154s
4 - 630 к /0 /270 12Ю
5 - з г о  х ю 1287
6 -550 * 8 111 1/1

Ото у ни бел-
сальной стали: 2668 2925

15 ё  -  $ 4 4
7 ё  = 36 141 141
8 и Ю4 104
9 II IV

»
4
0

__
_
1

198 * o

/0 ё  = 2 5 \ 446 < 1

// ё  = 2 2 156 131
12

§о 477 £

13 II 590 590
/4 ё  = 8 5 6

Утого толсто -
лас то бой сгали. /478 1620
Всего стали: kksr 4890

• ' • 1 

/7р ОЛ/РУО/УОР'

/  Условия постояло столе/ 
см лоуештельмит залисну 
роз дел /?■

2 . Слецг/филаиия состаёлема 
дез учет о металл о //о отходы 
и ЛРилускг/ леи одрадотке.

3.5 рифах „итого стало"о 

„депо., стало* Уитен J %  

рослобленного металла. ’ ■■.

У У

f *

\  Марка 
\колоннь/

Н & сса  к г

Профиль \  

или сеиение\

- 1  

i  «•

• ^
&J «о
44 1

<=> §

л» ^  
v  1

л  ^

§  §  си ^  
*

. >

v 1

ч Ч

| §  
^  1

1 ^  

и

\ ^

§  |  

<}; ^

1 -бЗО х зо 3815
a -з г о  х зо■ ‘ • • 3863
3 -630 х 25 3170
4 -320 х 25 • . 9 3220

—ZZ—

5 -630 х го 2540 . --
6 -з г о  х го 2580
7 -  630 х 18 2288
8 - зго  а /6 2060
9 -  630 х 14 1779 1779
10 - зго х 14 1800
11 - 630 х 12 /523
18 -320 х 12. /545 /545 1545
13 - 630 х 10 /270' •

Утого унибер-
сальной г то ли : 28/5  _ М08 \езгк 3579 L-4348 s :s e 6390 7678

14 ё  =  60• /020
15 ё  53 56 793
16 ё  -  4s 509
17 ё * =  4о 356 4ог 7/5 7/5
18 ё  =  36 14/ 396 зз е 141 14/ 784 /4 / 232
13, ё  -  30 /04 104 104 Ю4 8/9 277 282 555
80 ' ё  = 28 /98
21 ё  = 25' 446 Н е 595 595 /53
22 <г = г г /3 / /3 /
23 tT =  to 76
24 ё  -  16 239 239 239 590 635 590 590 239
2 5 ё  = 14- 30% 308 308 4о

Утого толстолоб
тобой стали/ /567 /624 /642 1826 HS97 2236 3674 276 /
Утого стали ИМ: 4 Ш к?}? S0/6 SkS9 6408 7430 91SP /0543

26 L110 х 7 500 500
27 L100 х 6, 5 4г4 20 20
28 ■ 90 х 6 350 350 3 5 0 ' 17
29 L 80 X 5,5 885 285 14 14 /4
30 L 75 х 5 12 12 *.
f

Утого. иш ёой
-  стали: 297 297 364 364 Зб4 441 520 520

31 -5 5 0  а  8 11/ /1/ 1/1 н / / / / / / / / / / И /

Утого унибер-
сальной стали: И1 (11 111 111 1/1 / / / / / / ' /11

32 ё  *  8 6 6 6 6 S ' , 6 6  ' 6
33 ё  ' «  в. 4 ■ 4 ' 4 •• 4 4 4 4 • 4

'■

Ужа, tool о- l л- ■'

mere бой стала. /0 /о ' :Ю 10 Ю 10 40. 10
Утого сталиСт.̂ 4?е J & - кео 490 -490 568 647 647
. У  - * • •' .

ЗС&О : С Я/Яи:. 4848 5161 5506 5949 6898 7998 9802 11190.

!
I

м
*

1
и

§

I
1

1
*

<*>

1

тк
1973,

. С/1(к.0р&<оц1/Я' ст ел и  лв$/(/‘о н о & /х  w e re t/ 
холбнн крайнего ряСе fi/comoi> 

Ь п ’ ш о о  и  а „  Р г м о

с е р и я .

/.т-з
В ь Ш н с к Т Л и1 т 

3 £ L



■
уу

cjn
)
1

\  Маска
К̂ОЛОНИЯ/ - Масса кг •

(}р0филь\ 
или \  -ечение \

цат -,
-SSOH

ингм- , 

■звон ■

961260ч
-550/1

761260-, 

-4оОн‘

7Ш В,
-SOOH

161260-, 
-600/1

1/11260- / 

-7509

/К I860- 

-950//

1 -  380 л 3S 4883
2
3
4

_£. . 
6__

-  830 л 38
-  гзо К 25 __
-  380 * 25

4273
3338
3387

-  630 *_2С
- 320 ' 80 ~ —

[is 69

2681 2681
8713

7 -  380 « /6 -; ---

~16ч\
чиг

2170
8 -  630 Л /4 181У
9 -  380*14 /899 -
/0 -  630 * 12
// -  380*12 1687 jS87
12 ~ 63о*10 /078

(/того ими Sep-
соляной стали:* 8699 3237 ~34S6 3778 4851 5394 6725 ~9/56

13 S ш во /020
94 б - 56 792
/5 б *45 - 509
/0 б = 4о 356 408 ~1130~
17 б =56 14/ 396 396 /4/ 141 14/ /4 / ' 469
18 б *32 905
IS б *30 /о4 104 /04 37/ 371 37/ 37/ 37/
го б *28 1.98 790
81 б *25 705 988 928 705 70S /S3
82 б *22 193 4В4
гъ б *20 ' 76
84 б *16 839 239:, ~~239~ 590 635 590 590- 239
23 б *14 308 308 308 4о

\

(/лого толсто-
лес тобой стали;' 1881 /975 /975 2203 8854 2478 2950 37/3
(/того стали//J7-. 4686 5864 5526 604l 7176 795/ 9772 /2869

гг L I/O * 8 566
87 L ■ но * г • i ' , 500 24
88 L 100 * 6,5 \ 484 80
89' l so * е 3S0 • 350 . 3S0 /7
SO L V  м 5,5 a t ls ~ И Т 14 /4 14
31 i № > 5 18 . 18

ж стали/ 897 1 » Г i t  Г ss t Ж 441 ~зёе
-S fO  • ! f1f- « г Jit. ж . J i L . J * L J iL .

м

.Ш и ш Ё ш
сальной ссели > Ж Ж J t L . Ж ж . Ж ~ 0 Г

Т - Г }
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Ж .

т t T
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— т ю  ш т>
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%

\  Марка 
\к0 ЛОНМ6 /

//Р0 филь\
и л а  \  

с е ч е н и е  \

М а с с а  л  г.

!

I

ЛЯ 1330- 
-200и

1 L 80 * 5,5 320
8 175 *5 12

(/того еглобой
стали- ' 338

3 - 380 * 12 1700
4 - 630 * 10 1400
S - 550 * 8 111 "О

(/того ннибер-

Г ! 1 л 3543
■ 6 ■ ; б  * 36
7 и

.' 1-4
8 б  * 28 198 ЪГч
9 б  =25 7CS
'10 б  *20 178
11

чII<ъ 591 ,
12 сГ -  S 6
13. б ш б -.. 4

(/того т о л с т о-
лисгобой стали- 1927
Всего с т а л и : . 5850

ZJpUMeWCHUfi:

/  Уело 6(/9 поста Snu стала 
сн. пояснительную записка 
раздел /у,

2 Спецификация сое граблена 
без м е т а  м ет а л л а  н а  от ходы  

и пропуски пей обработке* 
3.6 екафак „итого стали* и 
0 Сто стали* учтен /  % 
ноплобленкою металла.

Ул/

л //п

\Марка /босса кг\колонны

/]р0филь\ 
или \  

сечение \

(1/М320-
■8502

/ИИ320-
-30DH

пнзго-
-3S0H

m m -
- Ш н

09/320’
-5Q0H

m m -
■soon

m m -
-1S0H

m m -
-950Н

1 -  320 * 36 s/oo
г -  630 * 32 4463
3 -  630 * 28 3905
4 -  320 * 28 3967
5 - 320 * гг ■ 31/7
6 -  630 * го 8789 2789
7 -  320 * 16 2267
8 - 630 * 1k 1953 1953
9 -  320 X 14 1984
10 -  630 К 12 16-74
11 - з г е * в 1700 1700 /700
12 -630 х ю 1398

0ТРЫ мнибер-
сальной стали;- 0098 ~ЗЗТ4~ 3653 3937 501L 5906 7872 I 9563

13 б* 60 1020
Я 'б * 56 798
■ 15. б  9 45 509
16. б * 4о 355 4ог 1130
17' б * 36 141 396 396 14г /4г /4г /48 4б9
18 б *32 90S
19 С - 30 1о4 104 /04 _371_ 371 371 _371_ 371
80 . f  = ss 198 790 172
81 б * 25 70S 928 988 70S 705
22 б *28 193 83 _ 484
ез_ б =80
24 б ж 1В 839 239 839 590 635 590 590 239
85 б = 14 308 308 308 4о

1

I1

лисгобой стали-. m i 1970~ 1975 2803 22S4 ~г4тГ 2950 37/3
Ото го стали НЛ: 5029 5343 5684 6201 7383 8 4 6 8 10930 /3409
L //Ом 8 638

• L //0*7 563 24
L /00*6,5 479 479 го
L 90 * в 394 394 17 17
1 80 * 5,5 320 320 14 14
L 7S > 5 18 12

(у*'’

Сталу, 302 щ 408 408 49S 496 SSS 662
-  SSO кВ 111 111 111 111 111 111 /// /If

— Шомоинибеь-
сальной стеле ~"нГ щ м 111 J iL ш 111 J iL . IFF

We 8 $ В В е -JL.. В е e
fPe t J L г 4 _А_ .JL.

—
■ И Г

\шглШ  сеатА 1Q _ ж _ J S - Ж ! J tt_

*

*

I
N

5

I
I
I
*

Ц! ! ' ШЯ *. ¥Ж ГП Ж1 1Ж ШЛ ЯШ 7П ши яж ияШ ЛЯ ШИ Я
ГШ :Я .[,П Я Ш тГ1ЫЯШ 1ЛЯШ ЛИШ Ш ЖШ Ш ЯГ!Ш ЯУ11/1

т к
1В73г

CntH vpm vuv» em e/v м 9*м *Ы ш  и к о т а * 

ш о н м  ш 4 # е м  n » io  tveom od  
кя » й-SOO и А/, • fSSOO

ерм /л

с е р и я

t A i k * 3
1ы1Ш|/1ИВТ



* (у Л

УУ

'А

\  /Чанла 
ИлСЛСННЬ/

Пеофиль \  

или сечен и е\

//осей  к г

% 1

i '

*  §  

*  $

Л  '

1 £86 * 5,3 328 328
2 £ 7 5 * 5 12 12

(/того уелсбай 340 з4о
стали:

3 -  320 * 12 1765
4
5

-  630 х 10 1450 1450
-  320* 12 . 1470

0 -  550 * 8 165 /65

(/того унибер-
сильней оголи 3085 338V

8 и 5
S 104 104

9 <Г * 28 /98
10 б  =25 446
11 и Й 156 131

' 12 и £
1

477
13 б  =16 590 590
13 б  = 8 6 6
7

<
о

I
1»»II

1<
о

и

141 /4/
15 б  =■ 6 4 4

(/того толсто-

листобой стали 1478 1620
Зссго стали: 4952 5393

I
I

*0

о

§
£

УН
\  З/аок а  

\колоннь/
/М асса к г

У*
Профиль \  

или сеч ен и е\ Л

i !«30

*5  *?

Л

. *

S 5 J
*о

v  I

Л

00 &  

Л

§1
k

I ^
Ъ  К  

55 ^  

^  1

Л

• ^  

&  Р«*} V )
«Г)
^  1 

Л

£ 1 § §1
Л  '

/ -  320 х 36 5300

р ~П£~630 * 32 4б4о

г -  630 х 28 40SS
4 -  320 х  28 4/з'о
с -  320 х 25 3690
6 -  630 х 20 2900 2900
7 -  320 х  20 2950

6 -  320 х  16 2360

9 -  630 х 14 3030 2030

10 -6 3 0  х 12 1740
11 -  320 х  12 . 1765 ■1765 1765

12 -  630 X ю l4 so

(/того у  кибер-
сальной стали 3215 3505 3795 4з9о 5850 6390 8195 9940

13 б  *  60 1020
/4 б  -  56 723
15 б  * 45 509
16 б  s  40 3 66 402 7/5 7/5
17 б  *  36 14/ 355 396 141 /4 / 734 IV/ 560
18 б  *  30 104 104 1о4 104 819 277 282 282
19 б  г  28 198 171
20 .6  = 25 446 446 £95 5 95 55-.
21 б  *  22 131 131'
22 еб г  20 57
23 6 - 1 5 239 2 3 9 23 9 635 590 590 590 239
24 б  = 14 308 308 308

II1

лист обой стали 1567 ю г4 /б 4 г 1831 2009 2355 2692 2816
(/того стали//Л 4830 5180 5491 6283 7938 8933 10995 12884

25 L 110x8 654
26 1 100 *  7 576  I 24
27 L 100 х 85 490 490 20
28 L 90 х 6 403 4оз 16 16
29 L 80 х 5,5 328 328 14 14
30 L 75 х  5 12 12

| $ £ 1

стали; 340 34с 4/7 4/7 506 506 596 678

31 ~ 5 5 0  х8 165 /65 165 165 165 165 /65 /65

1 \

■ сальной стали-. 165 165 /6 5 165 165 /6 5 /6 5 /6 5
32 < 6 * 8 6 6 6 6 6 6 S ' 5

33 б  * 6 4 - 4 4 4 4 4. 4 4
Итого толсто-
ЛОСТОбОй СТаЛО: 10 10 10 ю 10 /о /0 /о
Итого стали Пт 3 520 5 2 0 598 598 690 690 779 862

всего стали: 5350 5700 6081 5881 8628 9623 11774 13746

I

I

N $

V

I

и
«V

1
§
$

4

1
1

<П

4

I
4

5 а  г* - “
■) и  *—* '  :

•Ч LUЭ <с

УН

In

\ Марка 
\колоннь/

1?Р0филь\ 
или сечение\

/Нассо кг

\
1

4 1
V- 414; у  

Л
1 180 xs,S 372 372
2 L 75x 5 12 12Г 1

стали: 384 384
3 " 320 х /2 1835
4 - 630 х ю 1510 1510
4 — 330 х 10 1530
5 . ~ 550 X 8 165 165

Итого унибер-
сальной стали. 3205 3510

6 б  - 36 141 (4/
7 б  =30 104 ю4
8 б, *28 198
9 б  =55 446
10 б  *22 156 131
11 б  =20 477
12 б  = 15 590 590
в 6 = 8 S 6
14 б  = $ 4 4

Итого толсто-
листа бой стали 1478 /620
всего стали: *т .\ 5569

1  Уелo iu 9  поста бки ст ала  
он. пояснит ельном  записку, 
раздел /У.

2, £ 7еуиф>икасоир состадлел а
дез учет а нет алла  на  от ходы  

и припуски п р у  о др а ддт к е.

3, в  граф ах „ итого стали *  и 

, icezo ст али" учт ен  .  * /  " £  

наплабленного м ет алла.

8 5

*

\  /Парка 
\Кйлонны /П а с са М2

I

%
Профиль V  

или сеч ен и е\

• §  §

| ^ . ^

^  1

i i
4 :  *o  

^  '

•k ^  

^  •

^ 4  
^  «■

Л ’

! l

Л  r
I

1 -  320x36 5 5 2 0
2 -  630x32 4 s4 o
3 ~ 630x28 4230 <v>

4 -  320x28 4290
5 -  3 2 0 x 2 5 3840 4

6 -  6 3 0 x 2 0 . 3020 3020
7 -  3 8 0 x 2 0 h 3060
8 -  320x16 2450
9 -  630*14 2120 2120 «

10 -  630*12 1810 I

11 -  380 х 12 1835 1835 1835
12 — 630 х ю 1510

Ъfv

Итого у  кибер- a

сальной стали 3345 3645 3955 4570 SD80 6860 8520 10360
13 ; 6  = 60 /020
14 б  * 56 . 793

ь

15 б  = 45 509 $

16 б  = 40 356 492 715 715 1

17 б  = 3 6 141 396 396 141 141 784 /4 / 560 4

18 б  * 30 104 Ю4 104 104 819 277 282 282
19 б  = 28 198 171
20 б  = 25 446 44$ 595 5 9 $  _ 9 5
S1 б  Ш 22 131 131
22 6 = 2 0 57

123 б  =Г 16 239 239 239 635 590 590 590 239
24 б  = /4 308 ' 308

Итого толсто-
листобой стали 1567 1624 1бб2 1531 2009 2255 2692 2816 .

Итого стали МЛ■ 4961 5322 5551 е4б5 8170 9206 1/324 13308
25 L 1/(7 х 8 ?4o
26 L 100*7 SSi 24
27 L 100 х  6,5 556 5 5 5 20'
28 L 90 х 6- 466 466 • IS 16
29 2  so  * s s 372 372 14 14 .

30 Z 75 X 5 12 12
l/того уело бой

кст али: Зб4 384 480 ' 480 572 572 674 764
31 -  5 5 0 x 8 165 165 165 165 165 165 165 165

Итого унибрр-
сальной стали. 165 165 165 165 165 165 165 165

32 ----- р т у S 6 6 6 6 6 6 6
33 бш 6 4 4 4 4 4 • 4 4 4

Итого толсто-

Листобой стали 10 /0 10 10 10 Ю 10 10
Итого сталиСт.3 5 6 5 565 668 668 762 762 866 957
всего стали; 5 5 2 6 5887 6321 7133 8932 9 9 6 8 12190 14265

•
TK С пециф икация ст али лодкеано бь/х частей 

колонн крайнего  р яд а  бь/сотой

С Е Р И Я

/  ш - ь

ig73r. Ап « /3800 v  /in  * /4 4 0 0 Вы п у с к

/
Лист

77
О S-



м

п /
//?

1
2
3

Т

X

1
8

Марка 
колонны

-500 18
-500 * 16
~ ЗВО х 16
-500
7згГ
■500

1k
~ w
12

М о с с а  КГ

ПО 5ko\ ПС 5^о\ HCSkO-

-Зоо и-250Н -  350 Н

58k

690

1C sko- 

-hoOH

690
BBS

ncsko-

-500H

190
n ko

PC fbo- 

-600H

~15&3

790

nc sko-

-150H

1970 

889

9
Ю

-32Q 12 7 59 7 53 7 59
— ■ ;-------- ------- _

- 500 х ю

Uroro униВер- 
сальной стали: 1253 13k3 ikk$ 4575 1930 2373 2859

11 d  * 65 870
12 d  = 56 —

62 k
13 d -  SO 361
ik kS1
15 к  = 33k 903
16 <f ~ 36 220 220 811
17 d  = зо 198 198 198 198 11kk k68 k68
18 / =  25 56 k 56k 7 86 786 425
19 cf = 22 m 195 272
го d  * 20 78
21 d  = 18 г г з
22 d  = 16 256 256 256 k5k 510 2d! 264
23 d  = ~ w ПЗ 173 473 32

Uroro ТОЛСТО-
4775ластовой стали'. 

Uroro стали fifl.
1606
2888

4606
2978

iSok 2195 2k65 2899
32d6 3kl3 1)075 kb86 5815

296zk \_12S * 8
25 L 110 * 8 251 1)3

26 L НО x 7 227 38
27 L 100 x 6.5 193 193 193 193 32
28 L  90 *6 27 _ J 7 _ _ 21 21

—

29

дтого у гл о -
r>/)// S' TrtJJU. 220 t 220 ^ 220 220 М 2 — . Ж . 339w<x£/ C * £/rf w *
-4)20  X  8 65 65 1 65 65 65 65 65

Uroro униВер
f\M nî t //»/ / 65 65  _ 65 6 5 . 65 65 65

30 tT  * 8
__ 02—

6 6 ... 6 g— 6 6 6

i/того голого- 
листоВои стам " T "r 6 6 6 6 ~ ! 6 6

гяк 29k 333 370 klkUsosn ST/f/7£/ СтЪ 29k 29kw • vy с/ i HJ3* c# \J
В сего стало-. 3183 U 2 L - 3550 3701 Ц 08 5256 m 3 -

С
то

и
ть

 
Cm

. 
3

 
n

u
jr

rn
n

e
ru

p
o

 д
а

н
н

а
я

 
с

та
л

ь
 

R
- 

2
9

0
0

 к
г/

с
м

г 
I М

а
р

к
а

 с
тп

ж
л

ЛЛГ

n j
in

\  Марка 
\ .  колонны

UpopUfib^
ww  \  

сечение \

М асса к г

«о

1

ПС 660 

-450<нг

ПС660-

-2009-12

4 L 90 * 6 163 163

1

S
$

2 L 75 * 6 гг 22
Uroro ЦГЛО-
бои ст али: 485 185

3 -  320 x a 899
k ~ 500 x 10 586 . 586
5 -320 x 10 750
6 -1)20 x 8 65 65

Uто га у  ни Sep- 
сальной стали ; lkoi 1550

7 S -  32 ik3
8 d= зо 198 138
9 d*= IS 56k

10 d  -  гг 59k 495
11 t f -  20 111
12 d ^  16 ы ksk
13 d -  8 6 6

Uroro толсто- 
Листа Sou стали Т зб д:lk$ 9
всего стали'- 3327

П р и м е ч а н и я :

i  Ус л  о & и л  п о с та В к и  с т а л и  

см. п о л с н а те л ь н у н ) записи/, 

раздел tj.

2- С пец иф икация п о с та В ле н а  

дез у  и с та  м е т а л л а  н а  о тх о ­
ды и припуски п р и  обработке, 

3. 3  графах „ и то го  с та ли  v и  

„Всего с т а л и * / и т е н / У  о 

//аплаВленного м е т а л л а .

НК

п/In

\  М арка  
\к о л о н н ы

/7рбрилб\ 
и ли  \  

речение \

/М а с с а x r

ПС 660-

"■2 5ОН-11

ПС 660- 

-300И-12

ЛС660-

-3506-12

ПС660- 

-k ООН-n

PC 660- 

-500H-12

PC 660- 

~600H-1Z

ПС690-

-750НЦ

1 i С X К> С*, 23k0
1871г -koo *■ го

3 -  5оо х 11 1053

k -500 х 16 9ko oko
5 -360 X 16 1350
6 -  500 * )k 8~20 820
7 -320 * 1k 10 k 8 '

8 -500 * 11 7ok
s ~320 * 12 899 899 899
40 -500 х ю 586

Мтпгп ниаьеп. :Lf / Uf С/
сальной сталь : lk85 4603 1719 1868 2290 2811 3393

11 (f=  65 870

12 d =  56 92k
13 d = 50 362
1k <Г- k5l
15 d =  ko 33k 903
16 d =  36 п о 220 811
47 d  = 30 198 198 498 198 14kk Ш k68
18 d  = 25 56k 56k 786 7 86 125
19 d  -  22 195 195 272
го d  =  20 78
21 d  -  18 ггз
гг d  “  46 256 256 256 ksk 508 261 261
гз ~ d = W 173 173 173 32

l/TDm ТУЗЛПП̂•f/*v v X t//4 /1/
Лис ToBooeraffL : 4606 4606 1775 480k 2403 ik e s 2899
Untro спхло/Л : 3424 32k4 3529 3709 I)k36 5328 635k

2k L 125 *8 368
25 L-110 * 8 320
26 \~110 x 7 283 38
27 U 100 * 65 zko zko д г 4 zko 32 32
28 L  90 * 6 21 27 27 27 r

Uroro yr/TO Sol
стали: 267 267 267 26 7 315 352 kos

29 -  4)20 x 8 65 65 65 65 65 65 65
итого UHuSep
сальной cram: 6 5 65 65 65 65 65 6 5 _

30 ..~ / = 8  " " 6 6 6 6 6 6 6
Uroro толсто-
ЛистоВой стало ; f 6 6 6 6 6 6
Uroro стала СгЗ: 3 h i 3 k i 3k 1 3 k i 390 kZ7 k82
Jteero г  т ли: j k s z 1582.. 3870 k050 5755 6836

т к

1073г.

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  п о д кр а н о  Вы х #ост ей  

к о л о н н  ср ед н его  р я д а  Вы сот ой hn =Skoo и  
hn -  6600 пои шаге колонн 12м.

СЕРИЯ
Ш - J

ск Лист
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0 ч
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 с
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Н Н \  М а р к а
\  /T0J70HHAJ

М о с с а к г

ncsso- л ш о MCS60 ЛС6№ /? е ш - a r m oceeo >OC660 П066О-

" /'п О роригбК  
или  \  

сечение \

-2J0H -300Н -350Н -(о  он -SOOH -BOOH -7S0H *350H -/200H

1 -5 0 0  х 30 Ш »

М
3

-  630 * 25 

-5 0 0  t 15
- -

— -...-  ■

29*40

1850

Ц -  630 * 20
1*482

5 - 1,150 х 20 2420

6 -6 3 0  * 1S 1335

7 -  *400 х 18 1695

8 -  630 * 16 1181

9 -3 6 0  * 16 4350

10 -6 3 0  < 4 b " 1038 Ю38

41 -6 3 0  *  42 886 И б '

1? -3 2 0  * 903 903 903 И з

43 -6 3 0  х  40 ik o

U m oro  универ  

са л м о д  CJQflu 1С(тЗ П 8 9 /789 19(41 2388 2882 3(455 *4*422 5380

в/ в  =  ю
1*485

15 б  -  60 ___ ___ ___ W2D_ —

46 б  =  56 733 -

11 б  -  *15 510

48 d  =  ko 356 isoJl

19 б  =  36 25*4 is k 362 4351

20 б  =  32 530 4733 530 M O

21 б  =  30 : " 5 f c 23k 1362 гз Ь 7*45 23*4 23*4 23(l 516
* --

22 б  =  28 Ц П 1050 5 lk

23 d  =  25 1365 1365 *426 939 939 151

2*/ б  -■ 22 *402 .____

25 б  *  20 82

26 б =  18 ks

2 7 б = ~ н Г 3*42 П / Г 3*42 635 6Ю 635 635 353 353_

28 н 255 255 255 _______-

29 6 -  42 j k

Uroro толсто-

виРТЛпо//  Р7ШШ 2^08 2((50 г е з э 2615 2116 3ooh 3 * m k oln */902
'

1/091 1/281 Ц *п г */662 5155 59ks 7001 8553 10385

Зо I iJiO # 9
I / * / !

31

L  14 V ^ J

U 2 5  х 9
m ~

J 9 9 __

32 L  П 5  * &
111 *41

40

33
ЗО

L  110 х 8 

Л - 440 * 7
275 36 .

35
3G

L  ЮО * 6.5 

1_ 90 * 6 \

233

28

233
28

233

28

233

28

33 33
—

L. w

Иптогг у т л о - 

в о й  с /р а л и ; 261 261 261 261 308 3Ы1 3 9 k kko k s j

31 -5 5 0  * $ 81 81 81 81 81 81 81 81 81

U/Роло у н и в р __

Г~81 61 84 81 81 81 81 81 81

33 < f - s  П 6 6 6 6 6 6 6 6 6

(/того голстелл 

/оовей стоили.' 6 ..... 6 6 6 6 6 6 6 6

(/того стали 0т3 351 351 351 351 399 *435 *486 532 586

(всего  стали: kk*42 \ ‘l632 1/823 5043 555k 6380 7 * 4 7 1 .9085 \j037i

С
т

а
 ji

b
 

Cm
. 

3 
\ 

Н
и

зк
о

л
ег

и
р

о
ёа

 н
н

а
л

 
ст

а
л

ь 
R=

 2
30

0 
кг

/с
м

г 
ui

ap
na

 с
т

ал
и /9Н

n r
In

\  Марка 
\  колонны

П роф илК  
или \  

сеч ен и е  \

М а сса  к г

(* С  720 - 

-1 0 0 9

•тз
X

/ L  w  * 6,5 239
2 L.9 0  x 6 28

(/т о г о у г л о -

вой  с т а л и : _ 267
3 ^ if3 0  * 42 958
*/ -  3$0 х 40 810
5 - У 50 * 8 86 *

(Злого универ.

са л ьн ой  стали 185*4
6 ■* в  -  30 23*4 Е

1 1
7 i <т =  и 498

S J

8 1 б  -  25 939
9 б  = 2 0 3(40 Ч

10 J б  =  16 635 0

11 5 6 ^ 8 6 8

С о

l/того т о л с т о -

лист овой столе : 23S2
в с е г о  стала: (/5 1 7

П р и м е ч а н и я ;

i  У сробия пост авка  с т а л и  

см- п о я с н и т е л ь н у ю  записку, 

раздЪл /у.
2. С п уц ур  и к а ц и л  с о с та в ле н а  

cfk$ у ч е т а  /м е т а л л а  н а  

отходы  а  припуск и  при обра­

б о тк е .
. а

3. в  графах и и то го  с та л а  *и„всего 

с та л а  " у ч т е н  /%  напла вленно­

г о  м ет а л л а .

\  М арна
\  НП ЛПН34Ы

М о с с а КГ
\ /Т U-Jf О/гтГНп

ПС 720 nemo nemo ПС720 ПС ПО ПС по ПС720 пето ПС 720-

% Профиль, 
или  \ -250Н -ЗООИ -ззон -*4ООН -500Н -боон -750Н -S 5 0 H - 12 ООН

сечение \ '

4 -  500 х зо M s»
1 -  630 х 2 5 1996
3 -500 * 25 3165

630 *__20 1591
г ts 6  * -20 т о

~6 630 х ig 1*438
7 ~ koo X 48 182*4
S -  630 х 16 1279
9 -  360 х 46 1*460
10 -630 х. 4U 1119 1119
11 -630  * 12 958 958
12 -320  - 12 ЭИ 974 ЭИ 911
13 -630 х 10 798

l/того универ■ 
сальной стали ; 4769 4929 4929 Z090 2573 зю з 3718 */7В2 5796

И Г б  = 70 1*485
15 б  = 60 1020

16 56 793
П б =  45 510

I s W18 ( Г -  W 356
19 б  = 36 ~23Ц 25*4 362 J3SJL
20 б =  зг 530 1733 530 530

21 б *  з Г W 23*/ 1362 23*4 7*45 Тз*4 23*4 23*4 516
~ s *22 б  = 28 k l l 1050

23 б '» 25 1365 1365 426 939 939 151
2*4 б  = 22 4ог
25\ б  - 20

1/5
- J A .

M L
27

б  - W
~  / -  V 3kz 3k2 3*42 535 670 635 635 353 353

2 f '■ 255 255 255
29 в  =  42 3(4 \

'

{/того ТОЛсто- 
лисговой стали

*
4

:2(/08 12$50 2675 2 716 300*/ 3*477 kok 7 k m

(/того стали МЛ: (2/8 */*г22 *1613 к8/2 s M 6158 7265 Slit m o k

30 L  1*4 0 * 9 '  &■ •
3*V- ' г - - -- 4/61

31 U 125 х 3 ♦ . ... _-*£ J</L_
k i32 с i . m *  s

—Т,--- its
33 . . и  НО * 8 . а. 320 *41

3*4 L 110 * 1 283 \/& f______

35 L 100 *6.5 239 239 239 239 33 г,
^ ___ _ _  ..

36 L.9 0  * 6 28 28 28 28 __

Итого утло- 
Зой ст али ; 261 267 261 267 316 353 *40*4 *452 507

37, -550  «■ 8 86 86 86 86 86 86 86 -8 6 86
Uroro универ 
сальной стали

- __ _

: 86 86 86 86 86 86 86 86 86

38 (б =  8 6 6 6 6 6 6 6 6 6
(/того толсто . -

Ластовой стиль : 6 6 6 6 6 6 б 6 6  _

/того стали СУЗ Збз 363 363 363 1/12 кк$ 504 5bq 605_
Всего стали *4581 *4785 */976 5115 5760 66П 7161 9*4*46 11*409

87

I

*Vj
2:

5 Г

са

I)

>о

Ч

сз
■8
<и

§
*

*

0

1
Ч

I

g
Со

О

§

Со

т к

1973г

Сп*>’ь и ipuн а ц и я  ст ола //оИнринйвб/х иосгеи  

колонн среднего р я д а  высот ой
/?п -  6 6 0 0  u h f i ~  7 2 0 0

СЕРИЯ
i / E / O

5даск!Лист~ 
J I 79
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?
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 М
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к

а
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7а
ят

а

МЯТV М арка
\к0Л0НН6/ М асса кг

I

т
/л ffpefu h .

или V  

сечение \

Псзйо- 

i  1504

nC8ko~

-2009

; I :

I
У L  юо * 6J 293 '
2 L  SO * Б гйз 27
3 L  7 5 .* 6 23

Uroro угло­
вой стали'. 266 320.

М X1 1100
5 -  630 * 10 917
6 -  320 * 10 930 930
7 -5 5 0  У 8 172 m

Шого универ- 
сальной стали 2019 2202

8 i f  -  Зо 23й 23й

1

3 (Г *  28 W
fa d  -  25 622
Н d  =  22 136

ки f  =  20 тгй 226
13 d  -  16 635 635
ih (Г * 8 6 6 <§

Utoco толсто -
ластовой стам • /755 192/
всего стали'. 1/080 Ш 7

П р и м е ч а н и я ;

*г Условия п о с та м и  с т а я  и  

cm. пояснительную  записку, 
р а зд е л &

2 Спецификация составлена 
дез уч е та  м е та лла  на  отхода  

и припуски при одрасГотне.

3. 3  грифах „итого с ти ли " и 

„всего с т а л и "  у ч те н  /°/о 

наплавленного м е та лла .

у м
К  Марка

v HnJTnuMI Масса к г f

ЛТiff

\tyUJfUnffQ1

лсдю- ПС 8ko- леяйо- nesho- negfyo- PC ik  0 neiko- nesfo-
■ ! 

tfit
^  щ т и \. -250И -300 Н 350И -huoH -SOOH -BOOH -750H -900H |
сечение \ N

4 -500 * гг 3200
2 -630  * го m s
3 -1/50 *Ю 2620
k -630 * 48 1650
5 -  ko 0 * 18 2100 «М

6 -  630 * 16 //no s
7 -  360 '* 46 1680
8 -  630 * ih . m s 1285
9 -630  *12 КОО под- i
10 -  320 * 12 Н/7 1117 1117 / i n
11 -6 3 0  % ю 9/6

1/то га универ- 
сальной стали. 2033 2211 г г п 2^02 2965 3570 M270 S035 «о

12 в  * 60 1020 1
13 d  = 56 793 ■ B
ih d  = h$ 510
if d  = ho s 356 995 995 K.
'16 d  = 36 25k 25k * 362 89ll ■S
47 d=  30 ш гзй 979 23J4 J311 566 566 566

J8 d=  28 310.. <>4
19 d=  25 9ok Зой 282 ‘ 622 157
20  ̂d  = 22

h02 N
21 7 = 20 82 >
гг d  = 4J__ Ms
23 d =  16 зйг зЬг зЬг 635 670 635 635 Л г 4
2k d=  л 255 255 255 $
25 d  -  12 3h

Umro толсто
лис твои стам: М7 19 89 2112 2191 23h3 2550 3071 З Ш
Uroro стали ЯЛ кого кгЬв h372 ЬбЗЭ 5361 6282 7Ц1Ц 8602

26 L 125 * 8 hSl hSf
27 • L 110 ж $ 393
28 L110 * 7 3h6 Г  36 36

29 L 400* 6.5 293 293 293 293 33 S3
30 1-90 * 6 27 21 27 27

Umro уело- 
Sou стали’.

£
320 320 320 320 379 Ш 1/87 k(87 SJ

31 — 550 * 8 172 172 172 172 172 472 172 172
'O

Uroro универ- 
сальной стали

>
• /72j 4 72 172 172 172 172 472 172

32 < /*8 6 6 6 6 6 e 6 6
ц -roro толсто 
Листовой стам

, ■

Т~6 6 6 6 6 в 6 6

t/roro стали Си :503 503 Т оТ ~ 503 563 610 6 72 672

всего стали 4523 *1751 */$15 s ik i~ S9lk m 8086 927h

. > СЕРИ Н

T K . С п е ц и ф и к а ц и я  стали п о д н р а н о в ы х  ̂ част ей /.Ш-J
к о л о н н  с р е д н е г о  р я д а  в ы с о т о й В ы г и с к Л и с т

1973r / ,„  = 7 8 0 0 .  h n  -8^ ,00. / зо



ш
V  Марка 

V  колот/ Масса кг ,Ъ ' ' 
• 1

I .
т
(п ПрофитЧ.

или \  
сечение \

ПС90(Нтн

1 L loo * 6,5 293
2 L М *6 27 , 'л

Отого угло- 
Sou стали: 320

3 -830 * 12 1170
ч -по * М 391
5 - 050 * 8 172

l/того универ- 
сальной стали:

«/>
2333 Г  •

8 В- 30 23k _
7 tf= 28 т
8 (f * 25 .139 s>

3 /  = 20 з4о . <3
10 t -  ~ T 635 с$  ■
11 d *  8 6 Cj л

(/того талстолис
ToBots стали; 2392
Всего стали' 5055

taиэ

КОЛОННЫ
. Мхзсса: нг ;

7от / ^ < m v  
или \  

сечение \

ПС900

-250Н
асsac 
-зоон

• Левое 

-350И

■лезрв-
-Чоон

flt-Щ
-SOOH

m m
'80Ш

OC900-
>7506

№9&.
SSOH

1 *500 * 30 4*4*
2 -630 * 25 zkUo
3 -500 * 25 3875
4 -630 л 20 3952
$ -h o  г  20} 2790 . •
6 -630 v 18 4758
7
*

-  коо к 18 ■ - % ' 223%
-630 х 16 1582

J L -360 х, 36 1788
10 -  630 * lit 4388 4369
41 -630 * 42 im 4470 ". : ,
И -320 * 12. т о 4W 4/90 41 9f
13 -630 * ю ?ТГ

Uwo yriuSep. 
сальной стали.

у ' *’
2185 2560 2360 2558 3156 379k ksks 5*27 7080

1k . /  = 70 >’ 4k85
15 /  e 60 4020
16 / *  56 793
п / = 4 5 - 510
11 /  - 4 о 356 150k
19 / =  3* 25k г$й J52 4351
20 / /  - 32 530 ‘ 4733 530 530
21 /  - 30 ш Ш 4382 2jk Iks 23k " 2$ k ; 23k 516
21 / -  п 477 r 5/4

П . / =  25 1385 1385 Ш ;939 \ 939 /57
24 <Г - '22 ■ W?
25 В = 20 г Ы

ks26 ./ -  18 .л
V • /=  ,46 з4г 3b2; зЧг 635 670 635 635 353‘ 35J_

28 v / =  /4 255 255' 255 " '
29 / =  12 3k * ■

(/того толсто- 
Листаfou стам. 2746 3k 77 4*47 k902_:2k°8 2kSQ 2639 2675
U/ora стали 4/24: k6l8 3/638 50kl 5285 5930 6866 8Ю5 5573 12402

.. . . ■■ .y~"
30 <i_iJ)0* g ■ * . . ч 5*4

T F31 L W *  $ '
45/ / _ ,t32 L 125 * 8 з-

Ja—

33 L 110 < S 392 4*^ —-t~
3k L HO * 7 3k&, 36

зг 3 2 ' _
35 L100 * 5.5 293 293 293 ш ,

"27 ------36 *' L £0 X - 6 гг 17 27..

37

UroroyrfloSoo
стали'.

", •  ̂’ l- '

320 ~ 320 * 320 . ЗШ \ Л8 fak k h 5-4/
/72 _

+ 550 * 8 172 172 172 4П}\ /7? 172 172 /73

472
6

472
6

/72
5

/7* _ 
5

Uroro униЬерА 
сальнойстало" ; 472 172 172 172

ъ С
/72

3 t i f  -  8 
Uroro толст- 
лаето&н/ стали

6

'6

6

6

6 %\ 

6

О V 

6

0

5 6 6 5 5

/того стало 05
р Со
503 503' $03 503 562 60S 672 728;

Sfl+frtJ
vW

й Ш
Всем? стили1 5Щ 5Щ - ■ Ш2. л и . s k n ik ik .1,717. iU HJi _

C
m

&
Ji

b 
C

w
^ 

П
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я е

 т
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 о 
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ая
 

ст
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ь 
Я

-2
В

00
0к

г/с
м

З 
l/Щ

он
а 

ст
ал

о

т
л. ■.

/п

V  /Уфлгг
X.XO/rO /̂fAJ

^ tju  N. 
сечение \

Масса кс

ПсЮго-
-4509

/7Г/02№
-2009

i L too * £5 3(t7
2 L 90 * 6 286 27
3 1- 75 * 5 23

{/тоге угле* 
Sou стали’. Зоя 374

k -630 * 42 1312
5 *630 * 10 «93

j£ _ -320 * 40 а. 1410 1110
T — 550 * 8 /72 172

(/того ynuSep- 
сальной стали 2375 zssk

* /  = 30 234 23k
3 d’ *  23 m
/0 /  * 25 622
// /  * гг /55
/2 S  ̂ го 724 226
/3

’$!» 535 633
/4 /  -  * $ 6

Uroro ТОЛСТО - 
листоёпй стал/ • /755 1924
Всего стали' 44зз k$38

!

$
*о.
§
4

Пр и м е ч а н и я ;

I Условия поста Shu стали он

2. Слецифщацил саставлена s/ез  

учет а Memctjkfra н а  от воды  

а  . ф а лр еп а  при). oBjkrcSantKe.
3. д  fp  а  (рук -д с/т ого ст али и is 

JtScero ста ло  ” уч тё н  /%  
/иаплаёленного металла.

/ЦТ
\  Марку

\к6Л0ННЬ1

Профиль\- 
или \ r  

сечение \

■ • ' - ■ 5 ’
М ассы hit

Г ■ V-V
- 1 .

%  ̂ ь 
^2W

Пенял

-iw #

9С820КЗ:
*4оок

ЛСЩй

-моя ‘-***7/

4кШ
*759/4 *ste*y

v f

‘ / -  5оо * г$ V'. ' •". -* • ■ ,Л 4/5* J
г W m  * го ч - . г т
3 - 4 so * го 3140
k *630 * . 48 1570
5 -koo X 18: ... *' г* • * 25*3 ; ■
6 * 630 * 16 /75*

хлр.

7 -3  60 * 46 2000
** -630 * ik /53* 4530 -•

3 —630 * 12 1312 1312 %
« -320 * h /335 1335 4335 /335 <ч»
11 -630 X ю #33

Uroro униВср- ' ча
сальной ноли: 242* 2*47 26 k j 2*55 3530 4253 5080 ; 554* §

42 / =  SO Ю20 £
43 cf = 56 733 Яд

/4 / = 4 5 3/*
15 /  * ko 33* 325 995

1

1
16 /  = 35 254 25 k 362 *34Ч
17 / -  3* 44* 23.4. $79 ' 234 379 2з4 234- 23 k
48 В  -  28 : ‘ •• ■ ; с. 3/* 310 ЗУ* 310 310
19 /  “  25 3*4; 3*4 .282 522 157 •Сч; *
20 /  » 22 Ь>г

121 • (f = 20 82
22 d  * /8 45 :Л:.:
23 /  -  /5 3k2 *42 j(f2 635 670 .535 635 з4 2
2k / / 4 255 255 255 . ■
'2d / =  /2 .. •' 3k

Urorv толста- , '
/rucmSou cram 19k7 2442 2404 2324 252* 3Qks з4з*
(Boro сталиГЛ Ш е 4*3? 4866 5406 5909 535* 8г« 10 юо

26 L /25 * 3 59 k
27 L/25 * Л 533
28 k HO * * 4б4 4/
29 L 110 * 7

. >- k ii
30 L x. 5 5 347. ,4!<Т- з4 7 $»7 33 33 ,
31 t  з* : * / - 21? '2 7 27 - 27 - , * ' , •- . •

V . >■ ' . Г
Шаго угло&к 
ш а ли ;

.'*■ V ■ ^ I *■ . ч
374. *74 .444 4зт : «э, 635:

32 -550 * 8 . /72 Щ (Н г 1У2' 573Г- ; /72; [472
>{Jtaro • йлаёеа- ':'У- ■' ' - ч' ч‘\ ; ч.,. 't‘.. ' '  §-;';
сальной стало : 472 472 /72 472 472 ‘ /72 -472; 1  :

33' f= 8 ' 6 .6 '•"б" 'ч ■ •W 6 * 6.
(/того толсто- 
листа Вой стали.

-V'
: 6 6 * 5 4 f 6 _  в :

Uroro сталиСг 1 556 55* 558 55* 522 5*2 755 ! *2/
Всего стала; 4976 524* 5364 5**4 7632 *3б> L/052/

тк

1973 г.

Специф икация бтаяи подкрановых частей 
НШ нн среднего р я д а  Высотой 

Jin =9000 jj 'h„ = f0200:

СБРИВ

Выпу ск Л ист 
i L



1. т
t

\  М арна 
\к о ло н н ы

М асса кг
1

//7 //рофилК  
или  \  

сечение \

/?Ci080-200y

к

f

У L /00 х $ $ i k l
г L SO х $ 27

Uroro угловой 
стали: 37 &

.? -630  х 12 1382
Т " -320  х /(/ 1173

~ SSO х 8 172 :

Uто со у  ни Вер- 
сальной стали 2727

иЧ> 23k __ £
7

3II 4  •

8 S  = 15 933

В II ■ ?4g о
4

10 cf = __635______ 5
11 d  = В J 6  __

i/толо ТОЛСТО- 
листа Boa cram
Всего стали: .«07

<

J-1—)-

НЛ

7'T7

\  М арка 
\  колонки

/7рофилК 
и ли  \

Г P U P  у  UP \

* М асса  к г

п е т

-25QH

л е т

-зоон

ПСЮ80 

*3S0H

ПС1080-

-kooH

PC108Q 

т500H

nefogo-

-600H

поют

-7SOU

ПСЮ81 

-950H

n c m  

-4200И

/ -  «7» х 30 - 61501 *-----
2

, 4чи ■ Н
-  /ГМ х 25 2880

f -500 * 25 kS8S
V -630 х 22 isko

T -630 * 20 2308
6 -  kso х J0 3300
7 -koo к 1'8 26ko •

a
5
10
11

-  630 < *6 
360 х #  

-630 X /4 
-6J/7 х 12

------------- ---- _____

2113
1850

1616 1616
1382 1382

12 -320 х iko8 /Ш lk08 1Ы
13 -£?0 X 10 1152

2790

. v.
д7от униВер-

~256й 2790 302k 3729 kkso 5608 7125 9030

ik В  -  io . , lk85

15 ( f -  60
9 4020

16 <f= 56 793
/ 7 f=  ks • ■' 510

18 -  ~ ^ ~ w 356 rnk

19 f  =  36 25 k 25k 362 1351 ■

20
2 4

d=  32 530 1733 530 530

•<Л* 36 23k 1362 23k 7  k5 23k 23k 23k 516—TUTa

22 ( f ~  ;28 k77 1050 Slk
* C

23 (f= 25 ■ W5 .1365 939 939 157
C J

oh .( f  =  22
koz ____—

* "

25 ( f  =  20 82 — — :

26 (Г* 18 Us — ;-------—

27 <f =  16 3k2 3k2 3k2 635 670 635 635 353 353_r

28 (f= ik 25$ 255 255
29 <f~ 12 3k

Uto/v  ТОЛСТО-
/ If f А 7 Л А Л / / />7/rff/i 2k08 2kS0 2639 2675 2716 300 k 3k 77 kokl Л902

Uroro сталиНЛ. so n 5292 5k23 •5756 Л Ш - :28BL 9176 Н28Э m i l

in Llko *9
666_±

i/tf.
'll 1.-125 *9

595

32 L Щ  x  8
533 ч£

33 L ho *8
Ш 35 t

— — -

3k L 110 x 7 Boo 36

35
36<

±100 *6.5 
%30 *6

sk i
27

s k i
27

3k7
27

3k 7 
27

31 32 .

wW

(/того углоВой 
стали: 37k

■ ' -j.'.t '

37k 
у 72 ‘

k32
172

k96
172

569
172

630
172/

714
172

9#*

37k 3 ik
. / 7 937 - ЛЯ? x 9 

Uroro униВер.

172 

* ■Hi

172

/75?
f/6

/72 172 172 172 172 172 472

38 • cf? 8 s 6. 6 6  ̂ 6  •' 6 • 6 , 6

(/тога толсто- 
дисгоВой стало 
l/тосо сталоОгЗ 
/Всего стали:

V i'± -
558

l i l L

8 . 
1558
d m

T7 r ’
S58

m k i

~1Г
558

631k

6
898

lh969616
7128

'6
681
8250

6
75k

99J0

e
816

12099

£/
т

? и
л

ь
 

Cm
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й

и
зк

о
л
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и

р
о

З
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а
л

 
С

т
ал

ь 
29

00
 к

г/
с

м
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' 
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/Ч
ар

на
 с

т
ал

и

m

/ л

\  Марка 
\ .  колонны

/7рофил8\ 
и ли  \  

сечение  \

М асса к г

V

1
ПС 1200- 

-4509

ос 1200- 

-2009

• 1 L  100 x 65 k35:
2 L- 9o * 6 359 2 7 '
3 . L_ 75 x. 6 • 2Ъ - . - .

U?ora игло-> •

бои стали: 382 k$2 е
U -  63o * 12 1528
5 -  630 X 10 1210

.-3 2 0  *10 1235 1295
550 ц 8 167 167iI

сольной стали: 2732 2990
8 . (Г  = 30 23 k 23k
9 <f = 28 198

10 cf =  25 622
11 <f H  22 15$ •с

12 d  = 20 72k 226
13 d  -  16 635 635
ik d  = 8 6 6 .4)-

Uroro толсто-

Яистобоистали • П 5 5 1921
Всего стали - k m 5k 26

П р и м е ч а н и я ;  ■

/ УслоВил п о ста б к и  с т а л и  

ч <r/v. п о я сн и те ль н ую  Записну^
* разде л &. "■ ■■' -

Спецификация составлена '. 
dej у ч е т а  т е т а л л а  н и  отхо  

дб/ и  цос/пусни при odpacfomki 

3 .0  графах „ и то го . с та ли" <У 
,/ Всего с т а л и  я у и т о н  f°/o 

н а п я а В ле н н о го  м е т а л л а :

к _

/1ГАГ \  М арка  
\  колонны

М асса  КГ . /  л
1

тт/ ЛС1200- ПС1200- nem o- ЛС4200 m  1200 nemo* ПС4200- ПС 4200 ■ S
• s*. '!

Врофимк • 
или \

-2S0H - 360 н -3S0H - kdOH -SO OH -боен -750H ŜOOH 1
сечение \ :  '• 1

:
< 4

V -5.00 x Z5 * 5060 v -

г - 630 X  20 25ko 25*40
3 -kso  X 20 36k0
н ;- koo * 18 2905 Ml .

5 2» £ X £
5 20k0

я - 360 * 16 2330
7 -630 * ik m u 1785
8 -630 x 12 1528 1528
9 -320 * 12 1552 1552 15S2 1552 ■■■■ \ ' <NJ

10 -630 x 10 1270 - r V n
4

- ■ \
L/того униВер• 
сальной стали.

; \ ' <©
41 2822 3080 3080 3337 b u s k9ks 6180 7600 : 5-
12 (f= 60 u r n 5
13 d=  56 793
ik d=  ks 5Ю
45 d=  ko : , 356 ^ 9 5 *095 $
16 d=  38 zsk 2Sk 362 89k $
17 d *  30 k k s 23k '979 23k 979 23 k 23*4 23*f~ . г

ъ1$ S  = 28 310 310 310 310 310
19 d 9 25. 90k sok- 282 ■622 157 .
20 d= 22 -  ■ k02 §-
21 • d -  20 82

22 cf— 18 k s <b
ЛCs23 flT* 16 3k2 jk2 3k2 635 $70 635 635 3*42

2k ....т *  л 255 255 255 V:
25 d=  12 3k §

V
Uroro толсто­
листо Вой стало • 19k7 1989 2112 2191 2321 2628 30k9 3*/60~
l/того сталиН/Г k846 5119 52kk 5583 6500 76kd 9321 11470

26 L /2Jxs 7*46
27 L 125 x 8 668

:• ; 1

28 L110* 8 582 y . , . u r
29 L110 x 7 s n 36
30 L100 * 6.5 k35 k 35 k3S 33 . • ( .

31 ±90  x 6 27 - 21 27 i l U
:\Л CVS

Uroro угяо— 
Вой стали:

.;.л' ' %T4

Ьб2 k62 kez kS2 Sk6 615 m k К Г '
32 550 *8 167 . 467 167 , 167 167 167 467 ’ 467

Uroro униВер- 
сальной стало

1. 0  -
: 167 167 167 M i 167 167/ 167 m ~ л

33 ' Гг. / 6  : ■у-6'r. 6 6 vJ L i -" '"б " .. "ft
ОтоГо тол&го̂ T.'.v <cS

■ . v ;/гистоВои ста/к : 6 ■' f 6 я ‘ ■

Umro еТалиГтЗ 6ki ' ek f i f f Ж 726- ,У Ш - M ss 970
* , i

- mumuш к §№±1ШН7 Ш 7 m k

T K Слециф ш кацил сти ли  ло&нроно^ызс част ей
СЕРИЯ ^
s . m - i

l97Br.
колонн Вредного ряде бь/еолпои, Ьп -М80б и
■к:-лУх:. Jr* Т 42000. i , i /  T8 Z



f*

t

£l Nil |

|!4;|

A W

i/ п

\  Мерка 
\  колонны

\  о

/?рофилв\.
и ли  \  

сечение \

М асса к г

! ’

i

•

T f c m t b w S

4 L  400 * 6.5 fa s

•

> v

. a- 

«5

2 1.90 * 6 27 4

Uroro угловьи 
стали". *462

3

~Ч

-  630 Ч  41 . 4600

-3 3 0  * 10 1353

5 -S S 0  * 8 367______

—

— Vтого универ­
сальной стали •' 3420
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