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Т И П О В А Я  Д О К У М Е Н Т А Ц И Я  Н А  С Т Р О И Т Е Л Ь Н Ы Е  С И С Т Е М Ы  И  И З Д Е Л И Я  З Д А Н И Й  И  С О О Р У Ж Е Н И Й

СЕРИЙ 4 .9 0 3 -1 !

К О Т Е Л Ь Н Ы Е  У С Т А Н О В К И
ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И БЛОКИ 

ВЫПУСК 1

Б Л О К И  Д Е А Э Р А Ц И Ш Н О - П И Т А Т Е Л Ь Н Ы Х  У С Т А Н О В О К  К О Т Е Л Ь Н Ы Х

состав выпуска:

А Л Ь Б О М  I  ЧАСТЬЮ Т Е П Л О М Е Х А Н И Ч Е С К О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е  
И  Т Р У Б О П Р О В О Д Ы  

М Ь Б О М  Л  К О Н Т Р О Л Ь  И  А В Т О М А Т И К АЧАСТЬ 1,2

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ

АЛ Ь Б О М !
н л с т ь г
(Стр,3в+т)

СЕРИЯ РАЭРАВОТДНА , институтом ГИПРОТЕХМОНТАЖ 
1Г МИНМОМ ТАЖ СПЕЦСТ РОЯ СССР 

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР 
глАаный ■ конструкторгПИ САНТЕХПРОЕКТ 

ГААВПРОМСТРОИПРОЕКТд госст 
Г ААВМЫИ ИНЖЕНЕР

МИНМОКТ/̂ сЩсТРОЕМ СССР 
ПРОТОКОЛ ОТ й ИЮНЯ 4860 г.
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-  /Ir k . б е к е т о б /  

/ш . шилаер/
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П о д хо д  к о н д е н с а та  ;
бойлеров A y  5 0

П о д в о д к о н д е н с а та  
c п р о и зв о дс тв а  A y  5 5  

В е н ти ляц и я  паровы *
'объемов теплообменников Ay 20 
/ЪдВод пара от СИР 
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&
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/ %
103*3.5

15хч 19л 1

т*нЫ ~ ® > -
57*3

/5* у 19п1
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SO-19

F * * *
f5m a nl
es-is
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Условные обозначения
— ог— пар Рраб *5^7
--03 — пар Ppaf *42

— 04 — питательная Soda напорная
— 05- питательная 

Вода ВсасыВ.
--05 — конденсат
--ц - $ ыпар

—  а  — Слив
— -го— ^прочищенная

— w — Выхлоп & атмосфера
*--."К ^оЁа^я пР°бктц‘

-os

35/12-/6
30-0

lУз водопровода 
3 3 * 3 .5 j QamL

-cs- 159*4,5 -05 ■
I

V  t9cflM* 90-40

Т15с22нж
90-40

50-W

Питательная Вода 
В ■ котельную

SW

109*3,5
103*3,5

19с Пнж
30-40

/Ьдвод пара

Перечень закладных у  строй cm 5 для средств автоматизации
У*

кип Наименование
Черте* на Закладные конструкции вол. бримечто*

ЩГ
4 Установка бобышки 3-359-1-75 4

«¥■ Установка бобышки 0-354-4-75 г
ш . Установка бобышки 3№ 5>75 &
ф - Установка штуцера 354-43-0 в

Примечание
Стр. /+94 см. альбом J часть/

Пробегам

е/нЗ.л/t

i m - t t - d j -  ю
ТВхнологическар схема
супно-блочной д ео зр а ц ф  
who * пит ат ельной 
стано&ки /95509-50-75 (йпротехмонтат
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/_ Линия Ofy 67/3.. QomOtTf.&J* WpJ? SocPo Qm /VCCООО.б/ <5Ув><? 9/ отОЯУ

В, Л ини я  о  if -fO&xJj ТУитатольнот босЯи от н о с  о с о б  & /от ельную  

£_ Л и н а  я  О б  -f /Q x k f  Яот ат ельноя 6 ос?о от б е о з л о 'то/оо / носооот . 

U. Линий 78/в 708x^5 П<ея>(зли6  t/з с?ес> эл>отаяа /  ё и о /о гот б о /эр  

S Л и н и / Н О / Вб*$2 ^Ьлгоуи/цънноя б о&о  /  е.и<5/>оз<от6о/эУ 

S  Лун о й  G3f7 7б9хЛ,б flap  из  <̂ е с 73 /3 0 0 7 0 0 0  /  г  иб^озот ф о/Н /

7 Линий 77___ 57*3  6ып<Э/0 03 бос/э/осуто/ос? 6  om/^ocqo&/py

в. Линия SO /6 *8,8  З ь /хлоп  6  о /плпосио&яу _______________________

З .Лш иЯ г о  <93* 3,5" XU/Vf с? Ui/UA & WHO/7 So <бС7 /Г ОХ/) О С?иТ**Л/-0 бы /ю р о

_______ ___________ U  Я  gey дуо су гю с?д>£/____________ ______________  _

/о. Линия /$ !/ 7$*8Л С/) и  б  О/D о г/)<=н&су/7) е  ля бь/по /о о ___ _________

Y7 Линия  С7<? 69x3,6/7а&<3с?с? /?оуоо линии OJ____

/В Линия 03 8 /9 * G /7ос?6о& /70/00 /С &ооэ/ъс?/гю/оь/____ _ _

/з. Линия (£ 3£x£S <?ущ£ от гидро& ат б ор о

ПриВяъан

— h
...........

С 'золяи иЯ _____________
Лоббосх:о /?7- /06- 6 0 0

/?,оибесхгс/РГ- /S3- 7/оо 
OrfCfiQ
Ояо/Q о/>6-ё

0/70/00 В79- 7
О ло /оо ЗШ*Ж2-
АУетолло/сонет/онкция 
Трубоп/ообо&ы a ap/iamstpa
Ги^/ООЗО/7>6о/0
ОмаЗуте/нэ бь/яоро OSA-2
Элестроббигоголъ ЛВ- 7В~ 2
/Лосос и н е г з е /г го
/оленей беаэ/ооционноя АЛ-5С 
бОЯ 0^OSf/OO7O/OHUU Vz/S/»*

oas, tfouM GHoSoM uQ

6,3
4 /

mu
/3/
/43

0,06 q&9
q /e
7/S
796
769

Лбе
г /e
ess
609
m o
&SQ Ptso

0,36
776
798
4Щ
m,c

Лбе
e<6
S72
876

mo

ЧЩлист/ ft, го

/6 ye 7-78
/€*$7- 78 
8̂7Л89_ 

W9//-G9 

/49H-G9

т ь
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Ш/Ш-ю
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Лист) frS

Tfcf \3yeeo-75

С*/?ес4<усроолг<ос4Су/?

* 9 а з - / / ~ б . / - / о

o,ooo; s / a o ;  
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Гиярорехлюнгом
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/ Al/ний 20 6$*3£По&ёодхолгоЧищенноу £о<?&/г смг/ю<?ите/жг 8&00/00 охсЬомогвлу
е Линий /Т 67*3 &ь/пай UJ Seô joa/no/QC /С омосЬ/пео*? 6о//к?я<7

Ъ А иная/О /S*20 £ d/х/? оп & отлюсчо&яу
S Атая¥Р// $?*£ Слиё от oxao&v/vg/)?/ 6&ло/э <7

\ Линия 08 &/&*& Oqo о/» линии 0<5'г  (Теаэ/оата/ъ w

6Линия /2 SAS С/)у6 от &еоэпато/оо и ги&/э<хзсэт6о/оо
7 Линия OS’ 4S9*MS Оито/пельноя 6 a S a  о т  б&оэ/оотояю < н ососою
S Линия ОН ТОв*3,РЛитоте* ьноя бобЬ о/n насособ §  котеЛ&НУЮ
Я Линия 04 £7*3 Лит отел ьнор Saa’o  от н о со со б  /С <?ео&/оотс/>У
/а Линия Сё #$*3S По&ёа& ло/oq я  линии 03

8иЭ А в и д  Б

Z
8 и с? В

g  д о з - н -g./-/о

P o j /о е з  1 - 1  

к в / ю у  - s o • те

/}и/п. I Аис/п
: * . т т 5 г ...... ЕСГоб

Гио/эогехмснгоф

формат  8$
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•/ Аиния O B J / /7̂ хУ>д /̂2р р р З  йеоеро/рорр r  е и й р о р о т В р р !/

2Л и н и я  О//.S 7*3,0 Д и /п о т& л ь н о я  В о р Ь  р т  н о с о с о ё  к  й е о а р о т р п н

3 Л и н ия £0j /  /о р а  чии$ о н н р Я  & а йЪ_ ° т  ли нии 20 к  еийо <?j о т & о р н

it Аш а я  /<=* 3S*B,S C n u S  p m  г  и й / а р р с тб р р о „

S Линий /g.В Л / д ^ С я а В  о т  В а /р я р а тр р р

6 Линия O f JS9*jftS Питательнар .За.оВсо слз <9&сяреопкяоо к_ нрсрсрм
7 Линия O S  89*3, f  S o  &с? u j  &a о Ъп/О a S a o b  /г н о с  а  са н ?______

8 Линия OS 3Z*8,S S  сл и в н о й  m p уВ ап р а В а й  к р т р п ьн р р  _

. 9_Лини я о 1/  Joex3,S7?i/snот ельная S ca b  от  н а с о с о б  / к о т ельн и к)

to  Линия 7/ 

/ / Линия SO

В7<3 В ь /п о р  из й & оэпст о/ос к  охл ой ит елно ёы п о р о  

6 3 *3 ,f П а й В оВ  хитоуищ, еннаи  ё оВеи к  ок лаВс/т епмо

__________________  6 ь /п а р с  и  /г с о л о н е е  B e a s/pom  с р с

^ А р н ш /е /7  37*3  С л и $  от  ахло& ит епя ёь /п ор о______
/3 Л и н и я  Л£/г  /<76*ЗЛ~ /?<*рел<иё и з  В ееа&р с т ая о  __
/Л> Линия Лё/з <?S*3,2 С п и ё  am  габЬоои от & о/О О ___

I

Примечания:
f. Крупно-ёлочная устаноВка КоЛПУ-йо-Тб 

patъВита на три постаВочно/х с/.зла. 
Гадариты а масса узлоВ приВеде- 
рь/ В тадлире.

//узла Гадариты , мм М асса, к г

t/эел I 3500*2700*2500 У79Ъ, Укг

У ге л / 4500*2900* З Ш Л323,0

Узел Ш $500х /300*800 7/7/, 0

£. Элементы узлоб линий 22; 05; ^V /; 

/2,/7; 20; 2 * //; '<?/, пост а  Вл р нот с я 

В  комплекте с  узлом J  {"деаэрат ор, 

колонкаt охладитель Вь/пара)
3, Элементы у ь л о В  линии f<3/ e ;  гЛ з  

постаВл ялотс я В  комплект е с 

(/АЛОМ 77/ f  гидроъсттдор)

# Манта*с эленентоВ с/злоё линий 
праизВодить по месте/ е/станоВки 

Влока ho аксонометрической схеме 
листы S jS  ■

Приёеьан

ШВК !

k Q O J - / / - £ / - 1 0

/°оз/ое-з Л  Л
ЛГ6$Г7У 'В0 ’ 76

дат. Лисп /кгсясб
- J L -

Гилрогех/аонтофс

ср о р м а т  £ 2
«
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№ #-70 ___
5945- 70 \&5,<2&ГаикаМЖ5

Прибтан

LHS.aH __!

ту36 НОЗ-7Ч
7936.4449-7$

ТУ36.4403-74

ТУ36М03-7Ч

ТУ36./496-73

ТУ36. № *75
тузб.тг-7&
тузб. /гзв-тч

ТУ36.4097-76
ОСТ 36.7-74

ТУ36.4097-76 435

/95
444
443
442_

/44
Ктпачак-загпушт КЗ-*/г

440
/3 9

438
437

43$

Прокладка 40*43
Прокладка 88*42
П рокладка 80*2$

Проб ха/7 Тру б '/г*
П р о б к а  П -п е т * г

П робка П  t*N‘S+ 4,5

Ш туц е р  Ш Ц-Трубtfg '

Бобышка 6C45*-TpySfe
Бобышка 604-/127-55
Всбы ш ш  Б П /$ */.5-тос  У

О М

0.45
ом
0,45

ОМ

048
0,30.
СМ
0 ,6

Q,0SBQ£48

ОАО

Ш
4,58

45480-70 448 Прокладка 3-80-85 4 1 . ~ - L. [зк л г иЙПЗадвиж ка 600-/6 п /370\4Шг  —
45/80- 70 /е/,/гг Прокладка Й-25-/6 ч К:™

- • г 1 М осса  т рудн ой  за гот о в к и : /096,84кг
45480-70 438 Прокладка 6 - So- е,$ "V — {\ист 7 1!

л

9 0,34 0.34
45480-70 /34 Прокладка 6-50-6 $ - 8969 П5 /06 С гон /5 3 о т 0/88
15480-10 /го Прокладка Л -50- 46 в - 8969-75 /07 С гон г $ 4 02430/43
46480-70 4/5,449Прокладка 550-25 /0 - -71 8968- 75 /08 К онт ргайка /5 3~ т Q.M
45480 НО 430 \Прокладка А- 80-85 4 - - 8968-75 /07 Контргайка 95 4 0J7S0,07В
45480-10 429_Прокладка 5-80-6 4 \- 836515 /08 M ytpma/5 3 0,0870,894

' 4S/80-70 \440 Прокладка А -80-/0 \/у] - ■—ИГ—I - 89$6-IS /07 Nу  дота 95 / у в з 0.463
/5/80-70 446 Прокладка А -60-46 6  \- — _ \
/5/80-70 448,/68Прокладка Г -8085 ; /£} - - — ; 1
/5/80-70 /09 Прокладка A-/00-/S 4 ; 

~
- — J -  ; & взе-б? /09 Заглушка 400-/6 4 ш » IS 44.0*4

/5480-70 /47 Прокладка А-485*85 - 1
: ШЭ-'П --------1

Заглуш ка /59*4.5 V ш 45\ /6
/5480-70 /34 Прокладка Л 450-85 г  \ - — |- /9834-67 Ф л а н ец !- 80-95 У т а /7&
/5/80-70 /86 Прокладка /7-450-46 г  ! - — - /9830-6? ф ланец 95-/6 У т*. ~40$4,24
/5/80-70 /33 П рокладка/! 9006 / - — — /8830-67 *____ Фланец 50-8.5 / в&ъ. 4Щ1.26/5/80-70 48$ Проклабка/4-еоо -46 г  |- - — ~i /8830-67 \ Ф ланец 5 0 -6 У т * €./г
59/5-10 #22/35?Ф Гайка М/2.5 40 7.0/70.6$ / газо-6 ? ф л ан ец  50-/0 / S03* 826Тост илинорталь /4*>я®nos. Н а ш ен оёа н и е Кал*МатриалШяшШШ Ш и Прапесате ГОСТ или нормаль Aw*лоз. |Ии им  ен о ёа н и е Кал. ш ? ж ж Прштжт

5945-70
7798-70 /УМ болт  87/8*50.58
7798-70
7 7 9 8 -7 0

7753 7О

7798-70

№ М6олт 8745*5558 
т~щ~/го./зкytm.
т т  Волт М4$*65.58

7798-70 /45,44$

7798-70
7798-70 4S5M Болт М80*90.58
7798-70
/5кч/8п2
/5к¥/8п7
/5  ч 95р
48кч/9п/
45 кч/9п/
/5сггн* 
45с 2$их
45с 22чг*
46 ч 6 5р
/бс/ЗнЖ
9с-3-3-3
бс-9-4
49с /7игК
бс - 9-г
30ч б бр
35/79

447

488

409

447
484
483
498
494
490
449
448
447
446
445
444
/43
/49
444
440
/87

Гайка М 84 5

Болт /7/9*55.58

Болт N/6*60.58

болт 9746*70.58
Волгл /745*80.58

Болт /184*90.58
Вентиль 95-46
Вент апь /5 -46
Вентиль 95-46
В ент иль 9S-46
Вентиль 50-46
Вентиль 50- 40
Вентиль 60-40
Вентиль 485-40
Клапан 80-46
Клапан 50- 40
Клапан 50-64
Клапан 60-400
Клапан 80- 40
Клапан /00-400
Задвижка 80-40
Задвиж ка 80-46

358
78

46

70
484
84
38
79
34

ОЩ 4,6/
0,4/
0,059

0.488
0.438

0,456

0.985

0.055 44.84

0,0590.9*/¥
0.447

0.44

0.885 80.57

4.4
0.7
3.6
96
25
П.4

7 5 0

835
48.0

88.0

96.0
94.0

37.0

552
1.48

0.936

M l
842$
8М
5.0

45.6
4.8
8.8
5.6
96
?8.5
52.8

36.0 444.0
450
83,3
84.0
880

408.С 408,0
58.0
94.0

38.58823
74.0

/газа-в7 Фланец 50- 46 5 B&3<% 2,21? 44,4t/8830-67 Фланец 50-95 ~9 BG3iя 3,71*25,6£
/9830-6? Фланец SO- 6 / 803■M.76 2,76/газо-6? Фланец 80-40 /7 663tг 3,6?' 62Д5 ............:......../883067 Фланец 80-85 /4 Шс w '62,46
еазо-в? Фланец 80-8,5 / № 8.41 2.4348830-6? Фланец /85-25 У SG5c9,81 37.06f/газо-в? Фланец /50-8.5 г 863c 4.3 8,6/9830-67 Фланец /50-85 3 m /85525.0, *
/8830-67 Фланец 800-6 4 8&3cВ,31 8.37/9830-67 Фланец 800-/6 г BOJc 44.7923,56
/8830-6? Фланец /00-/5 4 BQdc 4.9 /9.6

.

/7378-77 Переход К89*3,5-57*3 з 0.6 /.8 ......

/7378-77 Переход к /08*у-5?*з 4 5mi OS 0,9
/7378-77 Переход6/88*4-89*3,5 3 rm& 10 30 ~
/7378-7? Переход 6/33*4-89*3.5 8 /.5 3.0 ..........

/7378-7? Переход 59/9*6-/08*4 / 4,8 4,2
-  . —

/7376-77 Тройник 57*3 3 Om&0,8 16
47376-77 Тройник89*3557*3 г Ут&/.s 3,8 -

/7376-77 Тройник 89*3,5 в fjmA 2,6 45,6
47376-77 Тройник /08*4 4 йтЛ 3f3 3.3 —  .

/7576-77 Тройник /08*4-89*4 4 (kм3 38 42,8
/7376-77 Тройник /59*4,8-408*4 / GmA6.0 6,0
47376-77 Тройник /59*45-/33*4 г Ш&8.2 /2.4
/7375-77 Отвод 90** 2/9*6 У GtmZ470 68.0
/7375-77 ОтЛод Sty 57*3 94 Cima06 /2.6
/7375-77 Отвод90° 89*3,5 35 /.s 40,0
47375-77 Отвод 90° /08*4 / rmZ 2.8 2,8
/7375-77 Отвод 90° /59*4.5 6 OS 44.41?$75-75 Отвод 4$9 57*3 3 03 0,6Згвг- 7$ Труба 45*8.8 т т US 8533268-7$ Труда 25*3,2 /8873/mt2,39 4548734-76 Труда 32*3.5 0,375rm/Q4.76 n,m
40704-76 Труба 57*3 4,585md 4.0 46,26
8732-78 Труба 57*3 4.ШУгибЛ4,0
8732-78 Труба 89*3,5 %9429m/t 7,38 6.73

40704- 7$ Труда 89*3.5 735211Ш 7.38 53.56
40704-76 Груба 408*35 иг (Ши9.02 /0,4
8732-78 Труба 408*3.5 в т tq/чА9,02 13,06

40704-76 Труба 433*3,5 Г,728 iWed44,481цзг
40704-76 Труда 459*4,5 ssmШ n,/$iЮ2.0
40704-76 Труба 249*6 ?J565 SШ H52i15944 Ост или НОрПСГЛЬ лАА* Наименование Рл/1 l̂ore ISUJL. Примечаниеnos son» ̂wm'fOCCQ, *r ‘

Специф икация мат ериала#

У.СОЗ-

Сле цидз акация 
/V а т ер и а л а в  
КбДЛУ-50-76

Н -Ы -Н )
1Ш

Гипротехмонта*
ср орм ат  9 2
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Марка

С п ец и ф и м а ц и р  СгполЬ марку бСтЗк/72 ГОСТ 380-77

А\

УК
Зет. Сечение Длина,акт

НОЛ. Масса, кг
т И дет. Зсех марки ftpUttG 4<7nfUQ

/ 1зо /965 4 7/, 7 287
2 1 зо /397 4 57.0 209
3 12 0 3452 5 72,5 363
4 I  20 2000 2 42.0 84
5 I  20 2292 3 46,7 /44
6 X  20 476 7 /0,0 /О
7 3  20 2 2 5 3 4,7 4
В 1 7 0 5452 2 32.7 65
9 1  70 2000 2 /0,9 38
W 1 7 0 2/59 2 20,2 40
77 170 /993 / /09 /9
72 С 20 3620 7 66,6 67
73 С  72 3452 2 35,9 72
74 1 /2 2000 2 20,8 42

аъ 1/00x2 2300 2 2 20/ //2 сСС8

76 1 /0 0 x8 2 6 6 7 3,2 3
77 ~  400x70 2640 2 82,9 /66
72 -/ .SOX/0 2000 2 23,6 47
79 ~ 250х/0 294 4 5,6 22
20 -  /70х/0 2 5 0 4 3,3 /$
27 -  /70х/0 250 76 ДЗ 55
22 -  /60Х/0 630 6 6,5 68
23 -  /00х/0 240 8 /,9 /3
24 -  /40х/0 320 4 3,5 74
25 -  9Ох/0 /70 4 7.2 5
26 -  70Х/0 200 7 /,/ 2
27 -  /00х/0 /23 7 /,5 2
28 -  /20X5 /20 7 0,4 — .

29 -  /20x3 /20 7 0,4 —

30 1 0 0 * 8 630 7 4 88 47

/fa на сВарнб/р u/Bfyj: 20
ОриВязон

ШВ.Н

П р и м е ч а н и я
i  ОтЗерстия*? /Змм 1 хроме
2. сЗарнЫе шВд/В* бмм \ого8феннд/х *  ~______
3. СВарну произВоВитЬ 9/гемтро-
Оами 2077770-/3/45-4ОНЛ0СГ9У65-75 Требует ся:
4. Металлоконструкции оерунто- 
8атЬ и о/чраситВ масляной крас*
ХоР ла 2  раза.

марка КО А-

А 1

Масса, к г
М арки

Ш £ -

б с е г о ■■

Зсех

2008

г а о 8

Ч 9 0 5 -И -В м / Ч 0

Ме/оалооншструнция
К6ДПУ 50-76

&mL

^оротежонта/к

(popм а т  22
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РА V Н Оп&цидоикация С та ль  парки бАЗллрГОСТ380 -7/

Парка
в?
дет Речение Длинапн

вол. Пасса, кг РоиаеианиеТ н дет. всей парки
/ г  /а 9095 5 - гг;8 68
а с  гг /895 з - /97 59
3 с  гг 945 3 - 85 8
4 и г 545 } - 6,г 6
в

!i1\%1—J! Пво / - /5,8 /5
6 С  гг /555 / - /б.г fC J
? L/C . /4/0 1 /4П /5

м 8 L  75 >8 870 с 5.7 А4 _JP 5
в -гго*в 880 L - 39 _4___
/о -  по у е 'его г - 8.4 5
// -  г г  о* в его a - З'Э J
fa -  /65*8 /85 / - /.5 г
A L ~60у в 90 в - 0.3 г
fk риф■ -/450*5 4830 L 8590 г59_

Н/с► на сварные швы 5

лрипеиания ■-

4850
<Р-£
п н /5

повернуто 3 -3
н/Н повернут о 4 - 4 повернутоП/П5

/  О тверстия 0 S3 г? г?
е, Обрезы 4 о  гг/7

3. Сварны е ш вы 0 - 6 п н , кроме огоёоgen- 
к. С в а р к у  производит ь зпекгродани 

УО Н И И  -/3/45-4.0 -  /  ГОСТ 9466  • 70

в  Нет алпокгонст рукции о гр ун т о - 
вить и окрасить а а с л у н о и  краской

з а  С р а з и

Привязан

— .— .-
—— — .

инвне

иЗ/Г- ?UC7 ЛКАасу/г. ffc/Ал /от
/ГонатР. 
ЗеАконсг. 
ftrd  ce/tt 
/>. ком г. 
Зоб. он  А

0/8X9#
САисе/Аы/п
se/reroS
«Ж 9в8с Ш и

fS05»t
Ком
ш
тж

Таебиетс.9 ■

Парка вал.
Пасса, лг

Парки всех
#4 / 506 506

всего- 506

4  9 0 3 - Н - В .  / - / О
7?у/т>/Уе/паплоконсгрукцщ р  /аЖ./ШШ.

/УвДПУ воле ГИПР0ТЕХМ0Н7НЖ
роргта/п 23

л.
г
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Вид В 
n f u o

48

Лорка

p s

НН
дет. С ечение Д/тина.пн

6а/. Пасса.,
г н дет. всех

/ L /C 3 4 4 0 L - 25,4 85
е I  / г 2380 / - 88.8 85
5 с /е €2/? г - 7.4 /4
4 1_ 76/8 570 2 - 5.4 /0
в L  75/8 /е о 3 - /4 3
£ риф- - 660/6 234/0 / - 65,3 65 _
7 ' /4О*/0 570 i - 6.3 6
в -  ffo x w /4/0 / - /.8 /
9 " /0 0 *8 4?0 / - в о 3
fO -280X8 230 г - 3.2 6

/°/о п а сварные и/вы 2

rrapn.

/6 0

Лрипечание

P puneuonus

/ О/пверст ид Ф И пп.
<2 О б р езы  4 0 н н  /т ропе о говор ен н ы х

3. Сварные и/8ь/ /? 'внн, кроне оговоренных
4. С в а р к у  производит ь е л е  к  гр о б а  п и  

У О Н И И ~ Я /4 в -4  0 -/  ГОСТ 94* €6 ~ Кв

3  //ел оа и т л ок он ст р ук ц  и и  оерун т овот ь  

и  о к р а с и т ь  п ас/?9 п о и  /гр а е /го  О  за  ер а за

Г£>Р 0У? т с я .

т
N

•з 684

П а рка . Кол Пасса., nr
п а р к и всех

45 / /60 /60

В сего- /60

4 .9 0 3 - H - B ./ - W
/  pQtfCTfl <9ммд0511 /7етал/?оконструкте

АИи/п. УТисп) Фкгов
ш  р \ №

# 5 4 0 9  30- 76 "ИПГОТЕХМОНТЯЖ
форнатее
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99

/ -  /  еЭтЗ{обр. vejomJ ловерн.ито 
п Г f5

Э'З повернуто 
гг Г-:/в

Спецификация Сталь огарки вОтЗкпЗ госгвго?/
н н

Сечение
Д лина кал. П а с с а .. К г

П ерса n n г н- dew- всея аира Лрипечание
i l С /3 3 06 0 / / гг.4 43
3 с * /4 6 0 / - /se /з
3 С /г 5С€0 г - зге с е

4 t # /554 е /s e з е
5 С /3 3 5 0 / - 4 ./ 4
€ с /г 555 г - 5.9 г о
7 С г г 345, /_ - 3.6 4

5 L ъ * е /г?о € - / /  / С7

JT B 5 ~ /00 НО Г€0 Г - г о г 6 9 0
ГО -  /со но гео г - 3 .5 7

/ / -  //о но /во / - КС 3
to -  гоол/о его 3 - 3 ./ 5
/5 - /55*5 /55 4 - г / 5
ft ~ гоо*5 его 3 - е е 5
/5 -е г о  *5 е4о 3 - 3 3 /о
f€ -е е  о/в его 3 - 3. 0 9
О ~ € 0 x 5 5 0 € - 0 .3 г
/5 риф ~8М 7*5 4 5 С 0 / ш о SCO

f9 -  € 0 *€ /3 0 0 3 - д € / г
го -  еогб /еоо / - 3 5 4

f°/o  н а  сва р н ы е  си вы : 7

М У
O f L 5 0 ш о / - 40.6 41

4 533 L 100x8 140 1 - /.7 2
п а ее 150 ггго / - 43. г 43

Л О 23 L ?0 0*3 140 1 - 1.? 2
4 о

Лрипеио ни 3:

I  О т в е р с т и я  р / в п л  п р о к е

з. Обрезы 40/7/7 оговоренном
3 Сварные швы 5*€нп J
и . С в а р к у  л р о и з в о & и т ь зл е к т р о в а / г ц  

УОНИИ-8/45'4.0-f  ro c r  2**6 6 ' ™
5 Пстоллоконструкции оерунтовотьи 

окрасить пасп9ной краскойза гроза

Привязан

ТГнВН?

Т р е б у е т с я

Парка, вал

№А*3 49о*№. Лав* item

от. ф*г- ве/етЗ %Щпфаб$Швяв. М/жема т&цл-тл

ЛБ
Л 7
ЛБ

П а с с а , е е
парки

€50

45
45

в с  е г а

всея

€ 5 0

43
45

775

Ш З -/ 1 -5 ./ -/ 0
Пит^/h/cft винов

И Д Д 0У 5О - 7Б Г И П Р П Т Р Х М П Н Т Н У

фор n am zg
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С п е ц и ф и к а ц и я . С т а л ь  м арки б с т б к п  С  ГОСТ 3 8 0 г f

Мрака j Я
дет. Сечение

Х>лино,
НМ

АЫ Масса, кг
Примечаниег И <9ет. ёсех марки

Й9

/
е

I  го 
L / 0 0 18

£87/
/го

/
/

- M l 59
/

_
3

8 f

----- ---3 -г4о*а 300 / - „ Il­
ly4 -  /во* ю ££0 / -

3 -£00*6 300 £ - 18 л 8
36 -  /80*6 ££0 / гз

i% н а  сбарнб/е шёел /

ЙЮ

5
- г4о*/о 300 / - 5,7 6

75

~ £00*8 300 £ - 38
36 - /80*8 гго / - £5

7 I  го £67/ / - 54,4 54
3\* -  £00 я /0 гко / - 3.4

/% но сборные ш€ь/: /

кроне
оеобореннь/х.

Примечания.

1. От&ерстия </> /?нн. 
г. Оёрезы 40нм.

3. Ш бы  Ь 'б н н . J

4. С борку п р о и з б о д а ть  э ле к тр о да м и  У О Ш / - eA s -4 .o -/  

гост д4в в-75.
5. Металлоконструкции огрумтоботь и  окрасить 

масляной краской за с?роза.

ГПребуетср:

Приёмом

UhS. a/s

1Ан.Л/сг Ндокнм. /Ъдп. Dam
бед. кома. 
Ыее*Т- 
бг.комсгр. 
За§.отд.

Бекето/
Сфещ. _Сёиридемя»
Чижов®

«Ш
3**
ш »

М а р к а Хм.
М а сса , кг.

м арки ёсех

Й 9 / 8 / 8 /

Я /0 / 75 75

в с е г о • / 5 6

4. 9 0 3 -/ / -В ./ -Ю
Металлоконструкция

Я & Д Л У -5 0 -7 6

S//TL AezeL
р  f&

/й п р о т в т н т н

(popм ат  ё$
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Специф икация. С тольп а охи З сгЗ к п3го с т 380■ if

Парха /у-°дет. сечение Длине
п п

вол- Пасса, в г
Г н дет- Sees пара.■ .cpi-nevQH

я л

3
L 75*8 
-/воле

630
3783

L
е _

56_
3/5 63

//7
-.------

3 оиф ~/СО *5 684 в - 4.3 ,34_
64 -50 >6 584 8 - /./

б - / 00*8 его / - 5.6 4

/°/о на  сварные швы У

Л З

/ L 75*8 630 у - 5.6 6

/43— ------

5 риф -/во*5 534 /0 - 4.3 43
4 -50 г б 584 /о < / //
5 -  /оо*8 630 / - 3.6 4
6 -/ в о *в 344/ 3 - 360 78

//% н а  сварные швы:

Л /3

1 L 75' в ' 630 f - 5.6 б

,з/

5 риф- -/во г5 584 f - 4.3 4
4 - 50*5 584 i - / / /
б -/о о*8 630 1.

г
36 4

7 -/вог в 6УЗ 7,8 /6

Г____ _

Л ои п еи он и я :

1- Сварные и/вь/ no наипень  - 

ш еи толщине сваридоепыл  

влепент об

£  Сверху производить злептро- 
д о ли  М Ш И  • Щ з Ч  О -/ го с т  
9466 75

3, Петаллоконструкции оерунто- 

воть и опросить послу ноо  

к раск ой  за зраза.

Привязан

ЦнЗ hs

/Лребуется

4. 9 0 3 -Н -в . /-/О
/ fajis.n*. П ет  алло воне/трухис 

Н б Д Л У -5 0 -76 Г  ИПР0ТЁХМ0Н7ЯЖ

П орка fart.
П а сса . вг

парки всех

Л И 1 Н 7 //7

J7/3 / /4 3 /43

Д /3 / 31 51

В сеео : 3 60

qoo/oncrm S3
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9. Столь папни ВСт ЗлпЗ ГОСГ.ЗЛО - 7/

Порто
HP
dm Сечение Длине 

пп ’
бол. Пасса, х г

Лрипея.Т н бет.всехпар*:с

m

1_
3r

L 56*4__
L 50*5

27£5_
650

1_.
3

&_б_
3.5

/а.
<?

30
--------

5 L 35*5 3/65 1 - 34 3
\ v_

Л /5
Обратна парсе Д/4 — 30

А/6

3r 1.50*5 650 4 - 3.5 /о

35
—4 L 55*4 3440 / - //.S /3

5 L 35*3 3035 / - 33 3

Л П
Обратна торсе Я/6

35 —

л /5
6 1.56*4 /Л ООО / - в/. 9 63

362

Общей длина'
7 L 50*5 //50 30- 4.3 /39
в 1_ 35*3 /3000..1 - з а / 30 Общей длинос 

Общей длиной9 ~/ео*5 /3000 / - 50.7 5/
___I

/Урипеион ия :

/■ С в а р н ы е  ш вы  по  н о и п е н ь  - 

ш е и  т олщ ине свариваепы л- 

анепентоб
е  O S a p cy  п р ои зводи т ь злертро- 

в о п и  У О М И -Г З /4 5 -4 С -/  ГОСТ 

3466-75
3 Петаллосонструсуии оерун- 
/тювать и опросить пасля ~ 
но О прост ой за Зраза.

Ори вязан
—

—
и не. не

Требуется:

Парса бал.
Пасса, с  г
парни всех

О?/4 / 3 0 30
Л /5 / 3 0 30

Л /6 / 25 3 5

J?/7 / 3 5 35
/ 263 363

Всего-- 353

4 .9 0 3 - Л - в ./ - / О
'еталлосонструсция
//6ДЛО 50-76

Лит. Лист киотов
>...Г '■#

ГйПРП Т EXMOHTFDK
qOCr/bfra/r) &&
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Трубопроводы
— ггз т 0,69

Плиты мягкие минерсловагные на синтети­
ческой связке ЛМ-50 60 f,OS 54 0,053 0,*7

рулонный ireкпппаст
гертш . 8,2 *,06 86 WW50,0027

Трубопроводы 359 т 0,5 Цилиндры полые теплоизоляционные из 
минеральной Вагина синтетической связке М-Ж50 0,8* 5,83 0,035 0,28*

тшастошощнкоВетя.Щегле—. 0,8 0,8* 5,83 то 70,0051

—трубопроводы т V 101* 0,42
"Цилиндры полые теплоизоляционные из минерал 
ней Ват на синтетической связке М-200 50 0,73 1,53 0,025 0,06*

mmiKtwcLчцинкоЪаню
т - Й Ж г л т

0,8 0,73 1,53 \от$0,00*3
Трубопроводы т А Т юн \азо

Цилиндры пель/ё теплоизоляционные изминерсле мой биты на синтетической связке м- 200 50 0,65 5,66 0,02502*8
ТШМЛисТОЫЯ.тцинхошнсЯсталь 0,8 0,65 5,66 mss 0,0046

Трубопроводы 83 4 3 164 \
т 0/38

Цилиндры полые теплоизоляционные из мине­
ральной cam на синтетической связке м-209 40 053 175 ш . 0,053

Щ&жгеВаящмсоьаьШсталь 0J 0,53 175 \вт 0,00*1*
Трубопроводы 51 *3,4 ю н 9/8

Рсбопршшр теплоизоляционный б  сплетне Стеклянной нитью 40 0,03 7,5* 00*2 0,22* т*ш %сталь 0,8 орг 791 ш 0,0063
Трубопроводы 2* ш  :0.067 всбЬпцхшнур теплоизлляционннй В оплетке стеклянной нитью 30 0,86 0,55 0,005 0,0**

гвнтщтВсЗоцтобат®сталь 0.1 0,26 0,55 0,30120,0004

— _

— Г -

—
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Наименована?
изолируемых
объектов

Размерь/
объектов

« ! *

IP
i f
5 ^  

' 1 *

Ъ S Поверх», 
псдлежа-

С Ы  щяя 
§ « й  итяцт/,

Щ  * '£Р
| ч С . „

Общ.

Нзоляционная конструкция
Основной С'ЗОЛР ционный срой басуитное по/крыггиие

На и м е н о в а н  ие i
/ТоВерхн., 

мг '
Объем,

м3 Наиме-
нова-
ние I1£

Роёеркн
___м г '

ОбеМ

£d Общ, £б Общ, £д. Общ, £д. Общ.

СггкУа

Наиме-
нование

7я*щ

г /

71/повь/е 
ууолпе*и 
оо альбо-

Вд. 061щ.

Типовые
чертежи
по альбо­

мам слот мам серии 
г . о о о -о  г . т - в  

д л я  основ д ля  защит­
ного наго
слал унзкрь/гия

ГбСТ,
ОСТ

ТУ
f t
S ii  Г>

Г

!
?5»

<5

Тру Со про В о д ь,
Выпуск/ 
Лист 25,28
Выпуск/
Лист 2В

Выпуск* лист 23

Выпуск*
ЛМСт 23
Выпуск*
Выпуск*

Выпуск * 
лист95

Выпуск*
лост82
Выпуск* лист В2

Выпуск*
Лист/2

23 73-72 from
т-Н*45-74\>оПРЬ 
23208- 73
т я ж
гзгов-78*49*2-63
23203-72

чтепло
WTCPb
нолю

1*0*869. m m __23203-73 
*43*2-63

rrrtm
утерь

*779-72 
*09*3- S3 bere ft

Арма т у р а 1 200 Маты минералобатные прошивные на 
одной сетке Н 20-0,5 ВО 43 1А 6,06* 0,06*

ТШЩсгЩцмакню*стиль 0,8 *,з 43 ifiom0,00/1
А р м а т у р а 4 150 Меты минералсВстные проииибные на Воней сетке Н22-0,5 46 0,9 6,9 1,02800,028

тптпУяшхкокмкя о,г ОА 0(9 9,о т 0,0003
А р м атур а 2 185 Маты мунеролоЗатные прошивные на одной сетке Ы20-0,5 40 6,77 *54 0,023 0,046

щиЯЩШЯ ецинтаню сталь... 0,8 0,77 1,54 у т 0,00*
А р м атур а *0 80 Меты минералоВатные прошивные на одной сетке 820-0,5 4о 0,58 5,8 0,0/860,166

таявткяОцчнкокмаясталь 0,8 0,58 5(8 9 ,т 0,004
faM dm upa 8 50 Моты минералобатные прошивные наОдной сетке.. ............ . 4о 0,48 3,84 0,0/44 0,1*5

гтмлиетокяцшебинлФ)сталь 04 0,48 3,84 \мт 0,0027

А р м а т у р а ___-___ _ 1 15 Всбопукшнур теплоизоляционный S 
оплетке, стеклянной нитью 30 0,085 0,085 9,002500025

ттктоЗал цинибенюя аваль— 04 0( 086 0,085 т * 0,000*

s '

#i

цдование
Вок дщ/кпорнь/О У-75м3 
Итншдеолроциотая48-50

/ 8015 5,855 *64 43 43 Шитыминераловатно*е на синтетической Сбязхе палужесткие *7/7-/00 86 46,5 46,5 м __
Ънкелирюбфшншаимсп^стало 0,8 47,2 47,2 4032 0032

/ 812 2,53 104 6 5 Плиты минера/юватные на синтетической 
связке попуяесткие ПП- *С0 80 6,88 6,82 6,47 647

тьнкелиаеВа» щшпбйнная £ стал, _ 0,8 6,93 6,93 ? ,т 0,0058
Охладитель вы пара 038 т2 * 325 8,100 104 *,из 1,283 Плиты минералобатные на синтетической 

с&яъке шужесткие ПЛ-100 60 *,842 1,842 0,** 0,Н
тчмнныйсгккШттъеейяойду г,г 1,85 1,85 400410,004/

— i _

L :

/7ре/ёяза/*

н°

Техномоы/гюнсная Ведом ость 
н а  те п л о и з о л я ц и о н н ы е  

м а т е р и а л ы  
Н6ДПУ-50-76



Ф
ес

ть
С Наименование работ

Поверхность 
изоляции 
по латному слою,

м9

Объем 
основтт 
изоляцион­ного слоя 

м*

Поверхность 
изоляции 
т  покровно­му слою, 

м*

Объем всей 
изоляцион­ной конст­рукции,

м
Наименование работ

Поверхность изоляции 
т  основному 
слою. .м9

Объем
основногоизоляцион­
ного слоя,м*

Поверхность 
изоляции по покрывному 

СЛОЮ, ,мя

Объем всей 
изоляцион­ной канст- 
р ути ,^

изоляция труболрс&дэв плитами мягкими ммсралсватны ми 
на синтетической связке /7/7-50 & 0/7 - ■ ~  '

Покрытие поверхности изоляции т/̂ бопровЬдпв, армалпурь/ 
и оборудования тонколистовой оцинкованной сталью. 90JSS 0,06 С7

Шаляция трубопроводов цилиндрами полым/ теплошоляцион- 
ними из митральной биты т  штгиткой связке М-200 14,77 о&з - — Покрытие поверхности изоляции трубопроводов и оборудова­

ния рулонным теклоляс/отцкоп по рубероиду S,tt 0,0068
Шляция арматурь/ матами минераловЬ/тНымц прошивными 
негодной сетке н 20-0,5 т е о ,т -
изоляций оборудования плитами тнерешвйтмымц 
на синтетической связке полужссткими /7/7-т о 55, 162 т - —
ЦзоляциЯ трубопроводов ц арматуры цсвопухшнуром 
теплоизоляционным i оплетке стеклянной нитью $5*3 Ц235 -

MS
Ведомость объема работ

Наименование
■ т

ff ijnШтого 
измяцт 
негземх,

Ягверк- 
Нот по 
ткро&кк 
>устю, н*

Единица
UiHCpt'

миЯ

RfcxcdNO-
тут*/ чз4>~ши на 4ор\
ищ ф в 
п«щВау.

(кгр&ю mawrifo кошма-
VSM &

ГОСТ,
7У

р -- --------!-- ;--- --------- — *-*£-------

Наименование
Объем
осно&мо
uswwn
QHH07D 
СЛОЯ,М5

Поверх-
НОСЛЪПО
гтрьвно-Целою,

Единитизмере­
ния.

восход
38 *ихинаКН
mf&x*.

Потребное
колитш/к
д а тюонЦ&р-
(рициента

ГОСТ,
ту

Плит/ мягкие митршеватные на синтетической 
связке /7М-50 0/7 м* /А o,?s$ 9573-7гПряжки для крепления

0,47
паи0,4*6 
3 SB 3,25 шт.

5796; гг
46п W .по 14948-69

Цилиндры полые птлшъоляиионнъ/е из минеральной 
ваты, на синтетической связке /1-200 0,643 - Ю 0,613 гзт-п Лента стальная упаковочная сечением 0,7x20

0.470,643
0,4163.88 5,25 КГ

Ь

Ш г1
~Ш~ 1,47
m
Wei

3560-73
Маты минералобатные прошивные на одной 
сетке H20-QS О,*46 - И 3 а й Ш то-is Лента стальная сечением 8*30 о,Ш

3,88 КГ
4,6Ч.о
44

Ъпэ16716,91 6009-7*4
Плиты минераловатные на синтетической связке " 
полу жесткие /7/7- ЮО. JJS - >3 42 " ie s s '9373-72 Проволока Ф 8,0 / з,ев КГ 0,65 2 S3 3282-74
Дсбапцхщнцр теплоизоляционный в  оплетке 
стеклянные нитью о,гз5 - ** 40 о,гз5fm-72 Проволока ф 42 /

0,17
0,116 КГ

0/5
0/5

0,06
0,11 3282-74

Рулонный стеклопластик Р ст ^ Х -в
фУ
зц s,is м2

45Н
W

0/6х*ж
9,32

т-я-
445-74 Проволока ф 0,В

0/16
0,235 КГ 0,35

0,05
0/5
0,01 3282-74

Рубероид мцрш JW-250 ■- $,2$ „г н 5,775тгз-тв

Сталь листовая оцинкованная 6**0 8, лист - 9mS я2 не щ т тп-69 Винты самонарезающие оцинкованные *1*42 зцт шт. 100 90S

Аж XB-W - i f s кг тз 0,111 13H-1S Лента проясненная 5,28 м 25 13,13

ЙасгпвЬрилгелъ MS *г орт ООН т-п ' ■ . '

Ч Ж - 1 Ш - М
Jktni'домот объема работ 

и спецификация'натепло-
Ш&

Ги/ропттнтаж



Усробные обозначения-ог- Пор Рраб* S...7
-03-
-Ъ-

О&р Праб~ 1,2 
Лотательнаябоса напорная-05 — Питательная бода бсасыВ,

-06- А онденсат
-// - Зыпар
— а— С/ш&
— го— Тточшценная бода
— ю — ib/XAon б атмосфер*/
•*——*/р аниуа проестиробат/я

ш

Перечень закпаднь/х устройств для средств автоматизации

b f
КИП Наименование

Ч е р те ж  н а  
з а к ла д н ы е  
к о н с тр у к ц и и Лол, О ритечаш е

~ Ш Г
/ У с т а н о б х а  ш т у ц е р а ЗК4 - 1*8- 70 8

ХИЛ
г У с та н о б к а  б о б ы ш ки ЮЗЫ - /-75 г

КИП
~ Т ~ У с та н о б х а  б о б ы ш к и 2-ЗКЧ-/-75 *

1 т - н - м - 1 1
Технологическая схема 

пно-блочной деазраш 
Щритательнои успьяно&ки
* ХВАЛУ Ш-76 /ипроток монтаж  

фармсггп &/>







Се
ри

я 
4с

£№
Э'/

/ 
Зе

ла
/ 

4*
6$

#*
 J 

</а
слщ

> с
ш

/  г  j  // •в /4

Z3*/o

/, Линия 0 / S7«3 C/H/ё из деозротс^д
I/ Zi/S/Oos cm ёорс?
«?, /)(/т/р О// 37*3  /Surnameаьно я вода 
от  зинииС̂ //с &е<Э9Рояо#У'
3, Синий /02/3*8,3 ёщмоп €  атмосфер
0/7) /)УНУУ // Ц SbmopQ.
М/}це/м 80/S Ов*в Хил/о/ищемиоя ёода от 
/>и//уу 20к еи&рсзатёору,
S/h/ниЯ // 69*в ёьто/з уз &во?/узтс/Ооё 
ото&с/'п^ль Sq//X7jQQ ур />u//uuSC.
6, Линия во ?О0 хЗ'ССо&ёодхмоуущент
ёо&ы /Г /го/? о///гг о'еозрагоро уърез
OX/)QC?C/re/>4 &G//7O/0Q.
7, Ouwfi /<? £fi*£j9 С/)</ё УЗОМ<7дУГе/)Я&&ло/ъс
3, Линия OS €/3*6  Оигот£/>ьнся ёадо уз

О 3/00/7) O/̂Q /снос ос ом.
S, Зиния 02 / W / ОсдёсО/ю/то с рум/у сз 
‘/О.Зунуя ОС S7*3 Оитотельноя Sod? от 
линии 04/■/£ б^оз/оотор.
/ЗЛинияЫ/ iV6*4 Литомельно* ёооЬ 
о т  носоеоё ё/?о/7)ет>нун?,
/3, Линия 03 2 73 у S  Со/о от  линии 02 
/С деоэ/ОотО#//,

/зЗит/я 03[/ 2/0* 6  /?О/0 от с/еоз/оо/о/оэ
6 у9/00в отбора._________ _________

/4. Линия Scjj YSffxfyf /?фр) (*/><-'& от  
с?&оэ/хо/т?о/оо ё  еио$оозс?т<£о/э,

Привяла и

UhS/J!

//.903-//-£./-//

f t  озрезТ~Т
*.%*£ К  S 3  О  У  J O O -7 G

/)с/р>. I CtHsm р/слу

/Ъ/7/iomoxATomvftf 
форматЗЗ



Се
ри

я 
99

03
-//

 
Зм

л /
 

Лл
ь2

ом
2 

«а
cm

6 С
НО

1 4иния /2/4 32*2 Слив иъ деаэратора и гидроз отбора.. _ 

г. Линия i2:lB /59*45 Пеоезиб из деаэратора 6 гидрозатбор^
. Зиния сзМ.. 2/9*6 Пор от деаэратора < гидрозотёорк/̂ . .

». Линия /± 89)( 5 За/пар из деаэратора § охладитель бипара и к .таи ха
5. Пиния /О 2/3*28 Вымоп 8 атмоссреру от линии //и охладителя, былорс
6. Зиния 20. Ш х3£Лодбод химочищеннои боды ,< колонке. деаэратора, 

через охладитель бы паре. .
1.Лишя....20/. &5*з,2 Химочищенноя боде от линии 20 к гидрозатбору
8, Линия 42 67x3 Ош8 ..из ох/юдитем бь/nopal..........
9 Зиния 05 2/9x6 Питательная бодо. из деаэратора х насосом\ 
iqJ uhuaM  olx3 Питательная бора от линии 09/1 6 деаэратор.
к2ш ия.М иом _лаатттндя_1о^

i2. ХинОя /2/2 33.5*32...Слиб. иэ̂ гидрозО/тборС?,...

Примечание:
/. /крупно - 5лоинар уст а н оёка  M5//PO-/oo-7S 

раъбата н а  три пост a So  инд/х у зл а  

СаБариты и  м а сса  е/злаё лраЗедень/ 

б  т аблице.

/игла Га ЗаритЬ/, м п
г* б*/> Масса, кг

Узел! В /о0 X 3000 х £500 9000,0
Узел й Б МО *3300 *3?00 S/0£ 9

Узел И 5700/ £/00/ 700 /053,5

О. Элемент ы уэлоё линии 02, 03;

°У *; / Я " ; е ё , ;/< ?  п о - .

ст а 2 /1  рнот ср с  узлом J  бдеаэри­

тор / колонка., охладит еле Зб/лроа) 

3. Элементы узлоё линий % ; %  

пост аёл 9 нот ер колхплент но  

с  узлом Н/ У  Эидразат оор)

9. /1 он т а  ж  элем ент оё узл о ё  ли­

нии произёодить по месту 

уст аноони блока по аксономет ри­

ческой схем е лист ы  3, ?.

Н

W 3-H -B X - / /

7ит. Лист ЦтЗРазрез л -л
КБДПУ-ЮС76 ~ипротехмонгтт

ф ормат 2%
й







V t

ТШ. И03- 74 146 Прокладка 20*25 к __ _
ТУ36.11 ОЪ- 74 4*5 Прокладка 28*92 2 _ __ —
ТУ36.4103-14 444 Прокладка 40*48 8 - _ —
тт. 4/43-70 443 Пробка П-4748*4,5 и 0,45 Q6
ту зб. т -as 442 Пробка П-4127* 2, 2 0,26 аб2
ТУ36. НУ У- 75 
ГУЗб. 4097-76

444
440

Колпачок-заглушка K3-W в 0,08 0*4
бобышка 54148 * 4,5- 400 Н 0,38 4,52

ОСТ 36.7-7У 439 бобышка &414-4127-55 г о,зг о,ок
ТУ35.4286-74 438 Штуцер ШЦ-труб # * 

средства автомате
е

ШЦии
gos<№

_
45 т-70 405 Прокладка /4-425-46 к . — \ —
45430-70 449 Прокладка 5- 400-25 к _ _. 1 \ .
45480-70 429,441Прокладка Я-25- 46 4 __ — ; ■ -
4S480- 70 434, 433Прокладка Я- 50-6 5 _ „
45480-70 428 Прокладка Я-50-46 2 _ ■пг. _
45480-70 ЩШitz Прокладка в -50-25 42 _ _ _
45480-70 436 Прокладка Я- 80-6 1 _ _ _
451S0-7C 450 Прокладка Я 80-25 к — — _
45480-70 437 Прокладка Я-80-69 г
45480-70 442 Прокладка Я-400-46 3 — _ _
45480-70 424 Прокладка Я- Юбчо /к - -
45480-70 448,432Прокладка Я- 400-25 40
4548070 434 Прокладка Я - 450 -2,5 4 _ _ -
4548070 443 Прокладка Я- 4SO-46 6 — —
45480-70 434 Прокладка Я-200-6 2■ — _ —
45480-70 444 Прокладка Я-200 -46 2 — - —
4548070 /35 Прокладка Я-250- 6 4 _ —•
45/8070 447 Прокладка Я-250-/6 г — —
5945-70 mjprmm. Гайка М 42,5 33 — от 0,612
5945-70 Щ4Щm.Ht Гайка М20.5 484 _ .. 0,06444,776
5945-70 щщтJW Гайка М4д£ 310 отг /023

ш ?
$945-70 447 Гайка 41295 24 — 0,44 2,64
7798-70 №,444 болт 4142*55.58 46 — 0,0614,024
7798-70, Щ133болт. 4142*50 20 0,059 4,48
7798-70 436 Болт.4146*55,58 к 0,441о,т
7798-70 т Болт 4146*60. S8 $ 0,426 ifm
7798-70 ЩШJy> Вот/146*65,58.. 64 — от 4Ш
7798-70 шш болт М4б*70.5 8 412 г 0.44 24,36
ГОСТ ши нормаль ЛЫ*/ЛЗ. .Наименование Me.'.Шт-риал.

_ ш : .Поит:массаж

m w-ei
№20*7
№ 30*7
т ш 7
root шишзй&~

TrJ'
Mi.

Фланец 100-2S
Фланец 450-25
Фланец 450*5
Фланец 150- 46 

Наименование кол.

ЗаЗсл
вей»
ВСгЗся
ЬСгЗся *3
Маге-ВШ

м
/%$г

I

6,5/ $Щ
0L
2S.P4
W
ШкsmMk

7798-701798-70 нг~~105 ~
t l

Болт М46* 80.5В ___Болт м46* 85.56 з£зг 0.156.
0,4640,261

9,9229248
2S.Z3Z

то*7 Фланец 200-16 2 бСгЗсп11,7923,58
и и

7798-70 Болт М20*8058 442 тго-61 Фланец 200-6 ' 4 ЬСгЗсп8,37 8,371798- ПО /44,443 болт М20 *90.58 72 - 0,285 20.51 №30-67 Фланец 250-6 4 ВСтЗсп10,99 10.997798-70 //7 болт 'М2к* 90,58 24 0,42540,2 4Ш0-67 Фланец 250-16 2 ВСтЗсп17,3534,7246с 4Ънж J22 Клапан 50-ко 2 — 42,0 24.0 17879-77 Заглушка 2/9*8 4 ОчлЛО5,г 5,29сг3-3-3 424 Клапан 60-бк 1 - 28,0 28,0 12836-67 /05 Заглушка 425-16 4 Стали4,6918.7646ч ббр 412 Клапан 400-16 4 — 35.5 35,5 17378-77 Переход 89*3.5-57*3 г Стял200,6 1,26с-9-2 425 Клапан loo -loo 4 - 94,0 94,0 41318-77 Переход Ш*4- 89*3.5 2 Сталей 4,0 2,049с 47нж 149 Клапан 400-ко 2 — 40,0 8Ц0 /7378*77 Переход 108*4- 57*3 г Стали 0,9 a6 с-9-3 445 Клапан 4$о-4оо 4 — 432,0452,0 /7378*77 Переход/1459*4,5 - 408*4 2 Сталго г,4 4,845хч/8 п 4 126 Вентиль 45-16 к - 0,7 2,8 47378-77 Переход К249x6-408*4 1 CiqmZO4.2 4,2
/5хч 48 п 2 № Вентиль 25-46 4 — 4,4 1,4 47378-77 Переход К 275*7-219*6 1 CrmW8,6 8,645 КЧ 48п 446 Вентиль 25-46 1 — 1,1 4,4 47376-77 Тройник 5 7*3 1 CrmZO0,8 0,845кч 48п4 J27 Вентиль 25-46 4 - 1,1 4,4 47376-77 Тройник 69*3,5 1 Оал70г,6 2,645 кч 49п4 /29 Вентиль 25-16 4 — 2,7 2,7 17376-77 Тройник /08*4 6 Стал2о 3,3 49,845ч 9бр J44 Вентиль 25-46 1 — 3,6 5,6 47376-77 Тройник 108*4-89*4 г CjoMG3,2 6,4
45кч 49п 4 428 Вентиль 50 - 46 1 — 8,0 8,0 47376-77 Тройник 433*4-108 *4 4 OwlD4,1 46,4
45 с 22нж 420 Вентиль 50-ко 3 ~ 47,4 52,2 /7375-77 Тройник 219*6 1 CrcubZG43,8 43,815 кч 46п2 430 Вентиль 80-25 2 — 32,0 69,0 /7376-77 Тройник 219*6- 459*4,5 г Стам2й132 26,445с22нж 448 Вентиль 400- ко к — 50,0 гоор /7375-77 Отвод45* 57*3 4 Спш2б 0,3 0,3
ЗкЛ-2-46 410 Задвшкка 400-46 1 — 55,0 55,0 17375-77 Отвод 90° 57*3 41 CrmZCas /0,1
ЗОчббр 429 Задвижка 400-40 7 — 39,5 276,5 /7375-77 ОтёодЭО* 69*15 6 Сгил.20 1.6 8.0
зкл-г-46 443 Задвижка 450-16 г — 405,02/0JQ /7375-77 OmSodW г CrwnZO4,4 2,8
зкл-г-16 44k Задвижка 200-46 4 — 440,0440,0 /7375-77 Отвод90* 108*4 42 о-апго 2,8 33,6
ЗКЛ-2Ч6 447 Задвижка 250-46 4 — гзцо т о /7375-77 Отвод 904594,,5 3 Qa/UC 69 20,1

Масса трубной заготовки: 4620,99кг 17375-77 Отвод 30-159*8 / ОмЮ42,0 12,0
л и ст  0 408 Воронка 25 г СгЗ 0,34 0,68 47375-77 Отвод 90° 2/9*6 6 CrmZO47,0 402,0

406 Контргайка 45 2 СтЗ 0,0350,072 47375-77 Отвод 909 273*7 3 Сгам20314 94,2407 Контргайка 25 4 СгЗ 0,0760,076 3262-75 Труба /5*2,8 9,04 OZmZ 4,28 Ц5Ъ
„м Муфта 45 2 СтЗ 0,0670,434 3262-75 .Труда 25*3,1 2,432Сг?кп12,39 5,09407 Муфта 25 4 СтЗ 0.4630,163 8734-75 Труда 32*2 10,434CrmlO4,48 15,44106 Сгон 45 2 СгЗ QJ0990.488

407 Сгон 25 ............ 1. СгЗ 0,2430,243 8732-78 Труба 57*3 14,495ОамЮ 4,0 45,98
№30-57 Фланец т -1 6 к ВСтЗсл 6,75 2%0 40704-76 Трубд 57* 3 § ВСгЗспЭ 4,0 49,744
42830*7 Фланец 200-25 4 ВСтЗсл 6,92 6,92 40704-76 Труба 89*3 1,763бОЗиб 6,3644,242
42834-67 Фланец I40O-2S к ВСтЗсл6,58 26,32 /0704-76 Труба 408*3,5 8,854ВСгЗслЗ 5,0219,84
42830*7 Фланец 25-46 к ВСтЗсл4,05 кг 8732-78 Труба Ю8*к i486СгальЮ40,2644,73
42830*7 Фланец 50-25 40 дОЗсл 2.78 27,80 8732-78 Труба 133*4 6,05 СппЮ42.7377,04
42830*7 Фланец 50-46 ? ВСгЗся2,28 5̂6 40704-76 Триба 452*45 4,78 ВОЗспЬ46,3729,14
12830*7 Фланец 50-2,5 4 ВСтЗсл4,26 4,26 40704-76 Труба 459*4,5 3,335 ваш 47,4565,77
42830*7 Фланец 50-б......... к вСгЗсп1,53 6,42 40704-76 Труба 249*6 8.395803сп534,52264,61
42830*7 Фланец 80-6 4 дрЗу) 2,76 2,76 40704-76 Труба 273*6 к,053ЗОЗсл53$51460,43
42830-61 Фланец 80-25 6 ВСтЗслк,44 26,69 ГОСТ или 

нормаль
№поз. Наименование Кол. Man-

риал
26 Обш. Притч.Масса кг.42830*7 Фланец 400-Ю 44 ЗСгЗся к,7 65,8

42830-61 Фланец 400-46 3 ВСтЗсл 4,9 447 iI

|11

При меч.

4 .903-11-В Т  И
Спецификация
материалов
квдт -юо-Тб

Лцт.\Лиет Miami
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.4,7
6 C

om
J 

ua
'/r

ma
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Прибньам

:---—* ГчI

3262-75 

Ст 2хгг 2

33,5x12

3267-75

Ст?кп2

3 2 *2

S73Y-7S

57*3

5 7*3

6732-73

57*5
/0704-76
SCrjcnS

-----р ---—- —

9 8

93

Л  .

Т

■/690. : 'V' /6 38 /5
. ■

fe w

2 ,096 втнап-гб-Ц

/0 2 т о ./з о о п т 1-76-93

92 4 т о 'V /5 9 7
■

%’*45 2,044 fm-f/rc-76-д? 

№ -т -7 б -JV 

№  -09-76*0

9 / 1 /9 3 7 <\j ■ /8 3 4 8 9 &*/5 2,33*4

1, 4290 4 /У6 2 ГО . /Н О f/i*2C

SO 4 Ш .ей 798 У/* 16 1, о г 4пу-/во-7Ь-9</

79 4 2 0 /9 ■ Л.. /3 4 0 57 • ? /т ?,35Ъ ЦГМ-иНк76-1$

71 V /3 5 /в о т C*f5 а ,/2$ 4/7V-.VQ.JS-7A

75

N

т /3 9 3 го /3 5 0 /*2 5 3.226

\ М 1 Ь

Л  862

/Ш-№-7&13

H 'A £ '7si A

№-Ш(?-7/-5Г-

72 у 3 5 0
Го 265 /0 8 /* /5

55 У 3 5 0 364 /* /5

26 /■ 2 8 0 /5 6 273 _ / * /5 0,272 ‘7ПУ-№-7б-гь

Я9 у 2 0 2 0  ф Ь /6 /9 8 0 3 ,9 8 № -/00 /A-.J3

83 / /4 о  Ф б /6 /О О / , т qny-foa-76-м

87 / 497 гч 344 5 7
— —

0,509

8 ,8 8 ,

№ :'М :? №

№■/00-/0-74

вм -ю очб-а

74 4 6 0 8 6 4SJ 6000

/5 4 /5 0 /5 0 0,222

/4

/3

4 3 9 0  ф  А / б
Си 257

/0 8
—

/,/9 8

srty-ioa-75-&

№ -<o v -J6-.o

вОУ/00-76-6

4 /9 4  ф  3 / 6 /ОО

6 4 / 5 8 9 го /5 0 3 2224.

S3

5 2

Г £ 1  
> 50

4 /8 8  ф А € /5 0 2, /5 у/ту-т-76-ss

4 /8 /2 Г 9 0 /737 7,544 т -т -7651
4 3 2 9 6 Г 9 0 ' 3 2 /f /3,444 ЦПУ-ЯО-76-51

4 /O O jq iB Z S 9 5 9 3 ,/8 ою -т -7 Ш
49 4 2 7 5  Г  9 0 2 0 0 4,836 цпу-т я-бо
4 i 4 2 2  S  Г 9 0 /5 0 1,700 qoy-wo-76-Чб
47

4 б
- L
4

3 7 5  Г 9 0 3 0 0 /,8 00 № -/0076/0
7 5 0  Г о * 6 5 0 3,4оо 0/7У-Ю0 -7o-i6

*>3. кол Ш ифр

С Ъ е щ /д

&Ят*
олетла
7 S Z L__ «маг 

71*7*01

я & гг
ясное
* т *9MMS9*
смтО

4 с /Р  :

коней

9рсмп*
Ш йза .
м е т

еззгт-
8ипЛ
73Г1/>/Г
'/7*7*,

?/fm ,

НО,1С-
МпЬ
oeuSt

a S  t

Пот/ епен­та
уела,

кг

'з л о б

М арка
Элемента

69*3

■ OrJcrrS

г о с т

43 _ (.... [/600 Г90
-------- ----

/525
i
A_ . 6.700 №/6078-45

44 7 " 787 Р в  25 739 5,756 Q"y-,W/7(>4f1/
43 / 8/2 <р 5 2 5 764 1 5,816 №■/0076/3
42 5 Г90 ФА25 ___ ■ 3,38 4ЯУ-Яй-76-4?
44 2 -Ш & & 25 /50 

150
3.38 <7оу-т-ю-4<

4р_ 2 273 Г90фЬ25 3 9 8 №-.00-76-10
39 2 305 ПК 89 25S /62 №-/00-76-39

f  .......‘0,64985 4 235 - /64 /59 <tm-m-76-8s,
8 4 4 720Г 9 0 645 1 1 1 8 any-m-j/rsp
85 4 /339 Г 45 /309 I &536 Qf?y-ff(7-7(rSZ
6 2 Г Г9 0  фА16 — 2  88 дпу-юо-п-вг
34 / ' 2/9фЗ?,5фЗё 735 6,48 C/7y-Wr/-76-8j
78 7 / 3 0 fГ90 /234

i !
L.........|

\ 5,536 077/00-76-7/
77 у 777Г 90 702 [ 4  4 08 7ЛУ-'00-76-77
76 /

-----V-
225 Г 90 /50

1
\ J 2 _ ... ф7.*-тг1-7$-7/;

75 У Г90ерВ6 — _2/3 0/?y-fOO-7S-7$

101 / фА6*ре>25 7,2 цю-т-7б-/о<
/00 4 Гф А25 - Г * 7,04 gpy-00-76-'/>t
9 9
97

4
3

54/7/90
4 6 / rso

— 420
ЗУ/

—

j : ;

4274
3,768

№-'/’0-76-79 
№-m-76-97

96 4 /20 /20 0,763 my-m-76-96
95 J :CC0jpA2S 6,04 any-/00-76-95
9± Ж 255<p&25 200 5,712 О/79-/ПО-760/(
27 2 /7Н/ОS<pb 25 5,44

Ж . __7Ы__ 701 6323 qm-/ПО-76-Ю,

69 / 6 3 / Г 90 481 7/38 №-'00-76-6; (
6 8 2 2/4 ФА Ф /65 6,17 УГУ-/00-76-61
1 L 2_ 77К 5 7  ф 5 6 t > -H 2,45 Грч fPO-76-61
66 ! ^ >770 /50 - t3SS am /00-/6-66
65 2 Г 45  <р А /О 6,4 qpy-fOO-76-65
64 2 ГфА/О — 8,0 фП-/ОП-7(гк1 ..
63 4 2 2 0 8 2058 21,363 7717У- '00-76-63
62 4 2049Г90/90 0 * 1749 21,J,75 дяу-т-76-62
64 4 375 Т О /75 4,878 №'00-76-61,
60 2 65/ФАЮ 600 /0,112 qny'00-76-60 /

59 4 /0/2 /012 9,/28 №-*70-76-59
58 2 Г90рА/0 — 7.5 №-'00-7666
57 г 20/фВ/О /50 6,053 ДЛУ'ОО-765?
56 1 4оот О

т—' — 

200 5/03 №'0076-56 ^

/2 4 ФЗ/бФАФ — 9 6 any-700-76-12
j j J 9/ylf/Mk. А?*лл м Лл/<ft f. JSC/У *Р& Т0 Y*&W 2оо цПУ- 1ииф/071
10__ / 203 <р 3/6 /80 6,255 ОпУ-/О0Об-16

т ко*. Шифр
вааиннс,кнпало-
•MW*Запели

итяявА-Леше,aagcyf*
MWftCfпеям/Яр
Samtoel
Ъ ? 1

саго-raturbHqpt7w шел,
/xe

МассаЭлегт&н-me
Марла ~ 

Элемента л
или

Л ш > е SZ S' //а ягами /Ю/7>/79/бХО Узла,мг %
Специсрикоция Э лем ем тоб t/злоб ъ

m *  и
6732-76

/33*4

8732-73

-76

/59* %S

-76

273*6

ГОСТ

колслгр.

Улг0.

33

3?
31

30
29

28

38
3 7

30
35

34

86

/9
/8

2

/04
/оз
/02
9

гъ
22

24

Поз.

J&2_r£P_
309

Г9П<р&2Ь _  

Т89<Р&2в8с Ьт *
/оо

/5/4 4° 3/6

/644 ср3 /£
/ 6 5 0  Т/08

т /08 400/6

/780

Г  80 ер А  2,5

т<

820 Г 90

2/ОФЗ/6
Г3 0  <Р3 25

3/0/78/08 <р& 76
/380<р S/6

кол.

826
7 / 5 5  Г 9 0
fO Q tp A Z .S

ГД 08/08
497 //59
/ 6 5 0  Т /59

/900/90
932

560790<р&/6
14О0Г9О
2 3 2 ер  5 6

599Р8/9Ф&8
Г90 <р&/6
2/25 Г 90
1175 Г 9 0

/2050X2/9

Шифр

& Г

309
309

/ОО

/454
/5 0

/584
то

595
/SO

/50
/эго

826
/85Ъ

777

/330
/600 

_ 93? 
/99
т о
/79

478

/750
800

/025

аяок*.ах&. Jwfrifld

JТч

3,47

9.31

9,78
/,026

48У-/0076-Л
Ф&тзь
фТуЛО-Г/Ш

22,9 цт-ттб-зс

2 6 2 5 9

/2,76

26,9/4
2 2 ,3 0 5  q m -a x m -зь

/ 0.85

2 9 ,/4  toy- m -ff -86

/6,300 ф7У-ЛО-7(г&

/7,/о4 №7-00-7620
/087* Ф7У-/00-76П
/9,420

'A ll2..
Ш9ЭВ

v?y-m -?6-f?

фГ/-ЯЮ-7&7б

26,035 foy-MMSl*
75,406
23,92
2 3 ,2

/8,779

55,12/
67,043

3Sro62
5/672

/4.0/2

47,235

700,9/2 <&У-099Ш
6 3 0 0 8

не пениеMtBfift'G

4876

4 9 .0 9 8

MacetxЭлемент*S»e,
кг

С г?ец исоилг& ция э л е м е т /m oS s s n o S

Ф7У-АЯ7 -&2S •

PPHOOTML

40У-ЯЮ-7691

№-№■76-37
qoy-mo-7636

Ф79-Ю0-7У&

dO’J-m-70/8

foy-ao-TS-m

(m-m-7tr№
№ -'00-76$

qoy-ao-7S-&
фту-т-тб-7
<№•/90965

29,377 9/7y-UJO-fr<t
Ф7У-Я70-7О4
qoy-w-76-2
ФКНОО/&

8»y-/oo-7oa
qny/BO-»*t

фгу-яо-яя
№-*00-К-/>
Mapurtt

кеигадеВ*.
CmoenoSo

Ш2ЯШЗ 4 0 0 3 -  7 7 - 5 . / - H
9ед.кг»нт. 
jaS.c&m С/ируЗенг*

\Z7.cltt 
4 Cum. - '

Sekemoi
4t/neo8o

С л е ц и ф и м о ц и  я  
Эдемом m o £  узл об  

?ШЛ 8  6Д /79  -  /О О  -  76

Рит- ЛОет 1«uemei
_______ 9

Стротекрюмтаотс

с р о р х т с гт  £ 3

I
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S.SOO
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.  _ 1 --------

___1_
\\'\ \  1 - 6/0 1 
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Sc (/ало а сть o/nn/oo S a V//* '/ /к>с>осс

Норко //аименоб орел. Le . Л7ос С О, КГ ' ГрС-Л?&</<?*'6306,Л7О/0А0 бсех м ?̂ ,опе.4ну

ГУ Рлоле, / 233/ ге з / T.9o6-it-ki-ir
*.<г.1Ь.1Ч

г г С/т> С?СУ КС? / / / о / /о
4.903-//-Q.1- 1Г 
J.1S

ГЗ С/поОко / /о в /03
Ч.903-11-В.1-11 
*.19

64 <?QS)/CO / 4о 4о Ч.903И-&1-11
*. и /?/ос//чем'&

6S c?e?/)KQ / 40 4о тшчтжг-w
л. 16 /?рс/мери7ь

/S ’ /7/к?<щоНкс? / 390 890 4.9oi-n-B.i-ii
АН

г е O/JOUjO&KO / /36 /36
Ьзоз-Н-вз-Н
л.17

6 /0 П/хэи^оНко / /3/4 /3/4 ТШ-11-6.1- №л.п /J/QOAteHi/Zb

SiV /Встнацо / /44 /44
%РоЗ-И~ТП$ л Si /?р(//у&¥</*6

s s e П&стчс/^о / /24 /84 4.9o9-H-t.1-W л Si лруме̂ и7<
6 /3 лесг//ои ,о / г з 88 *tJo3-n-B.i-ii л Si /?/оуле&кЛЬ
е м пе/ос/ло / 84 84 lf.so3-ii-B.i- а л гг г>/я//»ег</~ь
s s s /7G/OC/4C? / 84 84 ч. 9оз-ii-s.i чг 

а. гг /7/о с/лгелсутъ

6 /G /?&/0 с//} о / г о 80 Ч. 903-11- 6.1- и *ге лротем/ЯЬ
6 /7 /?e/QCVQ / г о 80 Ч. 903-11-В/'i г л гг /7/)ОМ<?Р</7$
6 /6 ог/ха<з/с9ерае / 600 Зоо Т.9оз~Н- ь.Г-1? л гг л/ы/меглГь
6 /9 /фонштейн / 30 30 4.903-И-0.1- 1Т л 16 л/оопем/ТЬ
бго к/юнш/пъйн / з о 30 Ч. $03-11 „ 8.1- 1S 

А- к npvmemTb

6 с  о г о  по  схем е 607#

П/ъибР<зо#

Uh&. а/9

/7/0 ал? evQ/Vcz/У:

У. 6 с  €* МОНП)crV/CMb/G COG&<SM&HC//9 30/?/>0G£-
/псу/оаб с?Нд/ H Q  cS c ? / 0 /re.
6. Q & osx cy /7/оосузоо& а/лй 3 //&jco?/qo<9qmu

У  O H i/ v - У3 / 4 4 , 0 - /  Г О С Т  $ Z / 6 G -? f& C £  ШоЫ
no Gmm

У .У О З -// -6 . / -/ /

M e галло/голс/ярукцу/? 
Г 6 £ Л < /-/0 0 -7 9

/9l/>Я>. 4  у  cm  \4</c7q§
ж

/Ъо/хгмхморгал 
«рормчт £2.



Форпат 3Q



С
е

р
и

я 
9.

90
3-

Н
 В

ью
. 

/
 

ЙА
ьб

ом
 I

 ч
а

ст
ь 

2
H7

Спецификация. Сталь парки Зет. 5 а,п<9 ГОСТ ЗвЪ- 7/

Прокадет Сечение вол. Пасса. лг Лрипеч.Длинаnn Т' н дет. всех Парк.
/ I 30 /886 4 - 65(0 876
г I 30 /067 8 - 46,0 98
л I  30 /857 8 - 46,С 98

J l I  г о ____ 4658 4 ~~ 965 Ъ г
в I  ео 8700 2. - 670 Н4
в I 80 3850 8 - 90,0 /во
7 I  го 8300 3 - Н о 888
в \

Ь

/800 / - 38,0 38
9 с а 4ЛЙ? 8 - 35,0 /50
/0 Г /б ,езоо 8 ' 335 66

Г / H I L НО*7 8600 8 г 3/5
/ / / г L 76*8 8210 / - 80,0 го

/3 L /00*8 /80 е - /5 3
/4 С Гб 6S3 / / /0,0 го
/5 -  //8*/о /450 / - /3.8 /4
f6 ~/70*Ю 860 4 - 3.3 /3 865/
/7 ~ /П > ю /S3 /О - /8 /8
И -  PSD ПО £S4 4 - 5.5 гг
/9 -  /70*/0 860 /6 - 3.3 63
го ~ /40*/О зео 4 ~ 3 5 '4
а -  /SO *8 гзо / - 8.7 3
ее -  /SO *8 840 / 8.9 3
гб -  /ео*ю 6So 8 - 8.5 €8
84 -  fOO*fO 840 8 ~ /9 /5
ев -/8 6 *8 г гб г - г г 4
гв -  /70x8 886 П - 3.5 7
е? - /rOOxfO 8340 г - зг,& /85

- ее -  4 OOx/O т о У - 45S 49 -

гз -  /so */o 8300 г - 87,0 54
30 t го 4658 г - 84.0 iee
31 J  80 2650 г - 55,6 ///

. f% но сварные. ш1ы 86
По и печани  sr

«] / О т верст ия Р /7пп 1 кроне
^  ё. Сворные швы h*6nr>

3. Сварку производить Электро-
вопи ЗОНС/и-/3/45-4.0-/

Привязан

шв:н9

ГОСТ 9 4 5 6 ‘ 75  
4. /уеталлоконструкции ое- 

рустовать и окрасить 
псгслрной краской Проза

Парка. П асса, .к гОШпарки всех
Г/ / гяз/ 865/
всего: вез/

4 .9 0 3 -ff -e .f -/ /
еталлоконсгрукцищ_ 
Н 6Д П З /0 0 -7 6

■am-, вжт .-. flam
Ж

ГИПРОТЕХМОНТЯЖ 
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120
С п е ц и ф и к а ц и я . С т олЬ  м а р ки 3  cm 3 * /7 2 Г О С Т  380-71

Марко
К *

дет. C e vo r 'u e
Длина, Кол. М а сса , к г

Кримте vauueмм Т н дет. Всех Марки

У I  20 2260 / 60,0 60

L т *& /2 0 У /,4 У
3 L 75 х Я 600 / 5,4 5
4 -  М ох  /0 240 / 2 / 2

5 -  /50 ж /о 200 У 2 ,3 2
б -  /5 О х /О /3 0 / / 7 2

Г 2 7 -  /#5х& 245 2,7 5 /т
8 -  200х /0 JO0 2 4.7 9

9 -  240 х /О 300 У 5 ,6 6

/0 -  /35 x s 2?5 У 2,8 5 *

л Г 20 645 У /3,5 /4

/ %  н а  .сЗарные. ш$ы /

г з л о  /ч а р к е  Г 2 /0 2 /03
/% > н а  сЗарнь/t  I \шёи У

2 ^ 2
М/./0

Примечания
/  ОтЗерстал *р /7 тк
2. ОбрезЫ 4омк, Кроме огоёоренних

3. СВармЬ/е u/Bbf h- 6 м м

4 сЗарку лрошЗодитб электродами У  о  код 

'$95-4,0-7 Г0СТ £466-75 
5. Ме/ткаллоко/гструкцио огрук/т/оЗатб и- 

окроситд масляной /раскоС/за Тразс/

Т р е б у е т с я

ПриВя.

шВ.К*

'&гАЛасл> К°Ваху*.
/ Монстр. "ТшуггоВаie&jtem _ 

Ь$.сект.Qt.kanap.бакетоВ(fov.ord. ЧижоВо

ffo&n
ж г

У(Щ#Х№

Mcffo
ШШк

Марка
K oo/jvecm S o М а сса , к г

Кб л л з  
/00-76

KBj/rry
/00-/60 Марки Всех

Г2 У / //О 220

ГЗ У > /0 3 206

Зсего: 426

4 9 0 3 -Ц -& . /-//

Металлоконструкция 
К Б Д Л Ч  /0 0 -7 6

Лит. Лист
/5

(р о р м ат ~22



г 
/,-img tf-zoe-b

421

*400 . 60

4743

iTemcuu®§) 
Mi-го

P*9 детали 3
АетамШЛ)

Im tjtce .n  м*г0 & tope,rncat

W3

yjs м+го

. ш  я .4900 660
,п ___то

Метам ($) 
м г-гв

m e
4

Спецификация. Сталь марки ВстЗкп2 ГОСТ 380-74
Марка

Гб

ft
дет Сечение Длит

мм
Ком. Масса, кг

Примечание
Г н дет. всех мара/

4 is o 650 1 17,2 48

890

г i t s 4173 г 43,S 87
3 С 12 4/73 4 43,3 К
u l и г 4655 г 47,Z 34
в и г 4655 1- 47,г 47
6 с/г 686 3 7,1 24
7 и г 3990 4 41(0 44
8 и г 3990 4 41t0 41
9 и г 836 Ч 9,5 34
40 1-73*8 4050 3 9,3 26
н -  470*8 225 5 2,4 42
42 Риф -1640x5 8840 4 496,0 496
43 L  75*8 4050 г 9,3 49

47» на сварные швах 9

Примечания:

* } ° ic
_ оме
окоренных

1. Отверстия ф 4$мм. 
г.Оврезы Юмп 
З.СвЬрные швы 6*6мми 
£ Сварку производить электродами УОРии
ф б-ю ч гост 9т~9$. 

в. Металлоконструкции огрунто&тьи окрасить 
масляной краской за 2раза:

flpufaпан

ШКУ*

Марка Количество Масса, кг
л#?Г Марки всех

Гб / 4 190 4780

Зсего: 4980

ч т - н -B t-H
Кегпамошсщкция

КБДПУ-ЮО-Пб
Лит, ЛистЛНспв

46
Гцпроггшмснтаж
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ч ер т еж  
по а л ь б о -

Г ол оды е 
ч ер т еж и  
по а л ьбо ­

%s
Н а и м е н о в а н и е <§

V и С с  А

«
1к

Ч
V

b g o  

& у ъЪ $ U

Д 15

п одл еж а " О с н о  В  н о й  и з о л я ц и о н н ы й  с л о й З а щ и т н е е  п о к р ы т и е Omdi? л к а /"S> ь I
и зо л и р у ем ы х I Ц

1
§ ^

ЩС*Я
и зо л я ц и и Vs f / оёерх н . О бь

н Г' Н а и м е-
П об еды . О бъ ем ,

м 3 Н аим е- 
н о б а н и е

r/OOi __л
*рхн.1. е__

м ам серии  
2.49QT дл я  
о сн о б н о е с  

с л о я

мам серии  
е ж й д л я  
за щ и т н о ­
г о  п ок р ы ­

т и я

ГОСТ.
ОСТ. I IQ !

о б ъ е к т а  В % §?  Йч
н г

Н а и м е н о в а н и е | | н о в а н и е

3
Ед. О бщ

ТУ •*»I I I I 1
£ Е д. Общ. f£ £d Общ. £д. О бщ . Ед. О бщ , Ед. О бщ .

- Л , - „л .Н -1

T p y f o n р о З  о  б ы

Т р у б о п р о в о д £73 4 ,8 6 № 0 ,8 3 4/8
Ш иты м и н ер а л о в а гн ы е н а  с и н т е т и ­
ч е ск о й  с в я з к е  м я г к и е  П М -50 3 0 1334 3 ,0 8,062) 0,305

Тулоныь/о . Уеклтост. 
nopyO ipevij ^2 1,234 6 ,0 10027 0,013

З ы писк 1 
лист  25,26

Выпуск/
л и ст о в

Об 73-72 
губ-//-/т

агтет-»гкрь -

Т р у б о п р о в о д £19 цгз № 0 6 3 178
П литыптине/х/леВатные н и  си н т ет и  - 
ч е ск о й  с в я з к е  м я г к и е  п м - s o 60 <01 /1,39 1,0526 0593 S  дапо ечормт. г,г 1,01 11,39 7,0021 0,026

Вы п у ск  1 
бает  25,26

Вы пуск / 
л и ст о в

9673-72ТУб-Н-МФ44 <§/1 it <94
c/Ttnaaосгерь

{ Т р у б о п р о в о д 153 4 ,5 8 134 0 ,5 з го ' Ш / гияф & яодш  M vh 'epa/ ?o3 am # b/ i
В/& сс/н/тнзглиурскои с&ЯзбхС №• 2f lu so 0,813 3 ,7 8 urn 0,189

71ЛхСтьтобсЯ оцингоелмна сталь J 0,8 0,813 3,72 78887 0,003
Выпуск/ 
/шет 23~п------Т~

Вы пуск/  
лист  8*

23288' 78 
/</9/8-69

vremпотерь _

I Трубопровод 133 7.31 1 № 0,4 3,03 Цилиндре/ полые минерал с&а/т/ые на синтетическвй связке M-ZOO so 8,73г 5 ,2 8 7,022) 0,207
ТОНКО/Ш06ЧУтрнкоОа**,сцl-cmaeaLf̂ 0 8 0,732 5 ,2 8 9,8806 0,004

Вы пуск/  
л  van  23'л  ' .

Выпуск/ 
лист  82

23208- 73 
1/9/8-65

irmwWffpb
ТрибопроВод 103 <73 W 0,34 0,58

Цилиндры палые нгинералобатные на синтетической связке ЛЛ- 2 0 0 40 0,59 1,02 0,0/86 0032
-мтискба/XfMtoMwftстс/ль 0,8 0,59 т 88086 0,001

Выпуск/
ласп>23

В ы пуск/
лист 82

23208-78
Н9/9-69

irremtwrepb
Трубопровод 89 413 ■ № 0,38 0 ,33

Цили идо о/ полые тинерало&а/пне/с на синтетической сВязке М- 200 to 0,539 0 ,63 8,0161 0,019
■v4tmx[CB<MэчтсоьаннеАстепь 0,8 0,532 0,63 9,0064 0,001

В ы пуск1 
Л ист23

Выпуск/
лист 82

23202-78 
/49/8-63

чяпло
WTfPb.11

. 5 7 а ,  8 5 104 0,18 £ 5  ;
Полиуилиндрь/ минерало&атные на синтетической связке Орезеяобаит 40 0,43 5,95 11,оагш

теышмрЬцв0uuHK05en*9i' сталь 0,8 0,43 5,96 №3 0,004
Вы пуск1 
Л ист 2 3

В ы пуск/  
л и ст  82

23208-78
/43/8-69

tr7*-W
регерь

х

■

J
fipMcfmypcx.

\Еак деаерагерный V* BSP? 88/5 7,776 №
j болонка деалре/ционнаядй-рс 1 1015 8,865 М
Кйшдогпель Выпара Г *-8м3 1 385 8,55 10В

54, /
?** 722

4*

I б р м атур а /  . 8 3 0 №
Маты минеролс&агные проешбные 
на одной сетке Ы 8Q- 0 ,5 60 47 47 0,984 9,084

WKW/W&1t(o'«f6bZH#aiсталь a s 47 4 7 i,m 7,00/4 Вы писк/ 
Листе2,/02

выпуск/
Лист82

~218вб- 76 
/</9/8-69

irrem
потерь

Н рматурос / 8 0 0 Ю4
Mamui минералоВатные прои/ибныв 
на одной 'сетке х/20-0.5 40 UZ 4/2 9,8383 0,039

WffiUcfffitiжентимФСТПСМЬ Q8 И г и г 7P00J89009 Зыпчск/
лист72,/02

выпуск/
лис/г>82

2/880-76
т/ 8 -ss

Лгсж
потерь

j ./Т рм атура 3 /50 104
Маты минврсло&атные. проиииВные на со кои сетке Н2О-0, 5 40 0,9 г, 7 0,028 0,084

Чх.КШСГО&Х*цмхоЗалнф,.сталь 0,8 0,9 < 7 0,№0,062/ Выпуск/JUCM82/02 выпуск/листве гФо-7б
/</9/8-69 17ТШ\потерь

I Ер м а т  иР а 7 100 104
Моты минераподатные прошибные 
на одной сетке 620-0,5 4о 0,64 1,48 9,0/14 0,128

тголстН,1ф,мко5ан№сталь 0,8 0,64 k i i 9,60656,6635 Выпуск/ 
листе?. юг

выпуск/ 
Л и cm 82 21880-76

11918-69
л mm 
потерь

I /Трмат.ира г so 104
Маты минералобатные прошиб ные 
на одной сетке Ы20-0. а 4о 0,58 1,16 1М4 9,033

Тсхкомстобая тнгоышь. -£Г*С* . , 0,8 0,58 4,16 Цоев0,001 выпуск1ЛЧСГ2?, /02
выпуск/
листве 2/880-76 14S1S- S3 тттетпотерь

I Н р м а ту р а 6 5 0 104
Маты минералоЗатные проши&ные 
на одной детке N20-0,5 1/0 0,48 8J8 1,0/44 0,086

гмтьаоЗф•щткеея/нал-.сталь 0,8 0,48 8,66 9,68848,8624 Выпуск/
Лист/В/62

выпуск/
листве

2/280- 76 
14918-85

ъте/м
потерь.......... ti.fr, .......- ............  ......

—

—
'

Шиты м инераловагны е н а  синт ет ической  
с в я г к е  п ол ук ест к и е /7/7-100 80 6 7 3 7 4 ,6 . 4 ,6

Шемчепйо,yt/Nniawtff»сталь 0 ,6 б б 66 №4 6,6464
Плиты т н ер сл оба гн ы е ни  синт ет ической  
с е я  зк е. п ол нж ест ки е /7/7- /СО 80 7,43 7,43 0 ,5 0 ,5

TtakmmBm
ктдль 0,8 755 7,65 1,0160 00080

Плиты т ин ер ел ова гн ы р  н а  синт ет ичес­
к ой  с в я з к е ,  м я г к и е  п м -5 0 6 0 3,56 5 ,5 6 0,4 0,4

и!/ЛОННИО
-гекломастм(ю еиееш й . г , г 3,57 3 ,5 7 Ш 9 6,0079

Выпуск/
Mvcml5,26
Выпуск/

Лист25,26
выпуск/ 
лист 25,26

Выпуск/ jiucYnfZ
$ыпусс/
листве
Выпуск!

9573-72 ЬгпЩ 
/48/6-69 *те/>ь
95 73- 72 Wrem 
1/0/8-69 Уогерь
9573-72 пте/ш

Лист95  796-/1-//5Щ потерь

При8Ахрам

чмв. м*

—

Б
Тн
ййн

у£Е
ста СЬмоноба

Ылшь. 
id6, сект. 
&ШЩ.
Ш-атб

Стрельба.
СМф/вЛШ
ОехеспЛ-
Чижова

т = т
Ь . ш - н - в .  А //

J&2L Лтет.
J3L.Щ ; Ъхномонгажная Ведомость 

K i*£gbN<j теплоизоляционные 
Щ л  материе/ль/
Ш Н5Л ПУ- /ОС - 75 Гиоротехмонтс/ж
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Ведам ость объеме* работ

//аимен'ование работ
Поверхность 
изоляции по осноВно -  
му слою, 

мг

Объем 
основного 
изоляцион­
ного слоя, м *

Пооерлность 
изоляции 
по покров но 
му слою,

мг

Объем всей 
изоляцион­ной конегш Цои,

м3
Наименование работ

//Оберхносгь 
изоляции 
по основному 
слою, -  мс

Объем 
основного 
изоляцион­ного СЛОЯ нг5

//оаерхность
изоляции
по ПОЛ ров но. 
Ми слою, мг

Объем Всей изоляцион­
ной конст­
рукцииН*

Изоляция трубопроводов (/ оВоридоВония плитами минералоВат­
ными на синтетической связке ПМ-50 20,95 /,295

Покрытие поверхности изоляции рулонным стеклоплас• 
тиком по рубероиду___________ _____________— -------------------

20,96 0,0й7

Изоляция трубопроводов полуцилиндрами минералоВатлыми 
на синтетической связке, фрезерованными 3,56 0,469
Изоляция арматуры и оборудования матами минералодог- 
ными прошивными на одной сетке Ы20-О, 5 /4, 05 0,Ш
Изоляция одЪрудоЗания плитами минералоВьлпнь/лни 
на синтетической связке, полужесткими f7/7-/00 Ц53 5,3
Изоляция трубопроВодоВ цилиндрами полыми минерала - 
Ватными на синтетической сЗязке №-200 /0,66 0М7
Покрытие поверхности изоляции танкалист обой 
оцинкованной столько Щ2 0,0767

Спецификация на изоляцион/чые материалы

Наименование

Объем основного ихоящион 
чоы елея, м*

Поверх- кость по 'ЮкроЗно- му слою, мг

Н/улица
HUM

4тсх<дматчрилла.
На1м\ил* чоТОНц» ftuрозан. пЬВврхн.

Вредноеколичествомотерш/юй{учетом
г и у

ГОСТ,
79 Наименование

ОбъемОСНббНСЪСизоляци­онного ?лоя, М  3

поверх­ность по покров- 
но му cm

единицаизмере­ния
Рпсхоа материа­лов w/J 
ши Hff№ озолиров. поверхн,

потребнее 
количестве матероа- 
лов с уче­том №30- Фициента

гост;
ту

Плиты минераловатнь/е на синтетической 
сВязке ПМ-50 4, ess м3 <5 405 9673-70 Проволока ф/,2

/,т
о,т КГ

0,35
0,25

0,45
0,42 *222-74

Полуцилиндры минералоВатные на синтетической 
сВязке/ фрезероВанные 6,/69 м3 40 о,т tsm-is Проволока ф 0,8 о,ш КГ 0,35 0/6 3222-74
Маты минералоВатные проиииёные на одной 
сетке Ы 20-0,5 0,Ш МВ 43 450 Ш0-76 Лента стальная упаковочная сечением 0, 7x20 1 “ 20,06 КГ

9,Г~~
JLW'*5,9

%7 5,$7 
343 45 3550̂73

Плиты минералоВатные на синтетической 
связке, полужесткие /7 / 7  -  /00 sp Мб 42 6,36 ЯТЗ-Ъ Проволока Ф 2,0 5,3 КГ 0,65 6,5 32Н-74

Цилиндры полые минералоВатные на синтетической 
связке м-еоо <tw Мб 4» о,т гэгю-ъПряжки для крепления Ж 2696 шг

У7--------Vsh
/Ш-69

Тонколиетобая оцинкованная сталь 406,2 мг
М 2

т . №,49 mass Лента стальная сечением 2 * 6 0

ш
ш0,3- кг

4,6
40
V

6,0 
4i 
24 7 5009-71/

Рулон не/и стеклопластик по рубероиду 3,3 2Ш
~ж ~Но ТВНов

TfS-//-
m-rt Лента прорезиненная 2456 м 25 32,4

Рубероид рп-гоо £0,06 мг 0,0 23,06 тгз-х винты самонарезанпцие оцинкованные В* 42 №,г ШП7 400 4062

Лак ХВ-764/ Ш6 Кг

* У -

о(тОМтт-15 •

Раот Варит ель Р-4 20,96
0,003 0,49 7327-%

Прчвяаан

ш ш

M S

£№.
ш

Симонова
ш&Шла&х.0№C&uft1цвдщ

ksiiХш

Лир-
Ш

ё&Ш

ШШ' ША

Ш З -  н -в .  /-//

шя ведомость объема работ Щц/ спецификация на тепло- dm .

П/прОтехмонгдож
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- — 02— - П а р  Нраб. S r  7

------ 03 — П а р  Р р а б . 4 .2

------ 0 (,------- П и та тё ль н а я  
ьода напорная

— 05-------
П и т а т е л ь н а я  
В ода $ с асы  В.

— Off — бонденсат

—  Н  — В ь т а р

— е — С/шВ
— го— Химочищенная Вода
— л , — Выхлоп В  tmnrocpepff

-*— — * -
граница
проектирования

зтг-ff
.»■ J7*3

'(г—

SSiL

%

Hits
of*

К И П Н и  и м  с н о  6  а н и е

ч е р т* *  н а  
Закладны е
конструкции бол. Примечание

М П У с т а н о в к а  ш т у ц е р а З К Ч -М -7 0 8
Ш И _

2 У с та н о в к а  б о б ы ш к и 10‘ 3 x 4 -4 - 75 г
У с т а н о В к а  б о б ы ш к и £ .3 * 4 -/ ‘ 75 *
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Олеге/ Нс7оъмелоке о ,ооо

s  г J  ь

№

/  Л и н и й  Se// S 7* 3 C /u /S  a s  & & сгз/>& т<ф )&  £  

е с/ар o j с?/» &<эл____

<5, //t/wtyff O S  £/&*£, /?1/люп7&/1Ь/*<%*  Зс/&о c/J

СГ/770/Х7 /С А/ОСОССЛЧ?,

S,J)l/hup ОА-‘ S7*3 Ли/псгт&АЬнар бо<%7сю
/Н/нс/и Q4j// а: о'&о'э/э сглкурс/___

if. rf(SWC/p 0//// У'ЗЗ У ̂  /?С//Р<7Л7&Л£>А/СУр боЗ р
0/97 //ОСОСоб S  ЖЭ/77&/)Ы*&МЭ.

<?С6 <?еоа/ъ от о/о о

\

\
1

I

1Г
e s s •/оез ~/eso 770 76* **i/9

i t

лаз.

Шоляция
М&/970/9Ла*:0Н ст ру/сц (/&

Тру̂ 6лробо9Ь/ острлтагуро
/7/ 0$ООЗ <7777 S o p

ЭлФкгро&биготель 3S-6/-B
М зсос ц н ег 60//9 9
С//)<7<%/ге/1б бь/поро ass - б
С0ЯС//<0 <3eG9pĉ <xw/*?ftjQA'/DG / S\G 6fy0
So/c Сеоэрогорнь/и гС-SS/f

/ WS/Q3S
г шезг

#оом€!#о6о"с/**' \&j v^Xecyeo

X7SSJ
ш
3S4S

г m 7*■*б
s \*М*з/

/ «вешо

ШпШ^Г 
лоагш w-гti

ЯШ

ЦШ-И'Н-М листу >$.24

Листу S г$
ов-ът-А

в -339/

С Л&ЦС/ООС//СО<4 L/p

Прибльчн

ШЖ

4 9 о зт
/?лон//о о/теже#оас№-/* i tf/s&A

хбдпу/оо- /го Ъ/ПрОГ&рЛ?ОН70/Н
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3. J u m p  SO&i*£.3£t)/xy>о/? & а/т/посф олуог

$ г о а

Г/

Ч>

£ :

/  /1иния#1/ S 7 * s?  О у>с/6  u<j б^э/о& ггю /х?

и  Sc/afaojom & o/oo.
с? /)и н и р  04/ S7*3 Ри/аот оньно/Н SoS b

0/71 /iUHUUOX/// /С О'ОО &/QG7/77 0/7 у ,

/)C/A/UC/S/c/ OX/)Ot?C//nG/7ff S&/70/OC7
М Ji/z/aedoif 36*2. /с/л? о  vc/ttie/Y'/r'o/? & ддЪ  07

/)&/Ж/У<30< <? </С?/00 3 0 / 7! &о/э у

S, /1инир / /  & 9*S Sb/QO/O и з  о ^̂ о 9 0 ого/0 о  &

ОГ/7<7&Ъ/Г&#4> Зр/ПСУ/ОО </ < /) UHC/U /9.
6, /fuz/up 2 0  /06*3,9  /7о&£о& х(/люУ<мц&/#л?о

бо& ь/ к  холон/re о ’еоз/оогоро u e p e j охло-

cFc/ra/iei £*>//70/00.
7. Juz/i/ff /2  243*2,3 Сл</$ из or/to&/re/fP Sm iq /qq,

в. / ) t//-/<-/ff OS 3 /9 * 6  /7с//п о m  е />ьн о /!  Sock?

9. Линия OS *S9*k f /Тоо&оа?/70/00/г /инаиОЗ

■/Qj)u/*up О  А' £7 * '.?  /Уи/гта/пельноя S o &q o h i

/yf rfu/zuPOtj/ SOP *4/ /7u/7?Q/P7<̂ /)Q//OP So9<7
3 ,0 0 0

i L i r
0/77 /У 0 -0 0  СЮS  &  £<?/77&*e/-/j/S-<3 ■

e ,so o

Л и н и и  O ^ j/  &  < 9 ^ 0 э/э  0/170/0 -

/З  /Р и н и л  03  2 7 3 /6  /?О/0 0/7) л и н и и  0 2

£  &9?ОЭ/Э 0/770/0 </.

/3. Линия 03j /  2 / 9 * 6  /7о/Р 0/77 &<&o s /ooto/oo

/С e u € fo o jo m3o/o& ._________
/4 Jow ta / ejs SS9X&S Л ел е/ ,v S 0/77

с У е с У Э / О  < 7 / 7 7 a o o  в  зи&лоло/пбо/о.

Приёяъан

UhU 9

а/*9ок&ъ .
>&s2d&

I Стмелобо
Wa£t&

___ *1я6ог&¥ио//о6о

/ г

Р о з / о е з 1 - 1  

квдпу-  /с?о*/го

At//». \/1ие* Шсгаё

Ги/тро/яох/пон/пст
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l Линия 42/i. зШ.Сливиз деаэраторе? и гс/РрозотВоро 
г Линия fi/3. 'l59xi5 Flepe/!u8 из деаэратора в гидроватбор.
I  Линия 05/i е/9кб. Пир от деиярсторр д гudposamSopy. 
k Линия Н. 89x3. Вы пар из деаэратора в охладитель вь/параиклинии 40 
6. Линия <0, ю *гб Swan 6 относ среру от линии # и охладителя выпаро.
6. линия го. /ОН'ЗЛ Рддбод тоиашенной Воды к колонне д еаэратора 

через охладитель Выпора.
7. Линия to/i M»i,2  Химочишенная Soda от линии ео к гидрозатёору 
I Линия U 37*3 Слаб из охладителя Зыпаро.
9. Линия 05. 1*9*6 Питательная Stf&a из деаэратора я насосам.
10. Линия 94 $7*3. Питательная вида ет линии 04// в  деоратор.
Н. Линия of//. &8М Питательно* бода от hqcocoS в котельную, 
й. Линия #/2. 2ЗхЭ,г. Слив из гидрозотёора.

в
Примечания:

I  К р уп н а -б ло ч н а я  у с т а н о в к а  

К В ц т У -т Ч Р О  р а з в и т а  н а  т р и  

п о с та в о ч н ы х  у з л а . Га б а р и ты  

и  м а сса у з л о в  приведены  в  

та б ли ц е .

Н узла Габариты, мм С?6 * h
Масса,кг

Узел! 8400*3000* 2500 9459,0
Увел! £400 *2800* $300 6250,0
УэиШ 5700*2400* ТОО 4054,9

g  Э ле м е н ты  у з л о в  ли н и и  02, 9 8 ; 20,

4д; **//} №;#) 03/< поставляются 
в  к о м п ле к те  с  у з ло м  I  (д е а э р а т о р , 

колонка, о хла ди те ль  в ы п а р е г)

3.Элем енте/ узло в  ли н и и  Ф з  п о с т а ­

в л я ю т с я  в  к о м п ле к те  с у з ло м  М  

( и/дро з а т в о р )

У  П о н т а  нс э л е м е н то в  у з ло в  ли н и и  

пр о и зв о ди те  п о  м е с т у  у с т а н о в к и  

блока п о  а к со н о м е тр и ч е ск и * ? схе ­

м е ли с ты  0, 7.

40

'Ш З -н-B .i-iZ
Разрез 1-Е  

к б й п у -  т - ш о

т я т ият т.

Гипротехмот
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Воронка 25 ПриёяъаН

———
—

ШК Ж :__

ТУЗ&ЮЗ- 79

7шт-м
ТУ 36./493-70
тузбнуг-ъ
nfx.m -TS
штГ™
ОСГ361-79пае.сав-п

УЗб. НОУ 79
щ
ю_
m
m
№
/УЗ
Ж.НИ

31т s
прокладка 20*25 
Прокладка 28 *42, 
Прокладка *0*1%
Пробка П -М/8ЧГ 
Пробка 0-/127*2
^т^-хгл/шт  КЗ-1)* “__S
Бобышка 6/1/S»4,5- 400..У
Бобышка 6П4- H27-SS 2

U,1P.
0,26
0.0%

0,38

0,05S

ош
№656V
~М

0/32 0,690,469

J798-7g... Hit}.3*5ш т/720/8058
7788-70 т ,т БшМ/ЖШИК
7798/70 120 Болт N24*9058

Ж :9~3--- 118 Клапан 150-100
16с 13 и ж J23 . Клапан 150 -чо
9с-З-3-i/ , \ т Клапан 50-61/
19 с 17нж 122 Клапан №0-4о
1б9ббр ИЗ Клапан 100-16
Бс-9'’В 126 Клапан ню-1 0 0

15 кч 18*1 127 Вентиль 15-/6
15x949п1 130 Вентиль 2S-16
fSjevJSaB
159 ~m
1$кчШ 
/5кч 48 п
15ку1%1 
15ю/ 16*9

/25
№
/гц
419
129
431

Вентиль 25-16
Вентиль 25-16
Вентиль 26-16 
Вентиль 25-16 
Вентиль SO-16
Вентиль 80-25

0,425
аг(с
ко
ш
ш .
35,5
Но то
0 1
17
Ml
М
¥
и
Ко
32,0

т о
132,С 
240
ш ..
80,0
355

ZL
$ 1
i t

U
ML
1jL
ко
96,0

/5180-70 /22 Прокладка 6-/00-2S  
Прокладка Л~Р5 - /К

у ____ — 15с 22 нж 147 Вентиль 5 0 -У0 Ъ m 52,2

/Ч/ИГУЯП //U 4% Ч — — 15с22нх 424 Вентиль 400- УО ч — 50ft m o

15180-70 137
т

Прокладка /1-50-2/5 1 ,— ~ — ЗСрбдр. .. 142 ЗадГиж кя 400-40 7 — - 395

/5/80-70 Прокладка / IS O -6 Ч — - Ш -2 -4 6 111 Задбижка 400- 46 / ’ — 55ft 55ft

15180-70 129 Прокла дка ft SO -16 г ЪКЛ-2-16 145 Задвижка 450-16 3 — 105,0 36ft

/то-то щ т
4/0 Прокладка A S 0 -2 5 12 — - - з и -г -  is 416 Задвижка 200-46 4 — щ о m o

т о-т о 138 Прокладке/ Я-80-б 1 — зм -г-16 120 ЪадГижка 250-16 ^ 1 — 23ЦО 230,0

15180-70 134 Прокладка Я -8 6 -2 5 6 — ; — — М асса т рубной 5а гот овки: /63/, 0  кг

15180-70 137 Прокладка A-8Q- 6Ч__ 
Прокладка А ~400-40...

2 ; --- — .■ -
/5/80-70 J12__ 44 — 12830-67 . Фланец 425- /6 Ч 903т 6,75 21/0

JbjJO /70 Щ113 Прокладка А - №0- 46 3 А ист  в 409_ Бор онкр 2_5 ___ г СтЗ 0,37 0,68
/5180-70 92/132 Прокладка Я -100-2S 40 ~ - - - В968-75 /08 _ Контогайка 25 4 СтЗ 0,075 0,076
1S180-7Q 135 Прокладка Я - 450-2,5 4 — — — 8968-75 407 Контргайка 45 3 СтЗ 0,056 0,401
/5180-70 115 Прокладка Я -150- 46 $ —  /' - 8966-75 Ю8 Муфта 25 4 СтЗ 0,463 0,463
15/(0-70. 139 Прокладка Я -200- 6 г - - 3966-75 407 ’ Му рта 45___ 3 СтЗ 0,067 Ц208
15180-70 1/6 Прокладка Я -200-15 2 — 8969-75 108 ~Сгсн 25 1 СтЗ 0/93 0,213
is m -то 433 Прокладка Я-250-6 4 — — — 8969-75 Ю 7_ Сгон 45 ___ 3 СТЗ 0,091 0,282
15/80-70 420 Прокладка A-2S0-46 2 • —  • Л 8 3 5 -6 2 432 Баглушка 425-46 _ ч 803а, 9,69 4816
5915-70 Щ137

//9,430 Гайка N 42.5 36 ЦО/7 0,641 47379-77 Заглушха_249*8 1 Om ?l 5,2 5/2
5915-70 5член Гайка 47 46.5 328 — 0.031 ЮМ 4283HS7 Фланец1-400-25 ч ИСтЗсп 6,58 Ш
5915-70 щрш

й Ш ГайкаМ 20.5 т 405* 11.775 12830-57 Фланец 25-46 ч 80да, № 4,20
59/5-70 120 Гадка M24S гч о н г м 12830-67 Фланец 50-2,5 1 803и J26_ 1,26

. 7798-70 Болт М 42* SO. 58 го ~ QCS3 M L 12830-57 Ф ланец50.'6._____ ж рЗсл 1,53 6,42
Т7П-70 Щ//9 Болт M 42*SS.S8 46 ■------- 4W ' 4,021 12£30_-67_ Фланец 50-46  __ 2 - вОЗся № . 4,56
7798-70 т Болт М 16*55.58 Ч — 0'Н7 0,468 42830-67 Фланец 5 0 -2 5  _ _40 боЗсп 2,78 21,8
7795-70 43Ь болт /146*60.58 8 -------' ол& 1008 12830-67 Фланец 80-6 4 8о5сг> 2.76 176.
7798-70 1/1. НЗ Болт 4116*80.5% '24 — 0.156 5794 12830-67 Фланец 80-25 6 ВСткп чм 26ft2
7798-70 Ж Болт /446*65.5% 80 — 0.432 /9,56 12830-67 Фланец 80-69 2 ВСтЗсп 7,22 __________ ..............

7795-70 щ щ я
т/Ъ Б о лт N16*70.58 212 — 0/4 29,61 тЗО-57 "фланец 400-40 /У ЗСтЗсп 4,7 65, g >

/ОСТ или ны Наим енование Кол. Няге- ЕЛ. ОбUI. ГОСТ или У н  \
Наименование Го л

Потс Ed. общ.
Примечай \маональ паб. Р ?и пасся, кг Примечай. нормаль ПОУ риал Пасся кг

. С п е ц и ф и к а ц и я  м а те р и а л о в С пеци ф и ка ц ия м а те о и а ло Я . \



С
ер

ия
 

К/
 

&
*/

/?/
 

/4
л*

$о/
*1

/ 5 3

'
—

— 1—
—■" —— ------ — — ----- r— ~ J

45 4 4600 Г90
1-------
I____ 4525

— — j------
6,7

Г,иг*... . '1
12 X Ф В 40 Ф В 46 _

—
9,6 8М-1бот

106 1 1690 1631 45
№*49

2,096 44 4 647 Ф&25 \ 569
.

5,056
IpYiUvTiir wj 
№№№* 408*3,5 14 / ЗМФВ46ФВС 200 44, m mm-im

93_т юг _____ 402 0,43-m m si 43 4 6620625 ! 644 SJ36
JJ8

4WfC0-WfJ
10904-76
ВСтЗспб Ю X 39ъпкгтв4б 450 W 3 тюмо-ю

92 4 4640 4597 2,044щн&во-зг 42 3 Г90Ф525 —

№№#041

1
91 7* 1937 av 4853 89 ____ №44 2J74№«thm-9i ~W 2 тФвгз С - 450 538 j38 4 4509 ФВ46 4т 25,132
90 4 1162 А/ 4410 *У*в 1,4? Wno-m-x 57*3 40 г 273Г90Ф&25 450 1

J2.Z._
3,98 mw-isHc 1J37 4 Ш408ФВ46 434 12,51$ №П№31

11
80 ±__ 700 __ 660 0.849m-m-шо 8732-78сталью 39 г 335044/08 255 L 4,92 wm-aw 36 1 4635 ФВ46 4S7S 26,В тянм-и

45*2,8 
зг&г- ts 
сгг**г

79 1 2019 А/ 4940 57 ^49 zm iw-mw-w t m*¥ 35 г 46S0T408 4430 * гг m №т-ш
71 1 435 '400 JO8 ■ « * O M 404 1 ФВ25ФВ6 i . . L  . 7,2

i 40109-75
BCrbcnS 34 4 гт  ФВ46 - m тнвю-я

105 4 4589 л« 1503 w-to-m-ia. 400 4 ГФВ25ФВ25 |Hj4 f — 4148 №№№190452* >/,S 
40709-76 вСтЗс/tS89 4 2020 Ф 5 46 _____ J98Q-

.
3,H w-m-no-u i 86 4 1780 т о 29,438№**М$

88 1 440 Ф046__ ____ JQO_ . 4.498wm-m-tb \
зг%г

8V4-9S 
Сто ль 10

87 ±_ 407 •'V' 344 'J 7 _ 0,505№'1t№’W 97 3 464Г90 544 1762 jfjfiaHKhM 54 4 Г9оФвг,5 — .i - ---- ■ • \m W-ОШЯ
74 Х _ 6086 /V 5000 8M тшнго-w 96 4 . 420 j ' 420 0J4$Jллнмго-я 20 4 800 Г90 S75 <S.is ЩЧФ-90-Л

95 г Г90 Ф625
11 \ 6,04 №№№-93 49 2 240Ф&46 J50__ Щ1г '89-йШЛ

73 1 4395 «V J350_
1 /2» m-mw-i3 89*3

40701-76
BCi3cfi5

94 1 255Ф25
1

200
[------

5,742 №№00-91
wmo-m-n

IS 9 *4,5 47_ 2 \ зтктФВ/б 4S0 . 3J№т-шпо-г.
72 1 350 272 408 4*Щ 0,65 maono-n 27 г ПК408Ф864 И - 6,22

40709- \»  
ВСтЗспВ 46 2

\
4280ФВ 46 4220 29223ift-wtHi

SB 1 350 Л/ 323 f*48 0,774лшиоо-яо-з*
■

.
26 1 220 '_____ ICO 273 4'Щ 0t 239wm-no-ze 33 2 329 Г90 /79 2,324 №0*90-95 404 4 83/

|_____
834 26,493W-no-nm

15_ 1 450 J50 0,358 №№№15 32 г 479 479 i 4,836
9,38

>У УГ |Mf <y|
moo-mi
№00-90-34

— 1

№■№№■%

403X 2153Г90 4853 rsm
\
№йнаноз

25 *3,2 
3262'95
огкпг

1±_ 4 340 Ф 846 **W 257 tS5J№■№№•& 34 4 Г90ФВ25 __ 402 4 Г90ФВ6 — ' ____ I 25,37ЩМШ*
1д\X . 494 Ф 846 JOQ_ 108 АШ щ-т&иъ 30 г тг5ФЗ?5Фзг$вс «И * — 22,9 9 4 TJ)o О — 49Ю m-m-m-i

i~ —i 408*4 
8732-78 
Сталь 40

29 ж тФвгзвс U/* — 9,88 moo-m-гз 8 4 М8 7459 428 a m №00-96-1

it . 1 235 1$4 152 0,544 т-мнть 2$_ 2__ 400 400 1,026 ipy-oo-no-ti 7 4 ! 4650П59 4330 55,424тко-т-7
84 1 675 Г90 ---—— i AQ_ W-ltXHXhtt 6 4 4950 Г90 4650 69m m-no-90-t
83_± _ 4339 Г90 \ 4264 5,656 т-кмнт ж ±Л V4 70/ • 6,323

— ! 
№00-90-% 5 1 931 932 29̂ 77ю т -з

82 1 Г90Ф&46 — If
M L пшат A t 4 734Г90 484 7,438 №00-9005 4 4 Г90ФВ46 28,79 im-oo-nô

81 1 SMBIS*№ 735 I i6,48 smo-mi AL 2 224Ф 3/0 473 6,47 №09-90-06
Е—— —
3 1 758Г90ФВ/6 397 9(303 t/ew-m-i

\78 _л _ 4309 Г90 i J W ____ S,S36mm-no-n 67 2 _№ 57HJ_ X L - 2,43 №00-90-99249*6 2___ 4 4Ч00Г90 4400 SjJTJ(РШ-Ш
77 V 4025Г90 _950_ — j 4.4 66 г ISO ISO 4,353 №№-90-»

4070/1-76
ВСтЗспВ 1 X.. 292 Ф&6 239 45,903№00-90-1

59*3 76 / Г90Г90__ О - — j 4,2 4»№№-K 65 А - Г45 ФВЮ — JjL . №№№0-651070̂1- 96 
ВСтЗспЗ 175_ 1 288ФВ6 248 [_ 2(S02 WW-QQ-75 64 А _ ТФЫО fliUЧрГ* - 8,0 №100-90» 25 4 $99ФВ4бФВ6 \ 978 \ Ш к №0H8rtS

\ t~"! 63 4~ 2208Г90 2058 24,363№(»1&в 24 4 Г90ФВ46 — H.1S упны&а
S3 1 488 ФВ6 ISO IJJ №№№43 62 4 2099 Г90Г90 9* /749 21375 ffl-ffrW-il 23 4 2425Г90 4750 тЖ №0*00-23
52 4 №Г90 \ 4736 7,544 mm-m-si

428*35
10704-76
3Cr3cn5

$L X 3757 О ITS 4,878 уяноша
273*64О70*-П6 22 4 4475790__ 800 ь\т №0000-22

57*3 \51 1 3296Г90 1 3221 43tm №№90-51 60 г 651ФВЮ i 600 40,142 mto-шс6Q3cnS 24 1 4225ПК219 4045 щ ы vim-mi
$732-98
СтальЮ

ВО 1 4007ФВ25 | 9S9 6f646№19*90-50 59 1 -  982 !
1

982 8,857 mmm-n труба, \ ёдсиняёе
ЯСМП*нифта-Ми или

ШстЯГ-MWffff рубка 9 № тук­ни

КонецVWdKO 'retire-, an неа0

hum-
Ш

Map*'%amM
& L

Масса Марки

49 2Т5Г90 Н 200 ЗШ i l а . Г90ФВЮ 7,5 №ИШ-Л Псу Кал. Шцсрр 9/енет
узла8tt

элемен­
1 _____ _____ h с _____ : . . . .___ Ян*$,

ГОСТ

Л»* 4ргЛГ9MMUB ! 'Ы M.W r та
48 4 №Г90 340 iti mw-ms 57 г 204ФВЮ 150 6,053 №*W-9, ^ ,г"

СшшФшеоццЯ эле
WeSMJSLj
менте£ узло£

47
1 300 a A t м 4007 0 200 ijo i I] Х _ 375Г90 I____ тнкнгш 7 №»f9*t ..1 1 I L I IA«f и  #% J Л ikj

46 7 750Г О 650 ! __ ?V №№№•95 48 2 Г90 ФВ25 - 1U 1 Igi—< M L №»a-4 1ЯЯН! ■ j ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ 4 .9 0 3 -1 1 -0 .1 -1 2
TPvto,

СШтаетша»UWfiF лениtatr mpwi mSiu
Шгот*

Ш .
Мекал Марки Трф,

Дн*$,
P&. 8нж Шифр

яишpacta»-.mwek-ntmmгнуть*

ШтЯй
S V TTPOtKOU

1&&Гбф ;
®T i МассаPMM9H-mg yt-

Марка
ЭМН9М-

mi
ШШШ Ш11ШЛ KST-L1

Ш Ни- Шифр » 9гнить*
fjcoson} Umw-

myim
элемента 25ЖЙ2SSL -  1 0 ГГМастерс-

tod «даммтмб%
...
wm* L % a b J Ja.tr М Е д т в а и т а д узлов . .. Л|КЯЯа>й« J

пет Ончщфикацц£ элементе̂  цзло8. ... ... ТОСТ
т~ш*ш .... Спецификаций ыенантоб цзло$ —.■■■■ „.

| f ui/pjvi iieisi jvnnmm
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9У-
2.000

Ведомость отправочных марок.

МаркаНаименованиеКол, Мосса, кг примечай.маркивсех ,-/■ чертежа
81 влОК У 2392 2392ТТоТЖПГПё /.18,13 , *

стойка { 4W /10 ч.9о$th 8.1-12 J.1S
83 стойка 1 т 103 Ч.§оз-н-вл-(г/AS
8k балка 1 80 80 tf.9c3-th B.1- It/.К
35 волка 4 80 80 к. $03-11-9.1-12 /М
ее Свободная - -
37 Свободная - -
38 шошадко 4 т 978v.bei-H-Bt-itJ.47
69 площадка 4 т /72 k 903-Н-6.1 -а ЛАЬ
ею площадка 4/319 /318 k 903-11-В.1-12 лрго
ви лестница 4 т /88 kSo$-lt-B.1-ll/.а
812 лестнице] 4 /28 м 9.903-11-8.1-18/.21
3/3 лестница 4 и 28 К. 903-Н-8.1-12 я.21
81к перила 1 28 г* At. $09-11-61- /г л.22
В15 перила 4 28 29 к 993-Ц-8.1-12 9.22
816 перила 4 го 20 К. 993-Н 81-12 

л 22
317 перила 4 го 20Af.90i-1l-B.1-1t с. гг
818 ограждение 4300 300~4.9bi-H-8.1-1lл.гг
819 кронштейн 4 30 30 9.908-11-8.1-12 л .16
$20 кронштейн 4 го 30 ksoi-H-B.i-12 

Л .19

Примечании
I Элементы, замаскированные но Ранной схеме иисрра- 

ми, имеют 8рабочих чертежах перед цисррой 
индекс „8*
2 . Монтажные соединение на сборке бее швы Я*6мп 

сборку производить электродами У ОН НИ '/2/45-4.0*1 
ГОСТ 9466-75.

^изготовление и монтаж производи т о  6 соответст­
вии со СНиП ж /8-75
Ч Конструкции грунтовать и красить в соответст­

вии со СНиП ё-23-76 .
5. Настоящий проект КмД разработан на основа­
нии проектного задания, выполненного П7Н , сантехпроект *

При&яъаы

Ш&аМ

к 903-11-д. 4 -* 12

Металлоконструкции. 
КбДПУ-ЮО-йО

>Т.Ж,
Гипротехнонпт
t/aepnam S3
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Моркол/°Зет.Се/еяые 3/HJHOмм
бол. Mqccq, ,
Т н бело.всех

■и

/ 130 /049 4 - 69/276
г I  30 72S7 2 ~ 46,( 92
3 130 /137 2 - 4ф 92
4 I  го 4SS2 4 - 96,0300
S Г го 2SS0 2 - S3,S/07
в г  ес ЗвбО г - SO//во
7 г  го г/so в ~ Цо 270
4 I  го /воо / - 30,030
3 С /6 4SS2 2 ~ 63//30
/0 С /6 г/so г - 30/60
А} L //0*7 24S0 2 2 23/7/6
/г L  we гг/о 7 - гор 20
/3. \~/ОО*0 /го г - j & L _ £ |
/4» С /6 693 / / /0,020
/S- //в*/о /460 / - /3,0 /4
/з -  /70*/0 Z50 4 - 3,3 /3
/7 -  //в*/О Z9S 70 - /2 /0
/4 - г so у/о гон 4 - S,6 гг
/з -/70*/о 2SO 76 - з,з S3
го -  /40*70 320 4 _ 3tS /4
г/ -/до* о гзо 7 - 2,7 3
гг -/до* в 240 7 - 3
гз -/6 0 */о 600 0 — ofs 60
24 -/70*70 240 0 _ <9 /&
2S - / с tS*6 /90 2 - е,е 4
16 -гео*в 200 2 \- 3,6 7
27 -4ОО*/0 2700 2 - 00,0 /76
ев - 7/00*70 /460 / - 46,1 46
гз - /so* /о 27SO 2 - 26,0 SO
30 его 4S32 2 _ 44р /60
В1 н о 2500 г - 52,5 406
ijo h q  'Сборные шбь/

П пим е/ ония:
/О тёерстия ф /7мм X хром е
3 сборны е шёы 6 :6мм J оговоренных 
3 Сёор/у произёобс/лль з/вс/яра 

аЬ/ук/ yo//w-/3/4s-4,o-/ - 

гост ms- 76.

26 TfatOpjOH

/tjOLWe/QH.

t/WS./A

7/эе<&/е/г)ся:
4  Мелю/мояонструщци огрун- морко

тоёоть цосроси/яо мосляноё 
/росса/ 3 0  2роз о

Жл>' 3trc7 у*Зоа:ум .
( toeяр,. Ткхтбя-

ЛоЗа.

pa&ggg^---- ______VJB3Mtrfi. ШтоЗл >***% 5-мл

СОА.

всего;

A7QCCQ.
MQPW
езд е

с г
ёсех
езд е
езд е

ш з - / м / - / г
Метояяосо/тс/ярущоя 

К бй оу  № -/г о

УЙ
гтромеу№нт&
~формат jigг
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Спецификация Сталь марки В cm3кпг ГОСТ380-71
Парка н

бет. сечение Длина
ММ

Кол. Масса, кг ПримечаниеТ И дет. See* мары
1 T.ZO 2860 1 600 60
2 иоо*8 *20 1 1,1 1
ьл L1$%$ 600 У 5,4 5

32 J -  140**0 210 ~ / 2,4 2
5 ~ *so**o 200 4 2,3 2
б - *50*10 150 1 У 7  , г 4401 -  185*8 215 2 2,7 1 5
2 - 200*10 300 2 4.7 9
9 -210*10 300 У 56 6
*0 -185*8 275 У 32
Н I 20 615 У & 5 #

f°k на сбарнь>е ипU/ 4 '

33 дет 8- 7 19,Н *02
403

1°/о #с сборш \ шёы 4

г - г

Примечания-
4 Отёерстия Ф Л  мм 1

г. Обрезы 40мм I  кр0*£,  -  ( оюооренны*
3. Сборные шоы ргбмм |

4. Сборку произб ода то электродами уоннн 
*3/*5-4.0-1 ГОСТ 9466-75

3 Металлоконструкции ргрунтоёать и окрасить 
масленой краской за С роза.

(I

прабръагн
■ *

—
tMf.H:

шлшетм’докум. Подп-Кансто.ТикинаоаW u - mbМЬ.кон.
Шсект,
Г4. МНСТ.
ЗсХ.отд,

ШемоО
¥MsL,<mX

6.C6J0
Ш4>

Тредиетоя

Марка Кол масса, кгМарки
82 1 110 00
S3 У 103 *03

Всего : 2*3

k903+H-e.1-1Z

Металлоконструкция 
Ш П У - 400*420

лит. \лист UrW
Ч

сцпротех монтаж

i

tpoptictm £2
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Марка и Алино,мм
кол. м асса, кг примечаниедет сечение г н дет. Seen морю,

1
г

С П № t т Я
L ^ S № / 7,0 7

$ 4 9 3 ~ № *ё 530 у 4 J __5J
3 04 - 2Ю *& т / %4 3

5 -Ю О хЮ гоо У М 3
6 - т % ю 0 0 i 3,4 3

в го обрат на м 30 3 0

7 1 2 0 т о 1 40 40
40

В 5 S 1 2 0 т о 1 40 0 40

Bk
~ТГШ~ , №0
M ©

«.№- УЙЙ7

Bud A
Mi MO

Примечания:
t& a te p & w *  Ф и т ,
i, ОЗреш 40мм, кроме оеоёоренных
3. Сварные шбы
ц.сёарку проводить электродами УОШ И 

ГОСТЯМ-**
5Р!еггюл/Юконструкции агрунтоёать и окрасить 
тзсттй краской m i раза,

Требует ся

Э Е Е Е В 1 1
JM .то

М а р ш
Кохииест бо масса, кг

т с %Ь'$Ь.ш г w w марки всех
B # — 4 4 / 40 в о
3 S — 4 4 4 40 420

/ 4 4 4 30 2 2 0
3 £ & t 4 4 4 30 №

фчЗя»

иЖЖ

Шше.
Шеек

Н*Ьокым,

Seem: ifffl

Hobn. кдОЭ-Н-В.1-12.
Метшюконструашя
к в д п у -т -т

Лит. ТГ
Гипрот екмсш т т

-ц&рттж
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. ["Л  Зля детали£_ Ь ум

Деталь @, м 420 7g
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Спецификация. Сталь-марки ВстЗ кпЗ ГОСТ 380-74
Марка кдет; Сечение Длинатго '

Кол. Масса, кг ПримечаниеТ н дет. всех марки

38

1 L75X0 11SQ s 40,6 53

978

г С 1Z 4т 1 43,7 44
3 иг. Н 73 г 43,6 89

— --- - —
ч и г ms 4 т 49
5 иг 996 4 40,2 И
6 U0 moo 1 24,о 24
пн LiZ m s 4 4 48,7 37
8 и г 686 3 7,4 г/
9 иг 3990 4 Но 44

~ 4140
И

\иг 3990 4 Но
риф-4790*5 8840 / 546,0 546

/г -гго*8 240 5 3,3 47 ---------—

1% на сбарны» в/бы 10 I

оговоренных

Примечания:
I Отверстия Л мм. 
г.Обрезы 40мм. / кроме
ъ.Сборные шбы h-6MMj
4. Сборку производить электродами 
УОРМИ 43/45-4,ОМ ГОСТ9466-75.

5. Металлоконструкции огрунтобать
и окрасить масляной краской за  Зраза,

Требуется.

Ш7<

Привязан

тммисг
Комета,

к

К*>дакип
Т ш и т Ш

ГмонетЗьЁ.отд.

1ИЖ.

Ьёкстов < гМр% сес.&
Чижова {ДкДДевб.к

Кет

Марка ш .
Масса, кг

марки Всех

38 4 978 978

Всего: 978

Ш З-Н -В .Н 12

Металлоконструкция
кбдпу т ч г о

Лит, Лист Уисгбв
Г Г

Гипротехмонтж
Формат гг
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Спецификация, сталь марки б cm з кп 2 гос г 380- 74

Марка
Идет. сечение Слана,

мм
кол. Масса, к г

Примечаниег н дет. Всех марк(.

SO

4 С/2 2540 4 254 25

472

Z С42 8640 4
У

Z7J 27
—3 175x3 440 — 4,2 /

4 €42 836 2 9,2 43
5 риф-880>5 2430 4 90.3 90
б -140*А0 480 4 5,4 5
7 - 400*40 440 4 40 4
б - /00x40 его 4 3.0 3

1 %  на
I /е с/Си 2

Примечания: 
iOm6epcmu# ф47мм

2 . О брезу огоборены
3. сёарнь/e и/ёь/ Ь'6мм) кроме огобореннь/х 
9. сборку праизбодить электродами
У ОН НУ /3/45'Ш ГОСТ 9466-75. 

б. Метам о конструкции агрунтоёоть и 
окрасить масляной краской за 2роза.

Прибяъам

LfuSHt

ы 4т jfbCKHM. теш: Тоц
констл Чельникоь l& Q3&
Ш.ХФС. " Т "
5аё.се® 'Гяхонаъ. тетоб, £ 3 ^ itfM
Я Ш ш . бжо

Требуется:
Марка Km. Мосса, и

марки всех
89 4 472 472

8 с ею : 472

ШЗг//-ВУ-&
Металлоконструкция 

К5ДПУ-400-420
л4п&>\ лит \/Ьеяс&Ж
Гипрргтмонтах

сроргият ££

к
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Ось деаэратора

Д е та ли 0€@@ 
Ш W-'4Q

Деталь @ 
” М4Ч0 47

995

Детали @ ®
/*/'/* Й.

Д е т а л ь  ( б )

JJ м/чо

з
47¥3

]т
С П Л Ц  uqppр а ц и й  С т аль м а р ки ВСгЗкп 2  ГОС Г  38Q- 74

Маркс

В40

норки
Ы! Сечение Длина

мм
Кол. Масса' >

дел 7 н дет. Всех
4 С 42 7330 4 76.2 76
г с / г ггз8 4 233 93
3 с /г /558 4 46.2 46
4 с / г _____ 9$3 4 40.3 40
S и г 2358 2 24.5 49
6 с:/2 /743 / 48.4 48 '
7 с/г 786 4 8.4 8
8 с /г /480 4 45.4 46
9 с /г 2286 / 23.5 24

1о с  го 4268 г 26.6 53 t
44~ 120 860 г 42.4 36
/г 120 860 4 48.4 48
43 120 860 4 48.4 48
44 L 76*8 4260 /г 44.0 432
/В ро<р.~ггз5«5 7290 4 638.Ч638
46 -6 0 * 8 90 /г 0.3 <4
47 ~гчо*8 240 е 3.6 22
48 -245*8 285 з , 92 43
49 -гоо */о гоо в 3.4 43
20 -го о  *ю го о 3 3.4 9
24 - 60*6 4390 г а.о 8
22 -246*8 285 3 4.2 43
23 ~гоо*ю гоо 3 3.4 9

Примечание

434ч

на сбарнь/е шёы 43

П р и м е ч а н и я  

I  О т ё е р с т и я  <2 47мм

2. Обрезы УОпм
3. С борны е ш ёы  h  -6 мм, кроме оговоренны х

4. С8арку производить электродами 
УОНиО 43/45-¥.0-4 ГОСТ9466-75

5- М ета лло кон стр укц и и  о гр у н то ё а тб  и  окра­
с и т ь  м асляной краской за Зраза

Марко
К о р о ч е  cm  ёа М а сса , к г

W W • ш КБЛЛУ-{ОЫ/РО марки беек

В 40 4 4 4 4348 3969

Всего: 5969

Лис»Н°Эоку/ч. Подп. Цсг/кКанстр. ? £ 1Я***:&<ПЛ
Чед.кот3a8.ee/cm.Я. канет*.БекетоВ 6&Яоlq£.omd. Уитова Ш£4НК

У. 903 -44-8.4-43

Металлоконструкции 
К Б Д П 9  400-430

flume* А*ст

/и п р о те хм о н то ж

формат гг





Се
ри

я 4
W

3-/
f З

ш.
 *

 ' 
Ai&

r/* 
J 

**г
/»б

£
]m

Спецификация Сталь марки в cm3 кп2 гост380-71
Норка Я*

дет сечение блина Кол. Мосса, кг
примечаниеТ н дет. осех марке

811

4 -480*8 3464 2 39,4 78

т

2 L75*8 620 4 5,5
- f3 -риф. Л30*5 а л 40 и ~  -------

4 -50*5 584 40 4.4 44
5 -,oms 620 -4 к г 4

Н о  НО сВер"** ил '* -t -

612
де17.2,5 СМ -М ОРКУ А4\

424
3 ■риф №5 \ т 8 4,4 35

-.... — -
4 -50*5 584 8 44 9
6 -48W 2888 2 34,5 59

<_JV° М7 сёарн6/е швы 4

В О Т
дет.2,5 см, м 
-риср. №5

арку
584

8
4

44 40
284,4 4

4 -50*5 584 4 4,4 4 — ------7 - * * 578 2 6Р /3

Момущ/я
I  сварные шёо/ по наименьшей толш ине  

сВорибаемых элементов, 
t  Сбор*# произёсдить электродами 

У0НШЫЗ/*5- М М  ГОСТ 3466-75. 
З.Меггштонструкции огр ун то б а ть  

и окрасить масляной краской за 2раза.

г -гM{:7F

<$к6шт

. . 1 ■*****....— ' 644
642
613

/оебигтся
КоличестВо MoCCiг  к г..

Ш и ш ш ш . Марки беек
4 1 1 т №

4 1 4 т 272
4 4 4 28 $$

Всего: 663.

4 S G 3~tf~A/-12

Металлоконструкция
Штнюмго

•лтт.маай
Пмратехмонгш

ф*Г>п<ят еш
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Спецификация. Сталь норки & а п 3 кп2 гост380-7i

Норка н
ъет Сечение Длина кол. масса, кг

Т н дет. Все* *арки Примечено е
4 L 66*4 3464

2950
У
1

Я9 
32

12
3

24
Z 125x3
3Т L 50*5 650 4 2,4 9

- ......................... ........-

$45 обратно марке В 44 24 24

В16

Т , 150x5 650 3 2,4 п

204 L 56X4 2889 4 99 10
----------------- ----------  -• -

5 L 25*3 2374 4 2,6 3

В/7 обратно мар*:е В/6 20 20

300
----- - _

W

818

6 L 56*4 27000 У 928
7 L 25x3 27000 У 30,2 30
S -420*3 27000 У 76,4
9 150*5 1150 24 42

"

Примечания:

1 Сборные шёы no наименьшей торшоне 
сВариёаемы* элементов
2 . Сборку производить электродами
У0Н1Ш-13/*5 -4Р-/ ГОСТ$466-15.
3 , Nетамоконструкции агрунтоёать и 
окрасить масляной краской за 2раза

• г 1 ¥ Лриёпъсш

ин8Л

Тоедиется:
Марка количестбо Масса, кг

КВДП̂
-400-120

КдйПУ-
- юомд ~Жч80Марки Все*

814 1 4 4 24 7Z
В15 У 4 4 24 . 7Z
3/6 4 4 4 20 60
317 4 4 1 20 60
B1S 1 4 4 300 900

Всего' Н'б4

т з - ч - в ч - / г

Пепаматструниих 
КВИПУ юо-яо

Лит, /ист листге
Гипротекмантах

крорпат Эя
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mРазмеры Й объектов Ь» /Шрхмкт изоляционная конструкция Типовые Типовые

Наименование < 5 |1
подлежа- Основной изоляционный слой Защитное покрытие Отделка чертежи 

по альбо­
мам серии 
2.400-4

для
основного

слое

чертежи 
по альбо­мам серии 
2.400-4 

длягащитнои,
покрытия

изолируемых 1 |
щаЯ

изоляции - Иове.
н отР*'2 Об\

р Наине-
w>

Поверх- _ 
ность м 1 ОбъемМ Наиме­ Поверх- ность м* ГОСТ

1 * 1

объектов
3? ш

* 1 ”

g  $ м ( Наименование незба- нование I I I

1
4 *

1
£

t l
Ed Общ. | 1

Ед. Общ. Ед. Общ, ние Ed Общ. Ед. Общ. Ед. Общ, | 1 I1

i

1 
1 i 1 1

*
1

*

1

Трубопровод S73 4,86 464 ОЛЬ 4,18 im/лы минерсиняатные на синтетической связке. мбгкие ГТМ-$0 60 1.234 60 №*>C&DS щ Ш 2.2 1.234 6.0 т о 0,0/34 Выпуск 1 лист 25. 26 Швуск/ лист 95 -WK-7S—ТУНЫ5-7Чwm*потерь
Трубопровод 219 Н,S3 104 0,69 7,96 щиты минеролооятные на синтетической связке мягкие ЛМ-50 60 101 /1,65 №6 0606Щк2,2 Ж 11,65 won 00254 "Выпуск Т~ 

лист ZS,26 "Выпуск!
Лист 95

"S57T-72" ' 
Т9-Н-/Ч5-7Ч

orrenjo
ffetTtoh

Трубопровод 159 к зч 164 щ 2,17 цилиндры по we минераловутные на синтети­ческой связке м-гао so 0,113 3,53 %№0,179 1ШШС70ЩОЦС'ма&ННЩ0.8 о.ыз 2,53 о т 0,003 Выписк1 л ист 23 Выпуск 1 Кист 22 2320^7$ ,<,9/8-69 ЫТ9ПЛ-f»rtpb
Трубопровод 133 7,ei 104 0,42 10 3 т̂ич̂ кой eSafe синте- so 0,732 SJ8 т ? 0,207 0,8 0,732 5.28 №6 а 0 0 4 3

Выписке лист 23 Выпуск Г 
лист 32 гз гое- 78 /чей-бэ grrtCM-потерьТрубопровод 108 13% 104 0,34 1,15 ffl'gjgJBe&nfM на синте- 40 0Л9 1,99 Щ6 0.063 _С^АГ_ 0,8 0.59 199 тоь 0,0017 S ? /
Вб/пускг лист S2 J "Выпуск! 
лист 82 'ВЫпускУ лист 22

Ш0¥7Г№90,-69
Трубопровод 8  9 № 104 ОЛЬ 0,34 Циеиндоы г»лые минсшс&атт/е на син/пе- •тческбб сШ е м-Щ> , 40 0332 0,65 9Ш 0,02 0,8 0S32 Q6S atm асоо$ Выпуск Г JuemiZ /49/8-69

"Ш0Т 7̂Г/49/8-69

потерь
оттеп»потерьТрубопровод 57 43,66 104 о.п 2,4$ Лшцшитш минертоютные w  сиНгпбти- че&оа связке твпевованные 40 0,43 5,87 m 2 0,167 0.8 0,43 5,87 080030,0041 ~тЩ атлист 23 Wffifr■мерь

Арматура 1 260 [7W W ~ минераловать/* проишвтх 
на одной сетке н  so-о, 5 60 17 17 ом а м ч

тташспШ 04 1,7 17 о,т 00014
Выпуск i 

лист 82.102
Выпуск/^ 
'ист 82

2/890-76
/49/8-69

етгик-
потерь

Арматура 1 200
Паты минералоВятнт тошиВНые на одной сетке Ы 20-0,5 40 Ш 1,12 №1Щ8 ШШШ868«“<!№* а% 1,12 112 то 0.0009

Вь/пуск/ 
лист 82./02

Выпуск •/ 
лист 82

21880-76 
/49/8- 69

огп/ио-
потерь

Арматура 4 1S0.
маты мишраловатмм прошивные 
на одной сетке Н20-0,5 40 0,9 36 QM0,112

гвнхщепвшоцшхо&юш
сталь ол ОЛ 3 5 W007орт ВыпускУ 

лист 82, /ог
Выпуск/JUCfn 1?

2/880-76
/4918-69

егте-ую
потерьАрматура 9 100 Мать/ минеральбатные прошивные 

Ж .  однрйиткеНед-as ро 0,64 6,76 W» 0,1566
ТОНКОЩТЗ&Я»ошнкоВашО/ ста,ч 0,6 0,64 5,76 WoosQA043 Выпуск 1dtjtm К? 4ПР

// 9V
Выпуск/

2Ж Ш
от теме

Арматура 2 до

I*1

$
5 40 0,5% 146 т е 8,0332гбкшсыСШ

оиинкобяшяасталь ол 0,58 1,16 Woos0,00/0
ЩЕ/П "б
Выпуск/ 
лист 82102

_лист 82
Выпуск /лист ЮР 2/380-76

лиа/%-69
от тепло

Арматура б so
пяты мшероловатчья прошивные 
на одной сетке Н  20-0,3 40 0,48 2,88 нот§,от Ч Щ з ол 0,48 2,88 8Ш 0,0024 % Ж г

«ТЧЫИ № _
Выпуск1Л/Jrm ЙР

7Ту7Д".У|С---
2/880-76 
/49/8 -69

CffTtfifr
Ллл1л—SЯ.— '/V/

•

Оборудование
док деаэраторный У-25м3 1 2216 7.7 7$ 104 $2А 610

Шиты пинерилйбатние на синтетической 
связке полижесткие п/Ь/оо 80 67 67 4.8 4,8 ТШйШШотлтммв 0,8 68 68 Ш 8,8464

"Выпуск?"JUcm25PA Выпуск1Ji/jmn А9 9573-72 
/4948 -69

ТГПГЯ-
ттерьКолонка дмэтионнаяМй-юо 1 1016 2J13 104 6,5 6,5 Пмт/ нинераловстные на сишетитсхой 

связке полужесткие Шт /ро ______ . 80 7,43 7,43 ол 0.3 гщшцепемВиимшнькестоил ОЛ 7,55 7,55 %т 8,0085 Выпуск 1
Аист zS 26

rtWfc/'/ i/ь
Выпуск/turn* ЙА 0573-72W9/X-09 УГПЫО-

Охладитель Anapa 0&А-6 1 32$ 2PS 104 16 16 Плиты мцнераловтные не аштетжеской 
связке, мягкие нм-so 60 3 5 5 3,56 0,4 0.4 w lskzУВКНПЛбСТШел 3 5 7 3 5 7 988790,8079

Выпуск/Лиг/яЖРА
ŷktiZ-VS-_
Выпуск 1 Аист 9S 9573-72W-H-/8S-7Uптм-ЛВ7КМ

1



1
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Наименование работ

Поверхность 
изоляции по 
основному'
слою,

Объем основ­
ного изоля­
ционного 

слоя, ,
М 3

Поверхность
ШйлЯциипо
покровному
СЛОЮ, ,мг

Объем всей  
изоляцион­
ной конст­
рукции х 

т5
Наименование работ

Поверхность 
изоляции по 
основному 

слано.№*

Объем 
основного 
изоляцион­
ного слоя,М &

Поверхность
иш яииипо
покровному

слою,
мг

Объем
всей изоляци’ 
виной конст­

рукции, мз 
м

изоляция трубопроводов и оборудования плитами 
пинераловатнымц на синтетической связке РА/-SO гш ш Покрытие поверхности изоляции рулонным 

стеклопластиком по рубероиду г/гг 0,0969
изоляция трубопроводов полуцилиндрами минерс/лоба/тными 
на сцнтетцч. связке, фрезерованными 5,67 а,/67
изоляция арматуры и оборудования матами минерало- 
ватными прошивными на одной сетке Н £0- 0,5 /вез о,51г

изоляция оборудования плитами минераловатными 
на синтетической связке палижесткими /7/7-/00 19,43 5,3

— ----------------изоляция трубопроводов цилиндрами полыми минерало­
ватными на синтетической связке А/-2  00 Н 95 О М 9

Покрытие поверхности изоляции тонколистовой 
оцинкованной столько 409 09 0,0795

Ведомост ь одъема работ
т

Специф икаций на т еплоизоляционные материалы

Наименование
Объем 
основного 
изоляцион­ном слоя, м 3

Повертеть 
по покров­
ному слою, . мг

Единицаизмере­ния
Рсаодмате- 
рчаловно4/т 
h'd/Oh* изо­лированию tmpmemu

Потребляет 
количество 
материала с учетом коэрфицит

гост , 1 
ТУ 1 Наименование

Объем основного изоляиион ноге слоя 
М3

Поверхность по покров- нами 
слою 

м г

Единицаизмере­ния
Расходуйте рцй/ювнаТм3 
на Юмгчьо\ лирдбаннои 
поверхности

Готре/ляемое 
количество материала с учетом коэффициента

Г0С7;ТУ
Плиты минераловатные на синтетической 
связке n/i-so /344 — м 3 /5 4,97 9573-72 Проволока ф 6,2 /344

0£12 кг
0,35
0,25

0,459
0,428 3282-74

Полуцилиндры минераловатные на синтети ­
ческой связке фрезерованные о ,т ■ __ м 3 /0 0,467 гъгт-1Ь  J П ророка Ф 08 0,642 КГ 0,35 0,48 т г -т ч
Маты минераловатные прошивные на 
одной сетке У6 20-0,ъ 0,5/2 — н * 0 0/666 24880-76 П ровол ока  Ф 2 ,0 5,3 КГ 0,65 3,15 згъг-79
Плиты минераловатные на синтетической 
связке поли жесткие ИП-/00 ■ 5,3 — мъ. 4г 6,36 9S73-72 П ряж ка д л я  к р еп л ен и я

~17ТПitsS.3
г/гг шт_.

~37
95; гг4648 7 ^9S 44948-69

Цилиндры полые минерало ватные 
№ синтетической связке A f-200 а,969 • ' • л3 во. 0,969 г ъ т - 7 6 Лента стальная упаковочная сечением о,7хгд

~ф?—0,63$ ■ 0.512 5,3 24,22 КГ
И ”

I ff— г
7LJ 9*1

3560-13

Тонколитвая оцинкованная сталь 109,09 м /4,6 116,59 44948-69 Л ент а ст а л ь н а я  2х зо ■ч.Ьн 6,$.12 
5,3 КГ Т е -----4,0

чл

.a9f£7.-----
I  9
г/, 73

6009-74

Рулонный стеклопластик по рубероиду Яг~Х~3 ш5/3 г/гг /»« .15Н14 •
~1wr~~ 

г з,зч 
42.72

Т96-Н-
195-19 Л ент а  п р о р е зи н ен н а я  . г/гг м 25 53,05

Рубероид м арки  Р/7- г0 0 г/гг fi* Н гз,39 т гз -7 6 Винт ы  са м он а р еза ю щ и е оцинкованны е *4*42 409,09 ш т. 400 1031

Лап XB-78V si,гг Кб 0,023 от 1313-75 Р аст ворит ел ь Р- Ц г/,гг КГ .0,009 0,69 7827-74

Шш

ЛриВпъагн

Ufi6.fi!

И3ч\/!исг.
Констр.

Н'докип
Стоелова

~боЬп. Acmt Ш Ъ -11-B .i- fZ
'УМт Вёдоюсть объема работ 

‘ '  и спецификаций на теп-ш ст. саириденкй щ г  roz и специф/кццця на теп- 
ьшстр Ъё*м?Г( тЗс лоиьтционные териапы
ШШЩреа КЕЛЛУ 400-420

Лит. Л и с т
ж =

Лисп#

Гипротехман.Фаж

1 _ .



т-ю 1 /-Э -ГО
[  2 / 9 * 0  л

—X
0

*—
--3_ fStqmi 1

/59x4,5

/Sa/Snf 
~SO-0 \

S7*3 . •

■64

Подвод конденсата 
Ройлероб jfy 0 0

Подвод конденсате? c
проиЛодстба  $</70

Венталяцоя паровых оЗ'елмё 
теплообменнскоё $</50 

Подёод параСЛО. $y00

Резервный а/туцер1Ь/2£  
Подбод перегретого 
\кондтсата ct >/04Т

К сэчь 7- 
jm -0

о
?

з т -isгоо-0

ЯШ .пара

Условнь/е о(fc$на ус на я
— 02 —  

—  03 —
Пар Ppof-5r7
Пар РpaS s /2

—  04 —  

------05 —

Питательная 
вода напорная 
Пит стельная  в оса бсс/сыв.

—  06 — конденсат

— н  — дь/пс/р

— а — Свив

—  20— бимочищенная вода
—  ю — Выхлоп в атмосферу

* ----------- *-
Граница
проектирюванир

05x3,2

ЗМ2-Ш 
/00-0 

Щ бр.

К ш ш /
гвчо

Шт6а$%

100-/0

1Г

-05-

1$сЗ£нж
50-40

9с-В-3-4
50-64

® * -  * * -
Х Ж Я

Питательная sy  
Soda 6 котельную^-

------- — ------------ 00 —
219*6

Л

57*3

/S c  2 2  нж  
/00-40

ц If |I — */f— .

У
Ш И

П еречень зак л ад н ы х  у с т р о й с т в  У ря с р е д с т в  а в т о м а т и з а ц и и

л Г
ЗИП Н аим енование

Чертеж на 
закладные 
конструкции вол. Примечание

Ц П Уст ановка ш т уцера 364- 46-70 /0
ЩП_ Уст ановка бобы и/ки 67-364-1-75 2
Щ И
«.З-ш Уст ановка бобышки 2-354- 1-75 Н

Лрибяъан

ШОК

k m -H -M - ii
Технологическаясхем# ____
крупно-блочной деазрационно 
- <тательной уст ановки

55ЛПУ m-fso Гипротехмюнтам
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П л а н  0, ODD

/ Линия /&j/ S7*3. Слаб  Ш  &GOj3/QOT<yjQp L

2uofoo<3or<£c>/QO.__
<? / )и н и я  Q3~. $/-9*6. /7 и го т«р/яы /оя & g J? o  < sj 

Зес/э/ъ<yто/зо xr /Уо с о с оау

3. /4ин<ия О*/ &7хЗ Л и т  о  m^/> t> но/? Sogb  cw 

Линии Q*///t. cy*<gоЭ/ооrc>/Q,y.

«4: /7 иния Q4/j/ /33* M /?csro  г&/><ьна/? Saab

0/77 H G KZO <ZO& &  /CO/77G/7bH£//<? .

I
i

4 V

" 7 l

Лриёяьам
|I1 -

t/нё.Л

3
3

7

UjO/)ffu,(uR
A7emO/7AOKOH<Z /п /о у х ц и и

US/,4

• Ч>

Ч>
£

V)

1
5

22437

Ът-н-вУ-п ' 
листы /5/6  
tto-jjb&y- /з 
лис/nit
T903 •//-£./-/5 
Jacmit S-rS

SW
7)oy<fo/7/Qo6o3b/ UO/Q/*fOT!tfX Ш7

в Гuofa<?3Or6p0 jQA -  /oo / Аа » #ЩС o s  -  зеее'А
S
4/

Элект/оо&биеог&ль АВ-влг 3 мр0*ещо
//ococ 4#cr€%&0 3 Щс

3 OY/7Q&/TG/H, &6//7Q/0O ОЗЛ-в / W,c
e /Соломto  Феоо/точиия/хз/М/Мс / mo W

/ S a t З&оэаого/оньк/ 7Г- 2Stn / Шс *«я?с
л/°/?oj //ots»7&Ho£c?HC/G tGV. £# Otfai./Ь/зА*7bo«ci

<Гл<нп
JSC—.

ЛУ°
v*e^/97e4K<7Лтоссъег Л9Л7

С  n  e  Uf CATO C/CCKJ u#

ЛисТ*/°ob<£/At./?</&/) уЗоЪ
& У/УС  no.Ou/nonoSc. Д г^ /»{? .Я 5 # а

feZfVMir.Стя&ло/к, /(Tjl kot.se
}<?&сехйC&/*)u3emx. ACSL/yctA
ЪюНСТА
fo£or& f/kmsz&st

Ш ы ш ш
Щ Ж й Ш

* 903 ~  / / — £ . / — /3

К6Д /?{/ -  /QG— /60 гипрогетонтот

'Sc/m, ~~3<j<z/n \Лусю/
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LAstHUMT/l/ £7*3 СлиЛ Ш с?/?оэяап> ояо
и  & У&/00'ЗС?/П&0/00 ______  ____

$  Л и н и я  О Н  £ 7 * 3  Л и /п а /п е л ь н о я  £ о 6 Ь

от  линии 04/ /  £  & е о  эрот ор у _____

3 Л и н и я  / О  67,3*2/3 З ы х л о л  S  с?,тм о с д о е /о у  о т

л и н и и  S/  и  о х л о & и т & л я  З ы л а р о _______

Н Линия Z& i/ 33 * 8 /ингоиииленноя S o o b  от
Л и н и и  S O  £  SUC$oajO m £ c/0& .________

S Линия -7/ в9«3 выла/ 0  1 /J &еоуро/тюраЛ
о х л о & и /л& ль  З ь /ло /о о  и  а: л и н и и  №  ___

6. Линия 2.0 /08*3,6" /7о&&а<? химоуищен«ои
6о&ь/£ солонее с?е<э<9/оога/хг YQ/oeu оулад/телб 
б ы п о л ю .

7. Л и н и я  / 2  в 73* 8.8 С л и ё  Ш  о х ла д и те ля  бы лс/ро.

в  Л и н и я  Р £  3 / 9 * 6  Л  и то ге * о н а я  б о & р  и з

& Q Q  эм о / л  о/о о  *  н а а о с о т  

9  Л и н и я  0 8  / 3 9 * 4 ,?  Л о & в о д л с р О Р  ли н и и  0 3

/О .Л и н и Я О Н  £ 7 * 3  Л и т а / п е л и н о я  З е сР о  а/п

л и н и и  О Н //  6  а ^ е о о р о т о р .____

/ / Л и н и я  ОН// /Об* Н Л и т  отельная ЗодЬ
о т  н о с а  с о  S  S  р с / п е л ь н у н э -

/<? Линия 03 в 73*6 Л 0 /0 от Л инии 03
К 8  е  оо/о от ору.
/3  Л и н и я 0 3 !/  3 / 9 * 6  Л д р  о т  б ^ е о / з о т о р о  

дг еи&розотбо/оУ._____ ______ ;___
/Н  Л и н и я  iz js  / £ 9 * Н ,£  / ? е р & л  и  S  о т

& е о э / о о т о / э о  S  е и с /л з а з о тб о р

П р и & * ъ а н

..—

- 55Л и с т л/° 6 Ь лу/* ). d o 3 h . Qq tA

С о н е т »1 2T.SH

/ щ
fe&aat«
Ь > 6 с е а

О то Ф л о З о
С ёцяи Зяю с

И пом ею м м

. ? я £ я д £ Уны * o S o Ш 1 м / ц

М 903-//-в.*-1Ь

7зрез I - I
К б А П У  / 0 0 - / 3 0  /и /ф о го хян ж ге к /с

т т
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i Линия /2// 32кг Слаб из деаэроторо и гидрозатвара 
Z /tuHUP 12/j /59$5 Перелив .  деаэратора 6 гидрозатвор.
3. Линия 03J/ №< 6 Пар от оеаэраторс к гидрозатёору 
k Линия Н $9*3 Вы пар из деаэратора б с/лсди/ле/о 8 ыпаро и к т о  о & 
5 Линия /С 2ffiZ 8. вышп б атмосферу от линии Н и о/лодителяёьмор, 
5. Линия го /08*3,5 Подбод юношиемной воды к колонке деаэратора 

через а/ладитель Выпора,
1. Линия t(j/l 25*3,2, Шоиишенная вода от линии го к гидра затвори.
8. Линия /2 57*3. Слив иг щ ади  теля  былара.
9, Линия 05 #9*6. П итательная бода из деаэратора к насосом 
ш Линия 04 57*3 П итательная Soda от линии at// а деаэратор
И. Линия О**// №*У. Питательная вода от насосов §  котельную ____

/Z. Линия /2/2 25*3,2 Слив из гидроъатбора.

П рим& иания.

/ Крупно- 5* о иная установка 
КОЛО У ~ /00-/60 разбита на 
три nocmctSo /нз/х узла.
Г а  бар и  m3/ н  масса уз/гоб 
приведены Л  т а  длине.

/узла Га5ари/т) Ь/, мм
£*&*А ....»

Масса, « г

Узел 1 8100x3000*2500 6950, Ъ

Узе* Л 6/00 * 0S0O х 3300 7760,0

Узел Ш Я Ш *  0/О0Х/ОО /05Н,0

8  Элементы узлоб линий 08, 03 ,80 ;

Ht; V; ,}/f' /о; ff; **// m cn a frw -  
с я в  комплекте с узлсл? эрек­

тор, колонне? охладитель бь/пори)
3  йлементЫ у  злой линий ^/з

по ст а йл ян> т с я  в  ком плект е с  

узлом 0/ С гид р о  з а т в о р )

У. Понлпаяс элементов у  зло В линий  

производить по м е с т у  у с т а н о в ­

ки блока п о  аксоном empty иеский 
схеме. листь/ б, 7.

k903-H-8.1-fb
Aum Vycm етп?

Разреь 1 -1  
квдпу- т- ш ’Ъпрашмтпа*

о
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№ Боронhq 25 7798-7Q тлгг
137 болт П/6*65.58 72 - 0.4329,504 тзО'бп Фланец /00-16 2 ВсгЗс 

_ ВсгЗс
л 4,91
п 65_1

7 /4,1 
' 97,61

Г

Г ...... Z ]  « д.. / L̂. ---5
7798-70

IТШРГд
Ю;

~Ш~болт /116 *70,58 Ъолт М16 *80.58
284/в 0,14-ЩШ39.76?/W

42830-67 
12 83/-б 7

434 Фланец 400-25 
Фланей Т- 40п -лч j [

\ / г 
/

-2798 ■ ПО 
7798-70

юьПЫЖ; не: 131
'болт H76*J575g~ 
Болт /420* 80.58

зг
328

о,Ш 
0.261

S.249
85,608 42830-6? по

9 М il/ij С J
Фланец 450-г s

6
/

-
ВсгЗс

а 6,58
* ч.зс

39,41 
> 4,30

Г
1

! / 7798-70 т,/4/ Болт /420*30.58 88 - 0)28525,08 42830-67 Фланец 450-46 .JL ЗстЗс/1 830' 66,4----- V — 7798-70 /09 Болт /424 *90.58 24 - о.т /0,2 /2830-67 435 Фланец200 -б г ктЗаг 8,3П' 16,74]-зг 15кч 48» / /27 Вентиль /5-/6 4 - 0.7 2,8 /2830-67 Фланец 200- /6 8 ВетЗаг 41,75’ 23 58
45кч 18»/ 128 Вентиль 25- /6 / — 14 14 /2630-67 т Фланец BSD-6 ВстЗо*40.99 10.99

Ррибпьаи J5k4/8»2 125 Вентиль 25- /6 1 - 14 14 /2830-67 Фланец 250- /6 2 ВсгЗсп17,36 34,72
_/5кч/8» /24 Вентиль 25- /6 / — 14 И 12836-67 405 Заглушка /В5-/6 л Уа»Л4,69 48.46

~Г7Г-/Г-Т~‘ 45ч 9бо /21 вентиль 25- /6 / — 3,5 3,5 /7379-77 
/7378- 77

Заглушка 2/9*6 
Переход К/08*4 89*35

/ Стела 5,2 5,2

гт. 1103-74 т Прокладка 20*25 4
45к ч 19»/ 
/5кч/9»1

/22
/20

Вентиль 25-/6 
Вентиль 50-16

/
4

2.7
8,0

£L
8,0 /7378-77 Переход К /08*4-57* 3 3

5
Стали
СталИ

1,0
0,9

3,0
4,5 • -

ш . ноъ-пч /45 Прокладка 28*42 г ГГ - - /6 У ббр 1/4 ' Клапан /00-/6 / ■ _ 35,5 35,5 17378-77 Переход К2/9*6-/08*4 4 rJB»W4,2 42
V36. 1103-74 щ Прокладка /0*18 /0 ясггнж 1/9 Вентиль SO-40 4 FП4 69,6 /7376-77 .. Переход К /59*4,5-/08*4 3 rmJ0 2,4 7,2
тб.тз-то № Пробка П-1/48*45 и 015 Об 46с 43нж т Клапан S0-4O 3 - /2,036,0 47378-77 Переход К373*7-2/9x6 JL Сгалйй В,б 8,6ГУ36.Н42-75 /к Пробка Р-1127*2 г 0.26 ПЧ2 Эс-3-3-4 4Z9 Клапан 50-64 / 45,0 /5,0 47376-77 Тройник 57*3 г DmltAL 16
79369444-75 14/ Колкат-заглушка КЗ-У г" /о' ОМ 0. fi /5кч/6»2 4/7 Вентиль 60-25 г _ 310 64,0 /7376-77 Тройник 89*35 / 6a/n2t 2,6 2,5
Т936.4097-75 /40 Бобышка ВМФ 1,5- юо 4 0,38 /52 ЪОчббр 443 ЗадВижка /00-/0 7 39,5 276,5 /7376-77 Тройник /08*4 /о (твлШ3,3 33,0ОСТ 36,7-74 139 Бобышка 6/71-7127-55 2 0.32 0.64 /5с 22нж //6 Вентиль /00-40 6 —50,0300,0 /7376-77 Тройник /33*4-/08*4 .6 СгалЮЦ,1 24£

39,6ТУ36.1286-74/38 Штуцер-ШЦ-триб 7У /о 0,0580,58 /9с 47нж 4/5 Клапан /00- 40 3 — 40,0т о /7376'■77 Тройник 2/9*6 *459*95 3 Crainii 43,2Средства автоматизации , 1КЛ-2-/Б /42 ЗадВижка /00-/6 л — 55,055,0 J7375-77 Тройник 2/9*6 / Увль21 13,8 /3,8 . —-
/зт-7о /05 Лоокладка //-125-16 - 4 — - бС-9-2 126 Клапан /00-/00 / — 94,0 94,0 -—. 17375-77 QmBod 309 57*3 20 ЪтмФ0,6 /2,0

8РIS/80-70 /г/ /22 Прокладка Й-25-/б 4 - ЗКЛ-2-/6 /41 ЗадВижка /S0-/6 4 - /00.0400,0 17375-77 ОтВод50° 89*3,5 5 Ьм2С4,615/80-70 /35 Прокладка 6-50-2,5 / -- - Sc-9-З /23 Клапан /50-/00 / 132,0/32,0 /7375-77 ОтВод 45' /08*4 г ОфьЗ 14 2,6/5/80-70 J1L Прокладка Й-50-6 2 — зкл-г-16 4/0 ЗадВижка 200-/6 / - /4охз440.0 47375-77 ОтВод 90* /08*4 18 bm2t 28 50,4 ..
13/80-70 /2D Прокладка Л-so-/6 г — —“Z зкл-г-16 403 ЗадВижка 250-/6 / 280,0гзо.с 17375-77 ОтВод 90' /59*4.5 г 6,9 13,815180-70 419 Прокладка Й-50-25 7 — Пасса трудной заготовки: /808,3 кг 47375-77 Отвод 90' 2/9*6 6 УалЯ47.0 /02,0/5/80-70 /18 Прокладка й-50 - чо 6 ~ - /7375-77 ОтВод 90' 273*7 3 Уам21344 94,2/5/80-70 133 Прокладка Й-80-6 / - — 3262- 75 Труба /5*2,8 9,003Ci2k/i21,28 ii,S2315180-70 П/зг Прокладка й-30-25 7 - - лист 8 /08 Воронка 2S г Ст.З 0fi1 0,68 3262-75 Труба 25*32 г,576Шп12,39 615615/80-70 т Прокладка й-ЮО-Ю /4 - . - 8968-75 /06 Контр чайка /5 / Ст.З 0,0380,036 8734-7S Труба 32*2 9,903мм20/48 14,656/5180-70 Пнч-, Прокладкой- /00- /б и -  ' -■ 8968-75 /07 Контргайка 2S / Ст.З 0,076от . _ /0704-76 Труба 57*3 4М ЪтЫ4,00 1'9,38415/80-70 Ш’ ыг.Прокладка А-400 -25 г/ - - 8966-75 406 Муфта 45 1 СТ.З 0,0610,061 ’ 8732-78 Триба 57*3 14,015Ыоб4.00 .56,06/&/80-70 /30 Прокладка Й-/50 -2,5 / - — ■ 8966-75 /07 Муфта 2S / СтЗ 0,163ш 10704-76 Труба 89*3 1,763Ю5о>5,6,36 ■H.2/Z/5/80-70 н/ Прокладка Й-/50-/6 8 — - 8969-75 106 Сгон /5 ' 4 С7.3 ст аон 8732- 78 Труба 408*4 1,494 КтЗа5‘,10,26 /5,ЪП/5/80-7О 137 Прокладка й-200-6 г - __ 8369-75 /07 Сгон 25 / СтЗ qm am /0704-76 Труба /08*3,5 8,822КтЗепЗ%0Г19,574
/5/80-70 1/0 Прокладкой -200-16 2 — _ _ 8732- 78 Труба /33*4 1888 5ti3cK> 112,73 113,№/5/80-70 135 Прокладка й- 250-б / - _ /2830-67 Фланец /25-/6 4 встЗо,5,75 27,0 /0704-76 Труба /52*4,5 (780 SЧтЗи5 :1631 1щ т15т  -70 /09 Прокладка й -250-16 г - - /2830-67 Фланец 80-64 3 бСгЗм7,222166 /0704-76 Триба /59*4,5 1005 ВЬЫ 14,15 S5,83559/5-70 utl, 1Zl\ Гайка M/2.S 28 - 0,0170,476 /2830-67 Фланец 25-16 4 ВстЗся105 4,20 ~ /0704-76 Труба 2/9*6 i\«п ВCrStnSiЦ52 г45 35915-70 'Hi HlfOi ИХ Hi "Sтщяг, Гайка /1/6.5 392 - 0,03312,936 42830-67 /37 Фланец S0-25 1 ВстЗсп126 4,26 /0709-76 Труба 273*6 1'1,073$СтЗЬг5:Ц51 К50.92
5915-70 Щнщ.<q.ww Гайка м 20.5 416 ~ от 26,62k /2830-67 /34 Фланец SO-6 4 Bain /м 5,/2 РОСТ или 

нормаль
ын»0Ъ. Наименование jЫ )Ше-

оиал
Ед. ,йвт Примечай.S 915-70 г 

7798-70
/09

IVffii
Гайка /124.5 — 24..

jp
- 0,11 2,64 /2830-67 Фланец SO- /6 г

Ah
ВстЗм2J28 4,55 Спецификация материалоВ

7798-70 /г/;т
UU/JtT) J 116х $U. S>Q
болт М/2* 55.58

1C

15 _

0,059 
0,064

0.708
1,024

12830-67
/2830-67 ш .

Фланец 50-25 
Фланец 80-6

14
/

ветЗеп
Baku

2,78
2,76

38,92
2.76 HsmЛист ЫЯ0ОКЦМ. k.9 0 3 - 1 1 -В .1-- 4 3

7798-70
7728-70

123)421.
JTtry

Болт П 16*55.58
f>A JA v >СЛ Cfi

/2с — 0,1/71Ш 12830-67 Фланец 80-25 4 ВстЗся4,44 /7,76 Констр. 
Вед. коне. PyfJtStKCHi

СтоелоЛа ж 1/
ш Ь

6Ш
б» е Спецификация Лим. Лист 

Р S и&тюй

ГОСТ или норна ль
w
V V

DQJJSn П vQ * ОС/, ЭО
Наименование

о
Кол, Мате­

ом
€д.

1,008 12830-67 
ГОСТ ши нй Фланец /00-/0 

Наименование
/4

Ко л .

ВстЗсп 
Мате- 4,70ее. 65,8Q/vi Примечай.

3a8.eeкмГл.конст>.СЗириденко 
Ьекетоё КУ&5КОС!> материалов

Гпп»пт*г мгштач*лез, рим Масса кг. примечай. норм аль паз. риал Масса, кг Зо/оя)д. Читай Щт i о/</ 7SU

«
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П л а н н а  отм 5 . 5 0 0

1-1 £

Т/

И ( : 4 Q
а-/в

15S

& <3 <6Ьл7<УС/т?Ь O/nn/OCj&O V/S'Ь/У Л?0/0о с

AVct/O/oq/iO tv/» GHoS<7//OQЛол A7or.CC, /сг л/*у&лты/#<7 /?ЛОЛ7Я*ОМAOo/sxo 6 с<эу
MS (Глас У 6774 г?  ?* \903-lf-&-f3

*.tz,i3,/*t
r e C" /770 L/C O' / //О //о J.ts />/0<Л*М9МС/ТЬ
г з G/noOcO / /03 /03 9.9бТ-\П3.1~н

Л /s плс/мезл/с/ть
S4 < fonco / 40 4 о ItToi-H-B.i-ti л. is ЛЯС//*7&//1/7Ь
s s ( fo n c o / 4 о 40 Y. j03 - U - BT-Ai 

Л-К />/ос//»<£*иге>
Сёо&одная - -
СёоЗодна* - -

r s nn  ош , o c f c o / в э о в э о tsc9 ‘fTKFJrЛ.16 /7/оо'мел'с/Гб
r e ЛЛОСЦО&СЯ’ / /63 /63

/(.9аЗ-Н-В.Т-/Г-Atf A/Oi//»Q/vcrrt
6 / 0 Л/НЭШ,СГ<?СО / /3/4 /3/4 ч.ш-трь.гщ-'-J,.t7 n/0<V/»Q/vor(j
&// я ес/ п н и ц су / /44 /м Ж90З-Ц-В.1- {£ Л-2/ /7/3 <v/oe/rrvT6

d ^ e Л G <2/Т)/-/<У<-4 0 г / /64 /64 ЪУоз-Н-ВПГл. г/ ЛXHV/»G//urt3
6/3 у?есп?м</с(о / г в 66 \}озЯ-&~{-1г 

л. и ЛЛО/У70//и ТЬ
6 /// ле/ос//><7 / 64 64 ~*Г9оз-н~0Пг~ л. гг /?/Сбwew^j
d/ S Л 0/0 ил о / 64 64 ~Г5о*-Т/-ВПг л. гг ллс//»е//1/гб
d / e л ел еял о / г о 60 Щ’9оЗ- В В.Т-№~ лгг A/Oi/MGt/UTd
d / 7 ле/ ош ег / г о г о Ч.903~Н - B i-tfл.гг
6/ 3 ое/о схусо'ел'о'е / З о о ЗОО it. 903- Н- ВТ-12лгг Л/ООАтеж/Гб
d / S ел  ол/ш/77 е<7б / 30 з о Ч.903-Н-ЛЗ-11л.к ЛЛС//Г7&//1/Г6
d * 0 £Л>онштед*/~ / з о 30 ~i.9p3-H-B.rnЛЗй /7/0W»eWr̂
S c  е г о  n o  o x e/ n e : etss

П/ъи&язо*

Унб.А/3
/7/0 им &t/QMt/P /

/  dee Л7 ол¥т о эр а/<з/е с  а  е  Синения j  оллоел-
/т)и/ъо$о**ы но с ёсуопе,

6. С * З о л а / л/оо</<зёо$а/»о <?/) Q с  по л  о$а*?и
У о н м -/3/4Г -4 ,0 -/  ГОСТ S4G6-73T. S e e  си ёы

/? *6мм

щаткгег
fevc

«/*&3<Ъ/Л>.
m8ё9.*о//.So4.ee/C7,

•A£3l
Ш

IteMstsisL
Лоб», Sorts
c4bJ[' езмЛ

Уги/V-/й&£tH.k

Ме/пол/юсонс/п/ц/сция 
К 6 Л Ю - / 0 0 - / 6 0

б чтА/tesZ-13
ГиЛ/ЪОТЪХМСНТХЭ/Н
скормит
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Ш иненобаше
изолирует/*
ейы кт оё

1
“Уфмеры,о&ъектьВ

5» 1. 5 *

I l S '

H i
ь |

У ' *
ч *

i

I s

floiepjmm  
подлежа-

т

t i l§Sff

ЩШ игсшшии 
мг

№ Общ

ТЪи̂ опро8о^Ь1

изоляционная конструкция
ОсньВной тшццонний елш ___МшvmHi)е покрытие Отделка

Наименование I,
*$

терли,
мг

Объу%
Наиме-
ноВа-
ние 1?£

Шерхн.
н *

Объем
а*

■.. .— 1Наше-  
нова- 
ние

Ш р т
м*

Ед. Общ, £д. Общ. Ed Общ. Ед. Общ. Ед. Общ.

т
Типовые Гипабые 

чертеж и 
___- по альбо­
мам серии мам серии
г ш - ч

для
хиобчо

слоя

2НОО-4 
для 

защ итного 
покры тия

ГОСТ,
О С Т.
Т У

V

1111
$ 3

I
1

Й р м а т ц р а 4 2S0 я я ± » . з ! г * * 60 4,1 № « Ш 4
Ш ВЩ ЯбаУоиш/ыпинаоrmnJ, 0.8 4Й _£7_8№ 0,0044

" ' ТЩ /ск1
ЛиСТ82.Ю2

Вьюуск/ 
лист 82

im o M s
I4l 4t z69 . петель '

Й о н а т и о а 4 200 40 <42 4,42 4Ш т п
тти л гм Щ 0,8 4,42 4,42 0,00090,0009 Выпуск/ 

m m  01Ю2
Ъыпус<Т~ 

Лист 82
im o-76 
44 948-69

отгемы
m tm .

Й р м а т у р а 5 450 Н оты  м ш ь р а л о & тт/е  проишбНые 
н а  одной с е тк е  Н 20-0,5 40, 0,8 4,5 8028 0,44

тксиисгрШ<МЫМК<№йИМ&tmdJb 0.8 0.9 4,5 т п 0,0035 Выпуск. 1 
л и с т и н г

"Вы пуск 1 
Л и ст 82

24880-76
449/8-69

оттепло-
погерь

А р м а т у р а 42 400 М аты  м инералбВатны е прош ибни* 
н а  одной с е тк е  У  20-0,5 40 0,64 1,68 н о т 0,24 « 2§с/псиь

0.8 0,64 768 8K0S 0,0060 Выпуск 4 
лист Ш а г

вы пуск / 
лист 82

24880-76 
44948-69 
24880-76 
449/8-69_

от тепло 
потерь

й р н а  т у р а 2 80 м аты  минерал обатны е прош ибны е 
н а  баней сетке */20-0,5 40 0,58 <46 0,04688033ш » 0,8 Q S8 4,46 000050,0040 Выпуск / 

Лист 82,202
Вы писк 1 
л и ст 82

от тепло 
потерь

й р н а т у р а 8 S O М аты  н и н ер ал об ая ш т м а и М н и е  
н а  одной се тк е  У 20-0,5 40 0,48 Д 84 о т 0,Н 5 ’® ж р 0,8 0,48 3,84 о т 0,0032 Вы пуск / 

лист 82./02
Вы пуск/ 
лист 82

24880-76
449/8-69

тёпло
ЛОТ/рь

. -
- . *

О б о о и д о В а н и е
Й рк  деаэраторны й 25м 3 2245 № 5%4 S %4 Щ и ты  м инералобатны е н а  си нтети ческой

ш ш г тл и хе с тщ е  п п -ю о 80 670 670 4,8 4,8 ов 68,0 68,0 н о т 0,0464 Выпуск/
лист2$.26

вы пуск/ 
л и ст 82

9575-72 
44948-69

тем ы
потерь

Колонка д е аз р аи и о н н Ш Л -М 4 404$ Л * § 5_ 404 J i L 723 jS S m ^ ^ t^ P ^ W -io o  си н т *т и ч9скаО 80 748 1,43 05 Q5 08 7SS 1,55 т о 0,0060 Вы пискГ 
лист 25,26 

Вы пуск/ 
лист 2526

Выпуск 4 
Л и с т 82

9575-72 
44948-69

и тепло- 
потерь

О хл ад и тел ь Вы пара О В А -в 4 32S 2,S S 404 е е и
П л ш т/, м и н ер ам В атн ы ен а с а н /т а х /ч е с - 
Кеб с$ЯХКf I П Н-50 ед З Й6 IS 6- 0,4 0,9

о и & Рш ГсТш м м стМм АойЛВАЛЛЫЧКГ 2Z 3,57 157 0(0790,0079 - • Вы пуск/ 
л и с т 95

9573-72
TV6/1-M5-W

еттепло 
потерь

■ ... ..

Прибпбан

Уыб Щ
“ П Т —1 1________
ц&шлушшж w/тш уда
ШША ЕВЯЕЯ УТША УШ
ш ш я ш ш ш з ш ш .
ЩШШ Ч-бШбШИ Effifll *ШР 
ШМШШЖГ/ДЛ’МТ,

Ч 9 0 3 -11-В .Н 5
ТехнононтажнаЯ Ведомость 
на теплоизоляционные 

материалы 
____ &&АПУ. tQ Q rJlQ—

Г и п р о т е х  м о н та ж



Сг
ри
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/n
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А
ль

бом
! ч

аст
б2

________— ____________ — ..................... ... .......  ........... : z r ~ " : _ ....................... ' ' " ~ B iЮность объема работ

Наименование работ

Поверхность 
изоляции 
по основному
СЛОН),, 0 

м*

Объем 
основного 
изоляцион­ного ою%

Поверхность 
изоляции по покровно­му слою, 

м

Объем всей
ЦЗОЛЯЦиОН- 
НОй КОНСТруК'
оии, н3 Наименование работ

Поберхнссть 
изоляции 
по основному 
СЛОЮ, м 2

Объем 
основного 
изоляцион­
ного слоя, м 3

Поверхность 
изоляции 

по покровно­
му СЛОЮ, 9 мг

Объем всей 
изоляцион­
ной монет- 
рукции,н3

изоляциятрубЬпрободови оборудования плитами минерала- 
битными на синтетической связке ПМ-50 в ом и  • -

Покрытие поверхности изоляции тонколистовой, оцинкованной 
сталью. - Щ И о ,о т

Шеляция /трубопроводовполуцилиндрами минераловатны - 
ми на синтетической сборке фрезерованные 7 ,5 / 0,2 Покрытие поверхности изоляции рулонным стеклопласти­

ком по рубероиду го,S3 0,0,S3
Цъоляция арматуры и оборудования матами нитралеватны- 
ми /рощсеными на одной сетке нгО-0,5 гор о т

ШолЯциЯ трубопроводе# цилиндрами полыми минерала- 
батными на синтетической связке 17-200. 1S& 0,6s1/ <

ЦзоляциЯ оборудования матами тнералобатными на 
синтетической связке , полу жестки ми ПП-ЮО П4Ъ 5 ,3

■

Спецификация на изоляционные материалы. .

Наименование
Шъсмосновногоизоляци­онногоСЮ*, М1

Поверх­ность по покровт щелом н2

Единицаизмере­ния
Восход*#периала
шЩШмурод.поверх*.

(ЬгребНоеколичествотттшлй 
с учетомКОЭффШИЛонто

ГОСТ,
ту Наименование

Объемосновногоизоляци­онного<тмг
Поверх­ность по
Т О»г

единицаизне-.реныЯ
Расход
f e ?ЩЯ5; П# ее ахи.

(hmopttщйцщг&гююрт-жнщвр-тштт
ГОСТ,
ТУ

Плиты минералобатные на синтетической связке ПМ-50 а ~ яг 0 ' ISS 9573-72 Лента, опальная упаковочная сечением 0,0х 20мм ik
5,3

20,83 КГ « Н и
Ж 3560-73

Полуцилиндры минералобатные на синтетической связке фрезерованные аг —- КГ 1,0 0,2 23208-73 Лента... стальная 2*ЗОмм 1.30,62/3.3 КГ
,чл4.04.1

Т р »2,49 2173 6009-74
Маты минералобатные прошивные наодной.сетке H20-Q5 0,621 — кг 13 ДЫ гто-76 Пряжки для крепления 1,30,2544V 20,23 шт. Я-гг&

Щ22-46Д 14912-69
Плиты минерало ватные на синтетической связке полу жест кис ПП-Юо, $л кг 12 6,3$ 9573-72 Лента прорезиненная 20,93 М 25 52,02
Цилиндры полые минералобатные на синтетической связке М-ВОО. 3.SS4 — КГ 0 0,6SH гзгоз-п Проволока ф2 6,3 КГ 0,65 3,45 3222-74
Тонколистовая оцинкованная сталь 

6s аз лит Б-ПН-О-ав —- - Hiss к г Ц6 тю 14912-69 Проволока Ф i2 л»9,621 ‘ КГ 0,3$0,2$ 0,460,16 3222-74
Рулонный стеклопластик по рубероиду ' Рег-Х-В <ъ

%ъ га, 63 м2

1__
_ гг, 94 .. пег

ТУб-и- 145-74 Проволока ф 0,6 0,621 КГ 0,35 0,22- 3282-74
Рубероид мерка РП-200 — го,въ *г

кг
Но 22,9/ Ю923-76 Винты сапонарезаюшш оцинкованные й*12 Ща шт. 100 1189

Лак ХЬ-ПЧ га ss OP2S о/а 7313-75 • ,

Растворитель Р-У 2633 КГ 0,003 0,19 7227-77

№ 3  4 1 -В.. /г13
ведомость объема работ 
ля

Лит. I Лист \jucro6



foactPcA Ĉ CD 
ToUAWCCKMW «ФИЛИАЛ *ц м т п
T мгизъой прог: г / се р »to /  „

&АМ5 W_3Sl_______ ,
Ц о « a j? pv а _*?LdL„«<on

Д ат* ,,/у *' /7 ,
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