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П З Р Ш Н Ь  С Е Р И Й  И  ВЫПУСКОВ РАБОЧИХ' ЧЕРТЕЖЕЙ СБОРНЫХ ЭЛВДЕНТОВ КАРКАСНОЙ КОНСТРУКЦИИ ИИС-04 ДЛЯ ЗДАНИЙ ДО 16 ЭТА2И31

ИИС-04-0 
.выпуск-2

Ш&ЕНОВАНИЕ АЛЬБОМОВ

0 - 3

‘ у к А з;ак 1  ш  применению изделии
Указания по применению изделий для зданий 
до 16 этажей 

выпуск 4 Рекомендации по монтажу конструкций 
каркаса

ИИС-04-1 ФУНДАМЕНТЫ
выпуск 2 Железобетонные башмаки под колонны сече­

нием 400x400 т
ЙИС-04-2 КОЛОННЫ
выпуск 2 Железобетонные колонны сечением 400x400мм 

для зданий с высотой этажей 3,3 и 4,2 м* 
выпуск 3 Железобетонные колонны сечением 400x400мм 

для зданий с высотой этажей 3,0 м. 
выпуск 7 многоэтапные железобетонные колонны сече­

нием 400x400 мм для зданий с высотой эта­
жей 3,3 и 4,2 м, 

выпуск 8 'Многоэтапные нелезобетонные колонны сече­
нием 400x400 т  для зданий с' высотой эта­
жей 3,0 м.

выпуск 7А Арматурные изделия колонн сечением
400x400 изготовляемые автоматизированной 
сваркой и сборкой

ИИС-04-3 - РИГЕЛИ
выпуск 2 Железобетонные ригели для пролетов 6,0; 

5,7; 5,4; 4,5; 3,6; 3,0 и консольные .
ригели

выпуск 3 железобетонные ригели для пролётов 6,6; 
4,8 к 3,3 м

выпуск 2А Арматурные изделия риго*. JI для колонн се­
чением 400x400 мм, изготовляемые автома­
тизированной сваркой и сборкой .

ИИС-04-4 ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИЙ
выпуск I Железобетонные панели с круглыми пустота­

ми, ребристые и сплошные, карнизные плиты 
Железобетонные панели с круглыми пустота— 
ми, сплошные, ребристые, пристенные и 
балконные для пролетов 6,0 и 5,5 м 
Железобетонные панели с круглыми пустота­
ми, сплошные, ребристые, пристенные и 
балконные для пролета 6,6 м 
Железобетонные панели с круглыми пустота­
ми, сплошные, ребристые, пристенные и 
балконные для пролетов 4,5; 3,6; 3,3 м 
Легкобетонные панели с круглыми пустота­
ми и сплошные для пролетов 6.6; 6.0: 5 5* 
4,5; 3,6 И 3,3 м
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выпуск 7 Легкобетонные панели с круглыми пусто­
тами, ребристые, пристенные и балкон­
ные для пролетов 6,6; 6,0; 5,5; 4,5;. 
3,6 и 3,3 м, укладываемые, в плоскости 
колонн здании до 16 этажей 

выцуск1А Арматурные изделия панелей перекрытий, 
изготовляемые автоматизированной свар­
кой и сборкой

6. ИИС-04-5 ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН
выпуск I Легкобетонные панели стен толщиной 24 

и 32 см
выпуск 2 Легкобетонныэ панели стен толщиной 24 

и 32 см для пролета 4,5 м г
выпуск 3 Легкобетонные панели стен толщиной 24 

и 32 см
выпуск IA Арматурные изделия панелей наружных 

стен, изготовляете автоматизирован­
ной сваркой и сборкой

7. ИИС-04-6 ДИАФРАГМЫ ЖЁСТКОСТИ.
выпуск I Железобетонные диафрагмы толщиной 

140 ш
выпуск 2 Железобетонные диафрагм толщиной 

160 мм
выпускIА Арматурные изделия диафрагм жесткости, 

изготовляемые автоматизированной свар­
кой и сборкой

8. ИИС-04-7 ЛЕСТНИЦЫ
выпуск 2 Железобетонные лестницы для зданий о 

высотой этажей 3,0 и 3,3 м 
• выпуск 4 Легкобетонные лестницы для зданий с 

.высотой этажей 2,8; 3,0; 3;3 и 4,2 м 
выпуск I А  Арматурные изделия железобетонных

лестниц, изготовляемые автоматизиро­
ванной сваркой и сборкой

9. ИИС-04-8 МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ШНТАЖНЫЕ ДЕТАЛИ
- выпуск!' Металлические монтажные детали для 

зданий до 4 этажей. Ограждения 
- . .. «лестниц для высот этажей 3,3 и 4,2 м.

выпуск 2 Металлические монтажные детали для 
зданий до 16 этажей.

10. ИИС-04-10 МОШАЖНЫЕ УЗЛЫ И  ДЕТАЛИ.
выпуск 2 Мониажные узлы и детали для зданий 

до 16 этажей.
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НАИМЕНОВАНИЕ ШБОЫОВ

ИЙС-04-1 Ф У д д а Ж Ш
выну зк 3-1 Стальные формы для изготовления железо­

бетонных башмаков вод колонны сечением 
400x400 м.

ИИС-34-2 КОЛОННЫ
выпуск 2-1 Стальные Форш для изготовления железо-1 

бетонных колонн сечением 400x400 мм 
для зданий с высотой этажей 3,3 в 4,2 и .

выпуск 3-1 Стальные формы для взготовленвя железо­
бетонных колонн сечением 400x400 мм 
ДЛЯ ЗДАНИИ С ВЫСОТОЙ этажей 3,0 м.

выпуск 7-1 Стальные Ф о р ш  для изготовления мвого- 
час'*в I ,2, этажных железобетонных колонн сечением 

400x400 ш  для зданий с высотой эт.3,3м
Ригели

Вилу ж  2-1 Стальные форма для изготовления железо- 
выпу ж  3-1 бетонных ригелей для пролетов 6.0: 5,7; 
части!,2 5,4; 4,5; 3,6; 3.0; 6,6; 4,8 и 3,3 м,
в ы п у ж  2-2 Стальные групповые Ф о р ш  для изготовле-| 
м м .  т 2 т я  железобетонных ригелей пролетом 
частг 1,4 6,6; 6,0; 4,5 и 3,0 м
ИИС-04-4 ПАНЕЛИ
выпуск^1-1 Стальные формы для изготовления железо- 
часты 1,2 бетонных многопустотных , ребристых и 

сплошных панелей перекрытий, карнизных 
плит. '

Ж*

5 1”х Стальные ф о £ ш  для изготовления железо- 
бетонных, сан елей с круглыми пустотами, 

’■г сплошных, оебрвстых и балконных для 
^ а е м  £.2,3 лролвтоа'6,0; 5,5; 6,6; 3.6; 4,5 иЗ.З и
ИИ-0<-5 ПАНЕЛИ НАРУЖНЫХ СТЕН. f

выпуск I-I Стальные формы для изготовления__г__
выпуск 3-Х зитобетонных панелей стен толщиной 24см.
выпуск 1-2 Стальные формы для изготовления керам- 
выпуск 3-2 зитобетонных панелей стен толщиной 32см
ИИС-С4т-5 ПАНЕ2И НАРУЖНЫХ СТЕН, 
выпуск I-I Стальные формы для изготовления легко- 

А Ж а К Ц аениеАбетОВНЫХ панелей стен тошияпй 24 дм.
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Выпуск 1-2 Стальные Ф о р ш  для изготовления лёгко- 
(Дополнение)бетонных панелей стен толщиной 32 см.
выпуск 2-1 Стальные формы для изготовления легко- 
(дополнение) бетонных панелей стен толщиной 24 см.

для пролета 4,5
Выпуск 2-2 Стальные Ф о р ш  для изготовления легко- 
(дополнение)бетонных панелей стен толщиной 32 ос
м- : . '• ддя пролета'4,5 м
Выпуск 3-1 Стальные формы дд%£аготовления легко- 

бетонных панелей Толщиной 24 см для 
пролета 6 6 м  при высоте этажей 2,8 м.

Выпуск 3-2 Стальные формы ддя изготовления легко 
бетонных панелей стен толщиной 32 см 
для пролета 6,6 м при высоте этажей 
2,8 м.

ИИС~04~6 ДИАФРАГМЫ ЖЕСТКОСТИ

выпуск X-I Стальные Ф о р ш  для изготовления железо ■
бетонных диафрагм толщиной Г40 мм.

выдуск 2-1 Стальные формы для изготовления железо­
бетонных диафрагм толщиной 160 ми.

ШС-04-7 ЛЕСТНИЦ
выпуск 2-Х Стальные Ф о р ш  для изготовления железо­

бетонных лестниц с высотой отажей 3.0 
3,3 м.
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Выпуск 2 серии ИИС-04-8 содержит рабочие чертежи метаяли- 

1еских монтажных деталей, используемых для соединения сборных 

железобетонных элементов при монтаже зданий высотой до 16 эта- 

сей из изделий серий ИИС-04 в соответствии о монтажными узлами, 

приведенными в серии ИИС-04-10, выпуск 2.

Металлические монтажные детали изготовляются из прокатной 

полосовой, листовой или профильной стали марки В Ст,3.

Соединение элементов монтажных деталей выполнять на сварке, 

применяя электроды типа Э-42.

Отклонение габаритных размеров деталей от проектных величие 

не должно превышать +5мм.

Вое металлические монтажные детали типа "ММС" и "ШКр" 

должны иметь антикоррозийное цинковое покрытие, выполненное 

в соответствии с требованиями "Временных указаний по антикорро­

зийной защите" СН 206-62,

Металлические монтажные детали необходимо изготовить в 

соответствии о СН 313-65 и ГОСТ 10922-64.

Принятые обозначения в маркировке металлических монтажных 

деталей:

А, Буквенные - ЫМК - марка монтажная 'колонная",т.е.исполь­

зуемая для соединения колонн между собой;

- Ш Р  - марка монтажная "ригельная", исполь­

зуемая в узлах крепления ригелей;

- Ш И  - марка монтажная "панельная", исполь­

зуемая для соединения панелей перекрытия 

между собой и с элементами рам.

- 1 Щ  - марка монтажная "диафрагменная", 

используемая для крепления диафрагм жест­

кости между собой и о элементами рам.

- МЫЛ - марка монтажная "лестничная", ис­

пользуемая при монтаже лестниц.

- Ш С  - марка монтажная "стеновая”, т,е, ис­

пользуемая для крепления отеновых панелей,
Б. Цифровые - обозначат порядковый номер детали.

т к М В Ш Ж Ч Ы Ж И Е  МОНТАЖНЫЕ ДЕТАЛИ И Н 0 - 0 4 - 8
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Seŷ jCt /ОСтп 

За.





со
u=>

Ш 1 Ж ± т ± L

rrWT’t r
MO

tip
■*&- /го

-m r

■слецоери/еация /ус/яеглла
1

v y ' селение H0/><dстали V гост
pactt/пщconpomtсталиAa Л/л» J

£0/t'& 4 /  u# a Sec лег
*

nos. //н ШПУ- позицииH/i на деталь м позицииио Зегад/
HtifHi Q2S/ra 4 - "7".S71/ ~6/ J W Ш an /. 7 Т /Л?

m 4-'"■JftiSJt*? SW~6?~3VC&' ---,---- ---TUP— - <2Т/ Ч\эЩ ■ t.'se "■"

U if/a -lfttx #  etf<LC& /f6/ x* - t $ 7 5 r

Tk. дмст/>. „f. jtfau4flL /#<*<’«47*'#  J/

ННП— К

Q y — I

tetff jp jo

ztoo

0

@  ©

__ 9<ИЬ.$*/вШ.ЛУД eao ^ wooo ■

7)

е л е  ц  u p  и /ей  ni/я  с /е /г ? а л л д

Т

ЛЫ
поз.

сеиемие
9 ft/i

норка  
ст ало  
и гост

насчет** 
ccnponwd 
стопи 

., Да. «Г/г/г»

кол-Д?
и/т.

ц д и  н а В е с  кг
позиции

Nft
на Уега/и, 

н , Т03(/Ц С» нашего*

<с*

1

i 0 Ш
а ~ /

07g/-6£ г /00 / ШСо г, /о о,9/f

З.лS2 Ъ 9 *Г 4-1 . 
л ILz&L гюо 3 т о г * 0,8S3

Л 0 л * 7
4 -Г  - г/ао >Э № ISO 0.JS9

T K h e rp.ryw vfcа ue монтажные цета/ш
ноитажиые 8tm w  ///гл-л- мпп-щ, ннл-щ

И И С - 0 4 - *
£ь/п$сс 

I ___
/мет
5и



Ъ

«1 <1 Vj V

^  d  ̂  ■

HHIT- /7

© ©

“ Л
------^

■к
_ _ h_ _

Li. *s •/ м  L
im

(7)
Ф

--v

? >
w ~ +

V  j-^Г“-Г

j s \ s c  \, M  J. м  j , ^

<

4 h *70
,/S

И

0

t

спецификации "/ f im a jjd

А/И V V ceutuui
tfapea 
ста/ftt

pac/erm
С0ПР&7Щ

ta*u ц/н/иа sec ЧГ
ff A r C\i л и U rfftr

c4 f %
turn. nosuyut 

/V /f
ua &erm 

ft
позиции ua ckro/z

MM-17
/ p 6 fi /

# ;J7S/-4/

U  00 <$ M 0-73 0. /60
/ .p

У p 's J l tw o 2 /300 ~ Y -fo WZ7_̂__ , , J

с п е ц и ф и к а  Cfi/f w em a ssa

НвРКйMtfm. сеимие иар/сй 
era *u

pacvfMi cpпротив *0/. so 4 /и н a Sic ter
UN U Г0СГ eras*Ma ШГ. позицииMU на 48  ran

. ft
Позицииuatera/b

HHfNt / \ M s UOO ? 2*0 4,10 0.1? J  I t2 ?/0jt-f /tft-Sf Ц00 г U?0 91/0 \0?/ i. oj

T K M trout и  и е с л ч /е  u o u m a  ъ м ь / е  $e/r>a/tcr\ ИИС -04-(
1971 момтажиые dema/ru ми/?-/7) м/г/7-/Г{ Sunken

- J . - .
/ост
6

■«*• *



Н 5

а

<D

но
гоо

MMQ- 7

f°1 ПО Л
гоо г ;

—1-

€
— - ">Т

--С

1

$5 •..“Ц

С пей идриеаии* метем а.
Ъ
§

НиСечетМарка стали и
Расчетист* 
ееараг. с?

Ко/. Длина Вес *V-^
Ъ т. tm ГОСТ »'%• штп ПопииииКМНоЛетел* 1 м (lotuyuv Летал*

m-i
4 чт г icm.i

№-П* two / гоо 010 3.0#
шг Л -»  

57th в* зш к г so 100 060
Ч V\^'^ *■*>>«*у f у •;: ■■'

Взамен листа 7' - у д  4 91 Sr.
Гл. монет. л р -г& ^ ап ан аЗ зг МЛ/.

ММ а-9; ММ̂ /О

)

Спец и  до им о  и  и  я м е т а л л а 1
корка .vVСечение Марка Рас четнал Коп. Д  л и н е В е с

nos мм
стали и 
ГОСТ

ссор сг
5 с  *% Л штп. Оозииич

НМ
Ни деталь, 

м Oojuvi/i1Madg76*s\

щ ./ $
4 3 200 "о. to ~ ~ и 7 0.7 Sг J - €

57ВГСГ

4 ао 0 .68 о й г "

Щ - 9
/
3

W<?/f 
а  ш  '$ 3 * 0 0 3

4
г о о
4 5 0 ' ' a  t o

0.60
0.37
037 0.74

ММД/В / (Н о л л 3 гоо ' 0 6 0 ■ 037 0 .(5 ]i * ИЗО 0.62 0  32

т к Металлические нонлпаэрнь/е <9е/палт/

1 9 7 6 Момталмне йенхне МЩ-7;МЩ-д;ММ4-/0; ММД-/5
ЭмлиеЛИ'-/" V i
г  | 1ц__;j



ММй~ Н
? I

© ©

ч

i 1 4 >

во 200*2?/600 
/700

60

\(

С пеииФ ихаииз м ет а ч г з о

Марк*ММСечет МаркаСое vermСООрОГчб
стамЛь

Ka*-6t 4 за на Sec кг,
поз. мм. СПУЛЧ и ГОСТ ш/п. (ю&ицтмм Off О from м flosam ~77faавтол
/ <р ш : j-i6W-6/ 2/00 9 310 3J2 2.// /22/М МQ,'}! г Ф/6/!« —1-7!Г S7$tW 9 mo 6.80 /07

Взомри ЗУ ст а „ 8 '~ XII /575 л

/ >  пом ет  лр-ra ^Ш£̂ 1 [К а п о и о д зе HJ,/.

1
!'

32
0

м м а -  / г

Cne\иофимаиик мет аз за
Маркс УМ Печение Марка 

е/позч v
Расчет 
Шретб Стало ftet
— SSteL*

Кол-Зе й, зима Вес
nee. нм госг шт Иезищк/ 

-  мм
ИаЗегмим Пйзиччч

/ 7/0/ г tw jtf 2/00 7 320 266 i s *
226ММЦ-fk 2 Ф/62* 0-0Ч7$Ь6/ з т 4 /300 5.20 1 2 /

ТК Метазм/ческс/е момта&иые детоза иис-04-б

i m Мон/по$мне /Ретши: ММЦ-М; ММ0,-/2.
9а/п/с* Over

2ч

Серия ИИС-04-8

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293833/4293833670.htm

