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I .  В в о д н а я  ч а с т ь

В х о д я щ и е  в  с о с т а в  „Об щ е с о ю з н о г о  с т р о и т е л ь н о г о  к а т а л о - 
Г А  ТИПОВЫХ К О Н С Т Р У К Ц И Й  И ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ ВСЕХ видов с т р о и т е л ь с т в а  
Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  С Е Р И И  U B 9 . 1 - 3  „ К О Н С Т Р У К Ц И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н ­
НЫ Е ДЛЯ ШАХТ П А СС АЖ ИР СК ИХ  ЛИФТОВ Ж ИЛ Ы Х  З Д А Н И Й  с высотой 
Э Т А Ж А  2 . 8 м " ,  ВЫ ПУС К „ К О Н С Т Р У К Ц И И  Ш А Х Т  ЛИФТОВ Г Р У З О П О Д Ъ Е М ­
НОСТЬЮ 400 КГ С П Р О Т И В О В Е С О М  СЗ АД И К А Б И Н Ы  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Е  
В Н У Т Р Е Н Н И Е  РАЗМЕРЫ ШАХТ 1730 M S 8 0  М М ) .  РАБ ОЧИЕ Ч Е Р Т Е Ж И , * '  
РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ З А Д А Н И Я , У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О Г О  УПР А В Л ЕН И ЕМ  
ПО Ж И Л И Щ Н О М У  С Т РО ИТЕ ЛЬС ТВ У ГОС ГР АЖ Д АН С Т РО Я 0 2 . 0 8 . 19 8 U P .

РА З Р А Б О ТК А  НА С Т О Я Щ И Х  РАБОЧИХ Ч Е Р Т Е Ж Е Й  В Ы П О Л Н Е Н А  С У Ч Е Т О М  
Т Р Е Б О В А Н И Й  С Л Е Д У Ю Щ И Х  Д О К У М Е Н Т О В ;  С Н И П  2 . 0 3 . 0 1 - 8 4 ,  ГОСТ 17538*82; 
ГОСТ 10922*75; ГОСТ 14098-85 , СН 3 9 3 -ТВ И А Т - 7 . 00 - 0 0 1 . ,  АЛЬБОМ З ДА НИ Й 
НА П Р О Е К Т И Р О В А Н И Е  С Т Р О И Т Е Л Ь Н О Й  ЧАСТИ У С Т А Н О В К И  ЛИФТОВ 
(СТ АН ДА РТ НЫ Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  )",  Ц П К Б  ВПО „  С ОЮ ЗА М Ф Т М АШ ", 1984Р .

Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  С Е Р И И  М 8 9 . 1  '9 , В Ы П У С К Е  С О Г Л А С О В А Н Ы  
ЦПКБ ВПО „ С О Ю З Л И Ф Т М А Ш " М И Н С Т Р О Й Д О Р М А Ш А  СССР (П ИС Ь М О  ОТ 
0 4 .1 2 .B 6 r  N°-04-1l/l032) И И Н С Т И Т У Т О М  ГИПРОСТРОММАШ М И Н С Т Р О Й ­
Д О Р М А Ш А  СССР.

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  Ш А Х Т  Л И Ф Т О В ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Е  В 
Н А С Т О Я Щ И Х  Р А Б О Ч ИХ  Ч Е Р Т Е Ж А Х ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Ы  ДЛЯ П Р И М Е Н Е Н И Я
в жилых зданиях всех конструктивных систем, возводимых
В О Б Ы Ч Н Ы Х  У С Л О В И Я Х  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А .

2. Технические требования.
Настоящий комплект рабочих чертежей разработан для

Ш А Х Т  П А С С А Ж И Р С К И Х  ЛИФТОВ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 4 0 0 KP С ПРОТИВО­
ВЕСОМ С З А Д И  К А Б И Н Ы  И СКОРОСТЬЮ Д В И Ж Е Н И Я  1.0 М /С 
( Г О С Т  5 7 4 6  - 8 3  ).

1.1811 - 1 2  00 OOOTO
н а л о г а
Н.коиТр.

Росинский
ТиВЕРМА

ж

Гл ж  отд Пальман
Г И П Ве л л е р Ю %(.
Рык. ГР. ПЛЛЕЕС 3 гл)и££4~

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

СТАДИЯ Аист {АИСТОВ
Р 1 1 6

цнииЗП ЖИЛИЩА

22134 5
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В к л и н е н н ы е  в к о м п л е к т  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  б л о к и  ш а х т
ЛИФТОВ ДОЛЖ НЫ  ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ НА СУЩ ЕСТВУЮ Щ ЕМ  ФОРМОВОЧ­
НОМ О Б О РУД О В АН И И , РАССЧИТАННОМ Н А  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  БЛОКОВ ШАХТ 
ЛИФТОВ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 320 К Г (ГОСТ 5746'&з), В СВЯЗИ С ЧЕМ  
Н О М И Н А Л Ь Н Ы Е В Н У Т Р Е Н Н И Е  Р А З М ЕР Ы  Л И Ф ТО В О Й  Ш АХТЫ  СОСТА­
ВЛЯЮ Т 17 3 0  *  1580 ММ ,  ГД Е ПОСЛ ЕД НИЙ РАЗ М ЕР -  ГЛ УБИ Н А Ш А ХТЫ .

В К О М П Л ЕК Т СБОРНЫХ Э Л Е М Е Н Т О В  ОДНОЙ ЛИФ ТОВОЙ Ш АХТЫ  
(П Р И  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Х  В Н У Т Р Е Н Н И Х  Е Е  Р А З М ЕР А Х  1 7 3 0  *  15 8 0  мм) 
в х о д я т :

О Б Ъ Е М Н Ы Е  БЛОКИ С Р Е Д Н И Е  ШАС 2 8 - М М  ВЫСОТОЙ Н А  Э Т А Ж  
(ПО К О Л И Ч Е С Т В У  Э Т А Ж Е Й  В З Д А Н И И ) ;

О Б Ъ Е М Н Ы Й  БЛОК н и ж н и й  шлн и * - ц о ч  ;
О Б Ъ Е М Н Ы Й  БЛОК В Е Р Х Н И Й  ШЛВ 9 * 4 0 - 1  ;
ПЛ ИТА П Е Р Е К Р Ы Т И Я  Н АД  Ш АХТОЙ Л ИФ ТА ПА 19 -18 .
Ра с п о л о ж е н и е  ш а х т ы  л и ф т а  в  з д а н и и  д о л ж н о  и с к л ю ч а т ь

Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Е  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Я  Е Е  О Т Н О С И Т ЕЛ Ь Н О  К О Н С Т Р У К Ц И И  
З Д А Н И Я  (З А  И С К Л Ю Ч Е Н И Е М  П Е Р Е М Е Щ Е Н И Й  , В Ы З Ы В А ЕМ Ы Х  ОБЖ А­
Т И ЕМ  У П Р У Г И Х  П Р О КЛ АД О К - С М  Д А Л Е Е  Р А З Д Е Л  7 . ) .

К О Н С ТРУК Ц И Я  ШАХТЫ ЛИФ ТА О Б Е С П Е Ч И В А Е Т  Т Р Е Б О В А Н И Е  
ГОСТ 17 5 3 8 *8 2  О МИНИМАЛЬНОМ П Р Е Д Е Л Е  ОГНЕСТОЙКОСТИ В 1 Ч.

МАРКА ИЗДЕЛИЯ СОСТОИТ ИЗ БУКВЕННО-ЦИФ РОВЫ Х Г Р У П П , Р А З Д Е ­
Л ЕН Н Ы Х д е ф и с о м . Пе р в а я  г р у п п а  с о д е р ж и т  о б о з н а ч е н и е  т и п а  к о н ­
с т р у к ц и и  и е е  н о м и н а л ь н ы е  р а з м е р ы  в  д е ц и м е т р а х  (Д ЛЯ Бл о ко в 
-  ВЫ СОТУ, д л я плиты п е р е к р ы т и я  - Д ЛИНУ и  ш и р и н у ). 80 ВТОРОЙ 
Г Р У П П Е  ПРИВОДЯТ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬ ЛИФТА В Д Е С Я Т К А Х  К Г. В Т Р Е ­
Т Ь Е Й  Г Р У П П Е  ПРИВОДЯТ УСЛОВНЫЙ ИНДЕКС „ Г  -  П Р И М ЕН И ТЕЛ Ь Н О  К 
ИЗДЕЛИЯМ  ДЛЯ ЛИФТОВЫХ Ш А ХТ, И З ГОТА В Л И В А ЕМ Ы М  В СУЩ ЕСТВУЮ * 
Щ ЕМ  ФОРМОВОЧНОМ ОБОРУД ОВАНИИ (С  НОМИНАЛЬНЫМИ В Н У Т Р ЕН Н И М И  
Р А З М Е Р А М И  Ш А Х Т Ы  1 7 3 0 *16 0 0  М М ).

МАРКИРОВОЧНЫЕ НАДПИСИ НАНОСЯТСЯ НА В Н У Т Р Е Н Н Е Й  П ОВ ЕРХН О­
СТИ Б Л О К А , РАСПОЛОЖЕННОЙ СЗАДИ КАБИ НЫ  Л ИФ ТА, А Т А К Ж Е  Н А  
В Е Р Х Н Е Й  П О В ЕР Х Н О С ТИ  ПЛИТЫ  П Е Р Е К Р Ы Т И Я -

з. У к а з а н и я  п о  и з г о т о в л е н и ю . 

блоки ш а х т  л и ф т о в  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а
КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ Н А  С Ж А Т И Е  В 1 2 ,5 ,П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  -  ИЗ

1 И В 9 . 1  -  9 . г  00 О О О Т О
Л И П

Z Z  43 Н 6



Т Я Ж Е Л О Г О  Б Е Т О Н А  К Л А С С А  ПО П Р О Ч Н О С Т И  Н А  С Ж А Т И Е  В 1 5 .  ВС Е 
С Б О Р Н Ы Е  ЭЛЕМЕНТЫ ШАХТ ЛИФТОВ АРМИРУЮТСЯ П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы М И  А Р ­
М А Т У Р Н Ы М И  Бл о к а м и , п р е д в а р и т е л ь н о  с о б и р а е м ы м и  н а  к о н д у к т о р а х
к З  П Л О С К И Х  С Е Т О К  И К А Р К А С О В  М О Н Т А Ж Н Ы Е  П Е Т Л И  
ПРИВ ЯЗ Ы ВА Ю Т СЯ  К С Е Т К А М  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  А Р М А Т У Р Н О Г О  Б Л О К А .

а р м а т у р н ы е  с е т к и  в ы п о л н я ю т с я  и з  о б ы к н о в е н н о й  п р о в о л о к и

ПЕ РИ ОД ИЧ ЕС КО Г О ПРОФИЛЯ КЛАССА ВР -1  ( Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 ) ,  А Р М А Т У Р Н Ы Е  
К А Р К А С Ы  - И З  Т А К О Й  Ж Е  ПРОВОЛОК И И С Т Е Р Ж Н Е В О Й  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  
А Р М А Т У Р Ы  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  ПРОФИЛЯ КЛАССА А - Щ  ( Г О С Т  5 7 8 1 * 8 2 ) .

З А К Л А Д НЫ Е ИЗДЕЛИЯ ВЫПОЛНЯЮТСЯ ИЗ ПОЛОСОВОЙ СТА ЛИ И П Р О К А Т ­
Н Ы Х  У Г О Л К О В  И З  У Г Л Е Р О Д И С Т О Й  С Т А Л И ,  М А Р К А  С Т А Л И  В С Т З П С б  ( 6  
С О О Т В Е Т С Т В И И  С Т А Б Л И Ц Е Й  ПРИ ЛО Ж ЕН ИЯ  2 С Нн П  2 . 0 3 . 0 1 - 8 А -  К А К  Д Л Я  
З А К Л А Д НЫ Х  И З Д Е Л И Й ,  РАС СЧ ИТЫ ВА ЕМ Ы Х  НА У С И Л И Я  ОТ  Д И Н А М И Ч Е С К И Х
и м н о г о к р а т н о  п о в т о р я ю щ и х с я  н а г р у з о к ) .  Ра з м е р ы  п л о с к и х  э л е ­
м е н т о в  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Н А З Н А Ч Е Н Ы  С У Ч Е Т О М  Т Р Е Б О В А Н И Й  А Т - 7 .00 
- 0 0 1  И  М О Д У Л Ь Н О Й  С ИС Т Е М Ы  РА З М Е Р О В  ЗА КЛАД НЫХ И З Д Е Л И Й ,  ПР И НЯ Т О Й  
Д ЛЯ У Н И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Х  С В А Р Н Ы Х  И ШТАМПОВАННЫХ З А К Л А Д Н Ы Х  ИЗД Е­
Л И Й  ( к р а т н о с т ь  зо мм), а н к е р н ы е  с т е р ж н и  з а к л а д н ы х  м з д е л м й -
ИЗ С Т Е Р Ж Н Е В О Й  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  А Р М А Т У Р Ы  П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  П Р О ­
Ф И Л Я  К Л А С С А  А - Ж  (Г О С Т  5 7 8 1  - 8 2 ) .

М О Н Т А Ж Н Ы Е  П Е Т Л И  ВЫПОЛНЯЮТСЯ ИЗ С Т Е Р Ж Н Е В О Й  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н О Й  
Г Л А Д К О Й  А Р М А Т У Р Ы  К Л А С С А  A - I ,  М А Р К И  С Т А Л И  ВСТЗПС 2 И 8 С Т З С П 2 .
П р и м е н е н и е  с т а л и  м а р к и  в с т з п с 2 д л я  и з г о т о в л е н и я  п е т е л ь  с б о р н ы х
ЭЛ Е М Е Н Т О В  Ш АХ Т ЛИФТОВ, Т Р А Н С П О Р Т И Р У Е М Ы Х  И М О Н Т И Р У Е М Ы Х  ПРИ Т Е М ­
П Е Р А Т У Р Е - Д О  вС И  Н И Ж Е ,  Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я .

С т а л ь , п р и м е н я е м а я  д л я  и з г о т о в л е н и я  с е т о к , к а р к а с о в  и

З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й ,  Д О Л Ж Н А  И М ЕТ Ь Г А Р А Н Т И Ю  С В А Р И В А Е М О С Т И .
И З Г О Т О З А Е Н И Е  БЛО КО В П Р Е Д У С М А Т Р И В А Е Т С Я  В П Р О Е К Т Н О М  П О Л О ­

Ж Е Н И И  Н А  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Х  У С Т А Н О В К А Х  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  Ж Е С Т К О ­
Г О  В Н У Т Р Е Н Н Е Г О  В К Л А Д Ы Ш А ,  И З Г О Т О В Л Е Н И Е  П Л И Т  П Е Р Е К Р Ы Т М Й -  
В Г О Р И З О Н Т А Л Ь Н Ы Х  Ф О Р М А Х .  Ф О Р М О В О Ч Н О Е  О Б О Р У Д О В А Н И Е  И Т Е Х Н О ­
Л О Г И Я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  Д О Л Ж Н Ы  О Б Е С П Е Ч И Т Ь  П Р О Е К Т Н О Е  П О Л О Ж Е Н И Е  
П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н О Г О  А Р М А Т У Р Н О Г О  БЛ ОК А И З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  .

И З Г О Т О В Л Е Н И Е  С Е Т О К  И К А Р К А С О В  П Р О И З В О Д И Т С Я  К О Н Т А К Т Н О Й  
Т О Ч Е Ч Н О Й  Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й , П Р И В А Р К А  А Н К Е Р О В  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е ­
Л И Й  - Д У Г О В О Й  С В А Р К О Й  П О Д С Л О Е М  Ф Л Ю С А .

Ш Г
1 . 1 E 1 1 - S . 2 .  00 О О О Т О Ъ
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ТОЧНОСТЬ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СВОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗДЕЛИЙ Ш АХТ 
ЛИФТОВ, А ТА К Ж Е К А Ч ЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕЙ И В Н ЕШ Н И Й  ВИД КОНСТ­
Р У К Ц И Й  ДОЛЖНЫ  СООТВЕТСТВОВАТЬ ТР ЕБ ОВ А Н И Я М  РАЗ Д ЕЛ А 2 ГОСТ 
1 7 5 3 8 * 8 2 .

С ОСОБОЙ ТОЧНОСТЬЮ ДОЛЖНА БЫТЬ ВЫ ПОЛНЕНА ФИКСАЦИЯ З А К ­
Л АД НЫ Х ИЗ Д ЕЛ И Й ДЛЯ КРЕПЛ ЕНИЯ НАПРАВЛЯЮЩИХ КАБИНЫ , ПРОТИВОВЕ­
С А , Д В ЕР Е Й  Ш АХТЫ , А ТАК Ж Е ИЗД ЕЛИЙ, ОБЕСПЕЧИВАЮ Щ ИХ ТОЧНУЮ СТЫ­
КОВК У БЛОКОВ. СООТВЕТСТВУЮ Щ ИЕ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ФИКСИРУЮТСЯ 
Н А НАРУЖ НОЙ ОПАЛУБКЕ ФОРМОВОЧНОЙ УС ТА Н О В К И . ЗАКЛ АД НЫ Е ИЗДЕЛИЯ, 
НАХОДЯЩ ИЕСЯ В НИЖНЕЙ ЧАСТИ П ЕРЕД Н ЕЙ  СТЕНКИ И НИЖ НЕЙ ЧАСТИ ЗАД­
НЕЙ С ТЕН К И  БЛОКА ШАХТЫ ЛИФТА, ФИКСИРУЮТСЯ АНКЕРНЫМИ С Т Е Р Ж Н Я ­
МИ Н А С ЕТ К А Х  ПРОСТРАНСТВЕННОГО АРМ АТУРНОГО Б Л О К А . ЗАКЛ АД НЫ Е 
И З Д Е Л И Я  В С РЕД Н ЕЙ  ЧАСТИ БОКОВЫХ С Т ЕН О К  БЛОКА ШАХТЫ  ЛИФТА 
Ф ИКСИРУЮ ТСЯ АНКЕРН Ы М И С ТЕРЖ Н Я М И  Н А  С П ЕЦ И А Л Ь Н Ы Х В Е Р Т И К А Л Ь ­
НО Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы Х  К А Р К А С А Х  *

О ТК Л О Н ЕН И Я  ПО Л О Ж ЕН И Я  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д ЕЛ И Й ОТ УК А З А Н Н О ГО  8 
РАБОЧ ИХ Ч Е Р Т Е Ж А Х  Н Е ДОЛЖНЫ ПРЕВЫ Ш АТЬ В ПЛОСКОСТИ ГР А Н И  КОН­
С Т Р У К Ц И И  - М М М , ИЗ ПЛ ОСКОСТИ Г Р А Н И  К О Н С Т Р У К Ц И И  - 1 м м  
(Д Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й , П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  
Н А П Р А В Л Я Ю Щ И Х )  И 3 ММ (Д Л Я  В С Е Х  П Р О Ч И Х  З А К Л А Д Н Ы Х  
И З Д Е Л И Й  )  .

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  г о т о в ы х  с б о р н ы х  э л е м е н т о в  с л е д у е т  з а ­
щ и щ а т ь  ОТ КОРРОЗИИ МАСЛЯНЫМИ ИЛИ С И Н Т ЕТИ Ч ЕС К И М И  Г Р У Н Т О В К А ­
М И .

По С О ГЛ А С О В А Н И Ю  С О Р Г А Н И З А Ц И Е Й , О С УЩ ЕС ТВ Л Я Ю Щ ЕЙ МОНТАЖ 
Л ИФ ТОВ, З А К Л А Д Н Ы Е И З Д Е Л И Я  Н А  Б О К О В Ы Х С Т Е Н К А Х  БЛ ОК ОВ 
Ш А ХТ Л И Ф Т О В , П Р ЕД Н А З Н А Ч ЕН Н Ы Е ДЛЯ ПРИВАРКИ У Г О Л К О В , В КОТОРЫЕ 
УС ТА Н АВ Л И ВА Ю ТС Я  ОПОРНЫ Е ЭЛ ЕМ ЕН ТЫ  БРУСЬЕВ ПОД Н А С Т И Л Ы ,С  КОТО­
РЫ Х ВЕД ЕТСЯ МОНТАЖ О Б О Р УД О В А Н И Я  Л И Ф Т А , М ОГУТ БЫТЬ З А М Е Н Е ­
НЫ Н И Ш А М И .

ПОСТАВЛЯЕМ Ы Е ПОТРЕБИТЕЛЮ СБОРНЫЕ Ж ЕЛ ЕЗОБЕТОННЫ Е ЭЛЕМ ЕНТЫ  
Ш АХТ ЛИФТОВ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ЗАВОДСКУЮ ГО ТОВНОСТЬ, С О О Т В ЕТ С Т В У Ю ­
Щ УЮ  ТРЕБОВАН ИЯ М  ГОСТ 1 7 5 3 8 *8 2 . П О С Т А В К А  ПОТРЕБИТЕЛ Ю  ИЗДЕЛИЙ 
Ш АХТ ЛИФТОВ МОЖЕТ ПРОИЗВОДИТЬСЯ ПОСЛЕ Д О С ТИЖ ЕН ИЯ  БЕТОНОМ  Н Е  
М Е Н Е Е  7 0 %  ( В  ТЕП Л Ы Й  ПЕРИОД ГО Д А ) ИЛИ 80% (В  ХОЛОДНЫЙ ПЕРИОД 
Г О Д А ) О Т Е Г О  ПРОЕКТН ОЙ ПРОЧНОСТИ Н А С Ж А Т И Е 6 С О О ТВ ЕТС Т В И И  С
Т Р Е Б О В А Н И Я М И  ГОСТ 1 3 0 1 5 .1 * 6 1  ПРИ У С Л О В И И , ЧТО З АВ О Д -И З ГО ТО В И - 

З Г ^ А  К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  П Л И Т Ы  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  Ф И К С И Р У Ю Т С Я  А Н К Е Р ­
Н Ы М И  С Т Е Р Ж Н Я М И  Н А  К А Р К А С А Х  А Р М А Т У Р Н О Г О  Б Л О К А .

'■ [л ж т
4 .ШЛ  - 9 . Z  00 0 0 0  Т О

2 2 1 3 4  8
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Т Е Л Ь  Г А Р А Н Т И Р У Е Т  ДОСТИЖЕНИЕ БЕТОНОМ ПРОЕ КТ НОЙ  ПРОЧНОСТИ В 
В О З Р А С Т Е  28 С У Т О К .

k  П Р А В И Л А  ПРИЕМКИ

П р и е м к а  к о н с т р у к ц и й  ш а х т  л и ф т о в  -  в с о о т в е т с т в и и  с у к а ­
з а н и я м и  Р АЗ Д ЕЛ А А ГОСТ 175 3 8 -8 2 .

5 . М Е Т О Д Ы  К О Н ТРО Л Я

МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫ ТАНИЙ ЭЛЕМЕНТОВ СБОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕ­
ТОННЫ Х ШАХТ ЛИФТОВ -  В СООТВЕТСТВИИ С УК АЗА Н И Я М И , СОДЕРЖАЩИ­
МИСЯ В РАЗД ЕЛ Е 5 ГОСТ 1 7 5 3 8 -8 2 .

6. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  и  х р а н е н и е .

блоки и плиты  п е р е к р ы т и я  ш а х т  л и ф т о в  с к л а д и р у ю т  и
ТРАНСПОРТИРУЮ Т В РАБОЧЕМ П О Л О Ж ЕН И И . БОЛЕЕ ПОДРОБНЫЕ У К А З А ­
НИЯ ПО СКЛ АД ИРОВАНИЮ  И ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ  СБОРНЫ Х ЭЛ ЕМ ЕН­
ТОВ Ш АХТ ЛИФ ТОВ -  С М . РАЗДЕЛ 6 ГОСТ 1 7 5 3 8 * 8 2 .

7 .  У к а з а н и я  п о  м о н т а ж у

МОНТАЖ Ш АХТЫ  Л ИФ ТА В Ы П О Л Н Я Е Т С Я  С О П Е Р Е Ж Е Н И Е М  
М О Н Т А Ж А  П Р И М Ы К А Ю Щ И Х  К О Н С Т Р УК Ц И Й  ЗДАНИЯ Н Е Б О Л Е Е, ЧЕМ 
НА ОДИН БЛОК. Д ЛЯ ПОДЪЕМА БЛОКОВ Ш АХТ ЛИФТОВ ПРИМЕНЯЮТСЯ 
ТРАВЕРСЫ  С ВЕРТИКАЛЬНЫ М И С ТРОП АМ И. ПОСЛЕ УСТАНОВКИ БЛОКА 
В ПРОЕКТНОЕ П О Л О Ж ЕН И Е МОНТАЖНЫ Е ПЕТЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ 
С Р Е З А Н Ы .

ТОЧНЫЙ МОНТАЖ БЛОКОВ ШАХТ ЛИФТОВ О Б ЕС П ЕЧ ИВ АЕТС Я  С П О ­
МОЩЬЮ Ф ИКСИРУЮ Щ ИХ СТЫ КОВОЧНЫ Х У С Т Р О Й С Т В .

ГО Р И З О Н ТА Л Ь Н Ы Е СТЫ КИ М ЕЖ Д У БЛОК АМ И З АЧ ЕК АШ 4В АЮ ТС Я  
Ж Е С Т К И М  М Е Л К О З Е Р Н И С Т Ы М  БЕТОНОМ  КЛ АССА ПО ПРОЧНОСТИ 
Н А  С Ж А Т И Е  В 1 2 .5  ИЛИ Ж ЕС Т К И М  РАСТВОРОМ  МАРКИ ISO С У С Т А ­
Н О В К О Й  У П О Р Н Ы Х  Д ОСОК С ОДНОМ С ТО Р О Н Ы  Ш В А .

00 000 ТО
Аист

5
г г п ч  з



9

При этом н е о б х о д и м о  о б р а щ а т ь  о с о б о е  в н и м а н и е  н а  т щ а т е л ь н о е  
ЗАПОЛНЕНИЕ ШВОВ

Ша х т а  л и ф т а  по в с е й  с в о е й  в ы с о т е  д о л ж н а  б ы т ь  о т д е л е н а  
о т  о к р у ж а ю щ и х  к о н с т р у к ц и й  з д а н и я . 8 УРОВНЕ КАЖДОГО п е р е к р ы ­
т и я  ПО КО Н ТУРУ ШАХТЫ НЕОБХОДИМО ОБЕСПЕЧИТЬ ЗАЗОР ШИРИНОЙ 2QHH, 
ЗАПОЛНЯЕМЫЙ СПЕЦИАЛЬНЫМИ УП Р УГИ М И  (ЗВУКОИЗОЛИРУЮ Щ ИМИ) 
ПРОКЛАДКАМИ. ОПИРАНИЕ НА ШАХТУ ЛИФТА ИЛИ ЖЕСТКОЕ ПРИМЫКАНИЕ 
К НЕЙ СМЕЖНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ КОНСТРУКЦИЙ ЗДАНИЯ К А ТЕГО РИ Ч ЕС К И  
З А П Р ЕЩ А ЕТС Я

НИЖНИЙ БЛОК ШАХТЫ ЛИФТА, Ь  Ш Ч А Е  УСТАНОВ­
КИ В Г Р У Н Т , ДОЛЖЕН ИМЕТЬ ГИДРОИЗОЛЯЦИОННОЕ ПОК РЫ ТИЕ, ХАРАК­
Т Е Р  КОТОРОГО ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ В ПРОЦЕССЕ ПРОЕКТИРОВАНИЯ ЗДАНИЯ 
ПРИМ ЕНИТЕЛЬНО К КОНКРЕТНЫМ УСЛОВИЯМ  СТРО И ТЕЛ ЬС ТВА .

В ПРИЯМКЕ ЛИФТОВОЙ ШАХТЫ УС ТР А И В А ЕТ С Я  МОНОЛИТНАЯ 
Ж ЕЛ ЕЗ О Б ЕТО Н Н А Я  ПЛИТА ИЗ ТЯ Ж ЕЛ ОГО Б ЕТО Н А  КЛАССА ПО ПРОЧ­
НОСТИ Н А С Ж А Т И Е  В 1 2 .5 , У К Л А Д Ы В А ЕМ О ГО  ПО ТЩ АТЕЛ Ь Н О  
УП Л О ТН ЕН Н О М У И В Ы Р АВНЕН НОМ У П ЕС Ч АН О М У О С Н О В А Н И Ю , В 
П О В ЕР ХН О С ТЬ  КОТОРОГО В ТРА М Б О В Ы В А ЕТ С Я  Щ Е Б Е Н Ь  Н А ГЛ УБ И ­
Н У Н Е М Е Н Е Е  S0M M . П Л И Т А  А Р М И Р У Е Т С Я  С Е Т К О Й  ИЗ С Т Е Р Ж Н Е ­
ВОЙ Г О Р Я Ч ЕК А Т А Н О Й  А Р М А ТУ Р Ы  П ЕР И О Д И Ч ЕС К О ГО  ПРОФИЛЯ 
К Л А С С А  А -Ж  (Г О С Т  5 1 8 1 - 6 2 ) . В В Е Р Х Н Е Й  ПЛОСКОСТИ П Л И ТЫ  
П Р И Я М К А  П Р ЕД У С М А Т Р И В А Е Т С Я  У С Т А Н О В К А  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Х  
З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й , Ф ИКСИРУЕМ Ы Х НА С Е Т К Е  ПЛИТЫ  А Н К Е Р ­
НЫМИ С Т Е Р Ж Н Я М И .

1 . 1 8 9 . 1  - 9  . 2  00 000 ГО
АИСТ

6
2Zi3H iO
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ОЬОЪНМЕШАЕ МЬРКК Рис.
ГАБАРИТНЫЕ РКЪМЕРЫ*

ММ * М ш к,
кг€ ь ь

1.189.1-9.1 10 000 шксг&-чом 1 1930 т о 2780 4430
1 . 1 8 9 . 1 - 9 . 1 20 000 ШКН 14 - ЧО-1 2 1930 т о 1400 2550

’ 1 . 1 8 9 . 1 " 9 . 1 30 ооо ШАЬ9- 40-1 г 1930 П В О 930 1680
1 . 1 8 9 . 1 - 9 . 1 40 ооо ПА 19.18- 40 ъ 1930 ПВО 200 1600
1 . 1 8 9 . 1  - 9 . 1 50 000 ПК м1 1 . 16 ч 40 ъ т о 1580 20D —

НАЧ.0ТД, Росинским - Ш Г
К . к м т » . Г и Ь Е р М А Н - -
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и 1 . 1 0 9 . 1 - 9 .  г  №  0 0 0  Ь6

М 1 . 1 6 9 . 1 - 9 . 1  00 000 А 2 Углы
И 1 .  1 6 9 . 1  -  9 . 2  00  000 ТО Т е х н и ч е с к о е  о  пискни е

ач 1 .  1 6 9 . 1  -  9 . 2  00 000 р с В е д омо ст ь  р а с х о д а  с т а л и

АЧ 1.169.1 - 9.г 00 000 гм Ь и т т  РАС1Ш  МАТ Ш А Х О В
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АН 1 1 . 1 9 9 . 1 -  9 . 2  1 1 9 0 0 ЬДОК АРМ АТУР НЫЙ  А Ь  1 1
Ан 2 00 090 И З Д Е Л И Е  ЗАКЛАДНОЕ М1 1
АЧ 3 •01 М 2 1
Ац Ц - 0 2 M i 1
AN 5 00 о в о ММ 2
АН 0 -0 1 М 5 г
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хч ц 60 090 IhAENUE ъмЛАДНОЕ Мб 2
хч 5 -ог т 14

Aetanu
хч 61469.1 -9.2. ОО 004 - 04 (1ЕТЛ51 стропоьочнл* П2 4
ьч Т 21 001 Ф5 ЬрХ.ГОСТ Б7гт-й0, t= П504 0,106 кг

Б4 й 21 002 1-6501 0 ,0 9 4 кг

64 9 21 ООЬ t =9504 0,05w

нлч.отд Росинский
H.KQHTP. ГибЕРМАНс _

В 1 М Ш а Я ' 1 Л И В 0 ? Я Е 1
run Ь е л л б р lO.ft.
Рак. г р . Па л е е с  * IB b u b U
С т и н * . шашиловА
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нкчотл. Росинский
ГиЬЕРМАН
пкХьмлн
BfcMVF.P "
и ш е с /

Й. КОНТР,
IК KOHtT-
I иг»
рук 1 ?

] с т  -У.у^ {ЦГ^Ш Ка'АЛ

i 'J h t 1

s s . i 0 .j j

1.189.1-9.1 М  000 СЬ

БкОК АрММ^РНЫИ
К Ь  Ъ

Сьорочны й  ч е р т е ж

1ЛАД,и* мша 1ККСШТКБ

Р 18, гч 115

КИСТ 1 Iкистоь ъ

ЦНИИЭП жил щ  а
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*сXогЛ
ГОос=

0  Б 0 Ъ H A 4 E H U E Ш й М Е Н О Ь А Н Ц Е *э П р и М Е -
4 A H U E

Д о к у м е н т а ц и я

Ак 1 . 1 6 9 . 1 - 9 . 1  чч ооо с ь С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С б о р о ч н ы е  Е Д И Н И Ц Ы

Кк 1 1 . 1 6 9 . 1 - 9 . 1  0 0 0 6 0  -  ОЪ К А Р К А С , К б 14
I U a e a u e  з а к л а д н о е

АН 2 00  too M S 4

Ак ь “ 01 м ю 1

Д е т а л и

Ьк к 1 1 6 9 . 1 “  9 . 1  41 000 ф в А Щ  ГОСТ 5 1 6 1 -6 2 ,1 = 1 9 0 0 16 0 ,4 5  кг
64 S 41 002 t m o o 2 0 ,6 1 к г
Ьк 6 41 003 t  = 66Q 1 2 0 ,3 4  кг
Ьк *7 41 004 1=  чоо 10 0 ,1 6  кг

АН а 00 001 - о з П е т а я  с т р о й о б о ч н а я  ПН 4

66

£

3 НКЧ. отд Росинский
н к ш р Ги ь ь р м а н -
гкконстр р к д ы ш
run Ь е д д е р

Л и с и ? .
Ю.&»

Ру к . г р . П АЛ ЕЕС  $
С т.и н *. ш л ш о ь а

1 1 * 9 . 1 - 9 . 1  41 000

СТАДИЯ м а т Листод
А Р М А Т У  Р Н Ы Ц Р 1

АЬЧ ЦНИЮП Ж И Л И Щ А

Ьло»

г г и ч  6  7
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£
I

£

<tcогЛ
гОоС=£ О Ь О Ъ Н М Е Н Ц Е Н а ц м е н о ь м ш е о

При ME - 
4 A H U E

А О К Б М Е Н Т М Щ Я

к\ и м .  1 - 9 - 2 .  оо ою о б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

П е р е м е н н ы е  д а н * ы е  д л я и с п о л н е н и й

1 .1 B S .1  -  9 .2 - оо 010 С 1

Л е т а л и

БЧ 1 1 , 1 0 9 . 1 - 9 . 1  00 011 ФБЬрХГосш гч-оол-гпБо т ~ 0,40 КГ

ЬЧ г 00 012 Ф5&рх гоьтбтгт - а о ,1 = г м 5 в 10 О.ЪБкг

< т . 1  - 9 . г  00 010 - 0 1 U
Л е т а л и

ЬЧ i 1 .1 8 3 .1  - 9 .2 .  00 01Ъ 4>5*>pl ГОСТ 6 1 2 1 - 8 0 ,1  = 1Ь50 9 0,13 кг

ЬЧ 2 00 012 Ф5Ьр1 ГОСТ 61 2 1 -0 0 , 1  = 2450 6 0,Ь5кг

1.18 9 .1 -  9 .2 . 00 0 1 0 -  0 2 С Ъ
Д е т а л и

64 1 1 .1 8 9 .1  -  3 . 1  00 014 ф5Ьр1 ГОСТ 6 1 2 1 - 8 0 , 900 9 0#1Ъкг

БЧ г 00 012 фЬ'Ьр! ГОСТ 6 1 2 1 -8 0 , 1  = 2450 ц О.ЪБкг

- - — — —

1.189.1-9.2 00 010

С е т к а  
UM-.. С1)

Ст а д М  Аист Л исто 1

ЦН1ШЭП Ж И Л И Щ А

22134 70
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АЧ 1.189.1-9.1 00 02.0 СЬ
ГУ а РЕ. МЕННЫЕ Д f

HfcUMEHQbMUlE

А о  К З М Е Н Т А Ц и я

С б о р о ч н ы й  Ч Е Р Т Е Й
и н ы е  д л я  и с п о л н Е н и й :

П р « М Е -
Ч л н и а ,

1.189.1-9.2. 00 020 С Ч
A e t a k u

ЬЧ

ьч
1.189.1 -9.1 00 011 Ф 5 Ь р 1  r o t T 6 i n - 0 0 ; i - - 2 1 5 ( )

0 0  0 1 1 ф5Ьр! Г0СТ61П-ЬО;СмШ
1.189.1-9.1 00 020-РА
A etaaw

ЬЧ 1.189.1-9.1 00 02Ъ ф5Вр! TOtT 6WBO;Mb50

ЬЧ 00 021 ф 5В р ! ГОСТ 612*1-Ь0;СНП 00

1.189,1-4 *  о о о а о - о г

X  Е Т  А. М У

ьч 1.183.1-9 2 00 024 ф5Ьр! ГОСТ 6121 '00:1 = 900 ОПЪкг

0,2ЧкгЬЧ 0 0 0 2 2 ф 5 Ь р 1 Г 0 1 Т б 1 2 3 - О О Л М 7 0 0

НКЧ.ОТА,] POtUHtKUW
н контр ГиЬЕРМЛК
ГК конст Пккьм ац
Тип EtKKtP
Ш  ГР Пк к еьс

ст инж Vt*MUM№t *tkyj+J
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~
100  1 

К '

O b Q i H N M t H U t М к р м Н,
мм

а,
мм

гь,
ШТ

М а с с а ,
кг

1 . 1 Ш - 9 1  00020 сч 2450 500 В 4,30
-щ С 5 1Ъ50 100 ч 2,64
- oa С6 т 250 a 1/1Й

1 . Ш . 1 - Э . 1  00 020 С6

С е т к а
(СЧ . . .  С6 ) 

Сьорочныи ЧЕРТЕЖ

CTAAU5! МАССА МАСШТАБ
Р

см.
ТАЬК. 1:20НАЧ-ОЦ Росинский

Н-контр ГЦБЕРМАН- JZJTL. -П
ГК-коне. пааьман л и с т |  листаем
ш БЕККЕР

ЦНИЫЭПРзк. гр. ПАКЕЕС J
"с,.ЦНЖ ШММАОЬА Ш̂ чн/

гшч 13
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Обозначение Наи м ено вани е Ко».
Приме­
чание

документация

АЧ 1 .189.1- 9.2 00 05006 Сборочный чертеж

Переменные дан 1ЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ-.

1 .109.1- 9.1 00 030 П
ДЕ ГАЛИ

64 1 1.189.1- 9.2 00051 Ф56р1ГОС.Т6929-80,е=2950 3 0,396 кг
бч г ооозг Ф56р1 ГОСТ 6921 -80,1 = 650 10 0,094кг

1.189.1 -9.2 00 050-01 СВ
Д етали

ьч 1 1.189 Л - 9.2 00031 4>5Ьр1 ГОСТ 6921'8 0,1=2950 г 0,39Ькг

64 г ооозз Ф56р1 ГОСТ 6929-80, С =350 10 0,05 кг

1.189.1 - 9 1  ооозо-оа С9
детали

Ь4 1 1.189.1 -9.1 00 031 ф5 8рХ ГОСТ6121-80,С-2750 г 0,396кг
64 г 00 034 <Р56р1 ГОСТ 6929—80, С = 90 10 0,013кг

—

run
PM. Гр.
СТ.МНЖ.

H КЧ - D T дГ ocmhckmiT 
РГконтр 
ГМрнстр

rUbtpMAH

ПКАЬММП
BEAAEp
ПКЛЕЕС

E h ,-,. lO.jjb

Ш̂ММАОЬА

U89.1- 9.1 DO 030

Сетка  
( П  . . .  09)

СТАД.ИЯ1 ЛИСТ ХНстов
р 1

ЦНУИЭП Ж И Л И Щ А

22134 1 4
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Д  ЕТЛДЦ

ьц \ 1.189.1 -9.Z 00 041 Ф^омигоотьч^-огДиш 9 1,05 кг

ЬЧ 2. 00 042. Ф10 К ЙГОЬТ 5961 - 82 Д --1550 10 0,%*Г

т  о гл
1 к Q U I P  
K . ’U G H tT J
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СЛК&Ц* MKtCK млелитль

Р 19,05 1-го
диет I дистоь 1
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1в-
ЖгО2с= ОЬОЪНАЧЕЕШЕ Ц а ц м е н о ь м ш е Кок

ПрИМЕ-
4AHUE

Д OK'S МЕНТ Mill Я

АН 1.189.1-9.1 00 050 СЬ Сборочный ЧЕРТЕЖ
Переменные д.мш а1Е ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ *

1.189.1-9.2. ОО 050 К1
Д етали

ьн 1.189.1-9.2. 00 051 Фв аж  гост 5181 -аг.,г=15SO г 0,61 КГ

БН а оо 05г ф5бр! ТОСТ 6121-80,1-550ь 0,05 кг

1.189.1-9.2. ОО 080-01 кг
Л етали

БЧ 1 1.189.1-9.1 00051 фйАЖ ГОСТ 5181-81,1=1550г 0,61 КГ

БЧ г 00 055 Ф5Ьр1Г№Т 6121 -80,1 = 190 6 0,021кг

1.189.1-9.2 00 050
- г ----------------------------------|СТАМ1«| М Ц Т IKUCTOb

К  A P K / V C  Z >  1 1 1

( К 1 , K2) ЦНИНЭПЖUJ]ИЩА
"— " “ 22134 77

— —
НЛЧ.0ТД. РйсинскцО —
Н .к ь н т р ГИ Ь ЕРМ Л Н ^ - "
ГК-KDHtT ПЛЛЬИАН А
П А П Ь Е Л Л Е Р Г & Э к П ю Ж
?9К.ГР- П К К Е Е С  _Я йш J
\*п\\'Х'ш ж \ ш м ч  т т *





[И
НЬ

.И
М̂

. Ц
УО
ДЛ

ЦС
Ь U

 М
кТ

К 
1К

ЬК
М.
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7 8
«гXосОI ObOlHMtHHt НМШЕНОЬМШЕ Ков. ПрИМЕ-

ЧДНИЕ
ДокзмЕнтлиия

АН <.189.1-9.1 00 060 66 Сборочный ЧЕРТЕЖ
ПЕРЕМЕННЫЕ. ДДЮЫЕ ДЛЯ исаоКНЕНЦО:

1.189.1-3.1 00 060 къ
ЛЕТАМ*

54 1 1.185.1-9i 00 061 ф5ЬЛТ0ЁТ672Т'80,̂  1550 г о.ггкг
54 г оо овг Ф5Вр1 гостб1гп-8йЛ»г'М) 6 0,0*5 b«f

1.189.1-9.а оо 060-01 К4
ДЕТЛли

БЧ 1 1.189.1-9,'i 0006Ъ "1ф5Ьр1ГОСТ61гЧ-вО,1=-и50 2 0,13 кг
64 г 00 062 Ф5Ьр1 retT6121-8 0 ,1 » гъи 6 0,01,5 кг;

1.189.1-9.1 оо оьо-ог К5Аетам*
ьч 1 1.189.1-3.1 00064 4>5бр! ГОСТ 6121-80,1-900 2 0,1Ъкг
Б4 а 00062 ф5Ьр1П№тб1г1-во,1.гя 4 0,053» кр

1.189.1 -9.1 00 ОбО-ОЪ Кб
Л етали

БЧ \ 1.189.1-9.1 00065 0 8 AJ1L ГОСТ 5781-82,е»П50 2 0,69 кг

Б4 а 00066 ф5Ьр!гос,тбчг'!-бо,Ь’ 1й» 10 0,02бк(

нмдид Росинский Ж 1 _
т и т р . ГиЬЕрМЛН' EZI
ГККОНСТпккъылн
ru n &EMVED М £
РУК. ГР. ПЛКЕЕС & 4А at
М ! 1 ^ : м 1 Н И Ж 1 Ш Ш Р 1

1.189.1-9.г 00 060

К дркдс
( К Ъ . . .  Кб)

сЩШГлйст I листов

ЦНИИЭП ж и л и щ л

г г  о н 1 3
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Рис.1

ГОСТ 1 4 0 9 8 - 6 5 - М - К т

Put. 1

Оьоъниьние МкрКА Рис. Ь>ИМ мм
аw  г
ми

»ь,
шт

М а с с а ,
кг

1.189.1-9.100 060 КЗ
1

1550
25

ъоь ц 0,64
- 01 кц 1550 100 Ч 0,58
- 02 К5 ООО 250 г 0
- ОЪ Кб г — — — — 1,64

П 1 Ш - Н  о о  о ь а  с б

К л р К А С  

1 К Ъ  . . .  К б }  
С ь о р о ч н ы н  Ч Е Р Т Е *

с т а д и я М АССА МАСШТАБ

р
с м .
ТА БЛ . 1  = 2 0НАЧ.ОТД. Росинский

Н.коитр. ГиЬЕрМАН
Щ.КОНСТ- П А Л Ь М А Н  1 л ист 1листоь 1
Тип ЬЕААЬр

Ц Н И Н Э П ж и а и щ а
--------- Г У Г Ш ------8в------------

Рак гр. П А А Е Е С  <Ч&оС£0*
GT-UHJK. U U M iM b A
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гОаCS 06O5HMEHUE Нмженоьмше Ко* Приме­
чание

ДОКУМЕНТАЦИЯ
АН 1.169.1-9.?. 00 010 t6 Сборочный ЧЕРТЕЖ

Летали
БЧ 1 1.169.1-9.2. 00 011 <РЮАЩ ГОСТ5181-81:1=250 к 0,15 кг

СТАНДАРТНЫЕ иЬДЕЛИЯ
БЧ г ГкйКА.г.МгЧ ГОСТ 5Е115-10*

1й
1 0,11кг

ПЕРЕМЕННЫЕ Д.КЦ<ые для исполнены
1.189.1-9.1 00 ОТО М1

Детали

БЧ ъ 1.109.1-9,4 09 092 j Щ Ш Ю  а 

J WQV t̂ £ r0CT555-WC ™ 1 г,ео№

БЧ ч OOOTi 10*90 ГОСТ 10V16 
btrintb ГОСТ580-11' 1 0,64 кг

СТАНДАРТНЫЕ иЪАРАЫЯ
64 5 Бом М2Ч Г0СГтв-То;С=1бо 1 0,68 кг

1.169.1-9.1 00 010-01 мг.
Детали

БЧ i U6S. 1-9.2. ооочг и 90*90̂*1 ГОСТ 8509 ~ТЛв пп,ЗГОШ- _ _ гпгтсгспо̂ гПЬстЬпсб Г0СТ5Ъ5Л̂ 1 £,60 кр

-БЧ •i ооочъ „ ь-г 10*90 гмт-т&4 „„ 
"“ ЧтЗоаПШбО!^90 1 9,64 кг

СТАНДАРТНЫЕ ИЪДЕАИЯ
64 6 6DM мгч гостэБ-ю Г̂’ но i 0,51кг

1.159.1-8.1 00 090UA4 QTA. РOCUHCKUU 4 U -R.KCHTP. Г1iibEpMAH-
а кош. пA Kb MAH <Й2ёЛл

ИбДЕ/ШЕ ЗАКЛАДНОЕ 
(Ml... Mi)

CTAA.ua ,Шст листаьrun ВШЕР io.fc ? 1 гР*н.гр. пAKEEt J
чПЙЙЗПжИЛиЩАСт.инж. иllKUMlbA ‘«V-JСТ.Т1АИ. кШШЕЬА

2213 У  S i
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O b O i H l K H E H U E Н б И М Е Н О Ь Ш Е Кок ПрЦМЕ-
4 M IU E

Ш 9 . 1 - 9 . 2 .  00 0 1 0 -0 2 м *
A E T K K W

ьн l) 1 .1 6 9 .1 - 9 / 2 . 00 c m п ш с к 'Б -2 « ‘ * т я 1 и ^
ЬСгЪпсЬ ГОСТЬвО-И* 1 0,64кг

ы 6 00 опч Ними6' 1 64,0 r o C T ,o v % ^
вСтЪпьЬ ГОСТ Ь Щ Г 1 0,51кг

CTMU.KDTHWE 1 Щ Е Ш '
ьч 5 Болт M Z4 г а л т - Ю Ч - ш 1 O.sfexr
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*XогО
fOос= ОьОЪНАЧЕНЦЕ ЦКЦМЕНОБМШЕ Кол. Приме­

ч а н и е
ЛОКЭМЕНТМШЯ

----------
кЧ ~ 1.169.1-9.1 00 ОБО СЬ СБОРОЧНЫй ЧЕРТЕЖ 

AETAAU —

БЧ 1 1.163.1 -9.1 00 061 фю АЖГОСТ 5781-82,{И05 ч 0,065кг
СТАНДАРТНЫЕ U5AEAUH

ьч г Ганка 2.ки*> гост 5915-90* 1 o .osw
ПЕРЕМЕННЫЕ А. АННЫк да* исполнений -

1.189.1-9.1 00 080 мч
Aetaau

БЧ г и м и - 9 .г  оооьг [Ь..... 6-26*90 ГОСТ 10V16 
w ВсгЪпсб ГОСТ Ж '-\ \' ЫШ 1 0,89кг

1.189.1-9.1 00 080-01 М5
Aetaau

БЧ ч 1.169.1-9.1 00 065 п„,„г.ь-г вчго Г0СТ101И6
Бет Б nefc ГОСТ 360-7C24S 1 0,65кг

U69.1-9.1 00 060-01 М8
Aetaau

БЧ 5 1.189.1- 9.г 00 084 1 ш 1М1>ьгостомг.
1 0,Ъ8кгJ™“ K55i«i6 ГОСТ 5J5-19 ̂

БЧ 6 00 065 (|lUflr,6'2.6vbO r0CT«i-%f 
,1ОМЯА0сг̂ пс6 Г0СГ580̂ 1*°'ЬВ 1 0,17кг

БЧ 7 00 086 1и..,.Бг бч» гост юутбг.*, 
Ы м 1 а ь ^ № ъ т Г т 1 1,19 к г

НАЧАТ*. Росинский
H.K0HTP. гцьермлн.
ГШ НН* ПАЛЬМА Н
run БЕЛЛЕР I0.1fr
ИК.ГР, Ш Е Е С  .с
ст.инж. иимилоьл S 3

1 1 М .1 -ЗА 0 0  т
CTAAUK Аист ли сто й

р 1 1

Щ Ш П ж и л щ *
WiAEMIE ЗАКЛАДНОЕ 

(МЧ,М5,МБ)Мва.. М86)

2? 134 Я Ъ
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О ь о т ч ш » . HAUMEimAHUE Код. Приме­

чай иь

1.189.1- 9.1 00 080 -03 MbCL

Л етали

Ьк 5 1.189.1- 3.?. 00 084
м 70*10̂6 ГОСТ8509'72 п 
•’Г0А0К ВСтЗпсб ГОСТ 580-71* 1 0,58кг

Ьк ь 00 085 , .............Ь-26‘60 ГОСТ 163-16,, „„„

Полоса ЬСт5пс6 гоето-7Г ^ ° 1 0,11кг

Ьк 1 00 087
^ Б - г б . м г . е п и ^

ВСтЪвсЬ Г0СТ380-71*'
1 1,5Ькг

1.189.1 - 9.1 00 0ЙО-0Ч М8Б

Л етали

64 5 1.189. 1- U  00 084
70*70̂ 6 ГОСТ8509*72 

Л0КВСТЗ ПСб ГОСТ 535-13t! 60 1 0,58кг

ьк 6 ОЙ 085 Пш (аБ ^ Ж 0С11Ш 6(=6о 

ЬСтЗпсб ГОСТ380-11 1 0,17 кг

Ь4 1 00081 Подпел Ь‘2БМ2(>
|,0Л0САВстзпсб гостзщртг ^

1 1,56кг

1.189.1 - 9.2, 00 080
ЛИСТ

г
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Рмс.1
гост 52ЬЦ-ао-^б

Puc.l

Г0СТШ8-85-Н1-КТ

1189.1-9.1 00 080 С6

ЙАН-ОТА.
н.коктр

ш ш ш
1ЧШ
ЙЖ ГР.
стинм

Росинский
ГИЬЕРНАН-
ПААЬМАН
В е а а е р

'J & i

ш щ tO.it»
Пале  to
ШЭННАОЬЛ

И ъ Д ЕА М Е З А К Л А Д Н О Е  
( М Ч , М 5 ,  М 8 ,  М 8 о . , М в 5 )  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е *

стали* МАССА МАСШТАБ

Р
СМ

ТАЬА. Г . 50

лист 1 1 AUCTOb 2

ЦНЦИЭП Ж И Л И Щ А

гизч ьп
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асОК> I О Б О З Н А Ч Е Н И Е Наименование Кол. Приме­

ч а н и е

Д окумент меня

АЧ 1.189.1-г г  00 090 СБ С ь о р о н н ъ т  ЧЕРТЕЖ

Переменные л.ан НЫЕ Хк<А ЦСПОШний:
1.169.1-9 .г 00 090 Мб

Детали

ьч 1 1.103.1-31 00 091 ,ШСЛЬст}пСб r0CTifl0VrlM 1 0,65 кг

2 00 092 фЮЛЩ. ГОСТ 5 18 1 -8 6 ; 6  “ 105 ч 0,065 кг

Ш 9 . 1 - П  00 090-01 МбО/
Д етааи

64 1 1.163.1-31 00 091
^  И б м м г о т й * , ^
П0ЩКЬеЛпсб го с то в  34 \ 0,65кг

БЧ г оо оэг. ^>10А.Т1[ГОСТ 5 18 1-8 6 ,6 = 10 5 ч 0,ОЬ5кг

1.139.1-9А 00090-06 МП
Детааи

БЧ 1 1.163.1-3.2. 00 091
11̂  ь-г 6*6oroaioi-u,M
ltoMtW b ГОСТ 180И*14 1 О.Пкг

БЧ г 00 092 Ф10К1 ГОСТ 5961-86/’ 105 г 0,065кг

HM .QTA,. Росинский
Н.КОНТР. ГЦБЕРИКЦ tty*2-
г к .ш е т п м ь м л нrun ЬЕДДЕр lO .ft
Рз к . г р . ПМУСЕС . Ыиш
от.цнж. № M UM № A

Ш З .  1 - 3 .2 .  00 030
| Г Д Т Г Г Р ! Г Я » Л Ш 1 . 1

t h & E A U E  Ъ К К А А ^ Н О Е  p l l 1 —
(М6,М6а. ,М7)  ЦИНИЭПжилищл

2Z134 B9
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Рис.1

Рис.2
г

0 БОЬНАЧЕНЦЕ. Ма р к а Рис. с,М1Л
Млссл,

КГ
1.169.1- 9.2 00 090 Мб 1 ьо 1,11

-01 Мби. 1 20 1,11

-02 М 7 г - 0,50

1.1& 9.1-9.2 00 090 сь

н к ч .о тц
Н.КОНТР.

Рьсинскии
ГНЬЕРМ

1Дъд,Елиь ълкккд,ноь
( М Б ,  М Б а . М Ч )  

СЬОРОЧНЬЩ ЧЕРТЕЖ
р

см.
ТАЬЛ. 1-5

диет { листов 1
ЦНИиЭП ЖИЛИЩА

гг <зч 90
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1

а.
SEО(О

" Л<л
оее

О б о ъ н л ч е н м е Н к и М Е Н О Ь М Ш Е Ы
П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

АЙ 1 1 3 9 . 1 - 9 . 1  00 ШО ОБ С борочны й Ч Е Р Т Е Ж
П е р е м е н н ы е  а а н н ы L А Л Я  Ц С П О Л Н Е Н и й :

" " ~ 1 1 9 9 . 1 - 9 . 1  00 100 M S
Д Е Т А Л И

БЧ 1 и ю л - з д  o o i o i
п............Б - 2 б » г «  г о п л - т с , . . ,
Пш с а  6 t t i  „ t 6  ( u t t i S O H * 1 4 i 1 , 3 7  КГ

БЧ т 00 №  |t p l O A l J  ГОСТ 5 1 6 1 - 6 2  ,С » П 5 T ~ 0, И  x r

1 1 3 9 . 1 - 9 . 1  00 100 01 M il)
Л е т а м *

БН 1 1 . 1 8 9 . 1 - 1 2  0 0 1 0 1 П м м . Б - г  б « °  го ст « i - T 6 , w  
иимид йсгъ я сЫ О С ГЪ ^О И -' 1 1 ,5 6 к г

БН г 00102 Ф№ А Ж  г о с т  5 i M - 8 2 , t = n 5 6 0 ,11  кг
1199. 1- 9 .1  о о ю о - о г M 1 1

А е т л х м

ЬЧ 1 1 . 1 4 9 . 1 - Э Л  0 0 10 4 Помех Б ^ ю о г о т о У ! ^  
““ “  t a l n c b  r o m w - T T  п

0>БЧкг

Б Й Т 0 0 10 0 Ф Ю А ТО ГО С Т  5 1 6 1 - 8 2 ,1 = 1 5 0 4 0,092 «г
1 .1 4 9 .1 - 9 .2  0 0 1 0 0 - 0 ^ ми

Л е т а л и

г
1
л0  _________
с
2 
<  
др
1 £
= __

БЧ 1 U 4 U -  Э .\ 2  0 0 10 5
г и .™  И  6 И 8 0  ГОСТ I0 i-16 .i «1.
ш  Btrtntfe г о е т ш - т г 1 1 ,5 5 к г

W Т 00106 Ф Ю Л Ж  гост 5 1 6 1 -8 2 ,{ ,= 1 5 0 T ~ 0109 1кг
1 . 1 8 9 .1 - 9 .1  Q0 1Q 0  -  ОЦ ___ j М 15

Л е т а л  и
]

54 t U B 9 . 1 - 9 . f c  Q 0 107 Пп»огпИ ( ',9|) ГИ Т < И '16 M UHQAOCA|tT , nc6roCT3Se^ l  LVi 1 1 0 ,6 9  кг
ВЦ Т " 0 О Ю 6 Ф 1 0 А * ГОС Т5 1 3 1 -6 2 .; E ^ 5 0 T 0 ,0 9 1  к г

U M .  1 - 9 . 1  0 0  10 0
~

нкч-отх. Р•0CUHCKUH
<
|
к

I L

Н.КВНТР. г “* у  -
«—

S i
U l A E M i t  1 А К Л Л & Н 0 Е

( М 9  . . .  м и )

CTAAUS A U tT А и с товГК.К&ИСТ. г
ru n  е
И К Г Р . Г
СТ.ЦНЖ. II

lAKbMAH
БЕККЕР
Г к к п с  s 
иж мобл

щУ * — -
Ц х Х и с и
5 ^ 3

P 1

j ЦНМИЗП Ж И Л  MUJ A

ZZ134 $ f
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P u c .1
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ч
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• " а 1

T i  т

Ы . 1

M 50 ZD

SO

"T1

1-  1

Г0СТ1Ч098-а5-ТЧ-Му.

о  <=>

О б о з н а ч е н и е М а р к а Рис.
а ,

ими
Т Г
мм

К
мм

С« ,
мм

C l ,
мм

Масса,
к г

1 . 1 8 9 . 1 - 9 . 1  QQ100 М 9 1 210 т о П5 30 50 г ,81

-  01 м ю г — - 175 — — 1,0 2 .
- о г м и 1 90 1SQ 150 го 30 1,01
- о  з 1 too 100 150 30 30 1,90
- 0 А М 1 ъ 1 90 010 150 г о 30 1,г б

1.t89.1-9.9. DO 100 СВ

ЛЧ.ОТА
1ЙТР.

rSHGTf

Росинскш 
Г г

5  Ж Е

U .ПЛАН

UOAEAME ЗАКЛАДНОЕ
( М 9 . . .  М 1 3 )

Сбором и ый чертеж
*ИЙГ Ш а е р
т Г г р .
ст.мшк

ПАЛЁ6С £Щсеё<~

Стлан яМ а с с а МАСШТАБ

Р см.
ТАБЛ. П5

Аист 1 Листов 1

ШУМИЛОВА
цнииэп Ж ИЛ ИЩ А

2 г « у  ,92
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Pud Puc.2.

О б о з н а ч е н и е М а р к а Р ис . Л ,
ИМ

( t i ,
МИ

г ,
И И

1 ,
МИ

L ,
ИИ

Ма с с а ,
КГ

1 . 1 6 9 . 1 - 9 . 2 ,  о н о м П1 1 14 50 30 64Q 1 , 6 1 1 ,9 6

-0 1 п г 1 12. 30 го 600 1,43 1 , 2 1

- о г П 1 1 10 30 го 450 1,13 0, 69

-01 пн г 10 30 20 400 0,91 0,60

Щ . И А . POtWHtKUft
Н.КОНТР.
ГШ йсГ

ГИЬЕРМАН
Ш Ы Ш

т Ь«АА6»
РЗК.ГР.
спим. ПААЕЕС H2t*cce>

ШКИИ ЬА Н̂ у н Л

п
1 . 1 6 9 . 1  - 9.2, 00 001

СТАДИЯ масса МАШТАЬ
ЕТЛ 9 СТ рОПОбОЧНЛЯ

и м . . .  п н ; р
см. 
т а в а .

1-10

10 & сталь класса Л - 1  гр е т  snfti -  ъг 
В Ст 3 с п г  ГОСТ 3 8 0  - 7 1  *

ДЙСТ | а и с т о в  1 

ЦНЙЙЭП Ж И Л И Щ А

гг /зу Эз
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U H B  N  ПОД,Л. Щ п и с ь  и л А т л ”~ 1&ЛМ .ЦН6 If-

А Р М А Т У Р Н Ы Е И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е

М л р к л

Э Л Е М Е Н Т А

А р м а т у р а  к л а с с а

В с е го

А р м л т
К Л А С С А П р о к а т  м а р к и

В с е г о Об щ ий

РАСКОЛ
КГ

л - i к - Ж B p - I А - ж В  с т  3  п с  6

Г О С Т  5 1 8 1 -  в г ГОСТ
б ч гч -в о

г о с т
5 78 1-8 2 Г О С Т  W V 7 6

ГОСТ
8И0

ГО С Т
8509-7!

ГОС Т
5 9 15 -70 "

ГОСТ,
17№1(

Итого♦ 10 ф \г <НН Ито го <#>& Н О Итого <05 Итого Ф10 И то го -5»« И Я ■им - Ы ш port ISW
ГМАКА
2Ж6

Глмкл
гмгч

Ьокт
мгч

ш к с г » - ч о - < 7,ОН 7 ,8 4 4.88 4,88 5 Ц « 30,15 Ч £ ,Й 5 4,53 4,53 0,17 2,29 0,80 1,92 5,го 0,15 0,35 1,78 18,62 2 3 ,1 5 6 6 ,0

Ш М  1 4 - 4 0 - 1 5,44 5,44 15,93 15,93 2 1 ,3 7 4,66 4,66 2,39 2,29 1,10 1,92 5,20 0,07 0,33 1,78 15,67 2 0 ,3 3 4 1 ,7 0

ШЛЬ 9 -  МО-1 2,76 2 >*76 11,01 11,ОН 1 3 ,8 0 2,08 2,08 0,68 8,90 1,52 0,13 ад 13 ,3 1 2 7 ,1 1

U  < 9 .1 8 - 4 0 2,40 2,40 У ф Я^ЗЧ 3,64 5,64 4 4 ,3 8 г ,к г 2 ,4 2 1,56 9,48 « д о \Ъ , ! 6 5 7 ,6 4

П Л .м Ш 6 - Ч 0 гол̂ 20,73 20,75 135 1,8 5 5,66 1,55 4 5 9 5 ,4 4 2 Т ,1 7

н л ч .в т д . Росинский
н.контр. П Т 6 Е Р М А Н - Г*Г^Л
ГЛ.КОНСТ. К Л Л Ъ М А Н  <
ГИП В е л л е р Ю.*Б
Р 9 К .Г Г . ПЛЛЕЕС JCUotCL.'

с т . т е л н . К 9 Л Ш Е В А

1 .1 8 9 .1 -U  00 000 PC

Ведомость расход а
стддм

стлдия лист листов»
1

ЦНИИ ЭП ЖИЛИЩА
« рС-Н
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fd
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г

H  A U M E H O b A H U E  M A T E p H A K A  

И  Е Д И Н И Ц А  Ц Ъ М Е р Е Н И Я

К r\ А IГ б ч г;■—
^ л р к л  и з д е л и я .К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у  I

М А Т Е Р И А Л А

Е Д .

U J M .

гп  * -
LTS I
Я  ?
ей о э  

ос о  ^  tr> 3

-X"
o j  О
сЗ 1CjO  JT<п

CJ
ОО <■ со 3

LT5ип *Г-ЧГ“ 1 см СЗ 
-г-СМ г <~о СЗ 
* *  cD
ОО =t o  3

со
1/0 еэ
S3 ■=[" 
гй  £сОО-) сг>
е о  <= Со С=

СЗ-ат!

r f
£

•с
C L

Сортовой прокат ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВ*. о о з о о о

г СТАЛЬ АР М А ТУР Н А Я  КЛАССА М  ,  К Г 09 3011 166
3 МЕЛКОСОРТНАЯ ,  К Г 09 3300 166 г & ч ~ V i T г ,п б 2 ,4 0
4 Ф Ю  ,  к г 166 2 / 16 2,40 i
5 Ф 1 2  ,  кг 166 5 ,4 4
6 Ф 14 ,к г 166 г  вч

J L
&

Ст а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  К - Ж  , к г 09 3013 166 9 ,4 1 4 ,6 6 г ,о б чо;16 2 2 ,5 6
МЕЛКОСОРТНАЯ , КГг ---------- ----  " - 09 3300 166 4 ,5 3 4 ,6 6 2,06 1 2 ,4 2 2 2 ,S6

9 Ф 10 ,  к г 166 4 ,S 3 4,66 2 ,0 6 2 ,ч г 22,56
10 К А Т А Н К А  ,  к г 09 3400 166 ч,ъг 38 ,3 4
11 ф б  , кг 166 4 ,6 6 3 6 ,3 4

.. J
I---------------------------------- -------------------------------------------------- -

и б 9 . 1 - а д  0 0  0 0 0  P M  |
ц ш ш а д
Н.контр. ГЦБЕРМЛН- 7JT.—  1

Ь щ т ш ь  р а ш
с т л а м я  лист I листов

ГА.КОКС1 Па л ь м а н  ' | Д А " T ~ ~ T l  1 ч-------
two Ь е м л р

ЦНШП Ж И Л И Щ АРЗК.Г|
3

П л л е е с  _ rutctZ/L* М М Е р И Ш Ь  |
СТ.ТЕ1 КУЛЦШЕЬА



UHB.tl П ЬМ . ПодписьU A .A T * BiAM.UHB.ll

s
X l
a
a-

Mawmeho&ahue материала 
И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ

К о л К о д  U МАРКА И5ДЕАИЯ. КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

МАТЕРИАЛА
Е*.
IftKL

гО Т
Ln О
 ̂т

5 2
 ̂оСО gLO 3

ST t
tr> О
ей \
ел я- «О ” 
~ X
°° а со 3

т  г
и~> ,

5 ?
ей 'сО О"»
с~>

сО 
со g
ir> 3

сО °  
in  -Я*
S ’

ф  го ■*";
*5
СО сld е=

оX
<£
С“
£
с:

ie П о л о с а  стальная горячекатанная

ft крупносортная ,кг 09 Ъ Ш 166 11,1В В, 29 9,5В 10,84 453
1H ПОЛОСА 6*60 , КГ 166 0,17 2 ,5В 0,6В
15 ПОЛОСА 6*90 , КГ 166 2,29 2,29 5,06
lb ПО ЛОСЛ Ь * 120 , КГ 166 6, ВО 1,10 В,90
П ПОЛОСА Ь*1В0 , КГ 166 1,55
lb ПОЛОСА 6 * 210 , КГ 166 9,48
19 ПОЛОСА 1Q * 90 , КГ 166 1,92 1,92
20Сталь прокатная угловая рлвнополочнля
21 КРУПНОСОРТНАЯ , кг 09 5100 166 5,20 5,20 1,52
22 УГОЛОК 40*70*6 ,КГ 166 1,52
2 5 УГОЛОК 90*90*7, КГ 166 5,20 5,20
24 Итого СОрТОЬОГО ПРОКАТА ОБЫКНОВЕН-
25 ноге К А Ч Е С Т В А  ,  КГ 09 ЪООО 1ЬЬ ъъ,ьъ 25,59 15,94 54,00 2 7,17

jI

1 Ю .1 -9 .1  00 000 PM
W tT
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Н А И М Е Н О В А Н И Е  М А Т Е Р И А Л А  

W Е Д И Н И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я

Код Код и  м а р к а  и з д е л и я . К о л и ч е с т в о  н а  м л р к у .

М А Т Е Р И А Л А
Е Л .
U 1 M .

гП  ! 0

%£> C4i 
«-> 

С О  S
т  Д

= Г  *■
■_п ' 
OJ S  

1
е>* * *сР ^СП =с
СО *
т  Э

1S> Т”
£  ОOJ з г

CVJ в>
~  Л
СО ^tn  Э

<о  0
SP ?
со ,
£  $tD£П ОП 
«О .С«л ег

о
ST
fс£

с-*ч-
Е■С

S

г ь итого С Т А Л И  fe. Н А ТУР А Л Ь Н О Й  М А С С Е  ,  К Г 166 3 3 ,6 3 2 3 ,5 9 15 ,9 4 5 4 ,0 0 2 7 ,1  '7

24 Втом ч и с л е  по у к р у п н е н н о м у  с о р т а м е н т у

28 К Р УП Н О С О Р Т Н А Я  ,  КГ 09 3100 166 1 6 ,3 В 1 3 ,4 9 1 1 ,1 Ш ,8 Ц Ц ,5 9

29 М Е Л К О С О Р Т Н А Я  ,  КГ 09 3300 166 12, 34 <0 ,1 4 ,8 4 4 ,8 2 2 2 ,5 8

30 К А Т А Н К А  ,  КГ 09 3400 166 4 ,6 8 3 8 ,3 4
М

32

М ЕТАЛ Л О ИЗД ЕЛ ИЯ ПРОМЫШЛЕННОГО Н Л З Н Л -

4 E H U  Я 1 2  0000
33 ПрОЗОЛОКА U 3 НИЗКОУГАЕрОДИСТОМ  С ТА Л И

зч Х О Л О Д Н О  Т Я Н У Т А  А  КЛ АС С А В р - 1  ,  КГ 12 1401 166 30 ,13 15 ,9 3 1 1 ,0 4 3 ,6 4

35 Г А Н К А  2 М  <6 ,  К Г 166 0 ,13 0 ,0 4 0 ,13

ЗЬ Г А Й К А  2 .М  24 , К Г 166 0 ,3 3 0 ,3 3

34 Б О А Т  М  2 4  ,  К Г 166 1 ,4 8 1 ,4 6

36 Ц Т О Г О  М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Й  ПРОМЫШЛЕННОГО

39 Н А З Н А Ч Е Н И Я  ,  К Г 1 2  0000 166 3 2 ,3 4 18 ,11 11,14 3 , 6 4
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40 итого  CTAAU, npU&EДЕННОЙ К СТАЛИ

41 ш а л  A - I  , к г 166 65,59 35,52 21,96 66,04 32 ,2 9

42 итого СТАЛИ, ПРИ6ЕДЕИНОЙ к ctaau

H i КЛАССА Ст 5 , КГ 166 18,62 15,61 11,23 10,84 4.59
ЧЧ итого СТАЛИ , ПРИВЕДЕННОЙ К СТАЛИ

45 КЛАССОВ А-Т и Ст i  , кг 166 84,21 51,19 33,19 7 6,88 36,68

46 Б етон к л а сс а  Ы 2.5 , м* 51 4512 113 1,11 1,02 0,61 0,35

41 Бетон к л а с с а  Ы 5  , м* 51 4512 ИЗ 0,64

40 Портландцемент млрки зоо , т 51 5112 166 0,5 9 0 ,3 4 0 ,2 2 0 ,18

49 ПОРТААЦДЦЕМЕЙТ , ПРИВЕДЕННЫЙ к
50 МАРКЕ Ц00 . Т 5 1 3 1 1 2 16 8 0 ,5 3 0 ,3 1 0 ,2 0 0 ,2 2 0 ,16
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