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1 Л . МАЗШОСТРОИТЕЛЬКАЯ И ЩТАХЯООЕРАБАШБАГЦАЯ ТГРОШШЛЕКНОСГЬ.

1 .1 .1 . ТЯЖЕЛОЕ МАШИНОСТРОЕНИЕ

Электроприемники c e s f

I 2 3

Металлорежущие станки

Металлорежущие станки мелкосерийного 
производства с нормальным режимом 
работы: мелкие токарные, строгальные, 
долбежные, Фрезерные, сверлильные, 
карусельные, точильные, ножницы лис­
товые, сортовые, фасонные* скрапные* 
арматурные 0,12-0,14 0,4-0, 5

То же, при крупносерийном произ­
водстве 0,16 0,5

То же, при тяжелом режиме работы: 
штамповочные прессы, автоматы, 
револьверные, обдирочные, зубоФре- 
зерные, а также крупные токарные, 
строгальные, фрезерные, карусель­
ные и расточные станки 0,17 0,65

То же, с особо тяжелым режимом 
работы: приводы молотов, ковочных 
машин, волочильных станков, очист­
ных барабанов, бегунов и др. 0,2-0,24 0,65

Шлифовальные станки шарикоподшип­
никовых заводов 0,2-0,35 0,65
Автоматические поточные линии 
обработки металлов 0,5-0,6 0,7
Механические цехи, многошпиндель­
ные автоматы для изготовления 
деталей из прутков 0,2 0.5-0,6
Переносной электроинструмент 0,06 0,5
Вентиляторы, эксгаустеры, сани­
тарно-гигиеническая вентиляция 0,6-0,8 0,8
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Насосы, компрессоры, двигатель-ге­
нераторы * 0,7 0,85

Подъемно-транспортные механизмы

Элеваторы, транспортеры, шнеки, 
конвейеры несолокированные 0,4 0,75

То же сблокированные 0,55 0,75

Краны, тельферы при ПВ-25^ 0,05 0,5

То ае при ДВ-40$ о д 0,5

С-ваоочное оборудование

Сварочные трансформаторы для 
ручной дуговой сварки и резки 
металлов 0,3 0,35-0,5

Сварочные машины шовные 0,25-0,35 о д

То же стыковые и точечные 0,25-0,35 0,6

Сварочные трансформаторы для 
автоматической и полуавтоматичес­
кой дуговой сварки 0,35 0,5

Однопостовые сварочные двигагель- 
-генераторы 0,3 0,6

Многопостовые сварочные двягатель- 
-генераторы 0,5 0,7

Машины для сварки трением 0,6 0,8

Электрические печи

Печи сопротивления с непрерывной 
(автоматической) загрузкой, 
сушильные шкафы 0,7-0,8 0,35

То же с периодической загрузкой 0,5 0,85

Печи сопротивления с неавтоматичес­
кой загрузкой изделий 0,5 0.Э5

М788-1069-3
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Мелкие нагревательные прибора 0,6 1,0

Индукционные печи е лэкой частоты 0,7 0,95

Двагатель-генераторы индукционных 
печей высокой частоты 0,7 0,8

Ламповые генераторы индукционных 
печей высокой частоты 0.7 0,65

Тиристорные преобразователи уста­
новок твч 0,7 0,65

ДугаЕые сталеплавильные печи ем­
костью от '3 до Ют с автоматическим 
"регулированием электродов для ка­
чественных сталей с механизированной 
загрузкой 0,75 0,3

для качественных сталей без 
механизированной загрузки 0,6 0,87

для фасонного литья с механизирован­
ной загрузкой 0,75 0.9

для фасонного литья без механизирован­
ной загрузки 0,65 0,87

ДугоЕне сталеплавильные печи емкость о 
от 0,5 до 1 ,5 т для фасонного ли-тья
(в  подсобных цехах с автоматическим 
регулированием электродов) 0.5 0.8

Дуговые печи цветного металла 
(медные сплавы) емкостью от 0,25 
до 0,5 т с ручным регулированием 
электродов 0,7 0,75

Вспомогательные механизмы дзгоеых 
печей и печей сопротивления 0,12 0,65

Насосы, вентиляторы, ком-пгессош.

Насосы, компрессоры, двигатель-ге­
нераторы 0,7 0 ,8 -0 , €5

И788-1069-3
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Станка автоматических линий 
мзканячеслих цехов о , з о 0,65

Стаыш автоматических линий, 
рассчитанные по циклограмме 0,40 0,65

Станки автоматических линий тяжелого 
режима работы, рассчитанные по 
циклограмме 0,50 0*65

Литейное оборудование очистные 
барабаны, бегуны, выбивные ре­
шетки, зачистные машины, пескометы, 
дробеметные камеры и др* 0,50 0 ,6 5

Печи сопротивления' с  автоматичес­
кой загрузкой напряжением. 380- В 0 ,7 1 ,0

Печи сопротивления с  автомати­
ческой загрузкой с трансформа­
торами 380/22Q Б 0 .7 0 .8 5

Печи сопротивления с неавтомати­
ческой загрузкой напряжением 380 В 0 .5 1*0

Печи сопротивления с неавтомати- 
4ecKgn^parpj3Kofi с трансформатора-

0,5 0 ,0 5

Нагренатели гальванических ванн 0 ,6 1 .0

Ви^оямители гальванических Баян 0 ,7 0 ,8

Установки автоматической дуговой 
сварки, комплектуемые выпрямителями 0,35 0 ,8

Установки сучкой дуговой сварки и 
резки металлов, комитентуемыа 
выпрямителями 0 .3 0,8

Установки автоматической дуго­
вой сварки, комплектуемые преобразо- 
вателями 0,35 0,7

М788-1069-3 Лист
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Установки ручной дуговой 
сварки и резки металлов, комплек­
ту еш& преобразователями 0,30 0,7

Стенда для испытания узлов и 
агрегатов без рекуперации электро­
энергии в сеть 0,4 0,65

Зарядные агрегаты аккумуляторов 0,7 0,65

Лабораторное оборудование, де­
фектоскопы, испытательные машины 
и др. о д 0,5

Оборудование вычислительных 
центров ЭВМ 0,4 0,6

t-pooMctm
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Электродвигатели хорошо за гружен­
ных* непрерывно работавших меха­
низмов : вентиляторов, насосов, центри­
фуг и т,п, 0,6-0,65 0,6

й Злектродвигатела индивидуального 
привода станков нормального режима 
работы: токаоных, фрезерных, свер­
лильных, карусельных, строгальных, 
долбежных я t,jl.

То не тяжелого режима работы: 
зубофрезерных, обдирочных, ре­
вольверных автоматов, штамповочных 
эксцентриковых прессов, станков- 
-автоматов, агрегатных станков 
и т.и.

С.Д 2—0., 14 D,5-0,65

0,17-0,2 0,65

СЗ!
Н!

То же особо тяжелого режима работы:
очистные и галтовочные барабаны, 
бегуны, шаровые мельницы, 
кривошипные прессы, ковочные машины, 
выбивные решетки и т^д„ 0,2-0,24 0,65

Автоматические поточные линии:

а) механо-обработки 0,3-0,4 0,6-0,65

6} кузнечного производства 0,5-0,55 0,7

в) прессово-штамповочного производ­
ства 0,6 0,7

г) сварочного производства ОД 0,6

Электродвигатели повторно-кратковре­
менного решала работы: кранов, тель­
феров, кран-балок, подъемников, 
вспомогательных двигателей, роль­
гангов, подъемных столов, редук­
торов для открывания фромуг и т.п. 
в механических, сборочных и им по­
добных цехах для ПВ=25й 0,06 0,45

1 М7ЙЯ-1069-6 Jtaan
Г
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To ss, в литейных, кузнечных 
и им подобных дохах для ПВ=4£^ о д 0,5

Элэхтродвигат эли механи змов 
непрерывного транспорта: транс­
порте сы , элеваторы, конвейеры и т .п ,, 
н е еблекдрованные 0,4 0,7

То же, сблокированные 0,5 0,75

Лабораторные нагревательные при- 
бош: автоклавы, сушильные шкапы 
и т.д. 0,3 0,35

Электрические печи сопротивления, 
нагревательные аппараты, сушильные 
шкафы, камеры сушки* ванны и т.д. 
периодического действия 0,5 0,95

То же, непрерывного действия 0,? 0,95

Печи индукционные низкой частоты 0 75 0,65

Печи индукционные высокой частотн 
с собственными двигатель-ге­
нераторами 0,6 о д

То же, с ламповыми генераторами 0,75 0,8

Мотор-генераторы высокой частоты 0,6 0,75

Генераторы высокой частоты одномашин­
ные 0,65 0,6

Дуговые сталеплавильные печи 
емкостью от 3 до 10 т с автоматическим 
регулированием электродов, для качест­
венных сталей и для фасонного литья, 
с механизированной нагрузкой о д 0,3

То же, но без механизированной 
загрузки 0,55 0,65

Дуговые сталеплавильные печи ем­
костью 0,5-1,5 т для фасонного литья 
с автоматическим регулированием 
электродов без механизированной 
загрузки 0,5 0,8
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Дугс-вкэ печи две ты ого металла 
(медные сплавы) емкостью 0,20-0,5 т 
с ручным регулированием SviaKTро­
дов без механизированной загрузки 0,5 0,85

То кз, с механизированной загрузкой 
недрарызко го действия 0,6 0,85

Рудо-термические дени с трехфазными 
трансформаторами 6; 7,5 и 9 мВ А о ,? 0,9

Нагревательные приборы и аппараты 
(печи сопротивления) з  административ­
но-бытовых и медико-санитарных 
службах 0,5 0,95

Мелкие нагревательные приборы 0,3 0,95

Сварочные трансформаторы, дуговой 
ручкой сварки:

однопостозой 0,2 0,50

многопсстовой 0,3 0,4

Сварочные трансформаторы автомати­
ческой ж долуавтоматической 
сварки 0,35 0,5

Автоматы и машины дуговой сварки 0,4 0,65

Сварочные машины шовные 0,25 0,65

То на» стыковые и точечные 0,35 0,6

Сварочные двигатель-генераторы:

однопостовые 0,3 0,65

мЕоголостонне 0,5 0,75

Дуговая сварка 
с долу про БОДНИ, 
ручная.:

постоянным током 
КОВШИ выпрямителями

одногостоная 0,35 0,5

многодостовая 0,45 0,5

М Т 8 8  -11
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Нагревателя заклепок 0,35 0,55

Контактный нагрев вон штамповку 0,5 0,65

Контактные машины 0,6 0,7

Многошпиндэльные автоматы для 
изготовления деталей из прутков 0,2 0.5

Шлифовальные станки шарикоподшипни­
ковых заводов 0,3 0,65

Испытательные стенды мелкомоторные 0,2 0,65

То аэ, крупномоторные 0,25 0,6

Мелкомоторнке испытательные лабо­
раторные установки и приборы ОД 0,5

Элект ровно-вычислительные машины 
и счетно-решающие устройства 0,15 0,6

Устройства электропитания радио - 
трансляционных узлов, узлов связи
Е Т.П. 0,6 0,75

Преобразовательные агрегатных стан­
ций, автокар, аккумуляторов авто­
машин ж Т.П. О Д 0,7

Выпрямительные устройства гальвано- 
цехов на полупроводниковых 
выпрямителях о ,в 0,8

Электроосвещение 0,85 0,95
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Линия изготовления тары из 
полистирола 0,6 0,85

Машины для сварки полимеров 0,5 1,00

По дъемн о-т га нс по отное 
оборудование

Краны-штабелеры од 0,5

Стелла‘ни механизированные 0 ,4 0,75

Лифты грузовые 0,2 0,6

Лифты пассажирские 0,15 0,55

Приводы открывания ворот 0,05 0,75

Термическое оборудование

Установки приготовления защитой, 
атмосферы

нагреватели 0,50 С,85

вентиляторы 0,70 0,80

икрасочное, моечное и сушильное 
оборудование

Установки ультразвуковой очистки 0,70 0,70

Установки моечные с подогревом 0,60 0,70

Установки моечные полуавтомат 0,70 0,65

Установки сушильные 0,50 0,65

Камеры окрасочные мехаяизир. 0,70 0,85

Банна 0,60 0,85

Конвейеры окрасочные 0,70 0,83

Выпрямитель 0,60 0,80

Линии гальванопокрытии 0,70 0,80

МГ88-1069-3
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Установки пост, тока

Модулькне линии 0,65 0,80

Линии меднения 0,60 0,90

Линия подготовки поверхности 0,65 0,80

1инял осЕетления сплава 0,60 0,85

Линяя отмывки плат 0,70 0,85

Регенератор 0,70 0,8

Тстан, химического травления 0,65 0,85

Установка луКения плат 0,60 0,85

Модуль проявления 0,65 0,80

Модуль окрашивания 0,50 0,65

Модуль промывки 0,70 0,85

Модуль химического д,у Оленин 0,65 0,80

Полуавтомат трафарет печати 0,50 0,65

Камера тепла и влаги, 
Насос 0,70 0,80

Нагрев 0,50 0,85

Выпрямитель 0,70 0,80

Устройстве автомат. загрузки 0,55 0,75

Установка мехаяич-зачистки 0,12 0,40

У стан овка привет тзмульсии 0,70 0,80

Термобарокамера, Насос 0,70 0,80

Нагрев 0,50 0,85

Установка моеч,Ейбрад, 0,70 0,80

Барабан галтовочный 0,50 0,65

Ванны 0,60 0,80

Смеситель эмульсии 0,30 0,85

1 М7 п08 - 1069-3
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Фильтр 0,35 0,65

Дистиллятор 0,70 0,90

Линия транепорт. подвесок 0,55 0,75

Банны 0,50 0,80

Модульные линии 0,50 0,80

Линия гальван опокрнтий 0,50 0,80

Установка нанесения фоторезист 0,60 0,85

Установка экспонирования 0,60 0,85

Установка нанесения сплава 0,60 0,85

Установка снятия фоторезиста 0,65 0,80

Установка проявления 0,65 0,80

Установка травления сеч.плат 0,65 0,80

Установка оплавления 0,60 0,85

Установка струйная- 0,60 0,85

Установка снятия краски 0,65 0,85

Установка узг.промывки плат 0,70 0,85

Линия химической металлизации 0.60 0,80

Установка печати С,50 0,70

Выпрямители для зарядной 0,50 0,80

Сборочное оборудование

Аппарат А М 0,7 0,85

Приводы 0,7 0,85

Оборудование по подготовке
проводов, кабелей 0,7 0,85

Оборудование го подготовке микросхем 0,7 0,85

М7; л п "Ш
13
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Qrp<n 0,7 0,85

Термс-dapCKSMs pa 0,7 0,85

Конт рольн о-испытательно s 
оборудование 0,7 0,85

0 борудование абт оматизпрозамной 
сборки плат 0,7 0,65

Оборудование автоматизированной 
пайки плат 0,7 0,85

Оборудование намоточное 0,7 0,85

Оборудование пропитки и. заливки 0,7 0,85

Прессы 0Д7 0,65

Станки 0,12 0,40

Вспыта т елькое оборудование

Приборы 0,30 0,80

Стенды 0,5-0,85 0,85

Машина для статических 
испытаний 0,7 0,85

Электроинс т румент 0,06 0,50

Лабораторные приборы 0,5 о,э
Стол с подсветом 0,6 1,0

Щиты автоматики 1,0 1,0

Обшезаводские установки

Эле кт р оос ве щение 0,35 0,35

Вычислительные комплексы при 
числе 3 и белее 0,85 0,80



к
Не&тепЕомыслы

Электропогружныэ насосы 
мощностью

до 35 кВт 0,95 0,7

СЕЫше 35 кВт 0,80 0,75

Станки-качалки высоко-и средне- 
битные скважин (сЕыше 10 т/суткя) 
нефти

0,35 0,40

Станки-качалки низкодебитных 
скважин-(менее 10 т/сутки нефти) 0,25 0,35

Насосы перекачки нефти со 
сборных пунктов на товарные 
парки. 0,40 0,85

Насосы перекачки нефти с товарных 
парков потребителю 0,70 0,80

Насосы подачи воды для нужд 
законrv оного обводнения 0,70 0,85

Насосы подачи еоды в пласт 0,75 0,90

Прочее электрооборудование 
0 ,4  кВ 0,70 0,70

Не сот е пе се са бот ка

а ) Каталитический риформинг

Насосы 0,88 0,90

Вентиляторы 0,78 0,71

Газовые компрессоры 0,61 0,94

Воздуходувки газодувки 0,70 0,61

MF88-1069-3 hem
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Спе п л а ль н о е те хн од о ги че с к ое
оборудование

Барабаны смесительные и сушильные 
скрубберы 0,6-0,7

Электромагнитные сепараторы индиви­
дуальные. 0,4

Двзга тель-ген е ра то ры 0,7

Электровибрадионные машины 0,8

Кузнечные машины (механизмы куз­
нечных цехов) 0,25-0,35

Литейные машины, очистные и канто- 
Еочные барабаны, бегуны, шаровые 
мельницы и т.д. 0,3

Оборудование электролампоюго
производства

Заварочные откачные автомашины 0,4-0,6

Откачные посты (стенды) 0,4-0,5

Автоматы для спекания штабиков 
(вольфрама, молибдена, тантала 
И Т.П.) 0,4

Сварочные автоматы 0,1-0,2

Высокочастотный генератор 0*3-0,5

Вануум-пропиточкые установки 0,4

Оборудование испытательных станций

Дзига те ль •-re к spa т о р сетевой
модностью до 25 кВт 0,6-0,7

от 25 до ICO кВт 0,5-0,65



2 3

свыше ±00 кьт 0 , 20 —0 ,3 -
Двигатель-генератор для еедиви-  
дуального питания стендов 
до 25 кВт 0 ,3 -0 ,5

от 25 до 100 кВт 0 ,^5—0 у 2 -

свыше IG0 кВт 0 ,2 5 -0 ,2 -

Индукционные регуляторы сетевые 0 ,5 -0 ,6 -

То же индивидуальные 0,2 -

Выпрямители полупроводниковые 0 ,4 -
То же ртутные - -

Авт о транеформал о ры индивидуальные 0,2 -
То же сетевые 0,6 -

Трансформаторы индивидуальные 0,15 -

То же сетевые 0 ,6 -
Тренировочные стенды 0 ,6 -
Установка для: испытания на пробой ОД -

Лабораторное оборудование 0,25 -

Испытательные стенды для  бытового 
элект рообо ру давания - -

То же для полупроводниковых 
вентилей: - -

Испытательные стенды для крупных 
изделий _ —

Вибростенды - -

Камеры испытательные - -

Камеры климатических испытаний - -

То же полупроводникового производ­
ства .

МГ88-Ю69-55
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Me талл-орел? ли з станки мз. 
серийного произведетна с 
ным режимом работы:

[ДО—
Н С OMcLi-b- •

мелкие токарные, ст 
долбе гсные, арезерны 
лЕЛЬг.ие карусельные 
и т . п .

потальные, 
з , свер—
, точильные

0,14

То же, при крупносерийном произ­
водстве с нормальным режимом работы 0Д7

Гу1е таллоре:ку диэ станки мелко­
серийного производства с особе 
тякелым режимом работы, а такие 
привода молотков, ковочных
малин, волочильных станков и др* 0,2-0,24

Сварочное оборудование

Сварочные трансформаторы 
для ручной дуговой электро­
сварки ‘ 0,35

Сварочные трансформаторы для. 
автоматической дуговой сварки 0,5

Однопостовые сварочные двига- 
тель-генараторы 0,3

Сварочные малины (нагревателя
заклепок) 0,35

Электрические печи

Сушильные камеры периодического
действия 0,55

Стекольные печи для плавки
кварцевого стекла 0,75

Высокочастотные печи для вытянки
кварцевых трубок 0,8

Печи сопротивления с непрерывной
загрузкой, конвейерныLa, толкательные -



2

ызчи сопротивления с перио­
дической ЗЗГруЗХСл 0,6

Нагревательные аппараты 0,6

Сушильные шкафы 0,75

Механизмы к sizes выиного транспорта

Элеваторы ковшовые, вертикальные 
и наклонные, шнеки, конвейеры 
и т . е . несблокированные 0,4

То же сблокированные 0,55

Питатели пластинчатые, барабанные, 
.дисковые и т„п. 0,3-0,4

Конвейеры легкие модностью 
до Ю кВт 0,4-0,5

свыше 10 кВт

Транспортеры ленточные 0,5-0,65

Транспортеры вантовые 0,65

Механизмы дсобления.и измельчения

Дробилки шнековые и конусные 
для крупного дробления 0,4

То же среднего дробления 0,6—0,7

Дробилки конусные для мелкого
дробления, валковые и молотковые 
мощностью до 100 кВт 0,75-0,8

свыше 100 кВт 0,75-0,85

Грохоты 0 ,о—0,6

Мельницы шаровые 0,75-0,9

Краны, тельсеоы, подъемники

0,35



Магнитные краны

Скиповый подъемник 

Электро т ел з лкд

Вентиляторы, насосы, компсессоиы

0,5

0,16

0,05

ОД

Вентиля?оры санитарно-гигиени­
ческой вентИялиии 0,6-0,65

Вен т для торы е рснзбодст eshhh s 0,7-0,85

Вентиляторы к етекалъным печам -

Вентиляторы к дробилкам 0,4-0,45

Насосы водяные 0,7-0,6

Насосы песковые 0,6-0,9

Вакуум насосы 0,9

Насосы автоматизированных 
артсквазия 0,65

Дымососы 0,9

Газодубки 0,8

Воздуходувки 0,5—0,7

Компрессоры 0,65

м \ S Я Я -lilnQ
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Коксохимическое пвоиззоестеоТранспортеры 0,3-0,7 0,4-0,65

T с ан с л орте рн ка ту чие 0,3 0,75Питатели пластинчатые и ленточные 0,45 0,75Дробилки молотковые 0,8 0,8Дозировочные столы 0,25 0,5Штабелеры 0,16 0,6-0,75У гдепе регрука тела 0,14 0,5Коксовыталкиватели 0 , X 0,75Загрузочные вагоны 0,3 0,6Две ре съемные машины 0,25 ОЛЭлектровозы сушильных машин вагонов 0,16 0,75Скиповые подъемники 0,05 0,5
Кабестаны 0,5 0,7Еагоноодрокядызатели 0,35-0,45 0 г5-0,6

Доменный цехВентиляторы 0,7-0,05 0,7-0,87
Вентиляторы газовых горелок 0,65 0,85
Вращающиеся распределителя 0,03 0,7Грохоты кокса и затворы 0,12 0,5Разливочные машины 0,3 0,6Еегуны 0.7 0,65Воздухонагревателя 0,5 0,82
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Газоочистка 0,7 О Д

Краны рудного двора 0,35 0 ,7

Грейферные краны 0,35 -

Мартеновский цех

Еасосы питательные мартеновс­
кого цеха 0,9 0 ,9

Дымососы мартеновского цеха 0,3 0 .9

Печные заслонки мартеновских 
печей 0,25 0,6

Вентиляторы принудительного 
дутья 0 ,5 -0 ,7 0 ,7 -0 ,8

Магнитные краны 0,5 -

Краны разливочные мартеновского 
цеха 0,22 -

Краны заливочные мартеновского 
цеха 0,2 0 ,6

Завалочные машины 0,35 -

Краны двора изложниц 0 ,4 0 ,6

Конверторный цех

Насосы высокого давления 
охлаждения форм 0,9 0 ,9

Преобразователи привода наклона 
конвертора 0,25 -

Сталевозные и шлаковозкые 
тележки. о д —

Вентиляторы 0 ,6 -0 ,7 0 ,7 -0 ,8

Разливочные краны 0,22 0,6

Заливочные краны 0,2 0,6

с
о 3- 1069-3
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Ь^эхаяизмн систем додачи сыпучих 0,25-0,5 0,6-0,75

Дымососы:

а) сдноскоростные с синхронными 
двигателями 0,9 0,9(оп)

б) двухскоростные с асинхронными 
дви гаталями 0,6 0,7

Вспомогательные механизмы 
дсокатных станов

Рольганги раскатные 0,1-0,3 0,6
по данным 
завода 
-изгото­
вителя

Рольганги индивидуальные 0,15 -

Рольганги у ножниц 0,22 -

Рольганги приемные 0,34 -

Рольганги у весов 0,3 -

Рольганги центральные 0,1 0,88

Рольганги станинные 0,2 -

Рольганги отводящие 0,25 —

Рольганги стана 250-1 ОД -

Рольганги стана 140 0,15 —

Рольганги в среднем 0,17 -

Роликоправильные машины 0,15 -

Преобразователи частоты 
рольгангов 0,2-0,5 —

Кантователи 0,2 0,7

z v
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Кантователе основной и допол­
нительной клети стана 2QQ 0,35 _

Манипулятоон, нажимные 
устройства 0,2 -

Сталкивателз 0,12 -

Толкатели слябов 0,32 -

Штабелирующие столы О Д 0,8

Вентиляторы машинных залов 0,65 0 Г8

Вентиляторы прокатных станов- 0,7-0,75 0,75-0,9

Краны отделения разделения 
елитков 0,3 -

Клелевые Сколодцевне) краны 
прокатного цеха 0 ,5 -0 ,6 -

Транспортеры обрезков слябов 0 ,Г-0,22 -

Транспортные краны готовой 
продукция 0,45 0,6

Конвейеры 0,35 0,7

Краны отделения заготовок 0,45 0,6

Шарнир-краны 0,3 0,6

Слитковозы 0,2 -

Грзнсферкары, привод 0,35-0,45 -

Подъемные столы, толкатели 0,15 -

Двигатели крышек о д 0,65

Ножницы холодной резки 0,45 0,65

Пилы и ножницы горячей резки 0,15 0,9

Ножницы блхмякга 0,25 0,5

Транспортеры ножниц 0,25 0,9

Ножницы района холодильника 0,3 0,5

Вращение и песемедение пил 
горячей резки' ОД _

МТ88-1069-5
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Р ол и к сп р а в и л ь н ы е  машины 0,15 -

■Направляющие- л и н ей к и  и наклмныа 
м еханизм ы  ч и с т о в ы х  к л е т е й 0,01 0,75

Тянущ ие р ол и к и  м о т а л о к 0 ,2-0,4 -

Г и л ьоти н н ы е н озн и цы 0,13 0,5

Ш лендера 0,25 о д

Крышки н а г р е в а т е л ь н ы х  к о л о д ц е в ,  
ш иберы , п е р е к и д к а  к л а п а н о в , 
з а с л о н к и  н а г р е в а т е л ь н ы х  п е ч е й ,  
т а р е л ь ч а т ы е  клапаны о д 0,6

У ст а н о в к и  н е п и з с е в е ой  р а з л и в к и
с т е л и  (Ш Р С )

М еханизмы к а ч а н и я  к р и с т а л -  
л и з а т о р а 0,6 0,8

Тянущ ая к л е т ь о д 0,8

М еханизмы г а з о в о й  р е з к и 0,5 ОД

М еханизмы у б о р к и , о т р е з а н н ы х  
с л и т к о в 0,5 0 ,6

Т е х н о л о г и ч е с к и е  в е н т и л я т о р ы 0,8 0 ,8

Н а сосы  н а с о с н о -а к к у м у л я т о р н о й  
ст а н ц и и 0,6 0 ,8

Ф е р р о сп л а в н о е  п р о и з в о д с т в о

Т р а н сп ор тер ы ., э л е в а т о р ы , 
п и т а т е л и 0 ,45-0,5 ОД

З а д у в к и 0,8 0,9

Н а с о с ы , д ы м ососы 0 ,65-ОД 0,85

Краны 0 ,15-0 ,2 0,6

М еханизмы о т к р ы в а н и я  ф ра м уг 0,02 0,5

В сп о м о га т е л ь н ы е  м ехан и зм ы  п е ч е й 0,12 0,6

О чи стны е барабан ы . 0,25 0,65

М Г 8 8 -10 f' пи  
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Др0б2ЛЕ2, ГРОХОТЫ 03? 0,8

Огнеупорные заводы и пехд

Дробилка молотковые 0,8 0,8-5

Дробилки молотковые 0,55-0,7 0,75-0,8

Мельницы шаровые 0,8 0,8

Мельницы стержневые 0,7 0,75

Грохоты 0,5-0,6 0,6—0,7

Конвейеры до IQ кВт 0,4-0,5 0,7-0,8

КонЕейеры выше 10 кВт 0,55-0,75 0,6-0,65

Питатели пластинчатые, 
тарельчатые, барабанные» 
дисковые 0,3-0,4 0,5-0,6

Элеваторы, шнеки 0,6 0,7

Механизмы вращающихся печей 0,6 0,7

Дымососы печей 0,7 0,8

Краны, злектролаГеты ОД-0,2 0,6-0,7

Толкатели, туннельных печей 0,2 0,5

Прессы гидравлические и функ­
циональные 0,6-0,65 0,75-0,8

Нас оснс-аккумуляторнне станции 0,7 0,8

Электрофильтр ы 0,5 0,7

Механизмы пылеуборки 0,46 0,85

Сушильные барабаны 0,6 0,7

Магнитные сепараторы 0,4 —

М788-1063-3
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Термические и сварочные 
влевооспои fмн ики

Печи. сопротивления с непрерывной 
за грузе: ой 0,8 0,95-0,98

То se, с периодической 
загрузкой 0,6 0,95-0,98

Печи сопротивления с автомати­
ческой загрузкой изделий, 
сушильные шкаак нагревательные 
приборы 0,75-0,8 0,95-0,98

Дуговые сталеплавильные печи 
емкостью 3-20 т с автоматическим 
ре iy дарованием электродов

а) для качественных сталей с 
механизированной загрузкой 0,75 0,9

б) для- качественных сталей без 
механизированной загрузки 0,6 0,87

в) для фасонного литья с механизи­
рованной за гру зкой 0,75 0,9

г )  для фасонного литья без меха­
низированной загрузки 0,65 0,87

Дуговые сталеплавильные печи 
емкостью 0,5-1,5 т для фасонного 
литья (во вспомогательных цехах 
с автоматическим, регулированием 
электродов) 0,5 0,8

Дуговые печи цветного литья 
(медные сплавы) емкостью 0,25-0,5 т с 
ручным регулированием электродов 0,7 0,75

Руднотермические печи с трех- 
фазяыми тсансфордаторами о ,7,5 к 
9 мЗА 0,9 0,9

Сушильные шкафы 0,75-0,8 1,0
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Вакуумные дуговые печи c преоб­
разовательными траясфосматсраын 
ТШ1У

Типоисполнение печи I

Диамето кристаллизатора 
рабочий ток 3 -3 ,6  кА

160 мм,
0 ,4 -

Диаметр кристаллизатора 
рабочий ток 3 -3 ,6  кА

320 мы,
0 ,0 6 -0 ,1 _

5 -7  кА 0 Д -0 Д З -
8-Э  кА 0 Д З -0 Д 6 -

Типоисполнение печи П 

Диаметр кристаллизатора 

Рабочий ток 5 -7  кА

400 мм

0 Д -0 Д З
8-3 кА 0,13-0,17 -

Типоисполнение печи Ш

Диаметр кристаллизатора 
рабочий ток 5 -7  кА

400 мы
0 ,0 5 -0 ,0 7 _

8 -3  кА 0 ,0 7 -0  Д4 -

Диаметр кристаллизатора 630 мм

рабочий ток 8 -3  кА 0 Д -0 Д 4 -

Вакуумные дуговые печи с  
преобразова тельными т рансфо рмат о сами 
ТШУ

Типоисполнение печи I 

Диаметр кристаллизатора 

рабочий ток 3 -3 ,6  кА

160 мм

0 ,0 4 -0 ,0 6

Диаметр кристаллизатора 

рабочий ток 3 -3 ,6  кА

320 мм

0 ,0 9 -0 ,1 6 .

5 -7  кА 0 ,1 6 -0 ,2 -

8 -3  кА 0 ,2 -0 ,2 5

М788-1069-3
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Типоиеполненне печи П 

Диаметр кристаллизатора 400 мм 

рабочий ток. 5-7-кА 0, ю —0 ,2

8-9 кА 0,2-0,27 -

Типоисполнекие печи Ш 

Диаметр кристаллизатора 400 мм 

рабочий ток 5-7 кА 0,08-0,11

8-9 кА 0,11-0,16 -

Диаметр кристаллизатора 630 мм 

рабочий ток 8-9 кА 0,16-0,22 .

Мелкие нагревательные приборы 0,6 1,0

Сварочные трансформаторы 
электросварки

а) однопостовой 0,2 0,3-0,4

б) МНОГОПОСТОЕОЁ 0,25 0,35-0,45

Сварочные трансформаторы 
автоматиче ской сва рки 0,3-0,4 0,4-0,5

ОдншшстоБые сварочные двигатедь- 
-генераторы 0,3 0,6-0,65

Многшюставые сварочные двигатель- 
-генераторн 0,5 0,7-0,75

Сварочные машины шовные 0,2-0,5 0,7

То же» стыковые и точечные 0,2-0,25 0,6

Сварочные дуговые автоматы 
типа АДС 0,35 0,5

М  (Н ЦС L
flfi Q - ^гJ  U j  и

и мй------
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Кс ЛИ бТСЗОЧНО S Пре Z 3 вс детве 0,35-0,5 0,73

тертнйэ слой обработки ^ 0,6-0,65 1—
1 

м О

Коепелное и сой ззс дс те о
Автоматические линии изготовления 
гаек, белтов, шурупов 0,35 -0,4 0,65-0,7

Электропечи сопротивления для тер­
мине ской о бра б о-тки 0,6 1,0

Хслоднопрокатное проязв оде тво

Пвокатпое и отделочное отделения 
С станы } 0,3—0,4 0,8—0,85

Электоопечи сопротивления для 
тешлческэй обработки 0,6 1,0

Агрегаты непрерывного травления 0,4-0,45 0,75-0,8

Канатное псоязво яство

Канатные машины 0,35-0,4 0,71

Электродное пропзводстБС

Прессовка я сушка электродов 0,35-0,46 0,7-0,8

Дробильно-сушильное отделение и 
смесители 0,4-0,45 0,65-0,7

Волочильные станы порошковой 
проволоки 0,3-0,4 0,7-0,8

Вентиляторы пневмо транс порт а 0,6-0,65 0,8-0,83

Сеточное пооязвоястзо

Плетельные станки 0,35-0,4 0,65—0,7

Сварочные автоматы 0,2-0,25 0,6-0,65

■; |< ч U  U
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±13 С ОСИ ЗЗЛУЛБШ ОДНОГО ХОЗЯЙСТЕЗ

П роя зь  о д о тв о  докры тяи

А г р е г а т а  г а  л ь в а  няче с к я х  покры тий

Г о р я ч е е  п о к ш т ж е  (  а г р е г а т  с 
э л е к т о о в а н н о м  оци н кован ля  я л я
Д У Я В Я И Я )

Гоздуходункл ДЛЯ ре ОТБОРОВ

0,95-0,4

0,45

0 , 6

0 , 6

0,6

0,6-0 ,7  

0,65

0Л8

1 * 0

0,7
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Рудника с подземным способом 
разработки

Компено а торы с та нпленарные 
мощностьюГ

до 2000 кВт 0,75 0,75

от 200 до 400 кВт 0,8-0,85 0,8

свыше 400 кВт 0,9 0,8

Насосы мощностью:

до 50 кВт 0г7 0,75

от 50 до 200 кВт 0,75 0,8

от 200 до 4СО кВт 0,8 0,8

свыше 400 кВт 0,9 0,85

Вентиляторы частичного провет­
ривания 0,65 0,7-0,8

Вентиляторы главного- проветривания, 
мощностью* до 200 кВт 0,7 0,8

от 200 до 8Ш кЕт 0,75 0,8

свыше 800 кВт 0,8 0,9

Вентиляторы сантехнические 

Ртутные выпрямители

0,65 0,7-0,8

металлические 0,9 0,9

стеклянные 0,75 0,75

Селеновые Еыпряыжтзди 0,8 0.8

Толкатели, опрокидыватели, качаю­
щиеся площадки 0,6 0,65

Шахтные двери, бункерные затворы 0,5 0,65

IV
т

i n R Q - 5i ^ CJ yj kJ
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Лабораторное оборудование:
електрсдзигате ли 0,5 0,65

нагревательные приборы 09? 1.0

Краны мостовые, грейферные, кран- 
-Залки, тельферы, лифта 0,2 0,5

Печи сопротивления, нагреватель­
ные приборы, сушильные, шкафы 0,8 1,0

Освещение стационарных подъемных 
выработок, 1,0 1,0

Освещение участков горных работ 0,9 1,0

Рудники с открытым способом 
разработки

Экскаваторы одноковшовые с приво­
дом на постоянном токе по 
системе ДГД. на добыче при грунтах: 0 ,6о-1,0 0,55-0,75

Скреперные лебедки мощностью, кЕт

до 10 0,3 0,7

от 10 до 15 0,6 0,7

свыше 15 0,6 0,7

Лебедки маневровые и откаточные 0,55 0,75

Подтемы мощностью свыше 2000:кВт 0,15—0,35 0,2—0,5

Краны мостовые, грейферные, 
кран-балки, тельферы, лифты 0,15-0,35 0,2-0,5

Печи сопротивления, нагревательные 
приборы,"сушильные шкафы 0,75-0,8 0,95-0,98

Вшряызтели полупроводниковые 0,75 0,96

Выпрямители селеновые 0,8 0,8
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Сварочные bisдлины шовл-ые 0*2-0 ,5 0 ,7
Сварочные msзшины стыковка и

0,35 0 ,6
Сварочные двигатель-генераторы 0 ,3 0 ,6 -0 ,6 5
для одногостовей сварки 0,3 0 ,6 -0 ,6 5
дута меогопостовой сварки 0,5 0 ,7 -0 ,7 5

Сварочные -трансформаторы:
для однодостовой ручкой сварки 0,2 0 ,3 -0 ,4
для многогсстовой ручной сварки 0,25 0,35-0 ,45

для автоматической сварка 0 ,3 -0 ,4 0 ,4 -0 ,5
Сварочные дуговые автоматы 0,35 0 ,5

Станки холодной обработки 
металла 0,35 0,65

Лабораторное оборудование:
электро дзига т ели 0,5 0,65
нагревательные приборы 0 ,7 1.0
Освещение зданий на щжкарьерной 
промялощадка 0 ,85-0 ,95 1 .0
Освещение в карьере 1 ,0 1 .0

Освещение территории прнкарьерной 
промялощадки 1.0 1 .0
на вскрыше яри грунтах 0 ,6 5 -1 ,0 0 ,4 -0 ,7
Экскаваторы одноковшовые с псиво­
дом на переменном токе яри грунтах 0 ,6 5 - ,С 0 ,42-0 ,88

Экскаваторы МНОГОКОВШОВЫЕ 0,75 0 ,6 -0 ,8

Экскаваторы роторные - 0 ,7

Отвалообра зователа ленточные - 0,65

МГ88-1 069~3 А'1уп
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Станки ударно-канатного бурения 0,4-0,6 0 ,6о

Станки Бранательного бурения 0,4-0 „6 0,7

Компрессоры передвижные 0,7 0,8

Компрессоры станционарныэ 
мощностью:

до 200 кВт 0,7 0,8

от 2QQ до 400 кВт 0,8 0,8

свыше 400 кВт 0,9 0,8

Яасосы мощностью

до 50 кВт 0,7 0,75

от 50 до 200 кВт 0,75 0,8

от 200 до 500 кВт 0,8 0,8

свыше 500 кВт 0,8*0,9 0,85

Землесосы и песковые насосы 
мощностью до 50 кВт 0,8 0,8

свыше 50 кВт 0,85 0,8

ЭлектсоЕибра пленные механизмы 0 ,.6-0,8 0,65

Вакуум-насосы 0,8 0,75

Вентиляторы производственные 0,7 0,78

Вентиляторы глазного проветривания 
мощностью* от 200 до 800 кВт 0,75-0,8 0,8

свьзие 800 кВт 0,85-0,9 0,85

Вентиляторы сантехнические 0,65 0,7-0,8

О б ога тл тельные гёабсики

Насосы нрояззсдстзанного водоснаб­
жения 0 г8

I
I
5̂ - W w * -

0,85
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Esccd-ы наекезыз птснезснетзен- 
ННЭ 0,75 0 ,5

Ea cox- rscsc-as дреззаные 0 93 0,8

Eacoca песковые для перекачка ХВОС­
ТОВ Я оборотного ВОДОСНЗбяеННЛ 0,8 0 ,8

Еазсурд-насооа 0,95 0,85
Eacocs масляные 0 365 0,75
Агдозксгауотеры для лент 75 зев.м 0,85 0 ,9 (оп )
-Аглосксгаустеса для лент 50 кзхлы 0,75 0 ,9 (оп )

Вентиляторы пдоаБводстЕенные, egs— 
духодувка^ дымососы” 0,75 0 ,8
Вонтиляторн сантехниче скае о 9в 0,8

Вентилятс-ры к дроб^^-см 0,5 0 ,6 -0 ,75

Компрессоры стадиона-оные мощностью 
до 200 кВт 0,75 0,75

от 200 до 400 кВт 0,9 0 ,8

Мтжзглн.дооблерщя и измельчения.

Дробилка нруиного дробления, ше- 
коане я конусные с дзухдвдгатель­
ным приводом 0,7 0 ,6
Дробилка конусные крупного дроб­
ления с одно двигательным п саз о дом, 
дробилка конусные среднего'ДРОб- 
ЛеНЯЯ 0,7 0 ,7-0 ,75

Дробилка короткоконусные мелкого 
дробленая 0.7 0,75

Дробилки однозалкозыз и четырех-
0,7 0,75

M788 -1069-3
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Дробила ыслотксзые 0,78 0,85-0,9
Дробилки четырехвалковые 0,85 0,85 ,

мельницы шаровые

фо

0,9 (он)
Мельницы шаровые и стержневые П 
я Ш стадия дробления 0,8 0,9(оп)

Мельницы мощностью до 100 кВт 0,8 0,75
Мельницы сашжзмелъчения 
7,5x2,5 м 0,75 0,9(оп)
Грохоты разные 0,5 0,65

Грохоты барабанные 0,65 0,75
Механизмы вращающихся печей 0,6 0,7

Дымососы печей 0,7 0,8
Вспомогательные механизмы 
конвейеров 0,15 0,5
Багоноопрокидвв атели 0,35-гО,45 0,5-Ю,6

Механизмы непоесывного тшнсдоота
Конвейеры ленточные легкие 
с двигателями

до 10 кВз 0,6 0,6-0,7
свыше 10 кВт 0,75 0,75

Питатели ленточные, улитковые, 
тарельчатые, лотковые с двигателя­
ми* д о ЮкВт, шаоошгтатели, электро­
магнитные и магнитные сепараторы 0,4 0,65
Питатели, конвейеры электровибра- 
цзонные, грохоты 0,64-0,98 0,6^0,65
Конвейеры корпуса крупного 
дробления 0,5 0,7
Бед смога т единые - меха ни змы к онв ей еров 0,15 0,5
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Сепаоаторы злантсоыагнптные разные 
Еагсузьн” на обработку вевбундения 
со стороны переменного тока по от­
ношению к номинальной мощности 
эл эктроыагнит ов с епаратерг ГД

i
1

0,875

Реагентные питатели, опробователи 0,3 0,5

Сени сушильные барабанные, смеси­
тели, промывочные*барабаны, оком- 
ко за тел л , копытные мойки 
( логоушерн } 0,75 о V со

IIи-еобоазевательные агрегаты 
электрефнльтрон 0,6 0,85
Печи обжиговые:

для дз.пост«тока 0,8 I
для дв.перем.тока 0,8 0,85

Тирястосные преобразователи для 
возбудителей сшнхоонныи двигателей 0,8 0,5

Тиристооные преобразователи 
частоты” 0,7 0,7
ДЕИга т ель-ген ера торы 0,7 0,8

Сварочные трансформаторы 0,2 о д

Лебедки разные 0,3 0,5

Булка ни за цнонные ашьа-ра ты 0,8-0,97 I

Электрсковши, электрогрелка 0,4-0,95 0,5—1,0

Металлосбра батыьаншие с танки 0,2 0,5

Сушильные писаны 0,75 I

Лабораторное оборудование 0 ,о—0,5 0,65-0,8
Печи сушильные ( омические) 1,0 I

Езгренательные приборы 0,7 I

Г Ку 7 П  "  б
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Л 9 с о за г  о т она т ель  ныз пре дари ятня

Крановые установка л е со за го то в и тель ­
ных предприятий;

К—3Q5H 0,28 0,42

к к с -ю 0 ,25 0 ,42

ККЦ-7,5 0 ,3 0 ,45

Козловые а  консольно-козловы е коа­
ны с грейфером ( при непрерывной 
р а б о те ) 0 ,4 0 ,6

EKCM-I4, DM-2 0 ,2 0 ,4

Башенный кран КБ-572 О Д 5 0,35

Мостовой кран 0 ,3 0 ,5

Кабель-кран КК-20 0 ,4 0 ,65

Участка а лзнаа  по раскряжевке 
и сортировке хлыстов ________

Участок ручной раскряжевка 

в том ч и сле :

ра з гр у зочно-DSста скавающее 
устройство о д 0,554

сортировочные транспортеры 0 ,3 3 -0 ,5 0 Г7

оа ек ряжево чно-с о от л  ровочнне 
лив а Ш1Х-2, ПД)Дз с неавтоматичес­
ким сортировочным транспортером 0,22 о д

Поперечный га с та сняв а те л ь  хлыстов 
ПРХ-2С о д 0,554

раскряг ввочнын а р р ег
0 ,3

л ч п  г О— ~ч
! l )

0,8
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С у ч к з р е з н а л  л и н и и  D 3I - I 0,2 0,645

С л э ш е г н а л  л е н и в  р а з д е л а  д с л г е т ъ л  
н а  к о р о в ь е 0,22 0,554

У с т а н о в к а  д о  п р о и з в о д с т в у  т е х н о л о ­
г и ч е с к о й  д е д ы  ^ а я Ц — З 0Э3 0,554
Б ч б я л ъ н а л  м а ш и н а  н а  б а л а н с а х  
М г Г -35 0,43 0,57
Т р е л е в о ч н ы е  л е б е д ь : и :

с  ц н х д п ч е  с к н м  д в и ж е н и е м  т с с с а 0 , 2- 0,25 0, 5- 0,6
с  б е с к о н е ч н ы м  д в и ж е н и е м  т р о с а 0, 23- 0,3 0, 55- 0,6

Л е б е д к а  н а  ш т а б е л е в к а  и  п о г р у з к е  
н а  с к л а д а х О Д  5- 0,2 0, 5- 0,58
Б р е в н о т а с к и  н а  б и р ж е 0, 4т-0 ,5 0,7
Б р е в н о т а с к и  а м б а р н ы е ,  л е б е д к и  
н а  с к л а д а х 0, 2- 0,3 0,5
Б р е в н о т а с к и  б е р е г о в ы е  и  ц е п н ы е  
т р а н с п о р т е р ы ,  ш н е к и  и  к о н в е й е р ы :

е б л о к и р о в  а н н ы е 0, 4- 0,55 0,75
н е  с б л о к н р о в а и н ы е 0, 3- 0,4 0,75

Б р е в н о е в а л ы О Д 0 , 5- 0,55
Д р о в о к о л ь н о е  с т а н к и 0,20 0,40
Э л е к т р о п и л ы  (  в а л к а  д е р е в ь е в ,  
р а с к р я ж е в к а  } 0, 3- 0,4 0, 55- 0,74

M e  х а  н и  з м ы  д е  p e s o  g  б р а  б а  т  н е  а к з п ш х  
ц е х о в :

О к о р о ч н ы е  с т а н к и 0,3 0,554
Л е с о п и л ь н ы е  с а м и 0,6 0,75

I v i H o  г о п и л з н ' к - й  с т  а н о к 0,43 0,75

--—
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 ̂̂  ̂  ̂  * ->—• - У — ~+ТГ П 9 0,554

ТОВЦОЗЗВБВВ G'BaZBZ 0,4 0,554

Т ОрцОВКЛ С ,4 0,554

Рубильные ыашянн 0,554

Шналсрезнкн с та н ск 0,4 0,645

Универсальный станок 0,4 0,645

ЛзЕточло-делзтельный станок 0,4 0t645

Рейсмусовые 2 фуговальные станки 0,45 0,55

Тарный станок 0,5 0,645

Тарно-делительный, станок 0,5 0,645

Балансирная пила 0,2 0,6

Древе ено-стружачннж станок 0,4 0,6

Деревошерстнкж станок 0,4 0,6

Ре йровый с танок 0,3 0,554

Круглопильнни станок для попереч­
ного распиливания 0,25 0,55

Еоурлоплльн^п! станок для продоль- 
кого расхЕллавакЕЯ 0,25 О чи СП СП

Вд-нце са^” "льн нй дну хпильнкй 
станок 0,2 0,645

Агрегатный станок 0,2 0,645

С- - иСД ctppm m -cim Cic mu л 0,6 0,645
С О СГ" п ~ ̂  - тр Т" V toо>

о

0,69

Бслвгенгн
г\ уU ,d

ююо

*2т»--ч—~ .1“ ТО ТГ ̂  "Г"’ А)ТО Г 0 н 0,69
"Т 00 ВТ” ̂ ТГ"- "Д— -г. —■ д; рту —-у, “'' у с ДТ п 9O’j/sг Г\ ССГ /i чД ? 045:

у —' -г- - , ̂  ̂■“ КТ — Т-. 4 “У—ГУ' п я
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•’ ,rw?* *w VJ_T  ̂' " ’**“ G ,3-0,3с о ел_л !0 ,--Ч—
Грсхоты 0,6 ОД
Пседольнс-тощезые станки и став­
ки ДЛЯ ИЗГСТСВЛеНЕЯ ДраНКИ 0,11-0,14 0,5-0,54
Дзнтсчныа себревна станки 0,45-0 г5 0,65-0,7
Киуглопилъные станки о механичес­
кой по дачей ( сбрезнве, ребревна, 
дд̂ -овеачнне, делительные )~ 0,4-0,5 0,65-0,7

Коугловильные станки с ручной 
додачей ( балансирные, торцевые, 
маятниковые ) 0,35 0,55

Фрезерные, шипорезные, сверлиль­
ные , долбежные, токарные до"

0,2 0,7

То же, поточные линии 0,25 0,7
Шлифовальные станка 0,45 0,6
Автоматические лакни деревообра­
ботки 0,5 0,65
Станш ремонтно-меха кических 
мастерских 0,15-0,2 0,55-0,7
Ерессы 0,5-0,6 0,8
Транспортеры скребнпкоьые и 
ленточные " 0,5 0,7
Питатели пластинчатые, тарельча­
тые, барабанные 0,4 0,6
Рольганги , элеваторы 0,25-0,35 0,65-0,7
Краны, тельферы, тележки цеховые ОД 0,5
Седаоаторы 0,4 0,65
Сушильные барабаны 0,6 ОД
Электрические печи сопротивлении 0,8 0,35
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32 3
■ |

нереноеный электроинструмент 0,06-0,1 0,5
йанина 70Ш 0,45 0,7
Насосы, компрессоры 0а7 0,85
Вентилятссы эксгаустеров f с-упиль- них камер" 0,7 0,8
Вентиляхсры сантехнические 0,65 0,8
Производство столярных и строи­тельных изделия
Че тнрехстопенние строительные станин 0,16 0,5d
Двухсторонние пишорезн 0,12 0,36
ДЬхгфозальнне мешаны 0,22 0,37Линии п со долиной и поперечной обработка: створок 0,31 0,44Станочное обооудование цеха погонана 0Г61 0,59
Сушильное отделение 0,37 0 >70
Малярное отделение 0,50 0,55
Лакокрасочное отделение цеха 0,73 0,80Щитовых дверей
Технслсгиче ска я вентиля дня 0,52-0,57 0,71-0,76
Сантехнике ская вентиляция 0,75 0,80Производство ДШОТГЭЛ? tibIS ПдИГС'103Л 9ШдЯ ЩбГПь
ir'y ̂д Г S ЛЬНЗ Л 1ЛЗПЗНЗ 0,17-0,32 0,47-0,6
f Р !- 7Т“*— ‘*’6 Т~ Т“р В 0,12 0,3
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ТГДД 2 ^ 0  3 ^ 9  ДЫ ЕЗДЫ 0,22-0,59 0,4-0 ,7

Пн с 32,10 Т р 2  Н СП ОС Т Щ6ПЫ

3
4»

О 0,85

Механизмы сортировки те пн 

Ра змоль нс е о т дел ение

0,22-0,27 0,5

Расинатор 0,44-0,85 0,87

Деснбратор со вспомогательная 
оборудованием 0,63 0,75

Мешадка бассейна и насос массы 0,43 0,78

Цроклейное- и отливочное 
отделение

Механизмы поокленкиа — 0,16-0,78 0,65

Отливочная машина 0,64-0,95 0,8-0,9

Насосы брака и обратней воды 0,36 0,82

Вспомогательные механизмы 0,38 0,65

Вентиляция 0,38 0,70

Форматные станки твердого потока 0,41 0,50

Отливочная машина пористого 
потока 0,22 0,48

Сушилка пористого потока 0,56 0,76

Ва куум-ыас ос ы

Прессовое и моечное отделение

0,77 0,85

Насосы высокого и низкого 
давления 0,17-0,29 0,67-0,

На пасы теплового зщуътулятора 0,89 0,86

транспортеры 0,26 0,58

М7 n П
O b -1069-3 ljtwC/7?
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ВбЕТИЛЯПИЯ 0,14 0,58
Еспомсгател ьчсе ебосудованпе 
пресса 0,47 0,80
Отделение.. закалки 
Вентиляторы закалочных камер 0,3 0,83
Транспортные механизмы ( тележ­
ки , рольганги я д р .) о д 0,3

Вентиляция 0,5 0,5
Отделение оаскооя я увлажнения

Технологические механизмы 0,54 0.65

Вентиляция 0,36 0,6

Оборудование ремонтно-механи­
ческих мастерских:,

Моечная установка о д 0,8

Установка заправки маслом 0,5 0,645

Аппарат промывочной о д 0,8

Гидропо дъемник ОД 0,8

Гайковерт 0Д4 0,5

Шероховалъннй станок 0Д4 0,5

Электровулканиза торы 0,4 0,6

Компрессор о д 0,8

Испытательный стенд 0,4 0,64

Токарный станок 0,14 0,5

Обрезкой станок 0 Д4 0,5

Фрезерный станок 0 ,14 0,5

Строгальный станок ОД.4 0,5

Hf 88 -1069-3
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Расточный станок 0,14

1

о СП

Съе олн лн ньгй с т в,г. ох 0,14 0,5

Заточный станок 0,14 0,5

Пилонолсзточный станок 0,14 0,5

Шлифовальный станок 0,14 0,5

Прочее оборудование

Сварочные трансформаторы 0,2 0,399

Однопостовые сварочные даигатель- 
-генераторы 0,2 0,399

Вентиляторы сантехнические 0,65 0,8

Вентиляторы технологические 0,5 0,69

Компрессоры 0,65 0,8

Дымосоек 0,9 0,901

Насосы водяные 0,7 0,8

Механизмы на сплаве: сплоточные 
машины 0,6 0,69

Сортировочные машины 0,6 0,69

Сортировочно-форловочные машины 0,65 0,69

Гидроускорители 0,65 0,69

Пот око обра зоЕа тели 0,7 0,8

Барабанные ускорители 0,3 0,554

Тропобые ускорители 0,5 0,6

f 3 МГ86 -1069-3 bk'C‘77Н?Л
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T.k 2 3

Р а з м о л ь н о е  о т п е л е н г е

M e л ь н и  п а 0 , 9 7 0 , 8 8

Д р о б и л к а 0 , 3 3 0 , 7 7

О б о р у д о в а н и е  р а  е м с - л ь н о  г о  о т д е л е ­
н и я "  8 е з  м е л ь н и ц 0 , 4 3 0 , 8 1
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4 Еасоек непрерывного режима работы 
( несекачка воды, технологического 
полупродукта ) 0,7

Насосы периодического режима работы 
( вывод шлама, перекачка химика­
тов ) 0,6-0,?

Сцежи 0,65

Мешалки 0,3-0,35

Сепараторы 0,6-0,65

!

Компрессора скатого воздуха

Дгокзввой чех

Насосы кепрер-ывного режима

Насосы периодического режима
работы

Мешалки

Сепараторы

Турбово здуходувки, нагнета тели 
воздуха

Дымососы

Вентиляторы иродзводственнне 

Пне вмо транспорт

Транспортерыз конвейеры, питатели 

Флотатсты

устав-:

0,6-0,65 -  

0,7

0,6-0,7 -

0,3-0,35 -  

0,6-0,65 -

0 ,6—0,65 — 

0,6-0,65 -  

0,6-0,65 -  

0,8-0,84 -  

0,5-0,55 -  

0,65

0,65

0,60

М 7 £ иi I j Г i I J 3 $ I П'
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В е н т и л я т о р ы  с а н т е х н и ч е с к и  е

С т а н о ч н о е  о б о р у д о в а н и е  р е м о н т н ы х  
м а с т е р с к и х

r_j Tr.o^mpvsrpQ 7777 0^1С:Л- Ooicivl^L

Э л е к т р о с в а р о ч н ы е  а п п а р а т ы  д л я

г7
: f

р у ч н о й  с в а р к и

О б о р у д о в а н и е  Й Ш и А  

Э л е к т р о п р и в о д  з а д в и ж е к

и .

0*6-0,65

0 , 1 2 —0  з Ю

0,05-0,1

0,3-0,35

0,2-0,25

0.65





1

х р а н е н о у т а р н 3 к л и н к е р а  

X  Qл о д и л  ь н п к и  

Э л е к т р о ф и л ь т р ы

Н е г е  G У YQ Г О - п о м о л а

Ц е м е н т н ы е  м е л ь н и ц ы  б  ц е л о м  

Г л а в н ы й  п р и в о д  ц е м е н т н ы й  м з я ъ н а ц

Н и з к о в о л ь т н о е  о б о р у д о в а н и е  ц е ­
м е н т н ы х - м е л ь н и ц

Упаковочная

Г р а й ф в р Е ы е  к р а н ы

П н е в м о в и н т о в ы е  н а с о с ы  ( ф у л е р -  
- н а с о с ы )

С у ш и л ь н о е  о т д е л е н и е  

П ц т а т е л и  и  д о з а т о р ы  

У г о л ь н ы е  м е л ь н и ц ы  

З л а  к т р о к а л о  р и ф ер ы

й й ц а а а ц о д е д ц а ц н а ц р ц г а ц

Компрессоры
Hf-' Tfj-v ТГ'В "Ч p 1Л-*^Ч**Н ^ m̂jV w

B o он  с а н т з ^ н н ч е с к и з

x  /* / <

t *

2 3

0,4? 0*7

036 0,85

C
O<*

о

0,85

0,8 0,85

0,85 0,85-0,9
(емкость)

0,48 0,75

0,4 0,7

0,5 0,6

0,48 0,75

0,6 0,75

0,0 0,78

0,7 0,83

0,6 0,88

0,75 0,85

0,8 0,8

0,64 0a75
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Е это яо уклад чини 0*15 0 ,8

Автоматические станки для правки 
и разки проволока 0,15 0,6

Формовочные малаш 0,15

соо

Конвейеры 0,15 0 ,5

Рольганги 0,1 0 ,5

Земснаряды 0,25-0,93 0,69-0*78

Зкскаваторы с электроприводом - 0 ,5 -0 ,6

Растворные узлы - 0 ,5-0 ,6

Краны башенше и портальные - 0 ,5

Трансформаторный электроподогрев 
бетона* отогрев гранта и трубо­

0.75проводов

ОднопостоЕые двигатель-гене­
раторы сварки - 0,6

Огарочные трансформаторы 0,2 0,4

Перекосные механизмы - 0,45



ZJl ХЖПГНЕСКАЯ EPOuIHiL'IiSHCC Tb

Производство искусственного я
синтетического; во т7 окне________

Прядильные машины штапеля 0,38 0,7

Шядилькые шшиен капрона 0,65 0,7

Прядильные машины вискозного 
корда 0,5 0,7

Прядильные машины цзнтржхугадьг- 
ного шелка (главный привод) о .з г 0.7

Прядильные машины центристу галь- 
ного шелка (электроверетена) 0,62 0,7

Прядильные машины ацетатного 
шелка 0,7 0.7

Мешалки растворителей 0,55 0,8

Фильтр-прессы 0,35 Q,b5

Крутильные машины ацетатного 
шелка 0 ,6 0,7

Перемоточные машины 0,78 0,7

Тростильно-крутильные машины 0.89 0,8

Крутильные машины. 0*64 0,8

Еытягкыа машины 0,7 0,85

Ткацкие станки 0,74 0.7

Динпдьные котлы 0 ,5 8 I

1 К А ~7 п  О
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Двигатель турбины (м ототурбо­
насосы) 0 ,8 1 0 ,8 5

Знспансионные машины 0 ,8 0 ,8 5

Циркуляционныа компрессоры
синтаза 0 ,7 4 0 ,7 8

На гнз тат а ли киело ро лнс- во зпу ш- 
Еыа смеси (КВС) 0 ,8 2 0 ,8 6

Комарессорн аммиачные 0 ,7 0 ,9 8

Кислорододувки 0 ,6 0 ,7 8

Производство слабой  азотной: 
н' . кислоты

Трубо разоруж и 0 ,7 3 0 ,9

Турбокомпрессоры газовые 0 ,8 0 .9 5

Насосн грунтового водоснабжения - 0 ,7

Компрессоры, насосы , вентиляторы, 
мешалки центрифуги (привады с 
непрерывным теунольгическиы пото­
ком) 0 ,5 0 ,86

Шдшшылазадн

Пшшалсцкгшыцац

Резяносмесители, работающие на 
приготовлении резиновой смеси 0 ,5 0 ,8 5 -0 ,9 on

Р езазосм еситеяи , работающие на 
вулканизацию каучука 0 ,5 4 о I» 9 о ** to on

Ральды под резиносмесатели 0 ,6 5 0 ,8 5 -0 .9 on

0 ,5 6 0 ,8 5 -0 ,9 on
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Щлетайзары 0,36 0,35-0,9 on j
Шприц-машины проекторных агрегатов 0 ,7 0 ,8

Шорин-малины автокамарных агрегатов 0,53 0 ,7

Каландры обкладочныа (обоезинива- 
Елэ корда) 0 ,6 8 0 ,8

Сборечине станки 0,44 0 ,6

Вулканизаторы шин 0 ,0 5 0 ,4

Вулканизаторы автокамер и ободных 
лент 0,16 0 ,5

Компрессоры (синхронные двигатели; 0 ,9 3 0 ,8 5 -0 ,9  on
Водонасосные (водоснабжение) 0,© 0 r8

Насосы циркуляционной и пере­
гретой Е ОДЫ 0,43 0 ,7

Насосы воды низкого давления 0,67 0 ,8

Насосы воды высокого давления 0,55 0 ,8
Вентиляторы сантехнические 0,69 0 ,75

Транспортные системы 0,25 0,45

Производство резинотехнических
. . .  . И В Л Р Л И Й

Агрегаты для изготовления особо  
прочных транспортерных лент 0 ,1 1 -

Каландры для изготовления сердеч­
ников транспортерных лент 0,4£ 0,69

Каландры для обкладки транспор­
терных лент 0 23 0,51

1 М788 -1069-3 l e i  \



110П0ГреБ£Т9ЛЬНЫа вальны ПрОЖЗЗОД- 
ст в а  транс портерынд лент 0 ,47 0 ,8

Шгрнц-машины п рои зводства  формо­
вой техники 0 ,3 7 0 ,4 ?

Пресен с зл а к тр ообогр евом  произ­
в од ств а  формовой техники при 
работе 0 ,7 8 -

Т с жз3 при р а зогр ев е - 1 ,0

П одогревательны е вальцы производ­
ст в а  Формовой техники 0 ,4 3 0 ,5 8

Р а занос м есите ли п одгото  вате ль- 
е о го цеха 0 ,5 0 ,8

Смесительные Еальцы ” 84”  подго­
тов и тел ьн ого  ц еха 0 ,5 4 0 ,8

Шприц- машины камер 1 2 -3 8  мм С ,4 0 ,6 7

Агрегаты  для наложения наруж­
н ого  сл оя  на рукава диаметром 

1 9 -3 8  мм OJ28 0 ,7 4

Каландры п од готови тел ьн ого  
цеха обкладки 0 ,5 4 0 ,6 9

Каландры п од готов и тел ьн ого  
цеха л и стоваи дя 0 ,3 6 0 ,5 2

—  ̂П (4 4 j  — 4
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i  В- Ji П р е д п р и я т и я  первично2 обработка 
___________ хдппна_________ — -_____ >.

Дяиш с питателем, во л окноо чис­
тители 0 ,8  0 ,8 2

Линтера, сем еогодстела  0 ,7  0 ,8
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/ .ПрадПу-НЧТИЯ иЗуВИЧКОИ Обработки 
__________ дклта___________ __

Основные те?нслогические машины 
(линии по выработка длинного и 
короткого волокна) 0*7

Трайспортные устройства (пшеки, 
транспортеры, элеваторы) 0 ,4

Вентиляторы и насосн технологи­
ческого оборудования 0,7

3 Предприятия пе рвичкой обработки 
л ьна.. и тт пу г ит. л у б я^чг к у л чт у о .

Механизмы' погру зочно- ра згру зо чных 
работ в сырьевой зоне 0 ,2

Прессы-группировки в зоне сорти­
ровки сырья 0 ,6

Линии выработки длинного волокна 
и луба 0 ,5

Линии выработки коооткого Еолокна 
и луба 0 ,5

По дьеглно- транс портноа обору до ва­
нне производственного корпуса 0,2

Наружный и внутренний пневмотранс­
порт и вакуум-насосы аылауборкя 0,6

Еолокноотделитедьныа машины. 0 ,84

Обеспыливающая вентиляция 0,84

Насосы технологической насосной 
станции 0,7

0 ,8

0,65

0,7

0,7

0,75

0,78

0,78

0,7

О,®

0,85
0,85

0,8

069^3
Л .  _

€¥
*4? -у ̂7
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Pas рыхлите льне- о чистительное 
оборудование 0,65 0,78

Трепалзноз оборудование 0 , 6 8 0,80

Шабазы 0,3 0,80

Оборудование по переработка 
отходов производств 0,65 0,78

Чесальные машины 0 , 8 8 0,80

Ленточные, ровничные и гребне­
чесальные машины 0 , 6 8 о гао

Мотально-тростильные машины 0,82 0,80

Крутильные машины кольцевого 
кручения 0 , 8 8 0 ,®

Крутильные машины двухстадийного 
кручения 0,82 0,75

Прядилвне- крутильныз машины 0 , 8 £ 0,85

Кольце прядильные машины 0 , 8 8 0,65

Прядильные машины пневмомеханичес­
кого прядения без сороудаления П £СW 5 ̂  -V 0,80

Прядильные машины пнеыломепаничес­
кого прядения с сороудахением rs Г4 ГГи,.<И 0,80

Прядильные машины роторного пря- 
дз НИН 0  7 4w э » rs С ,С0
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Сновальные машины 0 ,4 0 ,7 0
Утсчнэ- мотальные автоматы 0,5В 0,70
Шнуроплетельные машины 0 ,6 5 0 ,7 0

ЛднтоплетельЕыа машины и уточно-  
nip емо -точные автоматы 0,70 0 ,72

ГдРданные челночные машины уточне— 
-вязательныа есновязательныз 
машины 0,70 0 ,7 0

Гардинные машины 0,72 0 ,7 0

Сновальные машины 0,30 0 ,7 0

Круглотрикотажные и крутловяза- 
тэльные жакаряовые машины, одно­
контурные машины 0,63 0 ,7

Автомат плосковязательЕый кон­
турный круглоластичная машина 0,55 0.7

Бооинажно-перемоточная машина 0,72 0 ,7

Рисунчатая многосистамная одно­
контурная машина и автомат 
чудочыо-насосный 0,65 0 .7

Решель-машина для изготовления 
гардинного полотна и круглсвязаль- 
ная иакотонная одноконтурная ма­
шина, двуугребенчатая ссн ово- 
Еязательная машина 0,65 0 ,8

ПлоскоБязательная машина 0,72 0,7

Выпускной кхнзейер 0 ,8 0 ,8
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Правильные машины 0,81 0,80

Крутильные машины 0,77 о ,е о

Веревочные прядезьюшае и свивали-
SHS Ы2ШИЕЫ 0 ,6 0,70

Канатные прядавъюаше и свивальныа 
машины 0,76 0,75

Кацатолледенные машины 0*64 0 ,72

ТтгЯГТЪ'ПР ППППнОТГСТВО

Мотальные машины 0,71 0,80

Сновальные машины 0 ,6 0 ,70
Шлихтовальный машины 0 ,7 2 0 ,8 0
Тканкиа станка 0 ,75 0 ,72

Браковочно-учетные машины 0 ,6 6 0 ,70

, Шерстяная промышленность и
ПРОИЗВОДСТВО.КОВРОВ____

Фчбгшка . пап в и чттой.. обработки щепоти

Оборудования цеха переработки 
казячей шерсти 0 ,70 0,70

Оборудевакие сортировочнсго 
цеха 0,77 0,80

Оборудование моечнс-сушилького 
цеха 0 ,73

ото

Лабазы 0,30 0 ,74

Оборудование помещения рыхления 
овалкэЕ

о*о

0 ,75

i М  7 Д  с
! 1 1 ! б О ~ 1 0 6 9 - 3
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класс пробей ^ 0,44 0,85

0бОрУЛСЕ£ННЗ сырьевой лаборатории

оо

0,60

Оборудование дззкамеры 0,70 0,70

Аппаратной дс.£д.езза

Карбонызаплон но-крас ильные линии 
непреры вного действия для обра­
ботк и  Есдокна 0,79 0,80

Трепальные машины 0,79 0,80

Оборудование для обработки отхо­
дов и vгарно-ватиркое оборудо-
ьание 0,67 0,80

Смесовые машины 0,59 0,80

Ко льда прядильные суконные машины 0,8 0,83

Чесальные машина 0,61 0,82

Пне емоках акиче ские п рядильеыв 
машины 0,74 0,83

Еамвшшно^лшадашш^

Оборудование для обработки угаров 0,59 0,80

СмессЕые машины 0,54 0,82

Чесальные машины 0,72 0,80

Ленточные машины 0.74 о .ш

Гребнечесальные машины 0,86 0,77

Штапельные машины 0,65 0,80

Крас злвне-ила лил ьнсе оборудование 0,57 0,80

Розничные машины 0*74 0,80
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Обсругозанле иена переработки от- 
Т О Г О ^  КСКОНСНОлаННЯ

О Д 0,65

Ео7 ^ алъ е л a заспано нс тзс

Крутильнеа а  Сор упование С ,79 0 , 8

Бапарноз оборудование 0,65 0а8

Т еятттгпр, _ Г D О И S Е О ТТО Т ~0

Ут о чно- на р в и о т очное оборупование 0,7 0,80
Сновалъ.ь  ̂ йаашаНЫ 0,59 0,78
Цшлктсзалькнз машины 0,65 0,75

Ткацкие станка. 0,84 0,75

То варно-чистильное ш браковочное 
о б<чр:v тто-чянаэ 0,69 0 , 8

i7
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UTS9304H0a сб0Р51ГОЕаНй9 SC92 
поастрасяай текстильной: е  т о н к о -  
t ssh q ~j - рпрмндзанЕРсдй______________

ООорулованив участков сухой от-
тезлнж (калашюы, стригальные 
машины, ворсовальные, опальные) 0,75 0,82

Термине ские токо Ершшшкд 0,75 1 , 0 0

Инфракрас ныв нагревателя Г , 0 0 1 , 0 0

Прочла электроприемники
в том числе:

отдалочеыз: лбн2 й 0,62 0,80

Скдазальное; msсальнее а браке-
ВО ЧЕС S сбор;/ ДО 5£-Н26 0,55 0,7

С '5ОД1Z0 ББНпДх КДЕ'ЛБ Е1тЯ ВС J3 OZuiB

0,56 & О lb

! х  jn п пI | V } £ м П~! _ 4  пД 0 _ Z
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Оборудование подготовки волокна Участка лабазов
.Иглопробивные пеки, угарные уча~ 9тки (переработка отколов) и 
б раке во чине у час- тк и
Фабрики назально-прошивнык мате- ~____ -Пишнш___ __
Участки лабазовС новал ько-мот ал в но е о бо ру до вание Оборудование переработки отколов Оборудование обработки отколов

*  2 °- Ывейгая-пасунш лзЕ но сть

Швейные машиныТранспортеры шзейнык конвеЗеров Браковочно-мерил ьные машины Раскройное оборулсвание Утззгя» прессы Машины герметпеация швов Смесители
J о J V

Д нех: ра 
OIHH Z

льная оотаииснная ма-
г.а^тснсрезальная машина

*- 3

С, со 0,84

0,65 0,75

О w to 0,74

0,70 0,75

0,30 0,74

0,50 0*7

Оfc-mО

0,75

0,70 0,75

0 ,6 0,62

0 ,6 8 0 ,8

0,4 0,62

0,4 С ,65

О 46 -<3 сл 0,98

0а8 0,7

0,5 0 ,8

О з dO 0,76

и п . * г ; _  “7- Uoy а
„.„к

ata
anu

nai
Ui
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Электрод пресс
o s sos o } eo

У н л з е р е а л з н з й  п р с е е к н л ь н ы й  с т а н о к ,  
npSCC ГЕДр£ЗДИЧЗСКИЙ д л я  в ы р а б о т ­
к и  д е т а л е й  и п р ес с  к а р у с е л ь н ы й  
м е х а н и ч е с к и й 0 ,3 0 3 0 ,7 3

Машина д л я  с п у с к а н и я  к р а е в  д е т а л е й  
н и з а ,  б р а н о з о ч н с -м е р и л ь н а я  машина 
и п о л у а в т о м а т  д л я  п о с т а н о в к и  х о л ъ -  
к н т е к о з 0 .4 0 0  59 *

Машина п р о х о д н а я  д л я  п е р е ся а с ш  
п ер ч а точ н ы х  кож 0 ,3 6 0 ,7 6

Машина р а с к р о й н а я  Ч 8ты рехш ки вьая  
л е н т о ч н а я 0 ,2 6 0 ,7 6

Машина д л я  с п у с к а н и я  к р а е в  д е т а ­
л е й  в е р х а 0 ,3 5 0 .5 Э

Машина д л я  к л е й м л е н и я  д е т а л е й 0 ,2 3 0 ,5 8

П р ес с  для . н е к о в к и  о т д е л о в 0 ,2 3 0 ,7 6

В ы с о к о ч а с т о т н а я  у с т а н о в к а 0 .7 3 0 ,8 6

П р ес с  д л я  п о с т а н о в к и  м е л к о й  Фур­
ш ету ры и об ж и га  рам очны х за м к о в 0 ,3 7 0 ,5 8

Машина д л я  б а ги р о -зк а  и  н а р е з к и  
к ли н ч и к о в  п о р тф елей ,, с у м о к 0 ,2 7 0 ,5 9

Маши"'3 д л я  ги б к и  и Ф орм и рован и я  
оо  та  но в ч ем од а н ов  и ‘ машина р а с -  
к  р  о й н о - л  а н то  чн ая 0 ,3 7 0 ,7 3

Машина д л я  з н з о р о т к и  с у и о к  х о з я й ­
с т в е  иных и д о со н н ы х 0 ,2 7 0 ,7 3

С Г О  ^  Л  С и % и 1  Д Д -  i a ,  Л  а ~ Л - Л  j *  i P ,  у  w s ,  Л  
я *  т * ' б  7 7  д  ^  г Т ” ! G 7 T Q  Л Т 1 Р р 0  " 1  ^  / 5 .  Л  - Л  и - 0 .2 3 5 0 ,5 8

л  * ^ г г т л  *  ’  л  г г ” т ; , с  ’' ^ " ' 0 :  о ; 0 ,3 5 0 ,5 8

;
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Производство хромовых и юфтевых 
___  .. ... _ ? пу . ____ .___ _ . _

Барабан подвесной для отмочко-заль­
ные процессов, красильно-кироваль- 
нвт процессов и преллУбильно-ду­
бильных процессов 0 ,2 3

Машина мездрильная 0* 19

Машина двоильно-ленточная и ма­
тка Еаличная отжимная 0*23

Машина волососгонно-чистильная 0,27

Пресс лля тюковки хромовой
стружки 0 ,2 3

0*70

0,60

0 ,80

0 ,8 8

0 ,78

Шерстомойная машина

Агрегат для обезволоашЕания шкур

Машина строгальная

Машина разводная гидравлическая

Машина проходная щетяно-дерга- 
твльная

Сушилка внаклвйку на стекло 
2 0 0 -рамная, проходная сушилка и 
вакуумная сушилка

0*54

0 ,63

0,19

0,27

0,27

0 ,45

0 ,7 6

0,79

0 ,81

0 ,83

0,79

0,87

Сушилка рамная поднесная и ма­
шина намавная 0 ,4 5  0 ,78

Машина обрезная 0,23 0 ,59

Впбрашюнно-мягчильная машина, про­
ходной шлифоЕальнс—обеспшшвазо-
ший агрегат н машина шлифовальная 0,27 0 ,85

6 27

8 8 - 1 0 6 9 -

Машина для очистки от пыли с 2 -х  
сторон шлифовальных кож: 0,76
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Машина поливочная* агрегат понрыэ- 
ного крашения щетками, а тайле 
агрегат покрывного крашения двух­
кратный 0*45 0,76

Аппретурная малина "Ретока" 0,45 0,79

Гидравлический пресс 0 ,3 0,87

Машина проходная гладильная 
"Рамора” 0,36 0,83

Машина т я н у  л ь к о - м я г ч и л ьная 0,27 0,79

Машина для покрывного крашения 
и сушки кож 0,45 0.87

Измерительная машина и мапина 
для клеймения кож 0 ,3 0,58

Автоматическое распылительное 
устройство во взрывоопасном ис­
полнении* распылительная кабина 0,54 0,79

Машина проходная отжимная 0,29 0,81

Выносной транспортер для стружки 0,25 0,54

Машина для обрубки кодев кож 0,23 0,7

Непрерывная увлажнительная машина 0,36 0,76

Ныл 9 О ТС ТОЙБИК 0,54 0,80

Проходная обеспыливающая машина 
с нагнетателем 0,36 0,87

Сушилка к агрегатам крашения 
таткамщ 0,45 0,88

Машина для отжига и разварки кож 0 , 2 7 0,85

Пр о и з в о д с т в о  к о ж  д л я  н и з а  о б у в и

Пвоилько-ленточная машина волс- 
сссгонко-чистильная машина, 
и машина валичная отжимная 0 , 2 7 0 , 8 1

76
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Маддрвдзная машина z малина 
строгалзнал ОДЗ 0,32

Сушльно-узлааштедьный агрегат 0,45 0,79

Пресс 0|23 0Э77

Машина иля подвялил кож низа сбу- 
ен , машина наманная я валичная 
щеточная малина для жирования коз 0,27 С 55

Сушил вне-у ел адеятел ьньш агрегат 
для сушки и увлажнения юсСтзвнз 
код внакдейку ка • дюралюминиевых 
лисгаз 0,45 0,27

Барабанная раз вс дная мазана 0,36 0,80

Каток проходной подошвенный 0,54 0,80

Машина для измерения площади 
33 С ТЕЯХ кож 0.36 0,73

Барабан подвесной преддубяльно- 
дубядьныз процессов 0,23 0,7

12Э, Qdy-REPЯ-ппомыт.CHHQGIb

Разруб е  обработка низа

Пресс для разруба материалов 
низа 0,33 0,65

Машина для выравнивания нлза 
о буш 0,36 0,70

Машина для тиснения а нзра:о раздав 
обуви 0,33 0,80

Машина для шкурения и шлифовки 
деталей низа обуви. 9,43 0,78

Машина для срезерования площадки 
Еа ход по верху 0а43

00о

о n -A  D n n  ^



T Г ;
о

МаЕЮХНЗ ДЛЯ ВЗЪврООШВаНЛЯ (с р е Р З р О -- ' 
Е аН И б ) ЕС ПО 2 3  ПО П е р и м е т р у о 3 з ? 0 .7 5

ПЗЧК2Х ) 824 0 ,8 5

Машина для ю л  одной полировки
ПОДШШБ 0 ,4 2 0 ,7 0

Малина зля обеспыливания контура
ПО ПО ЗБ 0*44 0 ,7 0

Машина для спускания краев деталей 
низа 0 ,4 ? 0 ,6 0

Машина для профилирования подошв 
площади 0 , 8 6 ' 0 , 6 8

Машина для клеймения размеров 0 ,3 1 0 ,9 5

Машина для вырезания кзлоба в 
полустельках 0.39 0 ,7 2

Машина для приклеивания супи­
наторов 0 ,59 0 ,5 1

Машина для намазки, клеем пятоиной 
чаоти 0 .50 0 , 6 8

Машина для склеивания деталей 0 ,39 0 ,52

Машина для активизации клеевых 
пленок на подошвах 0 ,6 0 ,9 5

Машина для склеивания подошв с 
кя бл у ка-мзз 0 ,3 4 0 ,7 1

Машина для Еыразания псдсшв по 
конгуру 0 ,4 3 0 ,60

Машина для снятия фаски с пяточной 
части стелек 0 ,50 о * ш

Машина для формирования подошв
0 ,3 4 0 * с о

3
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Сушилка для клеевой пленки на 
cts л baas' 0 ,44 0 ,45

Конвейер вырубочной ленточный 0,55 0 ,6 5

Конвейер для обработка деталей 
низа 0 ,51 0 ,52

Ванпойный. нет

Пресс для вер л не го кроя 0,35 0 ,6 5

Пресс для раскроя текстильных 
материалов 0,31 0 ,7 7

Малина для выравнивания кроя 0,46 0 ,75

Конвейер закройный денточный 
для текстиля 0,40 0 ,5 5

Малина для клеймения деталей 
верха обуви 0 ,7 ? 0 ,95

Конвейер заготовочный ленточный 0 ,5 4 0 ,8 1

Конвейер закройный ленточный для 
верхних кож: 0 ,45 0 ,5 3

Нет^сборки заготовок.f швейный)

Машина для опускания краев деталей 
верха заготовок 0,44 0 ,7

Швейная машина для сострачивания 
деталей верха и машина для 
разглаживания швов задников 0,47 0 ,70

Машина для загибки краев деталей 
верха, машина для вставки блочек 
и швейная машина 0,44 0 ,5 4

Горячее шсрмирование деталей 
не рха 0 ,61 0 ,7 5

M 78fi-1069-3



i
~

I 2 S

iipSCG Дул ТИСНеЬИЛ И П6 p(lO pBiiTLS 0,38 0,80

Пресс для дублирования (вклеивания 
деталей Еерда обуви) 0,63 0,95

Увлажнительная камера заготовок 0,54 0,93

Машина для чистки колодок# поли­
ровка подошв 0,30 0,72

Пресс для прикрепления подошв 0,36 0,54

Машина для вытяжки и формирования 
задников 0,69 0,95

Машина для крепления гвоздями 
деталей низа 0,54 0,54

Машина для термоувлажнения 0*?£ 0,95

Машина для обтяжки и клеевой за­
тяжки насосной пусковой части 
заготовок 0,47 0,82

Машина для затяжки генвнсчно-и 
части заготовок 0,43 0,95

Машина для затяжки насосной 
пучковой части обуви 0,5 0,82

Машина для затяжки пяточной части 
ЗаГОТ-GEOK 0,3 0,65

Машина для клеевой затяжки пяточ­
ной части заготовок 0,52 0,82

Машина для затяжки пяточной части 
заготовок 0,48 0,81

Машина для затяжки бочков и пяточ­
ной части гвоздями 0,55 0,59
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Об*уНН 0*49 0,81 j

Сушилка для обуви 0,45 0,65

Элеватор (гранение обуви) 0,10 0,46

Машина для прикрепления каблуков, 
камера для аппаратироЕания верда 
обуви и машина для шкурения 
пластмассовые каблуков 0,82 0,68

Машина для образки излишней 
крошки 0,50 0,60

Сушилка* первая и вторая намазка 
кл вам 0,44 0,68

Термоактиватор (активизация 
клеавыд пленок) 0,60 0,95

Пресс для склеивания подошв с 
каблуками 0,34 0,71

Машина для фрезерования подошв 0,37 0,75

Машина для шлифования каблуков 0,53 0,82

Машина для снятия обуви с колодок 0,5 0,73

Машина для утюжки верда обуви 0,31 Г

Машина для разглаживания вврда 0,4 I

Машина для разглаживания голени 0,5 I

f. 24 Мед она я. л оомншле яность

Баркас с подогревателем и мешалка 
переносная E/G 0,21 0,76

Разводная наличная машина 0,39 0,79

Рубильная машина 0,39 0,79

М788 -1069-5
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Проходная шзротерезная машина 0 Д 5 0,79

Центрифуга 0,39 0.87

Линия нзпрерывной обработки Qs445 0 а80

Загрузочный транспортер 0,45 0 ,5 8

Машина для мойки и обезвреживания 0,23 0 ,8 8

Мездрильная машина 0,27 0,80

Машина для уменьшения толшины 
коневой ткани 0,39 0 ,76

Машина отжимная 0,45 0 ,8 3

Отжимной пресс 0,20 0 ,8 3

Жировалъная машина 0,20 0,76

Мялка молотковая 0,45 0,79

Агрегат анилинового крашения 0,5 0,86

Сушилка концевая рамная 0,59 0 ,76

Проходная разбивочная машина 0,45 0,77

Стригальная машина 0 ,3 0,80

Барабан комбинированный для от­
катки 0,28 0,80

Сетчатый барабан 0,28 0 ,7 ?

Чесальная машина 0,54 0,77

Намазная машина 0,28 0 ,76

Ма ази на г л а лил ьная 0,38 0 ,8 0

Машина для тяжки, разбивки шкурок 
норки 0;37 0 ,64

Подвесная петельная сушилка 0,45 0 ,82

Машина проходная лля склеивания 
меда на тканевой' основе 0,27 0,59

N Л 7  Р Q [V ] { ь  Mi 1 i и  и
-  -1 л  р  о  _  ^

I - ' U J  J

V77



Станок для затопки дисковых
НОдаЗЙ 0,20 0,76

Колотильная машина и 2 -х  барабан­
ная чесальная машина 0 ,45 0 ,76

Вибрацяокно-мягчильная машина "Пол- 
лиса" и шлифовальная мягчительная 
машина 0 ,2 3 0 ,83

Машина растяжная для шкурок нервна 0 ,23 0 ,73

Измерительная машина 0,30 0 ,64
Гадропресс 0 ,18 0*84

Сушилка для подсушки 0 ,36 0 ,7 3
Образная машина 0,23 0,59

Аппарат для обезжиривания 0.27 0 , ©

Машина для химической чистки 0,30 0,37

Адсорбер 0 ,45 0,72

’Еитроагрегат 0,45 0 ,84

Щеточная машина 0,36 0,76

Скорняжная машина 0,45 0,54

Старняяно- пошивочное. ппсглзвпттствп

Агрегат для опарка шапок и агрегат^ 4 4 . ^ ^ 1 4 0 .  .U W J 4 A  JO . C - t J .  у  T2 i .  С 4  i

для правки шапок 0,225 0,78

Сушилка 0,58 0 ,73

Машина маркировочная, машина для 
измерения размеров головных уборов 
и машина для заполнения реквизитов 
на ленточка 0 ,23 0,56

Машина для чистки и обжига 0,27 0 ,54

Машина азектрсэакройкая 0 .33 0 ,64



i

1

nc see 0S23 0*72

Автоiлат дл я а тания ярлык; Q,2S 0,53

Механическая линейка для обрезания
полотен при настилании 0,23 0,53

Машина для вырезания нарувных кон­
туров 0*30 0,54

Машина для высекания внутренних 
контуров, лекал, машина для высе­
кания фигурных отверстий б декадах,, 
утюг, станок для клейменая срезов
лекал, машина для резки карточных 
заготовок лекал из рулона 0,23 С,58

Пресс гидравлический я пачковяза- 
тельная машина 0,23 0,59

Машина раскройная четырехшкивыая 
ленточная 0,2? 0,64

Машина фотоэлектронная для изме­
рения площади, лекал 0,27 0,54

Установка для скоростного копиро­
вания лекал 0,27 0,72

Машина швейная 12-ти игольная 
для стяжки ЕатиЕа 0,36 0,73

щетка механическая для чистки 
изделии 0,23 0,76

Шзайные машины различных классов 0,36 0,53

Механическая линейная для обрезки 
и клеймения полотен при настилании 0,30 0,54

Автомат для печатания контролько- 
маркиро во чных талонов 0,27 0,59
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ГО ИОПСДЬЗСЗаНИЯ СТСКОЗ 0 ,3 6 0 ,7 9

Транспортер для опилок 0 Э27 0 ,7 6

Конвейеры отделочные 0 ,3 6 0 ,7  3

Пзрекидчик 0 ,2 3 0 ,7 6

Бункер для опялок и лоскута 0 ,3 8 0 ,6 4

Конвейер и транспортер механический 
для хранения и транспортирования 
лекал 0 ,4 5 0 ,7 6

Механизированный настилочный стол 
с редающейся зтаверной 0 ,3 6 0 ,5 8

Элеватор для хранения кроя 0 ,27 0 .99

Механизированная Евшалка 0 ,27 0 ,6 4

2 5 Промышленность искусственных кож 
-  - и^.Ененрдыых.иа1аРиатв _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Производство синтетической кожи

Линия для подготовки и смешивания 
синтетических волокон и линия для 
формирования лицевого покрытия 
синтетической  кожи с эксперимен­
тальной камерой предкоагуляции. 0 ,675 0 ,7 6

А грегат для формирования волокнис­
т о г о  слоя  и предварительного и гдо- 
прокалываняя 0 ,6 3 0 ,87

А грегат для термоусадки и агрегат 
для дублирования 0 ,6 3 0 ,7 7

Линяя для пропитки волокнистой 
основы и а гр егат  для промывки 0 ,6 8 0 ,7 9

Ма шина с  у шел вне- ш  рил вная 0 ,6 3 0 ,8 0

МГ86-1069-3
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Агрегат красилвне-сушильныи для 
с гделдл 0 ,5 0 0 ,7 6

Щипальная машина с конденсатором, 
машина для набивки шерсти б мешки 0 ,4 5 0 ,77

Шлифовальная машина и двоильнэ- 
- лзнто иная машина 0 ,5 4 0,87

Производство столовой клеенки с  
ПЖ покрытием _кашировальным

Двуустапийный смеситель и двух- 
роторный смеситель 0 ,5 4 0 ,89

Червячный асшшшруюший смеситель 0 ,6 3 0 ,6 8

Червячный пресс-кранолятор 0 ,6 3 0,87

Установка пневмотранспорта и 
диспергатор для пврвтирования 
пигментов 0 ,6 3 0 ,8 0

Вакуум-насос 0 ,6 3 0 ,7 6

Тепловая станция и диспергатор для 
церетирсвання наполнителей 0 ,6 3 0 ,8 6

Весы автомашинеские 0 ,5 0 0 ,59

Копировальная машина 0 ,67 0 ,77

Печатная 4- у  красочная машина 0 ,5 0 0 ,77

Реактор етостъю л о 1250 л 0 ,6 3 0,77

Планетарный смеситель 0 ,5 5 9 ,7 6

Установка для тиснения 0 ,6 8 0 ,8 6

Каландр отделочный 0,49 0,87

Машина для разброкировки клеенки 0 ,5 ? 0,76

Машина ши рил ьно-це иная 0 ,5 8 0,77



БеЧТНЛЯТСрЫ тягнол о гичзенкд линий 0 ~ 0,89

ХХ-Д*,(|—< Чу Ш *<i ̂  S XX ч» yi Op X 2А 'Д'Д *w» 7» 7ць f>j С з S 0,76

ТТ-,Г-гЛррр, ТТР. ТХГ. ттл; г» ri Т?ПЧН

Ко нтакт- дисз л две р 0,68 0,80

Краскотерна и мельница тонкого 
помола 0,54 0,86

Бакуум-с ину с дис о л две р 0,63 0,83

Бакууу-мз шалка 0,55 0,76

Баку у PH- насос 0,63

соСХо

Ленточно-шлифовальЕнЗ станок. 0,45 0,8?

МялЬЕый_агрегат с распределитель­
ным D3KSQ.OM 0,54 0,77

Комбинированная браковочно—у четная 
машина 0,45 0,83

Тепловая установка 0,63 0,89

Б рано во чно- пер емо тал ьная ма ошна 
для. подложки 0,47 0а83

Автоматическал тандем-установка 
для нанесения покрытия 0,68 0,8?

Проз аво да ты? -.р s вины

АдреГБТ 4—1> ДИСКОБЫЛ идя резки 
синтетического каучука и иск
гидравли чз скин 0,23 0 3 85

дальни SCO r/.ivi рафинирующие и резино-
смееитель ~ 0»55 0,8

К 7  7  ft О _
i i ! чР \J
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Дезулканизатор непрерывного 
действия

Б у н к е р  с  п и т а т е л е м
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0,45 0,82

0,54 0,85 e® ,

0,54 0,75

0,54 0,88

0,54 0,59

0,23 0,73

0,63 0,73
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Г^лроразбинагель £  коническая
MSЛИНИДа 0 Э72 0 ,8 9

Машина для предварительные измель­
чания отводов  и длинносеточная 
машина 0 , 6 8 0 , 8 3

Аппарат для работы под налив а 
реактор 0 , 6 3 0  3 £ 3

К с е д у х с  тонного размела 0 , 5 2 0 , 3 8

Емкость для масса с мешалкой и  
рвактор с  рамой мешалкой 0 , 6 3 0 , 8 0

Пресс пля вырубки стелек и машина 
для раскроя картона на коробки С , 2 3 0 , 7 5

Машина для сшивки коробок 0 , 2 3 0 , 5 4

Горизонтальный транспортер 0 , 5 4 0 , 7 3

йзмельчитальная мельница 0 , 5 2 0 , 9 0

Мельница с металлическими дисками 0 , 5 2 0 ,6

Циклические чаны с мешалкой 0 , 5 4 0 tp
Мельница с  базальтовыми. ласками 0 , 5 2 Qa8

Конический ратинер и чаны с 
мешалкой 0 , 5 4 0 , 9 0

Двудееточная машина 0 , 6 3 0 ,8 6

Машин3 для резания рулонного кар- 
тона на листы о ел со 0 , 3 7

Машина иля тиснения и машина е д я  
шкурения 0  ИЗ 0 , 8 8

Машина для резания рулонного кар­
тона на ленты А СГ7 Я

V  j C <  О 0 ,  £ 0



1ЛаД2Я КР2СЫОТ0рОЧ.г_ая IC5E5H2 0,54 0,73

Tg Д рО Р£ Б бИ38Т 3 Л ъ 0,63 0,88

Машина ял я предварительного измель­
чения eokotjqpob и кондукеы 0,65 0,88

ДОНИЧ 3 СЫ2,- Ы8 Л .оНуЫа-й , баСС8ИН3
дззенлнтегратор и зибрсгрозгот 0,63 0,80

Гпдродулъпер 0,63 0,87

Намо то чная ма шина 0,75 0,83

Кондувсы 0,53 0,88

Центробежный очиститель 0,63 0.76

Машина для мойки сет ров 0,54 0,75

Длинноевточная машина 0,63 0,88

Установка для центрования и оО-
рЗ 3 Кй Ы 0 0МО к 0,68 0,85

Каландр отделочный и намоточная 
машина 0,68 0,83

Шлифовальная машина с системой 
отсоса пыли 0,45 0,85

Оборудование для. предварительной 
сортировки 0,45 0.75

Машина для резки картона 0,3 0,85

Тиснил ьный каландо 0,58 0,88

Бассейны 0,80 0,-89

Реакторы, аппараты цельносварные, 
емкости для массы 0,70 0,80

"Чт-'-,-;Д л сvo— г г1 п•.!''■ ~л-or̂ rv" тз т

Автомат для вырубки задников и аз- 
тома г для сдус-какнл края задников Г\ QW з О—'* 0,76

| N/* / ,ч - I.П С  Q _  д 
-  и  и  ^
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Презон для формирования и вырубки 
стелек  я посетилох и машина для 
шкурения грани сталек 0,23 0,76

Машина для списканал края деталей 0,32 0,59

Машина для формирования стелек 0,32 0,76
Машина для связки стелах 0,32 0,54

Машина для раскроя картона для 
коробок 0*225 0,73

Машина для сшивки коробок 0,225 0,54

4.26 яшюшялшамншиа няаатв

Дробилки и вальцы грубого пош ла 0,35 0,75
Дезинтеграторы 0,65 0,75

Бегуны, штатомойки, смесители 
сухик компонентов, мешалки 0,65 0,70

PpcjoTH вибрационные 0*70 0,70

Сита 0,50 0,70

Сепараторы 0,40 0,65

Питатели 0,30 0,65

Шкивы электромагнитные 0,65 0,70

Машины глянорезальные 0,70 0,70

Прессы*, Еакуумпрессы 0,55 0,70

Фильтр-прессы 0,58 0,70

Барабаны сушильные, автоматизирован­
ные-, центрифуги, бетоносмесители 0,40 0,70

Дозаторы Ебсовые автоматизированные 0,30 0,70

Полуавтоматы для формовки капсе­
лей, насосы мембранные, установки 
для литья изделий 0,56 0,70

f

M786 -1069-3
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Дозаторы весовые азтоыатнздро-
0,30 0 Э70

Полуавтоматы- для формовки капселей, 
насозы мембранные, установка для
ЛИТЬЯ ЙЗДЗЛИИ 0,66 0,70

Полуавтоматы для формовки плоских 
изделий и станки для калибровки 
гипсовых форм 0,40 0,70

Полуавтоматы для формовки полых 
изделий, блюд, тарелок 0,58 0,70

Ыельницы 0,65 0,8

Сушилка 0,65 0,80

Автоматы для литья полых изделий» 
полуавтоматы оправочныа, обдувки, 
глазурования, шлифовки, декорроЕЗ- 
еия4 поточные и автоматизированные 
изготовления чашек, автомат для
печали U ,7 0 0,7U

Полуавтоматы для отеодкй п л о с к и х  
изделий^ упаковки стенки для 
печати чаоез сетку С,55 0,70

Дробилки текоЕые лабораторные 
растворомешалки 0,30 0,70

слектоичаские печи, лабораторные 0,70 1,0

Трепальные машины.3 шипально-замас­
ливаю аие, обезрепаивавшие и 
машины для разработки свалков 
нефти 0,68 0,8

Питатель универсальный 0,65 0,73

1 М768-5 -1065-3 ftpч 9
-  г . - ^ и г т  p- я м » — ■ 1 j ;
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Сушильные камеры и сушилки для 
Коугс-В 0,75 0,80

0 ^ R_n „_ T_7f. п ч т

Станки для полировки, обрезки, 
шлифовки валяной обуви 0.5 0,75

Мадины для комплексной отделки 
поверхности валенок с злектро- 
о наливанием 0,9 0,97

Машины для сухой отделки 0,62 0,80

Машины для обкатки войлочных поли­
ровальных кругов 0,8 0,86

Пресса гидравлические 0,5 0,86

Цах-айда звядвашш.
Валыцг подогревательные 0,8 0,80

Пресса электрогидравлические 0,5 0,86

Пресса-автомата для горячей вул­
канизация 0,8 1,0

Гаяро привод 0,75 0 ,8

Участок строительного войлока, 
машины для разработки войлоч­
ного лоскута 0,8 0,85

1,2о Предприятия по изготовлению так­
сона с тки и пластмассовой тур-

нитдоя.

Сверлильные , т о чиль ко- шли die Бальные 
ре ЗБвс на ре з кы з , зубо йоз з е рнне я 
зубслолбекные станки О,IS 0,6
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Конечно-пресс своз c:o рут ванне 3  

^яравличзокие прессу термо- 
ujj а о т a 5 тема ты 0 Э во 038

Насосы масляные гальваники и ск- 
Р-Зсочеыу участков

Щ жницы, гибо чное обор у тс ванне , 
с̂отовые краны литзйныд цзтез 0,45 0,65

Галтовочное и очистные барабаны, 
сварочные трансформаторы ручной 
с варка 4  волочильные и протяжные 
станка, ренатка выбивная 0,25 0,65

ТрансФорматоры лля полуавтоматичес­
кой неавтоматической сварки, пи­
татели дисковые 0,4 0,55

Токарные станки, автоматы и полу- 
антома ты, ме тал л о о о ра б аты вающие 
станки литейного производства 0 , 2 0,60

фрезерные, строительные расточные 
станка 0 ,Г7 0,65

Кран-балки, тельферы, лифты 0,3 0,5

Синильные шкафы, камеры, сечи 
сопротивления 0 , 8 I

Кран-балки, тельферы лифты, 
станки пер а во о б'раба тываютиз 0,3 0 , 6

дымососы печей, окрасочные камеры, 
индукционные печи высокой частоты 0,7 0 , 8

Мадины консольные лля центробеж­
ного литья 0,7 0 , 8

Агрегаты гальванического покрытия 0 , 6 0 , 8

Пне вс г р анепорт лере вс сб деле чнего 
оборудования, нарезке мельницы, 
дрссилки комбинированное 0,85 0,85

г. J г- n
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Барабаны сзззльные* эл«ватеры
гг* *2 гг?о то V? —«*• - И  LL*S > - ■  I. ■ < -?-

Конвейеры ленточные 

Бегуны сглеашьаюпшз 

Питателя качающиеся 

Установки магнитной сепарация 

Лндукыиозные печи низкой частоты

Подсобное оборудование прядильно- 
ткацких производств (валидные, 
то чил ьные, кл а а варки}

Внутрицеховой транспорт непре­
рывный

Электрические краны, штабеллеры

Оборудование химических станций и 
красковарок, емкостей с мешалками

Холодильные станции (низковольт­
ные токоприемнику хроме насосов и 
холодильных машин)

Градирни

Оборудование складов сырья и 
химикатов

2 3

0*98 0,6

0,6 0,7

0,5 0,7

0,7 0,65

0,6 0,8

0*4 0.8

0,7 0,85

0*40 0,7

0,40 0,75

0*30 0,75

0,50 0,76

0*75 0*84

0*7 0,8

0,25 0,75

0,80 0,78

0,80 0*75

0,80 0,8

-̂ гэ t&rz 
1

——v t r = r ^ . -sg2a a g a t a»c>:^s s a s a

С  i /'> <— О  ~7 
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Столовые 5

si электроалыты 2  элэктросри- 
тваншз 0 j65 1.0

б) электрячеокла ыарылтн тепло­
вые ffiKSOS, Э Л Э К Т Р С С К С ВОРОГЫ И 
тепловые стойки 0*50 1 .0

в) прочее злектрооберзлозаняе 0 aso 0,7

Зарядные станция тл^о-нг аккума- 
ЛНТОров 0*4 0*75

i

!|
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1 Черная мегаллургия
Па установке непрерывной раз­
ливки стали (УНРС)'е целом 0,? 0,7

Аглофабрикл - 0,5-0 ,7

Коксохимический завод с 
углемойкой без сероочистки — 0,3

Доменный цех 0,77*0,94 0,6

Мартеновский цех с котлами 
утилизаторами 0,74 0,3

То же, без котлов утилизато­
ров — 0,2

Еякыинг с нагревательными ко- 
лодцаш :

Главный привод - 0,75

Механизмы и краны — 0,35-0,4

Есего hg стану - 0,4-0 ,6

Еаготовочпый стан 900 - 0,6-0.65

Трубопрокатный “стан (  агрегат 
Штихеля 15и-ЗсСмгл) 0,47*0,58 0,6

Прошивней стан 250—I - 0,36

Автомат -стан 250-1 — 0,35

Рзхукпюлкый и калибровочный
iK I  - * •» - X к] ^ - 0,19

т р у б с Ь т делил - 0,59

1
1 ь  J  ~7
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I
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ламповые генераторы индуеысдоннын 
печей высекся час-юта — 0,65

Дни га тель-ге не са торы индукционных 
высокой частоты - 0 , 8

0 боте заве некие установки и механизмы

Насосы 0,6-0,7 0,75—0,85

Компенсаторы 0,65 0,8

Механическое станочное оборудование 0Д6 0,5-0,6

Деревообрабатывающие стануи 0,55 0,75

Котельная 0,6 G,75

Секте две нтнляция 0,6-0,7 0,7—0 ,с

Внутреннее освещение производст­
венных дедов 0,85-0,95 0,95-1,0

Выутренеэ освещение вспомогатель­
ных цехов 0,9 1 , 0

Метизное производство» Сталепоо- 
волочное я железодdobолочноеПРОИЗВОДСТВО ___________
Волочильные станы 0,3-0,45 0.8-0.87

термической обработки 0,6-0,65 1.0
Прсязводственныз Еектиляторы воздуходувки Хп

0,65 0,75
Центробежные насосы 0,6 ЛW 3 (
Краны и тельфера о д 0,65
Сварочные аппараты 0,05 л £

I N /I JVj 7 9  91 и U Р П С С - ОI w U -J  ' J
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Расточный станок 0,14
1

0,5 j

Сверлильный станок 0.14
j

0,5 ■

За тонн ни ста нок 0,14 0,5

Пилоноже-точн кй ст аесе 0,14 0,5

Шлифовальный станок 0,Г4 0,5

Поочее обследование

Сваренные трансформаторы 0,2 0,399

Однопестсзые сварочные двяпателъ- 
-генератсры 0,2 0,399

t

Вентиляторы сантехнические 0,65 0,8

Еентиляторы технологические 0,5 0.69

Компрессоры 0,65 0,8

Дымососы 0,9 0,901

Насосы водяные 0,7 0,8

Механизмы на сплаве! сплоточные 
машины 0 56 0.69

С ертяров очные машины 0,6 0,69

С ортяровочно-формовочные машины 0,65 0,69

Ги дро у скорл теля 0,65 0,69

Плтокообразсватели 0,7 0,8

Барабанные .усксрптэли 0,3 0,554

Троповне ускорителя 0,5 0,6

г
i
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РсПСМОГс; ТелЬНЫ0 ЗЛаХННЛЗСШ £3T0—
msт—стана 2cQ—I . 0,45

Релвегбалочныы стек — 0 35 -0 ,6

Сортовые станы SCO 0 ,8 7 *0 ,9 ? 0 ,5

Мелкосортные я нрс ноле чине 
станы — 0 ,5  !

ТоНКСЛЙСТСБСЗ СТ2Н, вклю чая  
о т л и в _ 0 ,5

Цреобразобательный агрегат 
главного подтема доменного 
цена 0 ,85 0 ,5

Ремонтные я в сп о м о га т е л ь н ы е  
цехи 0 ,7 -0 ,9 3 0 ,4 -0 ,5

*2.2, Лесная и  д ер е в о о б р а б а т ы в а ю щ а я  
пооглшлзкно сть

Цеха я заводы л е с о з а г о т о в и т е л ь ­
ны х предприятия.:

л е со п и л ь н ы е  цеха и заводы (2 -х*  
4 -х  ,6 -тя  я 8 -ш  рам ны е) 0 ,6 4 5 -0 ,6 9 0 ,36*0 ,44

Тарные цеха 0 ,6 0 ,3 6 -0 ,4

Д ер ев ообр а ба ты в а ю щ и е  цеха 
(а к о н н ы х  я щ итовы х блоков) 0,645 0 ,3 -0 ,5

Цех древесно-волокнистых п л и т 0,69 0,47

2.3 Легкая пссгльплекность

Ф абри ки  Еязально-нсошявных м а т е ­
р и а л о в

Цеха подготовки волокна 0,75 0,65

Браковочные цеха 0,73 0 ,7

Нитепоонпзные я холстопосппзные 
цеха " 0 ,77 0,75

Фабрики клееных материалов

1 МГ86-1069 Vksark

/б /



цеха подготовки волокна 0,75 0,65

Цеха клееных материалов 0 ,79 0,65

Г о онолобываххая поомшле иное ть

Угольные шахты

По цеху ( установка и тапэ 5 
в целом

Клетьевой подъем дренажной 
шахты 0,7 0,7

Корпус дробления 0,7 0,6

Сушильный корпус 0,75 0,65

Радиальные сгустители 0,75 0,65

Погрузка угля 0,75 0,4

Шламовое хозяйство 0,75 0,7

Сколоствольнкй двор 0,7 0,6-0,7

Собственные нужды скиповых уголь­
ных подъемников 0,7 0,7

Клетьевне подъемники 0,7 0,7

Технологический, комплекс 0,7 о ,б -о ;?

Котельная 0,7 0,7

Калориферная 0,75 0,7

Насосная 0,75 0,7-0,8

Лдминис тративно-бытовой комбинат 0.7 3,6

Прочие мелкие установки 0,7 3,7

Очистные работы 0,6 0,4

Кодгстовптельные са боты 0,9 0,4-0,7

Пос-чие механизмы 0,7 0,7

< \ /! i V з П П
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По установка, процессу б  целом :

Кссшре с сорные станция 0,8-0 ,85 0,85-0,9

Глуби:-, она сосные устанозки 0 ,5 -0 ,8 0,45-0,6

Насосные станщш по несекачне
ЕОДН 0,75-0,85 С36-0,8

нефти 0,7-0! ,8 0 ,6-0 ,7

Бурящиеся бурезне 0,6—0,75 0,25-0,7

Ррцтр.цобк^яртш* ррирр р. целом 0,7—0,8 0 ,3 -0 ,6

Электрообессоливаюшая установка 
при установленной мощности, кВт:

130 0 ,7 0,55
350 0,85 0,8-

Депарафинизация масел 0,85 0 а95

АтыосФерно-вакуумная тоубчатка 
с электроприводом 0,88 0,8
Вторичная, перегонка 0,85 0,95
Фенольные установки 0 *,85 0,95
Термическим крекинг - 0,85

Азеотропная установка - 0,4
Алкилиров ание 0,86 0,65
Га з сфракци онируюшая у от ано ша 0,84 0,7

Каталитический крекинг 0 ,9 0,85

Сернокислотная очистка - 0,3

Гидроформинг _ 0 35

lbfr.fr.

\тМ 7tiб -1069-3
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Подготовительный цех, склады сырье л готовой продукции
Ре зикосме сп тела 0,8 0,68Пелзтайзерн 0,85 0,75Компрессоры 0,85 0,7Транспортное оборудование 0,65 0,35Вентиляция 0,8 0,65

Технологическое оборудовалае 0,75 0,4

Дшгатель-генератор 0,8 0 „ ?Подъемника 0,45 0,4Ваоядная станция для электрокар 
а  погрузчиков
Технологическое оборудование 0,5 0,25Зарядные агрегаты
П о  чтотоБптельное отделение 0,8 0.625

Технологическое оборудование 0,6 0,45Внутризаводской транспорт 0,75 0,65Пневмо транспорт 0,8 0,7Вентиляция 0,8 0,7

К о о н о ч е  с  а л ь н с е  о т  л е  л е  н и е

I ехнс л оги-че ское отделе ни е 0,77 0,55Вентиляция 0,8 0,7В не нло транспорт 0,8 0,7

У х т п г ^ О л  Ч Г С ' ГГ=С Л  2 точКИ В 8ЛК03
*' -а нгл-иттw х С  Л 0,65 0,6
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Технологическое оборудоьанпз г \  т у

и  ^  i 0,65

Вентиляция 0*8 0,7

П Г> F ЛИ ЛЬ НС—К г - 7  т я  ль нес! ц з н

Техно логическое о бсру доза ш е 0,73 0,52

Вентиля s e e 0*6 0,7

Ткаскэе отделение

Технологическое оборудование 0,6 0,4

Вентиляция 0,8 0,65

Отделение асбестовых набивок

Технологическое оборудование 0,67 0,4

Вентиляция 0,8 0,7

Гтсссовое отделение

Техно логическое оборудование 0,62 0,46

Электрообогрев прессов 0S9£ 0,8

Установка ТВЧ 0,6 0,8

Внутри заводской т-ра депорт 0,8 046Г

Вентиляцая 0,8 0*65

Кон пенсатнне 7ста нсвкп

Насосы 0 38 0,75

Производство парснита и изготов­
ления ^ о отлов очных vacs

Ыассоыешални 0,8 0,6

•meMi
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Бе е^ к а л -н ы е  "арснлтс^ы е -альцч 
л. отбор» у стр ой ств а 0 ,7 5 0 ,6 2

Вакуум-насосы  ИЛК-3 0 ,8

юо

Прочее техн ол оги ч эск се  с б о р у -  
девзнпз 0 ,7 0 ,6

Э л ектрообогрев  п р е ссо в 0,9Е 0 ,8

Металлорежущие станка 0 ,8 0 ,1 8

С антехн ичесвое оборудование 0 ,8 0 ,6 5

П невмотранспорт 0 ,8 0 ,7

Транспорте dh, шнеки, Ее совал  , 
до зиро вни Г  ле й едка. 0 ,7 0 ,6

Л аборатсрн о-бы товой  корпус

Л абораторное оборудован ие 0 ,6 5 0 ,6

Термические приемники 0 ,9 5 0 ,6

Вентиляторы сантехнические 0 ,8 0 ,7

Цех п рои зводства  транспортны х 
лент и приводных ремней 
( высоковольтные дви гатели) 0 ,8 0 ,6 7

То же ( низко-вольтные дви гател и ) 0 ,7 0 ,4

Цех п р ои звод ства  формовой техника 
без учета эл ек тр оп р оц ессов 0 ,6 3 0 ,3 9

То же, с учетом  эл ек тр оп роц ессов 0 ,8 0 ,6 7

П одготовительный цех - 0 ,5 8

Цех сне ш л а н го в  ( з  том числе без 
дорн свах  рукавов 0 ,5 7 0 ,4 1

Цех спиральных и буровых рукавов 0 ,6 0 ,3

Цех напорных рукавов 0 ,6 2 0 ;3 2
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! ‘AV i-kVJl синтеза а2 1 Л ЕЗЯЗ
Гтii,Sir водкой очис тки
Ц=х AViC'.-V-'W * * « елмиЗЧН051
T | a -v синтеза метанояа
Цех сероочисткя
Цех конверсия окиси углерода 
Цех ректификации метанола

Кроязвсдетво капронового волокна 

Химический цех 

Прядильный цех ( с учетомДНЕИЛЬНЫХ котлов )

Крутильный цеJTL.

Отделочный цех 
Бсбинаяно-перематочный цех 

Цех регенерации' отходов
Ко одно е ..про и ев о д.дтв. 0  _ 

Химиче 
Пряди!
тг

_ w

кии цех
оТ«Т У

XiinliL г у с  лг-

О■ННЯ цех
се.Ткацкт

Производстве центрифугалевого толка 
С вискозная технология ) _______ __

О.лимяческин цех

:ех ( без электро-1 l J.'- 1 г ' 1 ч.г  ~! 7L Ц

Р в П ^ ^ Ч .  4'W ^  w  ^  Jfc- )

—s
У

Aw' 3

0,9 0,79

0,9 0,87
0,8 0,74
0,85 0,87

0,80 0,89
0,85 0,8

0,7 0,81

0,64 0,8

0,8 0,77
0,72 0,5

0,8 0,6

0,75 0,65

0,75 0,7

0,75 0,7

0,75 0,8

0,70 0.65

0,7 0,55

0,8 0,7

0,8 0,7

0,75 0,85

0,7 О «1 сл СП

0,75 п
W  »  v ' v

ц  1 ■■ ■HF^raewaewimMTS’i-cna,
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А
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Отделочник цех р  тур 0 ,6  5

Бо бинажко-пзремоточных
1̂*0 л£ 0,7 0,8

Штапельное производство 
( Еискозная технология )

Химических цех 0 ,7 0 ,6
Прядильно-отделочный
цех 0*8 0 ,7 5

Производство ацетатного 
шёлка

Химический цех 0,65 0 ,9

Прядильный цех 0.7 0 ,8 5

Крутел ь н ы й  цех 0 ,6 5 0 ,7

Цех регенерации ацетона 0*8 0 ,9  I

Водонасосная 0,8 0 ,7 5

Цех слабой азотной кислоты

Цех слабой азотной кислоты при
повышенном давлении 0,95 0,86
То же, при но шальном
давлении 0 ,9 1 0 ,7 8

Заводы по производству хлора» 
электролитные око й. ка у с типе с кой 
хлебопродуктов и органических
ПРОДУКТОВ

соды,

В целом по заводу, исключая 
электролиз хлора и каустической 
соды 0 ,9 0 ,4 5 -0 ,6

Электролиз ( серии ванн) произ­
водства хлоса и каустической 
соды 0 ,9 I



I 2 3

2 Х П о т л г С с Н и ч з с н а ? ; п в о м ц х л з н н л с т ь

Наборным цех б  целом 0 ,3 0 ,6 3

Ротационный ц ех б  целом 0 ,7 0 ,5 4

Ц ех и з го т о в л е н и и  оф сетны х форм 
б  целом 0 ,6 5 0 ,5 4

Цех гл у б о к о й  п еч а ти  б  целом 0 ,7 5 0 ,5 8

Брошюровочный ц ех  в  целом 0 ,6 5 0 ,6 6

Печатный ц ех  в  целом 0 ,7 2 0 ,4 7

Переплетный ц ех  б  целом 0 ,5 4 0 ,5

печатны е машины "П ламаг" и 
"В иы аг" ( г а з е т а  ) 0 ,2 4 0 , 5 - 0 , 3 5

П ечатные машины Г А /Г А -2  аГАР 
( г а з е т ы ) 0 ,4 0 ,7

Ш огок р а соч н ы е  печатны е малины 
"и л а м а г" ( журналы) 0 ,4 5 0 * 7

Печатные машины "П лан ета55 
С журнала* иллю страции) 0 ,3 0 ,6 5

Печатные машина ПД-2 и F H I-3  
{ к н и ги , журналы ) 0 ,4 5 0 ,6 6

"е ч зт н ы е  машины ППК-г2Д1РК-3 и 
"шгамаг*’ (к н и г а , журналы) 0 ,5 0 ,6 2

С тоок о  о тливнне машины 
Е -7  a  H -I I 0 ,7 5 0 ,9 5

сзлъце^ахБН ые машины 0 ,3 0 ,5 5

Б кладочно-ш вейнне резальны е 
а гр ега ты  Ш РА ( ж урнала) 0 ,5 0 , 6

г.в Нишевая про?ш ш летш ость

П со и з в о я с т в о _ са х а о а

Т ехн ол оги че сков- обор уд ов ан и е 0 ,2 * 0 ,6

Т ран еп ортн оэ о бер у  довани а D / 2 - 0 , 8

| М 7 8 8 -WED-- з  1?
-у\7



S zДНОСм'НЫЭ EaCQCH 0 ,8 0 ,3 * 0 ,9

Воздушные 2 газовые ком прес- 
осры э насооы 0*8 0 ,3 * 0 ,7 5

Вентиляторы п дымососы 

П роизводство круиз и муки

0 ,3 * 0 ,7 5

Me льна ца с-ортсвого помола 0 ,8 0 ,7 * 0 ,7 5

Мельница обойного помола 0 ,8 0 ,7 5 * 0 ,8

Сушильне—одзстдтельные башни с 
шахтами и газовыми сушилками 0 ,7 5 0 ,4 5 * 0 ,5

Сушильно-очп стятелъные башни 
и механизированные склады 
зерна 0 ,7 5 Q .,4 -0 ,8

Предприятия хлебопекарной ж 
кондитерской промышленности

Технологическое оборудование 0 ,7 0 ,5 * 0 ,5 5

Нагревательное оборудование 0 ,9 5 0 ,8 5

Компрессоры, насосы 0 ,7 5 * 0 ,8 0,65*- 0 ,7

Предприятия плодоовощной 
пЪсмышге нно сти

Технологическое оборудование 0 ,6 5 * 0 ,7 0 ,4 -0 ,5

Нагревательное оборудование 0 ,9 5 0 ,8 5

Компрессоры, насосы, 0 ,7 5 * 0 ,8 0 ,6 5 *  0 ,7

Преднриятие ыгело сыродельной 
и молочной птсгпгхлеыюсти

Технологичесхое оборудование 
для производства масла, сыра., 
бСЫНЗЫ з цеЛЬЬОЫОЛОЧпОИ ПрОдуН—

0*75 0 ,4 5 -0 ,6

1



I 2 3

Технологическс з оборудование 
ДЛЯ ПрОЯЗЕОДСТЗа молочных 
консервов 0,75 0,7

Транспортное оборудование о U <3 сл 0*6

Вентяляцпокное оборудованпе 0*75 0,7*0,75

Холодильное оборудование 0*8 0,65*0,7

Теплотехническое оборудование 0*8 0,5* 0,6

Предприятия по переработке
Рабы

Технологическое оборудование 0,7 0,4

Нагревательное оборудование 0,35 0,6-0,8

Дымогенераторы 0,95 0,6

Печи производства рыбных 
консервов 1,0 0 ,3

Сушилки тоннельного типа: 
привод 0,75 0,7

Нагрев 0,95 0,8

Транспортное и грузоподъемное 
оборудование 0,65-10,75 0,3

Насосы 0*8 0,4*0,7

Ксьшрессоры и морозильные 
агрегаты 0,8*0*85

1
0,6* 0,8 ?

Вшрямители 0,6 0,8

Вентиляторы т е~св8логичзские 0,8 toо

Жроизводство ку лянашьаг 
Изделий

Технологическое оборудование 0,7 0,3

Нагревательное сборудование 0,95 0,4

Гру з опо дьемнс е о С орудо вани е 0,65 0,3

г
/ 7 П/ i ? о  О* * f i
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i 2 ^ 1 О |

^  0 0  CO PH   ̂ Е З С Г '^ 2 0 , 8
Л Г и . О  г  1
U , D O ~ J , c  :

T^^trrrr- ttc*P ̂ p ;  fp c - r rn  гг,-' ̂ гтгнг  ̂'~'ТГг,т с  Г й Л 1  .H-aL-s. - i  wjt-- w 0 , 7 0 , 5

Х о л о н и л ь н и к п

К о п и р е с с о р ы 0 ?8 5 0 , 8

Н а с о с ы 0 S8 0 , 6

Л и ф т ы 0 , 6 5 0 , 2

В е н т и л я т о р ы  т е х н о л о г и ч е  с к и е 0  * 7 0 0 , 6

Н о  н о о  б н о е  о  б о  о т л о б  а н н е

З а р я д н ы е  с т а н ц и я 0 , 8 2 0 , 8 * 0 , 8 5

В е н т и л я т о р ы  с а н т е х н и к а с е ж е 0 , 8
t1

0 , 7

С т а н к и  Ш л о , е 0 , 4

A ~ 7  n  r ,
i ( n i ! 'JU 1 //'
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дан реактивной дашкости л есоза готози -

дий IS77 г,

Цоитральный Е^чко-пседедозательскин и проектно-кон­

структорский институт маханизс

ПрОЛ'й-ШПСЕНОСТД

И лесной

Методические указания по расчету электрических нагрузок 

лгсопроиыЕленннх преднрпятлй IS77 г ,

Управление главного механика и главного энергетика*

" Справочник по проектированию электроснабжения" под 

редакцией ЕЛЙ Рруповпна3 Ю. Г,Барыбина; М.ЛЙСамозера 

Москва Энергия I960 г .

"Справочник по электроснабжению црошпленных предприя­

т и й п о д  ред>; А»А. Федорова. Москва Экергопздат 1 9 6 4 ^ ?
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