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1. Общие сведения

У. У. Нистоящий вы/?у си содержит рибочне чергпежн ж еле 
ЗОБЕГТЮННЫХ ПРЕДВЯРИМЕЛЬНО ИИЛРЯЖЕИИЫХ РЕЛ/Етятых БЯЛОК ПРО-
лешом18м, применяемых для одноярусных зстнкяд под техно -
ЛОГИЧЕСКИЕ /71 РУ ВОПРОВОД6/.

12. Овлясть н условия применения бялок в одноярус­
ных этякядях, ключи для подборя вялой и  другие руководящие мя-
МЕРИИЛЫ, ПРЕДНЯЗНЯЧЕННЫЕ Д Л Я  ИСПОЛЬЗОВЯНИЯ ПРИ ЛРОЕКЛ7ИРОВЯ-

нин эстякяд, приведены в выпуске! инетоя щей серии.
1.3. При рязряБот/гЕ вялой иелользовяны резульгпяшы 

няучно-нсслЕДовятЕЛьскнх рявот и нспытяннн опытных оврязуов, 
проведенных НИНпротетРОЕм и  НУКЖБ в 1S80-8fr.r.

1.4. Мирки бялок нтеют следующую структуру:

XX хх-ххх-х-х
НЯИМЕИОВЯНИЕ ИЗДЕЛИЯ(БР- БЯЛКН 
РЕШЕтчятяя)}

- иотнняльный проле/п бялкн в  т
(18 т)- ,

-ПОРЯДКОВЫЙ номер бялкн по несу щей 
способности (1,2 и тд.);
КЛЯСО ИЯПРЯГЯЕМОЙ ЯРМНтУРЫ(ЯЩв,
ЯП/ И т. я.] ;
ИНДЕКСгКЯРЯКтЕРИЗУ(ОЩИЙ ПОВЫШЕННУЮ
коррозионную стойкость бнлкнхпреднязня-
ЧВИНОЙ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В ЯГРЕОСНВНОЙ гязо- 
80Н СРЕДЕ (слЯбОЯГРЕОСНВ НОЙ-Н} СРЁДНЕНГ - 
РЕССН8Н0Й ~п) )

'—ИНДЕКС, КЯРИКтЕРНЗУЮЩНЙ РИЗНИЧИЕ БЯЛОК 
ПО РЯЗМЕЩЕНИЮ ЗЯЮЮДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ КРЕП­
ЛЕНИЯ тряверс ( а  - при шнге тряверс 
3,0 т, S - 6 -уО м ) .

Ъ Ш Ш А
ЧШШ1 wj/imm гошш 
шНят ШШлшшк WJSBk 
'у£'Шкш ШШШШ E1SI 
и ш - Ь ж  ч Т Ш Ш Ш Ш

3 . 015-2/8£.Ж-7.0.0. ОО. О ТО
ThtUI'Wlk Ш ' Ш Ж  b/M/J/hhd

ЩВШИЧЕЕМЕ ОПИСЯНИЕ
J_'LL
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Х А Р Ь К О В С К И М

п р а т р ш и т к т
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Нрмрнп7ер:БР18’Ц?ШН-& - бялкя РЕШЕтчятня пролЕтот 
18т, натер один по несущей способности, ярмнровяниня нипря- 
memo и ярмятурой кляеоя R-Шс повышенной коррозионной стой­
костью для притенення при слябоягресснвнон степени воздейет- 
вня воздушной среды при шяге гпряверс Вт.

1S Бхемя рязтщЕННЯ зяклпдиых изделий для  крепле­
ния тРЯВЕРС К ВЕРХНЕМУ поясу бялок приведен И НЯ ДОК.1.0.00. ОГЧл. 2 

Количество н тпееп зяклядных изделий для крепления
ГПРЯВЕРС К ВЕРХИЕМУ ПОЯСУ ВЯЛО К ПРИВЕДЕНЫ В тЯБЛИЦЕi .

/Пяблиця! .

Ш т а
БЙЛНН

Ш ркя
зяш дного

ИЗДЕЛИЯ
Обознячение

Количество
зятдных
изделий.

шт-

/У)нсон 
одного зя- 
кляднаго
ИЗДЕЛИЯ, кг

Б Р 18-1 ...-0 - 
БР18-2,,, - а  
Б Р 1 8 -э ,.,-а

М 2 3.0!5-2/в2.]Т-7.0ОМ0 7 5,1

В Р 1 8 -1 ...-5  
БР18-2... ~ 5  
БР18-3... -<Г

m 2 э о ^ /к м -ш а /а о м 5,1

1.6. Схемы н тя&лицы ни грузок ня бялки приведены hr
л . 16.

1.7. Рясчеш бплок пронзведеи в соотвЕтетвин с глявон 
СНнП JT-21-75„Бетонные н жЕЛЕЗоветонныЕ конетрукднн Норты 
пРОЕктнРовпння

3 0 /5 - 2! s2.j / - t o . а  00. о  ТО

Н/УПЬГРПАВЛЯ tem ЯЕ 8 Я ФоРМЯГП НД

1.6. При определении усилим в лояспх н пЕРЕтьтях 
БЯПОК ИЗГИБяЮ1ЦНЕ моменты,действующие ия плоскости, ПРИВЕ­
ДЕНЫ к зкеивялЕнтныт тотЕнтнт, действующим в плоскости ви­
лок . При это т тогпЕнт о т ветровойнйгрузки учтен с поннжтощияг ко­
эффициентом к =

1 + 0t3S X п
где п -количество тряверс в пределях одного пролетя.

1.9. Определение ярмировяння элЕментов решЕгпчятых 
вяло к произведено к як для нзгнбяемыхвнЕЦЕнтрЕняо сжитых ли­
бо внЕЦЕитРЕНИо ряетянутых злЕМЕитов.

1.10- Определение усилий в злеменглях бялок произве­
дено в соответствии с укязянияти„Лоеовия по проектировянию 
желЕЗОБЕтонных РЕШЕтчятых Бялок̂ ризрявотяниого ШШпротттт 
и НИКЖБом в 1970г.

2 .  Юе х н и ч е с к н е  тРЕБОВЯИНЯ.

2.1. Бетой.
2.1-1. ШвтЕРНЯЛЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ ДЛЯ ИЗГОтОВЛЕННЯ

БЕтоня, должны соотвЕтствовять действующим стяидяртят 
ИЛИ техническим условиям ня эти мягпернялы-

2.2.2. Бетон по морозостойкости нводойелрониця- 
ЕМости (плотности)должен соотвЕтетвовять мяркнт, нязня- 
чиЕтыт в проектях эстякнд соглясно трЕбОвниий СИнП]Г-21-75 
СНиП£-28-13 (нзд. 1980г)вЗЯ8ИСНмости о т ряйоия строитель- 
ствя и зксплуятяционяых условий.

2.1.3. Прочность БЕтоня ня сжяптие в момент пере- 
дячн усилий предвярнтельного ОБжятия(пЕРедяточння прочность)  
должнявыть не /ленее 7О Jo проектной мяркн еетоия.

3.0/5-2/82]/-7.0.0.00.0 ТО
Чист
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2.1 4. Отпускная прочность бетона устанавливается 
В соответствии с ГОСТ 730/5-75. /7ри этом предприятие-излотови- 
тель должно указать в пяспорте условия вызревания бето­
на для достижения им /00% прочности на 25день Гили в 
другой срок по согласованию с потребителем).

2.2. Г/рм д туря .

2.2.7. В качестве напрягаемой дрм ятуры  ниж них 
поясов балок ПРИНЯТЬ/: ^
-  стержневая арматура классов Д-ш£ , упрочненная вытяж­
ной с контролем напряжений и  удлинений Д-ТУгД£по 7VCT5737-32

-  стержневая ярмятуря классов Дт?ск по ПОСТ 70BS4-9/ 
-арматурные канаты класса К -7по /ОСГ73340-63Т
Для неагрессивной среды возможна замена теми же диаметра­
ми напрягаемой арматурь/ каасса Д-/У на класс Дг-Jpc.

2.2.2. В качестве иенапрягаемой арматуры сводных 
каркасов, сеток н  отдельных стержней принято стержневая 
арматура классов Д-ш по ГОСТ5/87-32 н арматурная проволока 
каасса Вр -2 по ГОСТ6727-30.

2.2.3. В случае применения балок для эстакад эксплу­
атируемых при расчетных температурах ниже минус 30*до ми­
нус С включительно напрягаемая арматура класса Д-ту долж- 
на изготавливаться из стали маяки 20ХГ2Ц.

При приме нении балок в Районах с расчетной температу­
рой от минус 40°до минус 559с в зоне анкеровки напрягаемой 
арматуры должны устанавливаться дополнительные сетки 
в соответствии с примечанием на док. / 0. ОО. ОС5.

*) Применение ярмятуры иаасса Д-§5 доанскается только при 
отсутствии на заводе-изготовителе далее эффективных 
классов арматуры.

— Пост
3 .0 /5  -  Ч вй.Ц -7.0.0 .0 0 .070  4
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2.2. Й Д/lfi ЗДКЛЛДНЫХ ИЗДЕЛИИ ЕДЛСК, ЭКСПЛУЯГИРуе-
мь/х при расчетаых температурах дыша минус 40° включительно, 
следует применять пронят из стали ВСтЗкп2-!лоТУ/4- 7-3023-30, 
ли во'В случае невозможности получения такой стали-из сгааи 
ВСтЗкп2 по ТОСТ 300-7/ * При расчетных температурах ниж е ми­
нус 40°С до минус 55*С включительно следует применить про­
нят ИЗ стали 09Г2С по ТУ 74- 7-3023-30.

2.3. Дрмятурные и  занладные изделии.

2.3.1. Сбирные арматурные изделия должно/удов­
летворять Требованиям ЛПСГ/0922-75.

2.3.2. Стыкование стержней при за/vговне ярмя- 
ТУРЬ/ ДОЛЖНО ПРОИЗВОДИТЬСЯ с помощью контактной сть/ко- 
ВОИ ЭЛЕН7РОС8ЛРНН. //РИ ОТСУТСТВИИ МИШИН ДЛЯ КОНТЯКГНОЙ СВИР­
ИН допусниется соединение стержней другими спосовами в 
соответствии с  указаниями СУ393-73.

Стыки напаагаемь/х стержне// пеномендуегся Разме­
щать врдзебжнц причем в одном сечении ДОЛЖНО стыковаться 
HE son ее 25% ярмлгурь/. Расстояние м еж ду группами стыков
ДОЛЖНО БЬ/ТЬ НЕ МЕНЕЕ 30 <Г.

2.3.3. Объединение плоении ярмятурнь/х  изделий в  
пространственный ндрндс должно производиться в  кондук- 
горях ПРИ помощи ЭДЕНГРОСВЯРСЧИЬ/Х клещ ей.

2.3 2. ОткРь/ть/Е поверхности закладных изделии 
должны еь/тъ защищены антикоррозийными покрр/тням и  
соглдсио требованиям главы СДнП5-23-73 и  в соответствии 
с указаниями в проекте зстдкяды .

3.0/5 -  &/32. Ц  -  70.0. ОО. 070
Пнет
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£ 4 .  Нътспювлеиие валок
2.4. i. Палки следуем изготавливать в горизон­

тальною положении в стольных формах,удовлетворяющих 
тРЕБовяннят гост 43806-73 (рабочая документация форт 
РнзРЯБнтывяется институщот Гнпростротмаш) .

£ 4 . 2 .  Укладка арматурных изделий в Форшу должна 
производишься в следующей последовательности. *

-  кяркнсы, расположенные при формовании в нижней 
плоскоетн(лоз.2{чеддДЮ)и отдельные омержниСпоз. 17,гз);

-  пространственные кпркяеы верхнего ролей(яозЛ)с 
заранее прикрепленными к ним отдельными стержнями 
( поз. i8) ц закладными изделиямн:

-  труБки-фикситорыСлов. 2o)j
-  няпрягяемяя лет я туря /поз 2i)j
-  опорные закладные изделия Слов. 46)j
-  опорные сетки (поэ.И, <2);
~ KRPKRCbfj РЯСПОЛОЖЕИНЫЕ ПРИ фОРМОВЯ НИИ в ВЕРХНЕЙ

плоскости Слов.2,3, SJS,7, в ,  г о ) .
2 .4 .3 . Проешиое положение арматурных изделий 

и величину защитного слоя ЕЕтона следу ет овеопечнзлть 
прокладками из плотного цЕМЕнтно-леочяного растворе 
или о помощью плаеттассовь/х фиксаторов.  Применение 
стальных фиксаторов не допускается.

е.4-4. НатяжЕннЕ напрягаемой арматуры пре­
дусмотрено тЕханнчеекнт способом для всех классов ар­
матуры излЕктРотЕРМнчеокат -для отпержневон 
яртятуры.

При натяжении термически упрочненной нр-

Чfrv 3-015- zl& 2 .Jl-7 .0 .0 .0 0 .0  ТО
Ига мая я Чеянггвв

йнст
6

<f><?P/yffrm ДД

5

матуры дополнительно должны производиться кон­
трольные испытания арматуреf на растяжение пос­
ле элЕктронагрева в соответствии с требовани­
ями гост 12004- 34.

2  .4.5. Значения принятых в Расчетах предельных 
величин предварительного нятяжеиня в армату ре до проявле­
ния потерь &о)величнны напряжений, контролируемые после окон­
чания натяжения арматуры няупорьфк)допутитыЕ отклонения 
величины предварительного напряжениями величины помет тддаа- 
рнтельного натяжения от деформации натяжных устройств (Pejn 
трения об огибающие приспособления(Рч) приведены в тиблице2.

П7яблиця2

СПОСОБивто0нсЕимя Классoomamuok! кп?/cm гMrff/i/iJ7LC>nn/itTrWln tti УгО!
S T <§К р Рз+Рч

Механи­ ff-Шв 5250 4 6 4 5 ± 2 5 0 60S
ческий P-ЖPt-Jxc 5700 5 0 75 ±300 625

Р-1,Ят-Хас 1600 6 9 20 ±400 680

К- 7 f f  550 iO 720 ± 6 5 0 830
ЗЛЕктро- *-Же 5000 4190 ± 5 0 0 2/0
тертнчЕс - 

кий я-Ж
Ят-Жс SS00 5 270 ±5 00 230

а-х
йг-Хск 75 0 0 1200 ±5 00 зоо

---------------
Заачення усилий натяжения арматуры механи­

ческим способом ПРИВЕДЕНЫ В ТИПЫ?. 3

Э. 015- Ч82-Ж- 7.0.0.00.0 ТО
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(Ляблнцяз

Клясс
ярмятуры ДнптлЕтР,

т т
Усилия

иятяжЕиняОДНОГО СТЕРМ 
НЯ,ТС

Клиоо
ярмяшуры

ДНЯМЕЛТРу
ММ

Усилия нятяжв 
ни я од­ного стержня

16 1 0 , 1 Я-ТУ 20 17,3
я-Жв 4 8 12,7 Ят-Ж с 25 27,0

20 15,7 16 15,1
22 19,0 ЯтЗЕок 18 19.1
25 гч,5

П-77 16 11,1 К-7 15 16,Ц
Ят-Жо 18 14,0 I

2 л  6. Отпуск ннтяжЕння нрмятуры необходимо произ­
водить ПЛЯВНО, ПРИМЕРЯЯ СПЕЦИЯ ЛЬ ИЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ИЛИ ПРЕД- 
ВПРНТЛЕЛЬНЫН РЯЭОГРЕВ концевых учяетков стержней с последующей 
ИХ ОБРЕЗКОЙ.

2.Ц.1. Шорцы няпрягяемой ярмямурынедолжнывыету- 
пять зя тоРЕц бнлкн вол ее, чем ни 5тм  н должны выть зищнще-  
ны слоем плотного цементу о- лесу иного рясгворн толщиной 10т т .

2.ч. &.17рн извлечении готовой ВИЛКИ ИЗ ОПЯЛУВОЧНОН 
формы отрыв ее or поддон я  долж ен осуществляться спотощью 
приспособлений для кянтовяння вилки ни вы гагу!о о-I SO тт*  после 
чего уетянявлнвиютея ннвЕнтяРныЕ подклндкн н производится 
строповки зя верхний пояс и подъем вялкн.

В СЛУЧЯЕ, ЕСЛИ фор/гт НЕ СННВЖЕНЯ приспособлениям н 
Для БЕСПЕтлЕвого отрывя бнлкн о т под донн, необходимо лредусмот­
реть В ВЕРХНЕМ ПОЯСЕ БНЛКН ЮОНтНЖНЫЕ ПЕтЛН,КО/ЛОРЫЕ ПОСЛЕ уст- 
мовкн подклядак должны быть срезуны. Мнркн н те стя  устяновкн 
монтяжных ПЕМЕЛЬ ПРИВЕДЕНЫ н я  ЛНСП7Е Ш.

5. о/s- Уаг.Т-7. о. о. оо. о то

Ичпнровттв Уешяевп Д 4

6

г. в. точность нзготавлЕНИя бялок 
2.5. 1. Птклонвния о т нотнняпьных проЕктных рязме- 

РОВ ВИЛОК НЕ должны ПРЕВЫШЕть в мм:
ПО ДЛИНЕ БНЛОИ, „ ± 20) 
по вы сот в бялак я я ап о рях

Н  В СЕРЕДИНЕ . . .  ± 1 0 )

ПО РЯЗМЕРЯт ПОПЕРЕЧНОГО 
СЕЧЕНИЯ ЗЛЕМЕНтОВ вилок..,±5'
2.5.2. О т  КЛОНЕН НЕ РЕНЛЬНОГО ПРОФИЛЯ ЛОВЕРХНОСтИ

ВЯЛКН о т прямолинейности (непрямолниейность) не должны 
пРЕвышять Змм ня дли не  2м.

НЕПРЯМОЛННЕЙНОСтЬ НН ВСЕЙ ДЛИНЕ БНЛКН, УСтННОВЛЕН-
НОН в ВЕРШИКЯЛЬНОМ (рябОЧЕт)ПОЛОЖЕНИИ КЯРЯКШЕРНЗУЕтЯЯ ВЕЛИ­
ЧИНОЙ ННИБОЛЬШЕГО ОтКЛОНЕННЯ БОКОВЫХ ГРЯНЕЙ вилки от ввртн-
кяльнон плоскости недолж ня прввышять 25мт.

2.5.3. ОтклонЕннЕ ол? нотнняльнь/Хъ уетлновлЕнных 
рябочнмн ЧЕРтвжпмн, риэлтеров толщины защитного слоя бешонв не 

должны ПРЕвышять 5тт(для среднейгресснвнон среды:  +в, -Зт т ).
г. в.ц. Отклонения от номнпильного положения 

стяльных зпклядных наделим не должны ПРЕвышять в м т :
-  по поверхности элЕтентов вилки.., Ю;
-  о т поверхности элементов билли.., 3.
2.5.5. Отклонения от нотнняльного положения отдель­

ных стержней нлпрягяемон ярмятзрь/ в поперечном печении 
нижнего полон бнлкн недолжны ПРЕвышять З тгл .

2.5.6. Рязмеры ряковнн9охолов,местных няллывовя 
впиднн ня 6ет о  иных поверхностях недолжны ПРЕвышять вели­
чин\ укнзянньтх в тя блице 4.

3 . 01 5 - г/вг.Ц -70.0. ОО. О ТО
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таблица ч

Поверхность валки Раковины /Лестные Окопы УГЛОВ ММ

Д нн-
тетр

глу­
бина

наплывы 
[вы сота) 
и впадины
/ГЛУБИНя)

т у  в и ­
на

длина

Под антикоррозий­
ную за щ и ту 3 Z 2 Z so

без отделки 6 ч Ч 8 80

Примечание: Готовность поверхностей под яип/нкоррознйную 
ъаи/нту оговяривие/лря потРЕБнтЕЛЕт в заказе не б ел пн (в соот­

ветствии с требованиями проекта зегрякяды)
2 .5*. 7. Отклонения фактической тяесы валок н е  

должны превышать 7%.
2.5.8. В готовых валках трещины н е  допускиют- 

ОЯ, за исключен не т:
а ) местных уопдочных трещин шириной не более о, !мм;
5 ) ПОПЕРЕЧНЫХ тРЕЦ/НН в  верхней  зоне чясп/e h  калии 

(о т  предвярительного о в ж н тн я  н и ж н е го  пояоя) ш и ри н о й  н е

БОЛЕЕ 0,/SMM.

г .5.9. //я  павЕрхноетн вилок н е допускаю т ся ж иро ­

вые и  ржавые пятня.

д. Привили  приЕтпн.

3.1. Вилки до лж н ы  б ы ть  п р и н я ть / техническим  

контролем  п р ед лр н я гп и я -  и з го то в и те л я . Пр и е м к и  бдло/г  с лед ует 

производить пош тучно.

Результяты  п ри ем о ч н о го  контроля и  испы таний д о л ­

жны выть зяпиеяны в  ж урналах ОШД и ли  заводской лнборяторня(сеоот~ 

ВЕтствую щ нти есылкяти ни акты,ооотявляЕо1ые ия скрытые рябо  ты ).

3.015~ 2/в2. Н -7.0. а. OQ. о ТО 1Q
Клпиолиял* Ултаавя Фермат ДЙ

i 7

3.2. Ф орму, геотетрнчЕскне рязм ерьц  кячеетво поверх­

ностен, тасоу валки и расположение заклпдных и з д ели й  следует 

проверить вн еш ни м  остотром ^изтерениет и  взвешиванием.

3.3. Отпускная прочность ветоия, марки ветоия па 
морозостойкости и вадонепроннцаетоотн проверяются по дан -  
ныт ля боря торных журналов.

ЙртнровяннЕ н велични я  нат яжения лрЕдвяритель -  

но няпряженной ярмятурь/ проверяются по дянныт контроль- 
ных испытании.

3. ц. ПотРЕВитель шлеею  право производить контроль 

качества валок на пРЕдпрнятнн-нзготовнтелЕ, применяя для
этого правила приемки, установленные настоящим ряздело/п  

Ц. Методы контроля, глнркнровкн валок
ц. 1. Рязмеры н  НЕлрятолиненнооть валок положение 

зйклнднык изделий, толщина защитного слоя до лата туры»а так­
ж е  качество ловЕРкнастЕИ и внешний вид валок контролируют­
ся по т ег 130/5. a s i .

4.2. Испытание овярных соединений яртятурных 
и закладных изделий и оценки их прочности и кнчЕства изго­
товления производится по тот КН80-78.

4 3. Прочность Бетона на сж ат и е определяем  -  
ся по тот Ю190-78.

4. Ц. Отвор проб ветоия н оценка их прочности ня  
сжатие производятся по гост 18/050-80,18Ю5.1-80 .

Ц. 5. Морозостойкость кетона определяется по 

гост 10060-76 (не реже одного раза в шесть месяцев) , водоне­
проницаемость по тел? 19 426-74(н е р е ж е  одного раза в три 

месяца).

3 . 0 / 5 -  1 & ..U -7 .Q .0 .0 0 .0  T V
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4S. МсяытяниЕ smote ноцеикя их прочнотн,жЕет~ 
кости и трвщииотойкооти производится по wem8829-'77.

Схемы непытяння вялок и величины контрольных ни- 
ГРУЗОК ПРИВЕДЕНЫ нялистЕ f7.

Ц. 7. С Я БОКОВОЙ ГРЛНИ ОПОРНОГО УЗЛЯ КЯЩДОИ ВЯЛКН
должны выть няне сены неомывяемой хряской при патощн трпфн-
РЕП7Н НЛН Штл/ППОВ СЛЕДУЮЩИЕ МНРКИРОВОЧНЫЕ 3HRKH: тОВЛРНЫН знян
предприятия-изготовителя нлн его вря юное ияименовяине, мяркн 
вялкн; дямя изготовлЕИНя и лорядкошн номер вялкн, штялпл тех­
нического контроля\ мнеся вялкн в тоннях.

46. ПредпрнятнЕ-изготовитель должно солровож- 
дять кяждую принятию лтннчЕОкнм контролЕ/n вилку ля слотом, 
в которот ыкнзывяютея'.нянмЕиовнннЕ и ндрео пРЕДЛРнятня-нзго-
товнтЕля3 номер н дяти выдн чн ляопортя, порядковый номер вилки, 
нянменовянне н мнРКП вялкн дитя изготовления, лроЕктныя тнркя 
БЕГЛОHFf} ОтпУОКННЯ Н ПЕРЕДЯтОЧНЯЯ прочность 6ЕЛ70НЯ(В ПРОЦЕН тих 
от проЕхтнон поярки) ,  нот ер серин рябочнх чермежей, гярянтнй 
изготовителя

Пне порт долж ен быть подпненн лицом, отвЕтствЕиным 
зя гпекннческнн контроль предприятия -изготовителя.

5. Хрянение, тРянспортнРовнннЕ 
5.1. Бллкн следие т кряннть в вЕРтнкяльнам положении, 

рязтЕЩЯЯ их в кнеоетных стелляжих о опнряннем н л  ннвЕнтярнь/Е 
подотявт Высотя подотявок должня выть не менее800тт, шири-  
няне менее iSQmWj длннн-няМ т больше ширины вилки

При склнднровнннн должня выть обеспечены возмож­
ность зяхвятя м подъемы кяждой вялкн.

3 .0 /5 -  482.. И -7 .0 .0 . ОО. О  ТО Онсл)
12

формкт я4

5-2. ЩрянепортнРовяннЕ в ял о к следу Е т производить в
РЯБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ С НЯДЕЖ НЫ М  ЗЯКРЕЛЛЕННЕЛЪ ЛРЕДОХРЯИЯЮЩИт 

НХ от  СМЕЩЕНИЯ И  ОПРОКНДЫВЯИИЯ.

5>3. Схемы строповки и апиряння вялок при окляднровяини

И ПЕРЕВОЗКЕ ПРИВЕДЕНЫ Н И Ж Е .
Пхрмя строповки вялок лрнвыегпке из олялубкн

2-2

3.015- zl82.1-7-0.0.00.0 70 Лнет
13
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Схетя ОЛИРАНИЯ 5АЛО/Г ПРИ ХРЯПАНИИ
и  т Р Я непорт нров/гЕ  ~

-------------9 Q Q O D Q Q S ------------z j.

8975X —------------------------------4 89TSк-------------------------------------------------- --
HOO^OL £700

Схегп я  ст роповки  БИЛОН ПРИ т о н т я ж Е

*1
1
§

PA BE РОЯ

л ч / \
/  \  /  \  

, /  ' '  1 - - y
i S Q b n n d o S

8 975—f- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 8915C- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -fc
Подъем бйлон за  г  точки разреш аем ся производить только при вертн- 

кяльнот положении строп. Для  ум еньш ения длины  л?раверсь/  возможен 
подъем за Ч точки При  этот траверса д о л ж н а  итЕть роликовые 
опоры.

6. НонтРольныЕ иопытяиия валок.

6. 1. Для проверки качесглва изготовления вилок при осво­

ении производотви одна б а л кн  д о л ж н а  выть иолытАия д о т ­

ру ш еи  ия. В дальнейш ем  из каж до й  однородной пармии в 100 

штук долж на выть и опыт а  ни  одна валка.

%

I
3.015' ф г.М г7.0.0.ОО. О ТО

Комровиля ЧетиЕ№ формат ЯД

Ш
нЕ

та
л. 

\Ло
пп

не
ь н

дп
/п

я \
лз

ям
.нн

в.н
с

9

6.2. Испытяння валок производят в вЕртнкнльнот /РЯ- 
БОЧЕт) ПОЛОЖЕНИИ ПО СХЕМЕ, ПОКАЗАННОЙ на лиоше 17

Мблюди к я испытаний и оценка прочности,жЕсткости нтре- 
щинастамкости принимяютея в соответствии с ГООГЛ8 829-77 
, конструкции и изделия железобешонные сборные. Методы испытаний 
и оценки прочности,жЕсткоетн итРЕЩИнаетонхостн'ндополнитель­
ными указаниями нястоящЕЙ пояснимельной записки.

6.3. НоитРОЛЬНЫЕ ВЕЛИЧИНЫ ИЯ ГРУЗОК» прогибов н  ширины  
раскрытия трЕщнн приведены ни л и ш е  17. Вое контрольный величины  

вы числены по  клряктЕРистнкАт вЕтоня,соотвЕтствУЮ щ ит проект­

ной тяРКЕ. Нонтиольный прогиб дни о т  н и ж н ей  грянн балки.
6.Ц. При срокях нспытяния, не совпадающих е тявлияны -

тн , контрольные величины нагрузок принитяются па интерполяции.
6. в. Если РЯЗРУШЕННЕ БАЛКИ ПРОНСХОДНЩ ИЗ-ЗА тЕКУЧЕСтИ

щртятуры( прогиб //во и ла  распрь/м н е  шрещин бо лее / ,5 т т  при  при­

росте ПРОГИБА о т  ПОСЛЕДНЕЙ СтУПЕИИ ЗЛГРУЖЕИИЯ РАВНОМ и ли  БОЛЬ­

ШЕ ШЛЕМ флктичЕСКий прогиб при нормамнвной иягрузке^ лю  пар­

ти я  ПРНЗИАЕтСА ГОДНОЙ,ЕСЛИ фАКтНЧЕОКЯЯ разруш аю щ ая нагрузка 

рявня или превы ш аем  контрольную, ВЫЧИСЛЕННУЮ прнС~1Д.

Пели РАЗРУШЕНИЕ ПРОИЗОШЛО H3-3H РЯЗРЫВА АРМИЮ У РЫ,
ИЛИ ПО КОСОЙ тРЕЩИИЕ, ИЛИ ИЗ-ЗА РАЗРУШЕНИЯ Бетон А ИА сж ятм Е 

ПРИ ПРОГИБЯХ МЕНЬШИХ, ЧЕМ ДВОЙНОЙ фАКЛМЧЕСКИЙ ПРОГИБ ПРИ

норматнвнон нагрузке,  т о  ПАРтня призиАптея годной, вели фяк~
тНЧЕОКАЯ РАЗРУШАЮЩАЯ НАГРУЗКА ПРЕВЫШАЕМ КОИМРОЛЬМУЮ, 

ВЫЧИСЛЕННУЮ ПРИ С - 1 6 .
6.6. В величины контрольных нагрузок входит вес 

доткрптов, гправеро и т.п.

а 015-2/82.1L-7. о. о. оо. о  го Ш .
15

Иопироммя У е тгья 206tt-o i focpopnffrm ffJt
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Т я в л и и я  н о р / п я т и в н ы х  и  рнсчвпгнш  н я г р т #  я я  продольны е б я л и н  э с т я н я д

п ри  ш яге /яряверс 3 . 0  т

Шип
этякяды 
и няюакя 
ня погон­
ный МЕ/ЛР;

ТС/т

НортятнвныЕ нягрузки РнСЧЕтНЫЕ НЯГРУЗКЯ
ОЕРГПНКЯЛЬИЫЕ

НЯГРУЗКИ
ГйРИЗонтяльныЕ
НЯГРУЗКИ

ВЕРтНКЯЛЬНЫЕ
НАГРУЗКИ горнзонтнльныЕ

НЯГРУЗКИ
Шясой
проваль­
ных
вялой

9.7efm

Мяооя
шриверсы

G, то

Суттяр- 
няятвою 
ломчес- 
кяя

НЯГРУЗКЯ
IL ТС 
Рг’

Продоль­
ное тЕ№ 
ЛОГИЧЕС­
КОЕ 

УСИЛИЕ

Prop, ТС

Поперечное
гпемоло-
гичЕст
УСИЛИЕ

P9roPjTe

поперечное усилие
ОтвЕГПРЯ V4JD

Шеей
ПРОДОЛЫ
ныл
6ЯЛ0К

у,то/т

Шсоя
гпрпвЕРеы 

6, ТС

M
i
l
l
 
s

Продоль­
ное msm
потеет
УСИЛИЕ

Р*ор7тс

попереч­
ное mem

Поперечное уси- 
ЛИЕ от ВЕЮРЯ И,ТС

ВЕтровпя
НЯГРУЗКИ

Ъ*%г

УЕтроввя
НЯГРУЗКЯ

S5™/„i

ЛОГИЧЕСКИ 
УСИЛИЕ '

Р*гор,те

Ш ровяя
ЧЯГРУЗКИ

3Sm/n*

ШРОВЯЯ
НЯГРУЗКИ

SStrfa
тип ж  ж  
Р=1,0 тс/т 0,37 0.3 ьъ

1,8 ±2,0 0,5 0,1 02 0Г4 0,3 2,0
2,0 ±2,2 0,55 O.i 0,2

тнпзДж
р-1,5тс/т 0,37 ол 2.1

2.7 ±3,0 0,75 0.1 02 0.4 ол Л iQ- 
3,0 ±3,3 0,82 0,1 0.2

тип Ж  ж  
Р'2,о тс/т а 37 ол

э.€
3.6 ±4,0 3,0 0,1 02 0,4 о.н

4.0
4.0 ±ч,ч 1,1 0,1 0.2

Ск е ш  нягрузок н и  продольные бялни зетякнд 
при ш яге трявЕРо з,от

Р*гор

А '
1---- ;

й

1 ^ 1

4----
Pi

f  1
Р,

|/ & ]
ft 1 й  

f &  f(r
1

&
' 75

Ч "4 ~ — 3

ГГ 800 ,75

Ехемя нягрузон hr пРодтяб/Е вн/гкн зст/гяд 
при шяге трявЕРо 6 ,0  т

1. При ш я г е  п я р я в е р с  6 м  п р и в е д е н н ы е  в  т я б л и ц е  
ВЕЛИЧИНЫ  Н Я ГРУ ЗОИ Р ,3 Pz и  W СЛЕДУЕт  у в е л и  ч н т  
В  2Р Я З Р .

2. Д ля ПЕРЕВОДЯ ЯЯГРУЗОК В ЕДИНИЦЫ СИ ( *Н, НИ1т) СЛЕДУЕт 
все т неличны е величины  Умномнть ня коэффици­
е н т 9,81.

3.015- 2/82.Д- * 00 ° ТО

Копировал в Чегляеья 206 H'Oi Н фар/илт лз
16



Ноншрольные нагрузки и лрсгнбб/ валок 6Р18

Марка балки
[индекс 5Р18 условно опущен)

Величины контрольных нагрузок нк по пров&кк тс ■* Нонтрольиын прогнет
А >  of»

/ pyj&s tpri~t pr с?
Отношение
Гдл/Гпр.Прочности

Ширина/ раскрытия трещин н жесткости

1 ПОСЛЕ ОЛ7ЛУОКЯ НПО?ЛИСЕ НИ Я [СУГПКн)
С-4,6 3 7 44 28 iOO 3 7 14 28 ЮО 3 7 44 28 ЮО

- 1ЯЖё) - 1йШв~н 3.60 4,91 2.13 2.69 2,64 2S6 2,43 2,17 2,14 2,10 2.04 4,94 0,60 0.59 0.58 0,57 0,54
-2НЖ6-Л 3,60 4,91 2,80 2.IS 1,68 2,59 2,4 3 2,25 2,19 2,13 2.06 4,94 0,62 0.61 0. S9 0,S7 0.S4
- ЗЯШв; -ЗЯМ 6-Н; -ЗЯШ6~П 4,98 6,67 4,40 3,97 3,86 3,10 3,43 3,27 3,16 3,07 2.95 2,13 0,94 0,88 0,85 0,82 0,16
-ЧЯШв; -ЧЯШв-Н 6.26 8,31 5,81 S',46 5,01 4,78 4,56 4.23 4,13 3.99 3.81 3.471,48 4.1S 4,44 1,06 0,96
-5ЯШ6-П 6,26 8.31 5,4S 5,42 5,19 Ч, 90 4,36 4,34 4,3/ 4,13 3.90 3,474,21 4,20 1,45 -/■08 0,96
-1йЕ\-1вШ-н 3.98 4,31 2,13 2,63 2,63 2,56 2.43 2,17 2.14 2.10 2,04 1,94 0,60 0» S9 0,58 0, S7 0.S4
-2ЯЖ-, -ZaW-H-, -2йЖ-л 5,че 6,67 3,94 3.87 3,78 3,66 3,48 3,14 3,08 3,0/ 2.92 2,13 0,87 0,86 0,84 0.81 0Л 6
-ЗЯЖ:\ -ЗНЖ-Н; -ЗйЖ-Л 6Я5 8.3Г S ,45 S.04 4,90 4,14 4.36 4,10 4,01 3.903.7S 3,47 1,44 4,44 1,08 4,04 а .  96
-чяж-п. 6,8S 8,31 S.4S 5,44 5,1 9 4,89 4,36 4,34 4,31 4,13 3.90 3,47 1,21 4.20 4,4 S 4,08 0.96
-Ш > -  1ЯтЖск-н-, -1ЯТХСК-П 5,70 6.6 7 3.87 5.91 3,73 3,62 3,43 з . о в 3,04 2.97 2.88 2,73 0,85 0,84 0.83 0,8 0,16
-2ЯУ) -гатТек-НгЕягх?к-а V 4 8,31 5.08 4,99 4.85 4,68 4,36 4,05 3,98 3,863,73 3.47 1,43 1,44 4,01 4,04 0.96
-1К7-, -1кП-П) -1Л7-0 5,7 6.6 7 5,43 2,73 0,16
- 2К7-, -2н7-Л;-2К'7-0. 1,14 8,31 4,36 3.47 0,36

Схема загружена я
\р* \р«  \рк \

2 P O O D S

Рк

2900 3000, з о о о , 3000.3000 L2 900
1 1-------------------- 7 '17800Г 1 '
, -------------------------------------------------------------------- з -

С хеш я зятера про гиб я при испытании 

\УвЫГНб

Илясо
яртятуры

контрольная наткни - раскрытия трещин, мм
Степень агрессивного воз- цштеня газовой среды
неагрес­сивнаяспаьоагрдсивнаяеркднеаг-иесенвная

я-тгг 0,25 0,15 0.1S
Я-Ш, fi-JF 0,25 0,15 0,10
я-у 0,25 - -
Ят-х СК - 0,1S 0,10
НИ 0,10 0,10 0,05

1. Величины контрольных нагрузок даны для 
испытания валок в рабочею положении.

2. При определении контрольных нагрузок для 
проверки прочности учтено действие соб­
ственного веса балок.
3. Контрольная ширина раскрытия трещин 
соответствует пункту 2, 7,7 гост8829-17.
Ц. При определении контрольных нигрузокРк горн- 
зонтяльнь/Е нагрузкиР*/ор.,Ругор и VI(ет. лист 16) 
Приведены к эквивалентным вертикальным.
S. Для переводя нагрузок в единицы СИ(кД, кН/м) 
следует все табличные величины уменьшить 
на коэффициент 9,81.

3.015-2/82.1-7- 0-0.00.0  ТО от
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РЯЗМ ЕЩ ЕНЛЯ З П Н Л Я Д Щ Х  И ЗД ЕЛИ Й  Д Л И  / т р е п л е  ни  я  

Ш п в Е Р С /Г В ЕРХН ЕМ У  ПОЯСЕ 6И Л О Х

БйЛХИ 6Pi&-f...6i 5Р18-5...S

m2 М2

-=£I Ь = = = —  дг  .. -  . гU -------------- -------------------------------------------------- м

<5£
т

1 -------- ;

ISO 1
*  .  * »1 .1---------- - ягпп т4

3-------------- --- ---------------------- ---------------------------=

150 -150 
6000

,1 « о  t
5700 Z'i

wso
Г5

_______  У

17 950
if--------------------------------------------- - '—------- 1

ч

< В МЯРКИР08КЕ БЯЛОК ИНДЕКСЫ, ОБОЗНЯЧЯЮ-
щие тип иртнроеяння и плотность ее - 
той и у условно не приведены.

2, Шяблиця тясе зяллидиык изделий при- 
веденя в док О. о: оо. о го л.2

3.015-г1вг.Д - 7.1. о.оо.о Шш
г

сое//-07 {4Когмрсз?ш Ушах*.



I П бс в нпченне НЯИМЕНОВНИИЕ Коя. При/печ.

■ Д окут Е ит яцня
зэ 3.01Е-2/82Ж ~70Л 0 0 .0  70 Техническое опнсянне

ш 3.015'2/82.11-7.1- О. ОО. О Г с/ ГЯБЯРИтНЬШ ЧЕРП7ЕЖ
I---------------------

ш
Z

3.0/5-г/82.7Г-7.1.0.ОО. О 0 6 Сборочный чер/п е ж

3.015 $82. Л -7 .0 .0. ОО. О ВМС Ведомость ряеходяет т

Сборочны е е д и н и ц ы

м 2 3 .0/5 '2 /82.Ж 7.0 .0 ,0 5 .0 Лир/гяо плоении ц KP1S
10 3.015-2/82,ТГ- 7.0 .0 .0 6 .0 /Ло ж е Z К Р 16

№ 11 3. QIS-2/82.H- 7 .0 .0 .07 .0 — ,,— 10 КР17
Я? 12 3.0iS'2/Q2,T~7.0.a ое.о —  »— 10 К Р 18
т 16 3.045- Щ82М- 7 .0 .0 .0 3 0 Из д е л и е  з н к л я д н о е 2 м

Д е м и п и

М Т 3 .0 lS -2/62.1F7.0 .0 .0 0 .2 -0 7 Сгперж еиь  ярт т урны н 3 2 СГ37
6V H L 5 .045- 2/e z . ji-7 .0 .0 .0 0 .4 -Z7 /77РУБЯ 4 QT28

■

\н.контр- зпельвязм
QHC7P- УВРШМИ
\ипж. /птш т

л________ tyOu*-
КОПННЙ №Щ'
зпЕяьбпут

3. OIS-tyzJF-T. i.Q.OQ.O

д я л п я  Б Р /8

'ШШШш ШШа
J— U i

листов
— £

ГО СС Т РО Й  С С С Р  .ХАРЬКПЬСКМИПРОПГЩТРДЙНШРДЕКТ
Xnnu ifuzna УетяЕвя срормят ЯЛ

Ц

1
Для ИСПОЛНЕНИЯ с  * )  
ПОРЯДКОВЫМ н о м е р о м Обо зн а ч ен и е Лол. ЛРИП7ЕЧ.

Пе р е м е н н ы е д я и н ы е

Д борочны е ЕДИНИЦЫ

9Й Поз. 1 И я р к я с просмрлиетвенный мим 9

-O O i -0 /...-0 5 ) -0 9 ...-1 3 ;

-1 6 ; -  f8 ■ ..-2 0 -,- 2 2 ; -2 3 ;
-2 6 ... - 2 8 } 3.0lS-2/8 2 .F -7  о. 1.0 0 . 0 2 КП 1
-0 6 ..,-  0 8 ;-1 4 ;-1 5 ;-1 7 )-2 1 ;

2 9 ...-3 1 ; 3.015- У82.Ж- ТО. 4. ОО. О -0 4 2 Л772

$ Яоз.3 ЯЯРКЯС ПЛОСКИЙ ИРЗ, KPtf

-0 0 ; - 0 4 ..г 0 5 ’г 0 9 ..г 1 3 ; -4 6 ;

-48.. г2 0 )-22 -г23; -2 6 ...-2 8 ; 3.046- % 2.F - 7.0.0 .0 2 .0 2 КРЗ
-0 6 ..7 0 8 ; -14} -15; -1 7 ; -2 1 }

23 ...-З И ; 3.015- %92.]Г- 7 .0 .0 .0 2 .0 -  О / 2 КРЦ

№ Поз.Ч К я ркп с ПЛОСКИЙ 44 Р 5 ,  К Р 6
* - ОО} -O t..rO S ;-0 9 ...-4 3 ;-1 6 ;

-1 8 ...-2 0 ;-2 2 ; -2 3 ; -2 6 ..-2 8 ; 3 .0 4 5 ^ 8 2 .^ 7 0 .0 .0 3 . О 2 4ГР5
-0 6 .-0 8 ', -(V ; - /5 ;  -  17; -  2 f -

29 ..г  31; 3 .0 lS '2/8 2 .F '7 .0 .0 .03. 0 -0 4 2 4ГР6

М Лов. 5  МЯР ПН С ПЛОСКИЙ 41 Р7, КР11

-0 0 \ -  0 1 -  0 5 ;-0 9 ..7 4 3 ) -1 6 ;

-18 ...2Q ; -2 2 :-2 3 '.-2 6 ...-2 8 ; 3.0/S- 2/82М Л . О. О. ОЧ. О 4 4ГР7
-Q 6 .-0 8 ;-1Ч;-1б;~47; -2 1 ;

2 9 ..г  31; 3 .04S- У82.Ж -Т О. О. ОЧ. О - ОЧ 9 4СР11

ПсНОВНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ, НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВОГО
НатЕРН3 ОбОЗНЯЧЕНО „ОО"

3. 0!5-2/82.Е -7.0.О. ОО. О

2 0 6 4 1 ' 0 7  45 ИОПИРО&ЯЛЯ Ое го й ЕВЯ



№
бМ

?по
йи

 [п
од

пи
сь

 я я
тя

 М
зт

.м
ТЩ

§ I
Д ля  неполнаян я  с  
порядковым н о м еро м Пбозннчанна Нал. Пригпеч.

м Пев. В  Пнркяе ПЛОСКИЙ НР8, КР12
ЧЮ',-01... -0S;-09..,43; -16;
-18.,720) -22;-2Э;-26...-28; 3.015-% 2 .Т -7 .0. 0.04.0 -01 4 КР8

-06..r08;-14; -IS ) 4 7 ; -21;
2 9 ..3 1 ; э т -^ о з Ж - 7. о.о. оч. о -o s ч ДР12

т ПОЗ. 7 ftffPKRC плоенийНР9, КР/3
-Q0) -01..г 05} -09..г  13} -16}
-18..г 20’ -22,-23 ,-26..-28-, 3.0/5-2/82Ж-7 О.О.ОЧ.О-02 ч КР9
•06-708} -IV; -1 3 ;-П ; -  2 !;

29..г  31; 3.0/5- У 82.Л '7. 00.04 0 -  06 ч КР/3

яч Доз. 8 Дяркяе плоский НР10, НР14
-00;-01..,'05; -09...-13} -16;
-!8..г20} -22-, -23} -2 6 ..-2 8 ; 3.015' z/&2.lT~7.0.0.04.0 -  03 Z КР/О

-06...-08) -14; 4 5 ;-IT t -21;

29.. г  31; 3.015- Цвг.Ж-УО.0.0 4 .0 -0 7 Z КР!Ч

Дате пн

вч Поз. 13 Старж ш лрш турны н СТ/з, СТ21
-00} -OI...-OS; -09..Г/3) -16;
-I8...-20; -22; -23; -26...-Z8; з т - г1вг.1Г-7.о.о. 00.1- i z 4 е п з
-06:703} 44} -IS ;-П ; -2 J;

29...-31; 3.0)5-2/82 Ж-7- 0.0.00.1- 20 4 0Т21

вч1 Доз. 15 Ста р ж ень ЛРМЯГПУРНЫН О Т 16
-00; -01.7 0S; -09. . . - в } - 16;

-18.720; • 22;-23}-26...-28; 3.015-г/д2Ж-7.0.0. ОО. 1-15 4 С П б

3. СН5-г/$2.]7~7.1. а. ОО. О ' jlHCfJ)
3

Иолировяля УетявАя Формят Л4

15

РГ
I

I
1

=8

1 1
Д ля  нспал нал ня с

ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ ОбОЗННЧЕПНЕ Нол. Дрнтач.

й Поз. 17 Смвржень лрмнтурньш  с гз о ; СТ31
-00:-01--05; -09...-13}-1 6 ;
-18.. т20г22}-23} -26... -2 8 ; 3.015-г/82Ж 7- Q' 00. 2 14 е тзо

-06.708,-14; -IS ; -17; -  21;
29. .7 3 1 ; 3.015-2/82. ТГ- 7.0.0 .00. 2 - 01 14 СТ31

до Доз. 18 СМЕРжанъ RPfrmmoPHb/H СТЗЗ, СТЗЗ

■00■.-01:705; -09.718} -1 6 ;
-18,.720,-22 ■ -Z3-.-26...-28; 3.015- ̂ 82Ж ”7.0.0. ОО. 2 ~ 02 14 С Т32
-06...-08 ;-14 ;- 1S ;-17; -21;

29 ..г  31} 3.0/52/82 Ж - 7- 0 .0 .0 0 .2 -0 3 14 СТЗЗ

№ ДОЗ. 19 СШЕРЖЕНЬ пртптурнымСТзч; став

-00}-01...-05;-09...-/3) 4 6 ;
,

-18.780; -22; -23;-26...-88; 3.0/5-2/82.Ж7- 0.0. 0 0 .2 -0 4 Ч J?T34~~
-06,708; 44;-15; -17; -2 1 ;

29...-31; 3.015-% 2.Г-7.0.0. 0 0 .2 -OS1т - с т э Г

04 Поз. 2i Cmерж е  нь ННПРЯгяем ы н  СТН1,., СТН14

-0 0 :- 01; 3.0/5-2/82Ж - 70.0. ОО. 3 ё т/Ж Г'
-0 2 ) ~ о Г и

г ‘
CTHZ ~

с тн з
-0 3 ...-О 5 ; -0 2 ±
-0 6 ;-С П ; -0 3 4 стн ч

~~СТН5~-0 8 ; -0 4 ц
-0 9 )4 0 } -0 5 if ~Б7Н6~
-Н ...-1 3 ; _____________________ lO g _ 4 СТН7

С ТН 8~-14...-16 ; -0 7 4

-J l i ______________________ -0 8 if ОТЦ9

3,0/5*%?. (!г 7 *• °- Я

20  € / / - 0 1  / в  ЙОПИРОАРЛЯ Д л тя В А Р



1
Для ислояненая с
/70РЯ/2 МоёЬ/Af НОМеРОМ

0Бозна*/енае Пол Ляимеч.

48) ЗМ -г/зг !-7.0.0.00. 3 -  09 Д СТН10
-81) ~ю Л СТЯО
-26... -  28-, 4 1 0 СГН/2
-89 ...-3 /; 41 S С7Н/2§»«• - / г л сга/з
-гг,-28. - 13 л ст /0

Материал
Бетон

1 07900 г,63 М 3

3.015- %2. $ -7 7 .0 .0 0 .0  g
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Рис-2
Пшопльное cm. рис. 1

21
/

8,

]/
100 100

Рио.З Рис.Ч испоено не лонязяня.
Петпльное ст.рне.Ъ

. . лГ*
k контр пяткам
b.KONOTP. Crbprнении 
бтмнж. Зптвят
РятитялХяннсон

Шине
дпельбятш

3.015- г/82.н- 7.1.0. ОО. О СБ

Бялпн БР18 
Сборочный чЕРтеж

~Шгся 01ясшm i

р

Лнет ± \лнет ов в
ГПВСТРОН С С С Р .
XAPbKD&CKHH

ПРотстройниипРОЕкт
Колишллй Четяеьн г о б н - o i  п  ф о,м ят  Я 5
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5-5

При при/иене нии вилоп в ряионях с 
рясчЕтиой тЕтлЕРятурой н и ж е  минус 
40°С до минус 55°С СЕтли поз. У/, 12 уе/ля- 
нявливяютея с шягот 50 мм_по длине/ 
для вялойВ Р /8 .,0Ш%9 * р/8т..Д!Х7 М 8-..Я Х ,
БР18-...ИтШ- ЧООММ, ДЛЯ БЕЛОЙБР!8. ~И7- 1/00/тип

ЪШ-Цог.и.-'м.п.аа.о сб

S06H-01 (S Иопиромлй ЧштвЕМ формат ПЯ
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П б о з н н ч е н н е / Y l f f P K H Р и с ? ) П р и м е м

Д л я  Н Е А Г Р Е С С И В Н О Й  С Р Е Д 6 /

3.0 I 5 -  Z f e z . j p l .  /■ 0 . 0 0 . 0 БР/8- 1ЯМБ

/ , 4

-  09 БР10-1ЯЖ
-I8 БР/8 -  i f f . Г
- 26 БР18 -1К7
- 0 3 ЕИ8 -  зяще
- 11 ЕР18 - 2 й М

- О б Е Р 1 8  - я л  w e

h  з- ц 5Р18- 3 R W

- 21 б р ю - в я т ;

- 29 5P1Q-2H7 2 ;3

Д л я  В Л Р Б О Я Г Р Е С С Н В Н О Й  О Р Е Д Ь /

- 0 1 б р  18-  /яЛГе-н
4 0 БР 1S- /ЯМ-Н
-19 БР18 - /ЯгХак-Н

1>ь-27 БР18-/К7-П
-оч БР/8- ЗЯШе-Н
- 1 2 БР18 - 2 Я Т у ~ ц

-22 ЕР 18- 2ПтТск-Н
-07 БР-/%-чяШе-н 1-,3
- 1 5 БР/В-ЪЯМ-Я
- 3 0 БР18-2К7-П 2)3

* )  _
Рне■ стоп/РитЕ ня л. 1.

3.0/5- zlSZ.M-7.1. 0. 00.0  С Б  *
О

21

О б о з н а ч е н и е /Y J h p h h Р н е . 1 7 P H 0 7 Е < /.

Д л я .  С Р Е Д Н Е Л Г Р Е П С Н В Н О Н  С Р Е Д Ы

3 . 0 / 8 2 1 Г - 7 . 1 0 . 0 0  О  -  Q Z Б Р / 8 -  г я Ш ё - п

-  /3 Б Р 1 8  -  2 f f j V ~ n

- 2 0 Б Р 1 8  -  / Я т У е к - О

- 2 8 Б Р 1 8 -  1 * 7 - 0

- 0 5 Б Р 1 8 -  З Я Ш € - Л / ■ . 4

- 1 6 Б Р 1 8 ~ З Я Ш ~ П

- 2 3 Б Р 1 8 -  2 Н т ± с к -  П

- 0 8 Б Р / ъ - Б я ш е - п
1 ) 3

—  1 7 Б Р / 8 -  4 Я М - п

- 3 1 Б Р  1 8 -  2 Н П -  О 2 ;3

3 .0 /5 -  1. О. о а  О ОБ



22

В ыборкя RP/пятурных И зя ш д я ы х  изделий д л я  бялпн GP18

Натер позиции
пШрнй
вялен

1 2 3 к 5 6 7 8 9 iQ и 12 13 т 15 16 17 18 19 21
Напнчаства изделий в вялее, шт. ттяае няяряглетоя 

ярмяглуры

2 к 2 2 к к ц 2 32 2 10 10 к 4 4 2 J1I 4 я-ше R-iV АХ
Ат-Жек К-7

Для НЕЯГРЕССИВНОН СРЕДЫ
БМ8-Ш6 ЦСТН1
ВР18- iffjv <07не
БР18-1ПТ Патню
БР18-1К7 КЛ1 КРЗ KPS ЛР7 ЛР8 КР9 ЛРЮ cm В7!6 СТЗОСТ32втзк ШШ2
БР18-ЗЯШ6 ЮТНЗ
6Pf8~2ffW ms GT37 тб КРП КР18 СТ28 пн ЯСТИ7
БР18-ЧЯЖв ШИП
6P18-3RW КП2 КРк ПР6 КРП HPI2 КР13 КМЧ С121 СТ31 стзз cm ПСТН8
Бт-гяТ ШИП
БР18- 2К7 SCTHI2

Для слявоягрЕСсненан среды

4ВТН1
пегнб

ттшз
ттн/2

ЦС1НЗ
RCTH7

кстя/ч
ШИП

ШГГН8
бсляш

ЕР18чйще~н
6Р1В-Щ-Н
£Р18-1Ртусм
БР19-1К7- п

БР18-ЗЯЩ6-Н
БР18 -2RJX-H
ВР18~2Ятусы
БР18-ЧЯЩ$-Н
6Р/8 -3RJV-H
БР18-2К7-П

Ш

КЛ2

KP/S

MP3

КРЧ

КР5

КР6 ПРИ

ВР7 КР8

НР12

КР9

№ 3

ЛР/О

КР1Ч

ИтЗТКР16 КРГ7 КР18

DT/3

ВТ 21

ВТ 16

ET29

ВТЗО

1YH

СТ32

СТ31 стзз

стзк

сш

3.аъ-ЦвгЖ-!- 1-O-OJ. а се
Л и с т





I % Обознячение НлнтЕНОВлннЕ Нал.
1--------- -
Прн/леч.

L ДокутЕнтлцня \

iDIS-2Jsi.]T-7.0.0. 00.0 WO Техническое описание

№ з ж - У е г Ж - г о л .  а а . о  об Сборочный чергпеж
Двтлли

вч 2 3.0/5- 2/q2.]T~ 1.0.0. 0 0 1 Сгпержень ЯР/ЛЯГПУРНЫЙ 58 i,7€ -

Перегибиные дннньп г для исполнений

3.QI5-^82.U-7. О Л 00.0
Сборочные единицы

т Ч 3.0tS-2j82.]T-7.0.0. 07.0 Hrpkrc плоский ~2 КР1

3.015^82.1- г  ОЛ. 00.0-  01
Сборочные единицы

ян Ч_ 3.QIS-2/8ZF- 7 .0 .0 .0/0 -0/ Кяркио плоский 2 /ГР2
__ !

I \ПИЖФ)7̂ v)*//7̂ Ж т С Г I
3.0 )5 -2 /a s.JL -J. 0.1. 0 0 .0ЩконтрхшмБят

Ж
Ш

тёщ ш т т
\нж\1т ь т т

П я то  п р оЕ гтттж н ы н  
КП1 ; К П 2 .

%’riik UJl WlridnK ¥/Щф/11/:Л
уЯССЧНТЯКХяинеои Mliaap- Я И Я Н 1̂ Н М Е ’Я Н

Шшня Щ ' ГОССТРОЙ СССР
Х А Р Ь К О Ь С К и Й

П Р Ш Ш Г Г Р П И Н И И Л Р П Е К Т
ЗпельбятW e i

—

24

If)

ПВОЗНЯЧЕННЕ Мяркя IYIrgcr,
nr

3.015- г/82.!Г -7.а  1.00 0 п т 13,0

-0 1 кпг. 2 4 ,7

Шльвянт
Шкант- йяврятнй
Шяям-Штвят

3.015- г[&. Ж- 7- о. 1.0 0 . 0  05
Я гтнтХ яянт

Попння
ЗПЕЛЬБЯУМ КП1;КП2

Сварочный чертеж

ШШя Мясоя тясштяБ

? от.т я т -

Лист 1 листов 1
ГОССТРОЙ СССР.

Х А Р Ь К О В С К И Й
пРотстройнмипРПЕкт



II 1 ПВОЗНЛЧЕИНЕ HrHMEHOBRHHE Нол. Прнмеч.

ДОНУМЕИтлциЯ
АЛ э,об~2/82'][-го. о. оо. о та Шехничеспое описям не
All JOI5-%2J-7.0.aO/. О ОБ Сборочный чергпеж

Дегляли
2 3.0IS-2fesJ-1O. О. 00.1-03 Емержень ярмятнрнын 29 0,87

Переменные дннные ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

з.015-ЧвгЖ- 7. о. о. о/. 0 КР1
ДЕтялн

БЧ 1 зт-Ум.л-г о. о. оо. 1-  18 СтвржЕнь нртятурныи 2 %8В

3.0IS-2/82.F-7.0.0.01.0-0/ НР2
ДЕтялн

БЧ 1 3.0I5-%2.ТГ-70. 0.00.1-  26 СтЕРЖЕНб ярмятурнын 2 0,92

ШГШ.ШШГ %г~НконтШтат
тонтШй/тнГ
Ширм.1птвнт ДХяа
PpmmiХннисон \oycu*.ИсполнилШинл ФЩ-ПроверилЗпельтт

3.015-2/82.1-7. 0.0.010
'  Ъноня\Лнст Листов

Hr pk r c  п л о ски й  

КР1-, КР2
ГО С С Т Р О Й  С С С Р .

ХАРЬКОЬСКИИ
прптртррйннипррЕкт

ЙОПУРОВНЯЕ Ул/У/ГЕМЯ <$0рмнт 04

fS / /  g .

L

V

7  §.
L О  

8

2  /

;--- 4;

425 200*28 -56 0 0 ,125

1
6 f5 0

Пбозняченне ЕПяркл Мясея,
иг

3.015- 2!&2.v17.0.0.01.0 ПР1 5,7
- 01 КР2 и д

тот Шепни 7trН.кантр.Шюеяжfa ттОяв/янскни
ВБД.МЖ.ШЛЬБЯУМ1Щ:РнсмнтХяинсон
ЧертилПолнил Sff-
ПроверюЗпельвят

5015-2/821-10.0.01.0 ОБ

Hrpkrc плоский 
КР1; КР2

Сборочный чергпеж

ШШяШеея ТШшпт
р

ем.
тявп. -

Пнет 1 лнетов1
ГОССТРОЙ СССР. 

ХАРЬКОЬСКИИ
ЛРотптррйниипрпБкт

гоен-07 ее Формн/л 04Нопиро&ряя feme ев я



I 1 1 Овозянчеяяе Нйнменовянне Ноя.Дрнлуеч.
ДокуплЕятяцня

3.0lS-̂ g2.Jf-4 O. Q.QO. 0 ЛЮ Техническое опнсянне
№ 3№-2/e2j-7.0.0. 02. 0 СВ Сборочный чергпеж

Дегпяли
ЬЧ 2 S.OIS-482.1-4.0.0.00.1 -  09 Сюержень ярттурный 1 0,48
ьч 3 -10 Тоже 1 0,49
вч V -0 8 Тоже 32 Ц,Ч8

1 1 1 r?
i 1 е для исполнений

3.015-2)82.11-70. о. 0 2 . 0 №
Дегянлн

вч i 3.015-  2/g2 . //- 7.0.0.00.1-17 Сшержень яртятурнын 1 1,24

ЗШ-2/$2.]Р7.0.0. 02.0-  01 ПРЙ
Дегяялн

вч 1 3.0I5-2/82.J-7.0 0. 00.1-23 СтЕРЖЕш яртятурнын 1 2,78

тощшщтм х г
3.015-2/вг.й-г 0 .0 . 0 2 . оЖmmШлбвятж конегшяврянекнйfi©6L-4ШинжулЕльвят

Hrpkrd плавкий 

ПРЗ-,№П

I I I §Ряеетятяинсон р 1Пополни А Шння 
Проверил шельвятШ 3 [

ГОССТРОЙ С С С Р .
Х А Р Ь К О В С К И М

Л Р О И Ш Т Р О И Н И И П Р О Е К Т
Копировали Чегпяе&я Форсят RR

26

-М

Обозняченне Мярля Мясеял
кг

3.015-2/82.Л17.0.0.02.0 ПРЗ ЪО
-0 1 KPR 0 , 2

Н. контр. ЗПЕЛЬБЯМ 
Гл.конетр. Ояврянемй
Beam. 
Ъюечнт.

ш 7/тмьбят
Кяинеон

Чепопнш Шпиня
эпЕЛьвят

Mhw-
M&UA'
Ш

3.015-2/821'7.0.0.02.0 ОБ

Няркяо плавлнй 
КРЗ; KPtf

СБОРОЧНЫЙ ЯЕРЛ1ЕЖ

шшшшшЮяешлт
р -

I Лист | Листов 1 \
х а р ь к о в с к и й

П Р О Ш Р О И Н М И П Р П Е К Т
гоен -о  г  г ч  $>0р/ият ля1ров ял я ЧЕтяеея
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I 1 £
П б о з н я ч е н н е НЛИ/ПЕИОВЛННЕ Кол. Прншеч.

Д о н у тЕ н тя ц н я
0 4 3 . 0 l S ~ $ 8 z J - 7 . 0 . 0 .  оо.о mo Юеш чео ю е  опнсянне
т JO B-% 2.7-7.0 .0 .03.0  О Б Сборочный чер/л е ж

Дегппли

в ч г 3 '0 I S - 2f a .  J - 7.0.0.0 0 .  7 '  09 Сшерлсень яр/пятурный Т 0 ,48
ВУ 3 - 1 0 т о  ж е 1 _ ОА  9
в ч ч _ - 0 8 т о  ж е 32 1 Н М

Перелпенны е дяннь Е  ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ

3 . 0 1 5 - ^ 8 2 , Ж -  7 . 0 . 0 . 0 3 .  0 K P S

Д е гп я л н

БЧ 1 _ 30/5- 2/&?._/Г- 7.0.0 . 0 0 . 1 - 1 7 Сш ерж ень ЯРтятурнын ~ Т _ 1 , 2 4

3.0В- % 2J-7.O.0.0 3 . 0 -  0 / ИР€
Й Е тя лн

№ Т 3 . 0 I S - 2 / 8 S .  Ж "  г  0 . 0 . 0 0 . 1 - 2 5 Сш ерж ень яртятурный ~ т _ 2,78

-J

■

_ 3 . 0 1 5 - 4 8 2 1 - 7 0 . 0 . 0 3 .  0

т л ж г тльБйУт
Нн р к я с  ПЛОСКИЙ 

№ 5 ) № 6

О т я а н я  Л ю т Листов
Ш Ч И Т Я Л  ){яинсон Г Р 1
И сполнил  1Нопиня

— й «ч г» п «1
и  с о в е т  iЩЕЛЬбЯУт ХАРЬКО В С КИ Й  

1 прЫпстрой ним проект//_ г.*,_/У. — -— i
Копиром™ йимад» cpoptnnm ЛИ

75
0

59
0

Пбозняченне Мяркя тя е о я .
К Г

з.0 1 5 -г/в г.м -7 .о .о .о з о K P 5 7,0
-0 1 ПР6 в, 2

Ш ш щ Ь о атй
ж Ь гЖ Ш нт элельтм

fir. коят Сявряисяня
Вед.яям Зпельбяуш
Ш о тт Хяиисои K»Stau»-
шшлнял КОПИНЯ OfafJU-
Проверял з о т в я у т
__

3 . 0 1 5 - 8 / 8 2 . 1 -  7 -  0 . 0 . 0 3 . 0  O S

Н П Р Ш  ПЛОСКИЙ 
K P S - ,  Я Р  6  

Сборочный чер/п е ж

W /W J H  Ш ‘Ш ' М  Ы Л Ш Ш П

Ъ  \ е т - \
- Г  I т я Б л ,

л и с т  | л и с т о в  1
ГОССТРОЙ ССПР.

ХАРЬКОВСКИМ
ПРототРОйнйипраЕкт

К о п и р о в я л я  ^ е т я е & я 80€//'07 88 Ф орм ят JW



%
1 Обозначение ПННМЕНОевННЕ КалПрнмеч;

Документяцня

щ 3.015-̂ 82.1-7.0 .0 .0 0 .0  то Шешческов описание
т 3.015-%82.Ж-7 О О.ОЧ О CS Сборочный чертеж

Переменные, денные для ИСПОЛНЕНИЙ

зт-^82Лгго о ш о КР7
Дегпялн

т 1 ЪХЙ&У&Ж-!0.0.00. 1 -4 3 Стержень арматурный Z 0,76
вч г -0 7 П о ЖЕ 5 0,6

3.015-̂ 82.1-7.00.04 0-QI КР&
ДЕтялн

БЧ 1 3.0IS-̂ 82.Jp7.0.0.00.1- 1 4 Стержень арматурный 2 0,86
ВЦ г -07 тоже 6 0,6

3015-̂ 88.1-7.0.0.040-02 ИРЭ
Детали

64 1 3 0lS'2/g2.F- 7- 0.0.00.1 ~ IS Стержень ярмитурный Z 0.38
64 2 - 07 П ож е 7 0,7

3,015- 2/82. Jb7.0.a.04.0-<8 КР10
Метили

БЧ 1 а 015' 2fg2.T- 7.0.0.00.1 -  1G Стержень орта тарный Z i,08
-БЧ 2 -07 т ож е 9 0,9

2. Ois-fosj-ioa оч.о

Нйркло плотин
НР7-КР1Ч

лист \шетов
г о с с т р  ОН С С С Р  .

ХАРЬК.ПВ П.КИИ
про тстро йннилробкт

Формат -ЙЛ

128
t

1 1 Пбознячеиие Наитенованне Кал. Прнмеч.

зт-т/ггЖ-г оо. оч.о-оч КР11
Детали

БЧ i 3.015-^2.1-700.00^- 2i Стержень я т е  тур ный Z i.72
64 2 -07 По ж е 5 Q.S

3.0(5- ̂ 82^7.0-0.04.0-06 HP 12.
Д е та ли

БЧ 1 ЗД6-Цъг1[-7.0.0'00.1 - 22 Стержень артшрный 2 i. 96
64 2 - 07 /Лоисе 6 0,6

аои-^вг. I -  7. о.о.ач.о-06 кит
Детали

64 i_ 3.015-7/821-70 0.00.1-23 Стержень ярматурный Z 2,(8
64 2 - 07 то ж е 7 0,7

3.015-7/вг]Г-7.0.0.0ЧЛ-07 /СР!Ч
Д етали

64 1 з.ое-ЦеаЖ-7Р- 0.00.1 -  гч 11 2 2,4Z
64 2 -07 тож е 9 0,3

3. ол5-Цз2.Ж-гаожо ^
го6S/-07 г$ форматПопировал# Ушлем



160 3 to
630

!! ^_Й  
—  W  Д|

р
%

N

зю

Линии ПЕРЕГИБЯ

ПбОЗНЙЧЕННЕ Мяркя
РяэтЕРы, м м Кол. тсои,
CL С *г п КГ

3. QIS -2lQ2 ]T-rj: о.о, он. 0 КР7 300 970 10 4 Н>2
- 01 КР8 330 1100 10 5 1,4

- 02 HP 9 360 1230 10 6
-03 HP 10 29 0 1360 10 в 1,9
•он HP 11 300 970 6 4 2,1
•05 HP 12 330 1100 6 5 2,5

•0 5 HP 13 360 1230 е 6 г, е
-07 HP 14 290 1360 8 8 3,2 _

З Ш -^ а г м - 7. о.о. он. о ОБ

Hh pk r c  плоский

tm+HPiH-
Сборочный чертеж

ШЗтШШЭМ,
р

Лист

ем.

Листов ±
ГОССТРОЙ БССР .

ХАРЬКПЬСКИИ
пр отстрой ниипроект

Фор/nfrm

2 9

ЛИНИИ ПЕРЕГИБЯ

О ВОЗИ ЯЧЕИ НЕ Няимемовянне Лол При м ея .

ДокутЕнтяцня

з.015~г/8гЖ-7л о.оо. о то Шехническое опнсянне

ДЕтяли

3.015-2/82.U -7.0.Q. 00. И - И Вшержень яртятярный 2,8
-0 G гпоже из зм

УккЕцЩ. ЬтШдМ.’к
3.015■ ЩвгЖ- loo. os. о 

ш
Р I 5,0

Нярняс плоский
HP 15

ШМЪ Ш;№:ш ЧШяящпш̂

Лист ' I Листов 1
ГОССТРОЙ СССР .

ХАРЬКОЬЕКИИ
ПРШПСТРОЙНиИПРПЕКТ

Копнро&яля Уе/пде&я 2Q6H-01 30t фор м ят SK



Л Н Н М  ПЕРЕГИБ!!

H9S 80 80

а

6 3 0
80*----* i95 а

320

Lj l _ xl

40 <ю

I I I Обоз пячен  не НяитЕНОВЯННЕ К т Прнлпеч.

Д о кутЕ н тн ц и я
ян 3.015-2/82. Н-7.0.0.00.0 /ПО ГЛекнм еско е опнсянне

Дегпнлн
БЧ < 3.0IS- Уег.Ж- г  <?. 0.0 0 .1 - 0 7 Сп/ерж ень яртятурнь/н 4 ОА
БЧ г

------- - - Ql* /Ло ж е 4 ОАО

3 .015- 2/82.1 - 7.0.0. 06 .0

Няркяс ПЛОСКИЙ 
№ 1 6

гтЯ:)гШ Шш.-ж iш&НБШ

Р  0,5«  -

Лист I Листов 4
ГОССТРОЙ СССР.

Х А Р Ь К О В  СКИИ
прпгтлройннм пРОЕкт

50

i

I 1 1 Обозняченне НяитЕНОВЯННЕ Нол. Ярншеч.

ЛокумЕнтяция
т 3.015 г/82.и-7.0.0.00. 0 /ПО (Лехннческое опнсянне

Дегпялн
W 1 3.0IS-2/82.T-7.00.00.1 Сп/ержень яртятурный 5 0,06
№ 2 -0 5 /Ло ж е 1 0,06

3.015- Ц&Ж- 7 .0 .0 .0 7 .0

HftPKRQ плоти  
№17

ш):}>Ъч. Ш Ш ; Л i/JiiMilli/Lrd

Р I №
Лист \ Листов 1у&пГО С С Т Р О Й  С С С Р

Х А Р Ь К О В С К И Й
ПРОпилРойниипРОЕкт



3 1

4-i

О ВОЗНЯ ЧЕМ HE НММЕНОВЯННЕ боя Притяч.

ДокумЕнтяцня
т 3.015-2/$2.]Г- 70.0,00.0 ЯЮ Я1Е Х Н Н Ч Е D K Q E  О П И С Я М  Н Е

Дегпялн

я 3.0(5-2/82.1-7.0.0. OO.i - 28 Утлой Н,0
т 2 3.015-Щ&2Ж-7.0.0.00.2- <76* Стержень яртятуриын е,58

Н . к о н т р . Н п в л ь ш т  
Ь к о н е т р . ?я в р и н е к и й

ЗпЕль&мут
Ъюечнтл Хянмсон 
Наполнил Кспннн

ш л ь б й ш

<£*7

Ж

Д 0/5-2/в2. J -70.0.05. О 

Ш
р lis:6 И*./оИзделие зямлядиое

m i
Лист I Л истов 1

говеть
ГЬк............... .

ПРОПГШТРВ ЙН И И ПР ОБК т



I EОбПЗ HR ЧЕННЕ Шрня<P,mm н класс сталиДлине, mm Мясе#,НГ ПРИШЕЧИНИЕ
3.015-  2Ibb.F-7. 0.0.00. 1 спи SBpI 460 0,02

-O f cm SBpI f80 0,03
-02 стз SBpI ZOO 0,03

-0 3 тц SBpI 230 0,03

_ - 0 4 cms SBpI 250 0,04

-0 5 сте SBpI Э70 0,06 mom 6727- 80
_ . ___:0 5 am SBpI 530 0,08

-0 7 тс SBpI 530 0.10Tooо
 

/ 
1 ста SBpI 885 ом

шмо 58pl 8 <30 0,48
-10 emu SBpI 3150 0,49

------------------------------------ СПП2 5BpI 8450 1,30

___-12 те BRW 550 0,26

____Г*3 стщ saw 970 0,38

--------------------------------------zJ±_ cm/s 8RJE 1100 0,43

-f5 cm 8йШ 1Z30 0,49
------------------------------------ _ _ _ j:i6 mu 8ЯШ 1360 0,54

_ _ M 7 awe 8RW 300 1,24 rO№S781-82
cmi9 8ffW 6 ISO 2.43

_____-19 №10 12RW 240 0,21-Pn omzi 12ЯЖ 850 0,75-  ------ ------- fcv
------------------------------------ ------- ~ 2 l cmz2 12ЯШ 970 0,86

ШШЖ\бюршй
—

'ШШМттттшшещ ЖШтатшссчит]Шнсон}Нспопннл\бопина ■PPiOmZШШШШШШЖ&РШш
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ОвОЗНЯЧЕНИЕ Мят
Ф ,ш  

н плясе 
стили

Длннв
mm

MffOCRj
КГ ЛРнтЕчяннЕ

3.015-2/82.1-7. а. а. 00.1-22 етгэ 12Я W 1100 0,98

ГОСт 5181-82

-23 ctnzt 12 Я Ж 1230 1,09
-гч CV72S 12RW 1360 -1,21
< 5 СГП26 12ЯПГ 3(80 2,78
-26 СЛ127 12RW 6150 5,46

'27 стгя ft/РУБЯ
#5**2,2*200 200 0,46 гввтююч- 76

-28 0/7129 /200X125x11 200 5,48 room 8510-72*

3.0IS- г/ег.Ж-7-о.о.оо.1
Ь'апировпля Уетяе&л Формат м

33

Рис-i Рио. 2 Рнс. 3

300 160 . 100 . °
с

i  и160 L35T--------------1 Т------------f--Г-

ОбОЗНЯЧЕННЕ Шит Ряс.
3>,mm
нкляп
тяли

фгящ
т т

Шеся3
иг ПрнтсчяннЕ

3.015-2/82 Jf-7.0.0.00.2 СТ30 1 8RW 1S10 0,60

гост 5781'  8 2

-01 СТ31 1 12ЯШ (5(0 1,34
- 02 ОТ32 2 8 RE 1500 0,59
-03 0733 2 12ЯШ 1500 (.33

С73Н Ъ &ЯЖ <250 0,49
-05 ОТ35 3 12RW <250 U«
-Об СТ36 ♦ 12RW 590 0,5i
-07 СТЗ 7 5 SBpI 230 0,04 гост 6121- во

Нвч.отп Вронский
Ннонтр. ЗлЕяшт
17/тт Ъгврянекин
8еа.ииж. Шетвт/т
РясечищХяинеон
Чстлннп Нопиня m u i-
Проверил Шльбят

■--------

Копироьяля Цтг'ре&л

3.015-2/82.й -7 .0 -0 .0 0 -2  

т

Р
Ет&жыь яятятурнын 

гнутый

mliliULi ШПШЖ ]иЫШпШш
cm. 

тявл.
Лист Листов 1

TDCCTPUH СССР
ХАРЬКПЬСКНЙ

ПРПШ РРИНЙЙПРРРКТ
гобН -0 7  3 4  ферм##} # 4



Пбозннчение Мяркя
<p9mm
H MWeo 
стили

Длине7 
mm

Мясся,
и г ПрнтЕчяниЕ

з т -^ е гж -го о .о о .з arm т Ш в 18020 2 8 , 4

ГПСт5781-82

i_____________________________ Z C L СП7Н2 18RW6 18020 3 6 , 0

-0 2 DTH3 2DHMS 18020 4 4 , 4
- OS DTHh ггяШ ё 18Q2Q 5 3 , 8

-Oh СТН5 25RWg 18020 6 9  Л
-05 СТН6 <6RW 18020 28,h
-0 6 0ТН7 m jv ■ib  ого 3 6 , 0

-0 7 СТН8 20 Я W 18 020 4 4 , 4
-0 8 СТЯ9 25 Я W 18020 6 9 , 4
-0 9 DTH10 16 R V 18020 2 8 , 4

- ■ г а DTHH 18 RV ■18020 3 6 , 0

! - « BTH12 HI 18020 19,h racmi384(h68*

! - « DTH13 16RtJ ck 18020 2 8 , 4 ГОСт/ОВ8Ч~81
; -  is СТНЦ 18RtJ ck 18 0 2 0 3 6 , 0

8905 АЧО 8 9 0 5  1
1---- 7

2 = 2 3 8

- = Г ^ Г  .

~

3. 015- 2 /8811-7.0.0. 0 0 .3Ь, онтр.
Шшйт Ж г
Вв&ниж

Стержень
няпяягяетьш

Ш:№:к 'TlUlMiiui/l
Рятнт. П Ш“ тябл.тполнш,ШПИНЯ ~1ш р
Цроверм

Лист I Листов 1
ГОССТРОЙ С С С Р .

ХАРЬКОЬСКИИ
ПРОШРОЙНИИПРОЕКТI_____

НспиРоьнл* Цетяем Форм  пт ПН
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Изделия яртнгт/рныЕ, кг

М т я

ВЙЛКИ

Н л п р я г я е г п я я  я р т я т у р я  я л я с е я
С терж нееяя  
горячей я  т я н я  я  

яргпягпуря клясся
Я  Ж

ЙР/пятурняя
ЯРОООЛОПЯ

хляеоя
В р - Т

Пронят
из с т я т  гляркн  

ВСтЗ к п 2 -1

I
II

Я -Ш .4 R -J1 я х Д т - Х о к П - 7 Всего,

к гг о с т «-7 8 1 -8 2 ГОШ 10884-81 Г0СГП138Ч0~68* гост5781 -  811 Г0етб727-80 №14-1-3023-80

Н€ не 20 г г 25 Утоп 16 i8 го 25 Итого 16 <8 Итон, i6 18 Итон 1S Итого 8 18 Итого 5 Итого т Нтого

6 Р 1 8 -1 Н Ш в -а ш ИЗ,6 58,7в 14.26 73/74 66& 66,36 23,0 26,6 1,8 60,4 303,4

в т - ы ш е - в 113,6 т , б 5&Т8 10,36 Й,<¥ 6636 €6,36 22,0 1S2 1,8 3 9,0 288,1

БР18- H R W -cl №,£ из,6 58,78 14,г6 73,04 66,36 66,36 22,0 26,6 IS 50,4 303,4

6 Р 1 8 -1 Я Е -& 113,6 М3,6 58,7310,36 69.14 36,36 656,36 22,0 1S.2 1,8 39,0 286,1

5 Р /8 - iff }T - ol т е И3.6 58,78 14,ж 73,04 66,36 66,36 22.0 26,6 1,8 50.4 303,4

БР18- 1 Я Т -В М3 я М3,€ 58,7810,36 69,14 66,36 66,36 22,0 15,2 1,8 39,0 288,1

В Р 1 8 -Ш ~ а . 7 TS 77,6 58,7814,26 73,04 66,36 66,36 22,0 26,6 1,8 50,Н 267, У

Б Р 1 8 -1 К Я - S ' 77г£ 77,6 58,78 10,36 69,14 66,36 66,36 22.0 fS,2 1,8 39,0 252.1

Б м в -ъ н Ш е -а , т я m s 58,7814,26 73.04 66,36 66,36 22,0 26,6 1,8 50,4 367,4

Б Р ю -з я м е -г \ т m s 58,78 10,36 69,14 66,36 66,36 22,0 1S.2 1,8 39,0 352,1

BP18-2ffTV~CL
144,0 144,0 58,7814,Ы 73,04 66,3( 56,36 22,0 26,6 1,8 SO, 4 333.8

БР18- 2 й Ж -&
т ,о 114,0 58,78 10,30 69,14 66,36 66,36 22,0 15,2 1,8 39,0 318,5

БР18- ЧЯ]ПЯ-а. 

БР18- Hffui в -< Г  

BPfB -  з я Ж  - cl

г<5,2 215,2 142,16 142,76 65,96 65,96 22,0 26,6 1,8 50,4 Ч13/Г

215,2 215,2 138,26 139,26 55,96 >5,96 22,0 IS, 2 1,8 39,0 4S«,4

177,5 177,6
142,16 142,)6 55,96 55,96 22.0 26,6 1,8 SO,4 436,1

Ыота.

V1

Нконтр. тельбияю
Шонеп Ш м м с т Г

Шним 1I

ИсполнилКопнил J fy U L z

Проверилт р е т ь

—

Иопировнм (,'стяевя

з.см 5 -г/ б гЖ -ш о .о о .о  вт е

Ввдошить ряашдн етялн 
ня одну вилку

ШШШШШпЖ~Инотоа

Й СССР.гапвтро 
ХАРЬКОВСКИМ 

ПРП1ШРОЙН1ЩРОШ

£06 Н -о  7 3 S  Ф орю я/п  ж  я
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Изделия ярллягпурные; nr

Мярня
6ЯЛМЯ

Няпрягяетяя яртятури млясся
СП7ЕРЖНЕвЛЯ
горяшятлнвя 
яртятуря плясе я

Я-llL

Яртятурняя
ПРОВОЛОПЯ
КЛЯСОЯ
Вр-Т

Лронягт? 
из cm ял я 

тяркн
В Cm3 кп 2-1 ВсегоуЯ-ше Я-JV 0T-VCK /Г-7

ГОСГП S 7 81-82 т т ю 8 М - 8 1 гост 13840-68*гост5781 -82 гост 67Z7 - 8 0 тот-  h  з ш - 80 ПГ

46 18 20 22 2 5 %тапс 16 12 20 25 Итого16 19 Чтт 16 19 Итон 15 8 12 Итого 5 Итогогоох/25%п Ё8 тм
ш Итого

BP18- ЗЛ[/7-<Г «7.6 те едя 138,26 66,9€ 65,96 2 2 ,0 15,2 1 , 8 39,0 4 2 0 .8  м

6PI8- SffV-a. т о т р 142,16 142,16 65.96 65,96 2 2 ,0 26,6 1 ,8 50,4 HQZS«
BP18-S#7-S т а т ,о 138,26 138,26 65,96 65,96 2 2 ,0 15,2 4,8 39 ,0 387,2

БР18- 2*7-а 97,0 97,0 142,16 (42 ,16 65,96 65,96 2 2 ,0 26,6 1у8 50,4 355,5

BPI8-2K1-S 97,0 97,0 138.2S 138,26 65,96 65,96 2 2 ,0 <5,2 4,8 39.0 340,2

БР18-мШ-Н-а 143£ «3,6 58,76 14,26 73,04 S6.31 66,36 2 2 ,0 26.6 1,8 50,4 303,4

БР1в-тв-н- s «3,6 «3,6 53,76 103,6 69,14 66.36 66,36 2 2 ,0 15,2 4,8 39,0 288,4

БР18-1Я&-Н-0. «3,6 «3,6 58,76 14,26 73/14 66.36 66,36 2 2 ,0 26,6 4,8 50,4 303,4

6Pi8-MtV-H-iГ «3.6 «3.6 58,78 10,36 69,14 66,36 66,36 2 2 ,0 15,2 4,8 39,0 288,1

БР18-1Ят7ек-н-а. И%6 113,6 58,18 14,26 73,04 66.36 66,36 22,0 26,6 4,8 50,4 303.4

5P19-iffTjcK-H-<F И З,6 «3.6 58,4 10,36 69,14 66.36 66,36 2 2 ,0 1 5 ,2 1,8 39,0 2 8 8 ,1

БР18-1К1-П- а 77,6 77,6 5%7fi 14,26 73,04 66.36 66,36 22,0 26,6 1,8 S0 ,4 267, у

BPib-itW-n-G 77,6 77,6 58,78 10,36 69,14 66.36 66,36 22,0 15,2 1,8 39,0 252,4

ЕР38-Зйй€-Н-а. 1W 177,6 58,76 14,26 73.04 56.36 66,36 22,0 26,6 4,8 50,4 367,4

5Р18-ЗЯШ6-Н-6' 177,6 479>6 58,76 10,36 69,14 66.36 66,36 22,0 15,2 1,0 3 9 ,0 352 ,4

Ъ ,015-г/8 2 .М - 7 0 .0 .0 0 .0  ВЛ7С
ЛИСП)



т к и A}-W (?  |________A - J V _________ I ffyV

rOCm 51 S i-  82

R t -JLck

w cm iom -81

/Г-7

memi384o*8

ярш ягяуря  лляооя 
R - W

m c m s m -e z

лляеой
В р - 1

ГОРГП6727-80

В  Cm3/т 2-1

/ПШЧ-1-3023 -8 0

воет ,

к г
IS -re 20 22 25 Hmort 76 18 20 25 Kmoro 16 48 Итого 16 18 Илюп 15 ^/7Ш 3 /2 И топ S Й770/Ю4 / » <Г£

Мгум4STXZJ. Итого
б Р 1 8 -г а м -н -а 144, C /44,0 58,75 14,26 73.04 96,36 96.36

JLZL-
22,0 26,6

JitS
7,8 50,4 333,8

B P i 8 - w j y - H - f 144,0 144,0 58,70 10,36 59,14 96,36 66.36 22,0 (5.2 7,8 39,0 318,5
БР18-2Дт 7ск -//-CL !«V,0 144,0 58.78 14,26 73,04 66,36 66,36 22,0 26,6 7,8 50,4 333,8
£Р18'2/?г7ек-Н-6' (44,0 144,0 58,7* 10,36 69,14 66,36 66,36 22,0 15.2 7,8 39,0 318,5
ВР18-ЧЯШ В-Н-0. 2/5,2 215,2 142,(6 142,(6 6S, 96 65,96 22,0 26,6 f,8 S0.1 473,7-
6Pi8 -4R M 8-H -S 215,2 as,2 138,26 (38.26 65.96 65,96 22,0 16,2 1,8 39,0 458,4
6 Р 1 8 -З Я & -Н -  а m,G 177,6 142.16 142,16 65.96 65,96 22,0 26,6 7,8 S0,4 436,1
БР18-ЗЯШ -Н-6’ 177,6 177,6 щ и 138.26 65,96 65,96 22.0 15,2 7,8 39,0 420,8

ВР18-2К1-П -0. 97,0 97,0 W2* 142,16 65,96 65,96 22,0 26,6 7,8 50,4 355,5

БР18-2Ю -П -& 97,0 97,0 68,26 (38,2665,96 65,96 22,0 15,2 18 39.0 340,2

6Р18-2Яп[в~п-а w 144,0 55.Ж14,26 73.04 66.36 66,36 22,0 26,6 1,8 S0.4 333,8

Б Р !8 -2 йШ € -П -6 ’ WV,0 MM 58.71 10,36 69,74 66,36 66,36 22.0 1S.2 7,8 39,0 318,5

БР18- 2 Я ]у -п ~ а 144,0 144,0 58,7814,26 73,04 66,36 66,36 22,0 26,6 7,8 S0.4 333,8

. s p fe -s p iv -n -a ' 144,0 14*1,0 5 8 Л « 10,36 БЗ,/4 66,36 66,36 22.0 1S.2 7,8 39,0 318,3
6P18-fRrToK~n-CL 113,6 H3,6 58,7814,26 73,04 66,36 66,36 22,0 26,6 7.8 50,4 303,4

Rpotwm

I
*

I

1
3 .0 /5 - Увг.Ц- 7.0.0. oo о втс 
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Изделия яртитурныЕ, кг

Ш я т

впляи

Нв п ря гя е п л я я  Rpm Rm ypfl л лясся ШПЕРШЕВЯЯ 
/орячемтяняя 
wmffmypff клясся

ЯчТГ

Пртятурняя
лгаволоня

ютсея

вр~Т

Пронят 
из стялн 

тярни
ВСтЗпп2- / Ярего,

чг

я -ж е ff-JV Д ± ffT~v.cn / г - 7

ГООТП S7\31 ' 92 гост10884-81 Г0СП713дЧ0~68* ГОСП)5781 -  82 Г0Стб727- 80 ПТУ 14- h 3023- во
16 18 2 0 2 2 2 5 Итого 16 48 2 0 25 Итого 16 18 Чтоп 16 48 Чтоп 5 Итого 8 12 Итон Т Итого < Г 8

Щья45*2.2Итого

■6Р1в-1Яг1ек-п-И 113,6 113,6 58 ,7 S (0 ,3 5 6 9 ,1 4 66эЧ 66,4 22.0 1 5 ,2 1,8 3 9 .0 288,1

Б Р 1 8 ~ т -я -а
—

77,6 П,6 5 8 ,78 14 ,2 5 7 3 ,0 4 6 5 ,4 66,4 2 2 ,0 2 5 ,6 ( ,8 5 0 ,4 267,4

Б Р 1 8 -т -0 -И 7  7,6 77,6 5 8 ,78 10,35 6 9 ,1 4 6 8 ,4 6 5 ,4 2  2,0 ( 5 , 2 ( ,8 3 9 ,0 2 5 2 ,  (

БН8~ЗйШ в-Л-а. 177,6 177,6 5 8 ,78 (4 ,2 5 7 3 ,0 4 6 5 ,4 66,4 2  2,0 2 6 ,6 ( . 8 5 0 ,4 3 6 7 ,4

БР18-ЗЯЩ 6-Я-5 m s 177,6 5 8 ,7 8 10,3 5 6 9 ,1 4 6 6 ,4 66,4 22,0 ( 5 ,2 7 , 8 3 9 ,0 352,1

ш я ~ 3 й 1 7 -л -а
/ 7 7 ,6 177,6 5 8 ,7 8 (4 ,2 5 7 3 ,0 4 6 5 ,4 66,4 2 2 ,0 2 6 ,6 ( , е 5 0 ,4 3 6 7 , 4

E P18-3R W -n -S_
/ 7 7 ,f? 177,6 5 8 , И: 10.35 6 9 ,1 4 6 6 .4 6 5 ,4 2 2 ,0 ( 6 ,2 1,8 3 9 ,0 3 5 2 , (

Щ,0 т ,о 5 8 ,78 I M S 7 3 ,0 4 6 6 ,4 6 5 , 4 2 2 ,0 2 6 ,6 1,8 5 0 .  Ч 3 3 3 , 8

БР18-т1е/г~/?-&_

со/о — Ъптипи* Г7~ О
т,о т ,о 5 8 ,7 8 10 ,9 5

Щ6

6 9 ,1 4

142 id

6 6 ,4

ДО 96

6 6 , 4

£ C Q C

2 2 ,0  

9 ?  П

( 5 ,2 1,8 

t а

3 9 ,0

40. ч

3 ( 8 , 5

5 3 6 ,/b r io  енЛ/Un t* v

BP18~SRWg-n-&_.
2 7 7 ,6  

277,€

277S

27Z6

277,<$ 277,6

е д з

П 6 |  fp

1 3 8 ,2 * 65.9$

№ , э о

6 5 ,9 6

£ £ |U

2 2 ,0

c b i b

( 5 ,2 4 . 8

3 w n

3 9 ,0 5 2 0 ,8

6P18- S f f j J T & 142,15 /4 2 ,1 6 65,96 6 5 ,9 6 2 2 ,0 2 6 .6 1,8 5 0 ,4 5 3 6 ,1

БР18~ЧНШ-П-01 277,62 7 7,6 13 8 ,3 138,26 65,95 6 5 ,9 6 2 2 ,0 ( 5 ,2 1,8 3 9 ,0 5 2 0 ,8

B P ie -ч й Ш -л - S ' 9 7 ,0 97,0 (42,/( / 4 2 ,(5 65,96 6 5 ,9 5 2 2 ,0 2 6 ,6 1,5 5 0 ,4 3 5 5 ,5

BP18~lKfr -0 -0 -_ 9 7 ,0 9 7 ,0 13825 138,26 65,96 6 5 ,9 6 2 2 ,0 1 5 .2 1.8 3 9 ,0 3 4 0 ,2

bpib-Sk i -O-S"

3.015-г/85Ж-7 0.0. Ш  О ВМС Шш.
4

Х э т Р а я и л п Четяевя EOGH  • 0 7  C J .9 1  Фвямят &~£

Серия 3.015-2/82
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