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РЕЗЕРВУАР СТАЛЬНОЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ДЛЯ ХРАНЕНИЯ НЕФТЕПРОДУ КТО В ЕМКОСТЬЮ { Ю  Е

АЛЬБОМ X 
СОСТАВ ПРОЕКТА

С т а л ь н ы е  К о н с т р у к ц и и  д л я  н а д з е м н о й  и  п о д з е м н о й  у с т а н о в к и .

Оборудование резерву ороВ Зля хранения нефтепродуктов сдоВлением 
насыщенных пароВ d00r50Om  РТ С? при надземной установке.

Оборудование резерВуароЕ для хранения нефтепродуктов с  доВлениеы 
насыщенных пород koQ^500мм Р ТС Т при подземной установке В сухих 

и мокрых грунтах.

Оборудование резер&уароВ для хранения нефтепродуктов с давлением 
насыщенных пород менее ВО0 мм Р Т С Т  при надземной устонобке.
Оборудование. резеоЗуарсЗ для хранения нефтепродуктов а  давлением 
насыщенных пороВ менее гоомм Р Т С Т  при подземной установке 6 сухи х  

и мокрых грунтах.
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Ьедо/иость Рабочих чертежей основного 

комплекта

Вист Наименование Лршечамг
1НШ Общие данные If.fuj U.S.U) 

1 -Ю П ,6 и )
2.1 11
г.г 12
гзи * ecmmtea.M /3
гли Г 14
М и ткн и че ск а Я  спецификация стали, резервуар с коническим  

дниш еи. Установка В ечких. грунтах 15

2.6 и 16
а я Техническая специф икация стали  Резервуар с п л о с к и м  

днищем. Северное и сполнен ие. г и г 17
Зи Qffigg/tfJ коническим днищем. С те н к а  из п о ло тн и щ а 16

к резервуар с  коническим днищем, с т е н к а  из полотнищ а. 
АниЩ е v  разрезы. 19

5 Резервуар с коническим днищем, с те н к а  из полотнищ а. 
Летали  и раскрои листов. 2 0

6ч Р^ъе^буа^ а  кон ическим  днищем, ст о н к а  из ц арг.
21

7 Резервуар е коническим днищем. С те н к а  из царг. 
Л и и ш е  и  разрезы. 2 2

8 2 3
9ч 0 § ш ^ а^ВиЗЛОС>:ил/ Вни1цем‘ см енка из полотни щ а, 24
10 резервуар к плоским днищем, с те н к д  Чз п о л о т н и щ а  

Д н и щ е и  разрезы. 2 5

11
Яеъер&уар С плоским днищём. с те й к а  из п о л о т  пиЩа. 
д е т о л и Ги  раскрой л и с то в . ев

12и 0 ^ щ и $ а£ид пЛ̂ССиА1 dNUUi eAJ У те н к а  из цорг. 2 7

13 2 6

А 'Резервуар а плоским днищеМ. с тен к а  из царг. 
Д ета ли  и раскрои листов■ 2 9

15 и Резервуор^ с коническим днищем, с те н к а  m v5"ifaplV~"“.
Общий вид. Установка В мокрых ш н т а х . 30

16 Резервуар с коническим днищем, стенка из цдрг. 
Днище и разрезы, установка в мокрых, грунтах. 31

П и
резервуар с плоским днищем, с те н к а  из полотнищ а. 
Обилии Вид. Установка В мокрых, грунтах. 32

18и
резервуаре коническим ьонищем, стенка из полотнищ а  
Общий вид. Установка S с у х и х  гр ун та х . 53

13 резервуар о коническим- днищем, стенка из полотнищ а  
Днише и разрезы, установка Ь с у х и х  грунтах. 34

2 0  U Резервуар с плоским днищем, с те н к а  из полотнищ а. 
Обш иб Вид. Установка 6 сухих грунтах. 3 5

гш Резервуар а плоским  днищем, д/пенка ив полотнища. 
Общий Вид. Северное исполнение. ЗВ

22 резервуар с плоским■ днищем. Стенка из полотнищ а. 
Днище и разрезы. Северное исполнение. 37

23 С х е м ы  у с та н о в к и  р е з е р в уа р а  у  прим ечания. 3 6

и
Лист Наименование Примечание

2чи Углы и детали при наземном и подземном росполошёнии резервуара. 39
25 патрубок для замера уровня брР нбземйом и подземном расположении резервуара. 40
26 U вариант болтового крепления треугольные диафрагм 8 . оезеоВуарак,подлежащих оцинковке. 41
27 С)собы 42

261 ьеддмость Металлоконструкций по видам прорилеа. Надземной установка. Резервуара коническим Гднищем. 43
26.2 Ш я М ^ Г Ш Е ^ ш Ж i S S s S ^ ш

В е д о м о с т ь  о с н о в н ы х  р э ш л е и т о Ь  р а б о ч и х  ч е р т е  т а й

Обозначение Наименование Примечание

км Альбом!

О б щ и е  9 C 0 5 Q H L/J)
Рабочая документация металлических конструкций типоВою 

проекта „ Резервуара стальною горизонтальною цилиндрического 
для хранения нефтепродуктов емкостью ЮОм3 разработана 
по разделу м„ Складские здания V сооружения "п. §  <2.1 плана 
типоВого проектирования но 1962 zod 

Рабочая документация типовою проекта Выполнена 6 
соотВетотВии с за дани ец Выданным институтом 
ЮнпипронесртепроВод и утвержденным Миннесртепромом СССР 
ОТ 23.03. 19622.
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Основные расчетные положения, принятые при проектировании 
V показатели резервуара:

I  Назначение резерВуара: хранение сВетлых и темных 
нефтепродуктов,

&. Хранимый нефтепродукт удельным Весом 
до 1ге/м* (10™/лР)

3. Температура хранимого продукта: 
максимальная -  плюс $0°С, 
минимальная -  минус t/0°C>

Н. Расчетные температуры наружного Воздуха
-доЪтг'ъЬо'а

-  *Ю°С Т t 9 Z>'50°C

-so'GTfv-ss'e
5 Допустимое избыточное давление:

0,0*1 мПа для плоских днищ ; (о ,у  кгс/см*).

0,04 мПа для конических днищ [O rfurcja/u^)

Ь, СнегоВая погрузка - нормативная &00 (£0к/7а);
7 Ветробоя погрузка- нормативная бОО^/м ^Цо кПо)/
& Сейсмичность не далее 7 ВаллоВ (пру расположении 

реверВуароВ В районах с сейсмичностью долее 7 доллоВ 
рукоВодствоВаться п 5  таблицы 5 СНиПн- ф £{;
В случае невозможности соблюдения услоВий упомянутой 

таблицы при лри&язке резерВуороВ В районах с сей­
смичностью В и 9 ВаллоВ необходимо Выполнение спе­
циальных мероприятий/

$, Устной ко о сухих грун тах: 
а) Грунт удельным Весом i  7 Гс1м 5 
В) Угол естественною откоса до 9

ШИ?

Члокешюяыю» &ысота засыпки грунта над берсней 
образующей стенки iSu без бругих Временю,,* погрузок 

но поверхности.

40 УстаноВка 3 мокрых грумах:
а)Грунт удельным Весом^о70/#3 (ВОм/м й)
В) Коэффициент пористости 0,Ц.
ВJ Максимальная Высота засыпки грунта иод Верхней 

образующей стенки о т  700 до 000мм без других 
Временных нагрузок но поверхности, 

г) fjpoBtHt грунтоВы* Вод примят ма днеВмой поверхности  
земли.

ц. ОсноВные габаритные размерь/ по Гост тТозг- 7/. 
id. СтропоЗые устройства по ГОСТу /37/В-7зТ 

М а тер и а л конструкций  
Й

Для  стальных конструкций горизонтальных резерВуароВ 
емкостью 400лд В зависимости о т  расчетных тем ператур  
районоВ Эксплуатации, принята Сталь следую щ их 
/иарок:
при расчетной температуре

-3 0 9С> Г * -4 о ° с

Сталь углеродистая для сборных Конструкций толщиной 
до Нмм ВСтЗкпд-4 v толщиной £мм и дольше бСг.З лс В-1

п о ту  4Ц -4-ъ о г.ъ -го .
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При расчетных температура*
->h0'C7to*'50°C
-5 0 9С?г*Ъ-В5°С

Сталь низсолеьироВон на я  марки 09Г£С- {£ - / по
т у й ч -з о г з -а о .
Резервуары В района* с температурой от минус уо  ’С  и  
нише (северное исполнение) м огут применяйся при 
наличии соответствующего оборудования,

5

Конструкция резервуара 
Резервуар предназначен для хранения тем ны х и  

светлы* нефтепродуктов с плотностью  Jo  4,0 г//цЗ 
при Внутреннем избыточном давлении В газовом прост- 
ранстВе О,ОН мПо и 0,0*1 мПа или вакууме 0>оо/ м По  
в зависимости о т  требований заказчика и технологии  
заводского изготовления дано четы ре конструктивны х 
решения стенки и днищ резервуара:

Днище плоское (допускаемое давление ООН МПа), 
о) Стенка изготовляется из полотнищ а методом

все сварные соединения цилиндрической части  резер­
вуара принять Встык

При ручной сварке конструкций резервуаров из спали3  
Качество сварных швов долм но соответствовать 
Электродам типа ЭН в, конструкций из стали 03 Г д е  
«. Электродам типа 350Л  по ГОСТ 9HS7- 75,

При автоматической и полуавтоматической сварке 

Стальная проволока и ерлюа долмны обеспечивать 
качество сварного шва, равноценные основному 
металлу.

Все швы В резервуарах Выполняются сплошными 
Все сварные швы оболочки (автоматические, 

полуавтоматические а ручные) долмны быть 

плотно - прочными.

3

Для прокладок горловины применяется масло- 
беньостойкая резина марки В по ГОСТ 733S- 77

сворачивания.
б) Стенка собирается из царг.

Днище коническое ( допускаемое давление 0,07м Па)
в) Стенка изготовляется из полотнища методом 

сворачивания.
г) Стенка собирается из царг.

Стенка резервуара запроектирована из листа - <Т*/мм, 
плоские днища - из листа б 4/мм, Конические днищ о- 
иъ Листа б  5 мм.

Конструкция резервуара предусматривает надземную 
установку и подземные установки В сухих и  мокрых 
грунтах.
X  Надземная установка. Резервуар опирается по 
обличенные опоры со свесом концов корпуса.

Ширина камдой из д в ух о пор ( в  направлении вдоль

&>/шю /ух/Верш: U d p 7 q



резервуара должна бы ть не менее 9 0 0  мк, центральной  
угол охва та  . резервуара седлом но опоре 90?

Опироние резерВуора, заполненною продуктом, на гр ун т  
не разреш ается.

Ь м естах опирания корпус резервуара усилен Внутренними 
опорными кольцами с треугольными диафрагмами.

Ал я  Возможности оцинковки Внутренней поверхности  
резерВуаро ( по треёоВанию заказчика) дан Вариант бол т о - 
Вою крепления треугольны х диафрагм.

По длине корпуса располагаются промежуточные хольуа  
м естности .
РеьерВуары б о л ты  быть снабжены Водогрязеспускной пробкой 

для спуска о тс то я  Воды и полной очистки резервуара.
Е  Подземная установка ё  с у х и х  гр ун та х .

РезерВуар укладывается на песчаную подушку, отсыпаемую  
по профилированной грунтовой подготовке.

Минимальная толщ ина песчаной подушки ZOO мм.

Подземные резервуары м о гут б ы ть  заглублены В г р у н т  
до {доомм ( о т  поверхности земли до Верха корпуса  
резерВуаро).

Над резервуаром на поверхности земли помимо собственного 

Веса грунта и колодцеВ не допускаются иные постоянные, 

или подвиты е нагрузки, По длине корпуса резервуара распо­

лагаются кольца м ест к ос ти
Щ Подземная устаноВса В мокрых грунтах.

РезерВуар укладывается на бетонную подушку и крепится  
к ней прй помощи хомутов, расположенных В м еста х  колец 
ж есткости и по торцам. Бетонную подушку с закладными

ПриВлзан:

ж
деталями для крепления хом утов проектирует Южгипронесртепробод.

РезерВуоры могут бы ть заглублены в гр ун т до 4000мм ( о т  

поверхности земли до Верха корпуса резервуара),  но не м еняем о мм.
Над резервуаром на поверхности земли помимо собственною 

Веса грунта и  колодцеВ не допускаются иные постоянные или 
подвижные нагрузки.

вровень грунтовых Вод принят на дневной поверхности 

резервуара.
По длине корпуса располагаются кольца шест кости.

Резервуары оснащаются технологическим оборудованием 4 
зависимости о т  Вида хранимою лродукта .

Схемы размещения оборудования, его конструкции и  ха ра к ­
те р и с ти к и  см. технологическую  Насть проекта.

А ля  установки технологическою оборудования резервуары 
снабжаются горловиной <рд00а плоской крышкой, выступаю­

щей над Верхом корпуса резервуара v  лю ком- лазом <рдОО 
согласно ГОСТ /£.3,0/6- 79,

Фланцевое соединение принята с плоскими приварными 
фланцами. Допускается соединение „ ш ип- ла$( реш ение  
Которого дана на ли с те  узлов.

3 случае хранения светлых н е ф те п р о дук то в  резервуар 

снабжается Второй горловиной для установки прибора 

замера уровня, аналогичной предусмотренной в  
Конструкции резервуара.
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Для строповки при перемещении или транспортировке резервуара преду­

смотрено устройство рымов (скоб)
изготовление резервуаров

Корпус резервуара емкостью №0м * изготовляется на заводок металлохон- 
Струкций и в готовом iu3et укомплектованный технологическим оборудовав 
нием, отправляете* потребителям.

Резервуарное оборудование крепится и фланцам на болтом а постанов­
кой прокладок между фланцами. Исключение составляют приемо-раздаточ­
ные патрубки, которые привариваются с днищу.

Основным методом заводского изготовления резервуаре является метод сво­
рачивания стенки из полотнища.

Метод сборки стенки резервуара отдельными царгами целесообразно приме­
нять при ограниченной оснащенности заводов металлоконструкций оборудова­
нием и небольшом объеме заказа

Продольные швы сменных царг должны бьтть смещены относительна друг 
другой швов днищ как указано на чертежах.

Конструкция плоских днищ как наиболее простая принята на окаймля­
ющих уш ках.

Польца жесткости изгибаются на вальцах или пневматической скобе 
Одновременно производится гибка двух уголков Сборка Опорных колец жест­
кости и днищ производится в кондукторах.

После сборки и заварки корпуса резервуара по шаблонам прорезаются 
Отверстия в стенке ив днище, ус юани Вливаются горловина и приеме ̂ раз­
даточный патрубок

Испытание резервуаров
Резервуар целиком в проектном положении при заглушенных люках и пат­

рубках с под плод коми вместо опора углом охвата до* испытывается на проч­
ность
=0,0815№а или ору МПа Цр£ с о,обмла)

Резервуар выдерживается под давлением 5 минут.
Подъем и снижение давления производятся постепенно. Допускается пне в’ 
матическое испытание но плотность при давлении не более о, о Тлтпа 
(о,Ъяг/слА) при наличии специального оборудовании с учетом особых, 
мер безопасности с обязательным применением манометров.

Для плоских днищ давление не долее 0,0PMПо (0,4 ktc/ cm^J 
Изготовление, испытания и монтонт резервуаров производятся на 

основе технических условий и инструкций, Включая инструкции по те х ­
нике безопасности, разработанных и утвержденных в установлен­
ном порядке заводом изготовителем но основе требований проектовг 
общесоюзных, ведомственных нормативных документов, строительных 
норм и правил (СНиПЁ'(в-75 , СНиПЦт-Ц-уо идр.)

Окраска резервно р о  В.
Надземная установка.

При слабоагрессивных условиях эксплуатации наружная поверхность 
очищается от отслаивающейся прокатной окалины, ржавчины, Шатро­
вых а прочих загрязнений и окрашивается одной из следующих 
систем защитных покрытий:

I  Вариант
I  грунтовка Гф-№ (7у$./о./$ц&. 77> {слои, 

й Лак Л ф -П О  ПОСТ 15001-70* с  алюминиевой пудрой,
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с io-15%) ГОСТ - 7/* -  £слоА 
J  вариант

•/. Zpgmnoho ГФ-051 (m -1 0 4 6 № ty - (слой.
£3 • врунтовка рф . о #  бойкий технологический слов 80,5расхода]' [слой.
5 .  В/чшь К В’135 алюминиевая (ГОСТ 1Q1H4-7M* <//74/

эмаль X&4S(TU6 -  130(-7в)-3слоя.
При ср еднеагрессивных и сильноагрессивных условиях эксплуатации 

Н аруж на я поверхность оболочки резервуаров обезширцВа&сярчищоется 
БрсоБеструйным методом и опрашивается по одному ш следующих ВорчонтоВ:

Т Вариант
л . грунЫ ко х с -с з а ( т -Ю ’ в2о-7$)-£слол
г . Я * в ю  Х5 4foo (Го с т взэз- 79) -  

I  Вариант
4. Брунтовко 5/7* № 7 7 -  7 5 ^  -  f -делая
£ . Эмаль 9П-173 (ГО С Т Я М З -К ) -  делал.

П о д в е / и н а я  и с т а н о В к а  

Д л я  зашиты резервуаров ою подземной коррозии в соответствии 
СО СНцПй-зз* 73 и Р0СТ$.оТ5щ7Н следует применять би/пумно-минеральное 

покрытие, состоящее из битумной грунтовки толщиной 50400мкм и 

Б и тум но- минеральной растили толщиной Ь-Ьмм, мостика Волша нано- 
С и ться не поъднщ нем через 10 45дней после нанесения грунтовки, 
т .  г .  грунтовочное покрытие через 1045дней охрупчиВается и те р я е т 
сбои сВоцогВа.

Битумные групюоВки изготавливаются из битума% растворенного 8бен- 
Зине 6 соотношении 1!Зпо объему т и  142, по массе.

Ври проведении работ В летнее Время состав битумной грунтовки 
доте* быть следующий: битум ВНЗо/Ю (бывший Вн4)по ГосТВЫМб 
бензин неэтилированный авиационный 540по Гост 1015- теР или автомобиль­
ные бензины 545по rocTZW -lf U545по№ 5т4Гг~д— :----

Ын*

При проведении работ В зимнее Время ссьстаб Битумной грунтовки должен 
быть следующий:

битум SH Ю/зо (бывший 6#tf) по РОСТS& /?.%г Бензин незтилированный 
авиационный £40 по РОСТ 10/5- 75*

Вит умно- минеральные мастики изгота S/juBq/otcs из Битума и минерального 
наполнителя (доломинизированного известнмюа средней плотносщ асфальтового 
известняка или доломита).

При проведении работ в летнее время состав Битумно-минеральной /частики 
дол мен бытьаевующий: битум 5нЩгО(бы6шийбИ-/}) или Битум 5Н$о//о 
(бывший бн-v) в количестве 76% по массе, минеральный наполнитель в количестве 
£5*/о по массе.

При проведении работ в ьчмнее время состав битумио-минеральной мастики 
Зол мен быть следующий: битум £в 7фО(бь/Вший SH'/jJ-lOfi по массе, минераль­
ный наполнитель- 25% по массе, масло зеленое поЮС75Ю45-5°/о по массе или 
битум бй-Щю (бывший №•})• Щ  по массе, минеральный наполнитель - 55 % по
массе, масло зеленое-3*/* по массе.

Место с нарушенным покрытием и другим дефектами подлежат исправлению.
Направление дефектов покрытия производится путем полного ого удале­

ния и последующего нанесения на зачищенные места нового покрытия
Нанесению но металлическую поверхность резервуара битумного 

покрытия должна предшествовать /пеяноиюгииеская операцияполодютовке 
Поверхности, Заключающаяся Ь удалении Отслаивающейся прокатной окалины, 
ржавчины; мировых и других загрязнений.

Подготовка поверхности должна предшествовать удаление заусенцев, 
острых кромок (роди у  сом менее 0,3 мм), сварочных брь/зг.

iweempl СчьнеиоёIAUHHI
Нштд.
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В н утр ен н ей  /ю Верх-Днты коррозионная защита 

пости реъврВуара.
Нестоящим проектом предусмотрена антикоррозионная защи­

т а  горизонтального цилиндрическою резервуара для хранения 
№(ргпепроду&по&/ автомобильных бензинов, керосина, дизельного топ ­
лива и др‘ /

Согласно ГОСТ Ш О-76 л дерть и нефтепродукты Внутреннее 
Покрытие металлических резервуаров дол/нро отвечать следующим 
требованиям:

-  щаслобеньостойкаеть,
— паростойкость,
-удовлетворять требованиям электростатической безопасности. 

Ь связи о этим для защиты резервуара предусмотрено проек­
том  з т з ь  Кс- 5/зе / т у б ~ ю -н -/зч2 -7 з/

Ь том  случае, если к нефтепродуктам предъявляются про­
бования, неоговоренные В ГОСТ /510-76, антикоррозионное по­
крытие принимается по специальному проекту с учетом облас­
ти  применения.

7 Производство антикоррозионных работ.
Приемку и подготовку поверхности под антикоррозионную 

Защиту, Выполнение химзащитнь/х работ и контроль качество 
покрытия производить согласно требованиям C H ufl S -83- 7S 
pdautumo строительных конструкций и сооружений о т  кор­
розии. Правило производства и приемки работ", ГОСТ В. 40&80 
п Покрытия лакокрасочные. Подготовка металлических поверх­
ностей перед окрашиванием1!
Перед производством работ по нанесению эмали ХС -  S/за

необходимо провести стендовые испытания по Отработке о пти ­
мальных составов и технологии нанесения с учетом кон­
кретных климатологических данных.

В производственных помещениях, предназначенных для под­
готовки поверхности и хранения резервуара температура 
во л юна быть не нише /5° б.

Не допускается попадание на подготовленную поверх­
ность воды, корроьионно -  активных, жидкостей и  паров. 

Металлическая поверхность под лакокрасочное покрытие 
на основе синтетических смол должна быть подготов­
лена до второй степени очистки методом дробеструй­
ной очистки.

Очистку дробеструйным методом во избежание разруше­
ния конструкций применяют при толщ ине металла не 
менее 3 мм.

Перед дробеструйной очисткой Замасленные м еталли­
ческие поверхности должны быть обезжирены.

Размер применяемого стальною песка /дроби/ зав и си т 
От толщины металпа подлежащего очистке: при т о л ­
щине металла Зтб  мм используют металлический 
песок с диаметром зерен 0 ,5 -0 ,6  мм, при толщ ине  
металла более 5 мм -  песок размером 0,8-/мм.

Ьавод - изготовитель должен поставлять дробь в  го­
товом к употреблению виде, использовать её' следу­
е т  многократно.

Общие данные
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При Этом необходимо предохранять ее от уВлаткнения и загрязне­
ния топом ши па со красочны ни материалами 
Дробеструйную очистку следует Выполнять пескоструйными аппа­
ратами под даВпением 5-6 кгс/см3
Расс тол ни е о т conn о до обрабатываемой поверхности не долм* 

но превышать (бо-эоомы.
После очистки металлическую поверхность следует обеспшить 

ИнтерВал мешду подготовкой поверхности и окрашиванием при 
Хранении В помещении до* резервуара не долшен превышать 
ИП Часа.
При хранении крупногабаритныхрезервуаров на открытом tosctyxc ump 

Вал мешду подготовкой поверхности и окрашиванием не долшен пре­
вышать в часов.

J  Окрасочные роботы 

/ ,  Материалы
9 т л ь  ХС- 5Ш /76 NB- /О' H -fd -IB -13/ п р е дстов ш т содой смесь двух 

ромпонентов-полуфабриката эмали иотёердителя Д ГУ  и является по- 
шароопасным и токсичным материалом. Полуфабрикат эмали представ- 
в л е т собой суспензию пигментов и наполнителей S  растворе 
сополимера Винилацетата с винилхлоридом Я -tS-O / Т у  В-Ot* BUS- 76/
В смеси органических растворителей.
ОтЗердитель ДГУ /ТУ 6-03 - 536-76/ предатавляет собой рост- 

Вор /1о*/с/ дивтиленшкольуретано В циклогексаноне.

£. Технология нанесения.
Температура эмали ХС -  6733 перед её нанесением долмна 

быть равной или близкой к температуре защищаемой поверх­
ности. Q Этой целью эмаль вывершивают в тех ме темпе­
ратурных условиях, при которых будут производиться работы.

Лакокрасочные роботы Выполнять при температуре Воздуха 
не ниже 40°С } относительной Впамности не более 70% и  
специально разработанному проекту производство работ 
I  ПНР/. Доведение лакокрасочных материалов до рабочей Вязкос­
ти  производится растворителем Р-4 на рабочем месте, Рабочая 
Вязкость долмна быть постоянной и равной до-83 с по вискози­
метру 65-4 при температуре 80+5° С для нанесения Эмали 
рраакораспылителем и 30-40 с -  для нанесения грунтовочного 
своя кистью.

Непосредственно перед применением к полуфабрикату эмали до- 
• бавляют отвердитель ДРУ В соотношении:

а) полуфабрикат эмали -  7оокг.
б] Отвердитель ДРУ -  /д./кг
Тщательно перемешивают, фильтруют через сито №ОМ или мар­

лю, сношенную Вчетверо. Шигнеспособность эмали после введения от- 
Вердитепя ДГУ -  8 часов при условии хранения 8 плотно закрытой 
таре при температуре йо+8°С,
Эмаль КС - 613$ наносят в Зслоя на подготовленную поверхность 
первый (грунтовочный слой} толщиной 60-50 /чем; второй н третий 
толщиной камдого-8 5 -ЗОмкы. Общая толщина покрытия /Oct били/.

5, Сушка покрытия.

Сушку катдого слоя эмали ХС- 5738 производить при тем­
пературе dot 8° с не более 8 часов.

Готовое покрытие из эмали перед пуском в  эксплуа­
тацию резервуара Выдертивают при той  /не температу­
ре В /печение 1 суток.

Общие данные

Копию проЯерил.
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Ч. контроль качества.

Пзчество покрытия достигается тщательным соблюдением тех­
нологии нанесения лакокрасочных материалов. На окрашенной поВер- 
Носггщ не должно быть подтеков.

Толщина однослойного покрытия должна быть £ пределах: прина- 
Несении кистью -fa-SO  мщ  при нанесении краскораспылителем. 
25-ЪО МкМи контролироваться то лщ  инометром &T-30AJ. 

Сплош ность покрытия проверяется деректоскопом  ЭД-Ч.

У к а за н и я  по те х н и к е  б е зо п а с н о с ти

Организация и Выполнение антикоррозионных робот долины быть 
безопасными но Веек стадиях и соо тв е тс тв о в а ть  требованиям 
/<?. 5.002-15 „ Процессы производственные. Общие требования безо­
пасности] ГОС Т /в. /. 004-76 „ Пожарная безопасность. Общие тре­
бования ГО С Т /2. /. О/О-76 ц взрывобезопасность. Общие требо­
вания, ГОСТ Ш.З.о/6-79 „Антикоррозионные работы при строи­
тельстве. Требования безопасности* С  Ни/7 Ж -У -8 о „  Техника 
безопасности в строительстве. Правила производства и при­
емки работ” а такж е руководствоваться „Санитарными пра­
вилами при окрасочных работах с  применением ручных краскорас­
пылителей" Н  99/-12г, „ Правшами безопасности So взрь/во- 
опасных и взрыво-пожароопасных химических и нерметилшчеесяс 
производствах /П БВ Х П - 74/] утвержденных Госгортехнадзо­
ром СССР21 декабря /974г.

Л л я  быстрой эвакуацииработотощ их закрытые защищае­
мые объекты\ подлежащие антикоррозионной защ ите Взры­
вопожароопасными и Вредными веществами или смесями, 
Кроме наличия отверстий и  проемов для подачи материалов 
и подключения Вентиляции предусмотрены проектом эвакуациом- 
иные люки диаметром доомм.
При работе с дробеструйным аппаратом руководствоваться

... ------------  ....  Л
„Правилами устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работаю­
щих под давлением* Госгортехнадзора СССР.
Дробеструйные аппараты должны быть оборудованы предохрани­
тельным клапаном, безотказность действия которого проверяется 
перед пуском аппарата по мономещ путем подачи сжатого возду­
ха.

Технологические резервуары, подлежащие очистке, должны быть 
оборудованы приточно- Вытяжной вентиляцией взрывобезопасного 

исполнения, Монтируемой в  соответствиис /Г/7Р.
Между рабочим,находящийся возле дробеструйного аппарата и  р а ­

бочим, находящимся в очищаемом резервуаре, должна бьть преду­
смотрена звуковая или световая сигнализация дЬя быстрого приема 
и выполнения сигналоврабочего-дробеструйщика.
При дробеструйных работах рабочие места должны быть огражде­

нии обеспечены соответствующими предупредительными надписями. 
Рабочий- дробеструйщик должен р а б о та ть  в спецодежде, спец- 

обуви и обязательно в скасрандре, а  второй рабочий в  защ ит­
ных очках и респираторе.

Загружать песок В дробеструйный аппарат следует через 
ьагруъочн&й люк который должен откры вать подсобный рабо­

ч и й  после перекрытия вентиля на магистрали, подводящ ей  
Сжатый Воздух о аппарат и проверки отсутствия в  аппарате  
сж атого Воздуха.

Запрещается смотреть В торец сопло при его очистке. 
Освещение резервуара должно осуществляться то ль к о  взрыво 

безопасными светильниками, снабженными Взрывобезопасной ар­
матурой и напряжением не Выше /2 В.
Окрасочные аппараты, работающие под давлением 3-5к ге ^  о  так­
же шланги необходимо проверить до начала работы и испытать на 
давление, превышающее в /Зраза рабочее.
Применяемые при окрасочных работах электросрицированные иистру.

Общие данные №  
/,9

ХЬпию проверил; /Гся^ГРч



и о

тен ты  и  механизмы должны бы ть завешены*
При Выполнений антикоррозионных работ не допускается:
- В зоне радиусом в5 м о т  т е с т о  Ведения работ, о  то с т е  по 
Всей Вертисо/пг'В донной зоне курить, разводить огонь, Выпол­
нять сборочные й другиеработы, Которые могут Вьтзва/пь образо­
вание искр и Воспламенение пороВ растворителей;
-р а б о та ть  инструментом, который при пользовании мотет 

Вызвать искру;
-иметь при себе спички, зажигалки, о та к те  металлические 
Предметы, которые при падении могут ВызВрть искру;
- работать В обуВи Со стальными гвоздями и  подкоВами на по- 
до шва к;
-одогревать защищаемые объекты электроприборами не Во ВзрыВо- 
безопасном исполнении;
-находиться лицом, не участвующим непосредственно В Выпол­
нении данных работ*

При работе С пожароопасными и  токсичными материалами 
Необходимо: на рабочем месте предусмотреть средства пожаро­
тушения: песок, кошмуt химическую пену, Воздушно-механичес­
кую пену; огнетуш ители пенные и углекислотные; обеспе­
чить чистоту Воздуха рабочей зоны, В которой Вредные Ве­
щества не должны превышать установленные предельно-до­
пустимые Концентрации с помощью приточно- Вь/тятной Вен­
тиляции Взрывобезопасного исполнения.

Работающие с эмалью КС-5136 должны быть обеспечены 
Комплексом спецодежды и средствами индивидуальной защи­
ты. Для защиты коми рук применять резиновые перчатки 
ши специальные пасты  /XUOT-д.в/, В случае попадания эмали 
На кожные покроВы смыть Водой с мылом,

растВорители и  лакокрасочные материалы следует:

-  хранить 3 больших количествах В специальных складах легко- 
Воспламеняющихся жидкостей/ ММ/;
-Хранить В соответствую щ их отделениях мастерских t/ли 
цехов В специальном шка<ру или кладовой В количествах не бо­
лее суточною расхода;
- Хранить на месте производства работ только В герметически 
закрытых бидонах; устанаВлиВаемь/х В ящики, запирающихся 
на залток;
~Хранить пустую т а р у  только В специально отведенных 
пожарной охраной и огражденных местах;
“ переносить Взрывоопасные смеси тольк о  В алюминиевых 
Ши оцинкованных сосудах с крышками,

Общие данны е

Копию проверил: лШгрбТч.
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п р о ф и л я  и  
Г О С Т , W

/Марка  

м е та л ла  v  

Г О С Т

ОЗзначение 
и  размер

проори л я

(  м м )

Ъод

к
1 I<sv-

Масса металла п о  элемен­
т а м  К он стрчкиаи т

Общая

Масса,

/касса потреб­
н о с ти  5 М2 '  
танле по квар­
талам  (Запол­
няется изго­
товителем)

5а-
пол- 
ня- 
егн­
ев

ВЦ

о

з |
£ §

Cr

м
s i

%

1!§.§•

Длина, РезерВуар

мм еттсщнпгднищами

Si
Йи*

Вы
й> \ъ“ !

Т I и В £
-----------------7---------------- ----- к э J L 5 в 7 - Л - _ 9

С т а л ь  л и с то В а я

го р я ч е к а та н а я

Г о с т т о ь - ч н '

520 1 тшо олюВ 0,005
— тш 2 6/Ю5 0.005

58 ~ э — I/— 0,02 0.02
б ш .О  п сБ -1 — Тб Ь И" 0,121 0./2/

5 X /600 5 — II— г 1ооо OfSa 0.68

.И того ; £ 0,821 'б р Г ояз/

В С т .д к н & 1

и х /500 Ч 71«0 S €000 2,26 2.26
и х /500 8 — и— н Ъгоо /tsa /.58
£4 3 0.02 0.02

Итого: \0 3,86 ~ Ш
Всего пооерилл? ц нш ‘Щ ’ 4.69 f
С т а л ь  угловая  
нераВнополачная 

TOCT&SiQ-Te*
Ъ С т.Ъ  псБ-1

U&5K80HB Л - 23004 ты. 2 40000 02В 0.2S
АН0*10*8 0 22004 22233 3 Sooo 0J6 0.16
Т в о к Ш Ъ J4L 22004 2220S J L_ (0000 0,24 0.24

всего профиля /5 0,€S o.6S
болты
ГОСТ 1738-ТО В С т.З  кп2 -1

м/зх3в 46 40 )

ГаРгси ,  . щ 
г о с т е в о ю 9 В С т.Ъ кп & Ч м/г ~ /7 Но О Ш у— 0,002
UlQudb!
Гост m u -1 6 В С т .З  к п  kr 1 42 1а J o _

§ S 1 ! «а /9 Щ з 0.0/ 5.343
5 т о м  числе 

по маркам
ЪШ^ПкТГТТчПГТ:зогз-во 2о W 0.04 /.48/
ост. Ъкп&ч ту  /у. /- зоз. в -во i f $.562 3.862

Масса п остав ки  
МсментоВ по 
К В артала/ufr)

т
2

- - л...
Гг

*) t 'НО0и Выше
**)»HQc? t ъ * 65° сеёерное исполнение

Лридязан:

ш ш т
ИаН-отд.
(Ш Ш

иш.щ
умриг

йспоят

Ларионов
Т о м и т
JUatcu/ueu
Томит
Зимина
Зимина
Апдрео&а
(meaeSt

ТП  Ю Н - /- /6Н. 62

тзонталы__ .и й  Зллтране-
тЗунтоо емьосЪыоЮЫ

Стадия

.ЪерВцарс роничесецни днища­
ми. Наозенная установка,

Копию л/огнринТ а и р # *

Ш К
ДА

Листов

Opt по^^/ттКрзснЛоЫон. 
цнннпюшс̂ иь КОНСТРЭЭДС
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Игпорой п р и е ю -р а ь д а т н о я  т р у п ы

Ось стыка

1185*80 ха

с то л а

ЬеЗолюсть элементов

С та ла

I  Общие примечания см. лист 23.

Ahp.
ta

Сечение №ажт, 
руаи 1

Марла
стали

_
777 70 * 1 -< -1 6 * 1 .3 3

HpUXJC
чание М е с т Шнеио£ /7

1125*30x3 р дСг.ЗпсБЧ Жинн.Ш
JЦлц лтЗ

Ларионов
TOjUauuL

Л ___*>0 ШОжЗОяЗ а ВСт.Зпсб ПиЩшЦПг
ft. to нетР

1 Н «*
MQxcuueu

- Л — Резервуар стальной горизонтально Ставил Лист ЯнСюоВ
О Ш0*10*8 ЬСт.ЗпсВ-1 ft.un/нлр. То/илииг ~7)-------- цилинорщелий Зля хранения 

H&pmenpo8tjtm6 елзеостью iOOxP р L
0 1125x80x8 £ ЬСг.ЗлсБ Fyx.feui Зимина tf П

р 180*50x6 о дСг.Зясб-)
НоймЬсой.
ПюВерил.

Зимина
4и#рееВа Т Г

Резервуар с хоничесхим снищем. 
Стенка из полотнища.

СССР t 
1спогоэноиени

ь 180*50x6 а hCrdncS Исполнил &)КШ>В У Лимце и разрезы. цииипроЕщ ^онсгракцня

Еопа*° проверял?
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Ось стыка листов 
gsa. царги

Ось стыьа 
листов царги

1 -6

Позоры  по /ЬСТ£26Ш
/юГйстеш*13 ^

Шесто Возлютной чстаноЬки 
Второй приемо*раздаточной труЛ/

О сь с т ы к а  
уголка

£.125 «<30x3

Вы рез д л я  
с т о к а

Ведомость элементов I  О̂ щие примечания см. лист &3

с т о к а

Шор
м Сечение

1*2 i
f Прим

чание
_____

тп т ч - м .а з  1tiutetTODРтеиод J2_____

а цвшо*в
£ _

ВСтЗпсбЧ Пит. ихЛарионов V
- f f ...—

—

ИНОхЗОхб В СтЗпсВ Нач.отд. Томинг -f— _____ 17 А1А/\Ии*л АтЯЛкилП бЛЬпЯАиТДЛАЫкИ]
Г 1110x10*6 5СтЗлс$-1 fltOHCTP

П .um.no
Массивен 
Тошинг

и
о —

~

гФ&ероуЗР QJWBonQm *vpH№aT4*0nOiU
цчтдричесшй Вял хранения 'шШьлМШШШВЭШЖ

0 и ттв <? serial №.Ьш. Ьи/нина -_£____ нефтепродуктов елеоетьнт (бон* л I ' 1 1
* 1.60x50*5 дсг3/км НормсонПроверилШинаmpecSa с — JeiepBudp е коническил! днищц 

Стенка ив W 1
Госстрой СССР J

цщпрш^ швнстрзвди L 80*50x6 & ЬСтЗтВ исполнилПвзнешВа “ Г " Аншце и разрезу Vi. Jiocella*9  ̂ 1
Сопит праВерх/л.■ / к о / Ю г







Ось стыло
ifXMGQ

Ось сыка 
л  и с то  8

IBQxfSxg

И 2 5 х80хй
а

7 - 7
Заборы по 
Г0С737<3-7Э~\J

*

М е с то  Ьошошной дстано8си  
Второй прыемо-раздаточной труды

Ось Стыка 
И уголка

L /25x80x8

Вырез для 
С тола

Ведомость элементов

W

ОСЬ С ты ка  
уголка

L НО х 70*8 
5

№ 2H3Q-
8806

Об

1. О З щ и е  п р и м е ч а н и я  см. л и с т  3 3

Вырез для 
Стока

лринлзан:

Лир-
Сечение

Оорьа
стали I

t
•Ъ*k torn?-

т /l 1 0 4 -1 -м ч .8 дpy&ti ёир&Тор сУднечбВ /7
л L <15x80* 8 8СтЗпс£-1 human ЛарионоВ_ _£___w

UkOxSQxS 2 ЬС.тЗЛС.8 паи. отд Томинг -д--------
LH Ox 10x8 ЬСтЪпсВ-i

Ot.ECHCTp. .Шссинец и уеьербуар стальной х&иьонтало 
ньт иилинЗричесща для яра* 
пения нефтепродуктов гем- 
состью /сам

Стадия Лист Листов
$ л Ггит ль Ъимп 8 р iO£.125x80*8 < 8Cr3 ncB Раз В т - Зимина х = Г

Ь £80*50x6
2

ЬСгЗпсВ-1 Ш шГ/-л жЛ/Ыл Зимина
* Йя&ЛА А 0 О/ - 4 — РеъерВуар о плоским днищем 

Стенка из полотнища.
Л  нище и разрезы.

u m %
сострой сосу

£80x50x6 ЬСтЗлсВ
Itpiom/i
исполнил

vuippeopu
МзнеиоГс — Ъ—

&/?щр //pafe/ш л;
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Вторые стык

flc.h Cmt/CCL 
tjlO/lOQ

Ось стыка лисгоВ 
Z’OU цдрги 

Ось стыка 
листоЬ № цари

1 30x56*8

Ш 5 * & 0 * 8

6 '6

/  Л ч  
Ж / \ \  П са  с т ы к а

у  го ле й

и ю н ю  х а

\ \ У  5

Заьорыпо ГОС75&Ш О
ш и по п е г № 3-13 N1

Место Ь отм н о О  ус/гмноки т 
Второй присм-розюпочноа Гр ум 2 8 0 В

Стыка
fjlOAKQ

к& О хВ О Ч  /
В

йто
/  §/

ь
Зб/рез для

с то к а

Ведомость элементов
i. Общие примечания см  л и с т <83.

быт Зля
С тола

Сечение юстч
pm.

Ш5хго*з
и ш з о х й
т о  к 70* a
иШ*ео*8
140x50хВ

L&OxSq xB

'QpKQ
Стали

В С тЗпсВ Ч

ВСтЗпсб

8C t3 /ic£~i

BCt3/?cS
6 Cm3 пс Si
ВСгЗ/kS

Приме-1 
чание Ш ЯШ кШ Ш Ш Ш

Нм. о т  
Пконстл.
Г ш м л  
Pst-Spin.

сполнш

Толлинг
/HttcuAieij
Т о ш и  и г
Зи/Уино
Зимина
Андрее So
Кузнецова

TfJ ЮН- /- {6Н. 83

Привязан;

инё л :

Резервуар стальной горизонтально 
цилиндрический m  хранения^ . 
нефтепродуктов еиРостью 100ш

' 1ЧЫПШ ТМ7ЯШ W/MviriA

Резервуар с плоским днищем, 
Стенка из царг.
Энище й разрезы.

& jw k ? K jD fJe/us*:
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I

второй ощ
листов

Ось стыка листов 
£2$ царги

1110x10x8

1 - 7

\

Ось сты ла
ли стов  {Q2 царги <=

в -в

я з
\ !

6 -S

lHOxW*S
М есто Ьоьиошной НстоноВки 

Второй прием-раздаточной трубы

Ось стыла
угол*#

Я о л /у т
100X10

Вырез Зал

З ал ла д н а  а  
д е та л ь

h

*j<vr«о
<vi

300 м а о х т з

{SO

Вырез для

I  Общие а р те и а н ш  аа. лысл?ВЗ

стока Привязан:

ш т

ш ш ж
Ш М
fa. а> нар
П.шннм
Р щ т

рш.

СзжиоЬ

Ш а т
Шсви/неи
Тешит
Зинино

Иормот. Зинино

'с п о т/к Х те й т

Т П  1 0 4 4 - W . 3 3

Э ор стальной щиъонтоаьныа 
ouuectuu даа хранения 

Нефтепродуктов емкостью №лг
ханинесыы внйщен

ш царг, нище и. разрезы _  станов ка'яuotpbtx

СтадиА Лист
/6

Госстрой СССР
ш AJejbHih
ы Ш з .

Лраде/шл:
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Схемы установки резервуара 
надъем на я

На наружной поверхности резервуара нанести оса 
Опор для правильной уста но б ы  резервуара на опоры

Род зем н ая

гО -

1Ш &
-П есчаная подгот овка /

П оказат ели р а с х о д а  ст али  и  

доп у ск аем о е давл ен и е S  р езер в  п аре

Р езервуар Установка
Масса

резервуара, ЛаВление
мПа

с коническим 
днищем

Надземная $.3
0,01iboземная 

шшеШхиегрянп! 7.0/9$
с  плоским 

днищем
Надземная 5.3

0,04П&ьемная
Мй1РЫе1СУХ0ЫрУНЩ S.3/S .*

Ж Е

i  Геометрмессая емкость резервуара С Коническим
днищем -  Ю{, к#*

—--- „ ----  с  плосьим днищем - 99,  19м 3
Заполнение дается В технологической части проекта.

£. РезерВуар запросетироВан для хранения темных неф­
тепродуктов. При хранении светлых нефтепродуктов 
на резер&уаре устанавливается патрубок 4у 900 
для замера уровня.

3. М атериал конструкций принимается В соот вет ст вии с  
Общими данными.

4. При ручной сварке качест во сварны х ш вов  Конструкции 
иг ст али Ь должна соот вет ст воват ь электродом
типа Э̂ д, Конструкций из стали 09ГдС-электродом 
типа двоя по ГОСТ ЭУВ7 -  7S.
При автоматической и полуавтоматической сварке 

Стальная проволока и флюс должны обеспечиват ь 
Качества сварного wBat равнопрочные основном у  
м ет аллу.

У. С варные ш вы выполнят ь: ст ы ковы е во  лопнуло 
толщ ину свариваем ою  мет алла; ноглест очные h = ймм, 
Кроме оговоренных.

ft шшм Ларионов
Тошинг

Ттш ж
&£:.№  - пОРМСОН
Щ еж  
Ь-т м .

Пашней
Тошинг
Зимина
Зимина

ш и та

Т/1 10Ч-Н6Ч.ЗЗ

*ша н&ртдп) \йсхмиГдл* кране* хюоВ емкоемио «Юли _________

Когш* лробернл. ^

схемы установки 
резерв ура и примечания

Пмаз^Лист ЛиСтоВ
КЗ

7 b « r p o u  ciiiP
т Ъ Ж Ш * тk.juoctea



\3д

к ,

Роы ш ко
прц подземном расположении резерВуара

Соединение шип- паз 
рьисоединительные размеры

Роы ш со
при надземном расположении резерВуара

i  Общие примечании см. лист, 23.
В. ПриВязсу розмероВ под оборудование см. технолог и чес и у/о 
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Типовой проект 704-1-164.83

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293839/4293839778.htm

