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Серая 5.90Х-3 "Блока агрегированная весосоя обдего в азаач е - 

зяя узла 'К *а "КУ*в подачей вода дв IGG м3 а ч ас " разработана во 

плащ узло во го  проектирования Госстроя СССР а «  1369 г .  а .  Т7.5  

? .Х 0 *.

Стенд 5 .9 Q I-3  состоят из четырех зн -^схоз» в е т л а м »-: :  

выпоек J -  Указания во дриыенеша;, изготоавевяю ж моятзху. 

апзусп. 1 -  Блока ваеосов я узды трубопроводов обвязка.

Р а б о ч и е  ч в р т в в и .

застои 2 ~  Сп орано катадлоковструайаа. Рабочие чертеж *. 

suiXjCK 3 -  Электротехническая часть. Рабочие чертеж*, 

часть X стр. I . . .5 C  

часть 2  охр. 5 1 . . .Ш

2 .  Ш З Н А Ч Е Е И В  ^ О Б Л А С Т Ь  П Р Ш Е Н Е Ш Я  .

!

Шот агрегирсванзах васосоь хоассяьзых типа К в коасольшгх 

/ моноблочных типа КМ могу : бить применены в качестве насосных 

стаэдай з  различных системах водоснабжение с целью создания зля  

ао-ышеаил шлюра перекачиваемой вода с  температурой не болев  

85^0 при давления вг вхо„з ае  бсиае 0 .6  Ш з (8  ягс/сы2 ) доя ва~  

оосов типа К я 0,35 Ш а (3 .5  vra/ЫИ) для засосов тш а КМ.

3  случае использования блока засосов для перекь лвания вода - 

с температурой до Т05сС можяо заменять засос блока На я а с о о .я г го - 

тавдиваемьы до спецзаказу, таких х а  характеристик во напору я  

додаче.

Злюки агрегировавши: нзоосоа разработаяы дяя вавбодее часто  

встречающихся в врактяхе проектирования систем холодного в го ­

рючего , технологи? некого я  оборотного водоснабжения.
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----- :------- r------------- :----- :--------
Технологические схем » блоков насосов приведены в приложениях I

V-' 2.

Блоки насосов рчзрсботянн для 7ставешки их ва кветких осво 

яавяях я фундаментах.

S альбоме выпуск 3 зявктротвхническоЯ части представлены 

схеш  электрические управлеиия, схемн подключения в чертежи низ 

ковальтаых комплектамх устройств (ящиков и ш зф ов ). Блоки насо 

в части управления и силового оборудования характеризуются (см. 

выпуск 3 ) набором механизмов; мов» остью электродвигателей; дусю 

вой в защита ой аппаратурой; требованием к управлению: 

местное управление;
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автоматическое до команде датчика параметра или до блоки­

ровке с  технологиях:ним мехавизном; 

дистанционное с  поста управления; 

диспетчерское (телемеханическая система); 

диспетчерское (мнагопроводная система).

В каждом кошфвтвом случае указанные характеристики могут 

встречаться в различных комбинациях.

Электрические схемы управления блоками насосов согласованы 

СайтехЮШпроехтом письмом Я 05/A-I729 от 28.09.89г.

Qpz конструировании трубопроводной обвязки блоков ваоосов 

обращалось внимание на сокращение количества отрезных длин труб­

ных деталей, унификацию деталей и узлов трубопроводов. Уровень 

стандартизации и унификации трубопроводов обвязки блоков харак­

теризуется следгзвщш показателями:

коэффициент применяемости -  К пр. вт. »1 0 0 ?  

коэффициент повторяемости -  К в .  «  87?

Это создав', благоприятные условия, необходимые для изготов­

ления обвязки насосов ва машиностроительных заводях я заготови­

тельных предприятиях монтажных организаций. Повышается уровень

j
~Ц 5.901-3 Л-ПЗ
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3 . НОМЕНКЛАТУРА Я ТШИЧЕСШ  1АРАКТЕРЯЛИКИ
ш оков видов

Блока агрегированных насосов представляй1 сабо* «грвгати  ив 

одного едя двух ( основной х  резервны!) васооов, смоятированных 

на одно! раме я обвязанных трубными уаламл о валорной арматурой, 

контрольно-измерительными приборами я автоматикой управлении 

електропряводамя ваоосвых агрегата».
Основные параметры перекачиваемой жидкости обуславливаются 

технической характеристикой насоса.

Пример условного шифра блоха агрегированных васоеов.соотоя- 

щих из одного насосного агрегата K-80-65-I60, имевшего производи­

тельность Q • 50 мЗ/ч и напор Е *  32 хПа:

КН.ЛС -  5 0 -3 2 , гд е

ЕН -  блок вагнетаняя консольных насосов 

Ш -  блох вагнетаняя, вюычающи* I  насос типа К 

50 -  подача вода в кЗ/ч 
32 -  полный напор, создаваемый насосом в кОа

Шифр в техническая характеристике номенклатуры блохов агреги­

рованных насосов, выполненных п настоящей серия, приведены в таб-

4 . ОПИСАНИЕ КШСТРЛЩШ
Рабочие чертежи блоков агрегированных насосов выполнены для 

одного или двух наоосг’х агрегатов ховсольяых типа К и моно 

блочных типа КМ.
Состав блохов агрегированных насосов представлен на пряла -  

гаемых в выпуске технологических схемах блоков для одного и 
даух насосных агрегатов.

Насосные агрегаты смонтированы на одной общей раме, имеющей

+
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оперные зхеыевты для крепления трубопроводов.

Всасывающие и напорные трубопровода выполнена нз стальных 

труб по ГОСТ IQ7Q4-765*. Опорные коа-трухцил кгеосов и трубопрово­

дов выполнены аз про.-атянг профилей.

При «зготозлекии всасывают. ос и валорных трубопроводов трубы 

соединяет на сварке. Сварные стиховые соединения обеспечивают 

герметичность и надежность стыков.

Фланцевые соединения применяются только з  местах установки 

задвижек, обратных клапанов, при присоединении к васосяч.

Всасывающий трубопровод саеданлетел с всасывающим патрубком 

н cocoa с помощью эксцентричного переход а для пр едотвращения 

образования воздушных мешков.

На запорной лягни нас ?св установлены обратный клапан,зад- 

вк ха и манометр, а на всасывающей -  задвижка и манометр.

Обратный клапан установлен .л я  предотвращения перетекания 

жидкости из напорного трубопровода в насос при его внезапной ос­

тановке.

Для мое :ажа устройств измерения давления в трубных узлах об- 

вяе за насосов предусмотрела установка закладных конструкций 

ЗКЧ-46-76.

диаметры вс,- бывающих а напорных трубопроводов нг 'наченн в 

соответствии с рекомендуемыми СНиП 2,04.01-85 скоростями движе­

ния в трубопроводах внутренних систем водоснабжа^ля.

Рама блоков насосов имеет проушины для стропозк- ж переме­

щения блока грузоподъемными устройствами на проектную отметку 

или погрузки яа транспорт

5 .9 Q I-3 .0 -G 3
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5. РЕКОМЕШШИИ ПС ПРИМЕНЕНИЮ ЕДОКОВ 

В ПРОЕШОЙ ДОКУМЕЯТиИИ

5.1 . Подбор блока агрегированных насосов осуществляется по 

данным технической характернотики, приведенной з таблице раздела 

3, и требоьанаям к управлению по разделу 2.

5 .2 . В техдокументации о применении блока агрегированных на­

сосов следует производить запись по типу: "Блок агрегированных 

насосов БН.2К-50-32 управление дистанционное с поста управления. 

Серия 5 .901-3".

5 .3 . При привязке блока к конфетным условиям следует учиты­

вать, что нагнетательный и всасывающий трубопрогэды могут распо­

лагаться по любому из 4-х вариантов нагоавлечия движения жид­

кости, представленных на странице 9.

5.4- При применении блоков насосов необходимо предусмотреть 

дополнительно выполнение следующих мероприятий:

Установку блска нассса гыполнить из условия работы насоса 

под заливом, т .е .  его безкавитационной работы;

Устроить систему труб или канал в полу для сбора и отвода, 

протекающей через сальник насоса, жидкости из корпуса насоса 

при продолжительных остановках его работы.

6. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

6 .1 . Требования к оборудованию 

и материтлам

Оборудование, входящее в состав блока, должно соответство­

вать требованиям нормативно-технической документации, иметь пас­

порте, удостоверяющие соответствие их характеристик требованиям 

проекта.

Качество материалов л  техническая характеристика готовых из­

делий, применяемых для изготовления блоков, должны быть подтверк-

«
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)КО\т п^^дгг^таямп-изгстолктоля^;! соотзот „твуюц^ю: документами.

Приборы к средства автоматизации, лсстгзля^-г- с блоком, 
долями удовлетворять требованиям техклч схой докум^Ч'гзцпи на них 
и действующим стандартам.

Констпуктивнке изменения, Бсзникггдху а процессе кзгатовло- 
нпя блоков, должны быть согласованы с проектной организацией, 
применяющей эти блоки в своих проектах насосных установок.

Изменения, связанные с езмепой материалов, .*е ухудшающих 
технических’характеристик блот̂ а, решаются изготовителями блока
самостоятель но.

6 .2 , Требования к сборке блока
До сбср^и блока должны быть изготовлены узлы трубопроводов 

и опорных металлоконструкций. Примьконие унифицированных трубных 
узлов дл>. обвязки насосов удовлетворяет требованию индустргаль- 
кого изготовления и монтажа трубопроводов с максимальным приме­
нением автоматической и полуавтоматичоской сварки. При сборке 
блога за базовую конструкцию принимается плоскость рамы.

Оборка металлоконструкций к трубопроводов, входящих з сос­
тав блока, должна быть "ылолнена в соответствии с требованиями 
рабочих чортожой блока.

Монтаж и установка эл о к тр о кс н та к тн ы х манометров с отборными 
устройствами должны зшолняться по типовым конструкциям ?7ЮМон- 
тажав тома тика Минмонтажспецстро СССР в соответствии с техш л е с ­
кой доадиеитацкеЛ загода-шготовителя и (21 il З.СЗ.07-85.

Б прсцесс-j сборки блока должны быть проверены: соединяемость 
блока к ко?лплектуюгчх изделий, .оотвэтствие блоков требу ошм раз- 
Ь-зрам, надежность фоплоняя оборудования, трубопроводов и других 
изделий к металлическим конструкциям, наличке Тсбличок на с ■ ору- 
дованкл к комплектующих изделиях, наличие клейм сварпвпсов на 
сварных Соед'^непиях (при необходимости).

; " Ь  - ! ..........................
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После окончания. сборки блохи до нанесена;: окраска -.олзяи 

сить подвергнут ы  гидравлическому испита г :вэ а соответствии с  *П ра- | 

вилами устройства 2 безопасной эксплуатация трубопроводов пара и ' 

горячей. годы", утвергдеьаы »?Госгортехнадзором  СССР.

Наружные поверхности изделий-должны бы а  очищены от  грязи  и 

рдавчиаы, окалины и тщательно огрунтованы .рунтсм  Г& -021. Слой 

грунтовки должен быть _авным, баз подтеков, пятен , моргай, пузы­

рей . •

6 .3  Установка, транспортировка, хранение

Блоки отправляют заказчику бйз упаковки, приборы КИР и 

средства автоматизации, установленные на блок ах , п осле испытания 

должны бить сняты и упакованы в тару соответственно упаковке 

предприятия-изготовителя эт..х у:  зелий .

Штуцеры, бобышки, муфта трубопроводов после аятг'Я приборов 

и средств автоматизации, а также присоединительные концы трубо -  )

проводов на период транспортире тки и хранения блока должны быть 

закрыта пробками и заглушками.

Крешгея. .з блоков при транспортировке должно обеспечивать

предохранение отвальных элементов и блоков в целом от  механич' э -

ких повреждений и деформаций, а ти,сже возможность осмотрю. Блоки

должны храниться под навесом. ;
>

? .  М01.ТАЯ БЛОБА |
1

Установка блока в проектао° полоз ние должна производиться j 

в соответствии  с проектом производства работ ч Ш Р ). |

Рама б-.окэ насосов имеет проушины д ля  стролоэк.. и до^емещ е- ‘
i

ыия блоков грузоподъемными устройствами. |

Монтаж блока насосов выполни*тся в следующей п ослед ователь­

ности :

к с : &  Д О Х У М Подл. да Т£
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при несовпадениях направления всасывающего в нагиетательно­
го коллекторов с расположением трубопроводов, х которым они дсяж- 
К: присоединяться, кили;хторы необходимо переставить в нужное по- 
л океане путем раэборхв ж сборки фланцевых соединенгй;

блок устанавливается не проектной отметке и закрепляется 
прв помощи приварки к закладным металлическим деталям в фундамен­
те али фундаментных оолтов. Крепление блоков к фундаментам реша­
ете" проектной организацией при привязке блоков к конкретным про­
ектам насосных установок;

трубная обвязка блока присоединяется на сварке к трубопрово­
дам сети в соответствии с технологической схемой по проекту;

после гидравлических испытаний технологическая схема с бло­
ком сетевых в питательных насосов принимается в эксплуатацию.

Объем сдаточной документации определяется в соответствии со 
СНиП 3 .Об.01-85.

зм 1ист Т Г д о Ш ; Подл. &та
5.901-ЯО-П З Лист

/0



« 
А*

т*
 

jf
lx

w
. 

nm
, M

gj
Hw

». 
Ну

 а
у6

*1
 

По
ди

, т
 ш



Hg
 п

од
лГ

 
г 

->д
и. 

» 
,4

» 
Ю

 Л
 S

*|
 

По
»я

. w
 д

*т
>



Шифр блока двух насосных 
агрегатов

Лимиту yujifitpcrx;1' 
тгу1с"'розода,мм

Ду вс Ду а

БН.2К-12,5-;20 80 50
Ш.2К-25-32 100 80

ВВ.2&-50-32 . 125 100

Ш.2К-50-50 125 ICO

EF.2K-I0G-32 200 150
EH.2K-IU0-30 200 15 0

т . г т - ь о - з о ШЬ ТОО

Н1.2ЮИ00-50 200 ISO

!

Нс**вр
прибора

За:-.ладная 
конструкция Наименование Кол. ПрИМ94.

КИП т ЗКЦ-46-76 Штуцер 4

рггтзлз:.( >  д. : < y i , П 0 Д П 7
^ а з р а б
Т о о а .
Г Т н о н т

К у г и к о в / J S 9

У С И К О В  \ A V c u ~ .  
г г В л н с е н

'/ И Й  
л? „ У

Т г к е н т ] г У с и к о д  ~ Ы & ~ Ъ г л * .

У т в . I

5.901-3.0-ЕН.2К-ГЗ

Е л о к  д в у х  н а с о с н ы х  
з г о е г а т о э .
Т е х н о л о г и ч е с к а я  oxc ,ia.

А »т. М г с а й а с ш т Г "

- -

Д И С .  | А И С Т О В  И
ММСС СССР. 

tO ГШГПроектпрбы- 
вентиляция"

Формат А4
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Арматура

Клячество аа аоаодяавве

1

EB.JЖ -... SH.2KM-..,

« Д О 25Х 50-32 5040 (00-32 №-60so-so № -&

I Задюиг.-га фланцевая
32® 6 бр

16, Ду 50 2

РУ 16, Ду 80 2
Ру 16, Ду 100 2 2 2
РУ 16, Ду 150 2 2 2

2 Клапан обратный
поворотные

29ч 21бр

РУ 16, Ду 50 2
РУ 16, Ду 30 г

РУ 16, Ду 100 2 2 2
РУ 16, Ду 150 \ ; 2 2 2

3 Задазжка фланцевая

31ч ббр

РУ 16, Ду 80 2
>У 16. Ду 100 2

РУ 16. Ду 125 J L - 2 -J L -

Ру 16, Ду 200 2 2 2

5.901-3.0-Ж .2К-ГЗ

•“лак двух аасосшпс 
агрегатов
Техволагнческая схема

Масла. Иасшт _

т kj ЖсШ
КЗ

ЩСС СССР 
гея 

в©1_ __
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