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(М Е К С  ЕВ В С  )

( лоиимн л.<а)

(  ЛОБАЧЕВ Ц Д )ВЕДУЩИЙ НАУЧНЫЙ СОТРУДНИК

сертификация материалов

http://www.stroyinf.ru/sr.html


Се
ри

я 
79

02
-Я

 
в6

/п
ус

к 
/

СОДЕРЖАНИЕ

Н а и м ен ова н и е О бозначение Стр. Н а и м ен ова н и е О бозначение Стр.

Труба Вентури норм альная Конус Выходной

Технические т реб о Вани Я ЗД. 248.0002 Специф икация Лист 4 .ЗА. 2/8 3/0 __ ____ 4В

Лист 4 3 Лист 2
48

Лист 2. 3 Конус Выходной ~ЗД. 24S- 3/0 ОБ Л __

Лист б 3 Конус . ЗД.2/8.3/2 ______ /9

Лист В 3 Кольцо цент рирую щ ее ЗД.2/8 С/3 ____ 1 л20

Лист£ . в Ра трубок ба х  одной ЗД. 248 SPOT б ______ 20

ЛистВ \ * Патрубок Выход- 'ей. [ ___ ;__ ______ -

Труба Вентури п ор ноль. ’■7Я 1 ■ Спецификация ЗД. 2 48.-20 _ ___ _ J G

Спеииф с/кация ; Лист/ 3 Л. 2 42.000 9 Патрубок ЗД ,2 'С  ? < / ______ __ 24

J u cm t 4 Прочистка С пециф икация. ' ЗД. 242ЛОБ ______ 24

ЛистЗ 5 Прочистка ЗД.2/8. чООСЬ

Лист 7 5 Гайка накидная ЗД.2/8 W  ___ \ j l A

Конус \ЗД. 248.444 S Сальник ЗД.2/8 РОС 22

Триба. Вентури нормаль *3,7 ЗД. 2/8.000Об Кор ХУ с ЗД. 244 ЛОВ, ____ _ 22

, Лист! 1 В ' Наконечник ЗЛ.2/Г /08 22

ЛистИ ! 7 О/тапгп Спецификация ЗД 248. ч/0 1 2k

1 •'■'асан В ходн ая  - ЗД. 2/8/ООО В g  j й/т аига ЗД.2/8 р/:-С5 t В

Сесть Входная. Специиъ/нация 1 ЗД-2 42 /00 Рукоят ке ЗД.2/8 W l  25

{- •■’ ' * ' ’J tem rfv l•'*4' *?■•*/: ■ 9 Ось ЗА. 242 -■•/
!*
j—=-—

’ V . Лист 2 I 9 Триба Вентури, уксьоченная  f __
( \

Juan 2 9 Специф икация. Лист 4 ЗД. 2/9 ООО. 24 *

Фланйц ЗД. 2/2.422 9 Лист £ ■ г# .".

Тонус Входной. Слеииф ч-гсция. ЗД.2/8.4/0 faitmb tH

Лист 4 д/ Лист # & .■

Лист 2 4» труба бент/ри укороченная ЗД.2/В. ООО ОБ

Конус Входной ЗД. 2/2. //ОС Б /0 Лист 4 88

Колено цент рирую щ ее ЗД.2/2. //2 44 Лист 2 2б :■

бот  сидок Входной Часть Выходная ЗД.2/9./ООС5 27 Л

Спецификация Лиеф 4 ЗД.2/2./20 44 Част В ы ходная

Лист2 44 Специф икация Лист/ ЗД . 249.400 28 ‘

Лат ш бок В ходной ЗД.2/8.420С В 42 Лист 2' 28

Патрубок ЗД.2/8 Ш 43 Конус Выходной ЗД. 2‘У. /4002 28

Коиы&о ЗД 2/8 /2$ 43 Конус Выходной.

Патрубок ■, 34.248. /ЯР 43 С пециф икация. Лист/ ЗД. 2/9 440 29 j ;

бобыш ка
ч

ЗД 248.425 4# Лис m 2 29 ц

Тор ко Вина. Спецификация ЗД 2/8 200 Кольцо цент рирующ ее ЗД. 242 -О/ 2 f4 -

Г ' 4 Лист В в 4 ,конус ЗД. £42.442 ' ■ 30 Р .
— —....... —--. 4 — — ........

j Лист £ , ' 1 4 Фланец ЗА. 245.424 30  V- ,

* | Л и т з , it- А  . Ребро ЗД. 249.402 30 .. ...... .......*

Гврло’Вина ] з д .т .з с а с Б  .] 45 Горло Вина З Д .949 90005 , ■ 34

ПатЫТВок 1 ' 5 Д. 2/8.20/ ДБ ГорлоВина. Спецификация З Д .2/9 С00 ' ■

КОЛЬЦО 1 t г 34.242202 ДБ Лиот / 32  ,
—— "Г-у8---------?Г------- --- ----------- Т Ч -------

ХОЛк&№. i- ЗД.2/8 203. . ДБ Лист 2 32 л ';

. Бобыш ка 1 ЗА д а  я м  ' • v s i 47 Лист З V.

Р ебь о1 , . ^  . 3 A .iit .3 if . , ■ 47 __о_______ - JL-Ь■..........* "■* ' " ” ■ — ....м1..М1Г- —
Част ь Выходная З Д .Ш .з с о е в  v  Р 47 ■ г:Ч

Ч а ст  Выгодная. - - j , ■ ' . ■: i

\ Спецификация. J & b f ЗА-М.зоа /В
. Й f

— -15 л
л  ./

----—
. 1---- '/..i.......... .—-----у  ">• - .48

V
м ч . \- * - _____ . .ГО.

f 'ttj' * 1! ' гй

• ; 'fv'v ' ' ,,, -«■ ■ ■ *U -j&-



I

0>
&§
*

*

i

41
1
*

?>

/ Общие требования
// Трубы бентури должны изготоблятьол / 

toomiemomguu с требованиями ГОСТ-а 23700-79 

(с  изменениями) „Трубь/ Вентури Технические условия " 
и чертежами банного быпуска

Настоящие технические требобания ' распростра/я- 
ются на типобые конструкции стальных сборные 
труб бентури серии 7902-9 Ду 200 и 300мм , каждая 

из которых Выполняется с модулем сужения 
т *&2 и т -0.4

/2 Оказанные трубы Вентури В комплекте со 
стандартными диерманометрами - расходомерами 
предназначены Эля измерения боды / без про­
чисток), сточных бод и осадкоб б напорных тру- 
бопрободах {с  прочистками) С Ру &/О тгс{смг

Ад Величины Верхних пределоб измерений диерма- 
нометроб- расходомера б, подключенных к трубам Вен­
тури прибедены б  табл 33 {Выпуск О)

Величины попрабочных множителей, котгрые необхо­
димо б&одить к показаниям интеерато/юб дифманч 
метроб- расходомерюб или при планиметриробании 
расходных диаграмм, прибедены б таблЗбг{Выпуск О) 
Рекомендации по уствнобке труб Вентури см 
пункт 4 / {быпуск о )

64 Расчет и конструкция труб Вентурой быпол 
йены б соотбетсбии с ГОСТ23720-79 и Эра било ми

'вм Мет
PawaS

Нконт
Пт в

Л» до кум Човп Тота

Нендебед
пюбыша

’Tiki

М /

зд  г м  о о о л

Труба Вентури 
^__ нормальная

«№*»» ГМ* .  .Технические требования

Лттг-чает- Жят2
Z T / е
КЬсВодоканалНШпмхт 

Отдел HS
Форнат *2

РД SO-2/3-so"
2 Требования к изготоблению 

3'/ Материалы, применяемые для изго/тюбления 
деталей труб Вентури, должны соотбетстбобать 
маркам, указанным б чертежшх

2 2 . Сборка должна Выполняться сбарщиками. име­
ющими разрешение на прижзбодстбо отбетстбенных 
работ

2 3  Сборные шбы быполншть по ГОСТ 5264-20 

2.4 При сборке должны Сбыть обеспечены следую­
щие механические сбойстба металла шба и сбор­
ного соединения.

ц) предел прочности при растяжении 

б) удельная бязкость
SJ относительное удлинение 

е) угол загиба 
25 Сборные шВы должны/ быть робными и 

плотными, подрез оонобноео материала не дочжгн 
преВышать 0.5мм

2£ Внутренняя поверхности камер для отбора 

даВления должна быть чиогтой,
27 Размеры проточкой части трубы Вентури 

при изготоВлении следует прноВерять При темпе ра­
пире 20* i5mС при помощи универсального измери­
тельного инструмента после нанесения покрытия 
Аиометр горлоВинь/ следует измерять б трех 
сечениях б начале горло билль/, б плоскости 
отберстий для отбора бабле ноя и б конце

ЗВгг/мнг;
В
# * /. ;
т *

ШЛ/иап Н* докуй Подп Шг

Акт
з а  г /fs ооод г .

ФояматЛд

1.

I

горлоВины. б  каждом сечении необходимо измерить 
диаметр не менее чем В 4х направлениях За 

средний диаметр принимаемся среднее арифмети­
ке кое чз Всех измерений.

3. Дмт и коррозийные покрытия 
34 да Внутренние поверхности труб Вентури 

должны быть понесены антикоррозийные покрьти», 
состаВ которых и технология их нанесения 
устанаВлцбается В зависимости от сВойстВ 
измеряемой жидкости

$2 При измерении природной и Водопрободной 

Воды рекомендуется цинкоВание Внутренних поверх­
ностей труб Вентури при помай/и плазменной 
технологии понесения слоя цинка

3 3 Вместо цинкоВани» можно применять покры­
тие грунт ХС-О/о (2слоя), краска 5Мхс ■ 7/0 серый, 
лак XС-16 донесение указанных состаВоВ следует 
проводить по технологии указанной В гост 9355-2/ 
Внутрянние поверхности труб Вентури прн/ етом 
/'также , как и при ццнкобании) должны Быть защи­
щены при помощи дробеструйных оппаратоб

34 бри измерении огрессибных сточных бед реко­
мендуется усиленная антикоррозийная защита, например 

путем нанесения на оцинкоВанную поверхность слоя 
полипропиленовой или /рторопластоВой янульсионмой 
композиции, а также покрытие по а 33

3 5 Внутреннюю поберхность труб Вентури, предназ­
наченных для измерения расхода бытобьтх сточных 
Вод, можно изолироВать битумным лаком Б Т-577 
ГОСТ 553/-79 / 2 Слоя

о* ЛееН‘ докчм Подп Лога
ЗД Z/S ODOJ7

Лист
3

‘пеаном л7Т~

3 6 Наружную поверхность /труб бентури. кроме кенцоВ 
под приборку на протяжении 1570мм, покрыть змалью ХС-78-/, 
тем но коричнеВая , ГОСТ 9555-2/

4. Приемка
4/ Апя проберки соотбетстпбия настоящим требова­

нием трубы Вентури должны подвергаться приемно- 
сдаточным испыпаниям

48 При приема- сдаточным испытаниях каждую 
трубу Вентури следует проВерязть на coomtemcmSue 
П П .2//-33 ГОСТ 23770-79 (С изм/) 

s  испытание
5./ ПроВерку соотбетстбия трьуб Вентури техническим 

требобаниям про Водить Внешним осмотром и контрольны­
ми измерениями

S3 Герметичность сборных < шбоб' проВерлть по 
Г0СТ22Ш-75

5з Трубы Вентури б оВработагнном биде должны быть 
проберены на герметичность и прочность гидравличес­
ким испытанием В соотВетстбиш е roar 3SS-SO 

о Объем поотагбки
Обзем постаВки забисит опт комплектации трубы, 

с прочистками или без них
7 Отчетная домументация

7 / Комплектно с трубой Венгтури составляется сле­
дующая техническая долументазция•

а) окт о приемке,
S) инструкция по монтажу, рсазработанная забобом- 

изготобитслем,
S) инструкция по лкеллуатацши,
» ) паспорт

Щ* flutn ,4 е до ту м Подп Лото
ЗД 2/2 0003,

Лион
ч

Формат лб
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7. г. t/нструкция по монтажу должна содержать •

а) указания о длинах прямых участков, требующихся 

для уотаноВки труб дентури;
б) указания о том, ото трубы Вентури можно соеди­

нять с трубами, имеющими диаметр, отличный от 

диаметра входного патрубка трубы Вентури, только
при соблюдении услобий, указанных б . бра билах РДдо-г/3-s' 

73.Паспорт, В котором должны быть указаны, 
а) заВод- изготовитель;

SJ оснобные параметры, характеризующие трубу Вентури. 
заВодской номер, обозначение типораъмера, диаметр omiep- 
стия горлоВины при 20°С (д ) / мм, Внутренний диаметр 

Входного патрубка, состаб покрытия;

В) для какой среды предназначена;
г) рормула для Вычисления расхода измерения 

жидкости;

д ) осноВные параметры дисрман'ометра-расходомера, 
которым должна быть укомплектована труба Вентури;

ej ебгдения, удостоверяющие, что качеетВо изготовления 

трубы Вентури соотбетстВует техническим требованиям.
В- МаркироВка, упакоВка, транспортировка и хранение 

2/. да корпусе трубы Вентури на Видном после уе/па- 
ноВки месте должны быть нанесены следующие данные-.

а) Внутренний диаметр трубопровода А го мм, средний 

диаметр горлоВины с/to, измеренный В соотВетстбии с 

п. 2.7 и приведенный к температуре 20 *с, б мм;
£j услобное дабление 2у б кп/смг,- 
BJ на Входном потрубке - стрелка, указыбающая 

капраВлечие потока измеряемой среды;

имДиет. Ю во ычм. Повп ifarx ЗД. 2 /8 .0 0 0 2
Лисп
б

1 |

г ) у камеры Входного патрубка знак „ + '(плюс),
д) у  камеры горлоВины ’знак . - ’  (минус);
е) тобарный знак предприятия - изготобителя.
2-2. Маркиробку трубы Вентури следует Выполнять-, 

кернением, наВаркой рельефных знакоб, отлибкой и 

другими способами, абеопечиВаюицими долговечность (  

услоВилх яксплуатации.
2-3. Трубы Вентури следует хранить В услобилх, исклю­

чающих механические побреждени/я и коррозию.
Открытые отберстия следует заглушить.
24 Транспортировку труб денчтури на место мон­

тажа производить на еоотбетттбующих опорах, исклю­
чающих коробление Выступающих частей, стенок и 

искриВление продольной оси троубы.
SS. Во избежание поломки прючисток при транспор­

тировке труб Jen тури, выполнетных по рис. б, 
последние упакоВать В отдельный ящик, а ргзьбоВые 
отВерстия б бобышках под нщх закрыть заглушками.

%%
SN1
1

= r z
-1tfiiUucm лм вок УМ повп. Луга

ЗД. 2/8. <0002
Лист
S

I I 1 Обозначение Наименование кш
ярит-
уамш

Докчментаиия

л ьд.га.ооосв Сборочный Чертеж

j* lAj/e.coop Технические требования

Стандартные изделия

/ //робка gsrocr гуез- 7S 3
2 Сран мцертобый

, бронзоВый 20-/О

ГОСТ 2704- 77 2
3 Ниппель го гост S9B7-7S 2

1

1
1

Переменные данные длл исполнений

ЗД.2/2 ООО

■1

1
V
1
■п•<*

1
Si
«4
4

Сборочные единицы

Й4 В ЗД-2/2/00 Насть . Входная /
fill S ЗА 2/3-200 горлоВина /
»4 e ЗА- 2/3300 Насть Выходная /

7 ЗА г/t чоо Прочистка В

ЗД 2/g. ООО
’и* ДйСГ 4* Во рут ОодпийЛот

>
S

Про!  /
лрксаха
cfiSanth/x

19413
Труба Вентури 

нормальная

Лит >ист /исто!
1 1 Л 4

Ысг {оВосйналИиипроенп 
Отдел 4 У

3tKC*i-%0 /’’e-dePtl углу.
У-S  <~p2Sk’u.rti

Формат Л4

1 I 4 Обозначение Наи/менобаниь Яве
приме­
чание

—
ЗА. 2/31ООО- О/ .

Сбороч/ные един и и ы

4 ЗА-2/2. т -о / Наст Сходна л /
S ЗА-2/2 200-0/ Горло/и/на /
С ЗД.2/2 300 Часть Выходная /

ЗА. 2 Hi- 000-02

Сборочн/ые единицы
,

4 ЗД.2/2. /00-02 Часть Входная. /

I

Я»

1

S ЗД.2/2200-02 | Г / —
В ЗД.2/2.300-0/ Часть Выходная' /

7 ЗД.2/2 400 Прочио/тка 8
•

!
$
\
1

«а

I
5г
«а

£

1>

1

ЗА.2//2 000-03

Сборочнеые единицы

4 ЗД.2/2 /00-03 Часть бходная /

S ЗА. 2/t 200-03 Горлоби/на /
В ЗД.2/2 300-0/ Часть Выходная /

'

З А - г о о о
/ист
&ШмЫсг Н‘$ОРУН Подп Аата

Konupotaj с/Мали. срорнаилг
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1 I 1 Обозначение Наимено Мание ш.
ГЪинС-
ч\ние

ЗА.2/8.ОО0-04

Сбойочнь/е единицы

4 ЗД.2/2 /00-04 Уасть Мходная /
5 ЗД.2/2. 200-04 ГорноМина /
8 ЗД. 2/2.300-02 Уесть Выходная /
7 ЗА. 2/2.400 Прочистка 8

ЗА.2/2 000-06
-

Сборочные единицы •

4 ЗА 2/2. /00-05 Уасть Мходная /
S ЗА 2/2.200-05 РорноМина /

’ В ЗА-2/2.300-02 Уасть Выходная /

ЗА-2/8.000-06

Сборочные единицы

4 ЗД. 2/2/00- 05 Уасть Входная /
S ЗА -2/2.200- 06 ГорноВина /
6 ЗД.2/2.300-03 Уасть Выходная /

7 ЗД. 2/8.400 Прочистка 8

1 1

ш АистV» So/ям Coin fata ЗД. 2/2. 000
&КГ
в

•PofxamJH

n rтг

i1t Обозначение Наиме но Мание т.
приме­
чание

' ЗД.2/2 000-07

Шорочные единицы

4 ЗА-2/2. /00̂ 07 У/асть Мходная /

6 ЗА-2/2. 200-07 РТорлоМина /
6 ЗД.2/2. 200-03 У/асть Выходная /

ЗМ. 2/8-000.
Нисг
4WSMАист UT долин nodf) Лата

РазМер/тка

Обозначение А и 1 1, Н R А £ Касса,
MetРазмеры, мм

ЗД.2/2///
OJO //3 226

S33
332 293 6.6

-0/
СТУ

/43 205 .269 376 524 6
SJ

-02 326 /62.5 422
9П

499 44/ /97
-03 22/ 280 .372 525

270 2
/4.2

I
$
I

2. * Размер для спраМок.
i  Допускается сзготоМление конуса из dgyx части 

с зачисткой, сварных шМоМ на Внутренней /смертности

USHЛист
paspaB
Про!

/контр

н°$акт
///олеина
ГсрНатых jfZ,

ПоОгг
■ШЬ_.

Мт
ума
W/4

ЗДД.2/2.///

Конуре

Пендере I  -v ji#  л _ _  S-S-COCTT /9903-74
— V iC m iC A /ГОСТ HS37- 79

Копира/ал в(ХЫе/сй/Г

Hum. 'Масса \Mocwo6
СИ. 

гаде.
Аист \Яосто£ /

MocIoSokqh o/HUUrpatKT 
Отдан У °5

чъема г нз
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мв*л*мг\уаве>>

a

Обоьнач&ние Рис
т
нодуль V з, * d. в L. Ьг Н Н В В п *faccvt

тРазмеры ММ

за. г/я ооо / 0Z
295

90
23

т о 467
206 257 435 6 345 3

93
-о/ 2 2/9

•ог / 0.4 т т о 404 95
•03 2
-04 /

о.г m s 2590 632 /35
-os Z a ss 400 гз 309 3/0 540 S 450 /2
•Од / П Л /54 2QS5 565 /95
~0Т &

Ut*r

Выбор необходимого типоразмера 

no техническим параметрам и 

указания для пользоЛане/я проектам 

см быпуок О

Остальные технические требабания

/ Размеры для справок

г Смещение сборных и/боб /по образующим 

отдельных частей трубы’ Вентури , 

поз 4,5 и 6 относительно едруг друга- 45*

по ЗА 2/3 DDOD, ГО С Т 23730 79

'
’1 т Л и с т >/’  д о  к  у м П о до Нага
Ъ з р а Б У /Ш к с и н а ч Ш

П р о б fc
j

/ М * }

К  к о н т р П е н д е р е / t p s .
У /tJSУ т В С уй д ы ш е В

ЗД 22/8 ОС5 "5

Труба Зештури 
нормальная

Лите/е Нассо напиты
см 

табл 
'Аист / \легта/ Г

Отдел У д  
сармат ЛZ.Копт

ЗА
 2

/8
 0

00
 С

6
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Рис 4
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Лист 4 Л -Л
М4 5

лист 4

Рис 2

5 - 5
М4 5

Лист 4 Б-Б
7145

лист 4
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о
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J X

х
. м/ /

Л ш л
j -j

Рис 2 
J -J

m 2 L L. Lz Д, A 3 И ft Mact%
JEtразл ерь > • *f*4

ЗД 2/S / 0 0 / o.z 623 37
•0/ 2

2f9 206 Щ 295 335 333 323 8
•62 /

0 . 4 542 32
•65 £
•02 f 02 9в BO
•OS £ 325 309 /55 400 440 44£ 432 /£
-OB 4 0.4 77/ 79
•07 2

Входного »оз /  и патрубка Входного поз 2 

сместить друг относительно друга на 25* 
j  После tlapru места стыка на Внутренней 

поверхности зачистить 

Ь Ра Внутренней поверхности Входной части 

уступь/ и Видимые невооруженным глазом 

нероВности и  наросты не допусноются

/  Размерь/ для слраВок 
г  СВарные шВы по образующим /хонуса

a*4/КГЬ/•Закум /bin Отта
Гошб Шотина .ЬнЪ 1ВСГП
Про/ Горбатьос Ьяя

.
HCOHTP шЭереВ W
Ут/ ХУибышдбфеср%П1)

З Д .Ш  х/ооС6
ИЦИСь'SBJtm&trtd

Часть Входншя ! t Р  | -
lJucm \Jucmeg

кШ рШ Г& гЕгг

Чос£сдеигвмолУШрхт 
Отдел

‘ниамат J jH

3
4

 2
/3

 /0
0.

 C
S
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“ГГ
?111 Обозначение Наименование кал

ПрсмС
ЧОшй

Документация

к ЗД 278 700СБ Сборочный чертеж

Переменные данные для исполнении

ЗА 278 700

Сборочные единицы '

м 7 ЗД 878 7/0 Конус Входной 7
м г ЗД 278 720 Патрубок Входной 7

ЗД 272 700 07

Сборочные ебинииы

м 7 ЗД 278 7/0 Конус Входной 7
г ЗД 278 720 07 Патрубок Входной 7

g
1

I
1

1%I\
1
1Ч»
5*§
5*

1
1 UlH Лист

ЬьраВ
«п  ш ип 
Плаксина

подпись
ВчЛ>~

Лап
ЗД 278 700

Лит Лист Лика!_LL-7
МоеТодокпшлЮлра’кт 

Отдел л 5

проЕ Горбатых

Йконтр у п н дш Г  
т>Е \куйбьше{

Часть Входная
Jfi+iA tcfa

-£Я£СШ М

Ер
I I ц Обозначение /Наименование ш

приме­
чание

ЗЛ  278 700-08

Сбсооочные ебинииы

1 ЗА 278770 07 когнус Входной 7
т 2 ЗД 272720 Да/трубок Входной 7

ЗлД 278 700- 03

Сдаточные ебинииы

7 ЗД 278 770-07 кон/ус Входной 7
1 ЗД 272 720-07 Патрубок Входной 7

310278 700 ОН

Сборьочные единицы

7 ЗД 272 770 02 комус Входной 7
г ЗД 272720 02 Патрубок Входной 7

ЗШ 278 700-05

Сбо/рочные единицы

7 ЗА 2/8 770 02 Кошус Входной 7

г ЗА 272 720 03 Патрубок Входной /
Лист

ЗД .278 700 2 .Юм tucr й Sokum лоЗл Ай та Ф̂ормат лу^

887 f/ 8  V  f

I Обозначение J L* д В В/ f!
Масса,

Сашмекны мм кг
ЗД 278 728 33S 295 222 гг 70S в 77

-07 МО too 322 гн 775 1г 778

7/7/8 7)74, 
е *  Разм еры для £ про Вок

•в
5>

I ТЕЙ Лист

I
. ГазрвЬ
" ~б/>°7

/•докун
repSa/ п ы х
З а и ч ь / а

Пскдере!

Ооапиа 4са
ifrX
ш

МЯТ,
3»«л

Ш ,

ЗД 2/3 /22

Фпанещ

Ы*е*а\ чаёсаГ\щппу/Е1 
см 

табл

Лист в  В m c r  a g g o i л ,  _  
З С тЗ с п  газет луез7 7р

копира 857" '^ U r

Цист \/йс not /
Me /зЗокансц Щ/илроект

ВтЗел К* 5
Фарь Ъ̂гп як



К.

11 *
Обозначение Яаименобание То/1

П рим­

чана

— —  ------------------------
Д о к у м е н т а ц и й

N .

4 '

<»>
*ч,1
К.

!

43 ЗД 2/4//ОСВ Сборочный чертенс

Переменные данные д м  исполнений

З Д  2/S //О
•

Д е т а л и

43 4 З Д  2/4 /// > Конус /

П г ЗД 4/402 Кольцо центрирующее /

'

Й
•8

1

ъд г/4 //о-о/
-

/ З Д2/4///-0/ Конус /

2 ЗА 2/4 //2 0/ Кольцо центрирующее /

!
*>

1
1
4J

S
-8

■«

1

ЗА 2/4 //0-02

/ ЗД 2/4 ///-04 Конус /

г ЗД 2/4 //2-04 Кольцо центрирующее /

З А  г /s //о
Шя\Лист ?9/?G4c.VM Подл А т

* i~#a JUK- У//я

бонус Входной

Ji/m Лист Л/С ГГ g

OpoS гор6атых ’MS. 1 1 / £

Мос/оУоламалНШпроаг 

Отдел / S
Нкокте Тендере/ чет
уме суобншее Tesy

Формат Л/

1

4ч

111 Обозначение У/аимено/ание ш

ftpuMB-

l/QA/Цб

З А  2/4 //0-02

У ЗД 2/4 ///-02 Колнус. /

2 3 А 2/4//2-02 Кольцо чеьтрирующее /

~ т ~ ---------------------------------- ----

■

‘

'

—  - -

W

1/SM Лист < * ^ tw Подо
зд г /4 //о

Аата

Лист 
2

Формат 44

9 0  о м  s / г  t £

4 При обработке поверхности J  необходимо 

обеспечить плабный переход на черную 

поверхность

S' По&ерхности J.S  и А обработать с одною

устаноба

Обозначение S L д Ф Фг Касса,
кгFQbMBgbbt A*fir

ЗД 2/4 //о
7/9

3/33 /OS 9SS /0/ //

iS1 2322 / 4 0 /2S5 /3/ / /

-02
335

4497 /64 /47 m s 26

-03 307’ 2/0 m s 20S 24

/  W .  h & ,

2 * Размерь/ д м  епрабок

3 Сборку проиьбобить по ГОСТ SSW-40

34 .2/4 //ОСЬ

Рсир&В
ftpoM

fdo/cyAt
fiAQKrCUHQ
ПЭОбйтъяс ъ/НДА,- Лвга

Конус бх сод ной
Ае/пц№ /ts c e a toac4tmf

1
{

с *
maSfi

Лист \ Лист, о ! /
Ай?с&дЬ*4гд/адМ№/ф0ЛДГ 

8т $дЛ  /к *£"
РГП п> 1 br, kn л гб/Л/Ь'Убт &о&леот лл



л

/. Н/4. h/4, t — *-.' z
2. Обработку /го размера» / скобках.

производить после сборки по черт. ЗД .2/3.//ОСБ.

1
<5

ч

У . ?

к

I 1I О бозначение Наименование №
Прим,.
чани

Д о к ум е н та ц и я

32 ЗД.2/3. /goes Сборочный чертеж

Переменные данные для и сп олн ени й

SA.2/S./20

Д е т а л и

»з / зд. г / г  / г / П а тр уб о к /

зч 2 зд. г / г ./ г г Ф ланец /
м 3 з д .г / з / гз Кольцо 2
/4 4 з д д / з . щ П а тр уб о к /

3/ s ЗД.2/3./25 Бобышка 3

ЗА 2/3 /20  0 /

Д е т а л и

/ ЗА 2/t. /2 /-0 / П а тр у б о к /
н г з д .г/з . / г г Фланец /

"

- ц 3 ЗД 2/3. /23 Кольцо 2

/4 ЗД  2/3. /24 П а тр убо к

З Д .2 / б .  / 2 04Г A» Воку* ftoonut» ш а
PnipaC /Унисила v.*V »*гл

. П а т р у б о к  

В х о д н о й

АОЗТ! Ji/CT КистК
Ьрбстих. т / / ,‘PfS‘£ £ t t i l  / г

MrОм*р, КнРереЗ Р̂ОСбСХЮКОд/ИлМииърОб/т
Отдел К5Smg riZ.Sb-u.il X K ZZ.*/ ..-  — —1 громче- Л-

I ■
МФ/

чЫ)

7 7 7 7 7 / / ,

N ( * \ )

Г

20 Ж .

Обоъначение и б. eft di
J * L /часов.

размерь/, мни *— |

ЗД .2/3. № т /ОБ /го № /0/ 955 4.4
•С/ /70 АО /54 т /з/ /255 5.7
-02 /90 /52 /76 ,/634 /S2S А7 6.5
•оз 250 2/0 229 22/ /05 /995 3.5

ISfi Лис/п

npot-

Икоктр.

У’дргун Подпись

/родгг/v* гг

Пс/лде/хд'

Лота
имя

ЗД..2/8-/ /2

К О Л Ь Ц О

центрцруюицее

Литера Масса. /ш ит ве
см.

табл. -

) Jem  /  \Juc/7 о /  /_ 1

ЖI cm3 ГОСТ 3100-7/
Мос1оЭопаналКИ'/лрс1*т

Отдел /PS
Формат Л5

! 1 I Обозначение Нагимено8ание кал.
приме­
чание

34 5 ЗД.2/3. /25 Бобышка 4

ЗД, 2/3./20-02

йегтали

/ ЗД 2/3. /2/ 01 Патрсубок /
2 зд.г/з. /гг-о/ Фланеец /
3 ЗД.г/З./23-0/ Польша 2
4 _ ЗД.2/3 /24-0/ Потрцубок /
5 ЗД.2/3./25-0/ бобышка 3

3122/1/20-03

S?
-S Дегтали
5»

1
/ ЗД.2/3 (2/-03 Потроубок /

1 г Зд.г/з. /22 -0/ Фланеец /
1 3 ЗД.2/3/23-0/ Кольщо 2
* 4 ЗД.2/3/24-0/ Патррубок /
$ 5 ЗД.2/3./25-0/ Бобыишка 4
1
1 -

§
*

1 <

■— -----
ЗД. 22/8. /2U

Мост
L3*f Birr U-Cnrv» ПоВп Лата *ар/*1

1 2
ъ/n J m
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_ 1 Д

Обозначение Рис.
1 Lb 2 \ Т, 2>г ,с/ н 3. п

масса.
Размеры, ММ JU

ЗД. 248.430 4 308 20В 249 295 335 223 323 333 9 26.
-04 г &S
-02 V Ш 309 225 400 т 223 432 442 /2 SB
-03 2 S3

/. htt, нн. - .
2 * Размеры для спраВок
3 CSapjry производить по ГОСТ 52Gb-80

4 кромки Отверстий тщательно очистить 

от заусенце! Без снятия кромок

'

'Ам4(ХЛ)w доы/м Побп !ага
HppaS njOJCCUHO. иШ
про! горбатых WE

,

1Пендере! фи- ад
VmS ’ Сяйоыше! >,wts

ЗА- 22/2- 4252В

ПатруВёок
Входнош

копировал -лМю&а

JufnepaНасер. НооштаВ
См 

тавр.
Кист | "TUx'/net /

НосСоАтмол/* uurpoem 
Отдел д З  

Формат лё  "

i
<

ЗА
-М
.В
ЖВ



I

1
4

I

I
s

V*

Ш 1
Ш  8/3

5 ____________ . ...............

\ _

f t  Х . Л

L.

L

tomg
Wom{

-Л

JL
МР/

5
ШЖ.

ОЬзначение Рис.

512/2. /2 / /

•0/ &

-02 /

-03 2

J> L, L
Риъмеры, мм

2/9 2 ое 302

325 309 202

Материал

2<9*'6 ГОСТ /0704-7$ 
™  Д-iC/sni cn rocrmoe- 76

Труба 3!5*lf гост /0704- 7£
десгтЗсп гост woe-76

Масса, 
кг

91

£1!

/ h/t/.H/k,

2. *  Размер для спраёок

я /громки отВ ер сти й  p /2  с Внутренней стороны 

патрубка тщ а те ль н о  о ч и с ти ть  о т  

заусенце! без с н я ти я  срасок \

дм Лист
Раенаб
Про/.

И к о н т р

и* докум
Протеина
Горбатых.

Пендере 8

Портись
£чц-
S z .

бЦс. cqfgj

faro

ЗД.22/8./2/

Патрубок

см т а б л и ш у

Литера Масса Носи/то!
ОН.

та5л
Лист \Лист~/ /
МосёодоквналШНпроекг 

Отдел * 'S
Формат дЗ

I .

\

1

I

£ 3 / 8 /3  V £

>

ГОСТ 5269-20-С8

V(v//

Обозначение
3 3/ В масса.

керазмеры i мм
ЗД. 2/2. /23 223 270 6 092

-0/ 329 375 8 SI

1. h/4, H/k
2 * Размер для спраёок

i  Размер J> уточнить по патрубку 54.9/2 /2/. 
У Допускается сёарной Вариант.

2 Д. 2/8 /23

К о ль  ц о

_5- S - ТОСТ /990Ъ-7Н 
ЙСтЗст ГС0 Г /psi 7- тр

Л и т  М а с с а  М о с и з б

4UCT

См

Фабр

Кх&:ёс*е>-зртис -.реет
Отдел у  у

ocp.com Л ,

1/8/ 8 /8  V £ *

ГОСТ SIS/-SO-С!

* у ['У)

70

Обозначение I В масса,
размеры, мм кг

34-2/8. /2‘г 283 В 2.8

-09/ 392 * S3

р * Размер для спраёок.

Jjy\L/cr
Ролроб
Про/

л’  до кем
Плаксина
сроатых

\ciSA2~—

Поде

,5 5

4сга
цс/!3
7, ук

'игр/ /ист

ЗД.22/8. /24.

Патрубок*

Лит. Масса масштаб

1 1СМ
табл -

Б-8 -ГОСТ793903,-7У
tC ip jcn  ГРОГ, TPSZ7- 79 

XonupaSqj 'JicrtUQs/n.

Л и с т  1 Листо2~7
Уос/одосаншПии роек г

О т дел  У ’ 5
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Обозначение
£,

ММ

ЗД. 2 72.725 /84

-07 /97

2

SA.Z/S./25
АртемМасса MQCU/TQ&

0,9 -
’А » Нет Ч’аогун.
РалваВ Плаксина.

Подпись
ж яг

Цт
w e

yi4- чяа Бобышка
Лист |  Роста/ /

HKOHty. nendspc 7 4̂ ^ 'jv&Kpye -53-6-ГОСТ 2590-7/
6 Cm Ъсп-1-ГОСТ 535-79

НхдодаеаналЛШрроект 

Отдел Л5
Формат Jp

к
I 11 Обозначение Наименование №.

приме­
чание

'
Доку/ментаиия

ТВ. зд г/ё гео с б Сборочн/ый чертеж

Переменные Зонные для исполнений

34-2,72200

Дет али

Я / ЗД. 2/8.207 Патру/Бок /
м 2 34.278.202 /гольца г
тн 3 34-272.203 /сольца 7
м 9 34.2/2209 Бобыинка 8

34.2/28-200-07

Детали

7 34-278 20/. 07 ПатруШок /
м 2 34.272.202 кольца 2
т 3 34-2/2.203 Кольца /
п * 34-278-209 Бобышка 9

‘к*

1 ЗД.2./&. 2001А» ter л» Ворун ПоВпии/спа
Л Ра град Плаксина нот Рит Аист Рис mol
§ Opog горбатых. \,р>0

Горло&ина \ 1 / 3
> Нконтр. fUndipeg 'О/Щ

Мос/одаканалНиИпр орт
Omg а/йбькие! <5ЕЬл_'Н}рТ Отдел к5

Формат лу

I 1 1 Обозначение Наименоёание №
прим&'
чание

_____1
ЗД.2/8.200-02

Детали

f 34-278.207-02 Патрубок 7

2 ЪД.278202- 07 Кольцо 2
3 34.272203 07 Кольцо 7
9 ЗД. 278 209-07 Бобышка 8

34.278.200-03

Метали

7 34.272.207-03 Патрубок 7

2 34-278 202-07 Кольцо 2

3 34 2/8.203-07 Кольцо /

9 34278 209-0/ Бобышка 9

34.278200-09

ДетаЛи

7 34-278 207-09 Патрубок /

2 ЗД 278 202-02 KOPPUO i

3 ЪД.2/8 203-02 Кольцо 7

9 34 278.209-02 Бобышка 8

1 Лист

'уАтлгХУдвпь* Подп ia-a ЗА 278.200
Формат лк

1 I«*>1 Обозначение Паимиенобание • Кол.
приме­
чание

34.2778200-05

Д е таили

7 ЗД 2 78.207-ОБ ПатруБ'юк 7
2 34.278 202-02 кольцо 2
3 ЗД.2/8 203-02 Кольцо 7
9 34 278209-02 Бобышк:а 8

34.278.’. 200-08
’

Детачли
-

г
§

I

7 ЗД.278.207-06 Патрубок /
2 34.2/2.202-03 кольцо 1
3 ЗД.2/8.203-03 Кольцо 7
9 ЗД. 272 209-03 Бобышка 8

1 ЗД.2/8.‘400-07

1
§*■»
S§
3
§§
15=
**5

Дета.ли

7 34-2/2207-07 Патрубак /
г ЗД.2/8.202-03 КОЛЬЦО 2~

ь зд:г / 2  газ-аз КОЛЬЦО 7

7 34.278209-03 Бобышках 9

МлСГ

и .2 /З .Л 0 С  J
1 !ьпАист А/* ВОК ЯМ Пода Лата

Кс.еирсГал ЗнШйя формат л9~.
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i  * Размеры для с предо к

3 Подерхиости СВ, tft и  Ct а также 2, е * и 2>г 

обработать с одного уотаноВа

4 Кронки отВерстий <ь/2 тшательно

анис пить от го у сенце В без снятия рас о к
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C
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л

“Ч

5 А \ %.

g=7, ,,,

.

-

1

- Л

/  Ь/2, № ,

г  Обработку по размера* $ скобкою 

производить nocje clapm по черт J/.Д'2.200. 

3. Кромки отберстий ф{$ тщательно очистить 
от заусенце С без снятий кромок.

дог s/г у?

>

V  Ы)

Обозначение
у . 6 Масса,

кгРазмеры, мм

34.2/2.202 /2/ /62
6 0.5

-0 / /55 202 0.7

■02 m 220
i t.0

____________i£LJ гм 273 1Ъ

е м . т
z. Размер $  уточнить по патрубку 34 2/2.20/ 
4. * Размер для справок.

<ЛМАист*• fOSi/nt <7ofrn 407&
ш р$%р>ао_ " nt>of ПлаксинаГоебагых

}/0//i
WJS

РсиРсисК У к* £

ЗД. 2/2. 202

Кольцо

■ 0-С -ГО СТ *9903-7? 
ЗСтЗсп ПОСГ/КК37-7Й

Afaecct
с-м

fnaS*

Чоештв$

JpOLcml 7~~̂
Нх&есхакалКЬи/яйгхгя 

О/ттдкл Л Г
Форма г

Обозначение Рис. j f A t J l . L
1 " - 1 »t
Масса,
кгPUJMItJbb/ . ши —

ЗА. 2/6.20/ /
SO H9 60 /20 t s-0 / г

-02 /
m /S3 77.S /SS 7.S-03 2

-02 /
m s /70 SIS n s 97-05 £

-Об /
m 222 M S 225 /6.2-07 £

J3HЛист к - еокун ПвВп Aont
faipaS. Плаксина. чип
Про/. горбатых (б у (Мб

H контр. nenitoeS Ж57 'с?$>

зм . 2/2. 20/

ПотруВок

вО т Зся roar/fgS f. 7у

Лит

Кист

Мосса, Madurai
ОМ.

ma&t,
I /исто! Г

Moclodotana <МШррсект
Отдел 2S

. Формат кЗ.

ш  s/ г  У ?

/. АМ .
2.* Размеры для спрабок.

Обозначение
' / масеЯ'

РЯМПОА/, «рг кг
ЗД-2/S. 203 /22 /А

-0 / 2/6
6 --- .—

-02 23S
S

3.2
-03 29/ J.0

I figiPaS 
Проб ~

И ГОНГр

Н‘ догрм.
пмыина
Горбатых

nmSepe!

Лота(?с$п
дХдр Ъ/СТД
S Z Z  ш

$>Д.ё/Д.2/>3

jam

Ко р ь  кл о

и ^ ^ Б л к т  б~д-гокттвз-1е-
и ---- бСшЗсп Г0С Т7Ш  7S

копира ha j  тгй tUbuzT

Mac-а Масштаб
СИ- 

табл 
Jlucm | /исто/ Т
Нас1оЭ0Гв№лКШМршТ

Отдел У 5
Формат' jp
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V (V)

обозначение 2,
мм

ЗА 268 204 96
-Об 608
•02 6/9
-03 646

6 h64,

г *  Размер для справок

ЙМГ Нкт 0 ’  Воку н Подп ipnn
. PQ3раб Плаксина iuA

ПРОБ Горбатых. мгле

Пендере/ ^L-p> чЩ
1 _

ЗА 2/S 20р

Лит

Б оБ ы си ка
Масса Mocmrff

04

Круг S3 6-ГОСТ 2S90 7/ 
ecmicnrocTSiS 70

лист \ Лито £ /  
МосШоханалНиипроел 

Отдел Х°5

т  т  $<?
ж .

v

/ 6/4, t 27gt 

г  *  Размер для спраВок

Jsm tucr
Разраб

И Сонгр

Л" догам
Плаксина

Проб_Горбатых

Пендере В

Поди Дата

-ад*

за г /it з *

Лит

Ребро
масса Масштаб

Дцст B J G jO C T J M p S T b  
дСтЗспГосг /№б3 7 Уд-

МОс1одакана*Нииую1к т  
О тд е л  a/>s

- о и
Обозначение

J ) J> J>x L 3 М асса
р а з м е р ы  , ММ ег

З Д  268 3 0 0
2 6 9 2 9 6 3 3 S

№52
602

3 0

' - О б 7772
8

3 5

-0 2
3 2 5 ш

66520
655 62

79

-о з
4UV

46690 78

6 Размеры для справок

г С барные ш(ы по образующим конуса поз 6

и патрубка пор Z  сместить друг относительно 

дьуга на 4S ’

i  После с Варки место с тыс а на внутренней

поёерзснссти. Зачистить

Лазрао 
Пр о В

П контр

//• доым
Плаксина.
Горбатых

Пен дер »/~

Подп earn

чао

ЗА 2668 ЗООСБ

Часть Выхо&дная

Полиробы дл+дл*-

Пит Масса Масштаб
СМ

та Б * -

4ист | jfucm of /

МосВодОкаиалШЛИпноекг 
Отдел л/'S  

Формат лз



!

\

5

I

!

W

1ч
% 1 д б е з н а у е н и е Я  а  и м е н о в а н и е §

приле-
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Д окум ен т а ц и я

м / ЗД 278. ЗООСБ Оборонны й чертеж

П ерем енны е д а н н ы е  дл я  и с п о л н е н и й

З А - 2 / S .3 0 0

'

С бор очн ы е  единицы

М / ЗД. 272 Н О Конус В ы х о д н о й /

м 2 ЗА 2/8-320 Патрубок В ы ходн ой /

У1
ч>

|
§

З А  2/8 3 0 0 -0 /

Сборочные единицы

1

*
У

8
•§

о

|

ю 7 З Д .2 4 2  370- 07 кон ус  В ы ходн ой /

Й 2 ь д  г / г  320 П ат рубок В ы ходн ой /

I
3 4 .2/2 3 0 01

•Яг Лист //* докум 1 Подпись 4а-а

*§ Раьраб "Шнесина 1ЗСм>- Уегеъ

У а ет ь  В ы х о д н а я

Рит  } Аист Лис ко 6
Яро&. -орбагыхкРСс y m LLL / г

1 ЧW
, Г , Псс/одоханалНиипрошп 

От дел A S\Нгонгр. /
1 Я ГГ В /

7енд?ре/ Щ жА  
хуйб^шеб\./&н*—\

торчат л 4
Vv

I !
«1

5Г-3
1

О бозначение Н аим енование
'«С
$

При Ml-
4QHIB

А  окчм ент ация

83 34 2/2 з/оСО Сборочный чертеж

Д е т а л и

28 3 ЗД 2/8 377 Ребро /

Переменные да н н ы е дл я  исполнений

ЗД 2/2 3/0

Д е т а л и

1
83 / ЗД 278. 372 К онус /

83 г ЗД.272 3/3 кольцо центрирующее /

§

1
*

§
%
П7
S
3̂
•ft

i l
<§

ЗА. 2/2 3 /0 -07

-
Д е т а л и

/ 34 278 372 07 К онус /

- - р ЗД 2/8 373-07 Коль ц о  центочр цющее /_

ЗД  2/8 3 70
L %ч BjC-K t'° UL куч ‘'С?НоС> !и~,г

!Г
L

' Z з зл5  ̂уьлл. Ог”\

К онус В ь ‘х е д н О й

Рс 71 I iLCm \Л*£Т> 5
г/ ■-.-Sc х •Ч \ Л  .7. . 1....2____

нссЬсна-с "жем 
Отдел А Сг, С С- ....'С

нрун Г fit
r i i °

Г 72

*

1
%
у**v 1 О б о зн а ч е н и е /■найме н о  Вание а

При мВ -

иание

З Д  278  3 0 0 -0 2

С б  сора ины е е д и н и ц ы

7 ЗД 272 3 7 0 -СZ Кому с В ы х о дн о й /

г ЗД 278 3 2 0 -0 4 Па/тру бок Выходной /

З Д  272 3 0 0 - 03

С б о р о ч н ы е  еди н и ц ы

/ ЗД 278. 3 7 0 -0 3 К о н у с  В ы ходной /

2 ЗД 278 3 2 0 -0 7 П а пару Бок В ы ходн ой 7

1

<

I
1

11

5:
"■>

У
§
•§
а
С
1
§

?

ч»

1

,

•

/f/jcr
З Д  272 3 0 0  2

JiM Лист У  додьм Подп йага
Форме т /у

* I »о
§ О б о зн а ч е н и е Н/а им е но Вание Т:

§

Приме ~ 
уаиие

ЗД 2/8 3/0 -02
,,

Д е т а л и !

|

7 ЗД 2/2 3 / 2 -0 2 к о н ш е 7 !

2 ЗД. 2/2.3/3 - 02 к о л ы ц о  центрирующее /
|1

ЗД  2/2  370 -02
1

М е т а л и

7 ЗД 2/2. 3/2-03 кону/с /

2 З Д  2/8 3/3-03 Каяьицс центрирующее /

?
К

-о

1
§

1
*

к
*

«а**>

У
rSго
а

%

1
Ч

Ч>
___!___ ]_ _ | .....S Д ве .
_ J ____L ______L ____  З Д  27/2 370  ГГ

Г - HlPOSj. J  _  ^kob& L fZ n Ферме* Г J  <1
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вы
пу

ск
 7

90072 8/8 179

7 h/4. НМ. *Ц У -
s * Размеры для справок

3 С/орку прот водить по ГОСТ S264-80

4 боверхности J .5  и 8 обработать с  одного 

установи

5 Зри обработке поверхности & необходимо 

обеспечить плавный переход на черную 
поберхнооть

Обозначение 3> ' г/ С/к eft L 1. Масса,
кгРазмеры, мм>

ЗД. 2/8 3/0
2/9

92 /03 94 9S0 300 28
-01 т /37 /28 672 230 24
-02

325
m s /69 т .5 /364 4S0 58

-02 т г/г MS’ 935 320 57

—

</зн/ист не d o e  им Подо ytm
foi)
ИЮ-

bad Плаксина ЦРГП
3 Горбаты х ч»ё>

1 *ОНТ/> 
М

ПенЗем З
куйбышеб

3 & ~
— ути>

ЗД. 2/8 3/ОСБ

Kos/yiC 

вы х о дню й

лит М ака Напитав
см

табл -

Кист IК исто К /
ЧоЗодпганалкШфоет 

От дел V S  

Ф орм ат ~кЗ

т  8/z V  f

Раъвертка

Обозначение 3) В d /• Ln н £ 2/ Масса,
кгРазмеры , мш

ЗД.2/8 3/2
-0/

2/9 6
/06 324 6655 94/ 8/9 ms 2/8

/6.8/40 645 668 /097S 3 
1 
1 325 8

/6/5 ■/337 йпт /362 /2S7 2596 492
2/4 908 940 /687 4S.S

/  л *  * Ц У -.
2* Размер для справок
3 Допускается изготовление /конуса из нескольких 

частей с зачисткой сварных швов на внутренней 
поверхности

ЗД  2 /8  3/2

бонус?

Лит Масса Напита/'ИмSuer и° Воым Подл 4'em см
табл

rgipat
Проб

токсина
Горбатых ибнГ

ннт
'Мй

Кист \KucmoI /
л„, Б-8*Г0С'Т/9903-7Н Мосводокана/Мй/проект

Отдел / ‘б
Н контр

11

SCmicn гаостгт?- '9
Konupalcu WMpHtxuS Формат лз
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бб

/П
ус

к 
7

J .
м / /

1™ J

Обозначение J L d С(/ di * * - Расса

ЗД 278 572 /9о 703 92 99 708 709

Кб

S3
07 770

790
737 726 72S /По 793 70

02 759 7735 7755 7675 /67 Р  0

-Oh 390 372 796 796 279 277 709

/ H/t ft /9, *

2 обработку по размерам б скобках

производить после с барси по черт Зр 2/6 3773(5 

1 л опускается с барной бариант

Сборкой шоб по ГОСТ £269 го СП

§ Обозначение 7/аимеюбание
Приме- 

Ш  чанце

Документация

/0 ЗА 276 320 Сб Сборочный чертецс

Пепеменные данные для исполнении

ЗА 276 320

Лет али

69 7 ЬД 276 327 Патрубок 7

77 2 ЗА-276 /22 Фланец /

ЗА 276320 07

Детали

7 ЗА 2/6 32/ 07 Патрубок /

2 ЗА 276 722 07 Фланец / —

— ЗД 2 7S 320
.3* 'JC* *э<ин Псдп Аа-а
-аз-а £

р р -

1 CLK̂ i/nCL 
'cpSu-Z^.x ^

7*щ 4сб>*/
О -Vt> W *1

1 *Л
Ы__

i -J

7 (У . 
* •»>"

Патрубок быходнсч

ют /1ист лиъог1 > 7
7с Рт 'апХ/С.'Цля.ехт

Отдел нг5

ЗД 2 /8  373
.

■'$Мti/СГ Н  PofifH АЪ>льцо 
ц ентршрующее

Aunt Касса АТасштб
*Рзса6
npog

Плаксина
Горбатых 6% Г

? е Sj
I

СМ
табл

ч К0473 PshdUi 6 Си А> >/</Р Cm3 гспст 380 77
Кос 1одоканаяНШпроекг 

Отдел Р°5
фсомат яз

2 2 0 8 9  CCS f c

Обозначение J3 Я. ЗЗг В Масса,
Роумены мл* КГ

ЗД 276320 279 29S 335 702 770
73/ 325 9730 9973 /S3 2773

Размеры для спрабомс

Нм бцег У »  дскум побп Лота
Рсичаб
ПрА [ _ .

Плаксина
Гоабатых

t лЬ W tj

1 контр пенссмб у т&
й -УJt-n i су^бь'шеб

Патрубож

Clf'dC- Кй Л

З Д  2 7 6  Ъ 2 0  С  Б

В ы х од н ой

Л и т м а сса Н асш тъ б

СМ

т абл

А и с т  1 Л и с т о б  7
Кос беда канал НШпрае кг 

Отдел лР5
Фломат jf46

I
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(51
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h |L

Обозначение Материал
3 Масса,

Размер*/, мм кг

з д .г /s &г/
,.. г  2f9*6ГОСТ Ю70Ч 7S 
!РУ№ ЫСтЪсп Г0СТ№?С$'?£ 2/0 /00 12

- 0/
329*2 ГОСТ /от- 7S 

7РУ*а А-6Cm Ъсп ГОСТ/0706 76 325 /53 0,2

i  * / * . * * & - .

2, *  Размер для спраЗок.

ЗД 2/3 32/

изм
//от рубок

Лит Тасса MacjraS
Аист К* Зокрм Подо. Аап I 1

11
С*
T£J/> -Разраб Максима уо?в

Про/ горбатых
И контр

,1?LS; 1 Ab'/ л/ А

см таблицу
М̂ с/с-джсншршлролт 

Отдел А0 5\5 контр. рендере/ Жир , t&£f
\4mS 1

Фор hot A

Ферма 7 H ‘__

1  $ 
Ж Обозначение Н/оимвноЗание т

Фине-
чанце

Донсумент а иия

м 34.2 /8 . /гоосв Сборшчный черте#

* СбодроЧные единицы

м / за  .2 /г  у/о Штсанга /

Дзетами *

м г 34-2/2. 40/ Гайках накидная /
м з зд .г /г  чог Салыник /
М 4 ЗД.2/Г 903 Корту с /
М S зд.гм -т Накоънечник /

Стандартные изделия

6 УадиЗЗка асдастоЗая

Лев /гост s/ss-sy / ,

7 ' фоЗймока /5‘0'С'Гостз№'74
l*30M# /

ЗД i2/s. 400_1Мм Аист А/0 20Ку At Рота
~Разра5 Плаксина Jtu V{rt$

fjpQL’uem/cca

бит ,Гист /и ст о В
Яро 2 Гор5агпь>х_4 ^ _LL_ ■ ! f

МосСсдскгнал/ W /роект 
Отдел У5~

Ч к о н тр

m r -
7'емдерёА
снобу и tg

7%1Б 1
Ъ2 Q

Фор чат a  9

m t / f t r e

p27
v (V)

551 „ мго- ™

hw , m ,  t ~ P ~

‘Мм Лист А0 доким Подо

-М / ± _

ч*___

А зта 
IhffJРаьтаб Плакс и  над

Про8_ С9р§а/ыог__

Чконт£
5/7)2

H jjrEd/dg ' Г/̂ ТГ<

з з л . г л .ю 4

п а к а

наЛиднаяя

Латунь M i rOCTT!S5Z7-7C

KCPUpoEQA '?lvA<fa*r'

Au/T} MqcCQ

o.os

Масштаб

/ • /

Аист \ ласту S /
MocSodOXQHQAM fopoe* T 

Отдел VS
фермат J4
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Размеры для спраЁок
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Ц
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| Q 3
1  I 5 О бозначение
ъ  •*> ^ НйименоДание I

Прияе-
чоше I I 1 О бозн а чен и е НаименоДа ние 3»с

приме-
чание

<

' Документация 3,4.2/9.000-0/
V
ч̂ 42 ЗД 2/9 ООО с  Б Сборочный чертеж Сбеорочньа единицы

4  44 SAM S.D004 Технические /преБоДания

44 4 ЗД 2/9 /ПО- Пас'.ть Дыходная /
Стандартные изделия S ЗД 2/2.200-0/ горлоДина /" )

Б ЗД.2/2 /00-0/ Наесть Дходная /
£ч
§! .*_ / Пробка 2 БСОСГ 2963 - 7S 3

т  А Крон муфто/ый 3)4-2/9000-02
il
2t бРонзоДый 20-/0
£

ГОСТ 2704-77 Z С8£оро*/мш в0им1/цы

3 Ниппель 20 ГОСТ 6957-75 2

4 ЗД.2/9./00-0/ Наг cm  ь Дыходная /
 ̂ Переменные данные для исполнений

1
5»

1

S ЗД.2/9 200-02.- ГоррлоДина /
J 6 ЗД.2/2 /00-02 Наесть Дходная /

VI
£ ЗД. 2/9.000 44 7 ЗА 2/2 400 Прьочиетка 2 т

£ Сборочнь/е единицы 1

1
ч
1
1■41

■§

1§

З.Д 2/9 000-03
’

1  44 4 ЗД.2/2 /00 Пасть Дыходная / Сб/орочные единицы

■S? м s  зд. 2 /9 2 0 0 Горло Дина /

£ 44 ' 6 зд  ш . too Пасть Sходи а  я / 4 ЗД. 2/9 /00-0/ Пагсть Дыходная /

^  —  м  7 ЗД.2/2 400 Прочистка t 5 ЗА 2/9200-03 Го/рлоДина /'

<§ V Б ЗД 2/2 /00-03 Пагсть Дходная /
5>
$»

3jS. 2/9. OOO"с;̂ >Jsx Лист У* Во кум PeBn
» PoipaS ГорГатб/т <AAf iop ff \

Труба Вент ури 

укороченная

Лит Лист ЛостоА
1
ч

1

§ П р о ё  З а й ц е в а m rA Т г / 4Б  ----- — -----
МосДодоктшМЛ/прелт 

Отдел 46 3<4.2/9 000
Ли и -

!*?! \ fi ранта П ен depea @ L hD. Щ Ц 2î l 1 У т б  Куйбыш ев fesA . им Аист л/* до кум подл Аыа
, '  ’ Форма 7 Л  4 Ф орм ат  /Л/

* Ч
^ ^ Обозначение Наименование 8

Прлне-
чение

X

1
I**•) § обо зн а ч е н и е 9а им енование

приме­
чание

ЗД 2/9 000-04 ЗД 2/9.000 -07

Сборочные единицы Оборонные единицы

4 ЗД. 279.4DO-02 Пасть Дыходная / 4 ЗД 2/9. /ПО-ОЗ Пагсть Дыходная /
S ЗД 2/9 200- 04 Горло Дина / S ЗД 2/9 200-07 ГсррлоДина /
6 ЗД.2/2 т-04 Пасть Дходная / 6 ЗД.2/2. /00-07 Пагсть Дходная /

М  7 ЗД. 2 ft. 400 Прочистка 8

ЗД 2/9. ODO-OS

Сборочные единицы
-

2 4 ЗА.2/2 / 00-02 Пасть Выходная / г
*
-«<4

I

ft
* S  SA В/SSOO-OS горлоДина /

5 s зд г/г zoo -os Пасть Входная /

!  "
ЗД.2/2 ООО-Об

1
i1 Сборочные единицы

% 1*
XI
1
*
■щ

1

IЧV»
$

1
i  4 ЗД.2/9/DO-03 Пасть Дыходная /

4"> S  3A-2/9.200-06 ГорлоДина /
P
| $  ЗА 2/2./00-OS Пасть Дходная /
1 44 7 ЗД.2/2 400 Прочистка 8
V» —  —  ——  ' —  

£
•

-

ЗД.2Д9. ООО
ш гост

3 4-c 0 ,Д .£ 1 У .  и и ’/  .
{/if* Лист у  So* ям т дп ЛЬ71iSTtl ■........................  ф о р н о г п л я килиробад ,-я*еАм+ фирма т •**
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Обозначение Рис
т

подул 3 в / б л L Li I t h И / в П V
\mcca,

кгРазмеры , MP4

34 2 /2  000 / 02

2/9 295
90

гъ
910 457

205 257 435 б 345 S
7ГЗО' 2 /

-Of 2

■02 7 0.4 № S70 404 5 е 73
-03 2
-04 / 0.2 m s /405 № 7*30' Ш
-05 2 Д9С 400 91 309 5*0 450
-Ов /

44 № то 555
3/0 Щ 72

S• /30
-07 2

3 выбор необходимом типоразмера 

по техническим параметрам и 

указами» дня пользования проектом

см выпуск В
4 Встальнь/е технические требований 

ее ЗД 2 / 3  0 0 0 Д г ГОСТ 43720 79

/ Размеры для справок ’
2  Смещение сварных швов по образующим 

отдельных частей трубш Вентури 
поз 4,5 ив относительно друг друга-45*,

■ЫМастус &0Гум
ЛимР
Про/

Ютт
да1

прел
iaoufta

tlixdepei ~Щ~о

*яш
Кат

■МП
foe

3*4.279 000 СО

Труба. Ьштпури 

щ  укороченная

Ь/тем масга

JtDnUhsiOM

cm
maSj

вист /  \ Ласта i  t

Отдел 0*5
Фтмн/на "Лй

34
 .2

/9
. 0

00
 С

 S



Рис /
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Sb
/n

yC
/C

 4

щ .

/ I s

-EHZZl

я-я

_ 1
/У/7

Обозначение Л ' Л> Лг IL h И. 'Г
Масса.
/Г,ТРазмеры, мт

ЗДЯ49./00 /оу 295 335 зт S 8 гзо' 22
-Of /39 /773 Г 2/
- ог /59 kOO Ш зт /£ /г г'ЗО' А?
-03 2/2 гт д* W

{  t z w .

г  *  Размеры для tcnpaSoK. 

з. С8арку производить по гост SBSP-io 

д. На /нутренней поверхност и /ыходной

части уступы и Видимые неВоаруженшм

глазом нероДноспти и  наросты »s  

допускаются.

S. Холичестдо peSeep п< поз. 5 .см. 
таблицу.

, ЗД.2/&/0ОС6

Насть Вшходная

Литеганасей HacaauS
СМ.

табл. -
Лист 1 Лис те 3 /

нч/, _
Копировал 'улш ы ёйГ

МоЫодокамвА чшпрхкг 
Отдел yeS  
"формат Л

9000/ 6
/? V£
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I 1 1 Обозначение f/аиме но1а ние т .
Приме'
чание

Документация
---- -----------

*z ЗД 2 /9/0005 Сборочный чертеж
—---

I ■

Переменные данные для исполнении
-—-

---

ЗА. 2/9./00
- -------

Сборочные единицы
—

— -

i t / ЗД.2/9//О конус 1ыходной /
' ---------

Детали —-

"' ----

i t г ЗД.2/9/0/ Фланец /
'

ЛЧ 3 ЗА-2/9./09 Ребро S
— -— .-----

---

ЗД 2/9 /00-0/
—

—-

Сборочные единицы
-------- -—

/ ЗА 2/8.//0-0/ бонус 1ыходной /
—  --------

—

-

"--------

ЗД.2/9. /00Jucr к ' Core* noSn /ап
c/qr

‘/ость выходная

Аит. лист 2,'истоS/loot. Ьайце/л i /щ Л _ 1 _ _ / г
н/хО/докаиалнцщ ^,. т

Отдел ну
M KOHTp. пенЗереС %~е>.
m s куйБышеВ

I 11 Обоьнаиение Нашменобание Юи
приме­
чание

Дет/али

-
г ЗД •2/9/0/-о/ Флпнеец /
3 ЗД. 2/9 /02-0/. Ребро 2

ЗД.22/9 /00-02

-
\

Сборои/ные едините

- / ЗД. 2/9. //0-02 конус ДыходноО /

Детали

3 ЗД. 2/9 /0/- 02 Флане&ц /
4 ЗА-2/9 /02-02 Ребро /2

ЗАЖ/9/00-03

Оборотные единицы

/ ЗА 2/9. //0-03 Конус' 1ыходной /

- Дытали

2 ЗД.2/9/О/-03 франсец /
3 ЗА г /9 /аг -оз Ребрю /Z

ЗД.2/9./00
Лаг
2Аист Н°Зокум подпись Вата

Формат -J4
30ОС/ &/г У£

обоьнаиение
J> а а, cLi L

*
Кассе,
кгРазмеры/, мм

ЗА-2/9//0 /65 99 /05 9S 235 2*30' А/
-0/ № /22 /39 /32 /55 Г //
-02 225 т.5 /59 m s 326 Гзо• 20

-03 215 /92 2/2 202 232 »• .2/

I HUr, h/0; t  J^L.

г. *  Размеры для cnpaloe.

3. CSopxy npouiiodurm по ГОСТ 5264-SO.

♦ Поверхности А.В uB обработать с одном 
уста но la.

S При обработке по/ерхности £ необходимо 
обеспечить пла!ный переход на черну/о поДерхносп

1Ам Аист ь/‘ дохни Подпись Цта
Пара Б Горбаты/ I F " 7W&
Пав! Зайцева. ЦЛИ

Н/гОНТр Пен Stott
Игр! КуйБышеВ **<■

Конус

КЪпиРсВВА

ЗД.2/9. М С6

1ыжодной

Аи/пепомасса Насапед
см.

табл -
лиспу ■ | JU/cmoi: /
ПосСодонамиН'Шпроект

Отдел 95
? A * 4 ?g . J ppZ v Z -J S



к

I 1 1 Обозначение Наименобание Ш
Пр/ме-
yiHue

V

1

*<

1

Докиментаиия
-

23 ЗА.249.440С6 Сборочный чартере

переменные банные блЯ . исполнений

ЗД.249 т
•

Деталиf1
Й1 4 зд г/б /н кольцо центрирующее 4
яь 2 ЗД.249/42 Конус 1

8
■§

I

зд. 2/9.440-04

Детали

%ч>
§
\
1
1
Й
•§

1

■ / зд. 249444- о/ кольцо центрирующее 4
2 зд.г/9 иг-о/ Конус /

/

ЗД ,2/9. НО
US*I-7IUCT Н’&огум ДоВп рай

■R
ft'Чч»
3

PaspaB- Пфбогпнх. W ~ '
Конус СыхоЗнОй

Рит Уис/г 4ц,то£' ..2а икр _ _ Г г
МосСодвканалНШгроекг 
- Отдел у"

И контр Пен$еье1Чп2. куйбышгД жВ
ФарматЛУ

» / б /г V?

2. Обработку по размерам /  скобках производить 

после сборки п0 юрт ЗД.249 440СБ.

3. Допускаете я сварной бори ант Сборной ид б

по гост J264- 20-С47-

яич

Обозначение д d Ф dt af3 dy масса,
KrРаЪАМШРЫ , М М

з д . 249.444 490 40S 99 9 i 440 /45 5,3
■04 470 439 42t /32 49* 495 7.0
-02 490 459 4*55 4*9.5 465.5 474 12
-оз 240 242 492 202 242 229 40,9

/. т . h/9, .  /г/4  
'  2.  *

3 )Д .2 4 9 .4 4 4

’ К О Л Ь  щ о  

ц е н т р и р у ю щ е е

Литере Масса Mq5U£ko$
1ГЗН. Лист ун долям Подп Лате

1 
Л

 
*

 
«5

5
 

| -PaspaS ГЬрбатьРс. СЯ,'- гам
npoB■ Sa.Ou.tlQ. VHP

Auem | Л и с та /  /

С т З Г О С Т Я г О - f t
НОс/адокана Л т р к к г  

О т д е л  У К
Н.гонтр Пендере!

Формат Л3‘ГОПУ/>й!а* dbboi&A.
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пи
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Щ

 
Се

ри
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7.
90

2-
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Ьш
ус

к
 /

Обозначение 1 I, i. В А Re Н 3 К

I

Г азет ерь/ , М М кг
1Д. 279 /72 /70 /6S 209 £ 609 3981 200 086 7-30' 0./

-07 /00 /23 /39
0

636 096' 783 SJ9 8’ 3.3
-02 /66 205 300 г 90S 60S' 353 720 7°J0' /70
-03 2/g S76 206 963 755 273 8/5 S' 9.8

1
М1-7

/. м ,  tJ m .

г * Размеры для опраВок

Ши Лист б°до/еум
faiiafi 
др5Г~ .

Горба ть/х 
Зайце Sa

3J.279.//2

Подл Алтр

^L?" '/арр Конус

Литер Масса Мссшта*
СМ

та&л -

Лист | Листа/ /
^ Щ в Г ^ Ш /lucm ~Л Ь £ й ^ ^ ~ 1 ~ г Mocto* ™ ° '* /a'V **T b̂ m Зел гос,т /0631-19 Отдел 05

Обозначение
Н В В Маса,

кгРазмеры, нм
ЗА- 279.70 SS 80 S о.//

-01 75 0.09

-02 770 700 8 0.25
-03 95 0.27

З Щ
2

'АгП/иСТ
fiiisaS
ЯроТ

М еоктр

л°Воеин~
Горбатых
Зайде/а

Г’каре (

5Д. 279. 702

Ре 5р о

Лит Масса Масштаб

1

СМ
табл

Лист \AucmoS /

Лист 6-8-гост/S9Q3-7Q
ВС mica гост /Ш7-7р

МосЕсдоланалИищссект 
Отдел 8° 5

Оаам/З/П J?&

Обозначение Я ж J A j L L L a Л
ftaceaJ
кгРазмеры . /мм

ЗД. 279.707
335 295 767 123 22 8

77.2
-0/ 785 70.5 •
-02

ООО 287 22Ъ 28 72 78.8
-03

НчО
278 76.8

е *  Размеры для cnpagor.

'

ал/истV» Зйсум яодп Ла?йЗаграб Горбаты л (Ру- игр/
/!ро8 Зайце Е а ■ЗгсА

Л Контр ПендеРеВ fjc~и> ’ъщ

з л  279 707

Фланец

лит масса /&са>гд$
СМ.

табл. -

Лист 1Л иста S /

Лист S-g-roCT 799031-74 
ЗСтЗсп Г0СТМЯ-79

Копировал

ЪсЬдогана/ШУпраек: тг
Отдел Л‘5  

Формат



I
i
$

4
1
I

i
*I
4k

i m . u t ,  i

г * Размеры Эля справок 

$ рокрахности Л ; rf/ и Г , а также Е, /й иДг 

обработать с аЭнаео устаноба.

9 Рром/ru отверстий ф72 тщательно 

счистить от заусенце / Без снятия срасок

Обозначение Рис
d } di cfi 1 9,

Размеры .

34.279210 < Р5.5 99 /79 706
-07 2

■02 7 1ШП12 <225 722 753 <90?

2

-09 7 W W <97 795,5 7,70 752
-05 2

-06 7
т 79 799.5 /92 222 270

-07 г

W

< 3 9

7 5 9

г<г

#0

/55

775

225

SO

77.5

575

«2.5

Jiff Ак/н Н’докум
/‘араб
Проб

Уконтр
Утё

Подлт iara
Плаксина
fbpSarb/x

ПендереЗ
Куййышеу

А ~

'<су&_

~'йя

*22

250

272

332

гз<

265

237

390

Масса,
кг

77

/5

/7

29

ЗД. .2 /2  200СБ

Горло&инча

копировал Зннъсси-и'
отдел У0-

Формат J y

tumtpa Масса МгсигтЕ

j СМ,
та&* -

Лист- Хостов' /
Чос&нПоксыал УЩпраиет

Ъ
Д

.2
<9

. 2
00

.С
Б



ч.

I
*

1»>t4
I

$

1 1 1 Обозначение
\

Наин енойагние «;ок.
роиле~
чан/е

Д Окчментацил

42 зд.г/9.гоосБ Сборочный черт еле

Пб/земенные Зонные йлл исполнений

ЗД г/г гоо

Детали

05 / зд. г /s. го/ Патрубок 1
44 г 3J2. г  о8. гог Кольцо г
44 3 зд.г/г.гоз Кольцо /
00 0 зд. г/s. гор боВь/шка 8

1

ЗД. г/э. гоо. о /

Метали/

/ зд. г/г го/-о/ /7а трубок 1
1 <? зд.г/ггог Кольцо г
00 3 зд.г/е.гоз Кольцо /

-но '4 зд. гое. гое бобыШКЦ 9
1

ЗД. г/9. гоо$ Ласт леЗокум. ЛоЗп. Ъат
•§ Paifa Z - Плаксина

Й |ЩснтАПенВереД ÎSI \!TFr&. \Кий$ЫЩ&

jti/m. Лист

Горлс&о МосЗся/окансмРШ рект  
Отйел н S 

(РОРма/т Дч

б

1
£

1 »' ОВсчначение Н/ешменоКание I
Приме­
чание

км. г/s. гоо- ог

М  е т а л и

/ ЗД. г/г. гог-ог Пат,ру8ок /

г зд. г/е го г-о / Кольцо г
3 зд. г/г. гоз-о/ Кольцо /
4 ЗД 2/9204-0/ ВоВышко в

3j£. г/9. гоо- 0з

Д ' С т а л и

/ зд. г/г. го/-о * ПагтруВок /
г зд.г/г.гог-о/ Кольцо г
3 зд.г/д. гоз-о/ Кольцо ' /
4 зд.г/г.гоу-о/ SoStb/U/KQ 4

здг. г/г гоо-о/

Д ' С т а л и

/ зд.г/8.го/-о# РагтруВок /
г зд .г/е. гог-ог Ко.лбцо г
3 зд г/г гоз-02 Колтбцо У / \

4 ЗД. г/s. гог-ог Вобшшко 8 !

УМ Aaa\ ri° SOK.vm ЛоОп. Зато

№

зд .г/9  гоо
формат №4

J'!*•> 1 Обозначение Но им ен об оное 1 й

ЗД. г/г гоо -  os

Метали

/ зд.2/8 .го/-ов Патрубок /

г зд.г/е. гог-ог Кольца /

3 зд.г/в.гоз-ог Кольцо /

4 ЭД.гШ04-02 бобышка 4

зд г/9. гоо-os

Детали

/ зд.г/8.го/-ов Патрубок /

г ЗД.г/г&г-оз Кольцо 2
3 зд.г/а.гоз-0з Кольцо /
4 зд.г/в.гог-оз бобышка 8

ъд. г/9. гоо-от

Метами

/ зд. г /s. го/-07 Патрубок /
г зд.г/ггог-оз Кольцо г
3 зд.г/ггоз-оз Кольцо /

4 зд. г/г г о//- оз бобышка 4

*bAJt.a ы'вохр* ЛвЛя Фат
ЗД. 219. гео

Бопирс&тл feed,

Met
3

Формам Я г
Серия 7.902-9
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