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'С одержание бы пуст

Обозначение Наименование Стр. Обоъночение Наименование Стр.

Облонгка
Титульный лист. 1 996.09.90000-т ■
Содержание Выпуска 2 996.09.00,ОООШ
Содержание выпуска 3 996Л9. оо. т о т 26

096. 00 00ОООГУ Мешалки тихоходныея>г9оо,Ф25(Ю. Ф260О 996.0600 003 Вал
Технические условия. Лист !  2.3.4 4 996.06 00004 Крышка

096. 000000078 Мешалки тихоходные Ф1900, фгвоо, Ф2600 996 06. 00. 005 Наконечник 27
Технические условия, лист в, 6. 7,8 5 996.07.00 000 ! I 1 Лист 1.2

996. 00. 00 000 Мешолко тихоходная Ф19О0Специсрикоция. Лисп,2.3 996.0100000-91
996.02. 00 000 Мусрто. Спецификация. 6 9960100000-06 ■

996 00. 00 ОООСб Мешалка тихоходная Ф(900. сборочный чергтЗЬсл 7 996.07.90000'& '

9960000 00006 Мешолко тохоходноЯФ/900. сборочный чертеж. Акт2 8 996 0100000-09
996.00.0000080 Мешолко тихоходная Ф1900. Ведомость спецификой,. 9960700.000Oi
996.00.00.00080 Мешалка тихоходная Ф1 9 0 0 . Ведомость кокупных изделий О 996.07.00.000-06
996.01.00.000 Рама. Спецификация. Лист 1. 2 996.07.00. ОООСб Лопасть мешопки. Сборочный чертеж
996.0100000-01 996.0700OOO-OICt
996.01.00 00002. 996.0700.000-02CL
996.01. 00. ОООСб Рамо. Сборочный черт еж 996.07. оо.ооо-оза
99601.00.000Ш 996.0700. ООО-ОЧСЬ
996.01.00 ОООШ ю 996.07.00.0Ш5С6
996.01 ОО. 001 Опора 996.07.00.00006а 2$
996 00 00.005 Звездочка 996.0100.000 Лопасть мешалки. Спецификация. Ли cm3
996 00 00 006 Ш айба 996 0700000-01
996. 00.00 001 в  т у л  ко ft 996.07.00000-02
996. ОС.ОО.ОООСЬ МУфто. Сборочный черпаем 996.0700000-03
996. 02.00 003 Полец 996.07.00000-04
996.02 ОО ООО Втулка 996.0700ООО- 05
996. 02 00005 вт улка 12 Q9601 00.000-06
996. 02. 00. 001 Полумуфто  • 99S.07.OO.OOt Направляю щ ая.
996. 02. оооог По лум  удо т о 13 996.08.00 000 Лопает д мешалки. Спецификация Лист/.2
996. 03. 00. 000 Опора. Специф икация 99608.00000-01
996. 04. 00. 000 Муфта. С пециф икация 9960800000-02 29_
996.05.00.000 Опора привода С пециф икация 996.08.00 ОООСб Лопасть мешалки.Сборочный чертеж
996. 05.01 000 Корпус. С пециф икация 14 996.08.00.000-01СЬ
996. 03. 00000(3 Опора. Сборочный черт еж 996.08.00000020
996. 03. 00002 ф ланец. 996.08.00 001 Направляющая.
996. 03. 00. 003 Фланец. 15 996. 08- 00.002 Направляющая. 36
996. 04.00 ОООСб * 1 f ! 1 я 996.09 00 000 вал Спецификация Лист i  2
996.09.00. 002 Диск 16 996. 09. 00.000-01
996. 01.00 002 Ребро 996 0900.000-02
996. 04. 00 001 Попумуфта 996 09.00.000-03
996. 04. 00.003 В т улка 17 996. 0200.00004
996. 05.00ОООСЬ Опора привода. Сборочный чертеж 18 996.11.00. 000 вал. Спецификация Лист 7,2
99605.01. ОООСб Корпус. Сборочный чертеж 9961100.000-01
996 05 01.001 Стойка 996.li. оо. оооог
996. 05 01. 002 Фланец 19 996.11.00.000-03
996. 05. 00. 001 Вол. 996.tr. 00.000-09 37
996. 05. 00 003 Палец 996.09.00001 Вол
996. 05 00.004 Крышка 996 0200001-0)
996. 05 00.005 Заглуш ка 20 996 0200.001-02
996. 05 00.002 5 вез бочка 996 09.00.001-03
996. 05. 01. 003 Плита 996.09.00001-04
996 05. 01099 Ребре 21 996.09. 00.002 Патрубок
996 00. 00 001 ! Палец 996. 09.00 003 Ребро
996 00.00002 Палец 996. 0900.004 Ноллобляющоя 32
996. 05. 00 006 Прокладка. 996/1. 00ОООСб Зал. Сборочный чертеж
996. 05. Of. 005 Стакан. 22 99611.00.000-01С6
985. Об . СО. ООО Опора мешалш Спецификация. Лист 1,2, 3 996.lt 00.000-02СЬ
995.06. 00.0000) . 9961100000-03C6
996. 06 01 000 Корпус. Специф икация 33 996.11.00. ООО-ОЧСЬ
996. 06.00.0оса

*S11О!

1113 02.00 000С5 Зал. Сборочный чертеж
996. os.oo.mcni 1113.02.00 000-ОШ ьъ
996.06.01. 001 Плита
996. 06. 01. QC2 Ребро 24 906.12.00. 000 Кронштейн. Специф икация
996 06.01 ОООСб Корпус. Сборочный чертеж 996. 03 00. 001 Корпус
SSS. 06 01 003 Вставка 906.12. 00. 003 Корпус
90S, 06 СИ 002 Ступица 25 996.13. 00. 001 Корпус _ з ±
996 06. а0.001 Звездочки_____________________ :__________ 996.12. 00. ОООСб $ t 1 | й

996.06.00001-9f 996.12. ОО 001 ОсЬ
9Ж 0900Ж ‘Л0 Вал Сборочный чертеж т . 1г.оо.ов2 Ребро.
Ш .08М № Ш 996 13. 00. 000 Олооа Спецификация. Сборочный чертеж. | 3 5
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С о д е р ж а н и е  в ы п у с к а

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ст р .

9 9 6 .- 0 0 .0 0 4 В а л

9 9 6 .4 4 .0 0 .0 0 4  >04
9 9 6 .4 4 .0 0 .0 0 4 - 02
9 9 6 .4 4 .0 0 .0 0 4 -0 3
9 9 6 .4 4 .0 0 .0 0 4 - 0U
4 4 4 3 .0 2 .0 0 .0 0 0 В а л . С п е ц и ф и к а ц и й .

жз.ог.оо.ооо-о-1
4т .о г .а о .о м В а л .

4443 .0 2 .0 0 .0 0 4  -04

4Ш .О Ш .О Ю Н а п р а в л я ю щ а я

^n.O^OOUOl-O-f 3 6

9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0 Ме ш а л к а  т и х о х о д н а я  ^  26 00 . С п е ц и ф и к а ц и я .Л и с т 4,2,5,4.

9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0 -0 4 3 7
9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0 М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  2 6 0 0 . С п е ц и ф и к а ц и я . А и с т  5 ,6 .
9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0 -0 4

4443 .0 0 .0 0 . 000 Ме ш а л к а  т и х о х о д н а я  ^  2500 С п е ц и ф и к а ц и я . А и с т  4.2
4 4 4 3 .0 0 .0 0 .0 0 0 -0 4 38
9 9 9 .0 0 .0 0 . 000 СБ Ме ш а л к а  т и х о х о д н а я  < *2 6 0 0 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . А и с т 4.
999.00.00.000 -  04СБ 39
9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0  СЬ М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  < *2 6 0 0 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . А и с т  2 .
9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0 -0 4  СБ Ш
9 9 9 .0 0 .0 0 . ОООВС Ме ш а л к а  т и х о х о д н а я  ^ 2 6 0 0 . Ве д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й .

9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0 - Ж А и с т  4 ,2 .
9 9 9 .0 0 .0 0 .0 0 0  8Л М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  # 2 6 0 0 . В е д о м о с т ь  п о к у п н ы х

99 9.0 0 .00.000-048!) и з д е л и й . 44

4 4 4 3 .0 0 .0 0  000 М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  < ? 2 5 0 0 . С п е ц и ф и к а ц и я

■ W 3 .0 0 .0 0 .0 0 0 -0 4 А и с т  3 ,4 . 5 ,6 . 4)2

4 4 4 3 .0 0 .0 0 . 000 СБ М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  <*>2500. С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .
4 4 4 3 .D O .O Q . ООО-04СБ А и с т  4 . 4 3
4 4 4 3 .0 0 .0 0 . 000 СБ М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  < * 2 5 0 0 . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .
4443.00.00.000-04СБ А и с т  2 .
4443.00.00. ОООВС М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  ФШО. В е д о м о с т ь
4443.00.00. 000-D4BC с п е ц и ф и к а ц и й . Л и с т  4 .2 .

4445.00.00. 000 ВП М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  ф 2 5 0 0 . В е д о м о с т ь

4443.00.00.000-04М . п о к у п н ы х  и з д е л и й . 4 5

4 4 4 3 .0 4 .0 0 .0 0 0 Л о п а с т ь  м е ш а л к и . С п е ц и ф и к а ц и я . Л и с т  4 ,2 .

4 4 4 3 .0 4 .0 0 .0 0 0 -0 4 ,

4 4 4 3 .0 4 .0 0 .0 0 4 Н а п р а в л я ю щ а я .
4 4 4 3 .0 4 .0 0 .0 0 4 -0 4
4 4 4 3 .0 4 .0 0 .0 0 2 Н а п р а в л я ю щ а я

4 4 4 3 .0 4 .0 0 .0 0 2 -0 4 4/6
4443.04.00. ООО СБ Л о п а с т ь  м е ш а л к и . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .
« 45. 0 Ч.ОО.ШГО-ШСБ 4)7



Г о с у д а р с т в е н н ы й  комитет по гра ж д а н с к о м у  строительству 
и Архитектуре при Госстрое СССР 
цниизп инженерного оборудованця

У т в е р ж д а ю :
Директор ЦНииЗП инженерного 

оборудования
и.Ю. Рубчак

МеШААКи тихоходные ф 1900, ф 2500, 0 2 6 0 0

Технические условия 
996.G 0.Q Q. ОООТЧ

Согласовано

1985г

ФОРМАТ АД

П

Н а с т о я щ и е  т е х н и ч е с к и е  ус л ов и я  р а с п р о с т р а н я ю т с я  
НА МеШАЛКи Т и Х О Х О Д Н Ы е  0 19 0 0 , 0 2 5 0 0 , 0 2 6 0 0 , 
в Д А Л ь н е й ш е м  и м е н у е м ы е  м е ш а л к а м ц , п р е д н а з н а ч е н н ы е  
для у п л о т н е н и я  илл в о т с т о й н и к д х  о ч и с т н ы х  
ю д о п р о в о д н ы х  с т А н ц и й  п у т е м  мед ленного в р а щ е н и я  
д оп Ао те й . М е ш а л к и  ф <9QQ в х о д я т  в т и п о в о й  
проект 9 0 1 - 3 - 1 5 3 ,  м е ш л л к и  0 2 5 0 0  входят в типовые 

проекты 9 0 1 * 3 - 1 7 2 ,  9 0 1 - 3 - 1 7 3 ,  9 0 1 * 3 - 1 7 4 ,  М Е Ш А Л К и  
0  260о* ВХОДЯТ В т и п о в ы е  Проекты  9 0 1 - 3 -  15 2 ,
9 0 1 - 3 -  157.

Мешалки исполнения У, k a t e t o p u u  1 i?o 
ГОСТ 15150- 69.

П р и м е р  ус л ов но го  о б о з н а ч е н а  м е ш д л к и  0 ЮОО:
М Е Ш А Л К А  Т и Х О Х О Д Н А Я  0 190 0.

1. Технические требования
. М е ш А А к и  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в л т ь  т р е б о в а н и я м  

н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  и к о м п л е к т а

ДОКУМЕНТАЦии СОГЛАСНО Ч Е Р Т Е Ж А М :
9 9 6 . 0 0 . 0 0 . 0 0 0  ДЛЯ мешдлки ф Ш г
999.00 00. QQQ, 999.00.00.000-01 ДЛЯ МеШАЛКи 0 26 00,
Ж З . 00.00.  ООО, 1113.00. О О О - 01 для мешдлки 025ВО.

1.1. О сн ов ны е П А Р А М Е Т Р Ы  и РА ЗМ ЕР Ы
Ш .  О СНО ВНЫ Е ПА РА М ЕТ РЫ  и РАЗМЕРЫ М ЕШ А Л О К

д ол ж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь  п р и в е д е н н ы м  в т а б л и ц е  1 .
1.2. X a p a k t e p u c t u k u

i.2 t Динейнля скорость перемещения конца  
лоплстей М ЕШ АЛ О К  Д О Л Ж Н А  НЕ ПРЕВЫШАТЬ 1,2 см/с

1.2.2. болтовые соединения должны иметь
—

ШИ Ш т N* ДОКУМ. 1Ш ]у Г Д ата
ш г 3AH03UH
ПРОВ Т ы с и н Т
ГКО ГРАФСКйи
H.KQH1P XPOMUXUHA
УТВ. Т у х а р е н к ^

996. 00 00. 000 ТУ

МешААки тихоходные
01900 , 0 2 5 0 0 ,  0 2 6 0 0  
Те хн и ч е ск и е  условия

" Х я . Лист листов
г 8

и н ж .
ОБОРУДОВАНИЯ, КО 

ФОРМАТ АД

Тлблицд I

H a u m e h o b a h u e  п а р а м е т р о в  i Н о р м ы

Линейндя с к о р о с т ь  перемещения к о н ц а  лоплстей, см/с
0  1900 1,06
0  2500 1,0
02600 1,04

Ча с т о т а  вращения, ов./мин.
Ф 1900 0,106
0  2 500 0,076
0  2600 ! 0 ,0 7 6

П е р е д а т о ч н о е  число цепной передачи, цепь BP-f2;7-i82o-f.
Ф 1900 8 , «
0  2500 8,935
0  2600 8,955

Число з у б ь е в  ведущих зв ездоч ек 14
Число з у б ь е в  ведомых звездочек

01900 90
0  2500 125
0  2600 125

Ч а с т о т а  вращения ц е н т р а л ь н о г о  в а л а ,  об/мин 0,685

Наибольший крутящий момент н а  ц е н т р а л ь н о м  в а л у ,  кем * 3 0

Мощность привода, мотор- редуктор планетарньш МРВ 02-26,42- 0,25/56, кет 0,25
М а с с а ,  кг

Ф 1900 454
0 2500 566,576
0 2600 j 520 ,530

Га б а р и т н ы е  р а з м е р ы : 
Глубинл O T C T O U H U K A , м м

01900 3600
0  2500 5400, 6000
0  2600 3500, 4800

Ib t t o t A  привода с р а м о й , м м 1416

. 1 -  1 Г ~  1 1 ‘ “ Аистт
ФОРМАТ А

К о н т р я щ и е  з л е м е н т ы .
< 2 .3 .  Св а р к а  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  в соответствии 

с утвержденными производственными ин ст ру кц ия м и .
Ш в ь г  с в а р н ы х  с о е д и н е н и й  н е  д о л ж н ы  и м е т ь  п р о ж о г о в ,  
т р е щ и н ,  н е п р о в а р о в . К о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы  с в а р н ы х  
ш в о в  ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ т р е б о в а н и я м  
ГОСТ 5 2 6 4-8 0 , 16037-80, f63(0-80 U Ч ЕР Т ЕЖ А .

1.2А  Ш е р о х о в а т о с т ь  п о в е р х н о с т е ц  ДЕ т д л е й  после 
м е хА н и ч е с к о й  обр аб отк и д ол ж ны  с о о т в е т с т в о в а т ь  

т р е б о в а н и я м  ч е р т е ж е й  и ГОСТ 2 7 8 9 -7 3 .
1.2 .5 . Р е з ь б а  д о л ж н а  быть полной , н е  иметь 

и с к а ж е н н о г о  п р о ф и л я ,  з а в о ц н  и в ы х в а т о в . С б е ги ,  
н е д о р е з ы ,  прот очки и Фаски д ол ж ны  выть вы п ол н ены  

В соответствии с ГОСТ Ю 5 Ч 9 -8 0 , р е з ь б а  в соответствии
с С Т Ш 1 8 0 - 7 5 ,  С Т С 3 8 -1 Б 1- 75 ,  С Т С З В 18 2 -7 5 .

1.2 .6 . Основной применяемый м а т е р и а л  Ст.З TQCT380-71,  
СТАЛЬ 20, СТАЛЬ 4 5  ГОСТ 1050-74.

1.2.7. По к р ы т и е  м е т а л л и ч е с к и х  п о в е р х н о с т е й , кроме 
т р у щ и хс я : ЭМАЛЬ X C 3 - 2 3  Г 0 С Т 7 3 1 3 - 7 5  В ДВА СЛОЯ, ГРУНТ 
Ф А - 0 3  к ГОСТ 9 10 9 -7 6 .

1.2.8. Об р а б о т а н н ы е  п ов ер хн ос ти  не должны иметь
ЗАБОиН, ЗАУСЕНЦЕВ, 3 A A U P 0 B  U Д Р УГ ЦХ  M E K A H U 4 E 0 K U X
по в ре ж д е ни й . Ос т р ы е  к р о м к и  д о л ж н ы  б ы ть  притуп лен ы

1.2.9. Средний с р о к  с л у ж б ы  м е х а н и з м о в  д о  
списдния н е  менее 8 лет. •

1.3.  M A P K U P O B K A .
1. 3. 1. ЙА Р А М Е  м е ш д л к и  Д О Л Ж Н А  5ЫТЬ УСТАНОвЛеНА 

ГА Б Ли Ч КА  с Н А Н Е С Е Н Н О Й  НА H E U  M A P K U P Q IK O U .
13.2.  ТА БА иЧ КА  ДОЛЖ НА БЫТЬ иЗГОТОВАЕНА В 

соответствии С Г О Е Т 129 6 9- 6 7.

996.QQ.Q0. ОООТУ
?*ля1г- па Л1Я0МДТ кЬ

Лист
4:



13.3. Разм еры  та б л и ч ки  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь

ГОСТ « 9И -67.
ИМ .Таблички  должны содерж ать  следующие

ДАННЫЕ:
НАИМЕНОВАНИЕ МИНИСТЕРСТВА, КОТОРОМУ ПОДЧИНЕН ЗАВвД-ИЗГОТОВИТЕЛ* 
НАИМЕНОВАНИЕ И ТОВАРНЫЙ ЗНАК ЗАВОЛА-ИЗГОТОВМТЕЛЯ; 
НАИМЕНОВАНИЕ U ТИП ИЗДЕЛИЯ;
ЗАВОДСКОЙ НОМЕР ИЗДЕЛИЯ;
МАССА ИЗДЕЛИЯ',
ОБОЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ ПРИ ЗАКАЗЕ;
МОЩНОСТЬ ПРИВОДА’,
ЛИНЕЙНАЯ СКОРОСТЬ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ КОНЦА ЛОПАСТЕЙ МЕШАЛКИ;
ГОД ВЫПУСКА;

КЛЕЙМО ОТК
* <Л У паковка

<А<.Все поверхности м е ш а л к и , не и м ею щ ие  
антикоррозийных ПОКРЫТИЙ, ДОЛЖНЫ БЫТЬ СМАЗАНЫ 
солидолом Ж ГОСТ <033-*19.

14.2. Привод м е ш а л ки  должен б ы ть  у п а ко в а н  в 
ОБРЕШОТКУ ДОЩАТУЮ РОСТ <2082* 82 с  м аркиро вкой  по 
ГОСТ <4<92-77.

2. П равила  п р и е м к и .

24  Все аппараты  до лж ны  подвергаться  з а в о д с к и м

ИСПЫТАНИЯМ.
2.2. Программа заводских испы таний  должна 

соответствовать  приведенной  в т а б л и ц е  2.
2.3. При неудовлетворительны х  ре зул ьта та х  и с п ы та н и й

ДЕФЕКТ ПОДЛЕЖИТ ИСПРАВЛЕНИЮ, ПОСЛЕ ЧЕГО ИЗДЕЛИЕ 
ПРЕДЪЯВЛЯЕТСЯ НА ПОВТОРНУЮ ПРИЕМКУ. РЕЗУЛЬТАТ ПОВТОРНЫХ 
ИСПЫТАНИЙ. ЯВЛЯЕТСЯ ОКОНЧАТЕЛЬНЫМ.

24. При по ло ж ительны х  р е з у л ь т а т а х  и с п ы т а н и я

ИЗДЕЛИЕ СЧИТАЕТСЯ ГОДНЫМ ДЛЯ ОТПРАВКИ ПОТРЕБИТЕЛЮ

996. 00. 00.000 ТУ
Лист

Формат АН

«
«J
3
л
S

1

i

£
CQ
ас

со2С2
£

£
«X

3
JDи
3
5о

Т аблица 2

Пр и в е д е н н ы е  п а р а м е т р ы
Пункты техн и чес ки х  условий

Т ЕХНИЧЕСКНЕ
требования

Методы
контроля

Ра з м е р ы U J ; <.3.3 3.<

М а с с а Ш . 3.2
Ра б о то с п о с о бн о с ть 1 2 1 3.4

Св а р н ы е  ш в ы 12.3. А з
Шеро хо вато сть 12.4. 3.5
Ма т е р и а л ы 4 2 .6 3 6
Резьба <.25 3 7
Вн е ш н и й  в ид <.2.7 ; Ш 3.8 .

Лакокрасочны е  покрытия <.2.7. 3.8

Ма р к и р о в к а 13. <.-<.3.4 3t8

Уп а к о в к а Ш .Ч Ч .2 . 3.8

Ре зульта т  и с п ы т а н и й  запис ы ваетс я  в пас по рт , а на месте 
м аркиро вки  проставляется  клеймо  ОТК.

2.5. П о т р е б и т е л ь  им еет право производить контрольную

ПРОВЕРКУ МЕХАНИЗМОВ НА СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩМ) 
ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ.

з. М е то д ы  ко нтро ля .

ЗА Проверку размеров производить линейкой  ГОСТ 427-75 
И рулетко й  ГОСТ 7502-80.

3.2. М асса м е ш а л ки  определяется путем  взвеш ивания  ее 
НА ВЕСАХ ГОСТ 2 3 7 « -7 9 .

3.3. К онтроль качества сварных швов и их конструктивных;
элементов должен производиться внешним осмотром и измере­
ниями ПО ГОСТ 3242-79 ДО НАНЕСЕНИЯ ЛАКОКРАСОЧНЫХ ПОКРЫТИЙ

3.4. Работоспособность мешалок проверяется пробным |

R 996. 00.00. 000 ТУ
Лист

Ф ормат АЧ

ПУСКОМ ПРИВОДА БЕЗ ПОДСОЕДИНЕНИЯ ЛОПАСТЕЙ МЕШАЛОК 
В ТЕЧЕНИЕ <5 МИН.

3.5. Шероховатость обрабатываемых поверхностей проверить 
ПО ОБРАЗЦАМ шероховатости ГОСТ 9378 -75.

3.6. Соответствие применяемых материалов техническим условиям

и стандартам проверять по сертификатам качества и паспортам поставщиков.
3.7. Качество резьбы определяется внешним  осмотром и 

измерениями ш тангенциркулем  ГОСТ <66-80, калибром ГОСТ 24997-82.
38. Внешним вид м еш алок, качество лакокрасочных покрытий, 

маркировка и упаковка контролируются осмотром.

4. Т ра н с п о р ти р о в а н и е  и хранение

4А Т ранспортирование мешалок допускается любым  видом 
транспорта , ПРИ ТРАНСПОРТИРОВАНИИ должны бы ть  прим енены  
МЕРЫ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ СОХРАННОСТЬ УПАКОВАННОЙ ЗАСЛОНКИ.

4.2. Хранение мешяпок допускается в любом приспособленном

АЛЯ ЭТОГО МЕСТЕ , ИСКЛЮЧАЮЩЕМ ВОЗМОЖНОСТЬ ПОПАДАНИЯ 
АТМОСФЕРНЫХ ОСАДКОВ, ГРЯЗИ И ПЫЛИ.

5. У к а з а н и я  по э к с п л у а т а ц и и .
Эксплуатацию м е ш я а о к  производить в соответствии с

ИНСТРУКЦИЕЙ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗАВОДА -  ИЗГОТОВИТЕЛЯ.

6. Г а р а н т и и  п о с т а в щ и к а .

б.<. Изго то ви тель  га р а н ти р у е т  работу м е ш в п к и  в

ТЕЧЕНИЕ <2 МЕСЯЦЕВ СО ДНЯ ОТПРАВКИ ЗАКАЗЧИКУ.
В.2. Изго товитель  обязан  в период гарантийного  

СРОКА б есп латно  з а м е н я т ь  изготовленны е  им узлы и

ДЕТАЛИ , ВЫШЕДШИЕ ИЗ СТРОЯ ПО ЕГО ВИНЕ.

П  ....... I I I
:1Ш !Я 1?ДЩЦ11М М Г т а

996.00.00.000 ту г

Приложение <. I
П е р е ч е н ь

документов , на которые д а н ы  ссылки в ТУ.
ГОСТ 380 -7< Сталь  углеродистая обыкновенного ка ч е с тв а . Марка 

и общ ие  те х н и ч е с ки е  требования . ~1
ГОСТ 2189-73 Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики.; 
ГОСТ 3242-19 Швы сварных соединений. Методы контроля качества. [
гост 5264-80 Швы сварных соединений. Ручная электродуговая \

сварка.Основные типы и конструктивные элементы  | 
ГОСТ<0549-80 Выход резьбы . Сб е ги , недорезы, проточки и ф а с ки . j 
Г0СИ2082-82 ОБРЕШЕТКИ ДОЩАТЫЕ. j
ГОСТ<2969-67 Таблички для машин и приборов. Технические требования. | 
гост <297<-б7 Таблички прямоугольные для машин и приборов. Разм е р ы , j 
Ш<4<92-77 Маркиро вка  грузов. ]
ГОСТ <5<50-б9 Машины , приборы и другие технические изделия. Исполне­

ния для различных климатических районов. Категории, услог

ВНЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ, ХРАНЕНИЯ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ Б ЧАСТЙ 
воздействий климатических факторов внешней среды . 

Перечен ь
ОБОРУДОВАНИЯ, ПРИБОРОВ, НЕОБХОДИМЫХ АЛЯ КОНТРОЛЯ ПРОДУКЦИИ

Наим ен о ван ие
ОБОРУДОВАНИЯ

Шт а н г е н ц и р к у л ь  

ГОСТ <66-80 
Линейка измерительная 

ГОСТ 427-75  
,Рулетка измерительная 

ГОСТ 7502-80 
Образцы шероховатости 
поверхности ГОСТ 9378-75 
Весы ГОСТ 237«-79

К алибры для метрическом 
резьбы ГОСТ 24997-8< •

КОЛИЧЕСТВ!

К омплект

комплект

К раткая
х а р а кте р и с т и ка

Пределы измерения от 0 до <50 мм 

Ц ена деления  < мм. !
Пределы измерения от 0 до <0рП 
Ц ена деления < мм.
Пределы измерения от 0 до <$0мй 
Ц ена деления <мм. j

Набор л/1 
Пределы взвешивания от 0 до <01)0 
Цена деления основной шкалы 50кг; 'доп иь 

нмтел ьной 500 г. Тип бесов- шкальные

ж

Ш . bIS ДОКУМ. Поли. Дата
996.00.00. 000 ТУ
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1 1 Обозначение Наименование Кол 1
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I
|  §  Обозначение Наименован ие Као

Приме­
чание.

Документация бн f7 996.0О. ОО. 003 Опара центрирующая
„  ,  133*6 ГОСТ 6732-78

Й 996.oo.oo ооо cs сборочный чертеж */яг,рг - Труба с/п jra c r6731- 74
/0 — 99500.00 0 0 0  вс ведомость спецификации 1-190/05 ~Г 2  65к?

<0 995.0000000 60 Веда масть паку пни/х издеш ,14 18 99600.00.004 Пластина
*у 99500.00 000 ТУ Технические условия %1!

Ч*бО-б ГОС7103'761 ПолосаСт 3 ГОСТ 535- 79

1 *  8 0 0  /0 ,8 ~4 1.5кг
94 / 996.0/. 00.000 Рота 1 94' fS 996.00.00 005 Звездочка 2
79 г 995. ог. оооао Пу<рта / ту' га 996.oo.oo. о а 6 Шайба 2
79 3 996.03.00.000 Опора 1 94' 21 996.00.00.007 Втулка 2
79 9 996 09.00.000 /1у<рто 1
74 5 99605.00 000 Опара привада 1
79 € * 996-Об о а. аао Опора мешалки 2
99 7 996.07.00. 000 Лопасть мешалки. 8 ■ Стандартные изделия Г _

= 199 8 996.o8.aa аао Лапасгь мешалки д_
1 болт гаст-7798 -70

94 9 996.0 9 . оооао Вал 2
I

23 Г71С7-6ух15 58-01 ~Ч~
гу МЮ-бр К30.58.01 3

94 11 996 //  00.000 Вал г
§

25 7112-63*50.58. Of 6
79 12 996.1гоо.ооо Крани/теаН 2 26 М16'6р*50.58.01 1д_
99 18 996 /3.00000 Опара 9 Щ Г 1

3Ш 1

1Летали дайка гост S9/5- 7 0

29 НПО - 6Н. 5 o f ~9~
79 15 996 0000. ОО/ Ролей 32 ■ 30 М12’ 6 Н. б о1 6
79 /6 996. оо. оо .оаг Палец л _ 3

S
_ 31 М/6 -6 И. 5.01 22_

_____

\ Г Г ^ Г 9 9 6 0 0.00 000 ; 1
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Обозначение Раите Навамае Кол.

Приме­
чание 1? $  Обозначение Ма именование Кол.

приме­
чание

Шайба гост//371- 78 L _
= d

Документация
7F о. о /а / J T U
33 /6. о / о1 9 УЦ 996.02.00, 000 С 6 СЗорочный черте тн.
ЗУ_ го. о / о1 4 -

Летали.
~

~Шайба гост 64 ог - ю Тз~ 1 996.02 00.00/ Полумутта
36 Ю. 6 5 г. о / 7 9± г 996-02.00 002 Долугтцфта /

и .
/г  6$ г. о / 6 9Ч~ з 996.02. аа. ооз Палец

И .
16. 65г о / / д 4 У" У 99602.ao.co4 Втулка 6

Й4~ з $96.02 00.005. Втулка 6

~ЧО_ Шайба 160105
ГОСТ 10906-78 Т Т

Стандартные изделия
_

Шплинт ГОСТ397- 79
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Is Цель ЛР/е,7-/Ш-1 К ш к н т Ю Шайба 8. 6 5г
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00
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д-д Техническая ха р а кт е р и ст и ка  
скорость перемещения конца лопаст ей 

м еш ал ки , см /с  7, 0 6
2 . Частота вращ ения меш алки , об/мин в, /0 6
3. Переват очное число цеп ной  леревачи, 6 ,4 2  
У. Част от а вращ ения цент рального Зола, об/мин. 0,685  j
5. Н аибольш ий крут ящ ий момент  н о  в а л у  \

м  черт ы  лоз. У , кем  ^ 3 0
Т ехн и чески е т р еб о в ан и я  |

/ . Уст ановит ь л о в  дерти вою щ ие пласт ины  (лоз. fg j } 
под цели (лоз. У в ) па м ест у после нат яжения целей, j 

<?. все  ловш илники, болтовые соединения, мчтрты, 
пальцы  (лоз. /5, Гб') цепную  передачу, пласт ину (лоз. 78) j 
смазат ь граф ит ной см азкой ГОСТ 3333'80. \ \

3. покры т ие м ет аллических поверхност ей- змаль хец-езл
ГОСТ 7373'75 В два СЛОЯ, грулт фЛ-ОЗк ГОСТ9709-76. ! *1

Н. *  Размеры для справок.

5. Остальные технические трево&ания 
____по 99S 00 оо. ооо ту  .

"
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Ч Обозначение
Н аим ено в ани е

Куда входит 

О бозначение 1 i 1
Примечание

/
/> 9 96  Ой Ой. ООО Мешалка тихоходно а <Р 1 9 0 0 ___ ________
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А ------------- --------------------------------------- ------------------------
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500 0 0 0 0 9 ББ /г ?
С / М

Число зубьеВ Z 14
Салряеа- шаг t 167
иепь биаметр ролика А 8. SI

Г 1 ! - без снещения
Класс точно стило гост53г еэ — 3
Л иапегр оирутннасти 

Владин At Чд, 48-0,25
Попуск норазность шаги Д 16
Радиальное диение 
окружности Владин to 0,5

тару е В се биение 
Зубчатого Венин - 0,5

Диане
arm

V7ip делительная
Ттнноста ds *7,07

Сопряга­
емая
цель

Ширима Внутрен­
ней пластины В H,8t

Расстояние нетдз
Внутренними
пластинами

вен вч

/  Неуказанные предельные отклоненияразпероВМ9; 6 1 Ч;тЦ  ̂
г  *  Раза ер для спрадак.
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ТАКТ»:/ ■

I t . 3 гост  360-71
ТОТ
ЦНИИЭП ИИ* 
ОШЗДШШ,*» 
Ш8РМТГГ:~ТГ У ---

9 0 0 110 00 966 |
- L I

/е.

1  ■ э

£ 7 7 ; 1 7777,1

<Р1Т
<р 30

Предельные отклонения разнероВ: н  W  Л Н.

г а т и т
7Ш Г
т а г -
т ш

S F

торкни.
гш ш
щ ш гГИТИН

в

тгшг ш

НМ

9 9 6 . 0 0 . 0 0 . 0 0 6

Шайба

МЛЛШ шмл жтмг
0,012 2:1

CT.3. ГОСТ380-70

АШ . п и с ш т т
ЦН И И ЭП  НИ*, 
ооощ овши, mi 
• Ф Р Р М А Гж :

НО 00 Ю  966
V ( V ;

с \

/в

«'О

" < Р

гз во
fо$

7ТНПредельные отклонения разнероВ; н  ty; p:f4;± ~т~~

шжт
Ш т
р г
Т.шгр.

ш мш
ж

цщг
.ТО
ш г

К.ВП 11 Pi Hi Л.1 ДЦТТГШТ

щ

99 6.OUO.OOf

1П0РД

А « Г Г  H - W T  1 W 3 - 7 1
ст.з ГО14337-79 

2ibilt-  oi ' fi

гаг ишевшшмв0,85 С2 !
ПГшГ ттн:! '
ЦНИИЭП ин* 
аоАРУДовдиня, ко ;|





ю о оо го  966
И

ЧЫ)

1. Н орм ализоват ь.
2 . Н е у ка за н н ы е  предельны е о т кл о н е н и й  разм еров: 

Н М ; 1)14; ±  2 Ш _ ,

3. Н е у ка за н н ы е  п р ед ел ь н ы е  о т кл о н е н и я  угл о в ы к  
р а зм е р о в  + ПТ 16

2
4. П о к р ы т и е  -  к  им . о ке  ГОСТ 9. 0 7 3 -7 7 .

№м Лист МОДОКУМ Попа Дат*
Ра з р я б ЗВН05ИН
Про в . Рысин 2 М г
Т- контт Рысин
IH H 1 ■ 1

996 02 00 001

Полумуф та

I.TVITTITTCTTT! ЩШ1УЦ. Мкгй
ГЯ ш 8 . I Р ы с и н  I

Столь 35 ГОСТ 1050-14

Лит. масса МЯСШК

0.95 1:1

лист 1 ЛИСТОВJ
ЦНИИЭП н м .

оборудования,, КО
форм яг ЯЛ

го о о о  го  966

g o *

so4

'z\! Ы)

3 0 0 *

/ 0 0 5  Я

77777, S

/ / l a d  я

SO

f.5

R1

\ <  т

%

V

ZZZZ

22

s  «о

1-бхчее
3.2

и .

о

адС\|
e i

tfiS Я

Х 'с п

/. Н о р м а л и зо в а т ь . ;
г. Н е у ка за н н ы е  п р ед ел ь н ы е о т кл о н ен и я  разм еров;

Н 14; П 14,' -  • г |
3. Н е у к а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  угл о в т  

р а зм е р о в  -
Ч- П о кр ы т и е  "  к  им. оке ГОСТ 9.073~77.

ЦЗНЛнСТн°докум.
РЯЗРЯБ
ПР08.
КОНТР.

1Н-контр
У т в .

Sr.ho»hh„
Р 1>1 С И fV j
Ры с и н

ХРОМИХМНЙ
Рь»СИН

подп. 1Д0ТЙ
ы

99б. 02.00. 002
Лит- 1 масса Масштаб

П о л ч м у Ф т а 7 :
__

V I
Лист $ Листов 1

~ № СтальЪЗ ГОСТ Ш50-7Ч ЦНИИЭП инж.
I оборудования, ко

2ювч - о§ /4 Копировав йнтияава кормят: ЙЗ





г о  О ОО £ 0  9 6 6 VtJ)

- I — " О
J------------L

1
^ а :

<ъ

& 1 Ш А 1
(ЗатВ. ФП)

1. Размерь/ в  скобках- после сборки
2. Неу ка за нны е  предельнь/е отклонения  

размеров; РЩ Н 1Ч;

Bii! ЛНЫ
Bribes
n p .Q L.

У т В -

№Д0кчм.
З в н о з и н
Р ы с и н

I -  КОИТР Р ы с и н

Н- КОНТР Хр о м и х и н г Й
Р ы с и н

M Q J L Д л и

ИМ

996 . 0 3 .0 0 .0 0 2

Ф ланец

Cm3, гост380-71

0 . 8 1 -2
Л и с т  I Л И С Т О В  1-----
Ц Н И И Э П  и н ж .

о б о р и д о в я н н а .  г о
Форм ат-. Нч

40О 00 «О 966 г а

УЫ)
6.3/

1 ---------  t — _____ p f e ? У п  t
5Г > и _______ 2J&l I_______

Ф IBS

====tz
'  А

Г a tin t 0. 5.

г Размерь/ в  скобках -  после сборки.
2. Неуказанные предельные о т к л о н е н и я  

разм еров: в  /У, Н  / V ;  *  J7W
2

M l
ФЬРЯб

П рвя .
•КО НТР

н°аокум
З яноьи п
Рысин -5

Р ы с и н

Попп. Ш

996. 03. 00. 003

Ф л я н е ц

[ w m o . I Р ы с и н  I
Ст.З гост 380-71

Л и т . М А С С А м я с и ш

1.6 1:2

>-иЭС«с I Л и с т о в !
Ц Н И И Э П  и н ж .

О Б О Р У Д О В А Н И Я  К О
Ф О Р М А Т :  Я Ч

до 000 00 £0 '966

Вин Я

2

1

__  Ф8 0 *

\
Е Ж Е 77Z72

Зот 8 Ф11

Цо/пв. ф ff  к Ъ з

ГОСТ 16037-SO-У Т5-Ь 5

A m s ta s

Размеры  (для спр аво к.

И

Ш Д Ш
ВВЗРЯБ
ПРОВ 
T i KQHTl

Н:К0НГРХ| 
M rnl[

ГЧ* ПОКУЮ
5ЯНОЗИН
Ры си Н С
Р ы с и н

ромихине

ПОПП. m i

(Ш

996. 03.00.000С5

О п о р а

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Лит. М п с с я  МйСШТЯЕ

3 . 3 U2i
ЛИСТ I Л и с то в  1
Ц Н И И Э П  И Н Ж - 

О Б О Р У  Д О В  Я НМ Я . г о
Ко п и р о в а л -. А н т и  п о й  я  2 1084-09 Те Ф о р м а т : ЯЗ



*93 OOD 00 ho 966

99 6 .0 4 .0 0 .0 0 0 . £5.
БГГ ттjmm

шшт

BBIF
ТГШТГ

M F
ЩТГ m

П1ППГ

MyjpTA
СВАРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ.

ramxmrnmшт m
7ГнГг

5 2 r.j
т ш о н

Ц Н И И Э П  m. 
ОЬШДОВШЯ, ко

Z O O  DO h0 966

rev/?2-3; Ч6...50НЯСэ

Ai_ s

1,6X 4S•

Д-А

$>
/£

Sf
1 »

16

s f

G -G

6J (V j

/  Неуказанные радиусы - З/гн.
2. Отклонение am Взаимной перпендикулярности 

кулачкоё пределах /$ ;
3. Неуказанныедре&ельные отклонен и яразнероё:

Ч Покрытое - хим. оке. ГОСТ 9.073‘ 77.

ЮТХ1ПТ
т~

Я Ш
ш

1ШШттпгnim
рисйй

ХРРМЙХНЯА

1Ж та

ш

9 9 6 .0 4 .0 0 .0 0 2 .

Диск.
тЛГГщтеггшит

1,5
АНП■: 1ЛНП0ВМ

СТАДЬ 45А гост 977-75 Ц Н Н Н Э П  и н * .
лшишлим .КО



№ 0  0 0  4 0  9 6 6
i  1

Ф110 ~005Ч

Обозначение d a

996. оч. ОО ООf 2n 10.018 'Ju to. 002 3S3faa
-oi UP t0,4U + 0.002 43.3ta ’2

l  H ey/газонные радиусы  - Змм.
2 . Неуказанные предельные етклонения размероЗ:

1/ 14; £  зт/ч 
2

3. Накрытие: Ким. оке. ГОСТ 9073 ' 77

НьмЛист
РЯ̂ РЯБ.
ПРОВ.
mi?.

Н-КОНТР:

Н »Д 0 К У М .

Р ы с и м
P & LC H H .

Хромихиня
У ш 8 .И С у х я р е н к (

По л и . Дятя

Ш

996. оч. оо. 001

П о л у м у с р та

С т а л ь  У 5  Л ГОСГ 9 7 7 - 7 5

1.8 | I ;I
ИСТ I листов Г
ЦНИИЭП ип*. 

оборудования, ко

гоо оо ю  966

Предельные отклонения размероб- / / 14,
J T W

Hjm АИСТ rt° аокум пода Д р т я

’R5PR&. Заносим
ПРОВ. РыСИМС!

T- контр P p ic h Mc : :J 3 kL -

H- kohti ЛРОМИХИН ш Ш Р F F
J U & L - ПСУХООВНКв

9 9 6 .  0 1 .  0 0  0 0 2

Аист

л и 1 М О С С А МйСЦЯДб

Р е б р о < 0 8 1 : 2

л и ст. I Л и с т о в  1
5-6 ГО С Т 1990Ъ-1И 
Сть ГОСТ Щ6Ы- 7 9

Ц Н И И Э П  инм. 
О Б О Р У Д О В А Н И Я , КО

Ф о р м а т : Я ij

Форм яТ: ЯЗ

Q 0 0  00 'Н О  9 6 6

0.6хП5*

2ZZ23

7ZZZZ

Mb tL

£

Неуказанные предельные отклонения размероб:

НМ;  1  2Î L

ИЩЛист
РяаряБ.
П Р О Б .
Т- контр

Утв.

т ш ж
М н о ж а
Рыси Н с ;
Ры син .

к о н т р  Х р о м и х м н п
СчХЯРЕНУСТ

npRn. M li

7ГЕ

9 9 6 . 0 4 . О О . 0 0 3

В т ч л к я

Копировал: й«типо»а

Cm.М гост 380-71
21084- 09 18

ЛИ177 М А С С А МЯСШ&Е

а об 1:1 ;

ЛИСТ j л и с т о в  1
ц н и и зп и н ж . ;

ОБОРУДОВАНИЯ , ко
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Чотё ф  /в  
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ЛреЗе/цные атклрленийраме/>о£:#/</, ftiy  i
? г/У

т  ID 80 9 6 6 ^{Vj

iOx VS 0

jTfif
Предельные отклоненияраэперад; friy t  - j r -
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LU
13О -

g
сэо

10СПСП
ж
еэ
СJ
3
«с
я :

о

со X
1Г»сэ X

сэ X eg
РОсэ X eg

см X eg

5 X eg

1 X CNI

и_>
SB

сэ
UJ
S

ое=3=5
н-
си
SEгг*>со

ы

сигг

О
JO
УОо .

C J

=1«с

UJ

ОС«с
а
э

с=«с

еж
а
2

о .с=

ж«гг
а
гос•«с
о .сг■с

1U3.  =сCUж•с
еосэСОс=э

LO
СЭсэ
сэсэ
Г"**сэ
со
о »ап

осэ
сэ

сэ
соСПо »

о
1

eg
1

E0U -
¥Н0£

IVWdOfli со

к  -а с  *ж

- s i

си3ж«о-со'ЗЕ3

I
1
I •и

СМ
#о

г- РП
C=3

1сэ
§Осгг—сэо '
сг»
з:Сос:с-*3
=с
сэЭи£

-

о eg
сосэ eg 52
МГсэ 1
ГОсэ «->CM
СМсэ eg
S г?
1 1—

33«с

сиг3«СZH

ос
ЭSос
«со.сг

г г
гоос

•ж:ее»сэ►—
сг333

гг»о.

юг—СО
сг»
СО
и*>смСМ
сосм*

ю4-1
со

—J э̂юос

сэ
сэ
«се=3ж3

ээ

г-—Г*>
ГОг—со
LDсэ
соэн
соСМем*
СПсм"

ГО
сэСП

-л
оРОос

С—)

ос«ж
сэ

сэ3
3

ЭЭО-

1*̂
РО
со
to
ээ
LOCMCM
COoJ"

Ю
СЭ
CM

си 3  3 си ж •«: з  •сосэIC9сэ

госэ1

Смсэсэ
сэг-*сэ
toоэon

сэ1
смсэ1

£0Ц eg
VH0£

iVWdQd «О”иэ

^U b

Обознлчение Размеры, mm Масса,
A 6 в г n Kl

- 996.07.00.000 1200 920 923 800 16 2,58
-  01 1200 1270 1273 <150 23 3.62
- 02 1700 (270 1273 1150 23 4.82
-03 1250 1220 1223 1100 22 3.73
-04 1450 1220 1223 1100 22 4.2
'05 1250 970 973 800 17 2.92
-06 1450 970 973 850 17 3.28

1 *  Размеры дая справок.
г  Ра з м е р  А вы п о л н и ть  по с о о т в е т с т в у ю щ и м  в а л а м  м е ш а л о к  

99В. 09.00.000, '01, -0?,-03,-04, Ш5.02.0в.000,-01

996.07.00.000 С5

ЛОПАЕТЬ МЕШААКи 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е к

Лит [Класса  [macuitas

Шст

СМ.
ТАБЛ. 1-5
Ш И I

Ц Н Н И Э П  инк.
ОБОРУДОВАНИЯ, КО 

9  ФОРМАТ A3 I  IЪ 108Ч -0  9



Щ
т/

ге
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Обозначение

9 9 6 .0 8 .0 0  000
'01

-0 2

Р а з м е р ы , мм
Й

1200

1200
1700

920
1270
1270

в
923
1273
1273

Г
800
1150
1150

220

720
22 0

390
375
500

7429
9Щ29
6*029

Размерь/ для справок.
5. Размер Я выполнить по соответствующим дапс/м 

мешалок 996.7100 0 0 0 ,-0 1

3. С Варку производить нагретым га зо м  с биниллас/тювым  
приса дочны м  прут иком.______________________ ______________

9 9 6 . 08. 00 0 0 0 СО

/|ОППСТЬ МЕШАЛ KU 
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

/И]. /ПАССЯ
СМ. 

т  Я  6А . 1:5
Л И С Т  I Л И С Т О В  /

ЦНИИЭП ннж.
ОБОРУДОВАНИЯ. К О  

УОРМДПГГ

too 00*80 '966

W L

1.5x45°

й

0 x5 0 * е

ж
M L
Пг от В

3 S E

Обозначение
Размеры, мм Масса

кгL е h h f
996.08.00. 001 223 100 2 3 0.07

-01 723 600 12 13 0 .2 !

1. *  Размер для справок.
2. Предельные отклонения разм еров Я 14

нш лист Н*Я0кум. Попп. ЦЯТ1
РйВРЙБ Зйно&мн %Ше*.
Пров. Рысин^-
Т-контр Рыснн ,

*ШШ1£ Хромихиж ш и--
УтВ- -Емсин

9 9 6 .  0 8 . 0 0 .  0 01

Н Я П Р Я В Я В Ю Щ Й Я

ТрУбй ВИНИПЛЯСТОВйЯ 
25x5 ТУ6-05*1513-77

Лит■ МЙССЯ М9СШГЯ6
см.
ТЙБЛ. 1:2

Лист I ЛИСТОВ 1
ЦНИИЭП инж-

ОБ0РУДОВПНИЯ. КО

Z00 00 80 966 12.5,

& ----------------f = -  Ш {

L
В

it.1i
I

Обозначение Размерьt, мм Масса.
L В е, кг

996 08. 00 003 8 з г 19 6 0.29
- Of 686 18 д 0.2

-0 2 1188 12 6 0.35

1. *  Размер для справок.
2. Предельные отклонения размеров: 6 Н  -  -  ̂

М М 1
M m :
Д м

KflHTP:

н. м-у р
Утб.

Зяноъин
Рыс Vш—

ХРОМИХННО

M l to»

996. оа 00. 002
ГВйТ-

НйПРЯШЮЩйЯ

Т р у б я  е и н и п л я с т о в а я  
2 5 x 3  Т У 6 -0 5 -1 5 7 3 -7 7

-Копиройял

Ц Н И И Э П  и н ж . ;
ОБ ОРУД ОВАНЫ  Я  К О ,

Днтнповя 2*о ё ч -09' 31 К о р м я т  яч -Й ?.

А&ШВ
см.

ТДбЛ. Ъ2\
Лист I листов 1



68
0*

I
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t
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\

1
!
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ВИДИМ 1 Ш Ж Ш И Ш Ш 3 1 Ш ТТОЩОдМ

Фо р м а т  АЧ

05OSMАЧЕНЦЕ Haqmehqbahue
J qa,, НА ЦОПОЛН. 998.11. QQ 000 •

01 02 05 04
Op u m e t a h u e

996. 09.00 002 Патрубок

996.09, оо.ооз Ребро

Шшти« мкчм:--1.по1пиеь1ААта — 9 9 6 . i l  00.000
ИШтш

Аш
2

&
I

-aeжe9 rO g
__j__________ ~i--------------у

05Q5HA4EHUE HAUMEHQIAHUE Кол НА ЦСПОАН. 996.09.00000 - (1PUME4AHUE
- Of 02 03 04

10КУ MEHTA Ц11Я
i

АЗ 996.09 00.000C5 Сборочный ЧЕРТЕЖ X X X X X

А4 i 996.09.00.001 Baa J —
-O f Baa 1
-0 2 Вал 1
-0 3 Baa 1
-04 Baa i

996.09.00.000m Ж Ж16ЩГ" подпись]p fРАЗ РАБ ЗАшиЙ
8aa

лит. 1 лист.— _UL листов
т л. — 2

Ц Н Ш Э П  имг.
ОбОРШАЛШ АОН.ШТР. ХИШША фШ л t.b

ни. Рысиц ^ Ж
ФОРМАТ Л4

UHB.MAA. Подпись 1ШТА ШМ.1ЩШ tIHB.HUHBA. Подпись и ЛАТА

1
&

■«e
ого

fOc= Обозначена Haumehobahue
Кол. НА исполн. 996.09.00.000- ПРиМЕЧАНиЕ

- 01 02 03 04

kk 2 996.09.00 002 ПАТР360К 8 8 8 8 8
А4 3 396 09.00 003 Pebpo 16 16 16 16 (6
kk 4 996 09. 00 009 Направляющая 1 1 1 I f

.... -.......996.09.00,000__________________j Лист 
2 ат ЖТ М Ш .  1мшись лAt А '

— — —  . — — - ' Ш т ТЯ



too ОО '60 966 гг 5<c. о  i

W

Ф 36.5

3*M5t

Обозначение
р&змерь/, мм

кге е1 L
996. 09. ОО 001 т о ш . 17.92. Ч-90_

-01 1200 1Q0 1732 4.74__
-02 1700 wo 2432 6.64.
-■оз 1250 112 1994 6-96
-О/, 1450 712 2194 6.00

1.  ̂ Размер для справок.

2  Предельные о т кл о н ен и я  р а зм е р о в .- Н1Ч, fifty

НЗМ. Ли с т н ®п о к у м . П од п. Дятр
Р Я 5 Р Н Б - З я н о з и н
П р о в . Р ы с и н Г"

Т- КОНТР- Р ы с и н  .

Н .К О Н Т Р Х р о м и х и н с
. Ч г о В . Р ы с и н  <з Ж р -

Q96. 09. 00.001

ссг
-оо

Ш -.. м а с с а Мясишс
с м .

Г Я Б Л . 1 : 5

Л и с т  I Л и с т о в  1
Т р у б я  в и н м п л я с т о в я я  
/0 2 x 6 . 5  Г 9 6 - 0 5 - 1 5 7 3 - 7 7

Ц Н И И З П  и м » .  
О & О Р Н Д О В И Н И Я . к о

ЯРо р м я т  Я Ч

гоо оо бо 966
Ум

ъС.

л у ^ Х л у у х л - х Х

Jt$x45*
Ж

** %
JO ю

«о
в

I  *  Размер <для справок.
2 * *  Ут очнит ь по труд В 8инилрстто$ди 2$*Ь 

ГУ6 - 0 5 - Г5 7 3 - 77.

3. Предельные от к лонениярдШВроЗ: Н74,  fi1%

ЙШ .Ц£1
Рнг>рйб
!£££&

Н- КОНТР
, 1  У т В .  Г Р ы с и н -

N °  ДОУЧМ
Зйиози и
£ы£ша-
Р ы ь и н ^ :

Хр р м н хи к

Пода

ш

Дятя

ш

996. 09. 00 002

Патрубок

СтРРЖЕНЬ ВИННПЛДСГОВЬШ 
3 6  Т У б - 0 5  М 5 7 3 - 7 7

ш масел Мясшш
0.05 1-1

ЛИСТ I ЛИСТОВ 1
Ц Н И И  ЭП и н « .  

о б о р у д о в а н и я ,  ко

Ф О Р М Я Г  Я

Со о 00 60 '966
Ы̂)\
ж

Предельные отклонения размероЗ.- h  14, t  —

996. 09. 00. 003

р Е б Р О

В Н И И П А Я С Т  А И С Т О В О Й  
В Н 5  Г О С Т  9 6 3 9 - 7 1

Лит- М в С с в  мясил»

0,01 И
Л И С Т  1 т т . 0 8  1

Ц Н И И З П  шт. 
О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  к о

« Р о р м я т  Я Ч

Н00*00 '60 '966 \г.

1(1-80-С5- Л 5

I к Уточнить ло внутреннему диаметру трубы 
8 инилластовой 702x6 .5  ТУ6  ~ 0 5 '  7573' 77.

2 . Предельные отклонения размеров:

/ЬМ/ЛНСТ NoflOK«jM

Т- К О Н Т Р .

Н. КОНТ?
i l l

Ря з р я б  Зя н оз ин
Р ы с и н .
Рысин

Хр о м и х н м я
PbICHH

Подп. Д и тя

т

996. 09.00. 004
1|1!ТИ И

НЯПРЯВЛЯ м зщ яя

Ви н и п л а с т  листовом 
В М 5  ГОСТ 9 6 3 9 ' 7 1

0.36 1 :2

Л и с т  I Л И С Т О В
Ц Н И И З П  UHirr. 

оборудования, к о

К О П И Р О Й Я Л : В н т и п о в я  2(084 09 33  Ф о р м а т  Я Ч



JJM

г

д э o q o  o o  и  9 6 6

Обозначение Размеры, мм Масса,
гге е, L

и 336. // о а. ооа /гол/25 /523 4,72
-а/ /гао/ао 1550 480
—ог /700 /оо2050 £/£
-03 /гзо1/2 1612 V.S6
-04то н г 1812 5,3/

/. *  Размерь/ для слраВак. 
г Лредельнь/е отклоненияразмеров:
3 Сварку производить нагреть/м газом с ВинилластаВым \ 
Присадачнь/м мру/лк ом.

К Ш Ш Ш К Н Е Э Яmummnasmmwem
ШГР-

wЭТТ! ШМНША
РШН W

996. -М. 0 0.00Я. С6
У б А Л

[ПРОЧНЫЙ Ч Е р г ь ж .

ТО" М Д С С А

см.TAB Л.
Й # Ё 1 Ш Й З Е

ЩсШ
1:5

ц н и и э п  и я *
0 6 0 Р У Д Ш Ш ,  К О :

т ш 'п-------

9э о оо  оо s o  е ; / /

l  1  чIH > / ni
А/ \Л~й

J ^ n n n o ^ r v r ^ n o o . r ^ r ^ n n . r . r r r r ^ m ^ X A M U W r A V V - J S g ghv—=1------------------ - *&
ŝSsLflT / / -

- И . . , , . . .  .. .и. ...... ...i . . . . . . . . . . . . . . . . *

70
7  V . .  ч V

112 ■е

l *

О б о з н а ч е н и е
Размеры, м л Масса.

к ге L
11/3. 02. ОО. О О О / г з о /545 4,85

-■О / т о 7743 $,$а

/. *  Размерь/ для справок, 
г Лредельные отклонения размеров:* 
з. С6ар/су производить могреть/м газом С Винилластовь/м 
присадочным /руткоп.

Н Т Т С Ш Т
ШЖтгтг
ШШ

№А'ШМ.
п п е т гт а г
ртгшг

т а г т

т нт

ш и .о о .ш .с в

[ПРОЧНЫЙ Ч ЕРТЕЖ

п :ш

т д б й . I f : 5  

< l l f V  I A H t U ' D T ~

Ц Н И И Э П  ник.
О Б О Р У Д О Р Д И Я я ,  к о

УОР И АТ; М.  ~Ш Т Щ Т С ifoav- од з<г~
-----------~~t.







р г о
4от в

Зх*/5°
__ СV  )т  ^ - ................. J

30 JusJ 2*45°

О б о з н а ч е н и е
°азмеры.*1м Масса,

к г
е L

t m .  о  г. о  о. о о / ггво 1415 V .03

-0 1 т о 1675 4 .5 7

I  if Размер для справок.

г. Предельные от клонения размеров: П Н  h  79, -  JT̂

Изм Лист н « п о к ч м По й п . . Дитв
РЯЗРЯ6 З я н о з и н
Пр о в . Р м с и н - ^
т  к о н т р Р ы с и н ^

Н. КОНТР Хром ИХ И « 1 Ш
У т б - Р ы с и н  г З Ё

« 1 3 . 02. 0 0. 001

Впл

Т р у б я  в и н и п л я с т о в я #  
1 0 2 x 6 . 5  Г У  6 * 0 5  / 5 1 3 - 7 7

/ я ] М а с с а мяси/ш
с м .

т я е л . 1:5

Л и с т | л и с т о в  1
Ц Н И И Э П ИНЖ-

О Б О Р У Д О В А Н И Я ,  г о
« р о р м я т  я ч

100  00 И 966
n s t

^ Ы )

Ф 3 6 .3
вот  в

______  сГ ™ 7 Г ™ 7
И = С Я
f tК

:  Н У—]у--------

г ___ :______ Pt,

______________ L____________ !

2x45°

О б о з н а ч е н и е Р а з м е р ы м м М асса,

г 6 / L к г

996. 11. О О .  001 1200 125 1525 4.16
-01 1200 100 1550 4.24
-02 т о 100 2050 5.60

-03 1250 112 1612 4.40

-04 1450 112 1812 4.95

1. *  Размер для справок.

г . Предельные отклонения разм еров : Н/о р/и

И Ш А К !
РЮМЬ
Я Ш .
Т- КОНТР

У т  В.

г*° д о ш м
З я н о з и н
Р ы с и м
Р 4 Ш Ш _ с ^

Н .  К О Н Т Р  X P Q M H X U H »
Ры с и л

п т Ш

ш

9 9 6 .  11 0 0 .0 0 1

К Д Д 1 Я 1 ? Т П П |Г<1;[№я

в я л
Т Р И6Я  8И Н Н П Л Я С Т08Я Я  
1 0 2 x 6 . 5  Т У б - 0 5 -  1 5 1 3 - Т ?

л и с т

СМ.
ТЯбЛ. 1:5
I Листов/

ЦНИИЭП ИНШ- 
О Б О Р У Д О В А Н И Я .  К О

<РОРМЯТ ЙЧ

С 0 0  00 Ю  ' С Ш

У Ы )

„ у ,-о в о Ь »

/  V J  ГИ  Т

е

О б о з н а ч е н и е

!I

м м М асса,

L е et к г

1115 01 О О  003 1455 42 16 0.42
-01 1635 44 20 0.47

1. *  Размер для справок 
2 Предельные отклонений разм еров . H 74 ,t

Из* лист
РОЗРОБ
Appa­

ll контр

н. контр
У т !

N lM K tiM
З В Н О З Н И
Рм см н
Рыси м

хромнхинр
Ры си м

ДШ к

725Z

~ЩЖ
2

ш в

НИ

И 1 3  0 1 0 0  0 0 3

Н Я П Р Я В Л Я Ю Щ Я Я

Т р у б я  в и н и п а я с г о в п р  
2 5 < 5  Т У 6 -  0 5 - / 5 7 3 - 7 7

М масса масилАБ
см.

ТЯБА. 1:2

AWCT | лис т о в !
ЦМИЙЭП ИНЖ. 

о б о р у д о в а н и я  , ко
К о п и р о в а л .- Я н т и п о е я  2Ю 8Ч - о э  3 7  ф о р м а т  в »



•

г г > 
ОбОЗИАЧЕНЧЕ

______ к------------------- к---
Haumehqbahue

Кол. НА иСПОАН. 999.00.00.000 - flPUMEHAHUE
- 01

Л т ш .

АА 1S 996.00.00.001 Палец 32 52
М 16 996.00 00.002 Палец А к

54 17 999. 00.00.001 Опора центрцрчнщая
твчг| 133*6 т 8752-78
н Ст.З ГОЕТ 8131-74

L= (804 0.6 2 2 3,4 кг

БД 10 999.00.00 002 Пластина
ПОААЕРЖиКАЮЩАЯ

Пплпг д Ml6Q Г0СТ105'16ntJAOtA ^  3 гш  535.7д
L* 900 4 0.8 к А 1,7 кг

АД 19 936.00.00.005 ЗбЕЗДОЧКА г 2

999.00.00.000 Лист
ш ш л ш ш ш ш ш и ш 3

UHE.N? ПОДА. ПОДПисЬ U ДАТА 63AM.UHI.fH UnK.Nl! Ш Подпись и ДАТА

ОтнАЧЕние Haumehobahue
КОЛ. НА иСПОАН. 999.00.00QOO- 11PUME4AHUE- 01

АА 20 996.00 00 006 ШАйБА 2 2
АА 21 996.00 00 007 Втулка 2 2

Стандартные издЕлия

болт Г0СТ7798-7О
2Ъ MIO- бдх 15.58.01 к А
?А МЮ-бд *30.58.01 ъ 3
25 М12-6д х50.59.01 6 б
26 IM I6 -69» 50.58.01 18 18

ГАйКА Г ОСТ 5915-70
29 MIQ -6Н.5.01 9 9
30 М12- 6Н.5.01 6 6
31 М16 - 6Н. 5.01 22 22

999.00.00.000 Аист
изм Лист № ДО КУМ. Гшдпцсьш к

м ш ж

ОбОЗНАЧЕНие Haumehoiahue Ш . НА исШЙ. 999.00 Q0 ООО- ПРЦМЕЧАНЦЕ
— 01

ЮкЧМЕНТАЦЦЯ

999.00.00. BOO С6 СбОРОЧНЫй ЧЕРТЕЖ X X *) А2,А2

АЗ 999.00.00 000 (С Ведомость спецификаций X X

АЗ 999. 00.00 000 1П Ведомость покупных ишлий X X

АА 996. 00.00. 000 ТО ТехиимЕекие условия X X

Уборочные Елинииы

АА i 995. 01. 00.000-01 Рама i {

т кип Ж Ж Ж " "ИЩГ ДАТА
т ш 1 Ш 5 Ш Г Sfcypv.ПРОВ. рысин ^ щ
И. КОНТР. XPQMUXUHA и *
УТВ. Рысин d ш

999. 00.00.000.

Меш алка тихоходная
ф 2600

лит. 1 Лист. листов
t i l l 6

ЦНИИЭП инж.
ОбОРУДОВАНиЯ КО
ФОРМАТ: Щ

Ынb .n 1 п оШ П одпись  и ДАТА Ц 5 А м .и н в .№ -| ц н 8 .н и т | п о д п и с ь  и ДАТА

ОбОШЧЕНЦЕ Haumehqbahue
Г Код. на исполн. 999.00.он.ООО- (7PUME4 A HUE

- 01
АА 2 996.02.00. 000 Муфта 1 1
АА 3 996. 05. 00. 000 Опорл 1 1
АА к 996. 04 00. 000 Муфта 1 1
АА 5 996. 05. 00. 000 Опора приволл 1 1
АА 6 996. 06.00.000-01 Опора мешалкц 2 2
АА 7 996. ОТ. 00. 000-01 ЛОПАСТЬ МЕШАЛКи 8

-0 2 Лопасть мешалкц 8

АА 8 996. 08. 00. 000 - 01 Лопасть meuiaaku 8
-0 2 Лопасть мешалкц 8

ЛА 9 996.09.00 000 -  01 Нал 2
-0 2 Вал 2

АА 11 996. 11. 00. 000- 01 Вал 2
-0 2 Вал 2

АА 12 996.12.00. 000 КрочштеОн 2 2
АА 13 996. 13.00. 000 Опора к А

измлист П« ДОКЧМ. подписьДАТА
990.00.00.000 Аист

2- -
~ПТ(ТрК(ЛТТ А4 н



I X I
p i __________ t------------- l

Обозначение
______ L__________ L_

Наименование
Кал. на ос oo ли /из. ao.oo.aaa~

Орилгечание~ о /

Документация

*! /1/3 OQ OO.OOQ C6 Сбораvни/и чертем X X куя 8 я г

a /m  oo.oa. oou. вс Ведомость с/гецифа/щцай X X

a //13.00oo aoo во В едаггастьласутбгг изделии X X

44 9900000 000 T9 Технические условия. ! У х |

Сдирочные единице/.

/ 996.0/00.000- ог Pan# / /

| Ш  00 00.000

М Ш Ш А Т К Ш О А Ш  
<р 2 5 0 0

2 Е Ж Ш Н Ш

Ц Н И И Э П  им*.
060МД06АМЙЯ, к> 

ФОУВАГ и —

п ш т а г ПОАП.Н ЛДТА Ш н а Щ 1 И ш ПРАП.М 4ДТА _
гвS2
к
ш

|аОбозначение \ Наименование
Кол. на ос лолн. 4//3. оаоо. ООО~1 Оро/гечоное
- о/

2 996. а г. оо ооа М ур/по / 4
3 $ 9 6  аз. аи. оо о Опора 4 JL
4 996 04.00.00# ftyp/770 4 4
5 996 05 00.090 Опора проба до /_ /
6 996 06 ОО ООО — о / Опора мешалки 2 г
У 996. 07. 00.090 -а з Лооасгь мешалки У

— 04 Л'опасть мешалки. У
_

79 У /4/3.0/. О О. ООО Лол ост и пешолки У У ,
- а / /Золость пеи/алко 0 JL

9Y Т 996 09.00.000-03 вол У
—04 Вал JJ

99 76 /з/з.ог оа.ооо бал У_
— О/ Вол У

94 I f 99641.00. от —03 ~Вол У
—04 Вал У

Н /г 996. /гоо.ооб Кронштейн У 9
19 13 996. /3.00.000 Олоро л_ _____,

= F T
* &***■-■“

iL4i!M!Biia!>.iiia.i;mu»fifw.wn ШЬ. OD. DO. ООО

1£ |
*>«а

JL__  _____ “ Н
Обозначение Наименование

Кол. НО исполн. 999.00 00. аоо
Примечание- 01

Шайба гаст /0  7/- 78
32 6.04.04. 38 32
33 46.04.0/ 4 4
34 80 04. 0 /. 9 4

и/ойда госУ Ш 2 - 7й
36 to 65Т ей > 7
37 18 65Г 0 / <6 6
Зв 16 W  V I /8 &

40 Шайба fcMWs.
Гост Ш о 'б ' Щ ?4 /4

Шплинт СосУ391:7б
43 г */4 ' oai за 32
94 4*98-00/ ‘4 9

I 1 1— ■f 1 ! w i i

Ш м игж

Т Ш Щ 1 |В 1 М . Г Ш Т Т И Т Г

1
ъ
1 1 Обозначение //а о/г енаб0 ни$>

Ка л. нй йс/золн. i799.00 00.(300
Примечание04

45 ЦелЬЛР/87-ШО-/ Кол збелзеВ
ГОСТ /3568 -75 8 8 ни дбе цели

/77- 588

П/зочие избелиЯ

46 Мотор -реду ктор
плане тарнь/й
НРВаг-26.42 0.25/56 ~ t t
-уЛ63В9

/77онбобский Забо б
„Лолинфмс/Ш*

47 Редуктор
планетарный
/7 о *-/о В ~ Ш t /

I 1
*  /Зал отер ниш ¥

ГТ 1 Г - 1
1 1 ш р р р .т а и ! '1 и и г * и й - i b



И \-2

29

Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а

{ Ли н е й н а я  ск ор ос ть  п е р е н е с е н и й  конца лопастей  м еш ал ки , см/с -1,04
2. Ча с т о т а  вращения м е ш а л к и , о б/ м и н . 0.076
3. Пе р е д а т о ч н о е  число щ е п н о й  п е р е д а ч и  8,935
4. Ча с т о т а  в р а щ е н и я  ц е н т р а л ь н о г о  в а л а , об/ мин 0,685
5. Н а и б о л ь ш и й  к р у т я щ и й  м о м е н т  на валу м уф ты  поз.Ч . кпм * 5 0

Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

I У с т а н о в и т ь  п о д д е р ж и в а ю щ и е  п л ас ти н ы  (n o s -18/под ц ш ф о в
ПО МЕСТУ ПОСЛЕ НАТЯЖЕНИЯ Ц Е П ЕЙ .

2. ЬСЕ ПОДШИПНИКИ, БОЛТОВЫЕ СОЕДИНЕНИЯ, МУФТЫ, ПАЛЬЦЫ (ПОЗ >15, >16, /
ц е п н у ю  п ер е д а ч у , п л а с т и н у  ( п о з . Д омазать граф итной  смазкой ГОСтЗЗЗЗ-бО.

3. По к р ы т и е  м е т а л л и ч е с к и х  п о в е р х н о с т е й  э м а л ь  Х С Э -2 3  
ГОСТ 73-13-75 В ДВА СЛОЯ, ГРУНТ ФЛ-ОЗк ГОСТ 9-109-Тб .

Ц. " Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .

5. Остальные технические  требования по 998 00.00. ооотз.

О б о з н а ч е н и е
Ра з м е р ы , мм

Масса,
к гL и h п d

99 9 .00 .00 .000 -1200 9600 100 375 4500 520

-0-1 <100 4800 900 500 500 530

ш Лист А/S А О К У М П од л. Да т а
Р А З Р А Ь 3 A H 0 5 U H
П р о в Р ы с и н  < =
Т. к о н т р Р ы с и н  « =
Г К О ГР А Ф С К И М

Н .К О Н Т Р Х Р О М И Х И Н Д Ц-tf
U i b _ щ и т

999.00.00.000 СБ

М е ш а л к а  т и х о х о д н а я  . 
<Р 2600

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

иш т зт т т
см

Т А Б Л Ь2д
m f  1 л и с т д д -2
ЦНИИЭП и н ж .

О Б О Р У Д О В А Н И Я  К О
Копировал  Е рем ч ен к о Форм ат  А2
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I
ъ
4 1

■ ......................  *-...........................- ,

Обозначение
А - _______________ t___

Наименование
Кал. на и спали. ///3. оо. оо. о а о - OOl/M P V  CfH //Р
- о/

f (Jr V ( 7C f  4*7 у  C

Шайба гост ///37/- 7в
зг д .о /о / 48 48
зз из. of. о / Ч 4
34 го. of. o f 6 6

Шайба Госгечог-70
36 ю  fs r  Of 7 7
37 /г 65Г о / 6 6
3# /6 €5r a f /д f8

щ Шайба /6 o f as
ГОСТ/0906 -73 /4 f4

Шплинт four 397' 79
43 Bt/4'OOf 48 48
чч 4*28-00 / 6 6

FFF Т = Г М П .  0 0 .0 0 .0 0  0
i ппгдгдт: лч

1Щ
5

I 1 1
Обозначение Наимет/обание

Кал на ислолн fffio a  оо. аса -
Прилежное- о /

45 Цельлр-fs, j-fs o o f Кол. збеноеб
ГОС7 /3568-75 г г на дбе цепа

/77=  604

прочие изделия.

46 Afamop -редуктор
планетарный
77РВ02- 26.42- О. 25/56 / /
/77амбобский забод
*  Палаперггащ 0

47 Редуктор
планетарный
п о  г - /о д  -8 /6 / /

/Конбоб с кий загбод
„ Лалинермаш"

Ш Ш 1Ш
--------  1M5.0d.00.000. ш

6
VffPWAT: Ач

1 1 1
Обозначение

- .............  * -------------------- г—
Иииненобание

Кал на искали 163 оо оо ооо -
примечание— о/

яч /4 99607.00.000- 05 Паписта мешалки 8
- Об Попасть мешалки в

Ле т али _

84 (5 996 ОО. ОО. 00 / Палеи 98 48
84 76 996. оо. о  о. оог Палеи 6 6

/7 f/13 оо о о. оо / Олора иентрируншчая
W - ,  /зз*6гост#7}г-78
гУасГ Cm3 ГОСТ873/- 79

/  = 130+0,6 2 г 3,4 КС
64 1в /f/зо о  оо аог Пластина

по дд ертуиба ми/ал
п & Ч̂ 62 ГОСТ 103 - 76
Памса O rriracTSisH

1 * 9aatOt8 4 4 /,7кг

ЖЗ 00.00 000 Ш
2Ш ш т о т а г Щ 7 Г ртт 0

ФОРМАТ. Ь

ПЛГШТШ Щ И . ' И  4 Д ( Д ЦДИ.М .Н ИРАН. Ц ДАТА '

1 ! 1
Обозна4ение Иаиненобание Кол. наиспол8. / f /з.оа.оа.аоо- Примечание- О/

Яч /9 996. оо. а а. оо$ Збез дачка г г
89 го 996 о о. оо.ооб Шайба/ 2 г
Я9 г / 996. оо. 0 0 . 0 0 7 Втулка г г

Стандартные изделия

болт ГОСТ7798-70
23 п /о  */5.5д.О/ 4 4
24 71/0*30. 53 О/ 3 3
25 0 /2 *9058 .0 / 6 6
26 /1/6*50.58. а / 18 /8

дайка ГОСТ59/5 но
29 71/0-68.60/ 9 9
30 Н !/2 -68. 5 0 / 6 6.
3/ 7U6.-6H 6.0/ 22 гг
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Обозначение Размеры, мм Масса,
кгД о

1113 01 00. 000 1250 2&т 18

'01 1450 гв'-щ. г /

/  *  Размеры для справок.

2. Размер Д Выполнить по соотВелтствуюсцам Валом 
мешалок. 996 . /I ВО. 0 0 0 -03 ; ~ОЧ.

3 . Сварку производить нагретым газом с присадочным 
прутком.
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