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С  ( У д е р ж а н и е  а л ь б о м а

06оз*а чение Наим енование Стр , 1683 01. 01.003-01 Уха /8
1583. 03. ОО. 00066 Подборщик. Сборочнь/й чертеж

1583 02. О О. П00-01С6 ПЬдбарщик. Сборочнь/й чертеж / У
О блож ка

1583. о г  ог. ооч Корпус
Го туЛЬ Н Ы О  SU/C/77 /

1583. ог. 05. 000 С 6 Переход. Сборочный чертеж
Содерж ание альбома/. г

1583. ог. 05. ОО/ Ф ла н ец
fSB3. о а  ао. ооо ту Механизм удале/iuff ф лотопень/

1583. ог. ОО. 002 в т у л к а
Технические условия л и с т  1-4 5

Г583. 02 ОО. 002-01 в т у л к а 20
1583. оо. оа ООО го Механизм удаления ф л о т  олень/

1583. 02  О/. 001 ва л
Технические условия. Ли ст и-в У

1583.02.01.002 в а л
1583. ОО. оо. ООО ГУ Механизм Удаления флотопень/

1583. 02. 01. 003 Осд
Технические условия. Лист Я-Ю 5

1583. 02 01 ООО П о п а с тд 21
158300. оа ООО вс Механизм удаления ф лотолень/

1583. 02. огооосб Корпус. Сборочный чертеж 2 2
Ведомость слецификоцийЛист f-2 8

1583. 02. 02. 001 Ф ланец 23
1583. 00. ОО. ООО вп механизм удаления флотопень/ ■

1583. 02. 02. о о г Ребро
ведомость покупных изделий

1583. 02. 02. 0 0 3 Скребок 23
1583. 06. 00. 000 Кронштейн. Спецификация

1583. 02. О/. ОООСВ Ш нек. Сборочнь/й чертеж
1883. 02 ОО. ООО Кронштейн. Спецификация 7

1583. ое  оз. оддсз Вкладыш. Сборочный чертеж 24  _

1583.02. СУ. ОЛОСб вклады ш . Сборочный чертеж
/533.0а  ао. ооо Механизм удаления флотопень/

1583.02 03.001 Д иск
Спецификация. Л и с т  Т-3

1583. 02. 03. 002 в т у л к а 25
1683. Of. ОО. ООО Привод. Спецификация. Л и с т1 в

1583. 02. 08. 000 СВ Кронш тейн. Сборочнь/й чертеж
1583. Of. ОО. ООО Привад. Спецификация .Л и с т О

1583. 02. 08. COO-OfCS Кронштейн. Сборочнь/й чертеж
f683. Of. Of. ООО П ли та . Спецификация.

1583.02. 08. 007 ф ла н е ц 28
1883. Of о г  ООО Кронш тейн. Специф икация

1583.02.00. OOi Ф ла н е ц
1583.01. 03 ооо Звездочка. С пециф ика ция Р

1583. ог. оо. 007-07 Ф ланец1583. ог. ОО. ООО Подборщ ик. Спецификация.
Л и ст 1-0 ^ 1583.02 01.000СВ Звездочка. Сборочный чертеж 27

1583 ОР. 00.000-01 Подборщ ик. С пециф икация
1583. о г  о в  о о г К р о н ш те й н
1683. 02. 08. 003 РеброЛ и с т  1-3.

1583 ое  O f ООО Ц/нек. С п е ц и ф и к а ц и я
1583. 02. 08. ООУ в т у л к а

1583. 02. 08■ ООУ Н а к л а д к а 2 8
1583. ое  о е  ооо Корпус. С п е ц и ф и ка ц и я 70

1683.02. 08. ОООС8 П и т а т е л ь . Сборочнь/й чертеж 2 9
1583. о г  03. 000 вкладь/ц/. С пец и ф и ка ци я

1583.02.07, OOt в т у л к а
1583. о г  0  0. 000 Вкладе/и/. Спец иф и кация

1583. 02. 08. ОО/ Диск
1583. ое. 05. 000 Переход. С пе ц и ф и ка ц и я

/583. 02. 08. 002 п л а н к а
1683. ое. ов. ооо Кронш тейн. Специф икация

1583.02 08. 003 д а ла с тб з а
1583. ое. 06. 000-0/ Кронштейн. Специф икация 71
/553. ое. 02 000 ввез бачка. Специф икация 1523. ОУ. ОО. ОООСб Рама Сборочнь/й ч ер теж 31

1583. ое. 08. 000 П и та те л ь . Специф икация /583 о/, о г  оо/ ва лко

1583. 04. ОО. ООО Рам а. С п е ц и ф и к а ц и я /583.0/. ОО. ОО/ ОсЬ
1583. 04. ОО. ОО/ Ш ве ллер1583. 85. 00. 000 Звездочка ; С пециф икация 12
1583. ОУ. 00. оое РеВро 3 2

1583. 00. 00. ОООСВ Механизм удаления флотопень/
1583.05. оо. ОООСб Звездочка. Сборочнь/й чертежСборочный чертеж . Л и с т1. 13
1583. 06. оо. ОООСб Кронштейн, сборочный чертеж 3 3

1583 оо. оа ооесб Механизм удаления флотопень
1583.00.00. OOf Н иппель

сборочный чертеж . Листе? ТУ
1583. 08. ОО. 007 Ухо

1683 оо. оа ООО СВ Механизм убопения фиоголень*
1583.07. ОО. ОООСВ Кронштейн. Сборочный чертеж З УСборочнь/й чертеж . П и с тЗ 15
1683.07. ОО. 001 К ронш тейн

643801 оа 00065 Привод- Сборочный чертеж re 1583. ог ОО. 003 Полка
1686.01 о/, ооо ев П ли та . Сборочный ч е р те ж

1583. 07. ап. 602 Ребро 3 8
BS86. M  ое. ооесб Кронш тейн. Сборочнь/й чрогем 17
~&83рГрЗ.ООбСб Звердочка Сборочнь/й чертеж

1583. о/. 03. 001 в т у л к а  -

1583.oC0f.O 03 Ухо 18

_  :г -  гю вч-оч  3



■ Ш Ц Щ

Государственный ком итет ла гражданскому строительству 
и орхитектчре ори Госстрое СССР 

ЦНиШП инженерного оборудоВани я.

У тВ е р к гд о /П :

Д и р е к т о р  Ц /И Л /З П  
инж енерного оборудования.

Н. Ю. Рубчак

Механизм у д а л е н и я  
ф л о т о п в н ы  

Технические усло в и я  
У583. О  О. ОО. О О П Т У

С а гласа Зона:

т ь

и

С о сто ящ и е  те хн и ч е ск и е  усло в и я  р а с п р о ­
с т р а н я ю т с я  н а  механизм  уда ле н и я  < р ла тс/ле н ь/  
с  п о в е р х н о с ти  а э р о те н к о в  -  ф л о т а т о р о в .

1■ Технические тр е б о в а н и я .

11. М еха низм  уда ле н и я ф л о то п е н ь /  до лж е н  со о т - 
З е тс тВ о В о тЬ  тр е б о в а н и я м  н а с т о я щ и х  т е х н и ­
ческих у с л о в и й  и к о м п л е к т у  к о н с т р у к то р с к о й  
д о к у м е н т а ц и и  1583. DO. О О. ODD.

1.1.1 О сновны е п а р а м е тр ы  и  ра зм е рь/ м еха­
н и зм а  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  п р и в е д е н ­
ны м  н а  ч е р те ж е  1583. ОО. ОО. ООО.

12. Характеристики.
12.1. М еха н и зм  д о лж е н  о б е с п е ч и в а ть  

равномерное уда ле н и е  ф л о то п е н ь /  с  п о в е р х н о с ти  
о э р о те н к о З -  ф л о т а т о р о в  и  сброс п е н ы  в  о т ­
во дн ы е  п о т к и .

12.2. З о л т о З ы е  с о е д и н е н и я  д о л ж н а /  
и м е ть  к о н т р я щ и е  э л е м е н ты .

12.3. Ш ва/ сворна/х с о е д и н е н и й  н е  
долж ны  и м е т ь  прож огов, т р е щ и н , н е  п р о  вс/ров. 
Сворные ш вы  долж ны  б ы т ь  очи и ; е н а / о т  
ш лака и  бри/зг. П е р е х о д  о т  о с н о в н о г о  
м е т а л л а  к  н а п л а в л е н н о м у  д о л ж е н  в а / т Ь  
пловнь/м, без подрезов и  н а п л ы в о в , и/u p  и  н а
и в ы с о т а  ш в о в  долж на/ б ь / т д  ровном ерна/м и.

н » Л и с т м д о к ч м . П о д л . А Ч Т й
Р я ъ Р Й б - П й р ы г и н я

П р о в . К р е м н е  в ;

н .  к о н т р Х р о м и х м н с IntfoJt, тщ
Ч т В . Ш и п к о в f'MMu V "

1 5 8 5 .  0 0 .  О О .  0 0 0 Т У

Мехйнизм усиления 
ФдотопЕНЫ . 

Тех н и ч ес к и е  условия

Лит. Лист Листов
т т 2 10
Ц Н И И З П  ИНЖ. 
ОБОРУДОВАНИЯ

Форсив г Я Ч

К  О н е тр  ухти в п ы е  элем ента/ сворна/х сидов долж на/ 
с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  ro a r S 2 S 4 -S O  и  
ч е р те ж е й .

1 2 . Я. и /е р  о хо в  с / т  о с  m b  п о в е р х н о с т е й  д е ­
т а л е й  п о с л е  м е ха н и ч е ск о й  о б р а б о т к и  д о лж н а /  
с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  ч е р т е ж е й  и  
ГОСТ 2189-73.

1 2 .5 . Р е з ь б а  д о л ж н а  ба/л?Ь п олн ой , не  имегь 
иска ж е н н ого  п р о ф и л я , з а б о и н , в а / х в а т о б . Сбеги, 
недорезы , п р о то ч к и  и  tр и с к и  д о л ж н а / б а / т ь  в ы ­
п о лн е н ы  в  с о о т в е т с т в и и  с го с  г  /0 5 4 9  ~8D, р е зь  до  
в  с о о т в е т с т в и и  с  го с т  9150- s i.

12.6. Основной применяемый материал 
Cm . 3, ГО СТ ЗвО-71.

12.7. О б р о б о та н н а /е  п о в е р х н о с ти  н е  должна/ 
и м е т ь  за б о и н , за усе н ц е в , з а д и р а в  и  д р у г и х  
м еха н иче ских повреж де ни й . О с тр а / е  к р о м к и  
до лж н ы  ба/m b п р и ту п л е н ы .

1.2 .8. П а  все  м е т а л л и ч е с к и е  п о в е р хн о с­
т и  д е т а л е й  и  у з ло в , к р о м е  п о к у п н а /х  и з д е л и й  
и  тр у щ и х с я  л о в е р х н о с те  й  д о л ж н о  ба/m b  н а н е ­
се н о  п о к р ь / т и е  -  л о к  б  Г  -5700, иерна/й, госгз/2-79.

1.2. Я. Срок служба/ механизма/ удале­
ния <р лото пены определяется сроком служ­
ба/ комплект у /о  щ их изделий.

/. 3  • М аркировка
13.1. / fa  к о р п у с е  м е х а н и з м а  д о л ж ­

н о  б ы т ь  у с т а н о в л е н а  т а б л и ч к а  с  н а н е ­
с е н н о й  н а  н е й  м а р к и р о в к о й /.

4  3  2. Т а б л и ч к а  д о л ж н а  бь//г?а и з го ­
т о в л е н а  в  с а а  т  б е т  c m  в и и  с  ГОСТ 12969-67,

разм ерь/

НМЛ Лист rtftOvyM. Подл. Й̂ТЙ 1583- 00. G0. 000ТУ
Лист

Ф о р м а т  Дц

т а б л и ч к и  должна/ с о о т в е т с т в о  в а т а  го с т/297/- 67.
1.3.4- Табличка до лж н а  с о д е р ж а ть  следую ­

щ ие донна/е •

на им енование м и н и с те р с тв а , к о то р о м у  подчи­
нен за в о д- иэ г о т о в и  т е л а ;

то в а р н ы й  знак и ли  то в а р н ь /й  з н а к и  наим енова­
ние п р едпр и яти я -  и з г о т о в и т е л я ;

на им енование и  т и п  и з д е л и я ;
■ за в о дск о й  ном ер и з д е ли я ; 

м асса и з д е л и Я ; 
г о д  в ы п ус к а  
к ле й м о  огх.

а Я Упаковка.
1.4.1. все п о в е р хн о сти  м еханизм а н е  им е­

ю щ ие а н т и  каррозионна/х п о к р а /ти й , д о лж н а / 

б ы т ь  п о к р а /та / к о н се р ви р ую щ е й  с м а з к о й  Л  В к  
ГОСТ /9537-79.

14.2. Д е та л и  м еланоз т о  должны ва /тЬ  упа­
кованы в ящики, изготавленна/е ло  чертежом пред­
приятия- и зго то в и те ля.

2. Правило приемки.
2.1. Механизм долж ен пройти о б к а т  к  У  в  т е ч е ­

ние Во мин. н а  предприятии  -  и з го то в и те ле .
2.2. П отреб ите ль и м е е т  пра во п р о и з в о д и ть  кон­

тр о ль н у ю  п р о ве р ку механизмов н а  с о о т в е т с т в и е  
тр е б о ва н и й  н а с то я щ и х  технических условий.

3. М етоды  контроля.
3.1. Проверку р а зм е р о в  п р о и з в о д и ть  линейкой  

ГОСТ 4 2 t 75 и р у л е тк о й  ГОСТ 7502-80.
3 .2 . К о н тр о ль  к а ч е с тв о  сварнь/х ш вов и  и х  

кон структивн ы х э л е м е н т о в  д о л ж е н  п р о  из в о -

иыи Лист К *  Д О КУМ Подл. ДРТЙ 1583- 00.00. 000ТУ
аю ач-оч  у  форсият я-ч

л и с т

Ч



Производится внешним осмотрам и измерениями 
по ГОСТ 3242- 79 до нанесения лакокрасочных 
покрытии.

3.3. Шероховатость обрабатываемых поберх- 
//остей про ВеритЬ по образцом шероховатос­
т и  Г  ОС Г  9378' 75.

3.4. СоотбетстВае применяемых материа­
лов техническим условиям и стандартам  про­
верять по сертификатам  качество и  паспор­
та м  поставщиков.

3  5 .  качество резьбы определяется внешним 
осмотром и измерениями штангенциркулем 
Л7С 7 / '66-80 ,  калибром ГОСГ 24997- 82.

в  5 .  внешний вив механизма, качество  
лакокрасочных покрытийf маркировка и  упа­
ковка контролирую тся осмотром.

4  Транспортирование и  хранение 
9-1 Транспортирование и хранение механиз­

ма удаления флотапены должно производится 
JTO ТУ-204-рссрср- ЮЗУ- 79 механизма скребко­
вого для вторичных отстойников МС02-9 
воронежского завода„ водмашоборудование."

9 2. Хрс/нсние и транспортирование  
механизма Удаления ф лотопены  в  части  
воздействия климатических ф а кторов  
внешней среды  должны с а о т в е т с т  во- 
воть_£пре6оВаниям ГОСТ /5/50-69, группа 
Ж/.

JHB—|йист B f l s i i t t , M i l ш м а
«583.00. 0 0.000ТУ

Лист

жормнтаа

S  Указания но эксплуатации.

Зксллуотоцию механизма одоления флоп?а- 
пены производить в  соответствии с инструк­
цией по эксплуатации предприятия- из/ото - 
8и т е л я  и предприятия комплектующих из­
делий.

б. /а р а н ти и  поставщ ика

6.7. Механизм удаления фпотопены должен 
быть принят техническим контролем пред­
п р и я ти я - изготовителя, изготовитель га­
р а н т и р у е т  со о тв е тс тв и е  механизма уда­
рения ф лотапены  требованиям настоящ их  
технических условий при соблюдении п о т­

ребителем  условий эксплуата ц ии, тр а н с ­
портирования и хранения , ус  тановлеины х  
техническими условиями:

5.2. Срок га ра н тии  у с та н а в ли в а е тс я  
предприятием -изготовителем .

№м ЛИСТ ri доким. Пода ПЯТЯ
*5 8 3 .0 0 . 0 0  0 0 Т У

Лист
б

ФорматЩ

документов 
ГОСТ 372- 79 
ГОСТ 380-71

ЛХГ2789-73 

ГОСГ3242-79. 

ГОСТШ66-76 

ГОСТ5264-8О

ГОСГ8724-8!

ГОСТ8828-75

ПЗСГ9750-87

Г0СП0549-8О 
ГОСП2582-82 
ГОСТ/2969-67

ГОСТ12971- 67

Приложение 1
Перечень
на которые доны ссылки в ту  

Мак ВТ- 5700. Технические условия. 
С толь углеродистая обыкновенного 
качества. Т/Тарка и общие техни­
ческие требования 

Ш ероховатость поверхности Пара­
м етру/ и  характеристики.
Швы сварных соединений. М етоды  
контроля качества.
Смазка солидол синтетический Тех­
нические условия 
Швы сварных соединений. Ручная 

электродуговоя сварка, веновные /ла­
пы и конструктивные элементы. 
Основные нормы взаимозаменяемости. 
Резьба метрическая. Диометрь/и шаги, 

бумага упаковочной Водонепроница­
емая, двухслойная

Резьба метрическая. Профиль.
Выход резьбы. Сбе/ц недорезы, проточ­
ки и краски.
Обрешетки дощатые.
Таблички для машин и приборов. Техни­
ческие требования.

Таблички прямоугольные для машин 
и приборов. Размеры.

.ш ДОКЧМ падл. ц*m
158 3 . 0 0 . 0 0  О О О Т У

Л и с т

7
...т а в и д Ш

гост 14792- 77 Маркировка грузов.
ГОСТ75750- 69 Машины, приборы и другие техничес­

кие изделия. Исполнения для раз­
личных климатических районов. Ао- 
тегориц условия лксплуотоции, хра­
нения и транспортирования в  
части воздействия климатических 

I факторов внешней среды.
\TVCT79537- 74 Смазка пластичнаяП8Л. Техничес-
I кие условия.
\ Г0СТ 2Ч705~87 Основные нормы взаимозаме­

няемости. Резьба метрическая, 
дсновные размеры.
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ПримечаниеОбозначение Наименование Обозначение 1
■ V .  ъ

Ч '
£

гг\~t583- ОО. OQ. ООО Механизм удаления срлото пены /

г
з 1583. 01 ОО. ООО Привод / •

ч 1583. Of. Of. ООО Пиита 1583. 01. О О. ООО 1
5 1583. 01 ,03  000 Кронштейн Го те 1

и
7

1583. 01. 03. 000 Звездочка >7 1

8 1583. 03. ОО. ООО Подборщик 1
0 1583. 08 ОО. ООО -01 Подборщик 1
ю
п 1583. 03. Of. ООО Шнек 1583. 08 00. 000 7
!L
13

1583 08 ОО. ООО- 07 1

]i С ,

fit 1583.08. 08. 000 Корпус 1583.08. 00. 000 ----------- 1к -  " 

/

1S 1583.02.00. 000-01 1
16 8
11 1583. 08. 03. 000 Вкладыш 1583. 08. ОО. ООО 7
18 1583. 02. 00. 000-01 Г
ю 2
20 1583. о г  ОЧ. ООО Вкладыш 1583. 02. ОО. ООО 1
Si 1583.02. 00. 000-01 /
гг 2
23 1583. 08. 05. 000 Переход 1583. 02. ОО. ООО 1
24 1583. 02. 00. 000-01 1
25 г
26
27

.
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L 1583. 02. 06. 000 \ К р о н ш т е й н 1583. 02 ОО. ООО 1
g . 1583. 02. ОО. 000-07 1

—

3 2
ч 1SB3. ог. 06. ooo-o,t Кронш тейн 1583 02. 000 1
t 1583. 02. OOO-OJ 1

1

5 2
7 m i .  ог. о г  ooo Звездочка 1583. Q2. ООО 1

—

L 1583. 02. 000-01 1
—

L 2
—

Ю 1583 03. 08. 000 П и та те ле 1
t1

Ё
------1

a 1583. 04. ОО. ООО Рамо 1
k 1583. 0 5 • ОО. ООО Звездочка 1

—

P 1583. 0 6 .0 0 . 000 Кронш тейн 1 Т "
i s 1583. 07. ОО. ООО К р о н ш те й н 1 4

in
m

—

m
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—
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Уаим еноЗдние
Рад
О К О

О б о зн а ч е н и е  докум ен­

т а  н о  п о с т а в к у П о с т а в щ и к

К у д а  в х о д и т  

(  о б о з н а ч е н и е /

К о л и ч е с тв а /р о м е -
чешиена из­

делие
вкам-
племь,

На
регул
J7U/3. всего

1 Масленка 6,3 ГО С Т2 0 9 0 5 -7 5 8 8

г механизм скребковый Г У -  2 0 4 - Р С Ф С Р воронежские/ з -д
3 унифицированный для -1 0 34 - 79 „ водм аи/обору- 1583. ОО. о а  О ОО 7 /

ч вторичных отстойника до Вани е ''
5 м сог• 9
6
7 М Уф та упругая
8 Втулочна-польцеЗая ГО СТ 2 / 4 2 4 - 75 1583. 0 7  ОО. О О О Г / 4.43кг

9 125- 85-Ц- 1 -2 8 -1 -1 417119 0 9 0 0
ю
11 муфта хчлачхоЗо-

18 ЗисхоВаЯ 2 5 0 - Ч О - if V/ 7 ТГЗ ГО С Г 2 0 7 2 0 - 81 1585. о а  О  О. О О О 2 , 2
13 Переходе325*8-159*4 ГОС Г  17378 -8 3 <? е
14 Р е д ук то р по,. Редуктор "

h /5 Ч 8 0 -/г .5 -5 !-1 -г . # } 41614107/0 Г У 2 - 0 5 6 - 181- 79 г- Ижевск / 7 78. 7 к г
16
17 влехтродВиг& телб
18 ЧЯ TOOL 6  УЗ 3322151800 ГО С Т  / 9 5 2 3 -8 1 1583 07. ОО. ООО / 1

\19 ы *?,гкбт: п -.то ° к „ь
40
гг цепь 172-284- 5670 ГО С Т  1 3 5 6 8 - 75 1583. ОО. ОО. ООО 6.5м 6.5м 17кг
22 Трубка 4с8кЗ Г О С Г  5 4 9 6 - 74

23
?У
25

ПЗЯ EHEJ ЕЕЕШЯ 5 Ш Я Ш Е 1 5 8 5 .  0 0 .  0 0 -  0 0 0  В П
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УпГМ  i’/.iihii’H  tj’jgzs гол

М е х а н и з м  у д а л е н и я  
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В е д о м о с т ь  п о е н н ы х  и зЬ тй

Л И Т - л и с т Листов
т т ~ 1

ЦНИИЭП iИ Н Ж .

О Б О Р У Д О В А Н И Я

1 1 Об означение Наименование 1
Приме­
чет/г и е

Докум ентация

43 7583. Об. ОО. ОООСб Сборочные/ чертеж

Д е т а л и

яч 1 1583. Об. ОО. 001 Ух а 1
64 2 1583. Об. ОО. 002 ниппель г

Cm. 3 ГОСТ 380-71 2 о м

ПС nn n n nЮмЛист •1* Докут Пола Ratp uu. UU- UUU
РЯЬРЯБ* I1ЯРЫГНН1 £Z*4+rr

K pO H lU T tV lH
Л ит. аист аистовПРОСЕ Р- КIPS МНЕ в. 1Т- коктр
ЦНИИЗЛ ИКЖ. 
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Н. контр Лромнхим 11-УУгг»Э. \ШНПКОВ ,A\a*j\г Г
ЯРорм  ят Яч

I

I

й М и  там

1 О бо зн аче ни е Наим енование 1
праме-

чегне/е

Д  о к ум е н то ц и я

73 1583. 07. ОО. ОООСб сбсрочнь/й чертеж

Д е т а л и

43 / 1583.07. ОО. СО/ Крони/теС/н /
ЯЧ 2 1533. 07 ОО 002 Ребро и
94 3 1583. 07. ОО. ООЗ П олка 1

'

.

1585. 01. 00. 0 0 0йзм Лист iN Д0КУМ Пода Ronгнзнно- г1ЯРЫГМНЙ
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Лит. Лист ЛистовПроб, кРЕМНЕБ Т Т
и *ч v iuu5  

1

liQtl
k-KQ^TP- АУтб. iром их инт

иип7о^~
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1 4 1 1  n п з и нпт-
ОБОРУДОВАНИЯ

1 о п и т я » У ^ . н т н п о в я  Ф О Р М А Т  Й Ч
Шт„



I I I Обозначение Наиме но бание
1

/7рсул?£.
усг/гие

Докум ентс/tiuQ
1

12 158В. 00. 00. ООО СВ Сборочный черн? ем
<£ 1583. 00. 00. 000 вс ведомость специрикацаь
13 158В 00 ОО. ООО ВО Ведомость покупных шде/шй
W 1583.00. ОО. ОООТУ технические условия

Сборочные единицы

1583. 01. ОО. ООО Привой 1
1583. ог. оо. ооо Подборщик /

j--- —

зши 1583. 02. О О. ООО-Of Подборщик / !

ZMQ /583.. 04. ОО. ООО Рама J _
m 6 /583. 05. оа ооо 30ев дочка /

---------------_

14 s /583. 06. ОО. ООО Кронш тейн ц
if  7 rS83.cn ОО. ООО К ронш тейн

Д е т а л и

К ю 1583. ОО. ОО. ОО/ Н иппель т
S н /583. ОО. OQ. оог Скребок

т бЗгасгтоз-74
JAJC/77 СтЗГКТ/6523-70 Угоунип
250hT4x 5 OOh Uj \Т коместу

/583 ОО. ОО. 003 Стерж ень
г-------■

20-В-Г0СТ2590- 7/
^ Ст.З /ОСГ535’ 79 Чсоч/гчгб

L - /500h IP 1? /70месту\
J |' 4 тъ. оо. оо. ооо |iT’ AOMIM. %АП. Л/ПА

ПЯРМГНИЙ
МЕХАНИЗМ

УДАЛЕН И Я  ФЛОГТЮПЕНЫ

Ант. Гли с т |лнс0оВ1
КРЕМИЕВ ~ г г Г  1 з

г  1 Ц Н И И Э П  инж. I

ОБОРУДОВАНИЯ I
);р:Ш ТЗ Efii»i:iilki,il1.!; Г/ЯЗР&ШЛ 
Щ!ШШ Г И Я '.Н М  fEtfES , М

формат н ч

W Обозначение Наименоба/гие 1
Sftx/Afe-
ЧСГНС/Р

Прочие изделия

29 МС 0 2-9 механизм агребка&ло
уни/рициробанный
для Вторичны *
о тстой ни ков
/У - 2оч- Pctpcp-
'7034- 79

воронеж ский за во д
к бодмаи/оборудование* /

1

I f L _
tew Лист? ftftPKsfM | Пода ййгя

Ш 5 .  D O .  0 0 .  O D D
ЛИСТ

cfo рмягям

. .  ' ' ...Ц " "  - ............  i s  1

I Si Обозначение Наименование А
/7ри/ие-
Чо'е/ие

Стандартные изделия

б о л т  ГО С Г  7305-70
_ / 5 MfO~ 6</х ВО. 58 ~

'  16 - М/6- 6 (/х 45. 58 /в
j ~ 17 М  20- 69 х 45 58 8

Га й к а  ГОСТ59/5-70
__ 18_ М /О- 6Н. 5 4
_ 2 £ _ М/6-  О Н  5 /6
20 М 20- бН. 5 8

__ 2}_ и/ай д а  /5. 6 5 Г
ГОСТ 5 4 0 2 -7 0 /6
Ш айба ГОСТ/0906-78

__22 Ю. От. 4

1

сг.
* -
а
а
ЗЕ

С
Ос

ю
е*0*■
сот :Ж

—

23 20.01 1 \
~_2ч М а сле н ка  6.3

ГО С Т2 0 9 0 5 - 75 ~ Т
25 М усрта кулачхобо-

дисковояЗбО- 40- // |

ГОСТ 20720-8/ 2

М а те о и а л
*сох.ас
Теас
во

_26 7рубка 4с 8x3
ГОСТ 5496-78 /2 М

ее
»-а
=е
X
с

I

_  £ 7 Ц е п ь

П Р-25.4- 5670
ГОСГ /3 56 8 -7 5 02 М

1ос
3 :
СО
£

1____1____ _____ и л  г п Лист
( 5 8 3 . 0 0 .  00. 0 0 0L J 1 J  1-------------

ШЛА|Ш 1 а 1 1 'М 1 :1 ! 1 : .д П 7 Т Т Т Я Г Л Г Ш
ф о р м а т  ЙЧ

j 1  ^
О бозначение Наименование

J .

/фуил?е-
чс/нс/е

[ ■

\

f

Д о к у м е н та и и Р

« В 1583.01 ОО. НПО С6 Сборочный ч е р те ж

Сборочные единииы

« У _ ~ т Г583. or. at. ООО П л и т а 7 ~

1Ч_\ 2 1583. 01. ОР ООО К р о н и /те й н /

m 3_ /583. 01. 03. 0 0 0 Здездо чка /

Л е т а л а

- 2 /583. 0/. ОО. ОО/ Ось ~

j

III

~ 5 6О лт атлидной/печг&О
Зб.йОТб.ГОСГ3033-79 /

б о л т  ГОСТ 7798- 70
~ т М8- 69x60. 58 /

|
7 м/О- 69x60. 58 У

м/2- 69x60. 58 У
~_9_ в и н т  к? 8x30. 9 8

ГОСГ /482- 8 4 \ Г
Гайка гост 59/5-70 \

Ю 818-67/. 5 А
11 М/О- 6 Н  5 У1 г

[  1 5 8 3 -  0 1 .  0 0 -  0 0 0  1I Ш и Г Лист N  Д С к У М Подл. йятя
РЯ 5РАБ- П Н Р Ы ГИ Н Й -J

П р и в о д
Л и т . л и с т  1 Л и с т о в 1

[ У П ро в. К Р Е М И Е В J _ L _ i l l  t
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о Б о р а д о в п н и Я  ' J^ • к о м т р . Хр о м и х и н й 1Ш

Гу Т п а . Ш и п к о й з г
aio&Ci-Otf Э формат иц
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. . ______________ ... 1 э

i 1 1 О бозначение Н аим енование
Приме­
чание I I

1 О бозн ачен ие Н аим енование
1

Приме- -  
чанае

Гой К О  ГОСТ5975-70

12 М /2-6М б 4 _ Л о к ч м е н та и и Р
15 М 2 4 -6Н .5 3

14 ОСд б -а ?  011x60 Й 8 1583. 01. 01. ОООСЗ Сборочны й чертеж
С т.З с л  ГОСТ9650- 8 0 7 П

Ш айба ГОСГ0402-70 Л е т а л а

75 Ю 6 5 Г  029 5

16 1265Г  7729 4 7J /583. Of Of. 007 /7 й и та
Ш айба го с т9649-78 * I 1 V*

/ 7 120. ОТ. 0 5 . мист cm 3 ГОСТ74637-79 I

h

A

L -
18 124. Of 05 / _ 26О674X 8 4 06  74 7 2 3 3 кг  1

19 Ш айба 7079-0397 6Ч_ 2 7583.07.07. 0 0 2 Н а к ла дк а_
ГО С П З¥ 3 8 - 6 8 / -  - , 5-2ОГОСГ79903-74

— г д Ш а й б а  7019-  0827 J7uCm Cm3 П7СТ74637-79
' ГОСТ 74734-69 2 _ _ 790674х 700674 ~2_ 7.3кг

Ш п ли н т ГОСТ397-79
%
а
ef
*
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1

5 7 1583. 01. Of. 003 Ухо 2 _
21 4 x 2 8 -0 0 / / 5Ч_ 4_ 1583. Of. 07. 0 0 4 Н а к  лобка
22 5 x 3 2 -0 0 1 / 6 -8  Г0СГ7990Э-7Ч

л и с т  Cm3 ГОСТ74637-79
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p ~
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4
т£
ю
с3
сCDЕ
X
£аlOво

«
&
«X
5  
с
§с:

1
1
еб
§

—

г 125-25-Е- 7 -2 8-Z - 7
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hL _ 4 -2 ,2  к б/; П=/ОООо5/гм

i r~
L ГОСТ 79523-87 / 4 2 кг

J
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f— Покупны е и зб е га й С
26 Р е б У К тО Р

1 1
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Д е т а л и

■ Д е т а л и

s Т 1583. O f Of. 0 0 3 ’ Of Ухо ~ г
m 2 1683. Of 02. OOf В а л к о 7 чч_ /583. Of. 03. OOf в т у л к а /
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I 4 S’ /7баз падени е /7'аим еноЗание 1
Приме­
чание I 1 1 Обозначение Наименование I

чание

___
■“Г*" Опс/гдЬдтеу/е изделия

. _ _ Докум ентоииЯ — —
— —

/ч_ б о л т М12-5я*35.581£ 1S85.02. OO. OC/7C5 Сборочный чертеж
ГОСТ 7798-70 8_

“ “ “ “ 15_ б о лт м/б-6д*чо. 58 _____

/7Si/w/i^»./p Р/9/ /и/ js ✓>»/ ГОСГ 7798-70 £ _
1б_ Шайба 72*8Sr

_ ГдС Г  6402-70 ТМ 1 1583. 02. Of. OOO ш н е к /
17_ Ш айба 78.65г ___ !W г 1583. 02. 02. OOO Корпус /  '

■" 3 teas. ог. оз.ооа 3/слабы й; ~ Г0СГ 5402- 70 3 ^

W ~ H 1583. 0204. 000 вклады ш ___
PV 5 1583. 02. 05. 000 переход ~ Различия исполнений г583. аг. оо. ооо и ___ _
Тч 6 1583. 02. Off. ООО К р о н ш те й н 7

—

—
1683. 02.. оо. ООО- 01 по сборочном у
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\
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— —
____

~ Д е т а л и
I

___ _

1 ■

ч — —

___ _

F9 tSL 1583. аг. оо. оо/ ф ла нец / ..
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1. С корость перемещения механизма, м/с -0,02.
3. Ч астою а в р а щ е н и я  ш н е к о в , о б / т и н  -  60  

А 3. Ч а с т о т а  в р а щ е н и я  л и  т а  т е л я
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4- М ои/насть п р и в о д а  те ле ж к и  к Sr -
5- Мощность привоза шнеков кВт -  2,2
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( ПОЗ.в) и  у с т а н о в к и  н а  ней  п о д б о р щ и к о в  
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Технические тр е б о в а н и я
1. Размерь/ для  с п р а в о к .
2. П о к р ы ти е -ла к  6 T-S 4 0 O , черный, ГОстз/е-79/

V], 4/4.
3. С м а зка *  с о ли до л с и н те ти ч е с к и й /

ГОСТ 4366 -  7S-
4. При пр и вязк е  п р о е к т а  р а з р а б о т а т ь  способ  

п одвески  к а б е л я  д л я  п о д в о д к и  электропитания  
к дв и га те ля м  м еханизм а уд а ле н и я  ф ло та ле н ы .
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