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Наименование
'Содержание

Обозначение Стр. Наитобание Обозначение Опр.
~5Г

5Z
53
S3
S3

-L'JL

У с та  но6ка для шктрскоагчля-
иионнсй очистки сточных бод 6
комплектно-блочном исполнении

М ; UJK.LL L M69b0f.00.00e
ПЛО.НКО
Прокладка

MR9bOI.OQ.OQS

Пробка
М69Ь01 00.0 и
M69b0f.00.0ft

периодического дейа тёи я ' M69bOO.OQ.DOO П опиш ка M69bOf.oo.rn
Услпаноёка для электрокаргшЬ Прокладке! M69f-Df.Q0.0fU
quo иной о ч и т к и  оггючных В о д ' Корпиа M69f-0f.0f.000
ё комплектно-длояном ииюш\ Ограждение MRSf-Of. 03. 000
ни и периодического деист бия
Сборочный черт еде \M69f-oo.oaooocs6ziL

Поройе. Сборочный честере.
Jucm

M69t-0t. О/. ОООС655-60
M69f-0f.0f.00Z 6f

Уопаноёка для электрокоатя- Jucm M69f-0f.0f.003
ционной очиетки точных, бод Уголок M69f-0f.0f.00U
в комплект но-блочном исполне- Плита M69f-01.0f.005
нии периодического дшетёия I
ведомость спецификаций 
Корпус.

С тш ка_ M69b0f.0f.006
'N691-00.00. 000 ВС ft

Уста  но ёка для э ттр о к о а м я - 
иионнои очиетки т очны*

\М69'Ь06 00.000
Уголок

1Z Патрибок
M69f-0f.0f.0ZZ

нии периодического д&йетёия

Уголок
M69b0f.0f.QZ3
M69f-0f. OZ.OOf

fPOUHUK
Фланш  6 сборе

M69f-0i.0f.W0

Плита 6 сборе
N691-0101600
M69f-0f. Of. 30 О

Ведомость покипит изделий
Устаноёка для элехтрокоагшх-

N691-00.00.0003/) 13-16 Кроны те и н
Тройник. Сборочный черте.*

M69f-0f.0f.H00
М691-Of Of fOOCS

ционной очистки сточных ёод Стакан M69f-0f.0U0i
ё комплектно-блочном исполне. Фланец 6 сборе. Оброчный чертй М69/-0/.0/. ZOOCS
HUu периодического действия Фланец M69f-Of.Of.ZOf
Технические требования mSf-OQOQOOOd fi-гч Шпильки M69i-0f.0f.ZQZ
Окема электрическая прин- Плито ё сборе. Сборочный черте* M69b Of. О/.ЗООСВ €5
иипиальнй9 N691-0000.00093 ZS-Z9 Плита М69/:0 Щ 3 0 / .
Окема электрическая среди не. Шпилька M69t-01.Ot.30ZL
М а г JM69J-00. оо.оооэчm z Кронштейн. Сборочный черте* М691- Of. Of. WOC6 66

66
66_ 
1£L 
61  
£ L  
67 
6в 
69 
69 
j6L 
69 

7011
7Z_
i t
7Z

Схема электрическаяпбдшч* Планка M69t-0t.0f.Q0f
HULL. M69f-00.00.000Э5 33 Ребро M69i-Qf.0f.Q0Z
Элехтрооборчдоёоние. и Л  но M69f-01. Of. OOfi
проёодки Мб91-оо.оо.оооэд 39-36 Устройстёо Пеносгонное M69b0f. OQ.OOD

т неу>._ M69f-00.00.00f 37 Кожих M69f-0f.0Z.000
Кольцо...
Фланец

M69f-00.00.00Z
М691-00. 00.005

Блок м ектроВщ й
КоЖих. Сборочный чертеж

N691-Of. 05. 000
M69bOf.OZ.om

Фланец
Кольцо

М 69 f -00.00.003

Фланец,
M69f-OD.OQ.OD4
M69f-Q&QP007

Кольцо M69f-oo.oaoo6
Кольио
Устрой стёр эттоокоагилтион■

N691- ОООО. 006

Уголок
Накладка

М69/-О/. OZ. OOZ

Фло ней
M69f-0f.QZ.003

Шин а.
M69f-0t.0Z.0Q4
M69t-0t.05.00f

Ограждение.Сбарочный чертеж

Н0Р_ M69f-0i.00.000 39
Стенка

М691-01.03.00005

Прокладка
Устрой стёр элегтрокоа/уляиион-

M691-0i.00.0f5 39
Стенка

М 631-О/.03.003
M691-0f.03.00f

Лист M69b0f.03.0QZ

ное. Сборочный чертеже
Уетродстёо электрпкоагчтлион.

М691-Of OO.OOOCB\Wpjft
Уетродстёо пШосгонное
Сборочный чертеже

ное. Ведомость спецификации
Устройстёо электрокоагужион-

М691 - О/. 00. 000 ВС 49
Шайба ториоёая

M69i-0i.04.0m 13-75
M69i-0i.04.00Z

Крышка

ное. Ведомость покчпных изделий
Прокладка

м т -мор.ооовл
M69f-0i.00. OOZ

Приз т а
даглчшка

М691-Of 00.003
М691-0100 004

Прокладка М69! -Of 00.005
Заглушка
Прокладка

N69/- 0100.006
М691- Of. OO.OQ7

50
л у
эр
5?
-& J

SZ

Ш киё
M69i-0f.04.0f6

Фартик
М691-01.04. 001
M69t-0t.0Q.003

Папа
В и н т  ходоёои

N691-0/. 03.004

Прокладка
M691-0I. OQ.OQ7

Прокладка
M69f-0f.0Q.005

Крышки
M69i-Ot.OQ.ON

Ш
т Шнка

M69t-Ot.OQOOQ
& Ш -. $.г М691-~ЩШ Н 1 5-формат не



Се
ри

*5
,4

0
6

-1
 :. 

Вы
пу

ск

'S
Наименование>_________

Поперечина__________ -
Корпис,__________________
Гайка___________________
Ось_____________________от_____
К а то к _________________

блок электродный. Сборйчный
чертеж,_________________
Электрод________________
Шпилька______;_______ '
jЩайби_________
Шайба тори обо?______'
m m  - I . .
Ось ________________
Ьтилка_______  •
Опора ___
Блок емкостей__________
Отвод _______

Обозначение, 
М691-01.09 009 
N691- 0ЮЧ.006 
М691-01.04.006 
М 691-0104.014 
M6Q1-01.04.01Z 
М691-01.04.013

Cttip.
71
79
60
во
во
60

М691-Of- OS.DODCS 
M691-01.05.00Z 
М691-01. OS. 003 
N691-01.05.004 
М691-0105005 
М 69/-01-OS. 006 
Мб.91-01.05.006 
М691-01.05. 009 
М691-01.05.011 
M691-0ZJ00.QD0 
M69f-0Z.QZ.015

61
вг_
ez_
6Z
вг
63
вз_
вз
63

Ж
Ж

Блок емко слп ей. Сборочный
Чертеж.__________ -
Блок емкостей. Ведомость 
спецификаций
Стойка ______
Ребро

М691-ог,оо.оооеБШ

M691-OZ.OQ.OOOBC 
М691-0Ш0М 
М69/-09.00.021

9L
3L
ж

Блок емкостей . Ведомость 
покипных изделий.
Крышка ___
ЩсшШ-__ ________ ___ _
-Флощщ._______
-КрЛШ________
Баглишка_______
Кольцо_____ ,___
Прокладка_______
.Флонт________
(Лекция ни Леня я____
Секция верхняя____
Секи и 9 верхняя. Сборочный

М691-02.0000039 92
93M691-0Z.0Q. 001

N691-02.00002 93
93
Ж
94 
94 
94

M69f-0Z.00.OQ3
M691-0Z.00.004
M69f-0Z.00.00S
M69f-QZ.Q0.006
M69f-0f.00.01S
M69/-0Z.Q0. 007 
M691-0Z.0Z.(ООО 
Мб 91- 0Z.01.000

94
95 
95

иерт еЖ .________
Уголок__________
Уголок______________________
Уголок____:_____
Уголок________ :______________
Уголок________
Уголок______
Уголок_________ ____________
Стенка_________
Стенка_________
Ляо___________
Лит ___:_____
Перегородка_______
Патрубок_______
Стакан_________
Стакан. Сборочный чертеж
Петля----- ----
ТЪойник. Сборочный чертеж
Тройник___ _____
Фланеи. в оборе.Сборочный

М69Т 02.01. ОООСБ 
M69i-oz.oi.ooe 
M69i-oe.oi.ooi 
M691-QZ.0t.011 
M691-0Z.01. ООв 
M691-0Z.01.009 
М691-02.01. Ot?
М691-02. Ol.OtS 
М691- OZ.Ot. 0/9 
M69t-0Z.01.02/ 
M69/-0Z.01 019 
M69t-QZ.0t.0Z3 
M691-0Z. 01. 014 
M691-0Z.0t.Dpe 
М691 -0Z.01.100 
М691- 02.01 ЮОСБ 
М691-02.0/. 401 
HI691 -02.01. ЗООСЛ 
M691- OZ.Ot. ЗОН 

____________

96-99

too
too
too
1 0 1

JQL
Ш .
tot
toz
toz
toz
toz
103

Нбз
103_
/03
/04
toy

±4-
Наименование, Обозначение Qmp.

чеотеф М691- OZ.Ot. ZOOCS №
Фланец в сборе __ М691-02.01 ZQO 104
Секция нижняя. Сборочный
чертеж M691-0Z. 02 .ОООСБtom
Фланец M691-0Z.0Z.10i 109
Лист М691-02.02.007 109
Стенка M69t-0Z.OZ.OO6 109
Стен ко. M69f-0Z.0Z.009 109
Ст енка M69f-02.02.012 110
Ст енка M69t-02.02.013 110
Ст енка M69f-02.0Z.0tl HO
Лно __ М691-02.02.014 110
Ш пил ька _______ М691-OZ.Ot. ZOt HI
Фланец__________________ N69t-OZ.Ot. ZOZ 111
Фл ант  в сборе. Сборочный черте#, N69t-O2.OZ.tO0CB 111
Фланги в сборе. M691-02.0Z. Ю0 111
Крышка люка M69t-OZ.04.000 HZ
Уголок N691-02.04.002 HZ
Устройстёо маслообооное. M69f-02.03.000 HZ
Устройство маслосбооное
Сборочный черте.# М69/-0Z.03.000CB{16,94
Цилиндр M69t-02.03.001 115
Тьчба M691- 02.03.002 HS
Кольцо M691-0Z. 03.003 its
Крышка M69t-02.03.004 its
-1Ребро M 69 i-02.03:005 116
Полоса _ M69t-0203.00 6 119,
Ребоо M691-02.03.007 116
Полоса__ ; ______ M69t-0Z.03.O0e 116

1 1 § с: § 1 M691-02.05.004 117
Л аск _'______ __ :M691-02.04.001 117j1ъ§и

M69t-02.04. OOOCB /17
Штуцер M691-02.05. OOt tie
Кольцо ... M69i-02.05.002, не
Бар бо тер ... M69t-02.05. OOOCStie
Патрубок M691-0Z.06.000 tts
Бар бот  ер_ M691-02.05. 000 HQ
Точбц M691 -02.05.003 119
Заглишка M69/-02.0S.005 119
Пат рубок .Сборочный чертеж M69f-02.06.000CS №
Ко льио M691-02.06.001 tzo 1
Установка мерника M69t-03.00.000 12/
Стойка N691-03.0/. 000 tzt
Прокладка М69/ -03.00. OOt 121
Установка мерника. Сборочный
чертеж M69/-0300.000CS 1ZZ
Остановка мернике. Сборочный
чертеж__________ Мб91-озжоооев 123
Стойка. Сборочный чертеж. M691-03.0/. OOOCB /23
Ребоо ' M69t-03.0t.001 /24
М ро .-__________ M69t- 03.0/. 002 124
Плита N691-03.0/. 003 

M69t-03.0t.004
124
124Кольцо..

Опора N69f-03.02.000 125
Патрубок______ N69t- 03.03.000 125
Паточбок Сборочный чертеж M69t- 03.03. ОПОСБ 125
Плита кло/6-oz M691-03.02.00t
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Наименование, Обозначение Cmp. Наименование, Обозначение

__LfL
Стр.

Опора. Сборочный черте# N69E 03.02.000СВ 126 „ Л и т М691-Од. 00.004 144Ребро M691-03.0Z.00Z 127 Ребро М691-06.00.005 №5Уголок №691-03 02.006 /27 Труба M69h06.00.007 /45
Уголок М691-03. 02.004 127 Лно М6У1-06.00.006 /45
Уголок М691-03.02.003 127 Кольцо _ _____ М691-06.00.006 14В
Штчиеа. Сборочный чертеж M691-03.04.000C5 /26 Металлоконструкция М691-09.00.000 146
Фланец М691-03.0Ч.001 126 Лестница N691- 09.01.000 146
Штииео M69i-03.0U.000 126 Мегг,алл о конструкция. Обо рои-
Н а т р у т  . М 69 МОЗ.Об. 000 126 ныв чертей N691-09.00.000СВш з
Рато оРок. Строчный черт?.* М691- 03.05.000СБ 129

--------- — 1----—--------- ---------------------
Лестница. Сборочный чертей N691-0901000С5 150

ш тте р  ' M69h03.06.000 129 Косоур N691-02.01.004 150
Фланец \ М69/-03. os. 001 129 Ребро M69h09.0Q016 150

.Втулка_____________  1 M69t-Q3.os.ooe 129 Штииер.Сборочный чертей. №691-12.00.000С5 151
Штуцер.Сборочный чертей №691-03.06. ОООСЬ 130 Кольцо М691-/2,00.001 151
..Фланец____ ____ 1- M69h03,05.0C3 130 Фланец в сборе М691-13.00.000 151
Втулка ..... ................ M69h03.05.00U 130 Фланга в сборе. Сборочный черте#. №691-13.00. ОООСЬ 151
Паточбок №691-03.05.005 130
Емкость для кислоты M69h 04.00.000 131
Емкость для кислоты.Сбвоои-
ныв чертей__________ ___ №691-04.0000006 131
Емкость для кислоты .Сборой-
ныв чертеж. М691-ОЧ.ОО.ОООСВ 132
/О рте__________ • M69h04.01.000 133
Корпус. Сборочный чертеж M69h0U0t.000CB 133\м<и

J1

M69h оч. ot. оооав 134
Обечайка M69h04.0i.002. m
Обечайка M691-OU01003 136
Крышка M69h04.01.00U 136 'V". |
Штииер_____ ___ M69h04.Ot.OOS 13S
Втилка M69h04.01.006 136
Ф/анец__________________ M69h 04-01.007 m i
Бонка M69h04.0i.000 136 .
Фланец M69h04.0l.0iS 136
Втулка №691-04.01.016 137
Бонка M691'04.01.017 137
Патрубок M69h0U.0t.0ie 137
Л  но M69h0U.0t.019 137
Крышка M69i-0U.D0.0Di 136
п $ о Ы ___:__ __________ __ M69hou.oaoou 136
Ш т у щ ___ _ M69h 12.00.000 136
Цилиндр_____________ ___ M691-04.01001 136
Узел управления сжатым
воздухом M69t-6l.00.000 139
Стойка M69h05.00.000 139
Стойко M691-06.00.000 /39 1
Стойка• Сборочный чертей M691-06.00.000C6 140
Уголок M691-09.00.026 140
Стойка.Сборочный чертей M691-05.00. OOOCB 140
Узел управления сжатым
воздухом- Сборочный чертей M691-07.00.OOOCB 141
Паточбок M691-07.00001 № -

Кронштейн №691-07.01000 142
Кронштейн. Сборочный чертей №1691-07.01OOOCB m

Ч \ M691- 06.0000006 143
Фланец М69/-Ов.ОООО/ 144
Кольцо mi-oe.oo.ooe. 144
Кольцо M691-06.00.003 1U4 . , gJOK-OZ =------:----- сьооматМ __
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| |
Обозначение Наименование 1

Прчмё-
чание

Документация

$ М691-ОО.ОО.ОООСБ Сборочный чертеж
45 М 691-00.00. 000 ВС ведомость спецификаций
‘в М69/00.00.000 вп ведомость потных изделий
Ь' М69/-00.00.000М Технические требования

U

I
£

!

fk М69/-00.00.00093 Схема электрическая

M M69/-OO.OaOOOBh Стена электрическая
соединений

р. М691-00. 00.00055 Скена электрическая
подключений

«2 М694-00.00.000Э8 Электрооборудование и
b

i

i

i

1

1
1

I

Я

-

пробобки

С&шочнь/еединииы

ЫS i- М691-О/. 00.000 Уипройство электрона-
агтционное 2

1Uи г M691~02.00.000 Блок ёмкостей /
4Ч112 3 M69t-03.00.000 Установка мерника 1
44156 4 M691-0M.00.00O Емкость для кислоты 1
№» s М691- 05.00.000 Стойка г
лиье M69h06.00.000 Стойка г/

» 7 fyi691-07.00.000 Узел травления сжатым

M69hO0.OO.QOO& ЛиаЫдОКУМ: поел. фла

1
i Jffiet

'Ьзгнтедч
Ъщнсжйщ Установка длклютрокоаеу- Лит. Wood yfuapf 

ляшюнна&очоеткистммы* \ l \ f  U  № бкотплектно-Ьбочно*

ь >
1 з

\ э' Обозначение Наименование 1
Триме- чание ;

воздухом ' 1
АЧЧ? 8 M69h09.00.000 Корпус , 1
Ач и5 9 Мб 9/09.00-000 Металлоконструкция 1
АЧ *5 1Q M69f~l2.00.00Q Штуцер 1
Ач АII И M69M3.00.000...... фланец в своре 2

! i

..Д етеш .

А п 4 16 M69t-00.00.00f Фланец 11 »I
АН Вга M691~00.00.002 Кольцо ц !
AU6 18 М691-00.00.003 Фланец 7 I

АН В>619 M69h00.00.00k Кольцо 7 !
Ач 116 20 M69h00.00.Q0S Фланец А
Ач £16 2/ М691~00.00.006 Кольцо А ;
АЧ кIII 22 М691-00.00.007 Фланец 2 !
АЧ к1* 23 М691- 0000.008 Кольцо 2

i
I

Стандартные изделия

БалтыГОСТ 7793-70
Вill 26 М 8x30. S3 Ао
ЙIK 27 fi/0*25.S6 А
/13 26 M/&SO.S8 А
1 2$ AH2K60.S8 Ао
1 чзо М16Х60.58 60

Ш.ОО.ООО  f-И?М Шз?ТШ т.
____ ■ ________ ___________ _____Формата*

i 1 I Обозначение Наименование I Приме*
ние

тием 22ч £гм Тнз) ТУ2&07
0/8-76 Д»50 ~г_

Ё150_ вентиль запорный да- пл-fip-
Натцро-

вый 15ч93эм.ТН/2В Z строен.
Вентили запорные ди- r.fyafie-
аФмлмовые Фланцевые Вщ
15 ч 94 эм Счнсаш

Вб5L Яу АО т of*
В652. 1)950 2_
йи§1 Вентиль пригодной уиагр- Э'&Ъю*.

Рс&ю&гйнжРто&гО ВПй-4 _2_ofroMcmtfi
Е g ЧншпряноточшгиФКшЫ

156пЗп ЬяЯТУБОЭУЛЭЧб

М атериалы

Ё 55 Труба ПМ /2ТТ00Т1869Э73 кг 0.063
Ё §s] Труба ЛМ32СГ0СТТ/859973 кг 0.309
ЪЬI tJ Труба ПеА50СП)а/8599-73 кг. 0.755
BS51 Труба ПВДезЛГОб /859973 кг 0.S66
as52. Trvffcr 4s*2.sroa/mh76

10Г0СТ /0705-30 кг
•60 Йj

кг
J -С -3 ГОСТ7338-77
!LI t Войлок ППрЙЙГ0СГбт-7/ кг
к £ 4*/406ГПС71ПЗ-7К1<олосаОЗТосТ63519

кг 99
63Ж Тгук„ 18Ч2ПХ1Ю70Ц-76

_ К cm3 ГОСТ /0705-60 кг 23
_ й з£ Ълснатериалы хвоОныхпо-

J вод ГОСТ в4д6-Ш 7? k5
1— | 1 1— 1 1

li.00.00.00QГ 1 1 I 1 ’ л А А/У!
УШШтязтшмтжят^ШШЗЬ

1 1 § Обозначение Наименование *
Приме­
чание

Ы кц Г0СТ5915-70
в« 22 M8-S 4о
к13 м/од а
&5 55- М/2.5 SB
АЧ36 M/6.S 68

Шайбы ГОСТ/1371- 78
Л5 36 10. Of 24
в5 39 12.01 56
АЧ А& /6.0/ 5В,

1

Я

I
1

I
I

Шайбы Гоа6402‘ 70
вн 43 6.65Г 40
В9 44 16.65Г 8

В9 4б Фланеи/-4025-вг-зеп2
P0CT/2A2D-&0 2

АЗ h i бентшь ююрнид латунный
15В16рУЮ ГОСТ9086- 74 Z

дрочие изделия

I

1

1

ASк Агряатзлехгргтсоьный S-д.Риса-
ЛХ{ф0-29-1бО 2 хиннашщ

вг к Клапан запорный мембран-
дзобб-ог ный снао/товым покры-

1
М 691-00.00.000 °f1 ,

(к /шпнаокчгл. йпдп.
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62 63

езПродалз/еительность обработки, мин -/Sпо ГОСТ/6037-60, плаотма&соВык -по Г0СГ/63/0-60 
в соответствии со стандартом на сварку 
и технологией довода -из&отовит ел я. 
г.Металлоконструкцию поз. 9 заземлить 6 

соответствии с ПУЭ.
3 Вит и коррозионную защиту стальных 
трубопроводов и металлоконструкции сп 
'Указания по антикоррозионной защите'
М69Т- дО. ОООД, стр.23 л-26....................... .

4. Резьбовые еосоинения трубопроводов уплотнить жоп ПХТЮЗЗО- л .  -  * -  -
-ТВ, пропитанным аВиицобыпсу рокотГ0СТ19151-73на сиире. пег 793/-Тб I Сборку СМалЬНЫЯ трубопроводов производить 

^Размеры для оправок. я м л к .п *

64- Плотность тока , а/мг 
7. Установленная мощность, кбт 
а Габариты, мм. . .

блина
ширина
высота

9. Hqгруз очная масса., кг 
Технические требования:

•/00
-6 ,36

-  6$70 
- 8 4 3 0  
-Ш 5  

-  /3600

Техническая характеристика:

/Назначение-очистка сточных вод. 
codepp/еащик QOJ/C.

2-Хор акт ери ет и ка Сточных вод, пода­
ваемых на очистку:
8. (. Эмульгиро ванные, масла, ”г/л -2000... вооо 
8.1.pH -до Ю, О
8.3.ХПК, МГ %  -60CQ.. 60000
2 Ч. Взвешенные вещ ест За, м%  -до 5000 
Z.S.Q/xntс остаток, ^ г/л -85000 

в-Характеристика сточнь/х вод:
3.1 Эму ль rupo в анные, масла, мг/л -85,0 
3.8 pH  -6,6...7,3
3.3. Г П К , м г у, 300-.. 600

ft 3.4. В и ш е н н ы е  вещества, 85 
"лист8 зз.Сухой остаток,м'% -д о8000

^-Производительность, м%ут -д о  5,0 
5. Состав блока емкостей:
5./. Ра - отстойник первичный.

5.U .Полезный объем , м э -  2,6
5.1.2. Количест во от ст ойников Рд ^т -б

5.2. Рв-от ст ойник вт оричный 
6.2.1 Полезный объем, м 3 - 8,5
5.2. Z. Количество от ст ойников Я щт - 2,
5.3. Р& - сб ор ник  м асла.

5.3. /. Полезный объем, м3 - 0,5
5.3.2. Каличе,ство сборников масла, шт-1
5. ч. Рг -  сборник осадка.

5.4. /.Полезный объем, - (,0
5,4-2.Количество сборников осадка, ш т-1

6- Тип электро коагул я тора -периодический 
6.(.Производительность,м% -  0,63
6.2. Полезный объем 0,/<2-
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ул
ус

/г
/_

& J& A - 6  jacmJ

ло с т  6, лобе/муто Ф..'59 /шст•/
м / г

Обозв/сг-verttse /-/а'с/л7емоОсг*т'с/е‘
Усло&юс//7/00X0(9мм

Б Sxod осдетхоммои модности 50
У вход сжатого вохдс/х& 25
В выход освстхо////ои мидлостс/ во
Вг Выгод мсгсло 50
Bs выход д̂ нонта/осх 40
В ВыгоО осод/гсг JOO
и i&mcrHO&fo в/н&готсхх? £//ооё*я /5
м, {/1Ут?о/л?в*о Ус&твслпл/б#ого ЗЖМРлгтгаДМ’̂М 25
Мг {/стомовва щ&тволюмагови&мтоД/Ъ -4м 25
В, вь/ХОд *00X0X776/ 20
У выход ёодэосдма&хд$хи///0д смеси YOO

Ум*Лип* л^&)КУМ. Подо. Дате

г * 0 / 6 - & £ .
б£а

а? 69/ бо. оо. ооо o s
ФормопГДЪ

М6
9/

-06
.6
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00
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1 Обозначение Наименование
Нуди в ш и т % V

—-----—

Обозначение Кол. I s Примечание

j L M691-OQ.OO.OOO Установка для злектрокоаг уляииоинов
A . очистки стайных Sod В комплектно-
3 блочном исполнении периодического _
± дебет &и я.
£ M691-03.00.000 Установка мернике M6S1-00.00. ООО 1 JL .
B_ M69I-05.O1.00Q Стодка М 631-03.00.000 1 1

JL M69f-03-02.000 Опора А/ 6 S i-03,00.000 1 f
A . M69l-C3.05.000 П и трибОК М691-03.00. 000 j J l
9 Г М691-05.ОЦ.СЭО Ш туцер М 691-03.00.000 1 1 i
10 MGSI-O3.05.000 Патрубок M6Sh03.0Q.00O 1 1
a M691-OS-06.000 Ш туцер м 681-os. оаоао 1 1 j
iL M69I- Ok. 00.000 бмкость для кислоты М 691-00.000 1 1 :
15 M69i-Ok.0i.000 Корпус M63h0k.00.O0Q 11 i !
jk M 69h OS. 00.000 Стойка M69h00.Q0.OQO Z 2 ‘ ~ ~ r ji

15 M69h 06.00.000 С тодка М 691-00.00.000 21 21
19 M691-01. 00.000 Узел управления сжатым Воздухом М691-00.00.000 1 1
P M691-D7.Of.O00 К р о н ш те й н М 691-07. 00. 000 1 1
18 M691-08.00.000 Ко р п у с М691-00.00.000 1 1
19 M691-09.00.000 Металлоконструкция Мб91- 00.00.000 1 1
20 M 69h 09.01.000 Л е с тн и ц а М691-09.00.000 1 1
1L M 69i-i2.00.000 Ш т у ц е р  _ _ М 691-00.00.000 { 1
22 M 6 9 i-13.00.000 Фланец & сборе М691- 00.00.000 2 2
23 M 691-01.00.000BC Ведомость спецификации» Устройство электрокоаеил яцион
2k нае" Входящая 6настоящий проект
25 M 691-02.00.000BC Ведомость спецификаций . Блок ее / т е т е й  " ВходЯЩРЯ
26 8  настоящ ий проектi .

i
^ «

> Обозначение Наименование i
Приме­
чание || § Обозначение Наименование I

Приме­
чание

ш ла  ОНА 32 С
Документация ГОСТ18599-83

L * 7581k т 0.015кг
ж M691-08.00. ОООСБ Gfopot/нь/й чертеж |v M691-08.00.0lk Труба

Труба п н д 32 с
ГОСТ18599- ёЗ
L -€ 8 hlk ZO.QTSKr

f M 69/ -08.00.001 Фланец 1

ж _i l M691- OB.00.002. Кольцо ± _ _ J
61 j I M691- 08.00.005 Кольцо £ _
Ач L'l M691- 08-00.00k бает 1

61 jГ M691-08.00-005 Ребро ± _ _ _
4SI j 7 M691- 08.00.006 Труба 1

I
7 M691-08.00.007 Дно 1

l i ? M691- 08.00.008 Кольцо /
т cl  M 6 $h 08.00,009 Патрубок

E
%5»
§|

_| Труба п т  1 Z т

j

-

— —-
ГОСТ 18599-83
1 -2 8  h 1k Т 0 .0 0 2 кг

sv Zi0  M691- 08.00. 0 1 1

l

_ Л,-Г-  10Г0С7/9903-?Ь

|

^ ш т б б ш т
(р* 1 0 0 6 1 k ~Т 0.51кг

l
s

1

1

-

Ш. Z i ' M631- 08.00.012 Труба _
Труба ПНД90С
ГОСТ 18599-83
L-1S6 h1k ~т_ 0.23кг

s i Ziг M6S1- 08.oo.oi3 труба
.Л _ . 1

_
■ч— — —

—
ш

OderN doxYm 
ЯнопкО IWodn. фута uo.uuuuiJ j

I
«5=

-

Яров
TWtp~

ТсШШкЩ
5рсшаВслх\ 'jL /С о рп ус

|j7um. (Лист ЛисюВ
U l r x fg== I--1 & .e O /6 -0 £

ф т козлоб 1I T
----, L deep

ЪодокыШпЩ?г 
Формат ЯЧ ’ -

— I I  I I  AACQl.na ппппп \АиЛУт6> 1• ,1 — Щ\л1*1\ыао*чм\по4п.\Аятт Wl и О,
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л

Наименование Код
ОКП

Обречение документа 
на постаВку Поставщик

Куда В осадит 
(обозначение)

fee
пиш­
ите

№Ч&
Ьтт
тщ

-Щ&О
Ъйре-
Шир. Зсего

----- ш
Прчъе-1 
чание :

Волты ГОСТ 1138-10
________№6*30.58 №631-00.00. 000 ко ко
----- tUSUŜ i— М 631-00.00. 000 JL- к
_______ -A110хкБ.58 | -М 634 ‘ 03.00.000 2 2
- ____  M40*50.58 1 М63Г 00. 00.000 Ц Г~ ’ к
—  M 12*85.58 М694- O3.00.0QQ 8 8
L  M 42XSO.S,3 М €91-ОС!-00.000 16 46

M42xM.S* М 691- 00.00.000 кО ко
М691- 03.00. 000 8 8

к8 Гк Г
MIS *60.5$ М 691- 00.00.000 60 60
H 46*15. S3 N 691-09.00. 000 8 8

SsAm_mosGzy ГО СИ Ш -69 M69irokoaooo & Z
Вант / i6*56.5$ ГОСТ Ш91- 80 М631-07.00.000 S g

Садки № 5315-10
M6.S М 691-01.00.000 8 8
MSS М691-00.00.000 ко ~То~

--------MIQ.S...... .. М 691- 03.00.000 3 2i M631-OO.OOJOOO 12 112
1 Г 1 1 Г

M/2.S №694-00.00.000 S6 ! 56
М 691-03.00.000 12 12

68 Г 68
M/6S \ М691-00.00.000 68 68

Гадка не лез. 036 ГОСТ3032 -16 \ M69l-0k.00.000 Z В

23

L 24
25

1
— ^cpwrar

э
Наименование Код

ОКП
Обозначение документ 

на поставку Поста&цик
|| Дл Ь| а) f 1 Мк количество Приме­

чание1
i\^ua wcoaum 

(обоаначение)
но из* 
делие

$КОНП
\екш

■Норе
гулцр. Всего

1 Шайбы ГОСТ 1/314-18
2 8.01 М691- ok. 00.000 ~ Т к
3 10.01 М694- 00. 00.000 zk гк
к М691-03.00.000 2 2 I
5 26 26
6 12.01 М>691- 00.00000 56 S6
7 М691-03.00.000 42 42
8 63 68
9 | -  04 м694-00.00.000 68 66 i
Ю М 691-09.00.000 А 8 ------------  I
и 76 76
12 Шайбы То стб Ш -ю
13^  6.65 Г M694-oi.oo.aoo 8 в
Ik В  8 65Г М691-00.00000 ко kq
J5 16.65Г М 691-00.00.000 8 6
IS Шплинт 2* 16-001 ГОСГ 397 -79 M691-0k.00.000 к к
i l Ось 42-8cf 14xSO ПОСТ 55-50-50 №691-0к.00.000 2 2
18 Фланцы ВстЗсп Z ГОСТ 12&Z0-80
i i 4-40-2.5 М691-13.00.000 4 1
2D ______ JzASiS М691-03.03.000 1 1
21 1- к0-2.5 М691-00.00.000 2 2 i
22 /1694- 09.00.000 в 3 !
23 10 10
Ik Сборник СЭНВ 0.СЫ0Ю2 к ер ноВицкий завод
25 -л г  (счг) • днальпосуда" M691-03.00.0nn 1 1
Ш Вентиль запорный _ ГОСТ 9086- lk
27 латунный 1S645p
28 Ъ* 45 М694- 01. 00.000 8 __sSL29 S3 ко М691- 00. 00. 000 2 £30L . *7 J L .

S-
L

_Я зо ге  -cr. Attn Мястум Ш иш д
М6$1-СЮ.СЮ.ОООВП fact

___ £
IUtODHam oi



%§ Наим енование
Код Обозначение дзктент

П оставщ ик
К нда в х а в и т к о л и ч е с тв о

Приме­
чание' 1

. окп на по ставку (обозначение) На из­
делие

tman
лет/

■Haps
сУЛЦр\BcecD

i
t

1
,

filiSO ——
3 Фланцевый п.о, if)рмс/тцростроекия
A - /Бч S3 эм 2>у 15 Г. КролеВец. Сумской о£л. М 69 /■ 0 0 .0 0 .0 0 0 3s Вентиль запорные/ О ~ --------
6j дискррагмовый

1_Фланцевый /ЗчЗ^вм---L. КО. йрм&тцростроелия
8 $у /Ю г. КролеВеа Стекой сСя. М 6 9 /-0 0 .0 0 .0 0 0 г Z

' 9 З у  50 M6Si~OO.OO.OOD в г “ “
<0 Вентиль проходной Ро с т о  Всгс/а - но - JOor/е/
11 диафрогмавый опытный завод
& ШФтоВый ВПД-k м Промоётоматикс/ " M69f-00.00.000 г Z
ЛЗ Вентиль прямотой-
iU ный ФланиеВый
J5 1£ВпЗл JM25 ТУб-05-983' 73 М69/-СО.ОО. 000 1 {
J£ Агрегат электро- Завод,, Ригакиммош *
f7 насосный AX(o)4a-2S-tg. М 69Л 00.00.000 2 z
IL Клапан запорный
ла_мембранный с наира-
2BLтюёылг покрытием
21 22ч6гм0/з) ТУ 26'07'OtS' 76 N69/-00.00.000 L L
ZL Кран пообкобый
23 Проходной натяжной
2L "аъоВый муфтовый
25 ИчЗбк JN2S ГОСТ906$-7b М69/-07.00.000 { /
26 Пнеёмораспредели -
22.тепь ноановый
2L 16-2! Ухл-М ГОСТ 18//57-73 М69/-07.00.000 2, Z
29

SSL

FF M69/-00.00.0006/7 ш .
3

i
Наименование №

окп
Обозначение документа 

на поставку Поставщик
П уда ёхс 

(обозна
idum

=
... t

чияество 1
Ьрмсг1ш Л

1 3
чение) чаиз-\

ТелиеХ
вколю
чекты

паре-
'■УЛЦрвсего

uputircve
Hue

L M№0f,Q0WQ&7 беаомость покупных изделий. Устройство электрокоагулянсюн- 1
L НОе " Входящая В настоящий проект_________  __1
3 М69ШОО.ОООМ Пеломасть п о к у п н ы х  изделий* Блок ёмкостей " входя их аrjj__
1 В настеig u fu u  проект____________ __ I
£_
£_
2_
8_
2L i

й
4L
12
{3
1± __
JS - i- .. - |
J6
й . __ |

1£_
’ \9_
20
2L

' и
Z3_ i

7L
‘ is
Ш
21
28

-21
30 e z z :

г з о / 6 - о г (bitecrкдокум Vtodn. tena M69I' 00.00.000 6П /fuel
k



V-

1Iч Наименование
Код
Окп

Обозначение документ 
на поставку Поставщик

Куда входит | 
(обозначение]

К
на из­
делие

Ж/Ч6
f/ayw.
1ШЫ

^cmSt
норё-
zytup.

>

всего

______ iif.
Приме.
чание

1 выпрямительный'
2 ц?ретТЕР1-Ш({2 т-о ТЫ6- 729.313 ~81 бшазс&киа ЗО&здНЗА МБ91- 00.Q0.000.CS 2 2
3<v

$ 4 Щит силовой ЩС ГУ16-536.024-75 Октябрьский завод М63Т-00. оаооо СБ 1 1.J
£ 5 (РТЗО-81) ПО черт M69HQ.00 00050 ИВА
>0 6 -

§ 7 Щ ит контроля и ОСТ-36.13-76 Завьды M691-OQOO.OOO.CS 1 1
£ 8 управления шкч оо черт.мб91-«  О о 000 воМнвмонттвпмотики19 1 |

ю '111Разд&шт&ь мембранной За&)д„ Манометр" M691-00.00.000.es 2 г
си 12 РМ-53/9 г. Москве

13
14 Манометр техничес- ГОСТ2405-75 Томские монометро- M69l-OQOOOOO.es 2 2

*$ 15 ш/общего назначения 8ыи завод
г 16 Шкала 0±6кгс/смг
\ (L ОБМ1-100$
5 18
? 19 Шюметр показыва- ТУ 25-0231-75 Томами маюмет- M691-OO.QO.OOO. се 1 г
1 %Lктмалнализирцтщц ровью завод
5 21 с замыкающим
L 22 контактам
го 23 (Шую ОЧбюс/cni

$ 24 экм- /у _
L £1 26 Ъюпер лотзы&гнхш. 7425-02(280 28380511/) по Леплоконтооль *M69i-oo.oo.ooo.ee 2 гI 27 сигнализиочюшиа - 76 г. Казан& 28 Шкала - fOO-rO*™#**-|г29 ТМСП-16СгвЗТ4

30
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| Наименование
Код
ока

Обозначение документа 
; на поставку

Poc/ncrgUju*:
Куда В хо ди т 

( обозначение)
КЬличествЬ Приме-

чание
ШиЗ-
<Ьне

вист
исты

Hope-
гулир. Всего

1 Уровнемер акустиче- 1oSod..fcwpucnpuOofi' H69f-00.00.000.CS 1 1

2 САШ эхо-з
3
Ь Сигнализатор уровня v Теплоприбор" М6 Э 1  - 1 1 0 0 . 0 0 0  во 4 4
S Сус-13-пп-ои-ом-г г. Рязань
6 Длина погружаемой
7 части первичного
8 преобразователя
9 L -0.1м ~2шт
10
11 Датчик величины Рп довод измерительных М691-00 OQ ООО. С Б 1 1
12 С естественным выход гриборов г.Гомель
13 нып сигналом со стек.
14 ляннын электродом

ь$ 15 300-04-14(5,5)-160
$ 16 ДПГ-4М-1а 17
1 18 Датчик величины PH Завод измерительны* М 691- оо. оо. ooo.es 1 1
I 19 с естественным вег приборов

20 ходным сигналом со • ■ г Гомель

1 21 стеклянным электрзЗ>
У 22 ЭСЛ-04-14(7) -160

23 ДМ-5М-1
I 24.ЮТ

25 Преобразователь 75/25-05-2027-76 Завод измерительны М 6 9 1-11 0 0 ООО. 60 2 2

I 26 промышленный приборов г. Гомель
а 27 17-240 '
| 28

т»*<(Э
|Ь

ЮМ. Лет WPdort/M подп. в а т
Зет
6



ч.

!<8

J - Наименование
Код
ОКП

Обозначение документ 
на поставку Поставщик

Куда вхс
’(0603HO4t

д а т Количество Приме­
чание?ние) 'Чаш-i

делив.

?ктл. i 
пехщ <

чаре. 
Улар. ̂ кего

1 Прибор региарир’̂нкции TdZ5~05li. 11Z -8 5 Предприятие М691-11.00.000.60 ~т~~ 1
2 предел и$мереми$0+3п п/я г-Р2ЧЗ г. Львов
3 Скорость лередбитен»!
Щ диаграммной ленты

i

!

5 20MMH6iJapod&JcT̂ JsSc
6_ Код 24.009 00{ 1 |
7 РП-160 и
8
£ ПриборресхтрирутШ ТУ25-0521113-85 Предприятие М691-11-00.000. ВО 1 7
]0_ предел оперения 6-̂ -8 П/я Г-Ч2ЧЗг.ЛЬ&Ье
Н ед.рн, скорость лебеда
12 menus диагоопмт’лр т
lt3_2QH*% St/cmpodeUcmfUg
1<ьSC-, код 24. OOSOOf

.

>

еа РП-160
ш
в Переносной абтома- Опытный завод М694- ОО.00-000. Сб р п ~7~
ш тичесюл} кцтномее НИИа&псматлсоп "
т \ МЮ1 Г./ори
т
т &ктн мча>то8Ни ГОСТ 21.345-78 М691-00.00jOOO.CB 5 ~5~
ш наттнои третдобои
ш Рч-16*,%мгДу-15мп -

Ш 14М1
т
ш Кабель коаксиальные РОСТ11.326-27-71 М691-00.00. ОООСб 18м ~18м
т РК-ЮО-7-14
ш
т
т I___ ____ I— , - ' • 1_ _

у Г ~ ~ - ----------------------~
у н h— ч — *

I М691-00 00.000. вП  * fj
1 ■■ ' ' ■■ ' 1tel5ст Подл.k/ю

'2fcJel2i0iu7* §*ШШ

I Наименование
Код
ОКП

Обозначение документа 
на поставу

Поставили/: Куда входит 
(обозначение;

| КЬличестбь Приме­HQU3-
делив

stem
петы

Hope
гулцр всей чание

1}
2\

Провод с алюмини- ГОСТ 6323-79 M691-00.00.000.C6 990м 9Sft
ебаи хх/лоа .

3 АПд-1*2.5-0,38
±_
5 UJjhq алюминиевая ГОСТ 15176-70 М691-00.00.000. Сб ЖбКГ 3 g 20м
6_прессованная электро.
7 тхническоеантнения
8 АД31Т СвЧ-ЛкРО
Э_
Ю_МетоАЛОРЧкив 20м шт

1Т РЗ-Ц-Х-22
lj_ ’ -------- —

13
шш— ш 1±1
1
>

\_

1J_ Тру Ока из поливинил- Т У6 '05 -1342 - 76 М691-0000. ОООСб
16_хлоридного ~~ ---- --------

IL пластиката
!£_ ПХб-8 5м 35

i
19
20.

—• .

21 ~
4 ттт
{
!
\

22 -

21
.—

2lш та*
)
\>

L

2S_ — — -26
2L

—

гв_ ------------- _________ ___ ---------
H
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(о с с т р о й  С С С Р
С о  Ю ЬбО АО  К О  НОЛ НИИПРОЕ КТ

(осуаарст&еиным проектный институт по 
воаосновжению канализаций и гис.р о ~ 

теуническим сооружениям.

Уарькобский боаоканалпроект

О с т а н о в к а , д л я  э л е к т р о к о а г у л я ц и о н -  
н о й  о ч и с т к и  с т о ч н ы х  в о а  ВКОМПЛЁКТНО- 

-  б л о ч н о м  ИСПОЛНЕНИИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 
ДЕЙСТВИЯ

Те х н и ч е с к и е  т р е б о в о н и я

М  6 9 * -0 0 .0 0 0  Я

(лобный инженер проекта 
АН илчпин

Начальник отдЕла ВИН-2 
К). А Чмелеь

1 9 8 7

k f

Формат ль

Содержание

1'■ Введение
2. Назначение
3. Техническая характеристика 
А. Состав установки.
5. Устрой ство  и работа установки.
6. Устройство блока емкостей.
7. Устройство установки мерника.
8. Устройство электрокоагуляционное.
9. Устройство емкости для кислоты.
Ю. Устройство металлоконструкции.
11. Контрольно-измерительные приборы.
12. Устройство ограждения.
13. fbdomq электрической схемы установки.
14. Размещение и монтаж.
15. Маркировка, упаковка, транспортирование  
и  хранение.
16. Правила приемки -
11. Методы контроля и испытания.
16. Требования к  сборке.
19. Общие требования к материалам.
20 Требования к сварным соединениям 
и конструкциям.
21. Требования к  механической обработке
22. Указание по антикоррозионной за щ и те
23. Приложение 1.
24. Приложение 2.

№ 6 9 1 -0 0  ОО. ООО А
Уапонобся бля
ом**/Очистки сточмыхвод 6/юм. 
плектмо-йлоч—м исяармемии ПериоЛхн̂ скою &РОст*4* /т/ае&ЫЬми*

гге з Л т е Г
хар̂ коескыг IftOflPlflaHtMnPOflfT

Формат л и

|-
L

/. В ведение
Настоящ ие технические требования*распро­

с тр а н я ю тся  н а  » Уста н о вку д ля  электрокоа- 
? уля и и о н н о й  очистки сто чн ы г вод с о д е р ­

ж а щ и х смазочно -  охла ж да ю щ ие ж идкости 
(С О Ж ) п р о и зв о ди те ль н о стью  д о  5м 3 в  
с у т к и  в  к о м п ле к тн о  -б ло ч н о м  исполнении  
(периодического действия)".** Рабо чая доку -  
м е н та ц и я  р а зр а б о та н а  н а  основании плана  
ти п о в о го  п р о е кти р о в а н и я Го с с тр я  СССР н а  
1987г. р а зд . 8 , п. Т -8 .5.1.

Э ксп луа та ц и о н н ы е  докум енты  в  с о о тв е т­
с тв и и  с ГО С Т 2.601 -68. разрабаты ваю тся  
заводом  - изготовителем  при у ч а с т и и  
„ Харьковского водоканалпрехгкта и  ВНИИ вйЗГЕо

В рабочей д о к ум е н та ц и и  установки при­
менено а в то р ск о е  сви де те льство  „Способ  
очи стки  сто чн ы г в о д ” Н84гозв.

Текнические р е ш е н и я  , ра зра бота нны е  
б докум ента ц ии 8  п р о е к те  о б ла да ю т латент­
ной ч и с то то й  б  отн о ш е н и и  СССР по состоя­
нию  н о  15-11. 87г.

2. Назначение
У с та н о в к а  предназначено д ля  очи стки  

с то ч н ы х  в о д , содерж ащ их- СОЖ/ с о с та в ле н ­
ны х н а  основе эм ульсий Э-5(В), 3-1(а ),Э~2 ( б ) ,
НГ/Т ~ 205, применяемых в  различных- отраслях 
промы ш ленности при м е та лло о б р а б о тк е .

Уо те гори я помещения, в  Котором  размеща­
е тс я  У с та н о в к а  -Д , те м п е р а ту р а  окружаю­
щ ей с/ юдо/ не ниже +5°Сили о т  *300С до  +5°С.

I
ЕЕЛисл\/'?ск?ку*гПоЭл. Саге. М 691- ОО. ОО. ООО л

А ни 

2
.т ораы ям ,.

3. Техническая х а р а к те р и с ти к а .
3.1. ПроизвоА/тельмость, м3/с у т. -д о 5
3.2. Характеристикасточны х вод, 

подаваем ы х н о  о ч и с тк у:
3.2.1. Содержание эмульгированных

м а с е л , м г/л -2000...8000
3 22. P H  -д о  ГО
32.3. Х П К  м гсул -6000...60000

*) д  дальнейш ем по т е к с т у  им енуется Г. г  
**) В дальнейш ем  по т е к с т у  им енуется У с т а ­

новка.
3.2 Я. Взвешенные вещества, м?/л -5000
3.2.5. Сухой остаток , мг/л - 25ооо
з. з. Характеристика очищенных

с то ч н ы х  в о д :
3. з. /. Эм ульгированны е м а сла , м г/л -  25
3.3.2. P H  -6 ,8 ... 7,3
3.3 3. У П К  м г о/л -  зо о
3.3.4. Взвешенные вещ ества, м г/л -  2 5
3.3.5 Сухой о с т а т о к  , м г/л - doZOOO
3.4. Установленная мощность, гв т  -  16,15 
3- 5- Габариты:
3 -5  / Длина, мм ~ 687о
3 5- 2. CL/и Р й н а , м м  ~ 2 4 3 0
3 -5  3. Вы сота , мм -4 8 2 5
5.6. Нагрузочная масса, к г ~

У. Состав изделия (см рис. 1, приложение!) 
4 / блок емкостей, ш т — 1
А. 2 . Установка мерника, ш т - 1
А. 3. Устройство элегтрокоогулЩиоиное,щг-2 
Н- 4. Электронасосный агрегат, ш т -  2 

Л 5 Р Х 6 -О Р ______

Подо. Дапс
Копи/а. Мадстр̂ мса

М 691-00.00. ОООД
Формат Ай

Лия
3
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1

П- S  Емкость для кислоты  , и /т  — /If. 6. Металлоконструкция , шт -/
Р- 7  контрольно  - измерительные

Проборы • ,  компл. — •/•4'- Ограждение, ш т  - /
Ч 9. Элект рот ехническое

оборудование  ,  компл. - /

5 . У с т р о й с т в о  и  р а б о та
У с та н о в к а .

6-1. Сточны е боды, содержащие СОЖ, пода­
ю тс я  электронасосом  ГРОМ Ю -Ю  поочередно 
в  один из первичных о тс то й н и к о в  Ра * через 
О ткры ты й проем, располож енны й 6  верхней 
е го  зоне.

В  течение 3* часов в  заполненной емкости 
Рл происходит отстаивание сточны х вод, 
выпадение и  удаление осадка в  ниж ней его 
ч а сти  в  сборник осадка Р г**

З атем  в  емкость R* из установки  мерники 
подается техническая соляная к и сло та  и 
сточны е воды подкисляю тся до р в  s ...s ,s j 
подается сж аты й  воздух и  пр ои схо ди т бар­
б о та ж  в  течение 5 мин.

Подкисленные сточны е воды о тста и ва ю тся  
9 ..Ю  час.

Всплывшее За время о тста и в а н и я масло 
о тв о д и тс я  с помощью у с тр о й с тв а  масло- 
сборного 6  сборник м асла Рв**  

Очищенные о т  м а сла  сточны е воды элек- 
тронасосны м  а гр е га то м  АУ/fO ~2 5 -1 6 0  по ­
д а ю тс я  в  у с тр о й с тв о  электрокоагуяяцион-

1 FT
ТбШ Ш вШ Ш Ш Зг, М 691-00.00.000Д 4

ФсЯнатли

ъ

I
I
1
!!
I
Ъ:

&

1
3

1

----------------- --— ------------------- :----------------------------------------------------------------------------------L &

НОе , гбе происходит их электрохимическая 
Обработка, б р е з у л ь та те  к о то р о й  сточные 
боды разделяю тся н а  осветленную  б оду, 
пену и  водородобозбуш ную  смесь- 
* б дальнейш ем по т е к с т у  им енуется  
ем кость Ра ■

** б  д а ль н е й ш е м  по т е к с т у  и м е н у е тс я  
е м к о с ть  Р г.

*** В  да ль н е й ш е м  по т е к с т у  и м е н уе тся  
е м кость  Р ь .

Водородоёоъдуииная смесь с помощью 
бы т я  ж  н о й  систем ы  у д а л я е тс я  в  а тм о ­
сф еру  ,  а  пена пр и  пом ощ и пеносгон­
ного у с тр о й с тв а  п о  вер тика льно рас по- 
покоенным приемным ка нала м , направля­
е тс я  в  пеносборник , размещ енный в  ниж­
ней ч а с ти  у с тр о й с тв а  электрокоагуляци -  
онного, где  она о т с т а и в а е тс я  и  пода­
е т с я  в  передвижную  ем кость.

Осветленная вода из ус тр о й с тв а  элек­
т р о  коагуляционного п о . трубопроводу  
пода ется во вторичны й о тс то й н и к  Рб, 
zde происходит отстаивание , удаление 
осадка в  емкость Я- и слив осветленной  
боды 6  бытовую или производственную  
канализацию . Установка р а б о т а е т  в  
самотечном реж им е ,  кроме подачи воды 
из ем кости Ра б  у с тр о й с тв о  электрохоо- 
гуляционное.

Контроль и  управление р а б о то й  у с та ­
новки оговорены в  разделе „ Р а б о та  электри­
ческой схемы установки'.'

Юм /Ьо») М?дО*ЪМ. Подо. Ват М 691-00.00. 000 а
Лист
5

аюоматлч

L

6. Устройство б ло к а  ем костей.
61. блок емкостей предназначен для пер­

вичного и  вторичного о тста и в а н и я  сточных 
бод выделения и  Сбора м а с ла , а  т а к ж е  
вы деления и  сбора осадка.

6-2. Блок емкостей вклю чает в  себя сле­
дую щ ие Основные узлы:
* В дальнейшем по те к с ту  именуется емкость Рв

6-2.1. Первичный отстойник Ра ~ 2  ш т.
6.2.2 .Вторичны йотстойник Ре — 2 ш т.
6.2.3 Устройство мослосборное -  1ш т.
6.2р. Сборник масла Ре- ~ 1шт.
6-2.5. Сборник осадка Рг. — 1шт.
6 2.6. барботер. — 2 ш т
6- 3. Конструктивно блок ем костей выполнен 

из двух секций s верхней и нижней.
6-51. Верхняя секиия представляет собой 

прямоугольную металлическую емкость с 
каркасом , выполненным из уголка и обши­
ты м  листовой сталью

6  3  11 ВерхнЯ секция внутри конструктивно 
разделена вертикальными и наклонными пе­
регородками , б р е з у ль та те  чего образует­
ся четыре емкости 6  виде четырехуголь­
ных призм, 2е В* и 2е РЬ нижняя часть ко­
торы х заканчивается усеченными четы ­
рехугольны м и пирамидами с открытыми 
проемами и одна емкость % , представляю ­
щ а я  собой пересечение горизонтально рас­
положенных двух взаимно пересекающихся 
треугольны х призм.

6 3 2. Нижняя секиия в н утр и  разделена

ЩмЛису ПодП. Орла М 691-00.00. ОООД
Аист

форум am А**

Наклонными перегородками и горизонтальными 
листам и, нижний л и с т  сплошной, являющий­
ся дном и верхний л и с т  с четырьмя прямо­
угольными проемами.

кЬнструкиия нижней секции является про­
должением нижней части верхней секиии- 

Емкость расположенная между четырьмя 
усеченными четырехугольными пирамида­
ми нижней секции представляет собой 
пересечение горизонтально расположенных 
двух взаимно пересекающихся четырех — 
угольных (трапеиеидальны х) призм и служит 
сборником осадка.

6А. В  верхней ч а сти  верхней секиии раз­
мещено устройство  маслосборное , пред­
ставляющее собой балку , на  которой за ­
фиксированы две цилиндрические емкости, 
обращенные дном  квер ху.

В дне каждой цилиндрической емкости 
расположены два отверстия, служащие со­
ответственно: меньшее-для подвода сжатого 
воздуха, о большее -  для отвода масла.

рА.1. Работа устр о й с тв о  маслосборного 
заклю чается 6 следующем 

б А .1.1. Сточные воды поступа ю т в первич­
ный отстойник Ра и соответственно запол­
няю т цилиндрическую емкость устрой­
с тв а  маслосборного, в  котором подводя­
щ ий п а тр уб о к  сж а то го  воздуха сооб­
щен с атм осф ерой через воздушный 
кран.

6  А 12. Для обеспечения слива масла с
____________р з о х о -о ^
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помощью богдушного грана открывается по­
дача сж атого 6езди ко 6 цилиндрическую ем­
кость и одновременно отключается сообще­
ние внутренней полости емкости с атмосфе­
рой.

6-4.15. Заполненный сточными водами объем 
цилиндрической емкости перддавливается из 
нее 6 емкость Ра  , в  результате чего уровень 
С точны к вод 6 емкости Р а  увеличивается и 
Всплывшее масло через бояьщее отверстие  
цилиндрической емкости направляется по 
трубопроводу 6  сборник м а сла  Рв.

6 5. б  ем кости Ра разм ещ ен барботер, 
представляю щ ий собой пластмассовый 
п а тр уб о к  с перф орацией н а  наклонном  
у ч а с тк е  6  Которы й пода е тся с ж а ти й  
воздух.

6.5■ 1. барботер предназначен для и н те н ­
сивного перемешивания сточных вод с те х­
нической С О Л Я Н О й  к и сло то й  ■

6-6- Удаление м асла из емкости Рв осу­
щ ествляется через сливной патрубок с 
краном  в  передвижную емкость.

7 Устройство установки мерника.
7.1. Установка мерника предназначена для 

накопления и'порционной выдачи техниче­
ской соляной кислоты  6  ем кость Ра и сос­
т о и т  из сборника ста ль н о го  эмалирован­
ного С дне 0,040 -  / -  02-02, установленного на  
поворотном  кронш тейне и стойки .

1-2. Перекачивание технической соляной

ниЛист Подл.йот M 69i- ОО ОО. ОООД Лист
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кислоты в  сборник о сущ е ствляе тся  с по­
мощью сж атого  воздуха из. емкости для 
кислоты .

7-3. Н а с то й к е  установлен узел управле­
ния сж аты м  воздухом, предназначенный для 
управления технологическим процессом.

8  Устройство ълектрокоагуляционное. 
8.1 Устройство электро коагуляционное пред 

назначено для электрохимической обработ­
ки подкисленны х сточны х вод и  вклю чает 
в  себя следую щ ие основные узлы  

81.1. корпус с пеносборником -1 ш т .
81-2. Блок Э ле ктр о дн ы й  -1 ш т.
813. Пеносгонное у с тр о й с тв о  -  1ш т.
вНЛ. Кожу х. -  1шт
в .г. корпус п р е д с та в ля е т собой прямо­

угольную  м еталлическую  емкость , внутр и  
К ото р о й  посредством  вертикальны х и  
горизонтальны х перегородок образовано 
Рабочая кам ера , в  к о то рую  устанавлива­
е т с я  блок э ле к тр о дн ы й  и  за ли ва ю тся  
сто чн ы е  воды

8 21. П ространство между вертикальными 
внутренними перегородками и наружными 
торцевы м и ли ста м и  корпуса с л у ж и т ка­
налам и , по которы м и тр а н с п о р ти р уе тс я  
образующаяся в  процессе электрохим иче­
ской обработки пена в  пеносборник.

6-2-2. П ространство между горизонтальной 
перегородкой и  дном корпуса является пело- 
сборником.

U3MЛист Подо.Oortт
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82Ъ. кЪрпус опирается на четыре ножки,одну 
УЗ которых является патрубком  для слива 
о тс то я в ш е й с я  пень/■

82.4 На одном иЗ вертикальных торцевых 
ли с то в  корпуса б  верхней е го  части разме­
щ ен п а тр уб о к , через которы й поступаю т 
сточны е водь/ 6 рабочую камеру ус тр о й ­
с тв а  э ле к тр о  коагуляционного.

82 5  На противополож ной стенке корпуса, 
в нижней ч а с ти  е го , размещен патр уб ок, 
через которы й сли в а е тся  обработанные 
сто ч н ы е  водо/

8-2.6 В верхней ч а с ти  корпуса предусмот­
рен ерланеи, выполненный из уголкового 
п р о к а та  являю щ ейся опорно- направляю ­
щ ей конструкцией д ля  .пеносгонного у с т ­
р о й с тв а  и  д л я  крепления кож уха отсоса  
водородовоздушной смеси.

&д>. /блок электродны й выполнен в  виде 
паке та  ли сто в  прямоугольного сечения, 
являю щ ихся э ле к тр о д а м и , скрепленными 
ш пильками с зазором  определяемым высо­
т о й  диэлектрических в туло к .

8 3.1. Половина электродов, соединенных пос­
р едством  пром еж уточны х медных в т у л о к  
и токоподбодящ ей шпильки яв ля е тся  ка -  
т  одам и , а  в то р а я  половина, соединенная 
таким  же образом , является анодами.

83.2. С двух сто ро н  н а  концы каж дой тежо- 
побводящ ей ш пильки уста н о в ле н ы  опор­
ные в ту л к и , С помощ ь/о к о то ры х блок 
электродны й подвеш ивается н а  призмы
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корпуса.
8 3 3 На одном из концов каждой шпильки 

укреплены шины , являющиеся соответствен­
но анодным и  катодны м  подводом к блоку 
Электродном у.

8  4. Пеносгонное устр о й ств о  с л у ж и т для 
удаления с поверхности обрабатываемой 
ж и дк о с ти  пены и  направления ее в  п е ­
носборник .

8.4.1 Пеносгонное у с тр о й с тв о  с о с то и т  из 
Электром еханического привода, в и н та , 
га й к и , н а  к о то р о й  закреплен резиновый 
Ф а р ту к .

86 2. Электромеханический привод включает 
В себя электродвигатель 4АА 56 6 4  УЗ, мощ­
ностью  Ойвквт и  частотой вращения1500°%ии> 
понижающую клиноременную передачу L -2 , 
в  р е з у ль та те  чего частота вращения винтс/б^

8 4.3. Вращение электродвигателя реверсивное. 
Переключение его о сущ ествляется за  с ч е т  
м икропереклю чателей, установленных в  
крайних положениях ф а р тук а

8-4 Ч. б и н т сове р ш а е т вращ ате льн ое  
движение, а  гайка с Ф артуком  - возвратно -  
п о с ту п а те л ь н о е  движение.

8- 5. Пожух предназначен для удаления водо- 
родобоздушной смеси из р а б о ч е й  камеры 
у с тр о й с тв а  электрокоагуляционного в  am. 
мосферу.

8.5.1Д л я  предотвращ ения включения элек- 
тредг/ого блока и  пеносгонного устройство  
при снято м  кож ухе п р е д у с м о тр е н  микро— 

________  6 3 Q S S -O H
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Выключатель , схема р а боты  которого отра­
жено б  рхэзделе ъ Электротехническое обору­
дование.

, 9- Устр ой ство  емкости 
д л я  к и с п о то /.

9.1. Е м к о сть  для  ки сло ты  предназначена 
для  хранения и  передовливания из нее € 
уста н о в к у мерника технической соляной 
к и с ло ты  и  с о с т о и т  из сварного цилиндри­
ческого п ла с тм а с с о в о го  корпуса, заглуш ен­
ного с то р ц о в  двум я за глуш ка м и.

9- 2. 3  верхней за глуш к е  вварены  патрубки  
для  з а л и в а  те х н и ч е с к о й  соляной кислоты, 
подвода с ж а то го  воздуха и  тр а н с п о р ти р о ­
вание те х н и ч е с к о й  ССЛЯНой  кислоты  .

9-2.1. Н а  боковой ц и ли н др и че ск о й  поверх­
н о с ти  к о р п у с а  в ва р е н  п а т р у б о к  д ля  
с л и в а  о с та тк о в  к и с ло ты  и  слива промыв­
н о й  воды .

Ю. У с тр о й с тв о  металлоконструкции.
10- 1. М е та лло к о н с тр у к ц и я  выполнена в  два 

Я р у с а ; н и ж н и й  я р у с  предназначен для  
размещения нс: н е м  блока  е м к о с те й , двух 
Э ле к тр  о насосны х а г р е г а т  о  в  А ХД О -25-160, 
ем кости д ля  к и с л о т ы , ш каф ов эле ктри ­
ческих, в ы п р я м и те л е й ; н а  верхнем ярусе  
размещены уста н о в к а  м ерника и  у с тр о й ­
с т в а  электрокоа гуляи и он н ы е -

10.1-1 Ниж ний я р у с  выполнен из ш веллеров  
и обш ит сверху риоленной листовой ста лью

ЧЗГ *ЧСГ jv?dacy*t. Подо. dan
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10-1-2. Верхний ярус выполнен аналогично ниж­
нему ярусу из швеллеров, уголков и риерленной 
листовой стали

10-121 Опорой верхнего яруса являются, 
с одной стороны блох емкостей, а с другой 
— вертикальные стойки

10.122. Между нижним и Верхним ярусами 
установлено лестница, а выполненная 
из листовой и  полосовой стали.

11. Контрольно- измерительные
приборы.

11.1 Установка укомплектована следующими 
Приборами:

1111 Первичные преобразователи сигнолиза- 
торов уровня , ш т -Ю

11.1.2. ЧувствительныйэлементДПг -ДМ, шт -  1
11.1.3. Чувствительный элемент ДК1 - 5 М , ш т -1

12. Устройство ограждения
12.1. О граж дение выполнено из м еталличе­

ских тр уб ч а то /к  с то е к , через которые б  две? 
р я д а  п о  ве р ти к а ли  пропущ ены  ограждаю­
щие тр уб ы

12.2. Крепление с то е к  о гр а ж де н и я  по пе­
р и м е т р у  верхнего я р у с а  предусм отрено  
болто вы м и соединениями.

12 3. Ы/жнуе части сто е к  ограждения 
по периметру верхнего яруса обрамлены 
полосой.

1б.Робдта электрической схемы установки.
Д ля  п и та н и я  гю тр ебите лей  электроэнергии

ш. I I
1 1т Лю М691- ОО. ОО ОООй Из
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уста н о в к и  напряжением 38012203 , а  также 
для  аварийной сигнализации используется  
силовой иикаф С ш с)

Д л я  п и та н и я  электрокоагуляционнь?х  
у с т р о й с т в  постоянны м  то к о м  ЭООА нап­
ряж ением  3  -г 12в  приняты  вы прям итель­
ны е а гр е га ты  ТЕ Р 1  -Д О О /1 2  Т  -0 (1 -1 -в А , 
2 -1 -вА).

к о н тр о ль  и  у п р а в ле н и е  р а б о т о й  у с т а ­
новки о с у щ е с тв л я е тс я  с о  щ и т а  контроля  
и  упр  а вле н и я ( Щ К у ), н а  ко тор ом  располо­
жены необходим ы е приборы  и  а п п а р а ту ­
р а  уп р а в ле н и я

исходное п о ло ж е н и е - установка не рабо­
т а е т  , пр и  э то м  о тк л ю ч е н  а в т о м а т и ­
ческий вы клю ча те ль 0 1 н а  щ и те  ЩС, 
п е р е клю ча тели  1 6 АС, 2 -SAC , 4 -SAC, 5 -SAC, 
SAC 1, SAC2 н о  щ и т е  Щ К У уста н о в ле н ы  
6  полож ен и е „ О ", тум б лер ы  S i, 1~S1, 1 6 2 , 
2 6 1 , 2 6 2  -  6 п о ло ж е н и е  „ о тк л."

Д ля  у с та н о в к и  п р е дус м а тр и в а е тс я  два 
вида управления : автом атическое и р уч ­
ное для опробования.

Подготовка установки к  р а б о те

-  п е р е к л ю ч а т е л ь  SAC 1 п о с та в и ть  6  
полож ение 1 и л и  2 , 6  за в и с и м о с ти  о т  
т о г о , в  коком  и з о т с т о й н и к о в  Ра  стоки  
го то в ы  к  — вклю чить автом атический вык­
лю ч а те ль  Q1 н а  щ и т е  (Ц С ; -в к лю ч и ть  
а в то м а ты  ввода н о  вы прямительны х о гр е -

3 = '  Г " 1285ЯЗ TfiTSSM. TifSTTi М 691- 0 0.00 .0 00 Д
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го та х  1-1-вА, 2 -1 -в А ;

Работа 3 автоматическом режиме

Переклю чатели 1 -S A C , 2 -SAC, у - S A C ,
5  -S A C  н а  щ и те  Щ К У  п о с та в и ть  в  поло -  
ж ение „ А в т  ", вклю чение электродвиго/пе- 
л я  М Д и л и  М 5  п о ло с а  по да чи  с то ч н ы х  
в о д  из о т с т  ойникав 6  э л е к тр о к о а гу л я ц и - 
онные у с тр о й с тв а  осущ ествляет о т  уровней
6  них НО. к о н та к та м и  р е ле  1- KL5 и  2-К13
(-Зам ы каю тся при  н и ж н и х у р о в н я х , размы­
к а ю тс я  -  пр и  в е р хн и х ).

Р а б о т а  н а сосо в сб ло к и р о в а н а  с нижним 
ур о в н е м  6  о т с то й н и к а х  Ра . При достиж е­
ни и  ниж него ур о вн я в  о тс то й н и к е ,с те к и  
к о то р о го  о ч и щ а ю тс я  , к а ту ш к а  р е ле — 
п о в т о р и т е л я  ниж него у р о в н я  КВ1 полу­
ч а е т  п и т а н и е  и  р е л е  р а зм ы к а е т свои 
н .5 . к о н та к ты  6  ц е п я х  упра влен ия  
Д -1 , Д -2  и  6 - 1 , 5~2 э л е к тр о д в и га те л е й  
М Д  и  М 5  н а с о с о в .

П и та н и е  вы прям ительны х а гр е га то в , а  
с ле д о в а те ль н о , и  н а п р я ж е н и е  н о  ш инах  
п о с то я н н о г о  т о к а  э л е к т р о к о а гу л Я ц и - 
онны х у с т р о й с т в  возм ож но т о л ь к о  
п р и  н а л и ч и и  р а з р е ж е н и я  в  венткоробох 
вы тяж ки о т  н и х  ( к о н та к ты  ’ реле -  п о в то ­
р и т е л е й  н а ли ч и я  р а зр е ж е н и я 1 -1 -К 15 и  
2 -1 -K L 5  6  цепях 1 -1 -1 , 1-1-2 и  2 -1 -1 ,2 -1 -2  
д а ю т  разреш ение н а  вклю чение выпря­
м ительны х а гр е га то в  1-1-ВА и 2 - 1'ВА), а  

___________ Д б й л е р г
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та к ж е  при наличии з о н то в  н а  э ле к тр о к о - 
о гуля ц и о н н ьгу у с т р о й с т в а х , ч то  ко н тр о ­
л и р у е тс я  м икро в ы к лю ч а те ля  я/и 1-1-SQ3 
и  2~ f~ S 0 3  (к о н та к ты  8  цепях 1 -1~2] 1-1-Зч 
2 -1 -2 ,  2 -1 -3  д а ю т  ра зр е ш е н и е н а  включе­
ние вы прям ительны х а гр е га то в  7- 1- в а  и  
2 - 1 - З А ).

Н а  вы прям ительны х а гр е га та х  у с т а н о ­
в и ть  т р е б у е м у ю  в е ли ч и н у т о к а  и нап­
ряжения.

Электромагнитные вентили 1-Y1',1-Y2 (  
2-Y1, 2-Y2 работаю т следующим образом-.

При пониж ении уровня в  э л е к тр о к о а гу - 
ЯЯционном  у с т р о й с т в е  через разм ы каю ­
щ и й  к о н т а к т  872 п р и б о р а  2 -P S , 3 -Р 5  
С р а б а ты в а е т р е л е  80- 1 и  своим  зам ы ­
к а ю щ и м  к о н т а к то м  в к л ю ч а е т р е ле р L i .

Р е л е  8713 п о д а е т  к о м а н д у  н а  откры тие  
в е н ти ля  Y1 н а  п о да ч е  с т о к о в  и  о с т а е тс я  
П о д  н а пр яж е н и е м  до  ве р хн е го  у р о в н я  в  
э ле к тр о к о и гц ля ц и о н н о м  у с тр о й с тв е  ■ При 
д о с ти ж е н и и  верхнего ур о в н я  в  нем  з а ­
м ы к а е тся  к о н т а к т  8С /  п р и б о р а  2  -Р 5 ,
3  - P S , с р а б а т ы в а е т  р е ле  8712 и  размы­
к а е т  с в о и  р а з  м о/каЮ щ  и  и  к о н т а к т  в  
ц епи п о д х в а т а  р е л е  K L 3 . В е н ти л ь  Y1 
з а к р ы в а е т с я . П о д а ч а  с т о к о в  в  эле хтр о - 
к о а гу л я ц и о н н о е  у с т р о й с т в о  прекращ а­
е т с я .

О дн о в р е м е н н о  р е л е  K L 2  в к л ю ч а е т  
р е л е  врем ени К Т , вы дер ж ка  врем ени  
к о т о р о г о  д о л ж н а  с о о тв е тс тв о в а ть  8ре-

м?ёопп\льдп.У  м ет-ооооооод
<*о*>матли

------- ----------- — —
мена о б р а б о тк и  с т о к а  п о с то я н н ы м  т о ­
ком  в  э л е к т р о к о а г у л я ц и о н н о м  у с т р о й ­
с т в е  ■ П о с ле  за да н н о й  вы держ ки времени 
(1 5 м ин) р е ле  К Т  сбоим  зам ы каю щ им  кон­
т а к т о м  о тк р ы в а е т в е н ти ль  Y 2  н а  выпус­
ке  с т о к а -

В е н ти ль  о т к р ы т  д о  т е х  п ор , коса у р о ­
вень в  э ле к тр о к о а гу ля ц и о н н о м  устройстве  
н е  д о с т и г н е т  ниж него. При никнем  уровне  
с р а б а ты в а е т р е л е  87L 1, к о то р о е  своим  
разм ы каю щ им  к о н т а к т о м  р в е т  цепь пи ­
т а н и я  р е л е  к т ,  и  н а ч и н а е т  наполнение  
Э л е к тр о к о а гу л я  у  ион н ого  у с т р о й с т в а . 
Ц и к л к  п о в т о р я е т с я  -

П ри  верхнем  ур о в н е  в о  вторичном  
о т с т о й н и к е , к о т о р ы й  з а п о л н я е тс я  
с т о к а м и  , в ы п уск  с то к а  из э ле к тр о к о а - 
гу л я ц и о н н о го  у с т р о й с т в а  прекращ ается  
(р а з м ы к а е тс я  к о н т а к т  р>еле K S 2 , р е л е  
/7Т о б е с т о ч и в а е т с я , в е н ти л ь  Y2  р а з -  
к р ы б а е тся .

Э л е к т р о д в и га те л и  М 1 -2 , М 2  -2  пеносгон­
ны х у с т р о й с т в  д л я  движ ения ,, Вперед* 
п о л у ч а ю т п и т а н и е  через 14 м ин по сле  
до сти ж е н и я верхнего уровня в  эле ктрокоа ­
гуляц и о н н о м  у с т р о й с т в е  (з а м ы к а е тс я  
к о н т а к т  р е ле  2  -К Т ), т .е  з а  1 мин. п е р е д  
вы пуском  о б р а б о та н н о го  с то к а  из н и х. 
Р а зн и ц а  во времени м еж ду н а ча ло м  р а б о ­
т ы  у с т р о й с т в  и  вы пуском  с то к а  долж на  
б ы ть  д о с т а т о ч н о й  д л я  1 ц и к ла  р а б о ты  
у с т р о й с т в (,, в п е р е д  -  ..Н а з а д ”) , при  э то м

1
1 ,днелл-'фжу*. ТТодП.н M 69irOO.OQ.OOQа I

доработка у с тр о й с тв  до исходного положе­
н и я м ож ет пр о и схо ди ть  во бремя выпуска 
С т о к а , т . е  по сле  разм ы кания к о н та к та  
2 - П Т  (сн и ж е н и е  уровня с т о к а )

Работа электродвигателей насосов, 
исходное положение пеносгоннык устрой ­
с т в  откры тое положение вентилей но 
подаче и выпуске стоков , а  такж е  
нижние.I и верхний уровень в  электро -  
коагуляционных устр о й ств а х фиксиру­
ю тся  лампа m l  1 . .. m l  13 , установлен­
ными но щ ите ЩКС

44. Размещение и  м о н та ж .

П4.1 Размещение установки описано в 
Указаниях по применению и подбору 
установки ."
М атериалы д л я  проектирования. 

Выпуск О.
44.2. Монтаж установки прос/зводится 

С ледую щ им  образом ■
14 2 1. На подготовленны е/ Ф ун да м е н т  

С м о н ти р о в а ть  У с т а н о в к у , с о о т в е т с тв у ю ­
щ у ю  тр а н с п о р тн о м у  исполнению  см. рис. 2.

14-2.2. П роизвести р а ск о н с е р в а ц и ю  у с т ­
р о й с тв : э ле к тр о к о а гу ля ц и о н н ы х , устом ов- 
ки м ерника с п о с ле дую щ и м  монте//кем их 
н а  в то р о м  я/оусе м е та л л о к о н с тр у к ц и и  

14.2.3. П роизвести  подклю чение трубопро­
водо в и  электрических- подводов, р а с п о ло ­
женных н а  верхнем  я р у с е  м етоллокон ст-

ЦРОсхцм. Пск/п. М691~ ОО 00. 00 0Д
ФО/ОН7С*т А4
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рукции.
14.2А. В н утре н н ю ю  п о в е р х н о с ть  ниж него  

Я руса м е т  а л л о  к о н с тр у к ц и и , н е  обш и тую  
р и ф ле н н о Ц  л и с т о в о й  с та л ь ю  в  зо н е  элек­
т р о  н а сосн ы х а гр е га то в , з а п о л н и т ь  б е ­
т о н о м  м а р к и  1SO.

14.2.5 - Произвести подклю чение подводи­
мых к  у с та н о в к е  к о м м ун и к а ц и й

/5 . Маркировка, упаковка, тр а н с­
портирование и хранение.

15 1. Обособь/ х р а н е н и я , уп а к о в к и  и  
тр а н с п о р ти р о в а н и е  у з л о в  и  д е т а л е й  
у с та н о в к и  долж ны  бы ть выбрано/ заводом  
-и з г о т о в и т е л е м . Э т и  способы  д о лж н ы  
обеспечивог/пь с о  х р а н е н и е  к а ч е с т в а , 
к о л и ч е с т в а  и  т о в а р н о г о  в и д а  у з л о в

15-2.С о п р о в о д и те ль н ы е  и  э к с п луа та ц и о н ­
ны е до к ум е н ты  долж н ы  66/ть за вернуты  
в  в о до н е п р о н и ц а е м ую  уп а к о в к у и  укреп­
ле н ы  в  основном  у п а к о в о ч н о м  Я щ и к е .

15.3 ■ М аркировка Ящ иков долж на с о д е р ­
ж а т ь : н ом ер за к а за , и н де кс и зде ли я > 
наим енование о т п р а в и т е л я , м а с с у , б р у т ­
т о  , а дрес г р у з о п о л у ч а т е л я , порядковый 
ном ер я щ и к а > п р е д у п р е д и те л ь н ы е  н а д ­
писи, у к а з а н и я  о п о ло ж е н и и  ц е н т р а  
т я ж е с т и , у к а за н и я  для подведения с т р о ­
п ов.

46 Пробило приемки. .
.16.1. Завод - и з г о т о в и т е л ь  долж ен под­

т в е р д и т ь  с в и д е те л ь с тв о м  о  п р и е м к е ,
.________я з о л е -о я

'j>; Пищ л/2дсруц мбн-оо.оо.оооа Аир
Ю

Формат Л»



ЁШ
Щ

зШ
&т

а?
соответствие установки требованиям 
Конструкторское докум ентации и дей­
ствую щ им  стандартам .

/7 Методе/ контроля и испо/тания

17.1. С оо тве тствие м атериалов предъяв­
ленным треб ова н иям  должно подтвер­
ж даться сертиф икатам и организаций-  
-  поставщ иков, а  при о тс у тс тв и и  сер­
ти ф и к а то в  -  данными лабораторные ис -  
следований.

47• 2. Покупные изделия (имеющие соот­
ветствую щ ие документы , подтверждаю­
щие их качество проверяю тся внешним 
осмотром, а  электро оборудование -  
опробованием его до м онтаж а.

47.5. Пригодность стального и пластмас­
сового проката  и  т р у б , а  такж е заго­
то в о к  и  де та ле й  из ник проверяются 
внРииним осм отром  и  соответствующими 
Измерениями (разм еров, отклонения рас­
положения поверхностей и  т п )

47-4. АЬнтроль качества сворны* швов 
должен осущ ествляться внешним осмот­
ром  О изделиями /а  та к ж е  при необхо­
димости м етодам и контроля  , указан­
ными в  ГО С Т 3242-79.

17.5. вЬнтроль качества механической об­
работки осущ ествляется методами, из­
лаженными в  со о тв е тс тв ую щ и х ста н ­
д а р та х  СГОСТ9.072~73 а д р ).

кеасжум. Подл. А т Н691 -0 0 .0 0 ОООД го
доннатлТ

(/ 6. Емкости установки испытываются на­
ливом водь/ и выдерживаются 4 часа до 
начала осм отра  с обстукиванием свар­
ных ш вов м олотком . Допускается в  о т­
дельных случаях испытания проводить 
смачиванием керосином сварных швов 
С  ГОСТ 5242- 79).

/7.7. внешним осмотром устанавливает­
ся готовность изделия 6 целом и соот­
ве тствие сборки и м онтаж а требова­
ниям к о н с тр ук т орской докум ентации.

46. Требования к  сборке.
18 4. Д е та л и j поступаю щ ие на сборку 

должны быть очищены о т  загрязнений/ 
подвижные ч а с ти  смазаны по указаниям 
рабочих че р те ж е й , при отсутствии т а ­
ких указаний смазывать универсальной 
Смазкой УСс п о  ГОСТ 4366 ~ 76 или УСс 
ПО ГО СТ 7033-79.

482. Все вращающиеся детали должны 
Проворачиваться н а  своих опорах без 
Заеданий.

18.3. Вибрации и  ииум н е  должны пре­
вышать санитарны х норм.

18.4. Сборка подвиж ны х соединений дол­
жна обеспечивать плавное перемещение 
сопрягаемых д е та ле й  без рывков, заеда­
н и й  и  /77. /7 после их смазки-

48- 5 . все б о лты , шпильки и гайки , дол­
жны бы ть надеж но и  равномерно за тя­
н у ты , без перекосов и деф орм аций

Мб91-ОаОО.ОООД 21
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сопрягаемых де та ле й.

49. Общие требования к  материалом
19.4. М атериалы , предназначенные для 

изготовления установки по своим качест­
венным парам етрам  должны удовлетво­
р я ть  требованиям соответствую щ их  
ста н да р то в  , ТУ , указанных н а  черте­
ж ах или в  спецификациях.

492. На поверхности м еталла , предназна­
ченного для изготовления д е та ле й  пу­
те м  механической обработки, не допуска­
ю тс я  трещ ины , плены, шлаковые вклю­
чения н а  глубину более приписка н а  
механическую обработку.

19.3. Требования к  сварочным материа­
лам.

19-5 4. При сварке углеродисты х сталей  
рекомендуется применять электроды 342, 
Э46 ГОСТ 9467 "75.

494. Требования к стольном у прокату и 
трубам .

194 4. М естная и общая кривизна, скру- 
Чавоние вокруг продольной оси , вол нас— 
тоот>ь на кромках ( для холодно тян уты х  
Профилей), Короб о б и т ость и волнистость 
стальны х ли сто в , ребровая кривизна 
(для  полосовой с та л и ) должны быть в  
Пределах со о тве тств ую щ и х стандартов.

19.4-2. На поверхности сортового фасон­
ного листового проката и т р у б  трещ и­
ны , плены, включения и закаты  не до п у-

а*Г*ЛГ1АГРдОКУИ.Подо.(Ьпгс М 691-00:00. ОООД 72
<РОЛ>ма,/т, A<h

сканэтср •
49.5. Требования к заготовкам и 

из сортового , фасонного, листового про­
к а т а  тр у б .

49- 5-1 . Заготовки и де та ли  из сортового, 
ф асонного, листового проката  и  т р у б  
должны быть очищены о т  загрязнений, 
окалины, коррозии , заусенцев , наплывов 
м е та л л а  (после газовой резки) любым спо­
собом , не ухудшающим с тр ук ту р у  метал­
ла  и  не понижающим его прочность.

49.5.2. Заготовки, не удовлетворяющие 
требованиям 19.4.4 должны быть выправ­
лены или Отрихтованы , а  острые кромка 
-  притуплены .

19.5.5. П/утые де та ли  не должны иметь 
трещ ины , подрывы и коробления

19.6 Требования крезиновым де та лям .
19 6 4. Поверхность резиновых деталей  

должна быть без заусенцев, раковин, тр е ­
щ ин пузырей и  посторонних включений

19.7. Требования К покупным изделиям.
19.7- /  Покупные изделия, используемые 

д ля  изготовления установки (э ле к тр о - 
двигатели, насосы, ремни клиновые, кре­
пежные изделия и т . л )  должны со ответ­
с тв о в а ть  тр е б о ва н и ям , утвержденным  
6 установленном  порядке, технических 
условий предприятий  - поставщ иков, а  
стандартизированны е изделия - стандар­
та м  (государственным  , отраслевым, ре­
спубликанским).

__________ лг^оле-ож

Щ/нсАл'бдо** Тб. /7одл. йога М 691-00. ОО ОООД
/СОПй/О- МС*йгС/П/°€*4ГО 0/0/404т  А 4
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/9.7 2. П окупны е и з д е ли я  для ком пле кта ­
ц и и  у с т а н о в к и  (допуска ю тся то ль к о  после 
входного к о н тр о л я  п р е д п р и я ти я  -  и з го то ­
в и т е л я .

ВО. Требования к сбарно/м соеди­
нениям и конструкциям .

20.4. Д е т а л и  из с о р то в о го  , срасон^ого, 
л и с т о в о г о  и  д р у го го  п р о к а т а , п о д а в а ­

емые н р  с в а р к у  до л ясны б ы т ь :
ВО. 4.4. в ы п р а в ле н о / и  о тр и к то б о н ы  S  

с о о т в е т с т в и и  с  тр е б о в а н и я м и  п. 19- Н у  
н а с т о я щ и х  ГГ .

ВО. 12. Очищены о т  м асла , грязи, ржав­
чины и благи, кроме д е та ле й  о тр е за н ­
ных нож ницами не должны иметь за­
усенцев"/ кромки д е та ле й  после газовой 
резки должны бЬ/юь зачищены до шеро­
ховатости  ^  если н е т  осодЬ/Y указании 
в  рабочих чертеж ах.

ВО. 2. Конструктивны е элементы швов 
С сварных соединении должны соответ­
ствовать с та н д а р т а м , указанным в  
условных обозначениях швЬв н а  рабочик 
чертеж ах сворных конструкций или в  
технических требовЬгнияк на  т е к  же 
чертеж ах.

20.3. Наплы вы  j прож оги, незаверенные 
кратеры , несплавление кромок, н а р уж ­
ные трещ ины  сива и  околош овной зо­
ны ,  вы плески, непровары  корня ииво 
р е  доп уск а н эта я. Допускаю тся подрезы

.шЛС7 f?ocb?km M 69f-0 0 0 0 .0 0 0 Д
4исг
24

Фо/ОЛНСГПАД

....................................................... ..................  ..................-  —  .............J . &
до 0,5мм при толщ и н е свариваемых м е та л­
ло в  д о  Ю м м .

20.4 . Предельны е о тк ло н е н и й  сварных кон­
с тр у к ц и й  должны  б ы ть  н е  ниже (кром е ого­
воренных ч е р те ж а м и

20. Л- 4. В н утр е н н и х  ра зм е ров - Р  44 ■
20. if.2. Н аруж ны х р а з м е р о в  -  ft 14.
20. 43. О ста льн ы х р а з м е р о в - ■
20.5. Д е ф е ктн ы е  у ч а с т к и  илвов должне/ 

бы ть у д а ле н ы , заварены  и  вновь проверены. 
Уда ле н и е  де ф е к тн ы х ш в о в  -  по  те хн о ло ги и
п р е д п р и я ти я  -  и з г о т о в и т е л я  с в о р н о й  
к о н с т р у к ц и и .

20.6■ Металлическую конструкцию .Элемен­
те/, которой из-за короблений вынесены за  
пределы установленных чертежом требо­
ваний, допускается править безударным 
способом ('бинтовыми приспособлениями 
и  т .  д ).

В1. Требования к  механической 
обработке*.

24. 4. Обработанные поверхности не  
должны иметь механических повреждений. 
Острые угль/ и ребра должны быть при­
туплены .

24.2. Неуказанные предельные отклонения 
угловых размеров по 40 степени точности 
РОСТ6908-84.

24. 5. При о тс у тс тв и и  на  чертежах ука­
заний о предельных отклонениях формы 
цилиндричрчских поверхностей эти  откло­
нения на длеж и т ограничивать полем

из»Ахг <Аац М -691- О О  ООООО.Д
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допуска на ди а м е тр , при О тс у тс тв и и  
но чертеж ах указаний предельных о т ­
клонений о т  параллельности эти  откло­
нения надлеж ит ограничивать полем до­
пуска на  рассто ян и е  между поверхнос -  
тям и , их осями или плоскостями симмет­
рии  / другие отклонения Формы и распо­
ложения Формы и  раслоложения поверх­
ности , если н е т спеииольных указаний 
на  чертеже -  не контролируются.

21.5. М е тр и ч е с к а я  р е зь б а  э ле м е н то в  де ­
т а л е й  с  н а р у ж н о й  р е зь б о й  д о л ж н о  был>ь 
вы полнена п о  к л а с с у  т о ч н о с т и  -<йр , о  
м е тр и ч е с к а я  р е зь б а  о тв е р с ти я  -  Г Н  
ГО С Т 4 6 0 9 5 -7 0 .

22. Указания по антикоррозионной 
Защите.

22 1. С тальное оборудование и метал­
локонструкции, подлежащие окраске, 
не должны им еть заусенцев, острых кро­
мок , сварочных брызг , наплывов, про -  
Жогов, а стсгтк о в  флюса , раковин, т р е ­
щин, механических загрязнений и жиров.

222 . Подготовку поверхностей стально­
го оборудования и металлоконструкций 
под окраску производить химическим 
и ли механическим способом по техно­

логии за в о да - изготовителя.
22.3. Степень очистки металлических 

поверхностей, подлеж а щ их окрхаске,
ПО Г О С Т  9 . Д О С  -в О  -  в т о р а я .

ПооЬ. М 691-0000.000Д
Ф о/амегт а
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22. Ц. Сварочные работы  внутри и снару­
жи металлических аппаратов должны быть 
закончены до начала окрасочных рабып 

22 5. Подготовленное к  окраске оборудо­
вание должно быть испытано на герме­
ти чность и  высушено .

22.6. При окраске лакокрасочные м ате­
риалы , защ ищ аемая поверкность и тем ­
п е р а тур а  окружающего воздуха не должна 
быть ниже 45°С.

22.7- Д л я  а н ти к о р р о зи о н н о й  з а щ и ты  в н у т ­
р е н н е й  п о в е р х н о с ти  первичны х о т с т о й -  
н и к о в  Рл Д в га и т) в  б ло ке  е м к о с те й , элек­
т р о  к о а гу ля ц и о н н о го  у с т р о й с т в а , имеющих 
к о н т а к т  с  п одки сле н н ы м и  со лян о й  кисло­
т о й  до  Р/4 5 ,5  с то ч н ы м и  в о д а м и , со дер -  
ж ощ им и СО Ж  и  д р . за гр я зн е н и я С с о с та в  
с т о к о в  с м . вы пуск оJ , прим енена эпок­
с и д н а я  ш п а т л е в к а  Э П -О О Ю  к р а с н о -к о ­
р и ч н е в а я  ГО С Т 4 0 27 7 -7 6 * в  5 сло е в с  п о с ­
л е д у ю щ и м  п е р е к р ы ти е м  двум я сло ям и  
эп о кси дн о й  ш п а т л е в к и  8/7-0040 с  ла ком  
У З  -7 8 4  ГО С Т  7343 -7 5 * 6 соотнош ении 4-4 

22.В- в  б ло к е  е м к о с т е й  в н у тр е н н и е  
п о в е р хн о сти  вториины к о т с т о й н и к о в  
Р л  ( С ш т ), п р е д н а зн а ч е н н ы х  п о д  н а ли в  
н е й тр а ль н ь /х  , Р 44 с р е д ы  6 ,8 4  7,3, сто чн ы х  
S o d  п р о ш е дш и х о ч и с тк у  6  э л е к т р о к с а - 
гуЛЯ Ц иО нном  у с т р о й с т в е , о к р а ш и в а ю тс я  
э п о к с и дн о й  ш п а т л е в к о й  Э Р -Ц П / й  вУслсгя  

22.9 В  блоке е м к о сте й  маслосборник Ге и  
сборник о с а д к а  Р г , им ею щ ие к о н т а к т  с  

--------------  *aose-Q2
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Пошц. 
Оба на ч. Наименование т Примечание
4-Ш
2-4-ВЙ

Выпрямительный агрегат Z
ПР4- чоо/ат-о m e-ш .ыз- tx

Mi-2 Электродвигатель ЧА5£ЬЧ Z
т- г -560В, Q,25 кбг, №ОоГ/тн,1'ст *0,66 А

№ Электродвигатель специальный У
«360В, U кВт, 1000of/Mtut, Тег*е,чд

МЧ.М5 Электродвигатель 4A90L2 Z
-3805. 3,0кВт. 3000об/мин2er*£, 4А

Y/ Вентиль 45 кч Шр, сзм, -ггсвЛч 25 1тэто4-9SS Клапан 22чТ ГМ4 „ИЗ" у

Вентиль злектропневматиче&кий н Комплект шпана
f-vl кэ-f  ~210В ггчсм{ „нз"
£/;|g| Микровыключатель МП4402- ЛУХ/13444 €

л __
мирящий зкмчу Тт-огз /-75

j L

щ г-pt Тягомер Тмоп-46Сг8дТЧ 2
пгв-ог(гво meos. ту) - 1£

в Акустический преобразователь АП-Э 4 Комплект ЭХО-В

яя'1̂ &L Первичный преобразователь в сн&пРпЙ?о<№оиг
Ike?г-вг

Датчик величины ЯН Мг-ЧМ-4 4 Комплект П-240

МбМ-оо.оаооо.эз
Формат яч.

iUSL
5

Позиц.
Обспт Наименование гг )КолПримечание

Латчик Величины PH АМ-5М-4 \тКстлелт П-240

35 Латчик проточный Ш. 329. 046 [ГКомплект м-404
ГЧО изпер1.пге/>шыйблок {&. 7Z5. ООО j L £antn/l££07rt-f&f
V Венп/лЬ /$еЧ 688 Р, cert, -2Л0В. OHzS

щ ит сило боа щс

4-Ш блок управления Б035442-337Ч-33 т пвивоебинелак
Ы-И
4-2-М Блок управления БОЭ5ПЧ-497Ч-49 у HBtip------~приглгдииениЯ
2-2-Л/
3-Л/ Блок управленияБ035Ш-2Ч27-2Ч
М-Й1 Блок чпрQвлIHU9 6035442-2974-29 4 ncu&oidweHu*
5-М
АЪ Блок 603 в54Ч-гпЧ В составе: 1

SF4,SF£,SF3; ~ Выключатель Я63-М93\
SF4.SF5 1р*£А

RZ Блок сигнализации БОЭ 9901-00046 jL
СИ Выключатель АЗ 7/6 фЗЗТр -  МОД 1__БкокбВЭЯМ-ЧОЮ
PV4 Вольт/четр Э36593 /икала 0+5006 цКлок ВОЭ*ЯН*П

" Шит контроля и управления ШКЯ __1
"|

РЪ Преобразователь ППИ-3 !Т}Комплект ЭХО-3
"

РУ. Р8 Прибор регистрирующий РП- 460 ц
ТУ25-0521.443-85

- ~1%Вторичный преобразователь тж: -OMZ

Р£, Р7 Преобразователь промышленный П-240 т

№ ^  Н694- 00. 00.000.ЭЗ "]££
____________________________  Формат ЙЧ . .

Поешь.
ОбЬзНач ЙашеноВотле. Кол Примечание

Р14 Вторичный прибор КСП-Ч Т комплект М401

Ж 1 Кнопка КБ-041, мог. 5, красный, Т
ТУ46- 526.407-79

S -S 8I

1ФТП Кнопка КБ-014, исп Ц, черный Л
ТУ4Б-52е.Ч07-79

■ ■ 1
Переключатель УП5343-С70.7WXB4.074-75 т_

cV Переключатель УП5314-С23.75̂ 524.074-75 г_
ш Пер еключатель 9П5Ы2-С29,Т54Б-5гч. СПЧ-75 _2_

ш.ж Пакетный Выключатель Ж
ПВ4-40БХАЧ. «'2206,404

tm \ ТУмблер 764-4.-2206. 40А Т
Si

FUZ Предохранитель ВП2Б-4 Т
Ток плавкой вставки 4А
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t
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ЛВПЧ-БВ, 250В. 6,3.А
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HL Лампа накаливания -22ОВ.БОвт т

шЛист№докУМ Подл. jjg М 694- 00.00. ООО, эз
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TV

Х4

Наименование
Патрон потолочный. -250В
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Но выноска* б прямоугольниках даны номера 
кабелей (труб) соответствую щ е схеме электрической 
соединений черт. M69f-OO.0Q.OOQ.94 листы 1,2,в.

М еста установок электродвигателя 3 и датчике 
уровня б , а  такж е прокладка кабелей б и  30  
решаются при размещении установки

Марка
поз. Обозначение Наименование Им Мет

едж
Ирине.
чоние

Материалы
Труба стальная электро, сварная гост/спои- 76

1 25*2,0 т , 0,92
г б/к 3,0 4н 2,3

я з о / е - о я

М 6 9 1 - 0 0 . 0 0 . 0 0 0 э з
Ус та  к тоска д/7Л улеюпрокоагу 
пнаионноа очистки стоинш 
Вод в комплектно-блочном 
исполнении пераооическо- 
го действия
Злегтроодорудс&пшеилробода

л и т 0K7COQЮХШГОО
нт Лисг A?dory/n. побп. Дата

р 1-20Розрся?. Францево
ПРОб. Лозовская
Г контр. ПеисаговачМ&, jfuemi хлистобЗ
Oi.cneu Обоз моя №>h Ol.BBr Со»̂ йоло1(5кйтйгос(гг 

^ дсаррковскии ВОаоксшалпоаоит
Н ГОНТР
■9/пв

Лронсом
Фролов

Эк'
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ПА Установка датчиков чловня ВО

Технические требований 
I Антикоррозионную защиту, см. .Указания 
по антикоррозионной защите* черт.М69/-Д 

2. Размеры для справок.
Д Зонт пев. 2. установить В соответствии с черт. 

^694-00.00.000 СЬ.

1

7kXHUвеская характеристика

i  Назначение ~ очистка сточных жидко- 
стей. содержащих. СОО(С.

2. Производительность, м% -  о,6Ъ
5. Параметры электродного блока -

Размеры электрода (L *5 *S\mm- 660*030*в 
Расстояние меорду Электр ода му мм- 42 
Количество электрод кВj шт ~  У 5  

к. Тип электро коагулятора- периодический
5. Плотность т ока, °/Mz . -ю О
6. Рабочий объело, т3 -0,Н2.
7. Продолжительность обработки, мин- 45 
в. Кислотность среды■ р/4

исходной -в,О...40,0 
очищенной -6,в...7,3 

9. Прибор пеносгонного устройства -
электромеханический 

40. Двигатель -  РА А 56 в Ч УЗ
Мощность, к В т -0,16
Частота Вращения, °fynuu -4500 

41 Передаточное число клиноременноа
передачи -  2

42. Частота Вращения бинта, °%ин ~ 750
43. Скорость перемещения каретки,%jh-Q75
44. Микробы ключ отель -  МП-32-45244-00У 2
45. Габариты (L *3*44)/ мм -  934*624*4575
46. Масса, кг -  уоор
47. Масса нагрузочная f кг -  542,0

гзе?/&с?г
М694-04.00. ООО С6

Устройство электро- 
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Н аим енование
т

М П
Обозначение дош т а  

hq поставку П о с т а в щ и к
К у д а  6 х о д и т  

(о б о з н а ч е н и е )

Количество
---------------- е

Приме-
цание

'0'

HQU3-
д е т

ЬкО№
л е к т

Нйрг-
гуцо. kero

— й - О л т ы Г О С Т  7 1 9 6 -1 0
------------/ ^ 5 * 2 3 М 6 9 1 -  01. 00. 0 0 0 ч 1/ -

_____ М б х { 2 . 5 е М 6 9 1  -0 1 . 0 4 . 0 0 0 Ч Ч
_____ М б *  46. 5 6 М 6 9 1 -0 1 .0 0 .0 0 0 2 6 26 —

5
М 6 9 1  -  01.09. 0 0 0 6 в

6
------------------- <_______— 3 9 3 9

,7 L  М  в* 46.56 М 6 9 1 -  0 1 .0 9 .0 0 0 . 12 / 2в М  1 0 * 3 5 .5 6
-------------------- --------- --------------

М 6 9 1 -  01. 00 . 0 0 0  
М 6 9 1 -  01. 0 0 . 0 0 0

12 12

&З и н т М У х Ю .  5 6 ГО С Т  1 4 7 7 -6 9 1 4
З и н т  № * 2 5 .5 6 - L Q C T W t - 6 . 0  ... М 69 1 -  01. 00. 0 0 0 6 6л Зинт M i0*20 56 ГО С Т 1 7 475 -60 М 6 9 1 -0 1 . 0 5 . 0 0 0 6 Q

12 Г о д / с и Г О С Т  5 9 1 5 -7 0
/3 M 5 .S М 6 9 1 -0 1 . 00 . 0 0 0 it и
■Ш. ______М 6 .5 M 6 9 / -0 J .  00. 0 0 0 2 6 2 6•15 - ____ М  10.5 М 6 9 4 -0 4 . 00. 0 0 0 /2 4216
17
1в

.1 9
го

и .
.2 2

23

« г

----------№ 2 ,5 .___________ М 6 9 1 -0 1 . 0 0 .0 0 0 в е
М б 9 1 -0 1 ,  09. 0 0 0 1 4

9 9
М 1 6 .5 М 6 9 1 -0 1 .0 5 . 00 0 9 1/

Гайка Mmt.se Г О С Т  1 1 6 7 1 -7 3 М  6 9 1 -0 1 . 0 9 .0 0 0 1 /
Шайбы Г 0 С Г 6 4 0 2 -7 0
—  5 .6 5  Г М 6 9 4 -0 4 . 0 0 .0 0 0 ч 9
— ______ 6 -6 5 £ _______ М 691-01. 0 0 .0 0 0 2 2 2 2

М 6 9 1 -0 1 .0 9 . ООО 42 42
. 2 5

3 4 3 4

= у
ц :щ п . р - Лап М 691'01 . 000 ЗП 1
Попова ёябЪуг Устройство [Л Ц т .| Л ц с т {л и с я ю >  

э ш т р с Ш г у л * ц и о н н р е )Ш Ш Х '1  1 
верностьпокупных 09к л Щ С о ю ^ Ш ^ ^ а г \  
----------------:— ---------------------- -- 1 Ф сю к ш л п м ч '»  1

jf/xo.
Pup. Гр. • Ар
N. КОНТО. Комова
K J 7 ...

—

Наим енование
t f o d

0К,П
Обозначение документа 

н а  п о с т а в к у
П о с та в щ и к

Куда в х о д и / п  

( обозначение)

К О А и че стб о  |
Приме-

цание
ч а с е -

д е т
Ь т т
л е т

паре-
г у щ . t o

I Я  65 г М 6 9 4 -0 1 .0 4 ,0 0 0 42 ■ 42
_____  1 2 .6 5  г М 5 9 4 -0 4 .  09. 0 0 0 /

J L Ш а й б у ____________ Г О С Т  4 4 374 -76
± ____________ Ш М 6 9 4 -0 4 . 0 0 . 0 0 0 ~ ч ~ ч

5 ____________6.01 М 6 9 1 -0 4 . 0 0 .0 0 0 1 4 [ Z H ч
6 __________ 1 0  01 М 6 9 4 -01. 0 0 .0 0 0 42 42
7 . 12.01 М 6 9 1 -0 1 .0 0 . ОО О Г б в
0 1______________________ __ М б 9  4 -  01. ОЯ. ОО О 2 2

± 40 40
Ю Ш а й Г а  16.01 Г0 С Т4 4 6 7 2 - 60 М 6 9 4 - 0 4 .0 4 .0 0 0 1 1
и Ш а й б а  9 . 6 5  Г ГО С Т  4 4 6 4 6 -7 5 М 6 9 4 - 0 4 . 0 9 . 0 0 0 £ 2

Ж Ш п о н к а  6*6*36 ГО С Т 2 3 3 6 0 -7 6 М 6 9 4 -  0 /  09. 0 0 0 1 1
/3

<ц
Д в и г а т е л ь

Лч т з б в ч у з 3 3 1 1 5 2 Т У 1 6 -5 1 0 .7 7 6 -8 1 1 6 9 4 -0 4  00. 0 0 0 1 4
15 Р е м е н ь  о - ю о о т Г О С Т 1 2 6 9 -6 6 М б 9 1 -0 1 . 0 0 .0 0 0 4 4

Ж KOMUO С Г3 7 -2 9 -5 Г О С Т 6 9 4 6 -6 1 М 69 4 -0 1 . 09. 0 0 0 2 2
а КСЛЫЛ 0 С Г4 2 -2 9 -5 Г 0 С Т 6 9 1  в  -6 1 М 6 9 1 -0 1 .0 9 .  0 0 0 1 4
(в П о д ш и п н и к  1309 9 6 1 3 0 0 ГО С Т5 7 2 0 -1 5 М 694 -  04. 09. 0 0 0 2

"
2

19 Ф / м и ы  1-2,5-ВйЗсп? . г о с п г е г о - в о
го 2 5 М 69 4 -04 . 01. 0 0 0 4 1
21 9 0 М 6 9 4 -0 4 .  01 ООП 9 ч
22 5 0 М б 91 -04 . 04. 0 0 0 4 Г
2 3 Микробы ключа тр/н.

Ж м п и о г - л у ш ш _ Т У 4 6 .5 2 6 .3 P .Q - 7 8 М 6 9 4  -  01 0 0  0 0 0 ~ Е ~ ~ 3 ~
25_ ?игнтзазагсрчоо6н9
26
2 7

С У С 1 9 -П П -Р 1 -Т » Т е п л  о  пои б о о " М 6 9 1 - 04  0 0  0 0 0 ~ г
___

2 6

29

30
______ __

1___________
Z T “ п 1--------- — — ] -------------------------

— — — ______ 1

--------------------------------- ---------------- -------------------------------------------- --------------_----------------------  Z 3 Q / G -O Z
1___ М 6 9 1 - 0 1 .  О О .О О О В 1 7  zцнмйс11 tJ* nfliCUM irrrr1 f> ~ уилч/?/, м Vi/ib 
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Аокуцещпош

fi, М69/-0/. 0/. 000С Б 1 1 c I

Сбооочныг единицы

ш jnm-of.oi./oo t Тройник 2
ЙЧ 1 N53!-01 Of. 200 фланец 6 сборе £
ЙЧ 3 №69!-Of. Of. 300 Плита 6 сборе- У
ЙЧ ц п691-01.0 i. Q00 Кронштейн f

Летали

ЙЧ 5 №69/-0/. Of 00f Лио /
ЙЧ 6 №69/-Of. Of. 002. Лигт 2
№ 7 №69/- 01. Of. 003 Лист £
ЙЧ ~в №69/-Of Of. 004 Уголок 2

9 -O f Уголок £
(0 -0 2 Уголок 2
Н -03 Уголок 2

щ ^ г №69f- Of. Of. 005 Шита f
~щ /з №691- Of. Of. 006 Стенка z

ВЧ N №69/-Of. Of. 007 Уголок
(,~1Пгг5*г5*3-БГ0СТ8503-Т1
J,1°KСлпЗГОа-535-19

L -ЗУOh 14 У 2,2х~
ВЧ 45 M69f-0f.0f.00d Уголок

№169/- О/. Of. 000

К о р п ус
JiFTtiM ШУи 1 fiWul JJ

M691-0L03.000

Ограждение

Фоо/оатЛЧ

1 I Обозначение Наименование й Приме­
чание.

МкЦ” *нтаццЦ

«Г М691-Of. 03- 000Сб I|1

\
Летали

11 №69/-  Of 03. 00f Стенка
11 t HI69f-Of. 03. 002 Лист /
м з №69f -Of. 03. 003 Стенка J -

"ч №694-0/ 03. 004 Лапа /
№ №69/-  Of. 03. 005 Утенка_

t /тсгмоэпч
Jl Cm3 ГОСГЧ 5523-70
3l6h19*9f0hrt 7,9кг

4 ~_6_ M6Qf-Of. 03.006 Лист
n^mcr/9903-74

Л  Стзт/бзгзоо
/5Н/9 * 160 h 19 ~ г 0,05кг

— _

•1 1 Обозначение Наипенобание i
Приме­
чание

yraoxCm3roarsS5-79
L-/060 h14 У 1 _1

1

\ Полосы
n -.„ . smrocTfаз-76
Полоса ГОСТ535-79

БЧ 46 №694-04.04- 009 L *205 h1*i / 0,4кг
БЧ 47 №694- Of- Of Off L -  2/0 h1<i / а 4 кг
ВЧ 46 №694-04. Of Ofz L-626 И14 2 4,2кг

Листы
Лигп кГОСТ/9903-74

ШгдггтбЪ7-79
ВЧ 49 №694-0/. Of 0/3 200 h 19 x £00h 19 2 3,6 кг
БЧ 20 M 69 f-Of Of 0/4 Z00h14x68Dh1k 2 к,4кг
54 24 №69/-Of. Of. 0/5 600hl4*680h № / 4 2 filer
ВЧ 2Z M69f-0f.0f.0f6 600МЧ x940h14 2 43,2кг
БЧ 23 №691-0/. Of. 0/7 660МЧ x 990 h 14 2 eacxr
БЧ 24 №69/-Of Of. ore SZhPf x HO h 14 У й2кг
БЧ 25 №694-0/01049 5U/4*mh14 у азкг
БЧ 26 №694- 04. 04.024 НОЫЧк 190 h14 н 06кг
64 27 №69/-Of. Of. 02Z Пета

Jncr k m 49903-74
СтЭГ0СГтз?-79

Ф60Н19 У 0,4 кг
Ж 26 №69/-Of . Of. OZZ Уголок •2
ЙЧ 29 №69/-Of. Of 0Z3 Патрубок /

30 -Of ЛатрубЬк /
64 34 . М69/-0/. о/.огч Патрубок

TpySb25*3.2Jm3Z6Z-75
1*45 AM / а ш

64 32 M69f-0f.0f.025 Патрубок
ш ф \ ж т * ь т , J L Щкг

Ш сАмекчпМ .и шА_____M69J-0f.0f.Q00
№
£

Формат А.4

1 I 1 Обозначение Наипенобание J .
Приме-
чание

| ‘
Qmtfopmm u tfm z.

Фланиы f-2S-6Cr3a&
ГОСТ42620-60

-
■3 25 Z
■В У0 ± _
■1 60 1 _ \

Г

ilа

1
L
Г "

Г

а
_

1

1
гз е х е -о г

§
|~1 __J

Ж-O f. Of. 0 0 0
I_____ Z J мр>

ш 1д|£ доким \ПоЬп. 'ЗЯ ’ ,0
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238 ±0,5
Л9±0Ж

20*0,2 50*0,15

1. РазЁернутар длина •• L  « 307мм.
2. *  Размер для справок.

Л и с т
ъшпш hV’fii'i

чоою 1о-Ю 9т\

М 691-01.01002
ТШГШ,

Ш а Ь

V M

Обозначение ЫН
L.
мм

Масса.
кг

М691-01.01. 004 716 816 2,9
- 0 1 638 738 2,55
- 0 2 538 638 2,2
-0 3 616 716 2.5

M6S1-Of.Of.OOh
\j1um\Mocca\fAaciuTa$

Уголок См.
шаЪл

Лист 1 листов
_Г госстрах СССР 
с  ОСарькоВскии ооооканаппроскт

ъ о о ю ю т м

670±0,8
2 3 5 *0 ,h ,

50±№

fOptf

1. РазВернутая длина L 40b m . 
2 *  Размер для справок.

М 6 9 М .0 Ю 0 3

Ли ст

GOOtOH)-f69W

/

4 5

2/Q±Q6

Ъ
2от8.Ф7Ч*{_

105*0.3

-93*0,3

Ц------------

40*о.з
58*0,3

т а з .

196*0,6

\S4*

*  Размер для справок

Ш.УШсТ - РозраЯ-
Подп Идти

М 691-01.01.005

<2 /-2

Hum 7
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4051:0,5

* Размер тя спробок

М 6 9 < -О Ш .О
пг

— — 1
ЙЙш Медоющ. ТШгГ 25га

Сте«ца
-Z1" мвшш 

«,2 МО
1

-РазмбЗйдаш btei-
IlpoL_РозенппйШ-w ;— ...Лист L. Jtflnob.l.i*nunipардуДисРут*:я р - — 4 гост таз- И - Госстрой СССР

^ » г » иип(*"
. ш кшюЬ. - 4 - ЕЕЛист tm. ч n tru & i- W ■

ггошю-шуы V(V)
" Г

Обозначение Дм/и
массе,

КГ

M 6 9 4-0 f.C H .0 23 424 1,3
-Of 65 0,25

М 6 9 1 - Ш . И 0 2 5

СВ РЯД гдяяята игегщ мтп
Damp\|6off

Tpuĝ  57*35 ГОСТ Ю7П4-76 
0(ПЗ ГОСТЮ705-60

Л и т . Масс а ^а сд аа(
с м .
т а б я —

/ к е т 1 /и сто Б  Т

ы ш ш т т„ AAPbKO&CKULI
бод сждиая проект

’- — днзрмлт / 4 — _ j
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HQHUt

Аокументааия

ЙЧ М691- 01. 01.100 С6 Оборонный черте#

Летали

т  1 М 691-01. 01.10/ Стакан У
$ч г M69/-0/.0/.10Z П а тр  ибо к

Труба /5roc.T3Z6S.-75
L »  в 5 h /Ч У 0,1кг

№докЧм.
\арщико€

Шйк
М о, Щ

Ш

М69/-01.О/. 100

Тройник /ут?1 ,|ляго |иАистов

1
<51*

§ Обозначение Наименование, £
___ L££
Приме­
чание.

-
Локчм емтаиия

ЙЧ М69/-01.01.200СБ Сборочный черте#

Д е т а л и

ЙЧ 1 М69/- о/, о/, го/ Фланец У
ЙЧ 2 № 9/ - о/, о/ гое Шпилька 4

M69f-oi.cn. гоо  

Ф ланги А гЯ п г  Н П И™ » ^ »

_$ормт т

£ О бозначение Н а и м е н о в а н и е 3
Приме­
чание

Д окум ент ация

Ш М691-  О/. 01.300 С5 Сборочный черте#.

Л ет а ли

SL 1 М691- 0/. 01..30/ П л и т а /
Я 2 M69/ - 01. 0/ .30Z Ш п и л ьк а 2

M 69l - 0i .0f.300Ы /men/Is ?о к цп Подп. 3,зта
Разрой wpuiutoe 
Псо б. уЬзмтй# Плит а S  сборе

Аат ..'luc/n I *иелюв
/Рукгр. \ РмиАаЬв;5 л Госстрой QсАрСС/С5ШС̂ йк̂ и/̂ Х̂ Т

bococafna, •. проект
Н.коктр\Ксмс£
жг» р т

формат Ач

1 1 в Обозначение Ноименобание Ж приме­
чание

Локчментаиия

/щ М69/-0/. о/, woes Сборочный черте#

Летали

1\ч / М69/ - 01. 0/. 40/ Планка 1
/ 2 М69/-0/. 01. 402. Ребро 1

§

1 -

1
4J
§

S«с! ~

Ссъ Л>Я(О/6-0.2
£ M69f-0f.0f.400
<§ 'Н*,Ь;г №Эоым. Подп- А”?Цря[Щцулгов

Кронштейн
лит. Aucm\Ajyn<ft

1 й ч $
м .к га

PditilttiTtdH
Уозмб

~,Чь,вв»в«р*гааг~ 
Зов оканол проект2 Й
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вттвшtfnmp бртус&мй

До5о- Щ

м 6 9 1 - 0 1 0 1 .2 0 2
ЬПиЯ G>H£J fSfiUnjutl

Шпилька

Cm. 3  ГОСТ 350-71

0.11 24
лист I м

Г0ССТИЙС1С о тз ^ д а ш. й_гь*оес*иИ
&оИмишрт1П,

формат А4.

ю е ю  w-»69W

31•мюсм

J - g s a i ^ J S S

*
l$tn

о
70*0,4

95-0.5,

Размер Зля справок.

ШШИС1Л

Ощ
Т- ИОНГР.

НЕ

WggoHuiM
браршиД

йшнитм
6рзр№№
КозлоЬ

ПоОп.мМЖ

щ
#=

M 6 9 f - 0 f .  01. 3 0 1

П л и т а

./Ittem -  ГОСТ <9903-74 
^ ‘Сл1.3 ГОСТ 14637-7Q

Л и т . Масса М ссш глб

1
a i s 1 - 1

Л и с т J  ИисшоЬ 1
p ^ J oqcipg*  с с с ?  
ио^сз^оскл.пдлншлроекш

л  >А°ЬЧОВСКИИ -----РСМ.кдндлпэгек.тт

Ш Ю О ' И Н б О  W
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ю<\Г У

70

Размеры Для спробои

М691-Of. О).300 Сб
Щ Н 1ШШйВШ!И1Г|1ЯДтаг 
= ■  В‘!35 М PjHWIK! 1ЕЭ Я  ■ ■

fe
liL

Едйс£

О т т а  6 сборе
Сдорочный чертеж

И1!ШЩНЯ51Ц53ГШ:1
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1 § Обозначение Наименование _§
Приме­
чание

**)
Докименгаиия

1
5 иг М691-0{. 04. ОООСб Сборочный черте#
$
<§* Летами
S

Тз lL M69t-0t.04.00t Шкив 1
& АЧ 2 М694-С/. 04. 002. Шайба торцовая t
1 АН 3 M69J-0104.003 Фартс/к t
I АЗ а M69i-0t.04.004 Крышка 4
8 №1 2 M694-0t.04.005 Прокладка г$>
•О иъ б\M6ffl-04.04.006 К орпус a
о Ш 7 М691-01.04. 007 Виню ходовой t

АЧ в М691-0/. 04.006 Гайка i  \F- АЧ 9 M691-0l.04.009 1 7 j
L АЧ 40 M69i-0t.04.0t4 Прокладка 2 i
ш АЧ и M691-0i.04.0tt Обод z
JW АЧ 12 М691-01.04.013 Каток J j

АЧ /3 M69t-0t.04.0t4 Ось г
АЧ 44 М69/-01.04. 015 Планка i
АЧ 45 M69t-01.O4.0t6 Крышка ±_

Стандартные изделия

я 5олтыГ0СГ779д-70
I jj" {6 мб*/г.зе T
ш п М6*/6. 56 j_
У 46 Мд*16.56 IL

йгь

Ш MS91-0i.04.000
Устройство пеноегон- г нос

-ФанматА

J j i t Обозначение НйименоЬание a Приме-
чоние

Документаций

m M691- 01. OZ. ОООСБ 1

Детали

АЧ 7 M69t-01.0Z.001 Уголок 2
АЧ l M691-Of. OZ-OOZ Уголок 2
ЙЧ 3 M69i-0/.0Z. 003 Накладка 2
АЧ 4 M69t- 0t.OZ.0O4 Фланеи /

Материалы

5 JucT t'Z ГОСТ{9903-74
Cm3 ГОСТt65Z3 -70 1Чр КГ ■

М691- О/. 02. 000

K o o f c y x
Лит Аист \Аи(То6
3 /

"  ГРССГРО) СССР
й т Ш Ж ^ еатВооокаиалпоселт

I I I I Обозначение Наименование &
Приме- , 
чание j

19 Гайко Mtz.sroasm-70 1
20
г/

Гайка M/№.6№im-73 t
Шайба 12.агойТШ-7б Z
Шайбе Г0СТ6ЧО1-7О

22 6.65 Г 12
23 6.65 Г 42
24 12.65Г /
25 Шайба tmmttm-eo 4
2G Шайба йбвггосптъ Z
27 кошосгтчбгостб-щ Z
16 й№осгчм9-5тгти 4
29 Подшипник 4304№S7OH5 Z
30 Шпшкаб’5*збгкггззб0-7б 4

1
М691-01.04.000 ¥, , - LmtLmm

Формат РЯ

1 1 Обозначение Наименование !
Прияьчание

Документация

AZ М694-04.05. ОООСБ Сборочный черте#

Детали

АЧ / М69/-01. 05. 004 Шина 2
АЧ Z М691-01.05.002. Электрод 15 i

АЧ 3 М694-01. 05. ООЗ Шпилька г 1

АЧ 4 М69/-0/. 05.004 Шайба 44
АЧ 5 М69/-01. 05. 005 Шайба торцовая 6
АЧ 6 М691-01. 05.006 Шайба 664 7 Мб91 - 01. 05.007 Точбка icmmms-igm 3 0.05кг
АЧ е М691-0/.05.006 Ось 3
АЧ 9 М691-01 06.009 Втулка 43

40 -01 Втулка &
АЧ 44 М691-01.05. о it Опора 4

Отндотые изделия

42 Винт М40*20.5д
ГОСТ47475-60 6

43 Гайка Mte$fdC7$3l5-70 4
-

Копир. КьлешобА,
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Mh1

j. ШсроосоЬашосгпЬ обработанных по&ерэсностеи 
dan. 64 {5  ̂ остальное —

2. Конструкция сборная. С&ариу произ­
водить сплошным шбом по линии при­
мыкания деталей Ь coom&emcm&uu
со стандартом на сборку о технало -  
гиги, применяемой заводом -  бгготаВи -
телам. высота катета шба рабна 
меньшеи толщине сбарибаегш элементов

3 . Ш 4 , Н 4 * ^
5 *  Размеры Ъя справок.

лент
ЬЛШСЯИИ
Ьрацм/of*
н е й :

Щ.
%
W-

Ш

^ O S G - OS

М Б 9 / - Ш . 0 2 .0 0 0 С 6

Kow yx.

Сборочный нертеш
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ВидЛ 5 - 6

30 80

сть обработанных поверхностей 
дет. БЧ *\? остальное -

2. Конструкция сварная. Сварку производить сплош­
ным швом по линии примыкания деталей в соответ­
ствии со стандартом на сварку и технологией\ 
применяемой заводом-изготовителем.
Высота катета шва равна меньшей толщине 
свариваемых рлементов.
3. т м . *  - У -
4. * Размеры для спраВок.

Шл Йиет Йокум'
Paipal
та

Лпншпан
Г. Контр.

Гояуннр̂ н
ТЯГ*
Ш Т.

ЬшитЙЫмЩ Т
Ж

ккомгм ДЪЖАЫЁ 1Щг

М 691- 01.03. 000 С Б
Ограждение 

Сборочный чертеж

Лит. Масса ’Масы/rttl

з.в тг,5
Лист У Л и стой S

Госстрой се св
/а/оькхрСпкий '

I Водохамо лпросхт ~
Фермат Яр. Г"
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{.Корпус подшипника поз.6 дополнить кон­
систентной смазкой ЦУ#ТЦМ - 201,
гост в га -7 4 .

В. Зол поз. 7 должен сёоКодно проВора- 
чидатьс* В подшипнике поз. 29.

3. Размеры для спраёок.

Н  £91-Of.09.000С6
jfum. \Bfoce* \МасшТггК

ш ш .Разк** $й5ЕНя9миге6*
Opoi.
JL****P 4 е

УстройстВо пено- сгонное
Сборочный чертеж

id 05
Jii/cm f  \jh*nto& JT

Цконтр. fa»AOl
ft***}mA* hMeKW.

пр»й СССР  н̂алпшн1роеш (ореисо̂ скни 
>к&нол(?р oe cm  рормаг
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