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8.3. ВреЗорн и средстёа адтоматизеции и конт­
роля, ёходящие £  дло/с долж но/ удо д ле тё о р я тб  /пре­

до ёс/ноям технической докум ентации на них идейетёу, 
оуих с/пондарл/оё.

8. S. кояструктидно/е изменения, £озника/ощи1 

£  процессе изготоёления диск., долж ны  до те  солоа- 
coicrtw £  усте н о ё ле н н о м  порядке, 
изменения сдязант/е  с применением м етериалоё не 
ухудшающих технические характеристики Рломе, 
реши нот ев и зго то ви те ля м и  Рлоке еем оетоятелбно.

8. ТреВоёания к  еВорке Влока.

8./. РаРочая документация позволяем дести 

сВорку Рлоке индустриал 4 но/м мет одом е 
организацией р а зд ел б н о го  лоточного изгот ов­

ления углоё груРопроёодоё и Элементов металлоконст­

рукций.
3.8. Лри изготовлении и  м о н та ж е  элеменгоё 

у з ло ё  трудолроёодоё сёарку проаз£одитб,рукододет£уясь 
тредоёаниямиГОСТ 4$037-00С монсе/малсным примене­
нием аётом атических о  полуадтом а/пичееких р е ж и . 
Моё, оде еле читаю щ их Высокое качеотдо сёаряа/х соеди­
нении.

3.3. Одредотку концоё т р у д  для сдирки(одрез- 
ри труд и снятие «расам)неоРходимо npoujfopurd механит
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ким с поворот (резцом, фрезой «/ли аРризиРнет кругом / с 
Помощью /пруРврезных етанкод. Разрешается оРраРаты- 
£атб концы мруР г  из одой, плазменной или ёоздуш - 
но-Ру во дай резкой с наследую щей зсчисткейкромокрежз- 
и; им или аРразиён(им инструментом до удаления следи# 
о sue Рои резки. Снятие расам е т р у д и т  концор произРо&и/б 
Н ачинив С т олщ ины  е т е н /eu т р у д  3,Р м м .

3. У. СРорку сты/coi т р у д  мод сёарку, ерланцедв/х 

соединении осущ & стдлятб  с испо/Шоёвнием инРенмвр- 

ных цемт/оёочны х приепоеоРленид, аРеетчида/ещих 

сосностб С/пс/куемб/х т р у д .

3, ff.Se об комплекс /ятРот ли организации сёар/т 
ЯзруРопроёодоё д ло к а  и контроля к а че стда  оё&рябос 

Соединении проёЬди/пб,рукододсг0уярб указаниями,, Рукоёа 
дящих технических материалоёяо сдирке при монтаже* 
Одерудоёания те п л о  Tb/х  злектроета/щ ид/РГм Уе -д /J  

Меяеигрго deep придал /оееортехнадзора есср а  такж е  
тредоданиям и радачих Ч к уте хч ,?д  длока.

3.S, Сдирку зле м е н то д ю е/лалло/сам етру&чод 

девки ё н ло лн н тб  £  о о о тде тстда и  с тр е доё & на Я ти  

Ге с Тд У д Ч -д д  Сдирку длинномерна/#Z/opadyura/x cmoSk и 

Sanok Раз® дых м еталлоконструкции дести  ярерыдне г&/м 
«идом длиной fed мм с шагом деемм.

о- ?. Месте/, подлежащие сдирке должны Ро/тб ап 
«цены о т  грязи, оналищ масла, рхкидчинс/ а  л?.п.
Сдирке и «иод должен Рымб роднб/м а  полным. S  м е ста х
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сдирки не должно Рыто прожогод, трещин, яодрезод, неяро- 
ё&ри. Металлические дризеи долж но/ Рс/тб уда лено /, 
щды зачищено/ о т  ш лаки а О калин о/.

3, Р. Ш зото дление а едорку м ета лло ко н стр ук­
ции Рлока о е ущ е е тдп я тб  согласно лоредоданиям  

йИо П  У~ fd°7S,i Металлические конструкции"0ре еРаркд 
длоки рукоёодетёо д и тб  ся указаниями C/fu/fJ,0S,0S-dV 

„Технологическое одорудоёание и технологические  
т р у  до про деды ,"

J. 3. доолудоёителбН остб с Рорки Рлока  

п ринято сле ду/а щ е й •'

-  получение ста н да р тн о го  и  нестандарта-
Зироёанного оРорудодиния и  продЯрка
его состояние;

~ и з го то  дление злем ента д металлоконег-
ру/сции;

" изго/подпение у з л о д  /нруРопродод&д*

-  effopka м еталлоконструкции Рлоки уеганодц
-  уетанодка и  Закрепление оУорудода/ния

Н а м е т а л л о к о н с т р у к ц и и .

-у с т а н о д к а  и  з и к р е л л е н и е  у к л а д  труРонро-
ёодод',

-яромыдка и еидридлнцеское испитанаг
дне МО',

-  окраска Рлоки.
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