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Обозначение Наименование Стр.
Содержание 2

ДМ В.0$7.оооА Технические требования 3
Д24 в. 067.000 блок приготоВления исходной Воды ВПив-2 S
ДгЧв.0С7.ООО8П Ведомость покупных изделии 6
Д2Ч6.067. 000 Сб блок приготоВления исходной Воды 6Ш-2 8
А248.066.001 Фланец 11А 248. D66.0S0C6 Патрубок
А 24В. 066. OSO Пат руSом

12А 246.066. 080 Патрубок
А 246.066.100 Натру SoМ
А 246.066.110 Патрубок
А 24 6.066.110С.6 Патрубок

13А248.066.120 Патрубок
А 246.066.044 Патрубок
4246.066.12006 Патрубок

14А 246.066.047 Угольник
А 246.066.130 Патрубок
А 246.066.130 Сб Патрубок 1S4246.06 6.140 сб Эмектор
А 246.066.140 Эм ем тор

16A248.066.0S2 Сопло
А 246.066. ISO Норпус
А 248.066.OSS Патрубок
A246.O66.1S0CS корпус

17A246.066.0S6 Патрубок
А 24 6.066.160 Патрубок
A246.066.16OCS Патрубок

18A248.066.0S8 Переход
Д 248.067.010 ТрубопроВоЭ

13А 248.061.020 Патрубок
А 246.061.030 Патрубок
А248.067.0ЮС6 Трубопровод 20
A24B.067.020CS Патрубок

21А 246.067.03006 Патрубок
А 248.0 67.040 Опора

22A248.O67.OS0 ТрубопроВбд
А 246.066.02$ шВеллер
А 246.067.040С£ Опора 23
А 24 В. 067.0S0C6 Трубопровод 24
Д 246.067.060С6 Патрубок

2SА 246.067. 060 Патрубок
A248.066.026 Ш Веллер
AU. 067.000яти УстаноВма прибороВ и средст В

26абтом атиз ац ии
Ди. 067. ОООЙТМ‘1 Ъхема автоматизации
AU. 0 67.000 RTMCS У ста нсВка прибороВ и средст В 21автоматизации
AU. 067.00D6TK Ведомость теплоизоляционных 28конструкции
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1. О б щ и е  д а н н ы е

1.1. Р а б о чи е  че р т е ж и  б л о к а  пр игот овл ени я  
исхоЗной БоЗы Б П И В - 1  выполнены для  применения 
Б проект ах кот ельных с  котлами

малой м о щ н о с т и .

1 .2 . Б л о к  Б П И В - 2  д о л ж е н  и з г а т а В л и В а т ь с я  

Б с о о т в е т с т в и и  с  р а б о ч и м и  ч е р т е ж а м и  и  т е х н и  -  
ч е с к и м и  т р е б о В а н и я м и , с о д е р ж а щ и м и с я  В н а ст о я щ ем  

Выпуске.
1.3. Б л о к  п р е д н а з н а ч е н  д л я  п о д о г р е В а  и с х о д н о й  

БоЭь/ п е р е д  В о д о п о д г о т а В к о й .

1Л . К о м п л е к т  р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и  б л о к а  

6ПИВ~2 В к л ю ч а е т  В с е б я  р а з д е л ы : т е п л о м е х а н и ч е ск и й , 

контроль и а В т о м а т и к а ,э л е к т р о т е х н и ч е с к и й .

2 , Т р е б о В а н и Я  к оборудоВаниЮ  
и  м ат ериалам .

2.1. О б о р у д о В а н и Я  , В х о д я щ е е  В с о с т а В  б л о к а ,  

д о л ж н о  со о т В ет ст В о В а т ь  т р е б а В а н и я м  н а р м а т и В н о -  

т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  и  им ет ь п а с п о р т а .  

К а ч ест В о  м а т е р и а л о в  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и ­

к а  гот оВ ы х и з д е л и й , п р и м е н я е м ы х  д л я  и з г а т о В л е  -  

н и я  , д о л ж н ы  б ы т ь  п о д т В е р ж д е н ы  п р ед п р и я т и я м и -и з-
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м е х а н и ч е с к и м  с п о с о б а м  ( р е з ц о м ,  ф р е з о й  и л и  о б р а -  

з и В н ы м  к р у г о м )  с  п о м о щ ь ю  т р у б о р е з н ы х  с т а н к о В .  

Р а з р е ш а е т с я  о б р а б а т ы В а т ь  к о н ц ы  т р у б  б л о к а  г а з о -  

В о й , п л а з м е н н о й  и л и  В о з д у ш н о - д у г о В а й  р е з к о й  с  п о с ­

л е д у ю щ е й  з а ч и с т к о й  к р о м о к  р е ж у щ и м  и л и  а б р а з и В -  

н ы м  и н с т р у м е н т о м  д о  у д а л е н и я  с л е д а В  о г н е В о й  

р е з к и .  С н я т и е  ф а с о к  с  т р у б н ы х  к а н ц о В  п р оизВ одит ь7 

н а ч и н а я  с т о л щ и н ы  с т е н к и  т р у б  3 , 5 м м .

З А .С б о р к у  с т ы к о В  т р у б  п о д  с В а р к у  о с у щ е с т ­

в л я т ь  с  и с п о л ь з о в а н и е м  и н В е н т а р н ы х  ц е н т р а В о ч -  

н ы х п р и с п о с о б л е н и й , о б е с п е ч и В а ю щ и х  с о о с н о с т ь  

с т ы к у е м ы х  т р у б .

5 . 5 .  В е с ь  к о м п л е к с  р а б о т  п о  о р г а н и з а ц и и  сбор­
ки т р у б о п р о В о д о В  б л о к а  и  к о н т р о л я  к а ч е с т В а  с В а р -  

ных с о е д и н е н и й  п р о В о д и т ь , р у к о В о д с т б у я с ь  у к а з а ­

н и я м и  „ Р у к о В о д я щ и х  т е х н и ч е с к и х  м а т е р и а л о в  па 

с В а р к е  п р и  м о н т а ж е  о б о р у д о В а н и я  т е п л а В ы х  эл е к т р о ­

с т а н ц и й  (  Р Т М  - 1 C  - 8 1 )  М и н э н е р г о  С С С Р , п р а В и л  Г о с ­

г о р т е х н а д з о р а  С С С Р  " , а  т а к ж е  т р е б о В а н и я м и  р а ­

б о ч и х  ч е р т е ж е й  б л о к а .

3 . 6 .  С б о р к у  э л е м е н т о В  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  

б л о к а  В ы п о л н я т ь  В  с о о т В е т с т В и и  с  т р е б о В а н и я ­

м и  ГО С Т  S 2 6 U - 8 0 .  С В а р к у  д л и н н о м е р н ы х  к о р о б ч а т ы х  

с т о е к  б а л о к  б а з о Ь о й  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  В е с т и  

П р е р ы В и с т ы м  ш В о м  д л и н о й  1 0 0 м м  с  ш а г о м  2 0 0 м м .

3.7. М е с т а ,  п о д л е ж а щ и е  с В а р к е ,  д о л ж н ы  б ы т ь  

о ч и щ е н ы  от  г р я з и  , о к а л и н ы ,  м а с л а ,  р ж а В ч и н ы  и  т .п .
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г о т о В и т е л я м и  со о т В е т ст В у ю щ и м и  д о к у м е н т а м и .

2 . 2 .  П р и б о р ы  и  средст В а а Ь т о м а т и за ц и и  и  к о н т р о ­

л я  , В х о д я щ и е  В б л о к  ,  д о л ж н ы  у д о В л е т В о р я т ь  т р е  -  

б о В а н и я м  т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  н а  н и х  и  

д е й с т В у ю щ и х  с т а н д а р т о в .

2 .3 .  К о н с т р у к т и б н ы е  и з м е н е н и я ,  В о з н и к а ю щ и е  В 

п р о ц е с с е  и з г а т о В л е н и я  б л о к а ,  д о л ж н ы  б ы т ь  с о г л а -  

соВ а н ы  В у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

И з м е н е н и я  ,  с В я з а н н ы е  с  п р и м е н е н и е м  м а т е р и а л о в ,  

Не у х у д ш а ю щ и х  т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  б л о ­

к а ,  р е ш а ю т с я  и з г а т а В и т е л я м и  б л о к а  с а м о с т о я ­

т е л ь н о .

3 .  Т р е б о В а н и я  к  с б о р к е  б л о к а  .

3 .1 . Р а б о ч а я  д о к у м е н т а ц и я  п о з В о л я е т  В е с т и  

с б о р к у  б л о к а  и н д у с т р и а л ь н ы м  м ет одом  с о р г а н и з а . -  

ц и е й  р а з д е л ь н о г о  п а т о ч н о го  и зго т а В л ен и я  у з л о В  т рубо­

проВ одоВ  -и э л е м е н т о В  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  .

3. 2 .  П р и  и з г о т о В л е н и и  и  м о н т а ж е  э л е м е н т о В  у з ­

л о В  т р уб о п р о В о д о В  с В а р к у  п р о и з В о д и т ь ,р у к а В а д с т В у я с ь  

т р е б о В а н и я м и  Г О С Т  1 6 0 3 7 - 8 0  с  м а к с и м а л ь н ы м  п р и ­

м е н е н и е м  а в т о м а т и ч е с к и х  и  п о л у а в т о м а т и ч е с к и х  

р е ж и м а В ,  о б е с п е ч и В а ю щ и х  В ы с о к о е  к а ч е с т В о  с В а р -  

ны х с о е д и н е н и й .

3 .3 . О б р а б о т к у  к о н ц о В  т р у б  д л я  с В а р к и  , о б р е з -  

к у  т р у б  и  с н я т и е  ф а с о к  н е о б х о д и м о  п р о и з В о д и т ь

ИЗЛ1 подп. Д 2 ив. 067 0 0 0  Д
Аир
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с В а р н о и  ш о В  д о л ж е н  б ы т ь  р о В н ы м  и  п о л н ы м  В м ест а х  

с В а р к и  н е  д о л ж н о  б ы т ь  п р о ж о г о В ,  т р е щ и н , п а д р е з о В , 
н еп р о В а р а - М е т а л л и ч е с к и е  б р ы зги  д о л ж н ы  быт ь у д а ­

л е н ы ,  ш В ы  з а ч и щ е н ы  от  ш л а к а  и о к а л и н ы .

3 .8 .  И з г о т о В л е н и е  и  с б о р к у  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  

б л о к а  о с у щ е с т В л я т ь  с о г л а с н а  т р е б а В а н и я м  СН и П 

Ш - 1 8  ~ 7 5  „ М е т а л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и  ". П р и  сборке  

б л о к а  р у к о В о д с т В о В а т ь с я  у к а з а н и я м и  С Н  и П  3 .0 5 .0 5 - 8 U  

„ Т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о В а н и е  и  т е х н о л о г и ч е с к и е  

т р у б а п р а В о д ы ."

3 .9 . П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  с б о р к и  б л о к а  п р и н я т ь  

с л е д у ю щ е й  :

—  П о лучен и е  стандарт ного и нест андарт изиро- 

Ванного оборудоВания и проВерка его состоя­

н и я ;

—  и зго т а В л ен и е  э л е м е н т о В  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и ;

—  и з г о т о В л е н и е  у з л а В  т р у б о п р о В о д о В ;

—  с б о р к а  м е т а л л о к о н с т р у к ц и и  б л о к а ;

—  у ст а н о В к а  и з а к р е п л е н и е  оборудоВания на 

м е т а л л о к о н с т р у к ц и и ;

—  у с т а н о В к а  и  з а к р е п л е н и е  у з л о В  т р у б о п р о ­

В о д о В  ;

—  п р а м ы В к а  и г и д р а В л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  б л о к а ;

— о к р а с к а  б л о к а .

3 .1 0 . В  п р о ц е с с е  с б о р к и  б л о к а  д о л ж н о  п р о В е р я т ь -

И  I I I
В  Ш  ЛШ ТШч! ИТптт̂ гл ИЯ7Я

Копирооал ; Ганкааа
Д2Ц&. 067. 000 Д
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ся coom b е т с т Ь и г  к о м п л е к т у ю щ и х  и з д е л и и  y н а ­
д е ж н о с т ь  к р е п л е н и я  о б о р у д о Ь а н и я  и т р у д а -  
п р о В о д о Ь  к м е т а л л о к о н с т р у к ц и и } п р а Ь и л ь н о с т ь  

Н а н е с е н  и я  м а р к и  р о Ь к и  ни и з д  е л  и я  , н а л и ч и е  
п а с п о р т н ы х  т а б л и ч е к  н а  о б о р у  д о Ь а н  и е  , н а л и ­

ч и е  к л е й м  с Ь а р щ и к о Ь  н а  с Ь а р н ы х  с о е д и н е ­

н и я х  п р и  н е о б х о д и м о с т и .

ЪА1. Э л е м е н т ы  и  у з л ы  б л о к а , п о д л е ж а щ и е  

п е р е Ь о з к е  В к о м п л е к т е  с б л о к о м , д о л ж н ы  

б ы т ь  п о л н о с т ь ю  с о б р а н ы  и  п р о й т и  к о н т р о л ь ­

н у ю  с б о р к у -

5,12. Г и д р а Ь л и ч е с к о е  и сп ы т а н и я блока должно 
п р о в о д и т ь с я  b c o o m b e m c m b u u  с  т ребоЬаниям и  
п П раВил у с т р о й с т в а  и безопасной э к сп л у а т а ц и и  
m pySonpobodob п а р а  и г о р я ч е й  Ьоды , ут Ьерж ден- 
ных Г  ос го р  т ехн а д зо р о м  С С С Р  ,

5,13. 8  к а ч е с т Ь е  к о р р о з и о н н о -  з а щ и т н о г о  п о к ­
р ы т и я  б л о к а  п р и м е н я т ь  г р у н т о Ь к у  Г ф - 0 2 0  ' Г О С Т  
9 8 2 5 - 7 3 j Э м а л ь  П Ф - / 3 3  Г О С Т  9 2 6 - 8 2  и  б и т у м н ы й  
л а к  В Т  5 7 7  Г О С Т  5 6 3 1 - 7 9 .

3.1Ц-. О с н а щ е н  и е  б л о ка  п р и б о р а м и  и средст Ьа'  
ми а В т о м о т и з а ц и и  п р о и з в о д и т ь  с о г л а с н о  с б о ­

р о ч н о м у  ч е р т е ж у  Д И .0 6 7 .0 0 0  АТМ. П р и  п р о и зВ о д ст -  

Ве р а б о т  по  у с т а н о в к е  у к а з а н н ы х  п р и б о р о Ь

Изм. Лист №докУм. Подп. Дат Д 2 ^ В .067.000 Д
Лист

Ф о р м а т  АЦ-

-L- Ч

р у  к о Ь о д с т Ь о  Ь а т ь с я  т р е б о Ь а н и я м и  С н  и П 3 ,05,07~85  

„ С и с т  е м  ы  а Ь т о м а т и з а  ц и и ,г.

3,15. Р а б о т ы  по у с т а н а Ь к е  э л е к т р о т е х н и ­

ческ и х у ст р о й с т Ь  о с у щ е с т в л я т ь  b co o m b em cm ­

buu  с ч е р т е ж о м  > а  т а к ж е  р у к о -

6о д с т В у я с ь  т р е б о В а н и Я м и  С Н и П  3 .0 5 . 0 6  -  8 5  

„ Э л е к т р о т е х н и ч е с к и е  у с т р о й с т В а  "

3,16. Т е п л  о и з  о л я  ц  и о н  н ы е  работ ы реком ен  -  

д у е т с я  В ы п о л н я т ь  н а  м е ст е  и з г о т о В л е н и я  

б л о к а . П р и  эт о м  с ц е л ь ю  п р е д о т в р а щ е н  и я  

д е ф о р м а ц и й  т е п л о и з о л я  ц и и  при т р а н с п о р -  

т и р о В к е  б л о к а  к м е с т у  м о н т а ж а  н е о б х о ­

д и м о  п р е д  у  см о т р е т ь  у с и л е н и я  к р е п л е  н и й  

К о н с т р у к ц и й  и з о л я ц и и  З а  с ч е т  у с т а н о В -  

к и  о п о р н ы х  к о л е ц  н а  г о р и з о н т а л ь н ы х  

у ч а с т к а х  и р а з г р у ж а ю щ и х  у с т р о й с т В  

на В е р т и к а л ь н ы х  у ч а с т к а х  т р у б о п р о В о -  

д о В  , о т а к ж е  п р и м е н е н и е  с п е ц з а к л е — 

п а к .

ИзмЛист № З сжум. Подо- 3 д г и в - 0 6 7 .  о о о  д
ф о р м а т  АЦ-

Лист

§
с:
k

3.17. Т е х н и ч е с к и е  у с л о В и я  на изгот оЬления  
б л о к а  д о л ж н ы  быт ь р а зр а б о т а н ы  предприятием  

и зго т о ви т ел ем  с  учет ом  н а ст о я щ и х  т ехнических  

т ребований.
4, Т р е б о в а н и я  к т ранспорт ировке  

и м он т а ж у б лока

4,4. Б л о к  от пр а Ьляет ся з а к а з ч и к у  Вез упакоЬки  

с за гл у ш е н н ы м и  п р и с о е д и н и т е л ь н ы м и  ко н ц а м и  
т р у б о п р о в о д о в . К р е п л е н и е  з а г л у ш е к  из л и с т о ­

вой ст али S - 3~4мм осущ ест Влят ь на прихВат ке.
Ш т у ц е р ы  и б о б ы ш к и  б ез уст ано Вки  п р и -  

бороВ  и средст б а в т о м а т и з а ц и и  и конт роля на 
период т р а н сп о р т и р о в к и  и х р а н е н и я  б л о к а  
д олж н ы  быт ь закрыты пробками и з а г л у ш к а м и .

П риборы  ко н т р о л я и аВт ом ат изации с от ­
борными уст ра йст В ам и  и эл ект р о т ехни ческо е  
аборудоВание у п а ко в ы в а ю т ся  В я щ и к и  и от прав­
ляю т ся В ком плект е  с блоком .

4,2.. К р е п л е н и е  б л о к а  п р и  п е р е В о з к е  д о л ж н о  

о б е с п е ч и в а т ь  п р е д о х р а н е н и е  его  о т д е л ь н ы х  э л е м е н ­

тов и б л о к а  В ц ел о м  от д е ф о р м а ц и й  и  м е х а н и ­
ч е с к и х  п о в р е ж д е н и й .  Т р у б о п р о в о д ы  D y  <  50м м  п р и  
н е о б х о д и м о с т и  з а к р е п и т ь  по м е с т у  Х о м у т о в ы м и  

о п о р а м и  т и п а  О П Б - 2  Г О С Т  1 ^ 9 1 1 -8 2  .

Изм. Лист №дОКУМ. Падп. &S2.
Д 2и В .067 .0 0 0 Д

формат А4-

Лист

7

4.3. Г а б а р и т ы  и м асса б лока  д о п у с к а ю т  

его т р а н с п о р т и р о в к у  по ж е л е з н о й  д о р о г е  , 

а т а к ж е  с  п о м о щ ь ю  т р а й л ер о в  н и з к о й  по­
с а д к и  г р у з о п о д ъ е м н о с т ь ю  д о  5т .

4 4 , П о г р у з к у  б л о к а  н а  т ра н сп о р т н о е средст во  

о с у щ е с т в л я т ь  с  п о м о щ ь ю  м о н т а ж н ы х  и  э к с ­

п л у а т а ц и о н н ы х  к р а н о в  гр у з о п о д ъ е м н о ст ь ю  до 5 т . 

П р и  э т о м  с т р о п а В к у  б л о к а  В ест и  с  и с п о л ь з о в а ­

н и е м  п е т е л ь , а  т а к ж е  с п р и м е н е н и е м  с п е ­

ц и а л ь н о й  т р а В е р с ы .

4,5. У с т а н о в к у  б л о ка  В проектное положение 

производит ь В соответстВии с указаниям и про ек­

та произВодст Ва работ На монт аж  абарудоВания 

Кот ельной.

4.6 , З а к р е п л е н и е  б л о к а  к си л о В о м у  полу к о ­

т ел ьн о й  В ы п о л н я т ь  с  пом ощ ью  ф ундам ент ны х  

болтав ди а м ет р о м  16 мм или пут ем  при ва рки  

к з а к л а д н ы м  д е т а л я м .

Изм Лист №дОКУМ. Падп. 2£та
Копировал: Ганкова

Д2ЧВ. 067. 0 0 ОД
Лист

2 Ш 2 - Р 6  5 ф о р м а т АЧ-



А2
А5

44

Ah

Ah

Ah

10

12

Изи Лист
Разрой

Начотд
Н.контр
Ш Е

О б о з н а ч е н и е

A 2 h B . Q 6 7 .  О О О С Б

Д248. 087. 0 0 0  ВП

Д 2ЬР>.067. ООО Л

A2hB. 0 6 6 .0 5 0

01

A 2hB. 0 6 6 .0 8 0

Д 24В . 066, 100

Д 246. 066. 110
Д 2 4 8 .  0 6 6 .1 2 0

Д 2 4 8 . 0 6 6 .1 3 0

Д24б . 0 6 6 . IhO

Д 2 4 В . 0 6 6 .  1 6 0

Л 248 . 067. 01п

Д 248 . 0 6 7 .0 2 П

A 2 h B .Q 6 7 .0 3 n

~ 0 1

№д0КУИ.
Пано&а
ПанаЬа
Вольский
Мюнтер

Подп.

Ш
т

- *6вс

И а им ен оВ ан ие

Д о к у м е н т а ц и я

Сборочный чертеж
Ведомость покупных
и з д е л и й

Технические требования

Сборочные единицы

П а т р уб о к

П ат рубок

П а т р убок

П а т р уб ок

П ат рубок
П а т р уб о к

П а тр уб о к

Э ж ект ор

Пат рубок

Трубопровод

Патрубок
Патрубок

Приме­
чание

42UB.067.000

5 л о к  п р и г о т о в л е н и я  
и сх о д н о й  Ь оды  6 П И В - 2

Л и т . Лист  \ Л  истой
Л И 1 I Ч
ГП И  ГОРЬКОВСКИЙ

CAH TEXflPD EKT
ф ормат  A k

т
?
*

а
a:
to s Обозначение Н а и м е н о в а н и е §X

Приме
чание

Ah 14 A2hB.067. 0 4 0 О п о р а 1

Ah 15 Д 248 . 067. 050 ТрчбопраВод 1

Ah 16 A 2U B-067. 060 П а т р у б о к 1

17 - 0 1 П а т р у б о к 1

Д  е т а л и

А5 18 A 2hB . 0 6 6 .0 0 1 -  Oh <р л а н е й 2

Стандартные изделия

19 Сган20~Ц Г0СГ8969-75 1

20 Клапан 15ч 8п 2

аЕ
10
л

£
ё

А  у 2 0  Р у  16

ГОСТ 5761 -7U 2

Прокладка ГОСТ 15180 S 6

21 А -  2 0 - 1 6 1

■S%

22 А -  2 5 - 1 6 1

23 А -  h O - 16 2

10

1
Л
<6о
с

24 А - 5 0 -  16 4

25 А - 6 5 - 1 6 1

26 А - 8 0 -  16 10

Болты Г0СТ7798-7О

27 М 12Х50.36 16

28 М 12x65.36 8

1
idIS

29 М 16x55.36 152

Д 2 и в . о б 7 . о о о
Лист

2

сз£
*

§ tdоd Обозначение Н а и м е н о в а н и е 1 Приме­
чание

30 М 16x70.36 4
31 Болт 6,1 М 16 к 250

ГОСТ 24379 .1 -8 0 4
32 Шпилька M16-6qx180,36

ГОСТ 2 2 0 3 6 -7 6 4

Гайка ГОСТ5915-70
33 М 8 .4 4
34 М 12 ,4 32
35 М 1 6 А 156
36 Шайба 16.65 Г

ГО С Т  6 h 0 2 - 7 0 12
37 Шайба 16.01.06

ГО С Т  10906 -  78 8
38 Опора 0 П Б 2 -2 6 .8

ГОСТ f h 9 H - 8 2 1Л
*§ 39 Опора 0ПБ2 ~89
с

ГОСТ 1h911 -8 2 1

1 h0 В т ул ка  ПНП 9 0  с
1 O C T6-O S-367~7h 2

h i О п ора S 9э:л
I 05 0 C T 3 h  -h2-622-8h 2
й

1 ^ _____
л
с
оС

Прочие и з д е л и я
1

н Лист
s ИЗМ. Лист №докнм- nadn. A 2 U B . 0 6 7 . 0 0 0 3

Ф орм ат  А й

i

-8

Ч

6 О
§со

8с: Обозначение Наименование §
приме­
чание

43 Насос К 65 -5 0 -1 6 0

с электродвигателем

h A M  100 L 2 9 3
П=6,2кВт; п=3000°%ин

Т У 2 6 - 0 6 -1 3 9 0 ~ 8 h 2

44 ЗадВижка 30ч 6 бр

Л у 80 Р у  10

Т У 2 6 -0 7 -1399-86 9

4 5 Клапан 19ч 2 1 бр

А  у 8 0  Р у  10

Т У  26 -0 7 - 1h90~89

46 Теплообменник

ВадоВадяной

Б и К З  Q 2 0 -г hO Т/час 1

Д  2 4  В. 067. 0 0 0
Лист

4
т— *И.шЛися №докчм. Подп. /jam
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CO
lo
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г

НаименоВание Код
ОКП

Обозначение документа 
на поста & к У

Поставщик КУда Входит (обозначение)
Количество

Приме­
чаниеНа

изделие
В

комп­лекте
Нарегулир Всего

1 Теплообменник Б и й с к и й
2 ВодоВодяной Б И К З котельный з.а6ад
Д Q 2 Q - r U 0  Т / ч а с 1 1

4 Насос К65~50~160с электро В ал д ай ски й
Я двигателем UAM100L2U3 механический забой

в Н=Б.2кЬт: п =3000 °fмин ТУ 2 6 -0 6 - 1 3 9 0 - 8 4 2 2

7 ЗадВижка ЗОчббр Д у ш а н б и н с к и й

л А у 80 Ру  10 37 2115 1006 ТУ 2 6 -0 7 -1 3 9 9 -8 6 арматурный заВод
9 им. О р д ж о н и к и д з е 9 9

10 К л апан  19Ч 216о
11

------------- :---------р---
Л у 8 0  Р у  10 37 2242 1026 Т У 2 6 - 0 7 - 1 4 9 0 - 8 9 То ж е 2 2

12 К л апан  1 0  с  ~1 ко т ел ь н  ы й
13 Л и  10  Р У  1 0 забой г. Барнаул 1 1

14 М ифта 2 0 - Ц ГО СТ 8 9 6 6 -7 5 Л 2 4 В . 06 6 . 120

/5 Контргайка 2 0 -  Ц ГОСТ 8 9 6 8 -7 5 А 2 4 В - 066. 120 1 1

/б С г о н  2 0 - U ГО СТ 8 9 6 9 -7 5 1 1

/7 Ф лан ц ы  Cm. 2 5 ГОСТ 12820-80
/г 1 - 2 5 - 1 0 37 9941 4116 02 Л 2 4 В . 0 6 6 .  160 1 1

19 1 - 4 0 - 1 0 37 9941 4118 00 Л  24В. 0 6 6 . 110 1 1

20 1 - 8 0 - 1 0 3 7 9941 4121 05 Л 2 4 В . 0 6 6 .0 5 0 2 2

21 - 0 1 2 2

22 М 4 В . 066 . 08 0 2 2

23 А 2 4 В .0 6 6 .130 1 2

24 А 2 4 В .0 6 7 . 0 2 0 3 6

25 А 24В. 067. 030 1 1

26 A 2 b B . 0 6 7 . 0 3 0  - 0 1 1 1

27 А 2 4 В .0 6 7 . 0 6 0 1 1

1
:c

Г5

Ш Ш51 С И Я  1|/ЛШ ЩцЗ 
Е Я с В Г Я  Ш Ш ' Я Л  Г Я В  lisS
Проб. Панова
Начотд. Вольский U - '
Н.конто мюнтер
9mi. __

A 2 U B . 067 0 0 0  ВП
блок приготовления 
исходной Воды БП14В-2.

Ведом ост ь  
п о к уп н ы х и зд ел и й

Лит
й Г Т

Лист ЛистоЬ

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САН ТЕХП РО ЕКТ
ф ормат  А 3

' 1
J -
2:

Н аим еноВание к о д
О К П

О бо зн а чен и е  докум ент а  
на п ост авку

ПостаВщик Нуда Входит (обозначение)

К о л и ч е с т Ь о
П рим е  - 
чаниеНа

изделие
вком п­

лект е
На

регулир. всего

1 —  01 1 1

2 18

3 Ф ланцы  Cm. 2 5 ГОСТ 12821-80
4 1 - 5 0 -  10 3 7  9941 4 3 4 5 02 А 24В . 066. 130 1 2

5 \ - 6 5 -  10 37 99414346 01 А 24В. 067. 0 6 0 1 1

6 - 0 1 1 1

7 Прокладка ГОСТ 1518 0 -8 6 2

8 А —2 0 - 1 6 1 1

9 А —2 5  - 16 1 1

10 А - 4 0  ~ 16 2 2
11 А - 5 0  -  16 4 4
12 А - 8 0  -  16 10 10
13 От&од 45 °  8 9 x 3 5 14 6811 0712 ГО С Т  17375-83 А 2 4 В . 0 6 6 .0 5 0 1 1
14 ~ 0 1 1 1
15 А 2 4 В . 0 6 7  0 3 0 1 1
1Ь - 0 1 1 1
17 4
18 Omhad 9 0 ° 89x3,5 /4 6811 0114 ГО СТ 17375-83 А 24В .067 . 060 1 1

19 - 01 1 1
? П 2
21 Тройник 89x3 ,5 Г О С Т  17376-85
22 Переход К 45x3-25x1,6 14 6842 0120 ГОСТ 17378-83 А 2 4 В .0 6 6 .  110 1 2
26 К89х35-57х3 14 6842 0147 А 2 4 В . 0 6 6 . 130 1 2
2 4 К89хЗ,5-76x35 14 6842 0536 А 2 4 В . 067. 060 1 1

25 - 0 1 1 1

26 2

2 7 Опора 0ПБ2 -2 6 .8 5 2 6 3  95 ГОСТ 14911-82 1 1
28 Опора 0ПБ2 -  89 5 2 6 3 5 5 1 1

29 Угольник ПНП 25с О С Т0 5 - 3 6 7 - 7 4 А 2 4 В . 067. 050 1 1

30 Угольник ПНП 63 с А 2 4 В -  067 010 1 1

Изм. Лист Н°докУм. Подп. М а Д2ЬВ. 067. 000 ВП
Лист

М Э 8 2 - С 6  ~ Формат АЪ



смi
см
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1

ю
о
СП
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С J

3X
1
Зг

Н а и м е н о в а н и е К о д  
0  К П

О бозн ачение д окум ент а  
на п о с т а в к у

П о с т а в щ и к К у д а  (эходит (обозначение)

К о л и ч е с т в о
П р и м е ­
ч а н и е

На
изделие

вкомп­
лекте

Нарегули­
рование Всего

1 Угольник ПНП 9 0 с О СТ6 -  0 5 -3 6 7 -7 9 - А 2 9 В .0 6 7  010 4 4
£ А 2 9 В .0 6 7 . 05 0 1 1

5

9 ТЬпйн/ik  П Н П  90 С О С Т  6 - 0 5 - 3 6 7 - 7 9 А 2 9 В . 067. 010 2 2

* A 2 9 B .0 6 7 .0 5 Q 1 1

в 3

7 Тройник ПНП90*63с А 2 9 В .0 6 7 .0 5 0 1 1

Переход П Н П 3 2 х2 5 с
А 2 9 В . 067. 010 1 1

Я А 2 9 В . 067. 0 5 0 1 1

ю 2

11 Переход П Н П 6 3 *3 2 с А 2 9 В . 0 6 7  010 1 1

19 А 2 9 В .0 6 7 .0 5 0 1 1

Я 2

1k
1h $тпупка ПНП о А 2 9 В . 0 6 7 .0 1 0 1 1

|П
а<

Зл
. и

 д
а

т
а

ifi А 2 9 В .0 6 7 . 05 0 1 1

17 2

18 В/77У/7кс* П Н П  9 0 п
А 2 9 В . 067. 010 3 3

1Q А 2 9 В . 067. 0 5 0 2 2
•S
я

•й

?п 5

91 0 C T 3 U -9-2 ~ 6 2 2 -8 9 2 2

00 БпЯытип ПП1-М27-100 ОСТ 3 6 .7 -7 9 А 3.9В.066. 0 5 0 1 1

3£агосо ив—и
аЕаго
3
£0с
1  с
а:аОXX

04 - 0 1 1 1

Ok А 2 9 В .0 6 7 .0 3 0 1 1

9е* - 0 1 1 1
G.O

26
9

Д 2 к В . 0 6 7 .  0 0 0  В П
формат А 3

Лист
3Нзм. Пист№докум. Поди £ат

3ОО.й&
Наименобание Код

окп Обозначение документа 
на поставку

Поставщик Куда входит (обозначение)
количество

П р и м е ­
ч а н и ена

изделие
В

комп­
лекте

Нарегщ Всего

у Штуцер Ш2-М20-50 ОСТ Z 6 .7 -7 U Д 2 9 В . 066.110 1 2

2 Л 2 9 В . 0 6 6 .1 3 0 1 2

3 Л 2 9 В .0 6 7 .0 5 0  - 0 1 1 1
Д 2 9 В . 0 6 7  0 3 0 1 1

5 -0 1 1 1

6 Д 2 9 В .0 6 7 . 0 6 0 1 1

7 - 0 1 1 1
9

S

ю К р е п е ж н ы е
11 и з д е л и я
12
13 Б о л т ы ГОСТ 7 7 9 8 -7 0

Щ N12x9-5.36 8 8

15 М12x50.36 16 16

0
ЕоГО
3
гё
с
&
Е
%хЬXX
а

3
ей

16 M i2x65.36 8 8

17 NH 6 *55,36
18 Болт 6,1 М16 x2 5 0 Г О С Т 2 9 3 7 9 .1  - 8 0 9 4
19 Шпилька M16~6q*18036 Г 0 С Т 2 2 0 3 6  -7 6 9 9

2 0

------ -— -̂---
Гайка ГОСТ 5 9 1 5 -7 0

21 N 8 . 9 4 4
2 2 М 12.9 32 32
26 М16 и с 8 8 8 8

2k Ш айба 12,65  Г ГО СТ 6 9 0 2 - 7 0 8 8

25 Ш айба 12.01* 06 ГО СТ 10906 -  78 4 9
а
Е
<§

£
£

.§0 С
1
1

26 LUau5a 16-0106 ГОСТ 10906 - 7 8 4 4

27
2 8

д г ч в .  о б ? ,  о о о  в п

Лист
4Нзм Лис Н°докУм. Подп. Л2Е
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1 . Р а з м е р ы  д л я  с п р а В о к .

2. С б о р к у  п р о в е р и т ь  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  д а в л е н и е м  

Воды  Р п р  =  2 , 5  к г / с м 2 С т е ч е н и е  5  м и н , п о с л е  ч е го  

д а в л е н и е  с н и з и т ь  д о  р а б о ч е г о  Р р а б . = 2  к г / с м г  и  

п р о и з в е с т и  осм от р. Т е ч ь  н е  д о п у с к а е т с я .

3. Ш т у ц е р ы ,  б о б ы ш к и , м у ф т ы  т р уб о п р о во д о в  п о с л е  

сн я т и я  п р и б о р а В  и  ср е д с т В  а в т о м а т и з а ц и и ,  а  т а к ­

ж е  п р и с о е д и н и т е л ь н ы е  к о н ц ы  т р у б о п р о В о д о В  н а  

п е р и о д  т р ц н сп о р т и р о В к и  д о л ж н ы  бы т ь з а к р ы т ы  

пробка м и  и л и  з а г л у ш к а м и .

Изм JIUCI №дакум. Лага
Разоад. п ан оба f£.9l
Проб. П аноба
Т контр
Начхзтд Вольский
И.конто I1

Угпб.

Д 24В.067. 000 СБ
Б л о к

п р и г а т а В л е н и я  
и с х о д н о й  В о д ы  

Б П И В - 2

У/ГЛИИ

24282-04 9

И| | | 995 | Ш

Л и ст  1 1 л и с г п о 5 ^ “

ГП И  ГО РЬКО ВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ
Ф а ом ат  А 2
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I

ю
о
О)
to

§
S 'о

Ю О  9 9 0 ' S b Z V
-1L_

12.5,

П отВ. d

Обозначение Р а з м е р ы ,  м м
п М а с с а ,

кгD D D 3 d h 6
A2UB. 065.001

105 75 58
27

14 2 14
4

0,73
-0 1 34 0,72
-0 2 115 85 68 38 0,8
-  03 145 110 88 57

18 3
15 1,68

-  04 195 160 138 115 2 0 2.59
-  05 215 180 158 141 22 8 2.98

1 *  Р а з м е р ь /  д л я  с п р а в о к .

2. H U  > h i4

1Ы Лист №д0КУМ. Подп. Д о т

Разоаб. ПаноВа Ш зь
П роб- П анова
Т-коитр

л
Н.конто 1 1 8

УтВ

Д24В. 066.001

Ф л ан ец

В Cm3сп ГОСТ 380-71

Л ит М а сса

См-
табл-

Масштаб

Л и с т  1 л и ст о 5 “Ч

ГПИ ГО РЬ КО ВС К И Й

САНТЕХПРОЕКТ
ф о р м а т  A S

900S0 '990 9*llV
Рис. 1

В и З  А

О б о з н а ч е н и е Р и с . Масса

Д 2 4 8 . 0 6 6 .0 5 0 1 5,5
-0 1 2 5,6

•Г*. Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к .
2 .

3 . С (э а р н ы е  ш & ы  по ГО С Т  1 6 0 3 7 - 8 0 .

Разоаб.
ПроВ.
Т.кантр

Н.КОНГПР.
УтВ

Изм1Лист| Л/° докум 
П анова  
П оноЬ а

М ш нт ер

Поди.

i t S

К о п и р о в а л : ГанкоВа

£22.
Ш

Л246.066.050С6
H u m .l  м а с с а  ШасштаЬ

Патрубок

2 4 3 8 2 - 0 6  Ж

См.
та 5л. 1 .-2,5

Л и с т  I Л и ст о в  4

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

Формат А 3



I
К)
оСП
in
Os
3 
CL О) 

CJ

е§

Сюо
С:

1
•в-

CJ
осо

8
с О бозначение Наименование §*

Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

А*> А 2 4 В . 0 6 6 -0 5 0 С 5 Сборочный чертеж

М. е т а л  и

64 1 Д 2 4 В .0 6 6 .0 3 2 П а т р у б о к

Труба 89*b ГОСТ10701+-76
Д  ГОСТ10705~80

1=63 М б 1 0,52кг

64 2 Д 2 4 В . 0 6 6 .0 3 3 П а т р у б о к

Труба 89*4 ГОСТ1070^-76
Д  ГОСТЮ7О5-80

L= 102 М б 2̂ 1 0.85кг
Стандартные изделия

3 Фланец 1*80-10 Cm25
ГОСТ 12820-80 2

4 ОтЬод 4 5 ° 89*3,5

ГОСТ 17375-83 1

5 Бобышка БП1- М27-100

ОСТ 3 6 .7 -7 4

П е р е м ен н ы е данны е для и с п о л н е н и й

Д 2 4 В . 0 6 6 .0 5 0 -0 1
Стандартные изделия

6 Штыцер Ш 2-М 20-50

ОСТ 3 6 .7 -7 4 1

Изм Лист
Разраб.
Проб.
Нач.отд.
Н,контр.
У т б .

№вокум1KHN
оЕаПанОЪа 

П анова

Мюнтер

П од п.

3EZ

ijoesa

Д2Ш066.050
Лит. Лист ЛистоЬ
и! I 1

П а т р уб о к ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ
ф о р м а т  A U

OOf'9 9 0  '* * !? &

(г 3А "

1* Р азм еры  д л я  с п р а в о к .
„  + 1Т*62. ±

зм Лист
Разраб
Проб.
Ткантр

Утё.

О б о з н а ч е н и е

Д24В. 066. 001
Д 2 4 В . 066. 044  -  02

№ дОКУм"
Панова
Паноёа

Мюнтер

П одп

Ш

Лата

Н а и м е н о в а н и е

М е т а л и
Ф л а н е и

П а т р у б о к

П р и м е­
ча ни е

Д2иВ.066.100

Патрубок

Л и т . М асса Масштаб

0.9 1 : 2

Л и с т  \J lu cm o tT 4

г т  г о р ь к о в с к и й

САНТЕХПРОЕКТ
ф о р м а т  А Ь

i *. Р азм еры  для с п р а в о к .
+ ТИ6 

2 . ~ 2^

БЧ

Изи Лист
Разраб.
Проб
т.коят

О бозначение

Д 2 4 8 . 0 6 6 - 04Y

ЫсдокУм
Панова
ПаноЬа

Подп.

ЕВЗЯЯI3EB5BS11

Юб,

|У тБ . I J ___ L

Наименование

Л е т а л и
Т  р у  б а

Т р у б а  & 9 *Ъ Г0С Т1070Ь-76

Д  ГОСТ / 0 7 0 5 ~ в 0

L  =  1 1 0  М б

Стандартные изделия
Флане а 1SQ-10 Cm 2 5

ГОСТ 12820-80

П р и м е ­
ч а н и е

0.92кг

Д2ЬВ.066.080

П ат рубок

Лит. Масса Масштаб

И 7.3 1 : 2

Л ист \Л и ст о ё  1

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ

»-
%-•в-

а3:Осо
8с О бозначение Наименование 1

Приме­
чание

А  окументаиия

АЗ Д 2 4 В . 066. 110 СБ Сборочный чертеж

Л е т а л  и

А»* 1 Д 2 48 . 110. 0 4 4 Патрубок 1

БЧ 2 Д 24в.110. 0 4 5 Т р у б а
Труба 1+5*3 Г0СТ8734-75

А  Г0СТ8735-87

L=  73 М б v ' 1 0,3 кг

Стандартные изделия

3 Фланец 1-4-0-10 Cm 25

ГОСТ 1 2 8 2 0 -8 0 1

4 Переход /<4-5x3-25x1,5

ГОСТ1 7378-8 3 1

5 Штуцер Ш 2-М 20-50

ОСТ 3 6 .7 -7 4 1

FJ
ПЕВ filfBl Ш ТПШ Ш Я hl.I.IJM  ыяя  

Ш 1 - Ш 1 Ш Ш Ж  ШМЗя1 ! й И
|Лроб. ПаноЬа
|Нан.о/пд.1 ft1I5

: Мюнтер i b ^ T T
1Утб. ‘ | __L

Д2ЬВ.066Л0

КопиооЬаЛ • Гэнко&а

П а т р у б о к

- 0 6  13

ЛитЛЛист iJlucmob
E L
ГПИ ГОРЬКОВСКИМ

САНТЕХПРОЕКТ
ф ормат  A U



J±am S. 0  18*

1* Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

3 .  С б о р н ы е  ш Вы п о  Г О С Т  1 6 0 3 7 - 8 0 .

Д2ЬВ.066.110С6

П а т р у б о к

М ит . М а с са Масштаб

И 2 , 5 1 :2

Д и е т ' iJ Iu c m o B  1

ти г о р ь к о в с к и й

САНТЕХПРОЕКТ
а*______— A Z

*
об

Т
*9

оо

1
в-

I*3 I О бозначен ue Наименование i П рим е­
чание

Д о к у  мен т а и и я

43 M2UB. 0 6 6 .1 2 0  СБ Сборочный чертеж

Д е т а л и

44 1 Л 2 4  8 . 066. 001 Ф л а н е ц 1

Ah 2 Д 2 Ч В . 0 6 6 .0 4 4 - 0 * П а т р у б о к 1

БЧ 3 Л 2 4 В .  0 6 6 . 0 4 6 П ат рубок
Труба 27хЗГ0СТ873Ь-75

Д  Г0СТ8733-87

L=131 И16 V 1 0,35 кг
Ah 4 Л 2 4 в . 0 6 6 . 047 Угольник 1

Стандартные изделия

Ыифта 20-Ц Г0СГ8966-75 1

Контргайка 2 0 -Ц

ГОСТ8968-75 1

Шм Лист
Разраб
П роб.
Иач.отд
Н. контр.
Уть.

№ докум . 
П а н о б а
П аноВ а

М ю нт ер

Подл.

l jjJSSO
V&cJd

t e

Дата Д2иВ.068.120
Л ит  Л Лист

ьО1

И  Г Г 1
П а т р у б о к ти г о р ь к о в с к и й  

САНТЕХПРОЕКТ
формат А*+

*7*70 990 Ф

*
<N

*

L

ч

6 ,3

2*46°

2 5

( г  ъ/ ч " - А

О бозначение
Р а з м е р ы , мм М асса ,

кгL €
Л 24 8. 066.044 6 0 16 0,1

- 0 1 9 9 8 0 0,17

-  0 2 112 16 0,2

1* Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к

2 .
I T16

Изм /7шп
Р азра б
Проб
Т.контр

№дакум.
П аноВа
П аноВ а

И .контр М ю н т ер
Угп& _
К о п и р о в а л  ’ Ганкой а

Падп.

Ш

Д 2 4 8 . 0 6 6 . 0 4 4

^  П а т р у б о к

Труба 27x3 ГОСТ8734-75 
Д  ГОСТ8 7 3 3 -8 7  

2кЪ 82~О б 14

Л и т . м а с с а Масштаб

и
С м .

т а б л . —

Л и ст 1 Л ист ов 1

т и  горьковский
САНТЕХПРОЕКТ

ф о р м а т  АЦ-
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Ц
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Э д о г г э э о ъ * 7 д ' и ‘

Т1цГ

см
I<м
о

С
о

ю
О
О)
10
о;
з
8-

1* Разм еры  д л я  с п р а в о к .
±  1TJ6  

2. 2

ИЗМЛист № докум . Подп. Ppm
Р азраб П а н о б а
Проб. П а н о б а

Кконтр. MfOHmef> Jĵ >-
У т б .

Д2ЬВ.0Б6.120 Сб

П а т р у б о к

Лит . м а с с а  Масштаб

1}2 1:2 

Л и с т  iJ lu c m o b  1

Г П И  ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ
формат А З

i * i o  - э э о ' д ъ Я Р 'Щ
0 2 7

Н14, М 4,
Щ,
2

Изм, Лист
Р азра б
Проб.
ТКРНУПр.

Н.контр
Jdjrt

№Эокым.
ПаноВа
Паноба

М ю нт ер

Подп. Лета

Д2АВ.066.047

У г о л ь н и к

ВСгпЗс/7 ГОСТ 380-71

Лит. М асса масштаб

И 0,5 1 : 1

Лист |Д и ст об  1

■71
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ
_______________ф ормат  А 4-

43

64

О б о зн а ч е н и е

A2U&. 066. 130 СБ

А2Ц-В. 0 6 6 . 0U9

ТруЫ Э Ф  ГОСТ1070^-76

Наименование

Документация

Сбор очный чертеж

Д етал и ,

Трубе

Д  Г0СТ107О5-80

L=47 Мб ^

Стандартные изделия

Фланеи 1-80-10 Ст25

ГОСТ12820-80

Ф лан еи  1-50-10 Cm 2 5

Г0СТ12821 -8 0

Перехадк89*$5 -  57хз

ГОСТ1 7 3 7 8 S 3

Штццер Ш2 М 20-50

0 С Т 3 6 .7 - 7 4

Приме­
чание

Изм Лист №доким. Падп. flora
Разюаб Паноба iota
Проб. Паноба
Нач.отд л

§ £ 1 Мюнтер
Утб.
К оп и р ова л : ГанкоВа

AZkB.066.110
Лит.\Лист\ Листов

П а т р у б о к

24382.06 15

Ж
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

формат A L+
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Вид А
М1:4

ВиаБ

4 5 ‘

i  * Разм еры  д л я  с п р а в о к .

2 .  ± -Ц ^
5. С & а р н ы е  ш Ьы  по Г О С Т  1 6 0 Z 7 - 8 Q .

ИзмХЛист
Разраб,
Пр о о .

№ д о  к у м . 
Панове
Панова

Падп. М а

П а т р у б о к

к  контр 
У  m il

Мюнтер

Д 2 и в . 0 6 6 . 1 5 0 С Б

Лит М а с с а Масштаб

И 6 1-2

Лист  1 -П и стоЬ  1

ГПИ ГО РЬК О В С К И Й

САНТЕХПРО Е К Т
ф о р м а т  А 3

1, Размеры  д л я  с п р а в о к

М 2 ‘1

Д 2 Н & . 0 6 6 . К 0 С Б

Лит. М а с с а масштаб

Изм Лия №докум. подо. Дата

Э м е к т о р и 6 1-2Разраб. Панока '$OU& ш л
Про 6. ПаноЬа \Ж>еХ&
Т. контр Лист 1 Листов 1

л

24289- 0£ №

лпи горьковский
САНТЕХПРОЕКТ

(tinпМат Л 3
Н.контр Мюнтер А —
УтЬ.

ЭЁа
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О б о з н а ч е н и е Н аим ен ован и е §*
Приме­
чание

Д о к ум ен т а ц и я

43 Д 2 Ь В . 0 6 6 .1Ь0 С Б Сборочный черт еж

Сборочные ед и н и и ы

44 1 Д 2 Ь В . 0 6 6 . 150 К о р п у с

Д  е т а л и

ЛЬ 2 Д 2 Ь В .  0 6 6 .0 5 2 С о п л о 1

0

■8
3

1

64 3 1 2 4 В . 066. 0 5 3 П р о к л а д к а
П аранит  ПОН 5 .0

ГО С Т  4 8 1 -8 0

D  88-2,2 * d  3 2  + i'6 3

1£<*Ь=С5:
*
“§

1

I

1
п

Д 2 Ь В .  0 6 6 . 1 U 0Шм Лист №двКУм. Пода Дат

1С
5:
I

Разрсн5 ПаноВа J L & r ШИ

Э ж е к т о р

Лит. Лист ЛистоЬ
Проб. Паноьа -И-l I- 1
UcmomiЭ ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТН.контD Мюнтео
Утб. ' Г

ф о р м а т  А Ь

1•©-
чосо 1

Обозначение Н аим еноба ние 1 Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

42 1248 066. 150СБ Сдооочный чертеж

Д е т а л и

АЬ 1 Д24-В. 0 66 . 0 0 1 - 0 2 Ф л а н е ц 1

2 - 0 3 Ф л а  н е ц 2
АЬ 3 1 2 4 8 . 0 6 6 .0 5 5 П а т р у б о к 1
44 4 Д 2 Ь В . 066. 0 5 6 П а т р у б о к 1

М а т е р и а л ы

П
о

д
п

. 
и

 д
а

т
а

 
1

5 Полиэтилен 15805-020
С0рт1 ГО СТ 16557-77 0,95кг

5
Фг

1

1

1 П
о

д
п

. 
и

 д
о

т
а

Д  2 4  В . 0 6 6 . 1 5 0
Изм Лист №дакУм. Подп. Дога

12:
1

Разрси5. ПаноВа Ш&

К о р п у с

Л ит . Лист 1ЛистоВ

ПроЬ . ПаноВа Ж 22Г "Д ГГ— п  .
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

Накопи3 (1
И-НОНЩ1 Мши тер Л
Уmb.

ф о р м а т  А 4-

1

О
сг

1

*0XX
I

1

§
а

Е

г8
3

<§
ё

1
с
г

i

U S

г э о ' э э о а ^ г ^

, I T 1 4
Н14, hi 4 , ±

Д24В.066.052

С о п л о

Лит. Масса Масштаб
Изм Лист№ доким . Подп. Дата

и 0,09 ыРазраб. ПаноВа тзо
ЛроЬ. ПаноВа
Т.КОЯтр Лист 1ЛистаВ 1

П о л и э т  и л  ен  
1 5 8 0 3 -0 2 0 , сорт  1 
ГОСТ16357-77

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТн. контр Мюнтер JU^T

Углб.
Ф о р м а т  >44

S S O '9 9 0 '8 W ir

---------------  Xto

1 *  Р а з м е р ы  для спраВок.

о  + 1 1 1 6  
z - ~ 2

" ■

Д 2 4 В . 0 6 6 . 0 5 5

Патрубок

M u m . I Масса Масштаб
1ШЯ ИДЯ ||!1А/»ЗД1Д liftT .M  КИЯ! N N0 . 2 ы
Проб. ПаноВа
Т. конто [Л и с т 1 ЛистоВ 1 I

Г П Г Т 1 0 7 0 и - 7 6 ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ  I
И. контр 
Ут В. ,

М юнт ер
—

Трцба  0 0  0 1 U L 1 /и/и^ / 0  
Д  ГО С Т 1 0 7 0 5  - 8 0 САНТЕХПРОЕКТ |

К о п и р о в а л : Га н к о Ь а  ?4 3 8 2 .'~ О б  i 7  ф о р м а т  At+
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виаА Вид б

4о тЬ.ф18*

1? Р а з м е р ы  для сп р а В о к  .

2. Н16.Ы6, + -Ф -5 .
3 . С Ь а р н ы е  ш В ы  П О  Г О С Т  1 6 0 3 7 - 8 0

Изм Лису №докУм. Поди. /(ага
Разраб. П аноЬа
Проб. ПаноЬа

Н.контр М ю н т е р Ль*|Г“
УтЬ.

Д 2 4 В .0 6 6 .15О СБ

К о р п у с

Л ит . М а с с а  Масштаб

5.88 :2
Л и с т  u i u c m o S 1

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ
формат АЗГ

э э о 'э э о я ъ г Р

1. Р а з м е р ы  д л я спраВок
, IT 1  6 г

2. Н16,  ± 2

И?м Лист
Р а зр а б
Проб.
Т.контр.

Нконтр.
УтЬ.

Ы°даким.
ПанаЬ
Пана&а

Мюнтер

Падп.

Jk&S-

ш

Дога

Д24В. 066. 056

Труда

Патрубок

Л и т . М а с с а М асштаб

И 0,6 * : 2

Л и с т  1 Л и с т о Ь  1 _

5 7 * 3  ГОСГ107ОН-76 
Д  ГОСТ10705-80

ГПИ Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХПРОЕКТ
ф о р м а т  A h

•S

-гс
1

ОасоСО
8с: О бозначение Наименование § Приме­

чание

Д о к у м е н т а ц и я

/6 Д 2 4 6 .0 6 6 . /60С б П а т р у б о к

Л  е т  а л  и

АЗ 1 Д 2 4 8 .066. 056 П е р е х о д 1

64 2 Д 248 . 0 6 6 .0 5 9 П а т р у б о к

Труба 32x3 Г0СП070Ц--76

Д  ГОСТЮ705-80

L =90 Мб 1 0,19кг

Стандартные изделия

3 фланеи,1-25~Ю Cm 2 5

ГОСТ 12820-80 1

Пбоиие и з д е л и яI --

4 ' Кл апан Ю с  - 1

Л у Ю Р у 10 1

И  BBS Е b'wwzm КЛтг/д идя Д 248.066.160
назрею. и а н о а а  
Проб- ГГаноба
Начотд
Н.контр. Мю нт ер  
Ут Ь.
Копировал; ГанкоЁа

П а т р у б о к

243Я9-п£ 4Я

Л ит . Лист Лист ов

И I I 1

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

(Ь п п м п т  A U
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90 09^990 2*71^

1  3

В и З  А

45°

1*

2  .

а з  меры  
. Г П 6

3 . Сборные

д л я  с п р а в о к ■

ш бы  по ГОСТ 1 6 0 3 7 - 8 0 .

д г ц в . о б б . т с ь

П ат рубок

Лит. М асса Масштаб
ИЗМ Лип №докум. Подп. Дата

и 2.15 1:2Разоаб ПаноЬа fMA
ПооБ. ПаноЬа & • »

Лист 1листоЫ
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРПЕКТ
Н.контр Мюнтер
Утб. '

ф о р м а т  АЪ

Р а з & е р  т  к а

М 1 '• 1

ГОСТ S 2 6 I+ -8 Q -C 2 Q -

Ш

30

М б , IT16
2

Д 2 Ч В .  0 6 6 . 0 5 5

П ер ехо д

/1лт. Масса масштаб
Лип N » Зокым- Подп. Дата

И О М 2 АРазраб. П аноЬа Шк
Проё. П аиаЬа ВвыЯ?

Л и с т  1 Л и с т о Ы

Mum й~ЛН~5 ГОСТ19903-74 
5-И-Н-ВСтЗГ0СТ16523-7О

ГПИ  ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХЛРОЕКТИ.контр. М ю нт ер
У т б .
КопиааЬал; ГанкаЬа Z438Z -C6 / 7  формат АЪ



О

!
О
оСО

3с Обозначение Н а и м е н о в а н и е 1 Приме­
чание

,докум ент ация

А2 Д 2А В- 067. 0 1 0 С Б Сборочный черт еж

Л е т а л  и

А5 1 Д .2 4 8 . 0 6 6 -0 0 1  ~  01 Ф л а н е ц 1

2 -  04 Ф л а н е ц 3

Пат рубок
Труба питьеВая

ГОСТ 18 5 9 9 -8 5

БЧ 3 Д 2 4 В . 067. 001 П ВД  2 5 с

l_=249 h i 6 1 0.04кг

БЧ А Д 2 А В - 067. 0 0 2 п ел  6 3 с

1_=119 h16 1 0.08кг
БЧ 5 А 2 А В . 067. 003 ПВД 90 с

L =  1QA h i 6 1 0,14  кг

БЧ 6 A 2 A  В. 0 6 7 .  0 0 4 ПЕЛ 90  с

Г II N) -А
.

Оо ГГ O) 1 0 ,3 кг

64 7 Л 2 А В .0 6 7  0 0 5 ПВД 9 0 с

L = 2 2 4  h16 2 0,51кг
БЧ г A 2 A  В . 0 6 7 .0 0 6 ПЕД 9 0 с

L = 3 4 l  h16 1 0,47кг

A 2 k B . 0 6 7 . Q 1 0
Изм п №дакум. Подп. Ррт
Разрой5. ПаноВа ШЪ. Лит . 1 Лист Wlucmab
Проб. ПаноВа \£о&0$ M i l l  1 | • 2 _
Иачогтa Т р у б о п р о в о д ГПИ ГО РЬКО ВСКИЙ

САНТЕХЛРОЕКТ
Н.кантр. Мюнтер
УтЬ.

Ф о р м а т  А  4

ф0/
>/Ч

ат! г «• 
s a Обозначение Н а и м е н о в а н и е 1

Приме­
чание

64 9 Д 24 В. 067. 007 ПЕД 90с
L= S 6 3  Мб 1 1,07кг

БЧ 10 Д248 . 0 6 7 .0 0 8 ПВД 9 0 с
1_ = 814 М б 2 1.13 кг

Стандартные
и зд е л и я

ОСТ 6 -0 5-3 67-7 4

13 Угольник ПНПбЗс 1

14 Угольник П Н Л 90с 4
15 Тройник ПН Л 90 с 2

I3
<§0с:

4
1

|

13
ГО
£

16 Тройник ПНПЭОхбЗс 1
17 Переход ПНПбЗх32с 1
18 Переход ПНП32х25с 1
19 Втулка ПНП25с 1
20 В тулка  ПНП90с 3

§
gгanIX

Лист
A 2 k B .  0 6 7 .  0 1 0  2ИЗМ.

Ф о р м а т  A lt .

•е-
Iсо А О б о з н а ч е н и е Наименование t

Приме-
Чание

А о к у м е н т а ц и я

дз A 2 A  В. 067. 0 2 0  С Б Сборочный чертеж

Л е т а л и

П а т р у б о к

Т р у б а Ш  ГОСТ10704-76
А  ГОСТ10705-80

64 Д 2 4 6 . 0 6 7 .0 1 1 | _ = 6 9  М б  \ / 1 0,44кг
64 2 A 2 A  В -  0 6 7 . 012 L = 8 3  М б  V х 1 0,52кг
64 3 A 2 A  В. 067. 013 L=111 h i  6  v f 1 0,7кг

а

I
3
сО0

г
1

а
Еаи
3

|

Стандартные изделия

L4 фланец 1S0-10 Cm 25

I ГОСТ 1 2 8 2 0 -8 0 _3_

l L Тройник 8 9 x3 ,5

Г ГО С Т  1 7 3 7 6 -8 3 _3_

— 1L _ J ______L  1
—

—
1L i Г  т

A l k B . Q 6 7 . 0 2 0Йзм|лист| №докым. Дата

Г
с

[Разрой5|Па«о6а ЪМЗо

П а т р у б о к
Проб- 001

й Г П 1 i  _
Нач.огтa ........... ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХЛРОЕКТН.КОНГП1 Мюнтер
УтЬ. I

з

с

§а

| §Осо I О б означение НаименоЁание J
Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ Д 2 А В . 067. 0 3 0  С Б Сборочный чертеж

А е т а л и

БЧ 1 Д 2 А В . 067. 015 П а т р у б о к

Тон 5 а 89 х 3 ГОСТ1070Ц-76
Д  ГОСТ10705SO

L = A 8  Мб 1 0,3 кг

БЧ 2 Д 2 4 6 . 0 6 7  016 П а т р у б о к

Труда 89х 5 ГОСТ10704 ~ 76

Д  Г0СТЮ7О5-80

L= 1 0 8 М б ^ 1 0,67кг

Стандартные изделия

3 Фланец 1~8Q~10 Cm 25
ГОСТ 12820-80 1

4 ОтВюд 4 5 ' 8 9 x 3 5

Г 0 С Т 1 7 3 7 5 -8 3 1

5 Бобышка БП1-М27-100

О С Т  3 6 .7 -7 4 1

6 Штииер Ш 2-М 20-50

ОСТ 3 6 .7 -7 4 1

Р а з л и ч и е  ucnanH et ,и й  A 2 A  В. 0 6 7 .0 3 0

и  А 2 А В .  0 6 7  0 3 0 - 0 1 па сб о р о ч н о м у

ч е р (iтежч

НзнЛЛисг №дакум.
Разраб
проб.
Явшпй
Ут I

Пана&а ___
Панова 1£>ьа&-

Н.контр Мюнтвр

Подп.

mr\P%ntn • rr4UisnR.r*

П а т р у б о к

Д24в. 067.030
Лит. I Лист IЛистов

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХЛРОЕКТ

гЬппклгчт Ah. •фЛМ9Гл* — Зя А /.



\И
н

&
№

П
а

д
л

.1
П

од
п

 ■ 
и

 д
а

т
а

 \
&

за
м

.и
н

6.
М

И
н

&
.№

д
уМ

 П
а

д
п

■ и
 д

а
т

а

1 2Q

А

<м
I

<N

*
о

с
5

схП

Г4*

гоо
О)
L0
сх
3
CL
0J

О

ю
CJ
о
о
к
с о
о
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B u d 6

ш \— п г — м̂

Т р у б о п р о в о д

| Лит.\ М асса Масштаб
ВШ  Е К  нШяя адлй 
1д5Е7ДУИ нркы& Я  ЪШЯЯЯ WZI Н 1 8 1:10
ГШоЬ. Панова Zobtfi?
Тканто. Лист \ЛистоЬ 1

ГПИ Г О Р Ь К О В С К И Й

С А Н Т Е Х П Р П Е К Г
Н.контр. Мюнтер Л м -*-
УтВ.
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04104
*CJлС3аО

О-
\ю

осоinсх3 СL CD

c
t Зо

на 3
с О б о з н а ч е н и е НоименоВание $ Приме­чание

Л  окы м ент аиия

42 Д 2 4 В .  067 . 0 4 0  С Б Сборочный черт еж

А е т а л и

44 1 A 2 4 B .0 6 6 . 0 2 5 ШВ е л л е р 1

2 -0 1 Ш В е л л е  р 1

44 3 A 2 4 B . 0 6 6 . 0 2 6 Ш В е л л е р 2

64 4 Л24/3. 067. 0 1 8 У г о л о к

У гл л о к 5 0 * 5 0 *5 -б  Г0СГ8509-86

бБ0го
л
Сюас

О
ВСтЗсп ГОСТ 555 ~88

L =  4 0 0  М б у ? 1 1 . 6 к г

64 5 A 2 4 B .0 6 7 .0 1 9 Ш В е л л е р

ШВеллер 12- Г0СТ824О-83

irS&
1z:33X
1СО

ВСт5спГ0СТ555~88

Ь Ш О  Мб ^ 1 19, З к г

64 6 А 2 4 В .  067. 0 2 1 У г о л о к

Уголок 50*50*5-Б-ГОСТ&509-86
ВСтЗсп Г0СТ535-88

0
EDfD3cЮpc

L= 110 hi6 V' 1 0,52 кг

дгьЕ.т.оьоkJMJluc 1№докум. Подп. flpm«=;ac2CeJ332£

Разраб П анова X Z F 4.к%

О п о р а

J lu m . Лист  -ПистоЬ
Др-Ш .- П анова И | 1 1 2
НачошА * ГП И  ГОРЬКОВСКИЙ

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
И.кантп М ю нт ер
Уmb. Г

ф о р м а т  А Ц-

О б о з н а ч е н и е Н аим ен ован и е Кол
П р и м е ­
чание

А  о к у м  е н т а и и я
42 Д24В. 067. 0 5 0  С Б Сборочный чертвнс

Л е т а л и
43 1 _ A 2 4 B .Q 6 6 .0 0 1 -0 1 Ф л а н е и
43 2 _ А 2 4 В .0 6 6 . 001 -0 4 Ф л а н е и _2_

П а т р у б о к
Труба П Н А 2 5 С
питьевая Г0СТ18599-83

64 3 _ А 24  8 . 067. 0 2 9 L = 3 4 6  И16 0,052кг

64 4_ А 2 4 В . 067. 031 L = 3 6 5  h16 1 0,06 кг

П а т р у б о к
Т р у б а  П Н Д 9 0 С
питьеЬая Г0СТ18599~8Ъ

64 5 _ А 2 4 В .  0 6 7 .0 3 2 L = 1 5 5  Ы 6 2 0,21кг

64 6 _ А 2 4 В. 0 6 7 .0 3 3 L = 2 3 0  h16 2 0,32 кг
Стандартные изделия

ОСТ 6 - 0 5 - 3 6 7 - 7 4

8_ Угольник П Н П 2 5  с Т
9_ Угольник ПНП 9 0 с

fOL Тройник ПНП 9 0 с 1

i l Тр ой ни к ПНП 9 0 * 63с _ ±

/2 Переход ПНП 3 2 * 2 5 с _1_
13_ Переход ПНП 6 3 x 3 2 с j _

At Вт улка ПНП 2 5 с j _

15 В т у л к а  ПНП 9 0 с j _

ш Лист №д0КУМ. Подп. fiftra
Разраб, Панова
Проб Панова ЁнеАбЭ*
Иач.отд.
Н.контр.
УтЬ

Д24В. 067. 050

iТрубопроВод
М и т - Лист I Листав

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОБКТ
ф о р м а т  A k

t
-1 I*0

toос: О б о зн а че н и е Наименование СГо*

1
Приме­
чание

БЧ 7 Д 2 4 В . 067. 0 2 2 У г о л о к

Уголок50*50х5-Б-Г0СШ9-86

—
ВСтЗсп Г0СГ535-Й

L = 4  6 8  Ы  6 ^ 1 1,76кг

64 6 Д 2 4 В . 0 6 7 .0 2 3 Н акл ад ка

—
Полоса2-6-120*50ГОСШЗ-76

ВСтЗсп Г0СТ535-88

toNCOIEоC\JII 2 5.6 кг

БЧ 9 Д 2 4 В ,  067. 0 2 4 Ш Ь е л л е р

ШВеллер 12- Г0СТ8240-89
ВСтЗспГОСТ 555-88

L=5 6 6  М 6 \ ^ 4 4,4 кг

БЧ 10 Д 2 4 В .  067. 0 2 5 Ш Ь е л л е р

[В
за

м
.uh

6.n
I И

нв
. м

®ЗУ
бд

| П
од

п.
 и

 д
ат

а 
1

ШВеллер 12 -  Г0СТ8240-89

ВСт5спПЗСТ555~88

L =  1098 616 ^ 11Л  кг

64 11 Д 2 4 В . 0 6 7 .0 2 6 Ш В е л л е р

ШВеллер 12 ~ Г0СТ8240-89
ВСтЗсп ГОСТ 535-88

L=1518  Ы 6  \ 7 1 15,8кг

о
Е
5
3
сfDа
с
ГОО
С

Z
ЗЮ
з:ST

Лит
Д 2 А В .  0 6 7 .  040 2Изм. Лист №<Эокум. Падп. Лап

ф о р м а т  A * f

560'990 -g *?ZV А Рис. 1
- 1 l

50 ■юао 50

А А -А
М 1 ;2

£
P l ic .2

О с т а л ь н о е  — см . р и с . 1

г 5̂ !  а

О б о з н а ч е н  и е Р и с .
Размерь/, мм

МассаL ■г
М 2 4 В . 0 6 6 . 0 2 5 1 1495 78 15.5

- 0 1 2 1550 130 16

Ш 6 .М Б ,

Д24В. 066.025
Изм У?ис7
Разраб.
П роб
Т.КОНтр

№ Э о к у м .
П анова
Панова

Подп. 
й£а&-А

Н.контр Мюнтер
Ут В.

& - Г -

К о п и р о в а л : П а н к о в а

ШЬеллер

Лит. М асса Масшта̂

И
См.

т а б л . —

Лист 1 Л и с /п о 6 1

Меллер*2 -  Г0СТ824О-89 
ВСтЗспГОСТ 535-88

ГПИ ГО РЬКО ВСКИ Й

САНУЕХПРОЕКТ
2k8 8 2 - 0 6 *  2 3  ф ормат  A  4
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I 24

Изм Ласт № д окум . П о д и . Дога
Р а з  р а б ПаноЬа Ш л
П р о б . ПаноЬа \$ot&fdr
Т. контр

И.контр М ю нт ео
У т Ь .

г

KonuDofea/7.- т ъ нкаЬа

A2kB.0B7.0SQ СБ

ТрубопроЬод

Л и т . М а с с а Масштаб

и 7 1:5
Л и с т  \Л и ст о Ь  1

Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХЛРОЕКТ
W 2,B2-Q£ 2 S ф о р м а т  А  2



<х

QJ
Ш

О

*

•а

90 090 Z90'9+7ZV |
' *■>

Д 2кВ.067 .060

1а
ВиаА ВизБ
М 1*4 М Ы

Д 2 ^ В . 0 6 7 .0 6 0 ~ 01 -Зеркальное отражение 
ост альное  — см. M2U В. 067. 0 6 0

4 *  Р а з м е р ы  д л я  с п р а Ь о к  .
и  I / +- 1Т1 6

2  . Н  1 Ч- , -  2

з.Сбарнь/е шбы п а  Г О С Т  1 6 0 3 7 —8 0

И1м Лист № дакум. Подп. Д а т

Оазраб. П а н о в а l8Ьел*д № 30
П р о б . П аноЬ а
Тконтр.

П
Н.конта Мюнптер Л ^ У
У т Ь .

A2kB.Q67.060 СВ

П а т р у б о к 78

Масштаб

1:5
Л и ст  \ Л и с т о 5 7

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

Ф орм ат  А З

1

с:о
«о

/13

БЧ

БЧ

Обозначение

A Z k B .  0 6 7  0 6 0  С Б

Л 2 4  6 .0 6 7 .  0 3 5

A 2 k B .0 6 7 .0 3 6

Различие исполнение• A 2 k B .0 6 7 .0 6 0  и A2UB

Н аим енование

А а к у м е н т а и и я
С б о ро чн ы й  ч е р т е ж

Л е т а л и

Патрубок
Труба 89x3 r0CT1Q70k-76

А  ГОСТ1О7О5-80

L - 8 2  М 6 \ У

П а т р у б о к

Труда 89^3 r0CT1Q70k-76
А  ГОСТ10705-80

L =67  Мб
Стандартные изделия

Фланец 1~80~10 Cm 25

Г 0 С Т 1 2 8 2 О -8 0

Ф л а н е и  4-65-10 Cm25

ГО С Т 1 2 8 2 1 - 8 0

ОтВод 90° 8 9 x 3 ,5

ГОСТ 17375-83

Переход К89 *5 ,5  -  76 *3,5

Г О С Т  1 7 3 7 8  S 3

Штуцер Ш 2-М 20-50

0 C T 3 6 .7 -7 k

по сборочному чертежу

НзмЛист № 9 о кум . Падп. Дат
Разраб ПаноЬа
Проб Панова ж ж
Наи.отд.
Н.контрlМюнтер
УтЬ.

П рим е­
чание

0.51кг

0Л 2 кг

,0 6  7 060-01

Д24-8.067.060
Л и т . Л и с т Лист ай

ИII 1

Патрубок Г П И  ГО РЬКО ВСК И Й

САНТЕХПРОЕКТ
ф о р м а т  A k

9Z0 '990 W I T

ЛЬ

/

4 7

3 5 1

з О) 
“) $0 )  

а
>см

и
Н 1 6 . Ы 6 *  п р -

Изм Лист Ы°док ум . Падп. Д а т
Рсгзраб. П ано б а •ЙК»
Проб. ПаноЬа 1
Т.конпю.

л
Тконтр. Мюнтер
УтЬ.

Д  24 В. 066. 026

Ш Ё. е л л  е  р

Jum . М а с са Масштб

И 3,64
Л и ст  \ Л и ст а й  1

r  BCm2cnWCTSSS-SS
94ЪОО л*  -?/4

ГПИ ГОРЬКОВСКИМ

САНТЕХПРОЕКТ
А а п . .  Л / .
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ф
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Ito sc
О бозначение НаименоЁание §ьс

П рим е­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

*
Л И .067. 0 0 0  ATM СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж \ъ ,А 2

A3 А  И .067. 0 0 0  A TM -1 Схема автоматизации

П р о чи е и з д е л и я

T Установка термомет-г ра ТТ У  2 1 2U0 1Ц-1

h опраВе У  N ’ 5

Ру 6,3 М Па
■

и
1 1 Т М Ч - 1 У 2  -8 7 2

_2_ Уст ановка термомет-

ра Т Т У  4 1 2 4 0  1У1

6 опраВе У  № 5

Ру 6,3 М Па

| 11ТМ  Ч -1 У -2 -& 7 2_

J 3 Уст аноВка 1 6 -7 0

j
манобакуумметра

МВЛЧ-У-Зкгс/см2

Т К Ч -3 1 3 7 -7 0 1

| ___
Д И . 0 6 7 .0 0 0  A T M| ________

ИзмM lni n̂ okmmJ Дата
~1 Разделfi|Cmi//ca</e6a|Ш щ i i s Б л о к  п р и г о т о в л е н и я  

исходной &оды Б П И В -2 .

У с т а н о в к а  п р и б о р о Ь  и  
ср ед ст в  а в т о м а т и з а ц и и .

Л ит . Лист 1 ЛистоВ 1
npofr. И I I 1 I 2___
Hau.omi
U.mmi

ajeopSdU ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРПЕКТУтЕ7 1 — 1 щ

ф ор м ат  Afy

I 26

1 § S
с

О б о з н а ч б н и е Н а и м е н о в а н и е 1 П рим е­
ч а н и е

4 Устанобка 16~70
м а н о м е т р а

М П Ч -У ~ У кгс/см2

Т К Ч -  313 7-70 3
5 У с т а н о в к а  16-70

м а н о м е т р а

М П Ч -У -1 0  кгс/см2
Т К Ч -3 1 5 7 -7 0 5

1
3

С

I
W i
1
I
0 
Е  
<§ 
Л

1

I
Z
ьо
I

Лист

Д И . 067 . 0 0 0  А Т М  у
Излf. Лист Рдаким- Подп. gam

ф о р м а т  A b



1И
нЬ

.N
°n

od
n.

l П
О

дп
.и

 д
от

а 
|В

за
м

хш
б-

М
1и

нб
.№

ЗЦ
&

1|
 П

о
д

п
.и

д
а

т
а

±

CNJ
I

см

*
о31
С

Гч

юо
CD
If)

о:
л
О -
О)

О

_г_
даст 2

щCJ

о
CD
О
Гч:
со
О
s :
Ч

Копиообал Ганкобс 243 8 2 -0 6

Л ит . Масса Масштаб

и — —

Л и ст 1  I Л и ст ов 2

г п и  г о р ь к о в с к и й

САНТЕХПРОЕКТ



[и
н

Ь
№

п
о

д
л

 I
 П

о
5

п
. 

и
 д

а
т

а
 1

В
за

м
.и

н
В

л
1И

н
Ь

.№
ду

5л
.1

 П
од

и,
 и

 д
а

т
а

Ш

см
I

см

о
:п
с:
3

QJD

к
•V-
I

ю
§
in
(X
Л
CL
си

о

Г~|—
Д И . 067.000 АТМ-СБ[Г|изм|лист №Эокым. Подп.

У19 000 290 W

Ведомость т еплоизоляционны х к о н с т р у к ц и й

Н а и м е н о б а н и е  
э л е м е н т а , д и а м е т р  
и л и  р а з м е р ы , мм

Ед.

U3M. Ко л.

Температура 
теплоносите­
л я .0 с

И з о л я ц и о н н ы е  к о н с т р у к ц и и О бозначе- 
ние приме- 
н я е м ы х  
Черт еж ей

Приме­
чанияОсновной теплоизоляционный слой П окро& ны й с л о й

Макс.
Сред­
няя ZQ- 
доЬая

М а т е р и а л
Толщ
мм.

Общ.
объем

м3
М а т е р и а л Толщ

мм

Общ.
поверх­
ность

м2

Теплообменник & одо& одяной ШТ 1 6 5 6 5 Плит ы теплоизоля- 5 0 0,0735 0.5 2,732 С е р и я

0 2 7 3 ционные из минераль- Л и с т  А Л 1 .Н  0 .5 7.903.9-2.1

ной £>аты на синтети Г 0 С Т 2 1 6 3 1 - 7 6 л и ст  19,55

ческам обязующем

Г0СТ9573~<52

Т р у б о п р о в о д ы  г р е ю щ е й
Ь о д ы  0 8 9 * 5 м 2 6 5 6 5 Полуцилиндры тепло- 1+0 0,032 0.3 И  88 С е р и я

изоляционные из мине- Л и с т  А Д 1 .Н  0.3 7.903.9-2,1

ральнай батына сын- ГО С Т 2 1 6 3 1 - 7 6 л и ст  17,55

тетическом обязующем
Г0СТ232О 8-85

А р м а т у р а  <2550 ШТ 2 6 5 65 Полуфутляры из лис- U 0 0 М 2 В х о д и т  б к о н - 0.8 1.52 С е р и я

тоб алюминия, запол- с т р у к и и ю  п а л у - 7.9 03 .9 -2 .2

ненные матами минера- ф у т л я о а Л и ст  6
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