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1.О бщ ие д а н н ы е

1.1, Рабочие чертежи блока сетевых насосоВ БНСВ-*+ 
выполнены для применения б проектах котельных с  паро­
выми котлами малой мощности независимо от Ёида  

сжигаемого т оплиВа.

1.2. Блок Б Н СВ -Н - долж ен изготаВлиВаться 
В соотВетстВии с рабочими чертежами и технически­
ми требс&аниями,содержащимися 6 настоящем Выпуске.

1.3.Блок предназначен для обеспечения цирку­
ляции сетеВай Воды В системе и контуре ко т ел ь­
ных сда В л ени ем  насыщенного пара 14-кгс/см2.

1А. Комплект рабочей документации блока  
Б Н С В  Включает В себя разделы: тепломеханический 
контроль и аВтоматика,электротехнический, тепло­
изоляция .

2. ТребоВания к оборудованию  
и м а т е р и а л а м .

2.1. ОборудаВание, Входящ ее В состаВ блока, 
должно соотВетстВоВать требоВаниям норматиВно-тех­
нической документации и иметь паспорта.КачестВо 
материалоВ и техническая характ ерист ика готоВых 
изделий применяемых для изготоВления блока, должны
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САНТЕХПРОЕКТ

ф орм ат АЛ-

механическим способом (резцам, фрезой или абразиВ -  
ным кругом ) с помощью труборезных ст анкоВ. 
Разреш ает ся обрабатыВать концы труб блока газоВой, 
плазменной или Воздуш но-дугоВой резкой с после­

дующей зачисткой кромок режущим или образиВным 

инструментом до удаления следоВ огнеВой резки. Сня­
тие ф асок с  трубных канцоВ произВадить, начиная 

с толщины ст ен ки т руб  3,5мм.

ЗА  .Сборку стыкоВ труб под сВарку осущест­

влять с использованием инВентарных центроВочных 
приспособлений, обеспечиВающих соосность ст ыкуе­
мых труб.

3.5. Весь комплекс работ по организации сВар- 
ки трубопроВадоВ блока и контроля качества сбарнь/х 

соединений проВодить, рукаВодстВуясь указаниями  
„РукаВадящих технических материалоВ па сВарке при 
монтаже обарудоВания теплаВых электростанций 
( РТМ -1С-81)  М инэнерго С С СР, праВил Госгортехнадзора 
С С С Р  ", а т а кж е т ребоВаниям и рабочих чертежей 
блока.

3 .6 . С б о р ку  элементоВ металлоконструкции 
блока Выполнять В соотВетстВии с требоВаниями 
ГО СТ5264 - 8 0  . С В а р к у  длинномерных коробчатых сто­
ек балок базаВой мет аллоконст рукции Вести пре- 
рыВистым шВом длиной 100мм с шагом 2 0 0  мм.

3.7. Места, подлеж ащ ие сВарке должны быть 
очищены от грязи, окалины , масла, ржаВчины и т .п.

Н°д0КУМ. П»3п. isis. Д 2Ч В .0 6 5 .0 0 0 Л
Цист
3

быть подтВерждены предприятиями -  изготовителями 
соотВетстВующими документами .

2.2. Приборы и средстВа аВтоматизации и 
контроля, Входящ ие В блок, должны удоВлетВорять 
т ребоВаниям т е хн и че ско й  документации на них и 

дейст Вую щ их ст а нд арт оВ.

2.5. Конст рукт иВны е изменения, Возникаю­
щ ие В процессе изготоВления блока, должны быть 
согласоВаны В устаноВленном порядке.
Изменения, обязанные с  применением материалоВ не 
ухудш аю щ их т ехнические характ ерист ики блока, ре­
шаются изготоВителями блока самостоятельно . 
При изготоВлении деталей м(к Возможна замена стали 
Cm3 ТУ1Н--1-3023-80 на стали марки Ст.З, предусмотрен­
ные ГОСТ'ами на сортамент черных металлоВ .

3 .ТребоВания к  сбо рке б л о к а .
3.1. Рабочая документ ация позВоляет Вести 

сборку блока индуст риальным методом с  организацией 
раздельного паточного изготоВления узлаВ трубопроВадоВ 
и элементоВ мет аллоконст рукций.

3.2. При изготоВлении и монтаже элементоВ 
узлоВ трубопроВадоВ сВарку произВадить, рукоВодстВуясь 
требоВаниями ГОСТ 1 6 0 3 7 -8 0  с максимальным примене­
нием аВт омат ических и полуавтоматических р е ж и -  

моВ, обеспечиВаю щ их Высокое качест Ва сВарны х  
соединений .

3.3. Обработку канцоВ труб для сборки, обрез­
ку труб и снят ие ф а со к  необходимо произВадить

н° докам. Подл. Дата Д2ЧВ. 065. ОООД
Лист
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сЬарной llloId долж ен быть ровным и полным  б местах 

сборки не д о л ж н о  быть прожогаВ, т рещ ин, падрезоВ, 
непроВара  . М ет аллические брызги должны быть у д а ­

лены , шВы з а ч и щ е н ы  от ш л ака и ока ли ны .

3.8, И зга т а В л ен и е  и сборку металлоконструк­
ции блока осущестВлять согласно тредоВаниямСНиПШ'^~75 

„М еталлические кон ст рукци и." При сборке блока руко- 

ВодстВоВаться указаниям и С Н и П  3 .0 5 .0 5 ~ 8 й  „Техноло­

гическое оборудование и технологические трубопраВоды".

5.9. Последоват ельност ь сборки блока при­
нять след ую щ ей  :

—  получение стандартного и нестандарти- 
ЗироВанного обарудоВания и проВерка его 
состояния;

—  изгот овление элементоВ металлоконструкции- 

изготоВление узлоВ трубопроВадоВ;

—  сборка мет аллоконст рукции блока-
—  устаноВка и за к р е п л е н и е  обарудоВания 

на мет аллоконст рукции;

—  уст аноВка и закрепление узлоВ трубо- 
проВодоВ j

—  промыВка и гидраВлическое испы т ание  
блока

—  о к р а ска  б л о к а .
3,Ю. В  п р о ц е ссе  сборки блока должно проВе- 

рят ь -

ЕШ Ш Э  Е Ш 0 2 П Я  П Ш Л  ЬЕЕЯ
Knnttnnhan: Гпикпнп

Д2йВ. 065. ОООД
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СЯ соот вет ст вие комплектующих изделий, надеж­

ность крепления оборудования и трубопроводов к металла- 

ко нструкц и и , правильность нанесения маркироВки на 

изделия, наличие паспортных табличек на оборудование, 
наличие клейм сВарщикаВ на сВарных соединениях  
при необходимости.

3.11. С  целью сохранения габарит части при 

изгот овлении блока должны быть предусмотрены 
разъем ы  по базовой мет аллоконст рукции и на гори­
зонтальном участ ке Всасывающее о коллектора после 

грязеВика. При наличии транспортных средств с плат­

формой более 7,0м  блок собират ь целиком .

3.12. Элемент ы и узлы блока, подлежащие пвре- 
Вазке В ком плект е с блоком, долж ны быть полностью 
собраны и пройт и контрольную сборку.

3.13. ГидраВлическое испытание блока должно 

про Водит ься В соотВетстВии С требоВаниями „ПраВил 

устройстВа и безопасной эксплуат ации трубопро- 

ВодоВ п а р а  и го р я чей  Воды, утВержденных Гасгор -  

т ехнадзором С С С Р .
3.14.В качестВе коррозионно- защитного пакры

тия блока применять грунтоВку Г Ф -0 2 0  ГОСТ9 8 2 5 - 7 3 ,  
эмаль Пф-153 Г0СТ926-82 и битумный лак Б Т 5 7 7 Г0СТ5631-79.

315. Оснащение блока приборами и средстВами

аВтомагпизации произВодить согласно сборочному чер­
т еж у При произВодстВе работ по уст а-

гта шщ Ш'Миня пштш шар,. Д 2ЬВ.065 .000Д
Л и с т

5
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3,18.Технические услоВия на изготоёление блока 

должны быть разработаны предприятием изготовителем с 

учетом настоящих технических требоВаний.

4.ТребаВания к т ранспорт ираВке  
и монт аж у блока

4,1 Блок отпраВляется зака зчи ку без уп а- 
ка&ки с за гл уш ен н ы м и  присоединительными концами 

трубопроВодаВ. Крепление заглуш ек из листоВой ст а­

л и  5 = 3 ^ 4 мм осуицест Влят ь на прихВатке.
Ш т уцеры  и бобышки дез устаноВки при- 

бороВ и средстВ аВтоматизации и контроля на период 

т раиспорт ироВки и хранения блока должны быть з а ­
кры т ы  пробкам и и з а г л у ш к а м и .

Приборы контроля и аВтоматизации с

от борны ми уст ройст Вам и и  элект рот ехническое  
оборудоВание упакаВыВаются В ящ ики и отпраВляются 

В комплект е с блоком .

4,2. Крепление блока при переВозке должно 
обеспечиВать предохранение его отдельных элементоВ 

и блока В целом от деформаций и механических пов­
р е ж д е н и й . ТрубопроВоды Т)у ^ -5 0 мм при необходи­
мости за кр еп и т ь по месту хомутоВыми опорами 

т ипа  0/76-2 ГО СТ 1 4 -9 1 1 -8 2  .

Изм. Цист N * докам . Подп. Леш Д2ЦВ. 065 .000 Д
Лист
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ноВке указанных прибароВ рукаВадстВаВаться требовани­
ями СН иП  3 .05.07~85,, Системы аВтоматизации".

5.16. Работы по устаноВке электротехнических

устрайстВ осущестВлять В соотВетстВии с чертежом t
а также рукаВадстВуясь требованиями С Н и П  3 .0 5 ,0 6 S 5  

„Электротехнические устройстВа ".
3.17. Теплоизоляционные работы рекомендуется 

Выполнять на месте изготаВления блока.При этом с целью 
предотвращения деформаций теплоизоляции при транспар- 
тироВке блока к месту монтажа необходимо предусмот­

реть усиления креплений конструкций изоляции за счет уста­

ноВки опорных колец на горизонтальных участках и разгру­

жающих устройстВ на Вертикальных участках трудопро- 
ВодоВ, а т а кж е применение спецзаклепок.

К о н ст р укц и я  блока допускает Выполнение  

и з о л я ц и и  п о сл е  его  м о н т а ж а .
Работы по изоляции прямолинейных участкоВ 

трубопроВодаВ, арматуры и фланцеВых соединений осущест 

Влять В соотВетстВии с  типоВыми сериями 7.903.9 ~2и 

7 .9 0 3 .9 - 3 . И зо л я ц и ю  криВолинейны х и ф асонны х  

участкоВ т рубопроВодаВ и у зл о В  оборудования  

Вести со гл а с н о  сер и и  3 .9 0 3 - 1 1 .

И з м .  Лист № до кум , Подп. Дата
Д2иВ.065.0СЮД

Лист

6
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4.3. Габариты и масса блока допускают его 
транспортироВку по ж елезной дороге,а  также с помощью 
трайлероВ н изкой посадки грузоподъемностью до 
15 т.

4.4. П огрузку блока на транспортное средстВо 
осущестВлять с помощью монтажных и эксп л уа т а ­
ционных кранаВ грузоподъемностью 1 6 + 2 5 Т . При этом 

стропоВку блока Вест и с  использованием петель, 
предусмот ренных В состаВе его металлоконструкции, 

а также с применением специальной траВерсы.

4.5. При длине платформы транспортного 
средстВа до 7.0м у з е л  грязеВика переВозится от­

дельно. После устаноВки частей блока ( ОСноВная часть 

и узел гр я зеВ и ка )  В проектное положение произвести 

сборку базоВой металлоконструкции и ВсасыВающего 

коллект ора.

4.6. УстанаВку блока В проектное положение 
произВодить В соотВетстВии с указаниям и проекта 
произВодстВа работ на монтаж  оборудаВания к о ­

тельной
4.7 Закрепление блока к силоВому полу ко­

т ельной Выполнят ь с помощью фундамент ных  

болтоВ диам ет ром  16 мм и л и  пут ем приВарки к 
за кл а д н ы м  д е т а л я м .

ИзмЛист №докам. ш м
Д 2 Ь В .0 6 5 .0 0 0  Д

243S&-OQ 5
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Документация
A* A24B.06S.OOOC6 Сборочный чертом
А* A24B.Q65.0Q0 ВП ВеЗомостъ покупные

изЗелий
АН A2hb.o6s . ooqa Технические

требования
Сборочные еЭинииы

АН_ 4 А24В. 062.1HQ Гряаебик JL
АН_ г Д24в. обз.ого Труба _2_
ASГ з А24В.063. о4о ОтбоЗ _2_
АН А А2Н В. 063. 090 Перехоа _ 2_
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5 А2Ц6. 064.050 Узел клапана _L
А 6 А2НВ. 064.о4о ТрубопровоЗ
АН 7 А24В. 064.050 Трубе! J L
АН 8 А2НВ.064.060 ОтвоЭ J_
АН 9 А24В. 065. ою коллектор J_
АН № А24В. 06S.020 Коллектор 1
АН 11 А24&. 065.050 PclMCJ 1
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Стандартные изделия

_ _{- - ---- A2qe.o6s.oooшЛи?гЫоаокагДШ £ 5йте

“\

Ddiodl> IMLQU РП г  г iiacБлок Hdcocod сетевой 
(ГоЗы БНСВ -4

л и т ,  лист листа к
Ч 1 ip*n Ml у г -1Xv' ИМ I 4 I Ъ _

и1ц QYjН Вольский] ш — Г1Ш Горькоб скуй
С А н те то тв

1тГ
О0ЙSmgPl

w—----------  Формат ач

1
i

?
о

*П
«Лё Обозначение Наименование <
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Гс!йки TACT 5915-10
36 М16.4 8
37 №20.4 106
38] №24.4 12
39j Шайба 20.0!

ГОСТ 10906-76 _8_
UJauBd ГОСТ 11371-78

HL i io i K j
«и, 20.01 106

~ 42 24.01 «_
43 Опора 0Т1Б2-219
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_ “ 1 Прочие изделия

J& Hdcoc к100-65-200d
с электроЭ&игателем

— —

4 AM 160 М2 Ч = 18,5квт
1 h*-290Q оо/мин _ 2 _
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!6 клало н 15кч 18 п 2
40; Ру 16

ГОСТ 57 61-74 3
17 Мч<Ьта 40

ГОСТ 8966-75 5
!В Контргайка 40

ГОСТ 8968 *75 ъ
Прокладки C0CT1S180*86

20 А -65 -16 2
11 A-10Q -(6 2
22 А-150 -16 8
11 А-200 -16 3
24 Б -250 -16 1

Болт ГОСТПЭ8-10
28 М16 *45.56 8
29 М16 * 60. 56 8
30 М 20 * 10.56 64
М М 20 *15.56 16
32 М20* 60.56 20
33 М 24 к 95.36 12
34 Болт 6.1 M16*2so

Г0СТ24 379.1- АО 4
3S ЩпилЬкйМ20-Б̂ 200.5В

ГОСТ 22054-76 4
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Н а и м е н о в а н и е
К о б

окп
Обозначение Зонамента 

на поставку Поставщик
Куда Входит 
(обозначение)

КоличестВо
П р и м е ч а ­

ниена
USdflwВ Комп 

лекте
Но

регулч Всего

1 Насос К100-65 -SOQd Ко тайский насос- _
z cWaB.kAMlGOMa ныб за В од 2 2
3 Ы&.5К&Г. п * 2 Э О О в% и и

к з а а В и м к а  3 0 s 5 S p T 9 2 6  - 0 7 - 1 3 9 9 - 8 6 по ..Прикарпатпром-
5 1ч I S O - ,  P a  1 0 3 7  2 1 1 5  1 0 0 9 арматура" 4 4
Б Ъч 200’. Pa 10 3 7  2 1 2 5  1 0 0 5 . 1

7 Клапан 15кч 18п2
& 3>н40: Ра 18 3 7 3 2 1 2  1 0 3 5 Г О С Т  5 7 6 1 - 7 4 3 3
В КаФШПЭч 21 Sr__

_ш_ batsoi |>а 16 3 7  2 2 4 3  1 0 1 7 7 5  2 6 - 0 7 -  1 Ч З О - 8 9 2 г
И Кл апан 15hw66*1 Предприятие
12 3>у 15 3 7 Ч 2 Н  9 0 6 7 Т У 2 6 - 0 7  - 2 7 1  - 8 0 п/я P-62Q3 г.Горькии 1 2 4 8 . 0 6 2 . 1 4 0 ___________ 2 2
13 Регулятор
14 У Р Р Л - М „ И 0 "  Э и  2 5
15 Предел настройки
16 0.16...0,8 мпа 1 2 4 8 .  0 6 4 .  0 3 0  __ 1 1
П Фланец Г О С Т  1 2 6 2 1  - 8 0
18 1 - 6 5 - 1 6  С т 2 5 3 7  9 9 4 1  4 3 7 3 0 9 1 2 4 8 .  0 6 3 .  0 3 0 1 г
19 1 - 1 0 0 - 1 6  С т 2 5 3 7  9 9 4 1  A V I S O ! 1 2 4 В .  0 6 3 .  0 4 0 _______ 1 г
го 1 - I S O - 10 < т 2 5 3 7  9 9 4 1  4 3 5 0 0 5 1 2 4 8 .  0 6 S .  0 1 0 г г
21 1 2 4 8 .  0 6 5 .  0 2 0 г г
2 2 Д 2 4 & .  0 6 3 .  0 4 0 1 г
2 3 6

2 4 1 - 1 5 0 - 1 6  О т  2 5 3 7  9 9 4  1 4 3 7  7  0  5 Д 2 4 В .  0 6 3 .  0 2 0 а
2 5 1 2 4 8  0 6 3 . 0 9 0 1 2
г& б

И5Н Дисг N0 до Кум Подп. 9dTd
м гм б. Мюнтер
Пр о В. Мюнтер
ноч.ота. MAWKuii
Н.КонТР Мпнтер
У т 8 .

д г ц в . о б 5 .  o o o  вп
Блок носоеоб сетеВоО 
Воды  Б Н С В -4 . 
ведомость п о куп н ы х  
иъделиО

Лит l/lucm Листок

ГПИ ГорькоВскии
сднтехпроскт

Ф ормат А Ъ

Iо Наи м е но вани е Код
О К П

Обозначение документа 
на поставку

П о с т а в щ и к
Куд а В х о д и т  
(об о з н а ч е н и е )

1 Количест! 0
П р и м е ч а ­

н и е
на

извели!
В Кои 
плекте

н«
регум| Всего

1 Ф л а н е ц 1 - 2 0 0 - ю с т 2 5 3 7  9 9 4 1  4 3 5 2  0 3 1 2 4 В . 064 OSO 1 1
2 ,1 2 4  8 . 0 6 4 . 0 6 0 _______ 1 1

3 2
4 1 -2 0 0 - 1 6  С т 2 5 3 7  9 9 4 1  4 3 7 $  0 3 1 2 4 8 . 0 6 2 .  I S O 1 1
5 1 2 4 8  .0 6 4. 060 _ 1 _ 1
6 г
7 г - 2 5 0 - 1 6 3 7 Д О 4 1  4 3 8 1  09 1 2 4 8 .  065. 0 1 0 1 1
8 3 - 2 5 0  - 1 6 3 7 9 9 4 1  4581  09 1 2 4 8 . 062. ISO 1 1
9 П р о к л а д к и 3 7  9 9 0 0 Г О С Т  1 5 1 8 0 - 8 6
10 А - 6 5 - 1 6 _ 2 _ 2
И А - 1 0 0  - 1 6 2 2
12 A - 1 S 0 - 1 6 8 8

J 2 l А -2 0 0 -16 3 3
14 Б -2 5 0 -1 6 1 1
15 1 2 4 8 .  0 6 2 .  1 4 0 1 1

—

16 2
17 М у Ф т а  4 о Г 0 С Т В 9 6 6 - 7 5 3 3
18 К о н т о г а б к а  40 Г 0 С Т 8 9 6 8  - 7 S 3 3
19 О т В о д  9 0 ° Г О С Т И  3 7 5 - 8 3
20 4 5 x 2 .5 1 4  6 8 1 1 0 1  0 2 1 2 4  В . 065. ОАО 1 1
21 1 2 4 8 . 064. 040 1 1
2 2 2

—

23 1 0 8 * 4 14 6 8 1 1 0 1  18 1 2 4 & . 0 6 3 .0 4 0 1 2
2 4 1 5 9 * 4 . 5 1 Ч 6 8 1 Ю 1  3 2 ,1 2 4  8. 0 6 S 0 2 0 4 4
2S 2 1 9 * 6 14 6 8 1 1 0 1  40 1 2 4 В . Q65. ОАО 2 2
2 6 1 2 4  В. 0 6 4  ОБ О 1 1
2 7 ““ з

—
2 8

1 4  I Ч — F T
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a. Наименование Код

окп Обозначение документа 
на поставку Поставщик Куда входит (обозначение)

Кояичестбо
_______ i /_.

<}-
оZ НоизделиеВ комп­лекте Нарегу/шр Всего Примечание

1 7 Т р о й н и к ГОСТ 17376 -8 3
2 45x2,5 14 6 8 2  101 o n Л 2 4В. 065. 0 1 0 7 1

О3) 3
Л 2 4 В . 064.040 7 1

с Jt_ 2
сц£) 5 219кб - 1 5 9 x 4 ,5 *4 682 705 4Л Д24В. 0 6 5 .  0 1 0 2 2

6 М 24В. 0 6 5 .0 2 0 2 2

к
7 4
8 П е р е х о д ГОСТ 77 3 78-831

N1 9 К 45x2,5-32x2 /4 684201 ап Л 2 Ц - В . 064. 030 2 2
О
СГ) <0 К159*4,5 -  75x3,5 /4 684207 <74 Д24В. 063. 090 7 2
1Л 77 К159*4,5-108*4 74 684207 86 Д24В. 063. 040 7 2
сх 12 К273Х7 ~  219 кб 74 684201 26 Д 2 4 В -  0 6 5 .  0 1 0 7 ' 7
8- 13 З а г л у ш к а  219 х8 74 68S 101 36 Д 2 4 В . 065. 0 1 0 1 1
о 14 Д24В. 065. 020 1 1

Вg 15 2
г§ 16 Опара ОПБ. 2 -219 5 2 6 3 9 5 ГО СТ 1491 1-82 2 2
3 17 Штуцер ОСТ 36.7 - 7 4
i§ос: 18 Щ2 -  М20-50 Д24В. 065. 010 1 1

i
19 Д24В. 064. 060 1 1

о* 20 Д24В. 063. 040 1 2
1 21 Д24-6. 063 . 090 1 2Я
1 22 6
га 23 Ш З -  т о ч б  У /2 * Д24В. 065. 070 1 1ю
со 24 К р е п е ж н ы е  и з д ел и я
3
Е 25 Болт 12 820 0 ГОСТ 7798 -  70аго 26 М16 X 45,36 8 83
с 27 М16 * 6 0 .3 6 8 8*оаС 28 М 20X70. 36 64 64

ИЗМ н °Зо к у м . П одп. Лата
Д2ЧВ. 065. ООО ВП

Л и с т

ф о р м а т  А З

N°
 ст

ро
ки

Наименование Код
О КП

Обозначение документа 
на пост авку Поставщик К у д а  Ёхадит  (обозначение)

К о л и ч е с т 6 о

ПримечаниеНа
изделие

В комп­
лекте

На
регулир Всего

1 Б о л т  М 2 0 х  7 5 .3 6 16 16

2 М 2 0 x 8 0 .3 6 2 0 2 0

3 М 2 4 * 9 5 .3 6 12 12

4 Б о л т  6 .1 .M 1 6 X 2 S 0 ГО СТ 2 4 3 7 9 .  1 - 8 0 4 4

5 Ш п и л ь к а  М16~Вдх180.58 Г О С Т 2 2 0 3 4 - 7 6 Л 2 4 . В .  0 6 4 .  0 3 0 4 4
6 Ш п ил ька M20-69x200.su ГО С Т 2 2 0 3 4 - 7 6 4 4
7 Г а й к а  М 1 6 Л 12 8 3 0 0 ГО С Т 5 9 7 5  - 7 0 8 в

8 Д 2 4 В .  0 6 4 . 0 3 0 8 в

9 76
10 N720.4 1 0 8 108

Л _ N724.4 12 12

72 Ш а й б а  2 0 .0 1 ГО С Т 1 0 9 0 6  ~ 7 8 8 8
73 Ш а й б а Г О С Т  1 1 3 7 1  - 7 8 ■

1 6 .0 1 16 16
15 2 0 .0 1 108 108
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1
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16 24.07 12 12
17
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2 0
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2 2
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3
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1. Р а з м е р ы  д л я  с п р а В о к .

2..Сборку п р о ве р и т ь на герм ет ичност ь даВлением  
Воды Р п р = 8  кгс/см 2 В т ечение 5мин, после чего 

даВление снизит ь до рабочего  Р р а 5 .=  В к г с / с м 2 

и  л р о и зВест и осм от р. Течь  не д о п у с к а е т с я  .

З .Ш т у ц е р ы  7 б о б ы ш к и , муфты т рубопроВадоВ  

после снят ия прибороВ и средстВ аВт ам ат изации , 

а т а кж е присоединительные концы трубопроВадоВ 

На период транспартироВки должны быть з а к ­

рыты пробками и л и  З а г л у ш к а м и .

изм Лист №Зоким-
Розе
П р о е

T.KQHmi
Hgq.omi
Н.контр

М ю н т е р
м ю н т е р

Я ольскчО
Мщнтер

!одп.

Ш

Д 2 Ц В . 0 В 5 .  0 0 0  С б

блок насос об сетеВой 
Воды 6 Н С В - 4 -  .

Л и т  I М а с с а  [Масштаб

1920 М О

Л и с т 1 IJlucmob ~
ГПИ ГОРЬКОВСКИМ

С Л Н Т Е Х Л Р О Е К Т
Knm inn fin л : ГпиипРлг. 2.ЦЯЯ2.- П(/ Я ib а о мат А2
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№ Z 9 0  2 * i Z V

H 16; ± m  6

д г ь в . 0 6 2 . 0 0 1

IдШйй ШШШШ [<ШЯ ш(Я
Проб. 
ГКконтр.

Н. контр.
УтВ.

Мюнтер

М ю н т е р JЬ у

Лит. М а сс а Масштаб

П л и т а И 0 , 2 ы
Лист | Ли ст ов 1

В Cm 3 Сп Г 0 С Т 3 8 0 - 7 1
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

ф о р м а т  А k-

fO
&

£90Z90B*iZV б.Ъ

УенШа
Рдзрдб,Проб
Т. контр.

№докум.
Мюнтер
М ю н т е р

Подп.
ал

И В  ВЕИЯЯ ПИЯ
1Уто. I_________ I I

Д2ЬВ.062.067

П р о д к а

Лит. М а сса Масштаб

И 1,32 1 = 2
Л!j c m  \ J lu c m o b 1

—  В  Cm5 с п  Г О С Т 3 8 0 - 7 i
Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
ф ор м ат  АЦ -

»-В
§■

О%оСО
гго

С
Обозначение Наименование о*

Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

42 Л24В. 062. 140 06 Сборочны й черт еж

С б о р о чн ы е  е д и н и ц ы

a 1_ Л248. 0 6 2 .1 5 0 Корпус _1_

a Л 248. 0 6 2 .1 6 0 Ф и л ь т р J _
Д е т а л и

a _3_ Л 248. 062.067 Пробка Т
БЧ _4_ Л 248. 062. 06S П р о к л а д к а

Паронит П0Н1ГОСП81-80
"а€о*03
с*00 с
1 гkbSX
Z
£3
§лСО

—

Я 8 0 . < х с 1 7 0 +1

Стандартные изделия

5 Прокладка Б -2 5 0 -1 6

Г 0 С Т 1 5 1 8 0 - 8 6

П р о ч и е  и з д е л и я

_7_ К л а п а н  15 нж 6  5к
а
Вто
3
сТО
ос

Ъ н  15

Т У 2 6 - 0 7 - 2 7 1 - 8 0 2

Д 2 4 В .0 6 2 .^ 0№мJlttCIГ' №0ОКУМ- Подп. Дата
<=;

1

РазраВ. Мюнтер №<у

Г р я з е Ь и к

Лит. [ Диет |Листов 1
Пооб. мюнтеэ £2- -И I I I _ 1 Г 1
ш ея  шшвяшл iifm ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ
формат A k

Обозначение Наименование
Приме* 
чание

Документация

/12 Л 24S. 062.150 С Б Сборочны й черт еж

Д е т  а л и

Д248. 062, 071 Т р у б а

Д248- 062, 072 Д н и щ е

A 2 U B - 062. 075 Ш т у ц е р

Л 24В, 062 . 074 Т р у д а

ТоыДа 273x7 Г0СТ1070и-76
Д  ГОСТ W7Q5-80

L = 200 М б

БЧ Д24В. 062. 075 Труба

Труба 219*6ГУСТ10т-76
Д  ГОСТ10705-80

L  = 2 0 0  Ы б ^

Д248.062.076 Ш т у ц е р

Л248. 0 6 2 .0 7 7 К онус

5xd Стандартные издел ия

Фланец Г О С Т  1 2 8 2 0 -8 0

1 - 2 0 0 - 1 6  Cm . 2 5

10 3 -2 S O -1 6  Cm.2 5

Изм Лист №д0КУМ- По Эп.
РазоаЗ. мюнтер ?ьч&
Проб. Мюнтер к -
НачотЗ
Н.контс м ю н те р
У т & .

JX2kB.062.1SQ
Лит. \Лист IЛистов

К о р п у о
Т

Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХПРОЕКТ
2.Ч38& - О Ч  /2  ф о р м а т  A k -
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На&арцгль стрелку 
направления потока

Размеры для с п р а в о к .

Д 24В. 0 6 2 .М  СБ

Грязе&ик

Лит. М а с с а М а сш та б

ИЗм. Лисг № до к у м . Подп. Д аю

и f85 1:5Р а з р а б , Мюнтер AZr
Проб- Мюнтер
Т.контр 71 и с т  | 7 7 и с т о б 1
начата Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХПРОЕКТн.кошт ! I I s -
Утб.
i/v>nr »лп£.г-»л. гпйт&п 2WZXP -  пи  /Я Фаомат АС>
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ии

ЬМ
Ии

В.
№

дУ
&А

 П
од

и.
 и

 д
ат

а
I М

in

12

А*

50

0 550
Т б

Ч Ч Ч Ч Ч ^ 4 ЧЧЧЧЧЧЧ:
& у / *

М 1=2

T1 -L3

( А  Б
60*

г 1/" —
^ ^ Ц М 1 : 2

T 1 -h J 5 _
№ 2

ГОСТ ■/ 153^ -7 5 -У 1

1
'  8J

1
1

в цЭ Б
М  1 ! 5

ГОСТ -//554- 75—Т1

7 /  _В

ГО СТ1 6 0 3 7 - 8 0 - У 5

А - Д 12отб. 022*

k  10

*
С П
c\i

0 2 9 5

О

Вид В
М  1 : 5

4-20

J V
М  1: 2

) ч

_ меi 8 x 1 , 5 *

8UO

1 * Размеры  для справок .
2 + Н ИZ .  -  2

3  Сб арны е Luitbi N °1 ... 3 по ГОСТ 5 2 6 ^ -8 0

15'

*5°

Jl2UB.062.150 СБ
t i - j 1-------- 1 а

К о р п у с

I77umj М а с с а Масштаб
1ШЯ ВДВ иД»мяг|.т.» И.ЛГ.Д 41’ит 
\tIll\M.i ДИЯВТгЯ МВД н f68 1:5
ПроВ. М юитер
Т. контр. Л и с т  \ Л и с т о Ь  1
Нач.отд. ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХЛРОЕКТНконтр Мюнтер ъ^-
УтВ.
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Xал
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\

ю
оСП 
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склаО)

о

U 0 ' Z 9 0 ' 9 * i Z t
12&

i* Р а з м е р ы  для с п р а в о к .  

+  I T 1 6
2 .  X

ИЗМ Лас! №дакум. Подп.
Разраб 1 1

Проб. 1 н

T kohip.

Н. контр. М ю й т & о X s r
У т б .

JI2UB.062.071

Т р у б а

Т р у б а  5 2 0 x 9 Г 0 С Т 1 0 7 0 и - 7 6  Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

А гост/0705-50 САНТЕХЛРОЕКТ

Л и т .  М а с с а  М а сш т а б

63,7 1:10
Лист | листоЕЧ

формат АЦ-

s a o  г э о  в к т г

Z A 0 Z 9 0  '9*7Z l f
Jit

V w >

1 *  Размерь/ д л я  спрабок

2. ± т

Иш. /Гист М °дакУм.
Мюнтер
Мюн тер

Разраб.
П р о б
! ш т

пшавт ш ш п ех я  9швл

П о д п . Аатс

Шъо

Ш т й .  I J___ L

A2UB.062.072

Д н и щ е

Л и т . М а с с а Масшто!

и 44.7 1 - 2

/ fu c m  | У 1 и с т о Б  i

Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХЛРОЕКТ

9 L 0 ‘Z 9 0  9 * 7 Z V

У Ы )

+ IT16 
2

Ш  Лист
Разраб.
Г7р<кГ
Т. конто.

Н . к о н т а

Ут&.

№до кум .
Мюнтер
М К Ш Г П 9 Р

Мюнтер

Подп.

к*
ш
ОаЗй

A 2 4В . 062.073
И ? Ш Л 1 Ш З Д Э Т1ГУГО УТП ? ^ 1

Ш т у ц е р

ТРу5а 15x2,6
Г0 С Т 3 2 6 2 -7 5

0,07 Н
Лист 1ЛистоЬ~
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
С А М Т Е Х П Р О Е К Т

rh n n  kj н т  А А

1. Р а з м е р ь / д л я  с п р а в о к .

2 . ± д ^

ГШ71 figgi 1ГД»/»УД?Д urmrm
ВЕВВЮЗ 1'ШЯИ

Проб. Мюнтер
Т. контр.
Н.коитМюнтер
Утб.

Д 2 ^ В .0 6 2 .0 7 6
Л и т . М а с с а М а с ш т а б

и а 45 1 - 2

и с т  | Л и с т о Ь  1

Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХЛРОЕКТ

Ш т у ц е р

Труб а 76 х5 ,5  Г 0 С Т 8 7 3 2 -78
А  Г 0 С Г В 7 3 1 -8 7

W /  JC. ___________ А  /.
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I

Ю
О
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3
a j
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О

LLO'Z90'9*?Zt <2 ,5

Р а зЬ е р т к а

А -А

м  1 и

-I 4  1ТЧ6 
2

2, С & а р н ы е  шбы по ГОСТ 5264-60.

ИЗ*Лист Н°доким. Подп. йт»
Разоай Мюнтео к - ДОЛI }£ -
Т контр

К контр. Мьонтер 1 гУтВ.

A2kB.062.Q77

К о н у с

Мит. М асса Масштаб

и 9Л7 f-5
Л и с т  | М ист оЬ 1

______Б -П Н Ч а  Г 0 С Т 1 9 9 0 3  - 7 4

ВСтЗсп Г0СТЩ6Ъ7-79
ГП Ы  Г О Р Ь К О В С К И Й

С А Н Т Е Х П Р О Е К Г
ф о р м а т  A S_____

a 3 0 9 r Z 9 0 ‘ S b Z V

" '■■■ ■

д г и в .062.160  сб

Фильтр

Л и т . Масса. масштаб
1ИД И Ш  1ЛЬ/»Ш 11Л им м м и F ig g  
Г Э Я В В Я  1 Я Я Я Я Я  ( / 5 И И  lZV$E и 1ъл 1 : 5
П р о б . М юнтер i k r
Т. КОНТО - Л и с т  | / T u c m o 6 f

ОПЛ Q Р  -  n U  Ji

Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХПРОЕКТН.к о н т д Мюнтер
У т Б .
Unrtumп й п  я  • Г л l Г1/лЕг< —



!■?£} Z90 9*lZV
± Ж

12,5,

1 . Размеры для спраВак.
2 . Н 1 6 ;  Ы 6 ;  ±  6

Д2ЬВ. 062.081
fjffSl HLJ »М14!1ХЯ fiftrs/ri 1У1ГТ7Я

[S S 5  ш'шщчж ПЧД
Проб.
Тштр

Мюнтер X^v
Т р у б а

лит . М асса Масштаб

и 7 8 1 : 5

Л ист Х Л ист оБ 1

ГПИ  г о р ь к о в с к и й  

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
Нконтр
УтБ.

Мюнтер Труба 2-/Эх6 Г 0 С П 0 7 0 Ч -7 6  
Д  ГО СТ1О 7О 5-80

ф
ор

м
ат

!

2о
со

* ю сэ
с:

О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е 5 Приме
чание

Л  о к у  м е н  т а и и я

А5 Д 2 4 8 .  0 6 2 .  1 6 0 С Б С б о р о ч н ы й  черт еж

Л е т а л и

64 ± _ Д 2 4 -В . 0 6 2 .  0 7 9 Л о н ы  ш к о

Лист Б~ ПН-8 ГОСТ19903-74
BCm.5cnr0CT1U637~79

D 2 0 7 ± 1 1 2 ,11кг

дъ _2_ J L 2 U B .  0 6 2 . 0 8 1 Г р у б а 1

6 4 3 Л 2 4 8 .  0 6 2 . 0 8 2 К о л ь ц о

0
Б
с
го
3
с

ю
а
С

ЛистБ-ПН-10 Г0СТ199ОЗ-74

б С т З с п  Г0СТ14637-79

D 3 1 2 . i x d 2 2 1 +1 2< ? 1 2.99кг
6 4 л _ Л 2Ц -В . 0 6 2 .  0 8 3 С е т к а

1CD
§Г
cud3
$
2
aXJ33
X
о

a

—

С е т к а  5 - 2 Н У

Г 0 С Т 3 8 2 6 - 8 2

(2 8 0 * 7 0 0 )  Ы 6 \ / 0 . 2 3 к г

"о
Б

ю

стоо
С

т
и —

Д 2 и В . 0 6 2 . 1 6 0йзм|Лш;т №докум. подп. Лога
<§о
с
г
ЬО3S J

Ра зр а б. М ю нте р О Д '

Ф и л ь т р

Л и т \ Л и ст ! Листов
ПРО Б. 2 5 ас 3 8 И М  I  I  1
Нач.от31_______ Z 1 ГПИ  Г О Р Ь К О В С К И Й

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
1:МИ!Ш hunuiiM t I

ш я л и н н н в
(Ьппмпгп Л U.

ф о р м а т  A S

1
5
3

2
с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е §*

Прим е­
ча н и е

Локументация

АЗ Л 2 4 6 .  0 6 3 . 0 2 0 0 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л е т а л и

64 1 Л 2 4 В .  0 6 3 . 0 0 9 Т р у б а

Груба 15 9 *  4  5  Г0СТ10704-76

Д  ГОСТЮ7О5-80

L=109 М б  W 1 1,6 кг

Стандартные изделия

П
од

п-
 и

 д
а

т
а

 X

2 Фланец 1 - 1 5 0 - 1 6  С г 2 5

Г О С Т  1 2 8 2 1  - 8 0 2

1
г

1

$3
I
£
0
БсТО
л
стоо
с

1

4 2 4 8 . 0 6 3 . 0 2 0
I

№мШсТ ы°докум. Подп.

с§аС
Z
ЬО
5

РазрЫi  м  юнтео А *г Щ|яв

Т р у б а

Мит- ХЛист ХЛиетоБ
ПроБ.

1I

& Ml 1 1 1 1
Нач.огт3

ГП И  ГОРЬКОВСКИЙ
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

Н. контсу мюнтер
Ут&.
| ^ Л п м п  л А г > л  - r n L u r n K *  n f r  J*7 —  A  /.
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Q
§го

WОС О бозначение Наименование 1
Приме­
чание

Д о к у м е н т а ц и я

/13 А 2 4 В .  0 6 3 . 0 4 0 С Б С б о р о чн ы й  черт еж

А  е  т а  л и

БЧ 1 Д248- 0 6 3 .0 1 7 П а т р у б о к

Груда 159x4,5 Г0СТ1070Н-76
Д  ГОСТ 1О7О5~80

L=127 Ыб 1 2,2 кг

!вч 2 А 2 4 В .  0 6 3 . 0 1 8 П а т р у б о к
1L Труб а  108 *3,5 Г0СТ1О7О4-76

А  ГОСТ1О7О5-80

L= 193 Ы б \ У 1 1,7 кг

Ст андарт ные издел ия

Ф л а н е и  П0СТ1 2 8 2 1 -8 О

3 1 -1 0 0  -16 С т 2 5 1
4 1-150-16 Cm 2 5 1
5 О т б о д  9 0 °  108*4-

Г О С Т  1 7 3 7 5 - 8 3 1

6 Переход № 9x4,5-108*4
ГО СТ 1 7 3 7 8 -8 3 1

7 Ш т у ц е р  U 1 2 -M 2 0 -5 0
0 С Т 3 6 .7 -7 4 1

Д248. 0 6 3 . 0 4 0ИзмЛис Н°докум. Падп. Даш
Разоа* Мюнтер Аа*-Х _

0  т  0 о  д

Лит. IJhtcm Листов
Проб. Мюнтео Iju-^ ‘йТП 1.....
Нсмотд

------ ^
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТн. конто

!

Утй/

| т 8с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о & а н  и  е 1
Приме­
ча н и е

Д о к у м е н т а ц и я

ДЗ Д 2 4 В .  0 6 3 . 0 9 0  С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л е т а л и

БЧ _1_ Д 2 4 В . 0 6 3 .033 Т Р У б а

Труба 1 5 9  xlf,5 Г0СТЮ704-76

Д  ГОСТЮ7О5-80

L-110 М 6 \ У ± 1.9 кг

Стандартные изделия

Ф л а н е и  Г О С Т 1 2 8 2 1 -8 0

_2_ 1-65-16 C m  2 5

_3_ 1-150-16 Cm 2 5 _f_
_4_ П е р е х о д

К 1 5 9 x 4 ,5 -7 6 * 3 ,5

Г О С Т  1 7 3 7 8  S 3 _1_
5_ Ш туцер Щ 2 -М 2 0 -5 0

0 С Т 3 6 .7 -7 4 - х

Д 2 ^ е . 0 6 3 . 0 9 0  |Изм №дакум. ЛО0П. Лат
Разрш Мюнтер JSbv to d

П е р е х о д

каши шпгтя >1яяяя« 1
Проб. Мюнтео H LI 1 П
Нач.отс ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТH.KOH/TJf мюнтер
У mb.

ф о р м ат А*+

9 0  0 6 0  2 9 0  W J7*

в - в

м м
В и З Б
М 1 :4

4omh,018

15+as

1±Q5

50 4

1* Разм еры  д л я  с п р а в о к .

2 .

3. С & а р н ы е  илЬы по Г О С Т  1 6 0 3 7 - 8 0

Изм1Лцсг
Разрой
Проб-
т контр.

№дОКУМ
М юнтер
Шнтер

Подп. Дша
SSS!

И М Я  И ? Я Я й Щ |
l a f f l 6 - » , ________

A 2 U B . o e s . o 9 0  се
1 Лит.| Масса

Переход 14,

2 са масштаб

.6 1:10
Р 7 Л 7 7 Д 1 1 / / > Ш М Ж
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
D/J'ZVO- >7// УО ^ ___  /гг
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С
3
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ю
CD
СП
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3
CL
О)

о

m o n s o ^ z t
V ( V )

Размеры
9  ±  I T 1 6  

2

для с п р а в о к .

изы Лист
Р а з р а б
Проб
Т. контр.

нжонто.
УтВ.

№докум
мнзнглер
М ю н т е р

Мюнтер

подп.
Ям*.

4212,
ш С г о н

Д 2 4 8 . 06U.001

Труда
и&*иГ0СГ8Ш-75 

Д  Г 0 С Т 8 7 3 Ъ - 8 7

Лит. Масса Масштаб

0 ,6 и

Л и ст  I  J l u c m o j  1

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

С А Н Т Е Х П Р Р Е К Т
_______ формат  А Ь

т
1ое-

*оto
FfjОС: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е I

Приме­
чание

А о к у м е н т а и и я

АЗ Д24В. 064-.030СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

/X  е т а л и

1 Д24В. 0 6 2 .  0 Ъ 2 Ф л  а н е й 2

,64 2 A 2 U B .  0 6 k .  0 1 8 П а т р у б о к

ТруЗа 32x2 rOCT1070k~76

Д Г0С Т10705-& 0

L = 51 Ы6 V7 2

А4 3 Д246- 0 6 k .  0 0 7 Т р у б а 2

БЧ 4 A 2 k B . 0 6 k . 0 i 9 П р о к л а д к а

П а р о н и т  П0Н2Г0СГШ-80

Df05-#x d 5 2 +1 2 0,1 кг

Ст андарт ны е и зд е л и я

6 П ереход К  45x2,5-32x2

ГО С Т 1 7 3 7 8  -S3 2

7 Ш п и л ь к а  MiSkSg* 1 8 0 5 8

ГО СТ2 2 0 3 k  ~ 7 6 4
8 Гайка M16,k Г0СГ5915-70 8

Прочие и з д е л и я

Ю Р е гу л я т о р  У Р Р Д -М  нно

D y 2 S  предел настройки

0 ,16 ... 0 .6  М П а

Т У 2 5 ~ 0 2 .1601k1 -81 1

д г ь в . о в ч . о ъ оИзмJlUCi(п № З о к н м . ГТоЗгт- Дата
Р а зр а б. мюнтер

У з е л  к л а п а н а

Лит. Лист Листоб
Проб. м юнтер иМ Л
Нач.отд.

Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

САМТЕХПРПЕКТ
Н.КОНТр. Мюнтер
УтВ.

ф о р м а т  А  4
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Н ю н т е р
Нюнтер
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К
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3 5 L,
V.S.Jo

дгчв.оез.озг
ПчсшгоЪ

Ф л а н е ц

ВСтЗсп ГОСТЗвО-'И

W<//n,| ncfccef

1 6 У - 2
Л  v im  \Jtucm o§ i
M U  Горьцо#СН и6  

С Й Н ТЕ Х П Р О ЕМ Т
фермат Ду

Л/С7 * 9  0  * 0 / г г У

v M

л ш ш р

UMAucr 1/од*КУн.
paapof, Люнте,____ ед.

Нюнтер

ПоЭл

Щ
!«; fjgtj

Ш о

ИЕШЭТ ввлтая F ш*ш
М т в .  I J -------L

Д & В . 0 6 Ч . О Н
|<у ц/я.| массе>\пасшта£

п е р е х о д

Заго т о ём а

* 5
y/t/ern X/lvcmofT
ГПи ГорьноВсниб  
С Й Н ТЕХП Р О ЕМ Т

СЬОЬней/Гк ЙЧ

<3

ь о о н э а ъ н г У
щ

Ы % я

О б о з н а ч е н и е L,nri. Масса, кг

Д 2 4 В 0 6 Ч . 0 0 7 35 0 ,2

~01 39$ 4,7

t *  Р а з м е р ы  Э л  я  е п р и ё о м .

2  +  i l f s  2

(ftwUer f/ о а о Ш
PaapaS

% g ?
т.нонтр

Нюнтер
М ю н  тер

Нюнтер У ^ г

ПоЭп.Аате
4£|£

дзчв.обч.оо?

Тру 6а
Slum. Mefccof tacuntfl

и| CM.
maS,a . —

TpySd 48x4 ГОСТ8734 ~7S
Д  Г О С Т 8 7 3 3 -8 7

M U  Г о р ь н о ё с н и й

С Й Н ТЕХ П Р О ЕМ Т
ф о р м а т  Й Ч

8 £ 0  Ь Э О  'd / f8 V

Ъ [л».
S S

1 S D 8

242 _ 908 ^  242 _
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Д ? 9п ■ № *
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Уголом

У г о л о к  2 & & & s j m c r t g t * t o
6 On Зет ГОСТ S 3S -80

г ч в ж ч . о з 8
Slum. HcrcccrfodcwTdS

1 5 . 7  i : i O
I Листе01

M U  Г о р ь м о ё с н и о  

СЙНТЕХПРОЕМТ
2V3g2-oy г/ азоьмнлп av
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8с О бозначение Наименование
Приме­
чание

А о к у м е н т а и и я

ДА Д24В. 064. 040 Сб Сборочный чертеж

Л е т а л и

Т р у б а 2Л 2 4 В . 064. 007
Т р у  5 а

Т р уб а  45*2ГОСТЮ!04~76
Д1осТ fOW5~80 -

64 2 Д 2 4В . 064. 022 |_“ 273 М б \ / 1 0.6 кг

БЧ з Л 24 8 064. 023 L - 2 4 8  М б 1 0,5 кг

БЧ 4 Л 248 0 6 4 .0 2 4 1_= 359 Ь1б 1 0,8 кг

Стандартные изделия

5 ОтВод 90° 45*2,5
ГОСТ 17375-83 1

6 Т р о й н и к  45x2,5

ГОСТ 17376 S 3 1

т ч
ГОУ Ш Я  1 ? Н » Ш И Я 1  liM -iiM  Р В Я  
E f f l i S Q  Е З Е И Л В Л  И в *  R 5 5

д г и в о б и . о и о
Л и с т  |Листо&

1П Р0р  ХШнтйО \ и ~ г
ГнайШ\ I
1ЯЯ5Я5Я И Е Я Я З Я  Р(
1УтЬ. I ±

Т р у б о п р о б а д

Л и т .
KL

Г П И  Г О Р Ь К О В С К И Й

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
ф о р м а т А к-

пэ
3

Розова
Про

(ист н °докиы -
Мюнтер
м юнтер

Подп.
Ми-Г
Д м »г-

гяяшз шшшаж швя

4 2 2

I Ото. I

Ьв
1&

в%
о
СО

ГО
ОС

Обозначение Наименование §*
Приме­
чание

Аокум ент аиия

дз Л 2 4 В .0 6 4 . 0 5 0 СБ Сборочный черт еж

Д е т  а л  и

64 1 Д 2 4 В  • 0 6 4 . 026 П а т р у б о к ________
Труба219х6 ГОСТ 10704-76

Д  ГОСТ10705-80

1 = 2 0 4  М 6 ^ 1 6,5 кг

Стандартные изделия

2 Фланец 1-200-10 Ст25

ГОСТ 12821-80 1

4248.064.050
Л и т . Л и с т Л иста й

л !  I 1

Т р у б а Г П И  ГО Р Ь К О В С К И Й

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
Ф о о м а т  A U

33 0 W W S * 7 Z V

1* Р а зм е р ы  для  слрабок . 

2 . ± - ^

3. СВарны е шВы па ГОСТ 1 6 0 3 7 -8 0  .

Изм. Aua № да кум . Подп. Дата
Разраб М нш тер l u - r
Проб. м и н  т е р \ £ г
Т. контр

И.контр. Мюнтер l u y "
У mi).

Д 2 Ь В .0 6 Ш 0 С 6

Т р у б о п  р о В о д

Л и т .  Масса Масштаб

3 ,2  1 : 1 0
Л и с т  I Л и с т о в  1

Г П И  ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

Ф о р м а т А Ц-

£

АЗ

И?м14ист
Р а зр а б ,

О б о з н а ч е н и е

Д 248. 064- 060Сб

Груба 219*6 Г0СТ107О4-76

A 2 . k B . 0 6 U - .  0 3 1

Д 248- 064. 032

№дОКУМ.
м юнтер

Проб. Мюнтер 
Hawomd.1 ■ 1

Подп.

ВЙШШ!Хк!Шш^я9
1 Н т 6  I 1 ,

К П п и п П п п п • Гггиьгпы-»

Н аим енование

Аокумент аиия

Сборочный чертеж

Л е т а л и

Т р уб а

А  Г0СТ1О7О5-&0

L=  115 Ы 6 \ ^
L =  1 8 2  Ы 6  ^

Стандартные изделия
Фланец Г0СТ12621-80

1 - 2 0 0 -1 0  Cm25

1 -2 0 0 -1 6  Ст25

ОтВод 90° 219^6
ГОСТ 1 7 3 7 5 -8 3

Ш туцер Щ2-М20-50

ОСТ36/7—74-

Приме­
чание

3.6 кг
5,7 кг

Л248.064.060

0  гп Ь о д

Л и т .  I Л ист  Лист о в
i i l l
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
Я .Ц Я Я Р -п Ч  Р 2  Фппыг.™ i\U
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90 OSO'WO V rtV
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СП
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сх
3
CL
ша

ВаЭ А
М 1 = 5

I
м м

1 *  Размеры для с п р а в о к  .

2 ±  IТ16 
2

3. Сборные шбь/ по ГОСТ 1 6 0 3 7 - 8 0

Д24-В. 064.050СБ
r i — —

Т р у З а

I Л и т . М асса Масштаб
I (Ш 11!Д«МЯ.7,Т| иЕШЛ
IESEBBI 1ЯНЯ!УИЯ1 №(И! И 18 Ь10

Проб, Мюнтер JLû^
Г й Ы Г р . Л и ст  | Л и с т о б  f

ГЛИ Г О Р Ь К О В С К И Й

САНТЕХПРОЕКТН. конто Мюнтер
УглЬ.

ф о р м а т А З

Вид 5
8 от £.022*

1 * Р а зм ер ы  для справок- 

*• ^
3. С ва р н ы е ш&ы по ГО С Т  1 6 0 5 7 -8 0

Изм Лист ы*дакУМ- Подл. Дата
Daaoad мюнтер %*>
Проб. Мюнтер
Г контр.

Н.контр. 1 1 о 2 6 ^
УтЬ.
К о пио с(бал; Лаг*4КП&п

Д2ЬВ.06Ч.060 СБ

Отбое?

PUZZO- nU

Л и т . Массе» масштаб

и 4 8 1 : 1 0
и с т  1 Л и с т о б  i

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

С А Н Т Е Х П Р О Е К Т
Я ffinntmmrn А ^



I г£>

A2

A4

Âf
БЧ

з
8*о

ip
г БЧ

БЧ

БЧ

Обозначение

A 2 U B . 0 6 5. 0 1 0  С5

A 2 U B . 0 6 U . 0 0 7

~  01

A 2 U B .  0 6 U . 011

A 2 U  В. О65, 0Q1

A 2 U B ,  Q65, 002
Д24В. 0 6 5 . 0 0 3

Д24В. 0 6 5 .  QQU

Изм, Лист №докым
Рдзро£ 
Проб.

М нзнтер

Н ачот д
М юнтер

Нач.отд.
У mb

М юнтер

П о д п .
е
Дла/

LŜ e

Н аим енобание

А р к у  м е н  т а и и я

Сборочны й черт еж

Л е т а л и

Т р у б а

Т р у б е

П е р е х о д

Труба
Груба 159 *U,5 Г0СГ107ОЬ-76

Д  ГОСТЮ7О5-80

L - 9 7 U  h iб
Т р у б а

Груба 219x6 ГОСТЮ70и-76

А  ГОСT1070S-80

L- 378 Ы6 ^
. 25/
L= 38 Ы6 V
L=69S Ы6 v '

Тру б<
ГрубЬ 45x2 ГОСТЮ70и-76

А  ГО С Т10705-80

Приме­
чание

16,7кг

11.9*
1,2 к г

22 кз

Д З Д & О б Б .  0 1 0

Лит. IЛосят IЛисток

К о л л е к т о р
ЕЕГ
г п и  г о р ь к о в с к и м  
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

Ф о р м а т A U

АЗ

БЧ
БЧ

БЧ
54

Обозначен ие

A 2 U B .  0 6 S .  0 2 0  С  Б

A 2 U B -  0 6 5 . 0 0 8

A 2 U B .  0 6 5 . 0 0 9

Груба 159*4,5 ЛРСГШЦ-76

Д24 6. 065, 011

A 2 U B . 0 6 5 . 019.

ШьПЛиет Ы^дакым.
Раздай,
Проб-

М ю н т е р

Иачтд. _
Мюнтер

s
К коупр.
УтЪ

Мюнтер

Подп. <322
i£&

НаименаВание

А о к у м е н т а ц и я

Сборочный черт еж

А  В  т  а л  и

Т р у б а

Точба 219x6 ГОСТ1070 -̂76
Д  Г0СГЮ 705-80

L -  3 7 8  Ы 6 \/
L=139 Ы 6 \/

Т р у б а

А ГОСТЮ7О5-80

L -  155 Мб V
L = 198 h16 \/

Стандартные изделия

Фланец 145040 Cm 25

ГО С Т  1 2 8 2 1 -8 0

От&од 9 0 °  1 59x4 ,5

ГО СТ 1 7 3 7 5 -8 3

Т р о й н и к  219*6~159XU5

Г О С Т 1 7 3 7 6 -8 3

З а г л у ш к а  2 1 9 * 8

Г О С Т 1 7 3 7 9 - 8 3

Приме­
чание

11,9кг
U А  кг

2.3 кг

З А  к г

Д2ЧВ. 065.020

К о л л  е к т о р

Л и т ,  1 Л и с т Листов
л и .! .___ 1

ГПИ ГОРЬКОВСКИМ
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т  j

Ф о р м а т  Л 4

ф
ор

м
ат

I 5
О б о з н а ч е н и е Н аим енование §*

Приме­
чание

64 8 Д248. 0 6 5 .  0 0 5 L=248 h16 \У 1 0,6 кг

54 9 A 2 U B .  0 6 S .  0 0 6 L=3 9 7  h 1 6  Vх 1 0,8  кг

Ст андарт ные изделия

Ф л а н е и  ГОСТ12821 S O

10 1 - 1 5 0 - Ю  Cm 2 5 2

11 2 ~ 2 5 Q ~ 1 6  Cm2 5 1
От&од 90° ГОСТ17375-83

12 45x2,5 1

13 219*6 2

Тройник Г0СТ17376~83

14 45x2.5 1

15 219*6 -У59х4,5 2

16 З а г л у ш к а  2 1 9 * 8

Г О С Т 1 7 3 7 9 -8 2 1

17 Штуцер Щ 2 - М 2 0 - 5 0

0 C T 3 6 .7 -7 U 1

18 Штуцер т з -Т р у б .У г "

0 C T 3 6 .7 -7 U 1

Переход К 2 73 *7-219* 6

ГОСТ17378~83(загога8ка

для A 2 U B .0 6 U .0 1 2 ) 1

лист

Д 2 Ч В .  0 6 5 . 0 1 0  2
Изм. Лист t\1°докУм. Подп. Лага

формат АЦ-

ф
ор

м
ат

‘Z
nu

n\ * 
\ ё О б о з н а ч е н и е Н аим енование о Приме­чание

А о к у м е н г п а и и я

А2 A 2 U B . Q 6 S . 0 3 0 C B Сборочный чер т е ж

Л е т а л и

АА 1 A 2 U B . 0 6 U . n 3 8 У г о л о к 1

ШЬ е л л е р

ШЬеллер 12fOCT82UO-72

ВСт Зел ГОСТ5Z5-&&

БЧ 2 A 2 U B .  0 6 5 .  0 1 U L - 2 1 3 0  Ы6 1 22.2кг

БЧ 3 A 2 U B . 0 6 5 .  0 1 5 L= 1060 Мб ' У 5 11 кг

БЧ 4 A 2 U B .  0 6 5 .  0 1 6 С т о й к а

Уголок50*50*5-6Г0СГ8509-86

еСтЗсл ГОСТ555~88

L - 5 8 0  Ы 6 \ У 2 2,2кг

ДА 5 Д24 В . 0 6 5 . 0 1 7 ШЬ е л л е р 2

ш Лист №дакум- Подп. Дрт
Раз раб. м ю н т е р ]Ал— HS&
Проб. м ю н т е р 1м ~г
Начотд
Н.колш щ а§1

У mi.

Д 2 Ч В . 0 6 5 . 0 3 0

Р а м а

Л и т . Д и е т ЛистоВ
и | 1 1

Г П И  ГОРЬКОВСКИЙ
С А Н Т Е Х П Р О Е К Т

г ш г -  0 < f S M  ф о р м а т  А  4
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I 2
4*
I

*
О
m
с
5

<ю

I N

I
К)
о
О)
L0

а
3
CL
Q)

О

ш
со
сэ

00
•4-
с м
* 4

и з м Л и п № д о к у м < п а д п . 4 ? *
Р а з р а б . м ю н т е р М ь - г - И . & С
П р о Б . М  ю н т е р К г '

Т .  к о н т р .
Н о т . о г п б .
Н . к о н т р . М ю н т е р
У  т Ь .

Д2^В. 065.030 СБ
ВДХЯ Е5ЕЭ51 П5Е5Ш»Ыв 127,6 1-10

_£tJcrrt_JL£ucmofe_^|

ГЛИ ГОРЬКОВСКИЙ
САНТЕХПРОЕКТ

К а п и о о & а п :  Г е ш к а & п 243#г-ог/ гб формат А 2
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В е д о м о с т ь  т п е п л а и а о д а ц и о н н ь г х  к о н с т р у к ц и и

Н а и м е н о в а н и е  

э л е м е н т е ! , Э и а м е т р  

и л и  р а з м е р ы ,  м м

на,
и з м

К о л .

Т е м п е р а т у р е  
т е п  доносите 
л а . ° с

И з о л я ц и о н н ы е  к о н с т р у к ц и и ________________ О Б о ъ н а ч е -  
н и е  п р и м е -  
н я е м ы х  
ч е р т е ж е й

П р и м е -
ч а н и е

Основной т е п л о и з ол я ци о н н ый  с л о й П о к р о б н ы й  с л о й

М е к с .
С р е д ­
н я *  го- 
З о б а »

М о т е  р и а л Т о л щ ,
м м

Общ.
объем

м 3
М а т е р и а л

Т о л щ ,
м м

п Х ,ноетьS31

г*л,«.е,.«г Ф 5 3 0 ш т 7 0 7 0 П л и т ы  т е п А о и ш я и и - 4 0 0 , 0 8 8 л и с т  АЛ-!.Н  0 . S Ж 2 , 5 3 2 С е р и я —--
v p f l a e o u  *_______ — ------------ онные и а  м ин е ра ль но й  

В а т ы  н о  с и н т е т и н е е -

Г О С Т  2 < Б З ! - 7 б 7 , 9 0 3 . 9  - 2 И  

л и ч я . Ю 5 _______

к о м  с б я  з а  к и и  е м  
Г ОС Т 3 5 7 3  - в г

--_---

ГП о ч/КлллпклАЫ’И 1 г д Оу ПРЦ O\jqoi *____ ____ М 3 . 0 7 0 7 0 П о л у ц и л и н д р ы  т е п л о - J 0 _ 0 , 0 9 9 л и с т  А Д 1 Н  0 . 5 А 3_ш . С е р и я ____ .
oS f S Q  у Ц , 5 М 3 . 6 7 0 7 0 и з о л я ц и о н н ы е  u s  м и - 4 0 0 , 0 9 5 Г О С Т  2 < f r 5 ! - 7 6 _ _ o j _ 4 , 5 5 7 - 9 0 3 . 9 - 2 - 1\У NJ л 11V
ф | < Ц  х 4 М 0 , 4 7 0 7 0 н е р о л ь н о й  б о т ы  н о 4 0 0,007 Ж 0 , 2 4 л и с т  П .  3 3

Л  (j 5 X ? М 3 , 0 7 0 7 0 с и н т е т и ч е с к о м  с в я з и - ц о 0 , 0 3 3 0 , 5 4,VI
н н ц е м г о с т г з г о в - в з

А р м а т у р а  ф  £ о о ш т < 7 0 7 0 ПолуФ у г я л я р ы из JOj 0 , 0 3 7 В х о Э и т  б  К о н - 0 . 6 1 4 4 с е р и я

ф  < 5 0 ш т б 7 0 7 0 лис т о  б а л ю м и н и я . 4 0 0 . 2 2 Ц с т р а к ц и ю  п о л у ^ . Ж 6 , 9 6 7 , 9 0 3 . 3 - 2 , 2

з а п о л н е н н ы е  м а т а - Ф у т л я р а ли  c m  6

м и  м и н е р о л о б а т н ы -

м и  п р о ш и б  н ы  м и
2 H - W 0  с о Б к л о З к о м и

Г О С Т  2 < 8 8 0 - 6 6

ф 4о ш т 3 7 0 7 0 П о л о т н о  х о л о с т о - Ц о 0 , 0 3 $ С т е к л о п л а с т и к Ж Ш С е р и я

п р о ш и б н о е  и з Р О Т  р у л о н н ы й т и м - а г
о т х о З о б  с т е к - Т З - б - И Н Ч б - б О - А . и с т . 4
л я н н о г о  б о л о к -
н а  Х П С - Т - 5

Т У Б - < Н - 4 5 4  - 7 7

0 т  6 о 9 ы  ф  goo ш т 3 М а т ы  м и н е р а  л о - Ц о 0 , 0 5 0 л и с т  А Д 1 Н 0 . 3 0 , 3 1 3 3 С е р и я

Ф  < 5 0 ш т 4 б а т н ы е  п р о ш и б - Ж - 0 , 0 3 5 Г О С Т  2 < 6 3 4 - 7 б ж < , 0 6 3 , 9 0 3 - - И

Ф  < 0 0 ш т 2 н ы е  2 М 4 0 0  б  о Б к - 40 0,0087 0 , 3 0 , 2 7 3 Л и с г г И З
л а д к а х  и з  с т е к -

л о т к а  н и

Г О С Т 2 А 8 8 0 - S 6

Д И . 0 6 В . 0 0 0  Ь Т К

Блон на coco 6 сете Вой 
6оЭы БНСВ-Ц. 
ВеЗомость теплойаоля- 
ционных конструкций

лит, и м Metwiil

лист 1Ли<п»ГТ
ГПИ Горькобский
е т е х п р о о к

гузвг-оч /в Формат А2.

М
19 OOO S90 H
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ИЗМЛис7 №докум. Подп. Дата
Разраб. Стуксюейс J Q 8 V ** Л),49
Проб. Колосова
Г к о н т р .
Наиотд Б орисов и = и
Н.конта М ю нт ер A*V
У т & .

ДИ. 065.000 ДТМ Сб
Б л о к  насосов сетеЬой 
Ьоды  Б Н С В -  4.
Уст ановка приборов и  
среостб автоматизации

г ч з х г -  ot/

Л и т . Масса Масштаб

и — —

/lucnrr -f 1У1истаб 2

ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХПРОЕКТ
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'
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Ю
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К
М
Р
щ
]
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ш
о
д
 n ugouii/gou0N ’дни\
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О
С
в

схО

и щ

№до кум. Подп. Дата

1*•Оч Зо
на 1 О б о з н а ч е н и е Наименование Кол.

П р и м е ­
ч а н и е

А о к ы м е н т а ц  и  я

■*
Л И .  0 6 5 . 0 0 0  А Т М - С б Сборочный ч е р т е ж *>АЗ,А2

Л5 Л И .  065. 0 0 0  А Т М - 1 С х е м а  а Ь т о м а т и  -

з а и и и

П р о ч и е  и з д е л и я

I У с т а н о В к а  16~ 7 0
м а н о м е т р а

Н П О  - У - 2 5  кгс/см2

Т К Ч - 3 1 3 7 - 7 0 А .
___ 2> У с т а н о Ь к а  16~70

м а н о м е т р а

М П Ч - У - 10 кгс/см*

I Т К Ч - 3 1 3 7 - 7 0 ~ Г

> У с т а н о в к а  к о а н а

11ч 6 5 к

Т К Ч - 3 1 5 2 - 7 0 1

i

1

в

М а т е р и а л ы

—

I а Т р у б а  1 5 х2,8

Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 _8- м

ДИ. 065.000 ATM |ИзмЛист] подл Дспa
Разоаб. m u d £tV.9c Б л о к  нас  особ с е т е в о й  

Ь о д ы  Б Н С В - Ч .
Усгпанабка прибараВ и 
средств автоматизации.

Л и т А Л и с т  \ЛистоВ
Проб и П  I I 1 “
Нач.огпд. Борисов ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ

САНТЕХЛРОЕКТ
И .контр. Мюнглер
УгпВ.
Копировал: ГанкоВа формат Ak

Лист
ДИ. 065.000 АТМСБ 2

ф о р м а т  А З

Серия 5.903-17
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