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l  О б щ а я  част ь
i  t  Основание A re /имрвВотни- а/ген mu/urSoco 
e/teumupoSueee на i*Ш г (тени т. г х  /. fS j, joHohub, 
gn>Sep *  денное ГлаВпроектом Го ос троя СССР 2S. 02.86 
/ Д Талой о  я Во к у  но о та уия но блохи гшооборудоВания 
разработана В следующем оде та St:

Выпуск В7-0- У  колония по приненени/о 0  изготлВлени/о
Выпуск 70-1- бодда фильтр о 6
Выпуск /0-2 блока ребууиробояия
Выпуск /0-0 блея предохранительного хлопано

Z  Краткая техническая характеристика 
2. t  беноВнь/t пора астры блохой должно/ сашбетстВо- 
бать указанном В тоблауе/

Табппуп /

И а а н с н о  В а н а е па р а м ет р а В ел и ч и  на

i Условный проход, нм Щ /00,200
г. ЛаВоение газа но Входе. нОо /хгфп*) в,о ( го)
/ Лаёление газа на Вогходе к0а[кгфн*)

£ Уроде/п/ сработс/бания предохранительного 

запорного клапана к Ра ( хгс/снг]

от /до 285 
(от 0Вf  до С 85)

а} при ооВышснии ВоВлемия от 2  до SOO 
(от0 0 2  да 6 ,0 0  )

Щ при понижении доВления 

$ Продет срабатывания предохранительного

от 03 дадО 
(от 0,00? до 4J )

сбросного хлопана кПа f хгфн*) am 2 до 600
(am Ш  0а б.о') 1

Б Г О . О О Л
блохи /изоВогл

сбор ид о Валия 
^Указания яр примнем* 

ущ  а уиготоС/тслию
Jtg/LtjtoZibi;

институт 
HottaoHUUnpockm
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---------------
Ооодолжение

Н а и м в н о В а н и е  о а р а н е / п о а В е л и ч и н а
S. Лопустиныд перепад по кассете фильт­
ра, К Па [m cjctf*} от/а. и fa t)

1 Примечании Настроено предохранительных клала над 
\ на сраВотыВвние должно саьтВетстВьда/пь следующим
J Величинам:
\ запорный л лалан- 12$Рр ма Выгоде

сбросной слал ан -  1.4$ Рр на Вт  аде 
1 1 Махм мольная пропускная способность В н*/ь ГРЛ
яри платности газа ВрЗкг/м* должна соатВгтстВоВоть 
указанной В таблице В

____________________ _______________ Таблица Z

1 Й

й

ЛаВленио газа 

на Выходе
нЛ а  (к гс /сн *)

избыточное

т е ш

ш ш
Р Л У к г-т

W S f -Ш
PA Vte-га о

Лианет р седла

!1

JS 60 70 /06 /60

т Ш ) ООО/ (& о/) 672 /066 2f2S 44/6 7/67

и  (а ) довело/ (а о /-о ./) 833 /42/ 2833 6888 9643

se te . в.оа/-доз7 Uo/~ 0.3 7 ) нго m s 3642 7360 HS28

и л Ы аов/’ д ass (a o f-a ss ) 1364 2/32 4260 8831 /42/0

а з Ы ff.DOf~B.fZ (ffO/- U  ) 1702 2842 6667 H17S /9000

ом (&о) а.ваз-лпз Uo/~ a s ) 2240 33S3 7083 /4728 23700 _

jy'feg) OMf~&23 (д т -2. 3 ) 2688 4266 6600 /7664 2860Q_
Дб(бА 0 .0 O f-0.283 (o.Of-2.3S) 3/36 6S7S 9917 eases 33200 _

3. Назначение и описание конструкции 
3 /. Влахи фалотраВ {сн рас да В )

блоки фильтроВ предназначены для очистки саза от 
механических лрихесей способных ^аВредить уплотнитель- 
мыс поВсрхнослщ хлапанод регуляторов даВления и ю. д.

n — \
H  J __________
ЩШ ШШШВЯ1 Лед/} 1im t r i m  [5

24051-11 3f
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Основными элементами блоков фильтров являются 

стальные сварные фильтры.
Лля обеспечения непрерывной робаты Рдб ери техничес­

кой осмотре фильтра В Вовне предусмотрен Видное блох фоль- 
три имеет отборное устройство для установки и подсоеди­
нения контрольно-измерительных: двух манометров, термо­
метре показывающего, дифманаметра для номера пере­
пада давления на кассете фильтра, б  блоке, фильтра 
предусмотрено подсоединение ддук яродуВоаных газопро­
водов, один из которою (ДубО) обеспечивает Возмож­
ность фодуВкв подоенного Вводного газопровода при 
отключении ГРП, а Второй (Д у  26} предусмотрен 
Вгя ородубки внутренней полости филотра.

1  2 . блоки редуцирования (см. рис б и в )
Основными зленентами газового оборудования fP fl 

являются блоки редуцирования, блок редуцирования 
состоит из последовательного соединения между собой 
ори помощи катушек Входной задвижки, предохранителе- 
него запорного клапана, регулятора додления и Выход­
ной задвижки

импульсные химии от регулятора давления и 
предохранительного запорного клаиана подсоединяются 
к общему коллектору ~ б  блоке имеется отборное устрой- 
cm в  о для установки показываю аз его нанометра а  
подсоединения продувочного газопровода, б  fP/? пре­
дусмотрена установка двух блоков редуцирова- 
ния, один из которых является резервным. 
Установка резервного блока обеспечивает возмож­
ность непрерывного газоснабжения потребителей 
при техническом обслуживании и ремонте основ­
ного блока. Допускается вместо резервного блока

=F=FT В Г  0 .00 А
z*iQS4-il s _ Фалнат ЛЬ

§££Щ.
3I !г Ш $FlII Ч'Ш ЬШШ ТЩ[ I
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редуцирования устройство вайпаса, состоящего из 
двух задвижек, последовательно соединеннын между 
совой яри помощи мотушки, но которой должно 
вь/ть предусмотрено отборное устродстдо с  уел от 
установки манометра и подсоединения предударно­
го гаеопроЗоди Максимальная пропускная способ- 
мост о регулятора дадоения, уст ановленного в  
давке редуцирования, в  зависимости от вводно­
го и Выходного додления придедена в  
то во. 2.

Для определения максимальной пропускной 
способности регулятора додления ори плотности 
газа, отпирающейся от плотности равной 
$73 кг/м* вела раму пропускной способности, 
указанную в  табл. 2  следует умножите на коэффи­
циент, дшрисленньзй оо формует:

у  -J L ild -.
* VJ~

где i f -  Величина плотности газа 
Лропуекния способность регулятора давления 

при плотности газа 6,7J kc/m j определяет ся  
оо формуле:

В - w sfep , у  4 7 F  #JA

где f -  площадь седла клапана (дез площади мгтохо 
клапана) /  * Л б  смг

<Р-плотность газа (про б 9 С и /67,3 кбо) кг/нЗ
Д  -  коэффициент расхода оС- б, б
p f -  абсолютнее давление ш и но входе, Ибо ^
У  -коэффициент, зависящий от отношения ~рГ  

(определяется по графику)
Pi -  абсолютное давление газа на выхода Мба

Вт дДш и. ДМ&.£т
В  Г  о. 00л

m ftw vv

&JL

тГ
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График для определения коэффициента У^я/Висяи/ега 
отношения $

Ш  4* 5у

. r - w m ^ W F
К д блок предохранительного клапана (ем. рве. S)

блок предохранительного сброс и ого клапана устанав­
ливается на fit/хобман гшаароВоде. Конструкция блока 
позволяет осуществлять настройку стлана на давле­
ние срабаттВания при помощи дополнительного уст­
ройства для настройки, б  блоке предусмотрело уст­
ройство байпаса с  ц ел ь » обеспе осмия риск ода 
среди/ (Воэдуха) ори наст рой х с  ГР# е оенощь/о 
сжатого Воздуха без овдсоединения ГР# к газо­
проводу. Но блоке наестся отборное устройство 
для ус/паооВки пакаэь/бомиуега манометра.

— t— - -|
JbojBaAd&e&tẑ -skiizJto-L и г о .  и в  л &£'Л

_______ CUObi ~/7_7 tbpprtjfrt46-
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k Требования к изготовлению
4 i  Характеристики
A I f .  По химическому составу и  нехоническин свойствам 
материалов, применяемые для изготовления блок о  б, 
должны удовлетворять требовамиям государственных 
стандартов а технических условий 
4 //. изготовление деталей блоков из сортового прока­
та, и нею и/его расслоения в  уелон сечении ели чисти 
его, плены, рикобино/, пережоги и трещины, обнаружен­
ные при внешнем смотре, б  производство не допуска­
ются.
4.1В. бри вытяжке, выдавливании и  вырубке штампо­
ванных деталей в  местах изгиба, по перанетру вьв- 
рубвса не допускается утяжка металла свыше Уз его 
начальной толщине/.
к / к После механической обработки наличие заусенцев 
вва деталях не допускается - бела но чертеже детали 
нет указаний а форме кромок, то они должньв быть 
леи тилле мы ради t/сом 0,2. + O.Sнм или фоской 
(0 2 + д .б) к 4S*

к 16. Ш ероховатости поверхностей деталей долхены 
соответствовать требованиям рабочих чертежей, 
к 16. Аолускаеные отклонения размеров обрабаты- 
Ваеввьвх деталей должны соответствовать тре­
бованиям рабочих чертежей.
А в. 7. Предельные отклонения формы а  расположения 
поверх н ост ей деталей должны соответствовать 
У степевви точности /во /0СГ 140 43 
к id . Резьбы на деталях должно/ выполняться в  
соответствии с требованиями рабочих чертежей, 
ГУСТ 5367- ВТ, ГОСТ 8724 ~ в £  ГОСТ O f SO - в/,
ГОСТ 24706-37 а ПОСТ /вО УО -д/. 

кВ. 9. По поверх мастях р е зь б  не допускаю т ся

• i ~ 7 — г
Ш£>kr\>/JJtSJiL\\Лг3.9 б Г  С. 00л

~г?С5:'П  g JL£
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забоины, Вмятины и заусенце/, препятствующие на- 
Винчи бамию проходных манибр об, а тая же рванине/ 
и быкрошению, есни глубина их Выходит за преде­
лы среднего диаметра или длина превышает 
половину диаметра.
к НО. Сборно деталей должна производиться В 
соответствии с требованиями рабочих чертежей 
Ври г  том наплывы прожоги, незавареннь/е кратере*, 
подрезал наружные трещине/ ВшВах и д  около- 
ш об над зоне, выплески, нелроВаре/ корня а/бо а  
несоответствие конструктивне/х элементов 
сборного шва не допускаются, 
к /.н  Сварка деталей должна прошводиться электра- 
Зами топа Э429 ГОСТ 94S7-76 
к ЗМ. Ло Внешнему Воду дакокрасоиные покрытия дол­
жны соответствовать S  нлосеу Т9€Т9032'74} 
о по условиям эксплуатации Щепе „Ж з ГОСТ 9704-79 
k U3. Все детали блоков, поступающие на сборку, должны 
быте приняты BT0 предприятия-изготовителя. Летали, 
не и немцу ив клейма О/В, но сборку не допускаются, 
к ifk Mr деталях, поступающих на сборку, не допускают­
ся забоины, трещине/ и другие дыректе/. Деталд дол­
жно/ fount тщателен о очищене/ от грязи насел и дли*

к ИЗ Вся запорная, регулирующая и предохранительная 
арматура должна соответствовать требованиям соот­
ветствующих стандартов или T9 и иметь паспорта 
пред приятии изготовителе//
k / 76. Соединения на трубне/х цилиндрических резьбах 
должно/ производиться но цинковых белилах марки М/ 
ГОСТ 292-04, разведенных на натуральной олире по 
Г0СТ7931-7в с подмоткой трепанного льна л/s /О 
ГВСТ 79330-76.

dm» б  Г  О. 00Л
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k 2. Комплектность, маркировка, упаковка, транспор­
тирование и хранение
4  2 . /. в га/о вое оборудование ГР Пари поста вне 

потребителю болтни/ входить:
а) блох фильтра;
6} блох редуцировалия;
б) блох предохранительного клапана;
г) паспорта на блоки;
д) паспорта или инструкции по Зкеллуатоции и 

монтажу на хапорную, регулирующую и предо­
хранительную арматуру, установленную в  блохах.

k 2.2. Установка блоков в  специальную тару не лриохводояя 
4.2.3. Все трубопровода блоков во Зреня транспортиров­
ки должно/ быть /оглушены.
Н А  Неокрашенные поверхности блоков должно/быть 
подвергнуты консервации в  соответствии с  требования­
ми /ОСГ 9 074-78 для шделии группыН и категории усло­
вий хранения»С~при промышленном характере атмосфе­
ры.
U 2.6. Транспортирование и хранение оборудования но 
группе »С "  ro tr /6/69-89.
4 28. Блохи могут транспортироваться любь/н видом 
транспорта с соблюдением мер предост орож ност и со­
храняющих внешний вид и каиество ихделой
4 3. Бродила приенхи
4.3.1 Для проверки качество и соответствия требова­
ниям рабочих чертежей и настоящих технических тре­
бований оборудование должна подвергаться лриенно- 
сдаточным испытаниям.
k 3.2. бри прием но- сдаточных испытаниях оборудова­
ние должно быть подвергнуто внешнему оснотру и 
следующим испытаниян:

аишЛхЛйХХх. Wofn.Wm Б  Г 0.00Л
------ uUSSJtSJE/̂

&а
в

*—щ* .
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й/ но прочность у  герметичность tug сВарнь/х соединений 
Щ не герметичность после окончательной сдерни

£  М ет оды  к о н т р о л я
XI, Осе сВарнь/е угль/ оборудования должно/ дь/тс * М ор г­
нуть? испытаниям на прочность и герметичность при 
йавпенцях, указанных S табл. J

В и д

испытания

Место усяшноЗки шпоВ и деталей
Но регулятора \Лоспе регулятора
__Либление, нЛл_7жгс/см*)___

но прочность 
яогнонмтчяосаь

0.1 S  (z s ) 
- a s  (во)

в .гХ гм ) 
а/ ( ю )

В 2. После окончательной сборки оборудование должно Вьш  
подвергнуто испытания.и на герметичность Всея соедине­
ний при раВочен давлении на Входе и  Выходе.
SJ. Продолжительность испытания на прочность и  
герметичность деталей и  ум/о В, а  также герметичном 
после окончательной сборку определяется Временем, 
нсоВходинь/м для тщательного осмотра, но не менее 
/ним. но каж дое испытание. При этом падение 
диВмения не допускается
и. 4. ПроВерка соотВетстВия треВоВониям пунк­
т ов 4 1 6 ; 417; 4.7.8 долж на прош Водит ося путем 

пера инструментами: 
q) штонген ц иркуяен  7ПСГ /ВВ-Вй;

ром с ценой деления П,П/ммВ) микрометром 
ГППГ6607-78;

В) угломером е конусом ГОСТ£378-66; 
г} линейкой лоВерочной ПОСТ 8В28- 76;

$. 5. Проверка трсВоВиний к деталям после механической 
olpoSarzu (а в. 4 /4,41.9; 4 Ш;4 Щ  4 /. /в) во вш а

1
Щ  И ’ЛляАЛИ

б Г 0 .00Л  *79
ZH 051-17 И Фоояст а'4
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проиеВадиться Sujt/алама.
X Я. ШеролоВатости лоЙерхнортей деталей fab ts ) 
должна/ проВеряться Визуально, яутен сроднения с 
адро/qaHU шер ало Во тост и подерхноети (paSovuHuJ 
ГОСГ 9378-7S.
5. 7 Проверка качество лакокрасочного покрытой дол­
жна производиться определением прочности пленки 
при ударе BDCTЬ-765- 73 на. приборе У~*Го и У~.Г  и 
определением укршвистости па ГОСТ 878U-75 по 
шахматной доске вязкости знали 20-22С при 
температуре 20°€ по Вискозиметру #3-4.
5.8. Проверка качества сварки должна производиться 
визуально. Сила и  равномерность задвижки вол- 
то в шпилек гаек должна проверяться при лонои/и 
ключе# с регулируемом крутящим моментом.
5.9. проверка комплектности fn.4 .2.1) должно 
производиться визуально.
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