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Обозначение

5M B0-0Q-Q0Q
вмт.ошо
ВМ 50.QQ.000CS
бмвомо.твс

SM5QM.0QQ&n

Нош пена 6cfHue Стр.
РблООНКЦ
Титульный лист
С о д е р ж а н и е  а л ь б о м
Рекомендации ре применению
Be к йяп масла. I/-SB/7
Корпи
до к дм маслаУ-SOj}. Сборочный черт&н
Бак для масли, У-50л. Ведомость
спецификаций.
Бак для тела, Vs50л. Ведомость
покчпных изделии

Обозначение
6K300.00.00f
6№QQ.QQJ0QQC6

БМЗОО- 00. 000 ВС Бак для пасла У-300л. Ведомость

БМЗОО 00.000$/!

Бмоошаото
покупных изделий

БМ300.02. 000 С Б
Бмзоомооосв

На и мен о ёа  мае Стр.

Шкала
Бак для масла, УгЗООл. Сборочный
чартера

спецификаций
бак для масла. У-ЗООл.Ведомость

бак для масла. У'ЗООл. Техническое
описание
фильтр. Сборочный чертеж
Корпус- Сборочный чертерн .

UL
13

13

ВО

21
В N50МО СОТОбаки для масла У*50л. УгМОл. 611300.02.100

Техническое описание 6М300.03.000
Корпи с Фильтра

б  М М 00.001
Крышка г г

Шкала Бмзоо.огтсь Корпус фильтра. Сборочный чертеж.

5

SM50.01.000
SMSQ.Q2.000

Корпус БМЗОО.ОЗ.ОООС6

БМSO. 0 34 ,00
Фильтр Б МЭРОМ.ООО

Крышка. СБаооуный чертеж
Крышку 33

К орпус ф и л ьт р а 6мэоо.0 wanes Крышка. Сборочный иертезн
вм бо.от осБ Корпус. Сборочный иеотем
Бм.5о.ог.аоосв
вмзо.ош о сб

Фильтр. Сборочный чертеж

5ti.SQ.Q2.mco
Крышка. Сборочный чертеж 10

БП. 00.00. 000
snoo.oo.ooa ее

Бак продудочный гч

SMS0.-O3.OQO
Корпус Фильтра. Сборочный чеатет

Бак праЗибочный- Ведомость

Крышка
Бмва.ач.аоо
SMSQMOOOCS

Крышка 11 БП.00.00.000. вп
спецификации
бак поодибочтгй. Bedoaocmt

35

Крышка. Сборочный иеотем БП.ОО.ОО.ОООСБ
покупных изделий
Бак прадиёочный. Сборочный 36
чертеж 37

SM400.00.000 бак Зля тасла. Vs 100л.
13

sn.oo.oo. 00О ТО Бак поодиёочный. Техническое гв
описание 39

БМ.ШООШ Ш кала
Бмтмооове бак Зля паслаУ-100л.8едомость

БПМОО.ООО
бпмао.оаосв

Корпус

Специфик аки О___________________
Бак для масла. У*Шл.ВедомостьБм т м ооовп 13 БП.01.00.001

Корпус. Сборочный чеотеон
29

Днише

Бмт оаооо СБ
полипных изделий___,
Бак Зля масла. V-ЮОл. Сборочный

БП.01.00.003
БП.02.00.000

Перегородка
Крышка

Бм.1оо.отосб
черт ем /3

sn.D3.oo.aoo
Ш
Ж

зо

6П .02.0 0 .0 0 0 С б
1рышка

Карпие. Сборочный чертеж 13 БП.ОЗ. 00.D00CS
Крышка. Сбоооуниа чертеж

SM300.00.000 Бак для масла. У-З00л
БП.О4.00.000

Крышка. Сборочный иеотем 
и /г. :

34

'memo они к

1е
6ПМ.01. ООО Од'ечаика з г

Бмзоамооа
SM W 0.Q S.000

Щ гн/р...
БП. 04.02. 000

L БМ 300.02.000
Корпус

16.17 БП.ОУ.ОО.ОООСБ
Фланец

Фильтр 17
БП.04.02.000. Об

Отстойник. Сборочный чертеж 33

sn.os.oo.ooo
Фланги. Сдоо очный yen тем

Б пм аа.оаг
Отёод 34
Днище

Обозначение

БП.04.OS.QOQ.ee 
6n.0S.Q0. ООО. С Б

M61SOO. 00.000 
MS4S00.00.003 
МБ 1500.00.003 
МБ.1500.00.000.СБ 
МБ 1500.00.000,50

Мб 1500.00. ОООЛП

MSi500.00.000.TQ

МБ /500.01.000 
мв I5oo.ataoo.c5 
МБ1500.01001 
МБ. 1500.01002 
МБ 1500.01 003 
МБ1500.00. OOS 
М61500.0В. ООО 
МБ1500.02.000CS 
N61500.03 001 
МБ 1500.02.002 
МБ1500.03. 000 
МБ.1500.03.000CБ 
Мб/500.03.001 

МБ 1300,01004 
Л Б 1500.04.000 
МБ1500.04.000СБ 
МБ 1500.04.001 
МБ 1500.04.002

Наопенейамие

Обечайка. Сборочный члатв-*, 
ОтёоЗ_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Бак Зля пасла___________
Штуцер________________________

Втулка_________________
Бак для щасла. Сборочный чеогем 
Бак для поела. ВеЗомогт-.
спецификации__________
Бак для пасла. Ведомость
покупных изделий__________

бак для масла. Тех ни чяское
описания_______________________
К орпус___________________________ __
Корпус. Сборочный чертеж
Обечайка________________________ _
Коышка ёеохнля______________
Скоба_______________________________

Шкала_____________________________
Крышка___________________________
Крышка. Сборочный иеотем
Крышка верхняя_______________
Трубка дыхательная________

Днише______________________________

Днише. Сборочный чертеж
Обечайка_________________________
Заглуш ка________________
Опор а______________________
Опора. Оболочный чертеж
Косынка_____________________
Пластина_______________________.

Те

Стр

35

36

37

3S

39

НО

41

43

43

44
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f  осударстбенный институт no проектиро­
вании! забадоб строите а оного и дорожнозо 

машиностроения. 
ГШОСТРОйДОРММЦ

Выпуск / 
баки.

Рекомендации по применению

m s I

В Выпуске / разработано оборудоба - 
ние компрессорных, станций, предназначен­

ное для:
1. Хранения масла: баки для масла емкости,< 
вол, мол, зоол и tsooe;

Z. приема оускоВоео Воздуха, бодомаслянои 
продуВоонод смеси, бренаысных^ стоков 
от оборудования;  разделения В обо масляной 
омул&сии: бак прадудеиный.

Баки емкостью ВОл, юол,зоол оредстаВ- 
лЯ№/ч собой закрытые стальные сосуды прямо- 
уеолоной формы с  патрубками для расхода с/ 
слиба масла, дыхательной трудной 6  крышке 
и указателем уродня масла на корпусе бака.

6 бак емкостью бдл масло залиВает 
ея через крышку Вручную; В баки емкостью 
тол а зоол -  с  помощью ручного насоса, соед/ 

ценного с баком.
бак емкостью /ВВПл предстабляет собой 

металлический закрытый сосуд,дчаметром-щ 
Высотой i,}M  цилиндрической формы. 

Заполнение маслом производится через штуцер

U » t Ш гт  I V* д о к ч м

Р а ъ р а б  \Ъ и д е нн и ко В с
П о о б . ш т е л ь н и *

Серия 5004-4% 
баки дня масла

_  Рекомендации по применение

Вь/пуск /

уро&ал

A v m . Л и с т Л и с т о в
к Z 4
ГИПРОСТРОЙДОРМШГ- )0СТО&-и»ДШ

формат аь

<4*О)СЭ>

Оча
S-<о

i
s

с помощью насоса: 6 5аке предусмотрены 
дыхательная трубха, у ста но За енная 6 крышке, 

патрубки для подачи масла к компрессору, 
слаба отработанного масла и слиба отстоя 

да баке установлен указатель у робня 
Бак пробу б очный представляет содой 

металлический закрытый сосуд, геометричес­
кой емкостью -f, 65м/

Габаритные размеры б мм: 3020х fsoox /две. 
Уст а на 6л и бается на наружной площадке 

б  приямке- Бак состоит из корпуса Баха 
и отстойника, разделенных днищем с отберс- 

тиеы для слаба дренажа и конденсата. 
Приемные патрубки расположены б  корпусе̂  

имеющем пер рориро банную перегородку.
В крышке корпуса предусмотрен патрубок 

для подсоединения к глушителю.
Разделение боды и масла происходит 

путем последобател оного отстоя б каждом 
из отделений отстойника.

В отстойнике имеются патрубки 
от дара проб масла, слиба етстояби/ееося 
масла, слиба боды б канализацию

»

N *  З в к у м  W cB ff U a m

!>
о
О

о;

а

Серия 5.004-44 Ьыпуск i ff\
Копировал Формат А4-

Указания по применению 
Пак продувочный применяется для 

всех паршнебо/х компрессорных станций.
Бак для масла емкостью /ббдл 

применяется для центробежных и турбо- 
ком прессорных, станций

Баки Бая масла емкостью V  л 
применяются для поршневых компрессорных 
станций общей мощностею йм^мин воздуха

- У,А Q, м3/мин
50 АО... 60
100 80... Ш
ЗОО 189 ... Н80

I хит
у з р ЛВь с г К № В о ы н  х п о д п  Мам!

Серия 5.904-44 Выпуски
Формат AU
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! Обозначение Наименование к'ЦдО GXQdum

Is
ПримечаниеОбозначение Hat

i m  50.00.000 Ban дли и&слс/у уько л
2
3 BM.50MOOO Ooonuc BM.50.oo.rn / /
k 5M.50M000 Фильто Бм.5о.оот / /
S ВМ.50.02.Ш Ooomjc Фильтра ВМ.50 02.000 / /
* BM.5om.ooo УрышМ ВМ.50.00.000 / /
7 BM.50.0k.000 моышма 6М.50.00. 000 / 1
8
9
10
H
il
13
1k
is
is
17
18
19
20
H
22
23
2k

НмШ г№домЫ. ПШу Ъва
РаьраВ- ЧагешихоЗ Л Дпроз Ьяшшшова и м
Ннонгр. НоЬишшя
чтЗ пресной

6MM00.000 BC
Тйг. | Аист | Листал

бац дли масла, У* 50л 
Ведомость спецификаций ттмморт

г.РотоЬ-на-Доич

1
Наименование Ма8 оно Обозначений Вону* 

ленте не постен одну ПостаВщим куда Входит 
1 [обозначение)

количество
Приме­
чаниенаиз• Ши* Веемолемшмере-гулур Вша

/ Запорное астоойет- 371261 200£ 12 Б 25м г МиеВ 5M.50.00. 000 1 1
2 bo указателя З'днПооАЮояатура*
3 иообня пранобш
4 1 1 5, У

1
ё
1 ! 1 | 371123100S 11615м е. ЛьВоВ 5М.50.00.00П 2 2
t птооноо мание- 00„ Поимарпс!т -
1 ный натяжной промаанатиоа"
16тштаВыи
11 Ли25. PvB
12
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11
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Государственный- институт по проектированию 

заЬодоб строительного и дорожного 
машиностроения

ГМПРОСТРОНАОРМШ

В а м и  для масла.

V*£0* , V:400л.

Техническое описание

БМ 50.00.000 ТО

4 9 8 8

юол - с помощью ручного насоса, соединен­
ного с баком через патрубок Ач 25- 
3. Указатель уровня, устонодленный на ба­
ках, позволяет производить Визуальное 
наблюдение за наличием масла В баке.
4 Лары масла удаляются через дых отель* 
ную трубку , установленную В крышке.
S. Внутри^ бака у расходного патрубка 4̂ 25 
предусмотрено фильтрующее устройство, ток 
костью Фильтрации - 425 мкм.
В. В днище предусмотрен штуцер А* & с колпа­
ком для слива остатков масла перед промыв­
кой бока и стоков после промь/вки.

vо*с:$«о

I
§
«
5

5У

Настоящее техническое описание распространи 
ется на баки для масла У* 60а чертеж ОМ60.00.000 
и Vs 400л чертеж 6MJQQ.00.QQ0 предназначенные 
для хранения масла компрессорного или инду -  
атриального.

4. Основные параметры и размеры.
УстонаВка SojcqB для, масла \/= 50л V* т *  

обеспечивает Выполнение следующих, основ­
ных параметров и размеров, указанных В 
таблице.

Наименование параметра. ЧеыаЗые значенил
14*504 V* 4О0Л

ёмкость гидраблическа. * ,  m s 0.075 0-4*9

2. Масса , к г 40 S2

3 Габаритные разм еры /

длина, мм 370 370
ширина, мм ш 46а

Высота, мм Г 57 4082
4- Заполнитель :  масло компрессор­
ное по Гост 4864-73, 9243- 76 или 
индустриальное по *Ъст 20799 -75 - -

2, В бак емкостью 60л масло заливается 
через к р ы ш к у  Вр у ч н у ю , а В бак емкостью

—тЦзм her аУ Лакчм
Разрай кътгльндкаЗ
Проб. Виденнихова

оЭп- Лата

1’пзшш шшзиш>с̂ 2я

5М SO.00.000 ТО

баки для масла
V » 50л* * V- 400л 

Техническое описание

м
Л и т  \ Л У д / п \  Л и с т а л

Кап и р а б  ал

Гипростроидормаш
г  Р№ па8-на -  Л ану  

Формат А 4

Ч
:ь

I
1

3
3

I

ЮОШОВМ

70

50

40'

30

го

<о

50

ko

30

20

40

fl J5
Ж

/ Предельные отклонения разменов - —
Z. Высот а цисрр на ш кал е 40 мм.
3. Цифры и риски Выполнить эмалью поз-Щ  

красная; фон -грунтовка г ф - оня {слой, 
эмаль ПФ-Н5 серо-голубая В слоя W- в/х-У4-



V i l A
Обозначение П ат /енобание 4

Громе-
чаиие V

I 4A
Н азначение П оим енобанае 4

.77&/W-
ЧУМИ?

Д ок ум ен т а и и я 5У 6 5 М. 50. Of. 006 Опора
С 40П7СГ8240-72

42 БМ. 50.0f. СООСБ Сборочнь/й чертеже ^^&СтЗпсГ0иг335-73

1^363 z 3J4/tr

Si 7 Б М . 50.01007

1s

Л е т а л и 1 8» 1 o>

ГОСТ3262-75

<4. 64 / БМ. 50.0 lO O t Д н и щ е L :2 5 / 0,03а-
*• ш -зго сга & з -7 * Sh Si 8 6М. 50.01.008 Пат рубок

'"Ucm3'/V-0n3tK/VCTf6523‘7O Труба 25x2.8
5 370x370 4 3,22яг

4
ГОСТ3262-75

§ 64 г БМ 50.0 /0 0 2 Ст енка Z .*4 5 / 0,4кг

1 б-ПН-3ГОСТ43303-74
<o {1исщ 3-МСтЗлсГОСЛ652УГо I 4

360*575 / 4,S7*r

ft 6i 3 5M.50.0f. 003 Ст енка ь
j 6’Ш-ЗПХГтОЗ-74 i
1 ^ е/п5 -М З л  Г0СГ#5гЗ-Т0

j l 360x375 3 4,8кг4

i

4 Ф ланцы \

ж &Ш /Ш 4&03-74>
1

j

•*ист 3-№»ЗясГ9тб323-Я

& A 6M. 30.04.004 30x340 Z 0,43кг
64 5 5M.S0.0t.005 30x370 1 0,48мг

I
1

CkJ к  л  r u  n n n
m Cm fez*

v tn . *sv. ь/л vsbŝ s

fel£52 fon&tt>W*ofr W - Гит. Лист ЛиаПоК
Oas*. л __ ~ 2 -----

*г n  u u n u c ГКЛРЛГГОАиЛЛОыни Лит
t e 32-_ Новицкая

m
Д м  Б Л П / PP/7 2Пр&сно£~

-K°m eaftw. Кальки cBPtus/i. Фор/vtat/n JU /у* dm7 A? ОяЗ/L. Cm AvyM etP <Ю«!Р«МтАЧ

i 4 Обозначение Маименобание
4

Гриме-
ча/юе j 4 4

Обозначение Паилгена&гние 4
Громе- 
Уоние

4̂
a

V
je

§ J o r a s s t /m im /ff
** Д ок ум ент а  ц и я f[ л

1 41 to SM.50.0Z. tOOCS Сбдрочньл? черте#?
to 5M.SO.OZ.OOOC5 Сбо/яннь/й чертём/с i

Сборочны е едонииь/ Д е т а л и

v4.

to { 6M.50.0Z. too К орпус Ф и л ь т р а / • & 4 БМ .50.02. to t /Т а т о  и б о  к

i 1 Т руба  25x2.8

5v
4 ГОСТ3262-75

4  е  т а л е / $ С * 80 / 0,47кг
£ Bt z БМ . 50.02.00/ П ок л а д к а 1&. 1 SM.SO.OZ.fOZ П ат рубок<3 П роволок а  3 ,0 -1 £ Труба 50x3

ГОСТ3282- 74 ГОСТ3262 -75
1 1 :4 3 0 4 0.04кгш bl L  -150 4 0,63кг

Бн 3 SM.5O.OZ.00Z Сет ка I к 3 5M .5O.OZ.f03 Ст енка«С$ Сет ка лолут ем ла
bl
S S-/W-2FUCT49905-74

f§
« ковая Of25rocresf3-S6 1 J‘UC/T1 S-JY-C/пЗпсКОГ̂ 525-70

& 450*200 4 0,045кг
s]
rtl 4з1,/ф 65 4 0,04 *г

% 6y 4 БМ.50.02.003 Прокладка
SJ 64 4 Б М .50.02. т Ст ен к а

cU П л а ст и н а !, лист 1̂0 ,  6-Л8-2Г0СТ48S03-74

Ж 0М Б -м -5 -4 .8
Oc|
x\

Диет---------------------------
3-/7СлтЗпсГ0СГ3525-7Л4

ГОСТ 7338-77 Ф65 4 0.05кг5>
1 5} Ф35/ф$5 / 0,05кг

§1

0 s* М а т е р и а л ы

I 5 П роволок а  С О -1 1<Sb ГОСТ3 28 2 - 74 т Кг5 1 1nJ 1 б м .ъ о . п р  а с а Ы Н М  5  И  П Р  /П О<$ A*zIffC17» УН доКУлг I Пооп̂ Me Га /у- flea■» Ко ТоЭг/. Дв£Г /
Sc

&££*£ £ Дави.1 \/?(/с -ПОП fiA&'lC/m tfroS~Z. he ' Ли ч1. 1 Лас'п ХЛаетоЛ
ppcsS, Фильт р *  ! 1_ ' , ч i 1 1

1 V ГИПРОСТ»0йДЗРЩШ* 8 .3_
~— ... nr

$11

ГИПРСС г I
4коН'П{r>. PcS nu K ttg г ® г !J A S '±I2r\JsKtU2:ct5 tivrii>,nw С ”.

{?$ &nk- ЬяесмсГ - — С rVL'/ТыrP §=1 iЛп£- iOzprsoff — -  -------------------  ~ ~ " с рссмнго-чо-Цену Ьо
WOflUpoSw. ' Xow^y с З & о и л : К о п и р о в а л КЪугбкУ c a F p iS 'C A*t
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rrt

S£
f!&

\fo
dw

U4
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cr
m

* 
|/fr

£*g
#g

/t j
Ло

&
ж

е,£
££

Г
90 оооюот

1 2

/  Рредельйые отклонения размеров: 
отверстий -Н№, валов- в /4, остальных- -  ^ jr*.

2, //еукаваннь/е параметры шероховатости 
обрабатываемых поверхностей *г̂ .

3. Сварку произвести по контуру прилегания 
деталей по ГОСТ52€4-дО и гост/еоз7-ж

^Размеры Зля справок
S  * *  О бработ ат ь п о  сопря^ ясённой  дет ал и .

ИмиflUanгПЪокум Орп - flora
fi/iperl Котельник**
Пр°&- Bt/de#WXtictли*J
НКсктр.Но&щка*

Пресно*

М 32/1

БМ50.01000 06

Корпус
Сёорочтш чертёж.

Лит. Масса М0СЫ№?Р

И 30 №

Лист \  Листе 8
гялтостмйдомди

г  Р о с т а б -н о -Л й ь у

уорзуо-е/ so



I
s
I
4

?

и  m  in es ш

£ Как/юдку лоз.2 напорки/т на край сетка /m3.
2. Ватками лро5о/юки лоз. 5, налож енными  / 

3...5 /местах поперек накладки поз. 2, закрепить 
се/пку на корпусе доип&тра.

3. Размеры  оке спрайок.

И» Л/ет 
Йхзрп/7
Ш Е

//Z doK tt*t
Котсльм/т
ЯидрнникоТа

/7ос?л._

ш

6ft50.02.000 Сб

Ф ильт р
Сборочный чертёлс.

Jam. Mat с аМасситак

И / ы
Кист | К и cm а К /
ГИПРОСТРОЙДОРМАВ 

г. Ростов-на- Кону
Копиро&рл: Кальку сверил:

Ч

1

93 oooioosm
А -А

Поз 5

J 1
K1S

ш

130
L *

190

{* Размер для спробок.
2. Рредельиь/е отк/гоненш размеров; 

отверстий -///4, остокьиж-t 
3 Неуказаннь/е параметры шероховатости 

одрадоть/воемых поверхностей деталей \/.
Ь Сворку произвести по контуру прилегания 

дет алей по гос752б4-80 и гост  *6037-80.

8ошв Ф9

щ Хист /У- Эокум. родп . й аы
Р и зреб АстеоьнчхсХГ § ~ Х
ПроК. 8иЭечни«ъ§а

---- 7
j  г

Нхохс-п
~Ут2

6М 50.03.000 €5

Крышка
СЗОрО'/HatU —ер//1сЛС.

йот. | AfcKtsr Атаг/Ясй

И \2.S М
Л ист  f /fucm o X  f

_П1̂ 5СТ?0«ДС?:пА13 
. Гс/ГХ 'Ь - У5’- К оки

лот /рсЗ* X c/n ak jf сК&ри/т; Фор/гат АЗ



V.

I

?
I

i

5

V

I

M o m o Q s m

2  3 /

/ Пазы ширмой /О мм выполнить' с шагом
Ю«20мм.

2 Неуказанные предельные отклонения размероб: 
оглберетий-П№, валоб-в/4* ос/пальнь/x-t 

3. Неуказанные параметры шероховатости 
обрабатываемых поверхностей деталей

М Сварке/ произвести ло коллх/рр прилегания 
деталей ло гост /еоз7-#а

ИмбаетЛВЪокям. ЛоЭпх dam*
At3P*f XomMbWKoS'\ ХПрЗГ Btfiewttxof*Muj

АлоыпрMe Виц ft и Я ■pt9фВГ Прескоб .

ВМ 50.02.100 СБ

Корпус ф и л ь т р а . 
Сборочный чертеjfc.

К<*/ТЬ*У сверил:

Кит. Matty Масштаб

и а9 f -г
/fuem \fluemoB Т

ГИЛМСТРОЙАОРМЛШ

фермат AU

\

I

i 1 1 Обозначение Наим енование *
$

Приме*
WarMUP

Докум ент ация

АЗ бм50.03. ооо  е в Сборочны й черт ёж ~~

-
Л е т а л и

6ч / БН 50.03.001 Лист

* В'М-2ГССТ№ОЗг74
3.7УНтЗлс ГОСТf£523-70 / 2,75кг

Ву 2 6М5003.002 Ограничит ель

f В-ЯХ-2ЛХГ*№03-74
,hvft з-щ ш кгот бзгзт б

/0*40 А 0,OD€*
Вч 3 Б М 50.03.003 Скоба

г  _ В-8Г0СГ2590-7/
бСтЗлс/0еГВ35-73 2 о.тгй

~

Km \ 6utm 
PuhpaS

fl/S донуйГ

Проб.
Котельнуюб
SudeMt/KoSt

ten* 6H50 03.000.

Крышка
Л и т Л и с т М а с т о В

и 1
ГИПРОСТРОЙДОРМАШ 

г  f lo c m o S -  н а -  Д о н у

V

! M

г

<о

I

Вч

&

§

Sun,. а&л?*хс*,

Обозначение

ОН 50. Ok ООО С6

SM50M.001

6Н50 04 002

¥>5*

да Л*(* а

siioejfMjKQgy { ХУ/
Ifô UUKuX
Лр*с»1>Х ВUMiA

Наименование

Документация

Сборочный чертёж

Лет али

Лист
Б‘ЛН-гГ00Т№РЗ-74 

3-1У-СтЗпсГ00Г!65гъ* 70
Трубка дь/хателы/ао

,  / О х / / О С /1070U  *70
фу™в ы * roerms-so

0,63кг

Q.fer

ВМ 50. Ok 000

К ры ш ка

Xottupoifart- Асгкйсу afepu/t'

‘ьстоР

Ш5СТР5Н̂ амдШ 
Ь̂сг-оё /.Д JqjK

‘p o p ^ u n t A if

V.

I

I

so ооожовид
Z
г~ ~  за

Ж
-------------

отВ.ФН \  | \ - \ ш .  щ

\
\

>>1

7
ч АО

V

»

S _____J 1_________>

I  Предельные отклонения размеров: 
отверстий-tf/4, остйльнь/х- i  Щ р .

2. Параметры ш ероховатости обрабаты­
ваемых поверхностей д е та ле й  .

3. Сварку произвести по контуре/ прилегания 
деталей по ГОСТ f€037-30.

/‘Jsl'izrn
^ }su S

i.W
P i Э о*¥М
X sfrp .n K jcei
£и?г*нжэ&ш .

2/>Щ

-1— )г э £ г.

бег frit

6М 50.0b 000 С6

Крышка
Сбеюочный u&pfP&JK.

КогьраКаМ' К а/т ьку с £ е р с //Г -

Мит М исси MuctunuS

ч 0 .1 i:U

К ос/п \ К * у 1{ п о с т е*  1

гипростроизормш
г-Рост эс-ъ'й- /З он у

ф о р м а т  А к



V

I
4Q

*
I

I

J .

\
& £ йЗизначение Га именование JL

Дриме-
<&мие

Документация

Hi вм./оо.оо.ооосб Сборочный чертеже
43 ш  ш оо .ооовс ведомость спецификаций
43 б м . юо.оо.ооовп Ведомость покупных изделий
* БМ. № . 00.000Т0 Техническое описание *~3*AU

Сборочнь/е едшииы

М X БМ.ИЮМООО Корпус Т _
А4 2 БМ. 50.02.000 Фильтр ±__
44 3 БМ .50.03.000 Крышка 1
44 ± БМ.50.00.000 Крышка _/_

\_ _ _
\

Детали

Ъ 2_ 6М./00.00.00/ Шкала т 0.42кг
5 V JL Бм .т .оо.оог Прокладка

Пластина Цлист
ОМ Б-М -5 -4.8
ГОСТ7338-77
Ф30/ф85 J 0,S04tr

1 - - - - - - - - - - - - - - - - — :— ■
1 БМ. f0 0 .0 0 .0 0 0  |Ш25*п Уг̂ охцм. ф&Ъ- Дым

'• ХотетншеВ]% т
Б а к  д л я  м а сл а  

\ /н о о л

Лит Ласт Листоб
Гпроб̂ Bu?8fmxi>&\Ун* И / 3

vsm ¥Ш
тлр осгр он д ор ш ш

Z. Ростов- ни - Дону
М/х/роБ<гл:. tifftbKtf cgepu/r фортаm AU

V

I< 3

Sh

I
•o'

!

X
$ 4 <1

бба зн а ч гн и е //аим еноёЬние к Доцме-
ччнае

Сптандсртте изделия

болт ы  ГОСТ7798' 70

/0 М 8 *2 0 М /6 61013кг
и М /2 * 35.46 8 0.048кг

Гайки ГОСТ59/5 -70

13 M8.S 2 0.005кг
14 M 1Z.5 8 0.015кг

Шайбы гоетб4ог-70
П 8.65Г 8 0.001кг
18 /2. 65Г 8 0.003кг

21 Контргайка 25
ГОСТ896 /-75 3 0.05сг

22 Колпак /5
ГОСТ8 90 2 - 75 / 0.053кг

23 Трубка 20*2,5*800
ГОСТ8446-74 /

Прочие изделия

25 Запорное устрой-
стбо указателя
уровня кранового

ЧшУ1иаАн2 докум \f7o&n Vara
КопироЛс/л :

в м .т  00.000
Kct/tb/Cfj eJbptf/t.__

Чч

i

?
1
1

I I

14 Обозначение

типа фланцевое

- t r_ $ i i _

Уаименование

12620* Ду 20
/Сран пробковый
проходной конус­
ный натяо/снои
муфтовый /16/0*
Ду25.Г</6

2Л5кг

0.63кг

ДОЦМ*
«я и и » V

|
« 2

*
I

1«о

I

{ j ( \ ОисМjp |
**_i w( Тает 1 Н Ч Л ссум PsSn !3*1* Б м.т. оо.оао 3

К о п и р о З н /г . К < *л ь*н  с В е р ш аКзрля&т

1
§
1
5»>
1
1
1/•J
Ъ
£

£

1
<

И Ю 'О О 'Ш 'М

/ Предельнь/е отклонения размеров ±
2. вы сот а ц и ф р  на шкале юмм.
3. Цифра/ и  риск и  былолнс/ть омаль/о о Ф  - /15\ 

красная; ф он- грунт обка гФ -0 /19 /слой,
эмаль п Ф  -1/5 серо-  голубая 2  слоя У /с /?-£/</.

Н&зр*$
f}pe>t>

пконп?.
У т В

У? 3 охчм
КогФльмхНК%.. х V
В'ЛеуидксВ*

ЯдВтхчя

%Эь £аГГ<7

7^<?с«до ,
Kb/fopeBcf/ft

5 М Ю 0 .0 0 0 0 /
Лит. Mtxcetf McteUrTaS

Ш к а п а И 0.42 /'4
1- Лисп-. \ if исто Г /

ЛистЗ-рГОяЗ ПС merle5Z3-70
гй п ро с тум ло рм аш

i Роотоо~ на- Дону
КсГЛЬКУ cge-pCS/T; формат AU (3



ч

}

I

I

I Offojtfayemte Наимемобамие
7F~уШ оЛаТ/асгг 4i1! орг/мечание05озпачепае m

/ 6M100.00.000 бак для масла, v* юал
2
3 6M ЮОМООО Корпус SMmoaooo 1 /
It BMmiooo (р£//70/77р 6М10000.000 / /
s БМ50.03.000 ХрйШКО 6М 10000.000 / /
i 611500*. 000 /Тропика 6/f№.0&000 / /
r 6M50.01.000 корпус ргагоагра £П 50.02. ООО / /
$
9
to
H
il
to
to
i$
16
17
to
to
2c
21
it
23
21

§

I

§ бм moo. ooo ве

Баксля масла, V-Шл. 
Ведомость # 

спецификацииK47/71/J700CV7 ~

И1
/У/Троаггмйдорнла
3. PODTTffJ-*fir-0PJrr
00рл/а/т? ЯЗ ~~

>ч

$

I
Ч>

§
§•

1
V

наименование код ОКЯ Обозначение докумен­та на аагтадКу
Постабо/ил Куда dxadom 

(  адазпаиение)

/салииестда
арене-
чанае

на
изде­
лие

вкап­
ает/

нарегу-
лирой.

всего

/ I1

571237 2005 1г  б гбк г. Коей 5М 100.00 000 1 1i! З-д̂  Промарнатура! 1 I ! 1

/попа. фоанаедае
Лога

2 Кран продкабв/и 37 1223 1005 ИЗ 1бК г. Ль Зад 5/1 Ш  00 000 2 гI 1 1 170„ Орнкараатаран
#б/о натяжной дрматура*
ми&тобвш

Дуло. Ъб

I I
I

I

foud ,̂ —]
MomY/JMиТаа лг>йок*/Н\

Karertani/Kk
лоод 1 'dor-'UA! K\

6М 100.00 000 ВО

Бак для масло. V- мол. И —
OiOoMSCTj (fCKyHHttir \Пг^а~^хГт/м/^/

U sO & fltJU  j  я , р р с /п с о -м з -р в ш

JS&rt0ptf(7Q0 форма/» j73 Ш
Г



I Щ
 №

Ж
<г

. i т
Эп

кл
ьЪ

м
»



/ йредельнь/е отклонения размеров.’ 
отверстий Н/4, валов в  74 7 остальных 2

2. Неуказанные параметры ш ероховат ост и  
обрабатыбаемь/х поверхностей деталей \/̂ .

3 . С варку произвест и по конт уру прилегания  

деталей по ГОСТ5264-80' о ГОСТ №037-80.
4. * Размеры для справок.
5** Обработать по сопряжённой детали.

М Ш /f

б MW. (И ООО 05

Корпус
Сборочный черт ёж

Лит, М еем  .М жтъоЯ

И 4 2  м
Jfliim  1 / h  'cm e S /
т о ст т ш

г. Ростов-m -Ppyh
Ко лиреSbЛ:' Кальку ci&ptf/t-

'-о / /а



//
 

/О
-O

tt
Q

Q
f



4

I

J 4 О бозн а ч ен и е Наименование
I$ Гр/не-

vwue

Вн $ BM-300.0f.006 П а т р у б о к
Т руда  У $ *2 .5

ГОСТ3262-75
1 -2 5 / орз&г

9/ 7 BM.30O.0f.0O7 /7а т си д о к

Т руда  25x2.8
ГОСТ3ZS2 -75! 1 :4 5 / 0,15кг

S M .3 0 0 .P f .0 0 D
Лил»

2ы tfqaа ШШШЗО. 09&Я, h is

£

1 $ 4 Цдазна venue Наименование фам&-
(/алое

1оку/ленташ /я

& 5м зоо.ог.ооосв Сборочный чертёж

Сборочные единицы

№ / вм .зоо.ог.ю о Корпус фильтра /

Л ет али

9i 2 5Ж 300.02.001 Накладка
Проволока 3 .0 -1
roOT3Z8Z-74
L -200 / 0,012м

Si 5 BM.300.0Z.00Z Сет ка
Сетка полутом пако-
SosOfZ5 ГОСТШЗ-36

300x330 / 0,03кг
Ч БМ.300.02.003 Прокладка

Пластина 1 , лист
О М Б -М -5 -4 ,8
Г00Г7338- 77
Ф 4 9 /Ф 95 / 0,04кг

М а т ер и а лы
5 Проволока f.0-1

ГОСТ3282-74 № кг

Копировал /йгаыф с Верил:

I
/о о ж о а т д

§

ж

.350

325—- ^
— 1 зяр

275— Z 
— -250 

225— Г
— Z  280 

175 —  I  
— .150 

125— Z

75

50

/ Предельные отклонения разм ер ов- ~ '
£ Высота цифр на шкале Юмм.
3. Цифры и р а с ы  бь/полнить змальт  /70-//5, 

к р а сн а  Я; ф он- грунт  о б к а  гФ~0Н9 /слои3 
эм аль пФ  - Н5 серю - голубая С слоя У/.6/Т-У4.

лЛбОО2z160

1. »Чь 1/fcaT

B M 3 B S M 0 M 0 1

Ш в а м

Лист
$-тнгосг1тз-7А

З Ц У ^ З п стП€5А Ш
&3±59.±§zfJ/3±-------------- -

/W . \р«<*м)Мг<а,г<£

0.52 А5

Г/е/,г,-тт£ {
ГВДСтаДМ Ш

g.Pacm<3§-.4sr-
■ « д 1  i



t/ё
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1

V
&

i
I

1
Обозначение Каименобание

Куда SxoBusn
| s
г

Примечание
Обозначение Кол.

/ SM300.QQ.000 Бон для масла V:300л

БМ300. Of. ООО Корпус вм.зоо№.аоо 1 /

* msoo.oz.ooo Фильтр БМ.300.00.000 f /
5 ем 3 oo.o2 .r n Корпус фильтра SM.300.0Z.000 / f
6 SM300.03.000 Крышка Бм.300.00.000 f /
7 6M300.04. OOO Крышка бм.зоо.оо.оао / /

>
0
М
ff
to
/3
1k
15
16
17
ft
19
20
21
??
£3
Zb

/Им. TteboKj/et. ПоЭп. \jarTV

% °s-L
fe&tWKog
Вадонкикеёа

y*g
HoSbuxa* 
/baa* i

БМ300.00.0006С
/fo/n. Лет Листа?

бак для масла, У:300л
Ведомость спецификации-

Кальку с&ерш.

ГЛЛРОСТРОЙДОГМАВ 
г. Ростод~ка~4ому

формат АЗ

Обозначение документе 
на постаВку

П/до входит 
{ ’одо̂ начение̂

Количество
фонте-
чвмие

f
Каименобание Код окл Поставщик VcUi-

депое
Вымя. Я*/*ыкаре*

гушр. Всего

/ Запорное устрой* 37 й в /  m s <262Бк г. Киев 6М.300.00.000 1 {
z стбо указателя З'дч Промарматура
3 УРоВня коаноВоео
4 типа сдланцеВое
5 4ч20
€ Кран пробковый 37 1225 Ю05 HBfSx 2. Львов бм.300.00.000 1 1
7 проходной конус* ПС.. Аритрпатпром-
8 ныи нат яж ной ар та тура'
9 муоЬтоВз/й
to 4ч 25. Р_ч S
a
12 Крал поабкоВый 37 122b- 1005 «6<5* г Львов бМ 300. 00 000 1 1
to проходной конус* ПО., Прикарлатлром.
/4 ныи натяжной арматура*
/5 муфтовый
16 4ч Ы. Рч€
H
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< Государственный институт по проектирова­

нию звёоВоё строитель но го и дорожного 
машиностроении

ГИПРОСТ РОЙДОРПЯШ

Б ок Зля масла, Vs 300л 
Техническое описание ’  

6МЗОО.ОО.ОООТО

Ш 8  г.

vО

<*>

3
$

/. Уствноёка бака Зло масла обеспе- 
чиёает выполнение следующих основных 
параметров и размеров, у кованных ё таблице

Нмтноёвния параметра
ЧислоЗт
значение

1. Емкость Ёсбмзтёшчегкея ns 0,46
2. Емкость пелевн&я м2 аз
3• Диаметр патряЕ&оё.'
3-1. заполнения. Ли мм 25
3.2 слиё а. Дя мм ча
Ч Габивцтные размеры:
4Ч длина пн 870
ИВ ширина мм 820
Ч.В ёысота мм 1145
5 Масса кг 117
& Заполнитель: масло комплес-

сорное по ГОСТ 1861-13, 9243-75 
или индустриальное по МСТ20799-75

3. Заполнение маслом произёодится че­
рез патрубок 2у26 а помощью насоса. 

Указатель уроёня, установленный на Saxe, 
позволяет произёодить визуальное

БМЗОО.ОО.ОООТО
Бак для наела, У*3 0 0 л
Техническое описание

Лит U  ист 
± 2

ШттйдеюшГ-Роствй-на-Дея]
Формаций*

наблюдение за наличием масла S бане.
В. Не$аполнен нее пространетёо бака сооб­

щается е цело Soil атмосферой через дыха­
тельную трубку, установленную ё  крышке 
бака.

4. Подача масла ё  компрессор и елиё 
отработанного масла произёодится через 
патрубок Фу РО. внутри бака у расходного 
патрубка установлено фильтрующее устрой- 
стёо, тонкость фильтрации 125 мкн.

S. Слиё отстоя произёодится через па­
трубок Фу 15, вваренный ё нижнюю часть 
днища.

S LS £ Б я э с а д а о и и га
_aa?aasu&c.

1. Н окладку поз. 2 наломить на край 
сетки поз.З.

г. Витками праёолоки поз.5, наложенны­
ми ё 3...S местах поперек накладки 
поз. 2, закрепить сетку на корпусе;

Ь. Размеры для справок.

Б М  ВО0.02.000 СБ
sss

Ф ильт р
Сборочный чертеж И 2.1 1:2.5

5 S & S S ,
Е £
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1. Предельные отклонения разм еров  
отверстий //№? валов остальных *

2. Неуказанные параметры шероховатости 
обрабатываемых поверхностей деталей V .

3. Сварку произвести по контуру прилеганий 
деталей по rocrs269~so и го с г/с о з? -# #

4  *  Размеры для справок
5.** Обработать по сопряжённой д е та ли

Ш М / {

400340'С /  ££>

dm//2 долям. ffoTtri tiara
Ас/пеампгЫS rПрев. 6*$ояшпю&Щr
tfoftlUKttH
L t e L l WU*\

б и т н о ю  ев

Корпус
Строчный чертеже.
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I1 i О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о ё я н и е
1

Приме­
чание

й о к и м е н т а и и й1
/d M .  O Q .O O . O O O C R С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

В П . 00. 00.000 T O Т е х н и ч е с к о е

о п и с а н и е
ft B n . 00.00. O O O  B C В е д о м о с т ь  с п е -

ц и е р и к а и и й
В В П . 00.00. 000 В П В е д о м о с т ь  п о  к и п

н ы х  и з д е л и й  т

С $ о с о ч н ы е  е д и н и ц ы

± Б П . 01. 00.000 К о р п у с . 1
m г s n .  02.00.000 К р ы ш  кеЫ 1
JN 3 Б П .03.00.00О К р ы ш к а г
M id В П , 04.00.000 О т  с т о  й  н и к /
Jh i. s n .  05 .00.000 О т В о З /

Л е т а л и

П р о  к л а д к и

П а р о н и т

п а н г  г о с т  ч s i - g o
$¥ $ 6 n , 00.00.00f м м о / ф ш о / 0.67к г

& L Ш  O O .O O . 003 t o x i s s s г 0.3к г

Ш Jhvci

Л/>9А

d*dOK<m
Развой Гъигоевм

tf.Kokt*. НоБии&вяг

Popn
Ж

Sn.QO. 00.000
Б а к  п р о З у

S очный
К о п и р о в а л  К а ль к у  cCeptist

Pam. f iv tT  I Аостой------  i \ s
гиоростроидормяш
Г. Ростой-иа -Мону

y»o  ом ят ЯЧ

I i«1 § Обозначение Наименооание iч
Приме­
чание

V.
v ОтбоЗы ГОСТf737543

22 90 -80*3 ,5 г 1.4кг
& 90 -50  *3 3 0,£кг

(У\ Прокладки
Г0СТ15180-86

<?y Я -1 0 0 -iO 1 №7кг
23 Я -SO -10 и 0.04кг

vfr»J 2$ Я -5 0  -10 г 0.02Ski
5h*

27 Сзан 85 ГОСТ8969-75 2 0,343x1
(К 2% Тройник £0*3
5 Г0СТ17376 -S 3 3 0.8кг

89 Тройник 25
i5 ГОСТ8948 -  75 2 0.318кг

Фланиы
1 Г0СТ1883О-80
'5> 30 1-Ю О-Ю 2 3,98кг

31 1 -iQ -fG 3 3.19кг
1 32 1- SO -IO 3 206кг
£ Ш айбы

ГОСТ 6858-78
h* 33 46.01.08пс. Of 32 й 056кг
§ 34 10. 01.08пс. Q1 8 тзкг
|§

Прочие изделий§
I

i 33 Вент иль 1
j! Запорный 1
j 3 * 15?$П2. j

Я
s j

— ------ --------- - Дч50.Ря16 \\ 1 WKt\

.
Bn.DQ.Q0.O00

1
&
0

Ъ

Z

Vt*

| 1
О Обозначение Наименование 4Прит­чами*
8 БП. ОО.ОО. РОЗ... PO ж 10 SB j L 0.174
g. ВП- 00-00-00V Па той do к— -

7 -  gfrpo ГОС710704-76
ТРуваЗСт ЗпсЗШТтл$%

e.*9 s п ш ш л
’0 БП. 00.00.005 Опора ш ■ ■ 1

СосниГОСТ£УУ5V-80EI11

£_ 285кг

Стандартные тделая

Б йоты ГОСТ 7795-75
~~ j 1 N16-6в х66.58 32 0.13кг
I jЧ m o -S f *85-68 1_ Ш аг

Гайки Г0С7£915т7ОI i3 M 16-6N .S 32 йОЗЗкг
^.l% M10-6H.S 8_ 0.01/кг

[6 Заглиш ка £0*3
ГОСТ/7379 -83 6.2кг

l i &______________________ Колпак 25
ГОСТ8969-75 Ц 6.138лг

Z i2 Кантрг ай к а 25
ГОСТ 8961-75 JL О.077пг
Митты короткие

Z t8 Мисрта 50 2 Ш кг
9 Митта ЧО ±_ 0309гг

g0 Митта 25 ОШхг
Z i1 Нипполь 25
— Г0СТ8958-7 5 т 0.14кг

А— r~ 1_____________________ !
[----------- j R

БП.00.00.000  ИTh>ci\дРМеенш7hdnYjt£rd
---------- О̂мраЛял-----------— Кя/tfi <ся с бели Л- (ОоогштАЧ I

гй
£

л
% 5? Обозначение Наиме но Синие S

Ч
ПримёЛ
чямие

- Л 1 _______________ Кран п р обк о - ”

ёый п по осадной
-

салон икоСь/й
р Л анчеёы й . —

113 8 OR
--------

Ли 80. РиЮ т 22x7
I I 7 Кран пробно-

ёый проссоЗной ■ —

мис&{п&£ый
—

11 г € дк тТ!ё
—

Ди 33. Ри  iQ т Ш аг
I I 5 Кран пробка-

спискной
—

_ 10S8SK-1
—

_ Ди 15, Ру 10 4 753кг
_
___ Мат&ои&лы

-—

1 1 -

~~10 Тьиёа2!*ЗГ0СТ2262-76ш. ч2.02кг
0 TB.tf\ 67*20ПСГ6709-7Л

-
№6 SCm3(nfen/07BS-Si7з 77шЛ

.

--------

-

| |
—

{ i----------- ._______________ j_______________________ !
—

X i  : l---------------------------------------1
------

I  ■--------------------------------- — - —

1 X J ............... ................................................................. П --------- N

L - — t

X-r/tU'^x) й,с.р “
~ Ъ п .о о :ш а о о ~

£<. .'ToJJTcb en vr
_J«e?&k£.‘ei fs§̂ptft№ &&?*?&?& &-•> m



! О&езначение Наименование
КчЗ& ёс&одит

| | ПримечаниеОбозначение Кил
1 ВП.00.00. 000 Бак проди ёочный
2
3 SO. Of. 00. 000 /Горние sn.oaoo.ooo f f
ч вп.огоо. ооо Крышка 8n.oo.oa.ooa 1 1
3 ВП.ОВ.ОО. ООО /Срз/шка б а оо.оо.ооо 1 1$ БП-OV.OO. ООО Отстойник В П.00.00. ООО 1 4
1 sn.os.oo. 000 От&оВ БПОО.ОО.ООО 1 /3 6n.0k.0i 000 Обенайио БП. Ok 00.000 4 /

<5§
БПОО.ОО. QOO.sc

Б а к пр одуёоч чаи
дедом ос ты спецификации

Л ит. \Ли1г\Листо£
И

г.Роста&Нег-ЖДону
фор пат  /ГЗК о п и р о в а л

Наиме но ёании Код акп Од&рначенис Воку ж кто 
на достатку flocmaiufuк Куда ёходит 

(  идоьначени*)

Каличестёа

бет/актыПаре-
гулир Всего

Ярим-
чети*

Кран продкоёыи при. 
хоЗной мцфтоёьш

372222’2002 11 ч65к.П Захар р а тс кии
арматурный За£&3

злоотооо

Кран пробно-спуск. 3T1222‘5QQ7
но О О у15, Р у 10

10 68 Зк - I I  П ен за
ПО. Тяжпромарнатура

6П 00.00.000

Кран проЗт&гй пра 3722242018

вса
£

з&дмй.
41ч 8 5к

CUfthHutca.
г. Таец чин,

ёый <0у80, Ру 10
учреждение Н9В1/1Ч

Sn.QOM.QOQ

Вентиль запарный 372214
ЮуЩ Ру16

15ч9п2 2. Днепропетровск
учреждение OB'302/83

БШМООО

Ё в п м м о о о в п
i f - B M rSte" пГ я^ош ,ш —
Щ х £ Н ? р } Н о  В и н  х а я *  ------1 З с д о М О С Г Л Ь  О О к у О Н & М & \ Г Л'РЗ^Тг 0 Рп й Щ
тырь. \ J  as Бел ой  i :г*Ул~

~КЪпи&сЬал
г. РсСшОО-и&'Дону
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Г 0СударстВсямый институт no npoensmupoia- 
нию ЗаёодоВ строительного и дорожного 
tn аш иное троения

ГИПРОСТРОЙДОРПАШ

Бак проду&очный
Техническое описание.

бп  в о т  ооа. то

19881

ч
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I
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§
45

1

I

№
E L

3. Через дренажный патрубок £>у Чй 
Производится ел ид Воды из оборудования 
При остановке пашины на дли тельное 
Время и при контроле наличия протока 
боды.

4. Через перВый патрубок ЪубО произво­
дится сброс Воздуха из промежуточного 
бака продуёки при продуВке промежу­
точных и концеёых холодильникоВ.

5. Через Второй патрубок ®у50 произво­
дится слиВ СКОнденеироВаВшейся из сжато­
го Воздуха В холодильниках Влаги и 
продуёки Воздухосборникоё

6. Через пускоВой патрубок ’Ву 100 посту­
пает сжатый Воздух от компрессороВВо 
Время их разгрузки. В корпусе Воздух, про­
ходя через персрорироВанную перегородку, 
теряет сВою энергию и напраВляется В 
патрубок к глушителю.

7. На коллекторе слаВа В маслосборник 
уетаноВлен Вентиль В постоянно закрытом 
состоянии. При елиВе отстояВшегося

5масла В масло отстойник Вентиль необхо­
ди м о открыть..

Перед патрубком слиВа В канализацию 
установлены Экрана и з&ЗВижха В постоянно |

Г ) г~ .
ItTZ-bJcr|//Ч?оzW'iifiocirt tjiaM 5ПОВ.ОО.ООО.Тй

фор̂ а/п Ач

I Вепс продубочный чертеж &1M0.0QQ 
предназначен Эля сбора дренажа, Водо- 
масляной эмульсии от предуВки, рассечения 
струи пускоВого Воздуха и сброса его, 
Отстоя и слиВа масла В маслосборник, 
а боды В канализацию.

3. Бак продуВачный оВоспечиВает Выпал- 
нение следующих основных параметров 
и размероВ, указанных В табл. /

Таблица {

НаименоВание параметра ЧиелоЗое
Значение

1 Емкость геометоическсгя п* <7
8 Емкость полезная м3 ш
3 йиаметои патоиВкоВ:
ЪА дренажного. £>у мм 40
Ъ2 продуёки конденсата toy г МП so
33 продуёки Воздухаt 0«/ (W 50
З.У пиасаёого Воздуха 0у мм 100
Ш слиёа В канализацию. Фу ММ 80
3.5 слиёа ё маслосборник Ъи мм 50
31_к елишителю. Фи_____ мм S30
Ч__Габаритные размеры:_____
9-1 длина ’ " мм 3Q07
4.3 ширина ММ 1425
У.З Высота .... .... мм т о

Масса................. кг S3S

5ПВО.ОО.ООО.ТО
Бак продуёочный 
Техническое описание

Лит \jiucr \jlucidK
Й 13 Г £ —
ПШСТРЩПМДЩ

r.PocmoS-нс/’Дому
Ф о он  о т  АЧ

Ч

I
4

*Г>

8*

закрытом состоянии- Они служат для слиВа боды 
При работе 8ака(моющего растбброг ёо 
Время промыёки бака) В нижней части 
ОтВода патрубка слиВа ё  канализацию на• 
хсдится патрубок 67 у 20 для слиёа грязи.

в. Отстойник состоит из трек отде­
лений, соединенных между собой как 
сообщающиеся сосуды. 3 Каждое следующее 
отделение ёода перелиёается из нижней 
Части предыдущего. Это даёт Возмож­
ность перелиёаться наиболее отстояВ- 
шеися ёоде. Вода, идущая 6 канализа­
цию, отдирается из нижней части 
третьего отстойника практически без 
масла.

10. Для обеспечения минимального пшре- 
мешиёания Водомасляной 3 му ль сии В 
персом отделении пусковой Воздух и 
продуёки поступают В цилиндрическую 
часть корпуса.

11 Цилиндричеехая часто корпуса 
отделена от от ст ойника о нищ ем , 
имеющим о нижней части щель ал я 
слиВа дренажа и сконденсироВ&Вшейсй 
Влаги.

13. На SqjccBou стенке отстойника,  $

=“ 3  5fipDMS.0u0.70



ч
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§
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§ерхн9й 4$ части $ размещен кран для 
бзптия проб на наличие масла.
/<5. При сёоедременном слиёе масла 8 масла* 
отстойник ёода, идущая 8 канализации 
Sydem практически чистой от масла.
14 Периодически, но не резне f раза S месяц 

необходимо снимать колпак с патрубка 
ДуВО на отбоде у  сличать кк&пибшу&ся 
ерязь.

шмист Л»ёоым. Падл Ыата БП. 00.00.000 ТО
рврнят AS

I

1о.
1 к *•> «:X Обозначение Наименование 4 Прим*

чтив

r !

АЗ 6П, 01. 00. OOOCB Сборочный челтеж

Детали^

or / БП. Ol. 00.001 О  нише /
69 6' БП. 01. 00.0 OS Обечайка

ш^гтттозтр
т $̂ £лёп£ПК7,'35еЗ-Ь / 33.73x1

№ i\ BO. 01. QO. 003 Перезарядна /
Патлиб&и
TfitfiaBOSS -75

§ч i/ 5fl.01.QQ.00V £0*3. Gt C k SQQ 1 ЗЛОкг
69 iF БП.01.00.005 SO *3.0. £=600 4 т кг

(> БП.01. oo.aae voxз.о. e * v s o / 442кг
69 1 6n.oi.oo.ao7 Патрубок

TfYfff Ш*2£Г0СТt0704*76
w  ВтЗепПЯЮШЮ

6=730 / 4.62кг
5У it 5 n. 01.00.003 Роанеч

q„m 4a*4Wmimm
5 ВЬЗиГКТ1т-76
е=з£7о / Ж *г

Жг jjwi
Pajpat
Проб.

Щ 2
щШ

*4о*им.
шорт

НоЪицкая
ш ш .

Ущ
щ т

В П Ж  0 0 . 0 0 0
J m i I A u e r  u t / c r o t

». I .. , \-С~К о р п у с ггаппгаршш
Г. р о с т  « 6-н а -А о н у

формат ЯЧ

1. Предельные Отклонения размере! 
отверстии ///V
бялоб А/4  
О е ю а л ш н х  i  £

2. * Размеры для с предок.
3. Шерахабатсть обрад&тнбаемик̂  яебрьхнестей
деталей без чертежа не&бребаятб&етгх 9^

У. Сборку производить по контуру прилегания 
сёаридаемьтс деталей шё&ми по ГОСТ S264-60. 
и ГОСТ №37 £0

Р_ ---------- 1— j—
1 1

_........ 4 _ 1.....
ih*\\ЛтМЧскчя. hm. {gate
f£Spi$r кГЬ с,. \
гПэ& .' ! ' 1

\----- I— |.
ЧрмпD&i&i\Ши̂ жяЩТ̂ )Ъ1....i

Жм ш рЖж.

ВПМООМОСВ

Корпус
Сборочный чертеж

\ Лим. rfVee&fiatuttaQ
1 ч! IL . \ 523 j VJO

ЛпагГХЛистй /  У

K S

№ шлтм?ййш 
f. №№оо*Н&Д(Шу

фермат Аз ЕЖ
Е



— — /Сопи&о&ал __ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ КалбКи с§ерил рорматДЧ

'w i4 1 Обозначение Наиггеноёсшие
1

Приме­
чание

>c
1 » Докиме итога и й
1

M sn. 03.0O.OOOC6 Сборочный чертеон

Дет or ли

£>Ch 5У 7 1 5/7 Of. 00. OOf I К О НИ с
— в-пн-вгостнт-7ч

tv 3-ttf'Cr3ncmr/fS23-707 1б,2кг
1 Ш 7 Bn.Of. 00.003 Патрчбо*
§ ЙагТ Б-ПН-ЗГ0С№$03-П

7 8.15кг
■J— BH 7 SO. Of. 00.003 Рачка
8 Bf6 ГОС73590-7f

1

В Cminc 2Г0СТ533-7Я
€ за г-Э И 7 0.58кг

I R 7 Bn.af.oo.aQ4 Фланец
i tlmu 5**0 пспа* osя Шпс$ГОСТ*3$-7$

1 £заг -  3Z3S 7 б.Знг
зп
1

—

— >r
§
. —" 1 -....... ■■ ■■■■

ЙrS
........ ..... . 4•чг-«bl

dtS■Qj —M-____ ! __|1— 77Г.Ч Л *"9 Л Л J*«. *%--------------1

«SI;—i 515U-Шй~i__ noJrF33fSi Pit. U d : U U , U U U 1
1

К р ы ш к а

V .
V

а
«о
Ъч
Ъч
Ъч
§
4 i

£

Г Т - i
гш ст^щ рш г j

Г p0CtT.2S'fta~&»i*y\VJ' ыд/п fjtf

Копировал----- Кольки с8ешгя Ф OAMctm ни

1 1 I Обозначение Наименоёани* tX
Приме­
чание

А  о кч мен таи и а

АЗ Б П. 03. 00. 000 СВ Сборочный чермем

Д ет а л и

вн 1 5П. 03. 00. OOf С т ёоок а
ц„„ В'ПН-2 Г0С7/9903-7Ч

з-м-сгЗп&аситЗ'П
1670 *530 в 13//75кг

‘ вн 2 60.03. 00. 003 Р«Чке/
*..» Ые гост3590-71
п  Гст5псЗГ0еТ93$-19

е = з г 5 У 0.84кг

ШНЙли
N ? S r
Ш УТ

~Ы*ёдхт jПй Jo, U£re 
Ч$'Л&ню>\ jU

КОгШсюоад

m  0 3 . q q . o o o

Крыш  kef

Щелчку sis  аил

№ * ~  P T
пшрасгрцйдврмвш

npoemeS •на-Дои^
j&StjDpt&mJrV



900Q0WmV9
По&1
т ч о

/• Предельные Ътхлснения pcnmepaS 
отберстий Н1Ч 
балоб h 14 у as  
остальные* *  г . 

г*Ра*меры для с пробок.
3, Шероховатость обраёатыбаемых поберх- 

ностей деталей бел чертетс\/, необрсгбаяшбае/мхХ/.
Ь dap fit/ проилбебить по контуру пралееанчл сба~ 

рибаемых деталей шбами по rocrSZSY-SO.
!• Пог.3 лрибаритьручной дуг о бой с баркой 
катет шба-Зям.

Ш п Л ист h l» d o w m . Л ь д п . Л а щ

Ш Ц - Г о и ш ь я н М П ,
Л е ? £ .

а ТГ‘" д

и к о т . Ш и ц * * я
У т ь . Т С Ь ю ш с Ш .

Копароё'чл

БП.02.00. 000 СВ

Крышка.
Сборочный чертеж

Лит, НаестПасш1в£
И го,85 1:10
Лист | ЛастоЛ /

г ш п в д д о т
,  .Ростоо'Яо'До лу

^Кальку сёерил рормат/iT



" " _т ■ ■— 1
Vh
Jfe1 I t Обозначение Нсшменоё&ние 1

Ориме* у CHUt к |;1 1 Обозначение Цаип&№а&е>мие
I

Приме­
чание

1 Перееорабки
1 Д он и мент ацил 1 *„ г 5пншсттоз-7У
4> < з-и-стзпеггтитю

V 7? БП. 04. 00. o o o  c s Сборочный чертеж 54 7 БП.ОЧ. 00.006 157*230 7" 0.85 кг
54 2_ ВП. 04.00.007 1 57 *5 30 8 19$кг

£

III «
В (L SB- 04 00.008 157*600 1 2,28кг

§t о в 4± ВП. 0400.009 7бб  л чаоо £_Ш9кг

<t> 7 БП.04. 01. OOO Обечайке/ т О п о р ы

71 sn. он. о г. ooo Ф л а н ец 1
'•i

^ т 8азмгШ11Ч1Ч-73
L«t \ L

£ Д ет а л и ао
в 2 ВП.ОЧ. 00.010 8 * 5 0 т 0,11 кг

& ( Е 1± Bfi. 04.00.011 2 * 1000 /_8.2кг

7i 7] sn . 04. 00.001 бобы ш к а
к... BSD ГОСТ2590-71

1 ^ Г-imSreCTSiS-79
Ё С *12 т 0.147кг

* ВП. 0 4 0 0 .0 0 2 й  н и щ е 1 | — —
i П ат рибк и 1
c
i ^ AJ ЯСтЗепГОСГ/О70$-$й i
CS-< 5V 5 6П.0Ч. 00. 003 3 7 * 2 5  е * 1(0 т 0.37кг£1П— 5V * БП.04. 0 0 .0 04 89*3 .0  8 * 9 0 8 10.67кг я_

Я 2 6П -04.00. 005 Тоиба В5л 2.6
p ГОСТ3282-7S е * е в т О.Пнг fc

Щ —
i В

1
| 1В _ = r z

6  n . 0 4 . 0 0 . 0 0 0
"■ 1 1£— Sit Ы*дохс/я ПодплДсго £—

fioof.
5 Григорьян м м Лит. Лист Листов \ иN Л р/ г ГЧ шш- _ I -__ — ----------- 1 __I

й -l'rr— -----1— и  т с  т о й  н и к Г. -j | - п IЛипЯ Н.К6НПx НоЯицкай 'g *M z шш]ыгф1догтш1 | Я -Tl I Ь П .О Ч .П П П П П п?E Уть. KOI а и проЮГГ0Ь-1Ш-ДЪКЦ *2 ш 7fUc1\А»докчн\floi/fi. |Дате
u . —p— _ _<?ормапо fij___ I _— — — — pcfpnam /Ф —А

v: II
«$«>Ci Обозначение Н&именобанче

1
Проке-
Чамие - 1

J
3:

т\ftМ>8
S-

Обозначение Нааменобание 4 Приме­
чание

к1 1и
Q ока мента и  и о <1* Докум ент ация

i с;
V.«5

«о
Ё. B n . 040 1 . a  o o e s Сборочный чертом/

О
ъ БП.ОЧ. 02. 000 СБ Сборочный чертеж

>- _
» Д е т а л и ; '> Д е т а л и _ ____

\!>*r> ; _ ——- А
С т е н к и

я1 бок обииы _ ____Иki Л._ 5-ПН-3 ГОСТ 19903 - 74
—

W t
* з-н-сгз>*с2гостт -то 1,1 ЗСтЗепГ0С711Ч7Ч’76

Q. Hl T 6П.0Ч. 01. 001 785*1575 Т гмг*г
«с £У т БП. 04.02.001 е  * 1645 1 1.974кг

*<b & г Bn. 04.01.002 785*1897 1 31.11кг 8- Е з_ БП. 04.02. 002 2 = 1300 8 2Л9кг
SH ь sn . 04. 01.003 7 8S *1000 1 Ш9кг СО SV ± ВП. 04 02.003 2=1086 1 1303кг

—ШЯ* M 4 sn. 0401.001 785 * 1897 1 35.07кг£
£

~~~~
*1

~a _
S I

\йs !§
ft 1
&

>

1
*

>
S

% 1
N

— .

s
§

g 1«а _ . . ]_

&l£ь “■ 1е __ —.
1 — а -J _. __
ъ — й I I ! i

:j  . — i— |\---------- — .. — 1 __ | i г  л лля
i — /?j>i /7̂*r /tdij* l̂ __ 5/7.04.01. o o o «—1иЕгГКн'4^тгд^г>7ГлТ7*'TOC{ p n . UT.UtC.UUl/

j z

I S I f f
даже «с. jIf.»f- ViS70■ з с р

QSeycttikct т
\Лист \7исТоГГ ^ Т 7 — ! 1 j2Е 

р
fpDi
У}Т.

{УЪиглмйн Ж —
1 9 n

УШ/ИЦаст
____  Mt-t— ■,

Ш Щ  I
t-i---- II

1 ia iip-p:~T̂ !"ГВ1ЙС1ИЗЧЗСР/1ЯШ i \ 7̂3! \h it 5 tiJ.u;"'?; ’r~ZẐ СИd.—
м н е ц  : Га1РЕЯ?Е̂ ЗЖ2СI Зл*и,,л - US../7_ с~|

i епзJZJlg_m M g z .\----------- I APet/smS-M -J0X1, I
| « — rw r : i fCl 2 01"* \/МР* 

XtnoooScA ХальМ tifgauj? focnam A4 ~-jrjj





s
I *

> •

§

* *
Si

£

5>1s
8rSъ831£

я э о о о г о ъ о и д

1. Размер для справок.
2, Предельные отклонения размеров.-

г дало*- ЫЧ 
оста ль них* J it5

3. Шероховатость поверхностей деталей
обрабатываемых -  избУ, 

не обрабатываемых -  у {
4. Сборку производите по контуру прилегания сбариёаемых 

деталей шВами по Г0СТ£2вч-80.

m fact A 03CKifHШГ, 4at4
Pastes. Григорян Ж
JJP9.1 "iM

H-wm tfoiuuKofi Цмя
fn L Kota* ш

БПМ02.000С6
фланец

Сборочный чертеон
Масса МашпзЬ

7.34 110
Л и с т  \J7ctcTc4 i

ш о п р о д д о щ
г. Роетс&-к#-Др*у

pppmetm ЯЗ

I
« О

$

1

| 5«?t Обозначение НаимемоВямие 4 Apart*-Нана*

Докиментаиип

АЗ БП 05.00. 000 сВ Сбоьочньш чертам

Дет of л и

Патрубки
T„vfJWJ>r0CU07OY-7S
ФУ*всюЗспгостто$-ео

ВЧ 1 В П.05.00. ОН 5 -3SO 1 1.$Чкг
БЧ д БП. 05.00.00Z €=210 1 0.84т
ВЧ в БП. 05.00. ООЗ £ = 21О 1 0.61кг
ВЧ У Б П. О5.00.004 е =гю 1 6.61кг
ВЧ $ БП.05. 00.005 £*190 1 слеш

БЧ G БП .05.00.006 £=290 1 ом**
ВЧ 7 Sh.0S.00.007 Штуцер

TpgSa2S>2.Srccmsz-7i
£.-25 2 0.07кг

|1|

з Фланец 1-30-10
ГОСТ12320 -80 3 5.19м

-----------------

-------1---И  БП05.00.0ОQpinь
D  if.

nmvcituM \Оадл \uata\

О m i  од гязгосгрда/йл |
Г.Рвепе 5-Нр - Дь-:~\

(Ь о р к я пГ/Г(/

*

с :

« О

> *I
>
&

ос
S
S -

« о

г о о о о ъ о у д

ХгЗИ
г .

3405

Предельные отклонения размероё: 
Sanoi hlV

JtfS
г ■остальная i  ■

Фг*Уис7
PuJjH 
\ По of

imzspw f>Ш. gm

B U M  0 0 .0 0 2

Днище
Pam. \М(&саШаслиъ>%

\ И
ЛШтИШНШ!

Л Ш & т г1 $ т -7 Ч  i пйкилзфигйяш- 
$'IV~&n3ficZ<m6S&70 \ r. Pow oi'xe-J**,

J£gj!&&u &f£§ y j фъ&М&т 84 П
Т

П





V
§

I

ГТ|й.1£ Одозначение Рйименавиние 1
/Триме-
чимие

докч/лентаиия
ш o s  то. оо.ооо сб §

ш м вт ооаоао вс Ведомость спеш/фиты
ш MB1500M 0Q0 6П бедол&е/яь рокулных-

изделий.0 Мб1500.00000 ТО Техническое описание *з*м
Сдороунб/е единит/

ль [7 МБ 1500.01000 Корпус т
# 2_ Мб 1500.02.000 Крышка. /
м 3 Мб 1500.03.000 Днище /
м ± MS 1SOOMOOO. длара 3_

дет али
в
и

7 МВ 1500.00. ОШ Шкала ~7/,34#
£ МБ1500.00.002 Ш т уцер 2 а,оке

,ш £ МБ 150000.003 Втулка ±_от»
йландартнб/е изделия

7 винт M5x2S.S8
ГОСГ 17*75-60 т О/юзёп

7 I7рс/дка 20-23-220

—.= .„и-,... -■"■■■■1--г— " -- ГОСТ Я**0 ‘ 7* \7
Мб 1600.00.000

Бак для масла 
У - 1500л

КРМЫС*/ С&&РО/Г

/Jam Ласт dycmaĝ  
И Т  2
ПМРОСТРОДОРМШБ. РостоВ-мя-Дому

Формат А £7

4

д 4
вдозначение Т/аименавание «*

$
Лех/ме-
иамие

/Яоочие изделия-

// Валорное усл?рай-
ствЬ. указателя.
уровня п/сидкастей
/Ь гЯ  № /5к Z 0KC

Материала/

1Z
п.__ А-/-5*г?ЛХГ№-7£//вноси 0v3 с„ ГОСГ335-73 43 хг

Лит

МЪпаро&сгл:

мб 1500.00 т
К атку cS&punt

I

S

mOQQOSI 9M V (V)

^  №0 < 125 «<

. * !
Л

\ P 1 » -

Щ

S| t*  Размер для слравол.
± Z, Кеухазанные лредельнь/е отклонения 
4  размеров -  *

№  т о м  QQ2

Штуцер

Труда Ш З  ГОСТ3252-75
Коньку с.$Ьрал.

Лит, h*CTZC<}v&Smitr<i%

И ак | n
Лист i Лс/c/voi f 1
п»п»ост?ойдэРй1̂а 1

г. Pocmog- M3-/h.-iy 1
ф орм ат  А к

4

00060'ОШ 9И Л Ы )

0 % 6 * ? /

7/Размер для справок 
2. Неуказанные лредельна/е отклонения 

р а зм ер о в - ±

т  т о м  ооз

В т у /т к а

Л ат . \ ffaectr Sfiitcsr/brS  
— --------- - *

X  33$ ГОСТ253Q-7L
W  См3пс2 Г0СГ55О-73

4*5Ъ\ iif
Л ист  I ~/Iист  о  g  /

ГЛПР5СТ?О«Д0?МАЦ(
г. Роста о-на- Лону

формат АУ



J/f
c&

kX
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it 
da

m
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t&
*#

*&
£/

J°
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 H
Sd

afJ
/r.

 | Л
од

/к
к*

 и
д<

и*
ш

gOQOQWWSHH
1 Ж

V}

I

1

теля уровня -^ y

И-И повёрнуто
ЗЛ

EL-,___ (_- §
— - 
§!

\го | 35 |
- 80* -

Обозна­
чение Лаименодание штуцера А* Ком, Примечание

А Вход масла 40 {

6 Выход масла 40 {

8 Слов масла 65 1

Г Выпуск масла а грязи 50 {

/ /7окрь/тс/е слегка масляного снаружи и внутри; 
/рунт овка ПФ -С//9  /слой,
Змаль лФ- ff5 красно-ораноусевая 
2слоя W .s/l У 4.

2/ Размерь/ для сора док.
3. Сварку производить по контуру прилегания 

деталей швами по пост5264-sa о пост {6037-20.

1110032/1

ц еы м -с/ з г

Мш Боап Л : до кум . /JtTin. Дат»
FbipoS- Вбдснноко& ф и *
Проб. Йотёны/меё

/  Л.
Н .к о н т НоШМЯ ' М {  'м_ Коечы

Мб 1500.00.000 С5

Бок для маема
Сборочный ч&ртёз/с

Лат, fttc/taf Afa гы/плИ
И 327 {.‘/о

Ласт | Лиенну* /
Ш П< TM/ljL3?ftJ,A«} 

\-jknt/
Кальку сЛера/и формат AS



M/&Q входит

r

V

1
/Рдознаиение Паиме/юванае двозммение Лох. /7/ouMevcние

f MB1500.00.000 San для масла z z

2
ц MB1500M000 Корпус MB1500.00000 z z

4 m ism  tu rn Крышка MB 1500.00.000 1 f
5 MS1500.05.000 Днище МВ1500М000 1 1

€ MB 1500.00000 Опора MB1500.00.000 / 1

7
г $

1
ч 0

//

11
/3
t¥
14

1
IS
fj*
4 9

I

И

fj
$ 90
*

1

И/
а /Zf
99

&
24

M&ZL
Проб.

tf.xwm

г/2Эокум

Xbtn&tuM*d дГ
М Ш .льгот*
/Солир*£с//1.

/7aSh. 4

Ю ;

м б т о м  w o  в с
5а* для мела, 
бедомасть 

спецификации.
/Саль*? osepa/t:

Хит. Диет /lucmeK

тптщйгтв
i  Росто£-ма-4о»у

Формат AS ^

! //а и м е н о ва н и е /Сод о м д З о зн а /е ш е  докум ента  
на п о с та б к у

П о с та в щ и к Л уд а  в х о ди т 
JodoSHoveHucJ

/О м м е с тв о

Лрияге-
vcr/K/em as-

де/шг
/хота-
яехяш

маре-
гумаг

Зсегя

/ З а п о р н о е  у с т р о й - 37126 f  2005 /26 / !к Киевский з а в о д M B1500.00.W O г Z
f е т д о  у к а з а т е л я „ Л а ш а р т а т у р ы  *

3 У Р о С н я  Ж и д к о с т е й

4 J y £0

5

€

7
S
3
fO

ff

tz

13
14
15
16

17

IS

13

20

21
21

|

«5
ч

$

1 //S?etyM

Pp*&-
/k/H&joti'gc&t
йтся&м&Д

>Ъ>гам

Д&Те

ХолироХил;

MB 1S0Q.00 QDO ВП
6 а *  д л я  м а сл а .

Ведомость 
PS дел с/д.

Ш
/fu r*г \

ЛЬмысу сверил:
I*. Роста-на- Доку

Ж
.



IffH
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/х
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Э/
ю

сь
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/Ы
у̂/

оЯ
ои

и 
v9

*m
«\

V

I
<3

$t
I
■<>

VI

<Q

1

' II

Государст венный институт па лрое/стиро- 
бани/о зободоб строительного а дородного 

м а ш и н о ст р о ен и я

г п п р о с т р о й м о р ш  ш

б о к  д/?$  м а с к и .

Техническое скиса н ие.
ттожоой та

m s r .

//ого 3  помещении маслохозяйстба.
3. Указатель уробня, установленный на ба­

ке, позболяет производить Зизуальмое наблю­
дение за наличием масло S  Saxe.

4. /Тары масла удаляю тся через дыха/лель- 
ную тр уб ку 7 установленную  3  крышке.

5 додача масла б  компрессор и слаб отра ­
ботанного масла производится через и/ту- 
церб/ Ду4о 3 ЗЗареннь/е 3  корпус.

6. Слаб отстоя произЗодатся через лат/*/~ 
fo/r 4у 50, Збареннь/й б  ни#снюю часть днища.

1

т /Олт HZ d ot ум. ЛоЗп i s »
/15 150000000 70

Аальку сЛе/х#Т:
3

< jbop/*tw m  А 4

V
к

4

•*

i
*<$

I

/  УстаноЗка Зала для масла сбеспечибает 6и- 
лолнение следующих осноЗнш парамептроЗ и раз- 
мерой, улгсзаннт 3 таблице.

н±
ф Наименование ffotvva

додомю
йию&*A»avama

/ Емкость гидраЗличеехая М* 1.53
2 Диаметры латрубхоб;
21 Вход масла * Ду ММ 4а
2.2 Выход масла, Ду мм 4а
2.3 СлиЗ масла, Ду мм 65
24 Выпуск масла и грязи* Лу мм 5а
3 /Ъбаритные размеры:
31 диаметр мм ш
3.2 Зысота мм гтаа
и масса кг 327
5 Заполнитель: масла

турбинное Тл-22с
ТУ SSfO test -  S3

2. Заполнение маслом производится ч~рез 
латрудол Ду4б с помощью насоса, устаьоЗлен-

ШХгКт'ь МбiS00.00000 ТО
Kom&iWJXoi ^ Зал ____ ______

. У * /3 0 0  л. /елничеелое описание*
щ масло.
13* \

Лат. Ласл
И Г  i  “ 
ГНПРОСТРОГДОРМА11

9 Popmai-wt Лону
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1 1 4 Обозначение Найме кода мое Лриме-
VqmuB

документация

43 MS1500.01 000 СБ Сбороунь/О чертёа/с

Метали

S / ю т а опт Сбечаика / &2,0кг
44 2. Мб т  01002 /Грышка Верхняя / 18,0tг
44 3 Мб Ш  01003 Слаба 3 0,47кг
44 4 МВ 150001004 Заглушка 1 1.23кг

Стандартные изделия

S Фланец 4 €5-2.5 Cm 25

{

roeri2g2C-so 1 3,22кг
€ Прокладка 3-65-2.5

ГОСТ 15180-85 1 0024кг
7 Валя М12* 50.58

ГОСТ 7708-70 4 0,059кг
1

i

1

1

8 /ЪОксг М12.5
СОСТ5815 -70 4 0,017кг

S Шайба 12.0105
гш т гг-л 4 0006кг

Мб150001.000» *?до*ун. яод*. far?.

!

Pdjpab 
Про В. 'jTomfmŵ Корпус

Лит. Ласт ЛастоЗ
0 t 2
гтстрмворнАш

г PoemaS-na- ЛочуШмар,■ HoSuUkaO ‘ ЛРВсМоК

I

*

ш

10

РРозма venae

Уголок,

Л е т *TS док ум
К оп и р е g a n

Я°9”

Раамеподанае

Материалы

В-5О*5У*4гоеТ8503г&
бСтЗся Г0СГ535-79

Тр*/5а €5*3,2 Г0СТ3262-75134

4

s,f

/7/н/мр.
'CUtae

МБ150001000
Kar/rotty"

Лит
г

дрорМаЯтЖ

Вид А

Оогп&Мг*

I*Ра зм ер ь/ для справок.
2. Неуказанные лредельнь/е отклонения разм еров: 

OmSepcmuu -Н14% оо/лаланбле ±
3. Сборку лроозЗодс/ть ло конт уру лрс/лееяния дет алей 

и/бами /70 /VCTS2S4-M о ГОСТ16037-80.

lbs. г/2до*у*1 ЛоЗя. Зато
Paspal
Лро8. -

$одеятпсо&
Tm&bw/tsg

В.кошр. .Уооаакая
Ут£. ЛресхоЗ

KonwpoS

Н б  1 5 0 0 .0 1 0 0 0  СВ

/к о р п у с

СЗороурб/а v e p m s jc

Кальку c&epv/i:

Mum, /Ласта Л/аса/лкгБ
д 227 fcfO

flU cm  \ р {/с л а > £ /

ПйМТРОМв^Ш
г. PoenoS-H<* ~ Лому

формат Ад
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