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Типовая проектная документация серия 7 .4 II-I разраба­

тывается по плану типового проектирования взамен дсиумента- 

ши ддя повторного использования, разработанной и распро­

страняемой институтом "Гинродревпром" под шифром 614.

О выходом очередных выпускав серия 7 .4 II-I будут аннулиро­

ваться ооответстиуицие материалы Гипродревпрша ш$ра 614.

В выпуске под номером 2 (2-0, 2-1 и далее) входит 

документация на коллекторы для трубопроводных сетей 

оиотем аспирации (пылеулавливакщих сооружений) о постоянным 

расходом воздуха.

Выпуски 2-1, 2-2, 2-3 содержат рабочие чертежи 

коллекторов. Выпуск 2-0 содержит технические характеристики 

коллекторов, технические требования к их изготовлению, 

тзэанопортиравке и хранению, руководство по подбору и 

другое вспомогательные и справочные материалы по коллекторам 

типа КГ, КВВ и КВБ.

7.4I1-X-B.2-0
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2. КСШЕКГОШ

2.Х, Общие сведения.

Приведенное в настоящем выпуске данные до коллекторам 

типов КГ, КВВ и КВБ основаны на цроактночесанструкторсквх 

разработках института 'Тигфодревпром".

Коллекторы предназначены для объединения более трех 

материадовоздушых потоков в системах отсосов от технологи­

ческого оборудования.

Аэродинамические коэффициенты местных сопротивлений 

входных и выходных патрубков, приведенные в таблицах 2.2.1, 

2.3.1, 2.4.1, относятся к средней скорости воздушного потока 

в сечениях этих патрубков.

В настоящем выпуске представлены данные о коллекторах 

калибров 125, 140, 160, 180. Калибр численно равен диаметру 

входного патрубка коллектора в мм.

Коллекторы изготавливаются в климатическом исполнении 

*71Л” при эксплуатация по категория размещения 1,2,3,4 

ГОСГС 15X50-69.

Сейсмичность района не регламентируется.

Коллекторы предназначены для использования в системах 

аспирации производств категорий Б,В,Г и Д по взрывной, 

взрыв оно карной и покерной опасности по ОНШ 24-66.

Конструкция коллектора выбирается при проектировании 

в зависимости от архитектурно-планировочных решений помещений, 

где они используются, я от трассировки магистральных участков 

воздуховодов и ответвлений.

Обозначение коллекторов имеет вид: КВБ.П.Д,

Е -  коллектор 

В *  вертикальный 

Б -  боковой выход

Иэм /1«ст N* докум. Поля. Дат*
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р и с .2*2.1. Коллектор горизонтальный КГ.4 

Основные конструктивные размеры
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Рис.2.2.2. Коллектор горизонтальный КГ. 6 Основные конструктивные размеры
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Рже.2.2.4, Коллектор горизонтальный КГ.ХО 
Основные конструктивные размеры
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Продолкенне табл.2.2.1

Л вы­
пуска 
рабочих 
чертежей

Шифр Технические данные
Масса

Размеры, W

минималь­
ный рас­
ход воз-

коэффициент гидрав­
лического сопротив­
ления

кг.

Д % ■* «з «4 К ь »
входа в

колГ торJ kc.

выхода 
из кол­
лектора

% внх.

КГ.10.125 6054 44,1 125 315 112,5 225 450 1075 840 100

КГ.10.140 7667 46,3 140 355 120 240 480 1150 880 100

2-1 КГ.Ю Л60 9728 0,327 0,445 55,9 160 400 130 260 520 1245 935 100

КГ.10.180 12010 66,1 180 450 140 280 560 1340 990 150

КГ.12.125 7687 55,8 125 355 1X2; 5 225 450 1290 1020 100

КГ.12.140 9728 62,2 140 400 120 240 480 1375 1065 ; 100

КГ.12,160 120X0 70,8 160 450 130 260 520 1490 1140 100

КГ.12.180 15070 83,5 180 500 140 280 560 1600 1205 150

мto
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Рис.2.3.1 Коллектор вертикальный с верхним 
выходом КВВ.4
Основные конструктивные размеры
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Рис.2.3.2 Коллектор вертикальный с верхним 
выходом КВВ
Основные конструктивные размеры
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Продолжение табя.2.3.1

Л вы­
пуска 
рабочих 
чертежей

Шифр Технические денные Размера
мини­
мальный
расход
воздуха

Qabfh

коэффициент 
гидравдшчеако- 
го оопротивл.

Маооа
кг

ЯМ храд

% ч Н3 «4 % Ч ч . L лвхода 
в кол­
лектор

выхода 
из кол­
лектора 

f  вых

ЕШВ,8Л60 7687 39,5 500 130 260 340 550 160 400 425 45

Ш ,8.180 9728 47,7 600 140 280 430 620 180 450 460 45

KBB.I0.X25 6064 38,0 550 НО 200 350 570 125 355 385 36

KBB.I0.I4O 7687 41,4 500 130 260 370 610 140 400 405 36

2-2 КВВЛ0.160 9728 0.5 0,5 50,2 550 130 260 360 670 Х60 450 485 36

КЕВЛ0Л8О I20I0 63,7 700 140 280 520 750 180 500 525 36

КВВД2Д25 7687 46Д 600 ПО 200 360 650 125 400 425 30

КВВЛ2.140 9728 51,7 550 130 260 390 720 140 450 460 30

KBB.I2.I60 I20I0 63Д 600 130 260 380 800 Х60 500 550 30

КВВЛ2Л80 I5C70 80,9 800 140 280 590 890 180 560 595 30
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Таблица 2.4.x

Основные конструктивные размеры коллекторов

а

Л вы- 
пуска 
рабочих 
черте ке1

Шифр

1

Технические данные Rкаюры . ■

мини­
мальный

коэффициент
гидравлического
сопротивления

Масса
кг

Ж град

расход

Ч ч h ч ч *4 % L сс
воздуха

Qmultyi
входа в 
коллек­
т о р ^

выхода 
из кол­
лектора 

1 внх.

КВБ.4.125 1922 28,5 295 410 125 255 500 200 300 400 45

КВБ.4.140 3003 33,8 340 430 140 283 580 250 340 440 45

КВБ.4Л60 3767 37,5 375 450 Х60 292 630 280 370 470 45

КЕШ. 4,180 4767 41Д 402 460 180 3IX 680 315 400 490 45

КВБ.6.Х25 3767 40,1 376 450 125 311 650 280 450 480 30

2-3 КВБ.6.140 4767 0,445 0,445' 45,5 402 460 140 351 720 315 480 510 30
КВБ.6.160 6054 50,3 442 480 160 365 780 355 520 540 30
КВБ.6.180 7687 55,7 495 510 180 365 840 400 560 570 30
КВБ.8.125 4767 51,2 402 460 125 4П 780 315 580 540 22,5
КВБ.8.140 6054 59,1 442 480 140 455 870 355 630 590 22,5
КВБ.8.160 7687 65,2 495 510 160 464 940 400 680 620 22,5
КВБ.8.180 9728 71,9 540 530 180 482 1010 450 730 650 22,5



^ 3 Е З
П р о д о л к ен в в  табд.2.4.1

& вы­
пуска 
рабочих 
чертово;

Ш»фр

1

Технические данные Размеры
мини­
мальный
реоход
воздуха

коэффициент
гидравлическогс ------n

Масса
ш 1фВД

сощютизления

Н 1 1*2 Ч ч ч Д4 % i

чУ

« гвхода в 
хош к-

выхода 
из кол­
лекторе

jTBHX

КВБ.10.125 6064 63,3 442 480 125 495 910 355 710 600 18

2-3 КВБЛ0Л40 7687 0,445 0,445 71,3 495 510 140 534 1010 400 770 650 18
КВБ.Х0Л60 9728 81,4 540 530 160 572 1100 450 840 700 18
КВБЛ0Л80 120X0 91,0 595 560 180 598 XI90 500 910 750 18
КВБЛ2Л25 7687 82,6 495 510 125 624 1100 400 » 900 700 15
КВБЛ2Л40 9728 91,9 540 530 140 672 1200 450 960 750 15
КВБЛ2Л60 120X0 102,7 595 560 160 708 1300 500 1040 800 15
КВБЛ2Л80 I5G70 I 13,5 655 590 180 739 1400 5§0 1120 850 15

Е
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КОИЖГОР КГ.4

Щ

Таблица 2.5.1

Ед. 
и эм.

Диаметр входного патрубка
Материал 125 140 160 180

Пластина I, лист 
СМБ-М-4 ГОСТ 7338-77 кг 0,045 0,045 0,045 0,045

В СТ.З Ш ГОСТ 16523-70
кг 15,50 17,28 19,84 24,28

5,10 5,46 7,04 7.68
В СТ.З ГОСТ 535-79

ВТ

7гоД(Ж 36х36х4~Б ГрС| 8509-86 кг О 3,08 3,48 3,85
В СТ.З ГОСТ 535-79

Полоса Е-2 4Д Й  Г0С1 .Д Ш §
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 1,0 1.0 1.0 1.0

Круг ......
В СТ.З-Я- РОСТ 535-79

кг 0,11 0,11 0Д1 0Д1

Круг г ^ Х М 'Ш Н ? !
В СТ.З-П- ГОСТ 535-79

кг 0,48 0,48 0,48 0,48

2 3 3 9 0 - 0 /

7 .4 1 1 - 1 - В .2 -0
Л-ст

*?Г\
И** Ямсг №  докум. Подл. Д от

К о п и р о м » ____________________  Формдт А4
ЦИТП Я  1S107
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Таблица 2.5.2

КОЛЛЕКТОР КГ„6

Материал Ед.
нам.

Диаметр входного патрубка
125 140 160 180

Пластина I ,  лист 
СМБ-М-4 ГОСТ 7338-77 кг 0,045 0,045 0,045 0,045

Нот МИ-1.5 ГОСТ 19903-74 
В СТ.З СП ГОСТ 16523-70

кг 13,62 15,11 17,34 21,59

Уголок
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 6,32 6,88 7,58 8,27

В СТ.З ГОСТ 535-79
кг 2,4 2,65 2,96 3,32

В СТ.З-П- ГОСТ 535-79
кг 1,0 1.0 1,0 1.0

В СТ.З-П- ГОСТ 535-79
кг 0 ,И о ,п 0,11 0,11

Кттуг ГОСТ , 
В СТ.З-П ГОСТ 535-79

кг 0,48 0,48 0,48 0,48

ИямЛист № Доку ал. Поде». Д«т«

£ 3 3 9 0 - 0 /
7.4II-I-B.2-0

Кооиремл
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КОЛЛЕКТОР КГ.8
Таблица 2.5.3

Материал Ед.
изм.

Диаметр входного патрубка
125 140 160 180

Пластина I» лист 
СМБ-М-4 ГОСТ 7338-77 кг 0,045

4

0,045 0,045 0,045

Лист H ffi-I.g  ИСТ И803-74
В СТ.ЗСП ГОСТ 16523-70

кг 20,56 23,20 26,37 32,85

уголок ТОХ 85QMS 
В СГ.З ГОСТ 535-79

кг 8,20 8,96 9,84 10,77

Уголок 65QMS 
В СГ.З ГОСТ 535-79

кг 2,65 2,96 3,32 3,69

В СТ.З-П- ГОСТ 535-79
кг .1.0 1.0 1.0 1.0

KwT$ jb i m m t 7 i ; ___
В СТ.З-П- ГОСТ 535-79

кг 0,11 0,11 0,11 0,11

В СТ.З-П- ГОСТ 535-79
кг 0,48 0,48 0,48 0,48

¥а аокум. :.ймь, Sat

гйш ж
7.4II-I-B.2-0

Ж
22
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Таблица 2.5,4

КОШКТОР КГ .10

Материал Ед. Диаиетр входного патрубка
изм. 125 140 160 180

Пластина I ,  лист 
СЫБ-М-4 ГОСТ 7338-77 кг 0,045 0,045 0,045 0,045

ЛИСТ В^.ЗСП ГОСТ 1652^70
кг 28,32 32,35 37,32 45,95

Уголен Ж  Ш М '  
В СТ.З ХОСТ 535-79

кг 9,86 11,04 12,16 13,29

7 Зйййй-Е Г И Х ..Я Ш К
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 2,96 3,32 3,69 4,12

В СТ.З-Д- ГОСТ 535-79 .
кг х,о 1 ,0 1*0 1,0 !

круг M = JS $ Z L S 2 ttiU ____
В СТ.З-П- ГОСТ 535-79

кг 0 ,11 .0,11 0 ,11 0,И

круг I2n g-rgH ,a5g Q r7I___
В ОТ.3-й- ГОСТ 535-79

кг 0,48 0,48
V

------!г-

0,48 0,48

0 }
7.4II-I-B.2-0

Щ т лшгятищшвгштп
Копирмм I
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Таблица 2.5.5
КОЛЛЕКТОР KF.I2

Материал Ед.
ЦАЦ Диаметр входного патрубка
л«1*

125 140 160 180

Пластина I ,  лист 
СМБ-М-4 ГОСТ 7338-77 кг 0,045 0,045 0,045 0,045

ДИСТ ВОТ.ЗШ ГОСТ 1 ^ -7 0
кг 37,82 42,60 49,39 60,34

11,96 то пе 14,42 В,75В СТ.З ГОСТ 535-79
кг 1о,ио

Угплп- 36х36х4-В ГОСТ 8509-86 3,32 о  ел 4,12
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 0,09 6.56

В СТ.а-О- ГОСТ 536-79
кг х,о i;o 1.0 1.0

В СХ.З-П- ГОСТ 535-79
/*Г 0,11 O.XI 0,11 0.П

Кдгг 1 2 -в-,госх eaath'a, „
В СТ.3-2- ГОСТ 535-79

кг 0,48 0,48 0.48 0.48

7.4II-I-B .2-0

■Д?! ES3 Кж'.Л̂ ТЯЭИ ffTiO

ЦИТП $| f 5107
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Таблица 2.5.6

КОЛЛЕКТОР КВВ.4

Материал Ед.
нам.

Диаметр входного патрубка

125 140 160 180

M o j  Б-ПН-1.5 РОСТ 19903^74 A TQ с  гм е  й1) П СП
4-1У-В  СТ.ЗСПГОСТ 16523-70

к г 4|ХО D,U4 Ь ,Of /9Ь/

й с т  В Ч Д -4 .0  ГОСТ 19903-74 

В С Т .З  ГОСТ 14637-79
к г 0 ,8 3 1 ,01 1 ,1 1 1 ,2 4

7годак a g t f - g  ГОСТ Ш У И ®  
В СТ .З  ГОСТ 535-79

к г 1 ,9 2 2 ,16 2 ,4 4 2 ,7 2

У гм иж  a a a a t4 - E  т о т  л е о а а в е
В С Т .З  ГОСТ 535-79

к г 1 ,48 1 ,8 2 2,02 2 ,2 6

Е В-В -. ГОСТ 2590-71_____

В С Т .З -П - ГОСТ 5 35 -79 .
к г 0,11 0,11 0 ,1 1 0 , П

к и п . 1 8 - £ - л к 1  а г й т Д ____
В С Т .З -Л - ГОСТ 535-79

к г 0 ,6 4 0 ,6 4 0 ,6 4 0 ,6 4

Пластина I ,  ли ст 
СМБ-М-3 ГОСТ 7338-77 к г 0 ,1 2 . 0 ,1 4 0,15 0,17

*м
ЧамЛист № ло«у*. Поли.

к
а *а
опмро

7,4И-1-В.2-0
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Табднда 2.5.7

«ШВСЮР IEBB.6

Материал Ед.
взм .

Диаметр входного  патрубка

Х25 140 160 I8Q

Пластина I ,  ли ст  
СМБ-М-3 ГОСТ 7338-77 к г 0 .1 9 0 ,2 0 ,2 3 0,25

Лист Ш 1 г 1 Я  1 № - Ш № Л  
В ОТ.З ГОСТ 16523-70

к г 9 ,3 11,08 15,67 18,56

М о т  Б -П В -4.0  ГОСТ 19903-74 
В СТ .З  ГОСТ 14637-79

к г 1 ,3 2 1 .4 1 ,64 1 .7 5

Г гш ш [ 25x25хЗ-Е  ГОСТ 8509-86 О ЯЯ О ОА 3,66 4 ,0 8
В С Т .З  ГОСТ 535-79

к г о ,б 4

Г годак  г а а г ц у  ш , . т м
В СТ.З ГОСТ 535-79

к г 0 ,2 2 0 ,2 2 0,22 0,22

Тг£ШЖ 36х36х4-Б  ГОСТ 8509-86 « т ' А 4R 4 ,8 3 е *от А СП
В СТ .З  ГОСТ 536-79

JU 0,0/ о ,  и/

i t e r  8 Л ь - г а з ,  ж и м а  —
В С Т .З -П - ГОСТ 535-79 .

к г о , п ОДХ 0,11 0 ,1 1

В СТ .З  ГОСТ 535-79 .
к г 0 ,2 4 0 ,2 4 0 ,2 4 0 ,2 4

I I I - -H 7.4II-I-B.2-0
О Т Ш Э Ш И И етЕ Я

2 3 3 9 0 -0 *
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Т а б л и ц а  2 .5 .8

К О Н Н Е К Т О Р  К В 8 . 8

М а т е р и а л Е д . Д и а м е т р  в х о д н о г о  п а т р у б к а
в а м .

125 140 160 180

П л а с т и н а  I ,  л и с т  
0 МБ4 1 -3  Г О С Т  7338-77 к г 0 ,24 0,26 0,29 0,33

51101 ж ж г г к г 13,89 17,93 23,93 30,46

д и е т  J M d L & m  Д 9 0 М 4  
В  С Т . З  Г О С Т  14637-79

к г 1,67 1,85 2,06 2,32

у г о л с ж  2 5 х2 5 хЭ У>  Г О С Т  8509^86 3,84 А 4,88 5,44
В  С Т . З  Г О С Т  535-79

к г *к,04

У г о л о к  ^ “ Т ^ т Г 5 к г 0,22 0,22 0,22 0,22

У г о л о к  Э М Й Й т Р  Г О С Т .
В  С Т . З  Г О С Т  536-79

к г 5,37 5,98 6,68 7,50

1 № г  В - В -  Г О И  2590-71... . п  т т п  т т п  т т п  т т
В  С Т . З - П -  Г О С Т  535-79

к г Up XX и ,  А Х Up XX UpXX

П о л о с а  В  4*35 XWI Д И В
В  С Т . З  Г О С Т  535-79

Г

к г 0,24 0,24 0,24 0,24

233 90-Of
7 .4 II - I -B .2 -0 Лист

27Лист N» доиум. Подо. Д «*
KonwpQWI 1 IPopwwT T
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Тайяща 2*5.9

Материал Е д .
л е и .

Диаметр входного патруйса

125 140 160 180

Пластнва I .  л а с т  

ОМБ-М-З ГОСТ 7338-77 к г 0,3 0,32 0,36 0,39

Дио1 н и - 1 . 8  .и в л в с а д *
В СТ.З ГОСТ 16523-70

к г 22,57 24,5Х 31,73 | 43,24

л , 0.  а д н и я  дхд. ш а г а
В СТ.З ГОСТ 14637-79

к г 2,14 2,29 2,53 2 ,7 8

_ Sfix25lrfWE ГОСТ 8S09-86 А А С А А Т 6 ,8  *
В СТ.З ГОСТ 535-79

к г е * о 9|§ о , х

В СТ.З ГОСТ 536-79
к г 0,22 0,22 0,22 0,22

Уголок Збайбйтб Ш  650М6 
В СТ.З ГОСТ 535-79

к г 6,53 7,09 7 ,8 4 8 ,7 2

В СТ.З-Ц- ГОСТ 535-79
к г 0Д1 0,П 0 Д 1 0 ,П

В С Т .З  ГОСТ 535 -79
к г 0,24 0,24 0,24 0,24

in L L L ^ I ikB
SS69Q-PA

7.4U-M.2-0
ЦИТЛ SI 15107



кошктор квв. 1 2

Таблица 2 .5 .10

Материал Ед.
B9lf«

Диаметр входного патрубка

125 140 160 180

Пластина 1 , даст 
0МБ44-3 ГОСТ 7338-77 кг 0,34 0,38 0,42 0,47

j t o e j M S b U J ш ш  
В C I.3  ГОСТ 16523-70

кг 28,26 32,04 41,37 56,90

л

д , С1 н д ^ л  и а л а и ш
В СТ.З ГОСТ 14637-79

к г 2,43 2,68 2,96 3,28

Уголок 25зе25х3-® тагг  8509-86 с 7А А ЛЯ 7 ЪО о тя
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг О р v О 0,40 o , i o

УГ0Л0К В ^ ^ ^ С Т б З Б ^ ^ 86
кг 0,22 0,22. 0,22 0,22

7Г0ЛСК В^С Т^З^ГО я 'иб^Э3^ 6
кг 7,36 8,18 9,06 10,07

К -тг  8 r fo  ГОСТ S8P-7J------
В СТ.З-П- ГОСТ 535-79

кг 0Д 1 0Д 1 0Д 1 0,11

д Дмс. в . 1 и и а г а в д а
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 0,24 0,24 0,24 0,24

&ж

I

?IIL Hnjihct МВ доку**.

7 .4 П -1 -В .2 -0
29Att*

КОГ,нрп*я/, 4«pww А?
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Таблица 2.5.II

КОЛЛЕКТОР КВБ.4

Материал Дд.
изи.

Диаметр входного патрубка
125 140 160 180

Пластина I. диет 
СМБ-М-4 ГОСТ 7338-77 кг 0,56

--------5

0,63 0,67 0,73

Лист fe flfc l.& Iga  J93S2-74
В СТ.З ГОСТ 16523-70

кг I I ,68 14,75 16,92 19,06

Лии 5rffi-3iQ „ПОСТ ,И9КЬ74 
В CI.3 ГОСТ 16523-70

кг 0,46 0,53 0,58 0,63

л ,0,  Ы 6 5 ^ Ш О Ж Ь 2 4
В СТ.З ГОСТ 14637-79

кг 1,28 I.4 I 1,45 1,53

Угол® З5125*3̂  ГОСТ 8509-86 1,92 2,16 2,44 2,72
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг

Уголок T S S S S ^
кг 6,84 7,91 8,50 9,21

круг ^шь7х:, , 
В СТ.З-П- ГОСТ 536-7?

кг 0,П 0,11 0,11 0,11

Крут IS-fc, .ХШЕ 8&Stb7X „ 
В CT.34I- ГОСТ 535-79

кг 0,48 0,48 0,48 0,48

В СТ.З ГОСТ 535-79
кг 0,71 0,83 0,89 0,95

i
I

& Яке* •**• ** “ • Пещи. Set
7.4П-1-В.2-0

4&X£g&€\

3Q



Таблица 2.5.12

КОЛЛЕКТОР КВБ.6

Иатврв&л ' Ед. Диаметр входного патрубка
B 3 U .

125 140 160 180

Пластина I ,  ласт 
СМБ-М-4 ГОСТ 7338-77 кг 0,70 0,77 0,82 0,86

диет £ д в = и  . т а г . , ,  Ja9 ca =7 .4

В СТ.З ГОСТ 16523-70
кг 18,00 21,14 24,05 27,44

диет И Ш ^ . О  Г О Я  Ш З - 7 4  

В СТ.З ГОСТ 16523-70
кг 0,36 0,42 0,45 0,49

Лист H B K . Q  Г О И  1 9 9 0 3 -7 4

В СТ.З ГОСТ 14637-79
кг 1,53 I»7 I 1,77 1,77

____ 25x25хЗ-Б ГОСТ 8509-86 кг 2,88 о оА О Л ПО

В СТ.З ГОСТ 535-79
о,<с4 0 ,0 0 4,190

Угптгпг 36х36х4-Б ГОСТ 8509-86 о тт Q ПС ТП Т Т  OQ

В 01.3 ГОСТ 535-79
кг о,г/ У , {0 J.U ,DO JL±fiiO

К р у г  Ы Ы Ц Я  ______
В СТ.З-Л- ГОСТ 535-79

кг 0 ,1 1 0 ,1 1 0 ,1 1 о д х

К р у г  Д Ь В - : .  I P Q T  j g f t M I  . 

В СТ.З-Л- ГОСТ 535-79
кг 0,48 0,48 0,48 0,48

П о до о а Е . Й Й О  Г И Д . т - 7 4

В СТ.З ГОСТ 535-79
кг 1.50 1,57 1,69 1,81

£& 330~0/
7.4ГМ -В.2-0

ZM g g  шта н и н
Нопмромл г г

31
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Таблица 2.5.13

Материал Ед. Диаметр входного патрубка
изм.

125 140 160 180

Пластина I ,  лист 
ОМБ-М-4 ГОСТ 7338-77 . кг 0,85 0,94 1,00 1,06

Лист « f c L f t  1Ш иШ »гЫ  
В СТ.З ГОСТ 16523-70

кг 23,85 28,77 32,69 36,93

Лист 'feflfeabifl ш .даш 7 7 ,1
В CI.3 ГОСТ 16523-70

яг 0,48 0,56 0,60 0,65

дм,,. 5дн-&.р и а  ш м а
В СТ.З ГОСТ 14637-79

кг 1,97 2,17 2,21 2,29

ч ал 4,32 4,88 5,44
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг *7,04

Уголок 2 5 з^>4 г£ ,и я „дааш
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 10,56 11,73 12,56 13,SO

Круг & Ы Ш  Ш Ь Л .____
В ЙГ.З-О- ИСТ 535-79

кг 0,11 0,П 0,П 0,11

В СТ.З-П- ГОСТ 535-79
кг 0,48 0,48 0,48 0,46

Полосе Е 5*50 ГОСТ 103-76 
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 2,30 2,49 2,67 2,86

гз з$ о -о -
1 ' ' 7  4ТТ Т Л  ri n Лмст1 1 • J- X A —& .  c~+j

32Лкт Н» дичг*»- Под**. д « « 1
Копиром* Форммг А4 J
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таблице 2.5.14

КОШКТОР КВБ.10

Материал ЕД. Лиаметр входного патрубка
нам.

125 Х40 160 180

Пластина I, лиот 
СМБ41-4 ГОСТ 7338-77 кг 1,00 1,09 1,18 1,26

^ . Ш - 1 . 5  ТОСТ 19903-74 on СП qe СП AO AT Aft QT
В СТ.З ГОСТ 16523-70

кг OU,DU 30,OU 40,Ы

Д,от Б - Д Н . О  Ш Д ,  19803=24 
В (31.3 ГОСТ 16523-70

кг 0,60 0,69 0,75 0,81

л,ст Н В - 6 . 0 Л Ю Х  Ш В г Л
В СТ.З ГОСТ 14637-79

кг 2,35 2,52 2,69 2,80

25х25тЗ-£ ГОСТ 8509-86 А ЯП C 1ft С ТП 6,80
В СТ.З ГОСТ 535-79

кг 4, Oil О o,XU

х 36л36х4-Б ГОСТ 8509-86 fitl то 0 7 tq  co ТА 74 TC oc
В  СТ.З ГОСТ 535-79

а Г A G p /G f 10,94 14, A3 Xo,oo

кдг 6-й-гост .ssaft-д—
В СТ.З-П- ГОСТ 535-79

кг 0,11 0Д1 0,11 0,11

Ктаг ̂ -В- 1,001 259&~71---
В СТ.З-П- ТОСТ 535-79

кг 0,48 0,48 0,48 0,48

п<аоаа “ “ кг 3,10 3,35 3,66 3,96

Им Лист Н» ДОКУМ. Падп. ёе&
7.4П-1-В.2-0 Лмс?

33
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Ш Л Э С Т О Р  К В Б . 1 2

ш

Таблица 2.5.15

М а т е р н а я В д .
Д и а и е т р  в х о д н о г о  п а т р у б к а

н э к *
125 140 160 180

П л а в я »  I ,  л ю т  

С М Б - Ц - 4  Г О С Т  7 3 3 8 - 7 7 к г 1,21 1,32 1,40 1,49

д и е т  Б Д Н . &  Г О Я  Ш В - 7 . 4

В  О Т . З  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0
к г 41,81 48,54 56,03 63,94

В Д В - 3 . 0  Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4  

В  С Г . З  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0
к г 0,72 0,83 0,90 0,98

д,ог £ Д 8 - 6 . 0 , Г 0 С Х  Ш И - 7 4  

В СТ.З Г О С Т  14637-79
к г 2,92 3,14 3,29 3,43

с  7 f t 5,48 7,32 8  T f i

В  С Т . З  Г О С Т  5 3 5 - 7 9
к г . О ,  1 о

- __ 36х36х4-Б ГОСТ 8509-86
к г т А Ч Ч 16,08 17,33 18#в2

В  С Т . З  Г О С Т  5 3 5 - 7 9
1 4 ,  (О

Vmt f e f c . K g J g S f c Z I _ _ _ _ _ _

В  С Т . З - й -  Г О С Т  5 3 5 - 7 9
к г о , н 0,11 0,11 0,11

а ^ а а г - д в а а к п . ,

В  СТ.З-П- ГОСТ 535-79
к г 0,48 0,48 0,48 0,48

В  01.3 ГОСТ 535-79
к г 4,27 4,52 4,89 5,26

R -  ! И
!^СТ11Ж Т Ш  Ю ЗД Ш !

7 . Ш - 1 - 8 . 2 - 0

— ‘ ' DmmVt
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3. УКАЗАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ

3.1. Изготовление и приемка.

3 .1 .1. Заготовки из листового и фасонного цраката долин 

быть очшцены от загрязнений, окалины, коррозии, заусенцев, 

наплывов (после кислородной резки) и других дефектов любой 

способам, не ухудшавшим структуру металла и не поникавшим ег 

прочность.

3.1.2. Гцутые детали из листового проката не долины 

иметь трещин, надрывов и короблений.

3.1.3. При вытяжке, выдавливании и вырубке деталей из 

листового цраката в местах изгиба и по периметру вырубки не 

допускается утяжка металла свыше 1/3 его начальной толщины, 

если на чертежах отсутствуют особые указания.

3.1 .4 . Максимальная величина коробления и волнистости 

деталей из листового проката толщиной до 5 мм, подготовлен­

ных под сварку , при отсутствии иных указаний на чертежах на 

один метр длины не должна быть более 1,5 мм.

3.1.5. Сварные швы долины удовлетворять оледувшим 

требованиям:

не иметь пороков в вида трещин, непроваров, прожогов и 

шлаковых включений;

не иметь пор, незадеданных кратеров и подрезов глубиной 

более 0,5 мм при толщине стали до 10 ш ;

не допускается чешуйчатый вид поверхности шва, неров­

ность поверхности допускается не более 0,5 мм для легкодос­

тупных швов и I  мм для труднодоступных;

по окончании сварочных работ сварные швы и прилегающие 

к ним поверхности основного металла должны быть очищены от 

шлака, наплывов, брызг металла, окалины и др.

I I "  " I .." Г Г
!Е Я 1 * ^ Ш Е Д Д ЕДа

<?3390-0;

7 .4 II-I-B .2 -0

ЮГ
1М?П «I

т
п



I

0,2 + 0,5 юг пол углси 45° вдв радиусом 
а сборку, не допуска—

3.1.6. Заварка Дефектных участков сварных пвов 

производиться тем в» метода! в с использованием тех же (но 

маркам) сварочных материалов, которыми выполнялась сварка 

данного шва»

3.1.7. Поверхности деталей после механической обработки 

не долины иметь авусенпвв, задирав, забоинв других 

ческих повреждений. Острые кромки на деталях д о я т  быть 

притуплены фвез 

0,2 ♦  0,5 мм.

3.1.8. На деталях, поотухю! 

ются коррозия, забоины, царапины и вез

3.1.9. Яри оборке изделий не допускается 

прокладок, клиньев и т.п ., не щредусмотрвяинх

3.1 ДО. Фланцевые ооедадооя долины 6 т  плотная,

3.1.11. Вое внутренние и наружные поверхности чвотей 

коллекторе должны иметь защитные лакакрасочиые покрытия, я 

полняемые о учетом требований 

гического назначения деталей, 

безопасности.

3.1.12. Подготовка поверхности к окраске донна щкшв- 

водаться в соответствии о ГОСТ 9.104-79» ГОСТ 9.032-74.

3.1.13. После полного высыхания лажакрааочиое пскрм- 

тие должно соответствовать па вившему виду ЕГ киверу но 

ГОСТ 9.032-74, е по условиям дкеадуетатав ГОСТ 9.009-74.

3.1.14. Пленка покрытия, нанесенная и» нарушу» лсверх- 

нооть коллектора, дедина быть прочной, сплошной, беа цроцуо- 

хои, без нашшвев, утолцеиий и посторонни]

3.1.15. Плевке покрытия долина иметь

FT £ 3 3 3 0 -0 ,Ff 7.4II-I-B.2-0
Komtpou, XT

Ж
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ЗЛ.16. Mem а дефектами щенки подлежат поправлению. 
Исправление дефектов покрытия производится путем полного 
удаления креста е дефектного места (до металла), зачистки 
его я последующей окраски.

3.1.17, Все детали, обстрела* админы ■ коллектор в 
сборе подлежат ярившее и испытанию.

3.1.18. Ери приемке проверяется правильность наготав- 
ленив и оборки, комплектность, наличие технической я товаро­
сопроводительной документации.

3.1*19. Примасе я иопнтения включают внеший осмотр, 
замеры и иоштаиия.

%iк вненнем осмотре и замерах должно выявляться ооот- 
ветосвяе ооновиаг размеров коллекторе и его аварннх соеди­
нений проекта* размерам и установлена* допускам, осмотр и 
контрольное заоверхяваяие сварных несв. Испытания сварных 
швов не пдотнооть производится смачиванием керосином. Цри 
обнарлении пятен керосина швы бракуются.

3.1.20. Забракованные вин деланы быть внрубденн до ос­
новного металла н затем заверена вновь.

3.1.31. После устранения всех дефектов коллектор под­
вергается повторным испытаниям и освидетельствованию.

3.2.1. Меото нанесения маркировки в соответствии о 
ГОСТ 14192-77, раздал 3 устанавливается изготовителем.

3.2.2. Содержание маркировки должно соответствовать 
ГОСТ 14192-77, реадел X.

3*2.3. Споооб наяеоеяяя маркировки -  окраска по 
трафарету. Шифр я краски для яанеоения маркировки -  по 
ГОСТ 14192-77, прилокення 3 и 5,
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3.2*4. Маркировка должна быть разборчивой, контрастной 

до цвету и сохраняться на весь период транспортирования и 

хранение.

3.3. Хранение и транспортировка

3.3.1. Условия хранения -  нс груше в (QJE3) ГОСТ 

15150-69. Готовые коллекторы долины храниться в условиях, 

обеспечивавдшх их полную сохранность.

3.3.2. Транспортирование коллекторов мошат цроиаводнть- 

оя всеми видаю транспортных средств. Условия транспортиро­

вания коллекторов -  по группе 7 (X I )  ГОСТ 15150-69.

3.3.3. В транспортируемом коллекторе не должно нахо­

диться посторонних предаете® (обрезков металла, остатков 

электродов и т .п .).

3.3.4. Болты, гайки, внутренняя поверхность крышек 
долган быть овзаш  солидолом или техническим вазелином.

Вое отверстия без крышек долган быть заглушены.

3.3.5. Крепление коллекторов на транспортных средствах 

должно обеспечивать сохранность изделия и его окраски во 

время транспортирования.

3.4. Безопасность

3.4.1. Коллектор и его составные части долган соответ­

ствовать требованиям ГОСТ 12.2.003-74.

3.4*2. Рабочее место в зоне коллектора отсутствует.

3.4.3* Эксплуатация коллекторов должна осуществляться 

в соответствии с указаниями проектной документации на строи­
тельство пылеулавливающих сооружений, "Правил техники безо­

пасности в производственной санитарии в леоной и дерево- 

обрабатнвапцей промышленности" и в соответствии с ГОСТами 
ССНГ ддя производств, для которых разработана проектная
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документация на шиеудавлиэаицне сооружения с  

коллекторов.
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