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D1AA Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

Б серии приведены материалы для проектирования анкерного крепления лицевой стенки боль- 
верка за анкерные опоры, выполненные в виде шпунтовых стенок и янкепт-лг плит, и рабочие чертежи 
изделий анкерного крепления (анкерные тяги, распределительный пояс, болты, подкладки, под­
вески) .

лицевая стенка предусмотрена из стального.шпунта корытного профиля типа Ларсен 17 и 
Ларсен У по ТУ I4 -I-3 3 -7 I "Сталь горячекатаная фасонного профиля шпунтовой сваи Ларсен 1У 
и Ларсен У" и Ларсен УП по ТУ 14-2-573-84 "Профиль стальной горячекатаной шпунтовой сваи 
Ларсен УП” .

Анкерные тяги предусмотрены из проката круглого сечения диаметром 42, 45, 48, 50,
53, 56, 60, 63, 65, 70, 75, 80, 85, 90, 95, 100, ГОСТ 2590-71, распределительные пояса из 
швеллеров ГОСТ 8240-72.

Изделия анкерного крепления разработаны из стали марок ВСтЗсл, ВСтЗГпс для районов 
строительства с температурой не ниже -40°С, марки ВСтЗпс -  при условии монтажа при темпе­
ратуре не ниже -20оСи марки 09Г2С -  для любых климатических условий соответственно по 
ГОСТ 380-71 и ГОСТ 19281-73 или ГОСТ 19282-73.

С2ВА У К А З А Н И Я  ПО П Р И М Е Н Е Н И Ю

Материалы серии предназначены для использования при проектировании морских причаль­
ных сооружений типа больверк из шпунта корытного профиля типа Ларсеи ГУ, Ларсен У и Лар­
сен УП.

Б7ЕА С О С Т А В  П Р О Е К Т Н О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И И

Серия 4.504-1 -  детали заанкеренных больверков из стального шпунта корытного про­
филя. Рабочие чертежи.

Объем проектных материалов, приведенных к формату А-4, -1 1 4  форматки.

В7ВА АВТОР ПРОЕКТА Союзморниипроект, I253I9, Москва, Б.Коптевский проезд, д .6 .
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В7КД ПОСТАВЩИК

утверждены Минморфлотом, рапорт от 16.12.85. 
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I .  Область применения

Разработанные в серии изделия предназначены для использования 

при проектировании морских причальных сооружений типа больверк из 

шпунтов корытного профиля типов Ларсен 1У и Ларсен У по ТУ I4 -I-3 3 -7 I 
"Сталь горячекатаная фасонного профиля шпунтовой сваи Ларсен 1У и 
Ларсен У” и Ларсен УП по ТУ 14-2-573-84 "Профиль стальной горячеката­

ной шпунтовой сваи Ларсен-УП".
Анкерные тяги являются также изделиями набережных типа больверк 

из свай-оболочек диаметром 1600 мм и из призматического железобетон­

ного шпунта.

Изделия анкерных креплений могут быть применены в конструкциях 

уголкового типа с внешней анкеровкой при лицевой стенке из шпунта ко­

рытного профиля.

2. Конструкция анкерного крепления

Анкерное крепление состоит из распределительного пояса, анкер­

ных тяг и анкерных опор. В настоящей серии рассмотрены только метал­

лические изделия анкерного крепления,

2.1.Распределительный пояс

Распределительный пояс составляется из двух швеллеров, соединен­

ных распорными косынками.

Распределительный пояс входит в конструкцию лицевой стенки боль- 

верка и анкерной шпунтовой стенки. На лицевой стенке он может быть 

расположен с морской или береговой стороны шпунта. При расположении 

с морской стороны распределительный пояс по работе в конструкции,

Нач.отд. НотоЬ -А —
Н. контр. Суханов ,
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аналогичен поясу анкерной стенки, в которой шпунтины опираются на 

пояс. При расположении с береговой стороны лицевой стенки шпунтины 

стремятся оторваться от распределительного пояса и в пролете между 

тягами притягиваются к нему болтами крепления. Рассмотрены три схе­

мы А, В, С (см. докум. 4 .5 0 4 -1 -  1 .0 .0 .0 .0 )  крепления пояса: в проле­

те между тягами -  один болт крепления, два болта и три.

На листах докум. 4 .5 0 4 -1 - 1 .0 .0 .0 .0  представлены схемы расклад­

ки анкерных тяг и расстановки крепежных болтов в пределах условной 

длины L  секции причала.

Распределительный пояс следует изготавливать в условиях мас­

терских или монтажных площадок. В зависимости от возможности транс­

портирования рекомендуется распределительный пояс собирать длиной на 

всю секцию или ее половину. Во всех случаях, в том числе и при дру­

гих разрезках пояса, стыки следует устраивать посередине между тяга­

ми. В креплении пояса по схеме А концевые консольные участки в сече­

нии расположения анкерной тяги следует усиливать приваркой накладок 

к полкам швеллеров, обращенных в конструкции в сторону засыпки (см. 

докум. 4 ,5 0 4 -1 - 1 .0 .0 .2 .0 ) .  Готовые балки следует покрывать защитным 

покрытием и транспортировать к месту монтажа с соблюдением предосто­

рожностей повреждения самих балок и защитного покрытия. Балки при 

монтаже устанавливаются в конструкцию о помощью крепежных болтов или 

прихваток к шпунту электрошвами.
[V

2.2. Анкерные тяги

Анкерные тятя разработаны из стального проката круглого оече- 

ния и в зависимости от способов соединения составляющих их элемен­

тов, подразделяются на два типа: 

тяги на муфтах ТМ; 

тяги с накладками ТН.

_____________________________________  *3

Преимущество следует отдавать тягам на муфтах, которые состав­

ляются из изделий заводского производства и имеют высокую транспор­

табельность благодаря возможности перевозки в разобранном виде.

Тяга на муфтах ТМ в сборе состоит из звеньев, натяжной и соеди­

нительных муфт.

Как правило, тягу составляют из 3 звеньев: двух концевых ЗК и 

одного среднего ЗС. При больших длинах тяг количество звеньев увели­

чивают за счет введения дополнительных звеньев ЗД (число которых не 

ограничивают).

Звено анкерной тяги состоит из основного стержня и двух, при­

варенных к нему нарезных шпилек. В качестве основного стержня приме­

няется круглая горячекатаная сталь по ГОСТ 2590-71.

В проекте рассмотрены диаметры в интервале от 42 до 100 мм. 

Предпочтительный ряд диаметров тяг в мм: 50, 56, 60, 65, 70, 75, 80, 

85 ,90 , 100.

Длина основного стержня в звене принимается кратной 100 мм в 

пределах от 4000 до 8000 мм.

Применение основного стержня длиной более 8000 мм допускается 

при соблюдении следующих условий;

основной стержень должен иметь не более одного сварного стыка, 

выполненного контактной или ванной сваркой*,

наличия согласования изготовления звеньев анкерных тяг большей 

длины с заводом-изготовителем;

обеспечения доставки звеньев анкерных тяг на строительную пло­

щадку.

Звенья анкерных тяг изготавливаются двух типов: в одном обе 

шпильки имеют правую резьбу (ЗК и ЗД докум. 4 .5 0 4 -1 - I . 0 .1 .1 .0 ) ,  в 

другом -  одна шпилька с правой резьбой, вторая -  с левой резьбой 

(ЗС докум. 4 .5 0 4 -1 - I . 0 . I . I . 0 ) .

Предусмотрена резьба метрическая по ОТ СЭВ 182-75.

4.504 - I  -  О.О.О.О.ОПЬ
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Изготовление звеньев производится в заводских условиях с при­

менением контактной или ванной сварки. Сборку звеньев, как правило, 

производят на стройплощадке.

Муфты изготавливаются из круглой горячекатаной стали по ГОСТ 

2590-71 или стальных бесшовных горячекатаных труб по ГОСТ 8732-78.

Тяги с накладками ТН в сборе состоят из звеньев, шпилек и нак­

ладок.

Звеном является отрезок основного стержня тяги из круглой го­

рячекатаной стали по ГОСТ 2590-71, длина которого определяется пос­

тавками проката и геометрическим размером , полученным при рас­

чете длины аннерной тяги (см. расчетную схему на рис. I ,  а ) .

Шпильки -  концевые участки тяги из круглого проката, большего 

по отношению к основному стержню диаметра, имеющие с одного конца 

нарезку под гайку, позволяющую производить регулировку натяжения 

т я г , о другого -  обточку до диаметра звена тяги для размещения нак­

ладок.

Накладки, согнутые ковкой для обхвата основного стержня тяги, 

изготавливаются из полосовой стали.

Соединение звеньев и шпилек в тягу производится сварными угло­

выми швами с помощью накладок. Изготовление анкерных тяг допускает­

ся производить как в заводских условиях, так и в условиях мастерских 

при соблюдении строгого контроля качества сварных швов.

При возможности,соединения с накладками могут быть заменены 
контактной или ванной сваркой.

Тяги следует защищать антикоррозийным покрытием, за исключением

нарезных участков шпилек

Монтаж анкерных тяг следует производить краном, снабженным жест 
кой траверсой, к которой тяга подвешивается за насколько точек, при 

расстоянии между ними не более 4 м; консоли тяги, подвешенной к тра­

версе, не должны быть больше I  м.

В конструкции тягу следует во всех случаях, когда это практичес­
ки возможно, укладывать на подмосточные сваи с насадками или на насад­

ки, привязанные к существующим опорам.

При изготовлении тяг следует руководствоваться требованиями 

ТУ 35-679-85 "Оборудование анкерное из круглого проката углеродистой 

стали общего назначения для монтажа причальных набережных".

При определении длины нарезных концов шпилек в серии учтены до­

пускаемые при производстве работ отклонения оси забитой лицевой стеню 

в плане от проектного положения оси стенки на отметке верха шпунта в 

размере ~ 20 см и соответственно для анкерных опор отклонение -  10 см

При разработка чертежа анкерной тяги длина шпилек принимается 

по докум. 4 .5 0 4 -1 - 1 .0 .0 .0 .1  соответственно для тяг с накладками и 

тяг на муфтах.

Длина анкерной тяги в соответствии с обозначениями принятыми 

на рис. I  равна

= L + ( h 0 + h  + h n2-t-hr + 2 lc) -  о ,б Ь ш + (§ ш  - Ь п, +

где L -  расстояние от лицевой стенки до аькерной опоры из ста­

тического расчета больверка;

h 0 -  высота сечения анкерной сваи или ребра анкерной плиты;

h -  высота швеллера по докум. 4 ,5 0 4 -1 -  1 .0 .0 .2 .О,

4.504 - I  -  1 .0 .0 .3 .0 и 4.504 - I  -  1 .0 .0 .4 .0 ;

Ьп2 -  толщина подкладки на анкерной опоре по докум.

4.504-1 -  I . 0 .0 .0 .2 ;

Ь г -  высота гайки по ГОСТ 10605-72;

1 К = d  +  450‘ мм ( d  -  диаметр основного стержня тяги );

4.504 - I  -  0 .0 .0 .0 .0 П З
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Ь ш -  высота поперечного сечения шпунтовой стенки; 

§ ш -  толщина полки шпунтовой сваи;

Ь п| -  толщина подкладки на лицевой стенке но докум. 

4.504 — I -  1 ,0 .0 .0 .2 .

5

§
|

Рис.1

Р'
Ы

»?
'»

где

Суммарная длина звеньев тяги с накладками (рис. I ,  а)

2 1 Ш ,
ш -  длины лицевой и тыловой шпилек, принимаемые по докум.

4.504 - I -  1 .0 .0 .0 .1 ,

Отдельные звенья участка тяги М0ГУТ быть различной длины. 

При этом надо стремиться к уменьшению количества звоньев в тяге , а 

следовательно к уменьшению количества сварных стыков, а также чтобы 

длина звена была не менее 4 метров.

Суммарная длина основного стержня тяги , входящего в конструкции 

звеньев тяг на муфтах (рис. I ,  б) определяется по формуле

2 ki  = -  [г 2 Шк+ (п-1)2«1Г,'|-£«„ + (п-2) ,
Где > "^шп > ^шл и I  Шу -  соответственно длины шпилек ШК,

ШП, 1Ш1 и ШУ, принимаемые по докум. 4 .5 0 4 -1 - 1 .0 .0 .0 .1 ;

П -  принятое количество звеньев в тяге .

При равных отрезках основного стержня в звеньях тяги , длина од­

ного стержня к г •

3. Материалы

Для металлических изделий в серии рассмотрено применение двух 

видов сталей; марок ВСтЗ по ГОСТ 380-71 "Сталь углеродистая обыкно­

венного качества" и марки 09Г2С по ГОСТ 19281-73 "Сталь низколегиро­

ванная сортовая и фасонная" и ГОСТ 19282-73 "Сталь низколегированная 

толстолистовая и широкополосная универсальная".

Анкерные тяги изготовленные из стали марок ВСтЗсп2 и ВСтЗГпс2 

могут быть применены в районах строительства о температурой не ниже 

-4 0 °С . Допускается применение стали марки ВСтЗпс2 при условии транс­

портирования и монтажа анкерных тяг при температуре не ниже -  20°С. 

При этом остальные изделия изготавливаются из прокатной стали марок 

ВСтЗспб, ВСтЗГпсб и ВСтЗпсб.

4.504 - I -  0 .0 .0 * 0 .ОПЗ
'Лисп



Изделия из стали марки 09Г2С, включая анкерные тяги, могут при­

меняться в любых климатических районах.

Кроме того сталь марки 09Г2С рекомендуется применять для изде­

лий в целях экономий металла.

4. Основные положения расчета

Расчеты стальных изделий выполнены по методу предельных состоя­

ний в соответствии с требованиями главы СНиП П-23-81 "Стальные конст­

рукции" , а также BCR. 3-80 "Инструкция по проектированию морских 

МинМорфлот

причальных сооружений" и РД 31.31.27-81 "Руководство по проектирова­

нию морских причальных сооружений".

5. Защита от коррозии

Все металлические изделия больверков, не заключенные в железо­

бетон надстроек, следует защищать от коррозии.

В качестве антикоррозионной защиты металлоконструкций рекомен­

дуются лакокрасочные покрытия, выбор и нанесение которых следует про­

изводить в соответствии с требованиями главы СНиД П-28-73.

Допускается применять в качестве защитного покрытия смесь ка­

менноугольной смолы и битума. В этом случае покрытие состоит из грун­

тового и защитного слоев.

Перед нанесением на защищаемую поверхность грунтового слоя с 

поверхности должна быть удалена окалина вплоть до здорового металла, 

а также пыль, грязь , ржавчина, масляные пятна. На очищенную поверх­

ность наносится грунтовый слой из железного сурика. После высыхания 

и отвердения грунтовки наносится защитный слой из горячей смеси ка­

менноугольной смолы и битума в пропорции 1 :1 . При этом распределитель- 

ный пояо и подкладки смазываются горячей смесью за 2 раза . Поверх­

ность анкерных тяг по горячей обмазке обертывается бинтами из грубого

6

мешочного полотна, предварительно пропитанного в указанной битумной 

смеси о перекрытием слоев бинта внахлестку на 2-3 см и последующей 

вторичной обмазкой той же горячей смесью. Нанесенное покрытие снова 

обертывается таким же бинтом с перекрытием стыков бинта первого слоя 

на 3-4 см.

Противокоррозийную битумную изоляцию следует выполнить в сухую 

погоду или под навесом при температуре воздуха не ниже + 5°С.

Изоляцию анкерных тяг можно выполнять полихлорЕиниловой лентой.

В этом случав в качестве грунтовки применяют смесь битума мар­

ки 70/30 по ГОСТ 6617-76 и бензина марки Б-70 П сорта по ГОСТ
о

1012-72 соответственно в количестве 0 ,16 кг и 0,0Ь4 кг на I  м .

Смесь наносится на очищенную поверхность толщиной слоя 0 ,1 -0 ,2  мм.

Полихлорозиниловая лента (ТУ Г-1-61 "Липкая полихлорвиниловая
О

лента для изоляции газонефтепроводов", 0 ,7 5 -1 ,0  кг/м  ) наматывается 

на тягу по спирали с натяжением без складок и морщин с перекрытием 

предыдущего витка на менее чем на 3 см.

Изоляция тяг полихлорвиниловой лентой должна производиться не 

более чем за 2 месяца до засыпки тяг грунтом.

6. Изготовление и приемка изделий

Изготовление, контроль качества и приемка изделий производится 

в соответствии с требованиями технических условий ТУ 35-679-85.

7. Расчетные положения

В случав применения в качестве анкерных опор ан.серных плит, 

при наиболее распространенных в нашей стране для безлшных морей 

возвышениях кордона над отсчетным уровнем 2-3 м, анкерные тяги, 

как правило, устанавливаются с уклоном. В этом случае в распредели-

4 .5 0 4 -1  -  О .О .О .П .гш
<ЦСП)
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тельных поясах увеличивается расстояние между швеллерами, и в связи 

о этим увеличиваются размеры распорных косынок и подкладок под гайки 

анкерных тяг и болтов крепления. Кроме того, подкладки под гайки ан­
керных тяг должны иметь уклон опорной поверхности к вертикали равный 

уклону анкерных тяг к горизонтали. Из-за возможного множества уклонов, 

в серии не разрабатываются типовые конструкции данных изделий, а дает­

ся решение по проектированию их.

Расстояние между швеллерами при уклоне тяги определяется по фор­

муле
&= 1 + с!ш + 2 i h , см , но не менее + 2 см.

В формуле: о1ш -  диаметр шпилыш анкерной, тяг и;
i, s  tc | обт -  уклон тяги, равный тангенсу угла наклона оСт 

анкерной тяги к горизонтали; 

h -  высота проката швеллера распределительного 

пояса.

Расчет подкладок под гайку анкерной тяги и болтов крепления

Подкладки рассчитываются по схеме однопролетной балки. За опоры 

принимаются стенки швеллеров распределительного пояса.

Расчетный пролет

где

Z  =  CL+ ,

-  толщина стенки швеллера (ГОСТ 8240-72).

Изгибающий момент в подкладке

М = 0,25 P i  -  Р , х  -  0 ,5  Рг X , , 
где Р -  усилие в тяге или болта крепления; для анкорной тяги 

Р = &'а a I,5R ,a £a ; для болтов крепления: 

по схеме A P = P f & 0 , 5 m ĉ R a -£c< = 0,625
по схем.! В Р = Pj = 0,333 )n a  t  a = 0,416 R,a ;

по схеме G P а  Py = 0,25 m a t  a = 0,312 ;

7
> ,=  ^  w  £  -  сила, приходящаяся на площадь сегмента опорной 1

поверхности гайки (см. рис. 2 );

Рг = 0 , 5  (Р-2Р,) -  сила, приходящаяся на часть кольца, примыкающую 
к центральной оси опорной поверхности гайки 

(см. рис. 2 );

^  4&t 4 ^ 0 , 5  ot Л
-т-г-— т- - т*— :----г  -  плечо силы R относительно центра3(^г 06/180°- ivnct) 1

подкладки;

х  = 0,5 с!( -  радиус окружности отверстия в подкладке 

(cl, = d  + 2 мм);
oL -  диаметр сечения шпилыш тяги или болта крепления ;

&,= 0,51), -  радиус внешней окружности опорной поверхности гай­

ки (D ,=  0,95 S ; S -  размер гайки “под ключ" 

по ГОСТ 5915-70 или ГОСТ 10605-72);
°>5 l^£ircb/|go0-  sitfoi,)- площадь сегмента ( сс$ Ы, =• t -  для

определения угла об );

= -  площадь опорной поверхности гайки

т Л= 1,25 -  коэффициент, учитывающий перераспределение давле­

ния на лицевую стенку;

-  шаг анкерных тяг, м;

-  анкерная реакция из статического расчета лицевой 

стенки больверка, тс/м.
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Длина и ширина подкладки принимаются по конструктивным сообра- 

жаниям: длина t n = I  + 1 0  см; ширина ё = Р  + 4 см ( Л) -  диаметр 

описанной окружности гайки).

Высота подкладки определяется расчетом прочности на действие 

изгибающего моманта по ослабленному отверстием сечению.

Необходимый момент сопротивления

где Mj -  расчетный изгибающий момент; при расчете по указаниям

ВСН 3-80 ’'Инструкция по проектированию морских причаль­

ных сооружений” и Руководству к Инструкции РД'31.31.27-81 

У\1 =. |<НПСП т д М (где все коэффициенты принимаются по 

указанным нормативным документам); при использовании дру­

гих нормативных документов Мхв к нПс М;

R, -  расчетное сопротивление стального проката для изгибаемыхЛ
элементов, определяемое по главе СНиП П-23-81.

Высота подкладки ._______
hn = i/6W/«P ,

где вр=  ё -  d | -  расчетная ширина подкладки.

Для анкерной тяги, вычисленная величина h n является высотой 

подкладки в среднем ее сечении. Учитывая уклон опорной поверхности 

подкладки, равный уклону тяги к горизонтали, будем иметь внизу вы­

соту подкладки b H^ h n + 0 ,5 £ n i , вверху h n -  0;5 Вп Ь ; сдвиг

центра отверстия вверх от средней оси подкладки A = h nl .

Отверстие прорезается под прямым углом к наклонной поверхности 

подкладки

Для болтов крепления распределительного п.ц са высота подкладки 

имеет постоянную величину равную h n .

Размеры распорных косынок распределительного пояса принимаются 

равными (Xxh*B , где С1 -  расстояние между швеллерами распреде­

лительного пояса, определенное из расчета пропуска тяги имеющей уклон 

к горизонтали; h -  высота проката швеллера, д -  толщина косынки, 

принимаемая равной 10 мм.

8. Данные для пользования настоящей серией

Для подбора изделий, представленных в серии, необходимо иметь 

следующие данные:

анкерную реакцию из статического расчета лицевой стенки боль-

верка;

тип шпунта -  Ларсен 1У, Ларсен У или Ларсен УП; 

шаг анкерных тяг;

тип анкерной тяги -  на муфтах или на накладках;

конструкцию анкерной опоры -  анкерная стенка или анкерная плита;

расстояние от лицевой до анкерной стенки;

материал стальных изделий -  марки ВСтЗ или марки 09Г2С.

Диаметр анкерной тяги принимается по расчетному значению растя­

гивающего усилия, которое при расчете по указаниям ВСН 3-80 "Ин-
Минморфлот

струкции по проектированию морских причальных сооружений” и 

РД 31.31.27-81 Руководства к данной Инструкции, определяется по фор­
муле

-  k H Пс П Мд R/a  , тс  р

4 .5 0 4 -1 -0 .0 .0 .0 .0 : з Лист
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к н и И с -  соответственно коэффициенты надежности и 

сочетания нагрузок;

ft = 1,25 -  осредненный коэффициент перегрузки;

W1A = 0 ,95 -  дополнительный коэффициент условий работы 

для элмента из стали, работающего на рас­

тяжение;

-  усилие в анкерной тяге;

1,5 -  коэффициент, учитывающий неравномерность

натяжения анкерных тяг;

-  шаг анкерных тяг (см. докум. 4 .5 0 4 -1 - 

- 1 .0 .0 .0 .0 ) ,  м;

Я а -  анкерная реакция из статического расчета 

лицевой стенки больверка, выполненного по 

указаниям ВСН 3-80 или РД 31 .31 .27 -81 , т/м .

При расчетах по другим нормативным документам &аг = к н Пс И а , 

т с , где -  расчетное усилив в анкерной тяге из статического рас­

чета лицевой стенки больверка.

По вычисленному усилию в анкерной тяге в таблицах документов

4.504 - I -  1 .0 .1 .0 .0 и 4.504 - I -  1 .0 .0 .1 .0 находим, для принятой 

марки стали, ближайшее большее значение несущей способности тяги N. 

Соответствующий этому значению диаметр анкерной тяги является искомым. 

Несущая способность тяги, соответствующая центрально растягивающему 

усилию, определяется по формуле СНиП П-23-81 "Стальные конструкции":

N = A h R ^ ¥ c (где Ап -  площадь сечения, -  расчетное сопротив­

ление стали растяжению по пределу текучести, )1С = 0 ,9  -  коэффициент 

условий работы).

Все остальные изделия, предназначенные для крепления больверка, 

подбираются по найденному диаметру анкерной тяги и принятой марке ста­

ли.

9

Кроме того распределительный пояс, болты крепления, подкладки 

под болты крепления, подвески тяг дополнительно подбираются в зависи­

мости от принятой схемы крепления распределительного пояса (см. докум.

4.504 - I -  1 .0 .0 .0 .0 ) .

В обозначении марки изделия отражено применение марки стали и 

схемы крепления пояса. Так индекс I  говорит, что изделие изготовлено 

из с т а ж  марки СтЗ, индекс П -  из с т а ж  марки 09Г2С-. Е сж  в обозначе­

нии марки изделия нет индексов I  и ж  П, то издеж е может быть выпол­

нено из той и ж  другой марки с т а ж .

Принятая схема крепления пояса входит в обозначение марки из­

делия одной из букв -  А, В и С. В обозначении марок изделий, незави­

сящих от схемы крепления пояса, эти буквы отсутствуют.

Цифровое значение в марке изделия, стоящее после знака "тире", 

обозначает для тяг , звеньев т я г , накладок, шпилек тяг с накладками, 

крепежных болтов, подкладок диаметр тяги , для муфт и шпилек тяг на 

муфтах -  диаметр шпильки, для распредежтельных поясов -  отвлеченный 

порядковый номер.

Например, для диаметра тяги 75 мм, при расстановке тяг по схеме 

А и для марки стали ВСтЗпсб по докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 .0 .2 .0  находим пояс 

распредежтелъный марки ПРА1-5 исполнение -04 и для той же тяги по 

докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 . I . I .0  находим звено концевое ЗК-75 исполнение -1 0 .

Основная характеристика марки издеж й

ТМ -  тяга анкерная на муфтах

ТН -  тяга анкерная с накладками

ЗК -  звено концевое анкерной тяги ТМ

30 -  звено среднее анкерной тятя ТМ

ЗД -  звено дополнительное анкерной тяги ТМ

4 .5 0 4 -1 -0 .0 .0 .0 .0 .
Лист

13 8



н

шк
шп

шл

ШУ

ш

ш

мс

ХА, ХВ и ХС

ПРА, ПРВ и ПРО

ЕА, ЕВ и БС

ПТ

ПП

ПА, ПВ и ПС

9.

накладка на анкерную тягу ТН

шпилька концевая звена ЗК

шпилька правая звеньев ЗК и ЗД

шпилька левая звена ЗС

шпилька укороченная звеньев ЗС и ЗД
шпилька анкерной тяги ТН

муфта натяжная анкерной тяги ТМ

муфта соединительная анкерной тяги ТМ

подвески анкерных тяг ТН и ТМ соответственно

для схем А, В, С плана больверка

пояса распределительные соответственно для

схем А, В, С плана больверка

болты крепежные соответственно для схем А, В, О

плана больверка

подкладка под тягу на распределительный пояс 

подкладка под тягу на анкерной плите 

подкладки под болт крепежный соответственно 

для схем А, В, С плана больверка.

Пример подбора изделий

Из статического расчета больверка по РД З Г .3 1 .27-81 получены ан­

керная реакция = 18 тс/м и расстояние от лицевой до анкерной 

стенки 22 м.

Принимаем в конструкции: лицевую стенку из шпунта типа Ларсен У, 

крепление анкерных тяг через два корыта шпунта с шагом 2 ,52 м по схе­

ме "В" докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .0 .0 .0 ,0 , тип тяги на муфтах ТМ, марку стали 

металлических изделий ВСтЗсп и ВСтЗпс, анкерную стенку из призмати­

ческих железооетонных свай сечением 40x40 см.

Определяем усилив в анкерной тяге 

1 ,5-2,52*18 = 68,04 тс ,

расчетное усилие fcftI = I *Х5-I-I ,25*0,95*68,04 = 92,9 т с .

Производим подбор изделий в следующей последовательности.

а) По выше принятых схеме крепления пояса "В" и анкерной опо­

ре в виде анкерной стенки в докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .0 .0 .0 .О предлагается 

рассмотреть узлы крепления I ,  П и Ш соответственно в документах

4 .5 0 4 - 1 -1 .1 .0 .0 .0 ,  4 ,5 0 4 -1 -1 .2 .0 .0 .0  и 4 .5 0 4 -1 -1 .3 .0 .0 ,0  и распреде­

лительный пояс марки ПРВ в докум. 4 .504-1-Х .0 .0 .3 .0 .

б) В докум. 4 .5 0 4 - I - I . I .0 .0 .0  узла I ,  при принятой тяге на 

муфтах ТМ и схеме крепления пояса "В" (подвеска ХВ) должно рассмат­

риваться исполнение -0 1 , по которому принимаются: тяга ТМ, представ­

ленная в  докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 . I .0 .0 ,  подкладка ПТ -  в докум.

4 .5 0 4 - I - I .0 .0 .Q .2  и подвеска ХВ -  в докум. 4 .5 0 4 - I - I . т. .0 .0 .1 .

В докум. 4 ,5 0 4 -1 -1 .2 .0 .0 .0  узла П, при принятой схеме крепле­

ния пояса "В", рассматривается исполнение -0 1 , по которому принима­

ются: болт ЕВ, представленный в докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .2 .0 ,0 .1  и подкладка 

ПВ -  в докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 .0 .0 .2 .

По докум. 4 .5 0 4 - I - I .3 .0 .0 .0  узла Ш принимается подкладка ПТ, 

которая в донном случае (тыловой распределительный псяс) является 

повторением подкладки ПТ, найденной в узле I .

Находим изделия, входящие в подпункты а) и б ).

в) Тяга анкерная ТМ, докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .0 .1 .0 .0 .

В таблица ближайшее значение несущей способности тяги из стали 

марки ВСтЗсп2 (индекс I  в марке изделия) к расчетному усилию 

92,9 тс -  98,8 тс , исполнение - I I .

В атом исполнении имеем марку тяги TMI-8Q, диаметр тяги 80 мм,

4 .5 0 4 -1 -0 .0 .0 .0 .0  ПЗ
Лист
9



марки звеньев ЗК-80, ЗС-80 и ЗД-80, марки муфт МН-90 и МС-90 (при­

нимаем муфты из круга) и гайку М90. Документы, в которых представле­

ны перечисленные изделия, приведены на чертеже данного листа.

В докум. 4 .5 G 4 - I - I .0 . I . I .0  находим звено ЗК-80 исполнение - I I ,  

состоящее из стержня d  = 80 мм и шпилек марок 11IK-90 и ШП-90, зве­

но ЗС-80 исполнение -2 7 , состоящее из стержня d = 80 мм, ШЛ-90 и 

ШУ-90 и звено ЗД-80 исполнение -4 3 -  из стержня d  = 80 мм, ШУ-90 и 

ШП-90. Составляющие звенья шпильки в соответствии с указаниями на 

чертеже находятся по докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 .0 .0 . I  : ШК-90 исполнение -0 4 , 

ШП-90 исполнение - I I ,  ШЛ-90 исполнение -18 и ШУ-90 исполнение -2 5 .

В докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 . I .0 . I  находим муфту натяжную МН-90 испол­

нение -04 и в докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 . I .0 .2  -  муфту соединительную МС-90 

исполнение -0 4 .

г )  Подкладка ПТ, докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 .0 .0 .2 .

По диаметру тяги 80 мм и марке стали (индекс I  в  марке изделия) 

находим подкладку ПТ1-80 исполнение -0 9 .

д) Подвеска ХВ, докум. 4 .504 -1 - I . 1 .0 .0 .1 .

По диаметру тяги и марке стали находим подвеску марки XBI-80 

исполнение -28 (лист 3 документа).

е) Болт крепежный БВ, докум. 4 .5 Q 4 - I - I .2 .0 .0 . I .

По диаметру тяги и марке стали находим болт марки EBI-80 и с - 

__ полнение -3 1 .

| ж) Подкладка ПВ, докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .0 .0 .0 .2 .

£ По диаметру тяги и марке стали находим подкладку под болт кре-

-—  нежный ГО1-80 в исполнении -7 0 .

| з) Пояс распределительный ПЕВ, докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .0 .0 .3 .0 .

! На листе 3 данного документа по диаметру тяги 80 мм для стали

\ марки ВСтЗпсб (индекс I  в марке изделия) находим пояс марки ПЕВ1-6 

исполнение -0 5 . По исполнению -05 на листа I  данного документа пояс 

составлен из 2 швеллеров 40 и П полос 10x110x400 в зависимости 

от принятой длины I  распределительной балки.

___________________________________  ___ ________

и) Определяем длины звеньев ЗК и ЗС анкерной тяти. Общая длина 

анкерной тяги вычисляется по формуле докум. 4 .5 0 4 -1 -0 .0 .0 .0 .0 П З , 

лист 3.

= 22000+(400+150+400+65+72+80+150) -  0,5-172+(21+65+72+80+150)=

= 23619мм, где 400+150 = h Q -  сумма высот анкерной сваи и выравни­

вающей балки.

Принимаем тягу из 3 звеньев; два ЗК-80 и одно ЗС-80. Суммарная 

длина основного стержня тяги определяется по форму че док.

4 .5 0 4 -1 -0 .0 .0 .0 .0 П З , лист 4 .

I t ci = 23619-£2• 550+ (3-1 )400+400+ (3-2)250] = 21069 мм.

Длина стержня (см. док. 4 .5 0 4 - I - I . 0 . I . I . 0 ,  лист I  исполнение 

- I I  и лист 2 исполнение -27) одного звена £  = = 2 1 0 6 9 /3 ^

^  7000 мм. Прибавляя к длине стержня длины соответствующих шпилек 

будем иметь:

длину звена ЗК-80 = 550+7000+400 = 7950 мм;

длину звена ЗС-80 = 400+7000+250 = 7650 мм.

4 .5 0 4 -1 -0 ,0 .0 .0 .0  ПЗ 10
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Крепление анкерных тяг за анкерную стенку
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2 - 2

JCCZCZẐ

Марка,
поз. Обозначение Наименование

Кол. на иоп. 4 .5 0 4 -Г -1 .1
01 02 03 04 05 0)

Сборочные единицы

I 4.504 -  I  -  1 .0 .1 .0 .0 Тяга анкерная ТМ I I I

I 4.504 -  I  -  1 .0 .О Л .0 Тяга анкерная ТН I I I

Детали

2 4.504 - I  -  1 .0 .0 .0 .2 Подкладка ПТ I I I I I I
3 4.504 - I  -  1 Д .0 .0 .1 Подвеока ХА I I
3 4 .5 0 4 - I - Iо1.0 о 0 оI Подвеска ХВ I I
3 4о504-1-1 Д  оОоОД Подвеска ХС I I

07
Масса
ед.,кг.

Приме­
чание

Анкерная тяга и подкладка ПТ принимаются по соответствующим 
документам но принятому дипмотру и материалу анкерной тяги.
Распределительный пояс и подвеска принимаются по принятому 
диаметру и материалу анкерной тяги и принятой схеме крепле­
ния (докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .0 .0 .0 .0 ).

З Р \Нач.отд. котоЪ S
Нхонтр
Тл.инж.пр1

Г уха но 5 ~  
Ж нбЪ иу 1 U рiUsI

U. СПОЛИ, Сергееба Ы т
Гайдук

4.504 -1 - 1Д.0.0.0
Стадия

Крепление анкерной тяги 
К лицевой стенке.

Узел I

Лист Листоб
I

Сокш о рн ии п рп ект
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Марка,
поз. Обозначение Наименование

Кол. на и с п .4 .5 0 4 -X  -  1 .2 .0 .0 .СМасса 
ед. «кг.

Приме­
чание01 02 03 04 05 06 07

Детали

I 4 5 0 4 -  Г -  1 .2 .0 .0 .1 Болт БА I
—

I 4 .5 0 4 -  1 -  1 .2 .0 .0 .1 Болт БВ I
sP

I 4 .5 0 4 -  1 -  1 .2 .0 .0 .1 Болт БС I

2 4.504 -  1 -  1 .0 .0 .0 .2 Подкладка ПА 2Ц  А

X J  y s 2 4 .5 0 4 - 1  -  Г .0 .0 .0 .2 Подкладка ПВ 2

2 4 .5 0 4 - 1  -  1 .0 .0 .0 .2 Подкладка ПС 2

1 -  1

Детали крепления и распределительный пояс принимаются по 
соответствующим документам по принятому диаметру и материалу 
анкерной тяги и принятой схеме крепления распределительного 
пояса (докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 .0 .0 .0 ) .

4 .5 0 4 -1  -  1 .2 .0 .0 .0
V

Нач.отд. Homob 7 ^ Тлюди я Лист Листоб
Н.контр. СуханоЬ 7 Крепление распределитель-* Р I
(АШЖГфдйноШ Г

!Ш щ
ного пояса к лицевой i т

„ Ношзмпрниипроектиспапм. Сергеева ч
fipohep. Та ад у к * и 1иШ\о t «1 осл 11



Рис. 1
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Марка,
поз. Обозначение Наименование Кол.

Масса
ед .,кг.

Приме —
чание

Детали

4т 4 .5 0 4 - Г -1 .0 .0 ,0 .2 Подкладка ПТ

Анкерная тяга учтена в докум. 4 .5 0 4 - I - I .I .0  0 ,0 .

Подкладка ПТ принимается по соответствующему документу по 
принятому диаметру и материалу анкерной тяги.

Распределительный пояс принимается по принятому диаметру и 
материалу анкенной тяги и принятой схеме крепления 
(докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 .0 .0 .0 ) .

4.504- 1 -  I.
А

Нач.отй Нотой ~<\
Крепление анкерной тяги 
за анкерную стенку. 

УзеЛ'Ш

Н.конт Суханов , V
Гл.инжлр Зимобич kwL
исполн. Сергее 6 а L
ЦроШр. Т Ш Ш

,Стадl'Я\У]ист I Лиcmоб
i~F~’i " ' ~ |  Г 
!СОЮЗМОРНИИЛРОЕК1
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днкериая плита

В и д  А

- -
—U -

_ >
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—V—
>

—с—
-

Марка,
поз. Обозначение Наименование

Кол.на испА 504-1-1.4 0 .0 ,0 Масса
ед.,кг.

Приме -  
чание- 01 02 03 04 05 Об

Детали

I 4.504- - I  - 1 .0 .0 .0 .2 Подкладка ПП I I

Анкерная тяга учтена в докум. 4 .5 0 4 -1 -1 .1 .0 ,0 ,0 .

Подкладка ПП принимается по соответствующему документу по 
принятому диаметру и материалу анкерной тяти.

Ш о т Ь . 1Ш ю 5  2
H -K pm ji
Гл .иХлр

С у х  а н о д  
б и п о б и ч

Исполн. С е р ге е в а

х

8 м щ

4 .5 0 4 -1  -  1 .4 . X 0.0

Крепление анкерной тяти 
за анкерную плиту.Т1Г

17-подия 
( -F —

Л и с т Л и с т о бI
ЩШЗМОРНИИПРПЕкТ
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Гайка__
/ГОСТ 10605 -72

Мшрта н а тя ж н а я  
\50Ч-1-1Д1.0.1

ЛПГ

ЗЬено гонце&оеЬК 
V5OVI-I.0.I.I.0

ЗСЩ1Е

ЗЬоно среднее ЗС 
M.504-I-1.0.1.1.0

ИУФта соединительнаяц.5оц-м.о.т.о.г Гайка
/ГОСТЮГО V72

ЗЬено дополнительное ЗА уЗ&ено концеЬоеЗК. 
^.504-1-1.0.1.1.0 4.504-1-1.0.1-1.0

Анкерная тяга марки T M I-... (исполнения от - 1 .0 .1 .0 .О до -1 .0 .1 .0 .0 -1 5 )  
изготавливаются из стали марок ВСтЗоп2, ВСтЗГпс2, ВСтЗпс2.
Анкерная тяга марки 1МП-... (исполнения от - I .0 .0 . I .U - I 6  до -1 .0 .0 .1 ,0 -3 1 )  
изготавливается из стали марки 09Г2С.
м  -  несущая способность анкерной тяги.
Материал звеньев, муфт и гаек должен соответствовать материалу анкерной 
тяги .
Для изготовле шя анкерных тяг используются муфты марок М Н -..., M G-... 
или МН1-.. . ,  МС1-.. .  .
Количество дополнительных звеньев ЗД " |ъ " определяется при конкретном 
проектировании (П. = 0 , 1 , 2 , 3 ) .
Количество соединительных муфт соответственно равно а  + I .

Обозначение Марка , то
Диаметр Марка звеньев Марка муфты Марка муфты 1 

(из трубы)
f ■1
1 Гайкаанкерной концевого среднего дополнит. 1ИЗ к wra)

тяги , мм натяжной соединит. натяжной
4.504-1-1.0.1.0*0 TMI-42 27,2 42 ЗК -42 ЗС -42 ЗД -42 МН -56 МС -56 МН1 -56 MCI -56 M56_

-  ОХ TMI-45 31,3 45 ЗК -45 ЗС -45 ЗД -45 МН -56 МС -56 МН1 -56 MCI -56 M56
- 02 TMI-48 35,6 48 ЗК -48 ЗС -48 ЗД -48 МН -56 МС -56 МН1 -56 MCI -56 M56
- 03 TMI-50 38,6 50 ЗК -50 ЗС -50 ЗД -50 МН -64 МС -64 МН1 -64 MCI -64 j M64

о1 TMI-53 43,4 53 ЗК -53 ЗС -53 ЗД -53 МН -64 МС -64 МН1 -64 MCI -64 \ M64
-  05 TMI-56 48,4 56 ЗК -56 ЗС -56 ЗД -56 МН -64 МС -64 МН1 -64 MCI -64 j" M64
-06 TMI-60 55,6 60 ЗК -60 ЗС -60 ЗД -60 МН -72 МС -72 МН1 -72 MCI -72 | M72
- 07 TMI-63 61,3 63 ЗК -63 ЗС -63 ЗД -63 МН -72 МС -72 МН1 -72 MCI -72 1 M72
- 08 TMI-65 65.2 65 ЗК -65 ЗС -65 -ЗД -65 МН -80 МС -80 МН1 -80 MCI -80 1 M80
- 09 TMI-70 ?5,7. 70 ЗК -70 ЗС -70 ЗД -70 МН -80 МС -80 МН1 -80 MCI -80 \j M80
- 10 TMI-75 86,8 75 ЗК -75 ЗС -75 ЗД- -75 МН -90 МС -90 МН1 -90 MCI -90 ! M90
- II TMI-80 98,8 80 ЗК -80 ЗС'-80 ЗД -80 МН -90 МС -90 МН1 -90 MCI -90 i M90
- 12 TMI-85 III ,5 85 ЗК -85 ЗС -85 ЗД -85 МН -100 МС -100 МН1 -100 MCI -100 1 MI00
- 13 TMI-90 125,1 90 ЗК -90 ЗС -90 ЗД -90 МН -100 МС -100 Ш1 -100 MCI -100 h: MI00
- 14 TMI-95 139,3 95 ЗК -95 ЗС -95 ЗД -95 МН - н о МС - п о MCI - п о MCI - n o

т -■■■'■ "
! m iio

- 15 TMI-I00 154,4 100 w РЧ 1 н-1
 

о
 

о ЗС -100 ЗД -100 МН -но МС -по MCI -по MCI -II0 ; m iio
j .

—

\Иач.дпТи ttomob I x----
H. контр
In.UHXM!

Суханов ,
ЖмоШпГ \/^иЛцOcnujiff. СнириоЪа Ж ч

upobep. 'lu'hhjK jhif'rc.

4 .5 0 4 -  I -  1 .0  1 .0 .0

Тяга анкерная 
на муфтах

Стадия Mem Ластоб
1 P I 2

Спкш о рн ии п рп ект



20

М , тс
Диаметр Марка звеньев Марка мус|рты 

(из кцуга)
Марка г 
(из трч г  ri firvoОбозначение Марка анкерной 

тяги, мм концевого среднего дополнит натяжно!: соединит, натяжной соединит,
Д. 8 И.КД

4.504-1- I .0.1.0.0-16 ТМП-42 34,3 42 ЗК-42 ЗС-42 ЗД-42 МН -56 MG -56 МН1 -56 МС1 -56 М56

-17 ТМП-45 39,4 45 ЗК-45 ЗС-45 ЗД-45 МН -56 МС -56 МН1 -56 MCI -56 М56

-18 ТМП-48 44,8 48 ЗК-48 ЗС-48 ЗД-48 МН -56 МС -56 МН 1 -56 MCI -56 М56

-19 М -5 0 48,7 50 ЗК-50 ЗС-50 ЗД-50 Ш -64 МС -64 МН 1 -64 MCI -64 N164

-20 ТМП-53 54,7 53 3K-53 30-53 ЗД-53 МН -64 МС -64 МН1 -64 МС 1 -64 М64

-21 ТМП-56 61,0 56 ЗК-56 ЗС-56 ЗД-56 МН -64 МС -64 МН 1 -64 MCI -64 М64

-22 ТМП-60 70,1 60 ЗК-60 ЗС-60 ЗД-60 МН -72 МС -72 МН1 -72 МС 1 -72 М72

-23 ТМП-63 74,6 63 3K-63 3C-63 ЗД-63 МН -72 МС -72 МН1 -72 МС 1 -72 М72

-24 ТМП-65 79,4 65 ЗК-65 ЗС-65 ЗД-65 МН -80 МС -80 МН1 -80 МС 1 -80 М80i !
i 

i
to
 I
 

ел
 |

ТМП—70 92,1 70 ЗК-70 ЗС-70 ЗД-70 МН -80 МС -80 МН1 -80 МС 1 -80 M8Q

-26 ТМП-75 105,7 75 ЗК-75 ЗС-75 ЗД-75 Ж  -90 МС -80 МН1 -80 МС 1 -80 М90

-27 ТМП-80 120,3 80 ЗК-80 ЗС-80 ЗД-80 МН -90 МС -90 МН1 -90 MCI-90 ~ ~ М90

-  28 ТМП-85 130,9 85 ЗК-85 3G-85 ЗД-85 МН -100 МС -100 МН1 -100 MCI -100 ~  ш о о

- 29 ТМП-90 146,8 90 ЗК-90 3C-9G ЗД-90 МН -100 МС -100 МН 1 -100 МС 1-100 ' Т ш

-  30 ТШ-95 163,6 95 ЗК-95 ЗС-95 ЗД-95 МН -НО МС -НО МН 1 -п о МС 1 -ПО мпо

- 31 ТМП-ЮО 181,2 100 3K-I00 3C-I00 ЗД-ЮО МН -н о МС -ПО МН 1 -п о MCI - п о м п о

4 .5 0 4 -I-I .0 .I .0 .0
Лит
2
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-Xl Обозначение Марка

Стержень
Крут В ГОСТ 2590-71 

d  t мм

"Марка
ШПИЛЬКИ

поз Л

"Марка
ШПИЛЬКИ

п о з .2

-  - .Г7 ^Ч-------------------------V V-Vr-------------------------: ■------------------  -|-- Ц - — ь -26 ЗС -75 75 ШЛ -90 ШУ1-90

\  21 /
4.50VM.0.0.0.1

\ /  Стержень

____________________i _____ ______________
-27 ЗС -80 80 ШЛ -90 ШУ -9 0

д а -1-1.0.0.0.1 -28 ЗС -85 85 ШЛ -100 ШУ -100

Обозначение Марка
Стержень

Круг В ГОСТ 2590-71 
d. , мм

Марка
шпильки

П03.1

Марка
ШПИЛЬКУ
п оз. 2

-29 ЗС -90 90 ШЛ -100 ШУ -100

-30 ЗС -95 95 11Ш -Н О ШУ -П О
4 . 5 0 4 - I - I . 0 . I . I .0 ЗК -42 42 ШК -56 ШП. -56

-31 ЗС -100 100 ШЛ -Н О ШУ - п о
-01 ЗК -45 45 ШК -56 Щ -56

-32 ЗД -42 42 ШУ -56 ШП. -56
-02 ЗК -48 48 1Ж -56 НП -56

-
-33 ЗД -45 45 ШУ -56 ШП -56

-0 3 ЗК -50 50 ШК -64 Ш -64
-34 ЗД -48 48 ШУ -5 6 ШП -56

-04 ЗК -53 53 ШК -64 ЦП -64
-35 ЗД -50 50 ШУ -64 ШП -64

-05 ЗК -56 56 ШК -64 НП -64
-36 ЗД -53 53 ШУ -64 ШП -64

-06 ЗК -60 60 ШК -72 Ж  -7 2
-37 ЗД -56 56 ШУ -64 ШП -64

-07 ЗК -63 63 Ж  -72 ШП -72
-38 ЗД -60 60 ШУ -7 2 ШП -7 2

-С-8 ЗК -65 65 ШК -80 ШП -80
-39 ■ЗД -63 63 ШУ -7 2 ШП -72

-09 ЗК -70 70 Ж  -80 ШП -80
-40 ЗД. -65 65 ШУ -8 0 ШП -8 0

-10 ЗК -75 75 Ж  -90 ШП -90
-41 ЗЛ -70 70 ШУ -80 ШП -80

- I I ЗК -80 80 Ж  -90 ШП -90
-42 ЗД -75 75 ШУ -9 0 ШП -90

-12 ЗК -85 85 ШК -ЮС ШП -100
-4 3 ЗД -80 80 ШУ -90 ШП -90

-13 ЗК -90 90 Ж  -100 ШП -100
-4 4 ЗЛ -85 85 ШУ -100 ШП -100

-14 ЗК -95 95 Ж  -Н О ШП -Н О
-45 ЗЛ -90 90 ШУ -100 ШП -100

-15 ЗК -ЮС 100 ШК -Н О ШП -Н О
-46 ЗЛ -95 95 ШУ -Н О ШП -П С

-IS 3G -42 42 ШЛ -56 ШУ -56 -47 ЗД -100 100 ШУ -П О ШП -П С
-17 3G -45 45 ШЛ -56 ШУ -56 Все исполнения могут изготавливаться  из стали марок ВСтЗсп2, ВСтЗГпс2, 

ВСтЗпс2 (ГОСТ 5 3 5 -7 9 ), в марке ставится индекс I  (напр. 3 K I - . . . ,
ШК1-.. . )
ИЛИ из стали марш  09Г2С (ГОСТ 19281-73), в марке стави тся  индекс П 
(нлппимпп ЯКГТ-___ штат—____ ^ .

со !
h-1 » ЗС -48 48 ШЛ. -56 ШУ -56

-19 3G -50 50 ШЯ -64 ШУ -64

-20 3G -53 53 ШЛ -64 ШУ -64
' --- Л----- ХГ ~ ■ 1 • w w щ / т

-21 ЗС -56 56 ШЛ. -64 ШУ -64
4 . 5 0 4 - I - I . 0 . I . I . I )

-22 ЗС -60 60 ШЛ -72 ШУ -72 V

-23 3G -63 63 ШЛ -72 ШУ -7 2 Нач.отЭ. Нотов

Q-n О Т

{'тадия Лист Листов

Гл.инж.щ*
Сутаной L * I

-24 ЗС -65 65 ШЛ' -80 ШУ -80 ЗииоЬич ТА С5ТТТ/*Л ГЛ7Т/-\-?г тг^«т< £ * *П
Llcno/Ж. Смирнова ^  впло*пи“ АЛГЛ ^ о ш м о р н и и л р о е к т

-25 ЗС -70 70 ШЛ. -80 ЩУ -80 Нроьер. Гасо(/к
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Гайка 
ГОСТ 10605-72'

Накладка. Накладка Гайко
/ГОСТ 10605-72

4.504-1-1.0.0.0.1
Ш-п илька__

4.504*1-10.0.0.1

Место прихватки г  цм
ь

Г0СТ5264-&0-Н1-Ь

Л--- \ 1 Дг— ---Пt —л -п " ■N ■■ уЛ к-
Ул4 J&0\n»1

Диаметр анкерной тяги, 
мм

Ь , мм
для анкерной тяги иа 
стали марки
ВСтЗсп2 09Г2С

42,45,48,50,53 10 12
56,60,63,65,70 12 14
75,80,85,90,95 J4 16

ТОО 16 18

м .

Количество стержней " 0 ” определяются при конкретном проектирова­
нии, количество накладок соответственно равно. 2{h+i).

Зазор между торцами стыкуемых стержней должен оныь не менее 2 мм и 
не более 0 ,5  d  ( а  -  диаметр анкерной тяги ).

При тягах из стали марки ВСтЗ для сварки применить электроды типа 
Э42А по ГОСТ 9467-75, марки CM-II или УОНИЙ-13/45, при тягах из 
стали марки 09Г2С -  типа Э50А, марки УОНШ-13/55.

Накладки следует располагать по длине симметрично относительно оси 
зазора между торцами стыкуемых элементов с допускаемым отклонением ’ 
+ 0 ,5  d  и симметрично относительно диаметра тяги с допускаемым сме­
щением осей тяги и накладок + 0 ,1  d  .

К
ш п ш ТотдВ 2
Н. контр Салак об . —

[л.инж.пр Зипобич
Uспал н. Сергее, да
Проб ер. f lu id  у  к м л Р

4*504-  I -  ' .0,0.1*0

Тяга анкерная 
на накладках

Стадия Лист i Ластоб
I . ъ .

Со ш з м о р н и ю т ш



\/
ЛК
7/
Х/
С6
 
С/
 o
b
r
z
r
 \
&
5
C7
tf
 C
r/
f̂
z/
Л

23

Обозначение Марка j f }тс
Диамотр 
анкерной 
тяги, мм

Отержень, d , мм 
к В ГОСТ 2590-71

ВСтЗсп2Г0СТ 535-78

Марка
шилыш

Марка
наклад­

ки
Гайка

4 .5 0 4 -I-1 .0 .0 .1 .0 THI-42 27,2 42 42 Ш -42 HI-42 M56
-  01 THI-45 31,3 45 45 Ш -45 HI-45 M56
-  02 THI-48 35,6 48 48 Ш -48 HI-48 M56
-  03 THI-50 38,6 50 50 Ш -50 HI-50 M64
-  04 THI-53 43,4 53 53 Ш -53 HI-53 M64
-  05 THI-56 48.5 56 56 Ш -56 HI-5 6 M64
-  06 THI-60 55,6 60 60 Ш -60 HI-60 M72
-  07 THI-63 61,3 63 63 Ш -63 HI-63 M72
-  08 THI-65 65,2 65 65 Ш -65 HI-65 M80
-  09 THI-70 75,7 70 70 Ш, -70 HI-70 M80

-  10 THI-75 86,8 75 75 Ш -75 HI-75 M90

-  I I THI-80 98,8 80 80 Щ -80 HI-80 M90
-  12 THI-85 I I I .  5 85 85 Ш -85 HI-85 MI00
-  13 THI-90 125,1 90 90 Ш -90 HI-90 MI00
-  14 THI-95 139,3 95 95 Ш -95 HI-95 MHO
-  15 THI-I00 154,4 100 100 !Л -100 HI-100 MIIO

Анкерная тяга марки T H I-... (исполнения от - 1 .0 .0 Л.О до - I .0 .0 .ID -I5 )  
изготавливается из стали марок ВСтЗсп2, ВСтЗГпс2, ВСтЗпс2.

Анкерная тяга марки ТНП-.. .  (исполнения от -1 .0 .0 .1 .0 -1 6  до 
-1 .0 ,0 .1 .0 -3 1 )  изготавливается из стали марки 09Г2С.

Я  -  несущая способность анкерной тяги.

Шпилька Ш принимается по соответствующему документу, материал гайки и 
шпильки должен соответствовать материалу анкерной тяги.

Накладки принимаются по докум. 4 .5 0 4 - I - I .0 .0 . I . I .
Лит

4.504 - I -  I .O. fY' .O
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Кол. на иоп. 4.504-1- 1.0*0.2.0 ПримечаниеНаименование - (31 1D2 03 04 05 06 07 |08
Детали

ГОСТ 8240-72
Ихзи ЛЛ о рЫВСтЗоп5 ГОСТ 535-79

т I 4.504-I-I.0.Q.2.I Швеллер 14, £ 2

т - 01 Швеллер 16, £ 2 2
ш - 02 Швеллер 16а,£ 2
Щ

- 03 Швеллер 18, £ 2

ш
- 04 Швеллер 18а,£ 2
- 05 Швеллер 20, £ 2 2

т - 06 Швеллер 22, £ 2

Б-2 ГОСТ 103-76Полосы J-------------------------ВСтЗспЗ ГОСТ 535-79
т 2 4.504-1-1.0.0.2.2 Полоса 10x80x140 П 0,88 кг
т - 01 Полоса 10x80x160 П 1,00 кг
т - 02 Полоса 10x85x160 0 П

— 1,07 кг
т - 03 Полоса 10x85x180 п 1.20 кг
ш - 04 Полоса 10x95x180 П 1,34 кг
БЧ - 05 Полоса 10x95x200

— — —
Л Il49 кг

БЧ - 06 Полоса 10x100x200 П 1.57 кг
БЧ - 07 Полоса 10x100x220 П 1.73 кг
БЧ 3 - 0£ Полоса 7x36x500 4 0.99 кг
БЧ - ОС Полоса 6x45x500 4 4 1,06 кг
БЧ - 1C) Полоса 6x50x500 4 4 1,18 кг
БЧ - Т1- Полоса 6x55x500 4 4 к 1,30 кг
БЧ - i;? Полоса 6x60x500 4 1,41 кг

Размер t , количество И определяются при конкретном 
проектировании.
Сталь марки ВСтЗсп2 может быть заменена сталью марок ВСтЗГпсб, ВСтЗпсб.

4.504 -X - X.0.0,2.0
Йач.отд. (Сom ob

Пояо распределительный 
для схемы А

1 Р .адия\Л ост Л и ст о в
Й .контр С уханоб  , Р 1 I 4
гммт.щ \ вим оЬич

^пгазморниипроЕктисполн. Ш ссдлдров
Про&ер гййдук
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;| •аIг!? О
С Обозначение

Кол. на исп. 4.504 -I - 1.0.0.2.0 Примечание& Наименование 09 10 II 12 13
Детали

ГОСТ 8240-72Шве тетерыВСтЗсп5 ГОСТ 535-79
БЧ X 4.504-1-I.0.0.2.1-07 Швеллер 24 X 2
|бч - 08 Швеллер 27, X 2 /
БЧ - 09 Швеллер 30, 1 2

Б~2 ГОСТ 103-76
ВСтЗспБ ГОСТ 535-79

БЧ 2 4.504-I-I.0.0.2.2 -13 Полоса 10x110x240 h 2,07 кг
БЧ - 14 Полоса 10x120x270 п 2.54 кг
БЧ - 15 Полоса 10x130x300 П 3,06 кг
БЧ 3 - 16 Полоса 6x70x500 4 4 1,65 кг
БЧ - 17 Полоса 6x80x500 4 1,89 кг

ГОСТ 8240-72Швеллеры09Г2С Г0СТ19281-73
БЧ I 4.504-I-I.0.0.2.I-I0 Швеллер 14, 2
БЧ - II Швеллер 14а, 2

БЧ

Б-2 ГОСТ 103-76 Полосы• ..09Г2С ГОСТ 19282-73
2 4.504-I-I.0.0.2.2-18

П о л о са 10x80x140 П Л 0Г88 к!1
БЧ 3 - 19 Полоса 7x36x500 4 0,99 кг
БЧ - 20 Полоса 7x40x500 4 1.Ю кг

4.504-1 - 1.0.0.2,0 Л и т
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Г О С Т 5 2 6 4 -8 0 - Г З  - К б -6 0

Тип
стального
шпунта

Размеры, мм
в 0

Ларсен 1У 800 540

Ларсен У 840 580

Ларсен УН 850 590

Обозначение 

4.504-1 -1.0.О„2.О

-02
_____ -03

-04

-05
-06
-07

____________ -08
___________  -09

.......-10
- I I

____________ -12
__________  . -13
__________________ -14

_________ -15
____  _ -16

-17

-18
-19
-20

-21
-22

-23

Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

1
Марка | а ,

мм
42, 45 ПРА1-1 80
' 48 ПРА1-2 80

50 ПРА1-3 85
53 ПРА1-4 85
56 ПРА1-5 85
60 ПРА1-6 95
63 ПРА1-7 95
65 ПРА1-8 100

7Р ПРА1-9 юо
75 80 IIPAI-I0 п о
85 90 ПРА1-11 120

95 ПРА1-12 130
42 , 45 ПРАП-1 80_

48 11РАП-2 80 .
. 501.53 _ ПРАП-З 85_
_  56 ПРАП-4: _ 85

60 |ПРАП-5 95
63 ПРАП-6 95
65 ПРАП-7 100
70 ПРАП-8 100
75 ПРАП-9 НО
80 ' ПРАП-Ю НО
85 _____ ПРАП-Н 120
90 ПРАЛ-12! 120

Лит
44.504 - I -  1 .0 .0 ,8 .0
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Кол. на исп, 4.504 -1-1,0,0,3.0 ____ Примечание
08 Q9 10 II 12 13 14 15 16

Детали
—

ГОСТ 8240-72Швеллеры09Г2С ГОСТ 19281-73
БЧ I 4.504-1-1.0.0.3.1-05 Швеллер 18 , 1 2
БЧ -  06 Швеллер 18а, Ь 2
БЧ - 07 Швеллер 20 , 1 2
БЧ - 08 Швеллер 22 , 1 2
БЧ - 09 Швеллер 24 , Ь 2
БЧ - 10 Швеллер 27 , К 2
БЧ - II Швеллер 30 , £ 2
БЧ - 12 Швеллер 40 , Ь 2 2

Б-2 ГОСТ 103-76Полосы09Г2С ГОСТ 19282-73
'БЧ 2 4.504-I-I.0.0.3.2-08 Полоса 10x80x180 п п 1,13 кг
БЧ - 09 Полоса 10x85x200 П 1,33 кг
БЧ - 10 Полоса 10x85x220 0 1,47 кг
БЧ - II Полоса 10x95x240 п 1,79 кг
БЧ - 12 Полоса 10x100x270 П 2,12 кг
т - 13 Полоса 10x110x300 П. 2,59 кг
БЧ - 14 Полоса 10x120x400 п 3,77 кг
Б1I - 15 Полоса 10x130x400 П 4,08 кг
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Обозначение Диаметр 
анкерной тяги,мм Марка а,мм

4.504 -1.0.0.3.0 53, 56 ПЕВ1-1 85
-01 60 ПИ31-2 95
-02 63 ПЕВ1-3 95
-03 65, 70 ПЕВ1-4 ТОО
-04 75 Г1ЕВ1-5 НО
-05 80 ПШ-6 НО
-06 85, 90 ПЕВ1-7 120
-07 95,100 ПЕВ1-8 130
-08 45 ПЕВП-1 80

. . . .

48 ПЕВП-2 80
-10 50 ПЕВП-З 85
- I I 53, 56 ПЕВП-4 85
-12 60, 63 ПЕВП-5 95
-13 65, 70 ПЕВП-6 ТОО
-14 75, 80 ПЕВП-7 ПО
-15 85, 90 ПЕВП-8 120
-16 95,100 ПЕВП-9 130

31

1 -  1

ГОСТ 5254-80-ТЗ- -50

Тип
стального в, мм
шпунта

Ларсен 1У со о о

Ларсен У 840
Ларсен УП 850

Лит
4.504 -I- П  0.0,3.0
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1Ш 71 ~  Г Кол. на исп.4*504 —I -1 .0 .0*4.0 Приме­
чаниет т Обозначение Наименование

-  ( 02 0 1 . 04

Детали

ГОСТ 8240-72
Швеллеры------------------- -

ВСтЗопб ГОСТ 535-79

т  I 4.504-1.1.0.0.4.1 Швеллер 3 0 ,i 2 _2_ __ __

т -  01 Швеллер 4 0 .£
__

2 2
1

J L .
1

-  02 м _
Б-2 ГОСТ 103-76

Полосы -----------------------
ВСтЗспб ГОСТ 535-79

p H 4.504-I-I.0 .0 .4 .2 Полоса 10x95x300 п 2.24 кг
-  01 Полоса 10x100x300 rv 2.35 кг
-  02 Полоса 10x100x400 а 3,14 кг
-  03 Полоса 10x110x400 а 3.46 кг

■111 -  04 Полоса 10x120x400 а 3,77 кг

Размер £ ,  количество п определяются при конкретном 
проектировании.

Сталь марки ВСтЗсп2 может быть заменена сталью марок ВСтЗГпсБ, 
ВСтЗпсб.

V
Ночотд. УотоЬ 3 —>
ШдШт Ъухрноб )
7тП7Жп1 зи м о б и ч Я м М
Цсполн. 1 t

'ЛроАер. Ш Ш к. — V .f r y

4.504 - I -  1.0.СЛ.0

Пояс распределительный 
для схемы С

Cfj гл?Ъ‘Я Лист ЛистовI 3
Союзморниипрпект
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о
C Обозначение Наименование 05 06 07 08 09 ю II 12 13 чание

Детали
ГОСТ 8240-72Ивеллеры ------------------------09Г2С ГОСТ 19281-76

Б1 I 4.504-1-I.0.0.4.1-03 Швеллер 24, 1 2
F - 04 Швеллер 27,t 2 2
F -  05 Швеллер 30,Z 2 2
F Швеллер 40.t 2 2 2 2Б-2 ГОСТ 103-76Полосы09Г2С ГОСТ 19282-73
FI 2 4.504-I-I.0.4.2-05 Полоса 10x85x240 IX 1,60 от
БЧ -  06 Полооа 10x85x270 a 1,80 от
F3 - 07 Полоса 10x95x270 «X 2,01 от
54[

00 1 
о !1ii Полоса 10x95x300 гх 2,24 от

Бс[ -  09 Полоса 10x100x300 a 2,36 от
F [ -  10 Полоса 10x100x400 a 3,14 от
F [ .. -  II Полоса 10x110x400 a 3,46 от
F[ - 12 Полоса 10x120x400 tx 3,77 от
F[ - 13 Полоса 10x130x400 rx 4,08 от

Лист
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1 - 1

ГОСТ 5264-80 - Т З - A6 - 6_0

Обозначение Диаметр анкерной тяги, мм Марка а,мм
4.504 -I.0.0.4.0 60, 63 ПРС1-1 95

-01 65 ПРС1-2 100
-02 70 ПРС1-3 100
-03 75, 80 ПРС1-4 НО
-04 85, 90 ПРС1-5 120
-Ю5 53 * ПРСП-1 ■ 85
-06 56 ПРСП-2 85
-07 60 . ПРСП-3 95
-08 63 ПРСП-4 95
-09 65 ПРСП-5 100
-10 70 ПРСП-6 100
-II 75, 80 ПРСП-7 ПО
-12 85, 90 ПРСП-8 120
-13 95 ПРСП-9 130

К о п и р о б а л

4.504 -I- I
Л ист

'.0.4.0 3
Ô opMZ-fn j43
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Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка Резьба
Размеры, мм

Материал Масса J
Обозначение Рис. ъ d R U bz L кг »

j
4.504-1-1 .0 .0*0.1 I 42,45,48 ШК -56 М56 56 50 3 6° 400 550 Круг В56 ГОСТ 2590-71 Ь = 550 ю ,  4с;

-01 I 50,53,56 ШК -64 М64 65 56 4 60 400 550 Крут В65 ГОСТ 2590-71 L-550 13,92 |
-02 I 60,63 ШК -72 М72х6 72 63 4 60 400 550 Круг В72 ГОСТ 2590-71 L=550 17Д З !
-03 I 65,70 ШК -80 М80х6 80 70 5 60 400 550 Круг В80 ГОСТ 2590-71 L=550 21,14 I
-04 I 75,80 ШК -90 М90х6 90 80 5 60 400 550 Круг В90 ГОСТ 2590-71 L=550 26,82 !-------— -1
-05 I 85,90 ШК -100 МЮОхб 100 90 5 60 400 550 Круг ВЮО ГОСТ 2590-71 550 33,20 j

-06 I 95,100 ШК -НО МПОхб НО 100 5 60 400 550 Круг ВИО ГОСТ 2590-71 L=550 40,23 |

-07 I 42,45,48 ШП -56 М56 56 48 4 60 200 350 Круг В56 ГОСТ 2590-71 L = 350 6,49 |

-08 I 50,53,56 ШП -64 М64 65 56 4 60 200 350 Круг В65 ГОСТ 2590-71 L=350 8,71 \

-09 I 60,63 ШП -72 М72х6 72 63 4 60 250 400 Круг В72 ГОСТ 2590-71 L=400 12,33 !

-10 I 65,70 ШП -80 М80х6 80 70 5 60 250 400 Круг В80 ГОСТ 2590-71 L=400 15,23 j

-II .1 75,80 ШП -90 М90х6 90 80 5 60 250 400 Круг В90 ГОСТ 2590-71 L=400 19,35 1

-12 I 85,90 ШП -100 МЮОхб 100 90 5 60 250 400 Круг ВЮО ГОСТ 2590-71 L = 400 23,96

-13 I 95,100 ШП -НО МПОхб1НО 100 5 60 250 400 Круг ВИО ГОСТ 2590-71L- 400 29,06
-14 2 42,45,48 ШЛ -56 М56 56 48 4 60 200 350 Круг В56 ГОСТ 2590-71 L = 350 6,46

-15 2 50,53,56 ШЛ -64 М64 65 56 4 60 200 350 Круг В65 ГОСТ 2590-71 L=350 8,71

Все исполнения могут изготавливаться из стали марок ВСтЗсп2,ВСтЗГпс2,ВСтЗпо2 
(ГОСТ 535-79),в марке стали ставиться индекс I(например: И1К1-...) или из 
стали марки 09Г2С,в марке ставится индекс П(например: Ш КП-...).

Н<хч.отЭ. Котой
Н.контр. СуханоЬ Щ^
Гл.инж.щ: Замойич *XxamJL\
Псполн. СергееЬа
Про Ьер. гаодик ШсЩь.

4 ,5 0 4 -I-I о0«*0 *0»I

Шпилька

Старая Масса МасштаЬ

Р

мает т [ Лист об^

Союзморниипроект
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Обозначение Рис.
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка Резьба Размеры, мм
Материал

Масса, 
кгЪ d R 1м 2̂ L

4 .5 0 4 -1 -1 .0 .0 .0 .1 -1 6 2 60,63 ШЛ -72 М72х6 72 63 4 60 250 400 Круг В72 ГОСТ 2590-71 L =400 12,33

-17 2 65,70 ШЛ -80 М80х6 80 70 5 60 250 400 Круг В80 ГОСТ 2590-71 L = 400 16,23

-18 2 75,80 ШЛ -90 МЭОхб 90 80 5 60 250 400 Круг В90 ГОСТ 2590-71 L = 400 19,35

-19 2 85,90 ШЛ -ТОО МТООхб ТОО 90 5 60 250 400 Круг BI00 ГОСТ 2590-71 Ь - 400 23,96

-20 2 95,100 ШЛ -НО МНОхб ПО ТОО 5 60 250 400 Круг ВПО ГОСТ 2590-71 Ь" 400 29,06

-21 I 42,45,48 ШУ -56 М56 56 48 4 _60 ТОО 250 Крут В56 ГОСТ 2590-71 Ь* 250 4,52

-22 I 50,53,56 ШУ -64 М64 65 56 _5 60 ТОО 250 Круг В65 ГОСТ 2590-71 L = 250 6,11

-23 I 60,63 ШУ -72 М72х6 72 63 4 60 ТОО 250 Круг В72 ГОСТ 2590-71 L = 250 7,54

-24 I 65,70 ШУ -80 М80х6 80 70 5 60 ТОО 250 Круг В80 ГОСТ 2590-71 Ь -2 5 0 9,31

-25 I 75,80 ШУ -90 МЭОхб 90 80 5 60 ТОО 250 _Крут В90 ГОСТ 2590-71 Ь * 250 I I ,  86

-26 I 85,90 ШУ -ТОО МТООхб ТОО 90 5 60 ТОО 250 Круг BI00 ГОСТ 2590-71 L= 250 14,71

-27 I 95,100 ШУ -НО МНОхб ПО ТОО 5 60 100 250 Круг ВПО ГОСТ 2590-71 L = 250 .17,87

-28 I 42 Ш -42 М56 56 42 7 75 390 1230 Круг В56 ГОСТ 2590-71 L = 1230 20,15

-29 I 45 Ш -45 М56 56 45 5 85 400 1250 Крут В56 ГОСТ 2590-71 L = 1250 23,59

-30 I 48 Ш -48 М56 56 48 4 95 400 1280 Крут В56 ГОСТ 2590-71 L = 1280 24 ,26

-31 I 50 Ш -50 М64 65 50 7 ТОО 400 1340 Круг В65 ГОСТ 2590-71 L = 1340 33,84

-32 I ____ 53 _ Ш -53 М64 65 53 6 ПО 410 1380 Круг В65 ГОСТ 2590-71 L = 1380 С 4,99

-33 _ 1 _ ____56 _ Ш -5 6 М64 65 56 5 105 415 1380 Круг В65 ГОСТ 2590-71 L = 1380 о :,  24

-34 I 60 Ш -60 М72х6 72 60 6 115 425 1430 Круг В72 ГОСТ 2590-71 L = 1430 44,58

-35 I 63 Ш -63 М72х6 72 63 4 125 430 1450 Круг В72 ГОСТ 2590-71 L = 1450 /5 ,41

-36 I 65 Ш -65 М80х6 80 65 7 135 430 1460 Круг В80 ГОСТ 2590-71 L = 1460 55,80

-37 I 70 Ш -70 М80х6 80 70 5 150* 440~ 1640 Круг В80 ГОСТ 2590-71 L -  1640 63,32

-38 I 75 Ш -75 МЭОхб 90 75 7 150 465 1650 Круг В90 ГОСТ 2590-71 L = 1650 Ы '.П  1
-39 I 80 Ш -80 МЭОхб 90 80 5 170 460 1680 Круг В90 ГОСТ 2590-71 L = 1680 82,12

-40 I 85 Ш -85 МТООхб ТОО 85 7 190 470 1710 Круг BI00 ГОСТ 2590-71 L =1710 102,18

-41 I 90 Ш -90 МТООхб ТОО 90 5 210 480 1730 Круг BI00 ГОСТ 2590-71 L = 1730 104,20

-42 I 95 Ш -95 МНОхб ПО 95 7 230 490 1760 Круг ВПО ГОСТ 2590-71 L = 1760 Г 50,94

-43 Г ТОО Ш -ТОО МНОхб ПО ТОО 5 225 500 1760 Круг ВПО ГОСТ 2590-71 1 = 1760 128,38

4.504-1- 1 .0 .0 .0
Л ист
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка
Размеры, мм

Материал Масса,
кга в с R

4.504 - 1  - 1 .0 .0 .1 .1 42 HI-42 36 140 20 23
Б-2 20x36 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 0,79

-01 45 HI-45 40 160 20 24
Б-2 20x40 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,00

-02 48 HI-48 45 180 20 26
Б-2 20x45 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,27

-03 50 HI-50 50 190 20 27
Б-2 20x50 ГОСТ 103-76

Полоса — -------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,49

-04 53 HI- 53 50 210 22 28
Б-2 22x50 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,81

-05 56 HI-56 55 200 22 30
Б-2 22x55 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,90

-06 60 HI-60 65 220 22 32
Б-2 22x65 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,47

Сталь марки ВСтЗсп2 может быть заманена сталью марок ВСтЗГпс2, 
ВСтЗпс2,

— 4 .5 0 4 -1  •

— —

Накладка\
Нач.огпо.
НШЦП£

У  о /п  о  В ^  
Т ч ‘хш 1Б1Г

[л  паж п/ 
Ц спилА
QjiMmL

.iU /foSun
L t f n e t j a

x f j u
ишгфу — см, таблицу

Р а й  (ft/ к

С тадия Масса

см.
табл.

лис/a i  I Лист ай Ъ

■ масштаб

Ссшморниипроект

Ыопиообал ф ормат  /15



Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка
Размеры, мм

Материал Масса, 
кгa в c R

4 .504 -1 -1 .0 .0 * 1 .1 -0 7 63 HI-63 65 240 25 33
Б-2 22x65 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,06

-08 65 HI-65 70 260 25 34
Б-2 25x70 ГОСТ 103-76

Полоса-----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,57

-09 70 HI-70 80 290 25 37
Б-2 25x80 ГОСТ 103-76

Полоса-----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 4,55

-10 75 HI-75 80 290 28 40
Б-2 28x80 ГОСТ 103-76

Полоса----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 5,10

- I I 80 HI-80 90 330 28 42
Б-2 28x80 ГОСТ 103-76

Полоса--------------------- —- ^ -----
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 6,53

-12 85 HI-85 95 370 30 44
Б-2 30x95 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 8,28

-13 90 HI-90 100 410 32 47
Б-2 32x100 ГОСТ 103-76

Полоса-----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 10,30

-14 95 HI-95 n o 450 32 49
Б-2 32x110 ГОСТ-103-76

Полоса-----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 12,43

-15 100 HI-100 n o 440 36 52
Б-2 36x110 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 13,68

-16 42 НП-42 36 120 20 23
Б-2 20x36 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 0,68

-17 45 НП-45 40 140 20 24
Б-2 20x40 ГОСТ 103-76 

Полоса гост 19282_73 0,88

-18 48 HH-48 45 160 20 26
Б-2 20x45 ГОСТ 103-76

Полоса---------------------- -———
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,13

)>
I

' Лист 
24 .504- I  -  1 .0 .0 . - ,Г
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка
Размеры, мм

Материал Масса,
кга в с R

4.504- I  «-1.0 .0 .1 .1 -1 9 50 HEL-50 50 170 20 27
Б-2 20x50 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,33

-20 53 HEL-53 50 190 22 28
Б-2 22x50 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 1.64

-21 55 HEL-56 56 180 22 30
Б-2 22x55 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,71

-22 60 HEL-60 65 200 22 32
Б-2 22x65 ГОСТ 103-76

Полоса
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,25

-23 63 НГГ-63 65 210 25 33
Б-2 25x63 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,68

-24 65 НП-65 70 230 25 34
Б-2 25x70 ГОСТ 103-76

Полоса
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,16

-25 70 НП-70 80 260 25 37
Б-2 25x80 ГОСТ 103-76

Полоса — ------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 4,08

-26 75 НП-75 80 260 28 40
Б-2 28x80 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 4,57

-27 80 Ш-80 90 290 28 42
Б-2 28x90 ГОСТ 103-76

Полоса---------------------- -----------
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,74

-28 85 НП-85 95 320 30 44
Б-2 30x95 ГОСТ 103-76

Полоса----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 7,16

-29 90 НП-90 100 350 32 47
Б-2 32x100 ГОСТ 103-76

Полоса-----------------------------------■
09Г2С ГОСТ 19282-73 8,79

-30 95 НП-95 НО 390 32 49
Б-2 32x1X0 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 10,78

-31 100 НГГ-ЮО НО 390 36 52
Б-2 36x110 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 12,12

Лисп.
4 .5 0 4 -1  -  1 .0 .0 Л Д

[fn пмп m Л ̂
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d
болта, мм Гайка

30 МЗО
36 М36
42 М42

48 М48

56 М56

64 М64

72 М72

^0

Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка Размеры, мм Материал Масса,
кг

а 4 1
4 .5 0 4 -1  - I .2 .0 .0 . I 42 EAI-42 30 75 260 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 1,69

-01 45 EAI-45 36 80 280 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 2,67

-02 48,50 Ш -48,50 36 ВО 300 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 "2",83" 1
-03 53 EAI-53 36 85 315 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 2,95

-04 56 НА1-56 42 90 330 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 4,28

-05 60 БА1-60 42 90 340 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 4,39

-Об 63.65 БА1-63.65 48 115 390 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 6,60

-07 70 EAI-70 56 120 425 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 9,61
-08 75 БА1-75 56 120 455 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 10,19

-09 80 ЕА1-8Ц 56 115 465 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 10,38
-ТО 85г90 БА1-85.90 64 125 515 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 15,02

-IX 95,100 БА1-95.10С 72 125 565 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 20,97

Сталь марки ВСтЗсп2 может быть заменена сталью марок ВСтЗГПС2, 
ВСтЗпс2.
Все размеры крепёжного болта, кроме указанных, и обработка 
поверхности принимаются по ГОСТ 7798-70, ГОСТ 10602-72*
Болт поставляется в комплекте о гайкой М.
Гайка М по ГОСТ 5915-70, ГОСТ 10605-72.
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка Размеоы. мм Материал Масса,
1 кг

4.504- I - I .2 .0 .Q .I - I2 42 ЕАП-42 30 75 260 09Г2С ГОСТ 19281-73 1,69
-13 45 ЕАП-45 36 80 280 09Г2С ГОСТ 19281-73 2,67
-14 48 ЕАП-48 36 100 300 09Г2С ГОСТ 19281-73 2,83
-15 50,53 ЕАП-50,53 36 100 310 09Г2С ГОСТ 19281-73 2,91
-16 56 БАП-56 42 ПО 330 09Г2С ГОСТ 19281-73 4,28
-17 60 БАП-60 42 ПО 366 09Г2С ГОСТ 19281-73 4,66

___________  _ -18 63,65 ЕАП-63,65 48 120 370 09Г2С ГОСТ 19281-73 6,31
-19 70 ЕАП-70 56 115 425 09Г2С ГОСТ 19281-73 9,61

___________________-20 75 БАП-75 56 115 435 09Г2С ГОСТ 19281-73 9,80
-21 80 ЕАП-80 56 115 455 09Г2С ГОСТ 19281-73. 10,19
-22 85 БАП-85 64 115 475 09Г2С ГОСТ 19281-73 14,01
-23 90 ЕАП-90 64 115 515 09Г2С ГОСТ 19281-73 15,02
-24 53 EBI-53 30 75 350 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 2,19
-25 56 EBI-56 36 80 355 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 3,27
-26 60 EBI-60 36 80 390 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 3,55

..........  -27 63 ~ШП63 36 85 425 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 3,83
-28 ...  65 EBI-65 42 90 430 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 5,36
-29 70 EBI-70 42 85 435 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 5,42
-30 75 EBI-75 42 100 495 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 6,07

-31 80 EBI-80 48 ПО 600 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 9,58

-32 85 БВ1-85 . 56 Ш  . 615 ... ВСтЗсп2_Г0СТ 380-71.... 13,28

-33 _ 90 _ EBI-90 56 120 625 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 13,47

-34 ___95 ___ т - 9 5 _  56 _ Н 5 _ J525 _ ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 13,47

-35 100 БВ1-100 __ 56__ _ 115 635 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 13,67i
C
D

COl 45 ЕВП-45 30 85 310 09Г2С ГОСТ 19281-73 1,97

-37 48,50 БВП-48.5С 30 75 305 09Г2С ГОСТ 19281-73 1,94

-38 53 ЕВП-53 30 80 325 09Г2С ГОСТ 19281-73 2,05

-39 56 ЕВП-56 36 80 350 09Г2С ГОСТ 19281-73 3,23
Г

4e504- I



Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка Разм

d

[еры, мм
t

Материал Масса,
кг

4 .5 0 4 - 1 -1 .2 .0 .0 .7 -4 0 60,63 БВП-60,63 36 90 395 09Г2С ГОСТ 19281-73 3,59

-41 65 ЕВП-65 ~~36~~ ~~ 90 430 09Г2СГ0СТ19281-73 ' ' 3789“

-42 70 ЕВП-70 42 НО 445 09Г2С ГОСТ 19281-73 5,53

-43 75 БВП-75 42 115 485 09Г2С ГОСТ 19281-73 5,96

-44 80 ЕВП-80 48 115 495 09Г2С ГОСТ 19281-73 " 8,09 "

-45 85 ВВП—85 48 НО 605 09Г2СГ0СТ 19281-73 9^65

-46 90 ЕВП-90 56 120 615 09Г2С ГОСТ 19281-73 13,28

-47 95 ЕВП-95 56 120 625 09Г2С ГОСТ 19281-73 I3i47

-48 100 ЕВП-ЮО 56 120 635 09Г2С ГОСТ 19281-73 13,67

-49 60 БС1-60* 30 75 435 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 2,66

-50 63,65 БС1-63.65 36 80 440 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 3,95

-51 70 БС1-70 36 80 545 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 4,79

-52 75 БС1-75 42 85
... ~  - -

ВСтЗсп2 Г0СТ 380-71 6,78

___________________-53 ___ 80 БС1-80 42 85 570 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 6,87

___________________ ^54 85 _ БС1-85 42 85 ~ 580 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 7,00

__________________-55 90 БС1-90 48 95 590 ВСтЗсп2 ГОСТ 380-71 9,44

______ ____________-56 53 БОТ-53 30 75 355 09Г2С ГОСТ 19281-73 2̂ 22

-57 56 БОТ-56 30 75 385 09Г2С ГОСТ 19281-73 2,38

-58 __ 60 БСП-60 30 75 395 09Г2С ГОСТ 19281-73 2,44

-59 63 БСП-63 30 75 430 09Г2С ГОСТ 19281-73 2,63

-60 65 БСП-65 36 80 435 09Г2С ГОСТ 19281-73 "зГэх

______ _______  -61 70 БСП-70 36 80 535 09Г2С ГОСТ 19281-73 4,71

-62 __ 75 __ БСП-75 36 80 ~555 09Г2С ГОСТ 19281-73

-63 80 __ БСП-80 42 85 550 09Г2С ГОСТ 19281-73 6,67

-64 __85 БСП-85 42 85 560 09Г2С ГОСТ 19281-73 6,78

........... ............ ...........-65__ 90___ БОТ-90 48 95 570 09Г2С ГОСТ 19281-73 9,16

-66 95 БСП-95 48 95 580 09Г2С ГОСТ 19281-73 9,30

\к;

1
Лиш,

4 .5 0 4 - I  -  : *2.0.0. !
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И Обозначение

4 .5 0 4 - X -1 .0 .0 .0 .2

-01

Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

42

45,48

-02

-03

-04

-05

-06

-07

-08

-09

-10

50

53,56

60

63

65

Марка

ПИ-42

1ГГ1-45,4£

ПИ-50

Размеры, мм

180

180

185

П И -53,56

ПИ-60

ПИ-63

ПИ-65

70 ПИ-70

75

80

85

ПИ-75

ПИ-80

ПИ-85

185

195

195

200

6

135

135

150

150

160

160

170

200

210

210

220

170

210

210

220

32

36

36

40

45

50

50

55

60

65

65

58

58

66

66

74

74

82

82

92

Материал

Б-2 32x180 ГОСТ 103-76 
Полоса ВСт3с112 ГОСТ 535-79

Полоса
Б-2 36x180 ГОСТ 103-76

ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79

Полоса
Б-2 36x150 ГОСТ 103-76

ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79

Полоса
Б-2 40x150 ГОСТ 103-76 

ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79

Полоса
Б-2 45x160 ГОСТ 103-76

ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79

Полоса-
Б-2 50x160 ГОСТ 103-76

ВСтЗсб2 ГОСТ 535-79

Полоса
Б-2 50x170 ГОСТ 103-76

ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79

Полоса
Б 55x200 ГОСТ 32-70

ВСтЗсн2 ГОСТ 14637-79

Полоса-
Б 60x210 ГОС] 32-70

92

102

ВотЗсп2 ГОСТ 14637-79

Лист
Б-ПН-0-65 ГОСТ 19903-74

ВСтЗпс2 ГОСТ 34637-79

Лист
Б-ЛН-0-65 ГОСТ 19903-74

ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79

kb
Масса,

кг

5,44

6 ,1 2

6,88

7,64

9,50

10,56

11,27

12,40

17,64

19,11

20,53

Сталь марки ВСтЗсп2 может быть заменена сталью марок ВСтЗГпс2.
ВСтЗпс2с

—

Н с т т д
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hh
Диаметр Размеры, мм

Материал Масса,Обозначение анкерной Марка "  1П Г ~ ~
-  — —

тяги, мм о с d кг

Б-ПН-0-70 ГОСТ 19903-74
4 .504- I  - I .0 .0 .0 .2 - I I 90 1ГГ1-90 220 220 70 102 Лист 22,11

ВСтЗср2 ГОСТ 14637^73 .
Б-ПН-О-75 ГОСТ 19903-74

-12 95,100 П И -95,100 230 230 75 112 Лист--------------------- 25,35
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79

Б-2 32x180 ГОСТ 103-76
-13 42 ПТП-42 180 135 32 58 Полоса

09Г2С ГОСТ 19282-73 5,44

Б-2 36x180 ГОСТ 103-76
-14 45,48 ПТП-45,48 180 135 36 58 Полоса----------------------------

09Г2С ГОСТ 19282-73 6,12
Б-2 36x150 ГОСТ 103-76

-15 50 ПТП-50 185 150 36 66 Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 
Б-2 40x150 ГОСТ 103-76

6,88

-16 53 ПТП-53 185 150 40 66 Полоса
- ■ ----------  ----- ............. . — — - 09Г2С ГОСТ 19282-73 

Б-2 45x150 ГОСТ 103-76
7,64

-17 56 ПГП-56 185 150 45 66 Полоса --------  -
09Г2С ГОСТ 19282-73 8,59

Б-2 50x160 ГОСТ 103-76
-18 60,63 ПТП-60,63 195 160 50 74 Полоса------------------— ----------

09Г2С ГОСТ 19282-73 10,56

Б-2 50x170 ГОСТ 103-76
-19 65 ПТП-65 200 170 50 82 Полоса

09Г2С ГОСТ 19282-73 11,27
1 Б-55X200 ГОСТ 82-70

-20 70 ПТП-70 200 170 55 82 Полоса
1. 09Г2С ГОСТ 19282-73 12,40

Б 60x210 ГОСТ 82-70
-21 75,80 ПТП-75,80 210 210 60 92 Полоса

0ЭГ2С ГОСТ 19282-73 17,64
Б-ПН-0-65 ГОСТ 19903-74

-22 85 ПТП-85 220 220 65 102 Лист -  - ■ - ----
4 09Г2С ГОСТ 19282-73 20,53
1( Б-ПН-0-70 ГОСТ 19903-74

-23 90 ПТП-90 220 /220
1

70 IQ2 Лист — ----------------  ------ —
09Г2С ГОСТ 19282-73 22,11

i1 Б-ПН-О-75 ГОСТ 19903-74
-24 95,100 ПТП-95,100 230 |230 75 112 Лист -------  ------

09Г2С ГОСТ 19282-73 25,35

Лист

/г̂ ПГ) / t n, & n n chn n чпт  Л
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kb

Обозначение
1иаметр 
шкерной 
гяги, мм

Размеры, мм
Материал Масса,

кг
Марка

0 6 с d

4.504- I -1 .0 .0 .0 .2-25 42 ПШ-42 140 140 18 58
Б-2 18x140 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2.40

-26 45,48 Ш -4 5 ,48 140 140 20 58
Б-2 20x140 ГОСТ 103-76

Полоса ---------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,66

-27 50,53 0111-50,53 150 150 22 66
Б-2 22x150 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,30

-28 56 Ш11-56 150 150 25 66
Б-2 25x150 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,74

-29 60 ПЩ-60 160 160 25 74
Б-2 25x160 ГОСТ 103-76

Полоса ---------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 4,18

-30 63 ШЯ-63 160 160 28 74
Б-2 28x160 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 4,68

-31 65 ПЛ1-65 170 170 28 82
Б-2 28x170 ГОСТ 103-76

Полоса-------------- ------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 5,19

-32 70 Ш1Х-70 170 170 30 82
Б-2 30x170 ГОСТ 103-76

Полоса ---------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 5,56

-33 75 Ш -75 190 190 32 92
Б-2 32x190 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 7,40

со1 80 ЦШ-80 190 190 36 92
Б-2 36x190 ГОСТ 103-76

Полоса ---------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 8,32

-35 85 п т-8 5 200 200 36 102
Б-2 36x200 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 9,00

-36 90 пш-90 200 200 40 ICE
Б-2 40x200 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 10,00

-37 95,100 пт-95,100 210 210 45 112
Б 45x210 ГОСТ 82-70

Полоса -----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 12,10

-38 42 ПА1-42 180 90 28 32
Б-2 28x90 ГОСТ 103-76

Полоса -------------------------- —
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,38

Исполнения от 7.504 -  I . 0 .0 .0 .2  -25 до 7.504 -  I . 0 .0 .0 .2  -37
могут изготавливаться из стали марки 09Г2С ГОСТ 19232-73.

Ж ш.
4.504- I  •- 1.1 0.0.2



Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка
Размеры, мм

Материал Масса,
кга в о d

4.504- I  -1 .0 .0 .0 .2 -3 9 45 ПА1-45 180 100 28 38
Б-2 28x100 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,71

-40 48 ПА1-48 180 100 30 38
Б-2 30x100 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,97

-41 50 ПА1-50 185 100 32 38
Б-2 32x100 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 4,36

-42 53 ПА1-53 185 100 36 38
Б-2 36x100 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 4,91

-43 56 ПА1-56 185 120 32 44
Б-2 32x120 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 5,19

-44 60 ПА1-60 195 120 36 44
Б-2 36x120 ГОСТ 103-76

Полоса —  - .............
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 6,18

-45 63 Ш -6 3 195 125 40 50
Б-2 40x125 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСт Зсп2 ГОСТ 535-79 7,04

-46 65 ПА1-65 200 125 40 50
Б-2 40x125 ГОСТ 103-76 

Полоса вст3сп2 ГОСТ 535-79 7,23

-47 70 ПА.1-70 200 135 45 58
Б-2 45x200 ГОСТ 103-76 

Полоса ВСтзсп2 ГОСТ 535-79 8,60

-48 75 ПА1-75 210 135 50 58
Б 50x210 ГОСТ 82-70 

Полоса ВСтзсп2 ГОСТ 14637-79 10,09

-49 80 ПА1-80 210 135 55 58
Б 55x210 ГОСТ 82-70 

Полоса ВСтзсц2 ГОСТ 14637-79 11,10

-50 85,90 ПА1-85,90 220 145 60 66 Полоса В 60x220 ГОСТ 8 2 -7 ^  
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 13,41

-51 95, ПА1-95, 230 160 65 74
Б-ПН-0-65 ГОСТ 19903-74 

Лист ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 16,58

UonUpO&QJ)
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка
Размеры, мм

Материал Масса, 
кга ь с a

4 .5 0 4 -1  -  1 .0 .0 .0 .2 -5 2 42 ПАП-42 180 90 28 32
Б-2 28x40 ГОСТ 103-76

Полоса ---------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,38

-53 45 ПАП-45 180 100 28 38
Б-2 28x100 Г О С Т  103-76

Полоса -----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73

i
3,71 I

-54 48 ПАП-48 180 100 30 38
Б-2 30x100 ГОСТ 103-76

Полоса
09Г2С ГОСТ 19282-73

i

3,97 |

-55 50,53 ПАП-50,53 185 100 36 38
Б-2 36x100 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73

1
i

4,91 1

-56 56 ПАП-56 185 120 32 44
Б-2 32x120 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73

* i

5.19 1

-57 60 ПАП-60 195 120 40 44
Б-2 40x120 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 6,87 j

-58 63 ПАП-63 195 125 40 50
Б-2 40x125 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 7,04 j

-59 65 ПАП-65 200 125 40 50
Б-2 40x125 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73

- - -4

7,23

-60 70 ПАП-70 200 135 45 58
Б-2 45x200 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73

i
8,60 t

-61 75,80 ПАП-75,80 210 135 50 58
Б 50x210 ГОСТ 82-70

Полоса------------------------ --------
09Г2С ГОСТ 19282-73

t

10,09 I

-62 85 ПАП-85 220 145 55 66 Б 55x220 ГОСТ 82-70 
Полоса 09Г2С гост J9282-73

1
12,30 \

-63 90 ПАП-90 220 145 60 66
Б 60x220 ГОСТ 82-70

Полоса-------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 13,41 !

-64 53 ПВ1-53 185 90 30 32
Б-2 30x90 ГОСТ 103-76

Полоса --------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,73 i

—65 56 ПВ1-57 185 100 30 38
Б-2 30x100 ГОСТ 103-76

Полоса ---------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79

\
i

4,09 '

4 .5 0 4 -  I  -

I

.0.0,0.2
Лии

5
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Размеры,, мм
Материал Масса,

кгМарка
а -б с d

4 .5 0 4 -1  - 1.0.0.0.2-66 60,63 ПВ1-60,6с 195 1-00 36 38
Б-2 36x100 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 5,19

-67 65 ПВ1-65 200 116 36 44
Б 36x200 ГОСТ 82-70

Полоса -------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 6,07

-68 70 ПВ1-70 200 115 40 44
Б 40x200 ГОСТ 82-70

Полоса -------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 6,74

-69 75 ПВ1-75 210 116 45 44
Б 45x210 ГОСТ 82-70

Полоса --------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 7,99

-70 80 GBI-80 210 125 45 50
Б 45x210 ГОСТ 82-70

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 8,58

-71 85 ПВ1-85 220 135 50 58
Б 50x220 ГОСТ 82-70

Полоса------ --------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 10,62

-72 90 ПВ1-90 220 135 55 58
Б 55x220 ГОСТ 82-70

Полоса -------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 11,68

-73 95 ПВ1-95 230 140 56 58
Б-2 56x140 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 12,76

-74 100 ПВ1-Ю0 230 140 60 58
Б-2 60x140 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 13,92

-75 45 ПВП-45 180 90 25 32
Б-2 28x90 ГОСТ 103-76

Полоса-----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,02

-76 48 ПВП-48 180 90 28 32
Б-2 28x90 ГОСТ 103-76

Полоса -----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,38

-77 50 ПВП-50 185 90 28 32
Б-2 28x90 ГОСТ 103-76

Полоса----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,48

-78 53 ПВП-53 185 90 30 32
Б-2 30x90 ГОСТ 103-76

Полоса ----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,73

-79 56 ПВП-56 185 100 30 38
Б-2 30x100 ГОСТ 103-76

Полоса
09Г2С ГОСТ 19282-73 4,09

4.504- 1
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка Размеры, мм , Материал Масса,
кга 1 С a

4 .5 0 4 -1  -1 .0 .0 .0 .2 -8 0 60,63 ПБП-60,63 195 100 36 38
Б-2 36x100 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,19

-81 65 ПВП-65 200 100 40 38
Б-2 40x100 ГОСТ 103-76

Полоса ------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,92

-82 70 ПВП-70 200 115 40 44
Б-2 40x200 ГОСТ 103-76

Полоса ------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 6,74

-83 75 ПВП-75 210 115 45 44
Б 45x210 ГОСТ 82-70

Полоса --------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 7.99

-84 80 ПВП-80 210 125 45 50
Б 45x210 ГОСТ 82-70

Полоса-------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 8,58

-85 85 ПВП-85 220 125 50 50
Б 50x220 ГОСТ 82-70

Полоса -------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 10.02

-86 90 ПВП-90 220 135 50 58
Б 50x220 ГОСТ 82-70

Полоса ------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 10,62

-87 95 ПШ-95 230 140 56 58
Б-2 56x140 ГОСТ 103-76

Полоса-------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 12,76

-88 100 ПВП-ЮО 230 140 60 58
Б-2 60x140 ГОСТ 103-76

Полоса
09Г2С ГОСТ 19282-73 13,92

-89 60 ПС1-43 195 90 32 32
Б-2 32x90 ГОСТ 103-76

Полоса-----------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 4,21

-90 63 XCI-44 195 100 32 38
Б-2 32x100 ГОСТ 103-76 

Полоса ВСт3сп2 ГОСТ 535-79 4,61

-91 65,70 ПС1-45 200 100 36 38
Б-2 36x100 ГОСТ 103-76

Полоса
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 5,33

-92 75 ПС1-46 210 1X5 40 44
Б 40x210 ГОСТ 82-70

Полоса -—-----------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 7 .I I

-93 80 ПС1-47 210 115 45 44
Б 45x210 ГОСТ 82-70

Полоса ------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 7,99

Лио
74 ,5 0 4 -  I  - 1 .0 .0 .0*2
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Обозначение
Здаметр 
анкерной 
гяги, мм

Марка Размеры, мм Материал Масса,
кга 8 с d

4 .5 0 4 - I  -1 .0 .0 .0 .2 -9 4 85 ПС1-48 220 115 50 44
Б 50x220 ГОСТ 82-70

Полоса----------------------------—
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 9,33

-95 90 ПС1-49 220 125 50 50
Б 50x220 ГОСТ 82-70

Полоса---------------------------------
ВСтЗсп2 ГОСТ 14637-79 10,02

-96 53 ПСП-53 185 90 28 32
Б-2 28x90 ГОСТ 103-76

Полоса-----------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,48

-97 60 ПСП-60 195 90 32 32
Б-2 32x90 ГОСТ 103-76

Полоса
09Г2С ГОСТ 19282-73 4,21

-98 63 ПСП-63 195 90 36 32
Б-2 36x90 ГОСТ 103-76

Полоса------------------------------—
09Г2С ГОСТ 19282-73 4,73

-99 65,70 ПСП-65,7С 200 100 36 38
Б-2 36x100 ГОСТ 103-76

Полоса ------------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,33

-100 75 ПСП-75 210 100 45 38
Б-2 45x100 ГОСТ 103-76

Полоса---------------------------— —
09Г2С ГОСТ 19282-73 7,02

-101 80 ПСП-80 210 115 40 44
Б 40x210 ГОСТ 82-70

Полоса -------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 7,11

-102 85 ПСП-85 220 115 45 44
Б 45x220 ГОСТ 82-70

Полоса ------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 8,40

-10c) 90 ПСП-90 220 125 45 50
Б-2 45x220 ГОСТ 103-76

Полоса — --------------------------------
09Г2С ГОСТ 19282-73 9,02

-104L 95 ПСП-95 230 125 50 50
Б-2 50x125 ГОСТ 103-76

Полоса---------------------------- ------
09Г2С ГОСТ 19282-73 10,51

4.504- I _ 1.0.0.0.2
P/l m i / n /■) /  /
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Обозначение
.Диаметр 
анкерной 
тяги , мм

Марка Резьба
Размеры, мм

Материал Масса, 
кгL с d d ,

4 .5 0 4 - I - I .0 . I .0 . I 42 ,45 ,48 МП -56 М56 90 350 60 58 30 Круг В90 ГОСТ 2590-71 350 10,76
-01 50,53,56 МН -64 М64 100 _ _400_ 6 5 _ 66 30 Круг BI00 ГОСТ 2530-71 U=400 14,62
-02 60,63 МН -72 М7_2х6_

О
 1
1—1 > 
t—(1 450 75 74 32 Круг ВПО ГОСТ 2590-71 U"450 19,30

-03 65,70 МН -80 М80х6 130 450 80 82 36 Круг BI30 ГОСТ 2590-71 U=450 29,33
-04 75,80 МН -90 М90х6 140 500 90 92 40 Круг BI40 ГОСТ 535-79 L--500 35,74
-05 85,90 МН -100 МЮОхб 160 500 100 102 40 Круг BI60 ГОСТ 2590-71 1г500 48,62
-06 95,100 МН -Н О МНОхб 180 550 НО 112 42 Круг BI80 ГОСТ 2590-71 П 550 69,50
-07 42,45,48 МШ -56 М56 Э5__ 350 60 58 30 Труба 95x22x350 ГОСТ 8732-78 12,76

-08 50,53,56 МН1-64 М64 108 400 65 66 30 Труба 108x25x400 ГОСТ 8732-78 18,72

-09 60,63 МН1-72 М72х6 114 450 75 74 32 Труба 114x25x450 ГОСТ 8732-78 21,79

-10 65,70 МН1-80 М80х6 127 450 80 82 36 Труба 127x25x450 ГОСТ 8732-78 27,19

- I I 75,80 МН1-90 М90х6 140 500 90 92 40 Труба 140x30x500 ГОСТ 8732-78 35,74

-12 85,90 MH1-I00 МЮОхб 159 500 100 102 40 Труба 159x32x500 ГОСТ 8732-78 47 ,63

-13 95, ЮС MH1-II0 МНОхб 180 550 ПО 112 42 Труба 180x40x550 ГОСТ 8732-78 69,50

Исполнения от - I . 0 .1 .0 .1  до -1 .0 .1 .0 .1 -0 6  изготавливаются из стали 
марки ВСтЗсп2 (ГОСТ 535-79), в марке муфты ставится индекс I  (напри­
мер:

Исполнения от -1 .0 .1 .0 .1 -0 7  до - I . 0 . I . 0 . I - I 3  изготавливаются из стали 
марки ВСт4сп2 (ГОСТ 8731-74), в марке муфты ставится индекс I  (напри­
мер MH1I-.. . ) .

Все исполнения могут изготавливаться из стали марки 09Г2С
(ГОСТ 19201-73), в марке ставится индекс П (например Ш П -... или
М Ш П -...).

Сталь марки ВСтЗсп2 может быть заменена сталью марок ВСтЗГпс 2 и 
ВСтЗпс2о
Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий Os'! 4 > остальные+ТЕ_1ч .

валов

— —

к
йач.оцй Йог, lob 2 ..----- -
Н.контр Суханов TffrpS*
Гл.инжЛ Ъимобич
Цгполн
/ТРобСр.

Сергее Ьа .
Га'ад у/с •'

4.504 -  X -  1 .0 .1 .0 .1

Муфта натяжная

см. таблицу

Стадия Масса Масштаб

Р см.
табл.

ласт 11 л  истод 2

С о ш з м о р н и и п р о е к т
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Марка Резьба Размеры, мм Материал Масса,
кг

1с L d h
4 .5 0 4 -1 -1 .0 .1 .0 .2 42,45,48 МС -56 М56 90 150 30 ю Круг В90 ГОСТ 2590-71 1* 150 5,16

-01 50,53,56 МС -64 М64 100 160 ~ з с Г ю Круг ВЮО ГОСТ 2590-71 160 6,55
-02 60,63 МС -72 М72х6 ПО 180 32 10 Круг ВПО ГОСТ 2590-71 {,= 180 8,61
-03 65,70 МС -80 М80х6 130 200 36 16 Круг BI30 ГОСТ 2590-71 L= 200 14,01
-04 75,80 МС -90 МЭОхб 140 220 40 18 Круг BI40 ГОСТ 2590-71 Д=220 16,88
-05 85,90 МС -100 МЮОхб 160 250 40 18 Круг BI60 ГОСТ 2590-71 Ц=250 25,77
-06 95,100 МС -Н О МП 0x6 180 260 42 18 Круг BI80 ГОСТ 2590-71 Ц = 260 34.57
-07 42,45 ,48 MCi-56 М56 95 150 30 10 Труба 95x22x150 ГОСТ 8732-78 6.01
-08 50,53,56 МС1-64 М64 108 160 30 10 Труба 108x25x160 ГОСТ 8732-70 Л 119
-09 60,63 MCI-72 М72х6 114 180 32 10 Труба 114x25x180 ГОСТ 8732-78 9,61
-10 65,70 МС1-80 М80х6 127 200 36 16 Труба 127x28x200 ГОСТ 8732-78 13,06
- I I 75,80 МС1-90 МЭОхб 140 220 40 18 Труба 140x30x220 ГОСТ 8732-78 16.80
- 1 2 85,90 MC1-I00 МЮОхб 159 250 40 18 Труба 159x36x250 ГОСТ 8732-78 25,29
-13 95,100 MC1-II0 МНОхб 180 260 42 18 Труба 180x40x260 ГОСТ 8732-78 34,57

Исполнения от - I .O .I .O .I  до - I . 0 . I . 0 .1 -06  изготавливаются из стали 
марки ВСтЗсп2 (ГОСТ 535-79), в марке муфты ставится индекс I  (напри­
мер: M C I- ...) .

1-1

Исполнения от -1 .0 .1 .0 .1 -0 7  до - I . 0 . I . 0 . I - I 3  изготавливаются из стали 
марки ВСт4сп2 (ГОСТ 8731-74), в марке муфты ставится индекс I  (напри­
мер M C 1 I-...) .

Все исполнения могут изготавливаться из стали марки 09Г2С
(ГОСТ 19281-73), в марке ставится индекс П (например МСП-... или
М С'Ш -...).

Сталь марки ВСтЗсп2 может быть заменена сталью марок ВСтЗГпс 2 и 
ВСтЗпс2.

Неуказанные предельные отклонения размеров: валов -  U 1 4  
отверстий 0S >Щ , остальные+ 1ТЙ . J

&

— —

На v. ото. ШтюЬ 2 ^ 1
Н. контр. Суханов .
Гл инжир ЪамоВич ituUv
1Ш ш . Сергеева
И'роЬер. Га аду к

4.504-Г

Муфта соединительная

см. таблицу

1 .0 .1 .0 .2

Стадия Масса Мааитад

Р см.
табл.

Лис/г? I | л  и стой 2

С п н ш о р н и и п р п е к т
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм Марка

Размеры, мм
Материал Масса,

КТd R и и и ' И

4 .5 0 4 -1  - I . I . 0 . 0 . I - I I 42,45 ХАП-42,45 13 28 137 280 530 140 BI3 ГОСТ 2590-71
Крут?-------------------------------  1 = 1160

09Г2С ГОСТ 19282-73 1,2.:

-12 48 ХАП-48 12 28 140 280 532 140
BI2 ГОСТ 2590-71

Крут-------------------------------- i  = 1167
09Г2С ГОСТ 19282-73

1,04

-13 50 ХАП-50 14 32 152 320 579 160
BI4 ГОСТ 2590-71

Круг-------------------------------  1 = 1275
09Г2С ГОСТ 19282-73

1,54

-14 53,56 ХАП-53,56 14 32 155 320 582 160
BI4 ГОСТ 2590-71

Крут-------------------------------- 1 = 1281
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,33

-15 60,63 ХАП-60,63 15 36 171 360 633 180
BI5 ГОСТ 2590-71

Крут ------------------------------  1 = 1937
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,94

-16 65 ХАП-65 17 40 181 360 643 180
BI7 ГОСТ 2590-71

Круг-------------------------------  1 = 1420
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,53

-17 70 ХАП-70 16 40 188 440 719 220
BI6 ГОСТ 2590-71

Круг------------------------------- 1 = 1595
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,52

-18 75 ХАП-75 19 45 201 440 732 220
BI9 ГОСТ 2590-71

Крут------------ -------------------  t = 1625
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,62

-19 80 ХАП-80 18 45 208 480 774 240
BI8 ГОСТ 2590-71

Крут------------------------------- 1 = 1720
09Г2С ГОСТ 19282-73

3,44

-20 85 ХАП-85 22 50 222 480 788 240
В22 ГОСТ 2590-71 „

Крут ------------------------------  1 = 1752
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,23

-21 90 ХАП-90 19 50 224 540 842 270 к BI9 ГОСТ 2590-71 f = I8VV 
09Г2С ГОСТ 19282-73 4Д 9

-22 53 XBI-53 13 32 169 440 700 220
BI3 ГОСТ 2590-71 й 

Крут- 1 = 1549 
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,6

-23 56 XBI-56 12 32 168 440 700 220
BI2 ГОСТ 2590-71

Круг ----------------------------- 1 = 1547
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,37

-24 60 XBI-60 14 36 186 480 752 240
BI4 ГОСТ 2590-71

Круг --------------------- ---------  1 = 1667
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,01

-25 63,65 ШГ-63,65 16 40 201 540 819 270
BI6 ГОСТ 2590-71

Крут 1 = 1821 
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,87

4.504- I  -  I . I . 0 .0 . I



Ч/
к8

 №
no

d.i
 I П

сд
/х/

сь 
<у

 да
ао

 ~Е
зан

. т
йн

\
1 

1
Обозначение

Диаметр 
анкерной 
тяги, мм Марка

Размеры, мм
Материал Масса,

кг6 R е, и И

4 .5 0 4 -1  - I . I . 0 . 0 . I - H 42,45 ХАП-42,45 13 28 137 280 530 140 BI3 ГОСТ 2590-71
Круг-------------------------------  1 = 1160

09Г2С ГОСТ 19282-73 1.2*;

-12 48 ХАП-48 12 28 140 280 532 140
BI2 ГОСТ 2590-71

Крут --------------------------------  1 = 1167
09Г2С ГОСТ 19282-73

1,04

-13 50 ХАП-50 14 32 152 320 579 160
BI4 ГОСТ 2590-71

Круг-------------------------------  1 = 1275
09Г2С ГОСТ 19282-73

1,54

-14 53,56 ХАП-53,56 14 32 155 320 582 160
BI4 ГОСТ 2590-71

Круг 1 -  1281 
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,33

-15 60,63 ХА.П-60,63 15 36 171 360 633 180
BI5 ГОСТ 2590-71

Круг ------------------------------  1 = 1937
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,94

-16 65 ХАП-65 17 40 181 3601643 180
BI7 ГОСТ 2590-71

Круг-------------------------------  [ = 1420
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,53

-17 70 ХАП-70 16 40 188 440 719 220
BI6 ГОСТ 2590-71

Крут------------------------------- 1 = 1595
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,52

-18 75 ХАП-75 19 45 201 440 732 220
BI9 ГОСТ 2590-71 .

Круг------------ -------------------  1 = 1625
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,62

-19 80 ХАП-80 18 45 208 480 774 240
BI8 ГОСТ 2590-71

Крут------------------------------- 1 = 1720
09Г2С ГОСТ 19282-73

3,44

-20 85 ХАП-85 22 50 222 480 788 240
В22 ГОСТ 2590-71 .

Крут 1 -  1752
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,23

-21 90 ХАП-90 19 50 224
'

540 842 270 и BI9 ГОСТ 2590-71 у = 1877 
09Г2С ГОСТ 19282-73 4ДЭ

-22 53 XBI-53 13 32 169 440 700 220
BI3 ГОСТ 2590-71 й 

Круг- С ~ 1549 
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1.6

-23 56 XBI-56 12 32 168 440 700 220
BI2 ГОСТ 2590-71

Круг —-------------------------  1 = 1547
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 1,37

-24 60 XBI-60 14 36 186 480 752 240
BI4 ГОСТ 2590-71

Круг -------------------------------  t = 1667
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,01

-25 63,65 XBI-63,65 16 40 201 540 819 270
BI6 ГОСТ 2590-71

Крут -------------------- -------  1 = 1821
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,87

4.504- I  -  1 Д .0 .0 .1
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Размеры, мм
Материал

■ Масса, 
кгМарка

d R 2, t i L И

4.504- 1 - 1 .1 .0 .0 .1 -26 70 XBI-70 15 40 200 540 818 270
BI5 ГОСТ 2590-71

Крут------------------------------  1 = 1820
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,53

-27 75 XBI-75 18 45 218 600 888 300
BI8 ГОСТ 2590-71

Круг ------------------------------ 1 = 1980
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,96

-28 80 XBI-8D 15 45 230 800 1073 400
BI5 ГОСТ 2590-71

Круг 1 -  2405 
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 3,34

-29 85,90 XBI-85,90 18 50 243 800 1086 400
BI8 ГОСТ 2590-71

Круг 1 = 2435 
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 4,87

-30 95,100 XBI-95 д а 20 55 255 800 1098 400
В20 ГОСТ 2590-71

Круг 1= 2464 
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 6,08

-31 45 ХШ-45 I I 28 147 360 609 180 к ВП ГОСТ 2590-71 1= Ш1
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,01

-32 48 ХВП-48 10 28 150 360 612 180
ВЮ ГОСТ 2590-71

Круг 1 -  1348 
09Г2С ГОСТ 19282-73 0,83

-33 50 ХВП-50 13 32 163 400 659 200
BI3 ГОСТ 2590-71 „

К д а  С= 1457 
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,52

-34 53 ХВП-53 12 32 168 440 699 220
BI2 ГОСТ 2590-71 „

Круг ь -  1547 
09Г2С ГОСТ 19282-73 з:,37_

-35 56 ХВП-56 I I 32 167 440 700 220
BI9 ГОСТ 2590-71 „

Круг--------------------------------  1 = 1546
09Г2С ГОСТ 19282-73 1 ,15

-36 60,63 ХВЦ-60,63 14 36 186 480 752 240
BI4 ГОСТ 2590-71 (?= Т667 

К да 09Г2С ГОСТ 19282-73 2,01

-37 65,70 ХВП-65,7С 15 40 200 540 818 270
BI5 ГОСТ 2590-71

Круг-------------------------------  1 = 1819
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,53

-38 75,80 ХВП-75,8С 17 45 212 540 830 270
BI7 ГОСТ 2590-71 „

Круг-------------------------------  С = 1848
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,29

-39 85,90 ХВП-85, 9С 17 50 242 800 1085 400
BI7 ГОСТ 2590-71 „

Круг------------------------- —  С = 2434
09Г2С ГОСТ 19282-73 4,33

-40 95,100 ХВП-95 19
--

55 254 800 1097 400
BI9 ГОСТ 2590-71 9

Круг--------------------------—  2463
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,49

4.504-1 -  1.1.0 0Л
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Обозначение
Диаметр 
анкерной 
тяги, мм

Размеры, мм
Материал Масс с 

кгМарка
d R е, 1г и И

4.504“ I -I.I.0.0.I-4I 60,63 ХС1-60,63 13 36 195 600 865 300
BI3 ГОСТ 2590-71

Круг 1 = 1926 
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,00

-42 65 XCI-65 15 40 205 600 875 300
BI5 ГОСТ 2590-71

Круг -------------------------- 1 = 1949
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,71

-43 70 XCI-70 13 40 218 800 1061 400
BI3 ГОСТ 2590-71

Круг----------------------------  0 = 2376
ВСтЗсп2 ГОСТ 535-79 2,4?

-44 75,80 ХС1-75,80 16 45 230 800 1073 400
BI6 ГОСТ 2590-71

Круг----------------------------- 2= 2405
ВСтЗсп2 ГОСТ 2590-79

3,34

-45 85,90 XCI-85,90 18 50 243 800 1086 400
BI8 ГОСТ 2590-71

Круг----------------------------  £ = 2435
ВСтЗсп2 ГОСТ 2590-79 4,87

-46 53 ХСП-53 12 32 176 480 742' 240
BI2 ГОСТ 2590-71

Круг -------------------------- - о = 1643
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,46

-47 56 ХСП-56 I I 32 180 540 798 270
BII ГОСТ 2590-71

Круг-------------------------- - 8 = 1772
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,33

-48 60 ХСП-60 13 36 190 540 808 270
BI3 ГОСТ 2590-71 „

Круг------------------------------- - К = 1796
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,87

-49 63 ХСП-63 12 36 194 600 864 300
BI2 ГОСТ 2590-71

Крут -------------------------------  К= 1924
09Г2С ГОСТ 19282-73 1,71

-50 65 ХСП-65 15 40 205 600 875 300
BI5 ГОСТ 2590-71 „

Круг------------------------------  1 = 1949
09Г2С ГОСТ 19282-73

2,71

-51 70 ХСП-70 12 40 217 800 1060 400
BI2 ГОСТ 2590-71 £= ^
09Г2С ГОСТ 19282-73 2,11

-52 75,80 ХСП-75,80 15 45 230 800 1073 400
Bib ГОСТ 2590-71

Круг ------------------------------- 2405
09Г2С ГОСТ 19282-73 3,34

-53 85,90 ХСП-85,90 17 50 242 800 1085 400
BI7 ГОСТ 2590-71

Крут-------------------------------  1= 2434
09Г2С ГОСТ 19282-73 4,33

-54 95 ХСП-95 19 55 254 800 ГО 97
BI9 ГОСТ 2590-71

400 Круг -------------------------------  i = 2463
09Г2С ГОСТ 19282-73 5,49

Серия 4.504-1
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