
ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

СЕРИЯ 3.501.3-184.03 
ТРУБЫ ВОДОПРОПУСКНЫЕ 

КРУГЛЫЕ ОТВЕРСТИЯМИ 1,5-3,0 м 
ИЗ ГОФРИРОВАННОГО МЕТАЛЛА 

С ГОФРОМ 164x57 мм 
ДЛЯ ЖЕЛЕЗНЫХ И АВТОМОБИЛЬНЫХ 

ДОРОГ

Выпуск 1
Элементы заводского изготовления. 

Рабочие чертежи

болеро магазин

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


ТИПОВЫЕ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ

С Е Р И Я  3 .501 .3 -184 .03  
ТРУБЫ  В О Д О П РО П УС КН Ы Е  

КРУГЛЫ Е О ТВ Е Р С ТИ Я М И  1,5-3 ,0  м 
ИЗ ГО Ф РИ РО В А Н Н О ГО  М ЕТА ЛЛА  

С ГОФ РО М  164x57 мм 
Д Л Я  Ж Е Л Е З Н Ы Х  И А В ТО М О Б И Л Ь Н Ы Х

Элементы заводского изготовления. 
Рабочие чертежи

Разработаны 
ОАО "Трансмост"

Утверждены Департаментом пути и сооружений 
ОАО "Российские железные дороги" 
письмо от 25.12.2003 № ЦПи-6/35 .

Введены в действие
ОАО "Трансмост" с 01.02.2004,
приказ от 05.01.2004 № 1/Т

Д О Р О Г

Выпуск 1

Главный инженер 

Начальник отдела 
типового проектирования 

Главный инженер проекта



2

Обозначение документа Наименование Стр.

3.501.3-184.03.1-ТО Техническое описание

-01 Лист В-3,0-00; В-3,5-00; В-4,0-00; В-4,5-00 10

-02 Элемент В-3,0-777; В-3,5-777; В-4,0-777; В-4,5-777

-03
Элемент В-3,0-1036; В-3,5-1036; В-4,0-1036; 
В-4,5-1036 12

-04 Элемент В-3,0-1295; В-3,5-1295; В-4,0-1295; 
В-4,5-1295 13

-05
Элемент В-3,0-1554; В-3,5-1554; В-4,0-1554; 
В-4,5-1554 14

-06 Лист В1П-3,0-00; В1П-3,5-00; В1П-4,0-00; В1П-4,5-00 15

-07
Элемент В1П-3,0-1036; В1П-3,5-1036; В1П-4,0-1036; 
В1П-4,5-1036; В1ПН-3,0-1036; В 1Пн-3,5-1036;
В1Пн-4,0-1036; В1Пн-4,5-1036_________________
Элемент В1П-3,0-1295; В1П-3,5-1295; В1П-4,0-1295; 
В1П-4,5-1295; В1Пн-3,0-1295; ВШн-3,5-1295; 
В1ПН-4,0-1295; В1Пн~4,5-1295_______________

16

17

-09
Элемент В1(1-3,0-1554; В1(1-3,5-1554; В1(1-4,0-1554; 
В1П-4,5-1554; В1ПН-3,0-1554; В1Пн-3,5-1554; 
В1Пн-4,0-1554; В1Пн~4,5-1554______________ 18

-10

-1 1

Лист В2(1-3,0-00; В2П-3,5-00; В2П-4,0-00; В2/7-4 
В2Пи5/)-00;В2Пи6,500; д 2fjH-jO-OOj b2flH-d,5-00
Элемент В2П-3,0-1295; В2П-3,5-1295; В2П-4,0-1295; 
В2П-4,5-1295; В2Пн-3,0-1295; В2Пн-3,5-1295; 
В2Пн-4,0-1295; В2Пн~4,5-1295________________

19

20

1501.3- 184.03.1

Содержание

Стадия Лист Листод
Р 1 2

S F ^ S
TRWQWQCT



Инд
. №

 по
дл,

 1
 

Под
пис

ь и
 да

те
 

1 t
o

. и
нд.

 /Vе
3

Обозначение документа Наименование Стр.

3.501.3-184.03.1-12
Элемент В2П-3,0-1554; В2П-3,5-1554; В2П-4,0-1554; 
В2П-4,5-1554; В2Пн-3,0-1554; В2Пн-3,5-1554; 
В2Пн-4,0-1554; В2ПН-4,5-1554

21

- 13 Лист ВШ-3,0-00; В1Л-3.5-00; В1Л-4.0-00; В1Л-4.5-00 
вт -зм оо ; в №  -з,5-оо; в ш м -о о : вт хэ-о о

22

-14
Элемент В1Л-3,0-1036; В1Л-3,5-1036; В1Л-4,0-1036; 
В1Л-4,5-1036; В1/1н-3,0-1036; В1Лн-3,5-1036; 
В1ЛН-4,0-1036; ВШн-4,5-1036

23

-15
Элемент В1Л-3,0-1295; В1Л-3,5-1295; В1Л-4,0-1295; 
В1Л-4,5-1295; В1Лн-3,0-1295; В1Лн-3,5-1295; 
В1Лн-4,0-1295; В1Лн-4,5-1295

24

-16
Элемент В1Л-3,0-1554; В1Л-3,5-1554; В1Л-4,,0-1554; 
В1Л-4,5-1554; В1Лн-3,0-1554; В1Лн-3,5-1554; 
Вт-4,0-1554: В1Лн-4,5-1554

25

-17 Лист В2Л-3.0-00; В2Л-3.5-00; В2Л-4.0-00; В 2Л е-Щ  
В2Ш .0-00; В 2Ш Л -00; В2н-4.0-00: В2Л.Ч-4.5-00

26

-1В
Элемент В2Л-3,0-1036; В2Л-3,.5-1036; В2Л-4,0-1036; 
В2Л-4,5-1036; В2Лн~3,0-1036; В2Лн-3,5-1036; 
В2ЛН-4,0-1036; В2Лн-4,5~1036

27

-19
Элемент В2Л-3,0-1295; В2Л-3,5-1295; В2Л-4,0-1295; 
В2Л-4,5-1295; В2Лн-3,0-1295; В2Лн-3,5-1295; 
В2Лн-4,0-1295; В2Лн-4,5-1295

20

-20
Элемент В2Л-3,0-1554; В2Л-3,5-1554; В2Л-4,0-1554; 
В2Л-4,5-1554; В2Лн-3,0-1554; В2Лн~3,5-1554; 
В2Лн-4,0-1554; В2Лн-4,5-1554

29

-21 Лист ВЗЛ-3,0-00; ВЗЛ-3,5-00; ВЗЛ-4,0-00;ВМ-4.5-Ю; 
ВЗЛн-30-00;63Пн-3,5-00;ВЗПн"4,0-00;ВЭЛн-4,5-00

30

-22
Элемент ВЗЛ-3,0-1554; ВЗЛ-3,5-1554; ВЗЛ-4,0-1554; 
ВЗЛ-4,5-1554; ВЗЛн-3,0-1554; ВЗЛн-3,5-1554; 
ВЗЛн-4,0-1554; ВЗЛн-4,5-1554

31

-23 Болт М20-6д 32

-24 Гпика М20~6д 33
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Типовые конструкции серии 1501.3-184.03 'Трубы водопропускные круглые 
отверстиями 1,5-3.0 м из гофрированного металла с гофром 164x57 мм для железных 
и автомобильных дорог' разработаны на основании задания, выданного ЗАО 
'Царскосельский завод -  София' ФСГ 'Балтийская строительная компания 
Санкт-Петербург'.

Серия состоит из двух выпусков:
Выпуск 0 -  Материалы для проектирования;
Выпуск 1 -  Элементы заводского изготовления. Рабочие чертежи
В настоящей документации представлен выпуск 1.
В выпуске разработаны конструкции элементов из гофрированного металла 

толщиной 3,0; 3,5; 4,0 и 4,5 мм для круглых водопропускных труб отверстием 
(диаметром) 1,5; 2,0; 2,5 и 3,0 м для железных и автомобильных дорог.

Расчетные временные подвижные нагрузки приняты: 
для труб под железную дорогу -  С14, 
для труб под автомобильную дорогу -  НК-00.

Разработка выпуска производилась с учетом требований следующих 
нормативных документов:

СНиП 32-01-95 -  Железные дороги колеи 1520 мм;
СТН Ц-01-95 -  Железные дороги колеи 1520 мм;
СНиП 2.05.02-85 - Автомобильные дороги;
СНиП 2.05.03-84 * -  Мосты и трубы, (нормы проектирования);
СНиП 3.06.04-91 -  Мосты и трубы, (правила производства работ);
ВСН176-78 -  Инструкция по проектированию и постройке металлических 

гофрированных водопропускных труб. (Минтранстрой СССР, МПС СССР).
Кроме того, в рабочих чертежах учтен опыт проектирования, строительства и 

эксплуатации гофрированных водопропукных труб на железных и автомобильных 
дорогах бывшего СССР.

1МА ТЕРНАМ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ЭЛЕМЕНТОВ ГОФРИРОВАННЫХ ТРУБ

1.1 Для труб, сооружаемых в районах с расчетной температурой минус 40°С и 
выше (обычные условия), элементы гофрированных труб следует изготавливать из 
сталей марок 15 или 20 по ГОСТ 1050-88для труб, сооружаемых в районах с 
расчетной температурой ниже минус 40°С (северные условия), -  из сталей марок 
09Г2 или 09Г2Д по ГОСТ 19281-89.

Изн. Коз цч Лист КДок Подпись Дата
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1.2 Болты и гайки для продольных и поперечных стыков элементов 
разработаны в настоящей документации.

1.3 Класс прочности Болтов 8.8 по ГОСТ 1759.4-87, гаек 9 по ГОСТ 1759.5-87.
1.4 Для труд, сооружаемых в районах с расчетной температурой минус 48°С и 

выше (ойычные условия), болты следует изготавливать из стали марки 35 по ГОСТ 
1058-88*, для труб, сооружаемых в районах с расчетной температурой ниже минус 
40°С (северные условия), -  из сталей марок 35Х или 38ХА по ГОСТ 4543-71.

1.5 Гпики изготавливаются из сталей марок 20, 30 или 35 по ГОСТ 1050-88*.
1.6 Размеры невальцованного гофрированного листа (заготовки) назначены 

равными 1084x1768 мм.
1.7 Основное антикоррозионное покрытие толщиной 80 мкм для элементов и 

толщиной 16-30 мкм для крепежных деталей наносится методом горячего 
цинкования с использованием цинка марки ЦЗ по ГОСТ 3640-94.

1.8 Для дополнительного антикоррозионного покрытия элементов 
металлических гофрированных труб при заводском изготовлении должны 
применяться материалы на основе эпоксидных смол или на основе битума, в 
соответствии с требованиями раздела 5 пояснительной записки выпуска В
*Материалы для проектирования'

Технология нанесения дополнительного антикоррозионного покрытия, состав 
и свойства материалов должны приниматься по соответствующим ТУ и 
регламентам по их нанесению.

2 КОНСТРУКЦИЯ ЭЛЕМЕНТОВ

2.1 Элементы труб изготавливаются из плоского гофрированного листа.
2.2 Угол вальцовки листа назначаетсяя в зависимости от диаметра трубы:
для труб диаметром 1,5 м -  120°;
для труб диаметром 2,0 м -  90°;
для труб диаметром 2,5 м -  72°;
для труб диаметром 3,0 м -  60°.
2.3 вальцовка листов производится таким образом, чтобы выпуклости 

крайних гофров были обращены наружу элемента.
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2.4 Расположение продольных и поперечных стыков одинаково для Всех 
диаметров труд.

ОтВерстия под болты продольного стыка (Вдоль короткой кромки листа) 
приняты диаметром 24 мм.

ОтВерстия под болты поперечного стыка (Вдоль длинной кромки листа) 
располагаются В один ряд по крайнему гребню гофра и приняты оВалыюй формы 
размером 30x24 мм.

2.5 Болты для поперечных и продольных стыков элементов после оцинковки 
должны соответствовать требованиям ГОСТ 7790-70.

2.6 Длина болтов назначается исходя из количества и толщины соединяемых 
листов.

3 МАРКИРОВКА И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ ЗЛЕМЕНТОВ

3.1 Металлические элементы труб обозначаются марками, состоящими из трех 
групп, буквы и цифры которых означают:

буква "В'первой группы -  тип элемента по ТУ 5264-007-52162410-03;
цифры Второй группы -  толщина элемента;
цифры третьей группы -  радиус элемента в зависимости от диаметра трубы.
Пример условного обозначения (марки) элемента: 

элемент типа В из металлопроката толщиной 4,0 мм для трубы диаметром 2,0 м.
- ’В-4,0-1036’.
Для элементов оголовочной части труб Тип 2 и 2° В первую группу цифр 

добавляется порядковый номер элемента, индекс обозначающий стороннссть 
(левый -  ’Л’, правый -  W  и индекс ’н ', обозначающий принадлежность к  
противоположному оголовку.

Например: марка элемента толщиной листа 3,5 мм оголовочной части трубы 
(левый) диаметром 2,0 м -  ’В2Л-3,5-1036’.

Для противоположного оголовка -  ’В2Лн-3,5-1036’.
3.2 Область применения элементов по высоте насыпи В зависимости от 

характеристик грунта засыпки приведена в выпуске 0 ’Материалы для 
проектирования’  в таблице 7 для труб под железную дорогу и в таблице 3 -  для 
труб под автомобильную дорогу.

т г а к с л ш е г
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3.501.3-184.03.1~ ТО

Л исп

3Подпись



7

4 ПРИЕМКА И КОНТРОЛЬ ГОТОВЫХ ЭЛЕМЕНТОВ

4.1 Отклонение действительных размеров изготовленных элементов от 
проектных не должны превышать Величин, приведенных В таблице 3
ТУ 5264-007-52162410-03.

4.2 Правильность размещение отверстий и размеров элементов 
определяется контрольной сборкой трубы.

4.3 Контроль качества изготовления элементов, а также складирование и 
транспортирование элементов должны производиться в соответствии с 
'Инструкцией по проектированию U постройке металлических гофрированных 
водопропускных труб' (ВЕН176-7В).

4.4 Все изготовленные элементы должны иметь два клейма: клеймо приемки 
элемента органами технического контроля завода-изготовителя (клеймо ОТЮ и 
клеймо правильной сборки конструкции. Места расположения клейм строго 
фиксированы и не могут быть изменены (см. рис. 1).

Клеймо ОТК ставится на внутренней стороне элемента возле отверстия 
продольного стыка, расположенного во втором ряду на первой выпуклости гофра, 
Вблизи края элемента.

Клеймо правильной сборки трубы ставится на наружной стороне элемента 
вблизи отверстия продольного стыка, расположенного во втором ряду на второй 
выпуклости гофра вблизи другого края элемента.

Клеймо ОТК должно содержать марку элемента в соответствии с настоящим 
выпуском. Клеймо правильной сборки представляет собой круг диаметром 30 мм.

Клейма наносятся несмываемой краской, цвет которой подбирается таким 
образом, чтобы клейма были четко видны на поверхности элемента.

Па элементах с дополнительным антикоррозионным покрытием клеймение 
производится после нанесения дополнительного покрытия. Элементы, в которых 
моими расположены с отступлением от требований проекта, должны 
ошвршшвываться.
Неправильно поставленное клеймо должна быть убрано и восстановлена в 
предусмотренном проектом месте.

Зачеркивать неправильно поставленное клеймо не допускается.

т т н д ш с г
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5 ОХРАНА ТРУДА

5.1 Изготовление элементов металлических гофрированных водопропускных 
труд должно производиться с соблюдением требований по безопасному ведению 
работ, изложенных в СИиП 12-05-2001 и СНиП 12-04-2002. Безопасность труда в 
строительстве.

5.2 Учитывая, что изготовление элементов труб связано с механической 
обработкой металла, нанесением основного и дополнительного защитного 
антикоррозионнного покрытий, в проекте па технологию изготовления элементов 
должны разрабатываться разделы охраны труда и охраны окружающей среды в 
зависимости от местных условий завода-изготовителя.

т а э д о ш с т
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Рис. 1
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3.501.3-184.03.1- ГО
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Обозначение Марка
листа

Толщина
листа,

мм
Масса
листа,

кг
3.501.3-184.011-01 В-3,0-00 3,0 57,8

-01 В-3,5-00 3,5 67,4

-02 В-4,0-00 4,0 77,0

-03 В-4,5-00 4,5 86,7

Допуски на изготовление листов принимаются 
по ТУ 5264-007-52162410-03

3.501.3484.03.1-01
Изн. К о ш . Лист /Сдок. Подпись Дата

Разработал ЧцпарпоВа

Лист В-3,0-00; В-3,5-00; 
В-4,0-00; В-4,5-00

Ставил Лист Листов

Проверил Жиикии Ш - Р 1
Нач. пр. гр. ЧцпарпоВа

• im H Q v m c rГНИ Коен Б. /Л .Р 5

И. контр. Раменок <
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№
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II

Обозначение
Марка

элемента
d,
мм

а,
мм

ь,
мм

%
мм

Од,
ММ

о„,
мм

Масса
элемента,

кг
3.501.3-104.03.1-02 В-5,0-777 5,0 455,5 1556,1 747,0 777,1 007,0 57,8

-01 0-3,5-777 5,5 455,4 1555,6 746,8 777,1 807,5 67,4

-02 В-4,0-777 4,0 455,2 1555,2 746,5 777,1 807,5 77,0

-05 В-4,5-777 4,5 455,1 1554,7 746,5 777,1 007,8 86,7
Допуски ни изготовление элементов тру в принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-05

Изн. Лatift.
Разрпдатап
Проверил
Нач. пр. гр.
Fan
И. н а  imp.

Лисп\Н'док. 
Чцпориова
ЪнШ!
\%уорнова

Keen Б.
Фспспок

Подпись

M L

Д ат
3.501.3-18103.1-02

Элемент 0-3,0-777; 0-3,5-777; 
04,0-777:0-4,5-777

Стадия Лист Листов
Р 1

WTT'
3f

1

IF A K Q v ra c r
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Обозначение

1501.3-184.03.1-03

-01

Марка
элемента
В-3,0-1036

В-3,5-1036

3,0

3,5

а,
мм

344,5

344,4

Ь ,

мм

1516,0

1515,6

мм

1006,1

1005,9

R0f
мм

1036,1

1036,1

'  7/'
ММ

1066,1

1066,4

Масса 
элемента, 

кг
57,8

67,4

-02 В-4,0-1036 4,0 344,3 1515,2 1005,6 1036,1 1066,6 77,0

-03 В-4,5-1036 4,5 344,3 1514,0 1005,4 1036,1 1066,9 06,7
Допуски на изготовление элементов труд принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

Изн. Колуч.

Разрайотал
Проверил
Иач. пр. гр.
ГИП
И. контр.

Лист №док.

ЧцпориоВа
Жичкин
ЧцпориоВа
Коей Б.
Фоненок

Подпись Дата

оЗ.ОЪ

3.501.3-184.011-03

Элемент В-3,0-1036; В-3,5-1036; 
В-4,0-1036; В-4,5-1036

Стадия Лист Листов

Р 1

’IR W C tV iQ C T
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

Ь,
мм

Rq,
мм

Rq,
мм

О ц ,

мм
Масса 

элемента, 
кг

3.501.3-184.03.1-04 В-3,0-1295 3,0 283,4 1596,0 1265,1 1295,1 1325,1 57,8

-01 В-3,5-1295 3,5 283,4 1595,7 1264,9 1295,1 1325,4 67,4

-02 В-4,0-1295 4,0 283,3 1595,4 1264,6 1295,1 1325,6 77,0

-03 В-4,5-1295 4,5 283,3 1595,1 1264,4 1295,1 1325,9 86,7
Допуски на изготовление элементов труд принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

I f  док.Изн. Ланч Лист

Разработал Чцпарнова
Проверил Жипкин

Нач. np. гр. Чцпарнова

пт Коен Б.

Н. контр. Фоменок

1501.3-184.011-04

Элемент В-3,0-1295; В-3,5-1295; 
В-4,0-1295; В-4,5-1295

Стадия Лист Листав
Р 1

TBW CtoDCT



Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

ь,
мм

Rq,
мм

R0,
мм

/?/'
мм

Масса
элемента,

кг
1501.3-184.0X1-05 В-5,0-1554 5,0 240,0 1641,9 1524,1 1554,1 1584,1 57,8

-01 В-5,5-1554 5,5 240,0 1641,6 1525,9 1554,1 1584,4 67,4

-02 В-4,0-1554 4,0 259,9 1641,5 1525,6 1554,1 1584,5 77,0

-05 В-4,5-1554 4,5 259,9 1641,1 1525,4 1554,1 1584,8 86,7
Допуски на изготовление элементов тру5 принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-05

1

Иэн. Кол.уч. Лист №док. Подпись Дата

Разработал ЧцпартВа

Проверил Жинкин

Иач. пр. гр. ЧцпарноВа
05.0$ГИЛ Коен Б.

Н. контр. Фо,ненок

3.501J-1B4.03.1-05

Элемент В-1,0-1554; В-3,5-1554; 
В-4,0-1554; В-4,5-1554

Стадия Лист Листов
Р 1

т р Д м ш о с т
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ВЮ-3,0-00 ... В10~4,5~00 ВЮн-3,0-00 ... ВЮн-4,5-00

910

[-------------------- f  Г—
т 60 232,5

--------------------7

30
'---------- ^К— —4

57 (В осях)

Обозначение Марка
листа

Толщина
листа,

мм
Масса
листа,

кг
3.501.3-184.03.1-06 В1П-3,0-00 3,0 17,2

-01 ВШ-3,5-00 3,5 20,0

-02 В 10-4,0-00 4,0 22,9

-03 В 10-4,5-00 4,5 25,7

-04 В10н-3,0-00 3,0 17,2

-05 В10н-3,5-00 3,5 20,0

-06 ВЮн-4,0-00 4,0 22,9

-07 В10н-4,5-00 4,5 25,7

Допуски на изготовление листов принимаются 
по ТУ 5264-007-52162410-03

Изм. \Колмч. Лит Подпись Дана
3.501.3-184.03.1-06

Разработал

Проверил

Пач. пр. гр. I 
ГИП

Чипарнсда 

Коен Б .___. Л2.ог\
\Н. контр. Фоненр I

Лист ВЮ-3,0-00; В10-3,5-00; 
В1П-4,0-00; В 10-4,5-00; 

В1Пн-3,0-00; В1Пн-3,5-00; 
В1Пн-4,0-00; В1Пн-4,5-00

Стадия Лист ЛистоВ
Р 1

т г л н ш о с т
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1
I

J3

Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

Ь,
мм

%
мм

Rq,
мм

RH,
мм

Масса
элемента,

кг

3.501.3-104.03.1-07 В1П-3,0-1036 3,0 95,5 855,5 1006,1 1036,1 1066,1 17,2

-01 010-3,5-1036 3,5 95,4 855,3 1005,9 1036,1 1066,4 20,0

-02 ВШ-4,0-1036 4,0 95,4 855,1 1005,6 1036,1 1066,6 22,9

-03 ВШ-4,5-1036 4,5 95,4 854,8 1005,4 1036,1 1066,9 25,7

-04 ВЮн-3,0-1036 3,0 95,5 855,5 1006,1 1036,1 1066,1 17,2

-05 ВЮн-3,5-1036 3,5 95,4 855,3 1005,9 1036,1 1066,4 20,0

-06 В1Пн-4,0-1036 4,0 95,4 855,1 1005,6 1036,1 1066,6 22,9

-07 В1Пн-4,5-1036 4,5 95,4 854,8 1005,4 1036,1 1066,9 25,7

Допуски на изготовление элементов труб принимаются В соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

Изм. Колуч. Лист №дох. Подпись Мата

Разработал ЧцпарноВа

Проверил Жинкин Ш
Нач. пр. ер. ЧцпарноВа

ГИП Коен Б. P f.0 3

Н. контр. Фоменок

3 5 0 1 .з-т т .1 -0 7
Стадия Лист Лисг:5

Р 1

я
д а щ о т

Элемент ВШ-3,0-1036; ВШ-3,5-1036; 
ВШ-4,0-1036; ВШ-4,5-1036; 

В1Пн-3,0-1036; В1Пн-3,5-1036; 
ВШн-4,0-1036; ВШн-4,5-1036
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

Ь,
мм

Re-
мм

Rq,
мм

RH,
ММ

Масса
элемента,

кг
5.501.5-104.05.1~08 В1П-5,0-1295 5,0 77,5 870,7 1265,1 1295,1 1525,1 17,2

-01 В1П-5,5-1295 5,5 77,5 870,6 1264,9 1295,1 1525,4 20,0

-02 В1П-4,0-1295 4,0 77,2 870,4 1264,6 1295,1 1525,6 22,9

-05 В1П-4,5-1295 4,5 77,2 870,2 1264,4 1295,1 1525,9 25,7

-04 в т -з м -т 5,0 77,3 870,7 1265,1 1295,1 1525,1 17,2

-05 В1Пн-5,5-1295 5,5 77,5 870,6 1264,9 1295,1 1525,4 20,В

-06 В1Пн-4,0-1295 4,0 77,2 070,4 1264,6 1295,1 1525,6 22,9

-07 В1ПН-4,5-1295 4,5 77,2 870,2 1264,4 1295,1 1525,9 25,7
Дипуски на изготовление элементов труб принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-05

Нз'(. Л/щ\: '.ист №дак. Подпись
3.501.3-184.011-08

FajjiuOttai, I
ПрсВп/пи__
Пая, /?/>.
П11 ~
Н. коп,mi

крпариоВа
Ъиикин А .

юрноВа
Л см  Б.

Ж ^
'’О П О К

Элемент В1П-5,0-1295; В1П-5,5-1295, 
В1П-4,0-1295; В1П-4,5-1295; 

В1Пн-5,0-1295; В1Пн-5,5-1295; 
В1Пн-4,0-1295; ВШн-4,5-1295

Стадия Лист ЛистоВ

Р 1

t f a k q v s c t
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

ь,
мм

%
мм

Rq,
мм

RH>
мм

Масса
элемента,

кг
3.501.3-184.031-09 В1П-3,0-1554 3,0 64,9 879,8 1524,1 1554,1 1584,1 17,2

-01 В1П-3,5-1554 3,5 64,9 879,6 1523,9 1554,1 1584,4 20,0

-02 В1П-4,0-1554 4,0 64,8 879,5 1523,6 1554,1 1584,5 22,9

-03 В1П-4,5-1554 4,5 64,8 879,3 1523,4 1554,1 1584,8 25,7

-04 В1ПН-3,0-1554 3,0 64,9 879,8 1524,1 1554,1 1584,1 17,2

-05 В1Пн-3,5-1554 3,5 64,9 879,6 1523,9 1554,1 1584,4 20,0

-06 В1Пн-4,0-1554 4,0 64,8 879,5 1523,6 1554,1 1584,5 22,9

-07 В1Пн-4,5-1554 4,5 64,8 879,3 1523,4 1554,1 1584,8 25,7
Допуски на изготовление элементов тру5 принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-05

&

«ь
Кслуч. Лист №до:<. Подпись Дата

Гиерадотал ЧцпорноВа
П'.'Зерил Жинкин

/;>. пр. гр. ЧцпарноВа Ж
J i'l Коен Б.

Н. м'чтр. Фоменок

1501J-1B4M1-0P
Элемент В1П-3,0-1554; В1П-3,5-1554; 

В1П-4,0-1554; В1П-4,.5-1554; 
В1Пн-3,0-1554; В1Пн-3„5-1554; 
ВШн-4,0-1554; В П Н ,5-1554

Стадия Лист Листов

Р 1

Т В *1 ч О ш С Т



w

В2П-3,0-00 «. В2ПЛ5-00 

то

В2Пн-3,0-00 В2Пн-4,5-00

то

57 (В осях)

Обозначение Марка
листа

Толщина
листа,

мм
Масса
листа,

кг
3.501.3-184.03.1-10 В2П-ЗД-00 3,0 24,7

-01 В2П-3.5-00 3,5 28,8

-02 В2П-4Д-00 4,0 32,9

-03 В2П-4,5-00 4,5 37,0

-04 В2Пн-3,0-00 3,0 24,7

-05 В2Пн-3,5-00 3,5 28,8

-06 В2Пн-4,0-00 4,0 32,9

-07 В2Пн-4,5-00 4,5 37,0

Допуски на изготовление листов принимаются 
по ТУ 5264-007-52162410-03

Изн. Колмч. Лист (Сдох. П ' З ' С С Ь Даша
3.501.3- 184.011-10

Разработал

Проверил

ЧцпарноВа

Жиикин

Нач. пр. гр.

т
ЧцпарноВа 

Коен Б.

//. контр. •Раменок

I S E
/ г о ъ

Лист В2П-3,0-00; В2П-3,5~00; 
В2П-4,0~00; В2П~4,5~00; 

В2Пн-3,0-00; В2Пн-3,5-00; 
В2Пн-4,0~00; В2Пн-4,5-00

Стадия Лист ЛистоВ

т а м д ш н т
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

ь,
мм

%
мм

Rq,
мм

RH,
мм

Масса
элемента,

кг
3.501.3-184.03.1-11 028-3,0-1295 3,0 120,6 1078,0 1265,1 1295,1 1325,1 24,7

-01 В2П-3,5-1295 3,5 120,5 1077,8 1264,9 1295,1 1325,4 20,8

-02 028-4,0-1295 4,0 120,5 1077,6 1264,6 1295,1 1325,6 32,9

-03 028-4,5-1295 4,5 120,5 1077,4 1264,4 1295,1 1325,9 37,0

-04 В28н-3,0-1295 3,0 120,6 1078,0 1265,1 1295,1 1325,1 24,7

-05 В28Н-3,5-1295 3,5 120,5 1077,8 1264,9 1295,1 1325,4 28,8

-06 В28н-4,0-1295 4,0 120,5 1077,6 1264,6 1295,1 1325,6 32,9

-07 В28Н-4,5-1295 4,5 120,5 1077,4 1264,4 1295,1 1325,9 37,0

Допуски на изготовление элементов труб принимаются В соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

Изн. Колуч. Лист №док. .Подпись
Разработал Чцпарнова

Ш Ё
Проверил Жиикин
Нач. пр. гр. Чцпарнова
ГИЛ Коен Б.

Н. контр. Фоненок

Лата

о Г. о  $

3.501.3-104.011-11

Злеют В2П-3,0-1295; В2П-3,5-1295, 
В2П-4,0-1295; В2П-4,5-1295; 

820/1-3,0-1295; В2П//-3,5-1295; 
020/1-4,0-1295; В2П//-4,5-1295

Стадия Лист Листов
Р 1

g

Т К Л И Я Ш С Т
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Обозначение
Марка

элемента
d,
мм

а,
мм

ь,
мм мм

Rq,
мм

RH.
мм

Масса
элемента,

кг

3.501.3-104.03.1-12 ___ 020-3,0-1554 3,0 101,4 1093,1 1524,1 1554,1 1504,1 24,7

-01 В2П-3,5-1554 3,5 101,4 1092,9 1523,9 1554,1 1584,4 2В,В

-02 020-4,0-1554 4,0 101,3 1092,7 1523,6 1554,1 1584,5 32,9

-03 020-4,5-1554 4,5 101,3 1092,5 1523,4 1554,1 1584,8 37,0

-04 020н-3,0-1554 3,0 101,4 1093,1 1524,1 1554,1 1584,1 24,7

-05 D20H-3,5-1554 3,5 101,4 1092,9 1523,9 1554,1 1584,4 28,8

-06 020Н-4,0-1554 4,0 101,3 1092,7 1523,6 1554,1 1584,5 32,9

-07 02ОН-4,5-1554 4,5 101,3 1092,5 1523,4 1554,1 1584,8 37,0

Допуски на изготовление элементов труб принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

Изм. Ко,1ЦЧ.
Разработал
Проверил
Н а ч .  п р.  ер.
пт
И. контр.

Лист /Рдок.
ЧупарпоОа
Жинкин
ЧцпариоВа
Коен Б.
Т а т о к

Подпись

%

Дата
1501.3-184.011-12

3/те/т 020-10-155',; 0211-3,5-1554, 
02П-4,0-1554; 0211-4,5-1554; 

0211/1-3,0-1554; 02Я/-3,5-1554; 
02П/-4,0-1554; 02I1//-4,5-1554

Стадия Лист ЛистоВ
Р 1

т а ш ш о с т
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B1/1-Z0-00 ~ В1Л-4.5-00 В1Лн-3,0-00 _ В1Лн~4,5~00

57 (б осях)

Обозначение Марка
листа

Толщина
листа,

мм
Масса
листа,

кг
3.501.3-184.03.1-13 В1Л-3.0-00 3,0 17,2

4)1 В1Л-3.5-00 3,5 20,0

-02 81/1-4,0-00 4,0 22,9

-03 В1Л-4,5-00 4,5 25,7

-04 В1ЛН-Х0-00 3,0 17,2

-05 81ЛН-3.5-00 3,5 20,0

-06 B1/IH-4.0-00 4,0 22,9

-07 В1Лн-4,5-00 4,5 25,7
Допуски на изготовление листов принимаются 
по ТУ 5264-007-52162410-03

Изн. | А'олуу.
I Разработал
хПроберил
\Нач. пр. гр.

\ГИП
IН. копир.

Лисп ЬУдок

Чцпарнода

Минкин
ЧипариоВа 
Коен Б.
Фомзнох

Подпись

Ж

-vs'v

Даша

/го-р\

3.501 J-184.011-13
Лист В1Л-3.0-00; В1Л-35-00; 

В1Л-4,0~00; В1Л-4,5~00; 
В1Лн-3,0~00; В1Лн-3,5-00; 
В Ш И ,0-00; В1Лн-4,5-00

Сшадия Лист Листов
Р 1

r i f e 1
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

ь,
мм мм

Rq,
мм

RH,
мм

Масса
элемента,

кг

1501.3-184.03.1-14 В1/1-3,0-1036 3,0 95,5 855,5 1006,1 1036,1 1066,1 17,2

-01 В1/1-3,5-1036 3,5 95,4 855,3 1005,9 1036,1 1066,4 20,0

-02 В1/1Ч,0-1036 4,0 95,4 855,1 1005,6 1036,1 1066,6 22,9

-03 В1Л-4,5-1036 4,5 95,4 854,8 1005,4 1036,1 1066,9 25,7

-04 вт-з,0-Ю 36 3,0 95,5 855,5 1006,1 1036,1 1066,1 17,2

-05 В1Лн-3,5-1036 3,5 95,4 855,3 1005,9 1036,1 1066,4 20,0

-06 В1Лн-',.0-1036 4,0 95,4 855,1 1005,6 1036,1 1066,6 22,9

-07 В1Лн-4,5-1036 4,5 95,4 854,8 1005,4 1036,1 1066,9 25,7
Допуски на изготовление элементов труб принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

Изп. Калуг Лист №дс.\.
Разработал Чцпарнова
Проверил Жиикин
Иач. пр. гр. Чцпарнова
ГИП Коен Б.
Я контр. Фоненок

l501J-m .03.1-14Дата
Элемент В1Л-3,0-1036; В1Л-3,5-1036, 

В1Л-4,0-1036; В1Л-4,5-1036; 
В1Лн-3,0-1036; В1Лн-3,5-1036; 
В1Лн-4,0-1036; В1Л/Н,5-1036

Стадия Лист Листов
Р 1в5̂ \ я(1|

т г Л и о ш с т
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

ь,
мм

Rg,
мм

Щ,.
ММ

RH>
мм

Масса
элемента,

кг
3.501.3-184.03.1-15 0171-3,0-1295 3,0 77,3 870,7 1265,1 1295,1 1325,1 17,2

-01 01/1-3,5-1295 3,5 77,3 870,6 1264,9 1295,1 1325,4 20,0

-02 01/1-4,0-1295 4,0 77,2 870,4 1264,6 1295,1 1325,6 22,9

-03 0171-4,5-1295 4,5 77,2 870,2 1264,4 1295,1 1325,9 25,7

-04 01/1Н-3,0-1295 3,0 77,3 870,7 1265,1 1295,1 1325,1 17,2

-05 01/1Н-3,5-1295 3,5 77,3 870,6 1264,9 1295,1 1325,4 20,0

-06 ОШ-4,0-1295 4,0 77,2 870,4 1264,6 1295,1 1325,6 22,9

-07 01/1Н-4,5-1295 4,5 77,2 870,2 1264,4 1295,1 1325,9 25,7
Допуски на изготовление элементов труб принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

1 5 0 1 .3 -1 8 4 .0 1 1 -1 5
Изм. Колцч. Лисг ffdoK. Подпись Дата

Разработал Чрпррчоба с Элемент В1Л-3,0-1295; В1Л-3,5-1295; 
В1Л-4,0-1295; В1Л-4,5-1295; 

В1Лн-3,0-1295; В1Лн-3,5-1295; 
В1Лн-4,0-1295; В1Лн-4,5-1295

Стадия Лист Листоб

Проверил Жинмн Р 1
Нач. пр. гр. Чцл.::чсВа

oS-05
т ш - и ^ ш с т

ГИП Кори 5.
//. контр. Ррурчсх
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Обозначение
Марка

элемента
d,
мм

а,
мм

ь,
мм мм

R0i
мм

RH,
мм

Масса
элемента,

кг

5.501.5-184.05.1-16 01/1-5,0-1554 5,0 64,9 879,8 1524,1 1554,1 1584,1 17,2

-01 010-5,5-1554 5,5 64,9 879,6 1525,9 1554,1 1584,4 20,0

-02 010-4,0-1554 4,0 64,8 879,5 1525,6 1554,1 1584,5 22,9

-05 010-4,5-1554 4,5 64,8 879,5 1525,4 1554,1 1584,8 25,7

-04 ОЮн-5,0-1554 5,0 64,9 879,8 1524,1 1554,1 1584,1 17,2

-05 ОЮн-5,5-1554 5,5 64,9 879,6 1525,9 1554,1 1584,4 20,0

-06 ОЮн-4,0-1554 4,0 64,8 879,5 1525,6 1554,1 1584,5 22,9

-07 010н-4,5-1554 4,5 64,8 879,5 1525,4 1554,1 1584,8 25,7
Допуски на изготовление элементов труб принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-05

3.501.3-184.011-16
Злемент 010-30-1554' 010-3.5-1554 Стадия Лист ЛистоВ_I/IL I sC flili U f /1 mJfU if  Lr If 1 J/J /JJ ^

010-4,0-1554; 010-4,5-1554; Р 1

DWh-3,0-1554; 010и-3,5-1554;
ОЮн-4,0-1554; ОЮн-4.5-1554 т т а к с ъ т с тФоменок
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В2Л-3,0-00 ^ В2Л-4,5-00 В2Лн-3,0~00 _ В2Лн-4,5-00

то_______ ______ то

Обозначение Марка
листа

Толщина
листа,

мм
Масса
листа,

кг
3.501.3-184.03.1-17 В2Л-30-00 3,0 24,7

-01 В2Л-3.5-00 3,5 28,8

-02 В2Л-4.0-00 4,0 32,9

-03 В2Л-4.5-00 4,5 37,0

-04 В2Лн-3,0-00 3,0 24,7

-05 В2Лн-3,5-00 3,5 28,8

-06 В2Лн-4,0-00 4,0 32,9

-07 В2Лн-4,5-00 4,5 37,0

Допуски на изготовление листов принимаются 
по ТУ 5264-007-52162410-03

1501.3-194.011-17
Изм. Колич. Лист №док. Подпись Дата

Разработал ЧипарноВа Лист В2Л-3.0-00; В2Л-3.5-00; 
В2Л-4,0-00; В2Л-4,5-00; 

В2Лн-3,0-00; В2/1н-3,5-00; 
В2Лн-Ь0-00; В2/1Н-15-00

Стадия Лист Листов

Проверил Хитин d ; , j Р 1
Нач. пр. гр. ЧипарноВа

TFASQVKJCT
ГИП Коен Б. К о з

Н. контр. Фоменок ,
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Обозначение
Марка

элемента
d,
мм

а,
мм

Ь,
мм

Rq,
мм

Rq,
мм

RH,
мм

Масса
элемента,

кг

3.501.3-т Ш 1-18 В2Л-3,0-1036 3,0 148,5 1052,0 1006,1 1036,1 1066,1 24,7

-01 В2Л-3,5-1036 3,5 148,4 1051,7 1005,9 1036,1 1066,4 28,8

-02 В2Л-4,0-1036 4,0 148,4 1051,5 1005,6 1036,1 1066,6 32,9

-03 В2Л-4,5-1036 4,5 148,3 1051,2 1005,4 1036,1 1066,9 37,0

-04 В2Лн-3,0-1036 3,0 148,5 1052,0 1006,1 1036,1 1066,1 24,7

-05 В2Лн-3,5-1036 3,5 148,4 1051,7 1005,9 1036,1 1066,4 28,8

-06 В2ЛН-4,0-1036 4,0 148,4 1051,5 1005,6 1036,1 1066,6 32,9

-07 В2ЛН-4,5-1036 4,5 148,3 1051,2 1005,4 1036,1 1066,9 37,0
Допуски на изготовление элементов труб принимаются в соответствии 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

Изм. Кол.цч. Лист fCdoK.
Разработал ЧипорноВа
Проверил Жичкин
Нач. пр. гр. ЧцпарноВа
ГИП Коен Б.
//. конто. Фоменок

3.501.3-184.011-18
Элемент В2Л-3,0-1036; В2/1-3,5-1036 

0271-4,0-1036; 0271-4,5-1036; 
В2Лн-3,0-1036; В2Лн-3,5-1036; 
В2Лн-4,0-1036; В2Лн-4,5-1036

Стадия Лист Листов

Р 1

crJ

т е л е м о с т
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1
a

Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

ь,
мм

%
мм

R0,
нм

RH,
мм

Масса
элемента,

кг
3.501.3-184.011-20 В2/1-3,0-1554 3,0 101,4 1093,1 1524,1 1554,1 1584,1 24.7

-01 В2Л-3,5-1554 3,5 101,4 1092,9 1523,9 1554,1 1584,4 28,8

-02 В2/1-4,0-1554 4,0 101,3 1092,7 1523,6 1554,1 1584,5 32,9

-03 В2Л-4,5-1554 4,5 101,3 1092,5 1523,4 1554,1 1584,8 37,0

-04 В2Лн-3,0-1554 3,0 101,4 1093,1 1524,1 1554,1 1584,1 24,7

-05 В2Лн-3,5-1554 3,5 101,4 1092,9 1523,9 1554,1 1584,4 28,8

-06 В2Лн-4,0-1554 4,0 101,3 1092,7 1523,6 1554,1 1584,5 32,9

-07 В2Лн-4,5-1554 4,5 101,3 1092,5 1523,4 1554,1 1584,8 37,0
Допуски на изготовление элементов труб принимаются в соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-03

3.501.3-184.03.1-20
Изн. Кол.цч. Лист tfdcK. Подпись Дата

Разработал Чцпарнода Злвненш В2Л-3,0-1554; В2Л-3,5-1554, 
В2Л-4,0-1554; В2Л-4,5-1554; 

В2/1н-3,0-т ■ В2ЛН-3,5-1554; 
В2ЛН-4,0-1554; В2Лн-4,5-1554

Стадия Лист Листай

Пробери/} Жинкин Р 1
Нач. пр. гр. Чцпарнода

t l & f Э ^ 5
T F A K Q v iq c t

ГИП Коен Б. Of. р2

Н. контр. Фоменок
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ВЗЛ-3,0-00 -  ВЗЛ-4,5-00

1375

ВЗЛн-3,0-00 „  ВЗЛн-4,5-00

1375

W ) 57  (5 осях)

2x232,5 'ре.Л J
6055

Обозначение Марка
листа

Толщина
листа,

мм

Масса
листа,

кг
3.501.3-184.03.1-21 ВЗЛ-3,0-00 3,0 32,4

-01 ВЗЛ-3,5-00 3,5 37,7

-02 ВЗЛ-4,0-00 4,0 43,1

-03 ВЗЛ-4,5-00 4,5 48,5

-04 ВЗЛн-3,0-00 3,0 32,4

-05 ВЗЛн-3,5-00 3,5 37,7

-06 ВЗЛн-4,0-00 4,0 43,1

-07 ВЗЛн-4,5-00 4,5 48,5

Допуски на изготовление листов принимаются 
по ТУ 5264-007-52162410-03

Изм. \Кащ ч)

[ Разработал

Проверил 

Нач. пр. гр.

W ifi
I //. хат

Лисп |/УУ->-
Чцпарнсдл__
Жилкин

Чцпарнаса __

Коен 5.

Фоменгк

Подпись

к

5 5 1

.Лота

// .03:

1501.3-184.011-21

Лист ВЗЛ-3,0-00; ВЗЛ-3,5-00; 
ВЗЛ-4,0-00; ВЗЛ-4,5-00; 

ВЗЛн-3,0-00; ВЗЛн-3,5-00; 
ВЗЛн-4,0-00; ВЗЛн-4,5-00

Стадия Лист Листов

Р 1

Т ГС Э Д -С Ш О С Т
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Обозначение Марка
элемента

d,
мм

а,
мм

Ь,
мм

%
мм

ч0,
мм

R„,
ММ

Масса
элемента,

кг

3501.3-184.03.1-22 B3/I-3,0-1554 3,0 146,7 1304,9 1524,1 1554,1 1584,1 32.4

-01 03/1-3,5-1554 3,5 146,7 1304,7 1523,9 1554,1 1584,4 37,7

-02 03/1-4,0-1554 4,0 146,7 1304,5 1523,6 1554,1 1584,5 43,1

-03 03/1-4,5-1554 4,5 146,6 1304,2 1523,4 1554,1 1584,8 48,5

-04 ВЗЛн-3,0-1554 3,0 146,7 1304,9 1524,1 1554,1 1584,1 32,4

-05 ОЗЛи-3,5-1554 3,5 146,7 1304,7 1523,9 1554,1 1584,4 37,7

-06 ОЗЛн-4,0-1554 4,0 146,7 1304,5 1523,6 1554,1 1584,5 43,1

-07 ОЗЛн-4,5-1554 4,5 146,6 1304,2 1523,4 1554,1 1584,8 48,5

Допуски на изготовление элементов труб принимаются В соответствии с 
требованиями ТУ 5264-007-52162410-05

Изн. Кол.цч. Лист NVok Подпись Даша

Разработал Чцпорнова StRUz
Проверил Житии ш

Ш з
Нач. пр. гр. Чцпарнова

ГИП Коен Б. W < &
Н контр. Фоненок

3.501.3- 184.011-22

Злемент 03/1-3,0-1554; 03/1-3,5-1554, 
03/1-4,0-1554; 03/1-4,5-1554; 

ОЗПн-3,0-1554; ОЗПн-3,5-1554; 
ВЗ/ЬН,0-1554; В М Н ,5-1554

Стадия Лист Листов
Р 1

й н ш о с т
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Обозначение
Размеры, мм Масса

болта,
кг1, 1 <0

3.501.3-184.03.1-23 60 45 42 0,135

-01 75 60 55 0,144

-02 95 80 65 0,183

(монтажные) -03 115 100 75 0,207

1. Резьбу М20-6д Выполнить по ГОСТ 24705-81.
2. Класс прочности 8.0 по ГОСТ 1759.4-87.
3. Материал болтов по п. 1.4 ТО.
4. Покрытие термодиффузионное цинковое по ГОСТ Р 51163-98. 
Толщина покрытия 16-30 мкм.
5. Маркировка по ГОСТ 1759.0-87.
6. Н К  М4, ± /Т14/2

— —

Пзм. Каш . Лист tfOoK. Подпись Дата
Разработал ЧрпарнаВа
Проверил Жинкин jm
Нач. пр. гр. ЧцпарноСа
ГИЛ Коен Б. 93.0$
Н. контр. Фоненок &

3.501J-1B4.03.1-23

Бом М20-6д
Стадия Лист ЛистоВ

Р 1
PW

TFAKOVIQCT
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1. Резьбу М20~6у Выполнить по ГОСТ 24705-81.
2. Класс прочности 9 по ГОСТ 1759.5-07.
5. Материал гаек по п. 1.5 ТО.
4. Покрытие термодиффузионное цинковое по ГОСТ Р 51165-98. 
Толщина накрытия 16-50 мкм.
5. Маркировка па ГОСТ 1759.0-87.
6. НИ М4, ± IT14/2.
7. Теоретическая масса гайки 0,08 кг

— 3.501.3-184.011-24
Нзм. Каш Лист РГсск Пг-ись

г Г ' : ^

т

Дата
Разработал Чцпартва

Гпика М20-6д

Стадия Лист Листов
Проверил Жилкин Р 1
Паи. ар. гр. ЧцпарноВа

таадоотстГШ Коен Б. ft-ОЪ
и копт Фотюк

Серия 3.501.3-184.03

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293844/4293844041.htm

