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Б Н АСТО ЯЩ ЕМ  ВЫПИСКЕ ПРИВЕДЕНЫ ЧЕРТЕЖИ СБОРНЫХ 

ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ИЗД ЕЛИ И  ПРОЛЕТНЫХ СТРОЕНИИ ( БАЛКИ И ТРОТУАРЫ).

I. М ' А Т Е  P i i - А А Ы
1.1. Лая изготовления балок пролетных строении

Ц ТР О ТУА Р Н Ы Х  БЛОКОВ П Р И М ЕН Я ЕТС Я  ГИДРОТЕХНИЧЕСКИЙ
б е т о н  по ГОСТ 4795-08 м а р к и  400 и  450.

Марка бето н а  по морозостойкости лая райо­
нов со СРЕДНЕМЕСЯЧНОЙ ТЕ М П Е Р А ТУ Р О Й  НАИБОЛЕЕ ХОЛОД­
НОГО М Е С Я Ц А  МИНУС 15вС И 8ЫШЕ П РН Н Н М А Е ТС Я  НЕ М Е ­
НЕЕ М р з 2 0 О ,  н и ж е  м и н у с  15°С — н е  м е н е е  МрзЗОО в 
СООТВЕТСТВИИ С Т Р Е Б О В А Н И Е М  С Н  3 6 5 - 6 7 .

И с п ы т а н и е  н а  м о р о з о с т о й к о с т ь  б е т о н а  т р о т у ­
а р н ы х  БЛОКОВ ДОЛЖНО ПРОВОДИТЬСЯ В РАСТВОРЕ ХЛОРИСТЫХ СОЛЕЙ ПО 

Г О С Т  1 0 0 6 0 - 7 6 .
1.2. У с л о в и я  п р и г о т о в л е н и я  б е т о и д  п р е д у с м о т р е н ы  п о  

ГРУППЕ А 6 СООТВЕТСТВИИ С Т А Б Л И Ц Е Й  i  С Н  3 6 5  - 6 7 .
1 3 .  При ПОДБОРЕ СОСТАВА б е т о н а  и у к л а д к е  б е т о н н о й  

СМЕСИ ОСОБОЕ ВНИМАНИЕ СЛЕДУЕТ ОБРАЩАТЬ НА ПОЛУЧЕНИЕ 
ВЫСОКОЙ ПЛОТН ОС ТИ Б Е ТО Н А  в Б А Л К А Х ,  ОС О БЕНН О  в ЗОНЕ  
р а с п о л о ж е н и я  п у ч к о в , к у д а  д о л ж е н  БЫТЬ УЛОЖЕН БЕТОН, 
П Р И ГО Т О В Л Е Н Н Ы Й  НА Щ ЕБНЕ Ф Р А К Ц И Й  5 Ч 5 М М .
Б е т о н  д о л ж е н  и з г о т а в л и в а т ь с я  с со Б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  
СИ ц П |  4 3 -7 5 ' р а с х о д  ц е м е н т а  д о л ж е н  с о с т а в л я т ь  н е  
б о л е е  4 5 0 к г /м а, о с а д к а  к о н у с а  -  до 60мм.

14. Изго т о в л е н и е  балок пролетных строений до лж н о  
производиться в с о о тв е тс тв и и  с приведенными н и ж е

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М И  ТРЕБОВАНИЯМИ ПО СОСТАВУ БЕТОНА, ЕГО 
УКЛАДКЕ, Т Е М П Е Р А Т У Р Н О М У  РЕЖИМУ U ОТПУСКУ Н А Т Я Ж Е Н И И ,  
РАЗ РА БО Т А Н И  b!MU Ц Н 1 1 Ц С ,  (СМ.3.503.1-63.1.00 ТО, Л И С г 4 ) .

1.5. 8 КАЧЕСТВЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ  ПРИНЯТА 
СТАЛЬИДЯ У Г Л Е Р О Д И С Т А Я  ПРОВОЛОКА КЛАССА 6-й  ДИАМЕТРОМ
5 м м  с н о р м а т и в н ы м  с о п р о т и в л е н и е м  17000 КРС/с м 2 по ГОСТ 7 3 4 8 - 8 1

ГЛ.ЦНЖ.ПР
ШРМОКОНЧ!
HAU.OTJt.

Д л ш к е в и ч
ДАШКЕВИЧ
КЛТАшев
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НЕ. НАПРЯГАЕМАЯ р а б о ч а я  АРМАТУРА БАЛОК и ТРО­
ТУАРОВ -  СТЕРЖНИ ПЕР ИО Д НЧ е с к о г о  п р о ф и л я  ИЗ ннз - 
колегиров АННОЙ МАРТЕНОВСКОЙ ГОРЯЧеКАТА НОИ OTAAU
к л а с с а  я - ш .  Прочая  нендпрягдЕмАЯ а р м а т у р а  -  г л а д к и е  
к р у г л ы е  с г е р ж и и  нз у г л е р о д и с т о й  г о р я ч е к а т а н о й

с т а л и  к л а с с а  й -1 .
Д ля  п о д ъе м ны х  петель применяются г л А Д К и е  

круглые с т е р ж н и  из уг лерод исто й лгорячекАГА- 
НОЙ СТАЛИ КЛАССА Я- I  МАРКИ ВСт 3 СП 2 и 5 С т З я с 2  
ПО ГОСТ 5 7 5 1  -82 .

Для з а кл а д н ы х  изделий и элементов опорных ч ас - 
гей применяется широко полосная  и полосовая  стдль по 
ГОСТ&2--70*И ГОСТ 103-76 МАрки 8  С т З с п 5  ПО ГОСТ3 8 0 - 7 1 .

Химический с о с т а в  а р м а т у р н ы х  углеродистых 
сгАлей должен с оо т в е т с т в о в а т ь  Г0СГ380-71 .

Ма р к и  с т а л и , к о т о р ы е  следует применять при 
изготовленин а р м а т у р н ы х  н з а к л а д н ы х  изделии в
ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАСЧЕТНОЙ ТеМПвРАГУРЫ РАЙОНА
эксплуатации  сооружения, приведены в выпусках 0 и 2
ид с т о  я in ей серии

2 .  К о н с т р у к т и в н ы е  р е ш с и и я .
2.1.  В а л к и  пр о л ет н ы х с т р о е н и й  и з г о т а в л и в а ­

ю т с я  на  с т в н д а х  с применением п у ч к о в о й  а р м а ­
т у р ы , илтягнваемой на  у п о р ы  до  б е т о н и р о в а н и я .

2.2. К райний балки оглнчаются от промежу­
точных односторонними ВЫПУСКАМИ АРМАТУРЫ
из плиты п р о е з ж е й  ч а с т и -

2 3 -  Д л я  повышения клчествА сцепления БвтонА при омо- 
ИОЛИЧИвАННИ б а л о к  необходимо смазать о п а л у б к у  роковых 
ГРАнеЙ ПЛИТЫ БАЛКИ 5 0 %  РАСТВОРОМ СУЛЬФИТНО-спирто­
вой БАРДЫ и СРАЗУ ж е  после РАСПАЛУБКИ ОБРАБОТАТЬ 
Бетой ЭТИХ г р д н е й  ПРОВОЛОЧНЫМИ ЩвТК АМИ -

2.4. ПередАЧА арматурой предвАРИТельного НАП- 
ряження НА Бетон предусмотренд при 80%

3.503.1-63.1. 00 то
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прочности с е  т о н я  о л д а н н о й  м а р к и . Прочность se­
at она при п е р е д а ч е  н а  н е г о  предварит ельного нап­
ряжения, я т а к ж е  величина к о н т р о л и р у е м о г о  нап­
р я ж ен и я  указан а  на ч е р т е ж а х .

Прочность вет она сап ок п р и  от грузке должна Рав­
нят ься fOO°/0 м ар о ч н о й .

2. .5 . Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  состоит из прямоли­
нейны х горизонт альны х п уч ко в  и пучков  с полигональ­
ным очерт анием (п р о л ет н о е  строение £ --33,0м).

К а ж д ы й  п у ч о к  состоит из 2 4 проволок диамет ром  
5мм и снаб ж ен  двум я кар каско -ст ер ж н ев ы м и  анкерами. 
Часть горизонтальных п у ч ко в  оврывается в пролете.
Osрь/ в осущ ест вляет ся изоляцией  концевы х у ч а с т ко в  
п у ч к о в  промпсленной п л о т н о й  б у м а г о й  по вит ум ной  
овмазке, л иб о  п а к л е й  (м еш ков ин ой), пропит анной  
б и т у м о м .

2 .6 .  П л и т а  проезж ей част и арм ирует ся сварны ­
м и  с е т ка м и  с п о с т о я н н ы  м ш а г о м  распол ож ения  
п о п е р е ч н ы х  ст е р ж н е й  100мм. Для у с и л е н и я  к о н ц е ­
вых у ч а с т к о в  плит ы  п р и м е н я е т с я  арм ат урны е  
с т е р ж н и  вольш его д н я м е т р п  с т е м  ж е  ш а г о м .

P e s p a  а р м и р у ю т с я  плоским и с е т к а м и  с ш а­
гом 1 0 0 м м  н а  ко н ц е в ы х  участ ках и 2 0 0 м м  на  
п р о м е ж у т о ч н ы х .

Н и ж н и е  п о я с а  в а л о к  а р м и р у ю т с я  п р о ст ­
р а н с т в е н н ы м и  к а р к а с а м  и.

2.7. Проектное положение кар касо в  и  сет о к в опа­
лубочных (рормпх обеспечивается постановкой ф икса­
торов (см. J 503.1-63.2. А400), которые привариваю т ся к  
ст ержням сет ок при помощи свврочлых клещей, и схва­
т ок, которые крепят ся к  сеткпм вязпльнои проволокой.

2.6. П о д ъ ем  в а л о к  д л и н о й  12,15и  18 п р е д у -  
с м о т р е н  з а  п е т л и  для с т р о п о в ки . Д л я  подъема 
в а л о к  д л и н о й  24 и 6 3 м  п р е д усм о т р ен ы  о т в е р с т и я .

3.S03.1-63.1.00TO
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2.9 i m  п р о д о л ь н о м  ш о к е  с о о р у ж е н и я  д о  1 %
при  установке валок на резиновые опорные части закладные 

изделия МИ! а М Н 2 в валках не ставить.
2 10  При  изготовлении сворных железобетонных изделий, 

ах хранении и транспортировке должны севлюдяться 
т ребования С Н и П  Ш - 1 6 - 8 0  „ Правила производства
и приемки равот. Бетонные и ж елезобет онны е к о н ­
ст рукц ии . "

«3. Технологические тРЕбоелния по
Н д Г О т О в Л Е Н И Ю  Ж Е А Е З О б Е т О Н  н ы х

б  а л о  к  п р о л е т н ы х  с т р о е н и и

3.1. Общ ие положения.
3.1.1. Изготовление балок пролет ны х строений должно  

производиться В соответствии с технологическими картами, 
составляемыми с учет ом  местных особенностей предприятия.

В основу содержания карт  должно выть положено исполь­
зование типовой оснастки и механизмов, единообразной тех­
нологии выполнения основных операций, строгого соблюдения 
требованийсНиПШ-43-75, „Инструкции по изготовлению предвари­
тельно напряженных конструкций железнодорожных,автодорожных 
и городских мостов с пролетами 6о45м Х Ш М М бряГсП р)  , 
„Технологических указаний по тепловллжностной обработке эле­
ментов сворных железобетонных мостовых констрхкции(ГойрыссфоСса)  
и дополнительных тревовпний, приведенных в проекте.

3 . 2 .  Д р м л т у  р н ы  е  р д б о г п и .
3.2.1. Размеры арматурных каркасов д о л ж н ы  отвечать про­

ект у и запускам, установленным CHufluL-43-7S. для обеспече­
ния толщины зящитного слоя должны применяться фикса­
торы защитного слоя чз мелкозер­
нистого бетона марки 400. Фиксаторы крепят ся к  арматур­
ному к я р кй с у . Их число и расположение вывиряется так, что-

Ш
3 5 0 3 .1 - 6 3 .1 0 0  Т О

КОПИРОВАЛ- 5  Ф О Р М А Г П  А Ч
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б ы  о б е С п е ч а т ь  g o  g C e x  С е ч е н и я х  д о п у с к и ,  п о  т о л щ и н е  з а щ и т ­
н о г о  С л о я ,  у с т а н о в л е н н ы е  С И  и  л /Т /-  4 3 - 7 5 / 0 . 4 . 5 5 ,  т а б л и ц а  1 1 /

3 . 2 . 2  б ё а р н ы е  С о е д и н е н и я  н е  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы ,  а  т а к ­

т е  к о н т р о л ь  и х  к а ч е с т в а  д о л ш н ы  в ы п о л н я т ь с я  £  С о о т в е т с т ­
в и и  C tt и н с т р у к ц и е й  п о  С  g a p  к е  С о е д и н е н и й  а р м а т у р ы  а  з а к л а д н ы х  

д е т а л е й  ж е л е з о д е т о н н ы о с  к о н с т р у к ц и и " ( Д н  Э Э Э - 7 8 / .

3.2.3. При измерении усилия натяжения напрягаем ой ар­
матуры Следует  учит ыват ь патера усилия от трения 

g натяэ&ном домкрате и 3aocgame ( концедые потери), Сниже­
н и е  величины  усилия £  р а н ее  н а т янут ы х пучк ах  при натя 

т ении последую щ их g р езул ьт а т е обжатия Стенда, а  такте 

С н и ш е н и е  усилия  от  т ем п ер а т у р н о го  перепада . 
KoHnegbte пот ери и пот ери  от обматия Стенда должны опре­
деляться опытным пут ем  для конкрет ных yCnoguu eagoda 

или  поли гона  с  тем, чтобы точность о п р е д е л е н и я  усилия  

g  Сечении арм ат урного Элемента, р а с  п ол ом е  ином  У торца  

изделия, om geчaлa допускам, уст аноСленным Сна ПЩ- 43-75 

(п.4.21, табл. 2/.

3 3. Дополнительные требования к материалам.
3.3.1. Для п р и гот обл ен и я  бет он н ой  См еси долм н ы  прим енят ь­

ся цементы, yдogлemgopян>щ ue т ребоданиям  ГОСТ i o u e -i e  и п. ч. г г  

ДНи ПЩ- 43-75.
С о д е р ж а н и е  т р е х  к а л ь ц и е в о г о  а л ю м и н а т а  g  к л и н к е р е  н е  

д о л ж н о  n p e g b i u i a m b  8°/о . С ? ц е л ь ю  о б е с п е ч е н и я  д о л г о £ е ч н о С т и  и  

У л у ч ш е н и я  у С л о £ и й  у к л а д к и  б е т о н н о й  С м е С и  р е к о м е н д у е т с я  
п р и м е н е н и е  к о м п л е к с н о й  £ о з д у х о £ о £ л е к а ю щ е и  д о б а б к и  (ДНд*ССбиш<Щ  

В C o o m g e m C m g u u  С н т е х н и ч е с к и м и  у к а з а н и я м и  п о  п о б ы ш е н и ю  

м о р о З о С т о й к о С т и  б е т о н а  т р а н с п о р т н ы х  С о о р у м е н а и  
( в С Н  1 5 0 - 5 8 ,  М и н т р а н С С т р о й ,  М о С к б а , 1 9 2 9 / .

3.3.2 в  качеСт бе к р уп н ого  за п ол н и т ел я  С л ед у ет  прим енят ь 

щ ебень и з п р о ч н ы х  и  м орозост ойк и х и здерж ен н ы х и осадочных 

го р н ы х  пород м арки  н е  н а т е  ю оо. Щ ебень С л едует  п р и м е -

3 -5 0 3 .1 -€ 3 . 1 .00Т 0
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НЯть S  £ и д е  ф ракций 5 - ТО мм, 1Q- 20мм, до зи р у ем ы х  раздельно  

Д оде рта ни е  гл и н и ст ы х , или ст ы х и  пы левидн ы х част иц $ 

щ еб н е  н е  долж но превы ш ат ь 1°/о по gecy.

3.3.3. в  KQHeCmge м ел к ого  заполнит еля  С ледует  применять 

песок С Содерж анием  nbtnegambtx и гли н и ст ы х /илист ых/част иц  

н е б о л е е  2°/о по geCy, С м од ул ем  к р уп н ост и  н е  м е н е е  2.2.

Д4. Проектирование б ad та da demo на.
ЗЛ1 . C o C m a g  б ет о н а  д о л ж ен  бь/т ь р а с с ч и т а н , а  з а т ем  

У т оч н ен  ла бор а т ор н ы м и  и спы т а н и я м и  С  тем, ч т обы  б ы л и  
у д о б л е т  в а р ен ы  С л е д у ю щ и е  т р е б о в а н и я .

П о д б и ш н о С т ь (щ с еС т к о С т ь / б е т о н н о й  С м еС и  д о л ж н а  
o m g eH a m b  п р и м е н я е м ы м  у с т р о й с т в а м  для £ и б р о у п л о т н е ­

н и я  С т ем , чт обы  бы ла  о б е с п е ч е н а  п л о т н а я  укладка б е ­
т о н а  g  к о н ст р у к ц и и  п р и  и с п о л ь з о в а н и и  Смеси с  м и н и м а л ь ­
ны м  р а с х о д о м  g оды. О С а дк а  конуса  д о п у с к а е т с я  н е  д о л е е  
8 См. В о д о ц е м е н т н о е  О т н о ш ен и е  н е  д о л ж н о  п р евы ш а т ь  

0 ,4 5  п р и  р а с х о д е  ц е м е н т а  н е  Свыш е 450 к г /  м 3
3.4.2 , К о н т р о л ь н а я  п р о ч н о с т ь , о п р е д е л е н н а я  С о г л а ­

с н о  У к а з а н и я м  ДН и п т  -  4 3 -75 , д о л ж н а  б ь /т ь :
1 / д о С т а т оч н ой , чт обы  g р е з у л ь т а т е  сн ят и я  доковых щитов 

опалубки  g и здели и  н е  м огла  godHuKHymb трещ ины, от к ол ы , 
От ры вы  б е т о н а  и  д р у ги е  е го  п о в р е т  дения-,

2 ]  н е  н и ж е  прочност и, ук азанн ой  на  ч ер т еж е  и зд ел и я  к мо­
м ент у обж ат ия бет она [от п уск а  натяжения арматуры на детом/ 

3 /  н е  ниж е Ук а за н н ой  м арки б е т о н а  п р и  а пирании  изделия  
g С ечен ия х , г д е  р а с п о л о ж е н ы  Ст роповочм ы е о т в е р с т и я ,  
н е  н и ж е  п р о ч н о с т и  б е т о н а , Ук а за н н ой  g п р оек т е при  опи 

р а н и и  С  б о л ь ш и м и  С в еса м и  к онС олей , чем  п ри  опирании  g м ес ­
т а х  р а сп о л о ж е н и я  C m p on og oч н ы х  о т в е р с т и й ;

Ч ] н е  н и ж е п р о ек т н о й  м а р к и  бет он а , у к а за н н о й  £  р а б о ­
ч и х  ч е р т е ж а х  к о н ст р у к ц и и  £  2 8 -д н е в н о м  £ о зр а С т е .

По С о гл а С о £ а н и ю  С  з а к а зч и к о м  и  п р о е к т н о й  о р га н и з а ц и е й  

д оп уск а ет ся  п о л у ч е н и е  п р о е к т н о й  м арки  по прочн ост и  £  

ины е сроки , чем  28 д н е й .

3. 5 0 3 . 1- €3.1. GOTO
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3.5. Подготовка р абоч и х  п оверхност ей  
оп а л ч о к а

3.5.1. Для вмазки опалубки допускается прим енение про­
веренных на практике Составов типа прямой эмульсии, 
обратной эм  у  ль Сии и  т-8.

Реком ендует ся б'место Смазка поверхность опалубки пок 
рыбать полихлорвиниловым пластиком толщ иной 8 -3  мм.

Покрытие мотет быть выполнено такте оклейкой опалубка 
листами пластиката.. Покрытие поверхност и опалубки пласта 
катами долшно предусматриваться при ее изгот овлении, чтобы 
Сохранить апалуйочные разм еры  конст рукции.

д.б. Уплотнение (Гетоннои cfriecfu
3:6.1, Применяемые методы и механизмы для Уплотнения бетонной 

СмеСи долтны обеспечивать высококачественную укладку бетона
Для Уплотнения бетонной СмеСи допускается применение глу­

бинных и навесных вибраторов или вибропригруэа для уплотнение 
плиты. Ретим вибрации(амплитуда,частота ивремя вибрирова­
ния/ ,  а такте шаг установки навесных вибраторов долтны 

обеспечивать необходимое качество уплотнения бетонной  
СмеСи. равномерное ее  уплот нение по д л и н е  изделия .

Признаком дост аточного уплот нения являет ся появление 
на поверхности формуемого изделия цем ент ного молока. 
Ретим обработки плиты поверхностным вибрат ором и  дли­
тельность повторною вибрирования долтны быть выбраны опыт 
ным пут ем  так, чтобы под верхн ей  плит ой н е  появлялись 

горизонт альны е осадочные трещины.
Для обеспечения высококачественного срормования изделий  

из меСтких бетонных смесей, рекомендуется на заводах мщсеи 
применять объемное виброуплотнение бетонной СмеСи С помощью 
резонансных виброопалубок, вибро площадок, виброподдонови вибро 
пригрузов, а  такте других проверенных устройств для инт ен­
сивного Уплотнения бет онны х Смесей.

3.7. Ускоренное т в ер д ен и е
3.7 1. Тепловая обработка балок пролетных ст роений для ус­

корения твердения бетона болт на проводится так, чтобь/  было

3.5O3.f-63.1O0T0
fJudr

7
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исключено разрыхление структуры бетона, обезвотивание 
поверхностного Слоя бетона, образование температчрно- уса 
дочных трещин, а такте понитение морозостойкости бетона

Мотет применяться тепловлатноСтная обработкавкаме- 
рах/пропаривание впаровоздушной Среде С относительной блат 
ностью пенит е о.96). Рекомендуется применение водотепло­
вой обработка С орошением изделия водой, температура ко­
торой Следует за температурой Среды. Допускается приме­
нение обогреваемой опалубки при условии, что Система обо­
гр е в а ( водяная, масляная, электрическая или иная) обеспечи 
воет  необходим ое регул ир ова н и е теплового ретина и устра­
нено обезвотивание открытой поверхност и бетона путем 
орошения водой.

3. 7  8. изделие мотет передаваться в  камеру ускоренного тверде­
ния как в  опалубке, так и после Снятия боковых щит о в  опалубки.

При изготовлении балок пролетных строении с  применением 
Стационарнойраскрывающейся опалубки на посту формования, 
С целью ускорения набора распалубочмой прочности целесооб­
разно применять умеренный /до зов-НосС/подогревот формованного 
изделия при условии, что будет исключено температурное 
разрыхление Структуры бетона и образование в  изделии 
т емперат урных трещин.

3.7.3. во азбешание температурного разрыхления Структ» 
ры бет она долт ны Соблюдаться Следующие ограничения:

1) до начала подъема температуры опалубки или до поме 
щения в  камеру, изделие выдермивается при температуре  
Укладка бетона до приобретения Структуры, Способной воспри 
нять воздействия, вызываемые неодинаковым расширением во­
ды затворения и т вердых Составляющих при нагревании.
9то время долшно быть подобрано опытным путем для Санного 

цемента и Состава Сё тона, но не долм но быть меньше 8 часов для 
Сетонов без добавок и 4  часов- для бетоновС добавками ССб.СдбиСнз;

2J Скорость повышения температуры Среды или абогравае- 
май опалубки в  т ечение первых двух часовне долтна превышать 
5 градусов в  чаС, в  последую щ ие два часа скорость мотет 
быть повышена до Ю град/чаС, в  последующий период- до 15град/чае.

3 . 503.1- 634. СОТО 8
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3.7.4. Для снижения вероятности, образования т ем перат урно -  уса­
дочных трещин рекомендуется Соблюдать Следующие ограничения :

i )  б  Системе обогрева  опалубки долж ны быть предусмотре­
ны меры , обеспечиваю щ ие ра вном ерную /С  допуском* 5 °/ т емпера­
т уру бок овы х  щ и т ов  оп ал убк и ;

2 /  огра н и чива т ь С иловы е и т емперат урны е выгибы кат у чего  

Ст енда  как при у ст а н овк е  и Снятии боковой опалубки , т ак  
U при  возн и к н овен и и  р а зн ост и  т ем перат уры  м еж ду верхним  

и н и м  н и м  поясам и х р е б т о в о й  балки в  п р оцессе  п р о гр е в z  и з ­
дел ия  н а  п о с т у  б е т о н и р о в а н и я . Это д о с т и га е т с я  п р и м е ­
н е н и е м  к а т у  ч и х  С т е н д о в  Со С р ед н и м и  о п о р а м и  [  п р е д  л о ­
щ ен и е  MULCT) # п одд о м к р а ч и в а н и е м  С т ен д о в  н а  поСт у б ет о ­
н и р о в а н и я , п о д д о м к р а ч и в а н и е м  С т е н д о в  н а  п о с т у  т еп л о - 
б о и  обр а бот к и  и н а  п о с т у  о б т а т и я  б е т о н а , в ы р а в н и в а ­
н и е м  т е м п е р а т у р ы  С р ед ы  в  к а м е р е  и  д р у ги м и  п р ове ­
р е н н ы м и  С по Соба м и ;

3 /  н е  С л е д у е т  доп уск а т ь  п о д с у ш и в а н и е  от к р ы т ой  п о ­
в е р х н о с т и  и з д е л и я , в  ч а ст н ост и  -  в е р х н е й  п л и т ы , п одо ­
гр е в а е м о й  с н и з у  о п а л у б к о й , чт о в л е ч е т  за  С обой  о п а с ­
н о с т ь  о б р а з о в а н и я  у с а д о ч н ы х  н а п р я ж е н и й  в  п л и т е . 
Д л я  о б е с п е ч е н и я  Эт ого у с л о в и я  р е к о м е н д у е т с я  п р и ­
м ен ят ь о р о ш е н и е  в о д о й , т е м п е р а т у р а  к о т о р о й  С л е д у ­
ет  за  т е м п е р а т у р о й  Среды и л и  о б о гр е в а е м о й  опалубки .

3.1. S. т ем п е р а т у р а  С реды  в  п р о п а р о ч н о й  к а м е р е  при  ус­
т а н о в к е  в  н е е  ба лок  н е  дол  hi на  п р евы ш а т ь  т е м п е р а т у ­
р у  б е т о н а  б о л е е  ч ем  н а  70?

вр ем я  и зот ер м и ч еск ого  п р о г р е в а  з а в и с и т  от  прин ят о ­
го р е  м и м а  п р оп а р и ва н и я  и  о п р ед ел я ет ся  оп ы т н ы м  п ут ем .

— т ем п ер а т ур а  Среды  и л и  оп ал убк и  в  п е р и о д  и зо т ер м и ч еск о ­
го  п р о г р е в а  н е  д о л м  на превы ш ат ь 7о°С  п р и  п р о п а р и в а н и и  

без орошения.
С н и ж ен и е  т ем п ер а т у р ы  Среды /и л и  о б о гр е в а е м о й  апалуб - 

~  ки ]  п р и  о х л а м д е н и и  и зд ел и й  д о л м  но п р ои зводи т ь ся  Со Ско­
р о ст ью , н е  п р евы ш а ю щ ей  10 гр а д ./ч а С -п р и  о б р а б о т к е  и з д е ­

л и и  в  п а р о во эд ч ш н о й  С р ед е  б е з  ор о ш е н и я .

П е р е п а д  м е м д у ' т е м п е р а т у р о й  Среды в  к ам ере [и л и  темпе­
р а т у р о й  обо гр ева ем ой  оп а л убк и /и  т ем перат урой  воздуха  в ц е х е

3. 503.1 - 63.1 .00ТО
fltLdm
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или на полигоне, куда поступает изделие, не дол мен превышать го" 
еСли твердение изделия происходило в  паровоздушной Среде 
без орошения.

При передаче изделия из отапливаемого цеха на холодный от­
крытый Склад перепад т ем перат ур Среды н е  Волмен превы­
шать 30°, если т вердение изделия происходило в  паровоздушной 
Среде без орошения.

3.7 S. Отсутствие температчрно -  усадочного трещинооб- 
раэования при принятых Способах и р ем и м ах  ускоренного твер­
дения долм  но быть проверено опытным путем для кон­
кретных условии да н н ого  завода пут ем  изгот овления  
пробного изделия при  испы т ат ельны х т емперат урных  
нагрузках, испытательные т емперат урные нагрузки осу­
ществляют путем повы ш ения на  Ю°/о принят ой т ем пера ­
турьt изот ермического прогрева и Скорости Снимения тем­
перат уры  Среды.

Рек ом ендует ся  применять уст ройст ва для тепловойобработ 
KU, Снабженные автоматическими регуляторами температурного режима.

3 .8 .0  m  п  у  С к н а г л я  т е н и я .
3.8.1. Отпуск матяшений арматуры рекомендуется выполнять 

немедленно после окончания тепловой обработки. Желательно, 
чтобы в  период отпуска натяжения поверхность изделия dltna 
влашнай, а температура бетона была выше температу­
ры окрумающего воздуха на  2о°С.

3.8.2. Передача усилия обт ат ия С  Упора (С т е н д а ) на изделие  
долм на производит ься  в  т акой  п осл едова т ел ьн ост и , чтобы
в  конст рукции н е  возн и к а ло  р а с т я ги в а ю щ и х  н апряж ен ий .

В первую  очередь обрезаю т ся  С двух  Сторон пууки С  на и более  
короткими Свободными участ ками (от  внут реннего анкера до упора/

Как правило, долшна быть обеспечена плавная передача усилийс у по 
ра на бетон конструкции путем применения Специальных устройств 
ввиде плоских листовых гидродомкратов,песочниц или клиновых приспо­
соблении.

3.8.3. в  тех Случаях,когда плавная передача не применяется, резка 
пучков должна производится газовым пламенем С предварительным прогре 
вом открытой части пучка на длине не менее 5См до температуры еол& 
м ен но- желтого каления. Н е допускается обрезка пучков Сва­
рочной дугой.

Раздел 3 п технологические т ребования по изготовлению  
железобетонных балок пролетных Строений” разработан 

L/HUUd МинтранССтроя
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I 1 8 Обозначение Наим енование Кол. на нсполн- з.50з.ыз.1.ю Приме-
чйние— 01

Документация

дз 3.503.1-631. 10 СБ Сварочный чертеж X X
дз 35031-63.1. 00 PC Ведомости расхода

стали на элемент X X
43 3 503.1-63.1. 00 РМ Ведомости р асхо да

материалов на элемент X X
д* 3.503.1-63.1.00 ТО Техническое описание X X

Рязрлб
П р о в

начотд.

МШнкиня,

ймннсмр. Дншкевич
Нормокотр Дяшкевич

Кятлшев щ к

b S 0 3 .i-6 3 .H 0

БЯЛКД
промежуточная Впр12 
я крайняя 6кр12

Стлдня Лист Листов

ПРОНТРАНСНИИПРОЕКГ
Копя рое А А ЩзЩ. фРРМАШ АЧ

С о

Пнё.  ̂подл. 1 I Взаммава?

1 i 8
Обозначение Наименование Кол. н а  нсполн. 3 503.i-63 i.io Приме-  

чниие— 01

Сборочные единицы

АЧ 1 3.5031-63.2. ЮОО Кяркяспрострянствеяныр КЩ 2 2

АЧ 2 -0 1 Кяркис пространственный КП 2 2 2
АЧ 3 3.503.1-63. 2.1100 Каркас прострянственный КПЗ 2 2
АЧ -о / Кяркяс лрострянствет/л ВПК 2 2

А Ч 5 3.503.1-63.2.1600 С ет ка ар м ат ур н ая  С7 2 2

А Ч 6 -О! С ет ка арм ат урная С2 2 2

А Ч ? 35031-63.2.1700 С ет ка ар м ат ур ная  СЗ 4 4
А Ч 8 3.503.1-63-2. т о С ет ка арм ат урная со 2 2
А Ч 9 3.503.1-63.2.1900 Сет ка ар м ат ур н ая  С5 2 2
А Ч 10 3.503.1-632.2000 С ет ка арм ат урная С 6 8 8

А Ч 11 -О ! Сет ка арм ат урная с? 4 4
А Ч 12 3.503.1-63.2.2№ Сет ка арм ат урная с  В 2
А Ч 13 -01 Сет ка арм ат урная С 9 2

АЧ /4 3503.1-63 2. 2200 С ет ка арм ат урная сю /

А Ч 15 ~о/ С ет ка арм ат урная СИ /

А Ч 16 3503.1-632 2300 С ет ка армат урная С!2 2

Лист
■3.5031-631.10 2

Ко пиров я л  п зк  "  формат Я  О Оо
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Пн 6: № подл\Я°дпись> и  Пятя З з ш  инвП?

1 1 8 Обозначение Наименование
Кол. НА исполн. 3.503.1-631. ю Приме-

— 01 чяние

44 п -0/ Сеткя лрмлтурндя eft /

м 18 -02 Сеткя лрмдтурндя С14 2

АЛ 19 -03 Сетид армдтурндя CIS 1

4 4 20 3.503.1- 63.2 . 2400 Сети а  дрмятурндя С16 1

АЧ 21 -01 Сеткя дрмятурндя с17 1

44 22 3503.1-63.2.3600 Пучок т / /

44 23 -о/ Пучок а  2 2 2

44 24 -02 П учок  ПЗ 1 1

44 25 3503.1-63.2.4800 Изделие здкллдное МН/ 2 2

44 26 3.503.1-632.5000 Изделие-зиклддное миз 4 4

Д ет длр

А4 27 3.503.1-632.4400 фикедтор ФК1 2 2

Ак 28 -О! фркедтор фК2 2 2

м 29 -02 фикедтор ФКЗ 4 4

АЧ 30 -03 фикедтор фкч 16 16

АЧ 31 3.503-1-632-4500 Слгяжкд сеток се/ 60 60

АЧ 32 -01 Стяжкя се/пол СС2 25 23

Ак 83 -02 Стткл сеток ССЗ т 18

3.503+63. i .  10
АИСТ

Ко п и р о вял  ЩЖ. Формятяч

ПнВ. я- подл. I Подпись и датя В зям ш вН*

1 1 8 Обозначение Н аим енование
Кол. НА и С ПОЛ АЗ.503-1-631.10 *145

- 01

44 34 -0 3 Ст яжкд сет ок СС4 16. 16

АЧ 35 3.5031-63.2.4600 Петля стролобочння п а 4 4

М д т е о и  д л и

бетон гидротехнический
ГОСТ479S-68 МАРКИ К00 6,2 6,2 м 3

3503+83. 1. Ю

КопироВял  щ>

Аист

4
формятАЧ
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Обозначение Наименование Марка Рий. Масса
Т

3.503.1-63.1.10 банка промежуточная dnpiz 1 15,5
-0 1 В алка крайняя бкр 12 2 15,5

1. Поверхности ооетонируемых вековых граней плиты валки сразу 
после распалубки обрабатываются проволочными щетками.

2. Размеры выпусков арматуры плиты указаны по оси стыка, отгибов.

± J L
М1-20

865
. 265 600 600 , 265*-------/--------------■ /

1

865

4 - 4  
M i- 20

Прочность
бетона

Мина консоли 
балок при 

монтаже
кгс /см г м

320 0.85
360 1.0
йоо 1.3

-ч------к

5

20—?<-— —— JiL

/ 600

3  503.1-63.1. 10 СБ

балка промежуточная Впр. 12 

и крайняя Бкр 12 
Сборочный чертеж

{Ш Й Й Ш н й lE Im u m i

Копировал:
V 9/1.

Шо5л. i -k o

Пост < 1 Листов 7
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_________________________________________________________________  12

Р и с . 4 ( продолжение)

Схемы расположения ксшкасоб и сеток

i  И и жни и пояс
Фасад

3. Вуты плиты

2. Ребро б а л к и  
Фасад

4 .  Плита

5 )  план Верхних сеток 
и (С9) и (аз) 13 (С9) .

55 мао 2900 оооо "55

-
95/ 12000 \ 95

3.503.1-63.1.10 СБ
Пиал

3

Ьу***2&0гз-о/ /3 Формат ИЗ
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_Рн Ы _ ( п р о а о л ж  е ННЕ)

5 - 9  С хем  а  армирования напрягаемой аоматирпи

13

(неНАПРЯГАСМЛЯ а р м а т я р а  нв п о ка за н а ) 
KH--S0

10-10
ю т

1 ^

«РЯД 
^  I  РЯД

Mi-20

“ р я д
I  РЯД

Контролируемое 
усилие в пучке1 г с •44,7

Усилие в пячке при пере­
т я ж к е  в теченнеЗм и^гс 49,2

Н ли м е нЬ ш л я  прочност ь ее-
ТОНА К МОМеНП05ЖАГ«ЯКГС/с« 320

1. Ус тан о вка  Анкеров п р е д у с м о т р е н а  п р и  и л т я ж е и и и  пичков
С ДВУХ КОНЦОв } В СКОБКАХ ДАНИ РАССтоЯННЯМбЖДЯ АНКвРАМИ
в зА Готовке  и РАсположенне ликеров до в ы т я ж к и .

2. ПередАЧА А рм дтярой  предвдрительного нляряження ид 
ретон п р е д у с м о т р е н а  при  8 0 %  кявиковой прочности (млрки) петон а

3. Д лина  пячка 8 зд го т о в к е  РАВНА /,+ 2  * 600, где  /.'ПОЛНАЯ О —
длина  прол етного  с т р о е н и я - ®  —

Условные оР о з и А ч е н и я -.

ПУЧОК
п у ч о к  в о р м о т к е

3S03 i-63.no СБ

Копировал г е о г з - я /  / /  Ф ормат АЗ
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Рис. 2 Общий Ьид

Jr

О б о зн ач е н и е Наименование Марка. Pug. Масса.,
Т

3.503.1-63.1.10 Валка промежуточная Блр 12. 1 15,5

-01 Банка крайняя Бир 12 2 15,5

/ 4

У 4 - / 4

Прочность 
Serna на.

Длина кон соли 
5апок при 
монтаже

КГС/ см z м
320 0,85
360 1ft
чао 1,3

15-15

печными щетками- 
2. Размеры выпусков арматуры паиты указаны по оси

пт̂ псп nmrufinn

3.5031-63.1.10 СБ
Лист
5
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Аля сеток пацты

Р и с .  2  (продолжение)

Пл а н  р а с п о л о ж е н и я  в е р х н и х  с е т о к  п л н г ы  ц Ф и к с а т о р о в  ь промежуточной и  крайней б а /i k e

М  1 : 2 5  
4 5 0 0

г\

[ Р и с .11 и 2

Сх е м а  расположения фнксАгорое 

2?(ф к 1) гвЬкг) go.
. . . в /  в /  в “

____-____________________ / --------------_________ _

V  к  ki L k _____ T

75 0 7
2<?(фКЗ)

x 15 0 0 -1 0 5 0 0 ISO

12QQQ
---------- 7

зо(фК4)

27(фК1)

и  Тен?)

. ._....... Рис. 2
С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  о в т о к  п л и т ы

П л а н  н и ж н и х  с е т о к
______________  i g f c M 4) 1 5 (а Ь

\------------ ^ -----------4 ^

ss 2 9 0 0 2 9 0 0 2900 2 9 0 0 ,5 5
95 / 12000 \ I 0 0 \  95 ^

г а (ы б ) П л а н

гк 20-20  
М i 20  

290 290

20 2\ ~2i 
M i  2 а  

290 290

30

5 5 4 4 0 0 95

В Е Р Х  Н И Х  С Е Т О К
19(С15)

3

2900

2 i(c jf )

1 СЕТКИ П03.М(С1О)н ПО3.20(с1б) аерКААЮИ СЕТКАМ поз15(с11) 
и П03 21(С17).

2. Схемы рдсположеиня к а р к а с о в  ни ж не го  п о я с а , се то к  
реррл м е н т о в  п л н гы  а н а л о г и ч н ы  с х е м а м  в пр о м е ж у­
то ч н о й  В А Л К в б п р 1 2  см. АОК. 3 .5 0 4 1 -6 3 .1.Т0СВ, листЗ

3. в СКОВКАХ А АНН NH ПОЗиЦИМ BepXHHX с е т о к  плиты  В А Д К и б п р < 2

3.5031-83.1.10 СБ
Дцст

7
2№ гЗ-0/ (7  К О П И Р О В А Л  % А . Ф о р м а т  А З



UHB.fi!падл.| подпись и Зато. Взам.инб.//?

I I 1 О б о з н а ч е н и е Наименование
Кол. на исполн. 3  503.163 А-20 Приме- 

чание— 01

Аокументация

из 3.503.1-63.1.20 Сб Сборочный чертеж X X
яз 3.503.1-63.1.00PC Ведомость расхода

стали на элемент X X
яз 3.503.1-63.1.00 РМ Ведомость расхода

материалов на элемент X X
ЯЧ 3.503.1-63.1.00 ТО Техническое описание X X

Сборочные единицы

ЯЧ У 3.503.1-63.2.1000 Каркас пространственный КП1 2 2
ЯЧ 2 -01 Каркас пространственный КП2 3 3
ЯЧ 3 3303.1-63.2. то Каркас пространственный КПЗ 2 2
ЯЧ к -01 Каркас пространственный Как 3 3

Разгад-
пров.
Г/1.ЦНЖ.ПР.
Нвмтше
Нач.атд.

ОганаВ
ДндтноВа
Дашкевич
Дашкевич
Каташев

Д&^г-

3.503.1-63.1.20

Балка
промежуточная Бпр. 15 
и крайняя Б кр  15

Стадия Лист Листод
Р 1 3

ПРОПТРАНСНИИПРАШ
Копировал:

инб. № подл- Подпись и дата

F?1IВ
ь-

I
&
оТ)

«г»
§ Обозначение Наименование Коя. на исполн. 3.503.1- 63. /. 20 Приме-

чание- 01
ЯЧ 5 3.503.1-63.2. 2500 Сетка арматурная С18 2 2
Як 6 -01 Сетка арматурная с 19 2 2

т 7 3.503.1-63.2.1700 Сетка арматурная с 3 к к
як 8 3.503.1-63.2.1800 Сетка арматурная Ск к к
м 9 3.503.1- 63.2- т о Сетка арматурная С5 2 2
Як 10 3.503.1-63.2. 2000 Сетка арматурная С6 8 8 -
пч 11 -0 1 Сетка арматурная С7 6 6
йк 12 3.503.1-63.2. 2100 Сетка арматурная С8 2
ЯЧ 13 -01 Сетка арматурная С9 Z
яч Й 3.503.1-63.2.2200 Сетка арматурная СЮ 1
як 15 -01 Сетка арматурная сп 1
Як /6 3.503.1-63.2-2300 Сетка арматурная С12 3
Як 17 -01 Сетка арматурная а з 2
Як 18 -0 2 Сетка арматурная СЙ 3
як 19 -0 3 Сетка арматурная CI5 2
йк Z0 3.503.1-63.2 2к00 Сетка арматурная С16 1
як 21 -0 1 Сетка арматурная с п <
як 21 3 5031-63.2.3700 Пучок Пк 2 2
яч 23 -01 Лу ч о к  П 5 1 1

Копировал: Xu****
3.5Q 3A-63.1.20

Формат ЯЧ

Лист
Z



инВ. № под а. Подпись и дата Взам. инб. rJ°

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
КОЛ. на иснолн. 3.503.1-63.120

01
Приме­
чание

Hit 24 -0Z П зч о к пб
R4 25 3.503.1-63.2.4200 изделие закладное МН1
R4 26 3.503.1-63.2. 5000 изделие закладное м н з

Д е т а л и

М 27 3.503.1-63.2. Ш а Ф иксат ор Ф К 1
R4 28 -01 Ф иксат ор Ф К 2

П 29 -0 2 Ф и к с а т о р  Ф К З
Я4 30 -0 3 Ф и к с а т о р  Ф К 4 20 20

R4 31 3.503.1-63.2. 4500 Ст яжка, с е т о к  с а 76 76
R4 32 -01 С т я ж к а  с е т о к  СС2 32 32

R4 33 -02 С т я ж к а  сет ок, с с з 18 18
R4 39 -0 3 С т я ж ка се т о к сеч 16 16

R4 35 3 .5 0 3 .1 - 6 3 .2 .4 6 0 0 - 0 1 Пет ля строповочная пег

м а т е р и а л ы

бетон гидротехнический
Г0С ТЧ 795-68  м а р к и  4 5 0 7 7 7,7

3.503.1-63120
Лист

Копировал: Jfcipc*-* Догмат йч

Цн6.№пад/1. Надпись и Лата взам ин6.^°-

§
£

с*
ё i О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

К ой. на исполн. Приме- 
чание

Лист

Копировал: Ыуслл догмат ЯЧ
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Р и с .  1 О б щ и й  b u d
850 ( Выписки арматуры плиты не показаны ) 3 - 3

M l - 20
865 8 6 5

300

1 , 265 600 600 265
г J ? .

1500 1500 4500

7500

1 -1

! j
X \ 4

П

°M 26 - 3 , l

i M i r t f i M i n i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i i l i i i i l i l l i l l l l l l H l l l i i i i i i i

; §
5
1 _!

£«42

4

ч----------- -
«v -s--------— . --

— ■ ■
/

’ 1 » * ~7 n  —

_Z6
1

— A so,
l l l l l l l l
L

.............................................................................................................................................................. ..
\  74 x  WO = 7400 50 L.

4  '■Г -------------
850

------------------- 7]

2- 2

О б о з н а ч е н и е Н аи м ено ван и е Марка Рис. Масса
Т

3.503.1-63.1.10 Балка промежуточная Впр15 1 19,г
-01 Балка крайняя Бкр/5 2 19,2

1. Поверхности обетонируемых боковых граней' плиты балки сразу 
после распалубки обрабатываются проволочными щетками.

2. Размеры выпусков арматуры плиты указаны по оси стыка отгибов.

Прочность
бетона

Длина конст 
балок при 

монтаже
кгс/ см г м

360 0,85
400 1,0

450 1,1

— S 

: 1

р = ---------------------------------------------------------------------------  —  ----------------- -------------------------= ~ = | §

1 ,
«5-----

__________________________

t
1500 1500 4 500------------------------------------------------------ — ................................... 4

РаъраИ. Ледянки на,
Ягов. Андрианова
ГЯ.ЦИЖМ Дашкевич
Нвтмнт Дашкевич
Ноя. uni. Каташеб

3.503.1-63.1.20СЬ

В ал ка промежуточная бпр!5 
и  к р а й н я я  В к р  15 

Сборочный ч е р т е ж

Ставая Масса Масштаб

Р табл. 1 = 40

Лист 1 1 Листов 7

ПРОПТРАНСНИИЛРОЕКТ

|л •' Xuqm i 20023 -o f  г о  формат ЯЗ
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_РнсЛ (продолжение)
9 - 9 Схем А армирования няпрягйемой армат урш)

(неиДПРЯГАРМАЯ АРМАТУРА Не ПОКАЗАН^

22

т-ю
М 1 :2 0

К о н т р о л и р у е м о е  
усн л  и е в п у ч к е ,  тс

46 ,2

У с и л н е  в п у ч к  е при пере­
т яжке в течение 5мин- тс 5 0 , 8

Н л и м е н ь ш д я  прочность бет<  ̂
НА к  м о м е н т у  о р ж а т н я .кгс /см 3 6 0

2 .

3 .

Ус т а н о в к а  а н к е р о в  п р е д у с м о т р е н а  при  н д т я ж е н н и  
Пучков С A6VX к о н ц о в - ,  в СКОБКАХ AAHW РАССТОЯНИЯ 

межАХ а н к е р а м и  в З А Г о т о в к е  ц р л с п о л о ж е н н е  ли­
керов АО в ы т я ж к и .
П ереЛ А Ч А  АРМАТУРОЙ ПрСАвАрНТеАЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 
на Б е т о н  п р е д у с м о гр е н А  при  80%  кубнковой п р о ч н о с ­

т и  (мАрКИ) БЕТОНА
А л н н д  П У Ч К А  в З А Г О Т О В К е  Р А В Н А  1 + 2 *  600,  ГАЕ

I '  полцая  Алин А п рол етного  строен и я .

иом о,

620

Условные о р о з н А ч е н и я

о -  пучок
© - п у ч о к  в о р м о т к е

АНСГ

3 .5 0 3 .1 "6 3 .1 . 2 0  СБ

К о п и р о в а л  ^  гоогз-of гз Ф о р м а т  ДЗ
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О б о зн ач е н и е Наименование Марка Рас. Масал,

3.503.1-631.20 Валка промежуточная BnpIS 1 19,3
-01 ■Балка крайняя Бкр 15 г 19,3

1. Поверхности обетонируемых граней плиты 
балки сразу после распалубки обрабатываются 
проволочными щетками.

2. Размеры выпусков арматуры плиты указаны по оси 
стыка отгибов.

3.503.1-63.1.20 СБ
пт_

5

Копировал: г // Формат ЯЗ
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Подпись и дата взаминМ*

1 1 1 Наименование
Кол. не испо/гн. 3.505.1-63.1.30 Приме-

чаниеииилничнние — 01

Документ ация

Я3 3.503.1-63.1.30 СВ Сборочный чертеж X X
яз 3.503.1-63.1.00 PC Ведомость расхода.

стали на элемент X X
яз 3.503.1-63.1.00РМ Ведомость расхода.

материалов на элемент X X
яч 3.503.1-63.10070 Техническое описание X X

Сборочные единицы

ЙЧ 1 3.503.1-63.2. W00 Каркас пространстВенныи КП1 2 2
яч 2 '  01 Карт пространстВенныи Ш 4 4
ЙЧ 3 3.503.1-63.2.1200 Каркас пространстВенныи КП5 2 2
яч 4 -01 Каркас пространстВенныи КП6 ч 0

Разеаб-
Пров.
ГЛ.11НЖЛР.
Пишет
Иач. ошв

ОганоВ

Дашкевич
Дашкевич
Каташеб т

3 .503  1-63.130

В а л к а .
пром еж ут очная Бпр 18 

кр ай н я я  Б к р  18

Стадия Лист Ластов
1

П Р О И Т Р А Н С Н И И П Р О Е К Т

Копировал: Кирилл Формат ЙЧ

Цн6.№подл\ Подпись и дата Ш м.инб.М

е

1

cdairеэсо
2 Обозначение Наименование

Коп. на исполн. 3.5031-63.1.3Q Приме.
чание— 01

яч 5 3.503.1-63.2. 2600 Сетка арматурная С20 2 2
ЙЧ 6 -01 Сетка арматурная с 21 2 2
яч 7 3.503.1-63. 2. 2700 Сетка арматурная C2Z ц 4
яч 8 3.503.1-63.2.2800 Сетка, арматурная с23 6 6
яч 9 3.503 1-63.2.2900 Сетка арматурная С2Ч 2 2
яч 10 3.5031-63.2. 2000 Сетка арматурная с 6 12 12
яч 11 - 01 Сетка арматурная С 7 6 в
яч п 3503-1-63.2.2100 Сетка арматурная С8 2
04 13 -01 Сетка арматурная С9 2
яч 1k 3.5031-63.2.2200 Сетка арматурная СЮ 1
ЙЧ 15 -01 Сетка арматурная С11 1
ЙЧ 16 3.503.1-63.2.2300 Сетка арматурная с 12 Ч
яч 17 -01 Сетка арматурная С13 3
яч 18 -02 Сетка арматурная С1Ч ч
яч 19 -03 Сетка арматурная С15 3
яч 20 3.503.1-63.2.2400 Сетка арматурная CI6 1
яч 21 -01 Сетка арматурная С17 1
яч 21 3.503.1-63.2.3800 Пучок П7 2 2
яч 23 - 01 Пучок  П8 2 2

3.5011-63.1.30
Копировав: ЬлридА Формат йч



Uh6.fl2 подл. Подпись и дата Взам.ш8.Л$

I I 1 О бо зн ачение Н аим енование
Кол. на исполн. 3.503.1-63.1.30 Приме-

чание- 01
ЙЧ 14 -02 Пу чо к  П9 1 1
ЙЧ 25 3.503.1-63 2 . что изделие закладное МН2 Z 2
ЙЧ 26 3.503.1-63.2.5000 изделие закладное м н з 4 4

Л е т а л и
R4 27 3.503.1-63.2.4400 Фиксатор ФК1 2 2
ЙЧ 23 -01 Фиксатор Ф к 2 2 2
ЙЧ 24 -02 Фиксатор Ф КЗ 8 8
ЙЧ за - 0 3 Фиксатор Ф К 4 2к 24
ЙЧ 31 3.503.1-63.2.4500 Стяжка сеток СС1 135 /35
ЙЧ 31 -01 Стяжка сет ок ccz 60 60
ЙЧ 33 -0 2 Стяжка сеток ссз 18 18
ЙЧ 34 -0 3 Стяжка сеток ССЧ 16 16
ЙЧ 35 3.503.1-63.2.4600-02 Петля стропобочная лез 4 4

М ат ериал ы

Бетон гидротехнический
ГОСТ 4795-68 марки 400 10,6 10г6 м 3

3.503.1-63.1.30
Лист

3
Копировал: Хи/ч** Формат АЧ

UHS.r/9/юдл. Подпись и дата Взам.инвА*

1
0
1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

Кол. на исполн. Приме-
чание

,

Лист

копировал Формат ЛЧ
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Р и с  А  О б щ и й  В ид
( Выписки арматуры плиты не показаны) ----

3 -  3

28

Прочность
бетона

Длина коиш и  
валок при 
монт аже

КГС/см2 м
3 2 0 0,85
3 6 0 1,45
чао 1,60

MV1

Л—
I5 1 J

--------f -----------------

/

1 4

\  1
. 20 I

590

Обозначение Наименование Март Рис. Масса
Т

3.503.1-63 1.30 балка промежуточная бор IS 1 26.5
-01 Валка, крайняя Вкр18 2 26.5

1. Поверхности обетонируемых бакоЕых граней плиты балки сразу 
после распалубки обрабатываются проволочными щетками.

2. Размеры Выпусков арматуры плиты указаны по оси стыка, отгибов

Разгиб Нед ян кина.
Особ. Андрианова
Глинжж ДашкеВич 1 /-
Нагшот Дашкевич
Нач.отд. Каташев

3.503.1-63.1.30Сб

и крайняя б*р!& 
Ссоримый чертеж

Стадия Мосса Масштаб

р смтабя. 140
Лист 1 1 Листов 7

ПРОМ ТРАНСНИИПРОЕКТ

Копиром»: Ьунл20ОгЗ'ОХ 2 3  Чортт ЯЗ



2 9

6 - 6  М120

1. Схемы расположения каркасоб и сеток см. док 3.503.1-63.1.30сб? лист 3 .
2 . Каркасы поз. 1 (кт ) с поз. 3 (кп5) и поз.2 (кпг) с поз.4 (кле) 

б местах их сопряжении сВязы баются Вязальной
про Во лакай .

3. Схема расположения (риксатороб см.дои.130СБ,рце.1иВ,лие1п7;  план Верхних сеток
плиты см. док. 3. 503.1-63 / 30 СБ̂  Рис 2. лист 7 »—

б сбету 20

3.503.1-63.1.30 С Б
Лист
г

КапираШ: 20023-O f  3 0  Формат 63
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Р Ц С .  { (  ПРОАОАЖ Е НИ б

С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  к а р к а с о в  ц  с е т о к

1 Н и ж н и й  п о я с 5 -  £ м и  п л и т ы

Фл сад

2. РЕРРО FAAKU а. Плита

Ф а с а д пл а н  н и ж н и х  СЕТОК

ПААЙ

С е т к а  no3.5(czo) з е р к а л ь н а  с е т к е  поз. 6(c2i)

^  П л а н  в е р х н и х  с е т о к

17(С13) Ыс9)

(C2J) S ' S ' s ^
V if l l

55 4400 2900 2900 2900 4400 ,5 5
SSL/ 100 / 18000 \  100 \  99

3.503.1-63.1.30 СБ
Лист

20023-of 3f КопиробдА ■'с̂ . Формат АЗ
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Р и с , 1 (продолжение)
JLliL  Схема армирования напрягаемой арматурой

( ненапрягаемая арматура, не наказана)
Ш  -50

10-10 
М  /  20

к

11- 11 
MV-20

Контролируемое 
усилие в пучке, ТС 48 ,5
Усилие В лучке при перетяж­
ке в течение 5  мин., тс 53,4
Наименьшая прочность бетона 
к моменту обжатия, кгс/см * 320

1. Установка анкеров предусмотрена при натяжении пучков 
с двух концов j  6 скобках даны расстояния между анке­
рами 6 заготовке и расположение анкеров да вытяжки.

Z. Передача арматурой предварительного напряжения на детон 
предусмотрена при 8 0 %  кувиковой прочности (марки) бетона.

3. Д п и н а  пучка 6 заготовке равна L + 2 x 600, где 

L  -  полная дайна пролетного строения.

Копировал:

Условные обозначения: 
о -  пучок

@ - пучок в обмотке

2 № 3 -0 /

3.503.1-63.130 СВ
Лист

4

3 2  Формат ЯЗ
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Рцс. ^ О б щ и й  h u d

Об о зн а ч е н и е ИА UM Е НОВА HUE Марка PJIC. МАССД;

3.503.1-63.1. 30 Ба л к а  п р о м е ж у т о ч н а я 6пр18 1 20,5

-01 БАЛКА КРАЙНЯЯ 5<Р1Й 2 26 ,5

=s

1 4 - 1 4

8 6 5
M 1:20

-Ч
СЭС»см

3 0

О
to
см

R = 200

160

R-200

3 2

О
to
CM

-Н*Г

86У

1 5 4 5
M 1:2Q

П р о ч н о с т ь

р е т о н а

А А М Н Л  консоли 
Р А Л О  К ПРИ-

М О Н Г А Ж Е

к г с / с м г М

320 0,85

360 1,45

400 1, б й

*r

1  П о в е р х н о с т и  О В Е Т О Н М Р У Е М Ы Х  БО К О В ЫХ  г р а н е й  п л и т ы  
Б А Л К И  С Р А З У  П О С Л Е  Р А С П А Л У 6 К Ц  О Е Р А Е А Т Ы B A  W T O Я
п р о в о л о ч н ы м и  щ е т к л м и .

2.  Р А З М е Р Ы  в ы п у с к о в  А Р М А Т У Р Ы  п л и т ы  У К А З А Н Ы  П О  
о с и  С Т Ы К А  0 Т Г Н 5 0 6 .

3 . 5 0 3 . 1 - 6 3 . 1 . 3 0  С б
А ИС Т

Б
КОПИРОВАЛ 20023-0? Д^ФОРМ-АТ Д З
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20023-0/ 
36

1 ш ш ш ш ш 1 ш м т '1 м я ш п ш ;т1£

I I 1 О бозначение Наименование
Кол. на ислолн. 3.503. i-6 i 1. ко Приме- 

Чание— 01

Документация

яз 3503.1-6 3.1.00 СБ Сборочный чертеж X X
яз 3.5 03 .1-6 3.1.0 0 PC Ведомость расхода стали

на элемент X X
яз 3.503.1-63.1.00 РМ Ведомость расхода.

материалов на элемент X X
Як 3.503.1-63.1. ООТО Техническое описание X X

3.503 .1 -631 .40

балка
пром еж ут очная 5  np2k 

крайняя Бкр, 2k
_____ lion ироВлл______

Стадия Лист Ластов

ПРОМТРАНСНИИПРОЕКТ
Явнш> ЙЧ_____

UhS. iJs подл. 1 Подпись и дата. Взам. инИ а/ё

I § О бо значение Н аим енование
Коп. на испопн.3.503.1-63.1. ко Приме-

чание— 01

Сборочные единицы

Як 1 3.503.1-63.2.1000 Каркас пространственный Ш 2 2
Як г -01 Коркас пространственный КП2 6 6
Як 3 3.503.1-63.2 .1200 Каркас пространственный КП5 2 2
Як к -0 1 Коркас пространственный кпб 6 6

Як 5 3 .5 03 1 -6 3 .2 . Z600 Сетка арматурная его 2 2
Як 6 -0 1 Сетка арматурная С 21 2 2
Як 7 3.503.1- 63.2.2700 Сетка арматурная с 22 12 1Z
Як 8 3.503.1-63.2 2800 Сетка арматурная С 23 6 6
Як 9 3 .5 0 3 1 -6 3 .2 .2 9 0 0  1 Сетка арматурная С2к 2 2
Як 10 3 .503 .1 -63 .2 .2000 Сетка арматурная С 6 12 12
Як 11 -0 1 С ет ка арматурная с 7 10 10
Як 12 3.503.1- 63 .22100 Сетка арматурная С8 2
Як 13 -0 1 в ет ка  арматурная С9 2

Як !к 3.503.1-63.2. 2200 Сет ка арматурная С10 1
Як 15 -0 1 Сет ка арм ат урная С 11 1
Як 16 3 .5 0 3 1 -6 3 .2 .2 30 0 в ет ка  арматурная с 12 6

3.503.1-63.1. W
Цист

2
Kemmtu Румияг М_



ИнВ.Неподл. Подпись и дата ВзшинЕЛ?

iS
Г

d§со 2с: Обозначение Наименование Кол. на шло ян. 3.5031- 63.1. чо Приме- 
чание~ 01

ЙЧ п -01 Сетка арматурная С13 5
Я ч 18 - 0 2 Сетка арматурная С1Ч 6
ЙЧ 19 - о з Сетка арматурная С15 5
т 20 3503.1- 63.2.2400 Сетка арматурная С16 1
ЙЧ г\ -01 Сетка арматурная СП 1
т 22 3.503.1-632.3900 П учок пю 1 1
№ 23 -01 Пучок  П11 1 1

ЙЧ 24 -о г Пучок n tz 2 2
ЙЧ 25 3.5031-63.2.4000 Пучо к  П 13 2 2
ЙЧ 26 ~01 Пучок ПШ 3 3
ЙЧ 27 3.503.1-63.2.4900 изделие закладное МН2 2 2
ЙЧ 28 3.503.1-63.2.5000 изделие закладное м н з 4 4

Д е т а л и
ЙЧ 29 3.503.1- 63.2. ЧЧОО Фиксатор ФК1 г 2
ЙЧ 30 -0 1 . Фиксатор ФК2 г Z
ЙЧ 31 -0 2 Фиксатор Фкз а 12
ЙЧ 32 -оз Фиксатор ФК4 32 3Z
м 33 3.503.1-63.2.4500 Стяжка, сеток СС1 180 180

3.503.1-63.1 *iO
Л и ст

Копировал: Формою яч

Чн6.Нг подл. Подпись и дата. Взш инЫ»

к.

1
1 I О б о з н а ч е н и е Наименование

кол. на ислалн. з. 503.1-63 1.40 Приме-
чоние- 01

я ч 34 -01 Стяжка сеток СС2 90 90
Я4 35 -02 Ст яжка сеток ССЗ 18 18
ЙЧ 36 -о з С т я ж ка сеток СС4 16 to

Материалы

бетон гидротекническии
ГОСТ 4795-68 марки 450 14,0 14,0 м *

Лист
3.503. h  63.1. 40

К оп ировал Формат ЛЧ
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( в ы п у с к и  а р м а т у р ы  н а й т и  не п о к а з а н ы ) 

Отверстия 1ДХ£Ш ^М Л

Общ ий Ь ид

<50 0 то
зоо

9000
и 700

12000

28 О  , ,

“ 1

, £ _  —  —  ^

д  9 0  ______________________ ___ г - г

8 0 0
'< 5 0 0 1500 9 0 0 0

О Б О З Н А Ч Е Н И Е U A U M E H 0 6 A H U E МАРКА Рнс. МАССА,
Т

3 .5 0 3 .1 -6 3 .1 .4 0 БАЛКА ПРОМЕЖУТОЧНАЯ Бпр 24 1 3 5 ,0

- 0 1 Ба л к а  к р а й н я я бкр 24 2 3 5 ,0

2 6 5

265

R--300

R-200

R-300

R :2 0 f l

«м
П р о ч н о с т ь

БеТОИА
ЛША  консоли 
БАЛОК ПРИ 

м о н г л ж е
к г  с / с м * м

3 6 0 0 , 8

4 0 0 1 , 7

4 5 0 V
5 9 0
62 0

4 - 4
М 1 :2 0

2 8
865

600 600 26 5

R - 3 0 d \
26 0

R:300

R--200 -200

590
6 2 0

3.503.1-633.40 С6

Разрар. Аг1янкнн|
1. IIUDc Ha HULI И U7K ГО H U P j c MWX РОКОВЫХ ГРАНЕЙ ИАИГИ Р А Л Л И  LrA OJ

п о с л е  Р А С П А А У Б К Ц  О Б Р Д Б А Т Ы В А  Ю Т  С 9 про в о л о ч ны м и  щ е т к л м и .
2 .  Р А З М е Р М  В Ы П У С К О В  А Р М А Т У Р Ы  П А Н Т Ы  У К А З А Н Ы  П О  О С И  С Т Ы К А  О Т Г Ц  Р 0 6 -

ПРОВ. 
гл.инж.пр.

АНЛРИАН06А
ДАшкевцч

Балка промежуточная бпр 24 
U  К Р А Й Н Я Я  б к р  24 
С в о р о ч н и н  ч е р т е ж

сталия

А И С Т

Масса

CM.TAPA

Масштаб

< •40

I ЛИСТОВ 7 '

Иоивдконтр. |лш кевнч  
МАЧ- ОТА.  КАТАИеВ

к о п и р о в а л  ..
£ 0 0 8 3 -0 f  3 0

ПРОМТРАНСНМ и проб КТ
Ф о р м а т  Аз
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_ Р и  С. 1 (  П Р О Д О Л Ж Е Н И Й )

С х е м ы  р а с п о л о ж е н а  к а р к а с о в  и с е т о к

1. Н и ж н и й  п о я с  
Ф а с а д з. Б у т и  п л и т  и

z f m )  i { m )

wfcB] U ( с  7 )  Ю (с б )

30
е ё э

Ц№
ш
,1400

m I
,1400 | 2600 . 2800 , 2800 . 2600 . 2800 ,1400 ,1400 , 1400, , 30

12 0 / 100/ 150/ 2 0 0 / 2 0 0 / 24000 \  200 \2 0 0 \  450 \100 М20

я. Р е б р о  р а  л к  ц  
Ф а  с а д

Б(с 23) 7(С2% 6(C2l) ! ------- ----- !  j

I и л I / l l  / l l / l l / l l / l l  / и |
2800

200/
2800 2800

24000
20Q

1400
■ 150

1400 1400
100 W л м

2900 АО SS
4 -

п а п т а

а )  П А - А Н  Н Ц Ж Н Ц Х  С Е Т О К
is f a i j  12{С8)

T = L T ^ j r
T s ъ

3

2900 II 2900 И 2900
9 5

900 Я  
100 г 100

2900 2900
24000 у 1QO

7 ^

2900
м а о

2 L

2900
\  too

2900
\ 9 £

5S

П А'А Н 6) ПЛАН 8EPXHUX СЕТ ОК

6(C2l) 7<С22^ ?(с гг) $  (с  20)
Ы с 9 )

.-■ ~ .........~ - - = ^ = =

t—------------------------------------------------- 24000
Б & й /

\ 9 ( с24)

L Z U Т Т
J Z f c iS )  <з (с ? )

)
55

" " " У ." / /  > ..! . > —  г у 1— г — ?

/ / / /
ОсзOJ

4400 . 2900 . 2900 2900 2900 2900 4400 ,55
_ 2 £ / ЮОХ 1 0 0 ^ ..... . /

24Q00 \ ю о N jgo ' \  99

С е т к а  по з .5^ С 2о ) з е р к а л ь н а  с е т к е  п о з . Б ( с 24)

3.503.1-63. 1.40 С 6
Аи с т

К о п и р о в а л  Ф о р м а т  АЗ
г о о г з - о /  4 о



I Ц
нб

М
чо

дл
\ П

од
пи

сь
 и

 д
ат

а 1
 M

m.
uh

S.H
?

Р и с . 1 ( продолжение)
9 - 9  С х е м *  лрмиробания напрягаемой ормошрой

( Ненспрягаемая арматура не показана)

УО

Контролируемое усилие 
в пучке, тс 50 ,9

Усилие в пучке при пере- 
тяжке 6 течение 5мин.,тс 55,9
Наименьшая прочность бе-г 
тона к  моменту обжатия, кгс/см 3 6 0

1. Уст аноВка анкероб предусмотрена при натяжении пуч ко В 
с двух концоВ: 6 скобках даны расстояния м еж ду анкерами 
6 заготовке и расположение анкеров до вытяжки.

2. Передача армат урой предварительного напряжения на бетон 
предусмотрена при8 0 %  кубиковои прочности (м ар ки ) бетона.

3. Д л и н а  пучка 6  заготовке равна 1 + 2 *6 0 0 , где _________
1  -  полная длина пролетного строения.

У с лобные обозначения:
о  -  пучок

®  -  пучок 6  обмотке

3.503А-63.1.90 Сб
Лист

Копировал: Ytf^* гаогз -о /  Р / Щртт яз
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Обозначение Наименобание Марка Рис. Масса
Т

3.503.1-63. и но балка промежуточная Бпр2к 1 35,0
-01 Балка крайняя Бкр2Ъ 2 35,0

¥

г 265 600 600 7f

1
I N Г' Л , 30
\R=300] 160 ' £300 т

Прочность
бетона.

Длина консоли 
tfanoK при 
монтаже

к г с /с м г М
3 6 0 0,8
40S 1,7
‘/so 2 /

М1-1

1. Паберхности обетонируемых боковых граней плиты 
валки срази после распалубки обрабатываются про­
волочными щетками.

2. Размеры Выпусков арматуры плиты указаны по оси 
стыка отгибав.

т г з - т  4г

3 .5 0 3 .1 -6 3 .Ш С 6

Копировал.• Хири*4. Формат 03
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€

I
§ 1 Наименование

к-лл на испопн. Приме-
чание00Q3HQ чение 01

Документаиия

яз 3.503.1-63.1-50 СВ Сборочный чертеж X X
яз 3.S03.1-63.1.00PC Ведомость расхода.

стали на элемент X X
яз 3 503.1-63.1-00 РМ Ведомость расхода.

материалов на элемент X X ____

Й4 3.5031-63.100 ТО Техническое описание X X

Сварочные единииы

04 -f 3.503.1-63.2 т о Каркас пространств. КП 9 2 2
04 2 -01 Каркас пространств, кпг 10 10
04 3 3.503.1-63,2.1300 Каркас пространств. кп7 2 2

04 4 -0 1 Каркас пространств. КП8 9 9

Равраб.
Проб.
Гл.инжж

нм. ада.

Л едянкцна
Андрианова
Д аш кевич
Д аш к евич
Каташеб

3 .503 .1 -6 3 .1 .50

Б а л ка
пром еж ут очная Бор 3 3  

к р а й н я я  6 кр  3 3

Стадия Лист Листов
Р i Ч

ПРОПТРАНИНИИПРОЕКТ
Копировал Формат ЯН

инВ.ПепоЗл. Подпись и дата B3ani.uHS.Hs

Обозначение Н аи м е н о в а н и е
Кол. на испопн. 3  503.1-63.1.50

01
Приме- 
чание

М 3.503.1-63.2.3000 Сетка арматурная С25
04 -0 1 Сетка арматурная CZ6
№ 3.503.1-63.2.ЗШО Сетка арматурная С27
ОН -0 1 Сетка арматурная С28
Ok 3.503.1-63.2.3200 Сетка арматурная С 29
00
04

10 3.503.1-63.2.2000 Сетка арматурная С 6
-01 Сетка арматурная С7

12

16
04
0 4

04

04

04

04

04

04
04
04
04

04

12

13

14
15

18

19

20
21
гг
23

3-503.1-63.2. 2100 Сетка арматурная С8
-0 1 СетКа арматурная С9

3,503.1-63.2. 2200 Сетка арматурная сю
-0 1 Сетка арматурная С11

3.503.1-63.2.2300 Сетка арматурная С12
-0 1 Сетка арматурная С13
-02 Сетка арматурная с 14
- о з Сетка арматурная С15

3503.1-63.2.2400 Сетка арматурная С16
-0 1 Сетка арматурная С17

3.503.1-63.2.4100 П у ч о к  П 15
■01 Пу ч о к  П 1 6

Копировал Хирьмл
3.503.1-63.1.50

Лист
г

Формат АЧ



\

llH6.fi? ПОЙЛ Подпись и damn Ьзйм.инВЛ0-

I ас: Обозначение Наименование
Кол. на исполн. 3.503.1-63.1.50 Приме­

чание01
яч 24 - 0 2 Пучок п  п 2 2
ЯЧ 25 3-503.1-63.2.4200 Пучок П 18 1 1
Я Ч 26 -0 1 Пучок П19 1 1
ЯЧ Z7 - 0 2 П учок пго 1
яч 28 - 0 3 Пучок m i /
ЯЧ 29 3.503.1-63.2.4300 УстройстВо оттяжное ОТ 1 2 2
т 3Q -01 УстройстВо оттяжное 0Т2 2
яч 31 3.503.1-63.2.4900 изделие закладное м нг 2 2
ЯЧ 32 3.5051-63.2.5000 изделие закладное Ш З е Ч

Д ет ал и
RH 33 3.503.1-63.2.4400 Фиксатор Ф К 1 2 2
ВЧ 34 - 0 1 Фиксатор Ф К 2 2 2
яч 35 - 0 2 Фиксатор ФК 3 18 18
яч 36 -оз Фиксатор Ф кч ЧЧ чч
яч 37 3.5031-63.2.4500 Стяжка сеток СС1 260 260
яч 38 -0 1 Стяжка сеток СС2 280 280
вч
яч

39 - 0 2 Стяжка сеток ССЗ 32 32
40 -оз Стяжка сеток ССЧ 3Z 32

Лист
3.503.1-63.1.50  з

Ш<6.Н?по9л. Подпись и дата Взам.инбЯ?

к.

1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Коп. на исполн. 3.503.1-63.1.50 Приме- 
чание01

М а т е р и а л ы

Бетон гидротехнический
ГОСТ 4795-68 Марки 450 22,7 22,7 м3

3 .503 .1 -6 3 .1 .50
Лист
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Рис. 1
(выпуски арматуры плиты не показаны) 

Отверстия вЛЯсттобки
О бщ ий Вид

ISOO m o o
m o o

16500

1 -1

57^

I

~ 1 \

164 дг 100 =■ ! 6 Ш
Отверстия бая строповки

М  2-2

50

1500 1500

j i Z
= j

13500 X .

з - ■3
М 20

865 865

, 265 60Q 600 265

Обозначение Н аим енование Марка Рис. Мала,

3 .5 0 3 .1 -  63.1.60 Балка промежуточная Б яр 53 1 56,2
~01 Б алка крайняя ВкрЗЗ 1 56,8

1. Поверхности обетонируемых боковых граней плиты балки сразу 
после распалубки обрабатываются проволочными щетками-

2. Размеры выпусков арматуры плиты указаны по оси стыка отгибов.

Прочность 
5с то но. 
кгс /см 2

Плана консом 
8am  hpu 
монтаже, м

360 0,8
405 3,0
450 4 ,0

Разраб л с д я и т и  <
Пров. Лндрионо&ь
Т я ш ж ДйШксЬич ib i i r
H o rm m it ЛашкеЕич
и щ е т . кат аш ев 5 2 5 ^

3 .5 0 3 .1 -6 3 .1 .5 0  СВ

Бапка промежуточная БпрЗЗ 
кр ай н я я  Бкр 33. 

Сборочный черт еж

СтаЗия Мосса Масштаб

Р СМ.
табл. 1:40

Mcm i I Листоб 10

ПРПИТРАНСНИИПРОЕКТ

Капиройцл: ~0/  4 7  Формат ЯЗ
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49

Р и с . 1 ( п р о д о л ж е н и е )
9 - 9  Схема армирования напрягаемой арматурой 

(ненапрягаемая армат ура не показана)
M l: 75

11 П л а н  I  арм ат урного  ряда.

/ Н ~  , Г ^ ~  / Г ~
---------- - = г ^ = = - - -------------------------------------------------- .................. ■■ .......  t ------------ - £- i - ~ = - =

m ( 3 » i 32497  (3 2 3 0 0 )
(1006)f 1100 3 0 9 8 6  (3 0 8 0 0)

П лан  л  а о мат у о наго ояди

3.503.1-63.1.50 СВ
Лит

м
К о п и р о в а л 20023 т01 SO Формат ЙЗ

Пр
од

ол
же

ни
е 

см
. 

ли
ст

 5



На
ча

ло
 

см
. 

ли
ст

 Н
Схема армирования напрягаемой арм ат урой

Рис. 1 (продолж ение)  
10-10

50

11-11
M f : 20

Условные обозначения 9 
° -  пучок 
®  — пучок 6 обмотке

Контролируемое усилие 
Ь пучке? тс 51,8

Усилие В пучке при пере­
т яж ке 5 течение 5  мин, тс 57,0

Наименьшая прочность бето­
на к моменту обжатия,кгс/см 360

МГ-20

1. У ст ан овка анкеров предусмотрена при натя­
жении пучков с двух концов; в скобках дани 
расстояния меж ду анкерами 6 заготовке и 
расположение анкеров до выт яжки, 

г. Передача армат урой предварительного напря­
жения на бетон предусмотрена при 8 0 %  Куби­
ковой прочности (марки) бетона.

3. Длина пучка 6 заготовке равна 1 + 2 * 6 5 0 ,  
где L  -  полная длина пролетного строения.

Лист
3.503.1- 63.1.50 СБ

• V * *  20023’ О / 5 / о мат ЯЗ
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800 Рис. 2.

О т В е р с т и я  для с т р о п о в к и
Общий Вид 14-14

■ « ц
,з \  »

_______ьр /  "  ‘ --------------------------------- ---
Ф90 ^ .1Q0

\
§J

н ------------------

Прочность
бетонаКГС/См2

Длина коншо 
баш  при монтам м

360 0.8
405 3,0
450 4,0

Г

1
Z0

О бозначение Наим енование Марка Рис. Масса,
Т J

3.503 1- 63.1.50 Балка промежуточная БлрЗЗ 1 56.8
-01 Балка крайняя БкрЗЗ Z 56.8

1. Поверхности обетонируемых бокоВых граней плиты 
балки сразу после распалубки обрабатываются прово­
лочными щетками.

2. Размеры Выпусков арматуры плиты указаны по оси 
стыка отгибов.

з. 503.1-63. тсв Диет

b l r j e m * *  *52 Формат Я2



Ин
в^

по
Ы

 \П
од

пц
сь

 и
дя

т
н 

\8
зя

м.
ин

В.
т



\Н
нвм

?по
дА

. 1 
по

дп
ис

ь и
 Ья

тя
 1

 вз
т

т
.н

*

Для сеток
п л и т ы

1 5 0

Рио. 2  (продолжение)
ПЛАН РАСПОЛОЖЕ Н Ц Я В Е Р Х Н И Х  С Е ШОК ПЛ1ПЛЬ1 U Ф И КСАШ ОР06 6 ПРОМЕЖУТОЧНОЙ И КРАЙнеи 6алке

4 50 0  М 1 :  2 5

,-2 0 fi3 )
4 х 3 0 0 0 - 12 0 0 0

37 36

О с ь  Б А Л К Я

Д л я  Ф и к с а - 7 5 0 1 0 x 1 5 0 0  + 1 5 0 - 1 5 7 5 0
16 5 0 0

С хем д  р а с п о л о ж е н и я  Ф л к с л т о р о в  Р и с , f  и  2

Г
34 (ФК2) 3gfo К4)

14(cio\

/ ° ^ с .  <g
Схемд рд с п о л о ж е н и я  с е т о к  п л и т ы  

П л а н  н и ж н и х  с е т о к
18 ( w )  15  feu )

ду ф̂кз) /  /
S5

2 1 * 1 5 0 0  - 3 1 S O O  
3 3  0 0 0

33(<PKi) /
15Q

290Q 2900

Ш
2900 2900

Щ  'гю й  л ю о
2900 2900 2900 . , 290011, 2900 

\ Ш  Щ о о
2900 2900 5 5

2о (а е )
П л а н  верхних с е т о к

1 ? Щ  21 (с  17]
2 0 - 2 0  

М 1-20  
2 9 0  L 2 9 0

21-21
1*1-20 

ООП ООП

4400 2900
_ 2 £ У

9900 2900 2900 2900 2900 2900 2 900 44 0 0 .5 5

1 . С етки  поз. и  (с 10) и поа20(с1б) зеркальны с е т к д м  
паз. 4S (СИ  ̂ и поз. 24

2 . Схему р а с п о л о ж е н и я  к а р к а с о в  нижнего п о я с а , сеток  
реьрА н вхтое плиты а н а л о г и ч н ы  схемам в промежу­
точной рлаке БпрЗД см док.3.503.1-63.1.soeg, лист 3

3. В с к о б к а х  д а н ы  нн  п о з и ц и й  б ерхни х с е т о к  п л и т ы  п а л о к  Бпр 3 3

3.5031-63.1. 50 CS
К о п и р о в а л -. - а /  рМ А Т  А З

M e l

8
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Puc. 2 (продолжение)
2 2  ~ 2 2  Схема а рм и ро ва н ия  н а п ряга е м о й  арм а т ур о й

( ненАПРЯГАемля ар/иаппра не показана)
М < : 7 5  2 3  ,

“ 1

П л а н  А  а р м а п п р н о г о  р я а а

3.S03.1-63.1S0C P
ЛИСТ

К о п и р о в а л . 20023-01 5S Ф о р м а ш  А З
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Р-НС.2 ( п р о д о л ж е н и е ) Схема армироЬания напрягаемой арматурой 
Я ? - к  ~  2 4 -2 4

У с л о в н не овознАчения-

о  —  п у ч о к

©  — пичок в овмотке

К о н т р о л и р у е м о е  усилие 
6  п у ч к е ,  т с

4 9 , 5

Усилие 6 п у ч к е  п р и  п е р е ­
т я ж к е  в  течение 5м нн.,тс 5 4 , 4

Наим еньш ая  п р о ч н о с т ь  б е та- 

н л  к  м о м е н т у  обжатия, кгс/сл? 3 6 0

i  Усш А новКА  днкерав предусмотрено при ндтя- 
женим пучков  с д в ух  к о н ц о в ; в с к о б к а х  
д а н ы  р л с с т о я н и я  меж д у  л н керд м и  в з а г о - 
т о в к е  н расположение ликеров до в м т я ж к н -  

2 . ПереддчА А р м д / п у р о й  лрейвдрительного н а п р я ­
ж е н и я  на в ето н  прейэсмотренл при 8 0 %  
кУбнковой прочности ( м а р к и )  б е т о н я  

•3. Д л и н а  п у ч к а  в за  го то в ке  рлвнк L*z * ш ,  
гд е  L- полная  Ьлина  пролетного строении

лист
35Q3.1-63.150C6 iO
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И  я и м  еновяние
Кол. НЯ ИСПОЛН. 3.503.1-63.1- 60 Црцме-

члииеи  п о з и а ч е н п е —

Д а  к у м  е н /п п ц и я

« 3.S03.1-63.1.B0 со Сварочный чертеж X

АЗ 3.503.1-63-1-00 PC Ведомость рясходя

с т а л и  ня элемент X

АЗ 3.503.1-631 оо рм Ведомость рясходя

материалов ня элемент X

64 3.5031-63.1-ао то Техническое описание X

Сборочные единицы

Йк / 3.5031-63.2. 1500 Каркас пространств. КП iO /

Як 2 3.503.1-63.2.3300 Сегпкя ярмнтурняя 630 /

Як 3 3.503.1-63.2.3400 С е тк а  ярмитурняЯ 631 /

Як А 3.5031-63.2.4700 П е тля  строповочняя art 2

ЕТУТ*ТТТТ?ТТТУЯ
i f f iW M iH J iH iM iH eflEBM  
1 Ш ! М Ш 1 1 ! Ш ! И В Я Д Н  
liii|j|.l.HW!i!||» ||!|lf | ' T T I W h y  
l iH IW A l L U n M IlH  Л

3 S 0 J / - 6 3 J . GO

Блок т рот  у  я р к и й  
Т Б /

Ст а д и я  Л и с т

К о п и р о в а л -. У ъъ* .

\
Л и с т о в

ПРОМТРАНСННИПРОЕКТ
Ф о Р М А г п  а ч  ~

Инв.н°- подл. подпись и йятв 83RMHHSH9

Фо
рм

ат
]

I § О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол. н а  исполн. 3503.1-63.1.6о Приме-

чииие

яч 5 - 0 1 П е т л я  строловочння п е л 2
яч 6 - 0 2 П е т л я  строаовочная а с е А
яч 7 3.50 31-632.5300 Изделие з а к л а д н о е  м н б А
яч 8 3503.1-63.2.5400 Изделие зякллднае м н ? 2

R4 9 35031-63- 2. 5500 Изделие з а к л а д н о е  М Н 8 г _ _

ач 10 3S03.1-63- 2.5600 Изделие з а к л а д н о е  М Н $ 4

Д  е  /77 я л у

54 11 3-503.1-63.1- 61 Ч Т б Я ! Гост 5 7 8 1-8 2 , е *2 9 4 0 / 0 ,7 к г

БЧ 12 J . 5 0 3 .1-6 3 .1.6 2 4‘ 10Я1Г0СТ5?81-821 £>= 29 40 2 3 .6 К Г

М а т е р и а л е !

Б е т о н  гидротезсническиа
Гост4 7 9 5 -6 8  м я л к и  4 00 0 ,9 м 3__

копировал:
3S03.i-e3i.60

Ф о р м а т Г я У ,

O i
0 5
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1. бетонирование /Глока прсиэвоЗитСя в  перевернутом 
паломении, Монташные петли лаз.4 и S pad по л  о • 
оюенные на ниш ней  поверхности (Глока, срезаются 
перед монташом.

Z. Монтам Глока после перекантовки производится 
замонташные петли поз.бf ЛС6}, привариваемые 
к закладным изделиям поз. io f м н э ) с м .  
дак. 3. 503.1• 63.1, бо Сб, лист 2.
После установки (Глока в  проектное полошение 
монташные пет ли Срезаются.

3. Марка (Гетана по морозостойкости устанавли­
вается в  зависимости от климат ических 
УСлодийрайона Строительства, но н е м енее 
Mp3 200.

Раэра£ Педянкина.
Про£ Чндяианода
Qi.uHm.njo. ОашкеЛич Ж
Нормоконтьвашке?и.ч w .
Нач, отд КаташеР уМ .

3. S03-i-63.i. 60 Гб

блок тротуарный, 
ТБ1

Cfc/дрочны и черт еж

Упади* мама Масштаб

р 2,3 т Г-20
Лист /  | Лид то? 2
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Электроды типа 350Я по ГОСТ 9467-75.

3.503.1-€3.1.10 С6

в а л о к
С б о р о ч н ы й ,  ч е р т е ж

Спадая

ПРОМТРАНСНИИПРОЕК'
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/ -- -------------- - --------------  ------ —

МЯРКЙ
элемента

Напрягаемая 
армат ура, кг

изм елия нрм ят урны е. к г  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Ш а т у р а  к л а с с а В се го

ВТ! m - l л -л

ГОСТ 7348-6? ГС'СТ 578i
shjQ

1-82
ф28 ф32 ф 38 Цшого

л
ф ю

9СТ 573 
Ф12

и  -O Z  
ф14 Htnoro

Бпр 12
0 5
195,2

0 6

6,2

ф 8

217,9

фЮ ЧЛб
48,4 272,5 250,7 313,8 70,0 634,5 907,0

6» ,1 2 195,2 6,2 217,9 46,4 272,5 234,1 281,8 59,1 575,0 847,5

6 „р 15 2 9 9 ,5 7,6 297,4 70,8 375,8 286,4 365,2 70.0 721,6 1097,4

Sttp/S 2 9 9 5 7,6 297,4 70,8 375,8 264,2 325,3 59,1 648,6 1024,4

Бар 18 355,0 12,0 406,5 102,4 522,9 372,2 416,7 70,0 858,9 1381,8

Вкр18 3 5 5 ,0 12,0 408,5 102,4 522,9 344,4 368,7 59.1 772,2 1295,1

Бпр 24 837,9 16,1 531,8 547,9 577,2 519,5 70.0 1/66,7 1714,6

В itр 24 837,9 16,1 531,8 547,9 538,4 455 ,5 59,1 1053,0 /6 0 0 ,9

Бпр \58 1268,0 35,5 929,2 964,7 674,0 673,7 70,0 1417,7 2382,4

Бкр J J 1521,6 35,5 929,2 964,7 6 /8 ,5 585,8 59,1 1263,4 2228,1

Т 6 { 11,1 40,9 21,3 5 ,2 78,5 70,9 70,9 149,4

Р А З В А Р - Б ОЙЦ О ВА
П р о б . А н д р и а н о в а

Гл.инж.лр. Д А ш ке в н ч Ш А
1 ! П Ж Ш > 1 | . 1 1 1 1 ! Ш ! И К ! К Д 1
|Н А Ч .о Ы К А Ш А Ш В 6  1

20023-erf

ведомость ря сходя 
стали h r  элемент

6/  К о п и р о в а л -

3503. i -6 3 .  /. 0 0 PC

СТАОмя
Р

А и с т  
_ ] ___

Аистов
2

ПРОМТРАНСНННПРОЕКГ :
— срормдгп А-3
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Продолжение
ц з  д е л  ц  а  з я к л я д н и е , к г

Дрмнтзра илясся Л  р о к  я т  м я р к я ТРУБЯ Гннкя
В с е г о

О б щ ие

р а с х о д ,
кг

Л-1 л -  ж 8  с г З с л 5
ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76 ГОСТ 8 2  10* Г0СТ&73278 masm-fo

04 фб Ф14 ф28 Итого ф ю ф 12 ф>16 Итого 8* 80 /0*00 /0*160 юхгоо /г*/оо Итого 12x800 20*300 Итого 38*3*38106 2М24.4

2,2 5,4 V 11,3 1.7 1,6 3,3 и 2,6 is, г 18,9 32,2 32,2 65,7 1167, 9

2,2 5,4 2,7 11,3 1.7 1,6 3.3 1 , 1 2,6 15,2 18,9 32,2 32,2 65,7 1108,4

2,7 8  о 3,4 14,1 1,7 1,6 3,3 1.4 3,3 15,2 19,9 32,2 32,2 69,5 1466,4

27 8.0 3,4 14,1 1.7 1,6 33 1,4 з ,з is,г 19,9 32,2 32,2 69,5 1393,4

2.7 8.0 3,4 14,1 1.7 1.6 3,3 1,4 3,3 15,2 19,9 53,6 5 3 ,6 90,9 1827,7

2,7 8,0 3,4 14,1 1.7 1.6 3.3 1.4 3,3 15,2 19,9 5 3 ,6 53,6 90,9 1741,0

4,9 14,4 6,1 25,4 1,7 1,6 3,3 2.5 5,9 15,2 23,6 53,6 5 J  6 105,9 2658,4

4,9 14,4 5,1 25,4 1.7 1,6 3,3 2.5 5,9 15,2 23,6 53,6 53,6 105,9 2544,7

$ 4 16,0 6,6 2,0 30,2 2,5 1,6 4,1 2,8 6,6 22,8 20,4 5 2 ,6 53,6 53,6 0,4 0,4 141,3 3791,7

6,5 19,2 8,2 4,0 37,9 и 1,6 3.3 3,4 7,9 15,2 48,4 74,9 53,6 53,6 0,4 0,4 171,3 3921,0

2,8 3,0 5,8 7,2 10,0 17,2 23,0 172,4

3.5031-63.1. ооРС
Лист

2

гмгз-ог ег копировал- Формат АЗ



•Ы
 

с
т

р
о

к
и



Ин
&.

 н
па

дд
. |

 п
од

пи
сь

 м
ая

та
 |

8э
ям

.и
нв

.̂
ш

2C
УСоо.1-
~z

H А ИМЕНОВАНИЕ MATE РИАЛА 
И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ

Код КоА И МйрКА ИЗДЕЛИЯ. КОЛИЧЕСТВО НА MAPW

МАТЕРИАЛА
ЕД.

НЕМ. Бпр12 5кр12 bnptS Бкр15 Бпр 18 Ькр18 Бпр 24 Бкр24 БпрЗЗ БкрЗЗ ТВ 1

25 Ст а л ь  с р е д н е  с о р т н а я , кг А 93200 116 50,0 50,0 1,4 1,4 1,4 1,4 2,5 2,5 4,8 7,4 —

S') Ст а л ь  м е л к о с о р т н а я , иг 093300 116 646,9 5863 735,5 661,8 874,2 786.7 1187,9 1073,1 1442,9 1287,7 1043
25 К а т а н к а , к г 093400 116 235,0 23S.0 318,9 318,9 435,5 Ьъ5,5 S723 572,9 996,0 1000,3 52,5
26 С т а л ь  толстолистная*,к г 09TI00 116 323 32,5 32,S 32, S 54,1 54,1 54,1 54,1 54,1 54.) —

2? М е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о

25 н а з н а ч е н и я  ( м е т и з ы ) 120 000
29 П р о в о л о к а  с т а л ь н а я  в ы с о к о п р о ч н а я

50 ДЛЯ ЖЕЛЕЗО НТО НА КЛАССА ВЙ,кг 122400 116 205,0 205,0 314,5 314,5 372,8 372,8 879,8 879,8 1331,4 1597,7 —

31 Итого сортового ПРОКАТА
32 0 БЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА, ЛИСТОВОГО
33 ЛрОКАТА, МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ ПРО*
i k МЫСЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ В
35 НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КГ 116 1137,4 1127,5 1493,0 >419,3 1860,1 1772,6 2718,5 2603,7 3879,5 4019,4 174.2

3S ИТОГО СТАЛИ, ПРИВЕДЕННОЙ К
17 СТАЛИ КЛАССА А1яКГ "1б 1781,В 1695,9 23213 221S.9 2831,4 2706,3 4732,4 4568,2 67863 7315,7 190,1

38 ТО ЖЕ. К СТАЛИ КЛАССА С38|й,КТ 116 58,3 58,3 59,4 59,4 83,8 83.8 88,0 8 8 ,0 121,1 146,6 117

39 В с е г о  с т а л и  п р и в е д е н н о м  к

4o
WV* 1 v V 1 П II flf м г п U Ь 1111 V п ч
КЛАССАМ AI и с 38|гЗ,КГ 116 1840,1 П54.2 2380,7 2275.3 2915,2 2790,1 4820,4 4(56,2 6907,4 7462,3 2018

4l П о р т л а н д ц е м е н т 573110
k l М 500* кг 573/IS 116 3150,0 3150,0 4299,0 4299,0 5385,0 5385/) 7816Л 7816,0 12675,0 12675,0 416,0

h i Ц е м е н т , п р и в е д е н н ы й  к

ц МАРКЕ. Цоо. кг 116 3465,0 3465,0 4730,0 4730,0 5924,0 ?924Л 8598,0 8598,0 13943,0 13943,0 458,0

k Ш ЕКЕНЬо М* 571110 113 4.96 4,96 6,16 6,16 8.48 8,48 11.2 11,2 <8,16 16,16 0,72
“ v

46
Ир v  О ) m i

П е с о к  с т р о и т е л ь н ы й  природным ,** 57/» 40 ИЗ 3,72 3,72 Ц.С2 4,62 6,36 6,36 8,4 8,4 13,62 13,62 0,54-

3. S0^.1-6«,.1.00PM g

20023-O f <$f) К о п и р о ь и л : U Ц  ^ р м я т Я З

------------------ -----

Серия 3.503.1-63
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