
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИ И, И ЗД ЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  5 . 5 0 3  -  2 3

ОПОРЫ ПОД УНИФИЦИРОВАННЫЕ СВОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
АВТОДОРОЖНЫЕ ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕНИЯ СЕРИИ 3 .5 0 3  "12.

В Ы П У С К  Ш

УСТОИ ПОД ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕНИЯ ИЗ

ПУСТОТНЫХ ПЛИТ ДЛИНОЙ 1ZJ5 И № м
б л о ки  ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

Ра б о ч и е  чертеж и

НАСТОЯЩАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ НЕ ПОДЛЕЖИТ 

ПРЯМОЙ ПЕРЕДАЧЕ НА ЗАВОД-ИЗГрТО&ИТЕЛЬ 

И МОЖЕТ БЫТЬ ИСПОЛЬЗОВАНА 8 КАЧЕСТВЕ 

СПРАВОЧНОГО МАТЕРИАЛА ПРИ РАЗРАБОТКЕ 

КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА (ПИСЬМО ГОССТРОЯ 

РОССИИ ОТ 17,03.99 №5-11/30)

&S50f*06

0 вультразвуковой контроль

http://www.mosexp.ru/uzk.html


РАЗРАБОТАНЫ ГПИ  
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР 
ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ м узлы ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я  3 . 5 0 3 - 2 3

СПОРЫ ПОД УНИФИЦИРОВАННЫЕ СБОРНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ 
АВТОДОРОЖНЫЕ ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕНИЯ СЕРИИ 3 .5 0 3 -1 2

В Ы П У С К  10

УСТОИ ПОД ПРОЛЕТНЫЕ СТРОЕНИЯ ИЗ ПУСТОТНЫХ 

ПЛИТ ДЛИНОЙ 12.15 И IB M .
Блоки ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и

.С О Н Щ О Р П Р О Е КТ  
и н с т и т у т а  'г/~
П Р О Е К Т А

8.Р. Силков  
ш.и. Фе и о р о в

У т в е р ж д е н ы
р а с п о р я ж е н и е м  м и н т р а н с с т р о я г о  

от 24 05.82 ЯЛН-АЗб 
И ВВЕДЕНЫ В 'ДЕЙСТВИЕ ГЛЛВТРАНСПРОЕКТОМ 
с ( И . М . Й Г ,  п и с ь м о  з о о г / г ч - с  от o u x s i r .

----------------- :--------------------- ТШч% Т
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ОбоэнАченис Н л и м е н о в А н и е Сыр.

3 .5 0 3 -  Ш О - О Ю С ОЯСРЖЛ ННС г

3.503- 23. ю —о. аопэ ПОЯСНИЩАЬН АЯ ЗАПИСКА 3 - 5

3.503 — 23.10— 0.0.0 Д1
Ведомость ссылочных 

д о к у м е н т о в 6 - 7

5.505 - 2 3 .1 0 -1 .0 .0 Блок  ш к а ф н о й  с ш е н к и  ш - 1 6

5 .505—  25 .10 -1 .1 .0 С е т к л  а р м а ш у р н а я  С - 1 3

3.503— и .  ю — г а о с б Блоки ш к а ф н о й  с т е н к и  ш - г ;  ш -3  
Сборо чны й  чертеж

10

3.503 -  2 3 .1 0 -2 .0 .0
Блоки ш к а ф н о й  с т е н к и  10-2} Ш -З  

С п е ц и ф и к а ц и я 11

Об о  з н а  че н w с Н А и м е н о в А Н и е Стар.

. 3 . 5 0 3 - 2 3 . 1 0 — 2.1.0 С С Ш К А а р м а ш у р н а я  С - 2 ;  с - 3 12

3.503— 2 3 .1 0 — 3.0.0 О т к р ы л о к  К - 1 ; 13

3 . 5 0 3 - 2 3 . 1 0  - 3 . 1 . 0 С е т к л  а р м а ш у р н а я  С - 4 - н 15

3.503 — 23. Ю —  4.0.0 О ш к р ы л о к  К ~ 2 Ц

3 .5 0 3 - 2 3 . 1 0  -  <к1.0 С е т к л  А Р М А т у р н л я  С - 5 Т ; С - 5 Н 15

35  03— 23.10 —  1.2.0 И з д е л и е  з а к а а д н о с  Ь Д - 1 16

3.503— 23 .1 0 — О.ШЗВС
Ведомость РА СХ О Д А С Т А Л И 15

Нлч.ОИС Постовой'
ГЛШКРИС Ивянскии jaiJ£2
ГЛЛЙЖПР Федоров .
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3 .5 0 3  -  2 3 .  10 -  0 .0 .0

С о д е Р Ж А Н и с
Сшлдия лист Аметов
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Т и п о ь к й  д о к у м е н т а ц и я . н а  к о н с т р у к ц и и , и з д е л и я  и у з л ы  у с т о е в  noi п р о л е т ­
н ы е  с тро ен ия  из п у с т о т н ы х  пкит д ли но й <2,i5 и 1 6 м  РАЗРАБОТАНА пок п л а н у  
типового проектирования н а  4979 г. у т в е р ж д е н н о м у  п о с т а н о в л е н и е м  Го с с т р о я  
СССР от 4 8 . 4 2 .1 8 г .  Й 5 5  & с о о т в е т с т в и и  с т е х н и ч е с к и м и  Р Е Ш ЕН ИЯ М И , УТВЕР­

ЖДЕННЫМИ РАСПО РЯ Ж ЕН ИЕ М  М Ш Р А Н С С Т Р О Я  С С С Р  ОТ 2 Ц .4 0 .7 8 г. л/ А - 4363. 
С о с т к ь  ДОКУМЕНТАЦИИ*.

В ы п у с к  9 „ У с т о и  п о д  п р о л е т н ы е  с т р о е н и я  из п у с т о т н ы х  п к и т  д а н н о й  
42,45 и 18м . М а т е р и а л ы  U 9  ПРОЕКТИРОВАНИЯ 5)

В ы п у с к  40 Л Уст ом  п о д  п р о л е т н ы е  с т р о е н и я  . и з  п у с т о т н ы х  п к и т  д а н н о й  
К ,  15 и 48 м. &л о к н  з а в о д с к о г о  и з г о т о в л е н и я *

В ы п у с к  <1 „ У с т о и  под п р о к е т н ы е  с т р о е н и я  и з  п у с т о т н ы х  п к и т  д а н н о й  
1 2 ,1 5  и 48м , Т е х н о л о г и ч е с к и е  с х е м ы  в о з в е д е н и я ?

Вы п у с к  42 „У ст о и  под п р о к е т н ы е  с т р о е н и я  из п у с т о т н ы х  пкит дкин ои
• 4 2 ,4 5  и 48 ^ - С п е ц и а л ь н ы е  в с п о м о г а т е л ь н ы е  с о о р у ж е н и я  и у с т р о й с т ­

ва для в о з в е д е н и я ”
В ВЫПУСКЕ 40 с о д е р ж а т с я  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  сворных ж е л е з о б е т о н н ы х  блоков

ШКАФНЫХ СТЕНОК ц ОТКРЫЛКОВ УСТОЕВ, РАЗРАБОТАННЫХ В НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ.

2. Н о м Е Н К Ш Ч Р Д  Б КО К О в.
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Эскиз
М а р к а

ИЗДЕЛИЯ
А. ЛИНА 

БЛОКА ,  
1,М М

Вы с о т а

БЛОК A t
Н , мм

М а р к а

б е т о н а

Ра с х о д  м а т е р и а л а -
__ UЗЛЕ КИ Е__

М а с с а ,
т

БЕТОН,
М>

СТАЛЬ,кг
Щ
8 |

ШЧ 2БОО 610

М100

0,10 24 0,5
^ ............ Ш-2 Ч'ьао МО 0,13 bh 4,0

ш -ъ 4600 670 0,41 87 4,4

ас
JiQQ

К-4 2680 МО м ю о 0,15 38 . 0, в

L ° к- г т о 4550 0,41 чч 4,4
Р а з р е ш а е т с я  у к р у п н е н и е

ОБЪЕМОВ М Ш Ы Х  СТЫКОВ.
ВЫШЕ. УКАЗ АН НЫ Х . БЛОКОВ .. С КЕЛЬЮ У М ЕН ЬШ ЕН ИЯ

791/10 3

1 ПОЯСНЕНИЯ ПО .ОБОЗНАЧЕНИЮ__A.OK.VMEНТО».

&СЕ . Ш Ч Ш Т Ы  Ш М И Ц Н О  &ЫПЧСМ ИМЕЮТ, КРОМЕ т ш г о  UbOlHKHtHUS 
Д503- 23.4'0,  ТРЕХЗНАЧНОЕ ЦИФРОВОЕ. ОБОЗНАЧЕНИЕ, ДОПОАНЯЕМОЕ БУКВАМИ Т О  

. Ш  ТЕХНИЧЕСКОГО . ОПИСАНИЯ, С Б - ДЛЯ СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕЖЕЙ ИЗДЕЛИИ И ВС ~  
АЛЯ ВЕДОМОСТИ РАСХОДА СТААИ.

П е р в а я  ц и ф р а  п р е д н а з н а ч е н а  д а я  о б о з н а ч е н и я  д о к у м е н т о в  н а  б а ск и ;
ОТ Ш  ДО 2 .0 .0 -  БЛОКИ ШКАФНОЙ . СТЕНКИ;  3.0.0 -  ОТКРЫЛКИ. СЛЕДУЮЩАЯ ЦИФРА 
ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ ОБОЗНАЧЕНИЯ ДОКУМЕНТОВ НА СБОРОЧНЫЕ' ЕДИНИЦЫ*

^ Т р е б о в а н и я  к м а т е р и а л а м .

М .  1 к я  НОРМАЛЬНЫХ КЛИМАТИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ (СРЕДНЯЯ ТЕМПЕРАТУРА НАИБОЛЕЕ 
ХОЛОДНЫХ СУТОК НЕ НИЖЕ - W * C  ПО С Н и П Д - и * 7 2  ТЛВА. 4 ГР.49).

С б о р н ы е  з л е  м е н т ы  о п о р  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  и з  г и д р о т е х н и ч е с к о г о  б е т о н а  
п ро ек тн ой  м а р к и  по п р о ч н о с т и  н а  СЖАТИЕ МЗОО по ГОСТ Т о - 6 8 .  М а р к а  
б е т о н а  по м о р о з о с т о й к о с т и  M 20 Q  п р и 'с р е д н е м е с я ч н о й  т е м п е р а т у р е  в о з ­
д у х а  НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОГО М ЕС Я Ц А  НЕ Н И Ж Е  Ч 5 ’ С U МРЗ 3)00 ПРИ БОЛЕЕ 
НИЗКОЙ Т Е М П Е Р А Т У Р Е .

Ц е м е н т  и. з а п о л н и т е л и  д л я  б е т о н а  с б о р н ы х  з л е м е н т о ь  д о л ж н ы  
у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  ' н о р м а т и в н ы х  д о к у м е н т о в , п р и в е д е н н ы х  В Т А Б Л И Ц Е Й .

Т а б л и ц а  ьМ
На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а Н о р м а т и в н ы е  д о к у м е н т ы

Ц е м е н т СНцП Ш -41-75 п. 4 . г г ; ГОСТ МО-76

К рупный заполнитель СНиП 1-41-75 4 .4 .2 1 ;  ГОСТ 0269-76

М е л к и й  з а п о л н и т е л ь СНиП m -ifV TS  ПЛ.2Ц-, ГОСТ 8735-75

В о й СНиП ш - 4 1 - 7 5  п.4.27

1 5 0 1 - 2 1 . 1 0 - 0 . 0 . 0 1 1 1

П о я с н и т е л ь н а я
з а п и с к а

СТАДИЯ Аист Аистов
Р 3нкч. онс Постовой
С о к и ^ о р . п р о е к т

г и п в д е иьянский utiiltw,
Гк. ШК- UP. ФЕДОРОВ .

A5&S-06 ‘j f
^ n n U D O ^ A A •
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А.КЯ АРМИРОВАНИЯ ЭЛЕМЕНТОВ оно? в с о о т в е т с т в и и  с у к а з а н и я м и  Т П 1 0 И 1  
^  П. 2.7 В КАЧЕСТВЕ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРЦНЯТК АРМАТУР/А KAACCA A - S .  •

1 л я  РАБОЧЕЙ м к о н с т р у к т и в н о й  А Р М А Т У Р Ы , СТРОПОВОЧНЫХ ПЕ ТЕЛ Ь и
З А Ш Л Н Ы Х  Л Е Т А А Е И  ИСПОЛЬЗУЮТСЯ. CT KKW , М А Р К И  К О Т О Р Ы Х  Y К А Н Н Ы  В Т А Б Л И ­
Ц Е  *12.

- Т а б л и ц а  U

Н а и м е н о в а н и е  с т а л и 6 ш  и з ш и я

.М а р к а  с т а л и  п р и  р а с ч е т н о й  
т е м п е р а т у р е

H t  н и ш

- з о ’ с

. н е  н и ж е  
- ц - о ° с  . . .

/а р м а т у р н а я

с т а л ь

к л а с с а  А - 1  

п о  Г О С Т  - 5 1 8 4 - 1 5

С в а р н ы е  и  в я з а н ы е

С Е Т К И .  И  К А Р К А С Ы

Ь С т З  с п 2  

С т  3  с п  3  

& С т З  п с  2  

6 С т  3  Г п с  2  

п о  Г О С Т  3 8 0 - 7 1 *  

М Г п о С

п о  ' ♦ M T T l - V l - e T

В С т З  с п 2  

С т  3  с п  3

n q  Г О С Т  3 8 0 - 1 1 *

Ь Я З А Н Ы Е  С Е Т К И  

И  К А Р К А С Ы

В С т З  п с 2  

6 С т З  Г п с  2  

п о  Г О С Т  5 8 0 - 7 1 *  

R 1 S  Г п с  г  

п о  Ш У И К Т

С Т Р О П О В О Ч Н Ы Е

П Е Т А И

6 С т З  с п  2 ,  6 0  

п о  г о с т  з е

т З  п с 2  

1 0 - 7 1 *

А р м а т у р н а я

• С Т А А Ь  

к и с е и  K - S  

. п о  Г О С Т  5 7 8 1 - 7 5

С в а р н ы е  и  в я з а н ы е

С Е Т К И  И  К А Р К А С Ы ,  

З А К Л А Д Н Ы Е  Л Е Т  А  А И

В С т З  с п 2  

В  С т  5  П С  2  

п о  Г О С Т  3 8 0 - 1 4 *

В  С т  5  с п 2  

п о  Г О С Т  3 8 0 - 7 1 *

Ь Я З А Н Ы Е  С Е Т К И  

И  К А Р К А С Ы

6 С т 5  п о  2  

п о  Г О С Т  3 8 0 - 7 1 ’

А р м а т у р н а я

С Т А А Ь

к и о е к  h v i  

п о  Г О С Т .  5 7 8 1 * 7 5

Св а р н ы е  и в я з а н ы е

С Е Т К И  Ц  К А Р К А С Ы « г г о ,  3 5 r t

п о  Г О С Т  5 . 1 9 5 9 - 7 2 ’

2 5 Г 2 С

п о  Г О С Т  5 .  № 7 2 ’

& Я З А Н Ы Е  С Е Т К И  

и '  К А Р К А С Ы

3 5  Г С  п о  

Г О С Т  5 . 1 4 5 9 - 7 2 *

■ П р о ш ш  п о к а т и  с и и  

п о  Г О С Т  Ю З - 5 7 *

Ь С т З  с п  5  п о  

Ю 1  п о  Г О С Т  В

Г О С Т  3 8 0 - 7 1 *  

. 7 1 3 - 7 5

4

U .  А л *  С е в е р н о й  с т р о и т е л ь н о - к л и м а т и ч е с к о й  зоны( с р е д н я я  т е м п е р а т у р а

НАРУЖНОГО В О З Л У Х А  НАИ50АЕЕ ХОЛОЛНЫХ СУТОК НИЖЕ *Н0°С Ю - 5 5 #С ПО 
. СНиП п - А . 6 - 7 2  ТАБЛИЦЫ I ГР. 19).

Ь СООТВЕТСТВИИ С 5СН 1 5 5 -G9 МАРКА БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ ПРИНИМАЕТ- 
с* К А К  ЛАЯ РАЙОНОВ С НОРМАЛЬНЫМИ КЛИМАТИЧЕСКИМИ УСЛОВИЯМИ/ГЕ M3QQ.

. М а р к а  б е т о н а  по м о р о з о с т о й к о с т и  л о а ж н а  б ы т ь  н е  н и ж е  М р ъ ^ 0 0 . Ц е м е н т

U ЗАПОАИИТЕАИ ЛОЛЖНЫ У Ш А Е Т Ь О Р Я Т Ь  ТРЕБОВАНИЯМ НОРМАТИВНЫХ ШУМЕЙТОВ 
ТАБЛИЦЫ НА НАСТОЯЩЕГО Р А 31 Е АА . К Р О М Е ТОГО ЗАГРЯЗНЕННОСТЬ ЩЕБНЯ НЕ
m m  п р е в ы ш а т ь  о , 5 % .

Ь м и РО ВА н и Е 3A EM EH TQ B ОПОР ПРОИЗВОАИТСЯ ПО Т ЕМ  ЖЕ Ч Е Р Т Е Ж А М , 
НТО И Ш  НОРМА АЬИЫХ К А И М А Т И Ч ЕС К И Х  УСЛОВИЙ, НО МАРКА СТАЛЕЙ А О Ш А  

.ПРИНИМАТЬСЯ Б СООТВЕТСТВИИ О ПРИВЕ ДЕН НЫ МИ  В Т А Б А И Ц Е Nb МАРКАМИ 
СТААЕЙ.

Т а б л и ц а  НЗ

Н а и м е н о в а н и е  с т а л и & И Л  И З Л ЕЛ И Я
М а р к а  с т л а н  п р и  р а с ч е т н о й  

т е м п е р а т у р е

iO ,  5 0 4 н и ж е  -50°С

А р м а т у р н а я

с т а л ь

к л а с с а  K -I
П О . ГОСТ 5781-75

С в а р н ы е  и  в я з а н ы е

СЕТКИ И КАРКАСЫ
В С п 3 on 2 по 

ГОСТ 3 8 0 - 7 1 %

В я з а н ы е  с е т к и  и  

к а р к а с ы

& СтЗ Гпс 2 по ГОСТ3 8 0 - 7 1 *  
16 Гп о2 по \ Ш  I - 47-67

С Т Р О П О В О Ч Н Ы Е
П Е Т Л И

В С т З  o n 2. по 
ГОСТ 3 8 0 - T f

А р м а т у р н а я  

с т а л ь   ̂
к л а с с а  К-и 

п о  ГОСТ .5 1 8 4 -7 5

С в а р н ы е  и  в я з а н ы е

СЕТКИ И К А Р К А С Ы ,  
З А К Л А 1 Н Ы Е Л Е Т А Л И ,  
СТРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ

1 0 ГТ  по ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

А р м а т у р н а я  с т а л ь  

к л а с с а  А-ш по ГОСТ 5181-15
В я з а н ы е  с е т к и

И К А Р К А С Ы

Е5ГЕС ПО ГОСТ 
5164-15 U ПО

Г О И  5.1959-72*
—

П р о к а т н а я  п о л о с о в а я  с т а л ь  по ГОСТ № 3-51* ю г ш л - г ,  
Ш С Н И И 5 \ Ш  
ПО ГОСТ ВИЗ-15

ч о г с с и .- 'з >  
ю х с н л - з  

по ГОСТ 0 1 43 -1 5

791/10 3 .5 0 3 -ш о -о .о .  опз
л и с т

г
Q£ 6

К п п и о п л а  а * ПЗл й н а Т  а !
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РАБОТЫ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ U М О Н Т А М  М Ш А Н Ы Х  Ш А Л Е Ц  Ш Ж Н Ы  
ВЫПОЛНЯТЬСЯ О С О Б Л Ю Д Ш Е М  "Т РЕ БО В АН ИЙ  ОН 3 t t ' S 5 ,  А АЛЯ СЕВЕРНОЙ КЛИ­
МАТИЧЕСКОЙ ЗОНЫ Т К К Ж Е  И ВСН^Б'бй М и н т н С С Т Р О Я ,  МПС.

Д . Л Я  С О Б Л Ю Д Е Н И Я -  Т О Л Щ И Н Ы  З А Щ И Т Н О Г О1 СЛОЯ И Ф И К С Д Ц и И ^ А Р М А Ш -
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О в о з н А ч е н н е Ш и м е н о в А н и е

Г о с у д а р с т в е н н ы е  с ш а н д а р т п  ы

1 Г О С Т  1  0 5  -  7 6 П о л о с а  с п г а л ь и а я  г о р я ч е к л т А н -

н а  я .  С о р т л м е н т .

1 Г О С Т  5 8 0  -  7 1  * С т А А Ь  у  г  л е р  о д  и  с т  л я  о б ы к н о -

в е н н о г о  К А ч е с т в л .  М а р к и

и  о  б  14 и  е  т е х н и ч е с к и е

Ш Р е Б О В А Н  и  я .

ъ Г О С Т  4 7 9 5 - 6 8 Б е т о н  г и д р о т е х н и ч е с к и й 7

Т е х н и ч е с к и е  ш р е в о в л н н я .

К Г О С Т  4 7  9 7  -  6 9  ’ Б е т о н  г и д р о т е х н и ч е с к и м

Г О С Т  4 7  9 8  -  6 9 ’ Т е х н и ч е с к и е  т р е в о в А н и я  к

м л т е р и А А А м  д л я  е г о  п р и г о т о в -

. х е н и я  и  м е т о д ы  и с п ы  п и н и я

м л т е р и  а а о  в  д а я  е г о  п р и г о т о в -

а  е  и  и  я .

3 . 5 0 3  -  Z 3 . 1 0 - Q U O  А 1
И А Ч . О И С П о с т о в о й
Га ш д о и с И в я н с к н й J u A n /

В  е  д  о  м  о  с ш  ь .  

с с ы л о ч н ы х  

д о к у м е н т о в

С Ш А Д и Я Аист Листов
Гм и и о ? . Ф е д о р о в ч P 1 А-
Р В К . Б Р Н Г . м а х и  н а ^

с о ю н о р п р о шПроверил М а х  и н а

Р А 5 Р А Б . Д е л а о  с
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О Б О Э Н А Ч С Н И е

5. ГОСТ 5 7 8 1 - 1 5

-------------- ■— д
Н А и м е н о в л н и е

С Ш А А Ь  Г О Р Я П  к п п и и я  

Д А Я  А Р М И Р О В А Н И Я  

ж е л е  ъ  о  б  е  т о н н ы  а  к о н с т р у к ­

ц и и .

Г О С Т  67  1 5  -  7 5

Г О С Т  1 9 Z 8  1 - 7 5

ГОСТ 19 Z 8 Z - 1 5

С Н  Z 0 0  -  62.

1791/ и

С ш  а  к ь  ы г А е р о ц и с т л я  и

н и в к о А е г н р о в х и н л я

К О Н  С И Р В К Ц и О Н Н А Я  Д А Я  М О С П О -

с т р о е и и я .  М а р к и  и т е х н и ­

ч е с к и е  ш р е в о в А н и я

С т А А Ь  И И З Ч О А С Г И Р О В А Н -

н а я  с о р ш о в а я  и Ф а с о н н а я .

С т А А Ь  н  и  3  К О  А е  Г  и  P D B A  И  -

н ' а я  т о А с т о А и с т о в А Я

И Ш И Р О К О  П О А О С Н А  Я

у н и в е р с д  A b  Н  А  я

О т Р А С А С в ы е  д о  к  у  м  с  н  т  ы

Т е х н и ч е с к и е  У С А о в и я

п р о е  к т  и р о б а  н и я ж е л е з н о ^ *

5 .  5 0 5  -  П .  1 0 - 0 . 0 .  О Д  1
Аист
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Д О Р О Ж Н Ы Х  И ГОРОДСКИХ

М О С Ш О В  И ШР У Б

10 C W 3 13 - 6 5 * И Н С т . Р У К Ц И Я  по

Ш С Х Н О А О Г И  И н з г о m о в -

И  Н И Я И У С Ш А И О В К И

С т л А Ь Н Ы Х  З А К Л А Д -

н ы х  д е m л л е и в

с б о р н ы х  желез о ветон-
н ы х  и Б е т о н н ы х

и з д е л и я х .

11 С H 3 9 3 - 78 и н с т р у к ц и я  п о

с в л р к е ,  с о е д и н е н и и

А Р М А  Ш У Р Ы  И З А К Л А Д Н Ы Х

д е т А л е и  ж е л е з о -

Б е т о н н ы х  к о н с ш р у к -

ц и и .

M • CD  3 6 5 - 67 у к а з а н и я  по проект и р о  ван н ю

ж е а е з о в е т о н н ы х и  Б е т о н н ы х  к о н -

с т р у к ц и и  ж е л е з н о д о р о ж н ы х / в т о д о р о ж -

н ы х н г о р о д с к и х  м о с т о в  н ш р у б

Aucm

3.503-  23.10 — 0.0.0 Д1 3

К о п н р о ш :Д £ [  ф о р м л т/)4

HUUOUl/rtHUl-N АН и

7

N
п//п

О в о з н А ч е н и е Н А и м е н о в А н н е

13 Т П 1 0 1 - 7 6 т е х н и ч е с к и е  в е л о -

в и я  п о  э к о н о м н о -

М У Р А С Х О Д О В А Н И Ю

О С Н О В Н Ы Х  С 1 Р О И -

т е л ь н ы х  м л т е р н А -

' А 0 Б.

14 В С Н  1 5 5 - 6 9 У К А З А Н И Я  П О

п р о е к т  и р о в а й и ю

и с т р о  и и е л ь с га в у

ж е л е  з о  в е я  о н  н ы х

и б е т о н н ы х  к о н -

с т р у к ц н и  А 5 и  о -

Д О Р О Ж Н Ы Х  и г о р о д -

с к и х м о с т о в  и ш р у б ,

п р е д н А з н л ч е н н ы х  д л я

Э К С П Л У А Ш А Ц И И  в У С А 0 -

в и я х  н и з к и х  т е м п е  РА т у р

( с е в е р н о е  и с п о л н е н  и с)

15 В С Я  1 8 7 - 7 6 И н с т р у к ц и я  п о  п р о е к т а -

р о в а н и н з  м а л ы х  и с р е д -

н и х  м о с т о в  Б А М
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ВЕДОМОШПЬ С Ш ЕЮ К Н ЕЙ  НК О Д И Н  ЗДЕМ ЕНШ

МАРКА
ЭЛ|-

МЕН1ПА
Поз. Э с к и з

ф
мм

ДЛИНА
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0 БОЗНА Ч Е Н  И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е 5гас
ПРИМЕЧА­

НИЕ

Д О К У М Е Н Ш А Ц И Я

АЪ 3 . 5 0 3 - 2 3 . ,  1 0 - 0 . 0 . О П З ПОЯСНИШЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
АЧ 3.503 -  23. 10 ~  0.0. 0 ВС ВЫБОРКА С ШАЛИ

СБОРОЧНЫЕ Е Д И Н И Ц Ы

АЧ i 3 503 -  23. 1.0 -  1.1. 0 СЕШКА АРМАШУРНАЯ С‘ 1 2

АЧ 2 3.503 -  23. 10 -  1 .2 .0 Из д е л и е  з а к л а д н о е  з д-1 2
Д Е 1 П А Л И

'

Б Ч 3 3 . 5 0 5 -  2 3 .  10 -  1 0 . 3 ПЕШЛЯ СЛ1Р0П0В0ЧНАЯ 2 )С/Л1Е1ШМОСТ1
(«ПСРЖНЕЙ

БЧ 3.503 -  23. 10 -  1 . 0 Л Стяжкд 1В НА ОДИН 
З Л Е М Е Н т

М А Ш Е Р И А Л Ы

БЕШОН МАРКИ 300 0.19 м 3

ОСШАЛЬНОЕ -  СМ. СПЕЦИФИКАЦИЮ ИСПОЛНЕНИЙ

791/10 8

1503 - m o -  i . o . o

б л о к  Ш К А Ф Н О Й  С Ю Е Н К И

ш - 1

Ш А Л  ИЯ М А С С А М А С Ш Т А Б

р 0,5т 1 : 2 0КАЧ. ОНО П о с т о в о й
ГЛ.СПЕЦ.ОНС Н в я н с к и и urn*-?
ГЛ .И Н Ж .П Р . Ф е д о р о в л и с т  ( л и с т о в  \
РУК .бР И Г. МУХИНА

С О Н П Д О Р П Р О Е К ТПРОВЕРИЛ Кл е й м е н о в а

Р А З Р А Б . МУХИНА s

A S S O S - 0 6  9

Фо р м а т  АЪк о п и р о в а л  д р о и о в а
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. 500 .200 б *  200 . 200 500 8
/

У
2600
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-<SCСЭО
Ло Обозначу  ни с HAHMGHO'JAHMC

«<сэж Прим с ч.

Д е т д  А И

64 1 3 .5 0 3 -гэ . ю -  1. 1.1 JzfSAI ГОСТ5781-75 £=1600 4 1.31

Б4 2 3.503-13 . 10 -  1.1.1 01ОА! ГОСТ 5781-75 С* 650 9 3,61

3.503-2У10 -  1.10

С е т  КА А Р М А Ш У Р Н А Я

С-1

СШАДИЛ - Й А И А Масшшаб

р 5,91 1-10На ч . 0ИС П о с т о в о й
Г л . е п е ц Ш И в я н е к м й
Га н и ж . п р . Ф е л о р о в л и с т  I л и с т о в  1
РакБрнг М а х и н  а Луч С 0 Ш И 0 Р П Р 0 ШПроверил К Л С Й М Ш В А
ЙМ.РАБ. Г М в х и н а g£ sa & .

К о п и р о в а л : Зя м ш а Формаш М
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Оп а л уб ка

400

H

n _ r r I I I I

j
1550

a/A
А р М И Р О |А Н И £

400

-#•
- 9  й-

O U
- 9 -

_ ° ^ L

и и
- 9 й

П * 2 0 0

В е д о м о с т ь  с т е р ж н е й  н а  о д и н  э л е м е н т

Марка
ЭЛС*ментАПоз. Эски з Фмм

Дайна
мм

Кол.

Ш-2 ш-з
СОГа

л
N1а

г i’2s/£_ _т..-J g 10 А'1 920 2 2
д . no L 8 Л-1 250 36 40.

М а р к а О б о з н л ч е и и е

М а с с а

е д ,
т

а,
м м

Ь ,

и »

п ,

ш т

с,
м м

Ш-2 3.503-23.10 -  20.0 1.0 3580 8 0 17 1815

ш - з 3.503-23.1 0 -  2.0.0-01 U 4000 1 0 0 19 1225

791/10 Ю

НАЧ. 0 И С П о с т о в о й

га.ш д .0ИЕИ в я н с к и й м2*?
ГА.ИНШ- ПР. Федоров
РУК. БРИГ. Мухина

прпвьриа Смыслова \
РАЗРАБОШ. Руднидкий

/

2-2

1 l  a '
•  4

• •

Г  •< 
[.

' сэ
чг\п

200 h

36 1 М

м -
.шо,

Ш

и

3.505-25.10 -  2.0.0СБ

Блоки ш к а ф н о й  стенки 

Ш - 2 , Ш -З
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж . •

СШ АД И Я М А С С А М А С Ш Ш А Б

Р С М .
ГОАБАИЦЗ

Г - 2 0

л и с т 1 А и с т о в  1

С 0 Ю З Д 0 Р П Р 0 Е К Т

КОПИРОВАЛ- МиШРУШША

хт£- ос ft-
Ф о р м а ш  А Ъ
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5
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О б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е
К0АИЧ.НА НС ПО А Н.  3  5 0 3 - 2 3 .  1 0  -  2 0 0

ПриМБЧАНИе
0 1

Я о к у м е н т л ц и я

43 3 . 5 0 3 - Z 3 .  10 -  0 . 0 .  О П З П в я с н и т е л ь н А Я  з а п и с к а

43 3 . 5 0 3 - Z 3 . 1 0  -  2. 0.  о с ь СБОР ОЧН ЫЙ  Ч6 РШ СЖ
44 3 . 5 0 3 - Z 3 . 1 Q  -  0 . 0 . 0  В С ВЫБОРКА СШААИ

Е
3*< р р

в.са
с<*

э
ю

1
3

НАЧ.0МСП о с т о в о й
ГлхпсдошИнянскии
Ганнж.прФсюров
PH к .БРИ г МУХИНА
ПроверилКАСЙМС НОВА
Раэраб. Мухина

3 . 5 0 3 -  23.10 Z. 0.0
/ СШАДНЯ Аист листов

Бюк шкафной стенки р 1 г
ш-г , ш-5  

спецификация с о ю з ш п т к т
КОПИРОВАЛ; ЛУ^ ФоРМАИ1/14

т
Ё
с эе-

•<ГС
с э
СО

СЦ
з е=f
= с
с ОО
с =

0 Б О З Н А Ч С  Н И С Н а и м с н о в а н и с
КОАНЧ. НА ИСП0ЛН. 3 .5 0 3 -2 3 .  Ш 2.00 прнмбчаннс

01

Сбброчныс единицы

44 1 3 .5 0 3 -2 3 .1 0  -  2. 1 0 Сошка АРМАШУРНАЯ С"2 2

44 - 0 1 СвтКА АРМАШУРНАЯ С-3 2

Д.6ШААИ

43 г 3 5 0 3 -2 3 .1 0  ~  2 .0 .2 Петля сшроповочная 2 2

43 3 ■ 3.503-23.10 -  2 0 3 1 СтяжкА 36 44)

М АГПСРИ А А

Б етон м а р к и  300 0,39 0,4-3 м ъ

Ocni/иьиое-см. спецификацию исполнении

791/10 11 з 5 о з - г з .  ш -  г. о. о
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Х с Ш Е Р Ж Е Н Ь  Р А З Р Е З А Ш Ь  И  П Р И В А Р И Ш Ь

О Б О З Н А Ч Е Н И Е
М а р к а

с е ш к и

а ,
м м

' « .
М М

П ,
ш ш

М А С С А ,
К Г

5.  5 0 3  -  2 3 . 1 0  -  2 .  1 . 0 С - 2 1 4 1 5 4 9 0 1 7 3 9 , 7

3 . 5 0 3 -  2 3 .  ю  -  2 . 1 . 0 - 0 1 с - з 1 0 2 5 5 Q 0 W 4 0 , 9

к;<
Iв-

<
i Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ К о д. Примечание

3 .5 0 3 - 2 3 .1 0  — 2.1 .  0 С Е П 1 К А  C - i
Л Е П 1 А Л И

БЧ i 2 . 5 0 2 - 2 3 . 1 0 - 2 . 1 . 1 0ш А Ж  ГОСТ 5781-75, 1=530 2,6 кг

БЧ г 3.503 -23 .10  -  2 . 1 .2 010 А Ж  ГОСТ 5781-75, £=550 10 4,0 кг
64 3 3.503 -23.10 -  2.1. 3 0 6 А Х  ГОСТ 5781-75,[4380 k 3,9 кг
B4j A J 3.503 -23.10 -  2 . 1  4 -2 0 0 4 2  ГОСТ 103-5^1550 L 29,2 кг

3.503 - 2 3 . 1 0 -  2.1. 0 - 0 1 С ЕГП КА C - ZI- - ....
Л Е Г П А Л И

■бч 1 3.503 -  2 3 . 1 0 -  2 . 1 .1  - 0 1 010 А Ж  ГОСТ 5781-75, Е= 530 ~ Г 2,6 кг
64 г 3.503 -  2 3 . 1 0 -  2.1. 2 - 0 1 010 А Ж  ГОСТ5781-75. Ь 550 12 . 4,8 кг
БЧ 3 3.503 -  2 3 . 1 0 - 2 . 1 . 3  - 0 1 06 A I  ГОСТ 5781*75, £=4800_4_ 4,3 кг
54 4 3.503 -  2 3 . 1 0 - 2 . 1 .  k  - 0 1 -200 М2 ГОСТ 103-57,’  £=1550 1 29,2 кг

3 . 5 0 3 - Я З . 1 0 2 . 1 . 0
-----------1

Се ш к и  а р м а ш и р н ы е  
с - г ,  с - 3

стдаия ,масса МАСШТАБ
I

Р 1
см.

ГАБАИЦ5 Г  20ЙАЧ.0ИС I Постовой
В1Щ|И!Г»Издйияц^|ИтаЯ — л и с т  | листов 1ГЛ.ИНХ.ПР. Федоров I

рук. бриг. МУХИНА
СО Ю З ДОР ПРОЕКТПРОВЕРИЛ Смыслова Ол ащ_

B I B 1 1 9 Ш - -

1 2

к о п и р о в а л : Я р о н о в а Ф о р м а ш  A i
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1 - 1 2-2

кдомостй СТЕРЖНЕЙ НА РДИН ЭЛЕМЕНТ

М а р к а
зле-
ментА

Поз. Э с к и з 0
м м

Дл и н а
м м

Ко л.

К - 1

4 г  « 2 5 ^  300 - J 1 0 А - Г 920 2

5 8 A - I 250 18

6
“IIЧ 10A-ffl 2824 2

L 300 J. П 4 0/  jT

т
о

13
В<X
О-
о З

о
н

а
 

|

iX
ГО

сё
ОбОЗНАчение НдименовАние Кол. Примечд-

ние

• - • ---------
Д о к у м в н ш а ц и я  

Поя сни тел ьнАЯ з а п и с к а
—

43 3.5 0 3 - 2 3 . 1D -  О.О.ОПЗ

44 3.503 -  23 .10  -  О.О.ОВС Вы б о р к а  с ш а л и

Сборочные единицы

44 1 3 .5 0 3 -2 3 -1 0  -  3 .1 . 0 С е | Ш  а р м а ш н р н а я  ( М Т 1
44 2 3. 503-23.10 -  3. 1.0 -  01 Сы п к а  а р м а т у р н а я  С - 4 м 1

44 3 3 .5 0 3 -2 3 .1 0  -  3 .3 .0 Изделие злклддное З Д - ! 1
Д е гпА ЛИ

Б4 А 3. 503 -  23.10 -  3 .  0.1 П е т л я  с т р о п о в о ч н А Я 2 ) см. ведо-
Б4 5 3. 5 0 3 -  2 3 .1 0  -  3 .0 . 2 Сш я ж к а 18 мосгпь . 

[стержней
БА 6 3. 503 -  23 .10  -  3. 0 .3 Стержень 2 н а  1 элем.

М А т е р И А Л
сТ

5етон м а р к и  300 0.35 мз

Ое гп Ал ьное -см . слециФикАЦИю исполнений

•

791/10 15
3. 5 0 3 -  2 3 .1 0  -  3 . 0 .0

О т к р ы л о к  К - 1

Сгладил ИПа с с а Ма с ш п а б

Р 0 , 9 т Г-25НАЧ.ОИСi Постовой -
ГЛ-СПеЦ-МС Ивянский
Гдниж.пг Федоров Лист | Ли ст ов  1
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200 - 1 К

±±
10Ц.101

№ $

Вед о мо с т ь  с т е р ж н е й  н а  о д и н  э л е м е н т

Маркд
ЗМ5-

ментд
Поз. Эскиз 0ММ

Длина
мм КОЛ.

C4J1

4 г - - - - - - - * * я 1
V f f i / f  зоо Ю Н 920 2

5 О 8A -I 250 Z0

6 \ 900 'У 1920 , Г
Q5 10A-I м м 2

Е<
1
§

*1XОго По
зи

ци
я

О Б о з н л ч е н и е Н л и м е н о в А н и е о
П р и м е -

Ч А Н и е

Д о к у м е н т а ц и я

>13 3 .5 0 3  - 2 3 . 1 0  — 0 .0 .0  П З П о я с н и т е л ь н л я  з а п и с к а

м 3 .5 0 3  -  2 3 . 1 0  — 0 . 0 . 0BC В ы б о р к а  п п а л и

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

м i 3 . 5 0 3 - 2 3 . 1 0  -  4 .1 .0 Сепж д АР М АШ Ч РН АЯ  С-5Г 1

м 2 3 . 5 0 3 - 2 3 . 1 0  —  4 . 1 . 0  -  01 С е т к д  А Р М А Ш Я Р Н А Я  С - 5 Н 1

м 3 3 . 5 0 3 - 2 3 . 1 0  —  1 2 . 0 И зд ел ие  з д к л А д н о е  з д - 1 2

Д е т л л и

В Ц 4 3. 503 -  2 3 . 1 0  -  4.  0.1 П е т л я  с ш р о п о в о ч н а я 2 см .вед о-

Б ц 5 3 . 5 0 3  -  2 3 . 1 0  -  4 . 0 2 С т я ш к д 20
моешь

'СШСРЫНСЙ
Б*» 6 3. 303 -  2 3 . 1 0  -  4 .0 .3 С т е р ж е н ь 2 Н А Ю л е м .

М а т е р и а л

б е т о н  м а р к и  300 0,43 М 3

О с т д л ь н о е -  с м .  с п е ц и ф и к л ц и к )  и с п о л н е н и й
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С т а д и я М а с с а М а с л и л а б

Р 1 , 1 т 1 : 2 5Н А Ч .  о и с П о с т о в о й  .

П и п е ц о и с И в я и с к и й
’ / г (  

Л ш и -*)

Г Щ Н Ж
Р а к . Б р н р .

Ф е д о р о в ___
М у х и н а

Л и с т  I Л и с т о в  1

СОКЩОРПРОЕКГП р о в е р и л К л е й м е н о  в а

Р а з р а б . С м ы с л о в а С и с н < ц

___ К О П И Р О В А Л -; -.- Фо р м а п М З



ИН
Ь 

К 
ПО

АЛ
.Т

ПО
АЛ

ИС
Ь 

И 
,1А

ТА
 

1&
Д

АМ
.И

НВ
. N

~
f .

*-<х -«Xасс* осс О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
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Оъ-с
Приме­
чание

3 .505- 2 1 .1 0 -* .1 .0 Сетка арматурная  С - 5 7
Л е т а л и

64 1 3.503 -  23.10 -  *.1 .Г (0/0 4-! ГОСТ 5721-75 1*2550 3 14,1кг
54 2 3 .3 0 3 -2 3 .1 0  - * .1 .2 Ф ш т м Ш ч ш ю & ч т 2 2.0 кг
54 3 3 .5 0 3 -2 3 .1 0  -  * ./ .3 /m-itKisttwiiUffi&fffi, 2 2,4 кг
54 Ч 3.503-23.10 - Ш m-IWmitW чшг™ дс“.%1 {0 5,8 кг
54 5. 3.503-23.10 -  *.1.5 010М Г0СТ5П4-75 t: /800 / 0,9 кг

5.503- 23.10 -  * .1 .0 -0 1 Сетка -арматурная С -5и
Л етали

64 Т 3.503-23.40 14.4.4-04 . 04ОА-Г" ГОСТ 5784-75 1*2550 3 4,7кг
БЧ 2 3.503 -  23.10 «.1.2-01 010 4-J ГОСТ5751-75 \т1%ъчю 2,0 кг
64 3 3.503 -  23.10 *.1.3 -  01 : Ф т Ш т И 5 м " ш $ т 2 2,4/ кг
54 ч 3.503-23.10 4.1.*-01 0М-ШтЮцм*%%!.*т /0 5J8 кг
54 5 3.503 -  23.10 *.1.5-01 m-masm-is х * ш -1 0,9 «г

3.503- 23.10 -  А.1.0
— 1

i
С е т к а  а р м а т у р н а я  

С -  5 1 ;  С - 5 Н

(лпаЭир Мосса MacuimaZ

Р 45,8 кг 4 : 2 5Ш Ш Я В Е а Ш Я З т Р Н
Г Ш Е Ш НЬЯНСГИЙ JSUiA^,
гл. ш а р Ф едоров 4 ^ 5 . л и с т  |л истоа  4
(Ы -Б Р Н Г . М У Х И Н А Г ц

i С О Ю ЗД О РЛ РО ЕКТ
Проверил Мэлинл 1---------

Ра зрл б Г Ш Ш н Щ л __

Ко ПИ РО ВАЛ Фо р м а т  М

<5

5 S 0

W

м

а 3 x 2 0 0

3.4.0 -  ИЗОБРАЖЕНО
зло-w - зеркальное 

отрлженне

А «о
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и г

Ярнме-
Ч А Н И Б

3 . 5 0 3 -  23,  W -  5. 4.0 С е т к а  арматурная C - k
Л е т а л и

64 3 . 5 0 3 - 2 3 . 4 0  - 3 . - U 0 m « r o c m w s  ( * 2з&о а*
БЧ_

Б Ч

д .5 0 3 - 23.40-3.4.2 ж - в ю с т т - к г , о кг
3 .503 - 2 3 Н 0 -  3 . U 0 Ю М № М Ш  С *491/7

ФЮА-ттткЪтЛТЛ̂ м
4,2 кг

6Ч_ 
б 4

3 .5 0 3  -  23.40 -  З . Л Ч 4.Б«сг
3 . 3 0 3 - З М О - З Л ? 0WA-*JWCTSW-75 L * 4250 0,2 кг

3 .5 0 3 -  23.10 -3 ,4 .0 -0 4 С Р Г К А  ^РИАТУРН АЯ  С - 1 / н
Л  е т а л и

6U 3.503-23Л0 ЗИЛ -04 Ф 4 0 А * Г 0 С Т  5 7 8 4 - 7 5  2 * 2 3 2 0 М кг

JW
6У

3:503-23.40 3.4.2-04 t m - ( r o n s w j f 1,Окг
3.503 - 23.40 3.4.3 -04 04ОА-Ш7 5784-75 5 - 4047 /.2 к г

i i
54

0 . 5 0 3 - 2 3 Л 0  3 4 .H -Q L 040 A -8 M W 2 M S ie ? e i i i t J l% _ 85 кг
3.503-23.40 5 1 5 -0 4 ФЮНШШ-К £*4250 М «

‘ 5 .5 0 3 -2 3 .4 0  -  3 .1 0
-------- 1

С е т к а  а р м а т у р н а я  
. С - * т ;  с - * "

Стадия Масса Масштаб*
— — Р 1 2 ,9 к г J . - 2 S ,

л и с т  l A w e m o e  *

Ш -
С О Ю З А О Р П Р О Е К Т

Г— /-• ^ ^  } St ' ' ' "

К ОПИРОЬАЛ Фо р м а т  Ж
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юо О ь о з н А ч е н и е Н  АИМЕНОВАНИе <
Q i П р и м е ш и е .

Л е Т А А И

БЧ i 3 .5 0 3 -2 3 .1 0  —  1. 2. 1 -160-10 ГОСТ 3 6 0 -7 1 ' 1-200 1 2 , 5  к г

БЧ 2 3 .5 0 3 - 2 3 .  Ш —  1. 2. 2 ^  1 0 А Ж  Г О С Т  5 7 5 1 - 7 5  W 5 0 i( 0 , 4 5  к г

3 . 5 0 3 - 2 3 . 1 0  -  1 . 2 . 0

Изделие закладной 
№

C T A A U S И А С С .А М А С Ш Т А Б

р 2,95 М О

ТЙТТ I Л  И С Т О  В 1
С О Ю З Д О Р П Р О Е К Т

Ведомость расхода стали ил элемент, кг ■

М арка 

элемент а

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е ЙЗЛВЛИ^ З А К А А Д Н Ы е .

! $
Р

А р н а т у р а  к л  а с с  а
А Р М А Т У Р А

К Л АССА ПОЛ ОСОВ АЯ

П Р О К А Т Н А Я. A - I А-Ж A-I
Г О С Т  £ 7 6 1 - 7 5 ГОСТ 5 7 5 1 - 7 5 ГО С Т  5 7 2 1-7 5 ГОСТ (0 3 - 5 7 ''

Ф в Ф 5 ФЮ Итого Фю Итого ФЮ Итого -10-160 - М О

U i - i и is и 7 , 5 и 7 , 2 0 , 9 0 , 9 5 .0 — 2 0 .6

Ш-2 ' и 5.6 1 , 1 < 2 ,5 Я Л 1 5 ,2 - - — 5 5 Л 8 9 ,1

Ш-2 5 , 6 ko 1 , 1 < 3 ,7 1 9 ,5 1 М - — - 5 W 6 6 ,9

К Ч — u 1 , 1 2 ,9 2 9 ,3 2 9 ,3 0 ,9 0 ,9 5 .0 — 3 5 ,1

к-а 2 , 0 1 , 1 3 , 1 3 5 ,3 3 5 .3 0,9 0,9 6 ,0 —

H A 4 . 0 U C П о с т о в о й

Г а с п е Ш С И в ж к и й

Г а и н о р . Ф р а о р о ь

Р Я . 6 Р 1 / Г . М у к и  НА
П р о в е р и л К л ь й м е к о ь л U%c
P a s p a & o t M y x u h A
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