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В с о с т а в  д о п о л н е н и я  к п р о е к т у  т и п о в ы х  к о н с т р у к ц и и  п р о ­
л е т н ы х  с т р о е н и й  и з  п у с т о т н ы х  п л и т  в ы п у с к  Z 1  с е р и я  3 . 5 0 3 - 1 2 ,  
р а з р а б о т а н н о м у  в с о о т в е т с т в и и  с п а а н о м  т и п о в о г о  п р о е к т и -  
р о б а н и я  н а  1 9 8 0  г . ,  у т в е р ж д е н н ы м  п о с т а н о в а е н и с м  Г о с с т р о я  
С С С Р  о т  l f l . U . 7 9 .  n  2 4 0  и п е р е ч н е м , у т в е р ж д е н н ы м  Ми н т р а н с -  
с т р о е м  3 . 0 3 . 8 0 .  п 4 ,  в к л ю ч е н ы  п у с т о т н ы е  п л и т ы  д а й н о й  1 2 , 1 5  
и 18 м  с 2 - м я  ВАРИАНТАМИ а р м и р о в а н и я  П Р е Д Н А П Р Я Г А е М О Й  А Р М А ­
Т У Р О Й .
— СТАЛЬНЫМИ СПИРАЛЬНЫМИ КАНАТАМИ /  СОМИН PC ВО АОЧ И Ы ММ ПРЯ­
ДЯМИ /  КЛАССА К - 1  ДИАМЕТРОМ 15 ММ ПО ГОСТ 1 3 8 4 0 -6 8 *
— в ы с о к о п р о ч н о й  х о л о д н о т я н у т о й  п р о в о л о к о й  п е р и о д и ч е с к о г о  
ПРОФИЛЯ КЛАССА Б р - 1  ДИАМеТРОМ 5 мм НО ГО С Т  8 4 8 0 -6 3  в виде 
ДИСПЕРСНОГО АРМИРОВАНИЯ.

Б о б о и х  с л у ч а я х  предусмотрено м ехм ш ческое нлтяжение
ВЫСОКОПРОЧНОЙ АРМ АТУРОЙ ДО БЕТОНИРОВАНИЯ.

1. Технические условия
т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  и  н о р м а т и в ы , ис п о л ь з у е м ые  при 

п р о е к т и р о в а н и и , у к а з а н ы  в о с н о в н о м  п р о е к т е .  Д о п о л н и т е л ь н о

ИСПОЛЬЗОВАНЫ'.
— Технические у к а з а н и я  по применению СТАЛЬНЫХ к а н а т о в  в 
ПРСДВАрИТеАЬИО НАПРЯЖЕННЫХ ЖСАеЗОБСТОНиЫХ КОН С ТРУКЦИ ЯХ 
м о сто в ВСЯ 1 1 - 1 0  М ИНТрАНССТРОЯ.

г. м а т с р и а л ы

Т р с б о б а н и я  к  б с т о н у  с о х р а н я ю т с я  по о с н о в н о м у  п р о е к -  
т у / в ы п у с к  2 1 . / В  к а ч е с т в е  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  п р и м е н я ю т с я :
— СТАЛЬНЫЕ КАНАТЫ 1 * 1 /  ССМИПРОВОЛОЧНЫС ПРЯДИ /
Ъ= 15 мм ГО С Т 1 3 8 4 0 -6 8 * , л и б о
—  ВЫСОКОПРОЧНАЯ ХОАОДНОТЯНУТАЯ СТАЛЬНАЯ ПРОВОЛОКА 
ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КААЕЕА ВР~1 $  5 ММ ПО
ГОСТ 8480-63.

Пр и  приемке и и с п ы т а н и и  с т а л ь и ы х  к а н а т о в  р у к о в о д ­
с т в о в а т ь с я  Т Е Х Н И Ч Е С К И М И  У К А З А Н И Я М И  ВСН 1 1 - 1 Q .

НеНАПРЯГАЕМ АЯ АРМ АТУРА'С ОХРАН ЯЕТС Я ПО ОСНОВНОМУ
п р о е к т у  / в ы п у с к  2 1 /

Р л с ч е т н ы е  x a p a k t g p u c t h k h  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  с м . 
т и п о в ы е  к о н с т р у к ц и и  с е р и я  3 . 5 Q 3 - 1 2  д о п о л н е н и е  к 

в ы п у с к у  16 л и с т  2 , 5  ш с н .  З А П И С К И

Е

ъ. Особенности к о н с т р у к ц и и

И з г о т о в л е н и е  П У С Т О Т Н Ы Х  б л о к о в  п р е д у с м а т р и в а е т с я  П О  Г О Й  
ж е  т е х н о л о г и и , ЧТО и п л и т  по о с н о в н о м у  п р о е к т у / В Ы П У С К  2 1 /  

Р а с ч е т н ы й  о б р ы в  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  в б л о к а х  о с у щ е с т ­
в л я е т с я  п у т е м  и з о л я ц и и  п р я д е й  или с т р у н  п о л и э т и л е н о в ы м и  или 
р е з и н о в ы м и  т р у б к а м и ,  и л и  о в е р т ы в А н и е м  п а к л е й , п р о п и т а н н о й  г о р я ­
ч и м  б и т у м о м .  Н л т я ж е н и е  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  н а  у п о р ы  ф о р м ы  
РАЗреылется п р о и з в о д и т ь  поо ч е ре д но , г р у п п а м и  и л и  о д н о в р е м е н н о .

П р и  п о о ч е р е д н о м  или г р у п п о в о м  н л т я ж е н и и  не с л е д у е т  
д о п у с к а т ь  н е с и м м е т р и ч н о с т и  в  п о л о ж е н и и  Н А Т Я Н У Т Ы Х  П Р Я Д С Й  
/ с т р у н /  о т н о с и т е л ь н о  п р о д о л ь н о й  о с и  б л о к а  в о л е е  ч е м  н а  о д н у  
п р я д ь /  п а р у  с т р у н / .  П о т е р и  н а п р я ж е н и я  в а р м а т у р е  о т  д е ф о р ­

м а ц и и  а н к е р н ы х  у с т р о й с т в  /  /  п р и  р а с ч е т е  п а и т  н е
У Ч И Т Ы В А Л И С Ь , Т А К  К А К  О Н И  К О Н К Р Е Т Н О  З А В И С Я Т  О Т  К О Н С Т Р У К Ц И И
у п о р о в  и т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я

Э т и  п о т е р и  к о м п е н с и р у ю т с я  п е р е т я ж к о й

б  НАТЯЖ . =  '  б и х+  ^  ^

П е р е д А ч л  п р е д в А р и т е л ь н о г о  н А т я ж е н и я  н а  в е т о н  п р о и з в о ­

д и т с я  п у т е м  п о о ч е р е д н о г о  о б р е з а н и я  п р я д е й  /  с т р у н  /  :  с л е д у е т  
р е з а т ь  п о  д в е  п р я д и /  с т р у н ы /  в  р а з н ы х  т о р ц а х  б л о к а , р а с п о ­
л о ж е н н ы х  с и м м е т р и ч н а  о т н о с и т е л ь н о  е г о  п р о д о л ь н о й  о с и .

Н е н л п р я г л е м л я  а р м а т у р а  и  к о м п о н о в к а  г а б а р и т о в  т с  я с ,
ч т о  и  в  т м п о в ы х  к о н с т р у к ц и я х  с е р и и  3 . 5 0 3 - I Z  В ы п у с к  2 1 .

А .  Изготовление,т р а н с п о р т и р о в к а  
БЛОКОВ и МОНТАЖ ПРОЛЕТНЫХ CTPOCHUH.

Следует р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и я м и  о с н о в н о г о

П Р О Е К Т А  /  В Ы П У С К  2 1  /

384/50 3

3.503-12 Д О П .  к в. 21 ООПЗ
Б А Ч  О И С Наставай < Ц | г .
ГАСПЕКО'нС 
г и д  в н е
Р Ч К Б Р « Г

и в я и с к и  и 1 1 .B U
П о я с н и т е л ь н а я

з а п и с к а

с т а л и я л и с т л и с т о в
Ж у к о в
Б а с н и

u . a u р 1 3
U .B W

СОЮЗДОРПРОШП р о в е р и л В а с к и и л ц
Со с т а в и л Г е Р А с ь к и н ш
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влиты

м

МАРКА

ГАБ АРИЕЛ

Б л о к и  п л и т  П Р О Л Е Ш Н О Г О С Т Р О Е Н И Я и т о го НА ПРОЯЕПЖОЕ С Т Р О Е Н И Е

ШИРИНА
1ЛРВШУА-

РА

С ЗАКЛАЕШЫМИ Ч А С Т Я М И  ЕЛ Я  КРЕПЛЕНИЯ КРОЯ О & Ы Ч К Ы Е ВАРНАНШ а ь ж м п и я  АРМАШЧ- 
PDH КЛАССА К " 7

Ва р и а н т  о б ж а т и я  а р м а ш у р о й  
к л а с с а  В р - 1

коли -
ч ес ш в о

ПОТРЕБНОСТЬ М А Т Е Р И А Л О В ЛОШРЕБИОСШЬ м а т е р и а л о в

С Ш А  Л Ь С Ш А ЛЬ С Т А Л Ь с m а л ь

А Р М М П У Р И А Я
ПОЛОСО­

ВАЯ
*

Коли

ЧЕСШВО

А Р М А Ш У Р Н А Я А Р М А И У Р Н  АЯ колесо-
ВАЛ

г в ш ш
ГОСТВДШ

А Р М А Т У Р Н А Я паласе-
ВАЯ

Г0СТ8Ш)
п ш а т е

ВАРИАНТ
о5 * апг,:я
APMAIMTS
ш с с а К?

ВАРНАНШ
0БХАПШЯ
АШПшга
КЛАШМ!

КЛАССА
A-I
¥

КЛАССАх-ж
*

ВАРНАНШ
СЖАТИЯ
м м ьтет
КЛАССА 117

ВАРНАНШ
СЖАТИЯ
АРМШРСЧ
АЛАсаИрЛ

КЛАССА
д-1
4

КЛАССА
А Л

А

П1Л0С0
КАЯ

КЛАССА 
К -7 ,

ГОСТПЙОЕ?

КЛАССА
A -I

го ш та т

КЛАССА
A -I

г о с т ы

КЛАССА
Вр - 1

тастШю

КЛАССА 
A I

ГОСТБТЯТЗ

КЛАССА
А !

niCTSWE
плиты А ШТ Т Т т т т КИП Т т т т т т т Т т т т Т т

Г 7 1.0 1 0.18 0.27 0.11 0.13 7 0.96 0.93 i S H S e 0.39 0.23 129 139 0.50 0.36 1.20 П 5 0.50 О.ЗБ
Г - В 1.0 2 0.18 0.21 " З Ч Й 0.Н 0.13 8 U D 1.06 m 0.99 0.26 1.38 155 0.55 0,39 1.33 1,99 0.55 0.39
г - 10 1.0 г 0.2В 0.21 0.11 0.13 10 1.37 133 « М * 0.55 0.33 165 186 О.ББ 0.4б 160 2.33 0.66 0.46

12 Г 11.5 15 г 0.18 0.21 “ Ч т я 0.11 0.13 12 169 1.60 0.66 0.39 192 2.1Б 077 058 1.87 2.11 0.11 0.58
1М 2 Г(9,5* 5*3.5) 1.5 г 028 0.21 011 0.19 25 3.93 3.33 1.38 0.82 3.71 9.17 199 1.01 3.60 5.23 1.99 1.01

2{Г-||.5) 1Ь 4 0.55 0.53 0.22 038 29 3.29 3.19 133 0.79 3.89 9.33 155 1 1 7 3 .72 5.41 155 117
г(пг5'5*пг5’ 1.5 г 0.28 0 2 7 ?5!-439 ОН 0.13 32 9.38 9.26 1 7 7 105 9.66 5.25 188 12 9 9.53 6.58 1 8 8 1.2 4

2 (N5.25) 1.3 к 0.55 0.53 0.22 0.25 3 2 9.38 9.2Б 1 7 7 105 9.93 5.56 1.99 1.30 9.79 Б.96 199 130
г - 7 1.0 г 0.45 0.49 о.н О.Й 7 1.5Б 17 1 ' * И < Й 039 0.23 2.01 1.72 0.50 0.37 2.20 1.83 0.50 0.37
г -ъ 1.0 г 0.^3 0.<19 О.» 0.19 8 1.78 195 0.99 0.26 2.23 192 055 0.90 2.99 2.03 0.55 0.40

г - ю 1.0 г 0.45 0.99 0.3В-цц, О Н 0.19 10 2.23 2.99 1 3 Н Г и 0.55 0.33 2.68 2.30 0.66 С.47 293 2.94 0.66 0.47
15 Г-П .5 1.5 г 0.45 0.99 0«. 0.11 0.21 12 2.68 2.93 г* И < * О.ББ 0.39 3.13 2.68 0.11 0.60 3.92 2.85 0.11 0.60

Г Н 5 Г{9.5‘ 5*3.5) 1.5 г 0.45 0.99 0.11 0.21 25 5.58 6.10 У " ' Sis 1.32 0.82 6.03 5.18 199 103 6.S9 5.99 1.49 103
2 ( Г Н  5) 1.5 к 0.89 0.92 V1 0«1 0.22 0.93 29 5.35 5.86 ^ '  ч'ет 1.33 0.79 6.29 5.38 155 1.22 6.89 5.68 155 1.22

Г(|325*5‘ Ш5 1.5 г 0.45 099 ?  оч, 0.11 0.21 32 7.19 7.81 6> ^ ' 177 Ш 7.59 6.52 188 1.36 8.30 6.91 188 136
Z(P15Z5) 15 к 089 0.98 ¥ Р  0*1 0.22 0.28 3 2 7.19 7.81 1.77 105 8.03 6.91 199 133 8.79 1.31 199 1.33

Г - 7 10 г 0.62 0.63 ';- 7" в,50 о.п 0.15 7 2.16 2.18 0.99 0.23 2.78 2.13 057 0.38 2.81 2.24 0.57 0.38
Г 8 10 г 0.Б2 0.63 0.13 0.15 8 2.9б 2.50 ‘. З И * 0.50 0.26 3.Q8 2.36 0.63 0.91 3.13 2.99 0.63 0.41
Г (0 И Г г 0.62 0.63 5 ^ 0 5 0 0.13 0.15 10 3.08 3.12 0.63 0.33 3.70 2.89 0.76 0.98 3.75 2.39 Г  0.76 0.48

18 Г - 11.5 15 г 0.62 0.63 !^я 0.13 0.29 12 ЗЛО 3.79 0.16 0.90 9.32 3.31 0.89 0.69 9.37 3.98 089 0.64
П 18 Г{95*5>95) 15 г 0.Б2 063 ^ 0 5 0 0,13 0.29 25 7.70 7.20 157 0.82 8.32 6.38 П О 106 8.43 6.11 1.10 106

г ( г  Ц.5) 15 к 1.23 125 0 .9 5 ^ ^
^ ' 6 . 5 1 0.25 0.98 29 7.39 7.99 уч* 151 179 8.62 6.63 176 1.27 8.79 6.95 116 127

r(nzb*5-ra;L 15 г 0.62 0.63 0.13 0.29 32 9.86 9.38 1.01 106 10.98 8.09 2.19 130 10.61 8.95 2.14 130

г ( г м ы 1.5 к 1.23 1 2 5 2 Н Г я 0.25 0.30 32 9.8Б 9.98 *157^^/ 2.01 1.06 1109 8.52 2.26 136 1122 8.94 2.2Б 1.36

1 З н а ч е н и я  в е л и ч и н  в  ч и с л и м о е  п а н ы  е л я  в а р и а н т а  о б ж а г о и я  
АРМАШУРОЙ к - 7 , а  в  з н а м е н а г п е л е  -  а р м а ш у р о й  в р - 1

г Д а н н ы й  я и г т  с м о ш р е ш ь  с о в м е с ш н о  с  с е р и е й  У  503- 12. в ы п у с к  <6

л и с т  10 ( в ч а с ш и  р а с х о д а  б е п ш н а )

*  Р А С Х О Д  П О Л О С О В О Й  Ш А Л И ,  с ш а л и  к л а с с а  а -1 и  Ч А Ш И  С Ш А Л И  

К Л А С С А  А  I  в з я т о  ПО В Ы П У С К У  16 С Е Р И И  3 . 5 0 3 4 2 3 . 5 0 3  -  1 2  Д О П  К В 1\

КОПИРОВАЛ - ДРОНОМ

Ш / 5 0 k

0 0  п з
лист

г

Фп РМАШ 12
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МАССА
6AQKA,
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ИТОН
ИК9НМ
кОО,
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НЫМИ МАСТЯМИ А Л Я  КРЕ
t-TA М». Т

АРМАТУРНАЯ

ПЛЕНИЛ

ПОАОСО-
ьая
A5XGHI,

тротадроь______ ____

ЬС ЕГО
МАСС-А 
ЬАО*А,

БЕТОН
MAPKVt

С
APHATSiPVU

1ЛАЬ
аА

f
БОКОСО- Ьс& го

l ь
л НМ1РДГАЕ.НАЯ ЧЕНАБРАГЛЕНАД &AP С Ь К Р . С .

ЬР'Ъ
ItOQ, НАПРЛГАЕНАА ченабрягабна» ЬАЯ ЪАр. С ъ ар. аa N ь

Т КЛАССА 
К-5

КЛАССА
Ь»-1

КЛАССА 
ж А-1 КЛАССА 

* Л-I ” ic*> т М* <‘Ч КЛАССА 
Ь 9-1

<ЛАСС\
*А-1

слас̂ а
*А-& £ХСНД к - Ч 5р-«

<‘ Д <5,4 ЗД 5.U
0,\И --- 0, < 6 0,0 ь 0,01 0,41 —

3,5 5,М
0,14 (А 16 0,06 0,055 0.1С5 —

п-\а U&& to а
- о А Н 0,10 0, ot, 0,01 - 0 , 4 4 - 0,14 0,20 0 ,0 6 0 ,0  ь ъ - 0,415

<5,5 «,9 4,15
о.гг — o.ta 0,06 0,0? o,S4 —

и д 4,15
0,11 “ о,»з 0,06 0,0 ьъ 0,505 -

П-О» .so а Со а - 0,1 S 0,20 0,06 о ,ьц — 0.S4 - 0,25 о.ио 0,0б 0,065 - 0,543

А О 6,43
о,ъ» — 0,2.4 о.о? o,o& 0,1 "

It,* 0 LQ
0,И 0,24 0,0 6 0,055 о .б ч з -

fl-l* ас & 75 г% it,* <*Д — о , ь \ 0.2S 0 ,0 ? 0,0% — о . н
Ъ,ЧЗ

- 0,51 0,15 0 . 0 6 0,055 — 0,6 S3

т а ь л и ц а  а .

*  Р Ю О &  П О Л О С О б с Ь  С Т А Л И  ,  С Т А Л И  К Л А С С А  к - 1  К  Ч А С Т И  С Т А Л И
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М ЯНИ WVf.Q I 
УН)VU 

И ЧЗИИИПИ1 1Г1ПШ 
к вин

- ч 1 * 1  (НЕНАПРЯГЛЕМАЯ АРМАП1УРА УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНА)

Я Ф 15 К - 7

>1Ф 15 К '7/

Зф|5К-7  ̂
13 500 W

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  Н А П Р Я Г А Е М О Й

л к
ЭЛЕМШОЗ

1ИАМ ЕШ Р
А Л И Н А

ЭЛЕМЕНТА
КОЛИЧЕСТВО

НА
БЛОК

Об щ а я

к л и н а

— ММ ММ ШШ м
t Ф 15 К-7 13 500 k 5*1

1 Ф 15 К-7 13500 1 п
ъ Ф 15 К-7 13 500 3 У о з

<Е Ф 6 A - I 1500 1В 1 1

РАБОЯ1Ы (С М  3 .5 0 3 -  №  
t o n  К 8 . A t  О Ш П  л и с т  1

М )

В ы б о р к а  н а п р я г а е м о й  а р м а п ш р ы  н а  б л о к

t А Р М И Р О В А Н И Е  Н Е Н А П Р Я Г Д Е М О И  А Р М А П 1 У Р О И  СМ.  ШИПОВЫЕ 
к о н с т р у к ц и й  с е р и я  3 . 5 0 3 -  12. в ы п и с к и  л и с т  f t  

г О п а л у б о ч н ы й  ч е р ш е ж  б л о к а  с м . ш и п о в ы е  к о н с т р у к ­
ции СЕРИЯ 3 5 0 3 - 1 2 . ВЫПУСК 2< ЛИСП! 15.

з На п р я г а е м а я  а р м а ш у р а  и з  с т а л ь н ы х  с п и р а л ь н ы х  h 0 с к о б к а х  п а н ы  р а з м е р ы  в womcsKEf 
к а н а к ш в  по го с т  13 840 -  бБ * . ю  вытяжки

K J f
п .п .

Л ИАМ ЕТР
Об щ а я
д л и н а

Ма с с а
1М

Об щ а я
м а с с а

М а р к а
ы п а л и

— м м М КГ КГ —
1 Ф 15 к - 7 Ш .5 1 .1 П 137 CM 3.503 1Z 

АОП. К. В. У  
ООШисНр!г Ф 6 A - I 1.7 о .г г .г Б

и т о г о - m —

С П И Р А Л Ь

i A A A A i W W W V W y

’ COD

30

\

К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  УСИЛИЕ 
В К А Н А Ш Е  К . 9 Т С
У с и л и е  в  п а н а ш е  п р и

П Е Р Е Ш Я Ж К Е  В ( ПЕ ЧЕ НИИ 
5 м и н . 1 Б Л т с

На и м е н ь ш а я прочность
б е ш о н а  п р и  с п у с х е

АРМАШУРЫ ЗБ О K r t / c « *

Ф Б А I
1500 " ( А )

Н&Ч QHC п о с т о в о й 11-0'г-
Г Л . С П Е Д К и в я н с к и й ‘4; ’ 4£"С №

ГИП ВИС Ж у к о в 3 S E « . I k
РУК. БРИГ. В а с и н j i ^ J L l U l r .
ПРОВЕРИЛ И С М А И Л О В А T U c m * . I l - K r .

с о с т а в и л ГЕРДСЫСИН 4Ш г

З М  /50

3 . 5 Q 3  -\г  П о п . к 8 . и  Я1

А р м и р о в а н и е  б л о к а  п -12  
н а п р я г а е м о й  а р м а ю у р о й  и з  
ОПАЛЬНЫХ КАНАШ ОВ

стллия МАССА масшшаб

P 9.5т М 110

лист ( листов

еомэдоРПРОЕкт

копировал-Аронова ^ПРМ АШ  12
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Продольный рлзрез по оси плиты (нтпрягдемАя армаш зра условно нс показана)

3 Z * 2 0  5 » р -Т1
* -

12000

S

С п и р а л ь

350 , ад

1 2 - 2 0  5 ВВ-Д 
13500

22' 10Г - * *  -*
(  н

____  50—+>-И------- ■
6 6 6 6 6

Т |  Л П Т Т Ц Т Т Г т Г г Т г Т г 121 з )  Г О !  1 з 1 з 1 з | з [ Т 1  П Т г И г Щ  [ г р Т П Г Г Г П Р И  

В ы б о р к а  нлпрягАемвй а р м ш р ы  н а  б л о к

Ц*й«
злемвш дилметр ДЛИНА

зломентл
количество

НА
БЛОК

ОБЩАЯ
ДЛИНА

— мы мм иш М

1 Ф 5  в р -Ц 1 3 5 0 0 24 324

2 0  Б в р - Д 1 3 5 0 0 2 0 2 1 0

3 <р 5Вр - 1 1 3 5 0 0 20 2 7 0

4 1 6 A - I 900 Й 58

р а б о ш ы  ( с м . 3 . 5 0 3 * 1 2  
Д О П . X В . 21 ООПЗ А И С 1 П 1  
Р .З )

коншрОАираемое усилие в 
п р о в о л о к е  - 2 , 0 4 т с .  

у с и л и е  в п р о в о л о к е  п р и  
п т г а я т к е  в т е ч е н и е  
5 мин -  2 ,2 5  т с .

Н- К* 
п.п. дилметр ОБЩАЯ

ДАИНА
МАССА
inor.M .

ОБЩАЯ
МАССА

М АРКА
спили

— мм. м КГ КГ —
1 ф 5 в р -1 8G4 0,154 133 см 3 .503-12 

доп. к в. 21 
ООПЗ лисп Р.22 Ф Б А -1 58 0 ,2 2 2 13

итого 146 —

н к и м е н ы ш  прочность 
Б е т т  п ри  спуске 

Армлтзры 3 60кгс/смг

1 . Л р м и р о в л н и е  н е н л о р я г л е м о й  а р м а ш у р о й  с м . т и п .к о н с т р у к ц и и  сер. 3 .5 0 3 -12 в .2 1  лист 14.
2 . Оп а л уб о ч н ы й  ч е р т е » б л о к а  с м . типовые конструкции сер. 3.503-12 вы п.21 л и с т  15.
3. Н а п р я г а е м а я  а р м а ш у р а  и з  ш а л ь н о й  проволоки периодического 

п р о ф и л я  по ГОСТ 8 4 8 0 -6 3 .
4. В СКОБКАХ ДАНЫ РАУМСРЫ в зАготовке до вытяюки.

ВАЧ. ВИС
■хевсцдис

П о с т о в о й M -8jr-
Ивянский Н А *

H .ilr ,г и п  о и с П у к о в
РУК. БРИ Г. Ва с и н Ш г .
проверил Исм аилова VUCAK, - I U V
С1СШАВИА Г с р а с ь к и н № r

384/50 7

3 .5 0 3 -12  доп. к в.21 0.2

АРМИРОВАНИе Б А О К А  П 1 2  НАПРЯГАеМ ОЙ 
АРМАШУРОЙ ИЗ СШААЬНОЙ ПРОВОЛОКИ

периодического п р о ф и л я .

СГОАДИЯ М АС С А м л с ш т л Б

P 9 ,5  т .
М  1 : 5 0  

М  Г - 2 0

А и с т 1 л и с т о в  1

С 0 Ю З Д 0 Р П Р 0 Е К Т

К О П И Р О В А Л : М И Ш Р З Ш К И Я А Ф о р м а в  1 2
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1 ~ 1  ( н е н л п р я г л е м м !  а р м м п з р а  з с л о в н в  н «

2 5 5 0  ( 2 5  Т Б )

ч
А £ ! 5 Н Т )16588 ^

1 / A W A W A V A M
13 6 0 (3 3 3 ); 158 j Я Ж Ч )

1330 (1383) , 1 5 0  ! Ч ^ ^ З )
- f - -------------

1 5 0

ЗОНА вы к м очения ИЗ 
РАБОЛ1Ы (СМ. 3 .5 0 3 -1 2
доп. к в . 21 о о п з  л и с т  1 р . 3 )

Вы б о р к а  н а п р я г лемой а р м а ш з р ы  н а  б л о к

1.  Армировлнне ненАПРяглемой а р м а ш з р п й  с м . типовые 
конструкции серия3.503-12 выпуск 21 л ист 16

2 .  О п а л у б о ч н ы й  чертеж  б л о к а  ьм типовые конструк­
ции серия 3.503-12 выпзск 21 л и е т П .

а  Н А П Р Я Г А е М А Я  АРМАП19РА И З  О П А Л Ь Н Ы Х  
С П И Р А Л Ь Н Ы Х  КАМАИТОВ П6 Г О С Т  1 3 8 4 0  - 8 8 *

П.П. p A M tm p
ОБЩАЯ
д а й н а

МАССА
I n o r . N

ОБЩАЯ
МАССА

М АРКА
СПАЛИ

— ММ. м КТ КГ
1 0 1 5  К - Т 1 9 8 1 , 1 2 7 223 СМ.а503-12 

ДОП. К В. 21
о о п з  л и е я 1 р .22 ф 6 A - I 3 6 0,222 8

итого 231

А. В  СКОБКАХ ДАНЫ РАЗМСРЫ В ЗАГО"
т о в к е  д о  в ы т я ж к и .

50
С П И Р А Л Ь  

У \ Л Л * Л Л Л Л Л М Л Л Л ^  ^

L -

1 12 13 13  12 11 1

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  
в к л н А т е  14,9 тс  
У с и л и е  в  к а н а ш с  п р и  
п е р е т я ж к е  в  течение 
5 м и н .-  16,4 тс

Н л и м е н ь ш д я  п р о ч н о с т ь  

БбтонА п р и  с п и с к е  а р м а - 
ю з р ы  360кгс/см 2

6DO \\  0  6 A - I .
1500 ®

НАЧ ОИС Постовой н .а ь
гл. спев, оме Ивянский

ГИП ОИС Шоков «.S ir
т .Б Р и г . Ба с и н
правки а ИСМАИАОВА Фиык. 4.81г.
саствиА ЗеАеновл щ 4^ 11.61г.

384/50 ! 8

3.503- И  ДОЛ. К Б. 21 03
Л Р М И Р О В А Н И е  Б Л О К А  П -15  
Н А П Р Я Г Л е м О Й  А Р М  А Ш Ч Р О Й  

И З  О П А Л Ь Н Ы Х  С П И Р А Л Ь Н Ы Х  

К А Н М П О В .

СШАДИЯ (МАССА 1МАСШШАБ

Р 11,9т |м г-ю

лист л и с т о в  1

С О Ю З Д О Р П Р О Е К Т

КОПИРОВАЛ'- Ми ц р у ш к и и а Фо р м а м  12
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ПРОДОЛЬНЫЙ РАЗРЕЗ ПО ОСИ ПЛИ1ПЫ ( н а п р я г а е м а я  а р м а ш у р а  « с л о в н о  н е  « о к а з а н а )

- p i t

‘ г

SB

БО
О

___ I _____4.
Г ..................................................................................................................................................................... ............................150110-----  ---------------- —— ---------------1

Т Т
к-

СПИРАЛЬ

З Д »  30
■f —* г *—
k v M A W v n i  b

Z*1LL<T)ш '“У

18* г  Ф 5ВР- Я ^
'  16 500 А )

750 1*300 (539) L I ’ w” vw 4 V 14400 ( 14 311) ------------7 7 — --------------BWVVWWM -----
J 3D0(339)| 750

~ 7 ^ 7 7 7 Z
V

1 750 1------------_____ 1150(1184) ПО 11500 (11431) /  1100;. 1150 ll«4k 1 750 :-ц С —— ———---■-------- —--------------*
“ / \  ' У

*--- 750 - 4 ______ 1100 (1118) Ж .
Г VV V 9 у V п

10 600 (10 544) 1[ ,100!------------ *---------------- u o o ( i m )  \  \ 1750...........  ' <r

/ ■ 16 5 0 0

15 «г Ф s b »-h
16 500 Ф

СПЕЦИФ ИКАЦИЯ Н АП РЯ ГА ЕМ О Й  а р м а ш о р ы

т г г т
ш ш т

Ш л Л Ш Ш Г Ш

ш и  ш ш

Ш И Ш  И Ш Ш
П Т П Г Ш  Ц Ш Е Ш Е Л

Ш И Ш

ш ю ш ю ш

1Ш1Ш

ITjT
UEPtUlP' 1ИАМЕШ Р

ДЛИНА
1ЛЕМЕН1ЛА

К0ЛИЧЕШЛ
HA

БЛОК

о б щ а я
АЛИНА

— MM M M Ш01 м

1 Ф 5 B p -I 10 500 36 514
z Ф 5 Bf It 16 500 30 495

3 Ф 5 D p i 15 500 30 495
4 « Н А - 1 900 96 8 5 ,1

З О Н А  В Ы К Л Ю Ч Е Н И Я  И З  
РАЬОШЫ ( С М  3 .5 0 3 -  I I  
Д О П  К В 1 1  ООП "5 

л и ст 1  р. з )

КОНтРОЛИРЗЕМОЕ УСИЛИЕ 
В ПРОВОЛОКЕ ■ tykn  | 
У с и л и е  в п р о в о л о к е  п р и  |
п е р е ш я ж к е  в п е ч е н и е  ьмиц

- т  тс

Вы борка  н а п р я г а е м о й  а р м а ш у р ы  н а  бл о к

i i
А И А М Е П Р

Об щ а я М а с с а О б щ а я М а р к а

nn д л и н а 1 ног. М м а с с а О П А Л И

— ММ м КГ КГ —

1 Ф 5 Bp I 1584 0 .1 5 4 1 4 4 см 3 .5 0 3 1 1  
ДОП К в К

г ф 6А I 86.4 о .г и 19 оопз лист IpZ
И В Ю Г О : 1 6 3 —

На и м е н ь ш а я  прочность
6 E т о  НА ПРИ СПУСКЕ 
АРМАШУРЫ ЗБО т/сиг

1-Ар м и р о в а н и е  н е н а о р я г а е м о й  а р м а ш у р о й  см ти п конструкции с ер  *5503и в  zi лист 16. 
Г.ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРШЕЖ Б Л О К А СМ ШИПОВЫЕ КОНСШРЗКЦИИ СЕРИЯ 303 1! ВЫПУСК 11 ЛИСТ 17.
з н а п р я г а е м а я  а р м а ш у р а  и з  с ш а л ь н о н  п р о в о л о к и  п е р и о д и ч е с к о г о ------------------------ ----------

проф иля  по г о с т  8 4й о  -6 3  К я к / ' з Ш  ц
А. В СКОБКАХ ДАНЫ РАЗМЕРЫ В ЗАГВШОВКЕ ДО В Ы 1П Я *К И . | Э 0 Ч 7 « Щ  3

НАМ QHC Помповой 7 М
Г л с п щ О М И вянскии

М Ь  
Н  Я1гГНЛ ояс Ж у к в в

Ряк БРИГ 8 АС И Н Ш г ш
11 Шг.

Проверил Ис м а и л о в а 4>Uc j u .
Со с т а в и л з с л е н о в а - 4 « . M t J

3 . 503 11 ООП К В 11 04

Ар м и р о в а н и е  б л о к а  П - 15
НАП РЯГАЕМ ОЙ  АРМАШЧРОЙ ИЗ

СШАЛЬНОЙ п р о в о л о к и  п е р и о ­
д и ч е с к о г о  п р о ф и л я

р ! Н .С т
М < 5В
м 1 го

лист листов_1
С О Ю З Л О Р П Р О Е К Т

К О П И Р О В А Л  Д Р 0 Н 0 1 А ♦ оРМАЮ 1 1
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■ "  н (НЕНАПРЯГАЕМАЯ АРМАШУРА УСЛОВНО НЕ П ОК АЗ АН А)

------------------------------------------ -------------- —  * ”
"■ ""1 Г_[Г * ““  “ “  ттт ш“ “ ^ "

J
► О

£
«А Ф 15 К~Т

/ 8

~~ ~ ~  ..... .......... ‘  « о в д
____________ — ---------------- ---------------------------------------------

= t _ ^

rfjf
UC МЕН­

ТОВ
1ИАМ ЕШ Р

АЛ ИНА
ЗЯЕМЕН01А

Количество
НА

БЛОК

ОБЩАЯ
ИЛИМА

— мм ММ шт М
1 Ф  15 К -7 19500 6 117
I Ф  IS К -7 19 S00 k 72
3 Ф  15 К -7 19 500 Ь 7Й

k Ф Б X I 1500 гг ^2.

[CM -3.503- 12 ООП К 
в. 21 ю л . 3 л и с т 1 
1Ъ)

В ы б о р к а  н а п р я г а е м о й  а р м м п з р ы  н а  ш к

\

« и - 4 ► V  V ! 1 1
KI I t n 1 L-*------*■— p H

L50 50
H ------------
50 197 50 50

Ml in
f 50150 50 197 50 50 50

t------ m

1. АРМИРОВАНИЕ НЕНАПРЯГДЕМОи АРМАПУРОЙ СМ.ПШПОВЫЕ 
конструкции с е р и я  3.503- 1Z выпуск II лист. 1&.

г. ОПАЛУБОЧНЫЙ ЧЕРШЕЖ БЛОКА СМ- ШИПОВЫЕ КОНСЯГ 
РУКЦИИ СЕРИЯ 3 .5 0 3 -12  ВЫПУСК 21 ЛИСЩ 19. 

з н а п р я г а е м а я  а р м а п и р а  и з  с ш а л ь н ы х  с п и р а л ь н ы !
КАНАПЮВ ПО РОСТ 13 8MJ '  Б Й *

30

H H
П.П.

ДИАМЕТР ОБЩАЯ
КЛИНА

МАССА 
1ПОГ М.

О б щ а я

МАССА
М а р к а
США ЛИ

— ММ М КГ КГ —
1 Ф 1 5 К 7 1 7 3 1 . 1 Г 7 ЗОЙ СМ 3.5 0 3  1 1  

аса к в г) 
00 03  л и с т и гl Ф б  X - I kl о , т а 9

итого 317 —

k. В СКОБКА! ПАНЫ РАЗМЕРЫ 
ЗАПИЛОВКЕ по в ы тя ж к и 3 & V 58 I (О

/

ш
— Н  и г а И 1 г | з щ г 1 Т 1

Ш
Г Т Г Г

1500

Л
I н а и м е н ь ш а я  п р о ч н о ш ь  
5 g f t y O H A  О Р И  С П У С К Е  
I А Р М А Ш У Р Ы  ЗбОкге С М  
*-----------.--------------------------------------------

КО НШ РП ЛИ РУЕМ ПЕ У С И Л И Е  В К А Н А Ш Е ' Й . З Т С
У с и л и е  в  п а н а ш е  п р и  п е р е ш я ж к е  в
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