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Обозначение 
докуке нта Наименование

3 .5 0 3  Л -Ю З  Л -Л З  
3 о 503 о I - 1 0 3 .I - T J  
3  • 503 • I—ЮЗ о X -I
3 .5 0 3  Л -1 0 8  Л - 2

8 .5 0 3  Л - 103 Л - 3
3 .5 0 3 .1 -  1 0 3 Л -4  
3 .5 0 3 Л -Г О 3 .1 -5
3 .5 0 3  Л -1 0 3  Л -Б  
3 .5 0 3 Л -1 0 3  Л - 7

3 .5 0 3  01 - I 0 3 .1 - 8

3 .5 0 3 .1 -  I G 3 .I -9
3 .5 0 3 .1 -  1 0 3 .1 -1 0

Пояснительная записка 
Технические условия
Общий вид неподвижных опорных частей JIG Я
Общий вид ЛИ не й HD -71ОЛБИК ны х опорных 
частей ЛОЛЛ
Общий вид подвижных опорных частей ЛСП 
литые стаканы 
Сборные стаканы
Крышки неподвижных опорных частей
Крышки линейно-подвижных опорных частей 
под нагрузки 200- 600 тс
Крышки пкпейнО-лсдвижных опорных частей 
под нагрузки 75CL. 3000 тс
Крышки лодвижьых опорных частей
Верхние плиты линейно-подвижных опорных 
частей

3.503Л-Т03Л-П 
3.503 Л-103 Л-12

3.503Л-
3.503.1- 
3.503Л- 
3.503Л-
3.503.1-
3.503.1-
3.503.1-
3.503.1-
3.503.1-
3.503.1-
3.503.1-
3.503.1- 
3.503*1-
3.503.1-
3.503.1- 
3.503. Т-

103 Л-13 
103 Л-14 
ЮЗ Л - 15 
103 Л-Гб 
ЮЗЛ-Т7
103.1 - 18 
•103 Л-19 
•103 Л-20 
103 Л-21 
•ЮЗ Л-22 
■103 Л-23
103.1- 24 
>103 Л-25 
•ЮЗ Л-26 
■103 о 1-27 
•ЮЗЛ-28

3.503 Л - 703 Л-29

Плиты пиьейно-подвцккых опорных частей
Направляющие линейно-подвижных опорных 
частей
Плиты подвижные опорных частей 
Нижнйе плиты 
Уплотнительные кольца 
Розиьовая прокладка под нагрузку 200 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 250 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку зоо то 
Резиновая прокладка под нагрузку 400 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 500 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 600 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 750 то 
Еезкновая прокладка под нагрузкуЮ00 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 1500 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 2000 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 2500 тс 
Резиновая прокладка под нагрузку 3000 тс
Фторопластовые прокладки из листов 
290 х290км
Фторопластовые шнжладки из листов 
500x500k

Обозначение Наименование Стр.

3 • 503 Л-103 о 1-30 Футляры для неподвижных опорных частей 6В
3.503.1-ЮЗ * 1-31 Футляры линейно-подвижных опорных частей 69
3.508.I-I03 Л-32 Футляры подвижных опорных частей 71
3.503Л-Ю З. 1-33 Ярепежно-м онтажные изделия для ЛСН 73
3.503Л-Ю З. 1-34 Яре не жно-м октанкие изделия для УЮТ 74
3.503 Л-ЮЗ Л-35 Ь'олты пластмассовые 75
3.503. ХЛОЗ. 1-36 Схемы окраски опорных частей 76
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T. ОБЩЕ ДАНШЕ

Настоящие рабочие чертежи стаканных опорных частей авто­
дорожный woстов с применением стального литья марки 25 Л 
/004/ разработаны по плану разработки типовой документами 
Минстроя России на 1992 г .

GG4 предназначены для применения в автодорожных и город­
ских мостах е железобетонными» стал«железобетонными и сталь­
ными пролетными строениями разрезных, комбинированных и 
неразрезных систем в климатических зонах с расчетными отрица­
тельными температурами не ниже минус 50°G.

СОСТАВ СЕРИЙ

300 , 400 , 500, 600, 750, 1000, 15000 2000, 2500, 3000 тс и 
горизонтальных расчетных нагрузок равных 0,0655 от вертикаль­
ных.

Подвижные и линейно-подвижны* опорные части запроектиро­
ваны для перемещении вдоль оси моста равных ± 50; + 100;
+ 200 и ^  250 мм.

Линейно-подвижные опорные части обеспечивают перемещения 
перпендикулярные оси моста - 20 мм.

Все виды опорных частей обеспечивают угловые перемещения 
огорных узлов в вертикальных плоскостях равные 0.015 рад и в 
горизонтальной плоскости относительно оси опорной части.

3. ЮНСТРУЩЫ ОПОРНЫХ ЧАСТЕЙ

'х.

иСерия 3.503.I-I03 "Стаканные огорные части автодорожных 
применением стального литья марки 25 Л" состоит из выпуска I 
"Стаканные опорные части. Рабочие чертежи".

При проектировании соблюдены требования нормативных 
документов:

- СНиЛ 2.05.03-84* "Мосты и трубы" с изменениями;
- СНиЛ 3.06.04-91 "Мосты и трубы";
- СНиЛ П-23-81* ^Стальные конструкции";
- СНщП Ш-18-75 "Металлические конструкции.

Правила производства и приемки работ";
- СНиЛ 2.03.11-85 "Зашита строительных конструкций 

от коррозии";
- ВОН 86-83 "Инструкция по проектированию и установ­

ке полимерных опорных частей мостов";
- "Пособие го расчету и конструированию сварных 

соединений стальных конструкций /к  главе СНиП П-23-81*/. 
ЦНШСК им.Кучеренко, М., Стройиздат, 1984 г .

При изготовлении, контрольной проверке, приемке, 
транспортировании, хранении и установке СОЧ следует ру­
ководствоваться ТУ 35-2143-94,

2. РАСЧЕТНЫЕ НАГРУЗКИ

Типовые конструкции'опорных частей рассчитаны на 
воегрнятне вертикальных расчетных нагрузок 200, 250,

Неподвижные огорные части состоят из стакана, резино­
вой прокладки, медных уплотнительных колец и крышки.

Подвижные опорные части включают все элементы неподвиж­
ных. Дополнительно в подвижных СОЧ имеются фторопластовые 
прокладки, расположенные в выточках крышки, и лист полирован­
ной нержавеющей стали, контактирующий с фторопластовыми прок­
ладками и прикрепленный к нижней поверхности верхней плиты, 
контактирующей с опорным узлом пролетного строения.

Линейно-подвижные опорные части включают все элементы 
подвижных опорных частей. Дополнительно линейно-подвижные 
опорные части включают боковые направляющие планки на крышке 
и верхней плите. Пара трения по направляющим образована фто­
ропластовым полозом и полированной пластинкой из нержавеющей 
стали.

Элементы из нержавеющей стали приварены к плите. Стака­
ны огорных частей разных типов под одну и ту же нагрузку 
имеют одинаковые размеры. Стаканы могут быть изготовлены 
цельнолитыми или сборными, состоящими из литой обоймы и 
вставного дниша.
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3 состав опорных частей включена нижняя плита. Собран­
ная опорная часть объединена крепежно-монтажными изделиями 
/ИМИ/. Верхние плиты линейно-подвижных и подвижных СОЧ 
фиксируются от смешения четырьмя пластмассовыми болтами.
Опорные части заключены в стальные защитные футляры.

4. УСТАНОВКА ОПОРНЫХ ЧАСТЕЙ

До установки опорных частей следует проверить качество 
опорных площадок опор и опорного блока пролетного строения» 
которые должны удовлетворять требованиям п.п.6.29,и6.56,
6,75 , 6.109,..6.1X5 , 7.42, 7.43, I I .6  и табл. 23, 26 
СНиП 3.06.04-91, а также гл.2 п.З "Инструкции по проектиро­
ванию и установке полимерных опорных частей и мостов"
ВСН 86-83.

Опорные части устанавливать на свежеуложенный раствор 
толщиной не менее 10 мм и не более $0 мм с водоцементным отно­
шением 0 ,3 2 ...0 ,3 4 . Для этого применяют цементно-песчаный 
раствор на портландцементе не ниже марки 400 с соотношением 
составляющих I : 2.

Установку опорных частей следует производить в соответ­
ствии со СНиП 3,06.04-91 "Мосты и трубы".

Выравнивающий слой раствора укладывают в опалубду в 
форме рамки или кольца. Размеры опалубки должны превышать 
размеры нижней плиты опорной части в плане на.5 см, а 
отметка верхних кромок опалубки должна превышать отметку 
верха выравнивающего слоя на величину деформации свежеуложенно- 
го раствора под нагрузкой от веса блока пролетного строения.

Величины деформации свежеуложенного раствора год нагруз­
кой гриведены в таблице I :

ТАБЛИЦА I .

Толшина
раствора,

мм
j Деформация раствора /мм/ при давлении. 1 ^

 
о о % 1 ''
V.

1 \

1 ю  ! 25 | so ;' 150 \ 200

10 1*0 I п -»'■ 1,0 1,5 1,5
20 2,0 2,0 2,0 3,0 3,0
30 3,0 4,0 5,0 7*0 8,0

4

До укладки раствора подферменники обильно увлажнять водой 
в течение четырех-шести часов. Перед установкой пролетного 
строения снять монтажно-крепежные приспособления. Пластмассо­
вые болты из линейно-подвижных и подвижных опорных частей 
не извлекать -  они будут срезаны при торнзоктальных перемеще­
ниях во время эксплуатации моста. В нижней плите предусмотре­
ны отверстия для иньектирования подимерцементного раствора. 
Установка огорной части на нижнюю плиту дает возможность гри 
необходимости извлечь ее, проверить, установить на место, 
иди заменить за 2-4 часа.

Подвижные опорные части допускается устанавливать без 
анкерного крепления к опорам и пролетным строениям; неподвиж­
ные и линейно-подвижные устанавливаются без анкеремия, если 
при наиболее неблагоприятном сочетании величин расчетной 
вертикальной реакции Р и расчетного горизонтального усилия 
О выполняется условие

..- L - <  о .з;
f̂X Р

где: у?-  Коэффициент трения стали по бетону, принима­
емый равным 0,3.

Установленные опорные части проверить на соответствие их 
расположения проекту, а линейно-подвижные и подвижные о помошыо 
визирных втилек и на соответствие положения продольной оси 
направлению перемещения опорного узле пролетного строения.

Устойчивость пролетного строения против опрокидывания 
следует проверить согласно г Л .40 СНиП 2.05.03-84*

5. PAG4ET (ШОРНЫХ ЧАСТЕЙ

Расчеты выполнены в соответствии со СНиП 2.05,03-84*, 
ШиП П-23^81 и ВСН 86-83.

Устойчивость опорных частей против сдвига по опоре 
следует определять па Фор»#ле:

О -

где* т

т______  Q* ~ /ШиП 2.05.03-84, п Л .41/;
ь

0*^, /л “ ^Д

5 5 0 3 .1 -1 0 5 .1  ~ПЗ
Лист
2
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Qz = jv»*p; p -  вертикальные нагрузки го заданию; 
jh » 0,08.

Горизонтальные нагрузки на опорную часть не должны превышать 
значений, приведенных в таблице 2.

Нагрузки расчетные.

ТАБЛИЦА 2

течения возможности замены 004 без выполнения огневой резки, 
сварки и без мокрых работ предусмотрена установка их на 
нижнюю плиту, отделяющую опорную часть от подферменняка. Вели 
качество опорных частей соответствует ТУ, то можно продолжить 
их эксплуатацию. Наружные йоверхности опорных частей й футля­
ра должны быть покрыты грунтовкой ГФ-0Х7.

р, тс 200 250 300 40 0 500 600

Q, тс 13,1 16,4 19,6 26,2 32,7 39,3

Р* те 750 1000 1500 2000 2500 3000

<3, тс 49,1 65,5 98,2 130,9 163,6 196,4

7Г

Внутренний диаметр стакана и плошадь фторопластовых 
пластин определены из условия несущей способности этих мате­
риалов.

Расчетное сопротивление при осевом сжатия резиновой 
прокладки в стальном стакане -  250 кг/сиг. Расчетные 
сопротивления фторопластовых пластин при осевом сжатии 
Рп - 300 кг/скг, при внецентрениом - Рт  ~ 400 кг/см^.

Тошина резиновой прокладки определяется формулой

Пр ~ ----- ---------- , где D -  внутренний диаметр стакана.
15

Обоймы стаканов рассчитаны на гидростатическое давление и 
на внешнее воздействие Q , при этом работа дниша не учтена.

Гидростатическое давление принято 300 кг/ем^ по боковой 
площади контакта резиновой прокладки и обоймы.

б. ЭКСПЛУАТАЦИИ ОПОРНЫХ 
ЧАСТЕЙ

Стаканные опорные части должны служить весь срок 
эксплуатации моста. Для повышения ремонтопригодности и обе#-

7. РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ 
ОПОР И ПРОЛЕШХ СТРОЕНИЙ

Опоры и пролетные строения следует рассчитывать с уче­
том реактивного момента, возникающего в стаканных опорных 
частях:
М => к&а3; К -  8,3 / I  + 0 ,0 9 ^ /* ^ 0  + 0 ,15> 0 ,3 , где:
& -  модуль сдвига резины 7ИРП-Х347 /СНиП 2.05.03-84, п .2.28/ 
при рассчетиой температуре, МПа; 
а -  внутренний диаметр стакана, м;
6  -  нормальное напряжение в резиновой прокладке от расчетной 
осевой нагрузки, Ш1а;
8 -  угол поворота опорного узла пролетного строения от расчет­
ных нагрузок и воздействий, 

в  -  25,0 МПа;
($0 -  0,015:, для огорных частей по настоящему проекту К * 0,55.

При расчете и конструировании опорных блоков пролетных 
строений необходимо учитывать и смешение оси опорного узла 
относительно центра линейно-подвижной и подвижной опорной час­
ти при эксплуатации. Сила трения, передаваемая на опору, опре­
деляется в соответствии с п.2.28 ОНиП 2.05.03-84,

При привязке опорных частей учесть углы поворота опорных 
узлов иролетных строений от монтажных и эксплуатационных наг­
рузок, о6еий уклон пролетного строения и допуски на негоризон­
тально сть подферменных площадок 0,002, с тем, чтобы суммарный 
угол не превышал 0,015 радиана. При превышении указанного угла 
установить клиновидные прокладки между опорной частью и опорным 
узлом гролетного строения.

Крышки и скользящие плиты рассчитаны на равнораепределен- 
ные по ним нагрузки. При использовании опорных частей год 
пролетными строениями, огорные узлы которых не обеспечивают

3.503.1-Ю5.1-П5
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распределение нагрузок, между опорным узлом и оперной частью 
необходимо устанавливать распределительную конструкцию или 
уеилять опорный узел.

8, ПРИВЯЗКА ОШРШХ ЧАСТЕЙ К ДЕЙСТВУЮЩИМ 
ПРОШАМ СТАЛЬНЫХ ПРОЛЕТНЫХ СТРОЕНИЙ

8 настоящей серии разработаны спорные прокладки приме­
нительно к серии 3.503.9-62 и серии 3.503-50.

Расчет опорных прокладок выполнен по методу расчета пяти 
стальных колонн из условия равномерной передачи реакции на 
опорную часть.

Для опорных блоков стальных коробчатых пролетных строе­
ний приведен пример конструкции прокладки. Более рациональным 
может являться следующее решение. Опорный узел коробчатых 
пролетных строений должен быть законетруирован с мощной 
ортотропкой ш итой» обеспечивающей равиораегределенную 
передачу нагрузки на опорную часть.

Такое решение может быть выполнено по согласованию е 
заводом-изготовителем пролетных строений.

Опорные прокладки изготавливать из отливок группы Ш 
из стали марки 25Л по ГОСТ 977-86 или стального проката.

в
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Настоящие Технические условия распространяются га сто кли­
нче опорные части, предназначенные для Применения б автодорожных и 
городских мостах с келезобстонныш!. сталенелсзобстоют/и и стальными 
пролетными строениями разрезных, керезрезшх т, комбинированных 
систем б глиматмческкх зонах с расчетными отршатслъншп темпе­
ратурами не ниКе минус 50°С.

По степени подо скости опорные части разделяются га непод­
вижные, линпино-подзин'ные и годвилийе.

Линеино-подвикные опорные части воспршкмаюТ псрсмешеггя 
вдоль оси моста на ± 50, ^ КЮ, + 200. ~ 250 у>?« Подвижные опорные 
части воспринимают перемещения поперек моста на 20 мм.

Расчетная иесушая способность опорных частей на вертикаль­
ные и горизонтальные нагрузки приведен? в таблице I.

ТАБЛИЦА I

Р, тс 200 250 000 400 500 600

Q , тс ТЗЛ 16,4 19,6 26.2 32.? 39.3

Р, тс 750 ЮСО 1500 2000 2500 3000

Q , тс 49.1 65.5 98,2 130,9 163.6 196,4

Примеру обозначения стаканных опорных честей: ЛСН-750 
литая стаканная Неподвижная опорная часть под расчетную 
реакцию"75Q. тс.

ЛСЛП-1500-150 -  литая-стаканная линеЫго-подгтноя опопная 
часть год расчетную реакцию 1500 тс с допускаемы’* перемошет'е” 
вдоль моста + 150 tv:.

ЛСЙ-250 -  литая стаканная подвижная опорная часть год рас­
четную реакцию 250 тс с допускаемым перемещением вдоль моста 
+ 100 им.

I . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

I.T. Стаканные опорные грстт- должны соответствовать требова­
ниям Настоял! в: птахи кч е с к их условии и комплекта документации* типовых 
конструкций серии 3.503.1-J 03 ’'Стаканные опорные части автодорож­
ных мостов с применением дитья кз стели 25Л”.

1.2. Неподвижные стаканные опорные чести состоят из стаканов, 
регинопси прокладки уплотнительных колеи п крш>ки.

Лннечко-подпиншс стаканные агарные гастп включают с себя все 
элементы неподвижных} г токг-г верхнюю скользящую плиту и Фторо­
пластовые прокладки, уложенные в выточках крышки. Направляющие 
крышки п скользящи" плиты допускают только возвратно-поступатель­
ны* перемещения,вдоль моста пролетного строения.

Подвижные стаканные о горны части отличгются от линейно-под­
вижных отсутствием направляющих.

Резиновые я Фторопластовые прокладки имеют ячейки, заполнен­
ные смазкой.

Ста кош опорных частей могут быть изготовлены цельнолитыми,
ИЛИ сборными, СОСТОЯЩИМИ ИЗ ЛИТОЙ обо/,МЫ V вставного ДКШ!*и

1.3. Комплектация, основные параметры, размеры, чистота обра­
ботки поверхности И их пеплоскостгость долины соответствовать 
данным рабочих чсрТгжсй..

1 .4 . Отклонение от проектных размеров слецгнтов не должны пре­
вышать допусков,приведенных в таблице 2.

ТАБЛИЦА 2.

Н?-И!'екозанке от*лсН№Мг i l ^ i t /отичос о ю лы я к е ,

I. Диаметр резинового прокладки под  ̂ 1,5
нагрузку до 600 тс "
Под нагрузку более 600 тс ^ 2

2 . Высота резиновой прокладки + 1,5

X-
3.503.1'103.1-ТУПач.стд fypd>bm&6 'fU'MAt*
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Наименование отклонения
3, Ширина паза для уплотнительных колец
4. Ширина колец
б. Ширина выточек для фторопластовых

прокладок
6. Глубина выточек для фторопластовых 

прокладок
7. Зазор между уплотнительными кольцами 

и стенкой обоймы
8. Зазор между торцами уплотнительного

кольца
9* Толщина фторопластовых прокладок

10. Высота выступающей из выточек части 
фторопластовых прокладок

11. Зазор между краями фторопластовых 
пластин и перегородок выточек

12. Непараллельвость пар направляющих

Продолжено е  /noS/т. 2
jДопустимое отклонение, мм _________,

± 0*5 
- 0,5
+ I ,0 j  -  0,0 

+ 0,2

4̂ 0 ,1 ; — 0,0

• 0,5; -  0,0 

ч Q,5; -  0,0
i 0,2

+ 1,0; -  0,0

1,9

1.5. Поверхность выточек должна иметь шероховатость Ra4 2,5. 
Отклонения поверхности дна выточек от плоскости должны быть

не более 0,16 мм для опорных частей под нагрузки 200*4.1000 тс 
и не более 0,25 мм под нагрузки-1500...3000 тс. Края выточек 
должны быть острыми, а их боковые стороны перпендикулярными дну 
выточек.

1.6. Неплоскостность поверхности фторопластовых прокладок 
опорных частей под нагрузки 200...1000 тс не более 0,16 мм. год наг­
рузки 1500..,3000 тс не более 0,25 мм.

1.7. Отклонение поверхности полированного листа от плоскости
в любом направлении должно быть не больше 0,16 мм для опорных частей 
год нагрузки 200.. .1000 тс и не белее 0,25 мм под. нагрузки 1500...
3000 тс.

1.8. Стальной лист из нержавеющей стали должен быть приварен 
к плите.

Сварной шов, объединяющий лист полированной стали е плитой, 
должен быть непрерывным, прочным, гладким, без кратеров и непровара.

1.9. Внутренние поверхности обоймы и дна. стакана должны 
быть покрыты лаком или эмалью, имеющими глянцевую поверхность.

I .tf i .  Поверхность фторопластовых прокладок, расположенных 
в выточках, должны быть чистыми и вмазанными ДМТШ-221. Смазкой 
должны быть заполнены все ячейки.

1.11. Фторопластовые прекладки изготавливают требуемых разме­
ров в прессформах потребителя, а заготовки -  в прессформах изго­
товителя.

Фторопластовые пластины могут калиброваться горячим способом 
На гидравлическом прессе в прессформе при температуре не более, 
20С°С одновременным выполнением ячеек для смазки.

1.12. Резиновые прокладки изготавливаются в прессформах потре­
бителя.

Резиновые прокладки не должны иметь отслоений, посторонних 
включений и пор.

1.13. Ячейки резиновых прокладок должны быть заполнены мосто­
лом.

IЛ 4 . Выточки для головок пластмассовых болтов должны быть 
заполнены пластилином.

1.15. Перечень материалов, Используемых для изготовления ста­
канных опорных частей, дан в таблице 3.

1.16. Фторопластовые прокладки для опорной части ояедует 
подбирать по толщине.

1.17. Толщина фторопластовых прокладок должна быть не менее 
4,5 мм.

1.18. Фторопластовые прокладки должны быть заглублены в вы­
точки крышки на половину своей толщины.

1.19. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую 
партию опорных частей паспортом, удостоверяющим их качество,
Форма паспорта приведена в обязательном приложении.

ТАБЛИЦА 3

Наименование
детали

1----------------------1------------------
! Материал ! ГОСТ, ТУ

Стальные элементы 
опорных частей

Сталь Х5ЖШД-2, ГОСТ 6713-9Xх 
отливки группы 
'л из стали марки 

.251?,.________ I________________

5.505.1 -105.1-ТУ
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Продолжение matS ĵJ>3
Наименование

детали
~ 1--------'---м— г
! Материал ' ГОСТ, ТУ

Сталь 09P2G-I3 
Фталь СтЗсп5-1

ГОСТ 19281-89 
ГЛСТ 380-88*

Полированная нержавею­
щая сталь

Сталь марки 
12Х1Ш0Т

ГОСТ 5582-75*

Антифрикционные прок­
ладки

Фторопласт-4 
высшей категории
качества марок
с,п,пк ^

ГОСТ Ю00?-80*ь.:

Смазка для антифрикцион­
ных грокладок

^ а з к а  х̂ ИАТШ ГОСТ 9433-80*

Смазка дяя резиновых
грокладок

Смазка Мостол ТУ 38.1011274-89

У п лс тнител ьно е ко л ьг о Медная полоса., 
мягкая, Холодно— 
катанная

ГОСТ 495-92

Резиновая прокладка 7ИРП -  1347 ОСТ сюОоЗЫ-87
Футляр Сталь Ст 0-2 ГОСТ 380-88*
Груглавка ГФ-017 ОСТ 6-10-Х428-79
:"маль ПФ-115 ГОСТ Ъ4ьэ-76*
Эмаль Гб-133 ГЗСТ 926-82*
Эмаль

•плиамид t t  конструк­
ционный марок ПАбб-1 
и ПА6С-2
Примечания;

ПФ-П26 /быстро­
сохнущая ‘

ТУ 6-Х0-1840-76

I .  При заказе полированной нержавеющей стали указать 
пиетету поверхности Ra< О-Дб

Z. Использовать одну из указанных эмалей,
3. На антифрикционних грокладк&х должна быть нанесена 

мар; ропласта-4, обозначаемая буквами G, П, ПН. 
Прокладки, не имеюше маркировки

не допускается использовать.

2. ПРАВИЛА ПРИШКИ.

2.1. jee изготовленные элемент опорных частей, а также

___________________________________________________  9 ч

опорная Часть в сборе должны быть освидетельствованы и приняты 
отделом технического контроля заводв-иэготовителя и заводской 
инспекцией до юс грунтовки.

2.2. При приемке готовой продукции завод:-изготовитель 
составляет акт приемки опорной части, в котором уназываются ма­
териалы, примененные для изготовления опорной чавти и 
представляет следующую документацию:

X. Ведомость отступлений от рабочих чертежей с приложением 
необходимых схем и с соответствующими согласованиями;

2. Сводную ведомость сертификатов на материалы, использован­
ные при изготовлении конструкций,

3. МЕТОД! КОНТРОЛЕ

3.1. Каждую опорную часть следует осмотреть и проверить раз­
меры элементов, плоскостность обработанных поверхностей, включая 
плоскостность полированного листа, слоя Фторопластовых прокладок 
и выточек, в которых располагаются фторопластовые прокладки, высо­
ту выступающей части Фторопластовых прокладок, совпадение отверстий 
в соединяемых частях, затяжку стальных и пластмассовых вин’йов, 
плотность пригонки защитного фартука, величину зазоров между рези­
новыми прокладками и внутренними стенками стакана, а та w e между 
уплотнительными шайбами и стенками стакана, наличие маркировки.

3 ,2 0 Размеры изделий гроверяют металлическими измерительными 
инструментами:

стальными линейками го ГОСТ 427-75*, штангенциркулями по ГОСТ 
Кс~89? перекосы-угломерами с нониусом по ГОСТ 5378-88, шерохова­
тость поверхностей -  образцами шероховатости по ГОСТ 0378-75"? 
формы поверхностей -  радиусными шаблонами, плотность пригонки - 
щупами.

Контроль по гунктам I .8-1.10,1.12,1.13 выполняется визуально.
3.3, Соответствие примененных материалов проверяют го 

сертификатам, а также, при необходимости, по указаниям ГОСТов и ТУ 
на соответствующие материалы.

3.4. Входной контроль качества опорных частей потребитель вы­
полняет в соответствии со ШиП 3 .01.ОХ-85* и ВДиИ 3,06.04-91.

3.503.1 -105.1-ТУ
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4. ТРАНСШРТйРОВхШЙЕ Й ХРАНЕНИЕ 
ОПОРШХ ЧАСТЕЙ

4 Л . Олорные части хранив в помещении или под навесом при 
температуре не вше 35^0 на расстоянии не менее одного метра от 
отопительных приборов н изолированно от веществ, разрушающих 
сталь и резину.

4*2. Оперные части транспортировать в собранном виде в 
транспортных средствах, предохраняющих их рт механических п о в е ­
дений И загрязнений.

4 .3 . Транспортную маркировку груза, выполнять г© ГОСТ 14192-77*

5. рараний штш диюи.

5.1. Поставщик /изготовитель/ гарантирует соответствие стакан­
ных опорных частей требованиям проектной документации и настоящих 
технических условий при соблюдении правил транспортирования, хране­
ния, монтажа и эксплуатаций в соответствии с действующей технической 
документацией.

5 . Гарантийный срок хранения опорных Частей -  3 года. Срок 
представления претензий го скрытым дефектам -  5 лет.

УКАЗАНИЙ ПО. ШШШШО, УСТАНОВКЕ 
И ЗЕСШУАТ/ЩЩ ОПОРШХ ЧАСТЕЙ.

6.1. Ось линейно-подвижных и подвижных опорных частей выверяют 
го визирным шпилькам.

ц .2. b мостах, расположенных на уклоне, между опорной частью-и 
гроявтник строением устанавливают согласно указанию проекта сталь­
ную клиновидную грокладку, которая обеспечивает горизонтальное раепо- 

орной части.
.3* Опорные части устанавливают на слой цементного рястпора 

в соответствии с допусками, приведенными в табл. 23 С1{йПпЗ.ГЬ,04-91.
t .4 .  До установки опорных частей следует проверить качество 

опорных глошадок /годферменнмкч*у опоп и пролетного строения, которые 
должны удовлетворять требованиям пЛтбШ эДХ.б ОДиГ1 3.0t.04~9i, 
а ттете гл. 2 и 3 "Инструкции "г проектированию и установке го-лимерных.

опорных частей мостов’1 ВОН 66-83.
Установку опорных-частей й пролетных строении на них произво­

дить согласно СНиП 3*.06.04-91.
6.6. Для включения опорных частей в работу необходимо после 

их установки на подферменник отвинтиеъ стальные монтажные болты, 
объединяющий между собой элементы опорных частей, и отверстия *. 
забить деревянными пробками.

Болты выголнеиньте из пластмассы, не подлежат удалению, пни 
сами срезаются в процессе работы опорных частей.

6.6. В случае отсутствия или повреждения пластмассовых болтов, 
объединявших элементы подвижных и линейно-подвижных опорных частей, 
необходимо в присутствии представителя завояа-иэготовителя снять- 
плиту опорной части и гроверить правильность расположения 'Фтороплас­
те вех прокладок в вытопках, а пластмассовые болты заменить и зазо­
ры у их головок заполнить пластилином.

6.7* игорные части должны быть расположены так, чтобы можно 
было обесгечить их осмотр и замену е минимальной трудоемкостью и 
минимальным использованием монтажных средств.

6 .6 . Правильность установки опорных частей должна подтвержда­
ться актом, в который вносят основные исходные параметры /темпера­
тура установки опорных частей и температура замыкания пролетного 
строения, смещения опорных частей относительно проектного положе­
ния/.

’Температуры установки и замыкания Фиксировать кате в момент 
установки, так я среднесуточные.

6.9. Обследование и содержание опорных частей выполняются в 
соответствии с указаниями ОНиП 3 .ОБ,07-86.

6.10. При обеследованми опорных частей необходимо убедиться 
ш прочности годФерменииков -  отсутствии в них трещин и сколов, в 
отсутствии местных изгибов и неровностей в элементах опорных узлов 
стальных пролетных строений и трещин в опорах, а также замерить 
величину взаяменог® смещения деталей опорных частей И указать 
Температуру воздуха.

6.11. Сваро^ые работы, с готовыми опорными частями и огне­
вая резка монтажных болтов, Фиксаторов и пр, не допускается.

35037 -1 0 5 1  - т у
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7. ШШМШНОСТЬ.

7 .1 . Огорные части поставляются годностью собранными и с ус­
тановлю -р^с'-оеоблеииямя для погрузочно-разгрузочных и монтаж- 
ных работ.

8. МАРКИРОВКА?

8.1 . Маркировка неподвижных опорных частей с цельнолитым 
стаканом: ЛСН-Р.

8.2. Маркировка неподвижных опорных частей со сборным ста­
каном: ЛСНС-Р.

8.3. Маркировка линейно-подвижных огорннх частей с дельно- 
литым стаканом: ЛСЛП-P-L.

8.4. Маркировка линейно-подвижных опорных частей со сборным 
стаканом: ЛСЯПС̂ -Р-L.

8.5 Маркировка подвижных опорных частей с лельнолитыч ста­
каном: JICF1-P-L.

8.6. Маркировка подвижных опорных частей со сборным ста ка­
пом: ЛСПС—F-L.

8.7. В Р .п .8 .1 . . .8 .6  Р -  нагрузка на огорчу» часть в ТС, 
ц- гродольное перемещение, в мм.

8.8. Каждая опорная часть маркируется титульным номером, 
присваиваемым заводом-изготовителем.

ПЕРЕЧЕНЬ ОСЬОьНЫХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ 
И СТАНДАРТОВ

11
Номер ’ Группа * йвмм^ннвани

стандарта. j стандар- ’ стандарта
— -— г т ____

2 1 ---------------------------- s-----------------------------

ГОСТ 5582-75* ВЗЗ Сталь тонколистовая коррозионно-стой­
кая жаростойкая и жаропрочная

ГОСТ 977-88 В82 Отливки группы Ш иэ стали марки 25 л
ГОСТ 495-92 В53 Листы и полосы медные
ГОСТ 19281-89* 820 Прокат из стали повышенно# прочности
ГОСТ Ю907-80*£ Л27 Фторопласт^
ГОСТ 9433-80* В32 Смазки ЩкШ-221
ГОСТ 6465-76** Л24 Эмаль ПФ-И5
ГОСТ 926-82* Л24 Эмаль ПФ-133

"ЕУ 38.Х0П274-89 Смазка Мостол
©  6-10-1540-78 Эмаль ПФ-1126

ОСТ Ь-ХО-1428-79 Грунтовка ГФ-0Х7.

Номер ,Группа 
i стандар­
т е

г ■■■*"" " ■" 
! Наименование

стандарта • стандарта
г-L.

t Г\f [  3

ГОСТ 6713-91* В23 Прокат низколегированный 
констпукционный для мостострое­
ния '

ГОСТ 380-88* В2" Сталь углеродистая обыкновенно­
го качеств*

5.503.1 -105J -ТУ
Лист

5
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Изготовитель _ _ _ _ _ _ _ _ _ _________ З а к а з ч и к ___________________

I . Условное обозначение изделия ________________ .

2 0 Партия ’й __________________________ _ изготовлена , _________ __________
/месят.!, год

3 . Чп дичее твг> изделий в п а р ти и ________ . _______________________________________

4 . Количество упаковочных мест в партий __________ _ _ _ _ _ _ ___________

Ь . Марка *то р о гла ста-4

*'■. Марка см азки , нанесенной на ^торогласто'вые ттрпкладки _________

7 .  Марка резины резиновой прокладки _________________ __________ _ _ _ _ _ _____________

8 . .Марка емазки, использованной для резиновой прокладки ____ ,_________  .

9 . Марка материала уплотнительных шайб’ __________________  . ________

Ю , Марка ста л и , использованной д л я : 
крышки СОЧ __
Г ля т'*п на _______  _

i i .  ..ар ка полированной неркавсюшей с т а л и ___________  . __________

д. .̂ Чистота поверхности полированной нерва веющей стали ? а . ________

1 3 . С о о тветствует Т У ____ __________________________________ ____________________________ ___

14 , Дата заполнения па его гига ______________ ____________________________

т*т> ОГК ___________ _________ __________
отк

5.505.1 -Ю Ы -ТУ
лист
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Поз. Наименование Кол.,шт Обозначение документа

i Стакан 1 3 .5 0 3 .1 -т .1-4,5
Z Крышка 1 з .Б о з л -т л -ь
4 Уплотнительные кольца комплект 3.503.1 -103.1-15
5 Резиновая прокладка комплект 3-503.1-103.1 -16...21
7 Нижняя плита 1 3.503.1-103.1-14
8 Футляр i 3.503.1-103.1-30
9 КИИ 4 3.503.1 -103.1-33
iO Болты Мб ,Z S1Q комп лею ГОСТ 7798 -70*

Копировала Головко Формат ЛЗ
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Нагрузка,

тс
Разм еры , мм Mqc zat 

кГЛ ъ н *
200 S 8 0 5 0 5 85 116.9
2S6 6 2 0 5 5 0 8 8 ш е
300 660 5 9 5 9 0 163 >0
МО 730 6 6 0 9 5 215.0
500 8 00 7 25 100 267.6
600 860 790 103 3171
ISO 930 8 6 0 112 400.5
1000 1050 9 8 0 1 2 1 587.5
1500 1SS0 1180 т 902.6
2000 1 Ш то т т о . 6
2500 1560 1500 ш 1665.1
3000 1680 1625 ПВ 1996.0

* Размеры дм справок .

ik

S. 503. i ‘ 103.1-1
Тцст
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Сучений 2-2.5-5 см.лист 2.

[Ьэ. Наименование. Кол-Во Обозначение
документа

i Стакан i 3.503.1-103.1-4,5
2 Крышка 1 3.503.t-i03.i-7,8
3 Верхняя плита 1 3.503.1-103.1-10
к Уплотнительные кольца комплекj 3.503.1-103.1-15
s Рези но За я прокладка комплеп 3.503.1 -m.i-te...27
6 Фторопластовая прокладка комплекс 3.503.1-103.1-25,29
7 i Нияеняя плита 1 3.503.1-103.1-14
8 Фи тляр 1 3 5 0 3 . i - m . i - 3 i
3 КМИ k 3-5031-103.1-3k
iO болты Мб t - iO конплгк\ ГОСТ 7798-70*
И ПластмассрВьт Волглы 4 3.5034-Ю3.1-35

3.5054-iD3.i-2рмлпЬ.й-спяц. ГЫНВАЫШ
ШWw

А/ЛрАрг
Одишй Вид линейно, 
подвижных опорных 
частей ЯСЛИ.

СпкйиАЛист АистЩ
Окопов р Т 1" 3

lOoeepm Ншьнер
СоьоздорпроектCocmat Палии

ккшюгк околоЯ O zL

Knrutnnti/jRa tmfhtt, Феюмат ЯЗ
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Нагршщ
/4

Л* при пп
аТfin н :

ж
Масса при i , КЗ

±50 tw o 1200 ±250 ±50 ±100 t200 ±250
200 660 7.60 960 1060 600 № 21*1.3 228.3 255.6 269,9
250 700 S00 1000 1100 940 115 2*179 262.6 291.9 306.0
300 т 84Q 10*10 то 680 117 282.0 297.0 327.5 342.3
ш 810 310 НЮ 1210 ISO 122 361. *1 378.0 4112 421.9
500 310 970 1170 1270 т т 436.9 454.3 *190.3 508.0
600 930 1030 1230 1330 870 130 5107 529.4 561.4 586.1
150 1010 1110 1310 1*f10 9U0 139 602.0 622.5 663.8 68*1.3
1000 1120 1220 1*f20 1520 1060 15Ь 832.1 85*13 900.5 923.0
1500 1310 МО 1610 1710 1250 168 1237-1 126*1.3 1316.8 13953
ъооо 16*Ю т о т о 20W 1k00 181 1755.0 17S4.2 1242.9 1872.0
2500 1В00 1900 2100 2200 1550 195 2286.Р 23199 238*1.1 2*116.6
3000 1930 2030 2230 2330 1670 203 2127.2 2792.0 2331.8 2869.7

*  Размеры для справок.
£ -Величина продольного перемещения 

Верхних плит JJCJW и Л СП.

Z.5Q3. l - i O U -2

Копировала Головко Формат ЯЗ
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ГчГъa
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Пол. Наименование Кол-во Обозначение
документа

i Стакан 1 3.503.1-103.1-9,5
Z Крышка i 3.503.1-103.1-9
3 Верхняя плита 1 3.503.1-103.1-13
к Уплотнительные кольца комплект 3.503.1-1034-15
5 Резиновая прокладка комплект 3.503.1-103-1-18.^27
6 ФтороплаетоВая прокладка комплект 3.503.1-103.1- 28,29
7 Нижняя плита { 3.503.1 -103 .14k
$ Футляр i 3.503.1 -103 1 -3 2
3 КМИ к 3.503-1-103.1-39
10 болты Мб комплект ГОСТ 1738-70*
11 Пластмассовые болты У 3.503 .1 -1 0 3 .1 -3 5

Нач.отд. ПереВозншА
Гл.спец. гимелырир{
Ш Г ~ JhideptSepe
ЗомГИЯвОкопов
Проверил Мильнер
Состав. Палий
И. контр. ОкопоВ ш ± .

3.503.1-103.1-3

Общий Вид подВиж-
Стадия Лист Листов

Р 1 _ 2
ных опорных частей 

лсп
Союздорпроект

ХопцроВ. 3as£ Головкр Формат Л 3
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з - з

4-4

5-5

Нагрузка. 
Р, тс

Л^мпрч С ,пм
в :нм н :нм

Масса, кГ при 6 ,им
ts o г 100 ±200 ±250 ±50 ц а о ±200 12S0

200 660 160 360 1060 600 104 139.1 147.2 ' 163.3 172.0
250 ТОО 800 1000 1100 640 107 165.3 174.8 192.3 201.3
300 740 840 1040 1140 660 109 191.9 201.3 220.6 230.0
400 810 310 1110 1210 7SQ 114 255. к 266.4 238.4 299.0
500 870 370 1170 1270 310 119 318.2 330.4 354.9 367.2
€00 330 1030 1230 1330 870 123 379.2 392.5 419.3 432.6
730 1010 ню 1310 1410 940 129 467.1 4617 511.1 525.9
1000 т о 1220 1420 1520 1060 144 572.5 689.7 723.6 740.7
1500 1310 1410 1610 1710 1250 158 10312 1052.1 1093.9 1114.7
2000 1&Ю т о 13кО гст т о 170 т э.5 1473.3 1521.0 1544.8
2500 т о т о г 1оо 2200 1S50 183 19110 19376 1990.8 2017.43 000 т о 2030 2230 2330 1670 193 2318.4 2347.4 2405.2 2434.1

* Размеры А?я справок.
3.503.1- № i - 3

Лист
г

Котюо#. Головко Фоомат ЛЗ
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4отв. 0/4

7<

нагр.
р,
т с

Размеры , мм
Масс a, 

КГЛ V *1 hi h t* Z>1
200 440 316 3S2 39 55 16 10 36.2
250 4 70 354 425 42 58 16 10 43.7
300 510 388 453 44 60 16 10 52.3
4W 530 442 538 43 54 16 10 69.8
500 540 500 600 53 69 16 12 89.1
600 700 543 658 55 71 16 12 щ .г
750 770 612 73Z 5/ 77 16 12 137.8
1000 ЭОО 70S 846 57 92 25 16 251.1
1500 1090 866 /034 73 104 25 18 392.2
2000 1250 1000 1132 91 116 25 20 5*9.9
2500 1400 1118 7334 99 129 30 25 735.5
3000 1530 1224 1458 106 136 30 25 964.6

Примечания

ОтлиВки 
группы in 

из стали 

марки 25Л 

ГОСТ377-88

*  Размеры для спраВок.
Уклон по Всей поверхности кольца.

>. komB. М1ЧЛ*\Ь 
7только аля подВцж\ 

опорных частно] мы*

Ф
р ы м

к щ
Ш ш

Нач.отд. (leptfomtoB.щ ф i.
Га. спец. Гимельсрарб
ran Jlutfeptfepe
Зам.ГИПс Окопов X/
Провер. Окопов
Состав. Мильнер
Н.контр. Окопов

3.5Q3.1- 103.1- Ь

Литые стаканы
Стадия Лист & и

Р 1
Союздорпроект

Кпппппйп tut ГплпЯ.1 й X
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На*р.
тс

Размеры, мм Масса,
кгЯ 2>1 h

200 440 382 55 36.2
250 то 428 58 43.7
300 510 468 60 523
т 580 538 64 69.8
500 640 600 69 89.1
600 700 658 71 108.3
750 170 732 77 1372
1000 900 846 92 251.1
1500 1030 1034 104 3923
2000 1250 1192 116 5458
2500 то 1334 129 7355
3000 1530 1158 136 964.6

Поз. i на листе 2 
Поз. 2 на листе. 3

г~"11 ffrpe&SHt/AiplМ ша
ГА.СЮЦ. Гцмельфард
ГИП Лидердерг
Зам.ГИПаОкопов
Проверил 1о

< я гСостав. ЛашковаН .контр. Окопов

3.503.1-1031-5

Спорные стаканы

Стадия Лист Листов
Р 1 3

Союздорпроект

КппиппАалп {£ a f ГОЛоВко Фопнат J3
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Размеры t мм
Примечания

Л D Hi hi h t* Z1

Масса,

кг

гос Ш 316 382 39 55 16 10 109.9

Отливки 
группы iTi 

из стали 
марки 25Л 
ГОСТ977-88

250 т ш 420 *2 58 16 10 1312
300 510 388 468 44 60 16 10 151.7
т 580 т 538 48 64 16 10 199.4
500 640 S00 600 S3 69 16 12 247.6
600 700 Ski 658 55 71 16 12 292.6
750 770 612 732 61 77 16 12 369.3
1000 $00 708 SkB 67 92 25 16 523.7
1500 1030 866 1034 79 10k 25 18 924.4
2000 1250 1000 1192 91 116 25 20 1102.8
2500 т о 1118 1334 99 129 30 25 1456.9
3000 1530 122k i m 106 136 30 25 1694.1

* Размеры для справок е

3.503.1-1031-5 2
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Нагрузко
те

Размеры, мм Масса,
Примечанияъг В» t кг

200 274 258 16 7.0
250 312 296 16 5 4
300 346 330 16 ИЗ
400 406 390 16 15.6 Сталь
500 т 44 2 16 20.0 Cm3 сп
600 506 МО 16 24.5 Г0СТ380-В&*iso 570 554 16 31.2
1000 SS6 54/ 25 63.8
1500 82Ь 799 25 78.2
2000 958 933 25 137.8
2500 1076 №6 30 208.2
3000 1182 1152 30 251.9

Неплоскостность поверхности J  для CQ4 под 
нагрузки 200... 1000 тс -0.16 мм 
под нагрузки 1500..,3000тс -0.25мм.

3.503.1 -т .1- 5 Лист

КопиооВала 5&з?ГояоВко ФооматЛЗ





нсир.
р>
тс

Размеры, мм Масса,
КГ

Примечания
Ю д Д Д t h П

гос 314 390 482 505 218 36 28 8 39.6
250 3  52 9зе 526 550 240.5 36 28 8 47.0
т 3ss 476 572 595 262 36 28 8 55.7
т ’  ш 546 B3S 660 295,5 37 29 10 ~ 70.3 Марка
500 т sot 704 7 25 328 38 10 87.4 стали
600 546 666 766 790 358 38 30 10 103.7 09 Г 20-13 _
750 ею 740 838 860 394.5 43 33 13 m s Г ОСТ13281-83*
т о 706 т 35$ 980 4555 43 33 13 186 А
т о № т г Н53 т о 550 46 36 16 284.6
2000 99$ 1200 1318 т о 629.5 49 39 19 386.9
2500 Н16 1342 1476 1500 704. S 50 40 20 492.5
3000 1222 19ВВ (502 1625 7S7 52 42 22 601.0

* Размеры для справок

х 3.503.1-103.1-6
Лист
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Узел 1 и 2 на листе 2 . * Размеры для справок.

26

Ною»
/fe

Размеры, ммМасса, 
к г Примечания

Л 8*
200 ног т 58.0

Марка
стали
15XCHV-2

Г0С16113-91*

250 532 525 674
300 572 565 78.0
т 642 635 97.8
500 7 02 695 H6.S
600 762 755 137.2

Поз. Наименование Кол. Обозначение документа

7 Плита крышки 1 5.503.1-103.1-7
2 Упор к 3.503.1-103.1-7
3 болт М6*4к 4 ГОСТ 1798-70*
к Шайба 12,01,05 к ГОСТ Н371-68
5 Фторопластовый полоз 2 3.503.1- 103.1-7

Нач.йТд. fkpefcmret
Гл.спец. Гимелыш1
ГИП Ли(Гер<Гере
1ш ш ? 1 л
ПроВер. Мильнер
Составил Палий
Р.контр ОкопоЬ

3.503.1-103.1-7

0 3 1 Лист Листов
р 1 к

Союздорпроект
опорных частей 

под нагрузки 200±.600тс

Копировала Гзлобно Формат ЛЗ
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Нагруз
ка

?,т с

Л ,

ММ

Масса 
поз.2; 

кг

Масса
поъ.5)

кг
Примечания

200 т 0.05 0.13 Млрка стали 
п о зи ц и и  2 
15ХСНЯ-2 

ГОСТ 6713-91* 
Материал 
п о зи ц и и  5  

фторопласт b 
ГОСТ 10007-80}

250 520 0.05 O.ih
300 560 0.05 0.15
Ш 630 0.05 0.17
500 690 0.05 0.18
600 150 0.05 0-20

А-Л Поз.2

Лист
3.5034-№4-  7

Копировала З с # ' Головко Формат АЗ
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Нагрузка Р а з м е р ы , мм _ М асса flpuMt4aHUяP,
ГНС л д D М Rs н кГ
200 480 390 з м 190 135 28 58-0
250 520 ззе 352 Z 05 155 28 67.4 Марка

300 560 ‘н е 386 225 170 28 78.0 с т а л и
4oo 630 1 546 44Б.. 260 200 29 97.8
500 690 608 438 290 230 30 115.9 гост бт -д}*
600 750 666 546 320 250 30 136.6

lu~
3.503.1- 103.1-7
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Нат » Размеры, мм Масса,ко 
Р, т с я : в? ь кг
750 т 830 мз 151.5

щ о 952 9к2 М3 196.2
1600 11М2 m 2 Мб 298.М
2000 1^72 1290 М9 т .2
2500 m 2 m 2 so 560.0
3000 т г 1556 52 673.6

Узел 1 и 2 на листе 2.

справок.

Поз. Наименование Кол. Обозначение документа

1 Крышка 1 3 .5031 -103 .1 -8
2 Упор 4 3.503.1-103.1-7
3 Ьолт М6*1М м ГОСТ 7795-70*
4 UJaufa 12.01.05 h ГОСТ 11371-68*
5 Фторопластовый полоз 2 3.503-1-103.1-8

Нач.отв Мре&янш'об щ щ
Гл.спгц Гимелырар4
Тип Ливер (fepz
Зан.ГИПа Окопов
Провер. Окопов
Составу
Й.контр

М ильнер, 
Окопов

3.503.4- 103Л-&

tyutUMi ттейннюдВвж- 
ных опорных частей  
по9 нагрузки Ш-ЗОООтс

Ставил Лист Листов
Р 1 7

Союздорпроект

Копировала Головко Формат Л 3
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Ьг

На груз- 
ка

Р, тс

Размеры, мм Масса 
поз. 5, 

КГ

Примечания
Яг 6 d*

7 50 830 28 22 0.25
Материал 

позиции 5 
срторопластк
ГОСТШ-ВВе

1000 дно 28 22 0.26
1509 то 28 22 0.31
2000 т о 36 30 0.53
2500 1620 36 30 0.59
3000 1750 36 30 0.6Ь

*  Размеры для справок.

3.503-1 -103-1-&
Лист

2

Копировала Головко Формант Я3_
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8-8
B -i

М -

3 -2

Уэгл 3 на л и с т е  к.

Поз. Н аим еновани е Кол. Обозначение документ а

И Верхняя п л ит а кры ш ки 1 5 .5 0 1 .1 -1 0 3  1 -8
1-2 Н иж няя плита крышки 1 3-503-1-103.1-3
1-3 Боковые огран ичит ел и 2 3 -5 0 3 -1 '1 0 3 1 -8

Лис 7
3 .5 0 3 .1  - 1 0 3 .1 - 3

К о п и р о в а л а  ГолоЗко ФорматЯЗ
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НТ 3'
Р, т с

Размеры, мм М а с с а , 

кг
Примечания

я В t*

750 830 820 43 150.5
М арка. 

с т а л и

1 5 Х С Н И -2  

ГОСТ 6113 S f

1000 ЗкО 93к 43 1955
1500 т о 1122 4 е 297.6

2000 1Р60 1280 45 т . з

2500 1520 т г 50 558.6

3000 1750 15Р6 52 678.1

Разм еры  длзс спроёск.

3.503.1-103.1-8
~ ~Т\цт

4

Копиро8ала %rS Гзлой ко Формат Л 5
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±0̂ 5__
l —3±̂ as_̂  l iQ

j, Rj+QS L Rl-OS ,.Ra2-?l o j  — ■■

9omS016

Поз. /-/ Rz20.

нагр.
Р,

тс

Размеры , мм Масса,
кг Примечания

Л К D Di Ri Rz «3 R« Rs M
7 50 830 756 640 7 90 — — — - 280 355 725

Марка 
стали 

45XCHD-Z 
Г0СТ6713-9/4

1000 390 870 706 859 — — 195 150 33 0 920 99.9
1500 ИЗО 1053 869 1092 - - 195 150 910 515 137.8
2000 1960 1216 938 1200 190 195 365 370 980 595 206.2
2 500 1620 1358 1116 1392 190 195

195
365 3 70 535 670 ZSSA

3000 1750 m 2 1222 1966 190 365 370 590 735 3018
Rf ... R f  n p i / ё е д е н ь /  для ерю oponjra cm о St/л п р о к л а д о к  290*290 мм. З л я  
п р о кл а д о к  S O  О * 5 0 0  мм 2 j дань? н а  л и  с/по РГ

3.503.i-103.i-8
Лист

Копировала 35sS Головко За армат Л 3
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Поз. 1-2

55

*<у

J0
Нагруз­

ка

Р,тс

Размеры, мм М а с с а ,к Р

П рим ечаниея и ь d. и с п о ги ц и *

1-2 1-3

7'50 8 30 3 6 28 2 5 610 2 7 61.9 8.1
Марка

ст а л и

15XCHD-2

ro a s m -g f

т о дно 36 28 2 5 706 27 82.9 9.1
т о изо 36 28 2 5 864 30 138.0 10.9
2000 т о 48 36 3 3 $68 33 202.5 18.8

2500 1620 48 36 3 3 1116 34 2 £0.9 20.8

3000 1150 48 36 3 3 1222 36 331.3 2 2 .5

5 .503 1 -1 0 3 -1 -Ь
Лист
6

Копировала Головко Формат ЛЗ
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r Ksl-D.5 . Ri+0.5 ,

Rof

Нагрузка 
Pt т с

Размеры, мм
Примечание

Ri Rz Ri

750 - 2&0

1000 - - 330

1500 - - 410

2000 - 480

2500 2 4 5 2 5 0 5 3 5

3000 2 4 5 250 5 9 0

Крышки под ср торопластоб ы е  
прокладки 500* 500 мм.

3.503.1-103.1-8
Лист

7

КопиОоДала г ппп8к-п
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Rz Ж,

Нагрузка
Р,ТС

Размеры , мм Масса
кг

Примеча­
ниел t Ri Rz Дэ R* Rs

200 314 28 - - - - 135 170

Сталь
марки

тснл-2,
Г0СТ6Ш

250 352 28 - - - - 155 21Л
300 ж 28 - - - ~ 170 25.7
m Мб 29 - - - - 200 35.5
500 т 30 - - - ~ 230 45.8
600 546 31 - - - - 250 56.9
750 610 33 - - - - 280 75.7
m o 70S 33 — — 145 140 330 101.4
1500 86* 36 - — 145 140 410 165.6
2000 998 38 140 145 365 370 480 233.2
2500 т 38 140 145 365 370 535 2916
3000 1222 42 140 145 365 370 590 386.5

Крышки под срторопластоВые прокладки 290*290 мм .
Неплоскостность поверхности к р ы ш е к  под нагрузки
г о о - Ю о о т с  - (Нбмм, оля крышек. поЭ нйгьузки 15оо-зооо т с -  
0.25ым. Г

Нач. а*\Ь. Pepefcptvfa' /  , 77
ГИП
Зам.ГИПа
Проверил
Составил
Н контр.

jiudepdepe ■ 
Окопов i
Мильнер
Палии
Окопов

3.503.1’ 1031-9

Крышки поддижных 
опорных частей

Стдиш Л ист Листов
Р У 2

С оюздорпроект

Копировала Головко Формат _ЛЗ.
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Ri+0.5[ J^OS,
~i острый J/угол

35

*<f (У 1

Нагрузка,
Р лс

Размеры, мм Масса
кг

Примеча­
ниеD t R< R?. Нъ

гоо 31Н 28 - - 135 170

Сталь
марки

15ХСНЯ-2,
r o m w ie

250 352 28 - - 155 215

500 38S 28 - - 170 25.7
R00 R96 29 - - 200 355
S00 99$ 30 - _ 230 95.8
600 596 31 - _ 250 56.9
750 610 33 - - 280 75,7
woo 706 33 _ - 330 1015
1500 'S6R 36 - - M (65.6
2000 99S 38 - - 980 233.2
2500 1H6 38 295 250 535 291. В
3000 1222 k2 295 250 590 386.5

Крышки под срторопласто&ые прокладки 500*500мм .

Не плоскостность поверхности А для крышек 
под нагрузки 2 0 0 - 1 0 0 0  mc-OMG нм , для крышек 
над нагрузки 15оо-зооо т с-0 .2 5  мм.
Узел 1 на л и с т е  i .

3.503.1-103.1-9
' Лист

2

HcnupoSajia доло&ко ___ Формат  J 3
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Ф

1 3 -3

н/ / / / / / . s у//,’?/;; л; ssa

Bz+i i I
'SV BiZ -----г

Поз. Наименование Кол. Обозначение документа

i Плита 1 3.5034-1034-11

2 Направляющие г 3.503.1-1034-12

. * L-у
Нач.отд. tteptBomm % Л
Гл.спи. ГимельеоаЫ
ГИП ЛиВеобере
Зан.гт Окопов
Проверил Мильнер ,
Сошбш палии
Н. КОНТР.О копов

3.503.1-1034-10

Верхние плиты 
линейно -подвижных 
опорных частей

t/ngduAJIucm \JlucmaX 
Р 1 2

Со юздор проект

КопиооВала. Головко формат ЛЗ
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л

Размеры, MM Масса , кг

ка
8*

J *  при £ , nn
H * 8 2

L . . tin
Р, тс 150 t100 1200 7-250 tso t 100 -200 -2 5 0

200 595 660 760 960 1060 72 487 27.1 100.7 127.2 1443

2 50 6 3 5 700 гос 1000 1100 72 527 97.7 112.0 140.1 154.4

3 00 675 740 840 1040 1140 12 5 67 109.0 123.6 153.5 468.4

т 475 SIC 910 4110 1210 12 637 126.8 446.0 472.4 194.5

500 805 m _ 970 1170 1270 72 637 149.2 166-7 204.4 212.7

500 865 330 1030 1230 4330 72 757 170.3 188.6 225.6 243.9

750 340 1010 1110 4310 1410 77 2 3 2 201.3 2 2 4 2 2  S i  5 2 Ш _ _

юоо i055 1120 1220 4420 1520 77 947 246.9 269.1 313.5 3 3 5 .6

1500 № 5 : 1310 4410 4610 1710 17 4137 334-9 360.9 412.2 432.1

200 0 1400 1640 4740 4940 2040 77 1292 4 667 495.1 552.4 580.9

2500 1545 1800 4900 2400 2200 27 m i 569.2 601.5 665.1 6970

3000 1670 mo 2030 2230 2330 87 1562 656.4 6901 758.3 792.4

Р а з м е р  дл9 сп р а в о к

I
L

3 . 5 0 3 . 1 - 1 0 3 Л - 1 0
Лист
О

4onuDobajia Ih*?* Fosс>6хс ^ссмогт
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Нагруз­
ка

Р, тс

Раз м ер ы , мм Масса, кГ
Л* при £ , мп

В* S при £, им
150 ±100 ±200 1250 150 ±100 ±200 ±250

200 660 760 Э60 1060 600 /35 70,9 81.7 103 2 114.5
г  50 700 800 1000 1100 6*0 /35 80.5 92.0 115.1 126.6
300 т 8*0 1040 1140 680 1*0 90.6 102.6 127.3 139.6
*00 810 $10 1110 1210 750 1*5 109.6 123.2 150.* 163.9
500 870 970 1170 1270 810 1*5 127.6 1*2.3 171.8 186.5
600 930 1030 1230 1330 870 155 1*63 162.6 13*.* 210.1
150 1010 1110 1310 1*10 9*0 160 173.3 т* 22*9 2*1.1
1000 иго 1220 то 1520 1050 170 216.1 235.5 27*.1 293.*
1500 {310 (410 то 1710 1250 185 298.7 321.9 3676 330. S
2000 то то то 20*0 то 190 *21.9 **7.7 *99.2 52*9
2500 то то 2100 2200 1550 210 5112 539.7 536.S 625.0
3000 1950 2030 2230 2330 1670 215 593.1 6233 685.5 716.2
* Размеры 9л* справок.

Поз. Наименование Кол.
шт.

Обозначение документа

{ Плита i 3.503.1 -1 0 3 .1 -U
2 Скользящий -лист i 3.503.1-103.1-11

Н оЛт з Ь я Л гш а * & .
Глот а. ГимельфецзА
г т ЛшЙрЛрг
ванТ Ш Ркопоё .
f a V М ильнер ,
Сотов. П алий  й Г "
Н конто. &КОПО&  O lb® /'

3.503.1- Ш 4 - Н

Плиты линейно-

Стадии Лист Листов
Р  1 3__

подвижных опорных 
частей

Союздор проект

Копиров. Зьл/Головко
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Отв. Мб- 7Н 
для крепления 

Футляра

Ясир
р,

тс

Размеры, мм Масса, кг
ПримечанияЯ* при t  > мм

В# М
8, МП

±50 ±100 ±200 ±250 i50 ±100 ±200 ±250
200 660 160 960 1060 €00 190 67.8 78.1 98.6 108.9

Сталь
марки

15XCHV-2 

Г ОСТ 5715-51*

250 100 зоо 1000 1100 640 205 76.8 87.7 103.7 120.6
300 140 840 1040 4140 680 225 86.3 97. S 121.2 132.9
400 НО 910 4110 4210 150 260 №.2 417.4 442.8 455.7
500 810 910 4170 1210 810 290 424.0 434.9 т .г 176.7
600 930 то 4230 4330 870 320 439.2 154.1 184.1 199.0
150 1010 4110 1310 4410 940 355 464.0 180.2 212.7 228.0
то то 4220 1520 4520 4060 020 204.1 2223 258.7 276.9
1500 4310 4410 4610 4110 4250 5W 281.1 303.2 346.2 367.7
2000 то то 4940 2040 4400 535 396.5 520.7 т .1 т.2
2500 то 1900 2100 2200 4550 610 т з 507.0 560.3 587.0
ЪООО 4330 2030 2230 2330 1610 735 556.6 585.5 643.2 672JD

* Размеры для справок.

1. Отверстия для крепления (рут л яра выполнять 
совместно с прихваченным сваркой срутляром.

2. Неплос костность поверхности Я для СОИ под нагрузки 
200...4000 тс -0.16 мм, под нагрузки 500... ЗОООтс-0.25мм.

3. Слезник выполнить по контуру плиты.

3.503.4 - { 0 3 . i - H
"Лист

2

Копировала 3&* Головка ____ Г̂Роа.мапа Я3 ...
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Размеры , мм Масса , к Г
Примечанияка

Р, тс
Л* при t , пп

Bi
t , мм

tso ±100 1200 1250 ±50 U0Q tzoo ±2 50
200 390 490 690 790 ззо 2.0 2.5 3.6 4.1

Сталь
марки

12 Х18НЮТ

ГОСТ5582-75*

250 430 530 730 830 370 25 3.1 4.2 4.8
3(70 460 S60 76 0 860 400 2.9 3.5 4.8 5.4
т 520 620 820 920 460 3.8 45 5.9 6.6
500 520 680 880 980 520 4.7 5.6 7.2 8.0
600 620 720 920 1020 560 5.5 6.3 8.1 9.0
7 50 6S0 7 80 980 1080 620 6.6 7.6 9.5 10.5
1000 7 80 820 то 1180 720 8.8 9.9 12.2 13.3
1500 940 1040 1240 1340 880 13.0 14.4 17.1 18.5
2000 т о то 1320 1480 1020 17.3 18.3 22.1 23.7
2500 изо изо 1490 1590 1130 21.1 22.9 гем 28.2
3000 1300 1400 1600 1700 1240 25.3 27.3 31.1 33.1

* Размеры для справок.

Шероховатость noJupobCLHHOu поверхности R&. 0.<6

Ъ.503Л-№Л-И
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ГОСТ 5£64-80~H1-h2

Размеры, мм М а с с а , ,кг
нагруз­

ка
h i

J h при £ , Л/Л7 при t? , /7Л7
Р} тс t s o t w o i 200 t250 t  50 1 100 ±200 -  250

200 50 620 720 920 1020 8.1 9.5 12.0 13.9

250 50 660 760 960 1060 8.6 10.0 12.5 13.9

300 50 700 800 1000 1100 9 2 10.9 13.1 19.9

т 50 110 870_j 1070 1170 10.1 J ± 9 _ J 5 3 _

500 50 830 930 1130 1230 10.8 12.2 19.8 16.1

600 50 830 990 1190 1290 11.7 13.0 15. S 16.9

750 55 310 1070 1270 1370 19.0 15.9 18.3 19.8

1000 5 5 1080 1180 1380 т о 15 М 16.8 19.7 21.1

1600 55 1210 1370 1570 1670 18.1 19.5 2 2 3 23.8

2000 5 5 1600 ■1100 то 2000 22.9 23.7 26.6 28.0

2500 65 1760 1860 20S0 2160 29.3 30.9 393 36.0

5000 65 то 1990 2190 2290 31.S 33.1 36.9 38.1

Пози­
ция

НаименоВание II Обозначение документа

1 Направляюща я 1 5 .5 0 3 .i  -1 0 3 .1 - i2
2 Полированный лист i 5.503. i  -103.1 -12

П о в е р х н о с т ь  Л  п о л и р о в а т ь V после  исполнения сварки . 
Неплоскостность поверхности Л  не более 0.2...0.3мм .

Нач. omB. [7ер&ЗН1/*о5
П.сггеи ГцмелырарА
ГИ/7 ЛисГер&ерг
Зам rufh Окопов
Про&ериАМильнер
СостаВ. Палий " / /
И.конго. Око/?о£

3 .5 0 3 . {  - W 3 .1  - i 2

Н а п р а в л я ю щ и е  
л и н е й н о - п о д в и ж н ы х  

о порны х ч а ст е й

Стадия Л и с т Л и с то в
P t 3

C#H?3c?op't/j о е к  / r?

Кописобала й&ъ' ГоловкоL Фермат Р$
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Нагруз- 
ка 

Р,/ric

Размеры, нм М асса, к г

Примечания
h

Jh  при t , tin к* t , Г1П
- 50 ±100 ±200 ±250 ±50 ±100 ±200 ±250

200 50 620 720 920 1020 9 7.7 9.0 119 12.7

Стам
марки

15ХСНД-2

Г0СТ6713-6/*

250 50 660 760 960 1060 9 8.2 9.5 11.9 13.2
300 50 700 800 WOO 1100 9 8.7 9.9 12.9 13.7
т 50 770 870 1070 1170 9 9.6 10.2 13.3 19.5
500 50 830 930 1130 1230 9 10.3 116 19.1 15.3
600 50 890 930 1190 1290 9 111 12.3 т 16.0
750 55 310 1070 1270 1310 9 13.3 19.6 11.9 18.8
1000 55 1080 1180 1330 1920 6 19.6 16.0 18.7 20.0
1500 55 1270 1wo 1670 1670 6 17.2 18-5 212 226
2000 55 1600 1700 т о 2000 8 21.3 22.6 25.3 26.6
2500 65 1760 1860 S060 2160 8 27.8 29.9 326 39-2
ЪООО 65 то 1990 2190 2290 2 29.9 315 зъ.е 36.2

Размеры для спраВок

3.503.1 - i 0 3 . i - i 2
Лист

2

КопироВала ГтлоВко Формат Л3
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Поз. 2

т
I

t*2.5
1
j ------s,

1
n!
Ч! '

,___hi-0.5 .

Ногрр
ка

Р тс

Размеры, мм Масса, кг
Яг при 2, пп

hi
£ , мп

150 ноо 1200 -250 150 ±100 ±200 ±250
200 615 715 915 1015 k2 О.к 0.5 0.6 0.7
250 SSS 755 955 1055 k2 О.к 0.5 0.6 0.7
300 695 795 995 1095 k2 0,5 0.5 0.7 0.7
т 765 865 1065 1165 кг 0.5 0.6 0.7 0.8
500 125 925 1125 1225 кг 0.5 0.6 0.7 0.8
600 885 985 1185 1285 кг 0.6 0.7 0.8 0.9
750 965 1065 1265 1365 к! 0.7 08 0.9 1.0
то 107S 1175 1375 1М75 к5 0.8 0.8 1.0 1.1
1500 1265 1365 1565 1665 кВ 0.9 1.0 1.1 1.2
2000 1595 1695 1895 1395 кЗ 1.1 11 13 ц
2500 1755 1855 2055 2155 53 15 15 1.7 18
3000 1*85 1385 2185 2285 S3 16 1.6 1.8 19

Примечания

Сталь 
марки

т т ю т
ГОСТ 5532*75*

Шероховатость поверхности Я  Ra-0.16

Тает
Ъ ,5 0 Ъ Л -№ Л -1 2

Копировала & Y'  Го лов ко Формат ЯЗ
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B t o.5 

_ B itj_
r0CTS2$h-80-H1-A2\

Ф

Поз. Наименование Кол.,
шт

Обозначение документа

{ Плита 1 3.503.i-i03.i43
2 Скользящий лист 1 з 5 0 3 4 -m -i-a

k - u
в

4 i _
ггггг=:^

812

v "  V )
T

/VI ' Г Г 7 7 Т Г Г / .

ffi

T «

I
{.Отверстия показанные на дан­
ном листе Выполнить после при­
варки полироВаннЬго листа. 

2.0тВерстия Зля крепления орут- 
ляра выполнить совместно с при­
хваченным сваркой срутляром. 

З.Неплоскостность поверхности Я 
для СОЧ под нагрузки 200JOOOmc- 
ОМбмм, под нагрузки 1500..3000тс-  
0.25мм.
h. Слезник Выполнить по контуру 
плиты { ,

11

/крестам
Глспсц. ГимеАьп*р1
ГИП JlutTepotpd
ВамШа Окопов
fJpoSep. Мильнер <
Состав. Палий
Н контр. ОкопоЬ

3 .5 0 3 .i - № .i - i3

Плиты подвижные 
опорных частей

Стадия Л и с т Листав
Р з

Со юз дорпроект

Копировала Головко Фоомот ЛЗ
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Размеры . мм
Я* при £, пм J7, при i  , ИМ. а при 1 , Л}М

В* в1 g M к
Р,тс ±50 ±100 т о ±250 ±50 ±100 ±200 ±250 ±50 ±100 ±200 ±250

200 660 760 960 W60 620 720 920 1020 310 360 460 510 420 320 160 190 400

250 100 S00 1000 1100 660 760 960 1060 330 3 80 480 530 460 360 iso 205 450

300 140 840 1040 1140 700 800 1000 1100 350 400 500 550 500 390 195 225 500
т 3(0 910 1110 1210 770 870 то 1170 385 т 535 585 570 450 225 260 550
500 870 910 1170 т о 830 930 изо т о ¥ 5 455 555 615 640 510 255 290 650
600 930 1030 1230 1330 890 990 1190 1290 445 495 595 645 700 550 275 32 0 700
150 1010 1110 1310 1410 970 1070 1270 1370 485 535 635 685 77 0 610 305 355 750
1000 1120 1220 1420 1520 то то то 1480 540 590 690 740 890 710 355 420 850
iSOO 1310 1410 1610 1710 1270 1370 1570 1670 635 685 785 535 1090 870 435 515 1050
гооо 1640 1140 1940 2040 1600 1700 1900 2000 8 00 850 950 1000 1250 1010 SOS 595 1200
2500 то то 2100 2200 то 1860 2060 2160 880 эзо 1030 1080 1400 1120 560 670 1300
3000 'т о 2030 2230 2330 1890 1990 2130 2290 945 995 1095 1(45 то 1230 615 735 1450

# Размеры для справок .

3so3 .i-m .i-i3 [Лист

СЕ
Копировала 8а = /  ГолоВко Формат ЛЗ



Нагри*
Масса , кг

ка поз 4  прш е , ММ поз. 2 при t , мм Плита при В , пп
Р,тс ±50 ±100 ±200 ±250 ±50 two ±200 ±250 ±50 ±100 ±200 ±250
200 ш 55.1 69.6 76.9 3.1 3.6 9,9 5.6 510 52.7 7к,2 82.5
250 55.6 63.6 79М 27,к 3.7 9,3 5. к 6.0 59 3 67.9 8к.2 93.к
500 63.9 72.5 89.8 98М к.З 9.9 6.1 6.7 68.2 77.к 95.9 105.1
т 79.7 89.6 109.3 m.i 5.Н 6.1 7.6 8.2 85.1 35.7 116.9 1273
500 96.2 Ю7.2 129.3 1Ш 6.6 7,к 9.0 9.8 102.8 11к.6 132.3 150.2
600 112М m s т.7 160.2 1.7 8.5 ю.з 111 120.1 133.0 159.0 171.9

150 т.з m s 17Н.2 187.5 9.3 10.2 12.2 13.1 1к3.6 157.2 126. к 200.6
WOO 172.1 127.5 218.2 233.6 12.0 . 13. г 15 к 16.5 т .1 200.7 233.6 250.1
1500 246.6 265М 303.1 321.9 ПО 18.7 21 к 228 263.S ВВк.1 32к.5 Зкк.7
2000 354.0 375.6 ш.ь mi) ZSM 27.0 30.1 31.7 379.4 402.6 446.9 472.1
2500 435, г Н59М 507.7 531.9 30-9 32.7 36.2 32,0 к 66.1 492.1 5к3.9 569.9
3000 506.6 5323 585А 6Н.6 36.5 38.4 к 2.3 44.2 5 к31 5713 627.7 655.8

Позиция Марка стали, ГОСТ

1 15XCHD-2, ГОСТ671Z-3f*
2 12X1SH ЮТ, ТОСТ 5562-75*

3 .5 0 3 4 -№ 4 -i3
' Лист

Копировала StsT  Голобко сёш.ттЛЗ,
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я,
мм

Масса,
кг

200 580 32.2
260 620 36.8
300 660 к1П
т 730 51.1
500 800 61М
600 860 $3.9
750 930 8Z6
1000 1050 105.2
1500 1250 1 Ш
2000 1Ш 189.8
2500 1560 232.1
3000 1680 262.7

Поз. Наименование Обозначение документа

i Плита i 3.503.1-103.1-Ik
2 Упор 3.503.1- i 0 3 i - i y
3 Болт М10, 1*2*1 а ГОСТ 7798-70*

Нач.отд. [JepeSbv/Uiт Г
Гл.спец. 1 п> I

ГИЛ Jludbpdepe
Зам.ГИПи Окопов Ъ & Ц
Пробери/ Мильнер .
Состав. Лашкова
Н. контр. ОкопоЬ

3 . 5 0 3 . i - m . i - u
Стадия Л и с т Листов

Нижние плиты
Р 1 2

Союздорпроект

Копиров, Головко
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Нагр• 
Р, тс

Размеры, мм Масса, кГ
Примечаниял в В* в2 i поз.{ поз.2

200 5&о 90 360 420 150 31.7 0.42

Сталь 
марки 

Cm3 еп 
ГОСТ380-8$

250 620 НО 390 460 180 36.2 0.51
300 660 т 450 500 210 910 0.60
НОО 730 170 520 570 280 502 0.80
500 т 200 580 640 390 60.3 0.96
600 860 240 630 700 900 69.7 1.13
750 930 200 700 770 340 815 0.36
WOO 1050 220 810 890 990 103.9 1.24
WOO 1250 330 990 W80 650 147.2 1.89
2000 1410 520 1130 1240 860 187.3 2.43
2500 i860 640 1270 1390 1070 229.2 3.02
3000 1680 580 1390 1510 970 265.9 2.79

S 5 0 3 . i - i 0 3 . i - H
Лист
2

КппиппВ. Зж **Головко Формат ЛЗ
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Нагрузка
Р,
тс

d :

мм

L,

ММ

Масса
комплекта

кг
200 316 332 1.05
250 35к 1111 1.11
300 338 1218 1.32
т т 1Н06 150
500 500 1570 1.68
еоо 5W 1120 1.86
150 612 1321 2.0 k
то т 2223 2.30
1500 866 2719 2.88
2000 woo 3100 3.33
2500 1118 3510 3.15
3000 122k 381/3 о.н

1 *  Размер справочный у должен соответствовать 
внутреннему диаметру стакана ,

2■ Комплект состоит ив трех уплотнительных колеи,.

Нач.оис
Гл.сл.ОИС
ГИП

ГимельсрарИ

ЗамГИПа
Окопов

Составил Мильнер 
Н. контр, Окопов \ О ^ Ч

^ Г .rWW,

3.503А - 103.1-15

Уплотнительно е 
кольцо

Стади9\Лист \Лио.тоё
Р 1

С0/&з&0/ю0ое/сг

Копировала Головко Формат Л 3
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ф

Допускается Выполнять круглые ячейки f t  20мм

11

flepeSowo/tob :? ! f p
Гл-спьц. Гимельфорд
ГИП Jhitiepfepz ■А,.
ЪанТИПа ОкопоВ
Проверил С&ргеоба
Составил Лашкова JldtUieA
Нконтр. ОкопоВ ,v 3 W

z s o 3 . i - m . i - i e

Резиновая прокладка 
под нагрузки  

200т

Резина 
7ИРП - W

СтадиимассаМасштаб

р гм 4'2.5 
i'i

Лист 1 Листов i

С  онэздоргфоек7

КопироВала Го ловко Формат ЛЗ
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56

Допускается Выполнять 
круглые ячейки ер 20мм

—

t- •.
Нач.отд. Уере&зни&З ,  £•
Га. с пси. ГимелырареГ
тт ЛиЗерЗерг
ЗамШа Окопов
ПроВершСергеева
СоставилЛашкова ЯШМЫй
Н. контр. О копов

S 5 0 3 . i - 1 0 3 . i 4 9

РезиноВая прокладка 
под нагрузку  

Ш т

Резина
7ИРП- 1347

Стпби* Мосса Масштаб

Р 9.5
1 :5

1 4
Лист | Листов i

Се/озс/брлроекг

КопироВала Голоёко Формат ЯЗ
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®

Допускается Выполнять 
круглые ячейки ф 20мм .

11 Яере&лшЫ~5г717-t
Гл.спец. Гимельсрарб
ГИП Jludepdepe
Зам.ГИПаОкопов ТОпЛ
ПробершСергеева y t rСоставивЛашкова Машш
Н.комтр. Око г? о в
КопироВала ГолоВко

3.5Q3.1- № Л-20

Резиновая прокладка 
под нагрузки 

5 0 0 т

Cmdut

Р
Лист

МассаМасштаб
W 1-2.5

14
| Л и ст о П

Регина
7ИРП-13Ч7

Союздор/троекг

Формат J3
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t-i
Поз. 5

2-2
l ячейки цслоЬно н е  показаны)

Позиция Масса поз 
КГ

Кол -зо.
ШТ

5 6 А 4

^ ф /  ,гогго |. 

М  \ 20.~20\
Д о п уска ет ся  Выполнять круглые ячейки ф 20мм.

Hawmd fepe/hmxoi ч
Га спотд. Гимелырорс

Hudepdepz 
Окопоб Щг'-XЗамГИПи_____

Пробери Сергеева С6, 
Соетаьш Наш к о 6а Ашиьа
Н.контр, угонов

5 .50 3 .i- i0 3 ,l-2 2
.СтадияРезин о 8а я прокладка 

под нагрузку 
150 т

Резина 
7ИРП-13Н7

Масса
25.6

Лист

Масштаб
1*25 12 
1 4  

Листов Г
CffA&j&Qorr/ooe к г

КопироВаля ■. ГолоВко Ф орм ат  Л З
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Позиция Масса поз. 
кг

Ко* -ао, 
Ш Т

5 9.9 Ч

Г]05. 5
Ф

Допускает ся Выполнять круглые ячейки ф  20мм.

3.503-1- ю з .1-23

РсзиноВая прокладка 
под нагрузку 

т о я?

СтадияМасса Масштаа
Ная.отд.Пере/>эЗнш(о&

р 39.6
i-'2.5
1-2
i ’1Глтогд- Гимельсот

ГИП Jlutfepobpz •М-Зам.ПШаОкопов iu z j Лист 1 Листов 1
Wofem Сергеева ж Резина

7МРПЧЗШ Со/оздо/огуюехгСоставилЛашкова Jaut&bq
Н. конто. Около&

К Пт,, inmyOn. ял Гп Пн£ к/Л rhЛ П  KJ/> г г » /72
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Позиция Масса поз.кг Кол-во,ил.
S / 8.5 If

3-503-i -i03.i-2 î
Резиновая прокладка 

под нагрузку 
1500т

СтадишМосса Масштаб
Нач.отд. ПереЦознтоЬ

р W 1'5
1 '2ШгГШ.Гинельсрард

ГИП Либер&рг
Зон.ГИЛаОкопоВ 1Р»А J)ucm 1 Листов i
ПроверилСш&ба л Резина

7ИРП-М7 С&н?здо/э/7роектСоставыМшкоВа MiuUn,
Н. контр ОкопоВ d b i
Копировала Головко формат АЗ
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Позиция

1 4
Позиция 5- 2

г-г
Позиция 5 

3-3
(ячейки целой но не показаны )

&

Допускается Выполнять круглые ячейки ф 20мм.

Позиция Масса поз. 
к Г

КоличестВо
ш тук

5 4 м.ё 4
5-2 14.6 4

Ная.отд. flepeXaiHutoi / /
Га  спец. Гимелыраоб <Р Г7ГИЛ fludepdepz 54Чг.
Зам.ГИПа Окопов ш ?
ЛроВерил Сергеева Л
Составил Дашкова ■Рии/лЖч
Н.контр. Околов

3 .5 0 3 .1 4 0 3 4 -2 5

РезиноВая прокладка 
под нагрцзкц  

2000т *
Резина

7ИРП-1307

СтадияМасса Масштаб

р 116.S 1-2.5
14

Лист I Листов 1

Союздор/уюект

КопироЬала ГолоОко формат ЛЗ
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Позиция Масса поз.;
К Г

Количество 
штук поз.

5-1 20,3 к
5-2 20.3 к

Допускается выполнять 
круглые ячейки ер 20мм

/ -• . ..
Нач.отд. Пере&ОЗНМок '■if ? ft
Гл.сл.отд. гимельерарв с
ГИП JTudepdeoe
Ъам.ГИП Окопов
flpofopu/ Окопов
СоставилСергеева - щ -
Яхонта икопоб

3.503.{-i03.i-26

Резиновая прокладка 
под нагрузку

2500 т
Резина
7ИРП-13Ч1

Ставил Масса Масштаб

р 162М Г5
1-2

Лист I Листов i
СаюзЗорггроек 7

Копировала Головко Формат ЛЗ
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П озиц ия 5

ЗтЗ
(ячейки условно не показаны)

т э *
ft /223

Позиция Масса поз.г 
кГ

КоличестВо 
штук поз.

5-4 Z6.ii *
5-2 гБ.ь 4

Допускается Выполнять 
круглые ячейки <р-20мм

5.505Л -103.1-27

Резинобая прокладка 
под нагризки

3 0 0 0  т

Стадия Масса Масштаб
Начлтд. fkpeJhsmroS

р гиг /• '5Га-спвц. Гцмельсрарй
ГИП Jlutftpdepi 3S3 о
Зан/ИЛа ОкопоВ Ж 7 Лист | листов 1
Продери
Состава/

Окопов
Сергеева

rr?iy Резина 
7ИРП - 13U7 С о ю з д Ь р / г р о е / :?Н.контр. Окопов

КопироВала ГолоВко Формат ЛЗ
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Для нагрузки-200

Для нагрузки -  250,Щ  Щ soo,soo, w

Для н а г р узк и -4000

Нагрузю Р а з м е р ы , iMM К о л и ч е с т в о , ШГГ7 МассаР,тс R (p i R<f>2 Rq> з R<p*i R <p s П03.1П поз.Ц-2 поз. l i '3 позМ-к КГ

2 0 0 135 — — — — i — _ 0.63 "
250 155 — — — — — k — — 0.83
300 п о — - — ■ — — k — 1.00
1)00 200 — — — — — k — — 1.38
500 2 3 0 — — — — — k — — 1 .8 3
600 г  s o — — — — — k — — 2 .1 6
750 2 80 — — — — — k — — 2 .7 1
т о п о n s 33 0 — — i — 8 — 3 .7 1
1500 п о n s k io — — i — — 12 5 .7 6
2000 т о I k S 3 6 5 370 m 1 - 8 12 7.78
2 5 0 0 ik O i k S 3 6 5 370 535 i — 8 12 9.71
3000 т 1k5 3 6 5 370 590 1 — 3 12 11.85

Иди.РИС (kpefoVnuoS
Гл.сп.ОИС
Тип
Зан.ГЩ
Пробери/ 
С о с т а в и л

й.к онгпр.

ГимелыраЖ ^
JIudepdepz
Окопов
Окопов
Мильнер
ОкопоВ

3.503. { -103.1-28
Фторопластовые 

прокладки из листов 
290*290м м

Фторопласт- к 
Высшего сорта группы П

Стадия Масса Масштао

p
Лист 1 Листов i

Союздор проект

Формат ЛЗКопировала Головко
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Для нагрузок-200,250,ШМ°.500

Д ля нагрузок - 600,7so,1000,1500,2000

Для нагрузок ~2500,заоо

бб

Нагрузка
Р,

тс

Размеры, мм Количество, шт Масса, 
кгRq>i R fs R+з поз.И-1 rmii-2 поз.И-5

200 135 — — i — — 0.63
250 155 — — i — — 0.83
500 <70 — — i — — 1.00
кОО 200 — — { — — 1.38
500 230 — — 1 — — {.83
600 250 — — — k — 2.16
750 280 — — — k — 2 .7i
1000 330 — — — k — 3.7i
1500 ш — — — k — 5.76
2000 ш — — — k — 7.78
2500 2Ь5 250 S3S i — 8 5 7 /
3000 2 К 250 590 i — 8 it .85

3 .5 0 3 .1 -{0 3 .1 -2 9

Фторопластовые, 
прокладки из листов 

500*500 мм

Фторопласт - 4 
Высшего сорта группы (I

Стадия Масса Масштаб

p

Лист S I Листов 2

С оюздорпро ект

КопироВала Головко Формат ЛЗ
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Поз. 11'4
1SH

Ъ.50ЪЛ-10ЪЛ-29
Лист

Копироёоиш Голоёко формат J 3
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Нагруз- 
ка 

Р,тс

Размеры, нм Количество, шт Масса,
кгв а. К* п П1

2.00 57 т 255 1 4 1.32
250 60 910 290 1 4 1.29
300 62 982 201 2 5 1.43
400 70 1082 251 2 5 1.73
500 75 1188 179 3 6 2.10
600 77 1286 228 3 6 2.33
ISO 84 1400 285 3 6 2.77
1000 51 1604 2S2 4 7 3-70
1500 НО 1902 286 5 8 4-93
2000 122 2152 285 6 9 6.18
2500 135 2400 285 7 10 7.63
3000 142 2598 259 8 11 8-69

Примечания

Сталь 
марки 
Cm 0-2

госттзт

*  Размеры для справок.

, .
Нач.отд

II

Гл.спец. Гимельсрарв
ГИП Jludepfepz

Ъам.ПЛПа Окопов
Проверил Мильнер
Составил Палий
Н.контр. ОколоЗ с & 7

3.503.1-103-1-30

Стадия Лист Листов
Футляры для неподвижных 

опорных частей
"Г

£{?н?зд0/У7р0ек: 7

К о п и р о ва л а  < 3 ^ Гэлавко Ф о р м а т  Я З
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&+-2

Нагруз* 
ка

Р,тс

Размеры, мм
Масса, кг при 8, п п

Д* при в , МП
В,г* 8±50 ±100 гг0 0 ±250 ±50 ±100 ±200 ±250

200 еьз 7Н9 999 №9 589 75 5.0 5М 6.2 6М
250 689 729 989 1089 629 80 5.8 6.2 7.0 7.2
300 129 829 1029 1129 669 80 6.2 6.6 7.2 7.6
900 799 899 1099 1199 739 90 7М 7.8 8.6 9.2
500 S59 959 1159 1259 799 95 8М 8.8 9.6 10.0
600 919 1019 1219 1319 859 95 8.8 9.2 10.2 10.6
ISO 999 1099 1299 1399 929 105 ЮМ 11.0 12.0 12М
то 1109 1209 1909 1509 ms 120 13.2 13.8 15.0 15М
1500 1299 1339 1599 1699 1239 135 17.6 182 19 М 20.0

2000 1629 1729 1929 2029 1389 150 22.8 23.6 25.0 25.6
2500 1189 1889 2089 2189 1539 160 26. S 27М 29.0 29.6
3000 1919 2019 2219 2319 1653 170 30.2 31.0 32.6 33 м

Примечания

П ар ка  

стали 
Cm 0-2  

Г0СШ37-М

Поз. Наименойание Кол.,
шт

'Обозначение документа

1 — 2 3.503. / - 103.1-31
2 — 2 -„--

*  Размеры для справок.

. j
Нач.отд. Пережимы > J  ■/: , ■>
Гл.спец. ГимеАырарб
ГИП Ливердерг 4*^7.Зам. ГИГЬ Окопов
Проверил Мильнер .
Составил Палии
Н. контр. ОкопоЬ

3 . 5 0 3 . i - i0 3 . i - 3 i

Футляры линейно- 
подвижных опорных 

частей

Стадия] Л и ст ЛистоЕ

С#к?здо/?/уо0ек7

Копировала %=̂  Головко Формат ЛЗ
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Нагруш Размеры поз. { . мм Масса
поз. 1 ,

Р,тс С в П of /77 кг *

200 690 75 2 4 230 12

250 730 80 2 к гео 1.4

300 770 го г к 270 1.5

кОО 840 90 2 4___ 300 1.8

500 900 95 2 к 330 2.0

600 960 95 3 5 240 2.1

iso 1030 105 3 5 __ 270 2.5

w o o 1150 120 3 5 310 3.2

1500 1340 135 4 5 280 4.3

2000 т о 150 к 6 315 5.3

2500 1640 160 к 6 350 6.2

3000 т о по 5 7 305 7.0

V

Разметке/ нанести 

только на 003.2 эм алью  

П Ф -115 ГОСТ6к65 - К *  

ПФ-15Ъ ГОСТ 926 - 8 2 *

ПФ-Ш ТУ6-1СН5М-78
через Тем $  пределах пере- 
мещения опорной уасти

Нагруз-
ка

Р,тс

Размеры поз. 2 ., мм Масса поз. 2, кг

а при t , пп п при £, пп Hi при е, ММ- т при в, пп
8

гпри ( пп

±50 two *200 t гео +50 ±100 *-200 ±250 ±50

И+i *-200 ±250 ±50 ±100 1 200 ±250 ±50 ±100 ± 200 ±250

200 750 850 1050 1150 2 2 3 3 4 4 5 5 260 310 270 305 75 1.3 1.5 1.9 2.0

250 190 890 1090 1190 2 2 3 3 4 4 5 5 280 330 285 320 80 1.5 17 2.1 2 .2

300 830 930 1130 1230 2 2 3 4 4 4 5 6 300 3 50 300 250 80 1.6 1.8 2.1 2.3

400 900 1000 1200 1300 2 3 3 4 4 В 5 6 335 255 325 265 90 1.9 2.1 2.5 2 .8

500 960 1060 1260 1360 3 3 3 4 5 5 5 6 2 45 275 345 280 95 2 .2 2.4 2.8 3.0

600 1020 1120 1320 1420 3 3 4 4 5 5 6 6 265 300 270 300 95 2.3 2.5 3.0 3.2
750 ноо 1200, 1400 1500 3 3 4 к 5 5 6 6 290 325 290 320 105 2.7 3.0 3.5 3.7

1000 1210 1310 1510 1610 3 4 4 4 5 6 6 6 325 270 320 345 120 3.4 3.7 4.3 4.5
1500 1400 1500 1700 1200 4 к 5 5 6 в 7 7 290 315 295 315 135 4.5 4.8 5.4 5.7
2000 1730 1830 2030 2130 5 5 6 6 7 7 8 8 300 3 20 300 315 150 6.1 6.5 7.2 7.5
2500 1890 то 2190 2290 5 6 6 6 7 8 8 8 330 295 325 Зк5 160 7.1 75 8.3 8 .6

3000 2020 2120 2320 2420 6 6 7 7 8 8 9 9 300 315 300 310 170 8.1 8.5 9.3 9.7

3 .5 0 3 .1 - 1 0 3 4 - 3 1
Лист
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Р,тс

Размеры, мм
Масса ня 1 срутляр, кг 

при £, Г7П Примечаниепри t , пн
в Вз+50 ±100 ±200 1250 ±50 ±100 ±200 ±250

200 649 749 9*19 10*19 65 т 3.8 4.2 4.8 5,2
250 SS9 739 989 1089 70 449 4.4 4.8 5.4 5.8

300 729 829 1029 1129 70 т 4.8 5.0 5.8 6.0
400 799 899 1099 1199 80 559 52 6.2 7.0 7.2
500 &S9 959 HS9 1259 85 629 68 7.2 8.0 8.4
600 919 1019 1219 1319 90 689 7-8 8.2 9-0 9.4
150 399 юзР 1299 1399 95 159 88 9-2 10.0 10.6
1000 1109 1209 1409 1509 110 879 11.2 11.8 Оо 13.4
1500 1299 1399 1599 1699 125 1079 15.2 15.8 17.0 17.6
2000 1629 1729 1929 2029 135 1239 19.6 20.2 21.6 222
2500 1189 те 2089 2189 145 1389 23.2 23.8 25.2 25.8
3000 1919 2019 2219 2319 160 1509 27.4 2SZ 29.6 ЗО.Ч

Поз. Наименование Ком-во,
шт

Обозначение документа

1 — 2 5.5034-1031-52
2 — 2 3-505.1 -103.1-32

* Размеры для спраёок.
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поз. i, 2 Нагруз­

ка
Р, та

Размеры поз. { , мм Масса 
поз. 1г 

КГ8 С п п< т
200 65 5Ю 2 9 190 0.8
250 70 550 2 9 160 0.9
300 , 70 590 2 9 180 1.0
900 ВО 660 2 9 215 1.2
500 85 730 2 9 250 1.5
600 90 790 3 5 185 1.7
ISO 95 860 3 5 210 19
1000 110 980 3 5 250 2.5
1500 125 1180 9 6 235 3.5
2000 135 1390 9 6 280 9-3
2500 т 1990 9 6 315 5.1
3000 160 1610 9 6 395 6.1

Наг̂ уз*

Р,тс

Размеры поз. 2 ,  мм Масса поз.2} кг 
при 8, пп

6
а про 2, мп П при i ,  мп п1 при 6, ПН т при 2 пп

±50 ±100 ±200 ±230 ±50 ±100 ±200 ±250 ±50 ±100 ±200 ±250 ±50 two ±200 ±250 ±50 ±100 ±200 ±250

200 65 150 850 1050 1150 2 2 3 3 9 9 5 5 260 310 270 305 1.1 13 1.6 1.8
250 70 7 90 330 1090 1190 2 2 3 3 9 9 5 5 280 33 0 285 320 1.3 1.5 1.8 2.0
300 70 830 330 1130 , 1230 2 2 3 9 9 9 5 6 3 00 350 300 250 1.9 1.5 1.9 2.0
900 80 900 1000 1200 1300 2 3 3 9 9 5 5 6 335 255 325 265 17 1.9 2.3 2.9
500 85 960 1060 1260 7360 3 3 3 9 5 5 5 6 295 275 395 280 1.9 2.1 2.5 2.7
600 90 юго 1120 1320 1920 3 3 9 9 5 5 6 6 265 300 270 300 2.2 2.9 2.8 3.0
750 95 1100 т о 1900 1500 3 3 9 9 5 6 6 6 290 325 290 320 2.5 2.1 3.1 3.9
юоо НО 1210 1310 1510 1610 3 9 9 9 5 6 6 6 325 270 320 395 3.1 3.9 3.9 9.2
1500 125 1900 1500 1700 1800 9 9 5 5 6 £ 7 7 290 315 295 315 9.4 9.9 5.0 53
2000 155 1730 1330 2030 2130 5 5 6 6 7 7 8 8 300 320 300 315 5.5 5.8 6.5 6.8

2500 195 1890 1990 2190 2290 S 6 6 6 7 8 8 8 330 295 325 345 6.5 6.8 7.5 7.8
30QD 160 2020 2120 2320 2920 6 6 7 7 8 S 9 9 300 315 300 310 I 7.6 8.0 8.7 9.1

3 .5 0 3 .i - 103-1 -3 2

Копивобала ^ s / ’ Головко ОЬппмпт Я Я
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Поз. Масса,кг
Примечания

1 СтамСгЧ5Г0СТгЛ72-&&
2 0.31 Сталь C2W ГОСТ27772-88
3 0.58 Столь СтЗсп ГОСТ380' 88*
4 0.01 Сталь С2Ч5Г0СТ27772-М
5 0.20 Сталь СтЗсл Г0СТ380-88*

Нагрузка
тс

Длина 
болта, _мм

8.
мм

8,
мм

Масса 
поз. i t кп '

Масса
КМИ,

кГ
200 100 380 480 3.98 7.34
250 100 410 510 4.23 7.59
Ъ 00 105 450 550 0.57 7.93
№ 115 510 610 5.06 В. 42
500 120 560 680 5.61/ 9.00
600 420 640 740 6.14 9.50
750 130 710 810 6.72 10.08

1000 150 340 940 7.80 11.16
1500 160 1030 1130 3.38 12.74
2000 170 1190 1290 10.71 14.07
2500 130 т о 1440 11.95 15.31
3000 200 1470 1570 13.03 16.39

Поз. Наименование Кол.,
шт

Обозначение документа

1 Швеллер М-12 { ГОСТ 6713-91*
2 Прокладка 2 3.503.1- 103.1-3^
3 Петля 4 3.5031-1031-34
4 Шайба ф12 2 ГОСТ 11371-78*
5 Болт М 12 2 ГОСТ 7 7 9 8 -7 0 *

Нач.отд. 7epeft>3tu/je$&
Гл.спец. Гимельсрарв
ГИП flufeptfepz
Ъам.гт Окопов

Состав.
Н.контр.

Мильнер 
Палий 
йкопоб "

3 5 0 3 -i-  iQ3.1-33

Крепежно-монтс&сные 
изделия для JICH

дггщдия Лист Листов
Р i

Сою ьдop проект

Копира Вал а &М Головко Формат ЛЗ
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Поз. Мосса,
кг Примечания

i 0.83 Сталь С2Н5 С0СТ27772-&&
2 0.31 Столь С 245 Г0СТ27772-И
3 0.58 Сталь СгЪ сп ГОСТ 380-88*
<i 0.01 Сталь С 245 Г0СТ27772-88
5 0.20 Сталь СтЗсп ГОСТЗгО-S t

КМИ 2.50

/7аз. 2 Поз.З s /

4отв.ф1б

Нагруз-Длины болтов, мм Нагруз Длины, болтай, мм
к а Тип опорной части ка Тип опорной части

Р,тс лслп ЛСП Pj тс ЛСЛП ЛСП

200 125 115 750 1S0 150
25 0 125 120 1000 170 160
300 125 120 1500 180 170
W т 130 2000 200 190
500 140 1к0 2500 220 200
600 150 т 3000 225 220

Поз. Наименование Кол.,
шт

Обозначение документа

1 , Швеллер У 12 1 ГОСТ 6713-91*
2 Прокладка i 3.503.1-103.1-3*1
3 Петля 2 3.503.1-103.1-3*
ц Шайба Ф12 1 ГОСТ 11371-78*
5 болт  М12 i ГОСТ 7738 - 70*

3.503.1-103.1-3*1Нач.отд. Перебазии&б
Гл.спец. Гимелыряй
ТИП Либерберг

Крепежно -монтажные 
изделия для ЛСЛП и ЛСП

Стадий Лист Листов
ЗйМ.ГИПц Окопав Р 1 —
Провер, Мильнер

СоюздорпроектСостав. Палий
И- конт. йкопоб

KonuDo&ajja ГолоЗко
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Нагрузка
р,

тс

Линейно - подвижные 
опорные части

Подвижные опорные 
части

Примечание
Раъмеры> мм Массаt 

г
Размеры, мм Масса, 

гd L to d t to
200 14 42 12 13 14 IS 12 23

Полиамид-66

250 14 42 12 13 14 7В 12 24
300 14 42 12 13 14 31 12 25
т 14 42 12 13 14 90 12 23
500 14 42 12 13 14 95 12 29
600 14 42 12 13 14 99 12 30
750 14 42 12 13 14 № 12 32
1000 14 42 12 13 14 120 12 37
1500 14 42 12 13 14 134 12 41
2000 14 42 12 13 14 № 12 45
2500 14 42 12 13 14 159 12 49
5000 14 42 12 13 14 169 12 52

Болты с шестигранной головкой нормальной 
точности по ГОСТ 7798-70*

3.503.1-т .1 -3511

Пер*&>ъних*ЬГл.спец. rUMSAbCpopt 5 '
ГИП ЛшТерсГерг

Болты пластмассоёые

?I1

Листов
ЗамТИРа Окопов р 1___ 1провес. Окопов Союздорггроско?Состав П я д и о
Н. контр Окопов 0*1

Копировала Головко Формат ЛЗ
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полированный  
лист  ~ ~

/£
п/п Материалы покрытий

1 Грунто&ка ГФ- 011 ОСТ- в- m s  -19
2 Эмаль ПФ -115 ГОСТ 6*95-7Б*

Эмаль ПФ ■ 133 ГОСТ 926- S2*
Эмаль ПФ -1126 ТУ6-10 -1590-12

с (сользяш.ая_
плит а

ЛСЛП

te р 1
полированный 

v  лист
П Т —  ■

J t p l x

е  /  1 

2
/ крышка  ^

I s. ̂S . 4 4  < 4  Ч 1 Л  1 1  j  Ч  <

I I  \ ч \

z ^ s s s s s s s ^ v ^

1. Для покрытия применить одну из эмалей, 
названных 8 п, 2 тасГлии,ы.

2. В скользящей плите нижнюю поверхность 
не грунтовать В пределах контакта с 
полированным листом.
5. Поверхность скользящей плиты, контактирующую 

с Сетоном, не окрашивать.

Начтд. 
Та.спец.

Яере&пнилёЬ
____ Гимельряр&<
Тип Ьиввр&ре

3.503.1- т л -ъ в

ст акан и ш ш
Окопов
Окопов

Схемы окраски 
опорных частей

Стадия Лист Листов
Р 1

й Ь м зд о р п р о ек /ъ

Копировала Головко Ф орм ат  Я З
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крышка жн

^ ^ ч к ч ч ч ^ ч ч ч х ч ч ч ч ч ч ч ч ^

скользящая 
плита

ЛСП

Р=5г ' м ~ м \ ~ м ' ' , ж ^М
резиновая/
прокладка

полированный 
лист \

Ш
стакан

скользящая

Г 7 ~ Т
крышка ^ ////Т}/" Тгг‘

Фторопластовые 
j прокладки

7 J T
fZZ27f?7m f \

плита \
жлп

резиновая 
прокладка \

i r i  \  \  \  ^  % С  %ii

^ Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч ч ч \ ч ч \Ч ч ч ч Чч ч Ч \ \ \ \ \ \ \ \ \ У чУ г»

полированный 
"  cm 1

щ
лиа \ стакан /

Фторопластовые 
7 прокладки

JT‘
П/п Материалы смазок

i ЦИ/1ТИМ-221 ГОСТ 9433 -80*
2 Мастол ТУ 3S./W274-&9

Резиновая
прокладка

t v w V u i

стакан
Нач.отд. fepv&o&iwS 
Га. спец.

1
ГИП
Зан.ГИПа
Проверил
Составил
Н-контр.

инелырар& ^ ГГ^ г
Jiudepdepe
Окопов
Окопов
Палии
Окопов

&L
Ёкн

3.503d

Сиены смазки 
опорных частей

Стадия Лист Листов
Р i

Сонрздорпгаекп?

Копировала - V  Головко Формат ЛЗ
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Опорные прокладки дляЛСН

♦А

2 Т
% И Щ

2-2

1Г 2

Опорные прокладки для ЛСЛП и ЛСП 

3 -3

ъ
hzSO ¥ 1У

«м■м00Lata-3t
>

s r
- - - -........

, at аз

- i ь-

Размеры опорных прокладок В мм Масса опорных прокладокtlQZfJ.
о 1

для
лен дл я ЛСЛП и ЛСП 8 кг

t
В

Л при 8 , пп для для ,ЛСЛП и л е п
тс J) ±50 ±100 ±200 ±250 лен tso i  100 ±200 ±250
200 40 220 220 320 420 его 720 3.8 22.1 29.0 42.8 49.7
250 50 270 270 370 470 670 770 7.2 39.2 49.8 71.0 81.6
300 50 300 300 400 500 700 800 8.8 47.1 58.9 82.4 34.2
чоо 60 360 360 460 560 760 860 15.3 78.0 34.3 128.3 1458
500 75 420 420 520 620 820 920 26.0 128.6 153.3 202.% 260.0
600 80 т 460 560 660 860 эео 33.2 161.8 190.7 248.4 277.3
750 90 520 520 620 720 920 1020 ш 227.8 264.5 338.0 37̂ .7
1000 110 620 620 720 820 1020 1120 83.0 385.4 439.0 546.1 5996
1500 135 780 780 880 980 т о 1280 161.1 727.4 727.4 975.4 1058.1
2000 160 920 920 1020 1120 т о 1420 265.8 1178.6 !296.1 15252 16403
2500 180 1020 1020 1120 1220 1420 1520 367.5 1644.2 1758.32046.5 2190.7
3000 200 1140 т о 1240 1340 1540 т о 510.0 2219.4 2338.3 2756.3 2935.3
I. Опорные̂  прокладки для сяшежемзодетонных

Ст^нш сЬий 3.503.$-ei и 3.503-30..поверхностей
пролетных
опорных

Нач.отд. ПереВвзнмоё
Та. спец. .ГиМЕАЬфаК
ТИП Либерберг
Зан.ГИПа Окопов
Провер. Окопов
Состаб. Палий
Яконтр. С/коаоб

3.503-i -iObd-ЗЪ

Опорные прокладки
Стадий Лucrrj Листов

Союз Ворпроект

Копировало Гулов ко Формат ЛЗ
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Размеры, мп

а 3 d d<

I 150 150 28 50

2 iSO 210 28 50

ш ZOO зоо 33 55

\х 150 360 33 55

I 150 370 33 55

И 200 360 3 3 55

Ш 200 370 33 55

Маркаробка опорных прокладок
П Р - £ -  тип }
П -  опорная прокладка;
Р - Величина нагрузки на опорную частью 
i  - Величина продольного перемещения опорного узла; 
тип - размеры, приведенные на данном листе,- 
Примеры: П300-1 (опорная прокладка для неподвижной

опорной части).
ГНО0 0 -100 - IV (опорная прокладка для линейно*. 

подвижной или подвижной опорной 
части).

3.503.1 -тл-зъ Лист
2

Копировала Головко Формат ЛЗ
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Узел кр е п л е ни я  опорной

/ г

Размеры болтов, мм
ПримечанияСерия Схема Крайние опоры Средние опоры

Диаметр Длина* ДиаметрДлина*
1 М2Ч М — —
г М2к т 2к 200

CNJ 3 М2к № 2Ц 2Wto1 к М2к 150 — —VT)
5 мгь fSO гч 2*(7 Чаркас>
6 М2к 150 2к 2в0 стали»6 1 М2к 150 30 260

295-Ш09Г2-68 М2Ч 150 30 260
1 М2к 150 — — ГОСТ (9281-89
2 М Г* ISO 24 200*о1 3 М2* 150 30 2к0

§Vfj к М2к 15Q 30 290
»о S Н2к (50 30 260

В М2* 150 30 260

# Д j u h q  нарезки резьбы t0 = t-GO
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Узлы крепления опорных 
прокладок к пролетным 

строениям

Стадия Лист Листов

Союздор проект
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I. На данном листе приведен узел крепления 
опорной прокладки и ее конструкция 
при опорной реакции Р = 1500тс, и 
продольном перемещении опорного угла, 
пролетного строения H at 250 мм.

2.Опорная прокладка из отлиВки группы fit 
из стали марки 2SJJ по ГОСТ 977-88 .

.V -1
Нач.отд, >j/l*
Гл.слеи. ГцнеАьерщрб
run ЛисГерЛрг
Зан.ГИПа Окопов ГУ f
Продёр. f lu fe p X e p t ЛХь
Составил О ко пов
H> контр. О ко п о в

3 . 5 0 3 . { - т . { - М
Пример конструкции 

опорного узла коробча­
того цельно-передоэи- 
мого блока

Стадия
Р

Лист Листов
1

Союэдорпроект

КопироВала бь/ ГолоВко Ф ормат J3

Серия 3.503.1-103
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