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Нйклядные

HOHCJPYKU, ни С НЙ КЛАДИ Ы М  И 

КОНСТруки, ИИ С Н йКЛЙ дн вш и  

конструкции с НВКЛАДНЫМИ 

конструкции с н й Кл й д н ы м и  

конструкции С НЙКАЙДНЬГМЙ

Л р о с т у  П И

проступи

П р О С Я Т У П Я М И .

IT р ОСТУ ля м и. Врмировпни?.. 
проступями.

ПрОСТУПЯМИ- йрмиро 8 Й н и е. 

проступям и. ДетйЛ1Н|£,-3'
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Я  р м  в t v  р н  ы е  э л е м е н т ы  

КйрКА.с ... Kf 
;КярК ИС К
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Рабочие чертежи лестничных маршей ребристой конструк» 
ции (серна 1.151-1,выпуск 3) разработаны в соответствии о 
заданием Управления новой техники и экспериментального строи­
тельства Госкомитета по гражданскому строительству к архи­
тектуре при Госстрое СССР,утвержденным I 2.УI-1968г.

6 альбом включены рабочие чертежи Лестничных марев! 
ребристо! конструкции с накладными проступями по ГОСТ 9818- 
6?»в учётом указаний Госстроя СССР о применении лестничного 
иарма Мириной 1200 мм вместо 1150 мм (см.письмо 1-965 от 
10ЛУ*1969г.),вредназначенных для устройства сборных двух- 
мзрвевых лестниц а хилых и общественных зданиях с высотой 
этажа 2,8м. и для массового производства этих изделий пред­
приятиями строительной промышленности.

Каждому мариу присваена своя марка,так например,
1й 28-IZh обозначает -  лестничный марж,при этаже высотой 
2 ,8 1  }Мйрйной 120 см , ребристо! конструкции^ фризовыми 
ступенями й накладными проступями.

йёесёяёе йЗмеиеййЙ в ббозй&чение марок изделий не до­
пускается.Марки изделий проставляются на чертежах I  I  спе­
цифика цеях проектов,в заказах 8аводам-изготовитэляМ й на 
изделиях.

Лестничные маран рассчитаны и законструированы в со­
ответствии с СНиП П-В.1-62.

Лестничные марай рассчитаны на полезную расчётную 
нагрузку 890 кг/м2 на горизонтальную проекцию и изготав­
ливаются из тяжелого бетона марки * 200*.

Накладные проступи изготавливаются из мозаичного бето­
на марки "300е.Лицевые поверхности должны бы*ь стилифовавз»

Изделия ё завода должны отпускаться с МО* прочностью 
бетона*

Разреиавтся отпускать изделия с завода-изготовителя с 
прочностью бетона в 70fi от проектной марки ври условии гарантии 
8аводом-изготовителем достижения бетоном 100* прочности в воз­
расте 28 дней со времен! их изготовления.

Лестничные ыарви изготавливаются в кассетной Форме,! 
которой должны быть вредусмотрены штыри для фиксации закладных 
деталей.

Укладка накладных проступей должна производиться на заводе- 
18готовж»еле|в отдельных случаях допускается укладка проступей 
на строительных площадках.

В лестничных марсах вместо монтажных петель предусмотрены 
отверстия.Строповка через отверстая должна выполняться с при­
менением специальных инвентарных приспособлений.

Лестничные мари выполняются с чистой бетонной поверхностью 
подготовленной снизу и сбоку вод йоЯраску.

Прй ftefOtOBiastt ыарвей > накладных ЩЩгтШ должно быть
обеспечено проектное полокеаие армату

Армирование марве* выполняется сварными каркасами ш сетка» 
«.Рабочая ераатура несущих ребер т  ГОСТ 5781-61 из с§а*
ли класса А*П.замена рабочей арматуры на сталь другого класса вё 
допускаемся*
В исключительных случаях замена арматуры может быть произведена о 
участием проектной организации без умзньяеная пноцада сечения 
рабочей арматуры Аарвей.

тгнт*Ц51* 1г ~ п тк Ш т н ш и е  МИШИ
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Рабочее ернатура закладных проступей пркнята по ГОС? 
6727-53 is  стали классе BI.Испытанне всех видов арматура ае
растяжение обязательно,

Арматурные элементы лестнвчных марией -  каркасы,сет- 
*1 , отдельные стержнм а раосааубочвые петли собираются ж 
пространственный каркас при помощи хантакТной точечной 
электросварки.

Исходя иэ принятого в лестнице подъема против часо- 
вой стрелки накладные детали для крепленая стоек огражде­
ний располагаются с левой стороны боковой воверхиооти нарви

Обив указания

Для раопаяубочннх петель следует применять арматур* 
ну» сталь 1-1 марок ВМ Ст.З сп.,ВМ ёт.8 пс,ВК Ст.8 оа ■ 
BE Ст.З по$для накладных деталей приневять горнчекатану» 
полосовую сталь группы марок сталь 3*

Уоловяые обозначения арматурных отелей в рабочих 
чертежах приняты по СВиП I-В.1-62.

Изготовление каркасов ■ сеток,кроме оговоренных
на чертехах отдельных мест,должно пролнводитьон контакт­
но* точечной электросваркой а соответствия о требовании 
действующих нормативных документов.

Перед массовый изготовлением в применением марми 
должны быть испытаны на прочность и жесткость,согласна 
проеденных схем эагрукенмй при испытании на йотах 
I и 8.

Изготовление, приемку,паспортизацию,хранение и транспор­
тирование изделий производить е учётом указаний СШ1 I-B.5-62 
и X-В.5Л -62,проверку прочяоетк ш жесткости марщей жо ГОСТ 
8829-66,монтаж по СйнП S-B.3-62#
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4-/'заводе после
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^Закладные детали му \ . V 1
■5Ц п И  - -*1

Пл а н
f t
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По 2 -2

П о -  И

Р  а с ч е т н  я я  с х е м  я

Р а с ч е т н а я  п о л е з н я я  н а г р у з к а  —  3 9 0  к г | м 4

Н а г р у з к и  н я  г о р и з о н т а л ь н у ю  п р о е к ц и ю  м я р ш я  

( в к л ю ч а я '  с о б с т в е н н ы й  в е с м в р ш а  с п р о с т у п я м и ) ' .  

Р я с ч е т и й Я  н п г р т з к я  п о  н е с у щ е й  
с п о с о б н о с т и  —  91ю к г | п - м .

Н о р м я т и в и я я  Н Я Г р у З К И  —  Т 9 0  «
- Н а г р у з к и  п р и  р я е ч е т е  п р о г и б я 1. 

д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю щ а я  _ _  И }  *•

К р а т к о в р е м е н н о  д е й с т в у ю щ а я  ___  т  •>

Р  п о ч е т н ы й  п р о г и б  с  у ч е т а м  д л и т е л ь н о г о

д е й с т в и я  н а г р у з к и  ___  - 1 — 6 н
' 180

Схема эягруЖения при мспытянми 
t п о  г о с т  8 В 1 9 - 6 6 )

Р к о н т р .

Нягразки ня горизонтальную проекцию мяршя 
(за вычетом собственного веся мяршя с проетзпями)  ̂

Контрольная рязрушяющяя нягрузкя: •
. При. i  = 4.4 Ppnsp.s 880 K’rjn.-M. ■

' При С'-Ч.Б РрйЗр.- 4070 ..
по проверке Жесткости

р  К О И Т .  г350 К г | П М  

от Конт роль и о Й
нягртзки {-Еш.'.оЛ8см.

К о н т р о л ь н а я  н я г р у з к а  

и про Г М 6 R
Контрольный прогИ Б

Х а р а к т е р и с т и к и  и з д е л и я

В е с  ( в е з  н а к л а д н ы х  п р о с т у п е й ) к г 3 0 0

О в ъ е м  в е ш о н а  " м 3 0 . 3 5 8

В е с  с т а л и
й р м а т у р и ы е  э л е м е н т ы к г П . 0 9

З а к л а д н ы е ,  д е т н л и к г 1 . 8 8
р а с х о д  с т а л и  
н а  4 м * Б е т о н я

в е з  з а к л а д н ы х  д е т а л е й к г 6 2 . 0

с з я х л а д н ы м и  д е т а л я м и к г 7 0 . 0

М а р к а  к е т о н  я 2 0 0

Прмм&чянил-.
П о в е р х н о с т и  л е с т н и ч н ы х  с т у п е н е й  в ы п о л н я ю т с я  
ч и с т ы м и ,  г л а д к и м и  в е з  д о п о л н и т е л ь н о й  о т д е л к и  
< р я к т з р н ы м ’ с л о е м -

г .  П л о с к о с т и ,  о Б о з н п ч е и н ы е  з н а к о м д ,  д о м Ь н ы  б ы т ь  
г л а д к и м и  п о д  г о т о  в  л е н н ы м и  ~  1 п о д  п о  к р  я  с к у .  

з . я р м и р о м  и и е  м я р ш я  с м .  л и с т  1  

> м .  л и  с т  
я  д н ы х

м а р ш у  с м .  к  я  л и с т е  6

t .  Д е т а л и  4 Л в З  с м .  л и с т  $ •
s .  к о м п л е к т  м я к л а  д н ы х  п р о с т у п е й  к  л е с т н и ч н о м у

E J 3  ТХ

-196 3
Л е с т н и ч н ы е  м а р ш а . '

- Мя р ш - р е е р м с т о и  к о н с т р у к ц и и  -с н п к л в д н ы м н  п р о с т у п я м и  Л М  12,8' -И и
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С п ец ,  и ф  и к r  u ,  и я  с т и л ь н ы х  э л е м е н т о в

М  я р к и
Кол. S e c , к г N N
шт. Ь л е м е н т я 0 5Ш, !' к ; ЛИСТОВ

К  4 г г б о 4 5 . 2 0 Э
7 7 7 7 Г г о Ж с с № 1 4 3.  64 3 .  £4 <4

4000«B400
Л И ь Q . 7 S 1 . 8 g 44
П4 0 4, 0 0 1 . 0  0 44
04 2 4. 1 8 —

И т о г о - . 1«К 3 7

ТНГ5-У
Е ы в о  р  к  я  с m  я л  И

С т о л ь
й р м я п т у р н ы е  э л е м е н т ы Зякл. д е т

$ 4 G  в п > 4 0 Д П р 4 1 й ! 5&8 а I $  5 B I Н 6 1 - 5 0 * 8

Д л и н  а м £ . 5 0 1 . 6 8 4 .  2 4 8 . 3  Б 5 . 5  0 3 5 . 5 1 0 Л 8

Б е с К Г 4 0 . 1 C 2 . } 0 3 / 7 £ i ; . 5 a 4 ,  0 0 3 . 5 4 4 . 5 1

Я Й а кг/ г
/см з о а о а Ь о 5 5  0 0 г м  о о

Г О С Т 5 T 8 4 - S 4 Ш И З 4 0 3 - 5 4 *

п р и м е м  я  н и * :

4.  И з  П Л О С К И Х  R p M f l T Y P H  b i X
к я р к п с о в , с е т к и  н  о т д е л ь н ы х  
с т е р ж н е й  с о ь р и т ь  н с в я р и т ь  
контактной т о ч е ч н о й  э л е к т р о ,  

с в я р к о й  п р о с т р я н с т в е н н ы я  
к я р к я с .

I.  Р я с п й л У Б о - м н ы е  п е п т л и
ПрЯВЯрНТЬ ИЛИ {ТрнВЯВЯРЬ

к п р о д о л ь н  ы м  с т е р Ж н я м  
с е т к и *

С1Э тк Л е с т н и ч н ы е  м я р  ш и с е р и я
4.45М
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Р а с ч в т и я я  попе з и я я  н я r p v  а к  я — 3 9 0 к г | м
Нягрузки ня горизонтвльную проекцию мяршв 

^включая собственный зесмяршй спреступямф
Р й с ч е т н й  я н а г р у з к а  п о  н е с у щ е й
СПОСОБНОСТИ 

Нэрмятивн ая нагрузка 
Нагрузки при расчете.‘проГйбй ' 
Длительно действующая 
К р а т к о в р е м е н н о  д е й с т в у ю щ е й

_  4058 «rfftM 
_  89 Q и

_  530 

-  360
н е ч е т н ы й  п р о т и в  с  у ч е т а  и д л и т е л ь н о г о  4

действия н д грY-Зкм 300■Ы

Л е с т н и ч н ы е  м и р т  и

С х е м я  s я г р а ф е н  н я  п р и ,  и с п ы т а н и и
' ПО ГОСТ 8 819-66)

Pkohtr 
?т ?и

Нягрузки ив горизонтальную п р о е к ц и ю -  м я ршя 
(за вычетом собственного в е с я  мяршр с п р о с т у п я м и )  : 

Контроль НЙЯ РЯЗРУШАЮЩЯЯ НЯГрУЗКГ.
при СМ,1* Ррязр. S 9SQ КГ.|п.М 
При С*4<6 Ррвзр. > п о о  И

Контрольная нягрузкя по проверке Жесткости 
И про гй 6 R ’ Рконт.-^00 кг.|п.м
К о н т р о л ь н ы й  прогиб от контрольной j

Н Я ГрУЗКИ -О.^СМ

X  в р я  к т е р  и с т и  к  я  и з д е л и я

Вес (вез накладных  проступей) кг 1000
овъем Бетой я м» 0.39 8

Вес стали
йрмятурные элСменть) кг 15. U
ЗвклАдные детвли кг 1.86

Расход cm вам 
ня 4м5 Бетоне

Б е з зя клади  ызс деталей’ КГ 65.30
с за к л а д н ы м и  д е т Ш ^ П Г кг 72.10

Марка вето  на 100

П р и м е м  R И И Я :
4- Поверхности лестничных ступеней 6к1 пЛ111 й,ЙТ„

чистЫмй, ГЛАДКИМИ Без дополннт?Аьм1Пй0п1йя1 :СД  ф а к т у р н ы м  с л о е м .  *  1 « л н и т е л ь н о и  о т д е л к и

1. Плоскости, об означенны* знаком ^  делены быть 
глядкими подготовленными п о ^ п о Го в о к у  

з-йрмироввнне мяршв см- лист 4 г  
Л. Детали 4 , 1 иЗ * см* лист S
s. Комплект накладных протшй к лтиичиомч 

мврша сад. на иноте Т |«*чн«м»
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