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Наименование Стр. Обозначение
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-  3 Колонна К54-8, К54-9 9 - 19 Изделие закладное МПЗ 25
- 4 Колонна К56-7, К56-8 10 - 20 Изделие закладное МН5 26
- 5 Колонна K67-I, К67-2, К67-3 II - 21 Позиция 7 26
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Т. Общая часть.
1.1. Данный выпуск содержит рабочие чертежи колонн этажерок и 

является дополнением к колоннам серии 1.420Л-19, применяема в.эта­
жерках.

1.2. Выпуск 2- I является частью работы, полный состав кото­
рой приведен в выпуске 0-1 серии I.42IH.93.

1.3. Маркировочные схемы поперечных рам этажерок с материалами 
для проектирования каркасов этажерок приведены в выпуске 0-1 
серии I.42I.I-I.93.

1.4. Колонны разработаны прямоугольного сечения £00x400 мм с 
малогабаритными консолями с учетом их изготовления в опалубочных 
формах типовых колонн серии 1.420.I-I9 (с устройством вкладышей в 
необходимых случаях).

1.5. Колонны обозначаются марками в соответствии с ГОСТ 
23009-78. Марка колонн состоит из буквенно-цифровых групп, разде­
ленных дефисами.

Первая группа марки содержит обозначение типоразмера колонны.
Во второй группе арабской цифрой обозначается несущая способ­

ность колонны.
В третьей группе указывают наличие дополнительных закладных 

изделий.
Для колонн, принимаемых в условиях воздействия агрессивных 

газовых сред, в третью группу марки включаются обозначения харак­
теристик, обеспечивающих стойкость колонн в условиях эксплуатации, 
при этом показатели проницаемости бетона колонн обозначаются про­
писными буквами:

Н - нормальная проницаемость,
П - пониженная проницаемость,
0 - особо низкая проницаемость.

_____________ ___Ц.
Пример условного обозначения (марки): K52-8-IH.
1.6. Колонны, предназначенные для применения в условиях воз­

действия агрессивной среды, низких или высоких температур, под­
вергающиеся воздействию динамических нагрузок и изготавливаемые
с учетом соответствующих требований, должны иметь маркировку в 
проектах конкретных объектов, отличную от маркировки типовых ко­
лонн, предназначенных для обычных условий эксплуатации.

1.7. В колоннах данного выпуска должны устанавливаться допол­
нительные закладные изделия для крепления вертикальных стальных 
связей, выпусков арматуры для образования жестких сопряжений ри­
гелей с колоннами.

Установка перечисленных закладных изделий должна осуществлять­
ся в соответствии с требованиями проектов конкретных объектов.

Указания по привязке этих закладных изделий в колоннах, приве­
дены в выпуске 0-1 данной серии.

1.8. Назначение марок колонн производится в проекте конкретног( 
объекта в соответствии с маркировочными схемами, приведенными в вы­
пуске 0-1.

1.9. Предел огнестойкости колонн в соответствии с требовани- 
ями СНиП 2.01.02-85 равен 2-м часам.

2. Технические требования.
2.1. Бетон.
2.1.1. Материалы, применяемые для изготовления бетона, должны 

обеспечивать выполнение технических требований, установленных на-

\ | 'i i i] Ii *____
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стоящими указаниями и техническими условиями на колонны и соответ­
ствовать действующим стандартам или техническим условиям на эти 
материалы.

2.1.2. Марки и расход цемента должны соответствовать "Типовым 
нормам расхода цемента для изготовления бетонов сборных и моно­
литных бетонных, железобетонных изделий и конструкций" ССНиП 5.01.23-83),

2.1.3. Колонны изготавливаются из тяжелого бетона класса В25. 
Прочность бетона колонн должна соответствовать проектному классу 
бетона по прочности на сжатие, устанавливаемому в типовых рабочих 
чертежах.

2.1.4. Бетон по морозостойкости и водонепроницаемости должен 
соответствовать проектным маркам, установленных в рабочих чертежах 
конкретного проекта зданий в зависимости от режима эксплуатации 
конструкций и климатических условий района строительства согласно 
требований главы СНиП 2.03.01-84*

2.1.5. Бетонн колонн, предназначенных для применения в условиях 
воздействия слабоагрессивной и среднеагрессивной газавой среды, а 
также материалы для его приготовления должны удовлетворять требо­
ваниям главы СНиП 2.03.11-85.

2.1.6. При применении колонн в зданиях, эксплуатируемых в ус­
ловиях со слабо или среднеагрессивной газообразными средами, в проекте 
конкретного здания, в соответствии с условиями эксплуатации и тре­
бованиями СНиП 2.03.П-85 должны быть дополнительно указаны:
- показатели проницаемости бетона с указанием марки по водонепро­
ницаемости, водопоглащения и водоцементного отношения;
- вид расхода цемента, состав заполнителей;
- виды защиты поверхности колонн лакокрасочными покрытиями и спо­

собы их нанесения на поверхность колонн;

- виды металлизированного и лакокрасочного защитных покрытий 
стальных закладных изделий, толщина металлизированного слоя;

- требования к качеству бетонных поверхностей.
Указанные дополнительные требования должны быть изложены в тех­

нических условиях на изготовление партии колонн для конкретного 
объекта.

2.1.7. Поставка колонн потребителю должна производиться пос­
ле достижения бетоном требуемой прочности, устанавливаемой в за­
висимости от величины нормируемой отпускной прочности,.

2.1.8. Значение нормируемой отпускной прочности бетона колонн 
должно быть равно 70$ класса бетона по прочности на сжатие.

При поставке колонн в холодный период года нормируемая отпуск­
ная прочность бетона колонн должна быть повышена до 85# класса бе­
тона по прочности на сжатие согласно указаниям рабочих чертежей 
на эти колонны.

2.2. Арматура, арматурные и закладные изделия.
2.2.1. Марки закладных и арматурных изделий приняты в соответ­

ствии с серией Т.420.1-19. Форма и размеры арматурных и заклад­
ных изделий должны соответствовать указанным в рабочих чертежах 
колонн.

2.2.2. Сварные арматурные и стальные закладные изделия должны 
удовлетворять требованиям ГОСТ 10922-90.

2.2.3. Указания по применению стальной арматуры колонн приве­
дены в технических условиях на колонны (ГОСТ 18979-90).

2.2.4. Марки арматурной стали должны применяться с учетом усло­
вий эксплуатации колонн в соответствии с действующими нормативными 
документами.
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2.2.5. Для подъема и монтажа захватными устройствами колонны 
имеют строповочные отверстия диаметром 50 мм.

2.2.6. Для изготовления закладных изделий колонн применяется 
углеродистая сталь марки СтЗпсб-I по ТУ I4-X-3023-8Q (может 
применяться углеродистая сталь марок СтЗкп2, СтЗпсб по
ГОСТ 380-88).

2.2.7. Открытые поверхности закладных изделий колонн, предна­
значенных для эксплуатации в агрессивной среде, должны иметь лако­
красочное покрытие. Покрытие следует наносить на очищенные от на­
плывов бетона поверхности. Техническая характеристика лакокрасоч­
ных покрытий должна применяться в соответствии с требованиями главы 
СНиП 2.03.11-85.

2.3. Изготовление колонн
2.3.1. Колонны должны изготавливаться в соответствии с требо­

ваниями технических условий, настоящих указаний и типовых рабочих 
чертежей.

2.3.2. Колонны, изготавливаются в стальных формах, удовлетво­
ряющих требованиям ГОСТ 25781-83*.

Допускается изготавливать колонны в неметаллических формах, 
обеспечивающих соблюдение требований к качеству и точности изготов.- 
ления колонн.

2.3.3. Проектное положение арматурных изделий и толщину защитно­
го слоя бетона следует фиксировать прокладками из плотного цементно­
песчаного раствора, бетона, асбоцемента или пластмассовыми фиксато­
рами. Применение стальных фиксаторов не допускается.

Для колонн, эксплуатируемых в агрессивной газовой среде, не 
допускается установка пластмассовых прокладок.

2.3.4. При изготовлении колонн должен быть обеспечен поопера­
ционный технологический контроль на всех стадиях производства, систе­
матический контроль прочности бетона и арматуры, а также регистра­
ция всех отклонений от проекта, согласованных с проектной органи­
зацией.

2.3.5. Изготовление закладных и арматурных изделий должно произво­
диться в соответствии с ГОСТ 10922-90,

"Инструкция по сварке соединений арма­
туры и закладных деталей железобетонных конструкций" и с ГОСТ 14098-81 
"Соединения сварные арматуры и закладных изделий железобетонных кон­
струкций" .

2.3.6. Плоские арматурные сетки должны изготавливаться при по­
мощи контактной точечной сварки по ГОСТ 14098-91.

2.3.7. Стальные закладные изделия должны изготавливаться в 
соответствии с главой СНиП 3.03.01-87.

2.3.8. Тавровые соединения анкерных стержней с пластинами сле­
дует выполнять по ГОСТ 14098-91.

2.3.9. Электродуговая сварка элементов из сортового проката 
друг с другом должна производиться электродами типа Э46 или Э42, 
а сварка арматурных стержней из стали класса Affl с сортовым прока­
том - электродами типа Э50А, Э55, Э42А, Э46А. Выбор типа электродов, 
из числа приведенных выше, для каждого класса и марки стали должен 
производиться на основании указаний СНиП 0.03.01-87. Электроды следует 

применять по ГОСТ 9467-75.
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2.3.10. Режимы всех видов сварки должны выбираться в соответствии 
с указаниями ГОЕГ.5Ш^80м ГОСТ $098-91,

2.3.11. Колонны армируются пространными каркасами.
Пространственные каркасы собираются из отдельных продольных

стержней и замкнутых хомутов с помощью контактной сварки.
Сборка пространственных каркасов с использованием дуговой свар­

ки не допускается. Диагональные связи, предусмотренные для обеспе­
чения жесткости пространственных каркасов, должны быть приварены 
к стержням продольной арматуры протяженными швами длиной менее 
50 мм. В целях экономии металла эти связи могут быть заменены на 
инвентарные.

Закладные изделия крепятся к стержням пространственных карка­
сов с помощью вязальной проволоки. Окончательная фиксация закладных 
изделий производится в опалубке.

2.3.12. Пространственные каркасы колонн собираются на механизи­
рованных линиях, оснащенным поворотным кондуктором и сварочными кле- 
щими допускающими сварку пересечений арматуры с максимальными диа­
метрами 10-40 мм, например, подвесными клещами типа К-243В или под­
весной машиной типа МТП-1601.

2.3.13. Арматурные стержни, сетки, закладные изделия должны 
поступать на линию сборки пространственных каркасов в контейнерах 
или пакетах для каждой позиции отдельными партиями. К партиям арма­
турных изделий должна быть прикреплена бирка с указанием марки из­
делия и номера позиции по спецификации рабочих чертежей.

2.3.14. Для обеспечения заданного расстояния между осями уг­
ловых стержней продольной арматуры пространетвенных каркасов, необ­
ходимо перед сваркой каркаса зафиксировать концы продольных стержней

в кондукторе со сменными втулками, внутренний диаметр которых дол­
жен быть равен диаметру стержня по рифам, увеличенному на 2-3 мм.
Кроме того следует исключить провисание стержней по их длине.

2.3.15. Замкнутые хомуты следует изготавливать на автомати­
ческих установках контактной сваркой замыкающего угла хомута. I

2.3.16. Сетки косвенного армирования должны устанавливаться в 
каркас в виде объемных блоков. Для их сборки рекомендуется приме­
нять кондуктор.

,2.3.17. Требования к точности изготовления колонн, к качеству 
поверхностей и внешнему виду колонн, а также указания по правилам 
приемки, методам контроля, хранению и транспортированию колонн приве­
дены в технических условиях "Колонны железобетонные для многоэтаж­
ных зданий" (ГОСТ 18979-90).

2.3.18. Технологический процесс изготовления колонн на заводе- 
-изготовителе должен быть отработан и обеспечивать соблюдение всех 
требований стандартов, технических условий и рабочих чертежей на эти 
изделия при обязательном систематическом контроле качества бетона 
и арматуры. jj
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Z.jdedoMocTb р а схода  стали на элемент ом. / 42*.У-493,2-У ~27PC

М а р на Пег. Н а и м ен о §а ни  е 13т Обозначение  
doe у  м ента

М асса„
Т

£ 9 4 -8 3 кЗарНас кЗПЪ У З А г и - т я - 4 - s

Ветон е л асе а  625jM 3 W

£ 5 4 -9
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ш ш
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Maptfa Рог. НаименоВание Иол, Обозначение
документа

Масса, 
Г
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документа Масса,
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i cnz. 4 If 214-193.2' 7-43% Z C6 Z -471 J C7 Z 48

MfH Ц ММ3 Z -49 332,24
1 5 MHS 4 -203 6 МИ30 4 -2 6! 7 $4041 i =#20 № -24* 8 фея* Z-470S ]%5кг 4 8еъ чертежа
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г - г
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ръдьш
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Г
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Марка ПоЗ. Н аим  еноНанче кол Обозначение
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к ч

Мар2а пч НсшмеиьЪанао, toy Обозча̂ енае
документа

Массаj 
кг

/ Сепса С5 2
Сп г 2 Certca CJ * W U -Ш1-1-15 20,25

3 фШ,t*Z80 j 0,73кг 5 дез черт.

Л р м а ту р а  м а с с а  л - 1  ло  Г О С Т  5 7 8 1 -8 2
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Ц 0<?/3^ 2 2
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1 Сетка CZ $ Ш 14-Ш .ПЧ5-
г фйМ, О Ш  , 0,13 кг Г без черт

№
/ Сетка СЗ 8 Ш и-Ш Л'4-15

6193г ф6А1,е*$80, 0J3 а г Г без черт.

Jff>MaTvpcrjdJ!accaJI-Irio ГОСТ 5 18 Г В 1

1 м и ~ г э з . г ч - м
б

Уаё.отЗ. Jdedbiai
С&тиЗсг пиастра нетленна %

enh, e n s

faritos? man JPffCH7ffS
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ТИП Мельников Жш^
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Марка
сетки

Доз. НаитеноСанив Док
Масса

Щ
/г

Расса
сетки,

рг

CZ
/ Ф зм; е *м 7 Щ $

г, г2 Фвпг. £~т 0 4 2 J

СЗ
1 ф м ш . е * э м 7 о л з

3 /1В Ф 1 М , € * 3 /0 5 0 J6

Арматуре? м асса №  со РОСТ Р7Р/-Р2

S**o otC Косым
И к ovrp МельщгоЬ
ГИП Ме/ьты р т т ~
и/4е?*’г- Н %?&€С

? У р / У - № - 2 - / ~ &

зоШШШШ!икШШ!ША

Сетка С2,СЗ J L J__L.
ц щ ш т м з д т й

2

13

11
|1 Поз. РаименоРание Сол

Масса
е/ ,
ГГ

Масса
сетки,

К Г

С5
{ ФШШ, С- /ро г opt

3',032 ффРЖъ т?- зсо 7 OpJ
3 фШШ, С* 5#0 3 0/

Ярматура ш с с а  №  оо РОСТ Р7СР&Р.

ы * 'щ  WMook Winmmsi

Нетм  С 5
f  \ 1 /

ц и ш т т д т и

I/  00/3? 2#



Линии cwSo $  ш  н у т  ом Ни Не

flaps#
сетки Ооз. Оас/теноОаное Зол,
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р

flaooa
сетка,

к г

е е
/ Ф # в р г, Е -е з о 3 0.0#

077£ <р68пХ 8 ~ Ш / 0 J8

Д р та ту р а  м а с с а  З р !  по ГОСТ* 67£7-30

M£fJr№Z-l41

Нет па С6

ЪпаЗир'Лист ЛистоТГ/
цнитощти

п

flaps#
сетки Яоз. Иаименобание fa. flacca

f ’

fiacca
сетка,
Кг

СО

1 ФВВрХ, U ею 1 0,03

0,48

е Ф5Вр1.; е*т Z ом
3 Фхврх. е=№ / 0,05
4 фОВрХ, В- 510 / 0,03

0305 фбВр1, &630 f
6 .ФХВр!, Low f

— /■■__
0.11

Дрм атура кла сса  S p f  по ГО С Т6 7 0 7 -М

Цнитомщти
Ц 00/37 i s



Vl
tit

ftf
f/x

rd
t. 

a O
a.

ao
 1О

м
/Г

-ш
вЛ

*

Поз /
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озо&лио Роз Лашоенованое Рм.

Масса 
Щ АС

Мосса 
уздемя 

/г

мнз

/

г
3
4

_  -  /£t т ,  e=jgo

L 7 S f S ,  {"7 0  
-  /Of ор в~ т у

/
£

/

/

_/0.Р _  

~£0 ^ 
'а л  

ол 33,0
5 Ф36РЖ  ̂ С =630 £ 6,У
6 ф 36 РЖ. 0~<?РО 1 7Л

Поз 4
/ Ирма ту р а  /масса Ш  /га РОСТ Р 7 Р /-Р Р . 

3. Лгоою/r равноЛЬ,ши оо Л Р Р Л  ЛРРР-РР. 
3 Старо Ростова о по POOP /РРСЗ~ ТРС

.,i 0За Lord)Нодыш
Н> контр- Мельников
ТИП Me-aWntol
ИнженерOaroiq 'fared
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Марка 
(03делаяРоз. Ucfu/rjeHoSawe Хм Масса Mage# изоолщ 

кг_

да / - 7ьеоо. £=ооо £ Я£ 39,£
£ -м*{оо, £* ш £

Стало листопад по РОСС Iff903- 74*

t 4 3 U - m . 2 - f - 2 0

ушшшгюшшш
Изделие закладное Р 1 I ^

М 9  ц н и т т ц м и и

Дйч Иоитеиобаиае Мосса £аз/оерьи /птIWJ поз. кг Я В
X

7 Ф 9ЙХ, £=7730 9,7 Яд 555 339 555Ф70ЙХ. £=Ш 5J 5У5 555 Зр5_ЗЕ5_

5

5

Арматура класса 9-х по РОСТ 9797-ре.

3$£ с?ъкоОькм ЯР*Л
Н-ко/рр. МсШнкоЬ / т кГИР HmmmLCwejfyXblckq

7.4е/.7-7.9Ц - 9-х/

П о зи ц и я  7

СтадияЛист ЛиетоВР /

ц н т р т з д й н н и
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s /H /9

Ш Ш П Р О Л З Ш Н П П

г 7

Я
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М ,
/г
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с/здепт

л г

№ 2 6

/ -№ >  № 0, С - Ж 2 /0,0

3 9 ,6£ -3 6 ,  60. £ = 3 6 6 2 /

3 - t f i W ,  £ = 3 6 3 £

Сталь листовая no fflCF /9903- dt*

ЗаЬ.втУ. кЛодьии
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гяп Мельников Jjkuy
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иэде/ия

Роз. //аименоЯаш е Рол.
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е Я ,
х г

Масса
ш Р а щ

г г

М И 30
1 -8 * 6 0 , € -6 4 0 £ /,<?

7 .7£ Ф  fO fiX . & & 0 / 0 /

/. ffm a /a t/p a  м а с с #  /? £  a o  Р Я С Т  Р 7 3 /-< Р£ . 
L  ш ал ь  лист о$ая аа РОСТ /ЯРОЗ- 7У*
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ш  #&. #Ь&/1£/
¥.М#г/>~ аы&ямьР р щ и
S///7 /femmoC Я(м*~
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Л р м а ты р н ы е  и з д е л и я

М арна

Р&лонНы

J fp M a  т урн е)& с т а л ь ГО С Т  5 7 8 / ~ 9В
Л рматхрнаъ

ст ал ь
ГОСТ № 1-80

П р оф и л ьн а я  ст ал ь  
ГОСТ i  0 3 -7 8

Л рп ат х рн а я с  r t j ju  
ГОСТ 5 7 8 7 -S 2

Лт№
kLjTGfCQ л -1 /fcWcc л - ш fcb ia cc ВрХ

Итого
f lp o / c a r  
п а ?  н и  
6т 3 /<п 3

£ л а сс Л-Х Ы яа сс Л -м
Всего

1
1

Ф-j NM
и __

ф,мм
Ur**.

ф ,т

Итого

ф ,м н

Итого
6 8 10

г/Гого

8 - 10 28 п 36 4о
птоть

5
того

£ * ^12 Г*п #5x6
Итого

Ю 36

£ 32 - 1<9 0,60 - 17? 18,25 - /9? - - - /86? Щ6 2,46 146 206?! з ? 0,4 29,6 35,2 1,0 69,8 о/ 0/ 36/ 36/ 105/ 332,21

£ 5 2 -8 0,65 /2,6 - П/Ъ 1/? - - щ ч - - 152/ 2/6 2,U /67?/ 3? 0? 29/ 35,2 /,о 69,8 0/ 0,1 36/ 36/ №/ 213/1 |

£ 5 4 -8 0,65 15,4 - U ps п / - 126,4 - - - /44,0 2,46 2,46 /62,5! S? о,4 29,6 35,2 1,0 69/ 0,1 0/ 36/ 36/ 105/ 2614/ !
!

£ 54- 9 0/5 15,4 - Нр5 17,6 - ~ /67/ - - №,4 2,46 %96 200,8/ 0,4 29? 35/ 1,0 69,8 0/ 0,/ 36/ 36/ 105/ 306/4

£ 56-7 0,65 18,1 - 18/5 /7? - /5о,Н - - - /ц/ 2,46 2,Н т ?/ з ? 0? 29/ 35/ 1,0 69/ 0,1 0 ? 36/ 36/ 1658 
' !

295/1

£56-в 0,65 /3,2 - to p s m - - /85,2 - - 202?
1
2,46 2,46 224,21 3,6 0,4 29/ 35/ 1,0 6%8 0,1 0,1 36/ '\ \'36/

!
Ю5/ 35i.11

£61-4 0,65 m - 29,2S я ? - 2/7,2 ~ - - 234,81/92 т 269,0) 7,2 0,8 59,2 35/ 2,0 IЩ4 0/ 0/ 72/ 72,0 1Цб\ 495/1

1 £67-2.1
1

0,65 и ? - 25,X 17? - - 286,8 - - 304,4^482
1

4/2 33867 12 0? 59/ 35/ 2/ '/04,4
i

0,2 0/ 12,0 12/ Чй/ 5/521

' £ 67-3
\ 0,65 22? | 29/5 - ц г г -

-
362/ -

i
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