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Настоящие технические условия распространяются на беспустот- 
ные плиты перекрытий (далее плиты) серии 1.243.1-5 выпуск 2, изго­
тавливаемые из тяжелого бетона, армированные напрягаемой арматурой 
и предназначенные для общественных зданий и бытовых зданий промпред- 
приятий со стенами из кирпича или крупных блоков из местных мате­
риалов, возводимых в обычных условиях строительства, в помещениях 
со слабо- и среднеагрессивной средой, с мокрым и влажным режимами 
эксплуатации (парильные, мыльные, душевые, ванные, купально-пла­
вательные бассейны, стиральные и _др.)̂ _ ____

Плиты должны изготовляться под расчетные нагрузки (без учета 
собственного веса плиты) 5,90кПа(600 кгс/м2);7,85 кПа(800кгс/м2) 
и 9,80 кПа(1000 кгс/м2).

Конструкция плит перекрытий, а также арматурных изделий к ним 
приведена в рабочих чертежах.

Марка плиты состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных 
дефисами.

Первая группа содержит обозначение типа конструкции (П- плита 
перекрытия беспустотная) и габаритные размеры (дайна и ширина), 
округленные до дециметров.

Вторая группа включает цифровые обозначения расчетной равномер­
но распределенной нагрузки (без учета собственного веса) в кПа, 
округленные до целого числа, и класс напрягаемой арматуры.

Третья группа отражает конструктивные особенности плиты: 
цифрой "I" обозначаются плиты, применяемые в помещениях со слабо­
агрессивной средой; цифрой "2" обозначаются плиты, применяемые в 
помещениях со среднеагрессивной средой.

Плиты без цифры "I" и "2" в конце марки применяются в помеще­
ниях как со слабо-, так и со среднеагрессивной средой.

Пример маркировки: П 63.15-10АтУСК-2 - беспустотная плита 
дайной 6280 мм, шириной 1490 мм под расчетную равномерно распреде-. 
ленную нагрузку (без учета собственного веса) 9,8 кПа(1000 кгс/м2) 
с напрягаемой арматурой класса АтУСК, применяемая в помещениях 
со среднеагрессивной средой.
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I.X. Плиты должны изготовляться в соответствии с требования­
ми настоящих технических условий по рабочим чертежам 
настоящего выпуска.

1.2. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы .
1.2.1. Основные размеры плит, проектные показатели расхода 

бетона и стали, класс бетона по прочности на сжатие, а также спра­
вочная масса плит, определенная исходя из средней плотности желе­
зобетона - 2500 кг/мЗ, приведена на листах 5/f документа 
1.243.1-5.3-ТО.

1.2.2. Плиты должны поставляться с нижней (потолочной) по­
верхностью, подготовленной под о к р а с к у .

1.2.3. Плиты должны быть прочными, жесткими, трещиностойкими
и выдерживать при испытании нагружением контрольные нагрузки, ука­
занные в рабочих чертежах.

1.2.4. Значения действительных отклонений геометрических 
параметров плит от номинальных не должны превышать предельных,, 
указанных в табл.1.

мм Таблица I

Вид отклонения 'j Геометрический I Предельное
геометрического параметра; параметр i отклонение

Отклонения от линейного \ Длина плиты
г
j ± 5

размера ; Ширина плиты i ± 5

Отклонение от 
прямолинейности

Толщина плиты ;
Прямолинейность 
реального профиля бо4 
новых граней плит: 
на длине 2400 
на длине 5980 
на дайне 6280

± 5

Отклонение от 
плоскостности

плоскостность поверх-; 
ности плит ОТНОСИ- i 
тельно прилегающей j 
плоскости ; 8

Отклонение от равенства 
диагоналей

Разность длин 
диагоналей 16

Ш 5 Н - 5 Л | ' Т Ч
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1.2.5. В плитах, аттестуемых по высшей категории качества, 
предельные отклонения по толщине плит -не должны превышать ± 3 мм.

1.2.6. Номинальная толщина защитного слоя бетона до арматуры 
должна соответствовать рабочим чертежам. Отклонения действительной 
толщины защитного слоя бетона от номинальной, равной 15 и 20(30)мм, 
не должны превышать соответственно + 3 и + 5 мм.

1.3. Х а р а к т . е р и с т и к и

1.3.1. Плиты должны удовлетворять требованиям ГОСТ I30I5.Q-83: 
по заводской готовности;
по показателям фактической прочности бетона ( в возрасте 

28 суток и передаточной);
по морозостойкости и водонепроницаемости; 
к качеству материалов, применяемых для приготовления бетона; 
к качеству арматурных изделий и их положению в плитах; 
к маркам сталей для арматурных монтажных петель; 
по применению форм для изготовления плит; 
по отклонению фактической массы плиты при отпуске потребителю 

от номинальной массы.
1.3.2. Плиты следует изготовлять из тяжелого бетона класса

по прочности на сжатие В20 и марки W 6 по водонепрони­
цаемости.

1.3.3. Нормируемую отпускную прочность бетона плит принимать 
по ГОСТ 13015.0-83.

1.3.4. Коэффициент вариации прочности бетона по сжатию в пар­
тии должен быть не более 958.

1.3.5. В качестве напрягаемой арматуры плит применять терми­
чески упрочненную сталь периодического профиля, свариваемую, с по­
вышенной стойкостью к коррозионному растрескиванию под напряжением,
класса Ат-УСК.

1 3  6 Предварительное напряжение арматуры осуществлять элект­
ротермическим натяжением стержней до бетонирования с передачей 
усилий на упоры формы.

1.3.7. Температура электронагрева арматуры не должна превы­
шать 450°С.
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1.3.8. ; Значение начального предварительного напряжения ( (э$ р ) 
принять равным 588 МПа (6000 кгс/см2).

1.3.9. Величина предварительного напряжения перед бетониро­
ванием (с учетом потерь от ре-яаксации) должно быть равно
570 МПа (5800 кгс/см2).

1.3.10. Допустимое отклонение значения предварительного на­
пряжения - 85 МПа(870 кгс/см2).

1.3.11. В качестве ненапрягаемой арматуры плит (следует приме­
нять арматурную проволоку класса Вр-I (ГОСТ 6727-80).

1.3.12. Арматурные изделия запроектированы из условия изго­
товления их на автоматических линиях.

Сварку арматурных изделий производить с нормируемой прочностью 
в соответствии с требованиями ГОСТ 10922-90 и ГОСТ 14098-85.

1.3.13. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за тор­
цевые поверхности плит более чем на 5 мм и должны быть защищены 
слоем раствора.

1.3.14. Монтажные петли плит следует изготовлять из стержне­
вой арматуры класса A-I (ГОСТ 5781-82) марок СтЗсп2 и СтЗпс2.

1.3.15. Качество отделки поверхностей и внешний вид должны 
соответствовать требованиям ГОСТ I30I5.0-83 и настоящих техничес­
ких условий.

1.4. М а р к и р о в к а

I.4.I. Маркировку плит производить в соответствии с требова­
ниями ГОСТ I30I5.2-8I. Маркировочные надписи наносятся на боковой 
продольной грани плиты.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

■2.1. Приемку плит . следует производить партиями в соответст­
вии с требованиями ГОСТ I30I5.I-8I и настоящих технических условий.

2.2. Приемку плит по показателям прочности бетона (классу бе­
тона по прочности на сжатие, передаточной и отпускной прочности), 
соответствия арматурных изделий рабочим чертежам, прочности свар­
ных соединений, толщины защитного (слоя бетона до арматуры, точности 
геометрических параметров, качества поверхностей, отклонения факти­
ческой массы . плит . проводят по результатам приемо-сдаточных 
испытаний и контроля.
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2.3. Приёмку плит по показателям их прочности, жесткости, 
трещиностойкости, морозостойкости бетона проводят по результатам 
периодических испытаний.

2.4. При приемке плит по показателям точности геометрических 
параметров,, толщине защитного слоя бетона до арматуры, качества 
поверхностей и массы плит, контролируемым путем измерений, следу­
ет применять выборочный одноступенчатый контроль.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИЙ

3.1. Прочность бетона на сжатие следует определять в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ 10180-90 или ГОСТ 17624-87.

3.2 Контроль и оценку фактической прочности бетона (в проект­
ном возрасте, передаточную и отпускную) следует производить по 
ГОСТ 18105-86.

3.3. Методы контрольных испытаний и оценки качества плит по 
показателям прочности, жесткости и трещиностойкости должны соот­
ветствовать ГОСТ 8829-85 и рабочим чертежам.

3.4. Контроль плотности объемной массы плит должен осущест­
вляться по ГОСТ 12730.1-78.

3.5. Величину натяжения стержней следует контролировать при­
борами, имеющимися на заводе-изготовителе.

3.6. Морозостойкость бетона следует определять по 
ГОСТ 10060-87.

3.7. Методы испытаний сварных арматурных изделий должны 
соответствовать ГОСТ 10922-90.

3.8j_ Размеры, непрямолинейнооть и неплоскостность плит, поло­
жение монтажных петель, размеры и расположение арматуры, толщину 
защитного слоя бетона до арматуры, качество бетонных поверхностей 
и внешний вид следует цроверять методами, устано-вленными 
ГОСТ 26433.0-85 и ГОСТ 26433.1-89.
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4. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Хранение и транспортирование плит производить в 
соответствии с требованиями ГОСТ I30I5.4-84.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие постав­
ляемых плит требованиям настоящих технических условий при соблю­
дении потребителем правил транспортирования, условий применения 
и хранения плит, установленных техническими условиями.
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Приложение
Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь

стандартов и нормативных документов, на которые 
даны ссылки в настоящих технических условиях

Нормативно-технический или 
нормативный документ

Наименование документа

ГОСТ 5781-82 Сталь горячекатаная для армирования
железобетонных конструкций. Технические 
условия.

ГОСТ 6727-80 Проволока из низкоуглеродистой стали
холоднотянутая для армирования железо­
бетонных конструкций. Технические 
условия.

ГОСТ 8829-85 Конструкции и изделия бетонные и желе­
зобетонные сборные. Методы испытаний, 
нагружением и оценка прочности, жесткос­
ти и трещиностойкости.

ГОСТ 1006Q-87 Бетоны. Методы определения морозостой­
кости.

ГОСТ 10180-90 Бетоны. Методы определения црочности
на сжатие и растяжение.

ГОСТ 10884-81 Сталь арматурная термомеханически . и
термически упрочненная периодического 
профиля. Технические условия.

ГОСТ 10922-90 Арматурные и закладные изделия сварные,
соединения сварные арматуры и закладных 
изделий железобетонных конструкций.
Общие технические условия.
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Продолжение

Нормативно-технический или 
нормативный документ Наименование документа

ГОСТ
гост

гост

гост

гост

гост

гост
гост

гост

12730.1- 78 Бетоны. Метод определения плотности.
I3QI5.0-83 Конструкции и изделия бетонные и железо­

бетонные сборные. Общие технические 
требования.

13015.1- 8I Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные.-'-Правила приемки.

13015.2- 8I Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные. Правила маркировки. 

I30I5.4-84 Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные. Правила транспортиро­
вания и хранения.

17624-87 Бетоны. Ультразвуковой метод определе­
ния прочности.

18105-86 Бетоны. Правила контроля прочности.
26433.0- 85 Система обеспечения точности геометри­

ческих параметров в строительстве. 
Правила выполнения измерений. Общие 
положения.

26433.1- 89 Система обеспечения точности геометри­
ческих параметров в строительстве. 
Правила выполнения измерений. Элементы 
заводского изготовления.

Ж Е
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I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

1.1. Плиты рассчитаны как однопролетные свободно опертые 
балки в соответствии с требованиями СНиП 2.03.01-84. и
СНиП 2.03.11-85.

1.2. Плиты рассчитаны на три вида равномерно распределенной 
нагрузки, приложенной к изделию.

Вид нагрузки

j Величина нагрузки в кПа(кгс/м2) 
для плит марок

-8 АтУСК -8 АтУСК -10 АтУСК

Расчетная
j
5,90(600) 7,85(800) 9,80(1000)

Нормативная 4,90(500) 6,60(670) 8,33(850)
Длительно действующая 
часть нормативной 3,90(385) 5,40(555) 7,06(720)
нагрузки

1.3. Собственный вес плит: расчетный - 5,93 кПа(605 кф/м2), 
нормативный - 5,40 кПа(550 кгс/м2).

1.4. Плиты рассчитаны по 3-ей категории трещиностойкости с 
предельно допустимой шириной продолжительного раскрытия трещин 
для слабоагрессивной среды 0,10 мм, для среднеагрессивной 
среды 0,05 мм.

1.5. Предел огнестойкости плит более I часа.
1.6. Глубина опирания плит должна быть не менее 100 мм от 

торцов по всей ширине плиты.
1.7. Швы между плитами заделать бетоном класса В20 или цемент­

ным раствором марки 300.
1.8. Заготовку арматуры производить в соответствии с "Руко­

водством по технологии изготовления предварительно напряженных 
железобетонных конструкций” (Москва. Стройиздат, 1975г.)

1.243.1-5.3-ТО
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1.9. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах показа­
на равной длине плит без учета длины выпусков для захватных при­
способлений, применяемых на заводе.

1.10. На опорных участках плит установлены корытообразные 
опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанкеривания 
напрягаемых стержней.

1.11. По всей длине верхней зоны плит установлена сварная 
сетка.

Стержни верхней сетки, попадающие в лунку для потайного рас­
положения проушины монтажной петли, обрезать по месту.

1.12. На приопорных участках плит длиной в 1/6 пролета уста­
новлены вертикальные каркасы.

1.13. Плоские каркасы установлены вертикально из условия 
опирания верхней сетки на верхние продольные стержни каркаса и 
нижних продольных стержней каркаса на корытообразные сетки.

1 . 2 4 3 . 1 - 5 . 3 - Т О
Ш

2S3S4-02 8 Ф о р м а т  а ч



|И
НЬ

-К
* П

ОЛ
А. 

I П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Л

АТ
А 

|В
ЬА

М
.И

НЬ
.Н

*|

НОМЕНКЛАТУРА ШИТ ПЕРЕКРЫТИЙ

Ра с х о д  м а т е р и а а о ь

М а с с а ,

т

Б е т о н ,

_мь

С т а л ь , К Г

н а

И З Д Е Л И Е
HA-J  М й . 

- И З Д Е Л И Я

-1,28

5 5 ,6 2 5 ,Б 8

5 , 2 0

4 4 ,2 8 Б , 9 7

3 0 ,3 8 5 ,1 5

4 7 ,5 5 8 ,0 5

4 2 ,7 9 7 ,2 5

4 ,5 4

40,95 5 , 7 5

3 , 8 5

.  47 ,2 9 • 6,65

36,81 5 ,4 7

5-1,02 _ 7 ,4 7

5 8,2 4 8 ,4 8

4 9 ,8 0 5,59

55,14 6,48-

-1,9b 6 1 , 2 6 6,88 4 ,8 4

6 2 , 7 2 7 ,0 4

69,94 7 ,8 5

Э с к и з
М а р к а

и з д е л и я

Р а з м е р  ^
мм

К л а с с

Б Е Т О Н А

П 6 0 . 4 0 - 6 А т У С К

П 6 0 . 4 0 - 8 А т У С К - 4

П 6 0 . 4 0 * 8 А т  V C K - 2

П 6 0 . 1 0 - 1 0 А т 4 С К - 1

П 6 0 . 1 0 - 1 0 А т У С К - 2

пбо.42-6Ат у с к

П 6 0 . 4 2 - 8 А т У С К Н

П 6 0 . 4 2 - 8 А т У С К - 2

П Б 0 . 1 2 - 4 0 А т У С К - 4

П 6 0 .4 2 - 4 0 А т У С К - 2

П Б 0 . ' 1 5 - Б  Ат Y C K

П 6 0 . 1 5 - 8 А т У С К - 4

П 6 0 , 4 5 - 8 А т У С К - 2

П Б 0 . 4 5 -  4 0 А т У С К - 4

П Б 0 . 4 5 - 4 0 А т У С К ' 2

9 9 0

20

4 4 9 0

4 4 9 0

M L
i 2 A b . - l - 5 . 5 - T O  i
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Р а з м е р
т

К л а с с
Б Е Т О Н А

Р а с х о д  м а т е р и а л о в .

М а с с а ,

Т

5 е т о н ,

м1

С Т А Л Ь ,  К Г

Н А
И З Д ЕЛ И Е

НА 1 м г  
ИЗДЕЛИЯ

а

П 6 3 .1 0  -  б А т  V СК

9 9 0

Ш

1 , З А

а а, 21 6, А 7

3 , 2 7

П Б 3 . 1 П - 8 А т У Ь К - 1 А З,  01 6 ,9 2

П 6 Ь . 1 0 - 8 А т У С К - 2 4 6 ,1 5 7 ,4 2

П б З . Ю - Ю А т У С К Ч А 7 , 72 7 ,6 8

П 6 3 . 1 0 - 1 0 А т У С К - 2 5 9 ,7 8 9,62

П БЗ .-12 -  6 А т  V G K - 1

1 1 9 0 1 , 6 2

4 5 ,0 8 6 ,0 3

А , 05

П Б 3 . 1 2 - 6 А т У С К - 2 4 8 ,2 0 6 ,4 5

П 6 3 . 1 2 - 8  A t V C K - 1 5 2 ,6 7 7 , 0 5

0 6 3 . 1 2 - 8 A t V C K - 2 . 6 0 ,2 6 8,06

П 6 3 . 1 2 - 1 0 А т У С К Ч 55 ,20 7 ,3 9

П Б 3 . 1 2 - 1 0 А т У С К - 2 6 5 ,1 0 8 ,7 1

П Б 3 . 1 5 - 6 А т У С К Ч

1 А 9 0 2 , 0 5

5 7 , 3 7 Б, 13

5 ,0 8

П 6 3 . 1 5 - 6 А т У С К - 2 6 0 ,4 5 6 ,4 6

П 6 5 . 1 5 - 8 А т У С К - 1 6 2 ,9 5 6 ,7 3

П 6 3 . 1 5 - 8 А т  V C K - 2 . 7 1 , 4 1 7 , 6 5

П 63 .15  - Ю А т У С К - 1 69 ,80 7 , 4 6

П б 3 . 1 5 - Ю А т У С К - 2 8 0 ,9 7 8,6 5

1-m.-l-5.WQ
Ш я

А
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Схема опирания и загружения
при испытании

При проведении испытаний следует 
руководствоваться указаниями ГОСТ 8829-85

П р о в е р к а  л р 0 ч н о с т И

Вид разрушения и величина коэффициента "СI»

Текучесть стали продольной растянутой арматуры Разрыв продольной растянутой арматуры и раздробление
в нормальном и наклонном сечениях и поперечной бетона сжатой зоны в нормальном и наклонном сечениях
арматуры в наклонном сечении до наступления до наступления текучести стали, С = 1,6

Марка плиты
Площадь

раздробления бетона сжатой зоны,

мIIо

загружения
при

испытании

Величина разрушающей нагрузки, кПа(кгс/м2) . Величина разрушающей нагрузки, кПа(кгс/м2)

Бри которой изделия признаются 
ГОДНЫМИ ( ЩШЛ02.3.П.1)

При которой тре­
буются: повторные 
испытания(п. 6 • 1. 2а)

При которой изделия признаются 
годными (пршюж.З.п.1)

При которой требуют­
ся повторные испыта­
ния (п.6.1*2г)

СМ X СМ ^
С учетом собствен­
ного веса 
изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

С учетом 
собственного 
веса изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

П 60.10-бАтУСК 585x99

П 60.12-бАтУСК 585x119

П 60.15-бАтУСК 585x149

П 63.10-вАтУСК 615x99 16,55(1690) 11,00(1135) 9,50(965) 19,00(1930) 13,50(1380) <■ 13,50(1380)

П 63.12-6АТУСК-1
615x119

П 63.12-6АТУСК-2

П 63.15-6АтУСК-1
615x149

П 63.15-6АтУСК-2

< Ш Ы - 5 . Л - Т 0
Т Ш

5
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П р о в е р к а -  п р о ч н о с т и

Марка плиты
Площадь
загружения
при

испытании

СМ X см

Вид .разрушения и величина коэффициента "С11

Текучесть стали продольной растянутой арматуры 
в нормальном и наклонном сечениях и поперечной 
арматуры в наклонном сечении до наступления 
раздробления бетона сжатой зоны, С = 1,4

Величина разрушающей нагрузки, кПа(кгс/м2)

При которой изделия признаются 
годными ( прилож.З.п.1)

С учетом собствен- 
ного веса 
изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

При которой тре­
буются! повторные 
испытания^ .6.1.2а)

За вычетом 
собственного 
веса изделия

Разрыв продольной растянутой арматуры и раздробление 
бетона сжатой зоны в нормальном и наклонном сечениях 
до наступления текучести стали, С = 1,6

Величина разрушающей нагрузки, кПа(кгс/м2)

При которой изделия признаются 
годными (прилож.З.п.1)

С учетом 
собственного 
веса изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

При которой требуют­
ся повторные испыта­
ния (л.6.1.2г)

За вычетом 
собственного 
веса изделия

П 60.Х0-8АтУСК-Х

П 60.10-8АтУСК-2
585x99

П 60.12-8АТУСК-1

П 60.12-8АТУСК-2
585x119

П 60.15-8АтУСК-1

П 60.15-8АтУСК-2
585x149

П 63.Ю-8АТУСК-1
19,35(1975) 14,00(1425) 11,85(1210) 22,05(2250) 16,70(1705)

П 63.10-8АтУСК-2
615x99

П 63.12-8АтУ0К-1

П 63.12-8АТУСК-2
615x119

П 63.15-8АтУСК-1
615x149

П 63.15-8АтУСК-2

■с 16,70(1705)

- 5 . W Q
ГОСТ

гззвь-ог iz  Формат as
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П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Вид разрушения и величина коэффициента "СII

Текучесть стали продольной растянутой арматуры Разрыв продольной растянутой арматуры и раздробление
в нормальном и наклонном сечениях и поперечной бетона сжатой зоны в нормальном и наклонном сечениях
арматуры в наклонном сечении до наступления до наступления текучести стали, С = 1,6

Марка плиты
Площадь

раздробления бетона сжатой зоны, С = 1,4

загружения
при

испытании

Величина разрушающей нагрузки, кПа(кгс/м2) Величина разрушающей нагрузки, кПа(кгс/м2)

При которой изделия признаются 
годными . ( прилож.З.д.1)

При которой тре­
буются повторные 
испытания^.6.1.2а)

При которой изделия признаются 
годными (прилож.З.п.1)

При которой требуют­
ся повторные испыта­
ния (п.6.1.2г)

см х см
С учетом собствен­
ного веса 
изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

С учетом 
собственного 
веса изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

За вычетом 
собственного 
веса изделия

П 60.10-10АтУСК-1
585x99

П 60.10-10АтУСК-2

П 60.I2-10АтУСК-1
585x119

П 60.12-ЮАТУСК-2

П 60.15 -10АтУСК-1
585x149

П 60.15-10АтУСК-2
22,05(2250) 16,50(1695) 14,15(1445) 25,20(2570) 19,80(2020) ^ 19,80(2020)

П 63. Ю-ЮАтУСК-1
615x99

П 63.10-10АтУСК-2

П 63.12-ЮАТУСК-1
6X5x119

П 63.12-10АтУСК-2

П 63.15 -ЮАтУСК-1
615x149

П 63.15-ЮАТУСК-2

1 . Ш Л - 5 Л - Т 0
ТШ
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м

Марка плиты

Проверка трещиностойкости Проверка жесткости

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кГс/м2) дая случая испытания 
в возрасте

(прилож.З п.5)

Контрольная 
ширина 
раскрытия 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным 

ат, мм
(прилож.З.п.6)

Контрольная нахрузка за вычетом 
Собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) дая случая испытания 
в возрасте 
(прилож.З. п.п.2,5)

Контрольный прогиб от контроль­
ной нагрузки

S k,  м м
дая случая испытания в возрасте 

(п.6.2.1)

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П 60ЛО-6АтУСК 3.0 2.9 2.7

П 60.12-6АтУСК 3,0 2,9 2,7

П 60.15-6АтУСК 3,0 2,9 2.7

П 63.10-бАтУСК 5,55(565) 5,30(545) 4,90(500) 4,35(445) 4,15(425) 3,80(385) 3,0 ' 2,9 2,7

П 63.12-6АТУСК-1 3,7 3,6 3,2

П 63.12-6АтУСК-2 3,7 3,6 3,2

П 63.15-6АтУСК-1 3,7 3,6 3,2

П 63.15-6АтУСК-2 3,7 3,6 3,2

ЗЕ
с О

3

3

* Контрольный прогиб ,£к замеряется от нижней храни панели 
с момента начала зазружения ее на испытательном стенде 
контрольной нагрузкой.

•4.,2.4Ъ . 1 -  5 . 1 - T Q
ш т

2 S 3 5 4 - - 0 2  Щ Ф ормат аз



Марка плиты

Проверка трещиностойкости

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З п.5)

14
суток

28
суток

100
суток

Контрольная 
ширина 
раскрытия 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным 

ат, мм
(прилож.З.й.б)

Проверка жесткости

Контрольная надэузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З. п.п.2,5)

14
суток

28
суток

100
суток

Контрольный прогиб от контроль­
ной нагрузки

для случая испытания в возрасте 

(п.6.2.1)

14
суток

28
суток

100
суток

4,3 4,1 3,8

4,3 4,1 3,8

4,3 4,1 3,8

4,3 4,1 3,8

4,3 4,1 3,8

4,3 4,1 3,8

4,3 4,1 3,8

4,3 4,1 3,8

5,3 ' 5,0 4,6

5,3 5,0 4,6

5,3 5,0 4,6

5,3 5,0 4,6

П бО.Ю-вАтУСК-1'

П 60.10-8АтУСК-2

П 60.12-8АТУСК-1

П 60.12-8АтУСК-2

П 60.15-8АтУСК-1

П 60.15-8АтУСК-2

П 63.Ю-8АТУСК-1

П 63.10-8АтУСК-2

П 63.12-8АтУСК-1

П 63.12-8АтУСК-2

П 63.15-8АтУСК-1

П 63.15-8АТУСК-2

^  0 . 1 0

7,40(755) 7,10(725) 6,55(670) 6,15(630) 5,90(605) 5,45(555)

« 0 , 1 0
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Проверка трещиностойкости Проверка жесткости

Марка плиты

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З п.5)

Контрольная 
ширина 
раскрытия 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З. п.п.2,5)

Контрольный прогиб от контроль­
ной нагрузки

<?к,ММ
для случая испытания в возрасте * 

Сп.6.2.1)

14
суток

28
суток

100
суток

ат, мм
(прилож.З.п.6) 14

суток
28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П 60.10-10АтУСК-1 £0,10 5,5 5,3 4,9

П 60.10-10АТУСК-2 5,5 5,3 4,9

П 60.I2-10АтУСК-1 . 5,5 5,3 4,9

П 60.I2-10АтУСК-2 5,5 5,3 4,9

П 60.15-10АТУСК-1 £0,10 5,5 5,3 4,9

П 60.15-10АТУСК-2
9,10(930) 8,75(895) 8,15(835) 7,90(805) 7,60(775) 7,05(720)

5,5 5,3 4,9

П 63.Ю-10АТУСК-1 £0,10 5,5 5,3 4,9

П 63.Ю-ЮАтУСК-2 5,5 5,3 4,9

П 63.12-10АтУСК-1 £0,10 . 6,7 6,4. 6,0

П 63.I2-10АтУ0К-2 6,7 6,4 6,0

П 63.15-10АТУСК-1 £0.10 6,7 6,4 6,0

П 63.15-10АтУСК-2 6,7 6,4 6,0*

t m . - i - s . w a
АИСТ

Z 5 3 3 b - o z  1 6 Ф ормат аз



4 0

Марка плиты

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

$ проект* 

S пред.
для случая испытания 
в возрасте

(п.6.2.1)

Величина фактического прогиба(мм) для случая испытания в возрасте

(п.п.6.2.2, 6.2.3)

При котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
сут.ок

14
суток

28
суток

100
суток

П 60.10-6АтУСК 0,31 0,30 0,29 ^3,7 =£3,5 £•3,2 > 3,7,но£4,0 >"3,5,но £  3,8 ^  3,2,но^З,5

Л 60.12-6АтУСК 0,31 0,30 0,29 £  3,7 ^  3,5 £  3,2 >3,7,но£4,0 >“3,5,но £  3,8 >3,2,но£3.5
П 60.15-бАтУСК 0,31 0,30 0,29 ^3,6 £  3,5 £3,2 >3,6, но ̂ 3,9 ^•3,5,но £3,8 >  3,2,но£3,5

П 63.10-6АтУСК 0,35 0,34 0,33 ^4,5 ^4,3 ^3,9 >-4,5,но£4,9 >■4,3,но £4,6 >3,9,но^4,2

П 63.12-6АтУСК-1 0,35 0,34 0,33 ^4,5 =£4,3 £3,9 ^4,5,но£4,9 >■ 4,3,но — 4,6 >"3,9,но — 4,2

П 63.12-6АтУСК-2 0,35 0,35 0,33 ^4,5 ^4,3 £3,9 >4,5,но £4,9 ^4,3,но - 4,6 >  3,9,но^4,2

П 63.15-6АтУСК-1 0,33 0,32 0,31 ^  4,5 —  4,2 —  3,9 ?*4,5,но =£4,8 >4,2,но £  4,6 3,9,но^4,2

П 63.15-6АтУСК-2 0,37 0,36 0,35 -£4,5 =^4,3 ^ 3 , 9 >4,5,но£4,8 >-4,3, но — 4,6 3,9,но £4,2

аО

<С

, Ш 5 . / 1 - 5 . * - Т П
АИСТ
м

25зэь-ог п  ф о р м а т  А5
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П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Марка плиты для слу 
в возра

^ проект.
Величина фактического прогиба(мм) для случая испытаниям возрасте

(п.п.6.2.2, 6.2.3)
S пред, 

чая испытания 
сте

(п.6.2.1)

При .котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П 60.10-8АТУСК-1 0,32 0,31 0,30 —  5,1 *4,9 *4,5 >  5,1,но£5,6 >4,9,но*5,3 =» 4,5,но*4,9
П 60.10-8АтУСК-2 0,34 0,33 0,32 *5:5,2 *5,0 *4,6 > 5,2,но*5,6 ^■5,0,но*5,4 ^  4,6,но£5,0

П 60.12-8АтУСК-1 0,32 0,31 0,30 *5,1 — 4,9 *4,5 5,1,но*5,6 ^4,9,но*5,3 г» 4,5,но*4,9

П 60.12-8АтУСК-2 0,35 0,34 0,33 *5,2 ^5,0 =£4,6 >5,2,но*5,6 >• 5,0, но* 5,4 ^  4,6,но *5,0
П 60Л5-8АтУСК-Х 0,34 0,33 0,32 — 5,1 *4,9 =£4,5 >5,1,но*5,6 ^4,9, но *5,4 4,5,но*4,9

П 60.15-8АтУСК~2 0,34 0,33 0,32 £5,2 *5,0 *4,6 >5,2,но*5,6 >5,0,но*5,4 s' 4,6,но*5,0

П 63 10-8АТУСК-1 0,40 0,39 0,37 *6,3 *6,0 *5,5 >6,3,но*6,8 ^6,0,но*6,5 ^  5,5,но*6,0

П 63.10-8АтУСК-2 0,41 0,40 0,38 ■ £6,3 *6,1 *5,6 5-6,3,но*6,9. ^6,1,но*6,6 ^  5,6,но^6,1

П 63.12-8АтУСК-1 0,38 0,37 0,36 -£-6,3 *6,0 =£5,5 ^  6,3,но£6,8 ?"6,0,но*6,5 * * 5,5,но£6,0

П 63.12-8АтУСК-2 0,38 0,37 0,36 £6,3 =£6,0 =£5,6 ^  6,3,но£ 6,8 :>6,0, но *6,6 >'5,6,но*6,0

П 63.15-8АтУСК-1 0,40 0,39 0,38 *6,3 =£.6,0 =£5,5 •>-6,3,но*6,8 ^  6,0, но £6,5 ^  5,5,но£6,0

П 63.15-6АтУСК“2 0,39 0,38 0,37 ^6,3 *6,0 *5,6 >6,3,но£6,8 >  6,0,но£6,5 ^  5,6,но£6,0

U 4 1 . 1 - 5 . 1 - 1 0
ш

м
Z S 3 9 4  - о г  1 8  Ф ормат АЗ



П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Марка плиты для слу 
в возра

•f проект.
Величина фактического прогиба(мм) для случая испытания в возрасте

(п.п.6.2.2, 6.2.3)
S пред, 

чая испытания 
сте

(п.6.2.1)

При котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П 60.10-10АтУСК-1 0,39 0,38 0,36 -£6,6 *£6,3 ^5,9 >6,6,но^7,1 ^  6,3,но — 6,9 ^5,9,но£6,4

П 60.10-10АтУСК-2 0,38 0,37 0,36 ^6,6 £6,4 £5,9 >6,6,н о £7,2 :>6,4,но£6,9 ^5,9,но^-6,4

П 60.12-10АтУСК-1 0,37 0,36 0,35 £6,6 £6,3 £5,9 ^6,6,НО£7,1 >6,3,но£6,8 ^ 5,9,но £ 6,3

П 60.12-10АтУСК-2 0,36 0,35 . 0,33 £6,6 ^6,3 ^5,9 ^6,6,но£7,1 >-6,3,но^6,9 >-5,9,но^6,4

П 60.15-10АтУСК-1 0,38 0,37 0,36 ^6,6 £6,3 5,9 :>6,6,Н0£7,1 >6,3,но^6,9 ?-5,9,но£б,4

П 60.15-10А.ТУСК-2 0,39 0,38 0,36 £6,6 ^6,3 £-5,9 > 6,6,но £7,1 5»6,3,н о £6,9 ^  5,9,но£-6,4

П 63.10-10АтУСК-1 0,47 0,46 0,44 ^8,0 £7,7 £7,2 ^■8,0,но£8,7 ^7,7,но<£8,4 >-7,2,но <£7,7

П 63.Ю-10АТУСЖ-2 0,40 0,39 0,37' —  8,1 *£7,7 £7,1 ^8,1,но£8,7 ^7,7,но£8,4 ^7,1,но£7,7

П 63.12-10АтУСК-1 0,48 0,47 0,45 £8,0 ^7,7 £7,2 5^8,0,но£8,7 г>7,7,но^8,4 ^7,2,но^7,7

П 63.12-ЮАТУСК-2 0,45 0,44 0,42 ^8,1 £7,8 £7,2 >-8,1,н о £8,7 ;»7,8,но£8,4 >-7,2, но ̂ 7,8

И 63.15-10АтУСК-1 0,49 0,47 0,45 £•8,0 £7,7 ^7,1 г-8,0,но£8,7 ^7,7,Н0£8,3 ^7,1,Н0£7,7

II 63.15-10АтУСК-2 0,45 0,44 0,42 £8,0 ^7,7 £7,2 >-8,0,но£8,7 ^7,7,Н0£8,4 >7,2,но*£7,7

<

1.2.4 5 . 1 - 5 . 3 -Т О
M L

15
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\  З А Щ И Т Н Ы Й  С Л О Н  Д О  Н И З А

р а б о ч е й  а р м а т у р ы

М а р к а  п л и т ы а Рис. М а с с а ,  т

П Б В . Ю - б А т У С К 5 0 1
П 6 0 . 1 0 * 8  A t V C K * 1 20 1
П 6 0 . Ю - 8 А т У С К - 2 3Q 1 5 , 2 0

п 6 0 . 1 0 - Ю А т  V C K - 4 20 2

П б 0 . 1 0 - 1 0 А т У С К - 2 за 1

Узел I см. документ 1.243.1-5.3-7 лист 2

Н А Ч . О Т А . т ш  /6
у м м ы я и н т т ш з ш л
I ГА. ИНЖ. I ПЕТРОВ Ш и  
|ЗАВ, ГР. l E E C U E H H A f t l ^ z ^ : —
Ш Ш Й Е Н И И З Я Е Я а

1 . 2 А 5 . 1 -  5 . 5 -  -I

П л и т а  п е р е к р ы т и я  
П Б 0 . 1 П - . . .

Шч ш т m m
г

Ц Н И И  з п
УЧ Е Т Н Ы Х  ЗДАНИЙ

Ф о р м а т  а  а

ИН
А.К

,П
0А

А.|
 П

ОД
ПИ

СЬ
 И

АА
ТА

|Ь
ЗА

М.
ИН

ВЛ
1'1

А

1-2________________
Р И С . 2 .  О С Т А Л Ь Н О Е  С М . Р И С . 1

Паз. Н а и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ПЛИТУ П 60.<10- .

BAt VCK 8ATVCK-4 8At VCK-2 HArVCIH IBAtVCA-I
П Ь О З Н А Ч Е Н И Е
ДОКУМЕНТА

Ка р к а с  kp-1 U A 5 . - i - 5 . 3 - 8

С е т к а  C l 1 . М И - 5 Л - 8

С Е Т К А  С 7 1 . 2 A 5 . - I - 5 . 5 - 1 2 .

С Е Т К А  С 1 1 Ш 5 .  - 1 - 5 . 5 - 1 5

С Е Т К А  C I A 1 . 2 А 3 . 1  - 5 . 3 - 1 7

П е т л я  с т р о п о в о ч н а я  п -1 U A 5 . 1 - 5 . 5 - 1 3

С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

_б_

_7_

_Э_

•10

Ф Ю А т У С К ,  8 -  5 9 8 0 ЕЕЗ ЧЕРТ.
ф 1 2 A t V C K ,  t- = 59 8 0 Б ЕЗ  ЧЕ РТ .

0 1 A A t V C K ,  8 = 5 9 8 0 Е Е 5  Ч Е Р Т .

0 1 Б А Т У С К ,  е  = 5 9 8 0 Е Е З  Ч Е Р Т .

Б е т о н  к л а с с а  ш ,  м ! 1,28 1,28 1,28
Арматура класса Ат-УСК по ГОСТ 10884-81

1 ,2 8 1 ,2 8

1 .  2 А Ъ . И  - 5 . 5 - 1
Л И С Т

ZS3S4-0Z 20 Ф о р м а т  А Н
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^MilHTHblU CADM ДО НИЗА 
РАБОЧЕЙ АРМАТНРЫ

М а р к а  п л и т ы а Рис.
П Б О . 42. -  6 At V C K 3 0 4
П 6 0 . 1 2  -  8 A T V C K H 20 2

П SO.< 2 -  8 Ат V С К -  2. 3 0 5
П 6 0 . 4 2 - 4 0 А т Х С К - 4 20

П 6 0 . 4 2 -  4 0 A T V C K - 2 30 2

M a c c a / t

3 , 8 5

Узел I см. документ I.243.1-5.3-7 лист 2

- У

НАЧ.ОТА ШАХОВА 0 i
И. КОНТР. FECHEHHA9
ГЛ.ННЖ. ПЕТРОВ <,ЬЙм*Ir*ЗАВ. ГР. ЕЕС11ЕННАЯ. V '
Инждит. а е с а т о в а w -

3 -1.243.4 - 5 . 3 - г

3
П Ш А  ПЕРЕКРЫТИЯ 

П 6 0 .4 2 -...

СТАЛИЯ Аист АИСТОВ

ц н и и э п
УЧЕБНЫХ ЗДАННЙ
Ф QPMAT А А

И-8ПИ-Н^1 VIVVH qoHUVoUrvVeuXW

2-2 
РИС. 4

20

Рис.2. Остальное см. рис.4

АО

4^ ^ ^
\ \ \

4̂

485 485 370 485 485
\ 2 Л .
32,5

2-2
Рис.з. Ос т а л ь н о е  с м . рис . ч

ВидА см. документ 1.243.1-5.3-7 лист I

1243.4 -5 .3 -  2
МСТ

z s i d ^ - o z  z i  Ф ормат А4
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Пиз. Н а и м е н о в а н и е
К о л . и а п л и т а  п б о . п - . . . О Ш Н А Ч Е Н Н Е

Д О К У М Е Н Т А . : . .БАтУСК 8 А т У С И 8AiVCK-2 тт-А < 0 А т Ш
\ К а р к а с  к м 6 6 6 е Б U 4 M - 5 . 3 - 8

1 С е т к а  С 5 -1 А А А А Ш М ‘5ЛЧ0
ъ С Е Т К А  С < 2 2 2 1 2 2 U 4 M - 5 . 3 4 6

н С е т к а  с -15 А А U 4 M - 5 . 3 4 8
5 П е т л я  с т р о п ш ч н а я  П< 4 к , к н 4 I . 2 4 M - 5 . 3  4 9

С ТЕ Р Ж Е Н Ь  НАПРЯГАЕМЫЙ

Б 0 1 0  А т  V С К ,  t  = 53&0 5 Б Е З  Ч Е Р Т .

7 0 1 2  А т У С К ,  {■‘ 5980 5 Б Б Е З  Ч Е Р Т .

% 0 - I H A t V C K ,  {- = 5980 2 5 6 Б Е З  Ч Е Р Т .

9 Б Е Т О Н  К Л А С С А  Ь 2 0 ,  М5 < , 5 4 •1,54 4,5Н 4,54 4,5*1

А р м а т у р а  к л а с с а  А т - У С К  п о  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1

U 4 5 . - l - 5 . 5 - 2  “ з

Ф О Р М А Т  А Н

ИИ
Ы

ПЩ
. 

I П
ОД

ПИ
СЬ

 И 
ДА

ТА
 |

&З
ДМ

-И
НВ

.Н,
1

м

Т — I

Марка плиты ■ а Р и с .

П60.45- GAtVCK 30 А
П BQ.45-8  АтVCK-4 20 1

П 6 Q . 4 5 -  8 A T V C K - 2 50 А
П Б 0 . 4 5 - 4 Q A T V C K - 4 20 А
П GQ-45-40 At V C K - 2. 50 2

М а с с а , т

Н, 8Н

Узел I см. документ 1.243.1-5.3-7 лист 2

/
HAH.0U. Ша х о в а  с*Ииаш/
Н,КОНТР. БЕСЦЕННАЯ
ГЛ.ИЦЖ. ПЕТРОВ <аЮли'fr<
ЗАЬ.ГР- БЕСЦЕННАЯ.
иИЖДКАТ ДЕСЯТОЬА

4 . 1 Н Ь . 4 - 5 . Ъ - *

Пл и т а  п е р е к р ы т и й
П 6 Q . 4 5 - . . .

С Т Ш Й ЛИСТ ЛИСТОВ

Ц Н И И З П ,
УЧЕБНЫ Х ЗД АНИИ

Z5*e4'0z zz ф о р м а т  А Н
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Рмс.2. Остальное см. рис. (

) . ^ ____ * ____ * _____ ± _____________ 1 !
6 ,7

,97,5
X ------- _ Л ___________ \ \ \

(85
t---------------------------- *

(85 ] (85 3 7 0 (85 (85 97,5

Поь. Наименование
КОЛ. НА П Л И Т а  П 6 0 .- 1 5 - . . .

БАтУСК 8АтУСК-( П тУ СК -1 -ШАтУСКН -ШАтУСК-!
Об о зн ачен и е
ДОКУМЕНТА

Ка р к а с  КР1 8 8 1 .г Ш - 5 .з - а
С е т к а  c s (.24з.(-53-<4

С Е Т К А  С ( 3 (.243.1 -5.6-{6

СЕТКА С(6 | . 2 Ш  - 5 . 3 - 1 8

Петля строповочна*  П2 ( . 2 4 3 , < -  5 3  -  (9

СТЕРЖЕНЬ НАПРЯГАЕМЫЙ

0 ( 2 А т У С К ,  С *53 80 БЕЗ Ч Е Р Т .

ф (У Ат V С 8 * 5 3 8 0 6 БЕЛ ЧЕРТ.

& Бетон  класса ы о , м* -(,93 -i,93 -i,as (,93 (,93

Арматура класса Ат-УСК по ГОСТ 10884-81 
Вид А см. документ 1.243.1-5.3-7 лист I

(.243. ( -5 .3 -3
АИСТ

Ф ормат АЧ

KH
B.

H'
na

AA
lП

ОД
ПИ

СЬ
НЛ

АТ
А 

lB
3A

M
.H

HB
.lJ

1

22

т ,

М а р к а  п л и т ы a Ри с . М а с с а , т

П 6 3 . ( 0 - 6 А т У С К 30
П 6 3 .( 0  -  8 А т У С К - ( 20
П 6 3 . ( 0 -  8 A t V C K - 2 30 3 , 2 7
П 6 3 . ( 0 4 0  At Y C I M 20

(1 6 3 .iD- 'fQA rVC IC- "2 30

HM4.QTJL Шахова ih
т ш к ш ш ш ш я ш
ГЛ.ННЖ. ПЕТРОВ 
5АВ.ГР. БЕСЦЕННАЯ!

-1.2.Т|Ъ. 4 -5.3-4

П Ш А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я
ПБЬ.-Ш-...

1 4  1 3
Ц М И И Э П (
У Ч Е Б Н Ы Х  З Д АН И Й

zs394-oz гз формат М
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РИС.  I. ОСТАЛЬНОЕ.  CM. PHC. -i

*1,5

F
( <*: <к  *  4

(

*  А
Кк 7 Л\ \ \ \

.4 8 5 -185 -185 « 5 т *2,5

Вид А см. документ 1.243.1-5.3-7 лист I

' 1 . 2 4 3 . ' ! - 5 . 3 - 4
Ш Е
1

ФОРМАТ А4

ИН
Ь

.Г
по

л
. |

ПП
АП

ИС
Ь 

ПА
АТ

А 
|Ь

З>
АМ

.И
НЬ

ДГ

1Ъ

Па*. Н а и м е н о в а н и е
К о л . н а  п а н е л ь  ш л о - . . . Обозначение

д о к у м е н т аЬАтУСК 8AtY C N Шск-г ш е и шск-г
А К а р к а с  к м 4 А 4 . 6 6 / . 2 4 3 Т - 5 . 3 - 8
1 с е т к а  с 2 4 -1 4 У . 2 4 3 . У - и - 9

С е т к а  С8 4 4 и Л з .м .з ч г
3 С Е Т К А  С *М l 1 2 2 2 1 . 2 4 3 .У - 5 .3 - У 5
А С е т к а  с 44 К К 1 Ж У - Е . $ - < 7

5 П е т а я  с т р о п п е о ч н а й  n̂ i А А к к 4 l l k U - U - t t
Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й f E S  Ч Е Р Т .

6 01Q At VCK, г-6180 1 5 E J  ЧЕРТ .

7 . И 2 А Т УСК ,  е - 6 1 8 0 6 6 С Е З  Ч Е Р Т ,

8 < ZH 4 A t VCK> 8 = 6 2 8 0 4 6 F E S  Ч Е Р Т ,

9 < И 6 At V C K ,  8 = 6 2 8 0 2 Б Е З  Ч Е Р Т .

'll] F e t c h  к л а с с а  8 2 0 ,  м5 -1,54 4,ЪА -1,34 -1,34 У , 34 БЕЗ Ч Е Р Т .

Ар м а тур а  кла сс а  А т - У С К  по Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1

Ш !
Ш 3 4 - 5 . 3 - 4  3

2 5394-  02 Zb  ФОРМАТ А4
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Марка п л и т ы ft Рис. Масса, т
П 6 5 . - 1 2 - 6 А т У С К - 1 20 \

А,05
П 63^2.-ВАт VCK-2 50 ъ
П 6 5 . 1 2 - 8 А Т У С К Ч 20 т

П 6 Ь . - 1 2 - 8 А т У С К - 2 50 5
1 Ш . - 1 2 - - 1 0 А т У С К Ч 20 1
П е 5 . Т 2 - T Q A t V G K -2 . 50 1
Узел I см. документ 1.243.1-5.3-7 лист 2

1 2 A 5 . - l - 5 . 5 - 5
___

1Ш лтт\% тш417тт

Пл и т а  п е р е к р ы т и я
’ П 6 5 . - 1 2 - . . .

СТАЛИЯ ЛИСТ Листов,
Н-ШТР. ТЕСНЕННАЯ р__ А ъ
ГА. ИНЖ- ПЕТРОВ ^httUu

Ц Н  ИИ 3 п
НЧЕЬНЫХ з д а н и й

т т р . ЕЕС11ЕННАЯ 1 /^
Ш Ш т ДЕСЯТОМ
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.г-2
ТйсТ

1 - 1
РИС. 2. О с т а л ь н о е  с м . р и с . -1

2-2
Рис. 3 .  О С Т А Л Ь Н С Е ” С М . Р И С . И

т -185
^ 7 ^ \ \ \

-185 3 7 Q W 5 Т85

6,7
40

Вид А см. документ 1.243.1-5.3-7 лист I

1245.-1-5.5 -  5
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Паг. На и м е н о в а н и е
Кол.н а  п л и т у  п б з . 4 2 - . . . Об о з н а ч е н и е

д о к у м е н т аБАтУСИ 6AtVCK-28AtVCN SAtVCJC-2ш е и «МП»
4 Ка р к а с  к р 4 6 6 6 Б Б Б 4 .2 4 5 .4 -5 .3 - 8

2 С е т к а  с  а А А А А 4.243.4-5.3-40

С е т к а  С9 -1 4 4.245.4 - 5 .3 - 4 5

ъ С е т к а  С42 2 г 2 2 2 2 4 .243 .4-5 .5- 46

ч С е т к а  с 15 А 4 4.2 43 .4-5 .3-4 8

5 П Е Т Л Я  СТРОПОВОЧНАЙ IH 4 4 4 4 4 4 4 ,2 4 3 .4 - 5 .5 - 4 9

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

Б 0 4 2 А т У С К ,  Б=6280 6 Б Е З  ЧЕРТ.

7 <М4 А т У С К ,  6= 6 2 80 4 5 Б БЕ З  ЧЕРТ-

8 Ф Г Б А -rVCK,  i  '-£280 4 5 • Р Е Ь  ЧЕРТ.

9 б е т о н  к л а с с а  е г о ,  м 1 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62 4,62

А р м а т у р а  к л а с с а  А т - У С К  по  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1

Ш .
?. 4. 2 4 5 .- 1  - 5 . 5  - 5  з

Ф О Р М А Т  N 4

25

* 1 '
430 I

Ч

Г

Ш

7
ш  [ т

J>llSO

~ 1 <

РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ

М а р к а  п ли т ы а Рис. Ма с с а , т

П 63. 45- G АтУСК-4 20 1
П 63.45- 6 At VCK-2 30 4
П 63.45- 8 At VCK-4 20 4 5,08
П 65.45-8Ат VCK-2 30 3
П 63.45-40 АтУСК-4 20 3
П 63. 45 -40АтУСК-2 30 2

V  г
НАШ А 1НАХШ 4
И. КОНТР. БЕСЦЕННАЯ
ГЛ.ИНЖ. ПЕТРОВ <
ЗАА.ГР. БЕСЦЕННАЯ
ИН№АТ. Ш А Ш А

4 . 2 Н 3 . 4 - 5 . 5  - 6

Стадия! Лист Аиотае>~
р г з____

Пл и т а  п е р е к р ы т и й
П  Б Ъ Н 5 - . . .

ц н и и э п
У Ч Е Т Н Ы Х  З Д А Н И Й

г в з э ь - о г  г б  Ф о рм ат  А4
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2-2 
Р И С . 4 ч г п  . Д Л Я  П 6 3 .4 5 -8 . , . , - 8 .

11
т з г а з г а з г а Д А Я П 6 3 . 4 5 - 4 0 .

г - г ________________
Р И С . г .  О С Т А Л Ь Н О Е СМ. РИС.4

г - г ______________
Рис.з. О с т а л ь н о е  с м . р и с .4

лк .....- ..Ак .........^К 1к - * ■ * - *  ^
, 6 , 7

,97,5

\ \ \ \  ~ \ \

№ 435 . 4 8 5 3 7 0 . 4 8 5 4 8 5 97,5

г - г ______________
Р И С .А .  О С Т А Л Ь Н О Е  С М .Р И С .4

к  * к 4к_____ : * _____ 4к .. 4к .— iJ
6,7

,97,5
\ \ \ \ \ \
485 485 485 485 485 -IE5 485 37,5

4.243.4-5.3-6
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ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е
КО Л.  НА П Л И Т У  П 6 3 . 4 5  - . . . O P 0 3 H A 4 E H U E

Д О К У М Е Н Т АбАтУСК-4 5ATVCK-2 8A|VCM гдтУск-г ■ШАтУйН Ш С К - 2

4 К а р к а с  К Р 4 6 6 6 Б 8 8 4 . 2 4 3 . 4 - 5 . 3 - 8

г Се т к а  с б И Ч 4 4 4 . 2 4 3 . 4 - 5 . 3 - 4 4

С е т к а  C 4 Q 4 Ч 4 . 2 4 3 . 4 - 5 . 3 - 4 4

3 С е т к а  с  45 г 1 г 2 2 2 4 . 2 4 3 . 4 - 5 . 3 - 4 6

А С е т к а  С 4 6 4 4 4. 2 4 3 .4  - 5 . 3 - 4 8

5 П е т а я  с т р о п о в о ч н а я  П 2 к А А И И И 4 . 2 4 3 . 4 - 5 . 3 - 4 9

С т е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й

6 0 4 2 A t V C K ,  С- = 6 E 8 Q 7 И 8 Б Е У Ч Е Р Т .

7 Ф 4 4 А т У С К ,  6 * 6 2 8 0 7 8 Б ЕЗ . ЧЕРТ.

8 Ф 46 А т  Y С К ,  « - * 5 8 8 0 г 5 Е Е Ъ ,  Ч ЕР Т .

9 Б е т о н  к л а с с а  ьго,  м1 г.аь г,оз г, оз 2,03 2,03 2,0 3

А р м а т у р а  к л а с с а  А т - У С К  п о  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  
В и д  А  с м .  д о к у м е н т  1 . 2 4 3 . 1 - 5 . 3 - 7  л и с т  I

7ЙСТ
4. г  А 3 .4  -  5 .3  -  6 з

z5334-oz Z7  Ф о р м а т  АН
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i НАИМЕНОВАНИЕ кол.

масса
Ц.,кг

Масса,
кг

\ <zh  BPi , i=m и 0,0й о,4а
1 < m Pl ,  t n i o o a 0,111,

А р м а т у р а  m c u  E p1  nn Ш И Т  672. 7-J

-У
НАША. Uaxdba 6шш.^_
Н.ШТР. kAASItlKU-HA CCfvzt
ЗАВ. ГР. |Ш т1ИЦ|£4Ьл/Л
ВШШЖ.[ЧЕРПА k.D 8 Щ&/̂ Ц
Тш .ш

iH5.b5.b-8

iIJIuct лист

R a p k i u  RP1

ВТДШ
•i

ц м и и з п
ЗЧЕБНЫПАА<и>й 

Ф о р м  a t  A 4

\

n

_ J __
ШАГ 5QQ

M

n

gj

55 7Q

' Ш А Г  inn

5910
ж

1 Ш .

55!
1 А Я  Cl
Ш  1 4

М а р к а

сетки
Поз. И А 11- М Е М 0 В A U U- Е Кол.

М а с с а

Ц.,кг
Масса,

кг

и
1 фк ВР 1, 8 *940 п 0,09 s,ia
а Фк Ы .  к = 5910 Б 0,54

61
фк БРI,  6 = 940 1Ь 0,09

5,49
i фк 6pl, 8= ь т 6 0,57

Армату pa класса 6p l  no rQCT67a?-an

L X
НАЧ. DTJL.Ш 1Ш З
H.KOUTP. ПАДШИМЩ 7
ГА-UWK.OTj!Петров Ш к
ЗАВ. ГР. RA A9111KU НА 1/̂
ВЕА.ННЖЧЕРПАКОВ Д
Te.xh.ikai ЛаМРАЧЕВА'

Ш 5.1-5.5-9

Т Ш Й 9 лист листов

Се т к а  (И, СИ
р \
ц н ы и э п
УЧЕБНЫ Х 3JLAH UU

2 5 3 9 4 - 0 2  гэ  Фо р м а т а м
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М а р к а

Ш П
М ъ. Н А  К  М  Е  U  О В A U U  ь Кол.

Н а о с а  

е л . ,  к г

М а с с а ,
к г

и
1 < 0 4  8 р 1 ,  4  =  1 1 4 0 1 1 0 , 1 1 в,во
1 < 0 4  B p  I ,  {  =  5 9 1 0 7 0 , 5 4

С 4
1 <254 B p I ,  ( = 1 1 4 0 а з 0 , 1 1 Б, 52
1 < Z J A  B p . I ,  & =  Ь 2 1 0 7 0 , 5 7

А р м а т у р а  к л а с с а  6 р I  п о  Г О Ь Т Б 7 1 7 - & Q

Ш 3 .1 -5 .3 -Т О- г /
H R Q U . U A X Q & A d W UMl
Н . Ш Т Р , К.ААЯПКЛНА

С е т к а  ЕЗ,  С4

стш я а ист тт
ft.uwK.OTi П Е Т Р О В Рк>А р р
ЗАВ. ГР, Ш Я Ш Н А й ё З п 7 7 ? Ц И И Ы Э П  

УНЕЬНЫХ UAUUfiв е а , и и ж Ч ЕР К А С О В А l^WvvJ
птш агт кш тц и и д  &тяшк'
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Ат
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ТА
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.Ц
ИВ

~л
Г

2.9

М а р к а

с е т к а
Поз. Н д ц - M E U Q B A U  U E Коп.

М а с с а  
Е Л . , К Г

П А С С А ;
К Г

С 5
.1 <254 B p L  ^ - 1 4 * 1 0 2а 0 , 1 3

7 , 1 В
2. Фк  B p I ,  С = 5 9 1 0 в 0 , 5 4

С 6
1 фк  В Р I  ,  С =  1 4 4 0 23 0 , 1 3 7 , 5 5
1 фк  B p I ,  1 = в а ю в 0 , 5 7

А р м а т у р а  к л а с с а  6 р Т  п о  г о с т  Б 7 2 7 - & 0

_ П
_ У_ _

ш ш я ш ш ш ш я
Н,ШТР, К А Л ^Л К и н А /РЛГЛЛ/
ГЛ.ЦНЖ.ОТАП е т р о в Щлхл7>-Л4'
З А К .ГР , К А Ш Ш А
ВЕД..1ШЖ, Ч Е Р М Ш А МtxhĈ
Ш Ш т

Ш З . И . 5 Н 1

с т ш я А К Т л ш о ь
Р <

С е т к а  С 5 , Е 6 Ц Н Ы Ы Э П
У Ч Е Ы Ш  В А А П  И U

25 3 9 4 - о г  з о  Форматам
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1 / У Д  Г 200

35 J .70 ,70 35s

5910 Д А  Я С7 ■

7
6230 Д Л Я  С&

Парка

с е т п
Поз. Наиме, н о в л т Ron,

Пасса

ЕД.,кг

Масс a; 
кг

С7

3 04 BpI, «=940 22 0,09

5,382 04 BpI, l - 5930 6 0,54

ъ 0k BpI, 6 = 380 4 0,04

и

1 <214 8p 1 , 1  =  9 4 0 23 0,09

5,732 0k BpI,«=6210 6 0,57

г S i BpI, 1=ш 4 0,06

З Р М А Т У Р А  Ш Ш  BpI П О  Г О Н Т  E 7 a 7 - « Q

г У
H k M . a u . 1 Ш т < 4 3
H. КОНТР. К А А Й П К и Н  А Щ Г
Н Т О . П Е Т Р О С 7ZS
Заь.гр. К А А Я П Ш А Г2>

П У Н Ш  М Ш д ^ а д  м

1.243.1-5.1- М

С Т А А И Я A tt CT л и с т о в

С ЕТ R А С7, 08
& 3

Ц М Ы Ы Э П
У Ч Е Б Н Ы Х  3 A A W U  &

Ф о р м а т  А 4

3
Ш А Г  3 0 0

35 70

30

2

ч 3 3 ,

\ J  3

< а
А

шаг пой

М

7D

г*---+■

35'

6230

*зс
« оаз

■сх

ч

Поь. На и м е н о в а н и е Ron.
Пасса

Ц.,кг

Масса,
кг

3 Ф4 Ь? I  f 1 = 1140 23 0,31

6,842 04 BpI, 6-6230 7 0,57

3 04 BpI, « =380 В 0,04

А р м А Т Ч Р Д  К Л А С С А  B p I  ПО Г О С Т  6 7 2 7 - 6 0

—у , /
H A 1 . B U . Ш А Х О В А  6.
Ш И Т Р , Ка а я п к ш 4 W
гл.ин-йс. П Е Т Р О В tnZ u l У ИШ. Г Р Ш я п к ш и
В Е Л .  ИИ А Ч Е Р П А Ш А Ц ф - Х t
Т Е Х Н . 1 К А 1 Л О М Р А Ч Е В А '

CEUfc С9

2S3S4- 0Z

U 4 3 . 3 - 5 . 3 - i b
ИТАЛИЯ A U C T ласт ов

р
ЦМ
9ЧЕБ1

W Н Э П
HblXUAUUU

31 Ф о р м а т  А 4



Поз. ЙАЦМБИОБАОи-Е Кол.
МАННА
ед7 кг

Пасса,
кг

1 фк Bp I  ,  ̂=1440 21 0,13
8,03а фк Bp I, 4=6210 & 0,57

3 ф\ Bp i, 1 0,06

Ир м а т ш  m m  Bp I  no гост ьш-ао

У
НАМ,0 ТД. ШАЛОЬА<3у1 ш и
Н.ш т р , кААЯПША,1}й о с /
ГА.ииЖ. ПЕТРОВ « К
Зав. гр, Ш ЯП Ш А > v lW j L *>

|Те.хн.1кат,1Адмрдче.ва

ШЗЛ-5,Ь-1Ч

C E T R A  Ш
c r n u a  диет листов
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фк B f i  ,  6 - 3 5 0 6 0, 03
0, 78

а фк Bp I ,  Ь Ш О 5 о , й

ЛРМ ДТЧ РД R Л A CtA Bpi «0 ГО DT 6 7 2 7 - &0

-.J0
иач. о т а . ШДХОЬА^о шУ
0.КОНТР. Ш ЯПКиНА
Га.л-нж. ПЕТРОВ / И
Зав. гр . Ш ЯПКиНА t/Z-
ВЕА.инж, ЧЕРПАКА&А

E T R A  & 1 1

2 5 3 3 4 - O Z

1 . 1 4 3 . 1 - 5 . V 1 5

стадия
р

Аист ' листов

Ц И Ы Ы Э П
чнебных ъллиий
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ь сгэ

ДАО М2

1220 ДАО 013

15 15

115Q
1450

ДА* С12

ЛАЯ М3

М а р к а

С Е Т К И - Поз. Н а и м е н о в а н u e К м .
М а с с а  

Е Д ,  К Г
М а с с а ,

к г

С 1 2
1 0 k  Вр I , \ = 3 5 0 6 0 , 0 3

0 , 0 0
2 # 4  B p I , « = 1 5 2 0 5 0 , 1 4

С 1 3
1 $ 4  В р Т , «  =  35 0 ? 0 , 0 3

1 , 0 6  ■
2 0 k  Bp I , С = 1 Ш 5 0 , 1 7

Ц р М А Т У Р А  К Л А С С А  Ь р !  Н О  Г О В Т672.7- S B

V
и м е й . Ч А Х О В А Я
И,КОНТР. Ш Я Ш Н А
гл.ннж. ( U T f Q b \$)%ии

3

Ш 3.1- 5 .Ъ Ч&

1техц .1ш Домрачеьа т а »

С е т к а  п а д и

СТАЛия лист л и с т о в
Р

ц н ы и
Я Ч Е Ш П А  ЗА
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ди и б

Ф орматам

Паз. Наименование Кол.
Масса 
ел., кг

МАССА,
КГ

1 <2КВр1,« = Б00 4 0,06
0,51

2. 0k BpI, « = 940 Ь 0,09

ИРМАТЯРА КЛАССА В?1 ПО ГОСТ 6727-20
со
оО

J= I

М О Т А . WAXOBA 1
Н.КОНТР. т а ш й н г
ГЛ.ИЙЖ. ПЕТРОВ K h C ic v <-/w
ЗА6.ГР. К А Ш Ш А

щ ж г Ч ЕРПШ ИА
ТЕХЙ.1Ш ДОМРАЧЕВА1

1141,1-5.3-1?

С е т к а  ы а

2 5 3 5 4 - 0 2

СТАЛИ* лист ж ш
p <
ц я ы и н
УЧЕБНЫХ 3i

Э П
.ли и й

з з  Фо р м а т а м
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1 0k 6pl , 1 =600 5 0,06 0,52
1 0k BpI , |=1Но 2 0,41

Mb
1 0k h i ,  Е = 6QD 6 0,06

0,62
2 0k BpI ,  E=1Wo 2 0,13
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И И ЕВ И TilAXOBA^
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П 1 Ш 1 25D 2 0 1 1 0 0 0, 9В

0 2 M l 31 0 S0 1 2 Б 5 1 , 5 3

У  ,«м о и . 1 Ш Й
я.т'тгй Кааяпкона
Гд.инж. ПЕТРОВ (P ftA L .
Зав. гр. Ка ш к и  на V P -
ВЦ.1ШЖ. Че р п а ш а 1
ТЕХН.1Ш. Домрачева

1 2 W .1 - 5 .b - l9

П е т л я  с т р ш ь а ш *
м  п « ./

стии я МАВЬА НАСЫПЬ

р
см.

Т А Б А .

л и с т  Ц П Ш 0 В 4

Г О П  5Т&1-&2 ц м и и з п
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2 5 3 9 4 - o z  з * 1 Ф о р м а т а м



кг

Марка
плиты

Напрягаемая арматура 
класса

Изделия арматурные

Общий
расход

Арматура класса

Ат-УСК

Всего

A-I Вр-1

ВсегоГОСТ 10884-81* ГОСТ 5781-82* ГОСТ 6727-80*

010 012 014 016 Итого 012 014 Итого 04 05 Итого

П 60.10-6АтУСК - 21,24 - - 21,24 21,24 3,92 - 3,92 8,46 - 8,46 12,38 33,62

П 60.10-8АтУСК-1 - - 28,88 _ 28,88 28,88 3,92 — 3,92 8,46 _ 8,46 12,38 41,28
П 60.10-8АтУСК-2 7,38 10,62 - 18,00 18,00 3,92 3,92 8,46 - 8,46 12,38 30,38

П 60.10-10АтУСК-1 14,76 - 18,88 33,64 33,64 3,92 - 3,92 9,97 - 9,97 13,89 47,53

П 60.Ю-10АТУСК-2 - - 28,88: - 28,88 28,88 3,92 - 3,92 9,97 _ 9,97 13,89 42,79
П 60.12-6АтУСК - 26,55 - - 26,55 26,55 3,92 - 3,92 10,48 - 10,48 14,40 40,95

П 60.12-8АтУСК-1 - 31,86 - • - 31,86 31,86 3,92 - 3,92 10,48 - 10,48 14,40 47,29

П 60.12-8АтУСК-2 18,45 - 14,44 - 32,89 32,89 3,92 - 3,92 10,48 _ 10,48 14,40 36,81
П 60.12-10АтУСК-1 - - 36,10 36,10 36,10 3,92 3,92 11,00 - 11,00 14,92 51,02

П 60.12-10АтУGK-2 - - 43,32 - 43,32 43,32 3,92 - 3,92 11,00 11,00 14,92 58,24

П 60.15-6АтУСК - 31,86 - - 31,86 31,86 - 6,12 6,12 11,82 — 11,82 17,94 49,80 •

П 60.15-8АтУСК-1 - 37,17 _ _ 37,17 37,17 — 6,12 6,12 11,82 _ 11,82 17,94 55,11
П 60.15-8АтУСК-2 - 43,32 - 43,32 43,32 - 6,12 6,12 11,82 - 11,82 17,94 61,26

П 60.15-10АТУСК-1 - - 43,32 - 43,32 43,32 - 6,12 6,12 13,28 - 13,28 19,40 62,72

П 60.15-10АтУСК-2 - - 50,54 - 50,54 50,54 - 6,12 6,12 13,28 - 13,28 19,40 69,94
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Напрягаемая арматура Изделия арматурные

Общий
расход

класса Арматура класса

Ат-УСК

Всего

A-I Вр-1

ВсегоГОСТ 10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80
010 012 014 0Е6 Итого 012 014 Итого 04 05 Итого

П 63.10-6АтУСК 7,74 - 19,82 2?,56 27,56 3,92 - 3,92 8,73 - 8,73 12,65 40,21

П 63.10-8АтУСК-1 - - 30,36 - 30,36 30,36 3,92 - 3,92 8,73 - 8,73 12,65 43,01

П 63.10-8АтУСК-2 - 33,48 - - 33,48 33,48 3,92 3,92 8,73 8,73 12,65 46,13
П 63.10- ЮАтУСК-1 - 33,48 - 33,48 33,48 3,92 - 3,92 10,08 0,24 10,32 14,24 47,72

П 63.Ю-ЮАтУСК-2 - - 45,54 - 45,54 45,54 3,92 - 3,92 10,08 0,24 10,32 14,24 59,78

П 63.12-6АтУСК-1 - - 30,36 - 30,36 . 30,36 3,92 - 3,92 10,80 - 10,80 14,72 45,08

П 63.12-6АтУСК-2 33,48 _ 33,48 33,48 3,92 _ 3,92 10,80 _ 10,80 14,72 48,20

П 63.12-8АТУСК-1 37,95 - - 37,95 37,95 3,92 - 3,92 10,80 - 10,80 14,72 52,67

П 63.12- ЗАтУСК-2 - 45,54 - - 45,54 45,54 3,92 - 3,92 10,80 - 10,80 14,72 60,26

П 63.12-10АтУGK-I - _ _ 39,64 39,64 39,64 3,92 _ 3,92 11,64 11,64 15,56 55,20

П 63.12-10АтУСК-2 _ 49,55 49,55 49,55 3,92 ... 3,92 11,64 ... 11.64 15,56 65.10
П 63.15-6АТУСК-1 - 39,06 - - 39,06 39,06 - 6,12 6,12 12,19 - ; 12,19 18,31 57,37

П 63.15-6АтУСК-2 - 22,32 - 19,82 42,14 42,14 - 6,12 6,12 12,19 12,19 18,31 60,45

П 63.15-8АтУСК-1 — 44,64 _ 44,64 44,64 _ 6,12 6,12 12,19 _ 12,19 18,31 62,95
П 63.15-8АтУСК-2 - - 53,13 - 53,13 53,13 - 6,12 6,12 12,19 12,19 18,31 71,41

П 63.15-10АтУСК-1 - - - 49,55 49,55 49,55 - 6,12 6,12 13,65 0,48 14,13 20,25 69,80

П 63.15-10АТУСК-2 ' - - 60,72 60,72 60,72 - 6,12 • 6,12 13,65 0,48 14,13 20,25 80,97
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