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Настоящие технические условия распространяются на беспустот- 
~"йые плиты перекрытий (далее плиты) серии 1.243.1-5 выпуск 2, изго­
тавливаемые из тяжелого бетона, армированные напрягаемой арматурой, 
и предназначенные для общественных зданий и бытовых зданий промпред- 
приятий со стенами из кирпича или крупных блоков из местных мате­
риалов, возводимых в обычных условиях строительства, в,помещениях 
со слабо- и среднеагрессивной средой, с мокрым и влажным режимами 
эксплуатации (парильные, мыльные, душевые, ванные, купально-плава­

тельные бассейны, стиральные и др.).

Плиты должны изготовляться под расчетные нагрузки (без учета 
собственного веса плиты) 5,90кПа(600 кгс/м2);7,85 кПа(800кгс/м2) 
и 9,80 кПа(1000 кгс/м2).

Конструкция плит перекрытий, а также арматурных изделий к ним 
приведена в рабочих чертежах.

Марка плиты состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных 
дефисами.

Первая группа содержит обозначение типа конструкции (П- плита 
перекрытия беспустотная) и габаритные размеры (длина и ширина), 
округленные до дециметров.

Вторая группа включает цифровые обозначения расчетной равномерна 
распределенной нагрузки (без учета собственного веса) в кПа, 

округленные до целого числа, и класс напрягаемой арматуры.
Третья группа отражает конструктивные особенности плиты: 

цифрой "Г* обозначаются плиты, применяемые в помещениях со слабо­

агрессивной средой; цифрой ,,2" обозначаются плиты, применяемые в 
помещениях со среднеагрессивной средой.

Плиты без цифры "I" и ',2 ,, в конце марки применяются в помеще­
ниях как со слабо-, так и со среднеагрессивной средой.

Пример маркировки: П 63.I5-I0A t IVC.-2 - беспустотная плита 
длиной 6280 мм, шириной 1490 мм под расчетную равномерно распреде­
ленную нагрузку (без учета собственного веса) 9,8 кПа(1000 кгс/м2) 
с напрягаемой арматурой класса Ат-lft, применяемая в помещениях 
со среднеагрессивной средой.
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Плиты должны изготовляться в соответствии с требования­
ми настоящих технических условий по рабочим чертежам
серии 1.243.1-5 выпуск 5L.

1.2. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы .  
1*2.1. Основные размеры плит, проектные показатели расхода

бетона и стали, класс бетона по прочности на сжатие, а также спра­
вочная масса плит, оцределенная исходя из средней плотности желе­
зобетона - 2500 кг/мЗ, приведена на листе 8...II документа 
1.243.1-5.2-ТО.

1.2.2. Плиты должны поставляться с нижней (потолочной) по­
верхностью, подготовленной под овдаску.

1.2.3. Плиты должны быть прочными, жесткими, трещиностойкими 
и выдерживать при испытании нагружением контрольные нагрузки, ука­
занные в рабочих чертежах.

1.2.4. Значения действительных отклонений геометрических 
параметров плит от номинальных не должны превышать предельных^ 
указанных в табл.1.

мм Т а б л и щ  I

Вид отклонения 
геометрического параметра

Геометрический
параметр

j Предельное 
* отклонение

Отклонения от линейного j Длина плиты j ± 5
размера I Ширина плиты I ± 5

. i Толщина плиты \ ± 5
Отклонение от ! Прямолинейность i
прямолинейности ! реального профиля бо4 

! ковых граней плит: !
. ! на длине 2400 ! 3
! на длине 5980 ! 8
! на длине 6280 ! 8

Отклонение от j Плоскостность поверх-f
плоскостности j ности плит относи- 1 

j тельно прилегающей j
8j плоскости |

Отклонение от равенства *! Разность длин \
диагоналей ! диагоналей ! 16
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1.2.5. В плитах, аттестуемых по высшей категории качества, 
предельные отклонения по толщине плит 4 -не должны превышать ± 3 мм.

1.2.6. Номинальная толщина защитного слоя бетона до арматуры 
должна соответствовать рабочим чертежам. Отклонения действительной 
толщины защитного слоя бетона от номинальной,равной 15 и 20(30)мм| 
не должны превышать соответственно + 3 и + 5 мм.

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и

1.3.1. Плиты должны удовлетворять требованиям ГОСТ I3015.0-83: 
по заводской готовности;

по показателям фактической прочности бетона ( в возрасте 
28 суток , передаточной)';

по морозостойкости и водонепроницаемости; 
к качеству материалов, применяемых для приготовления бетона; 
к качеству арматурных изделий и их положению в плитах; 
к маркам сталей для . монтажных петель;
по применению форм для изготовления плит;

по отклонению фактической массы плиты при отпуске потребителю . 
от номинальной массы.

1.3.2. Плиты следует изготовлять из тяжелого бетона класса 
по прочности на сжатие В20 и марки бетонаW 4  и М б п о  водонепрони­

цаемости , в зависимости от класса стали.
1.3.3. Нормируемую отпускную прочность бетона плит принимать 

по ГОСТ I3QI5.0-83.

1.3.4. Коэффициент вариации прочности бетона по сжатию в пар­
тии должен быть не более %.

1.3.5. В качестве напрягаемой арматуры плит применять терми­
чески упрочненную сталь периодического профиля-классов Ат-1УС и 
Ат-1УК(Г0СТ 10884-81). и стержневую горячекатаную сталь класса А-1У , 
(ГОСТ 5781-82)ч.

Г. 3.6. Предварительное напряжение арматуры осуществлять элект­
ротермическим натяжением стержней до бетонирования с передачей 
усилий на упоры формы.

1.3.7. Температура электронагрева арматуры не должна цревы- 
шать 450°С.

лист
Ъ

Формат JU

1.3.8. Значение начального предварительного напряжения ( <э$р) 
принять равным 490 МПа (5000 кгс/см2).

1.3.9. Величина предварительного напряжения перед бетониро­
ванием (с учетом потерь от релаксации) должно быть равно
475 МПа (4850 кгс/см2).

1.3.10. Допустимое отклонение значения предварительного на­
пряжения - 85 МПа(870 кгс/см2).

1.3.11. В качестве ненапрягаемой арматуры плит следует приме­
нять арматурную проволоку класса Вр-I (ГОСТ 6727-30).

1.3.12. Арматурные изделия запроектированы из условия изго­
товления их на автоматических линиях.

Сварку арматурных изделий производить с нормируемой прочностью 
в соответствии с требованиями ГОСТ 10922-90 и ГОСТ 14098-85.

1.3.13. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за тор­
цевые поверхности плит более чем на 5 мм и должны быть защищены 
слоем раствора.

1.3.14. Монтажные петли плит следует изготовлять из стержне­
вой арматуры класса A-I (ГОСТ 5781-82) марок СтЗсп2 и СтЗпс2.

1.3.15. Качество отделки поверхностей и внешний вид должны 
соответствовать требованиям ГОСТ I300I5.0-83 и настоящих техничес­
ких условий.

1.4. М а р к и р о в к а

1.4.1. Маркировку плит производить в соответствии с требова­
ниями ГОСТ I30I5.2-8I. Маркировочные надписи наносятся на боковой 
продольной грани плиты.

2. П Р А В Ш А  ПРИЕМКИ

2.1. Приемку плит следует производить партиями в соответст­
вии с требованиями ГОСТ I30I5.I-8I и настоящих технических условий.

2.2. Приемку плит по показателям прочности бетона (классу бе-* 
тона по прочности на сжатие, передаточной и отпускной прочности), 
соответствия арматурных изделий рабочим чертежам, прочности свар­
ных соединений, толщины защитного слоя бетона до арматуры, точности 
геометрических параметров, качества поверхностей, отклонения факти­
ческой массы ш ш т  проводят по результатам приемо-сдаточных 
испытаний и контроля.

ш * л - 5 . 2 - т а
м е т
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2.3. Приемку плит по показателям их прочности, жесткости, 
тршцшостойкости, морозостойкости бетона проводят по результатам 
периодических испытаний.

2.4. При приемке плит по показателям точности геометрических 
параметров,, толщине защитного слоя бетона до арматуры, качества 
поверхностей и массы плит, контролируемым путем измерений, следу­
ет применять выборочный одноступенчатый контроль.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ И  ИС П Ы Т М Ш Й

3.1. Прочность бетона на сжатие следует определять в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ 10180-90 или ГОСТ 17624-87.

3.2 Контроль и оценку фактической прочности бетона (в проект­
ном возрасте и передаточную) следует производить по
ГОСТ 18105-86.

3.3. Методы контрольных испытаний и оценки качества плит по 
показателям прочности, жесткости и трещиностойкости должны соот­
ветствовать ГОСТ 8829-85 и рабочим чертежам.

3.4. Контроль плотности объемной массы плит должен осущест­
вляться по ГОСТ 12730.1-78.

3.5. Величину натяжения стержней следует контролировать при­
борами, имеющимися на заводе-изготовителе.

3.6. Морозостойкость бетона следует определять по 
ГОСТ 10060-87.

3,7. Методы испытаний сварных арматурных изделий должны 
соответствовать ГОСТ 10922-90.

3.8^. Размеры, непрямолинейность и неплоскостность плит, поло­
жение монтажных петель, размеры и расположение арматуры, толщину 
защитного слоя бетона до арматуры, качество бетонных поверхностей 
и внешний вид следует проверять методами, устано-вленными

ГОСТ 26433.0-85 и ГОСТ 26433.1-89.
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4. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Хранение и транспортирование плит производить в 
соответствии с требованиями ГОСТ I30I5.4-84.

5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель должен гарантировать соответствие постав­

ляемых плит требованиям настоящих технических условий при соблю­

дении потребителем правил транспортирования, условий применения 
и хранения плит, установленных техническими условиями.
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Приложение
Справочное

П Е Р Е Ч Е Н Ь

стандартов и нормативных документов, на которые 
даны ссылки в настоящих технических условиях

Нормативно -технический или 
нормативный документ

ГОСТ 5781-82

ГОСТ 6727-80

ГОСТ 8829-85

ГОСТ 10060-87 

ГОСТ 10180-90 

ГОСТ 10884-81

ГОСТ 10922-90

Наименование документа

Сталь горячекатаная. для армирования 
железобетонных конструкций. Технические 

условия.
Проволока из низкоуглеродистой стали 
холоднотянутая для армирования железо­
бетонных конструкций. Технические 
условия.
Конструкции и изделия бетонные и желе­
зобетонные сборные. Методы испытаний 
нагружением и оценка прочности, жесткос­
ти и трещиностойкости.
Бетоны. Методы определения морозостой­
кости.
Бетоны. Методы определения прочности 
на сжатие и растяжение.
Сталь арматурная тёрмомеханически и 
термически упрочненная периодического 
профиля. Технические условия.
Арматурные и закладные изделия сварные, 
соединения сварные арматуры и закладных 
изделий железобетонных конструкций.
Общие технические условия.

1 . 2 4 3 . 1 - 5 . 1 - Т 5 Г
Ш

Фо р м а т  М

Продолжение

Нормативно-технический или 
нормативный документ Наименование документа

ГОСТ 12730.1-78 
ГОСТ I3QI5.0-83

ГОСТ I30I5.I-8I 

ГОСТ I30I5.2-8I 

ГОСТ I3015.4-84

ГОСТ 17624-87

ГОСТ 18105-86 
ГОСТ 26433.0-85

ГОСТ 26433.1-89

Бетоны. Метод определения плотности. 
Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные. Общие технические 
требования.

Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные. Правила приемки. 
Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные. Правила маркировки. 
Конструкции и изделия бетонные и железо­
бетонные сборные. Правила транспортиро­
вания и хранения.
Бетоны. Ультразвуковой метод определе­
ния прочности.
Бетоны. Правила контроля прочности. 
Система обеспечения точности геометри­
ческих параметров в строительстве. 
Правила выполнения измерений. Общие 
положения.
Система обеспечения точности геометри­

ческих параметров в строительстве. 
Правила выполнения измерений. Элементы 
заводского изготовления.

1 . 2 4 3 . 1 - 5 .  2 - Т У
ЛИСТ

Z S 3 S 4 - 0 /  7 Формат АН



I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И  РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

1.1. Плиты рассчитаны как однопролетные с в о б о д н о  опертые 
балки в соответствии с требованиями СНиП 2.03.01-64. и
СНиП 2.03.11-85.

1.2. Плиты рассчитаны на три вида равномерно распределенной 
нагрузки, приложенной к изделию.

Вид нагрузки

I Величина нагрузки в кПа(кгс/м2) 
,* для плит марок

1 -6... 
1

-10 .

Расчетная 5,90(600) 7,85(800) 9,80(1000)
Нормативная 4,90(500) 6,60(670) 8,33(850)
Длительно действующая 
часть нормативной 
нагрузки"

3,90(385) 5,40(555) 7,06(720)

1.3. Собственный вес плит: расчетный - 5,93 кПа(605 кгс/м2), 
нормативный - 5,40 кПа(550 кгс/м2).

1.4. Плиты рассчитаны по 3-ей категории трещиностойкости с 
предельно допустимой шириной продолжительного раскрытия трещин 
для слабоагрессивной среды 0,10 мм, для среднеагрессивной 
среды 0,05 мм.

1.5. Предел огнестойкости плит более I часа.
1.6. Глубина олирания плит должна быть не менее 100 мм от 

торцов по всей ширине плиты.
1.7. Швы между плитами заделать бетоном класса В20 или цемент- 

- но-песчаным раствором марки 300.
1.8. Заготовку арматуры производить в'соответствии с "Руко­

водством по технологии изготовления предварительно напряженных 
железобетонных конструкций" (Москва. Стройиздат, 1975г.)

1.243.1-5.2,-ТО 

С .Т А Ш 1 А И С Т
ш ш ш ш ш я ш ш в  

шшяшшшЕМЯвжшвй

Техническое

описание

щ тZZ2
ЦН U И Э П ,
У Ч Е Т Н Ы Х  ЗДАНИИ

Фо р м а т  м

1.9. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах показа­
на равной длине плит без учета длины выпусков для захватных при­

способлений, применяемых на заводе.
1.10. На опорных участках плит установлены корытообразные 

опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне заанкеривания 
напрягаемых стержней.

1.11. По всей дайне верхней зоны плит установлена сварная 
сетка.

Стержни верхней сетки, попадающие в лунку для потайного рас­
положения проушины монтажной петли, обрезать по месту.

1.12. На приопорных участках плит дайной в 1/6 пролета уста­
новлены вертикальные каркасы.

1.13. Плоские каркасы установлены вертикально из условия 
опирания верхней сетки на верхние продольные стержни каркаса и 
нижних продольных стержней каркаса на корытообразные сетки.

1.243.1-5.2-ТО

Ш
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Н о м е н к л а т у р а  п л и  п е р е к р ь

3 с к п з М а р к а
п л и т ы

l
мм

Класс
БЕТОНА

Р а с х о д  м а т е р и а л о в
М А С С А ,

Ш
Б е т о н ,

к *

Ст а л ь , кг
НА

ИЗДЕЛИЕ
НА 1 V\l  

ИЗДЕЛИЯ
(161.-10—6 АIV-1 дъ 6,47
т ,  t d - b a t w r h 40,2Ъ 6,4?
ПЬЬ, 10-6 АтЙВ И ,  13 ?,42
П63.10 -б А!У-2 4 6 ,1 5 ?,45L
пвт.тп-бАтйк-а 4 Ы З ?,42.
DBS. 1 0 -В А 0-1 . А 6.13 7 ,4 2
ш . ю - а А т г у м 46,13 • 7 ,4 2
Ш .  1 0 ' & A t1V И 50,?? 8,16 _

5 Ш . 1 О - 8 А 0 - 1 990 820 U 4 50,?? 8,16 U 7
Ш .  1 Q - 8 A t WK-2 50, ?7 8,46
0 63. 10 -8  At IVC-2 58,19 9,36
063.1 Q - 1 O A 0 - 1 55.88 0,86
т  ю - ю а т \у к -1 53,88 8,66
063.10 -10 A t WC-1 53,88 8,66
п б з . ю - 1 0 А ! И 59, ?8 9,61
П Б З . Ю - Ю А т М и 53, ?8 3,61
ПВЗ. 10 - 1 0  At !VC-2 65,04 10,46
П63,1 2 . - 6  AW-1 48, 20 6 ,4 5
0 6 3 . 1 2 - 6  At WK-1 48, 10 6, 45
П63.1 2 -  Б Ат IVC-1 52,6? ?, 05
П63. 12 -  Б АIV-2 1190 о ОП 1,62 53, ?8 7 , 2 0 4,05ПВЗ. 12“ БАтЩ К-1 Del)

53, ?& 7 , 20
0 6 3 .1 2 -G A TW C -2 5», ?& ?, 20
П63.1 2 - 8 A W - 1 52, 6? ?, 05
Ш .  1 2 - 8 А т Й К - 1 52, 6? 7 , 0 5
П63.12 -&Дт1ус-1 60,26 8,0?

тия

U 4 3 . i - 5 . 2 - t o
Лист

S
2 5 3 5 4 " о/ н  Фо р м а та ?»



П р о д о л ж е н и е

Ра с х о д  м а т е р и а л о в
М а с с а ,

3 с к и з М а р к а h , Класс B e тон,
С т а л ь ,  к г

П Л И Т Ы MM бетона НА НА 1 М1 ш
м* ИЗДЕЛИЕ ИЗДЕЛИЯ

O G i . i a - u i v - i 60,16 8,0?
п в з . и - м й м во, не 8,0?
пбз. 1 1 - & А т | с - г 6?, %5 9,08
I163.11-10 А \ Н 65, 11 8, П
П 93.11-10 Ат М Н

1100 m w 65,11 8,11 4,05063.И Ч О А т Щ М 65,11 8,11
сэ Пбз. и - Ю А й - а 68,69 9,10
с-и

г 063.11-10 At IVIL-1 Ь&,69 9,10
Л / OB’S. 12.-1D Ат 15,02. 10,ОА

063.15- 6 AjV-1 61,95 6,13
П63.15- BAt W M 61 ,0 5 6,13
П63.15 ~ 6At WO-1 63, В5 6.82.
(103.15 -  6 A IV-i 11 ,6 1 1.65
П63.15- 6AtWk -2 1 1 ,6 1 1,65
П63.15-бАт11С-а 1 1 .6 1 1.65
П63.15 -3 AT®C-1 1 1.1? 8.М
063.15 -8 A1V 1A9Q № 1,03 ??, 1? ....* , « _ 5,08
IH3.15-8/hWK 1 1 . 1 1 8.31
П63.15-3 At \VC-2 85, 53 9.1*1
П 6 3 . 1 5 И 0 А \ Н 1 9 . 1 1 ... 8.51
П63.15-10 Ат I V I H 19, 11 8.51
063. 15- 10 At WC-1 90, 8? 5.11
П63.1 5 -1 0  AIV-a 90, 8? _ 9,11
0 6 3 .1 5 -1 0  АтША-1 90, 8? 9,11
П63.15 - 1 0  At WC-1 99, 53 10,63

U A 3 .1 -5 .2 .-TQ
лист
6
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Сх е м а  о п и р а н и я  и з а г р у ж е н и я
ПРИ И С П Ы Т А Н И И

g j f u m m
i k ’

j - и

П р и  п р о в е л е н и и  и с п ы т а н и и  с л е д у е т
РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УК А З А Н И Я М И  ГОСТ 882.9 -  85

Проверка прочности

М а р к а
п а н т ы

Пло 14. АДЬ 
ЗАГРУЖЕНИЯ 

ПРИ
ИСПЫТАНИИ

см* см

Вил Р А З Р У Ш Е Н И Я  и В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ С "

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я ­
н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  В НОР М АЛ Ь Н О М  
С Е Ч Е Н И И  ДО НА С ТУ ПЛ ЕН И Я  РАЗДРО­
БЛЕНИЯ Б Е Т О Н А  СЖАТОЙ З ОН Ы ,
С = 4,35

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  продольной  р а с т я н у т о й
и ПОПЕРЕЧНОЙ А РМ АТУ РЫ  
В НАКЛОННОМ С Е Ч Е Н И И  ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
НАД НАКЛОННОЙ ТР ЕЩ ИНОЙ, 0 = 4,4

Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы
И РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОН Ы 
В НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ С ЕЧ ЕН И И  
ДО НАС ТУПЛ ЕН И Я  Т Е К УЧ Е С ТИ  С Т А Л И  ,

С =  4 , Б

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а гр у з ки  кЦ кго/н) Ве л и ч н н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к Пи (кгсМ) Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  кпа(кгс/мг)
П ри  к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и  

( п р и л о ж . З . п . 4

при которой  т р е ­
бу ю тс я  ПОВТОРНЫЕ 
цспытдния(п.бЛ.М)

При к о то ро й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  ГОДНЫМИ 

( п р и а о ж . З . п .4)

При которой т р е ­
буются ПОВТОРНЫЕ 
ИСПЬ1ТАНИЯ(п.6.1.гс|)

ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЯ
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и

(П Р И А О Ж .З .П .4 )

"При КОТОРОЙ т р е -  
БЗЮТСЯ П О В Т О Р Н Ы Е 
ИСПЫТАНИЯ (П.6 .4 .1Л)

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

З а  в ы ч е т о м  СОБ­
СТВЕННОГО ВЕСА 
И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За вычетом соб­
ст ве н но го  ВЕСА
И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За вычетом
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м  СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗ ДЕ ЛИ Я

ш т о -ь и С Н  
пымо-ь А т б к м
ПЫк.40-6Ит8С-1
ш , 'ю - и й
П 80.40-6 Ат (у К 
П6П.40-Б А т й с

585л 96

-15,9 5 (1650) 40,80 (4080) 8,35 ( 9 4 ‘Г) 48,50(4690) 44,40 ( М О ) 9,50 ( 9 7 0 ) 48,90(4950) 45,50(41)80) 43,50(4380)

П80.Ю-8 A W 4 
П80.40-8 ЙтГОК 2
т : 10-в М ус
П Ш О - М » Н
П Ь 0 Ю - В А т \ У С - 1

48/50(4905) 45,50М1>55) 44,50 ( 4 V 50) 43,35(4975) 45,90(4425) 44,85 (4240) 22 ,4 5 (2 2 6 0 ) 48,75(4740) 46,75(4740)

. П Ш О - 4 0 Й \ \ М  
ПЬ0.40-10АтЙК-1 
П Ш 0 - 1 0  ЯТ1УС-1

24/50(1475) 45,90(4620) 4Ъ,50 (1Ы80) 20,40 ( 1 2 5 5 ) 45,70(4705) 44,20 (4450) 15,25(2.5? 5) 43,85(2025) 49,85(2025)

И А Н - 5 . 1 - Т О
?
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С ^ е м а  о п и р а н м я  и э А Г Р У Ж Е н и я  
при и с п ы т а н и и П р и  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И  С Л Е Д У Е Т  

РУ КОВ ОДС Т В ОВ АТ ЬСЯ  У К А З А Н И Я М И  ГОСТ 8 Ш  -  85

Г т а Л

П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И
В И Д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ 0 "

М а р к а

П Л О Ц А Д Ь
ЗАГРУЖЕНЫ#

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я ­
н у т  о и А Р М А Т У Р Ы  В Н О Р М А Л Ь Н О М  
С Е М Е Н И М  до Н А С Т У П Л Е Н И Я  РА З ДРО­
Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы ,
С =  1 ,3 5

ТЕКУЧЕСТЬ СТАЛИ ПРОДОЛЬНОЙ'РАСТЯНУТОЙ 
И П ОП ЕРЕЧ НОЙ А Р М А Т У Р Ы  
В Н А К Л О Н Н О М  С Е Ч Е Н И И  ДО НАС ТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
НАД Н А К Л О Н Н О Й  Т Р Е Щ И Н О Й ,  0 * 1 , 4

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  
И р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  
В НОРМАЛЬНОМ м н а к л о н н о м  с е ч е н и и  
д о  н а с т у п л е н и я  т е к у ч е с т и  С Т А Л И ,

С =  1 ,6

п а и т ы при
ИО П Ы ТА М и и

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  кЦ м т А?) Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  кПаЦкгс/м* Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  iН А Г Р У З К И  кПЛ(КГС/мг )
При к о т о р о й  и з д е л и я
ПРИЗНАЮТСЯ ГО Д Н Ы М И

( п р и л о ж . з . п .1

При к о т о р о й  т р е ­
бу  ютЬЯ ПОВТОРНЫЕ 
ИСПЫТАНИЯ^.).2d)

При к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  годными 

( П Р Н А 0 Ж .З .П .1 )

При  КОТОРОЙ Т Р Е ­
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ 
НСПЫТАННЯ(П.6.1.ги)

При к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  ГОДНЫМИ 

( П Р И А 0 Ж . З . П . 1 )

П ри  к о т о р о й  т р е ­
б у ю т с я  П О В Т О Р Н Ы Е 
ИСПЫТАНИЯ ( п . 6 . 1 . 1 4 )

СМ К СМ

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о  
ВЕСА ИЗДЕАНЯ

За  вычето м  с о б ­
с т в е н н о г о  ВЕСА 
И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕСА 
И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч е т о м  с о б с т в е н ­
н о г о  ВЕСА И З Д Е Л И Я

П б о . ю ч н ш - г  
1 Н о .ю - Ю А т ш  
П 60.10 - Ю йтЙ М

5 S 5  * 9 6 21,10 (21? 5) 15,50 (1620) 13,50 ( 1 3 8 0 ) 20,10(2255 1 6 7 0 ( 1 7 0 5 )/ Й , 2 0  ( Й 5 0 ) 2 5 , 2 S ( 2 5 ? 5 ) 19 ,85(2029 - г  1 9 , 8 5 ( 2 0 2 5 )

ПБ0.12 -6АШ  
г\бо.и- б м 0 к
ПВО. 11- 6Лт 1 С

1 5 ,5 5 ( 1 6 3 0 ) 10,60 (1080) 8,9 5 ( 9 1 5 ) 16 ,5 0(169 0) 11 ,10  ( 1 й О ) 9,50 Г 9 ? 0 ) 18 ,30(19 30 ) 13,50 ( 1 3 8 0 ) 1 3 ,5 0 ( 1 3 8 0 )

(160.12-Ш
ш и -  Ш у м

Ш А Ь  ЙАтШСЧ 
R 6 0 . U - &АШ-2 
Ш . 1 2 - & Н м Ш  
П60.11- ЙАтЙС-2

5 2 5 * 1 1 6 16 ,5 0 (1 5 0 5 ) 1 3 ,5 0 ( 1 3 5 5 ) 1 1 ,5 0  Ж 5 0 ) 19 ,3 5 (19 7 5 ) 13,90 ( Й  2 5 ) 1 1 , 8 5  ( 1 2 1 0 ) 2 2 , 1 5 ( 2 2 5 0 ) 1 6 , 7 5 ( 1 7 1 0 ) ^ 1 6 , 7 5 *  ( 1 7 1 0 )

1\$0.12Ч0АтБГСЧ
П б О .( 2 - 1 0 А т ! И
1 Ш 5 Н О А З З
П Б О .и -Щ гТ ОК

2.1^0 (2175) 15 ,90 ( 1 6 2 0 ) 1 3 ,5 0  ( 1 3 8 0 ) 20,10 (2255) 16 ,7 0  ( 1 1 0 5 ) Й , 2 0  ( Й 5 0 ) 2 5 , 2 5 ( 2 5 7 5 ) 1 9 , 2 5 (2 0 2 5 ) ’- 1  1 9 8 5 ( 2 0  2 5 )

и « М - 5 Д - Т й
Лист

2  5 3 3 4 - 0 / fij Фо р  я a t  АЗ
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О х е м а  о п й р а н н я  и з а г р у ж е н м я
ПРИ UОПЫТАНМЦ При проведении испытании следчет

РУ КОВОДСТВОВАТЬСЯ У К А З А Н И Я М И  ГОСТ Ш 9  -  85

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а
п а н т ы

ПЛОЩАДЬ
З АГ РУ ЖЕН ИЯ

ПР И
И С П Ы Т А Н И И  

СМ я СМ

В И Д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ 0 "

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я ­
н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  В Н О Р М А Л Ь Н О М  
С Е Ч Е Н И и  ДО Н Л СТУП ЛЕНМ Я  РАЗДРО­
Б Л Е НИЯ  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  В О Н Ы ,
С »  4 ,3 5

т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й
и ПОПЕР ЕЧ НО Й А Р М А Т У Р Ы  
В НА КЛО ННО М  О Е Ч Е Н И Н  ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА ОКАТОМ ЗОНЫ 
НАД Н А К ЛОН НОЙ ТРЕ ЩИН ОЙ/  0 = 1 , 4

Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы
И РА ЗД РОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ З ОН Ы  
В НОРМАЛЬНОМ U НАКЛОННОМ С Е Ч Е Н И И  
ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  СТА АН ,

С = 1 , 6

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  кпя̂ гс/н1) Величина разрушающей нагрузки ш (кгс/г?) Величина разрушающей н а г р у з к и  Ш ( к . г С / м г )
При к о т о р о й  изд ел и я  
ПРИЗНАЮТСЯ годными 

( п р н л о ж . з , п .1

При которой т р е ­
б у ю т с я  повторные
ЦСПЫТАНИЯ(П.Б.1.М)

При  к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  год ны ми  

(ПРНЛ0Ж.5.П.1)

При ко то ро й  т р е ­
бу ю тся  п ов то рн ы е  
НСПЫТАШ(П.6.1.2с|)

ПРИ КОТОРОЙ НЗДЕАНЯ '
п р и з н а ю т с я  г одными 

С п р и л о ж . з . п . 1 )

При  к о т о р о й  т р е ­
б у ю т с я  п о в т о р н ы е
ИСПЫТАНИЯ (П .6.1.201.)

С УЧЕТОМ СОБ- 
СТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За  вычетом  с о б ­
с т в е н н о г о  ВЕСА 
ИЗ ДЕ ЛИ Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ- 
GA ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА из де ли я

За  вы чет ом  с о б ­
с т в е н н о г о  ББСД 
И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО
вес а  и з д е л и я

з а  в ы ч е т о м
НО ГО ВЕСА I

СОБСТВЕН"
ЧЗ ДЕЛИЯ

П Ш 5 - 6 А б И  
’ П 60.15-6 АтtiJlH 

ПБ0.15-БйтШСЧ 
. ИБ0.15-.БАШ-1 
. П 60.15- 6А0К-2 

П 60.15- Ь А т б М
585 х 1А6

15,95 0 6 3 0 ) 10,60(108 0) 8,3 5 ( 9 1 5 ) 16,50 ( 1 6 9 0 ) 11,1 0 С ш ) 9,50 ( 9 7 0 ) 18,30 ( 1 9 3 0 ) 1Ь,5 0(1Ь80 ) - =  1Ь, 50( , Ш О )

. П60.15- М Я Ч  
H6D.fi- М Й К Ч  

. 460.15*8Йт®С 

. П Ш 5 - Ш И  
(160.15-8Ат0К-1

1 8 , 6 5 ( 1 9 0 5 ) 1 \ Ъ 0  (1Ъ55) 1 1 ,5 0  ( 1 1 5 0 ) 1 9 , 3 5 ( 1 9 7 5 ) 13,90 ( Й  2 5 ) 1 1 , 8 5  ( 1 2 1 0 ) 82,10 ( 2 2 5 5 ) 1 6 , 1 0 ( 1 7 0 5 ) 16,70 ( 1 7 0 5 )

. П6О.15-ЮА0С-1
И 60.15-1D Ат® 6-2
ПБ0.15-10АВ 

' П60.15-10Ат13К

2 1, 25 ( 2 П О ) 1 5 ,8 5 ( 1 6 2 0 ) 1Ъ,50 ( и & О ) 2 0 ,1 0 ( 2 2 5 5 ) 1 6 5 0 ( 1 7 0 0 ) 1 ^ 1 5  ( М Ч 5 ) 2 5 , 2 5 ( 2 5 7 5 ) 1 3 ,1 5  (20 25 ) - s  1 8 / 5 ( 2 0 2 5 )

ш
' . 1 - 5 . 2 - Т О  3

2.5394-01 /5 ф д р п д т А З
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Ок е м а  о п н р а н м л  и э а г р у ж е н и я  
при и с п ы т а н и и ПРИ ПР ОВ Е ДЕ Н И И  И С П Ы Т А Н И И  С Л Е Д У Е Т  

РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ У К А З А Н И Я МИ  Г О С Т  081 9 -  85

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М АР КА
п л и т ы

П л о щ а д ь

ЗАГРУЖЕН UK 
при

ИСПЫТАНИИ

CM*GM

Вид Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ 0 "

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я ­
н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  В НОР М АЛ Ь Н О М  
С Е Ч Е Н И И  ДО ИЛСТУ ПЛЕИ ИЯ РАЗДРО­
БЛЕНИЯ Б Е Т О Н А  СЖАТОЙ ВО НЫ ,
С =  1 , 3 5

ТЕКУЧЕСТЬ СГАлП ПРОДОЛЬНОМ РАСТЯНУТОЙ
и п о п е р е ч н о й  а р м а т у р ы
В НАКЛОННОМ С Е Ч Е Н И И  До НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
НАД НАКЛОННОЙ ТРЕ Щ ИН ОЙ,  0 =  1 , Ч

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы
Н РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОН Ы 
В НОРМАЛЬНОМ н НАКЛОННОМ С Е Ч Е Н И И  
ДО НАСТУ ПЛ ЕНИЯ Т Е К У Ч Е С Т И  С Т А Л И ,

С = 4 ,6

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  кЦ кгс/н1) Ве ли чин  л р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к п ф г с / м * ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗ КИ КПЛ(КГС/мг )
При которой и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и  

( п р и л о ж . з . п . 1

ПРИ КОТОРОЙ Т Р Е ­
БУЮТСЯ ПОВТОРНЫЕ
ц с пы тш я (п.б.1.2£|)

При ко то р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и  

(ЛРНЛОЖ.З.П.4)

При которой т р е ­
буются  ПОВТОРНЫЕ 
НСПЫТАНЙЯ(П.6.1.гс1,

При к о т о р о й  изделия 
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и

(ПРиЛОЖ. 3 .  П . 4 )

При  к о т о р о й  т р е ­
б у ю т с я  П О В Т О Р Н Ы Е 
и с п ы т а н и я  (П .6 .4 .1 Л )

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч е т о м  
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА изделия

За  вычетом СОБ­
СТВЕННОГО ВЕСА 
ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За вы ч е то м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За вычетом соб­
ст вен ног о  ВЕСА
ИЗ ДЕ ЛИ Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м  с о б с т в е н ­
н о г о  ВЕСА ИЗ ДЕ ЛИ Я

П 8 Ы 0 -  Б А Й Н
.ПБУ10- Б At WK-1 
ПЬТ> I Q - C A t WC 
ПЫНО-Ь A l f - 2  
П6 Ы0- 6 А т Й К - 2

615 х9Б

15,95(1630) 40,60 (4080) 8 ,9 5  (9 15 ) 46,50(1690) ^ i o ( M o ) 9,50 ( 9 1 0 ) 1 а , 9 о ( ю ь о ) 4Ь,50(1Ь80) - Г  1 1 5 0 ( 4 3 8 0 )

. и ъ . ю - 8 В т ® с - г .
ПЬЗ 10- Ш ] М  
ПЬЪ.'Ш- & Пт IV К-1 
ПЫМО- B R t W M  
ПЬЪ.ТО- S  R W -2 .  
ПЕЪ. Ю-&Йт\УК-2

18,50(19051 4Ъ,Ъ0 (1Ъ55) 11,50 ( 4 1 5 0 ) 19,1514915) 11 ,9 0 (19 1 5 ) 4 4 ,8 5  ( 1 2 1 0 ) 2 2 ,1 5 (2 2 6 0 1 46,75 (4?40) 4 6 15 (4 7/ 0 )

Л 6 3 .1 0 -4 0 А Й М  
.П5Ь.40-1йВт®М 
№>.40- 40 Rt W С-1 
. l \ S V 4 O - 4 O A 0 - l
.п ь ъ .д а - ю  a t w k - 2 

(пЬТ). 1 Q - 1 Q f b W C - 2

2 .4 ,1 0 14 4 15 ) 15,90(150.0) 1Ъ 50 ( 1 Ъ & 0 ) 2 0 ,1 0 (4 4 5 5 ) i6,iQ m o s i 49,20 (195 0) 2 5 ,2 5 (2 5 1 5 ) 4^85(20 25 ) ^ = 1 9 , 8 5 ( 2 0 2 5 )

лист
Ш З .  1 - 5 . 2 -ТО

2 5 3 3 4 - 0 /  / в  Фо р м а т  АЗ
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О Х Е М А  О ПМ РАНМ Я  И 3 А Г Р У Ж Е Н И Я  
ПРИ И С П Ы Т А Н И И При П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И И  С Л Е Д У Е Т  

РУ КОВ ОДС Т В ОВ АТ ЬСЯ  У К А З А Н И Я М И  Г О С Т  8S2.9 “ 8 5

П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т Ц

М а р к а
п а н т ы

П л о щ а д ь

З А Г Р У ЖЕ Н И Й
при

и С П Ы Т А Н и и  

С М *  СМ

В и д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  и B E A U 4 U H A  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ С 11

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я ­
н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  в Н О Р М А Л Ь Н О М  
С Е Ч Е Н И И  ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  РАЗ ДРО­
Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  О К А Т О Й  З О Н Ы ,
С =  1 , 3 5

ТЕКУЧЕСТЬ СТААН ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ
и п о п е р е ч н о м  А р м а т у р ы  
В Н А К Л О Н Н О М  С Е Ч Е Н Н Н  ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА G * A J Q U  ЗОНЫ 
НАД Н А К Л О Н Н О Й  Т Р Е Щ И Н О Й ,  0 1 , 4

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы
И Р А З ДР ОБ ЛЕ НИЕ  БЕТОНА СЖАТОЙ З О Н Ы  
В НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ С Е Ч Е Н И И  
ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  С Т А Л И ,

С = 1 ,  Б

ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ НАГРУЗКИ кЦКГС/)?) Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к Пс̂ ы х /м1) Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к п а ( к г с /м1]
При к о т о р о й  и з д е л и я
ПРИЗНАЮТСЯ Г О Д Н ЫМ И  

( П Р И Л О Ж . З . П . 1

При к о т о р о й  т р е ­
б у ю т с я  пов то рн ые  
испытанмя(п.б .1.2с|)

При к о т о р о й  и з д е л и я  
ПРИЗНАЮТСЯ г о д н ы м и  

( ПР И А 0 Ж. З . П . 1 )

При  к о т о р о й  т р е ­
б у ю т с я  ПОВТОРНЫЕ 
ИСПЫТАНИЯ(П.6.Ш)

При к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и

( . П Р И П 0 Ж . З . П . 1 )

Пр и  к о т о р о й  т р е  -  
БУЮТСЯ п о в т о р н ы е  
и с п ы т а н и я  ( п .6. 1 . let )

С у ч е т о м  соб­
ст венного 
в е с а  изделия

За  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

З а в ыч е т о м  с о б ­
с т в е н н о г о  в е с а
И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ соб­
с т в е н но г о  ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

З а  вы че то м  с о б ­
с т в е н н о г о  ВЕСА
И З Д Е Л И Я

С у ч е т о м  соб­
с т в е н н о г о  ВЕ­
СА ИЗДЕЛИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

Зд ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА И З Д Е Л И Я

Ш . И - В А В Н  
П 6 J .11 -6  M i  И  
1 Ш . | Н М ] д с - 1
ш . и - ш ш - г  
П 6 1 , 1 4 - 6 М Ш К - 1
(163.14- ЕАтЖС'Е

И 5 Н 1 6

1 5 , 9 5 ( 1 6 1 0 ) 1 0 , 6 Q  ( 1 0 5 0 ) 8 , 9 5  ( 9 1 5 ) 1 6 , 5 0  ( 1 6 9 0 ) 1 1 , 1 0  ( 1 Й 0 ) 3 , 5 0  ( 9 7 0 ) 1 8 , 9 0 ( 1 9 1 0 ) 1 8 , 1 9  ( 1 3 8 0 ) ^  1 8 , 1 9  ( 1 3 5 0 )

П 6 1 .1 4 -  8 А Й Н  
П 6 1 . 1 4 - 8 А г В К - 1  
А Ы ' П - Ш В М  
П 6 1 . . 1 4 - К А и - 4  
I H l .  1 4 - Й А т М - 4  
П Б м г - а л т й м

1 8 , 5 5 ( 1 9 0 5 ) 1 1 , 1 0 ( 1 1 5 5 ) 1 1 , 5 0  ( 1 1 5 0 ) 1 9 , 1 5 ( 1 9 7 5 ) 1 1 , 9 0  ( Й 1 5 ) 1 1 , 8 5  ( 1 1 1 0 ) 2 2 , 1 5 ( 1 1 6 0 ) 1 6 , 7 5 ( 1 7 1 0 ) ^  1 6 ?  5 ( 1 7 1 0 )

О Б з . < 2 - Ш АЬ/-Н 
П б 1 . 1 Н 0 А т П [ К - 1  
N 6 1 . 14- Ш АтМС -4 
1 Ш . 1 4 - 1 0 А Й / -  4 
П Ш Ы О Д т Я М

* 1 / 3 0  ( 2  N 5 ) 1 5 , 9 0 ( 1 6 1 0 ) 1 1 , 5 0  ( 1 1 8 0 ) 1 0 , 1 0 ( 1 1 5 5 ) 1 6 , 7 0 ( 1 7 0 5 ) 1 4 , 1 0  ( 1 4 5 0 ) 1 5 , 1 5 ( 1 5 7 5 ) 1 9 , 8 5 ( 2 0 1 5 ) ^ 1 9 , 8 5 ( 2 0 1 5 )

Лист
1 . Ш . 1 - 5 Л - Т 0

11
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U t M A  ОПИРАННЯ И ЗЛГР УЖЕНМЯ
п р и  и с п ы т а н и и

5 ^
I —

ш ш

^ЧТ g p ^ ~

■ - ■  ............... - — _______________________________ _ _ Ж

П Р И  П Р О В Е Д Е Н И Й  И С П Ы Т А Н И И  С Л Е Д У Е Т  
РУКОВОДС ТВОВАТЬСЯ У К А З А Н И Я М И  ГОСТ & Ш  -  85

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а

п а н т ы

П л о щ а д ь

З А Г Р У Ж Е Й И Я
П Р И

М О П Ы Т А HUU 

c m k g m

В и д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  и В Е Л И ч и Н Д  К О Э Ф Ф  U Ц И Е Й Т  А  И С "

Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я ­
н у т о й  А Р М А Т У Р Ы  В Н О Р М А Л Ь Н О М  
С Е Ч Е Н И И  А О  Н А С Т У П Л Е Н И Я  Р А З Д Р О ­
Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы ,
С -  1 , 3 5

Т Е К У Ч Е С Т Ь  С Т А Л И  ПРОДОЛЬНОЙ Р А С Т Я Н У Т О Й  
И П О П Е Р Е Ч Н О Й  А Р М А Т У Р Ы  
В Н А К Л О Н Н О М  С Е Ч Е Н И И  До Н А С Т У П Л Е Н И Я  
Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  б е т о н а  СЖ АТ О Й з о н ы  
НАД Н А К Л О Н Н О Й  Т Р Е Щ И Н О Й ,  0 = 1 , Ч

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  л р м а т у р ы

И Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы  
В Н О Р М А Л Ь Н О М  И Н А К Л О Н Н О М  С Е Ч Е Н И И  
ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  С Т А Л И ,

С = 1 ,  Б

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к Пй (КГС/|?) В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  кпа(кгс/м*) В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к п л ( к г с / м г )
При к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и  

( П Р Н Л 0 Ж . З . П . 1

Пр и  к о т о р о й  т р е ­
б у ю т с я  п о в т о р н ы е
ЦСПЫТАННЯ(П.Б.1.2о1)

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и  

( П Р И Л 0 Ж . 1 . П . 1 )

П р и  к о т о р о й  т р е ­
б у ю т с я  ПОВТОРНЫЕ
и с п ы т а н и я (п .6.1.2и )

ПРИ К О Т О Р О Й  И З Д Е Л И Я
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и

( П Р И А 0 Ж . З . П . 1 )

П р и  к о т о р о й  т р е  -
Б З Ю Т О Я  П О В Т О Р Н Ы Е  
ИСП ЫТАНИЯ ( П . 6 . 1 . 2 . ct)

С УЧ ЕТО М СОБ­
С Т В Е Н Н О Г О
в е с а  и з д е л и я

З а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
В ЕС А  ИЗДЕЛИЯ

З а  в ы ч е т о м  с о б ­
с т в е н н о г о  ВЕСА 
И З Д Е Л И Я

С УЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОГО ВЕ­
СА .ИЗ Д ЕЛ ИЯ

За в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч е т о м  с о б ­
с т в е н н о г о  В Е С А
И З Д Е Л И Я

С у ч е т о м  с о б ­
с т в е н н о г о  ВЕ­
СА И З Д Е Л И Я

З а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА и з д е л и я

За  в ы ч е т о м  с о б с т в е н ­
н о г о  В Е С А  И З Д Е Л И Я

пьъ l l - ю  Ат и /с -а 6 1 5 * 1 1 6 2 1 ,Ъ 0  ( 2 1 7 5 ) 15,0 0 ( 1 6 2 0  ) 1 Ъ , 5 0  ( И 8 0 ) 2 0 , 1 0 ( 2 2 5 5 ) 1 6 , 7 0 ( 1 7 0 5 ) № , 2 0  ( № 5 0 ) 2 5 , 2 5 ( 2 5 7 5 ) 1 9 , 8 5 ( 2 0 2 5 ) 1 9 8 5 ( 2 0 2 5 )
П6 Ъ. 15 - 6 R W  1
Ш Ъ . 1 5 - 6  А т Щ Н  
П 6 3 . 1 5 - Ь  А г Ш С - 1  
П 6 5 . 1 5 - 6  R W -2. 
ПЬ Ъ . 1 5- Ь  ПтW Д -1  
ПЬЪ, 15-6 П т Й ( Ь - 2

1 5 , 4 5 ( 1 6 3 0 ) 1 0 , 6 0 ( 1 0 8 0 ) 8 , 4 5  ( 9 1 5 ) 1 6 , 5 0 ( 1 6 9 0 ) 1 1 , 1 0  ( 1 Й 0 ) 9 , 5 0  ( 9 ? 0 ) 1 8 , 9 0 ( 1 9 5 0 ) 1 1 , 5 0 ( 1 5 8 0 )

---- ---- — - J

I l , 5 0 ( l l 8 0 )

П Ь Ь . 1 5 - Ш У М
. П Ь Ъ . 1 5 - 8  R Q  
• ПЬЪ, 1 5- Д  R i i V R .

m i S i A i i t i
-ПЬЪ. 15- 10 А ЦМ 

ПЬЪ, 1 5- 1Q  Rt S R - 1  
ПЬЪ. 15- 10 Пт ЩС-1 
ПЬЪ, 1 5 - 10  A S - 1  
ПЬ Ъ . 1 5 - 1 0  А т Й Н  
П Ь Ъ . 1 5 - 1Q  Ж - 2

В 1 5 Н 4 6 1 & , 6 В Д 9 0 5 ) 1 1 , 1 0  ( 1 3 5 5 ) 1 1 , 5 0  ( 1 1 5 0 ) ( 9 , Ъ 5 ( № ? 5 ) 1 1 , 9 2 ( 1 4 2 . 5 ) 1 1 , 8 5  ( 1 2 1 0 ) 2 2 , 1 0 ( 2 2 5 5 ) 1 6 , 7 0  ( 1 7 0 5 ) —  1 6 , 1 0 ( 1 7 0 5 )

2 1 , 2 5 ( 2 1 1 0 ) 1 5 , 8 5 ( 1 6 2 0 ) 1Ь ; 5 0  ( 1 3 8 0 ) 2 0 , 1 0 ( 2 2 5 5 ) 1 6 , 5 0 ( 1 7 0 0 ) № , 1 5  ( № 4 5 ) 2 5 , 2 5 ( 2 5 7 5 ) 1 8 , 1 5 ( 2 0 2 5 ) - =  1 8 , 7 5 ( 2 0  2 5 )

iW3.1-5L2.-T0
Лист
й.

25334-01 18 Ф о р м а т  АЗ
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Марка плиты

Проверка трещиностойкости Проверка жеоткости

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кго/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З п.5)

Контрольная 
ширина 
раскрытий 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным 

ат , мм
(прилож.З.п.6)

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З. п.п.2,5)

Контрольный прогиб от контроль­
ной нагрузки

&,ММ
для случая испытания в возрасте 

(п.6.2.1)

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П60.40-6А|у-4 

ПЬО.40-6 RTWK.-1 
П60.40-6 At IYG-1 
П60.40-БД§ 
nBO.IQ-SRTWK. 
n&tUQ-GfVrWC

v  ( 5S5 ) 5,4 ( 55?) V i ( « о ) — 4,5 (45? ) 4,3 (435) \ ъ  сг&?)
V V V

V 3,0
\ 5

П60.10 - BA\Y'i 
(ISO.40-ЬАтЙИ.-1 
n$0.lO'8Ai\Vt 
П60- 40-8А й -SL 
П60.40-&Ат1\/К-2

?,Ь (???) *?7*ъ с?чо) 5,6 ( 670)

— 0,45

G,3 (645) 5,0 (М5 ) 5,4 , ( 55?)

м

\ 1 3,8— \ 5Г

ПБ0. 40-40А1\М  
Пб0.40 -40ЛтШ|И 
(160.40 -40 BrlVCH

9, Ъ  Г 950) 8,9 ( 940) 8,2. (Ю5>
— 0,45

8,51 ( и з ) Ц  (79S) ?71 ( ? 20) М 6,SL 5,6

— _ _ м _ й ........

4 . 2 4 3 . 4 - 5 . 2 . - 7 0
Ш £

/3
2 5 3 5 4 -01 13 Ф о р м а т а м
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Марка п л и т ы

Проверка трещиностойкости \ Проверка хесткости

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(лрилох.З п.5)

Контрольная 
ширина 
раскрытия 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным 

а т, мм
(прилох.З.п.6)

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилох.З. п.п.2,5)

Контрольн 
ной натру

для случа

рй прогиб от контроль-

■ЗКИ ^

^К; ММ
Я испытания в возрасте 

(п.6.2.1)

14
суток

28
суток

100
суток

14 . 
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

HbQ.4Q--IDAS-I 

1160.40* iDATlK-l

(\bQ.iO-iQATit-l

V )  1*55) 8,9 £940) &,1 (855)
^  0,40 ь, г (ъъя ?,8 0 9 5 ) 1?20) Л ? V

4,9

( Ш М 1 -  & A S  

П60.il - БАтЙК

т м -  б м ш с

5,7 сьгь‘ 5,4 1555) А,9 (500) -- - - 4,5 (460) 4 , 1 ( 4 3 0 ) 5 , 8 0 8 5 ) 4,0 V 3,4

H6o.il- ш
il6D.il- 8 АтШК-4 

flbO.il* БМ1С-4 

H60.il- 8 A g - l  

fl60.il- 8АтВк*1 

fl60.il- AATfC-l

7,6 (775) 7,5 t W O ) 6,6 (5?0)

^  0,45

6,4 (650) Ь,0 (645) 5,4(555) 4,4 V
4,9

—

fl6Q.il -iOAT0C-i 

il60.il-i0 Ат 1С-2 

ПБ0.41- iO A ji 

fl6Q.il - Ю А т

9,4 (960) 3,0 С945) В;ъ<№)
—

8,1 (835) 1,9 (?35) ? и т о ) 5/?. 5,4 4,9

^.0/10

лист
4.143.4-51-70 11,
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Марка плиты

Проверка трещиностойкости Проверка жесткости

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож. 3 п.5) ;

Контрольная 
ширина 
раскрытия 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З. п.п.2,5)

Контрольный прогиб от контроль­

ной нагрузки

м м

для случая испытания в возрасте 

(П.6.2Л)

14
суток

26
суток

IOO
суток

ат , мм
(прилож. З.п. 6) 14

суток
28

суток
100

суток
14

суток
28

суток
100

суток

..П 60.15-6А1У-1 

П 60.15-6АТ1УК-1 

П 60Л5-6АТ1УС-1

П 60Л5-6А1У-2 
П 60.15-6Ат1УК-2

' П 60Л5-6Ат1УС-2

5 f7 (5В5) 5.4 С 555! -4.3 f 500) — Й Ь О ) . V  (3851 V ¥
V

ч

П 60.15-8А1У-1 

П 60.15-8Ат1УК-1 

П.60.15-8АТ1УС 

" П 60.15-8А1У-2 

П 60.15-8Ат1УК-2

%Ь (6?0)
^  0,15

6/l (6F0) 6,0 (6*5) St Н (555) V V - ¥

—

П 60Л5-10А1УС-1

. П 60Л5-10АТ1УС-2 
’ П 60Л5-10А1У 

: П 60Л5-10АТ1УК

9,5 (965) 9,0 (915) ¥  ( g W
— 8,1 (ST>5) ?,8 (735) (720) 5,6 5,Ъ ¥

5,1 5,4ssQ/iQ

U H 5 . 1 - S . 2 . ' T Q
АИСТ
15

25394-0/ 2/ Ф о р м а т  аз
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Мерка плиты

Проверка трещиностойкости Проверка жесткости

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З п.5)

Контрольная 
ширина 
раскрытия 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным 

а т $ мм
(прилож.З.п.6)

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З. п.п.2,5)

Контрольный прогиб от контроль­
ной нагрузки

с?к,ММ
для случая испытания в возрасте 

(п.6.2.1)

14
суток

28
суток

100
оуток

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

100
суток

ШЛО- 6 А® Ч 
ШЛО -Б А ГОК-1 
Ш Л 0-6Ат’ |7М  
ПБМО-БМу- 1 
ШЛО- 6 ЙтЙК'2

5,7 (5Ш 5,4 (555) 4,9 ( 500)

^  0,(5

4,5 (Н о) k ^ L k l S ) 7),6 (585)

40А V

—
V 3,6 V

ПЕЬ.-Ю-ЙАт ЙС*2 
(ШЛО - Ай W-1 
ШЛО - fcArWtH 
ШЛО - & Ат ЙСЛ 
ШЛО- aATljf-2 
ШЛО - 1ЙТ&К-1

7,6 (775) 7,1 ОВД) 6,6 ( 670) ;

—

6,4 (650) $,1 ( Ш 5,4 ( 555).' 5,4

5.1

4,6

-S 0,15 * д
— 5.1

^  0,10 s ;
ШЛО • 40АГу - ( 
ШЛО - 40ЙТ&И 
ЛИЛО- 40 ЙТ0И  
ПБМО’ 10 A nil -1 
ПЬ̂ . 40 -<0Ат!УК-2 
(163.10 - lOAijjH-fc

9,5 ( 365) 9,4 ( 940) 4,1(8551

* s 0,15

^ 0.10 8,1 (  855) 7,6 (795) 7,1 (720)
V V  .

— М 6,6 6,0

1.2.АЪЛ-5.£-Т0
Аист

(С

i
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Марка шшты

Проверка трещиностойкооти Проверка жесткости
Контрольная нагрузка за вычетом собственного веса изделия кПа(кгс/м2) для случая испытания в возрасте(прилож.З п.5)

Контрольная ширина раскрытия трещин, при которой изде­лие признается годным ат, мм(пршюж*3.п.6)

Контрольная нагрузка за вычетом собственного веса изделия кПа(кго/м2) для случая Испытания в возрасте(прилож.З. п.п.2,5)

Контрольный прогиб от контроль­ной нагрузкиSk, ммдля случая испытания в возрасте (п.6.2.1)
14оуток 28суток 100суток 14суток 28суток 100суток 14оуток 28суток 100суток

ШЛ-бМИ HfiS.1l-6 Ат8И АИ.11-6АтйС*1Ш.И-ЬАд-1 ПШ1- ШГЗК-г Ш.М-БАтТОС-г

5,? 1Ш) 5,4 С 555) 4,9 ( 500)
 ̂0,15

4,S’ (460)4,3 (435) 3,8 (585) 5.8

V

3,6 3,2

П6*.11-ААЙН ' nfis.ii-аатшк-1 
1\6S.14-8ATfifC-l ' rui.il-&Ай-а : ш.и-шйк-г IUUl-AAtgc-1

7,6 (??5) ?/5(?40l 6,6 tool
^0,15

6,4 (650) 6,0 (615)5,4 (555)
6,5 Ч* 5 ? >

—
5,4 ■V 4Л0,10

. Ш.1И0АЙ-1 ! ш.nm Ат в и : 1\ы.1г-ЮАтас*1 : пьмыому-1: Ш. 1МОАТ0К-1
9/5 Г9G5) 3,1 ГПО) 8,2. 1855) ^0,15 8,2. (Ш) Ц (?95) 7,1 (?20) 6Д 6,5 5,3

^ 0,10 6,6 В,0
АИСТ1.S.43.1 -5.2.-TQ .

т z s 3 $ 4 - o f  г з  Фо р м а т  АЗ
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Марка плиты

Проверка трепщностойкости Проверка жесткости

Контрольная нагрузка за вылетом 
собственного веса изделия 
кПа(кгс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З п.5)

Контрольная 
ширина 
раскрытия 
трещин, при 
которой изде­
лие признается 
годным 

ат , мм
(прилож.З.п.6)

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственного веса изделия 
кПа(кГс/м2) для случая испытания 
в возрасте

(прилож.З. п.п.2,5)

Контрольный прогиб от контроль­
ной нагрузки

£к, мм
для случая испытания в возрасте 

(п.6.2.1)

14
суток

28
оуток

IOO
оуток

14
суток

28
суток

100
оуток

14
суток

28
суток

100
суток

п в г л м о л т б с - и 9,5 (965) 9,1 СЗЛО) U  ( Ш ) ^  0,10 8,2. (835) 7,8 (735) ?Л (?2о) м 6,6 . и
пвг.15- 6MJ. 4 

П 63.15- t>Ai$K-1 

(Ш,15- Ь Л т Д И  

1Ш.15- 6А0-2.

ш .  is - бйт15к-1

1 Ш . 15- Бйт0С-2.

5 , 7 ( 5 8 5 ) 5,4 (555) А,9 (500) — U  LkbS) 4,3 (4 35) 3,8 (385")

\ь
V V

V

46V 1S - Ц т Ш С Ч  

1155.15- Ш б  

ПБ3.15* & йтIVК 

ПБ5.15- бйтЩС-2
7,6 (775) ?,Ъ Ш ) 6,6. (b?Q)

—  •

Ь,Н (655) 6,0 (645) V  (555) 5,9 V V^ 0 , 1 0

—

П И . 1 5 - Ю И 5 Н  

(Ш.15 ■ Ю А т Д О М  

П65.15- ЮАт бС-1 

ПБ5.15-10ЛЙ-2 

ПЕ3.15- 10 АтЩк-2. 

Ш . 4 5 - Ю А т й С - й

9,5 (865) 9,1 ( Ш ) 8,2. (8*55)

^  0,1?

8,1 ( R S ) ?,* (795) 7,4 (720)

1,* 6,5"

— Б,8 6,5- ... 5,9... ..

^  0,10 6,9 6,6 V

ш
Z S 3 3 4 - 0 1

1  № 4 - 5 . 2 . -TO f b

z*t Фо р м а т  а з
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Марка ш ш т ы

проект. 

S пред.
для случая испытания 
в  возрасте

(п.6.2.1)

Величина фактического прогиба (мм) для случая ис пы та ни ям возрасте

(п.п.6.2.2, 6.2.3)

При котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

IOO
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П 60.Ю-6А1У-1
■П 60.Ю-6АТ1УК-1 
П 60.10-6Ат1УС-1

Q,l>1 0,50 0,2.3 эыЧ,} Н 0 ^ ,6 =-1|,1 НО^Ч/) но^нр

П 60.10-6А1У 
П 60.Ю-6АТ1УК
П 60.10-6Ат1УС

0,52. 0,1)0 — ^ър ^  5,8 Н О - 4,1 ^ 5 ,8 Н 0 -3 (3 — J ^ H O - З Д

П 60.10-8А1У-1 
П 60.10-8Ат1УК-1

0,1.0 0,53 0,5? -V =-5,5 НО ** 5,& -5Д ио*5 ,5 ^  Н0~ 5,0

П 60.10-8Ат1УС 0,55 й,Ък 0,51 ^  5.1» -5 ,1 =•5.1 H0as5,5 ^ -l)6 H 0 ^ i9
П 60.10-8А1У-2 
П 60.10-8Ат1УК-2 D,l>5 0,ъН 0 , ^ —  5,1| **5,1 -s- 1»,6 »-5,ЧН0*5Д =■5,1 НО — 5,5 М ,6Н0*Ч9

П 60Л0-10А1У-1 
П 60.10-1 ОАт1УК-1

0,6 В 0,61» 0,6-1
- V а£?.,Ч =*?.Д НО ^  8,1) ?ДН0=й8,0 =»6,Р НО^РД

П 60.10-10Ат1 УС-1 О.ЗД 0,58 0,1)6 - 6 А -*5.9 ^-6,8 НО —  ?,Ъ а» Мно*£?.о ^  5,3 НО —  6,ь>

2 S 3 S 4 - 0 /

ШЪ.1-5Д-Т0
ш
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Марка плиты

^ проект. 

S пред.
для случая испытания 
в возрасте

(П.6.2Л)

Величина фактического прогиба (мм) для случая испытания в возрасте

(п.п.6.2.2, 6-2.3)

При котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

14
суток

28
суток

IOO
суток

14
суток

28
суток

IOO
суток

14
суток

28
суток

100
суток

060.40- IDMv-i 
П 60.10- Ю̂тШК-О. 0,4 н 0,45 0,41 - м ! =£5,9 6,8110^7,4 =  6,5 но=£?,о —59 но^6,4

n 60.10- го Ат i t -г 0.1)9 Q.5& 0.56 ь,& —  6.5 .. ^5,9 . =  6.8Н0*£?Л =  6.5 но— ?.о =•5,9
п ш г-  saw
П 60.12- 6АТЙК 
ОБО.12- 6АтЙ1С

0,16 0,51 0,50 ^ 5 , 8 — ^  3,2 ^3,8 НО.ЧД =-3,Б Н0=£ 3,9 =  3,2 НО

ОБО.12- 8АШ 
060.12- OAt UK-1 0,6? 0,56 0,54 =£5,0

- * , 5
-=.5,5 Н0=£5,? =-5,0 НО ^5,4 1—4 5 но=£4 9

П 60.12 - МЯС-1 0,55 0,54 0 ,55 «£5,5 • Ч * -.5,5 НО — 5? -5 ,0  НО =£5,^ -4 ,5  НО =£4,3

ПВО.12 - &АЙ-2
о б о л  - ш т л
ОБО. 12- 8Атр-2

0, 55 0 ,54 0,51 —  5,5 - 5  0 
)

^5/Ь HQ£5,g =  5,0 НО =£5,5 =>4,6 НО -4 ,3

П 60.12 -10Ат ИИ 0 , 5 2 0,5? 0.55 =s6 8 -6 .4 —  а.а ' -.6,8 Н0^?,5 =>8;4 Н 0 —  7̂  0 =5.& Н0^£ 6.5
060.12 ЧОАТАМ 0. АО 0,50 О / 5? -ь , а . =£=6,5 =£ 5.9 =4,8 НО—?,4 =6.5 HQ-?.Q -5.9 НО 4 , 4

П60.12-10АЙ 
0 60.12 - 10 Ат (У К

0,45 0,42 0,50 £б ;& /
^  59 

/
=»Ь& НО£?/1. =  6,5 Н0^7,0 5^ НО̂

i245.1-5.МО
ш
20

25 3 Э 4 - 0 /  26  ф В Ж М  Д5



HH
B.

NM
in

iA
.IП

ОД
ПИ

СЬ
 И

ДА
ТА

|Ь
аА

М.
НН

Ь.
К*

]

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

Марка плиты

J  проект, 

$ пред.
для случая испытания 
в  возрасте

(п.6.2.1)

Величина фактического прогиба(мм) для случая испытания в  возрасте

(и лг. 6.2.2, 6.2.3)

Лр и  котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

10О
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П 60.15-6А1У-1 

П 60.15-6Ат1УК-1 

П 60.15-6Ат1УС-1

0,35 0,31 0 , 3 0

^  3,6 - 3 S L w 3,8u q -= 4,1 —  3,6 но ̂  3,9 ^ 3 ,1 н о ^  з,4
П 60.15-6А1У-2 
П 60.15-6Ат1УК-2

П 60.15-6Ат1УС-2

0,31 0,30 0 , 19

П Б0.15-8А1У-1 

П 60.15-8Ат1УК-1
0,3& 0,1)? 0,35

- 5 , 3 - * >

—  V

5 3  НО =£5,? 5,0 Н 0 ^ 5 , 4

^  но ^  \9 -
П 60.15-8Ат1УС 

П 60.15-8А1У-2 

П 60.15-8Ат1УК-2

0,31 0,1)6 О З Ц
- V — 4,6 н о —  4,9

II 60.15-10А1УС-1 D.A0 0.1)9 0,36 - 6 , ? ^ 5 , 8 ^ 6 . ?  НО ^1.Ъ га.6,4 НО 6,9 ==■ 5,8 но 6,3

П 60.15-10Ат1УС-2 п,зц 0 f33 0.31

-  6,8 н о ^ ? , 3

^ 6 , 4  НО ^ ? , 0

П 60.15-10А1У 

П 60.15-ЮАТ1УК
0,*Й 0,43 0 , 4 ^ G , 5  H 0 ^ 7 , Q 5,9 но —  6,3

г в ъ э ^ -oi
Ш з .  1-5.1-ТО

AUCT

г\
27 формат AS



и

Марка плиты

Проверка жесткости
 ̂проект, 
$ вред.для случая испытания в возрасте(п.6.2.1)

Величина фактического прогиба (мм) для случая испытания в возрасте(п.л.6.2.2, 6.2.3)
При котором изделие признается людным фи котором требуется повторное испытание

14суток 28суток 100суток 14суток 28суток 100суток 14суток 28суток 100суток
1ШВ- БАЙН 40-ьлыкч 0,40 огэi 0/5 8 -V*

^4,4 -•V
=.4,6 на *̂5,0

= 4,4 НО 4,? =■5,9 но ̂ 4,£П ЬЪ. 4 0 - Б At QC l\B5.40'6ftffi-l ПБЪ.40-6AT»3ifK-2
оъ? 0,36 0,Ь4 -V  ̂4?НО5,0

ПБЬ.10 “ &Ат QС-2 0.1.0 Q/S& О.ЬЬ

*Л«.

 ̂6.2..-
sS 55 = 5,5 НО — 6,0

ПБ̂.40-&ЙШ-4 ПБМ0-&АтШК-4 0,45 0,4Ъ 0,4-1 -V =. Ь,5 но-s ?0 = 6,4 НО ̂ 6,?
ПБУВ -ЙАтйСЧ 0,44 0,40 0,1.? = Б,4 № ̂ 6,6

XсдГСГСX
гОоО<tЧ
ГС
-О.с_>
ГСCZ<СПсгг
-*4сз
сб
гх

ПБа. 40-ft Ат\у- 2 нгло- 81ийк-1 0,46 0,44 0;41 *s 6,11 =6,5 но̂?,4 = б,г но ̂ s,i
ш. «но айн0ьа. 40- 40firЙК-4 ПБ̂.40-40 Ат ЙСЧ

0,60 0,5& 0,5? *£• 9,0 -V = 9,Oho-=3,S= 5/6 но ̂ 9,Ь ?̂,8но as 8,4
!Ш.4Ь- 40 ft IV-2 Ш.40- 40Ат\1К-2 0,54 0,49 0,4 Б 1̂? -V =  &,ЪИО-ё9,0=?,9 НО-5,6 >.7,1 но ̂ ?,8
ПЫИ0- 40АтЖС-2 _о.м? 0.46 0.4 Ъ

4.М3.4-5Д-Т0диети
г 5 3 3 4 - о /  г 8  Формат А5
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Марка плиты

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

S проект. 
«S-пред.

для случая испытания 
в возрасте

(п.6.2.1)

Величина фактического прогиба(мм) для случая испытания в возрасте
(п.п.6.2.2, 6.2.3)

При котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

1 4
суток

28
суток

100
суток

1 4
суток

28
суток

l o o
суток

14
суток

28
суток

100
суток

пьг.4%- б &
ПШ<1-6Ат0И

0/Ъ8 0,V? 0,3?

es А6 ..^ ^  г,9 НО ^  5,0 А.? -==*3,9 НО ^  А,а45V<1-6HtSH 0.3S О.ЪН ... 0 5 .
Ш.И-6АВ-1
Ш.19.-6ЙТЦ-2 
Ш .П * БАТ0С-2

о/ьй 0|Ъ? ' D/bS

tH U l-M H  
П BVW-GAtHH

0,60 0,58 0,55 *s£ 6,8 ? 8 НО ^  8,5 =. 6,8 но ^

П 6̂ .41- 8АТШСЧ й м 0.А0 ОЪ? —М *&5.5

=-'6,5 НО *£  ?,0

=  5,5-цо ^ 6 ,0
.ПБИ1-Ш 0-2 
l\ 6V №-&АтЙК-1 0,А6 0,АА

1

o ,u as 6,5 *£=» 5/б а . В, а НО а? Б,? г» 5,$ НО =? 6,0

1\Бг.П-ПиЮ-2 0,АО аЛ9 _  ш  . ^ 5 ,5  . =  5,5 НО *=г 5,9
ПИ.ЛЧОАЙЧ
Пй.1Ы0АтОДМ
ПШ4-ЮАт®Н

o,so 0#AS 0,AS ^  8,1 =-8,1 НО *£  8,9 = 7  о НО *=8,5 н о ^ ? ,?

т . п -  ioAg-i 
. 1ШЫААт0ГК*1

0,51 0,50 0,А& ^&,Ъ - V - •=»8,5 НО ^ 9 0 = ?,9  НО ^ 8 ,5 = 7 ,1  НО =5?,$

<c
is
ч

Ш З Л - 5 Д - Т 0
Д Ш .

аь
г5зэь-о1  25 формат A5
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П р о в е р к а  к е с т к о с т  и

Марка плиты

*? проект*

S пред-
для случая испытания 
в возрасте

(л.6.2.1)

Величина фактического прогиба (мм) дал случая испытания в зозрасте

(л.п.6.2.2, 6.2.3)

При котором изделие 
признается годным

При котором требуется 
повторное испытание

14
суток

28
суток

100
суток

14
суток

28
суток

IOO
суток

14
суток

28
суток

100
суток

П Ш М 0 А т й С - 2 o/ia 0,16 в  а,} —  ?.9 ^ 7 , 1 =»8.;s н о ^ ?  9.0 ^ ? , 9  Н 0 ^ 8 . 5 ^ ? 2 И 0  *ftf?

тль- 6 а $ ч  

Ш 15- Б А т в к Н  

п ь г . « - б й т д м

ш .15-б а г и

ПБ3.15-БАШК-2 

«63.15- БАтЙС-2_______

0УЪВ 0,>5 0,У1 ^ 1 , 6 А.5 =*. 1 Б Н 0 ^ 5 0
1 1 1.1 » , ^ ^ b R O t a s V ^ Ъ Ш  =*£ \ 1

- V ^ 9 Ц,^И0 ̂  5,0 ^ 4 н о - =  11\ =*^3 но s s

П61.15- ш ш н 0,Ъ9 0.Б& 0/56 — м - Б , 1

= ^ 5  5

^ В . Ч Н О  =s£?,Q ^ 6 / 1  MOasfijB ^  Б Д  но я е 5,3
т.  4 5 - Б А Й  

ПБ1.15- ЙА тЙ К
0,11 0,1Ь 0 , И а ^ 6 - 5 Н О ^ 0 0

П6У15- ЙПтЙС-1 о л о о.ъ& 0,Ъ6 ^ у н о = ^  Б,?

П 63.15 -10 А | Ч  

П 63.15 - IQAt IV.K-1
0,80 0,5& 0,55 i ^ 9 , 0 - в ’:8,6 -  ?,8

^ 9 , 0  № * * 3 , 8 —  8,6 н о -  9 г ^ ? , Е Н 0 ^ § (Г

ПБ3.15- ЮЙтЙС-1 D.1S 0 , ^ 0 , М  i ■д-8,2. =» 8;1 НО 8;9 =г=. ?.8

П63.15- 10AQ.-2 

ПБУ< 5- 10 Ат ЙИ
0,51 0,19 о , н ~ 8 , ' J - ? ;9 ^11) = ^ 8 ;V H 0 ^  э,0 а - 7,9 И0=2-$,5 ^7,2 .H 0s S? ,?

П63.15- ЮАт 1^0-2 0,15 0,11 о М

Ш Ъ . 1 - 5 . 1 - Т 0
Ш
2А-

ZS394-0/ зо ф о р м а т  А$
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ш
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5!980

7 т

ЗДЩШЬШ OKD-Ц ID ЦЦВА
PA6Q4EU А Р Ш Ч Р Ы

М а р к а  п л и т ы а , ,  мм

П Ы М О - б  A[V 3D
П Б 0 . 1 0 - 6  Ai§K 3D
П 6 0 . - Ш - 6  АтТус 3D

Масса, т

ЦП

У ш  Т е м .  АПКЧМЬН Т U M . 1 - 5 . M 8  л и с т а .

( н а в и . Ш Ш  /С v
! H.KQHTP,
Чади к.

К .А Ш Ш А
ПЕТРОВ

/ЗСи Г̂

¥5: з а в - г р . КАА^ПКиНА $лклм
■ ш и ш Д ОПРИ Ей Л'

и ч з . т - г .2.-<

Пл и т а  п е р е к р ы т и я  
П Ы Ы О - Ь . . .

т щ  М е т  Ж еГто в 
Р M  l L
ц н и и з п
ЧЧЕБЦЫХ З^днив 
Ф о р и д т й



\ЗАШ.иТНЫЦ слоили НИЗА 
РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ

М а р к а  ш т ы а ,  мм PlEC. МДС&А/Т

о б о н о - Щ н 10 г
Ш . Ю - В А т р Ч 20 1
ПЬЛ. 10- 8A $ - 2 30 \ ър
П 6 ( Ы 0 - & А т Й И 30 {
П б О . Ю- Ь А т Л с - Е 30 3

Унл I  СМ. А О К Н М E U T  1,ИЬ, 1-5,2.-19 лист 2.

Ньч.ОТД. Ша х о в а  с ^ U U o U c L___
ЙЛОЙТР, ,y C & ts S
Гл,1М . 0ТД. Пе д р о ь  'т ш и ш
М Л Р , КААЯПКийй \ Ш Д \ ( 7 <
&Е1.1ИШ. ЧЕРПАЕйЬА Х М Т р и
Техн.Хкдт. ЛоПРАЧЕЬй 1 И

E M 3 . f - f . 2 - l

и ш л ш Ш т о Г
ЛAUTA ПЕРЕ КР Ы ТЦ Я

п ьо.4й-а... ц м и и з п
НЧЕЬНЫН. ЗДАНД-й

Формат А А-

Ц
Щ
Щ
Щ
А
.
 
^
Р
А
Ш
Ь
Щ
П

2 Л
PUC.A

1-1
рис. а О С Т А Л Ь Ш  см. рис .А

& Ш .  А и п . л .ш и е и т  Ш 1 1 - 5 Л - 1 9  лис.т 1

Ш3.1-£2-а 
25354-0/ 3 2

шт
_________ 2_

Фо р ма т  А<р
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Поз. H m m o m u E
Кол .  НА п л и т а  (16D.10-5., . (^ОЗНАЧЕНИЕ

АОКНИЕНТАА Й Н AtWK-H л й - а Атйк-а АтЙС
1 К а р к а с  r p i А 4 4 4 4 1243.1-5.2-2!)
а С е т к а  d 1 1 1 1 1 -21
5 С е т к а  с и 2. 2 2 2 2 -21
4 П е т а я  с т р о п ш ю ч ш м А А h 4 4 ■ -31

Ст е р ж е н ь

Н А П Р Я Г А Е М Ы М " 5980
5 ОНО A N ;  3,69 КГ а г
Ь 0 1 0  Ат IV К. 1 ч
7 0 1 Q A T I V C 2
8 0 1 4  A Q ;  7^2.2. к г 4
Ч 0 1 4 А т Й К 4
<0 Ф 14 А т W С 4
И 0 I 6 A I V ;  9 ,44  КГ 2.
12 0  16  Ат (УК 2

БЕТОЙ КЛАССА 6 2 0 ,  М* 1.18 1,2-8 А,1 8 1,28 1,28

А р м  А т ^ р А ; к л а с с а  A-w по г о с т  5 7 8 1 - г а ,  к л а ш
М Н  Н А т ^ Ь  ПО ГОСТ 1 0 U 4 - M

Листu 4 3 .1- r . 2 - 2.
5

Ф о р м а т  A 4

______________________________________П

7 2. .

Т1

М а р к а  п а н т ы Orv-MM Рис . . М ш а ; т

Ш . К М П  A W H ао а
П 60 .10-10 А т р Н ао i
П Ь О . К Ы О  АтЙ С  И ао 1. 3 1 0
п & о . ю - Ю А й - а 30 1. ;

П 60 . 1С Ы 0 А т й к - а 30 (
п б о . ю - Ю А т й с - а . зо i

\ Ь е Л I  СМ. А О П М Е Н Т  Ш 3 . 1 - 5 . 2 Н 9  Л И С Т !

/
ММ. СТА.. 1 Ш Ш !  i <

Н .Ш ТР . Ка л я п ш а
гл.ииж. ПЕТРОВ
Зав . гр. ш т и н д и ^
ВЕА-ЧИЖ. ЧЕРПАКОВА 1Щ у г ^ э
ТЕХН.1Ш ЮМРАЧЕЬА '

1 . 2 . 4 3 , 1 - 5 - Ь

П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я
С ш и я ж т листай

р 4 з
П Ь 0 . 1 0 - 1 0 Ц Н Ы Ы Э П

УЧЕБНЫХ ЗЛАНМй
a s s  эь -01 з з  ф о р м а т а
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£ - 2. 
P u t .  4

2.__________
Put2. О т А ь н о Е  см. рис.4

вид, Д см. щ ч и ш  UM.4-5.2-1<J |\ист4-

Ш .
Ш3.1-5.2-.3

Формат Д4

[ц
ц

щ
р

а
д

, ш
ал

па
сь

 u
aa

ta
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uh
.u-

hb
. it

S3

ПОЗ. Ha u h e h o b a u u e
Нол.НА ПAU-ТУ П60.10-10... Обозначение

АШИЕНТААЙМ km AtIVC-1 Aw-2 АтШ AtWC-J
R А Р К. А 0 т Ь ь Ь 6 Ь ь 1.243.1 -5.2-ас

а С 1 Т К. А В? 1 1 1 1 4 4 -21
5 С е т к а 2 г 2 2. 2 2 -27
Ji Се т  r а ей 1 г 1 1 1 4 -29
г Петая строповвчная П4 4 4 4 4 4 4 •31

Ст е р ж е н ь
НАПРЯГАЕМЫЙ; -8-S98D

6 <гМ& A w; ?,Мкг Ь
? Ф\1 А т  й к; 8
&014 Атй с; 4jL 2 кг Ь
9 йМбАЙ; 9;44 кг 4

ТА 0 1fe АтЙК; к
41 01ЬАт&С; к

Бетон класса BS D ;  м1 118 1£8 1.28 128 1,2.8 1,28

ЛРМАТНРА: КЛАССА Й  ПО ГОСТ578i-82y КЛАССА 
Ат-щи о Ат-Qt оо г н е т и - м

диет
1.2.43.1-5.2-3 5

2 5 3 3 4 -0 /  з4 Фо р м а т а 1!
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М а р к а  платы МАССА,T

Ш . 1 2 - 6  Aw
3; 81ГОБО. 1 2 - Б Ат Ц К

ОБО. 1 2 - 6  Ат W. С

М % ы \  i  см. д т м ш  1 . 2 4 3 . 1 - 5 . 1 - 1 4  л и с т  3.

у
НАЧОТЛ. Ш П В & А  (< _̂
Ш И Т Р . и л Я П Ш А
ГА1И8К.01А Пе т р о в  <
За ь . г р . М ч ш ш а k lQ t Z ^ L r z >
B tA .IiH l. Че р п а к о в а

~

1.гчз.1- у .а - ч

п л и т а  ПЕРЕкРЫТИЯ
пьо.и-6...

с т а ш
р

Аас,т
<

J\UCTQb
~ ~ г ~

ц н м ы э п
Фо р м а т  А4

И

U A  А см. ДОКУМЕНТ 1.143.1-5.1-14 лиьт1

Поз. I h i n u m A H u t
к о л .  НА П Л 1П Я  П Б В . Ц - Б » .
А И A t W R  At  W E

Об о з н а ч е н п
Х О Н Ч П Е Н Т А

R a p r a c  kpi Б 6 .143 .1-5 .1 -2 0
С е т к а  СЗ - 22
С е т к а  о н - 2 8
П е т л я  с ш п о ш ш ш -31

С т е р ж е н ь
напрягаемый; ^ s a a o
Ф 12 A jv; 5~;з1 кг
Ф\1 At WR:

ФМ А н у с ;
Б етон классаB&D; и5 <54 J2L гдч

3

А р м а т у р а : К Л А С С А  АгЙ ПО ГОСТ 5781-82,  КЛАССА
At - \ U  а Ат-ГУС ПС Г 0 В Т Ш 4 - М .

Т .2 Л 3 .1 - 5 .2 .- Ч
М т

25 39 4г-о/ 3S Ф о р м а т а м
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Марка пакты л, ни: Рис. Масса, т

О 60.12-8 A i H !>п 1

П60.12-8Ат@1М 10 \
П6 0.14-8АТЙН 20 3 385
П6.0 м - и ш - ч . 30 а

/

пьо м - ъ к т -i 30 а
пьо .ла.-8Дт®ь-а 30 а

h u  T CM. Д О К У М Е Н Т  i a ^ . 1 - 5 .  й - 1 9  Л И С Т  2.

о /М Ч ,Ш , ШАЛОЬА / Щ а Ш
Н.ШТР, КААЯШАИА

ЗАВ.ГР. Ш Я П Ш А < / Z c u 4
&ц.ию*., ЧСРПАША
ТШ .ТШ , ДОМРАЧЕВА*

ичьм-г.о.-?

П А Ш А  П Е Р Е К Р Ы Т и *
м ш лист Ш Т й Г

р < 3
П Ы Ш - 8 . . . ц н ы ы э п

УЧЕБНЫХ. Ш И Л
Фо р м а т  k h

iU
H6

.tt
n0

1A
.in

0M
UC

.i)
0M

TA
 

1Ш
П

.Ш
.А

Д

Р И С . О С Ш Ш Е .  СМ.РИС.4

к <*  <1 i1 1к 1*  ...f I
\ \ \ \ \ \ \  5

7

V - — г~

, 485" . J85" <85 , <85 . <85 ш

В и д  А ОМ, Д О R 4 M E H T  Ш 3 . 1 - 5 . 2.-19 л и с т  1

ш ь л - у . а - 5

2.5334-Of

М Т

1
36 (ЬрмАТАЧ
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Нов, И A U M E U 0 6 A H U - E
КОЛ. НА ПА НТО П 6 0 . 1 2 - 2 . . . Об о з н а ч ен и е

ДОКУМЕНТАAiv-T А т Ш А т Й Н Л[у-а. At WH-2 AtWC-2
1 К а р к а с  KP1 В ь Ь ь 6 Ь 1.2ЧЗ.И.2-2С
2 С е т к а  с з 1 1 1 1 1 1 -22
3 С е т к а  с 42. 2. а i а а а -28
Ч Петая  ст ро повочная  ш *1 ч Ч ч Ч ч -31

С т е р ж е н ь

Н А О Р Я Г А Е М Ы Й . ^ Ш
S 0 1 2  Ат W В ; 5.31 КГ 7
ь < Z H 4 A W  ; 7 ,2 2 КГ 5Г ь
7 ф 1 4 A t S r г ь
0 0 \ ч ь ш ь

Б е то н  м а с с а  ъ ж  и 3 1,54 V * » 1,54 ^ ч 1 ; ч 1,54

ДРМАТЧ РA:_ RА A J E  А Д |  ПО ГОСТ 5 7 Ш - Й 2 ,  КЛА ССА  
. А т - И К  О A i f C  ПО Г О С Т Ю Ш - 8 1

Лист
ш з л -s.a-s

Ф о р м а т  а ч

lU
UB

.H
na

A^
. I
nQ
AM
VU
b 

ЦА
ДТ

А 
|Ш

И.
Ш,

ТГ

Si

ш.
Г5

Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т У Р Ы

М а р к а  п л и т ы a,; мм Р и с . М а с с а , т

П 6 0 . 1 2 - 1 0  А ! 30 1
ш и а - Ю А т й к 30 1 3 8 5
ПЬО. 1 2 - ю  A t W C- 1 2D 1
П Б О . И —IDAtWC-2. 30 2

У з ь п  1  см. ш ч м ш  и ч а , 1- 5 . 1-13  n w tT а.

НАЧ.РТХ
Н.ШТР,
Ш Ш
Зав, гр.

ШАХОВА

П Е Т Р О В
К т п ш А

Ш я Ш  ЧЕРПИША
ТЕХО.тадМРАЧЕВКр

RmnKUHft /febjV' _

Ш3.1-5.2-Ь

f l A U T A  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  
П Ы Ш - Ю . . .

ВТАШАООТ
~ ~ Г

Л и с т о в

Ц Н Ы Ы Э П
УЧЕБНЫХ ЪКАии.й

z5394-o/ 37 Ф о р м а т а ^
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370 , 18S Ш . 37Q , ц°
<1!30

1-1________
PMC.lOCTAAbUOl: ш ш л

\ \ \ \ \ \  ь
. 1ST U S ’ ш Ш . 18? . №

?»WA А СМ. ДОКУ МЕНТ  1 . 2 Ш - 5 . 2 - К 5  лист-1.

ClitS.I-f.l-b
' Ш Т
I

Формат АЧ

г?

Паз. U a H M E U O U H U E
Пол. UA плиту П6 0 .1 2 - 1 0 ... Q b o i h a h e u h e

АОММЕНТАм АтЙК А тЩ М At WE-8
1 U А Р К А С РР1 ь ь 0 Ь 12А3.1-5.2-20

С Е Т 1  А СЗ \ 1 1 1 -22
3 С е т к а  ш 1 1 1 1 - 28
if С е т к а  м у \ { 1 \ -30
5 Пе т л я  с т р в ш о ч ш ТИ к к м k -31

С т е р ж е н ь
Н А П РЯ ГАЬ М Ы и .И З ЕО

Ь 0 \к  At WC ; 7(22 кг 7
7 0 %  АЙ г
8 0\<о At WK 5
9 0\G АтТу С 5

Б етон  класса B2Q; м3 Т,5Ч Т5Н

А р м а т у р а *, r a a c c a  A-ivna т т  Ш И Ь  uaacba  
Лт- w k  и йт-щс по r o m o m - a i

■ 1.H 3/ I- S. 2 -6
лист

3
2 5 3 9 4 -0 / 3 8  Форм атаа
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Й 9 0
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л-1__________
PUC&.ОСТАЛЬНОЕ СМ.РйС.-t

I n i ,  А см, ш ч м ш  1.SAV1-5.5.-10 лист 1.
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Ron.HAnAUTO ПЬ 0Л 5 -6 .. .  . ОЬОШЧЕНЙЕ

ДОКУМЕНТАА Н AtSHAtWC-1 Aw-a Атр-2 А д а
1 R а р к a с т 6 ь 6 6 6 6 U43.l-5.2-20
2 С е т к а  с г 1 i 1 4 -S3
ъ С е т к а  иъ а . а а а а 2 -28
Ч П Е Т Ш Т Р О П О В О т Ш Ч ч к ч ч ч - м

Ст е р ж е н ь

н а п р я г а е м ы й ,?=й 80
Г < Я о М ;  з(ьз кг а
ь (ZHOAt WK а
7 0  10 A t WC 1
8 0 М  A S ; 531 кг 8
9 0 1 £ A t [VR 8

10 0 1 2 A t WC 8
- И 0 1 4 A J ; 7 , a u r н

isl 0 1 4  А т !  К ч
15 0 1 4  Ат WC ч

Бе то н  к л а с с а П20; м5 1,93 1,93 1.91 1,93 1.93 1.93

Ар м а т о р а -. т с в л  A-W ПО Г0СТ57Й1~М, КЛАССА 
A-r-M  U Ат- j U  ПОГОСТ 10 Ш -& 1
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1.2,Ч3.1*5\2-7 3
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М а р к а  плиты CU,MM Ма с с а ,  т

0 6 0 . 1 5 - Е  A I M 20
П60 .1 5 - 8  AtI K H 2Q
П Ь 0 , 1 5 - 8 А т Й - а 30 Ч8Ч
ПБО - 1 5 - 8 Ат 5 К,-£ SO
II6D ,15-8Ат[?С SO

U 'Ьt Л I  СМ. Д ОКУМ ЕНТ Ш З . 1 - 5 . 2 - 1 9  п о с т а

П /ТШ Ш Х Ш А Х О В А  & WMM:
Н .Ш Т Р , ш я п ш а
ГЛ .М .ОТ/ П Е Т Р О В $ М1 й
ЗАВ.ГР. Ш Я П Ш А
BEA.UH1K Че р п а к о в  а ЧЛД/yV'''V
TEXH.IKAT ДОМРАЧЕВА'

ш з л - ы -  а

f l A U T A  П Е Р Е К Р Ы Т И Й  
П Ь й . и - 8 . . .

| Ы Ш И Д Д У 1 3 Я Ш

ц н и м э п
ч ч ш ы х  i a .au и и
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Ь и л  h см. л о ш т  4,2.414-5, И 9  л ист 4.

Поз. Н а и м е н о в а н и е
Кол. НА плита [1 60 ,4 5 - Е  . . . Об о з н а ч ен и е

Л О К Ш ША 5 -4 At IVK-4 л Ш-а АтЙК-2 Ат Й С
4 К А Р К А с КР4 в ' в В В В 1 . Ш - 5 . 2 - У
а С Е Т К А  С? ( 4 1 4 4

5 С е т к а  С4з 2. а ч 1 1 , - 28
4 П е т а *  С Т Р О П О б О Ч Ш П ! 4 4 4 4 4 -34

С т е р ж е н ь

Н А П Р ^ г А Е т н й .Ы а е о
5 ф \ 1  А 1  ; 5,34 « г 8 6
Ь ф \ 1  Ат Ц К 8 8
7 0  1а А т В
8 ф  44 А Ш ;  7 , Е Е  К Г 2.
9 0 4 4  А т б К 1
40 <0 44 Ат W С . а

б Ето и  к ш с л в а о , М3 1,45 4.45 4,95 4,95

к ? М А Ш А :  R 
А

ЛАССА A-W ПО Г 0 В Т 5 7 Й 4 -Е Е ; КЛАССА 
T 4 V K  И  А т -\1с  ПО ГО В Т - И .

4 .1 4 3 .4 -5 .4 -8
Л и с т

Ф о р м а т  А4
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>150

4—г-1 ) щ

ш
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ri J у

ш

S сэСП
<£

59 ((О
......-Ч

К

3Md,UTHblU CAQU ДО Ш А  
>46011(1 АРМАТаРЫ

М а р к а  п л и т ы ОК,ММ

П 6 0 .45-I0AW 30
П 6 О .4 5 Ч 0 А тГУК ВО
И Б О . 45~40 Ат WC-4 20
ПВО .45—40АтШ D-2. 30

М а с с а ,!

4у«4

И Ш Х С М .А О П М Е Н Т  4.241 И .  !Ы9 l U l i .

_г У- -
HX4.QU. шдхбвй л
н.коитр. к.Адяшиш Ш л
ГХ.иНИ.П1/ ПЕТРО В ' « б Ш и i v \3X8. ГР. m sm w n u /£а * Ч V  J
Б е л . и н ж Черпаков а > * W o
ТЕХН.1Ш. Ш р ш х 1Ш ф {

Ш З  . 4 - 5 . 4 - 9

ш шПл и т а , п е р е к р ы т и я
ПВй.45-40.,.

АНТ листов

Ц И Ы Ы З П
ЧЧШЫХ UXHUU
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к л  Л BM.AORiMBi Ш . Н . М 9 И Ш 1
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В.1
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Поз. Wa u m e u o u u  u e
R o a . u a  п л и т а  E\6 П Л 5 - Ю . . . Q E 0 5 U A 4 E U U E

Д Ш М Е Ц Т АAW A t W R A t W e - 1 At WC-2
U А Р'Ч. A В RP4 8 fi 6 & U A 3 . 4 - y . l - 2 Q

l С е т и  a  c s 4 1 1 4 - 2 3
3 . С E T 4  A C 4 3 2. 2. 2. 4 - 2 8
к t  E T 4 A N 6 { 4 4 4 - 5 0

S П е т а я  в т г . о ш о ч ш м h h к к - 3 4
С т е р ж е н ь
Н А П Р Я Г А Е М  b l U ,  l = 54Pfl

6 0 1 6  AW j  А кГ b
? 0 1 6  At WR b
6 0 1 6  A t W C b 8

Б е т о н  ш с с а  & 2Q ;  m 3 Ф

APM ATIPAi R А А Г> В A A-W IW Г ( М 5 7 ! Н - № , КЛАССА 
Ат- l W  u  A t - W c П О Г 0 Е Т 1 0 Щ -8 1 .

Ji.an5.i-r. г - 3
Лист

3
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Ь2.80
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Х З А Ш Н Ы и О М Ш А Р Щ Й А  
РАБОЧЕЙ A P tM J P b l

tlAPIU ш т ы а-,мн Р»С. М а сса,т

П63.1Й-БА!?-1 20 1
063.10-Ь А т Ш Ы 20 1 327
п ь з л о -ь а iv-a. 30 1

J

ВбЗ.Ю-ЬАтр-4 30 1

ПбЗ.Ю-ЬАт Щ 30 1

^ е Л  ICM. Е Н Т  1 2 М . Н . М 9  Л И С Т  2.

MW.OTA. l u m l
нлонтв Т Ш Ш Ш
r m t o t t . ПЕТРОВ у Л
М.ГР, КАЛЯПКиНА,
6с1.1ШЖ. Ч Е Р П М Ь й »
Тйш.ШТ. Допрьче&К*

м ш - г л - ю

Т ш Н Т Ш Т  | Ш Ж
.P.....I I  I иПДЫТД ПЕРЕкРЫТИЛ

пьъло-ь... ц м и и з п
ачЕбиьишии-ii

Форм at U
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2C0 АчО . \  ^

л

3
■ ^ г
V : . 4

■'» "....""в11 \  4
y-L \д _

. __"Ф *___ i

д \р У 'Т |

±_

32,5
\ \  \ \

. IBS' . 185 , 165 . 185 . 185 . .325
990 ,

2- 1_____________
Рис. 1 О с ш ь й о е  е м .р и с л

Ви д  А см, д о к у м е н т  1 Ж 1-5 .2 -19  лист 1.
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Поз. НА1ПЕШАШ
Kqa.ua плиту П63.Т0-6... Обозначение

АЙН Atwk-4 AiY-2 At WK-2 Ат IV С Документа

1 к а р м с « ч К К К А к Ш.Ш-20
2 С е т к а  С2. 4 4 >1 4 1 -21
3 С Е Т К А  СИ 2. ч 1 2 2 -27

.л Пе т а я  с т р о ш о ч н а я ш к К А А А -я
Стержень
НАПРЯГАЕМЫЙ, С̂ ЫДО)

5 0 1 Q  A N ;  3 .88КГ а.
Ь (ZMQATiVK г

7 ( Z H 2 A  Й  ; 5Т8 КГ А
8 012АтГу Ч А
9 ф  М  Ат IV с А
10 < Z M b A  IV ; 9 ,9 1  К Г г
Н <гНЬ Ат W к i

Б е т о н  клр есса  820, м5 1,ЗЦ 4,34 1,34 1?А 4,ЪЧ
АР М АТУ РА: КЛАССА Mv ПО ГИВТ5 70 1-6 2, КЛАССА

ArSKuAr-WH no ГОСТ « ш - i l

i2K5.1-5.i-iO
'Лист

3
ФОРМАТ АА lUM

b.H
ПО

ЛА
. [П

ОА
Пи

СЬ
ЧА

АТ
А 

IBb
AH

.UH
B.f

А*

"Ti

ХЗдЦШЬШСАОйАОША 
РАЬОЧЕй АРПАТЗРИ

Парка панты 0; Рис. Масса;т

и бз ио- 8 A JH 20 1
063.10- 8АтР.-1 20 1
063.10- 8Ат|С-1 20 2 327
063.10- 8 A w -i 30 г

>

063.10- 8 АтЙК-2 30 2
063.10- вАт1УС-а . м 1

Угел ] см. документ 1.2A3.1-S. 2-Y3 лист I .

_

U.KOMTP. КДАВШСШ
ГШЖ> ПЕТРОВ М(м
Зав. гр. Ш У Р Ш А a%L/
ьщмж. ЧЕРПАКОВА [ ш
ТёхйЗш АОПРАЧЕЬА*Е ® @ 1

и ш - г . а - м

tlAUTA nt PE KP bETU M СТАЛИН А ш Листа с
Р \ 2

П Ь З . Л Ь - 6 . . . Ц И Ы Ы З П
УЧЕБНЫХ 31AUUU
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Е й  A CM. A O l C U M t U T  1 Ж 1 - 5 . М П  Л Ш  1

Поз Цди- M E U m U U E
К О A. НА ПАШ П63ИО-8...
Ajy-i Щ Н  M l M  АД-Д ш и  Ш С-2

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ЛОКЧПЕиТЛ

К A P t U E  К И 1,216.1-5.2-20
С Е Т К А  С 2. -Л
Се т к а  СИ - 27
Петая шопотидя Щ -я
Ст е р ж е н ь

напрягаем ы й ;  1 = Ь Ш
 ̂чо Ат ц; в̂в кг

010 Ат W К
<zHD Ат IV С
0 1 2  А [ У ;  g s f l k r
ф 12 Ат W К
0  14 А 5 ;  7 , 5 9 к г
ф -14 Ат  IVК

12. 0 4 4  А т  IV С
Б е т о н ш ш ЫО; м* 1,3 4 « 4 1.34 Ш т.54 Тхьч

Арматура*, класса А-S по Г Ш 5 1 М - И ,  к л а с с а  М-Я.К и а ш с  по г о ш о м - М

Ш з Л - у . а - И
AUtT

%

Ф о р м  а т  А Н

44

I  Ч

-т) Ш

i г

ш ш
Б12В0

“ Н

PA60HEU АРМАТУРЫ

П арка пакты d Масса,  т

п ш т ы о а Гы 2D
ПЬЗ.10—10 AiTVK—4 2Q
Пб3.10-ЮАг1УСН 20 3,17
п ш а -joAw -а 30 1

П ЬЗ.Ю -Ю Атр-а 30
пьз.ш-юЫус-и 30

MiE.H I  СМ. Ю М  МЕНТ 414 5 .i-5 .L -in  311UT £

НаМ.ОТА, 1САА0БА ‘ w ttw fc :
H.KOHTR Ш Я П Ш А
ГА.ННЖ. ПЕТРОЬ J i U jl I u л »аР
ЗАВ. ГР. КААЯНКНАА w %
Тш.щт. ДОМРАЧЕЕ IF <

1UUTA ПЕРЕКРЫТиа 
Ш . \ 0

ст адия!лист ц и с т о й
Т

ц и ы ы э д
УЧЕБНЫ * m H K U
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РИС.2 О С Л Ш Й О Е  C M . P M L A

Ви д  А см. д о и у м t нт ш а . 1 - 5 . ! Н В  лист И

З.ачз.н-s. а - и
зш
2

■ ч
и

п
ти

 v
im

 чапитош
 ’ти

ш
я

м

4Г

ы. На ц м е н  о б А н ц е
RqА.НА ПАСТУ П63.1 0 - 1 0 ... Обозначение

АОШЕиТААш-Т А т й и AtWC-1 АЙС-2 Ш - 2 AtWC-2
1 П а р н а с  т 6 ь ь 6 ь ь
2 C e u a  С8 1 1 1 1 1 1 - Й
3 С е т к а  СИ 2 1 2 2 2 г -27
Ч C E T R A  В1Ч 3 1 1 1 1 3 -29
5 Петая  стрзшоввчиая ПН -31

Ст е р ж е н ь
НАПРЯГАЕМЫЙ; 1 ! ~ 6 Ш

6 fl\lkr\U\ 5,58 КГ а
7 0 1 4  AIV * 7.S9 КГ 6
8 0 1 4 A t3 R 6
9 016 А Й ;  9.91КГ ч
30 0 16 А Т Й Н ч
33 016АтЙС ч ц

Бе т о н  ш с с л В&О; п*
Аг МАТЧРА: RAACCA A-W ПС Ш Л Ш 1 - М ,Ш Е С А  

Ат-W HH Агйс по го с т ю ш -а з .

U H 3 .i-s .a -ic
А Ш

3
2 5 3  Э4-01 46 ф О РП А ТА У
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М а р н а  п а н т ы а, мм Рио. М а с с а ,  т

П 6 3 . 1 й - ь М Н 2D 1
Ш . 1 2 - Ь А т ® М 2D 1
П б 3 . 1 2 ~ Ь А Ш - 1 2D 1 ias
Ш  .й-ЬАЕ-2 30 3
ПЬЗ И2.-ЬАт1|К-2 3D 3
ПЬЗ • 12.—ЬАтЩй-2 3D 3

Узел 1 см. документ Ш и -5.3.-19 лист 3
J

т , т . шлхпьл ( Ь Х Ц л Ш /
Н .М ТР , k m  ш и ш

гл.ннж.ои ПЕТРОВ <Щ ( л 1
А л ь . г р . Ш т Ш K :4 U ^ H r ^ >
Б Ы - и ш Е , ЧЕРПАК-Ш 1

T e x h .i k k t . ДОМРАЧЕВА' '

12MM-SA-41
ш ш ш г
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Ш . 1 2 - б А т 1 У Н 37,95 37,95 37,95 3,92 3,92 10,80 10,80 14,72 52,67
1163.11-6 Ат й С-2 39,06 39,06 39,06 3,92 3,92 10,30 10,80 14,72 53,78
п б з . 1 а - и т | с н 45,54 45,54 45,54 3,92 3,92 10,80 10,80 14,72 60.26
пбз .1а-йтОС'2 53,13 53,13 53,13 3.92 3,92 10,80 10,80 14,72 67,35
пьз.и-юАтйсч 49,55 49,55 49,55 3,92 3,92 11,64 11,64 15,56 65,11
П 63.12 —10 АтШс-2. 59,46 59,46 59,46 •3,92 6,12 3,92 11,64 11,64 15,56 7 м :
П63.15- БАт]уВ-1 —

45,54 45,54 45,54 6,12 6,12 12,19 12,19 18,31 65,85
H63.15-6At WE-2 7,76 45,54 53,30 53,10 6,12 6,12 12,19 12,19 18,31 71,61
П 63.1?-&Ат \VB-1 59,46 59,46 59,46 6,12 6,12 12,19 12,19 18,31 77,/7
П 63.15 -  & Ат Ш ~ 1 7,76 59,46 67,22 67,22 6,12 6,12 12,19 12,19 18,31 85,53
П 63.15-1Q At (VC-1 11,16 59,46 70,62 70,62 6,12 6,12 13,65 0,48 14,13 20,25 90, В7
П63.15-10АтЙС-2 79,28 79,28 79,28 6,12 ,6.12 13,65 0,48 14,13 20,25 99,53

U43.T-r.4-PC

zszst-o/ (g )  Формат аз 
_________________ / с ^ 4 ^ ч . У
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