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I Обща* часть
Рабочие ч е р т е ж и  плит п е р е к р ы т и й , в к л ю ч е н н ы е  в н а с т о я щ и й  

в ы п у с к ,  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р и м е н е н и я  в с е р и я х  т и п о в ы х  П Р О Е К Т О В  
ж и л ы х  З Д А Н И Й  п р и  НАГРУЗКАХ НА П Е Р Е К Р Ы Т И Я , Н Е  ПРЕВЫШАЮЩИХ 285 
К Г С/ мг ( Б Е 5  У Ч Е Т А  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А ) , С  ШАГОМ ПОПЕРЕЧНЫХ СТЕ Н 
3, 0 И 3 , 6 М ,  И М Е Ю Щ И Х  КОЭФФИЦИЕНТ НАДЕ ЖНО СТ И  ПО Н А З Н А Ч Е Н И Ю ^ *

= 0, 95,  ДЛЯ О Б Ы Ч Н Ы Х  УСЛОВИЙ С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А .
Н о м е н к л а т у р а  п л и т  п р е д с т а в л е н а  н а  л и с т е  7
С о п р я ж е н и е  п л и т  м е ж д у  с о б о й  и  с п р и м ы к а ю щ и м и к о н с т р у к - 

днями о с у щ е с т в л я е т с я  в с о о т в е т с т в и и  с ч е р т е ж а м и  с е р и и  2 . 140- 1  
" Д е т а л и  п е р е к р ы т и й  ж и л ы х  з д А м и й , ' ' в ы п у с к 4 .

П р и  р а з р а б о т к е  п а н т  п е р е к р ы т и й  у ч т е н ы  т р е б о в а н и я  д е й с т ­
в у ю щ и х  н о р м а т и в н ы х  ДОКУМЕНТОВ-ОН и П H - A . V 7 1 *  ИЗД.  1 9 7 8  г. " Ж и -  
а ы е  з д а н и я  . Нормы п р о е к т и р о в а н и я '; СНи п  И , - 2 1 - 7 5 " Б е т о н н ы е  и ж е ­
л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и . Н о р м ы  п р о е к т и р о в а н и я '; Го с т  1 2 7 6 7 - 8 0  
" П а н е л и  ж е л е з о б е т о н н ы е  с п л о ш н ы е  для  п е р е к р ы т и й  ж и л ы х  и  о б щ е с т ­
в е н н ы х  з д а н и й ;  вен 3 2 - 7 7  (То  с г р а  ж д а н  с т р о й ) ’ ' И н с т р у к ц и и  п о  п р о ­
е к т и р о в а н и ю  к о н с т р у к ц и й  п а н е л ь н ы х  ж и л ы х  з д а н и й ;  " Р у к о в о д с т в о  
по п р о е к т и р о в а н и ю  б е т о н н ы х  и  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  и з  т я ж е ­
лого БЕТОНА (БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕЧНЯУЦЙНЦПРО^ДАиЦЙ и М Щ б ,  Ш с

М а р к и р о в к а  плит п р и н я т а  в  с о о т в е т с т в и и  с Г о с т  г з о о з - 7 8 .  
М а р к а  с о с т о и т  и з  б у к в е н н о - ц и ф р о в ы х  г р у п п . Т а к , н а п р и м е р , м а р к а
ПАНТЫ ПЕРЕКРЫТИЯ п З О Л 8 . 1 2 - З Т  РАСШИФРОВЫВАЕТСЯ СЛЕДУЮЩИМ ОБ­
РАЗОМ:

П -  ПЛИТ А П Е Р Е К Р Ы Т И Я ;
30 А 8 . 1 2  -  Ш И Р И Н А  2 9 8 0 М М ,  ДЛИНА Л 7 8 0  ММ ( ' Р А З М Е Р Ы  ДАНЫ В 

ДМ С О К Р У Г Л Е Н И Е М ) ,  ТОЛЩИНА 1 2 C M ;
3 -  НА Р А С Ч Е Т Н У Ю  Н А Г Р У З К У  2 В 5 К Г С / М 2 ( в С О Т Н Я Х  К Г С / М *  Б Е З  

У Ч Е Т А  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А ) ;
Т -  И З Г О Т А В Л И В А Е Т С Я  ИЗ Т Я Ж Е Л О Г О  БЕ Т ОН А.
П р е д е л  о г н е с т о й к о с т и  плит с о с т а в л я е т  н е  м е н е е  о , 7 5  ч а с а ,

ПРЕ ДЕЛ РАСПРОСТРАНЕ НИЯ ОГНЯ РАВЕН Н У Л Ю.
Вс е  плиты р а с с ч и т а н ы  к а к  с во бо д но  о п е р т ы е  по к о н т у р у  и  р а ­

бот ающ ие  в двух  н а п р а в л е н и я х  на р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н н у ю  н а г р у з ­
к у .

Т А Б Л И Ц А  1
С о с т а в  н а г р у з о к , п р и н я т ы е  при р а с ч е т е  плит п е р е к р ы т и й

_________________________ в к г е / м 2- __________________________________ __
Н а и м е н о в а н и е  н а г р у з к и  Н о р м а т и в -  К о э ф ф и ц и -  Р а с ч е т н а я
В К Г С / м г  НАЯ Н А -  E H T  П Е Р Е -  Н А Г Р У З К А

' Г Р У З К А  Г Р У З К И

В е с  п о д а 7 5 1 , * 30

С о б с т в е н н ы й  в е с  п л и т
ТО Л ЩИ НО Й  120ММ 300 1 И 330

В р е м е н н а я  н а г р у з к а 150 1 , * 195

И Т О Г О : 5 2 5 615

В е з  у ч е т а  с о б с т в е н н о г о
В Е С А  П А Н Е Л И 22 5 2 8 5

Д л и т е л ь н о  д е й с т в у ю щ а я
ЧАСТЬ Н А Г Р У З К И ДО 5 460

К р а т к о в р е м е н н о  д е й с т в у ю  -
ЩАЯ ЧАСТЬ Н А Г Р У З К И 120 1 5 5

Р а с ч е т  плит в ы п о л н е н  п о  м е т о д и к е ,  и з л о ж е н н о й  в  вен 32- 77
( Г О С Т Р А Ж Д А Н С Т Р О Й ^ Н А  Н А Г Р У З К И ,  У Ч И Т ЫВ А ЮЩИ Й  К 0 Э ф ф И Ц И Е Н Т У п - 0 , 9 5 .
В  Ж И Л Ы Х  З Д А Н И Я Х  ПЛИТ Ы СЛЕДУЕТ П Р И М Е Н Я Т Ь  ПРИ Н А Г Р У З К А Х  НА П Е Р Е К Р Ы ­
Т И Я ,  Н Е  ПРЕВЫШАЮЩИХ ПР И В Е Д Е НН ЫЕ  В Т А Б Л И Ц Е .  Г Л У Б И Н А  О П И Р А Н И Я  П Л И Т  
НА СТЕНЫ Д О Л ЖН А  Б Ы Т Ь  Н Е  М Е Н Е Е  5 0 М М .

П р и  р а с ч е т е  п л и т  н а  н а г р у з к и ,  в о з н и к а ю щ и е  п р и  п о д ъ е м е  н а  м о н ­
т а ж е , п р и н я т ы  КОЭФФИЦИЕНТ ДИНАМИЧНОСТИ 1,5 И Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Й  К О Э Ф Ф И Ц И ­
ЕНТ " Y n  - 0 , 9 5 .

2. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

П л и т ы  должны и з г о т а в л и в а т ь  в с о о т в е т с т в и и  Г о с т  12767- 80" П а ­
н е л и  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е  СПЛОШНЫЕ ДЛЯ П Е Р Е К Р Ы Т И И  Ж И Л Ы Х  И О Б Щ Е С Т В Е Н  Н Ы Х  
З ДА Н И Й . "

Д л я  И З Г О Т О В Л Е Н И Я  П Л Ц Т  СЛЕДУЕТ П Р И МЕ Н Я Т Ь  БЕТОН М А Р К И  ПО П Р О Ч ­
НОСТИ н а  с ж а т и е  М2оо. Т о л щ и н а  з а щ и т н о г о  с л о я  б е т о н а  д л я  р а б о ч е й  а р м а ­
т у р ы  по к о р о т к о й  СТ О Р О Н Е  1 5 м м .
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А р м и р о в а н и е  п л и т  п р и н я т о  С8а р н ь /м и  п р о с т р а н с т в е н н ы м и  а р м а ­
т у р н ы м и  б л о к а м и . А р м а т у р н ы е  б л о к и  с о б и р а ю т с я  в  к о н д у к т о р а х  и з

П Л О С К И Х  С В А Р Н Ы Х  СЕТ ОК,  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й ,  С Т Р О П О В ОЧ Н ЫХ  П Е Т Е Л Ь  И 
К А Р К А С О В ;  С О Е Д И Н Е Н И Е  А Р М А Т У Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  В П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  
А Р М А Т У Р Н Ы Й  Б Л О К  ПР ОИЗВОДИТСЯ К О Н Т А К Т Н О Й  Э Л Е К Т Р О С В А Р К О Й  И Л И  
в я з к о й  В Т Р У Д Н О Д О С Т У П Н Ы Х  А Л Я  С В А Р О Ч Н Ы Х  К Л Е Ш Е Й  М Е С Т А Х .

П л о с к и е  а р м а т у р н ы е  с е т к и  и  к а р к а с ы  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  с т а л и  
К Л А С С А  В р ' 1  и  А ' Ш ,  и м е ю щ е й  г а р а н т и ю  с в а р и в а е м о с т и .

Для строповочных п е т е л ь  п р и м е н я т ь  г о р я ч е к а т а н н у ю  а р м а т у р ­
н у ю  С Т А Л Ь  К Л А С С А  А с * П ,  М А Р К И  Ю Г Т  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2

Для з а к л а д н ы х  и з д е л и й  п р и н я т а  с т а л ь  м а р к и  ВстЗпеб гост 85Ю-
7 2 * ДЛЯ С В А Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  .

Б е е  А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  ДОЛЖНЫ О Т В Е Ч А Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  ГОСТ 
1 0 9 2 2 - 7 5 ,  Г О С Т  8 4 7 8 * 6 6  И  С И  3 9 3 - 7 8 .

Из г о т о в л е н и е  пл ит  п р е д у с м а т р и в а е т с я  в к а с с е т н ы х  ф о р м а х ,
П Р И М Е Н И Т Е Л Ь Н О  К Т Е Х Н О Л О Г И И  З АВОДОВ,  П Р О Е К Т И Р У Е М Ы Х  И Н С Т И Т У Т О М  Г И П -  
р О С Т Р О М М А Ш .

П Р О Е К Т Н б Е  П ОЛ ОЖЕ НИ Е  А Р М А Т У Р Н О Г О  БЛОКА В К А С С Е Т Н О М  О Т С Е К Е  В 
П Р О Ц Е С С Е  Б Е Т О Н И Р О В А Н И Я  О БЕ СПЕ ЧИВАЕ Т СЯ  К А Р К А С А М И  И ПЛАСТМАССОВЫМИ 
Ф и к с а т о р а м и  .

П р и н я т о е  м е с т о п о л о ж е н и е  р а с п о р н ы х  к о н у с о в  к а с с е т  п о к а з а н о  н а

С Х Е М А Х  Р Л С П О Л О Щ Е Н И Я  Р А С П О Р Н Ы Х  K Q H K O B  A U C T  4 -
З а п о л н е н и е  к л е с Е т  б е т о н о м  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  т о л ь к о  п о с л е

С О С Т А В Л Е Н И Я  А К Т А  НА С К Р Ы Т Ы Е  РАБОТЫ,  ПОДТВЕРЖДАЮЩЕГО П Р А В И Л Ь Н О С Т Ь  
у с т а н о в к и  а р м а т у р н о г о  б л о к а .

Р а с п а л у б к у  п л и т  п р о и з в о д и т ь  п р и  д о с т и ж е н и и  б е т о н о м  п р о ч ­
н о с т и  Н Е  М Е Н Е Е  7 о / о О Т  У К А З А Н Н О Й  В  П Р О Е К Т Е .

В ы е м к у  плит и з  к а с с е т ы  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  з а  с т р о п о в о ч -  
НЫ Е П Е Т Л И ,  Р А С П О Л О Ж Е Н Н Ы Е  н а  в е р х н е м  т о р ц е  п л и т ы  п р и  п о м о щ и  т р а ­
в е р с ы ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ Е Й  В Е Р Т И К А Л Ь Н О С Т Ь  С Т Р О П .

П о с т а в к а  п л и т  п о т р е б и т е л ю  п р о и з в о д и т с я  п о  д о с т и ж е н и и  б е ­
т о н о м  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и .

В е л и ч и н а  о т п у с к н о й  п р о ч н о с т и  б е т о н а  п л и т  у с т а н а в л и в а е т с я  
п р е д п р и я т и е м - и з г о т о в и т е л е м  п о  с о г л а с о в а н и ю  с п о т р е б и т е л е м  и  п р о ­
е к т н о й  О Р Г А Н И З А Ц И Е Й .

4

Н а з н а ч е н и е  э т о й  в е л и ч и н ы  д о л ж н о  п р о и з в о д и т ь с я  с  у ч е т о м  у с л о в и й  
Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Я ,  м о н т а ж а  и  с р о к а  з а г р у ж е н и я  п л и т  > А Т А К Ж Е  с 
у ч е т о м  т е х н о л о г и и  и х  и з г о т о в л е н и я м  в о з м о ж н о с т и  Д А Л Ь Н Е Й ШЕ Г О  Н А Р А С ­
Т А Н И Я  прочности б е т о н а  В ПЛИТАХ В З А В И С И М О С Т И  от К Л И М А Т И Ч Е С К И Х  
У С Л О В И Й  Р А Й О Н А  с т р о и т е л ь с т в а  и в р е м е н и  г о д а . П р и  о т п у с к н о й  прочное-
Т И ^ Б Е Т О Н А  П Л Ц Т  Н И Ж Е  ЕГО П Р О Е К Т Н О Й  М А Р К И  ( Н О  Н Е  М Е Н Е Е  10% П Р О Е К Т ­
Н О Й  М А Р К И )  П Р Е Д П Р И Я Т И Е -  ИЗ Г ОТ О В И Т Е Л Ь  О Б Я З А Н О  Г А Р А Н Т И Р О В А Т Ь  Д О С Т И Ж Е Н И Е  
Б Е Т О Н О М  П Р О Е К Т Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  Ч Е Р Е З  18 С У Т О К  СО ДНЯ И З Г О Т О В Л Е Н И Я -

П ри  п р о и з в о д с т в е  р а б о т  в  з и м н е е  в р е м я  и  в  д р у г и х  с л у ч а я х ,  к о г д а  
П О  C P O H M f t  В О З В Е Д Е Н И Я  ЗДАНИЙ н е  м о ж е т  б ы т ь  о б е с п е ч е н о  с в о е в р е м е н н о е  
ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕ Т ОНА П Р Е Д П Р И Я Т И Е ' И З Г О Т О В И Т Е Л Ь  ОБЯЗАНО П О С Т А В ­
ЛЯТЬ п л и т ы  С ПРОЧНОСТЬЮ Н Е  Н И Ж Е  100/£ П Р О Е К Т Н О Й .

3.  М е т о д ы  к о н т р о л я  и и с п ы т а н и й

И с п ы т а н и е  п л и т  по п р о ч н о с т и ,  т р е щ и  нестойкости и ж е с т к о с т и ,  
а  т а к ж е  о ц е н к у  и х  к а ч е с т в а  в п е р и о д  о с в о е н и я  п р о и з в о д с т в а  П Л И Т  
н е о б х о д и м о  производить н а г р у ж е н и е м  п о г о с т  8829-77- С х е м ы  п р о в е д е ­
н и я  к о н т р о л ь н ы х  и с п ы т а н и й  и  к о н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  д а н ы  н а  л и с т а х  5 , 6 .

П р о ч н о с т ь  б е т о н а  н а  с ж а т и е  д о л ж н ы  о п р е д е л я т ь с я  п о  г о с т  1 0 1 8 0 * 7 8 .
П р и  и с п ы т а н и и  п л и т  н е р а з р у ш а ю щ и м и  м е т о д а м и  Фа к т и ч е с к а я  п р о ч ­

н о с т ь  б е т о н а  о п р е д е л я е т с я  у л ь т р а з в у к о в ы м  м Е т о д о т  с о г л а с н о  Г о с т

1 7 6 2 4 - 7 8  ИЛИ Д Р У Г И М И  М Е Т О Д А М И ,  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы М И  Д Е Й С Т В У Ю Щ И М И  С Т А Н ­
Д А Р Т А М И  Н А  МЕТОДЫ И С П Ы Т А Н И Й  Б Е Т О Н А -

О т к л о н е н и е  Фа к т и ч е с к и х  р а з м е р о в  о т  у к а з а н н ы х  в ч е р т е ж а х  н е  долж­
ны П Р Е В Ы Ш А Т Ь

ПО Д Л И Н Е Н  Ш И Р И Н Е  ± 8 м м ,

П О Т О Л Щ И Н Е  - 5 м м .
Р а з н о с т ь  д л и н  д и а г о н а л е й  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  1 6 м м .
Н е п л о с к о с т н о с т ь  л и ц е в о й  ( н и ж н е й ) п о в е р х н о с т и  н е  д о л ж н а  п р е в ы ­

ш а т ь  1 0 м м .
НЕПРЯМОЛИНЕЙНОСТЬ Профиля П О В Е Р Х Н О С Т И  НА У Ч А С Т К Е  ДЛИНОЙ 2 М НЕ 

Д О Л Ж Н А  П Р Е В Ы Ш А Т Ь  З М М
О т к л о н е н и я  п о л о ж е н и я  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  от п р о е к т н о г о  не д о л ж н ы  

П Р Е В Ы Ш А Т Ь ,  ММ*.
в плоскости п л и т ы . , . .  10,
ИВ П Л О С К О С Т И  П Л И Т Ы . . . . 3 .

1 , 1 4 3 . 1  - 7 . 1  ОООООТО
Ли с т

2
г£>5/</ s



О т к л о н е н и я  т о л щ и н ы  з а щ и т н о г о  с л о я  б е т о н а  д о  а р м а т у р ы  н е  д о л ­
ж н ы  ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛИЧИИ,  У К А З А Н Н Ы Х  В ГОСТ 1 * 0 1 5 - 7 5 .

В н е ш н и й  в и д  и  к а ч е с т в о  п о в е р х н о с т е й  п л и т ы  д о л ж е н  с о о т в е т ­
с т в о в а т ь  У Т В Е Р Ж Д Е Н Н О М У  Э Т А Л О Н У .

От к л о н е н и я  ф а к т и ч е с к о й  м а с с ы  п л и т ы  о т  н о м и н а л ь н о й ,  у к а з а н ­
н о й  В Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж А Х ,  Н Е  Д О Л Ж Н Ы  П Р Е В Ы  ША Т Ь  1 7 / 4

4 .  М а р к и р о в к а  и  х р а н е н и е

На Т О Р Ц Е В О Й  Г Р А Н И  к а ж д о й  плиты д о л ж н ы  б ы т ь  н а н е с е н ы  н е с м ы ­
в а е м о й  к р а с к о й - т о в а р н ы й  з н а к  п р е д п р и я т и я - изготовителя ИЛИ ЕГО
К Р А Т К О Е  Н А И М Е Н О В А Н И Е ,  М А Р К А  П Л И Т Ы  , ДАТА И З Г О Т О В Л Е Н И Я ,  Ш Т А М П  Т Е Х ­
Н И Ч Е С К О Г О  К ОН Т Р ОЛ Я,  М А С С А  п л и т ы  в Т О Н Н А Х .

Погрузку и  р а з г р у з к у  п л и т  п е р е к р ы т и й  о с у щ е с т в л я т ь  с п о ­
мощью Т Р А В Е Р С  С Т Е М ,  ЧТОБЫ У С И Л И Я  НА П Л И Т Ы  П Е Р Е Д А В А Л И С Ь  ТОЛЬКО 
В Е Р Т И  КА ЛЬ НО.

Пл и т ы  х р а н и т ь  в  в е р т и к а л ь н о м  п о л о ж е н и и  в к а с с е т н ы х  с т е л л а ­
ж а х  или в г о р и з о н т а л ь н о м  ( р а б о ч е м ) положении в  ш т а б е л я х , р а з л о ­

ж е н н ы м и  п о  м а р к а м . М е ж д у  п л и т а м и  н е о б х о д и м о  у с т а н о в и т ь  д е р е в я н ­
н ы е  п р о к л а д к и ,  толщиной н е  м е н е е  з о м м . В ы с о т а  ш т а б е л я  плит н е  
д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  2 , 5 м . П р о к л а д к и  р а с п о л а г а ю т  о д н у  н а д  д р у г о й  п о  
о с я м  т е х н о л о г и ч е с к и х  о т в е р с т и й  ( в д о л ь  к о р о т к о й  с т о р о н ы  п л и т ) .

П О Г Р У З О Ч Н О -  Р А З Г Р У З О Ч Н Ы Е  РАБ ОТ Ы,  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И СКЛАДИ­
Р О В А Н И Е  плит ДОЛЖН Ы ПРОИЗВОДИТЬСЯ с С О Б Л ЮД Е Н И Е М  МЕ Р,  И С К Л Ю Ч А ­
ЮЩИ Х  В О З М О ЖН О С Т Ь  И Х  П О В Р Е Ж Д Е Н И Я .

5.  У к а з а н и я  п о  м о н т а ж у

П е р е д  п о д ъ е м о м  п л и т  н е о б х о д и м о  о ч и с т и т ь  о т  грязи,  а  з и м о й -
01 С Н Е Г А  И Н А Л Е Д И ,  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Е  З А К Л А Д Н Ы Е  Н З Д Е Л И Я - О Т  Н А П Л Ы В О Ь  
Б Е Т О Н А  И Л И  Р А С Т В О Р А .

М о н г а ж  плит п е р е к р ы т и й  С Л Е Д У Е Т ,  К А К  П Р А В И Л О ,  О С У Щ Е С Т В Л Я Т Ь  
Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О  С Т Р А Н С П О Р Т Н Ы Х  С Р Е Д С Т В .

С т р о п о в к а  п л и т  п е р е к р ы т и й  п р о и з в о д и т с я  з а  б о т в е р с т и и  ( т е х ­
н о л о г и ч е с к и е  о т в е р с т и я  Р А С П О Р Н Ы Х  К О Н У С О В  К А С С Е Т ) ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Х  
с т р о г о  г о р и з о н т а л ь н о е  п о л о ж е н и е  п л и т ы  п р и  м о н т а ж е .

П р и  м о н т а ж е  д о м о в  с  п р и м е н е н и е м  плит п е р е к р ы т и й , п р о ч н о с т ь  
Б е т о н а  в  к о т о р ы х  с о с т а в л я е т  10% о т  п р о е к т н о й  м а р к и  б е т о н а  п о  п р о ч ­
н о с т и  н а  с ж а т и е , н е о б х о д и м о  в п р о е к т а х  о р г а н и з а ц и и  р а б о т  д а в а т ь  у к а ­
з а н и е ,  ч т о б ы  п л и т ы  н е б ы л и  з а г р у ж е н ы  до н а б о р а  б е т о н о м  п р о ч н о с т и  н а  
С Ж А Т И Е ,  С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ Е Й  М 200,  но  и  п р и  э т о м  н а г р у з к а  н а  п л и т ы  н е  

д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  р а с ч е т н у ю .

1. 14*3. 1 “ 7. 1 ооооото Диет
ъ

20S  / 4  &



С х е м ы  р а с п о л о ж е н и я  р а с п о р н ы х  н о ш о в  к а с с е т

П З О Л 8 . 1 2 - З Т
п з б . 4 8 . 1 2 - з т

П 3 0 . 5 4 . 1 2 - 3 T  
а 3 6 .  5 4 . 1 2 - З Т

П 3 0 . 6 0 . 1 2 - З Т  
П 36 60 . 1 2 • ЗТ

П зо.  6 6 . 1 2 - З Т  

П 36.  6 6 . 1 2 - З Т

П 3 0 . 7 2 . 1 2 - З Т

сГСП
о  о  оо

о "о
5 -

1

4

^  Т  1

Ч ______А__  ___1)и 1 <п
940 2350 2350 з4о

4

Г  |

к 4

1

к >

1250 гз5о 2350 1250

П 3 1 . 5 4 . 1 2 ~ЗТ 
П 37. 5 4 . 1 2 - З Т

П 3 1 . 6 0 . 1 2 - З Т  
П 37.  60. 12 - З Т

П 3 1 . 6 6 . 1 2 - З Т  

П 3 7 .  6 6 . 1 2 - З Т

П 3 1 . 7 2 . 1 2 - З Т

сг>ио, 07ОХ,
сэf—I 'оо т  Т  Т \ ч . п 3 1 . 4 8 . 1 2 - З Т  ° /о 'о т  т
ОО -d-Сч|

1  J Х Р А С П В Р Н М Н  П 3 7 , 4 6 . ( 2  - З Т  1
- оOJ /о - 1071Г?, - г — J

►--------- ( >- К О Н К  >~Кр■'s'vO
—т»— ------- у — ---------(*-

59([ 1600 . 1600 590 53С 1 8 0 0 1 8 0 0 590

Р а з м е р ы  в с к о б к а х
Д А Н Ы  Д А Х  П А Н Е Л Е Й  
М А Р О К  П 36 И П 3 7

1 . 1 4 5 . 1  “7 . 1  000 00 ТО
■Щт
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С х е м а  о п и р а н и я  и  з а г р у ж е н и я

П А И Т  П Р И  И С П Ы Т А Н И И

М 1 ! Ю Л а о п 1
г - * }  ПЛАН

< г

П е р е м е н н о

Д а н н ы е  д л я  и с п  ы т а  н  и  й а

г - г

Т<
НН^ИЯЯ ОПОРА

30

ш С

(frfo полн я  лт

Ц . 50
ПЕРЕМЕННО

ТАБЛИЦА 2

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а  п а н т ы

п з о , 4 а . 12 - з т

П 3 0 . 5 4 . 1 2 - 3 J
п з о . б о . 12- з т

П 3 0 . 6 6 . 1 2 - З Т
П 3 0 . 7 2  .1 2 - З Т

П 3 1 . 4 8  , 1 2 - З Т

П 3 1 . 5 4  . 1 2 - З Т  

П 3 1 . 6 0 . 1 2 - З Т

П 31 . 6 6 . 1 2 - З Т  
П 31  . 7 2 . 1 2 - З Т

Виды р азр у ше ний  и в е ли ч и н а  коэф.с  по Гост 882 9- 7 7
ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ А Р М А Т У Р Ы
до н а с т у п л е н и я  р а з д р о б л е н и я  с ж а т о й

З О Н Ы  С И Л
1 .  Ра з р ыв  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы
2 .  Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  д о

Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  П Р О Д О Л Ь Н О Й  
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  С - 1 , 6

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й Н А Г Р У З К И  С^КГС/м г
ПРИ КОТОРЫХ 
ПРИЗНАЮТСЯ

П А Н Т Ы
ГОДНЫМИ

П Р И  К О Т О Р Ы Х  Т Р Е Б У Е Т ­
С Я  П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

С УЧЕ ТОМ 
С О Б С Т В Е Н ­
НОГО ВЕСА
плиты

полн.

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННО­
ГО ВЕ СА
плиты 
> ^ Д о п .

З а  в ы ч е т о м
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  П Л И Т Ы

^  819 2 * 3 7 9 < 3 7 9 , но > ъ п
^  936 < К Ь Ъ , НО ^ 5 6 5

П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

С рок
И С П Ы Т А ­
НИЯ

плиты
П О С Л Е  

И З Г О Т О Ь -  
Л Е Н И Я -  
В С У Т К А Х

Контроль­
н а я
Н А Г Р У З К А  
ЗА В Ы Ч Е ­
ТОМ СОБСТ­
В Е Н Н О Г О  

В Е С А

21 5

|ДЛ.
{ преа

7 °

9,4

10,2
10,7

12, 3

30,6

10,1

И ,к
12.,7

Я Д
Ц0',5

П р о г и б  о т  
К О Н Т  Р О А Ь Н . 
Н А Г Р У З К И  
ЗА В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н ­
НОГО В Е С А  

f t ) ,  Д О П . )

ММ

0, 57

0,62
0, 65

0 ,74

3,56

0,63

0,71

0, 73

~ о Д ~
5 , 3 4

П р о г и б ь » и з м е р е н н ы е  
fMM) п р и  к о т о р ы х

п л и т ы  
п р и з н а ю т ­
с я  г о д н ы ­

м и

; о , 68

. 0 . 7 4
0 , 7В

: 0, 83

4 . 2 7

0 , 7 6
; 0 , В 5  

; о , з5 

И ,  01

Г б  . 4 1

Т р е б у е т с я  п о в ­
т о р н о е  

И С П Ы Т А Н  И Е

0,6В =5 НО ^  0 , 7 4

0,74 0,31
0. 850,7 В НО

О.ВЗ <  НО =£ 0,96

4 , 2 7 = $  НО ^  4.63

0 , 7 6  НО =£ 0, 8 2

0, 85 ^  , НО ^  0,92 

0,95 ^ , Н 0  ^ 1 , 0 2

1, 01 НО < И , 0 Э  
6,41 = £ , Н О  ^ 6  94

----------П Р О В  Е Р  К А
Т Р Е Щ И  Н О С Т О  Й К О С Т И

О р о к  и с п ы т а ­
н н а  п л и т  
П О С Л Е  И З Г О ­

Т О В Л Е Н И Я  
в С У Т К А Х

Ко н т р о л ь н а я
Н А Г Р У З К А  З А
ВЫЧЕТОМ
СОБСТВЕННОГО
В Е С А  плиты 

^доп. кг с / мг

215

К о н т р о л ь н а я

ш и р и н а

Р А С К Р Ы Т И Я
Т Р Е Щ И Н ,

мм

0 , 25

\ , 14-5.1 -*7.1 0 0 0 0 0 Т 0
ЛИСТ

5
a o s/4 я
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Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й П р о д о л * ; е н и е  т а б л и ц а  2

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и П р о в е р к а Ж Е С Т К О С Т И ГГ р о в е р к Д 
т р е щ и  н о  с т о й  к о с т и

М а р к а  п л и т

Вилы Р А З Р Е Ш Е Н И Й  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э ф . С  П 0 Г 0 С Т 8 8 £ 9 - 7 7

С р о к
И С П Ы Т А -
ния
п л и т
П О С Л Е  
ИЗГ ОТ ОВ­
Л Е Н И Я  
В С У Т К А Х

К о н т р о л ь ­
н а я
НАГРУ5КА 
ЗА ВЫЧЕ­
Т О М  СОБСТ­
В Е ННОГ О 
ВЕСА

<1-Аопк^
7

П р о г и б  от 
к о н т р о л ь н .
Н А Г Р У З К И  

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННО­
ГО ВЕСА

Ь п , К >

П р о г и б ы  и з м е р е н н ы е  
( M M j  П Р И  к о т о р ы х

С р о к  и с п ы ­
т а н и я  пли -
т ы  П О С Л Е  
ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

В С У Т К А Х
К о н т р о л ь н а я

ш и р и н а

Р А С К Р Ы Т И Я
Т Р Е Щ И Н ,

м м

Т Е К У Ч Е С Т Ь  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А ­
Т У Р Ы  Д О  Н А С Т У П Л Е Н И Я  Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  
С Ж А Т О Й  З О Н Ы  С И Л

п л и т ы  
ПРИЗНАЮТ­
СЯ г о д н ы ­
ми

Т р е б у е т с я  
п о в т о  р н о е
И С П Ы Т А Н И Е

1 . Р А З Р Ы  в  П Р О Д О Л Ь Н О Й  Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы
г.Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а т о й  з о н ы  д о

Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И  П Р О Д О Л Ь Н О Й  
Р А С Т Я Н У Т О Й  А Р М А Т У Р Ы  С - 1 . 6 -

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  $ , к г с /м 2 К о н т р о л ь н а я  
Н А Г Р У З К А  ЗА 
В Ы Ч Е Т О М  
С ОБ СТ В Е НН ОГ О 
ВЕСА П Л Ш Ы

Ч ч о п ,  к г с / м *

П р и  к о т о р ы х  п л и т ы  
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и

П р и  к о т о р ы х  т р е б у е т ­
с я  П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е ( п и л

%

С  У Ч Е Т О М

совет В Е Н ­
НОГО ВЕСА 
ПЛИТ.Ы 
5s(J,  ПОЛИ

За в ыч е т о м  
собстве нного  
ВЕСА П Л И ­
ТЫ

доп.

З а  В Ы Ч Е Т О М  С О Б ­
С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А
п л и т ы

П 36 . 4 8 . 1 2  - З Т ю 0 , 9 2 ^ 1 0  ^ Н 0 ^ 1 , 2 0

п з б .  5 4  . 1 2  - з т 32,0 3, 24 =£ 3 , 89 ъъъ ^ , Н 0  4,21
П 3 6 . 6 0 . 1 C - З Т 62,5 1 0 , 5 4 S H 2 . 6 S 12,65 НО = =1 3, 7

П 3 6 .  6 6 . 1 2  - З Т ^ 6 1 9 з »  з ч д < 3 7 9 ,  но >ъгг. ft i r со г̂> 15, 70 =£ 1 7 , 2 7 1 7 , 2 7  ^  , Н0  18,06
2 1 5 n  ft с

п 3 7 . 4 а  Л1 - з т >  936 ^  кЪЪ < 4 3 3 ,  но ^  368
215

13,6 1 , 0 0 ^  1 , 2 0 1,20 = s , H 0  =s 1,30
и,  2э

П 3 7 . 5 4 . ( 2 - 3 7 34,6 3 , 5 0 =£ 4 , 2 0 4, 20 ^ , Н 0  =£ 4,55
п 37. 60 ,  1 С - З Т 67,0 11,62 =s 13, 94 ( 3 , 3 4 < , Н 0 ^ 1 5 , 1 1
n 3 7 . 6 6 . 1 2 - 3 T 69,0 16,84 = s  1 8 , 5 2 1 8 , 5 2  « а , Н О  =s 19, 37

Б ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ ПРИ 0-1,4 

В ЗНАМЕНАТЕЛЕ -  НАГРУЗКИ ПРИ СИ,6

1.143.1 -7.1 00 ОООТО
Аист
6

s o s/</ S
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Н 0 МЕНКЛАТ^РА ПЛИТ Т АБАИЦА 3

Марка
изделия

Размеры, м м

Масса
МЗАЕЛИЯ,

КГ
0 Б 03HАЧ ЕНИЕ Эскиз Ь,

мм
и,
мм

МАЗ.1-1.1 1 0 000 П 30.43.17-ЗТ 4760 2980 4280
-Q1 П 30.5А .12-ЗТ 5350 2980 4810
-07. П 30.60. 11-ЗТ 5980 2980 5350
-0 з П 30. 66.17-ЗТ 6580 2980 5880к
-04 П 30. 11.11-ЗТ Ю 7180 2980 6420

1143/1-7.1 70000 п 3 1. 48.12-ЗТ 4780 3060 4390
-01 П 31. 54 .12-ЗТ ---1 5380 3060 4940
-07 П 31. 60.12-ЗТ 5980 3060 5490
-03 П 31. 66.12-3>Т 6580 3060 6040of
-Q4 (1 31.72.12-ЗТ

1
L*-----------------3L- 7180 3060 6590

1.143.1 -7.1 30000 П 36.48.12-ЗТ 4780 3580 5130
-01 П 36.54.12-ЗТ 5380 3580 5780
— 02. П 36. 60.12-ЗТ 5980 3580 6420
-03 П 36. 66.12- ЗТ 6580 3580 7070

1.143.1 -7.1 40000 П 37. 48.12-ЗТ 4760 3650 5230
-01 П 37. 54.12-ЗТ 5380 3650 5890
-07 П 37. 60.12-ЗТ 5980 3650 6550
-03 П 37. 66.12-ЗТ 6580 3650 72.1 Q

1.143.1- 7.1 QQOO ОТО
a o s / t  / о



5i=л-о

<=согО
гОосг О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е о

V
П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у  М Е Н Т А  ц и я

13 и ч з и  - 7 . 1  ю о о о с б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

*3 О О О О О Д 1 У з л ы  1 . . . 9

\3 ооооото Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

13 DQ 0 DO РМ Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  м а т е р и а л о в

П е р е м е н н ы е  а л и и Ы Е  А Л Я  И С П 0 Л Н Е Н И й
1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  1 0 0 0 0 п3048.12-зт

С б о р о ч н ы е  е а и н и ц ы

»3 1 1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  1 1 0 0 0 б л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б 1 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  м 2 о о 1. 71 м 3

1 . 1 4 3 , 1  - 7 . 1  1 0 0 0 0  -  01 П 30,54.12-ЗТ
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

« 1 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  11 0 0 0 - 0 1 Б л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б  2 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  м  2 0 0 1.92 м з

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  1 0 0 0 0 - 0 2 П 30.60.12-ЗГ
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

13 1 1 . 1 4 5 . 1 - Т 1  11 0 0 0 - 0 2 Е л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б З 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  М 2 0 0 2, 14 М 3

контр- В о л к о в а ?

1 . 1 4 s . 1 -  7 . 1  1 0 0 0 0НАЧ.ОТА. 1Росинским
"А.ИНЖ.ОТА Пе р в у ш и н
A K0HC.0TA ПАЛЬМАН 1

П л и т а  п е р е к р ы т и я

П 30

Ст а д и я  л ист Л и с т о в
ГЛИНЖПР Кл е п и к о в а Щ р £4.fS" р 1 г
Ру к  т р у п . Па A EEC <Таисег цниш З П ж и л и щ дСт.инж. ШУМИЛОВА

U Ин
б.

^П
0и

|П
0А

ПИ
СЬ

ИА
АТ

А 
[В

зд
м.

нн
вЗ

Г

к-
1О-о

•сасогО
(Лос= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

-<ои
П р и м е ­

ч а н и е

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  1 0 0 0 0 - 0 3 п 30.66.12-зт
О б-о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 4 3 . 1  -  7 . 1  11 0 0 0 - 0 3 Б л о к  а р м а т у р н ы й  а б 4 1

М А Т Е Р И А Л
Б е т о н  m 2 q o 2,35 м 3

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  1 0  0 0 0 - 0 4 П 30.72.12-ЗТ
У б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  1 1 0 0 0 - 0 4 Блок А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б  5 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  м 2 о о 2.57 М 3

Лист
1 . 1 4 - 3 . 1  - 7 . 1  1 0 0 0 0  2

ZOS/fy //
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t \L п ч-ч

ио

ы

гз
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О БОгНАЧ Е Н  И Е М а р к а
L ,

ММ М А С С А ,  К Г

1 . 1 4 3 .  1 -  7 . 1  10 000 П з о л г д г - з т 4 7 8 0 4 2 8 0

- 0 1 П 3 0 5 4 . 1 2 - 3 T взго 4 8 1 0

- о г П 30. 60. 1 2 - ЗТ 5980 5350

- 0 3 п 3 0 . 6 6 . 1 2 - г . т 6580 5880

- 0 4 П 3 0 . 7 2 . 12-ЗТ 7 1 8 0 6420

У г л ы  с м .  п 4 г . 1  -  7 .  I o o o o o a i

1 1 4 3 . 1  -7.1 1 0  0 0 0  С Б
Н.КОНТР В о л к о в а  .

П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я
П 3 0

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б
НАЧ-ОТА. Р О С И Н С К И Й

Р
С м . 

Т А Б Л .
1 : 4 оГл и н ж о т а П е р в у ш и н  ■

Га kqhc. ота П А Л Ь М А Н  1Щ ш
ГЛИНЖ ПР. КЛЕПИКОВА *\-1S Л  И С Т  | Л И С Т О В  1
Р^К.ГРУП П А Л Е Е С  с ЦНИИЗП Ж И Л И Щ АС т .и н ж . Ш у м и л о в а

aos /(/ у г



L-<с
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■о-

■<=со
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г ~
SCZ О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е ■<

Ок :
П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

А3 1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  <г0 0 0 0 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

А з 0 0  0 0 0  Д1 У з л ы  1 ...0
АЗ о о о о о т о Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЗ O O Q O O P M Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  м а т е р и а л о в

П е р е м е н н ы е  Д а н н Ы Е . Д Л Я  И С П О Л Н Е Н И й

“ 1 1 . К З - 7 . 1  2 0 0 0 0 п 31.48.12-3T
—

L С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А З 1 п а з . 1 - 7 . 1  а ю о о Б л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й А 6 Б 1

М  А Т Е Р И А Л

Б е т о н  М 2 0 0 1,76 м 3

1 , 1 4 3 . 1  - 7 .  1 2 0 0 0 0 - 0 1 П 31.54.12:ЗГ

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А3_ 1 Ш Ъ . 1 - 7 . 1  2 1 0 0 0  - 0 1 б л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А 9 7 1
М а т е р и а л

Б е т о н  м г о о 1,38 М 5

1 . 1 4 3 . 1  -  7 . 1  20 0 0 0 *  02 П 3t.60.123T

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 . I A 3 . 1  - 7 . 1  г ю о о - 0 1 Б л о к  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б 8 1
м а т е р и а л

Б е т о н  м  200 220 м з
1___________

Н к о н т р . 1Зол ко в А '

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  2 0 0 0 0
1_______________________________________________________________

На ч .о т а . 1•осинский W P .
Гл.инж.огд (Те р в ^ шин I

Плита перекрытия
П 3 1

Ст а д и я  А1 И с т Л и с т о в
Га .и н ж п р <ЛЕПИК0ВА o U S " Р 1 2
Ру к г р у п ПА А Е Е  С 2 S/c/u*̂ 1— ЦНИИ!З П ж И А И Щ А  IО т . и н ж Ш У М И Л О В А

J 1______________________ 1 [Й
НВ
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ЗЕо.о
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«гзг о  гО
гоос О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е соЪС

Пр и м е ­
ч а н и е

1. 143. 1  - 7 . 1  20 0Q0-03 п 31.66.12-3T
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 М Ч Ъ . 1  - 7 . 1  21000-03 Блок а р м а т у р н ы й  а б 9 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  мг оо г М мз

1 . К 3 . 1  ‘ 7.1 20000 -04- п 3 1.72.12-ЗТ
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  11 000 -04 Бл о к  а р м а т у р н ы й  а б -ю 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  М200 2,64 М 3

1.  1 4 3 . 1  -  7 . 1  2 0 0  0 0  ^

г os / 4  уз
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О б о з н а ч е н и е М А Р К А U .
ММ М а с с а , к г

( . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  2 0 0 0 0 П 3 1 . 4 & . 1 2 - 3 T 4- 780 4-зэо

- 0 1 П 3 1 . 5 4 . 1 2 - 3 T 5380 4.э4о

- 0 2 П 31.  60 12.- ЗТ 5 0 8 0 54.90

- 0 3 П 3 1 . 6 6 . 1 2 - 3 T 6520 604-0

- 0 4 П 3 1 . 7 2 . 1 2 - ЗТ 7 1 8 0 6590

^ З Л Ы  1 , 2 , 3  С М . 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  O Q O O O A I  

^ 3  Е Л  h Cl * .  1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  1Q 000 Сб

1 . К З .  1 - 7 . 1  m o o  СБ
Н.контр. В о л к о в а

f
П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  

П 3 1

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я М А С С А М А С Ш Т А Б
НАЧ.ОТА. РОСИНСКИМ

Р с м .
Т А Б Л . Г - 4 0Га w w  т П е р в у ш и н

Гл KQHC.QTA П а л ь м а н
Гл . и н ж .пр. К Л Е П И К О В А & = & 01. « S ' ЛИСТ  | л и с т о м
Р Ж Г Р У П П А Л E E C  < /и ы ы + L —

ЦШШЗПжИАИИИС т . и н ж . Ш У М И Л О В А ..J
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г ооCZ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е •со
УС

П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1 1 3 7 .  А ~  7 . 1  3 0  0 0 0  СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

43 00 0 0 0  А I У  З Л Ы  1 . . . 9
43 ооооото Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е
43 00 О О О Р М Ве д о м о с т ь  р а с х о д а  м а т е р и а л о в

П е р е м е н н ы е  д а н и Ы Е  А Л Я  И С П О Л Н Е Н И Й
М 4 3 . 1 - 7 . 1  3 0 0 0 0 п 36M.12-3T
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А З 1 1 . 1 3 7 . 1 - 7 . 1  3 1  0 0 0 Б Л О К  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б 1 1

М а т е р и а л

Б E T 0 H  М 2 0 0 2,05 м 3

1 4 4 3 . 1 - 7 . 1  3 0 0 0 0  - 0 1 П 36.54.12-ЗТ
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 4 1 . 1 3 7 . 1  - 7 . 1  3 1 0 0 0 - 0 1 Блок А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б 1 2 1
М  А Т Е Р И а  а

Б е т о н  М 2 0 0 2,31 м 3

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  30 0 0 0 - 0 2 П 36.60.12-3T
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1 . ( 4 5 . 1  - 7 . 1  3 1 0 0 0 - 0 2 Б Л О К  А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б 1 3 1
М А Т Е Р И Л  Л

Б е т о н  м 2 о о 2,57 М 3

Н .к он т р.  IВ 0 А К 0 8 Д Г

1 .  1 4 3  Л  -  7 . 1  3 0 0 0 0т т - \з о с и н с к и й ж т
Га . ИНЖОТД 1П е р в у ш и н

Га .ш с о х а П А Л Ь М А Н  ч

П л и т а  п е р е к р ы т и е  
П З б

Ст а д и я  л1 ИСТ Л и с т о в
Г А . И К Ж П Р  !<л е п и  р о в а © 1 Л * р 1 г
Р У К . Г р У П  |П А A E E C  сТкхошл*И— * цнии:ЗП Ж И Л И Щ АСт.инж. 1и У М И Л О В А
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Ос= О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ои

П р и м е ­
ч а н и е

1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  3 0 0 0 0 - 0 3 п 3 6.66.12-ЗТ
О б о р о н н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 1 3 7 . 1  - 7 . 1  31 0 0 0 -  03 БЛОК А Р М А Т У Р Н Ы Й  А Б 1 4 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  м  200 2,ВЗ М3

лист
1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  3 0 0 0 0  г

a o s /Ь ss
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35
80

I

О б о з н а ч е н и е М А Р К А 1» > 
м м М А С С А ,  КР

1 . 1  А З - 1  - 7 . 1  з о о о о П 3 6 Л 8 . 1 2 - З Т 4 7  SO 5 1 3 0

- 0 1 П 36.  5 4 . 1 2 - З Т 5 3 8 0 5 7 8 0

- 0 2 П 36 6 0 . 12 - 3T 5 9 8 0 6 4 2 0

- 0 3 П 3 6 . 6 6 . 1 2 - 3 7 6580 7 0 7 0

У з л ы  1 , 2 , 3

Узел  А гм.
С М .  1 .  1 4 3 . 1  -  7 .  1 о о о о о д  1 

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  10 000 ОБ

1 .  1 4 3 . 1  -  7 1  3 0 0  0 0  О б!

Н. к о н т р В о л к о в а  , г П л и т а  п е р е к р ы т и я
П 3 6

О б о р о н н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а
На ч . о т д Росинский

Р см.
Т А б Л .

г - 4 оГа и н ж  отд П е р в у ш и н

Гл ко и сота П А Л Ь М А Н  1т т ~

Га и н ж  пр К л е п и к о в а Ol. fS лис т 1 л и с т о м
Ру к  т р у п  !П А л е е с  5

ЦН1ШЗП Ж И Л И Щ АСт.инж Ш у м и л о в а \KV>4«aa-A
3 __

aos/fy /6
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гО
Ос: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о  в а н н е •<оЫ

Пр и м е ­
ч а н и е

Аз
А о  K V  М E H T A  и, и я

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  4 0 0 0 0  ОБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

АЗ 00 000 Д1 У з л ы  1 . . . 9
АЗ 00 000 то Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

АЗ 0 0 0 0 0 P M Ведомость расхода материалов

П е р е м е н н ы е  д а н ь I U E  АЛ Д И С П О Л  Н E ний
1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  4 0 0 0 0 пз 7Л8.12-ЗТ

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 А 3 . 1 - 7 . 1  4 1  0 0 0 БЛОК А Р М А Т У Р Н Ы Й  АБ 15 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  м 2 оо 2,09 м 3

1. 143. 1  - 7 . 1  4 0 0 0 0 - 0 1 П 37.54.12-3T
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  4  i ООО'  01 блок А Р М А Т У Р Н Ы Й  АБ16 1
М А Т Е Р И А  А

Б е т о н  М200 2,36 м3

1 . 1 4 3 . 1  - 7 - 1  4 0 0 0 0 - 0 2 П 37 60.12-3T
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  41 0 0 0  - 0 2 БЛОК А Р МА Т У Р Н Ы Й  А Б 1 7 1
М А Т Е Р И Л А

Б е т о н  м г о о 2,62 м 3

Н. КОНТР- Вол К08А t

1. 1 4 3 . 1  - 7 . 1  4 0 0 0 0Нлч отд Росинский VZ?
Глинж ОТАП ЕР 5Y ШИН
Гл коне отд. Пальман -щщ:

П л и т а  п е р е к р ы т и я
П 37

Стадия Аист Аистов
ft ИНЖ.ПР КЛСПИК06А Ol.gs- р 1 2
pYKTPVn ПАЛ EEC *Яоиш * ЦНИУЭПжилищлСт.инж Шумилова
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юосг 0 Б 0  З Н А Ч  Е Н  И  Е Н а и м е н о в а н и е о

ж-
П р и м е ­
ч а н и е

1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  4 0 0 0 0 -  03 п 3 7  66,12-зт

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  4 ю о о -  0 3 Блок а р м а т у р н ы й  А 6 1 8 1
М А Т Е Р И А Л

Б е т о н  м 2 о о 2, 88 м 3

Лист
1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  А О  0  0 0  f - y
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О б о з н а ч е н и е М А Р К А ь ,м м М а с с а , к г

1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  4 0 0 0 0 П 3 7 . 4 8 . J2-3T 4 7 8 0 5230

- O f П 5 7 . 5 4 . ( 2 - 3 7 Б380 5890
- 0 2 П 37. 60.12-ЗТ 5980 6550

- 0 3 П 3 7 . 6 6 J 2 - 3 T 6580 7210

Ъ к Ы  1 Д , 3  си. 1 . 1 4 3 . 1  - Т . 1  00 000 л -' 
У З Е Л  А см. 1 . 143. 1 -7. 1 10 000 СБ

1.  1 4 3 . 1  - 7 . 1  4 0 0 0 0  ОБ
Н КОНТР. 80ЛК08Д 7

П л и т а  п е р е к р ы т и я
П 3 7

С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б
НАЧ.ОТА Росинским

Р
с м .

T A 6 A .
1 - 4 оГа инжотд П е р в у ш и н

Гл консегд ПАЛЬМАН , ‘ -у

Га и н ж п̂ р  
Ру к  т р у п  
Пт .и н ж .

К А е п и к о в а O l.tfS “ Л и с т !  Л И С Т О В  А
7[ а л е :е с ___1
ШУМИЛОВА

(ёиуие-
А)Дно-ц*Л П Н И И Э П ж и л и ш" о....""1 ‘
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СОое= О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е
*<оX

П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у  м  е  н т а ц и л

АЗ 4 . 1 4 3 . 1  - 1 1  41 000 СБ С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

АЗ 0 0  00 0  Д2 У 1 А Ы  А , Б , В , Г , Д
С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 4 0 0 0 4 0 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н 1 2
Д  Е  Т А  А и

БЧ 2 1 1 0 0 1 0 5 В Р Г Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0  £=1050 42 0 , 1 Б К Г

БЧ 3 н о о г ФЪА |  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  С - 4 БО 2 0, 1 8 к г
БЧ 4 < ю о з ^ 5 B P I  ГОСТ 6 7 2 7 * 8 0  £ = 4S0 2 0, 065 кг

Н Б 0 0 0 0 2 С т е р ж е н ь  г н у т ы й  с п 4

А4 6 0 0 0 0 2 - 0 1 Ст е р ж е н ь  г н у т ы й  с г 2 2
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С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

A3 7 1 . 1 4 3 - 1  - 7 . 1  0 0 0 1 0 - 0 7 С е т к а  С8 1
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А з 11 0 0 0 2 0 - 0 3 С е т к а  С 2 2 2
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А4 9 00001 -  0 2 П е т л я  с т р о п о в о ч н а я  п з 2
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kh 1 00 04-0 Из д е л и е  закладное mhi 2
Д е т а л и
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Б Ч V 31003 ф5%?1 ГОСТ6727*80 £ = 450 2 0,06кг

A 4 5 00 002 Стержень гнутый СГ1 4
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Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
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1

3

г в
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Й.КОНТР- В о л к о в а  .
1 . 1 4 5 . 1  -  7 . 1  О О О О О Д йНАЧ ОТА. Росинский

ГЛИНЖ.ОТА ПЕРВУШИН •
ГЛЛС0НС.0ТА ПАЛ t> МАИ

У  З Л Ы  А , Б , В , Г Д

СТАДИЯ Л И С Т л и с т о в
Гд инжпр. КЛЕПИКОВА О» . « Г Р 1
Ру к . г р у п . П а л е е с  £ !—

Ц Н И И Э П ж и л и щ аСт. инж. ШУМИЛОВА % l v X w \
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fOо 0 Б 0 3 Н А Ч Е Н И Е Н а и м  е н о в а н  и е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  ооою П р и м е ч а н и е

- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17
Д о к у  м е ч т а н и я

Kb 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  0 0 0 1 0 0 6 С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л е т а  л и

фб А Щ ГОСТ 5781 - 82
64 1 1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  00011 1  = 2560 25 28 31 34 37 0, 57 К Г

ooou Е=ге4о 25 28 31 34 37 0, 53 КГ

ОО ОП С = 3 1 бо 33 37 41 45 0,70 КГ
00014 t = 3230 зз 37 41 45 0, 72 КГ

<К&Р1 ГОСТ 6 7 1 1 -  80
54 г 00015 С = 4750 13 13 21 21 0, 44 К Г

00016 £= 5360 27 28 32 33 0,49кг

00017 i~~ 5960 18 18 32 33 0, 55 КГ

00018 С = 6560 18 18 32 33 0,60 кг
00019 £ = 7 1 6 0 18 18 0, 66кг

М 4 3 . 1 - 7 . 1  0 0 0 1 0Н.к о н т р . Еодковд
НАЧ.ОТД Росинский
[Аконс.отд ПАЛЫИДН ,

С е т к а

( C l  . . .  С 1 8 )

Ст а д и я Л и с т А и с т о в
ft ИНЖ ПР КЛЕПИКОВА р 1
PYK ТРУП П Д Л Е Е С  <Ьамле-

Ц Н Ш П ж И Л И Щ АСт.инж. ШУМИЛОВА — О-----

20SY<f 3 О
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О б о з н а ч е н и е М а р к а L ,ММ
В,
м м

пи,
м м

Ш 2 
ММ А,ММ

с ,
м м

к ,
м м

п ,
ШТ.

А,ММ
ма сса  

к г  !
ГОСТ 44-098-68-КТ-2 I . I W . 1  - 7 . 1  00010 С1 4760 2960 200 200 120 110 soo 2 740 19,97

0 - 0 1 С2 5360 2960 200 100 120 110 800 2 74 0 29,19

- 0 2 СЗ 5960 2960 2.00 150 70 110 7 50 2 84о 27, 57осэ-4-
«X - 0 3 04 6560 2960 200 150 7 0 П О 750 2 а 4о 30,18

_  J - 0 4 С5 7160 2960 200 150 70 110 750 2 840 32,97

1 - O S С6 « 6 0 3040 200 200 200 110 800 2 820 20,47
ШАГ Ш1 ' с - 0 6 07 5360 3040 200 100 100 110 800 2 820 30,24

т к-* со - 0 7 СВ 5960 зо4о 20 0 150 150 110 7.50 2 920 28,19
- 0 6 09 6560 3040 200 150 150 110 750 2 920 30,86

7~ - 0 3 СЮ 7160 304-0 200 150 150 110 750 2 920 33,71
0 " <х> - 1 0 С11 4760 3560 150 150 70 60 750 3 690 32,34о

\ - и С 12 5360 3560 150 100 120 60 800 3 540 41,58
25 \  1 is - 1 2 С13 5960 3560 150 100 120 60 800 3 540 46,30

ШАГ Ш2 ^ -\ъ С 1 4 6560 3560 150 100 120 60 800 3 540 S0,70
-! ь-

- 1 4 С 15 4760 3630 150 150 140 60 750 3 760 33,00
П р о п у с к  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й - 1 5 С16 5360 3630 150 100 90 60 800 3 610 42, 81

-  !6 С17 5960 3630 150 100 90 60 800 3 610 47,67

- 1 7 С 18 6560 3630 150 100 30 60 800 3 610 62,20

Если ПО Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К И М  У С Л О В И Я М  О К А Ж Е Т С Я

Н Е В О З М О Ж Н Ы М  И З Г О Т О В Л Я Т Ь  С Е Т К И  С ША Г ОМ 
С Т Е Р Ж Н Е Й  ISO ММ,  ТО Э Т И  С Т Е Р Ж Н И  С Л Е Д У Е Т

О С Т А Н А В Л И В А Т Ь  С П Е Р Е М Е Н Н Ы М  Ш А Г О М  Ю О / 2 0 0 М М  

П Р И  С О Х Р А Н Е Н И И  П Р О Е К Т Н О Г О  П О Л О Ж Е Н И Я  

К Р А Й Н И Х  С Т Е Р Ж Н Е Й .

1 . 1 4 5 . 1  -  7 . 1  0 0 0 1 0  СБ

С е т к а
( С1 . . . .  С 1 8 )  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Ст а д и я М АССА М а с ш т а б

Н к о н т р - В о л к о в а

Р
С М .

Т А Б Л .
1-4оНач.отд Росинский

fA.KQHC.OTA ПАЛЬМАН
Гл.ИНЖ.ПР. К л е п и к о в а 01. ?6Г л ист | л истое 1PYK Труп. ПАЛЕЕС J IthvCui-

ЦННиЗПжилищдСг.инж . Ш у м и л о в а
о

Z O S i b  3 /
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го<=> О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ИСПОЛНЕНИЕ
1 , 1 4 3 . 1  - 7 . 1  0 0 0 2 0 П р и м е ч а н и е

- 01 01 03 04 05

д е т а л и

ф5 B P I  Г ОСТ  6 7 1 7 - 8 0

бч 1 1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  00021 t ” 4450 16 16 0,64 к г

0 4  B p I  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0
00022 С = 39 50 16 16 19 13 0,37 к г

бч г 00023 1 '  I960 21 13 0, 27  К Г

000 24 1* Зо4о 21 13 0, 28 КГ
00025 С = 3560 21 0, 33 КГ
00026 £ = 3630 21 0, 33 КГ

ГОСТ 14038 -68-КТ-2.

0 6 0  З Н А Ч  Е Н  И Е М а р к а L
м м

в ,
м м

Г О .
шт.

п.
шт.

с,
м м

д,
м м

М А с с а ,
К Г

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  0 0 0 2 0 С 1 3 3 9 5 0 1 9 6 0 1 4 19 100 1 2 0 1 1 , 58

- 0 1 С 20 4 4 5 0 2960 1 4 21 200 120 1 9, 04
- 0 2 С 21 3950 3 0 4 0 1 4 1 9 100 200 1 1 , 7 3

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  0 0 0 2 0- 0 3 С 2 2 4 4 5 0 3 0 4 0 1 4 21 200 200 1 3 , 2 8

-з-

!i С 23 3 9 5 0 3 5 6 0 1 7 19 100 120 1 3 , 4 7
С е т к а  

( 0 1 3  . . .  С 2 4 )

Ст а д и я М А С С А М а с ш т а б
Н . к о н т р В 0 Л К О 8 А  (

- 0 5 С 2 4 3 9 5 0 3 6 3 0 1 7 1 9 100 190 1 3 , 6 0 р
С М . 

Т А БЛ. —Н А Ч. О ТА , . Р О С И Н С К И Й Я & Г
Га к о ч ш а П А Л Ь М А Н t iO 'd -'-
Гл и н ж .пр К Л Е П И К О В А 0|. А и с т  | А и с т о в  1
Ря г р у п П A A E E C  J m u m .. ЦННИЭП Ж И Л И Щ АСт.инж. Шу м и л о в а

^ 3

г о я * * ,  з г
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О б о з н а ч е н и е МАРКА Ь ,
мм

МАССА,
КР

1 . 1 4 3 . 1 - 7 . 1  00 03 0 К1 4050 1 , 28
-  01 К 2 4850 1, 53
-  02 КЗ 5250 1, 66
-  03 К 4 6050 1,90
- 0 4 К 5 6450 2, 03

К КОНТР ВОЛКОВА Г
НАЧ.ОТД Росинский -
ГЛ.ШС.0Й ПАЛЬМЛН - i
Гл . и н ж п р КЛЕПИКОВА
Ру к . г р Па л е е с  i У и ш л г

'Ст.инж. ШУМИЛОВА

1ЛЗ.1-7.1 00030 СБ

Каркас

(К).. . К5 )
сборочный чертеж

Стадия Масса МАСШТАБ

Р СМ ХАБА —

А и с т 1 АИСТОВ 1

ЦНИИЗП ж и а и ^ а

S O S i t /  з з  •
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СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

л и с т 1 ЛИСТОВ

ЦНИИЗП Ж ИЛИЩ А

eos/fy з ь



О б о з н а ч е н и е М а р к а
М М мм

Ч ,
м м

1 ,
М М

Дл и н а ,
м

МАССА,
К Г

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  0 0 0 0 1 П1 12 10 30 4 7 5 1, 13 1,00
- O f П 2 14 30 50 53 5 1 , 3 7 1, 66
- 0 2 ПЗ 16 30 50 595 1, 50 г , 37

1 , 1 4 3 . 1  -  7 .  1 00001
Н . к о н т р . В о л к о в а

П е т л я  с т р о п о в о ч н а я  
( П 1,  П 2,  п з )

С Т А Д И Я м а с с а М А С Ш Т А Б
НА Ч ОТД Росинский

Р
см.

ТАБ А. 1 * 10Га и к ж .о т д П е р в у ш и н

" Га м н с ц д П а л ь м а  н т ш 7
Гл и н ж . п р . К Л Е П И К С В Л oi. g£- Л и с т  I Л И С Т О В  1
Ру к . г р у п - П А Л  E E C -Йаллл? Ст а л ь  к л а с с а  А с -1  г о с т 5 7 8 1 - 8 2 ЦННЙЭПжилищлС т . н н ж . ШУМИЛОВА

10 Г Т  ГОСТ 3 8 0 - 7 1 * pf
rs
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и

О б о з н а ч е н и е МАРКА Рис. М а т е р и а л Ад и н а ;
ММ

/ПАССА,
КГ

1 , 1 4 3 . 1 - 7 . 1  0 0002, СГ1 1 $12А1 ГОСТ 5781-82 1100 0,98
>01 С Г 2 1 ф5Вр! Г ОС Т 6727-80 4оо 0,06

1 . 1 4 3 . 1  - 7 . 1  00007.
И . к о ц т р .
H A 4 . 0 U .
Гл.инжотд
Глконсотд
Глинж.пр.
fog-pan.
Ст.инж.

В О Д  КО , &LLU*-f
Р О С И Н С К И Й
ПЕРВУШИН
П а л ь м а н

к л е п и ш а

Стержень гнутый
f e n ,  е г г )

П А Л  E E C  Шиш
ШУМИЛОВА Л)̂ ХуМ«чА

Ст а д и * МАССА МАСШТАБ

Р С М .

Т А Б Л .
1 =10

Л И С Т  | А  и с т о в  1

ЦШЗПжилиаи
SOS/f 3 S
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КОД КОД и МАРКА ИЗДЕЛИЯ. КОЛИЧЕСТВО HA MAf>KU
,n

*оCLнс_>
rz

На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
МАТЕРИАЛА ЕД-

изм.

*-ело ' о  см to— сОCMCM-Г О 00 ю ю с=

»- О го
О <N LO 'г“
<М Ю 

о со ^  ю «=

~ К)
о <м in V
^  о?3Ш■а- о
«6 2 ю с

Т— СМ гО
О CJю i-
— vb <N Ю <N .
z t о 
со10in с

£ fc
Ю СМ
S  смCM Г»J- - О СО К) in {=

h- 
O *? Ю см
CJ CO CJ-d- ^
00 ю in 1=

О 'in cJ
cm -d- CM LO
CO ^  Ю d

)-ю К) о  1LO CJ
S OCJ vo -d"
СОЮ in C

p  . Ю cj
S  ЮCM VO -T
00 ^  LO cr

о  <Ш oj

CO ro LO d

2 Й

CM CD
vO CO ro in d

3  to  

S  £
s  ^
*  lO
UT C-

H— cm ro
S  s
CM 2  VO
сОЮLO C

CM f_ CM Юо  . in CM
CM vO 
cM UD .vO CO P° in cr

Я  fc 
s  s
S  CO
s s
cOr°  in СГ'

О  **7
- S i
cm

Г- CO rO to tz

Ю )—CM rOо  •to CM
S oCM lO

r;cOf°incr

см f-O  po m <CM
cM • rM vO

r-CO rO U)C

1 ИЗДЕЛИЯ а р м а т у р н ы е

г АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА А-1Г0СГ5Ш2 __

3 ф12, КР 0955000011001010166 3,92 3,92, 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 3f92 3,92 3,92 3,92 3,92

АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА Д-1 Г0СТ578Ш
5 ф12, КР 0955270511001022166 2,14 2,Я
6 ф14, КР 0953270511001022 166 ЗДО ЗЛО зло зло 3,40 зло зло 3,40 зло 3,40
7 Ф16, КР ЭЭ3327051100Ю22166 486 486 486 4,86 486 486
8 АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА Я  Г0СГ5781-82
9 фб , КР 09Ш0011001050 166 Я ,25 15,96 17,67 19,38 21,09 Я ,75 16,52 18,29 20,06 21,83 23,10 2S,90 28,70 31,50 23,76 26,64 29,52 32Л0
10 ф 8 , КР 095̂000011001050 166 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36 0,36
11 Арм атура  проволочная класса 8Р-ттб727-80

12 ф4, КР 1215000081830110 166 6,05 13,62 10,32 ы*Лб 24,81 6,05 Я ,11 10,32 34,88 25,27 9,68 16,20 18,16 47,76 9,68 16,69 18,71 48,36
13 ф 5, КР 1215000081830110 166 6,82 7,97 8,33 8,99 30,26 6,85 8,01 8,37 9,03 30,31 8,25 9,73 10,21 H.09 8,28 9,77 10,25 11,13
Л И з д е л и я  з а к л а д н ы е

15 АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА А-Щ.ГОСТШй
16 Ф12. к р 093300001100КВС166 12 U 12 12 1 2 12 12 12 12 12 12 12 1,2 12 12 ',2 1,2 12

h . k o h t p ВОЛКОВА .
Н А Ч0Т А Росинский
1Л коне СПГД ПАЛЬМ АН '
U инж np К Л ЕП И К О В А o t .T i
Ру к . г р у п . П А Л Е Е С  4{Uluju
С Т И Н Ж . Ш УМ ИЛОВА 47 1

1143.1-7.1 ООООО PM

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  
м а т е р и а л о в

13Ш ИГ*™*ИМНЯШ
Р М  Z

ЦИИИЭП ЖИЛИЩА
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СТ

РО
КИ На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  и

ЕДИНИЦА ИЗМ ЕРЕНИЯ

к о д Код и м а р к а  и з д е л и я . К о л и ч е с т в о  н а  м а р к у

м а т е р и а л а ЕД.
изм.

8 ?
S s f
OJ о со ^Ю  СГ

О  £
s i

d
COю  cr

т:ю
S i
CM 'O

d
cO ̂  Ю  СГ

CM £r гО О  ' LO OJ
CM ̂s:
со ю  LO cr

LO OJ
Jm NCM r>

со ^  
U i cz

-3 t— 
o  ^Ш о/
CM CO CMJ- -3- .
copoLOCI

Ш h-

5 ?in csj
CM d  CM LO J-
co^ LO cr

vo *r5 ?in CM 
см оCM UD -X ■

GO ̂  m  cr

Г- h~ 
-r- rO О  ' LO CM
CM vD CJ* иэ
CD rO in cr

CM 
CM r~ J-
сою  cn cr

rO
о  (4 in r-
■*-
g -OD
00 го in cr.

о  h-CM po 
LO CM
c>jd
o f  Ш-3-UD
С О Юin cr

•r- h-CN rO
geo

g js
VO

00 го in cr

S  CM

kO
CO^in cr

rO *— CM rO 
О  d  LO
CM
CM -X •J-
СО ю  
LO cr

-j-1— cm m  CD • in CM
csсм Ю  

in cr

LO f—CM rO О  . in CM
см О  см OD
^  К  
СО Ю  LO cr

vD h -  CM rO О  1 LO CM
CM vD CH vO

r~CD KD LO СГ
<7 Прокат марки встЗкп2 ,гост535-79
18 УГОЛОК 75» 50 «5, ГОСТ 85)0-72, КР 0931112̂ 21100800 166 1,24 1,24 1,24 1, 2k 1,24 1,2** 1,21* 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,21* 1,24 1,21* 1,24 1,24 1,21*
19 ИТОГО СТАЛИ АРМАТУРНОЙ, КР Ik,Ik 46,A3 45,20 71,71 86,50 35,27 1*7,52 1*5,86 72,85 87,75 1*9,91 60,71 67,41 100,69 50,60 61,98 68,82 102,23
20 ИТОГО П Р О К А Т А , КР 1,2U 1,24 1,24 1,24 1,24 1, 2k 1,21* 1,21* 1,21* 1,21* 1, 2k 1,24 1,24 1,21* 1,21* 1,21+ 1,24 1,21+
21 ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ МАССЕ, КР 35,98 k7,67 1+6,t+i* 72,95 87,74 36,51 48,76 47,10 71*, 09 88,99 51,19 61,95 68,65 101,93 51,81* 63,22 70,06 103,1*7
22 ВТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ СОРТАМЕНТУ
23 Сталь к руп н о с о ртн а я , кр 0931112̂ 21100800 166 1,24 1,2k 1,24 1,24 1,24 1,24 1, 2 k 1,24 1,24 1,21* 1,24 1,2k 1,21* 1,21* 1,24 1,24 1,21*. 1,24
Ik Ст а л ь  м е л к о с о р т н а я , кр 0933000011001010 7,26 8,52 8,52 8,52 9,98 7,26 8,52 8,52 8,52 9,98 8,52 8,52 9,98 9,98 8,52 8,52 9,98 9,98
25 09330000)1001020
26 093300001100103(1
27 к а т а н к а , кр 093̂ 000011001030 166 14,61 16,32 18,03 19,74 21,45 15,11 16,88 18,65 20Л2 22,19 23Д6 26,26 29,06 31,86 24,12 27,00 29,88 32,76
28 металлоизделия  промышленного к а з н а ч е ю ,кг 1213000081830110 166 12,87 21,59 18,65 43,46 55,07 12,90 22,12 18,69 1*3,91 55,58 17,93 25,93 28,37 58,85 17,96 26,46 28,96 39,1*9
29 ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ К КЛАССУ А-1.КГ 1+8,0*+ 64,83 62,95 101,85 123,14 1*8,80 66,41 63,89 103,50 124,95 69,66 85,42 91*,78 143,69 70,71* 87,26 96,82 145,81
30 ТОЖЕ, К СТАЛИ СТ 5 , КР 1r 24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,24 1,21* 1,2i* 1,24 1,24 1,21+ 1,21* 1,21*
31 Б е т о н  м а р к и  2 0 0 , м 3 57^5121154 113 1,71 1,92 2,14 2,35 2,57 1,76 1,98 2,20 2,42 2,64 2,05 2,31 2,57 2,83 2,09 2,36 2,62 2,88
32 По р т л а н д ц е м е н т  м арки  4оо, т 5731120001 168 0,60 0,67 0,75 0,82 0,90 0,62 0,69 0,77 0,85 0,92 0,72 0,81 0,90 0,99 0,73 0,83 0,92 1,01

Аист
1 . 1 1 * 3 . 1 - 7 . 1 0 0  0 0 0  P M 2

Серия 1.143.1-7

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293845/4293845499.htm

