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Насто ящ ие  технические условия  распро стран яю тся  на плиты

ЛОДЖИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПЛОСКИЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ БАЛОЧНЫЕ (ДАЛЕЕ

в т е к с т е  -  "плиты^, и зго то в л я ем ы е  из тяж ело го  бето н а  и п ре д ­

н азначенны е  ДЛЯ ЖИЛЫХ ЗДАНИЙ СО СТЕНАМИ ИЗ КИРПИЧА,СТРОЯЩИХ* 

СЯ ВО I  И Ш КЛИМАТИЧЕСКИХ РАИОНлЧ И 1 В КЛИМАТИЧЕСКОМ ПОДРАЙОНЕ

НА ТЕРРИТОРИЯХ с рас ч етн ы м и  зимними тем п ературам и  н аруж н о го  

воздуха до МИНУС 4о°С и ОБЫЧНЫМИ ИНЖЕНЕРНО'гео л о ги ч ес к и м и  усло­

в и я м и .
П литы  обозначаются м а рк а м и  в  со о тветстви и  с треб о в а н и я м и  

ГОСТ 25697*85. М а рк а  изделия состоит и з  буквенно-цифровых групп, 

разделен ны х  деФисом. П ерв а я  груп п а  содерж ит  обозначение т и п а  

плиты (П А П - плита лодж ии  плоская многопустотная  б ал о ч н ая ) и
ЕЕ КОНСТРУКТИВНУЮ НОМИНАЛЬНУЮ ДЛИНУ И ШИРИНУ В ДЕЦИМЕТРАХ. ДЛЯ 

ПЛИТ С ЭВАКУАЦИОННЫМИ ЛЮКАМИ ПЕРВУЮ группу  дополняют строчными 
БУКВАМИ: "ПР” ** ПРИ РАСПОЛОЖЕНИИ ЛЮКА В ПЛИТЕ СПРАВА ПРИ ВЫХОДЕ 

НА ЛОДЖИЮ,’’л "— ПРИ РАСПОЛОЖЕНИИ ЛЮКА СЛЕВА. Для ПРЕДВАРИТЕЛЬ­

НО НАПРЯЖЕННЫХ ПЛИТ ВО ВТОРОЙ ГРУППЕ ПРИВОДЯТ КЛАСС НАПРЯГАЕ­

МОЙ АРМАТУРЫ. Для ПЛИТ С ПУСТОТАМИ, ЗАДЕЛЫВАЕМЫМИ БЕТОННЫ­
МИ ВКЛАДЫШАМИ,В ТРЕТЬЮ (ДЛЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПЛИТ) 

ИЛИ ВТОРУЮ ГРУППУ (для ПЛИТ С ОБЫЧНЫМ АР 1ИРОВАНИЕМ)ВВОДЯТ ИН­

ДЕКС "а.". При  варианте металлического  ограж дения  лоджий в т р е ­

тью  (д л я  ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАКТ) ИЛИ ВТОРУЮ ГРУППУ 

(ДЛЯ ПЛИТС ОБЫЧНЫМ АРМИРОВАНИЕМ) ВВОДЯТ ИНДЕКС "М?

П р и м е р  условного о бо зн а ч ен и яГм арк и ) п/ ты л̂оджии плоской 

МНОГОПУСТОТНОЙ балочной длиной5080мм. шириной НЗОмм, с н а ­

п ря га ем о й  АРМАТУРОЙ КЛАССА Ат-?, ЭВАКУАЦИОННЫМ ЛЮКОМ ВДЕВОМ 

ИСПОЛНЕНИИ, С ПУСТОТАМИ, ЗАДЕЛЫВАЕМЫМИ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫ­

ШАМИ, ПРИ ВАРИАНТЕ МЕТАЛЛИЧЕСКОГО ОГРАЖДЕНИЯ:

ПЛП51.12л-АтЕ-ам

I Технические, требо ван и я

1.1. Плиты ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВА­
НИЯМИ ГОСТ 25697*85 и настоящ их те х н и ч ес ки х  ус л о ви й  по рабо чим

РТДСГАНд) 
П.Ц.С.

1 .157 .1  - 8 . 5 Т У

и конт р.
Начата .

ГЦБеРИАН^
Росинский442?

ГИп
Рук ГРУПП

08. в*

Щеоне.оц Пальман
Веллер

ЕФРЕМОВА

08 86

Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я
НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ИЗ­
ДЕЛИЯ с е р и и  1 .157 .1 -8 ,
ВКЛЮЧЕННЫЕ В СОСТАВоа.86

оШ выпусков 1-4
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чертеж ам  о ти и  1.437.1 -8  (выпуски  1-4) Общесоюзного с тро и тел ь ­

ного КАТАЛОГА ТИПОВЫХ КОНСТРУКЦИЙ И ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ ВСЕХ ВИДОВ СТРО­
ИТЕЛЬСТВА, РАЗРАБОТАННЫМ ЦЕНТРАЛЬНЫМ ОРДЕНА ТРУДОВОГО КРАСНОГО
З намени научно-исследовательским и проектным  институто м  типово­

го и экспериментального  проектирования жилища (ЦНИИЭПж и л и щ а ) 
Госграж данстроя  при Госстро е  СССР.

4. 1. Плиты должны быть прочными,ж есткими  и трещ м ностойки- 
ми и вы держ ивать  при испытании нагруж ением  ко нтро льны е  н а г­
р уз к и ,у  к а з а н н ы е  В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ.

4. 3. Плиты должны удовлетворять требо ван и ям  ГОСТ 15697-83: 

- к  качеству  материалов , п ри м ен яем ы х  для приготовления  бе-
тонл^

-  к показателям  Фактической прочности  бетона (в проектно м

ВОЗРАСТЕ, ОТПУСКНОЙ И ПЕРЕДАТОЧНОЙJ

- к отклонению  толщины ЗАЩИТНОГО слоя бетона до РАБОЧЕЙ а р ­
матуры*,

-  к отклонению Фактической массы плит от номинальной;
-  к качеству  ПОВЕРХНОСТЕЙ.

4.4*. Та к  как  изготовление плит предусматривается  осуществлять, 

как  правило, на технологических линиях  для изготовления многопу­
стотных ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЙ, ПЛИТЫ ВЫПУСКАЮТСЯ С ЗАВОДА-ИЗГОТОВИ­
ТЕЛЯ БЕЗ гидроизоляции..
Плиты ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ С УЧЕТОМ ОБЯЗАТЕЛЬНОГО УСТРОЙСТВА ОКЛЕ­

ЕННОЙ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ ПО ПЛИТАМ ПОСЛЕ ИХ МОНТАЖА И УСТРОЙСТВА 

ОГРАЖДЕНИЙ. Вид,ТОЛЩИНА И УСЛОВИЯ НАНЕСЕНИЯ ГИДРОИЗОЛЯЦИИ 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ УКАЗАНЫ в РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА

жилого з д а н и я .
4.5. Толщина защитного слоя бетона  до н и за  рабочей  арматуры

-10 мм.
1.6. Плиты изготовляются с МОНТАЖНЫМИ П ЕТЛя ми
4.7. М а р к и , основные разм  е р ы ,проектные показатели расхода

БЕТОНА И СТАЛИ, А ТАКЖЕ СПРАВОЧНАЯ МАССА ПЛИТ ПРИВЕДЕНЫ В ПРИЛО­
ЖЕНИИ 1.

1*8. Б е т о н

4.8.1. Плиты длиной 5030 и 6280 мм изготовляются из тяж ело ­
го б ето н а  класса  по прочности на сж а ти е  В 11,5 (бетон  МАРКИ 300), 
передаточная прочность бетона 11^18,6 М П а (810кгс/см^ ; ПЛИТЬГ

1 . 4 3 7 . 1  “ 8 - 5  т у
Лист

1
- щ я ?— гг



5

ДАЙНОЙ 2980 И3880ММ — и5 ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ 
НА СЖАТИЕ В15(БЕТ0Н МАРКИ £00).

Бетонные вкладыши для заделки пустот изготовляются ив т я ­

ж елого  БЕТОНА ТОГО ЖЕ КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ,ЧТО И ПЛИ­
ТЫ, ПУСТОТЫ 'КОТОРЫХ ЗАДЕЛЫВАЮТСЯ 8КЛАДЫШАМИ.

1 8 .2 . М арка  бетона плит по морозостойкости — П О О (М рз 
100), ПО ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ-W2 -ПРИ  РАСЧЕТНЫХ ТЕМПЕРАТУРАХ 
НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕВКИ НИЖЕ МИНУС 20РС 
ДО МИНУС 40°С ВКЛЮЧИТЕЛЬНО.

1.8.3. Н ормируем ая  отпускная прочность бетона плит в про­
центах от класса  (м а р к и )бето на  по прочности на сж атие должна 
б ы т ь  не м е н е е 70 {В ТЕПЛЫЙ период  года) или  85 (в холодный пе­
ри о д ) ПРИ УСЛОВИИ, ЧТО ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ГАРАНТИРУЕТ ДОСТИЖЕ­
НИЕ БЕТОНОМ ПРОЧНОСТИ, СООТВЕТСТВУЮЩЕЙ ЕГО КЛАССУ (МАРКЕ) В 
ВОЗРАСТЕ 28 суток ,

19 . А РМАТУ PH ЫЕ И З А К Л А Д Н Ы Е  ИЗДЕЛИЯ
1 9.1 . Плиты АРМИРУЮТСЯ СЕТКАМИ, КАРКАСАМИ И ОТДЕЛЬНА 

МИ СТЕРЖНЯМИ*, СОЕДИНЕНИЕ АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ПРОИЗВОДИТСЯ 
ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ.

1 9 .1. Для АРМИРОВАНИЯ ПЛИТ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ 
АРМАТУРНОЙСТАЛИ следующих видов И КЛАССОВ-

В КАЧЕСТВЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ-ГОРЯЧЕКАТАНАЯ СТЕРЖНЕВАЯ 
АРМАТУРА КЛАССА АНУ ПО ГОСТ 5781“8>2 ИЛИ ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ и 
ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА КЛАССА Ат~У ПО ГОСТ 
10884-81;

В КАЧЕСТВЕ НЕНАПРЯГАЕМОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ- СТЕРЖНЕВАЯ 
АРМАТУРА КЛАССА Л-0 ПО ГОСТ 5781-82;

В КАЧЕСТВЕ ПРОЧЕЙ АРМАТУРЫ—АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА КЛАССА
Вр-1 по ГОСТ 5727-80.

Стерж н евая  и проволочная арматура должны иметь гарантию

СВАРИВАЕМОСТИ.
1.9.3. Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ПЛИТ ПРЕДУСМА­

ТРИВАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ ПОЛОСОВОЙ СТАЛИ И ПРОКАТНЫХ УГОЛКОВ ИЗ УГ­
ЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА ПО ГОСТ 380*71, ИМЕЮЩЕЙ 
ГАРАНТИЮ СВАРИВАЕМОСТИ.

М арки  стали аля закладных изделий - 8 С тЗ к п2(при ра с ч е т­

ной ТЕМПЕРАТУРЕ ЭКСПЛУАТАЦИИ КОНСТРУКЦИЙ ДО МИНУС30°С ВКЛЮЧИ­
ТЕЛЬНО) или ВСтЗпсб (при РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ НИЖЕ МИНУС30 С

1 .137 .1  - 8 .5 Т У
JLncfi

3
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о

АО м и н у с  40°С в к л ю ч и те л ь н о ).

1 .9 .4. Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ ПЛИТ ПРЕДУСМАТРИ­
ВАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ СТЕРЖНЕВОЙ ГЛАДКОЙ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТУРЫ

класса  А-1по ГОСТ 5781-82 .
М арки  стали для монтаж ны х  п етел ь  -  ВСтЗ пс2 или ВСтЗ с п 2.

1 .9 .5 . И з го т о в л е н и е  сеток и к арка с о в  производится контакт­

ной то ч еч н о й  электросваркой  по ГОСТ 14038-85,п р и в а р к а  а н керо в  

з а к л а д н ы х  и зд ел и й -  дуговой с в а рк о й  под сло ем  Флюса по ГОСТ 
1̂ 098-85.

1.9.6. От к р ы т ы е  поверхности закл адн ы х  и з д ел и й  плит долж­

ны  и м еть  ц и н ко во е  п о к р ы т и е .Техническая х а ра к те ри с ти к а  ан ти ­

к о рро зи о н н о го  п о к ры ти я  у то ч н я е тс я  п ро е к то м  к о н к ретн о го  ж и ­

лого з д а н и я  в с о о тв е тс тв и и  с т р е б о в а н и я м и  СН и П 2.03.11-85.
1.10. И зго то влен и е  плит предусматривается  в проектном поло­

ж ен и и  и может производиться с использованием Форм для м н о го пу­
стотных плит п е р е к р ы т и й .

1.11. З ад ел к а  бетонных вкладышей б пустоты плит производит­
ся НЕПОСРЕДСТВЕННО ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИВАНИЯ

плит; при ЭТОМ ДОЛЖНО бы ть  обеспечено  п л о тн о е  п р и м ы к а н и е

<л а д ы ш е й  .

1. 12. Т ОЧ Н ость г е о м е т р и ч е с к и х  Р А З М Е Р О В

1.12.1. Точность г е о м е т р и ч е с к и х  р а з м е р о в  п л и т  н е  долж­

на ПРЕВЫШАТЬ ПРЕДЕЛЬНЫХ ЗНАЧЕНИЙ, УКАЗАННЫХ в ТАБЛИЦЕ:

Вид ОТКЛОНЕНИЯ ГЕО­
МЕТРИЧЕСКОГО ПАРА­
МЕТРА

Гео м етри чес ки й  п арам етр Пред ел ьн о е

ОТКЛОНЕНИЕ,
мм

Откл о н ен и е  от н о ­ ДЛИНА ПЛИТ-*
м ин ально го  линей­ 2330 И 3330 м м ................ ; 8
ного РАЗМЕРА 5080 и 6280 м м ................ -10

ШИРИНА п л и т .................... ± 5
то л щ и н а  плит.................. -  5

П 0 л ОЖЕНИ Е ОТВЕРСТИЙ___ 5
Откло нение  от пря­ ПРЯМОЛИНЕЙНОСТЬ профиля
молинейности ЛИЦЕВОЙ ПОВЕРХНОСТИ по 

ВСЕЙ ДЛИНЕ для плит дли­
ной ••
2980 и 3880 м м ................ 5
5080 и 6280 м м ................. б

1 .1 3 7 .1 -8 .5 Т 7

2Z&57---- 7
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__________________________________Продолжение

мё4та°ЛЕДийлг1Р' Геометрический параметр Предельное
МЕТРИЧЕСКОГО ПАРА- ОТКЛОНЕНИЕ
МЕТРА ММ

Отклонение от пло­
скости

Отклонение  от равен­
ства диаго нал ей

Откло нение  от про­
ектного положения,
ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ

отклонение от плоскости  
ДЛЯ ПЛИТ д л и н о й :
2380 И 3880 мм ............
5080 И 6280 м м .........
РАЗНОСТЬ д и аго н ал ей  АЛЯ 
ПЛИТ ДЛИНОЙ-'
2980 И 5880 мм . *........ .
5080и 6280мм............
в плоскости плит
ДЛЯ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ ДЛИ­
НОЙ:
до 100мм....................
СВЫШЕ 400мм...............

5
8

15
16

s

10
ИЗ ПЛОСКОСТИ ПЛИТ........... 3

М 3 .  К а чес тво  п о в е р х н о с т е й  и внеш ний  в и д .

4.13.1. К ачество  поверхно стей  и внеш ний  вид  плит д о л ж ­

ны соо тветствовать  У СТАН ПЯЛЕННЫМ ЭТАЛОНАМ.
1.13.2. Верхние лицевые поверхности плит должны соответ­

ствовать  категории АА,н и ж н и е  л и ц евы е  поверхности-к атего ри и  
АЗ, НЕЛИЦЕВЫЕ, н ев и д и м ы е  в усло ви ях  эксп луатации* к а т е го ­

ри и  А7.
М з А .  На поверхностях  п л и т  не д о п у с к а ю т с я *
-  ТРЕЩИНЫ В БЕТОНЕ,ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ МЕСТНЫХ ПОВЕРХНОСТНЫХ 

УСАДОЧНЫХ И ДРУГИХ технологических шириной НЕ БОЛЕЕ 0,1 ММ;
- ЖИРОВЫЕ ИрЖАВЫи ПЯТНА НА ЛИЦЕВЫХ ПОВЕРХНОСТЯХ.

1.14-. М аркировка
1.14.1. Ма рки ро вку  плит следует  вы п о л н ять  в с о о твет­

с тв и и  С ТРЕБОВАНИЯМИ РАЗДЕЛА 6 ГОСТ 25637*83.

1.137.1 -8.5ТУ
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Инь. Я°ПОДЛ. ПОДПИСЬ И ДАТА БЗАМ.ИНВ.Л*

Приложение \

Марка изделия Код ОКП Основные РАЗМЕРЫ,мм Проектный расход 
материала

Масса
изделия
(справо­

чная.),
кг

Ссылка на
РАбОЧ И Е 
ЧЕРТЕЖИ 
Отксерим, 
И ВЫПУСКОВ)

ДЛИНА ШИРИНА ВЫСОТА Бетон,
м3

Сталь
кг

ПАП63.12-А1У 
ПЛП51.11-А1У 
ПЛП63.12ПР-А1У 
ПАПбЗ. 12Л-А1У 
ПАП 51.12 ПР-А1И 
ПАП 51.12л-AlV 
ПЛП39.12 
ПЛП30.12 
ПЛПб3.12-А1У-а. 
ПЛП51.12-А1У-а 
ПЛП65-12пр-А1У-а 
ПЛП63.12л-А\1''-а. 
ПАП 51. 12пр-Аим 
ПАП51- <2л-А1У-а 
ПАП59.12-4 
ПАП 30.12-а.

5898110080
5898110081
5898110082 
5898110063 
5898110064- 
5898110085 
5898211011
5898211072 
589811 0086
5898110087
5898110088
5898110089
5898110090
5898110091
5898211073 
5898211074-

6280 
5080 
6280 
6280 
5080 
5080 
3880 
1980 
6280 
5080 
6280 
6280 
5080 
5080 
3880 
2980

иэо 120

1,138
0,922
1,226
1,226
0,986
0,986
0,632
0,4-88
1,14-6
0,929
1.231
1.231 
0,991 
0,961 
0,640 
0,496

73.81
56.81
85.57
83.57
57.67
57.67 
31,(7 
18,86
79.82 
56,81
83.57
83.57
57.67
57.67 
31,17 
18,86

2845
2305
3065
3065
2465
2465
1580
1220
2865
2325
3078
3078
2478
2478
1600
124о

Серия 
1.137.1-8, 
ВЫПУСК 1

1.137.1 “ 8.5Ту
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Продолжение приложения 1

М арк а  изделия Код окп Основные разм еры , мм
Проектный расход

МАТЕРИАЛА
М асса
ИЗДЕЛИЯ
( с п раво ­
ч н ая ),

кг

Ссылка на 
раб о ч и е  
ЧЕРТЕЖИ 
(ЫвЛвСЕРИИ
и выпусков)ДЛИНА Ширина ВЫСОТА Бето н ,

м 3
Ст а л ь ,

КГ

ПАП63.12-АтУ 
ПЛП51.12-АтУ 
ПЛПб3.12пр-АтУ 
ПЛП63.12л-Ат V 
ПАП 51. 12пр-Ат У 
ПАП5МйЛ-АтУ
ПАП 63.12-АтУ-а. 
ПАП51.12~АтУ-а 
ПА П63. 12пр-Ат v-a 
ПЛП63.12л-АтУа 
ПЛП51.12np-Arv-a 
ПАП 51.12л~АтУа

5898110628
5898110629
5898110630
5898110631
5898110632 
589611 0633 
5898110634- 
5898110635:
5898110636
5898110637
5898110638
5898110639

6280
5080
6280
6280
5080
5080
6280
5080
6280
6280
5080
5080

4190 220

1.14 

0,92 
1,22 
1,22 
0,98 
0,98
1.15
0. 93

1. »
1,23
0,99
0,99

71.94
4-9,65
73.41
73.41
51.04
51.04 
71,34 
49,65
73.41
73.41
51.04
51.04

2845 
2305 
3065 
3065 
2465 
2465 
2865 
2325 
3078 
3078 
2478 
2478

Серия
1.137.1-8,
ВЫПУСК 2

М 3 7 . 1 - 8 . 5 Т У
л т  
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ИНВ ДоП0ДЛ. ПОДПИСЬ И ДАШ В Ш Г й н в Ж

П родолж ение прилож ения  1

Марка изделия Код ОКП Основные размеры, мм Проектный расход 
материалов

Масса
изделия
(справо­
чная),

КГ

Ссылка на 
рабочие
ЧЕРТЕЖИ 
(JlVI® СЕРИИ
и выпусков)

Длина Ширина Высота Бетон,
м3

Сталь,
кг

ПАП63.42—A1V м
ПЛ Г) 51 - 12-A1V-M
ПЛПбЗ.)2пР-Аи,-м
ПЛП63.12л-Л1У-м
ПЛП51.12пр-А1У-м

ПЛП51.Ш-А1У-М
плпзэмг-м
ПЛП30.12-1У1
ПЛП63.42-Аи'-ам
плп5М2-А1И-ам
ПЛП63.12пр-А1У-ам
ПЛП63.12л-АШ-ам
ПАП5).12пр-А1У-ам
ПЛП5112л-А1У-ам
ПЛП39.12-ам
ПЛП30.12.-ам

589811Q640 
5898110641 
589811 0642. 
5898110643 
5888110644 
589811 0645
5898214106
5898214107
5898110646
5898110647
5898110648
5898110649
5898110650
5898110651
5898214108
5898214109

6280
5030
6280
6280
5080
5080
3880
2980
6280
5080
6280
6280
5080
5080
3880
£980

1190 220

1,012
0,821
4.319
1.319
1.056
1.056 
0,63
0 4*6

0 634
1 524 
1 324 
)'о61 
i;o б< 
0.645
0.499

43/2.9
31,18
56.99
56.99
40.73
40.73
22.30
14.20 
4з,гэ 
31.1»
56.99
56.99
40.73
40.73
22.30
14.20

2530
2QS2
3298
3298
2б4о 
2640 
1575 
1215 
2.562 

f 2085 
3330 
3330 
2672 
2672 
1608 
1248

Серия а 
1.137.1-8 
Выпуск 3

(в|37.1-в.5ту
1Ш
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П ро до л ж ен и е  п р и л о ж е н и я *

Марка изделия К од ОКП Основные размеры, мм Проектный расход 
материалов

Масса
изделия
(справо­
чная),

кг

Ссылка на 
РА Б 04 ИЕ

Длина Ширина Высота Бетон,
м3

Сталь,
кг

ЧЕРТЕЖИ 
(чНМГСЕРИИ 
И ВЫПУСКОВ)

ПЛП63.12-ЛтУ-м 
ПЛП51.12-АтУ-м 
ПЛПб3.12пр-АтУ-м 
ПА П 63.12л-Ат У-м 
ПЛП51.12пР-АтУ-м 
ПАП 51.12л- АтУ-м 
ЛЛП 63.12-АтУ-ам 
ПЛП51.12-АтУ-ам 
ПЛП63.12пр-АтУ-ам 
ПЛП63.12л-ДтУ-ам 
ПАП 51.12пр-АтУ-ам
плп 51.12л-Атуам

5898110652
5898110653
5898110654 
5838110655
5898110656
5898110657
5898110658
5898110659
5898110660
5898110661 
58981 f 0662. 
5898110663

6280
5080
6280
6280
5080
5080
6280
5080
6280
6280
5080
5080

1190 220

1,012
0,821
1.319
1.319
1.056
1.056 
1,025 
0,834
1.324
1.324 
1,061 
1,061

38.32 
30,17
51.42
51.42
37.59
37.59
38.32 
3 0,17
51.42
51.42
37.53
37.53

2530 
2052 
3238 
3298 
2640 
26 *Ю 
2562 
2085 
3330 
3330 
2672 
2672

Серия 
1,137.1~8
выпуск4

<О0

'• 157'1 -8.5ТУ
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Приложение 2
с п р а в о ч н о е

П е р е ч е н ь

ДОКУМЕНТОВ, НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ В НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ

условиях.

Н о р м а т и в н о - Н а и м е н о в а н и е  н о рм а ти в н о -т е х н и ч е с к о г о
ТЕХНИЧЕСКИЙ ДОКУМЕНТА
ДОКУМЕНТ

ГОСТ 25697-83 

ГОСТ 5781-82 

ГОСТ 10884-81

ГОСТ 6727-80

ГОСТ 380-71

СНиП 2.03.11-85 
ГОСТ 14098-85

Плиты БАЛКОНОВ и лоджий ж ел езо бето н н ы е . 
Об щ и е  т е х н и ч е с к и е  условия
Сталь  го ряч екатан ая  для а рм и ро в а н и я ж е л е э о - 
бетонны х  к о н с т р у к ц и й . Т ехнические  усло вия  
С таль  стерж н евая  арм атурная  т е рм о м е х а н и ч е с -
КИ И ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ ПЕРИОДИЧЕСКОГО
профиля.Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я  •
П роволока  из н и зк о угл еро д и с то й  стали  холод­
н о тя н ут а я  ддя а рм и ро в а н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х  
к о н с т р у к ц и и . Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Сталь угл еро дистая  общ его  н а з н а ч е н и я . М а р к и  
И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

З ащ и та  стро и тел ьн ы х  ко нструкц и и  от к о р р о з и и  

С о еди н ен и я  с в а рн ы е  а р м а т у р ы  и з а к л а д н ы х  
изделий  ж ел езо б ето н н ы х  к о н с т р у к ц и й . Типы, 
к о н с т р у к ц и я  и р а з м е р ы .

1.137.1 -8 .5 Т У
JUlC?
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