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С Е Р И Я  4 . 4  3 7 . 1 - 8
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ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ЛАЯ  ЖИЛЫХ ЭЛЛ НИИ

П РЕЛ ВЛРИ уЕЛ ЬН О  НЛПРЯЖЕ ИНЫЕ ПИИТЫ Д Л И Н О Й  6280 И 5 0 8 0 м м  
И Ш ИРИНОЙ Н 9 0 М М , ЛРМИРОВЛННЫЕ СТЕ РЖНЯМИ ИЗ СТИЛИ КИЛССЛ А -IV, 
И ПЛИТЫЛЛИНОЙ 3880 И 2.980 мм И ШИРИНОЙ 1190 мм, л р м и р о в л н н ы е  . 
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О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е СТР.

1 . 1 3 7 .1 - 8 .3  ОООТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 2
1 .1 3 7 .1 - 8 .3  100 Плита  лоджии пллб3.12-А1У - м , 7

П А П 5 1 .1 2 -Ш -М , П А П 6 3 .1 2 П Р -А Н -М ,
П А П б З ^ гл -А Ш -М , П Л П 51.12П Р-А Ш -М ,
ПЛПБ1.12Л-АШ -М , П Л П 39.12-М , ПАП30.12-М

1 .1 3 7 .1 -8 .3  100 С Б ПЛИТА ЛОДЖИИ ПЛП63-12-АЦ-М, 9
П Л П 51.12-А Ш -М  . СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  100-02С Б ПЛИТА ЛОДЖИИ П ЛП 63.12П Р-АГГ-М , 10
ПАП63. 12а - а п - м . С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  100-0ЧС 6 Пл и т а  л о д ж и и  п л п 5 Н 2 п р -а ш - м , Н
п л п б 1.12а . а и - м  .С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

1 .1 3 7 .1 -8 .3  100-06СБ Пл и та  л о д ж и и  п л п з 9 .1 2 -м , п л п з о .1 2 - м 12
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 .1 3 7 .1 -8 .3  OOOfll У з е л  1 . .  . х 13
1 .1 3 7 .1 -8 .3  010 К а р к а с  к р 1 . . . К р 9 1<t
1 .1 3 7 .1 -8 .3  010СБ К а р к а с  к р 1. . . к р э .  с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
1 .1 3 7 .1 -8 .3  0 2 0 с е т к а  а 15
1 .1 3 7 .1 - 8 .3  03 0 Се т к а  с г . . . с н
1. 1 3 7 .1 - 8 .3  030СБ СЕТКА С 2 .. .С 7 .  СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 16
1 .1 3 7 .1 -8 .3  0 3 0 -0 6 C R Се т к а  С 8 . . .С Н .  с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж
1 .1 3 7 .1 -8 .3  ОЧО ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 17
1 .1 3 7 .1 -8 .3  ОБО ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М 2
1 .1 3 7 .1 -8 .3  001 Пе т л я  с т р о п о в о ч н а я  ш . П 2 18
1 .1 3 7 .1 - 8 .3  0 0 2 Ст е р ж е н ь  Т 1 . . .Т А
1 .1 3 7 .1 -8 .3  0 0 3 Ст е р ж е н ь 19
1 .1 3 7 .1 -8 .3  0 0 0  PC Ведом ость  р а с х о д а  с т а л и 2 0
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Вх о д я щ и е  в состав „ общесоюзного с т р о и т е л ь н о г о  к а т а л о г а  т и ­
п о в ы х  к о н с т р у к ц и й  И ИЗДЕЛИЙ для ВСЕХ видов с т р о и т е л ь с т в а " р а б о ­
ч и е  ЧЕРТЕЖИ СЕРИИ 1.137 . 1 *8  „ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГО­
ПУСТОТНЫЕ д л я  ж и л ы х з д а н и й '; в ы п у с к ц  „П р е д в а р и те л ь н о  н а п р я ж е н ­
н ы е  ПЛИТЫ ДЛИНОЙ 6280 И 5 0 80  ММ И ШИРИНОЙ 1190 ММ, АРМИРОВАННЫЕ 
СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А -Ж , И ПЛИТЫ ДЛИНОЙ 3880 И 2980  ММ И 
ШИРИНОЙ 1190 ММ, АРМИРОВАННЫЕ СЕТКАМИ С РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТА­
ЛИ КЛАССА А-ЯГ, ДЛЯ ЗДАНИЙ СО СТЕНАМИ ИЗ КИРПИЧА И МЕТАЛЛИЧЕСКИМ 
ОГРАЖДЕНИЕМ ЛОДЖИЙ" РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОВАНИИ ЗАДАНИЯ, УТВЕРЖДЕН­
НОГО УПРАВЛЕНИЕМ ПО ЖИЛИЩНОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ ПЭСГРДЖДАНСТРОЯ 
0 М 0 . 1 9 8 Д П .

Р а з р а б о т к а  ч е р т е ж е й  н а с т о я щ е г о  в ы п у с к а  в ы п о л н е н а  с уч ето м
ТРЕБОВАНИЙ СЛЕДУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ* СНиП 2 .0 3 .0 1  -8Д , 
ГОСТ 2 5 1 9 2 -8 2 , ГОСТ 2 5 6 9 7 -8 3 , ГОСТ *10922-75, ГОСТ 1 4 0 9 0 -8 5 ,
ГОСТ 2 3 2 7 9 -8 5 , СН 3 9 3 -7 8 .

При РАЗРАБОТКЕ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА ИСПОЛЬ­
ЗОВАНЫ ДАННЫЕ НАУЧНЫХ ИССЛЕДОВАНИИ НИИЖБ, ПОЗВОЛИВШИЕ ОБЕСПЕЧИТЬ 
СНИЖЕНИЕ РАСХОДА СТАЛИ (ЭКОНОМИЧНЫЕ СЕТКИ И КАРКАСЫ).

Настоящий ко м п л е к т  рабо чих  чертеж ей  п л и т  л о д ж и й  в к л ю ч а е т  в 
СЕБЯ п р ед в а ри тел ьн о  н а п р я ж ен н ы е  ПЛОСКИЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕ­
ТОННЫЕ БАЛОЧНЫЕ ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ ДЛИНОЙ 6280 И 50 00  м м  ( в т . ч п л и ­
т ы  т о й  ж е  д л и н ы  С ЭВАКУАЦИОННЫМИ ЛЮКАМИ для ДВУХ ИСПОЛНЕНИЙ*. 
ПРАВОГО - С РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЛЮКА В ПЛИТЕ СПРАВА ПРИ ВЫХОДЕ НА ЛОД­
ЖИЮ И ЛЕВОГО -  с  РАСПОЛОЖЕНИЕМ ЛЮКА СЛЕВА), А ТАКЖЕ ПЛОСКИЕ 
МНОГОПУСТОТНЫЕ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ БАЛОЧНЫЕ ПЛИТЫ ЛОДЖИИ С ОБЫЧНЫМ 
АРМИРОВАНИЕМ ДЛИНОЙ 3 8 8 0  И 2980 ММ.

ШИРИНА ВСЕХ ПЛИТ -  1 1 9 0  ММ, ТОЛЩИНА- Ш  м и .
ПЛИТЫ ЗААРМИРОВАНЫ С УЧЕТОМ УСТРОЙСТВА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОГРАЖ­

ДЕНИЙ ЛОДЖИЙ С ЭКРАНАМИ ИЗ ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ.
ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ ДЛИНОЙ 6280 И 50 80  мм ИЗГОТОВЛЯЮТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО- 

6ЕТ0Н А  КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 6 2 2 ,5  (МАРКА МЗОО), Р А ­
БОЧАЯ АРМАТУРА - СТЕРЖНИ ИЗ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТУРЫ ПЕРИОДИЧЕС­
КОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА А-Ш  (ГОСТ5 7 8 1 -8 2 ), R „ « 58 8М П а (60 00К Г С /С М 2 ).
И 5 1 0  М П а (5 2 0 0  К Г С /С М 2 ) .
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1 .1 3 7 .1 *8 .3  ОООТО
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Метод  натяжения рабочей арм атуры  - э л е ктр о те р м и ч е с ки й , при н а т я ж е ­
нии  ТЕМПЕРАТУРА ЭЛЕКТРОНАГРЕВА ДОЛЖНА СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ И НЕ 
ПРЕВЫШАТЬ 4000С; ДОЛЖНЫ ТАКЖЕ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ ОБ­
РАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА. МЕХАНИЧЕСКИЕ С80ЙСТВА АРМАТУРЫ 
ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА ДОЛЖНЫ БЫТЬ НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЙ ДО НАГ­
РЕВА. Величины  ко н тро л и р уем ы х  пред в а ри тельн ы х  напряж ений  в а р м а т у р е
ОПРЕДЕЛЯЛИСЬ, ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ ПОТОМ НО-АГРЕГАТНОЙ ИЛИ КОН­
ВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ- ДЛИНА НАПРЯГАЕМЫХ 
СТЕРЖНЕЙ ПОКАЗАНА УСЛОВНО РАВНОЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ. ДЛИНУ ЗАГОТОВКИ НАПРЯГА­
ЕМОЙ АРМАТУРЫ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИС­
ПОСОБЛЕНИЙ, ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯ­
МИ „ Руководства  по техн о ло ги и  предварительного  напряж ения  стерж н ев о й  
АРМАТУРЫ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ'!

КОНЦЫ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА 
ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5 М М .

Ве л и ч и н а  предварительно го  н а п р я ж е н и я , ко н тро л и р уем о го  п е ре д  бето ­
н и р о в а н и е м ,- 460 МПа (4700 К Г С /с м г ).

ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ ДЛИНОЙ 3880 И 29 80  ММ ИЗГОТОВЛЯЮТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕ­
ТОНА КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ В15 (МАРКА М200) И АРМИРУЮТСЯ СЕТ­
КАМИ И КАРКАСАМИ С РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТЕРЖНЕВОЙ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АР­
МАТУРЫ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА A-Ж  (ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 ) .

ДОПУСКАЕМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ВЕЛИЧИНЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯЖЕНИЯ 
ПРИНЯТЫ*. ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 6280  ММ - 8 5  МПа (8 7 0  КГС/СМг ) ,

ПРИ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ 5080 ММ -  99  МПа (10 0 6  КГС/СМ1 ).
Ра з м ер ы  пло с ки х  э л е м ен то в  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  н а з н а ч е н ы  с у ч е т о м

ТРЕБОВАНИЙ МОДУЛЬНОЙ СИСТЕМЫ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ, ПРИНЯТОЙ ДЛЯ УНИФИЦИ­
РОВАННЫХ СВАРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ -  КРАТНОСТЬ ЗОММ (СЕРИЯ 1 .1 0 0 .3 -2 ) .

Ст а л ь , прим еняем ая  д л я  и зг о то в л е н и я  с е т о к , к а р к а с о в  и з а к л а д н ы х
ИЗДЕЛИЙ ДОЛЖНА ИМЕТЬ ГАРАНТИЮ СВАРИВАЕМОСТИ.

и з г о т о в л е н и е  с ето к  и к а р к а с о в  про и зв о д и тс я  ко н та ктн о й  т о ч е ч н о й
ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ, ПРИВАРКА АНКЕРОВ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ -  ДУГОВОЙ СВАРКОЙ 
ПОД СЛОЕМ ФЛЮСА ВТАВР.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПЛИТ ЛОДЖИЙ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ В ПРОЕКТНОМ ПОЛОЖЕНИИ 
И МОЖЕТ ПРОИЗВОДИТЬСЯ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ФОРМ ДЛЯ МНОГОПУСТОТНЫХ ПЛИТ 
ПЕРЕКРЫ ТИЙ.

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ УСТАНОВКИ АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ В ФОРМУ*. НИЖНИЕ 
СЕТКИ, НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА (ДЛЯ ПЛИТ ДЛИНОЙ 6280 И 5080  ММ), КАРКАСЫ, 
СТРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ, ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, ВЕРХНИЕ СЕТКИ*, СОЕДИНЕНИЕ 
АРМАТУРНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ПРОИЗВОДИТСЯ ВЯЗАЛЬНОЙ ПРОВОЛОКОЙ-

3

Бетонны е в кл а д ы ш и  для  заделки  то рц о в  п усто т  и зг о то в л я ю т с я  и з
ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА ТОГО ЖЕ КЛАССА (МАРКИ) ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ,ЦТС 
И САМО ИЗДЕЛИЕ, В ПУСТОТЫ КОТОРОГО ОНИ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ. ЗАДЕЛКА 
ВКЛАДЫШЕЙ В ТОРЦЫ ВЫПОЛНЯЕТСЯ НЕПОСРЕДСТВЕННО ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ 
ПУАНСОНОВ ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПЛИТ,* ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ 
ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШ ЕЙ.

ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ ДОЛЖНЫ МОНТИРОВАТЬСЯ НА ЦЕМЕНТНОМ РАСТВОРЕ МАРКИ
не ниж е  ю с . Толщ ина  ш в а - 2 0 м м . Заполнение  швов раствором  должно быть 
ТЩАТЕЛЬНЫМ и обеспечиваю щ им  о тс утс тв и е  пустот в  р а с тв о р н о м  СЛОЕ. 

Гл у б и н а  опирания  п л и т  д о л ж н а  б ы т ь  не  м е н е е - эо м м - 
Применение  п а нелей  без  з а д е л к и  откры того  т о р ц а  ( с п у с т о т а м и  д и ­

а м етро м  159 м м ) ДОПУСКАЕТСЯ В ТЕХ СЛУЧАЯХ, КОГДА ВЕЛИЧИНА СЖИМАЮШДХ 
НАПРЯЖЕНИЙ В СТЕНАХ, НА КОТОРЫЕ ОПИРАЮТСЯ ПЛИТЫ ЛОДЖИЙ,НА УРОВНЕ 
ВЕРХНЕЙ ПЛОСКОСТИ ПЛИТ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 1.7 М П а (1 7 КГС /С М 2) . ПРИ ВЕЛИЧИ­
НАХ НАПРЯЖЕНИЙ БОЛЕЕ 1 ,7  М П а (17 К Г С /С М *) ОТКРЫТЫЕ ТОРЦЫ В ПЛИТАХ 
ДОЛЖНЫ БЫТЬ УСИЛЕНЫ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫ­
ШАМИ.

ПОСЛЕ МОНТАЖА ПЛИТ ЛОДЖИЙ И УСТРОЙСТВА ОГРАЖДЕНИЙ ПО ПЛИТАМ СЛЕ­
ДУЕТ УСТРАИВАТЬ ОКЛЕЕННУЮ ГИДРОИЗОЛЯЦИЮ И КОНСТРУКЦИЮ ПОЛА, ВИД, ТОЛ­
ЩИНА И УСЛОВИЯ НАНЕСЕНИЯ КОТОРЫХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УКАЗАНЫ В РАБОЧИХ ЧЕР­
ТЕЖАХ КОНКРЕТНОГО ПРОЕКТА ЖИЛОГО ЗДАНИЯ.

Та б л и ц а  1
Величины  н а г р у з о к  н а  плиты , Па ( к г с / м 2)

Ма р к а  п а н е л и

Ра с ч е т  по п р е ­
дельном у со с ­
тоянию  I  ГР- Ра с ч е т  по предельному состоянию  И г р .

Ра с ч е т н а я ПОЛНАЯ НОР­
МАТИВНАЯ

ПОСТОЯННАЯ И 
ДЛИТЕЛЬНАЯ

КРАТКОВРЕМЕН­
НАЯ

п л п б зл г-А Ш -м
1 гЛ П 5М 2-А Н -М

10964(1118)
7 3 0 6 (7 4 5 )

9405 (959 )
6 0 8 0 (6 2 0 )

6855(699)
35 3 0 (3 6 0 )

1373 (14-0 )

Г1ЛП63.12ПР-АИ-М 
ПЛП63.12Л-АЖ-М  
ПЛП51.12ПР-АД:-М 
Ш1П51.12Л-АШ-М

(2 3 07 (125 5 )
7306 (74 -5 )

10277(1040)
6 0 8 0 (6 2 0 )

8081 (82 4) 
3 5 3 0 (3 6 0 )

ГШП39.12-М
ОЛП30.12-М

(0 9 8 3 (1 (2 0 )
7 3 0 6 (7 4 5 )

9424 (961 )
6 0 8 0 (6 2 0 )

6874 (701 )
3 5 3 0 (3 6 0 )

1.На г р у з к и  прин я ты  в со отв етс тв и и  с ука з а н и я м и  с н и п  2 . о з  0 1 -84 -.
гНАД ЧЕРТОЙ УКАЗАНЫ ЗНАЧЕНИЯ НАГРУЗОК, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ 

ВЕС П А Н Е Л И , ПОД ЧЕРТОЙ БЕЗ СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ.

1 .1 3 7 .1 -8 .3  ОООТО
ЛИСТ

2
2 2 8 5 5  Ц
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ВКЛААЫШ БЕТОННЫЙ СВЕЖЕОТФОРМОВАННЫЙ 
И отви б ри  ро ванны й  ДЛЯ ПЛИТ 
С УСИЛЕННЫМИ ТОРГАМИ

Н о м е н к л а т у р а  п л и т  л о д ж и и
Та б л и ц а  2

О б о з н а ч е н и е

1.137.1-8. з.юо
-0 1

-0 6
- 0 7

1. 1 3 7 .1 - 8 3 .1 0 0 - 0  2
- 0 3
-о ч .
- 0 5

Марка

ПАП 6 3 .1 2 -А Ш -м  

П Л П 51.12-А Ш -М  

ПАП 3 9 .12-М  

ПАП 3 0 .1 2 -М

П ЛП 63.12П Р-А1У-М  
ПА П63.12Л- А Ш -М  

ПЛП51. 12П Р-А Ш -М  

П А П 5 1 .1 2 Л -А Ш -М

П Л П 63 .12 -А Ш -0 .М  

П А П 5 1.1 2-А Ш *й М  

ПАП39.12- аМ  

П А П30.12- аМ

П Л П 63 .12 П Р -А Ш -аМ

П А П 6 3 .1 2Л -А Г г-й М
П А П 51.12П Р-А П Г“ам

П Л П 5 1 .1 2 Л -А Ш -а М

Эскиз

& I-

L ,
М М

6 2 8 0
5 0 8 0

3 8 8 0

2 9 8 0

6 2 8 0
6 2 8 0

5080

5 0 80

6 2 8 0

5 0 8 0

3 8 8 0

2 9 8 0

6 2 8 0
6 2 8 0

5 0 8 0

5 0 8 0

В,
ММ

1190

1190

1190

11 90

Ь ,
М М

220

220

220

220

Масса
к г

2 5 3 0
2 0 5 2

1 5 7 5

1 2 1 5

3 2 9 8
3 2 9 8

26Ч -0

26 Ч -0

2 5 6 2

2 0 8 5

1 6 0 8

1 2 Ч £

3 3 1 0
3 3 1 0

2 6 5 2

2 6 5 2

АРМИРОВАНИЕ, ПЛИТ ЛОАЖИИ С ПУСТОТАМИ, ЗАДЕЛЫВАЕМЫМИ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ (ПЛИТЫ С ИНДЕКСОМ 
„а" в т р е т ь е й  г р у п п е  м а р к и ) ,  и ден тич но  АРМИРОВАНИЮ ПЛИТ, ПУСТОТЫ КОТОРЫХ НЕ ЗАДЕЛЫВАЮТСЯ. В с в я ­
з и  с ЭТИМ ПЛИТЫ С ЗАДЕЛЫВАЕМЫМИ ПУСТОТАМИ ОТРАЖЕНЫ ТОЛЬКО В НОМЕНКЛАТУРЕ', ВО ИЗБЕЖАНИЕ ПОВТОРА 
ТЕХНИЧЕСКОМ ДОКУМЕНТАЦИИ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ЗТИХ ПЛИТ В СОСТАВЕ НАСТОЯЩЕГО ВЫПУСКА НЕ ПРИВОДЯТСЯ.

1.137. 1-8.3 ОООТО
ЛИСТ

2 2 8 5 5  5
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В ел ич и на  pacmei

:1ИА ОПИРАНИЯ И ЗАГРУЖЕНИЯ ПРИ ИСПЫТАНИИ

Та б л и ц а  4

,Я ИСПЫТАНИЙ

п м ш ш ш ш ш ш2
ь  >

1

гного г

АБЛИЦА 3

1Р0ГИБА ДАННЫЕ ДА

Ма р к а  п а н е л и

Ра с ч е т ­
н ы й
п р о л е т

Ь ,
м м

Ра с ч е т ­
н ы й  
п р о г и б  
о т п о - , 

стояннои  
и Д Л И -, 
ТЕЛЬНОЙ 
НАГРУЗОК 

мм

Ма р к а  п а н е л и

Ра с ч е т ­
н ы й  
п р о л е т  

ь  , 
м м

П л о щ а д ь
ЗАГРУЖЕНИЯ,

м г

ПЛП63.12-А1Г-М 6180 19 ,31 ПЛП63.12-АШ:-М 6 1 8 0 6 .2 5  х 1 .16
ПАП 5 1 .1 2 -А П -м 4-980 3 ,7 2 ПАП51.12-АШ -М 4 9 8 0 5 ,0 5  х 1 ,16
ПЛП63.12пр-АЕГ-М
П Л П 63.12Л -А Д -М 6 1 8 0 2 3 .1 2 ПАП6312пр-АШ -М

ПЛП63.12л-АЖ -м 6180 6 ,2 5  х  1 ,1 6

ПЛП51.12ПР-АЖ-М
П Л П 5М 2Л -А П Г-М

**9 8 0 3 ,9 6 ПЛП51.12ПР-АШ-М
ПАП51.12Д-АШ -М **980 5 ,0 5  х 1 ,16

ПАП 3 9 .12-М 3 7 8 0 < 0 ,7 6 ПАП39.12-М 3 7 8 0 3 . 8 5  х 1 ,16
ПЛП30.12-М 2 8 8 0 0 .9 1 ПАП 3 0 .12-М 2 8 8 0 2 ,9 5  х 1,16

Ш т
1 .1 3 7 . 1 - 8 . 3  ОООТО ц
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ПРОВЕРКА ЖЕСТКОСТИ ТАБЛИЦА б

МАРКА ПАНЕЛИ

Срок
ИСПЫТА­
НИЯ па­
н е л е й
ПОСЛЕ 
ИХ ИЗ­
ГОТОВ­
ЛЕНИЯ, 
СУТКИ

КОНТ­
РОЛЬНАЯ 
НАГРУЗ­
КА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТ­
ВЕННОГО 
ВЕСА 
ПАНЕЛИ

| д л .
|ц р .  ’ 

‘/о

Пр о г и б  
от кон-
ТРРАЬ- 
НОИ НА­
ГРУЗКИ

* >
ММ

Про ги б  $  , мм
ПРИ КО­
ТОРОМ 
ПАНЕЛИ 
п р и з н а ­
ю т с я  
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУ­
ЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫ ТАНИЕ

П ЛП 63.12-А БГ-М

14 3 5 3 0
36 0 1 0 ,1 8 < 1 2 .2 2 > 1 2 ,2 2 ,  НО < 1 3 ,2 3

2 8
3 6 97

3 7 7 6 4 9 ,6 8 < 1 1 ,6 2 > 1 1 ,6 2 ,  НО < 1 2 ,5 8

100 3530
3 6 0 8 ,8 1 < 1 0 ,5 7 > 1 0 ,5 7 , НО < 1 1 ,4 5

ПЛП51. 1 2 -A I£ -M

14 35 30
360 2 , 6 8 <  3 , 2 2 > 3 , 2 2 ,  НО <  3 , 4 8

2 8 3658
3 7 3 15 2 , 4 9 Ч< 2 . 9 9 > 2 , 9 9 ,  НО < 3 , 2 4

100 3 5 30
3 6 0 2 ,4 1 < 2 , 8 9 > 2 , 8 0 ,  НО < 3 , 1 3

П Л П 63.12пр-А 12-м
П А П63.12Л -АШ -М

14
3530
3 6 0 10 ,41 < 1 2 Л 9 > 1 2 ,4 9 ,  НО < 1 3 ,5 3

2В 3697
377 7 7 1 0 ,0 3 < 1 2 , 0 4 > 1 2 ,0 4 , НО < 1 3 ,0 4

100
3530
3 6 0 9 , 5 2 < 1 1 ,4 2 > 1 1 ,4 2 , НО < 1 2 ,3 8

14
3530
36 0 2 , 3 9 < 2 , 8 7 > 2 , 8 7 ,  НО < 3 , 1 1

П А П 5112 п р -А 1 5 -м 
ПЛП51. 1 2 л -А Д --м

2 8
3 6 5 8
3 7 3 16 2 , 2 2 < 2 ,6 6 > 2 , 6 6 ,  НО < 2 , 8 9

100 3 5 3 0
3 6 0 2 , 1 5 < 2 , 5 8 > 2 , 5 8 ,  НО < 2 , 8 0

П Л П 3 9 .12 -М — 3 8 5 4
3 9 3 5 7 1 , 2 9 < 8 , 7 4 > 8 , 7 4 ,  НО < 9 , 4 6

П Л П 3 0 .1 2 -М — 3 7 3 6
38 1 6 0 , 3 4 < 0 , 4 1 > 0 , 4 1 ,  НО < 0 , 4 4

Нас, чертой к а з а н ы  з н а ч е н и я  в п а , под ч е р т о й - в к г с / м 2*

6

ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ. ПРОВЕРКА ТРЕШИНОСТОЙКОСТИ

М а р к а  п а н е л и

СРОК ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ, СУТКИ КОНТРОЛЬНАЯ 

ШИРИНА РАС- 
КРЫТИЯ ТРЕ­14 2 8 1 0 0

К о н тр о л ь н а я
СОБСТВЕННОГ

НАГРУЗКА ЗА  
'0 ВЕСА ПАНЕ

ВЫ ЧЕТОМ
ЕЛИ

Щ ИН, м м

П ЛП 63.12-А 1Г-М
6 0 8 0
6 2 0

6 3 1 5
6 4 4

6 0 8 0
6 2 0

П Л П 51 .12 -А Ж -М
6 0 8 0

6 2 0
6 2 5 2

6 3 8
6 0 8 0
6 2 0

ПАП63.12 П Р -А Н - И 
П Л П 63 .12л -А Ж -М

6 0 8 0
6 2 0

6 3 0 6
6 4 3

6 0 8 0
6 2 0

П ЛП 51.12П Р-АЖ -М
П Л П 5 М 2 л -А 1 У -м

6 0 8 0
6 2 0

6 2 4 7
6 3 7

6 0 8 0
6 2 0

0 ,2 5
П А П 3 9 .1 2 -М 6521

6 6 5

П А П 3 0 .1 2 -М 6 3 6 5
6 4 9

ПОД ЧЕРТОЙ УКАЗАНЫ  ЗНАЧЕНИЯ В П а ,  ПОД ЧЕРТОЙ -В  К Р С /М ^

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  ОООТО № г

2 2 855  7
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КОД. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1 .1 3 7 .1 -6 -3  ЮО- ПРИМЕ-
ЧАНИЕ— 01 02 03 04 05 06 07

Д о к у м е н т а ц и я

а з 1. 1 3 7 .1 -8 .3  ЮОСБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X

АЗ 1. 0 7 . 1 - 8 . 3  Ю 0-02СБ Сборочный ч е р т е ж X X
АЗ 1. 1 3 7 .1 -8 .3  Ю0-04СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X
АЗ 1. 1 3 7 .1 - 8 .3  100-06С5 СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж X X
АЗ 1 .1 3 7 .1 -8 .3  000Д1 Уз е л  i . . . x X X X X X X X X
АЗ M 3 7 I - 8 . 3  ОООТО Те х н и ч е с к о е  о п исание X X X X X X X X

1.137.1- 8 .5  ТУ Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я X X X X X X X X
АЗ 1 .1 3 7 .1 -8 .3  000 PC Ведомость расхода  стали X X X X X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 1 .1 3 7 .1 -8  3 010 Ка р к а с  Kp i 1 2 2 3 , 2 1 к г

-01 Кр 2 1 2 2 2 .5 7 к г

- 0 2 КрЗ 1 1 .9 9 к г
- 0 3 К р 4 1 1 ,5 3 к г

2 - 0 4 К р 5 3 3 0 ,6 9 к г

НАМ.ОГЛ. 
Н. КОНТР 
ГШЙСТР
Гл.мж ПР 
рук ran.

Росинским
ГИБЕРМАН-
ПАЛЬМАН
ВЕЛЛЕР
ЕФРЕМОВА

1 . 1 3 7 .1 - 8 .3  100

09.86
09 86
-09 66
09 86
09 86

П Л И Т А  Л О Д Ж И И
ПЛП63.<2-А11-М( ПЛП53.12-АЖ-М, 
ПЛП63.12пР-АЖ-М,ПЛП5112л-№М 
ПЛ П 51.12 п р-АЖ-М, ПЛ П 51.12Л-АЖ-М 
ПЛП39.12- М, ПЛП3012-М

Стадия л и с т Л и с т о в

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА

И н в  Ке под л П О Д П И С Ь  И Д А Т А В З А М . И Н В .К -

Фо
рм

ат
)

<
Xосо

СОо
сх О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

К О Л .НА ИСПОЛНЕНИЕ 1 .1 3 7 .1 -8 .3  100- ПРИМЕ-
ЧАНИЕ- 01 0 2 03 04 05 06 07

АЧ 2 1. 1 3 7 .1 -8 .3  0 1 0 -0 5 Ка р к а с  К р 6 3 3 0,51К Г

-0 6 К Р7 6 6 0 ,4 0  кг

-0 7 К Р8 6 0 , 2 2 к г
-0 8 К р 9 6 0 , 1 9 кг

АЧ 3 1. 1 3 7 .1 -8 .3 .0 2 0 Се т к а  С1 2 2 2 2 2 2 0 ,7 8 к г
А4 4 1 .1 3 7 .1 -8 .3 .0 3 0 Се т к а  С 2 1 3 ,5 8 к г

-01 с з 1 2 ,9 0  кг
3 -0 2 С 4 1 1 0 ,5 7
4 - 0 3 С 5 1 2 .2 3 к г
3 - 0 4 С 6 1 5 .2 2 к г

4 -0 5 С 7 1 1 ,7 2 к г
-0 6 С 8 2 Д .О Зкг
-0 7 С 9 2 4 .0 3 к г
-0 8 С Ю 2 3 .3 6  кг
-0 9 С И 2 3 ,3 6  кг

5 1.137 . 1 -8 .3  040 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 5 5 5 5 5 5 4 2 0 ,8 0 к г
6 050 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М2 3 3 3 3 0 .7 5 к г

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  ЮО
АИСТ
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О б о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ

Кол. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1 .1 3 7 .1 -8 .3  100 ' ПРИМЕ-
ЧАНИЕ- 01 02 03 04- 05 06 07

Д Е Т А Л И

АРМАТУРА СТЕРЖНЕВАЯ
ГОСТ 5 7 8 1 -8 2

АЧ 7 1. 137. 1 -8 .3  001 Пе тл я  строповочная  ш 4 4 4 4 4 4 1.05КГ
-01 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ П2 4 4 0 ,7 3 к г

А4 8 1. 1 3 7 .1 -8 .3  0 0 2 Ст е р ж е н ь  Т1 \ 3 3 7 ,5 9 к г

9 -01 Ст е р ж е н ь  Т 2 3 1 1 5,58 кг
10 -0 2 Ст е р ж е н ь  т з 3 2 2 4 ,5 1 к г

11 -0 3 Ст е р ж е н ь  Т 4 2 2 3 ,1 3 к г

М а т е р и а л ы

БЕТОН КЛАССА В 22.5 1.012 0.821 1319 1319 1.056 1.056 М 3
б е т о н  класса  s is 0.63 0.486 М 3

АИСТ
1 .1 3 7 . 1 * 8 .3  100 3

ИНВ.^ПОАЛ ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМИНВ.Н

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е
п р и м е ­
ч а н и е

АИСТ

СР
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11
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V к У
1Л
% , ЗП , 5 185 |,

190
1 С--------------------

1

3 - 5

1. П л о с ко с ть  о б о з н а ч е н н а я  з н а к о м  
л е н н а я  'п о д  о к р а с к у ,

2. ^ З Л Ы

, д о л ж н а  б ы т ь  г л а д к а я , п о д  г о т о в  - 

. . .  X -  с и .  1 .1 3 7 .1  -  8 .3  О О О Д 1

1 .1 5 1 1 -  8 .3  1 0 0 - 0 2  СбОБОЗНАЧЕНИЕ М А Р К А Р и с . М а с с а ,
к г

П л и т а  л о д ж и и  
ПЛП65. 12ПР-АIV* м, 

„ПЛП63. 12Л* АИЛ М . 
С бором Н Ы И  ЧЕРТЕЖ.

Стадия М асса М асштае

1 .1 3 1 1 *  Ъ.Ъ 1 0 0 -0 2 ПАП 63. 12П Р -А И Л М 1 3290 Р
см.

ТАБЛ- -ЙАЧ0ТДИ1 РОСИНСКИЙ 09 86
'0 3 ПМ165. 1 2 Л' АИЛ М 2 3 2 9 0 Цорйош ГИБЕРПЛН О Ш листов I листов 1

Гл.инжсгд ПЛЛЬМЛН. 09.86
ЦНиИЗП Ж И Л И Ц АГлиНАПР ВЕЛЛЕР 09.86

Рчкгрчп. ТфрЖОВА Q8.66
22855 11
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—  — и. f a -

980 , 980

О б о з н а ч е н и е М А Р К А Рис. L , ММ МАССА,
к г

1 . 1 3 7 . 1 - 8 . 3  1 0 0 -0 6 П Л П 39 .12 -М 1 3 8 8 0 1 5 7 5

- 0 7 П Л П 3 0 .1 2 -М 2 2 9 8 0 1 2 1 5

1. ПЛОСКОСТЬ, ОБОЗНАЧЕННАЯ ЗНАКОМ А . , ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКАЯ, ПОДГОТОВ­
ЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКУ.

2. Узлы I  ... X с м . - 1.137.1 - 8.3 000Д1.

П р и м е м . 1
. Нач.ога Росинский 0986

йормокон твермАН^ ■09.86

Га ИНЖ.ПР ВЕЛЛЕР \г? 09 86
Рнк.грзп [Еф р е м о в а } ^ — Уе |о ш 1

1. 1 3 7 . 1 - 8 . 3  1 0 0 - 0 6 СБ

Пл и т а  л о д ж и и
П ЛП 39.12-М , П ЛП 30.12-М

с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ Масса МАСШТАБ
р см

ТАБЛ.
Ли с т I Л ИСТО в 1

ЦНШЗП ЖИЛИЩ А

22855 13
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е КОЛ
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Д е т а л и

ГОСТ 6 7 2 7 -8 0
А4 1 1 .137 .1  -8 . 3  003 -1 0 ФАВР1 L .M A -80 5 0 ,136  КГ
АЧ 2 - 2 2 ф збр! Ь = 3 0 0 6 0 ,016  КГ

1 .1 3 7 . 1 - 8 . 3  0 2 0

С е т к а  С )

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р 0 ,1 8 —
НАЧ ОТА РОСИНСКИЙ 09.86
Н КОНТР ГйБЕРМАЮ 09.86 Д иет I Листов 1
Га кснстр Па л ь м а н  ( 09 86 ЦНИИЭП ЖИЛИЩА(А ИНЖ.ПР Ве л л е р 09.86
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Рис. 2
Ос т а л ь н о е -см. р и с .1

Обозначение

jуШ.1-8.з озо
.... _______ -oi
_ ________ -02
. . .   2 0 3

- 0 4

- 0 5

НАЧ.ОТД. Росинский . ^ т 0986
К. КОНТР TCg e p m a h * 09 86
Гл .к о н с т ПАЛЬМАМ 09.86
ГлТйНЖЛР Ье а а в р 09.86
ЙК.ГР9П .ЕФРЕМОВА 09.86

М а р к а Рис. ь, мм и

С2_
сз
С 4

С5
С6
С 7

1  
J_

2
1

6 2 4 0
5 0 4 0
3 8 40

3 8 4 0

20

ib_

Л
12

1 2 9 4 0   9
1 2 9 4 0  9

МАССА,
КР

3 . 5 7  
2 , 9 0
1 0 .5 7  

2 , 2 3  
5,22  

1 ,7 2

1.137.1-8.3 030СБ

С е т к а  С 2 . . .С 7 .  

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р с м .
ТАБЛ.

—

Л и ст I ЛИСТОВ 1

ЦНИИЭПЖИЛИЩ А

16
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Об о з н а ч е н и е

1 .1 3 7 .1 -8 .3  О Ч

Н А И М Е Н О В А Н И Е

Д е т а л и

ПОЛОСА М ^ Ж ! Ш | Ы 5 о 
6СТ Зкп 2 ГОСТ 535*19

КОЛ. ПРИМЕЧА­
Н И Е

0 .6А К Р

АЧ 2 1 .1 3 7 .1 -8 .3  003*0-1

НАЧ ОТДНИ Росинский 09.86
Н. КОНТР. ГИБЕРМАН 03.86
Гл.КОНСТР ПАЛЬМАН' 09.86
р Ш £ ВЕЛЛЕР 0986

Еф рем ова Z = £ 09-86

ф8АМ1 Г0С Т5781-82, Ь *2 0 0 0.079КР

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  ОЩ)

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р 0 ,8 0 1 * 3

ЛИСТ ]  ЛИСТОВ 1

ЦНИИЭП ЖИЛИЩА

17

Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ кол. ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

Д е т а л и

бч 1. 1 3 7 .1 -8 .3 0 5 1
______ 80x6 Г0СТ8509-86 , ол
УГОЛОК естзсп2 Г0СТ535-79 L%8° 0 ,5 8 9 к г

АЧ 2  1 .1 3 7 .1 -8 .3  0 0 3 -0 1 Г0СТ5781-82, 14*200 2  0 ,0 7 9 к г

Намотали
И-КОНТР-
Пионстр.
Га.инж.пр.
1 Ж

Росинским
rUBEPMAHj %

ВЕЛЛЕР
ЕФРЕМОВА

ПАЛЬМАМ - Щ Щ 09.86

ш

09.86
«.86

09.86
09.86

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  0 5 0

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М 2 Р

7ГЙСТ

0 ,7 5  I 1: *2.

I Л И С ТО В  1

ЦНИИЭП ЖИЛИЩА

22855 18
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ВЗ
АМ
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НВ
-ff

l

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ма р к а М а с с а , к г

1 . 1 3 7 . 1 - 8 . 3  001 ф12А1 ГОСТ5 7 8 1 -8 2  L H 1 8 0 П1 1 ,0 5

-0 1 фЮАХ ГОСТ5 7 6 1 -8 2  L M 1 8 0 П 2 0 ,7 3

1 . 1 3 7 . 1 - 8 . 3  001

Пе т л я  с тро по бочная
П1 ; П 2

Ст а д и я МАССА МАСШТАБ

Р см.
ТАБЛ- 1 ‘ 5

НАЧ. отд. Росинский 09.86
Н.ко н тр . ГИБЕРМАНс "09.86 А И С Т  | А И С ТО В  1
ГАКОНСТР ПАЛЬМАМ^ 09.86

Ц Н И И З П  ж м л и ш л(Х.инжлр. велАер 09.86
Рук.груп. ЕФРЕМОВА 09.86

Обозначение Н а и м е н о в а н и е м а р к а Ма с са , кр

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  002 ф 14АЖ  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 , L--6280 Т1 7 ,5 8 6
01 ф 12АЖ  ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 , L-6280 тг 5 ,5 7 7

02 Ф12АБГ ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 , L--5080 ТЗ 4.511

- 0 3 фЮ АШ ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 . L *5080  Т 4 3 ,1 3 4

1 .1 3 7 .1 - 8 .3  0 0 2

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

р см.
ТАБЛ. —

АИСТ I АИСТОВ 1

ЦНиИЭПжИАИЩА

НАЧ-ОТД. РОСИНСКИЙ 'Ш - 09.66

СТЕРЖЕНЬ
Т 1 . . .Т 4

Н. КОНТР. ГИВЕРМАН
1гдуо;[>ии11УИЯДИЖ1^таЯВ!Ш

Л.ИНЖ.ПР рсЛЛсР
№ пВ Д Е у р е м о в а и

1)9 8Ь 
■04661

22 8  5 5 19



_____ 1

J_ _ _ _ _ _ d L _ь ..............._ L
О Б О ЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Ма с с а , кп Прим ечание

А Р М А Т У Р А  С Т Е Р Ж Н Е В А Я  ГОСТ 5781 - 8 2  |

1 .137 . 1 - 8 .3  0 0 3 ф8АШ L-- 3 8 4 0 1 ,5 1 7 С 4

-0 1

ООсмII-3 0 ,0 7 9 М1

. _________________ Ф6АШ L -- 2 9 4 0 0 , 6 5 3 С6

А Р М А Т У Р А  П РО В О Л О Ч НА Я  ГОСТ 6 7 2 7 -8 0

- 0 3 ф 5В р1 L, « 6 2 4 0 0 ,8 9 9 К1

- 0 4 Ь * 5 0 4 0 0 ,7 2 6 кг
- 0 5 Ь = 3 8 4 0 0 , 5 5 3 К З

- 0 6 L » 2 9 4 0 0 ,4 2 3 К 4

- 0 7 L» - 8 0 0 0 ,1 1 5 С 8 .. .С 1 1

- 0 8 L * 2 0 5 0 , 0 3 К 1 . . .  К 4

- 0 9 ф 48р1 Ь • 182 0 0 ,1 6 7 К 5
-1 0 L, * 1 4 8 0 0 ,1 3 6 С1

-н L * 1320 0 ,1 2 1 К б

-1 2  1 L - 1140 1 ,1 0 5 С 4

-1 3 L = 1 0 2 0 0 , 0 9 4 К 7

-1 4 L * 2 0 5 0 ,0 1 9 К Б . . .  К 7
- 1 5 фЗВр1 L  = 6 2 4 0 0 ,3 2**. С 2

Т2
сбх:ГС
XOJ

1<
S
АОз;с:
gсг

—

-1 6 L » 5 0 4 0 0 , 2 6 2 С З

-1 7 L *  3 8 4 0 0 , 2 С 5

-18 L  * 2940 0,153 С7
1 . Н

1. 1 3 7 .1-8.3 003

С т е р ж е н ь

СТАДИЯ Масса МАСШТАБ

Р см.
TA5A-

-
<cLа
-з:
сО

НАЧ.0ТА Росинскии 09 86
Н КОНТР. ГИ БЕРМАН; 09 86 АИСТ 1I Г  Аистов 2  (
ГАКОНСТР 
ГА инж ПР 
рук.груп.

ПАЛЬМ АН-(Ш *Г 09 86 
Ве л л е р  ъ л . , оэ 86 
ЕФРЕМОВА^— /  09.86

ЦНИИЗП Ж ИЛИЩ А

ГИ
НВ

 Н
* П

ОД
Л.

 [П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Д

АТ
А 

[В
ЗА

МЕ
Н 

ЦН
8.Н

‘-|

19

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е МАССА.КР Примечание

1. 1 3 7 .1 -8 .3  0 0 3  -1 9 ф ЗВр! L = 1140 0 ,059 С 2 .. .С 1 1
- 2 0 L * 1020 0 ,0 5 3 К 8
-2 1 L * 920 0 ,0 4 8 К 9
- 2 2 L  * 30 0 0 ,016 С1
- 2 3 L -- 2 0 5 0,011 К 8 . К 9

U 3 7 .1 -8 .3  003
Аист
г

2 2 8 5 $  Ш
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КП

М а р к а

И з д е л и я  а р м а т у  р н ы  е И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Общий

РАС­
ХОД

А Р М А Т У Р А  К Л А С С А
Вс е г о

Армат, класса П р о к а т  м а р к и

ВсегоA - I  A -Ж  А-Т? -  НАПРЯ ГА ЕМ А Я В р -1 А-ПГ В С т З к п 2 ВСт 3 ПС 2
ГОСТ 5 7 8 4 -8 2 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 ГОСТ5784 -82 ГОСТ 403-76 Г0СТ8509-86

ф (2 фТО итого ф 8 Фб ИТОГО ф14 ф )2 фЮ итого ф5 ф 4 ф з ИТОГО Ф 8 ИТОГО 6 * 9 0 ИТОГО 8 0 *6 и то го

П А Г 1 6 3 .4 2 -А И -М А, 2 7 ,5 9 46 ,73 2 4 ,3 2 3 ,2 4 3 ,7 6 3 ,7 7 40,77 39 ,29 0 ,8 0 0 ,8 0 3 , 2 0 3 ,2 0 4 ,0 43,29

П Л П 51 .12 -А 1Г -М 4 ,2 А, 2 1 3 ,5 3 4 3 ,5 3 2 ,5 9 3 ,7 6 3 ,4 0 9 ,4 5 27 ,48 0 , 8 0 0 ,8 0 3 ,2 0 3 ,2 0 4 ,0 31,48

ПАП 6 3 . 4 2 п р -А Ш 'М 4 ,2 А, 2 22,76 5 ,5 8 2 8 ,3 4 7 ,4 0 3 ,4 6 7 ,3 4 48,20 5 0 ,7А 4 ,2 8 4 ,2 6 3 ,2 0 3 ,2 0 4?77 1 ,77 6 ,2 5 56,99

П Л П 63 .12 Л -А Ш -М А ,2 А ,2 22,76 5 ,5 8 2 8 ,3 4 7 ,4 0 3 ,4 6 7, ЗА 1 8 ,2 0 5 0 ,7 4 4 ,2 8 4 ,2 8 3 ,2 0 3 ,2 0 1 ,77 1 ,77 6 ,2 5 56 ,99

П Л П 54 .42 п р -А Ш -И А ,2 А ,2 9 ,0 2 6 ,2 7 15 ,29 6 ,4 0 2 ,8 9 6 ,0 0 44 ,99 34 ,48 4 ,2 8 1 ,2 8 3 ,2 0 3 ,2 0 1 ,77 1 ,7 7 6 ,2 5 4 0 ,7 3

ПЛП51. (2 Л -А Ш -М А ,2 А ,2 9 ,0 2 6 ,2 7 4 5 ,2 9 6 ,1 0 2 ,8 9 6 ,0 0 14,99 34 ,48 472 В 1 ,2 8 3 ,2 0 3 ,2 0 1 ,7 7 1 ,7 7 6 ,2 5 4 0 ,7 3

П Л П 39 .12 -М 2 ,9 2 2 ,9 2 9 ,4 0 9,40 2 , 0 0 1,А7 3 ,6 1 7 ,0 8 49,40 0 ,6 4 0 ,6 4 2 ,5 6 2 ,5 6 3^20 22 ,30

П Л П 3 0 .4 2 -М 2 ,9 2 2 ,9 2 А*,5 7 А,5 7 1 ,5А 3 ,5 7 5,44 12,60 0 ,3 2 0 ,3 2 4 ,2 8 1 ,2 8 1 ,6 0 14,20

1 .1 3 7  1 - 8  3  ОООРС

НАЧ.ОТД. РОСИНСКИЙ 09.86

Ведомость  расхода  с т а л и

СТА дия| лист листов
Н КОНТР ГИ6ЕРМАН j 09 86 р 4
Гл КОНСТР ПАЛЬМАН - 09.86

Ц Н И И З П  Ж ИЛИЩ А(А.ИНЖ.ПР Вел л е р 0986
Рак трап Еф рем о ва 09.86

22$ 5 5  2J
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код код и марка изделия, количество на марку

3
оCL 1—
rz:

На и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а

И ЕДИНИЦА ИЗМЕРЕНИЯ
Ма т е р и а л а ЕА-

ИЗМ

2
Й<
CJ
гоVOcz-сcr

1
OJ

LOсг
£

2б
&
о.crCf
ГОvDcr
£

2

&
■<OJ
rOvOcr-cc=

2

CLCOf
LOczccr

T.
Й
<of
Cocr<cr

2
<N
cnrocrcc=

T.
Cxi
оro
cz-<cr

•<.
Of
rovOcz-<СГ

sd

4of
Zncr-<cr

T ~

CLcrOf
rOvOCZ-ccr

acci

<
Cxi

roxOcz
£

XcS
§•О.crCxi
LT)CZ
£

2a

<cxf
U7с:-c

2
d
cJ
cnrOcr-<cr

2
d
Of

8cz-<cz
1 Со рто в о й  п р о ка т  о бы кн о в е н н о го

2 КАЧЕСТВА 0 9  0 0 0 0
3 Ст а л ь  а р м а турн а я  класса  а -т , КР 0 9  З О Н 166 4 ,2 4 , 2 4 ,2 4 ,2 4 ,2 4 ,2 2 ,9 2 2 ,9 2 4 ,2 4 ,2 ^«2 4 ,2 4 ,2 4 ,2 2 ,9 2 Qy 9 2
4 МЕЛКОСОРТНАЯ, КР 0 9  3 3 0 0 166 4 ,2 4-, 2 4 ,2 4 , 2 4 ,2 4 ,2 2 ,9 2 2 ,9 2 4 ,2 4 .2 4 ,2 4 ,2 ^ ,2 4 ,2 2 ,9 2 2 ?9 2
5 ф 1 2 , КР 166 ‘К  2 4 , 2 ^ ,2 4 ,2 4 ,2 4 ,2 4 , 2 4 , 2 4 ,2 4 ,2 4 ,2

6 ф 10, КР 166 2 ,9 2 2 ,9 2 2 ,9 2 2 ,9 2

7 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА Д-Ш, КР 0 9  3 0 1 3 <66 0 ,8 0 0 ,8 0 1,28 1,28 1,28 1 ,2 8 9 ,7 4 4 ,8 9 0 ,8 0 0 ,8 0 1 ,2 8 1,2.8 1,28 1 ,2 8 9 ,7 4 4 ,8 9
8 КА ТА Н КА , КР 0  9 3 4 0 0 166 0 ,8 0 0 ,8 0 1,28 1,28 1 Д 8 1 ,2 8 9 ,7 4 4 ,8 9 0 ,8 0 0 ,8 0 1 ,2 8 1 ,2 8 1 ,2 8 1 .2 8 9 ,7 4 4 ,8 9
9 фв , КР 166 0 ,8 0 0 ,8 0 1,28 1,28 1,28 1 ,2 8 9 ,7 4 0 ,3 2 0 ,8 0 0 ,8 0 1 ,2 8 1 ,28 < ,28 1 .28 9 ,7 4 0 ,3 2
<0 ф б, КР 166 4 ,5 7 4 ,5 7
и СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА А -Д  , КР 0 9  3 0 1 4 166 24 ,3 2 13 ,53 2 8 ,3 4 2 8 ,3 4 15 ,29 15 ,29 2 4 ,3 2 <3 ,5 3 2 8 ,3 4 2 8 ,3 4 15,29 15,29
12 МЕЛКОСОРТНАЯ, кг 0 9  3 3 0 0 166 24 ,3 2 13 ,53 2 8 ,3 4 2 8 ,3 4 15,29 15,29 2 4 ,3 2 13 ,53 2 8 ,3 4 2 8 ,3 4 15,29 15,29
13 Ф<4-, КР 166 7 ,5 9 22,76 22 ,76 7 ,5 9 22 ,76 22,76
14 ф < 2 , кг 166 <6,73 13 ,53 5 ,58 5 ,5 8 9 ,0 2 9 ,0 2 16 ,73 13 ,53 5 ,5 8 5 ,5 8 9 ,0 2 9 ,0 2
15 ф 1 0 , КР 166 6 f 27 6 ,2 7 6 ,2 7 6 ,2 7
16 Полоса с та л ь н а я  горячекатаная

17 КРУПНОСОРТНАЯ, КР 0 9  31 00 166 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 2 .5 6 1 ,2 8 3 ,2 0 3 .2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 2 ,5 6 1,28
18 ПОЛОСА 6 x 9 0 , КР 166 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 2 .5 6 1 ,2 8 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 3 ,2 0 2 ,5 6 1 ,2 8
19 Ст а л ь  п р о ка тн а я  угл о в а я  равно -
20 ПОЛОЧНАЯ
21 КРУПНОСОРТНАЯ, КР 0 9  31 00 166 1,77 1,77 1,77 1,77 1 ,7 7 1,77 1,77 JtI2_
22 УГОЛОК 8 0 x 6 , КР 166 1,77 1,77 1,77 1,77 1 ,77 1 ,77 1,77 1 ,7 7

НАЧ.0ТД. Росинский 09.86
н .  К О Н Т Р Г Ч б Е Р М А ^ 0 9 . 8 6

ПГконстр Па л ь м а м 09.86
ТлГинж пр Ве л л е р 0 9 . 8 6

ЙК.ГР9П Еф р е м о в а d-" 7 09.86
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1 ИТОГО СОРТОВОГО ПРОКАТА 0БЫКН0-
2 ВЕННОГО КАЧЕСТВА, к г 09 3000 166 32 ,5 2 21 ,73 38 ,79 38 ,79 25 ,74 25 ,74 15 ,22 9 ,0 9 32 ,52 21 ,73 38,79 38,79 25 ,74 25 ,74 15 ,22 9 ,0 9
3 ИТОГО СТАЛИ В НАТУРАЛЬНОЙ
4 МАССЕ, к г 166 3 2 ,5 2 21,73 38 ,79 38 ,79 25 ,74 25 ,74 1 5 ,2 2 9 ,0 9 3 2 ,5 2 21,73 38,79 38,79 2 5 ,7 4 2 5 ,7 4 15 ,2 2 9 ,0 9
5 В ТОМ ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ
6 с о р т а м е н т у :
7 КРУПНОСОРТНАЯ, к г 09 3100 166 3 ,2 0 3 ,2 0 4 ,9 7 4 ,9 7 4 ,9 7 4 ,9 7 2 ,5 6 1 ,2 8 3 ,2 0 3 ,2 0 4 ,9 7 4 ,9 7 4 ,9 7 4 ,9 7 2 ,5 6 1 ,2 6
8 МЕЛКОСОРТНАЯ, к г 0 9  3300 166 28 ,52 17,73 3 2 ,5 4 3 2 ,5 4 19,49 19,49 2 ,9 2 2 ,9 2 2 8 ,5 2 17,73 32 ,54 32 ,54 19,49 19,49 2 ,9 2 2 ,9 2
9 К А Т А Н К А , к г 0 9  3400 166 0 ,8 0 0 ,8 0 1 ,2 8 1 ,2 8 1 ,2 8 1 ,2 8 9 ,7 4 4 ,8 9 0 ,8 0 0 ,8 0 1 ,2 8 1 ,2 8 1 ,28 1 ,2 8 9 ,7 4 4 ,8 9

<0 Ме т а л л о и з д е л и я  промышленного

11 НАЗНАЧЕНИЯ, к г 12 0 0 00 166 10Л 7 9 ,4 5 18,20 18,20 14,99 14 ,99 7 ,0 8 5,11 10 ,74 9 ,4 5 18 ,20 18,20 14,99 14,99 7 ,0 8 5,11
12 Проволока из низкоуглеродистой

13 СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ Вр1, к г 12 1401 166 10,77 9 ,4 5 18,20 18,20 14,99 14,99 7 ,0 8 5 ,1 1 10,74 9 ,4 5 18,20 18,20 14,99 14,99 7 ,0 8 5,11
14 ИТОГО МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЙ промышлен*
15 НОГО НАЗНАЧЕНИЯ, КП 12 0000 166 10,77 9 ,4 5 18,20 18,20 14,99 14,99 7 ,0 8 5,11 10,74 9 ,4 5 18,20 18,20 14,99 14,99 7 ,0 8 5,11
16 итого с тали , приведенной к

17 стали  КЛАССА А *1, к г 166 68 ,59 45,61 88 ,04 8 8 ,04 57,89 57,89 2 7 ,2 6 17,42 68 ,59 45,61 88 ,04 88 ,04 57 ,89 57 ,89 27 ,26 17,42
18 итого  с т а л и , п р и в е д е н н о й  к

19 СТАЛИ КЛАССА CT3 , к г 166 3 ,2 0 3 ,2 0 4 ,97 4 ,9 7 4 ,9 7 4 ,9 7 2 ,5 6 1 ,2 8 3 ,2 0 3 ,2 0 4 ,9 7 4 ,9 7 4 ,9 7 4 ,9 7 2 , 5 6 1 ,28
20 Итого с т а л и , п рив е д е н н о й  к

21 СТАЛИ КЛАССОВ A - I  И СГ 3 , к г 166 71,79 48,81 93,01 93,01 62,86 62,86 29 ,82 18,70 71,79 48,81 93,01 93,01 62,86 62 ,86 29,82 18,70
22 Бетон кл а с с а  В 22 ,5 м 5 и з 1,012 0,821 1,319 1,319 1,056 1,056 1,025 0 ,8 3 4 1 ,324 1,324 1,061 1,061
23 ffETOH КЛАССА В15, м5 113 ■ 0 ,6 3 0 ,486 0 ,6 4 3 0,499
Ik По ртл а н д ц е м е н т  м арки  ч о о , т 57 31 12 168 0 ,369 0,300 0,481 (0,481 0 ,3 8 5 0 ,3 8 5 0 ,1 7 6 0 ,1 3 6 0 ,374 0 ,3 0 4 0 ,4 8 3 0 ,4 8 3 0 ,387 0 ,3 8 7 0 ,18 0 ,14

i______
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