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I. Вводная часть

Входящие в  состав "Общесоюзного строительного каталога ти­
повых конструкций и изделий для всех видов строительства" рабо­
чие чертежи серии 1.137.1-8 "Плиты лоджий железобетонные много­
пустотные для жилых зданий", выпуск I "Предварительно напряжен­
ные плиты длиной 6280 и 5080 мм и шириной 1190 мм, армированные 
стержнями из стали класса А-1У, и плиты длиной 3880 и 2980 мм 
и шириной 1190 мм, армированные сетками с рабочбй арматурой из 
стали класса А-Ш, для зданий со стенами из кирпича" разработа­
ны на основании задания, утвержденного Управлением по жилищно­
му строительству Го с граждане троя 07.02.1983 г.

В настоящих рабочих чертежах, выпущенных взамен ранее дей­
ствовавших чертежей серии I.I37-I "Плиты лоджий для жилых зда­
ний со стенами из кирпича", выпуск I "Предварительно напряжен­
ные плиты длиной 628 см, армированные стержнями из стали клас­
са А-1У; плиты длиной 298 см, армированные сетками с рабочей 
арматурой из стали класса А-Ш* и выпуск 2 "Предварительно нап­
ряженные шшты длиной 508 см, армированные стержнями из стали 
класса А-1У; плиты длиной 388 см, армированные сетками с рабо­
чей арматурой из стали класса А-Ш:, армирование штат лоджий 
откорректировано в части повышения расчетного сопротивления 
арматурной стали согласно изменениям и дополнениям главы 
СНиП П-21-75, введенным в действие с I июля 1981 г. (поста­
новление Госстроя СССР от II.05.1981 г. Я 67).

Разработка чертежей настоящего выпуска выполнена с уче­
том требований следующих Документов: СНиП П-21-75,
ГОСТ 25697-83, ГОСТ 10922-75, ГОСТ 14098-68, СН 393-78, "Ру­
ководство по проектированию предварительно напряженных желе­
зобетонных конструкций из тяжелого бетона*, ЦНИИПромзданий 
и НИИЕБ, 1977г., "Руководство по проектированию бетонных и 
железобетонннх конструкций из тяжелого бетона (без предва­
рительного напряжения)", ЦНИИПромзданий и НИИЕБ, 1978 г., 
"Руководство по конструированию бетонных и железобетонных 
конструкций из тяжелого бетона (без предварительного напряже­
ния)" , Ленинградский Промстройпроект, ЦНИИПромзданий и 
ЕИИ2Б, 1978 г.

При разработке рабочих чертежей настоящего выпуска использо­
ваны данные научных исследований НИИЕБ, позволившие обеспе­
чить снижение расхода металла.

Плиты лоджий, приведенные в настоящем выпуске, предназна­

чены для применения в жилых зданиях со стенами из кирпича и кирпичным 
ограждением лоджий, строящихся в обычных инженерно-геологических усло­
виях П и Ш климатических районов и IB климатического подрайона.

2. Технические требования

2.1. Основные параметры и размеры
Настоящий комплект рабочих чертежей шшт лоджий включает в себя 

предварительно напряженные плоские многопустотные железобетонные балоч­
ные плиты лоджий длиной 6280 и 5080 мм ( в т.ч. плиты той же длины с 
эвакуационными люками для двух исполнений: правого - с расположением 
люка в плите справа при выходе на лоджию и левого - с расположением 
люка слева), а также плоские многопустотные железобетонные балочные пли­
ты лоджий с обычным армированием длиной 3880 и 2980 мм.

Ширина всех шшт - 1190 мм.
Плиты заармированы с учетом устройства ограждения лоджий в виде 

сплошной стенки из кирпича толщиной 12 см., оштукатуренной изнутри.

2.2. Антикоррозионная защита

Открытые поверхности закладных изделий штат лоджий должны иметь цин­
ковое покрытие и покрытие цементным раствором. Вид и техническая харак­
теристика антикоррозионного покрытия уточняется проектом конкретного 
жилого здания в соответствии с требованиями СНиП П-28-73.

2.3. Маркировка
Маркировка плит лоджий выполняется в соответствии с требованиями 

ГОСТ 25697-83.
Марка изделия состоит из буквенно-цифровых групп, разделенных де­

фисом.
Первая группа содержит буквенное обозначение типа плиты (ПЛП - 

плиты лоджий плоские многопустотные балочные) и ее конструктивную поми­
нальную длину и ширину в дециметрах. Для шшт с эвакуационными люками 
первую группу дополняют строчными буквами: "пр" - при правом исполнении 
плиты, "л" - при левом исполнении плиты.
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Для предварительно напряженных штат во второй группе марки­
ровки приводят класс напрягаемой арматуры.)

Для плит с заделываемыми бетонными вкладышами открытыми 
торцами в маркировку вводят индекс "а" - в третью группу марки­
ровки (для предварительно напряженных плит) или во вторую груп­
пу маркировки (для плит с обычным армированием).

Пример маркировки плиты лоджии: ГШТ 51.12л-А1У-а - плита 
лоджии плоская многопустотная балочная длиной 5080 мм, шириной 
1190 мм, с напрягаемой арматурой класса А-1У, эвакуационным лю­
ком в левом исполнении и открытыми торцами, заделываемыми бе­
тонными вкладышами.

Требования к маркировке - в соответствии с ГОСТ 25697-83.

3. Указания по изготовлению

Плиты лоджий длиной 6280 и 5080 мм изготавливаются из тяже­
лого бетона марки М300 (передаточная прочность бетона R0= 240 
кгс/см2), Проектная марка бетона по морозостойкости - не ниже 
МрзЮО, по водонепроницаемости - VVQ. (для жилых зданий П класса, 
эксплуатируемых при расчетной температуре наружного воздуха на­
иболее холодной пятидневки согласно главе СНиД201.01'82 ниже ми­
нус 20°С до минус 40°С - с учетом устройства оклеечной гидро­
изоляции по плитам лоджий, производимой в построечных условиях 
после монтажа плит).

Блиты лоджий длиной 6280 и 5080 мм армируются напрягаемыми 
стержнями из горячекатаной арматуры периодического профиля 
класса А-1У (ГОСТ 5781-82), к!?= 6000 кгс/см2 и R. = 5200 кгс/см2.d  d

Метод натяжения рабочей арматуры - электротермический. При 
натяжении температура электронагрева должна строго контролиро­
ваться и не превышать 400°С; должны также производиться конт­
рольные испытания образцов стержней после электронагрева. Me - 
ханические свойства арматуры после электронагрева должны быть 
не ниже браковочных значений до нагрева. Величины контролируе­
мых предварительных натяжений в арматуре определялись, исходя 
из принятой на заводах поточно- агрегатной или конвейерной тех­
нологии с натяжением арматуры на упоры. Длина напрягаемых стерж­
ней показана условно равной длине панели. Длину заготовки натя­
гиваемой арматуры следует определять с учетом выпусков для зах­
ватных приспособлений, применяемых на заводах, а также в соот­
ветствии с указаниями "Руководства по технологии предваритель­
ного напряжения стержневой арматуры железобетонных конструкций".

Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены слоем раствора толщи­
ной не менее 5 мм.

Величина остаточного предварительного напряжения перед бетонирова­
нием - 4700 кгс/см2.

Допустимые отклонения йеличимы  предварительного  напряж ения  п ри няты :

при длине панели 6280 мм - 870 кгс/см2
при длине панели 5080 мм - 1006 кгс/см2.
Плиты лоджий длиной 3880 и 2980 мм изготавливаются из тяжелого бе­

тона марки М200 и армируются сетками и каркасами с рабочей арматурой 
из стержневой горячекатаной арматуры периодического профиля класса 
А-Ш (ГОСТ 5781-82).

Защитный слой бетона до низа рабочей арматуры для всех плит лоджий 
принят 20 мм.

Вся прочая арматура плит лоджий (в т.ч. верхние сетки, приопорные 
каркасы, корытообразные сетки, нижние сетки в середине пролета, арми­
рование наружной продольной зоны плит) - из обыкновенной проволоки 
периодического профиля класса Вр-I (ГОСТ 6727-80).

Закладные изделия выполняются из полосовой стали и прокатных угол­
ков из углеродистой стали, марка стали ВСтЗкп2 (для закладных изделий, 
расчитываемых на усилия от статических нагрузок при расчетной темпера­
туре эксплуатации конструкций ниже минус 30°С до минус 40°С включитель­
но). Размеры плосгах элементов закладных изделий назначены с учетом 
требований модульной системы закладных изделий, принятой для унифици­
р о в а н н ы х  СВ АРНЫХ З АКЛАДНЫХ И З Д Е Л И И  -  К Р А Т Н О С Т Ь  30м м ( с Е Р Н Я  1-100.3- 2) .  А Н К в р Н Ы в  С Т в р Ж —

ни закладных изделий - из стержневой арматуры периодического профиля 
класса А-Ш (ГОСТ 5781-82).

Монтажные петли выполняются из стержневой горячекатаной гладкой 
арматуры класса A-I (ГОСТ 5781-82) марок ВСтЗпс2 и ВСтЗсп2. Примене­
ние ста^Ш'марки ВСтЗпс2 для изготовления петель плит лоджий, транс­
портируемых и монтируемых при температуре минус 40°С и ниже, не до­
пускается.

Сталь, применяемая для изготовления сеток, каркасов и закладных 
изделий, должна иметь гарантию свариваемости.

Изготовление плит лоджий предусматривается в проектном положении 
и может производиться с использованием форм для многопустотных плит 
перекрытий. Верхняя лицевая поверхность плит лоджий - гладкая, ниж­
ние и видимые боковые поверхности плит под краску.

Изготовление сеток и каркасов производится контактной точечной

Ш г
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электросваркой, приварка анкеров закладных изделий - ду 'ой 
сваркой под слоем флюса.

Бетонные вкладыши для заделки торцов изготавливаются из 
тяжелого бетона марки М300. Заделка вкладышей в торцы вы­
полняется непосредственно после извлечения пуансонов, до 
пропаривания плит; при этом должно быть обеспечено плотное 
примыкание вкладышей.

Точность изготовления штат лоджий, а также качество по - 
верхностей и внешний вид изделий - в соответствии с требо­
ваниями ГОСТ 25697—83.Последовательность остановки арматурных элемент ь ш -  
wn нижние сетки, напря1М мал арматура, каркасы, соединительные стержни и стержни для 
армирования консольной шки,монтажные пши,гАкпАцние изделия, верхние сетки* соединить
5| ЬААЬИЦй п4. Правила приемки

Приемка плит лоджий - в соответствии с требованиями 
ГОСТ 25697-83.

5. Методы контроля и испытаний

Методы контроля и испытаний плит лоджий - в соответствии 
с требованиями ГОСТ 25697-83.

6. Хранение и транспортировка

Хранение и транспортировка плит лоджий - в соответствии 
с требованиями ГОСТ 25697-83. Места опирания при складирова­
нии и транспортировке принимаются на расстоянии 300 мм от 
торцов.

7. Указания по монтажу

Плиты лоджий должны монтироваться на цементном растворе 
марки не ниже М100. Толщина шва - 20 мм. Заполнение швов 
раствором должно быть тщательным и обеспечивающим отсутствие 
пустот в растворном слое.

Глубина опирания плит должна быть не менее 90 мм.
Применение панелей без заделки открытого торца (с отвер­

стием диаметра 159 мм) допускается в тех случаях, когда ве­
личина сжимающих напряжений в стенах, на которые опираются 
плч > лоджий, на уровне верхней плоскости плит не превышает 
17 кгс/см2. При величин, о: напряжений более 17 ы  с/с м2 откры­
тие гогт>т • хитах доджи бить усилены и заводских условиях

5

заделкой бетонными вкладышами.
После монтажа плит лоджий и устройства ограждений по плитам следует уст­

раивать оклеенную гидроизоляцию, вид, толщина и условия нанесения которой 
должны быть указаны в рабочих чертежах конкретного проекта жилого здания.

Таблица I

Величины нагрузок на плиты, кгс/м2

М А Р К А
Расчет по 
пред.состо­
янию I гр.

расчетная

Расчет по предельному состоя­
нию П группы

полная
норматив.

постоянная 
и длительн.

кратковре­
менная

ГШТ63. 12-А1У 
ПЛП51. 12-А1У 
ПЛП63. 12-А1У-а 
ПЛП51. 12-А1У-а

J36I Ш 1
798

919
538

140
942

ПЛП63. 12пр-А1У 
ПЛП63. 12л -А1У 
ПЛП51. 12пр-А1У 
ПЛП51. 12Л-А1У 
ПЛП63. 12пр-А1У-а 
ПЛП63. 12л—А1У—а 
ПЛП51. 12пр-А1У-а 
ПЛП51. 12л-А1У-а

Щ 8
942

1231
798

971
538

140

ПЛП39.12 
ПЛПЗО. 12 
ПЛП39. 12-а 
ПЛПЗО. 12-а

Ш О
942

1 Ш
798

882
538

140

Нагрузки приняты в соответствии с указаниями СШП П-6-74.
В числителе указаны нагрузки, включающие собственную массу панели, в 
знаменателе - нагрузки без собственной массы панели.

1.1У7. 1 - 8 .1  ООООТО
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Таблица 2

Обозначение М а р к а Э с к и з
1,
мм мм мм

Масса,
кг

1 .137 Л-8.1 IOOO ШШ63.12 -А1У 6280 2845

-01 ПЛП51.12-А1У 5080 2305

2000 ПЛП63.12пр-А1У 6280 3065

-01 ПЛГ163.12Л-А1У 6280 3065

-02 ШШ51Л2пр-А1У

U - 4

5080 2465

-03 ШГП51 Л2л-А1У 5080 2465

3000 ПЛП39Л2 3880 1580

-01 ШШ30.12 2980 1190 220 1220

1000 -02 ПЛП63.12-А1У-а 6280 2865

-03 ПЛП51.12-А1У-а 5080 2325

2000 -04 ШШ63.12пр-А1У-а 6280 3078

-05 ПЛП63.12л-А1У-а 6280 3078

-06 ГШТ51.12пр-А1У-а 5080 2478

-07 ПЛП51.12л-А1У-а 5080 2478

3000 -02 ПЛП39.12—а 3880 1600

-03 ШШ30Л2-а 2980 1240

1
1

.137.1-6.1 OOQQTO
АИСТ
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СЛЕМА ОПИРАНИЯ И ЗАГрЧЖЕНИЯ ПРИ ИСПЫТАНИИ

ТАБЛИ11ДЗ

В.ЕЛИЧИНА РАСЧЕТНОГО ПРОГИБА

МАРКА ПАНЕЛИ
(МСМЕТИЫИ ПРОЛЕТ U, мы

РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ <ТТ ПОСХ ИННОЙ И ДЛИ­ТЕЛЬНОЙ HATfe- 30 Б, си ^

ПАП 63.IZ -  AIV 6130 2,М

ПАП 51,12 — AIV 4930 0,16

ПАП 63.12пр-AIV 6130 г.гч

П А П 63.12- AjV 6130 г,?ч

ПАП 51. 12пР~А1у 4930 0,91

ПАП 51. 12л -А5 4930 m i

ПАП 39.12 3130 1,34

плгш. \г 2 № 0 0.12

ПАП 63.12 -  Aiy - а 6130 2,33

ПАП 51. 12 - AW - а 4980 0,16

ПА П 63, !2np~AV - о. 618 0 2,24

ПАП 63,12л-AV -ос 6130 2.2ч

ПАП 51.12np-AV - а 49К0

ПЛП 51. \1\-Nn -o. 4930 ад

ПАП 39.12-01 3130 1,39

плаза 1 2 - а, 2Ш а<г

ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПЫТАНИИ

М А Р К А  ПАНЕЛИ

ПЛПБЗ. 12 -АIV

П Л П 5 1 .1 2  -  АIV

П АП  Б Ъ .12пр-АIV

ПАП Б З . 12л - АIV

ПАП 51.12пр-А|У

ПАП 5 1 .12л-АIV

ПАП 33.12

ПАП З а  12

ПАП 63.12 -A!V-<*

ПАП 5 1 .1 2  -А  IV -а .

ПАП 63.12пр-А IV-си

ПАП 6 3 . 12л-А IV -а .

ПАП 51. IZnp-A [V - а

П А П  51. 12л - А  {V - а

П АП  3 3 .1 2  - а.

П АП  30.12 -  а-

РАСЧЕТНЫЙ
п р о л е т Е

мм

6180

4980

6180

б и о

4 9 8 0

4 9 8 0

5 1 3 0

2330

6 13 0

493 О

6130

613D

4 9 3 0

4930

3130

2330

ПЛОЩАДЬ 
ЪАГРУ МЕНИЯ

м г

6.25 х  1J8
5,05 X  1,16

6,25 х  1.16

6,25 X  1,16

5,05 X  I J6

5,05 х  1,16

5,35 X  1,16

2,95 X  1,16 

6,25 X  (.16

5,05 X  1,16

6.25 X  |,16

6.25 X  1,16

5.05 X  1,16

5.05 X  1,16 

3,35 X  1,16

2,95 X  1,16

7

ТАБЛИЦА 5

П Р О В Е Р К А  ПРОЧНОСТИ
ОДЫ РАЗРЕШЕНИЙ И ВЕЛИЧИНА 
МВФФИЦИЕНТА С ПО ГОСТ 862.0-Л ВЕЛИЧИНА рлгрУШАЮ1ЦЕЙ НАГ РУ Ъ К И <\, КГС | м г

МАРКА ПАНЕЛИ

I ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУ 
ГОЙ АРМАТУРЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ СШАТ0Й ЗОНЫ 

С- 1,4
ПРИ КОТОРОЙ ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ годными

ПРИ которой ТРЕБУ ЕТС тя 
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

1 РАВРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТЫ 
АРМАТУРЫ
2РАМР0БЛЕНИЕ БЕТОНА СИШОИ 
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕ 
СТИ продольной РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ СМ ,6

С УЧЕТОМ 
СОВСТВЕННОП 

ВЕСА 
ПАНЕЛИ

ЗА BbNETON 
собственной 

ВЕСА 
ПАНЕЛИ

ВА вы четом  
СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПЛП 63.12 -  A JV
U

>  I9S5 >  1536 < 1536, НО >  1306
П А П 51.12 -  А  V 1| 6 >  2234 >  1815 < 1815, н о >  1543
ПЛ П 63,12np- А  IV

1.4 >  2034 >  1560 <1516 , НО >1326
ПАП 63.12Д-  A jV 1,3 >  2324 >  1850 <1850 , НО >  1513
П Л П 51. )2пГ  A g

1Л >  2031 >  1561 <1561 , НО У 1321
ПАП 51.12* -  А  IV 1,6 >  2323 >  1852 < 1852, НО >  151А

ПЛ П 39.12 1,4 >  1893 >  1511 <1511 , НО >  1289
1,6 >2163 >  1181 <1181 , НО >1519

ПЛП 30.12 >  1696 >  1518 <1518 , Н 0 >  1Z90

>  2П 6 >  П 89 <  1189, НО >  1521
п л п  63.12 - A j y - а >  1959 >  1531 <  1531 , НО >  1301
ПЛП 51.12 -  A IV -а 4* >  2239 >  18П <  1811 , НО >  1545
п л п  63. i2n p -A jy - а

1.4 >  2031 >  1561 <1561 , НО >  1321
п л п  63.12л -  д р - а 1,Ь >  2326 >  1852 <  185Z , НО >  1514
ПЛ П 51.12пр— А IV -а 44 >  2039 >  1561 <  1561 , НО >  1321
П ЛП  51.12Л -  A jy- а 1,6 >  2331 >  1853 <  1853 , НО >  1515

ПЛП 39.12 -  а 44 >  1900 >  1519 <  1519 , НО >  1291

1,Ь >  2П 2 У/ П 91 <  1191 , НО >  1522

ПАП 30.12 — а 1.4 >  1906 >  1521 <  1521 , НО >  1293

>  2118 У  П 93 <  1193, НО >  1524

1 131.1- &.1 оооото
лист
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МАРКА ПАНЕЛИ

срокИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ ИХ Л̂ ГОТОВЛЕ- НИЯ В 
СУТКАХ

КОНТРОЛЬНАЯНАГРТТ КАал вычетомЯВСТВЕННО­ГО ВЕСА ПАНЕЛИ
кгс|мг

M l

%

ПРОГИБ ОТ. КОНТРОЛЬНОЙ ПРОГИБ -f, ММ
МАРКА ПАНЕЛИ

срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ П&СЛЕ ИХ
изготовле­
ния всут КАХ

КОНТРОЛЬНАЯ н лтгкА  
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННО
го ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС|М2

J a*
IV a,
%

ПРОГИБ .ОТ<о нт рольной 
нлгрчаки

?■мм

ПРОГИБ f, ММ
лАгртаки

f
мм

при котором
ПАНЕЛИПРИЗНАЮТСЯгодными

При которомПОВТОРНОЕ ТРЕБТЕТСЯИСПЫТАНИЕ
При которомПАНЕЛИ
признанно*
годными

ПРИ КОТОРОМ ГРЕБЧЕТСЯповторное испытание

3 538 1,249 $1,50 > 4 50,, НО < 1,62 3 538 0,131 < 0,88 > щ но < Ц95
1 541 1,П4 41,41 >1,41, НО < 1,53 1 538 0,686 < 0,82 > но < 0 69

ПАП 12 -A W 14 541 11 1,087 <1,30 > 1,30, но < 1,41 ПЛП51. 1 2л - AlT 14 538 ЗБ 0,558 < 0,19 > но < 0,В<5
п 554 1,03 0 <1,24 > 1,24, НО < 1,34 28 548 0,318 < 0,38 > 0,38 но < 0,41

1D0 538 0,911 <1,09 > 1,0  ̂ но < и » 100 538 0,308 < 0,37 > 0,31, но < 0,40
3 538 0,101 < 0,84 > 0,34 НО < q9i ПЛП39. 12 % S40 14 0,89 < 1,01 > 1,!П, но < 416
1 538 0,315 < 445 >Ц45, НО С 0,49 ПАП 30.12 % 538 12 0,044 < 0,053 > 0,0 53( но < CtOSl

ПЛ П 5 1.12 -  A ll 14 538 31 0,554 0 ,4 ? > ЦЧ2, НО <" qAb 3 538 1,249 < 1,50 > 1,50 НО < 1,52
28 544 0,330 $ 0,40 ' q чог но < q43 1 541 1,114 < 1,41 -> У<1 . но < 1,53

юо 538 0,319 <0,38 > Ц38, НО < 0,41 ПАП 63.12 -AN-а, 14 541 71 К061 <1,30 > 1,30, но < 1,41
3 538 1,108 <1,43 >1,43, И0 < 1,54 28 554 1,030 < 1,24 > \2Ч, но < 1,34
7 540 1, М8 <1,34 >1,з4, но < 1,45 100 538 0,911 < 1,09 > 1,09, но < 1,1В

ПЛ П 6*3.12np-AiT 14 541 15 1,06 5 <1,28 > 1,28, НО < 1,38 3 538 0,101 < 0,84 > но < 0.91
28 554 1,009 <1,21 > 1,21, НО С 1,31 1 538 0,315 < 0,45 > 0,45, но < ЦЧ9

100 538 0,861 <1,04 > 1,04, но < 1,15 ПАП 51. 12.— AlV-au 14 538 31 Ц354 < ЦЧ2 > ЦЧ2, но < ЦЧЬ
3 538 1,188 < 1,45 > 1,43, но < 1,54 28 549 0,330 < 1*40 > W но < 0,43
1 540 1,118 <1,34 > 1,34, НО < 1,45 100 538 0,319 «  0,38 > W но < 441

ПАП6 3 .12л- Ajv 14 541 15 1,065 <1,26 > 1,26̂  НО < 1,38 3 538 1,186 < 1,43 > 1,43, HD < 1,54
28 554 1, 009 <1,21 >1,21, НО < 1,31 7 540 1,118 < 1,34 > 1,34. но < 145

1D0 538 0,861 <1,04 >1,04, но < 1,13 ПАП63.12пр-А1“ а (4 541 15 1,065 < 1,28 > 1.W, но < 438

3 538 0,131 < а д > 0.86, НО < 0,9S 28 554 1,009 < 1,21 > U1, но < 431
1 538 Q686 <0,82 > q82 но < 0,69 100 538 0,861 < 1,о4 > 1 0 4 , но < 1,13

П Л П 5 М 2 лр- ЛИ 14 538 36 0,658 < 0,19 > 1̂ 19, но < q&6
28 548 0,318 < 0,38 > 0,Ъ% НО $ 0,41

100 538 Ц308 < 0,31 > 0,31, но < Ц40
ЛИСТ

1.137.1- ft.1 ООООТО
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л И Ц Ы  в

М А Р К А  П А Н Е Л И

с р о к .
И С П Ы ТАН  М9 

П А Н Е Л Е Й  
П О С Л Е  И Я
и з г о т о в л е ­
н и я  ь

С Ч Т К А Х

КОНТРОЛЬНАЯ 
Н А Г Р Ч Т  К А  
ЗА ft У Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н Н О  
Г0 ( Е С А

п а н е л и
К Г С  I M l'

W a -
%

П Р О Г И Б  0 7  
КОНТРОЛЬНОЙ 

Н А Г Р У З К И
1

М М

п р о г и б  м м

при к о т о р о м
П А Н Е Л И

ПРИЗН АЮ ТС Я
Г О Д Н Ы М И

П р и  к о т о р о м  Т Р Е Б У Е Т С Я
П О Ь Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

ПЛП S 3 .  1 2 а -  А 1 Ч - а

3 538

7 5

1,188 < 1 4 3 1 > W , Н О £ 1 5 4

1 54 0 1.118 <  1,34 >  1,ьч, но <1,45
14 541 1 065 <  128 >  1.28, но £1,38
2 8 554 1,009 4 1 2 1 >  1.21 но £131

1 0 0 5 3 8 0,867 <1 ,04 >  1.04, У  0 <113
3 5 3 8 0,731 $  0.88 >  Ц8В, но £0,95
7 5 3 8 0,686 С 0,62 >  Ч в г . но £0 .89

ПЛП 51. 12np-Aiy-»- 1 4 5 38 36 0,6S8 <  1.79 >  О Л Я но £ 0 . 8 6

28 5 4 8 Ц 318 £  0.38 >  0,38, но £ 0 4 1

1 0 0 538 0.308 С  ^37 . >  0 L 3 7 ^ _ но £ Q 4 0

3 5 3 8 0.731 £  0 .8 8 >  0 . » » . но <0.95
7 5 3 8 0,686 <  0,82 >  0,Ь2, но < Ц89

ПАП 51.1 2 а - A W - » И 5 3 8 36 0,658 < 0.79 >  0,79, но £ 0.86
28 548 0.318 < 038 >  Ц38, но <q41

100 538 0.308 -С 0,37 > 0 , 4 но <QA1
- О - ♦ 54 0 74 Ц 89 <  1.07 >  1,07, но £ 1 1 6

ПЛПЗО. 1 2 - -  о ь ♦ 53В 12 схочч <  0.О53 >  Q.053. но <  0 , 0 5 7

ТАБЛИЦА 7

Д А Н Н Ы Е  ДЛЯ ИСПЫТАНИИ» ПРОВЕРКА ТРЕ ЩИ НО СТОЙ КОСТИ

М А Р К А  ПАНЕЛИ

Срок ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
8 СУТКАХ

3 7 14 28 100 ШИРИНА
РАСКРЫТИЯ
ГРЕЦИИКОНТРОЛЫ 

КОГО ВЕС
1АЯ НАГР'
л  x rc jM

П К  А ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН' 
12.

ПЛП 63J 2 - A W 798 802 803 821 79В

0,25

ПЛП  5112 - A g 798 798 798 815 79В

ПАП 63.l2np-A|V 798- s o l 802 821 198

ПЛП 63.12л - А I V 798 801 802 821 798

ПЛП 51.12пр- А 15> 7̂ 8 798 198 813 198

ПАП 51.124 - А Й 798 798 798 813 798

ПЛП 39.12 Ш  '; 5с д а ?
)

ПАП 30.12 Ш -  '
/с

У8  - ) ■

ПЛП 6312 - A I V - a 798 802 ВОЗ ъг 1 79В

ПАП 51.12 - A  W-o- 798 198 798 31 5 798

ПЛП 63.12лр-А  IV -» 798 801 802 621 798

ПАП  В Д д  - А Й - л 798 801 802 821 798

ПЛП 5112п р -Д !У - а 798 198 798 813 798

ПЛП 51.12л - Д Ё - * 798 79 В 798 В 13 798

ПАП 39.12 -  * 801

ПЛП ЗЦ12 - а 798

1,137.1- 8.1
№ I
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=гя:е О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е
КОЛ НА ИСПОЛНЕНИЕ 1134.1-8.1 1000 -

- 01 02 03
при МЕЧА Н

Д О КУМ ЕН ТАЦ И Я

АЗ 1 .1 311-8 .1  1000 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ, X X X X
АЗ 0000 Д1 ,ШЛ(1...\М) X X X X

АЗ ООООД2 ^ з е л  ( у н ... xii) У X X X

АЗ 000010 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ ч У X X X

АЗ 000 0PM ВЕДОМ ОСТЬ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВ- 'X X X X

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ
АЗ г 1 134.1 -3,1 0010 КАРКАС М 2 2 4,66КГ

- 01 КА РКАС  К2 2 2 3,44 КГ

2 - 0Z КАРКАС  КЗ f 1 4,60кг

-03 К А Р К А С  КЧ 1 1 3,66 КГ

АЗ 3 0020 КАРКАС КТ 4 4 0,4 0 КГ

-01 КАРКАС  Кб 4 4 0,51 КГ

АЗ 4 0030 КАРКАС К11 48 38 48 38 цо&кг

А4 5 0050 С ЕТ КА  Of Z 2 2 2 1, 0 в кг

1 .1 34 .1-В. 1 1000
иКОНТРОЛЕ ГИБЕРМАЦ„
itw отд.нгчросинскии / f , O j Ст а д и я л и с т л и с т о в
9 к о н с т р о т . П А Л Ь М Л Н - П Л И Т А  л о д ж и и  

( пЛП63!2-А[У; ПЛП51, 12- AV
Р . 1 2

9 WHW пр. ВЕЛА Е р у ;

УНИИЭП Ж И Л И Ц Ар̂к.грзппы ЕФРЕМОВА 15-с5 ПАП63.12-АIV-а ПЛП51 1Z-A1V-Cty
: Т Т Е Х И И К К У Л И Ш Е В А t o o t

(Ф
ОР

М
АТ с

жо
г о

§= г
з :
S
с :

О Б О ЗН А Ч ЕН И Е НАИ М ЕН О В А Н И Е
КОЛ. Н А  ИСПОЛНЕНИЕ 1.134.1 -8,1 1000 -

П Р И М Е Ч Л Н
- 01 0 2 03

АЧ 6 1.134. 1-8.1 0 06 0 СЕТКА СЗ 1 1 2,35 КГ

-01 СЕТКА С4 1 1 1,84 кг

АЧ 1 0120 С ЕТ КА  СП 1 1 1 1 Ц 14 кг

АЦ 6 0 130 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 3 3 3 3 ЦЧ5КГ

АЧ 9 0140 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М2 2 2 г 2 1,04 КГ

АЧ И 0160 ПЕТЛЯ СТРО П О Ш И Л  Я П1 4 4 4 4 1 , 0 5 . - г

Д ЕТ А Л И

а р м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  г о с т б п г т в о

АЧ 13 0002 -  ОТ СТЕРЖ ЕНЬ Тв 1 1 0,90 КГ

'08 СТЕРЖ ЕН Ь T9 1 1 Q 73 КГ

15 -11 С ТЕРЖ ЕН Ь Т 12 96 46 96 46 0,06 КГ

АЧ 16 0001 С Т ЕРЖ ЕН Ь  Г Н У Т Ы Й  А1 48 3d 48 3 8 о,оькг

ЛРМАТЧРЛ СТЕРЖНЕВАЯ ГОСТ5481 -82

АЧ 12 ООО 2-02 СТЕРЖЕНЬ ТЗ 6 6 5,5 8 КГ

'03 СТЕРЖ ЕНЬ ТЧ 4 4 4,51 КГ

14 -оч С ТЕРЖ ЕН Ь Т5 1 1 З.В5 КГ
-05 СТЕРЖ ЕН Ь Тб 1 1 ■Д11 КГ

М А Т Е Р И А Л Ы

БЕТОН М АРКИ  МЗОО 1,13В 0,922 1,146 0,929 м з

1 . Щ .  1-6 .1  1000
лист

г о
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lо
<=со 1 1гО(О 0603Н А Ч  е н и е На и м е н о в а н и е

К олна  испо лн ение ш п .  1-8.1 zooo- ПРИМЕМ
- a 02 03 04 05 06 07

S I К
ДОКУМЕНТАЦИЯ 1

_____!

АЗ j 1 I "5П.4 - 8 1 2030 СБ с б о р о ч н ы й  ч е р т е ж X X X X X X X X

оооод т V 3 EA  f l. . .v j ) X X  ! X X X X X  I X

АЗг 0 0 0 0 Д2 МЗЕА (V« ..-Xj) X X X X X X х ! X

АЗ 0 0 0 0  то ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X X х X

оооо рм Ведомость расхода материалов X X X X X X X X
1

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

АЗ 1 1.131,1-8,1 0010 КАРКАС К1 1 ~ г 1 J ___ 4,66 кг

-01 КАРКАС К2 1 1 1 1 ____ 3,14 кг

2 -02 КАРМ  С КЗ 1 1 _ 1 _ 1 ____ , 4,80 кг

-03 КАРКАС КЦ Т ~ 1 1 3 ,8 6  кг

АЗ 3 0020 КАРКАС К1 3 3 3 3 1 0,10 КГ

-01 КАРКАС КЗ 3 3 3 3 Ц51 КГ

AM 4 0030 КАРКАС К1| ЧБ 48 38 38 48 48 38 38 Ц08КГ

АЗ 5 0050 СЕТКА  GZ 2 2 2 2 2 г 2 2 1,30 кг

L

“
- -

1 . 1 3 Ц - Ы  гооо
й.КОНТРОЛЬ ГИБЕРМАД —

йлчта.нм РОСИНСКИЙ /Л/V Пл и т а  л о д ж и й  
(ПЛП6Д1гпр-А1У( ПАП63,12л-ЛIV, 
ПЛИбигпр-А^ ПЛП51 12Л-АЙ1,
ПЛП 63,12пр-Aft-а  ПЛПбЗ,12л*А1У-а/, 
ПАП51.12пр-А|Т-а ПАП51 12л- AIV-<»7

Я И > У Д :1 В И Н И Ы Щ Д |
р1КШ.0ТА ПАЛЬМА Н Щ р , Р 1 1 1 3
гш ы  .пр ВЕЛЛ ЕР pF OI.fr

|Ц М И И  Э П ж И А И  Щ.Ар1К.ГР1ПП ЕФРЕМОВА 15.0л
:ГТЕЛИИК КУЛИШЕВА 10.01--------------------------------------------------------------^

1CU
<1

<1еэСО
I 1

J L
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М ЕН О В А Н  ИЕ

КОД НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.131,1-8.1 2000- ПрИМЕЦ,
- 01 0 2 03 04 05 06 01

АЗ Б 1.131,1-8,1 ОСЛО СЕТКА С 5 Т ~ 1 3,30 кг

- 01 СЕТКА  С 6 1 Т □ 3,30 кг
j - 0 2 СЕТКА  С1 1 1 2,14 КГ

- 03 С ЕТ КА  С8 1
----1

1 2,74 КГ

АЗ 1 0080 С ЕТ К А  G9 1 1
1 3,39 КГ

- 01 С Е Т К А  СЮ 1 1 3,39 КГ

- 0 2 С Е Т К А  С11 1 1 2,82 кг

-• з СЕТКА  С 12 1 1 2,82 КГ
М 8 0130 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 3 3 3 3 3 3 3 3 0,45 КГ

м 9 0140 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М2 2 г 2 2 г 2 2 2 1,0 М КГ
10 0150 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М3 3 3 3 3 ъ 3 3 3 0,15 КГ

м : И 0160 1ПЕТАЯ CTP0 ПОБОЧНАЯ П1 4 4 4 4 4 4 4 4 1,05кг

J
Д е т а л и !
ЛРМАТ1РА ПРОВОЛОЧНАЯ ГОСТ 6121-80

—

м;}—13 0 0 0  2 - 0 1 С ТЕРЖ ЕН Ь Тй 1 ~ t 1 0,90 КГ

iL -08 СТЕРЖ ЕНЬ T9 1 1 1

1
1 0,13 КГ

15 -1 2 С ТЕРЖ ЕН Ь Т13 196 % 16 16 96 1 96 16 16 ООЧКГм_ 16 0 0 0 1 СТЕРЖЕНЬ ГНЧТЫЙ А1 4& 48 ъь 38 48 48 38 38
I-

0,06 КГ

ЛИСТ1.131,1 -8.1 2000 2 -



vo Г ММ-АЗ

F
HR ь1тиидл ]П0ДПИСЬ И ДАТА ittiAMbH иН&Н

1
я ЗО

НА =f
i Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

КОЛ НА И С П О Л Н Е Н И Е  № 71-6.1 2000-
При м ем

01 02 03 04 05 06 07

АРМАТУРА СТЕРЖНЕВА Г0СТ5781-62

А4 12 1.137.1- 8 1 0002 Ст е р ж е н ь  и 3 3 3 3 12,55кг

-01 с т е р ж е н ь  г г 3 3 3 3 6,14кг

14 -04 СТЕРЖЕНЬ Т 5 1 1 1 1 3,85кг

1 о (л СТЕРЖЕНЬ Тб 1 1 1 1 3,11кг

м а т е р и а л ы

— -
БЕТОН МАРКИ M J00 1,226 1,226 0,9860̂ 986 1,251 1,231 0ДО1 0̂ 91 м*

1. 137. 1-8.1 2000
АИСТ

<  <  £ х =f
i

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
КОЛ НА ИСПОЛНЕНИЕ

Примем.® О
Г

i

ЛИСТ



оНЗНи ureal У-LvV и доииУоцПгЦоиоН 'т

14

4<Э0 и GZO Р И П .  1 ВИД Б

О Б О З Н А Ч Е Н И Е М А Р К А
РИС. L,

м м
а ,
м м

МАССА,
КГ

1 137. 1-8.1 2000- ПЛ П 63, 12 пр -Ajy 1 6280 1110 3065
~ 01 ПЛ П 63. 12Л -Ajy г 628 0 т о 306 5
- 02 ПЛП 51. 12ПР -AiV 1 5080 510 246 5
-03 ПЛП 51. 12л -AiV 2 50 8 0 510 2465

“ 04 ПЛП 63. 12ПР -АГУ - а 1 6280 1110 3078
-05 ПЛП 63, 12л -Aiv-a 2 6280 1110 3078
-Об ПЛП 51, 12пр -АГу - О. 1 5080 510 2478
-01 ПЛП 51. 12Л -АГу - & 2 5080 510 24 78

ПЛОСКОСТЬ ОБОЗНАЧЕННАЯ ЗНАКОМ 
ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСА

ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКАЯ

МНОЦ.НЕ

Л МНЮ ПР
fwrpinnb

Н.КОНТРОЛЬ ГИ&ЕРМАН
РОСИНСКИМ

А  № Н С 1? 0 Т П А Л  Ь  М  А  Н

К ЕЛ Л ЕР
Е Ф Р Е М 0 1 А

Л.ТЕЛНИКвМИШЕКА

к ;

ж :
£

t f .o f

esoi
№ N

1 Ш ,  1-8.1 2 000  С Б

ПЛИТА ЛОДЖ ИИ 
(,П/.Пб'3.12пр-А»У ПЛПб'З 12л - AW, 
ПЛП51,1гпрЛ\\'ПЛП5<. 1Z А - АIV,' 
плпе1И2пр-л’|У-а плпбЗ,<2л-А1у-а 
плп 51.12 ПР-А Гу-а ПЛП51.12л- ЛЙГ-а»1.

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЯ МАССА МАСШТА Б

Р СМ ТАБЛ —

А ИСТ I АИСТОВ 1

ЦНИИЭП ЖИЛИЩА
2 0 * 6 1  / 5

Фо р м а т  а з



xv
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nwДА. [П О Д П И С Ь  U Д А Т А B S A M  И Н 8  К -

s
Cl

£
<
X
о
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=fЭЕ
s_ Обо зн а чен и е НАИМЕНОВАНИЕ

коа на мспоанение U37 1-8.1 зооо- Примем.
- 01 ог 03

Докум ентация

A3 1.137 1-8.1 3000 СБ Сборочный чертеж X X X X
A3 000ОД1 9 3 E A (I.. .y j) X X х X
A3 0000Д2 Узел  (v»i ...x]i) X X X X
A3 ООООТО Техническое описание X X X X
A3 ООООPM Ведомость расхода натериааов \ X X X

Сбо ро чн ы е  Единиаы

A3 1 0010-01» Каркас ks г г 4,83 кп

-05 Каркас кб г г 2,2510*
A3 г оого-ог К а р к а с  к э 4 4 0,23 кп

*03 к а р к а с  к ю ч ч 0,16 КП
АЦ 3 0040 КАРКАС K1Z 30 23 30 23 0,17кР
A4 5 0090 с е т к а  с 13 1 1 5,08КР

6 -01 Се т к а  с н * 1 1 1,84 КР
A4 5 оно Се т к а  с i s 1 1 3,26 кп

н. контр. Гй  Б Е Р М А Н ,41 Росинский!
Га к ш ш д П А А Ь Н А Н -
(А .М Н Ж П Р В Е Л Л Е Р
Ру к . г р у п . Е ф р е м о в а IS o t

С Г.ТЕХН И К , к у а м ш е в а (0 01

Ш7.1-81 3000

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
Пл и та  л о д ж и и р 1 2

(ПАП39.12, ПЛП30.12, 
плпз9.12-а,плпзо.12-а) цниизп ЖИЛИЩА

АзСо

-s

-ео
-W

>•
>*см

£оВ-
<Xого

аг 

с
Об о зн а ч ен и е A t i l l  f* КОА НА ИСПОЛНЕНИЕ 1137.1-8.1 3000-

Примем.НАИМЕНОВАНИЕ - 01 02 03
А4 5 1.137.1-8.1 0110-01 Сетка  ci6 1 1 443 кп
А4 7 0130 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1 2 2 2 2 0,45 кп
А4 8 0140 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М2 2 2 1,04кп
А4 9 0160 Петля строповочная пг 4 4 4 4 0,70*г

Дет а л и

арматура ПРОВОЛОЧНАЯ ПШПТ80
А4 10 0002-09 СТЕРЖЕНЬ Т10 1 1 0,55 кг

-10 Стерж ень т и 2 2 0,42КГ
12 -13 Стерж ен ь  т 14 30 23 30 23 0,02 кп

Арматура стержневая m s n m
11 -06 Ст ерж ен ь  Т7 1 1 1,52кп

МАТЕРИАЛЫ
Бетон марки мгоо 0,6320,4880,64 0,496 м5

3 3 3 XI
XsI i тс̂»

Л к»

А И С Т
1.137.1 - 8.1 3000
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1 ЛВИА. Б

РИС 2
ОСТАЛЬНОЕ - СМ. РИС. 1

ПЛОСКОСТЬ ОБОЗНАЧЕННАЯ ЗНАКОМ ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКАЯ 
ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКрАСКТ

__________________________________________________________________________________________ I 1 131 1-8,1 3000 СБ

ОБОЗНАЧЕНИЕ М А Р К А рис. L, мм МАССА, КГ
ПЛИТА ЛОДЖИИ 

(ПАП 39,12, ПАП30, 12, 
ПЛП39,12-а, ПЛПЗО, 12-аД 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р СМТАБА —И З О . 1-8.1 3000- плпзз, М \ bSftO 1580 U КОНТРОЛЬГИБЕрМАН - _
няшдйгч РОСИНСКИЙ # Л ' / \ о (

-01 ПАП 30, (2 г 2980 1220 1Л констр от. ПАЛЬМАН Лист I АИСТОВ j

-02 ПЛ П 39, t2 - а 1 3880 1600 ним. пр 8ЕАЛЕР of.tfs
УНИИЭПхИЛИЩАт группы ЕФРЕМОВА /5сп

-0 3 ПАП 30, 1Z-CO 2 29&о !2Ч0 Сттехник КМИШЕЬА VO.OI
гоье/ /7 Фо р м а т  аз



Н К О Н Т Р О Л Ь Г И К Е р М А Ч ,
НЛЧ ОТД N 2 4 Р О С И Н С К И Й Л . У

г л м ш р о т . П А Л Ь М Л Н
Б ШГ Л И Ю »  п р В Е Л Л Е Р W

рлг f Г * * ' Н Е М О В А / 5 . of

е д а . К .  ^ < 0 .0 4

1. Ш .  1-8 1 0000 Д.1

У З Е Л  ( I . . .  V I )

СТАДИЯ АИСТ АИ СТО В
Р К

ЦНИИЭП жилища
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o В К Л А Д Ы Ш  Б Е Т О Н Н Ы Й  С В Е Ж Е О Т ф О Р М О В А Н Н Ы И у  
И  О Т В И Б Р И Р О В А Н Н Ы Й  д л я  п л и т ,  
О Б О З Н А Ч Е Н Н Ы Х  М А Р К А М И  С  
И Н Д Е К С О М  „  OL*

«К О Н Т Р О Л Ь Г И Б Е р М Л Н
ЛАЧОГД N24 Р О С И Н С К И Й V I f , о /

■АКОИСТрОТ П А  Л Ь  М Л Н
Л  И 1Щ  П Р В Е Л Л Е Р y^Iw»
Р *К  Г И П П Ь Е Ф Р Е М О В А / S - о /

ZX Т Е Х Н И К К 1 Л И Ш Е В А , К Ъ . Ъ \

1.\Ъ *\. 1 - 8.1 ООООД2

VSEA (УЯ...ХИ)
лист листов

1

Ц Н И И З П ж и л и щ а

2 0 4 € /  / э  Формат аз
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РИС. 1 рис, г
ОСТААЬНОЕ- 
СМ. РИС. 1

РИС 3
Остааьное- 
СМ.РИС 1 

S

Об о з н а ч е н и е Ма р к а
ь,

ММ Р ис  . а П,
МАССА,

КР

1.137.1-8. i 0010 К1 6240 1 15 16 4,66

-01 кг 5040 1 13 12 3,74

-02 КЗ 6240 2 1S 16 4,80

-03 кч 5040 2 13 12 3,86

-ои К5 3840 3 9 10 4,83

-0S Кб 2940 3 8 7 2,25

1.137.1-8.1 0010СБ

Н. КОНТР. ГИБЕРМАН

Ед консготд
Росмнскии /J,Oi
ПАЛЬМАН

ГАМНЖПР 6ЕААЕР
РНК ГР9П ЕФРЕМОВА

ст.тан"
If. О!

КУАИШЕВ А \o.ov

К А Р К А С  
(К 1. . Кб). 

БОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯ МАССА Ма с ш т а б

Р СН ТАБЛ —

А и с т 1 А И С Т О В  1

ЦНИИЗП Ж И Л И Щ А

2 0 4 6 1  го Формат къ



ГОСТ tU096-bS-KT 1

О б о з н а ч е н и е МАРКА
L i

ММ а
м а с с а ,

к г

1. 137.1 -8 1 0020 К 7 1830 18 0,70

-01 К8 1330 13 0,51

-0 2 К 9 1030 10 0,23

-03 К 10 730 7 0,16

£
£
§ _

<с
т.ос<">

соасг О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е <о
ПрИМЕЧА'
НИЕ__

1 1.137. 1-8.1 0020 (К7 }

1___ _ Д е т а а и

АЗ 1 1.1371-8.1 0003-16 0 4 8 р Т  ГОСТ6727-80 6М830 2 0,168 кг

2 -22 t '  205 19 0, 019кр

I

1 137.1 -8 1 0020-01 (КВ )

1 Д Е Т А Л И

1 - 17 0ЧВР-1 ГОСТ6727-80 бЧЗЗО 2 0>122кг

Т " - 22 L ’ 205 14 0, 019 кг

1.137.1-8.1 0020-02 ( К 9)

Д Е Т А Л И

т -27 03Вр1 ГОСТ 6727 -80 Ы О ЗО 2 0,054 кг

2 -32 б’ 205 11 а ,о н  кг

1 1371 -8.1 0020-03 (К 10)

ДЕТАЛИ

1 -30 103 ВрТ ГОСТ6727-80 С*730 2 0 ,038 кг

2 -32 £’ 205 ~ 8 ~ 0,011

_ J

1 137.1-8 1 0020

К а р к а с  
( К Т . . .  К1 0 )

СТАЛИЯ Масса МАСШТАБ

р СМ.ТАБА —Н. КОНТР. 1ИБЕРМАн]
Начитай* ?>0СИНСКИИ t f . o f
1м шЫ  Ап 1 Шддялтд; е  ш ж ш < * АИСТ I АИСТОВ 1
Га инж.пр l EAAEP х ъ ^ с Ш ?

ЦННМЗП ЖИЛИ )>'Ряк гряп Ефремова 1S-et
Ст.техн (уаишева VML

гО ч€1 <?/ Фор ма т *з
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П р и м е ­

ч а й  и е

д е т а л и

АЗ Г 1 Ш 1  - 8 . 1  0 0 0 3 - 1 1 < t > 5 R P T  Г О С Т  6 1 2 1 - 8 0  С = 5 0 0 1 Q , 0 1 Z  К Г

I Z -1 5 t =  GO 1 0 , 0 0 9  К Г

1  1 3 1 , 1 - 8 1  0 0 3 0

К а р к а с

К  1 1

СТАДИЯ IМАССА МАСШТАБ

Р,
0 , 0 В

КГ УЛн контр оль ГИБ'РМАН , -
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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е КОД.
П Р И М Е ­

Ч А Н И Е

Д е т а л и

АЗ 1 1  m i  -8 .1  0 0 0 3 - ю Ф 5 В р - 1  ГОСТ GT2T B0 t= 6 9 0 1 0 ,0 9 9  КГ

АЗ 2 0001 t * 4 4 0 1 0,063 к г

А 6 3 0 0 0 3 -1 5 Ь  GO 1 0 .0 0 9 К Г

1 1 3 7 .1 - М  0 0 4 0

К а р к а с

М 2

СТАДИЯ М А С С А МА СШ ТА Б

Р 0 17 
Х г

У Л
Н КОНТ роль Г И Б Е р М А Н
нлншд.мгч Р О С И Н С К И Й ! f . O (

А.КОНСГрОТ П А Л Ь М А  Н
ш щ Л И С Т  I Л  И С 7 0 &  1

01.ИМИ П р Ве л л е р f e y ё П £

Ц Н И И З П  Ж И Л И Ц АГ " ‘ с ^ "~ М 0 В А J ^ 4
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Об о з н а ч е н и е М а р к а Рис.
МАССА,

КГ

1.137 1-8 1 0050 С1 1 1,08
“01 сг г 1,30

Обозначение Наименование код.
Пр и м е ­
чание

1.137.1 -8 1 0050 (СО
Л е т а л  и

КЪ 1 1.137. 1-8.1 0003-08 058P-I ГОСТ6727-80 £-1220 5 0,176кг
2 -21 еМр-1 ГОСТ6727- 60 £'300 7 0,028кг

1137.1-6.1 0050 01(02)
АЕТЛЛ И

1 “ 08 056р-1 ГОСТ6727-60 £=1220 6 0,176 кр
2 -20 0'*Вр-1 ГОСТ6727-80 £=380 7 0,035кг

1
1 .1 3 7 .1 -8 .1  0 0 5 0

Се т к а
(С 1 .С 2 )

СТАДИЯ масса МАСШТАБ

Р СМ.ТАБЛ —Н КОНТР ГНБЕРМАН -
' НАМ (ПАМ Росинский!
(А констщд ПАКЬМАН !шяв ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1
Гаинжпр ЙЕАЛЕР ы.к

Ц Н И И З П  ЖИЛИЩАРук ТРУП ЕФРЕМОВА ISO!
штг\ КУАИШЕВА & lo.oi;

ФОРМАТ АА

ПО
ДП

ИС
Ь И

 Д
АТ

А

ГОСТ 14096 -68-КТ-2
1 О

«0
_____ /

N
ш

с

г _ У S
сэ
го

‘ В
г

* 200 * (1 и
F— 'г

7 L

Обозначение Марка L,
ММ

а
МАССА,

КР

1.137.1-8.1 0060 сз 6220 31 2,35

-01 5020 25 1,87

I

<
о
СО

соо Обозначение Наименование Кол. Приме­
чание

1 137 1-8 1 0060 (СЗ)
А ЕТАЛМ

АЬ 1 1.137.1-8.1 0003-23 03BP-I ГОСТ6727-80 £6220 ц 0,323 кг
2 -31 £•630 32 0,033кг

1.137.1-8.1 0060 01(СЧ)
Летали

1 -2<f 036Р-Х Г0СТ6727-80 £'5020 А 0,261кг
2 -31 £•630 25 0,033кг

1.137.1 “ 8.1 0060

Се т к а
(С З ,С А )

Стадия Масса Масштаб

Р СМ.ТАБЛ

лист | Аистов 1

Ц Н И И З П  ЖИЛИЩА

НКОНТР. ГйбермаЯ Ц З ^  
Росинский

2046/ гз Форм ат  ач
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Рис.1
ГОСТ 14096-6В-КТ-2

4Р

3 ~

I - t t
-  +  t  *Т 'to

■ +  +  t
1 ' 1 1

■ t  A  1 > |
1 /  I 4

^  3

,2 0 0 * 2
у  1 T

/  2 0 0 * 4 200 * a  io .10

Арматуру
ВЫРЕЗАТЬ

Рис.2-ЗЕРКАЛЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ 
ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС. 1

т  3 п р и ш и т ь  п о с л е  и з г о г о ь л в ш  сетки

Об о з н а ч е н и е МАРКА Ри с
L .

MM n
МАССА,

КГ

1.137.1-8.1 0070 C5 1 6220 25 3,30

-01 C6 2 6220 25 3,30
-02 C7 1 5020 19 2,74
-03 C8 2 5020 19 V 4

2
0

0
113

23

i
£

<з:о
со

СОо
а

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
-<о примеча­

н и е

Д е т а л и

A3 3 1.137.1-8.1 0003 09 05BP-I Г0СТ6727-80 £'800 3 0,115 кг

Пе р е м е н н ы е  а АННЫЕ АЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ
1.137.1-8.1 0070- (С5)

Л е т а л и

A3 1 0003-23 03BP-I Г0СТ6727-8О Ьб220 5 0,323кг
2 -29 6=800 32 0,042 кг

1.137. 1 -6.1 0070-01(06)

Л е т а л и .
1 -23 036р -1 Г0СТ6727-80 е=6220 5 0,323 кг
2 -29 Ь  800 32 0,042 КР

1.137.1-8.1 0070-02 (С7Т
Л Е Т А Л И

1 -24 03BP-I ГОСТ6727-80 6--5020 5 0.261КР
2 '29 Е'600 26 0,042кР

1.137.1-8.1 0070-03 (С8)
ЛЕТАЛИ

1 -24 03ВрТ ГОСТ6727-80 £--5020 5 0,261 кг

2 '29 С=600 26 0,042кг

1 137.1-8.1 0070

С е т к а
( C 5 . . . C 8 )

СТЛАН Я МАССА МАСШТАБ

Р СМТАБА 1 20H.КОНТР ГИБЕРМЛН
нмоам Р о с и н с к и й /f,O f
R .«методЛ ш м м й w a L fc Аист [ Листов 1
Гамнж.пр Веллер ©Us-

ЦНИИЭП ж и л и щ аРУКТРУП. ЕФРЕМОВА J O ? fS 'P I
СТ.ТЕХН. КУЛМШЕВА Ь к к «.0»

2046* 2 4 Формат А5
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*♦0

ГОСТ П*098'68-КТ'2

Я

200*2

ЯН;-
■ А» 1
А

200*4

100

АРМАТУРУ 
ВЫРЕЗАТЬ 
200* 8 200*3

и :

200 * а

8

АЗ

10

Рис.2
ЗЕРКАЛЬНОЕ ОТРАЖЕНИЕ 
ОСТАЛЬНОЕ-СМ РИС.1

П05. з ПРИВАРИТЬ после изготовления с е тки

Об о з н а ч е н и е Ма рк а Р и с L.
ММ а МАССА,

КР
1.137.1-6.1 00800- С9 1 6220 14 3,39

-01 СЮ г 6220 14 3,39
-02 С11 1 5020 11 2,82
-03 С12 2 5020 11 2,82

О б о з н а ч е н и е

1.137 1 -8.1 0003-09

28
Пе р е м е н н ы е

0003-23

■29

-23

29

24
29

-24

29

н.контр ГИБЕРМАН,
Ш Щ РОСИНСКИЙ (i.o /
(Л КОНСГ-ШД Па а ь м а н  -

Гамнжпр б е а а е р fe-'Y? oi.fc-
рук труп ЕФРЕМОВА /5 о/
СТ.ТЕКН КУКИШЕВА Т0.01

Н а и м е н о в а н и е

Д е т а л и

05  Вр-1 ГОСТ6727-80, £'-800

0 3 Вр-1 ГОСТ 6727*80, £--1000

ААННЫ Е.ДАЯ ИСПОЛНЕНИЯ

1.137.1 - 8.1 0080 (С9 )
Д е т а л и

03Вр-1 ГОСТ 6727-80, £*6220

0 3 В р -I ГОСТ6727-60,С-800

1.137.1-8.1 0080-01 (СЮ)
Д е т а л и

03Вр-1 ГОСТ6727-80, С--6220

03Вр-1 ГОСТ 6727- 80, £- 800
1.137.1-8.1 0080-02  (С11) 

Д Е Т АЛ И "

03BP-I Г0СТ6727-80, £-5020

0 3  В р -1 ГОСТ 6727- 80, £- 800

1.137.1-8.1 0080-03 СС12)
Д е т а л и

030P-I ГОСТ 6727-80, £-5020
03Вр-1 ГОСТ 6727-80, £*800

29

29

23

23

1.137 1-8.1 008 0

\гч_ 
При м ем *. 
НИЕ

OJfSKf*
0,052 к г

0.323 кг
0,042 ко

0,323 кг

0,042 кг

0,261 кг
0,042 кг

0f261 КР

0,042 кг

С е т к а
( C 9 . . . C I 2 )

СТАДИЯ Масса НАСШТАБ

P СМ.ТАБЛ Г  40

АИСТ | ЛИСТОВ 1

Ц Н И И Э П ж и а м : . |  >
Vb / <?„ Формат д\
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РйС. 2
ОСТАЛЬНОЕ- Si. РИС. 1

г а

Обозначение МАРКА Рис.
МАССА,

КР

1 137.1 -8 1 0900 С13 1 5.08

-01 С1Ч 2 1,84

fe
гоэ*

сXа
г О

оer
Об о з н а ч е н и е МАИМЕН1ВАНИЕ Код. Пр и м е ­

ч а н и е

Л е т а л и

АЗ 2 1.137.1-8.1 0003-29 03BP-I ГОСТБ727- 80 6 = 800 20 0,042 кп
Пе р ем ен н ы е ДАННЫЕ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ

1.137.1 -8.1 0090 (С 13)
Л е т а л и

1 0003- 06 06А-Ж Г0СТ5781-82 С=3820 5 0,848 КР
1.137.1-8.1 0090-01 (С1М

Д е т а л и
1 -25 03Вр-1 ГОСТ6727-80 t>3820 5 0,199 кг

к

,<
I 137.1-8 1 0090

[2SE0CE
Д И Ш
Ш М З
1 ш т----- Еу р е н г м
fcr.TEw. 1кчлиш̂ :г *

Се т к а

(С13>, СШ )

СТАДИЯ Масса Масштаб

Р. СМ.ТАЫ

[Ц  4 ! 1 Щ  ЖИЛИЩА
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А
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18
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ГОСТШ098-68-КТ-2 РИС!

i s
Г /  — |

10 1 ШАР 200*14 ___ _ 4
2920 _

Рис. 2
ОСТАЛЬНОЕ- CM. М4С-1

Обозначение МАРКА Рис.
МАССА,

КГ

1137.14.10H0 С15 1 3,26

-01 С16 2 1,43

5
г
£

«сXогО
што ОбОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Кол

Пр и м е ­
ч а н и е

Д ET А ли

АЗ 2 1 137.1-8 1 0003*29 0 3 Вр Х ГОСТ 6727 - 80 t ’800 16 0,042 кр

Пе р е м е н н ы е ДАННЫЕ АЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ

1157.1-6.1 ОНО (CIS)
ЛЕТАЛИ

1 0003-07 06AHL ГОСТ 5781-82 t-2920 Ч 0,648 кг
1.137.1-8.1 0110 01 (06;

ЛЕТАЛИ
1 -26 03BP-I ГОСТ 6727-80 6*2920 5 0,152 кп

н контр
нлшл№

Г И Б Е Р М А Н .
РОСИНСКИЙ
П а л ь м  а нГшнстмп 

Га и н ж п р  "К е л л е р  
в к .г м п Т  Е Ф Р Е М О В А

« Е В А

т ~ < f.9 f

iS.os
US.QV

1.137.1 * 8.1 0110

С Е Т К А

(С15.С16)

СТАЛИЯ МАССА МАСШТАБ

СМ.ТА6Л

А и с т  | АЙСТ06 Г

цниизп ЖИЛИЩА

2 0 * 6 t  г е
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н~аин1

ГОСТ 11*098-68-кт-г

5сX
I

<Xосо

=fX
Sс=

Обозначение На и м ен о ван и е КОА.
(UH4ME-
ЧАНМЕ

Л ет а  а и
къ 1 1.137.1-8.1 0003-18 0Авр-I ГОСТ 6727-вО Е’ЮОО 5 0,092кп

г 49 t;820 6 0,075кр

Н КОНТР.

1шнстрот

Га инж пр

Ы  п>вп
Сттн

РОСИНСКИМ
Пааьм /ан
Ве а а е р

Ефремова
KBMUEBA

ГИ6ЕРМАД- —

1. 137.1- 6.1 0120

С е т к а
С17

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р. 0,17
КР

-

AUCT I АИСТОВ 1

Ц Н 1 Ш П  ЖИАИЩЛ

Ф о р м а т  АА

26

СТАДИЯ Масса МАСШТАБ

АИСТ | АИСТОВ

Ц Н И И Э П ЖНАИ1ДА

2046/ 2 1
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t i °тol

J r

25 40

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. Примечание

Л е т а л и

бч
_____ Б-2 0Х С0 ГОСТ юз-16 , е0П

1. 1Ъ г  1 -8.1 о 13 1 flOAOCA ВСт3кп2 гос15 3 5 -г,̂ 1 0,25 кг

АЗ 0003-04 ф8АгШ ГОСТ 5181-82 8-250 0110 КГ

1.1311-8.1 0130

Г И Б Е Р М Л Н „
ЩОЦНг Р О С И Н С К И М
якоютот П А Л Ь М А М
ГАИНМ П Р ВЕЛЛЕР

i£sL

И з д е л и е  з а к л а д н о е

м \

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

piKrpinm Ефремом
г г - т а н и н  к у а и ш е  в  А

«X.ts
tS~oi

Q45
К Г

1'.2

л и с т Л И С Т О В

Ц Н И И З П  ЖИЛИЩА

ФОРМАТ AU
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DTB М16

Cl.
о
е -

<I
ого

СП
осг О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Код Пр и м е ч а н и е

Д е т а л и

БЧ 1 1 1 S T  1 - & . 1  0 1 5 1
& О Х Ы 0 С Т & 5 О 9 1 2  п _  

ИГОЛОК в с т З с п 2 Г 0 С Т  5 3 5 - 1 4  £ 1

Z

Ц 5 В Ш

АЪ г 0 0 0 3 - 0 5 Ф 8 А -  Ш ГОСТ 5 1 8 1 8 2  t-ZOO 0 , 0 4 9  к г

1 1ST 1 -e.1 0150

н контроль
ИАЧ Щ Ц 1 Ч  
(Л шпрот ПАЛЬМА Н ш т

йгДЕДИЕ ЗАКЛАДНОЕ 
М Ъ

сс

ГЛННН1 ПР
ртКШППЫ

Т̂ТЕАНИК

ВЕЛ Л ЕР
ЕФРЕМОВА

Ш И Д&1А

Ol.̂ T
IS.ot

СТАДИЯ МАССА м а с ш т а б

р 0,15 кг А ' , г

Д и е т | ЛИСТОВ 1

Ц Н И И З П  Ж И Л И Щ А

МН
В К

? П
ОД

Л. 
[П

ОД
ПИ

СЬ
 И

 Д
АТ

А 
[ВЗ

АМ
ЕН

.И
НВ

Щ

RB5

Об о зн а ч е н и е Наименование МАРКА
МАССА,

К Г

1 131.1 -8.1 0160 0 12 ГОСТ 5181-82 8--11S0 П1 1.05

-01 0  10 ГОСТ 5181-82 Ь  1130 П2 0 . Ю

1.131.1 - & . 1  0160

П е т л я  строповочная 
( п1 , пг/

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р СМТАБД. -нконтроль Г И С Е р М А Н -

ТЛМОТЛ H Z4 РОСИНСКИЙ (К0(
я констрот. П А Л Ь М А Н ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1
л и н ш .п р В Е А А Е Р о т . » СТАЛЬ КЛАССА A-I 

Ь с тзкп г  гост 535-19 Ц Н И И З П  Ж И Л И Щ А
РУКГР1ППЫЕ Ф Р Е М О В А
[J техник Ш И Ш Е 1 А Н Ш

zobei гз Фор и  a t  АН
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РД
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ОД

ПИ
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 Д

АТ
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ме
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ии
йт

И

1  1 3 1 1  - 8 . 1  0 0 0 1

С Т Е Р Ж Е Н Ь  Г Н У Т Ы Й  

А 1

Ф г} Г р  i r 0 v , T 8 l 2 1 - & D ,  С ? 4 4 0 М К

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р —*

Л 'А с Т I А и ст  о 81

Ц Н И И З П  ж и и и ^ а

2 9

Р

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е  Н О В А  Н И Е М А Р К А М А С С А ,
КГ

1АРМАТарА СТЕРЖНЕВАЯ Г0СТ5Т81-82

1. 1 3 1 1 - 8 , 1  0 0 0 2 0 ( 8  A  - I V  е - 6 2 8 0 Т 1 12,55

“ 01 0 1 4  А -  iv C - S 0 8 0 Т  2 6,1V

- 0 Z 0 1 Z A - 1 Y  е = Б 2 8 0 Т 3 5,58

- о з 0 I 2 A - S  е = 5 0 8 0 Т  4 4̂  51

- 0 4 0 1 O A - I  е - G24 0 Т  5 Ъ , Ь  5

- 0 5 0 1 О А - Ш  Ь = 5040 Т б V *
- 0 6 0 8 А - Ш  t - З Ь Ч О Т  7 1,52

АРМАТ9РА ПРОВОЛОЧНАЯ ГОСТ 6121-80

“ ОТ 0  5 Е р - 1  8= 624 0 Т 8 (^90

- 0 8 0  5 Вр- I  С -  S D 4 0 T 9 ^ 3

- 0 9 0 5  В р - I  ! =  3 8 4 0 Т(0 Ц55
И - 1 0 0  5 B p - i  t -  2 9 Ч 0 Т Н ЦЧ2

- 1 1 0  5 Бр Т  1 -  ИЗО Т 12 0,06

“ 12 0  5 В р Г  1 -  28 0 TI 3 0,04

- 1 3 0 4  Вр -1  1 =  2 5 0 Т1Ч а о 2

I — - - ----------- —

1 . 1 3 1  1 - 8 . 1  0 0 0 2

Щ
С т е р ж е н ь
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2 ПОЛОСА 6̂ 60,Г0СТ 103-76, КГ оззнттоаоо 166 0,75 0,75 о , ъ 0,, 0,75 0,75 0,50 0,50 0,75 0J5 0,75 0,75 0,75 0,75 0,50 0,50

3 ПОЛОСА 6*150,ГОСТ 103-76, КГ 09311124 13Ш 0800 (66 1,28 1,28 1,28 V  | 1,28 1,28 1,28 ц4о № 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 1,28 0,40

К ПРОКАТ МАРКИ ВСтЗ ПС2, ГОСТ 535-79
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