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ОБОЗНАЧЕНА Е 
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ОБОЗНАЧЕНИЕ 
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I .  Вводная ч а с т ь .

Настоящий вы пуск входи т в  с о с т а в  "О бщ есою зного с т р о и т е л ь н о го  
к а та л ога  типовы х кон струкций  и изделий для в с е х  в и д ов  с т р о и т е л ь с т в а "  
и вклю чает рабочи е чертежи унифицированных штампованных и сварных 
закладны х изделий для сборны х ж ел езобетон н ы х и зд ел и й , применяемых в 
крупнопанельных жилых здани ях с  несущими внутренними и наружными с т е ­
нами и з тяж ел ого  б е т о н а  и б е т о н а  на п ор и сты х за п ол н и тел я х , в ы сотой  
д о  10 этаж ей , строящ и хся  в о  П, Ш клим атических рай он ах  и IB под р ай ­
он е  на тер р и тор и я х  с  обычными и н ж ен ер н о-геол оги ч еск и м и  условиям и с  
р а сч е тн о й  зимней тем п ератур ой  наруж ного в о з д у х а  не ниже минус 4 0 °С .

В ком плект р абочи х  чертеж ей включены штампованные, сварны е и 
ш там по-сварны е закладные и здел и я , а такж е и зд е л и я ,в  виде анкерных 
вы п уск ов , охватывающие основны е п о т р е б н о ст и  м а с с о в о г о  к р у п н оп а н ел ь н ое  
жилищного с т р о и т е л ь с т в а .

Цель р а зр а ботк и  настоящ их чертеж ей  -  созд а н и е  униф ицированного 
набора закладных и здел и й , и зготавл и ваем ы х с  применением сущ ествующ е­
г о  обор уд ован и я  (п р е с с о в ,  сварочны х машин и д р . ) .

Унификация закладны х изделий выполнена как  по форме и размерам 
пластин (дл я  штампованных изделий -  по форме и размерам пл оски х  за ­
г о т о в о к ) ,  т а к  и по сечени ям  и длинам а н к ер ов  закладных и здел и й , с  
у ч е т о м  максимальной механизации тех н о л о ги ч е ск и х  п р о ц е с с о в  р е зк и , прав­
ки ги бки  и сварки на специализированны х за в од а х  и в арматурны х ц е х а х .

Унифицированные закладные издел ия р азработаны  на о с н о в е  анализа 
сборны х ж ел езобетон н ы х и здел и й , включенных в с о с т а в  О бщ есою зного 
ст р о и т е л ь н о го  к а та л ога  типовы х кон струк ц и й  и изделий для в с е х  ви дов  
с т р о и т е л ь с т в а , а такж е с  уч етом  и здел и й , применяемых в  н аи бол ее  р а с­
пространенны х сер и я х  крупнопанельных д ом ов  и б л о к -с е к ц и и . По этим 
изделиям р ассм отр ен ы  включенные в их с о с т а в  закладные издел ия  (штам­
пованные и св а р н ы е ), положение закладны х изделий в к он стр у к ц и и , у с л о ­
вия монтажа и эк сп л у а та ц и и . С и стем атизирована о сн ов н а я  м асса  закладные 
и здел и й , применяемых в  панелях наружных ст е н  ( в  т . ч .  цокольных и па­
р а п етн ы х ), в панелях внутренн их с т е н , плитах перекры тий , а также в 
доборны х эл е м е н та х .

Ы ОО.3 - 6.1-
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При унификации закладных изделий применена модульная систем а 

з а г о т о в о к  плоских стальных эл ем ен тов  для штампованных и сварных за ­
кладных изделий, котор ая  р езк о  сокращ ает к ол и ч еств о  их марок (п о  
сравнению с практикой и зготовл ен и я  закладных и зд ел и й ), а также у ч т е ­
ны тех н ол оги ч еск и е  требования по размещению а н к е р о в , характеру св а р ­
ки , фиксации закладных изделий при и зготовл ен и и  ж елезобетонны х и зд е ­
лий и по условиям размещения соединительны х эл ем ен тов  в сты ках кон­
струкци й .

Р азработка унифицированных закладных изделий в ел а сь  с учетом  
требований следующих нормативных и инструктивны х д ок ум ен тов : СНиП 
2 ,0 3 .0 1 -8 4  "Бетонные и ж елезобетонны е к он стр у к ц и и ", СНиП 2 .0 3 ,1 1 -8 5  
"Защита строительны х конструкций от  к о р р о зи и " , ГОСТ 1 4 0 9 8 -8 5 , ГОСТ 
1 0 9 2 2 -7 5 , "Рекомендации по проектированию стальных закладных детал ей  
для ж елезобетонны х к он стр у к ц и й ", Ш Ш Б Г о сст р о я  СССР, М ., 1984 г . ,
ТУ 66 1 2 5 -8 4  "Детали закладные штампованные. Т ехнические у с л о в и я " .

2 .  Т ехнические требования.

2 .1 .  Основные параметры и размеры.
2 .1  Л .  Штампованные закладные и здел и я .

Штампованные закладные изделияШ -едины е элементы , совмещающие в 
се б е  монтажную ч а с т ь , усл овн о называемую "п л а ст и н о й ", и ан к ер а , явля­
ющиеся непосредственны м  продолжением "п л асти н ы ".

Н адежность анкеровки закладных изделий в м асси ве бетон а  о б е с п е ­
ч и вается  выштамповкой на анкерных у ч а стк а х  соотв етств у ю щ его  рельефа 
в в и д е :

-  одн осторон н и х сф ерических вы ступов ( " п у к л е в о к " )  переменной вы со­
ты (о т  2  до  4 м м ), размещаемых с  шагом 30 мм;

-  волнообразны х вы гибов на продольных кромках анкерных п л асти н , с 
радиусом и глубиной волны, равной толщине пластины (ан кер овка  типа 
"двойной  в и н т " ) ;

-  разведенны х ветвей  в пределах просечки  длиной 6 8  мм на концевых 
у ч а стк а х  анкерных пол ос (ан кер овка  типа "п р осеч н ой  а н к е р " ) .

Для и зготовл ен и я  штампованных закладных изделий применяется 
стальная горячекатан ая  пол оса  по ГОСТ 1 0 3 -7 6 , д о п у ск а е т ся  применение 
л и стовой  горячекатаной  стали по ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 4 . Штампованные заклад­
ные и здел и я , у которы х анкера имеют рельефные выступы, и згота в л и в а ­
ются из полосы шириной кратной 25 мм (5 0 ,  7 5 , 100  мм и т . д . ) ,  толщ и-

\. - ( 0 0 . 3 - 6 М - Т Т
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ной 4 , 5  и 6  мм, ширина а н к е р о в  -  2 5  мм. З акл адн ы е и з д е л и я , имеющие 

а н к е р а  типа "д во й н о й  в и н т "  и "п р о сеч н ы е а н к е р а " ,  и з г о т а в л и в а ю т с я  из 
п олосы  шириной кр атн о й  2 0  мм ( 2 0 ,  4 0 ,  6 0  и т . д . ) ,  толщиной 5  мм, 
ширина а н к е р а  -  2 0  мм.

Ряд ш там пованных и здели й  (M1112I . . .  МШ38) р а зр а б о т а н  в  ви д е  з а г о ­

т о в о к ,  и сп о л ьзуем ы х для и з го т о в л е н и я  ш там п о-свар н ы х за к л а д н ы х  и з д е ­
л и й . Применение и здел и й  з а г о т о в о к  к а к  са м о с т о я т е л ь н ы е  за к л а д н ы е и з ­

д е л и я , б е з  необходим ы х к о н ст р у к т и в н ы х  прием ов а н к е р о в к и , не д о п у с к а ­

е т с я  и з - з а  малой длины ан кер н ы х у ч а с т к о в .  На к о н ц а х  а н к ер н ы х у ч а с т ­

к о в  п л асти н  ш тампованных и здели й  з а г о т о в о к ,  а такж е ряда за к л а д н ы х 
и здели й  выштампованы о т в е р с т и я  (к р у гл ы е  или о в а л ь н ы е ) с отогнуты м и  

кром кам и, п р е д н а зн а ч е н н ы е для п р и вар ки  к ним стерж ней из арм атурной 
ст а л и  к л а с с а  А-Ш, диам етром  6 , 8  мм (д и а м етр  и длина стерж ней о п р ед е­

л я е т с я  р а с ч е т о м ) д л я  у в ел и ч ен и я  зоны а н к е р о в к и  или стер ж ней  из обык­

н о вен н о й  ар м атур ной  п ровблоки п е р и о д и ч е ск о го  профиля к л а с с а  В р - 1 ,  

диам етром  5  мм, обеспечиваю щ их фиксацию з а к л а д н о го  и зд е л и я  на р аб о чей  

а р м а ту р е  п р о с т р а н с т в е н н о г о  к а р к а с а  ж е л е з о б е т о н н о го  и з д е л и я .

Для и з го т о в л е н и я  ш тампованных за к л а д н ы х  и здели й р е к о м е н д у е т ся  при­

м е н я ть  фрикционные кривош ипно-ш атунные п р ессы  уси л и ем  о т  1 0 0  тонн и 

б о л е е  (н ап р и м ер , К 2 1 0 3 0 ,  КА 2 5 3 6  и д р . ) .
В за ви си м о сти  о т  мощности п р е с с о в о г о  о б о р у д о ван и я  и з г о т о в л е н и е  з а ­

кл адн ы х и здели й может п р о и зв о д и т ь ся  к а к  м етодом  м ногооп ерац и онной 

ш там повки, т а к  и м етодом  ш тампования комбинированными ш тампами. При 

ц ен тр ал и зо ван н о м  и з го т о в л е н и и  и здели й  в  объем е н е м е н е е , чем 2 0 0  т ы с . 

штук в  г о д ,  р е к о м е н д у е т ся  при м енять а вто м а ти зи р о ва н н у ю  линию с  ком­
бинированными штампами. В у с л о в и я х  д о м о стр о и те л ьн ы х  предприятий в о з ­

можно применение 1 0 0 -т о н н ы х  п р е с с о в ,  п р о сты х штампов и м н о го о п ер ац и - 

оннай т е х н о л о г и и .

2 . 2 . 2 .  С варны е за к л а д н ы е  и з д е л и я .

С варны е за к л а д н ы е и з д е л и я М н е т р е б у ю т  д л я  и з г о т о в л е н и я  мощных п р е с­

с о в  или сложных ш тампов и я в л я ю т ся , по с у щ е с т в у , традиционными д л я  

Н з а в о д о в  ж ел езо б ет о н н ы х  к о н ст р у к ц и й .
С варны е за к л а д н ы е и з д е л и я , вклю ченны е в  настоящ ий в ы п у с к , п р е д с т а в ­

ляю т следующие ви д ы :

а )  у н и в е р с а л ь н а я  к о н стр у к ц и я  з а к л а д н о г о  и зд ел и я  -  п л а сти н а  толщи­

ной 6  мм с  модульными р азм ер ам и , кратными 3 0  мм, и ан кер ам и  в  ви де 

_  прямых ар м атур н ы х ст ер ж н е й , п р и вар ен ны х к  п л а ст и н е  п од  у гл о м  3 0 °

f  1О0.Ъ -6.1-ТТ
Лист
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д у гов ой  сваркой под слоем флюса или ручной д у говой  сваркой в гл у бо ­
ко вьштампованные отв ер сти я  (  ГОСТ 1 4 0 9 8 -8 5 -Т 9 ~ Ре см.док. 1.100.3-6.1^

б )  пластина толщиной б  мм вварена между концами арм атурного 
стержня, и зо гн у то го  в форме петли;

в )  пластина вварена между двух прямых арматурных стержней (у п р о ­
щенный вариант предыдущего вида закладной) на противоположных концах 
которых приварены стержни из арматурной проволоки класса Вр- I ,  диа­
метром 5 мм, отгибаемых до контакта с  арматурой ж ел езобетон н ого  и з ­
делия, при устан овке  закладной ;

г )  закладное издел ие, аналогичное предыдущему и отличающееся 
только сп особом  соединения анкерных стержней с пластинкой, к о т о гн у ­
тому краю которой  они приварены контактной свар кой .

Принятые конструктивные решения сварных закладных изделий дают 
возмож ность большой вариантности размещения одинаковых закладных в 
самых разнообразных железобетонных кон струкциях.

Во в се х  случаях пластины для описанных сварных закладных изделий 
принимаются из горячекатаной  полосы по ГОСТ 1 0 3 -7 6 , толщиной 6 мм.

В пластинах, ввареных между анкерными стержнями, предусмотрены 
парные отвер сти я  двух видов -  круглые, используемые для установки  
соединительных скоб на монтаже или овальные с отогнутыми краями, 
которы е служат для установки  на монтаже специального соеди нител ьного 
стержня с выштампованным отогнуты м концом. Размеры отвер сти й  приняты 
из условия установки соединительных монтажных элем ентов ( с к о б ,  стерж­
ней ) из стержневой арматурной стали класса  A -I  диаметром 10 и 12 мм.

Длина анкерных стержней унифицированных сварных закладных и з д е - 
ий принята в тр ех  вариантах: закладные с  анкерами длиной 250  мм, а 
также с анкерами, имеющими высаженную го л о в к у , предназначены для у с ­
тановки в изделиях из тяж елого бетона класса  по прочности бетона на 
сжатие не ниже В Х 2,5 ; закладные изделия с анкерами длиной 400 мм 
предназначены для изделий из бетона на пористых заполнителях, кл асс 
бетон а  не ниже В 3 ,5 .

Закладные изделия этой группы (МШС) включают одну или д ве штам­
пованные детали заготовки  и приваренные анкера из полосовой или 
стержневой стали .

Применение штампованных детален за го т о в о к  открывает широкие

2 . 2 . 3 .  Штампо-сварные закладные изделия.

23545  ? Ф о р и л л т  А*-
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возмож ности (при проектировании) для конструирования на их ба зе  
штампо-сварных закладных изделий, отвечающих многообразии условий 
работы . Эта вари абел ьн ость д о ст и г а е т ся  за сч ет  отгиба  в  различные 
стороны  и под различными углами небольших по длине анкерных у ч а ст ­
к о в , а также возможностью приварки к ним контактной сваркой  соеди ­
нительных и анкерных стержней или п ол ос в различных направлениях.

И зготовление штампованных пластин оговор ен о  в пункте 2 .1  Л .  те х ­
н и ческого описания. Полосовые анкера приняюы шириной 20 мм с анке­
ровкой типа "п росечной  ан к ер ", стержневые анкера из арматурной с т а ­
ли класса А-Ш, диаметром 6 ,  8 и 10 мм. Соединение анкеров с пласти­
ной осущ ествляется  свар кой . Способ сварки оговорен  на чертежах за ­
кладных изделий.

В сложных закладных изделиях (типа "двойной ст о л и к ") применены 
две одинаковые штампованные за го то в к и , установленные с раздвижкой 
на требуемую ширину и соединенные между собой  стержнями, приварен­
ными контактной сваркой к контурному рельефу выштампованных отв ер ­
сти й .

2 .2 . 4 .  Закладные изделия в виде анкерного вы пуска.

Закладные изделия этой  группы(МА)выпомены в основном , в виде пе­
тель из стержневой горячекатаной  гладкой арматурной стали (ГОСТ 
5 7 8 1 -8 2  и ГОСТ 3 8 0 -7 1 ) ,  класса A - I ,  различных диаметров и различными 
конструктивными решениями анкеровки .

2 . 2 . 5 .  Детали, применяемые на монтаже.

В настоящем комплекте разработаны монтажные детали тол ько для 
нетрадиционного соединения панелей -  зам кового типа (а в т .  сви детел ь­
ст в о  № 975937 и № 1 3 4 4 8 7 8 ), требующих для с в о е го  ивготовления приме­
нения специального оборудовани я, которым, как правило, не распол ага ­
ют производственны е базы стр о и те л ь ств а .

В выпуск включены соединительные стержни с отогнутым расплющенным 
концом, изготавливаемые из стержневой горячекатаной  гладкой армату­
ры кл асса  A - I ,  диаметром 10 и 12 мм различной длины и пластины-шайбы 

{Ш)свыштампованным овальным отвер сти ем , которые применяются в т е х  слуг 
чаях , когда угол  между соединительным стержнем и продольной осью о т ­
в ер сти я  в штампованном закладном изделии бол ее 3 0 ° .

Соединительные детали в виде прямых и гнутых стерж ней, п ол ос , 
у гол к ов  и т . п . ,  являющихся традиционными, в настоящий выпуск не вклю­
чены и изготавливаю тся по номенклатуре конкретных п р оек тов  жилых 
здани й . ______________________________ _________ ______________
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2 .3 .  Материалы..

Для изготовления штампованных и штампово-сварных закладных из­
делий, а также пластин сварных закладных изделий, воспринимающих уси ­
лия о т  стати чески х  н а гр у зок , принимаются углеродисты е стали марок:

а )  для расчетной температуры эксплуатации конструкций до минус 
30°С включительно стали марок ВСтЗкп2 (ГОСТ 3 8 0 -7 1 * ) и ВСтЗкп2-1 
(ТУ I 4 - I - 3 0 2 3 - 8 0 ) ,  группы Б;

б )  для расчетной температуры эксплуатации конструкции ниже минус 
30°С до минус 40°С  включительно из стали марок ВСтЗпсб (ГОСТ 3 8 0 -7 1 * ) , 
ВСтЗпсб-1 и ВСтЗпсб-2 (ТУ I 4 - I -3 0 2 3 -8 0 ) ,  группы Б.

Расчетная температура принимается согл асн о пункту 1 . 8 .  главы 
СНиП 2 .0 3 .0 1 -8 4  "Бетонные и железобетонные конструкции".

Прямые анкерные стержни сварных закладных изделий приняты из 
стержневой горячекатаной арматуры периодического профиля (ГОСТ 5781-8?) 

класса А-Ш диаметром 8 мм из стали марок 35ГС или 25Г2С.
Гнутые анкера для сварных закладных изделий с приваренными плас­

тинами, а также закладные изделия в виде петлевых анкерных выпусков, 
приняты из стержневой горячекатаной  гладкой арматуры класса A -I  диа­
метром 10 и 12 мм по ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 . Марки сталей для гнутых стержней 
и петлевых анкерных выпусков принимают в соотв етств и и  с  указаниями 
таблицы приложения I  СНиП 2 .0 3 .0 1 -8 4 .

Анкерные стержни в штампо-сварных закладных изделиях приняты из 
стержневой горячекатаной арматуры периодического профиля (ГОСТ 5781-87) 

класса А-Ш диаметром 6 ,  8 ,  10 мм из стали марок 35ГС или 25Г2С.

Противокоррозионная защита закладных изделий осущ ествляется в 
соответствии с требованиями СНиП 2 .0 3 .1 1 - 8 5  "Защита строительных 
конструкций от коррозии".

Толщина слоя цинкового покрытия н азн ачается  при проектировании 
в зависимости от климатических условий района стр ои тел ьства и спо­
соба нанесения цинкового покрытия (гор ячее цинкование, напыление и 

д р . ) .
При выполнении противокоррозионной защиты допускается не оцин­

ковывать плоские лицевые поверхности закладных изделий, к которым 
привариваются на монтаже соединительные элементы.

2 . 4 .  П ротивокоррозионная защита.

V  4 0 0 . ^ - & . 1 - Т Т  
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2 . 5 .  М а р к и р о вк а .

Марки з а к л а д н ы х  и здел и й  с о с т о я т  и з  одной  гр у п п ы , включающей б у к ­

вен н ы е и цифровые и н д е к с ы .

Б у к в е н н ы е  и н д е к сы  о б о з н а ч а ю т  т е х н о л о г и ч е с к и е  о с о б е н н о с т и  и з г о т о в ­

л е н и я  за к л а д н ы х  и з д е л и й , их к о н ст р у к ц и ю :

МШ -  ш там п ованн ое з а к л а д н о е  и з д е л и е ;

МС -  с в а р н о е  з а к л а д н о е  и з д е л и е ;

МШС -  ш т а м п о -св а р н о е  з а к л а д н о е  и з д е л и е ;

МА -  з а к л а д н о е  и з д е л и е  в  в и д е  а н к е р н о г о  в ы п у с к а , 

цифровой и н д е к с  -  п о р я д ко вы й  ном ер з а к л а д н о г о  и зд е л и я  

д а н н о й  гр у п п ы .

При н а л и ч и и  п р о т и в о к о р р о з и о н н о г о  п о к р ы т и я  в  м а р к у  з а к л а д н о г о  и з д е л и я  

в в о д и т с я  д о п о л н и тел ьн ы й  и н д е к с  " а "  ( в  к о н ц е  м а р к и ) .

Н априм ер, МШ2, M CI, МА9а.

Для д е т а л е й ,  применяем ых на м онтаж е в  к а ч е с т в е  со е д и н и т е л ь н ы х  

стер ж н ей  и ш айб, м арка п о с т р о е н а  на то й  же с х е м е ,  ч т о  и д л я  за к л а д н ы х  

и з д е л и й :

СМ -  ст е р ж е н ь  м онтаж ны й;

ПМ -  п л а сти н а  м о н таж н ая ,

цифровой и н д е к с  -  п ор ядковы й  ном ер  д е т а л и .

М аркирока н а н о с и т с я  одной  и з п о в е р х н о с т е й  п л а сти н ы  з а к л а д н о г о  

и з д е л и я , д л я  и зд е л и й  и з ст ер ж н е во й  а р ц а ту р н о й  с т а л и  м ар ки р о вка  вы п ол­

н я е т с я  на б и р к е . По с о гл а с о в а н и ю  с  п о т р е б и т е л е м  д о п у с к а е т с я  м ар ки р о в­

ка на б и р к е  д л я  в с е х  и з д е л и й .

М арки р овка н а н о с и т с я  любым сп о со б о м , обеспечиваю щ и м  ч е т к о е  с о ­

д ер ж ан и е н ео б хо д и м ы х д а н н ы х : н аи м е н о ва н и е  иди то ва р н ы й  з н а к  п р едп р и я­

т и я - и з г о т о в и т е л я ,  м арка д е т а л и  и о б о з н а ч е н и е  н а с т о я щ е г о  в ы п у с к а , г о д  

и з г о т о в л е н и я .

3 .  У к а за н и я  по прим енению .

Ш тампованные з а к л а д н ы е  д е т а л и  р е к о м е н д у ю т ся , в  о с н о в н о м , д л я  

п р и м ен ен и я:

M1UI, МШ2, МШЗ . . .  МШХ7, МШ19, МШ20, МШ42 -  в  сб о р н ы х и з д е л и я х  
и з тя ж ел о го  б е т о н а ;

МШЗ, М1ДО*, МШ18 -  в  сб о р н ы х и з д е л и я х  на п о р и сты х з а п о л н и т е л я х ;

МШ1, МШ2, МШ5, МШГ7, МШ42 -  в  тр е х с л о й н ы х  п а н е л я х  наруж ных с т е н

с  несущ им сл о ем  из т я ж е л о го  б е т о н а ;

М1И6 . . .  МШ9, МШ39 . . .  МОМ -  в  т о н к о с т е н н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  

и з д е л и я х .  ___________ ________________________ _______________________
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Сварные закладные изделия марки МС с  порядковыми номерами I ,  3 ,  
4 ,  6 ,  7 ,  9 . 1 0 , 1 2 , 1 3 , 1 5 . 1 6 ,  1 8 , 1 9 .  2 1 , 2 3 ,  2 5 , 27  и 29  реком ен­
д у ю тся , в осн овн ом , для применения в  сборных изделиях из тяж ел ого б е ­
т о н а .

Сварные закладные изделия марки МС с  порядковыми номерами 2 ,  5 , 
8 ,  I I ,  1 4 , 1 7 , 2 0 , 2 2 , 2 4 , 2 6 , 2 8 , 30  р е к о м е н д у ю т ся ,,в  осн овн ом , для 
применения в сборных изделиях из бетон а  на пористы х запол нител ях.

Ш тампо-сварные закладные изделия марок МШ06 . . .  МЛ1С14 рекомен­
д у е т ся  применять в изделиях из тяж елого б е т о н а , а изделия с  марками 
МШС1 . . .  МШС6 в изделиях д о б о р а .

Закладные изделия MAI, МА2, МА5, МА6 реком ендую тся для примене­
ния в сборных изделиях из тяж елого б е т о н а . Закладные изделия МАЗ, МА4, 
МА7, МА8, МА9а, MAIOa разработаны  для изделий из бетон а  на пористых 
зап ол н и тел ях .

Штампованные детали марок MHI2I . . .  MII138 использованы  в  ряде 
перечисленных штампо-сварных закладных издел иях, осн овн ая  цель их 
включения в номенклатуру н астоящ его выпуска -  применение при разра­
б о т к е  новых закладных издел ий , отвечающих конкретным требованиям при 
проекти рован ии .

Принятые в рабочих чертеж ах закладных изделий марки сталей  дол ­
жны бы ть, при н еобх од и м ости , откорректированы  при их применении с  
учетом  р асч етн ой  температуры района стр ои тел ь ств а  и характера н а г р у з ­
ки . В данном ком плекте марки сталей  приняты для расчетной  зимней тем­
пературы наружного воздуха не ниже минус 30°С  из усл ови я  восприятия 
усилий о т  ста ти ч еск и х  н а г р у зо к .

В т е х  сл у ч а я х , когд а  разработанны е изделия не отвечаю т т р е б о ­
ваниям по каким -либо парам етрам , сл е д у е т  разрабаты вать  доп олн итель­
ные закладные издел ия , и сп ол ьзуя  техн ол оги ч еск и е  решения, принятые 
и настоящем выпуске (ви д  а н к ер ов , диаметры о т в е р ст и й , ширину и тол ­
щину пл асти н , ради усов  ги ба  и д р . ) .

При р а зр а ботк е  изделий с  противокоррозионным покрытием, н е о б х о ­
димо иметь вви ду , ч т о  замоноличенные уч а стк и  закладных изделий мо­
г у т  им еть противокоррозионную  защиту не на в се й  длине задел ке в б е ­
т о н , а  тол ьк о  на длине 50 мм (не м е н е е ), счи тая  от  е г о  п о в е р х н о сти .

Конкретные рекомендации по применению унифицированных заклад­
ных изделий в виде эск и зо в  монтажных у зл ов  по основным стыковым

4.1003-6.1 ТТ
№ст

8
Э35ЧЗ 13 Формат
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соединениям сборных изделий крупнопанельных жилых домов с  малым и 
большим шагом поперечных несущих внутренних с т е н  приведены в  альбоме 
Серии 2 .1 0 0 - 1  "Узлы сопряжения конструкций крупнопанельных жилых 
зданий с  применением унифицированных штампованных и сварны х Заклад­
ных и соединительны х и здели й ", Выпуск 0 .  "Материалы для проектиро­
ва н и я ".

Т ехн и к о-эк он ом и ческ и е п ок азател и  приведены в таш щ е!'доу.Ш 03-6.К м)
Р а сч е т  технико-эконом ических п оказател ей  выполняется по м ето­

дике экономической оценки техни чески х и организаци онно-технологи­
ч еск и х  решений арм атурного п р о и зво д ства , разработанной в 1ЩИИЭП 
жилища по р езул ьтатам  экономического анал и за работы о сн овн ого  т е х ­
н ол оги ческо го  оборудования арматурных цехов заво до в КПД.ГБеа учета  
противокоррозионного покрытия!

Лисп
1. - 1 0 0 .5 - 6 .1  -  Т Т



Э с к и з М АРКА Обозначение

1 4

М асса,
КГ

MUJU

мша W 00 .3 -6 .M
0,50

0,75

мш за

мш ч
\ А 0 0 .3  -6.1-2

0,50 

О, 75

мш 5 
МШ 5а U 00.3-6.l-3 0,57

МШ 6 

МШ 7

dM 00.3-6 .1-il
0,33 

О, 49

МШ 8 
МШ 9

M 0 0 .3 -6 .1 -5
0,33 

О, 49

Зле-cm Королев
Н.СОТР' Колла ев f u 7

НАЧ.ОТА Росинский
HKQHTP- Волкова
Гиа Кривакин J & 7 * Z
ПРОВЕр. Симонова
Разраб ЯРаин Ф аи '

М00.3-6.1-НИ

Н о М Е Н К  ЛЛ ТУРА  

И З Д Е Л И И

стадия АИСТ л и с т о в
и

ЦНИИЗПжилща



1b

Э с к и а М  АРКА Об о з н а ч е н и е , М асса,
КГ

МШ 10
U 0 0 . 5 -6.1-6

0, 1(9

щ р ь
м ш и 0, 7k

ф
МШ 41 1 . 1 0 0 / 5 - 6 . W 0,7k

ф
МШ 13 

МШ 14
1 .1 0 0 .3 -6 .1 -8

0 ,6 6  

0 ,9 9

т
МШ 15 

МШ 16
1 .1 0 0 .3 -6 .1 -9

0, 66 

0 ,9 9

М Ш П а 1 .100 .3 -6 .1 -10 0, 55

1 ,100.3-6 .1-НМ
АИСТ

2
КОПИРОВАЛ 23543 *б Фо р м а т  л1*
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Э ски з Мм>кл Обозначен ин МдССА,
КГ

М МШ48 4.400.3-6.4 -Н 0,68

МШ 19 U O O .3 -6 .4 -4 1 0,68

МШ 20 0.39

мш и 4.100.3 -6.1 -13 0,44

мш гг 0,51

МШ 23 4.100.3 -6 .4-13 0,46

МШ14 0,23
M in is 4.400.3-6.1 -14 0,18
МШ 26 0,31
МШ 17 0,18
МШ 18 1.100.3-6.1-15 0,34

МШ 19 0,40
МШ 30 0,34
МШ 31 4.400.3 -  6.1 -  46 0,44

МШ 32 0,48

4.400.ь-6.1 - ИИ
АИСТ

3



Jit
Э с к и з М арка О б о з н а ч е н и е

Мдсса,
кг

4?

м ш  33
Н .4 0 0 .S -6 .H 7

0, 25
м ш  34 0, ы
МШ 35 0 ,3 3
МШ 36

4.400.3 -6.1-16

0 ,3 /
MUJ 37 0,40

МШ 38 0, 49
МШ 39

Н. 400.3-6.4-19

0, 37

МШ 40 0, 43
МШ 4Н а 5з

(f* МШ 42 Н.400.3 -6.4- 20 0, 43

4f мш къ Н. 4O0.3~6.1-24 0,42

мш 44 4.400.3-6.4-24 0, 4Z

* *
МШ 45ft 4.400.3-6-1-22 0,50

лист
4 . 4 0 0 . 3 - 6 . М Н И  ц

Копировал 53543 is ФорматМ



Э с к и з М а р к а О б о з н а ч е н и е

М  А С С А ,  

К Г

%

м с  1

М  С  2

1.100. 3 - 6. } - ъъ

0 ,  1 7  

0 ,  А  9

м с з 1 . 1 0 0 . 3 - 6 . 1 - 2 4 0 ,  ь\

м е д

М  С  5

i l 0 0 . 3 - 6 . 1 - 2 5

0 ,  A S  

0 ,  5 7

М С  6 1 . 1 0 0 . 3 - 6 . 1 - Z C 0 , 3 5

X
с о
Х
а с

X
с
< *
с О

£
C =t

а :

< 2
3
с =
сх
0  

с =

с.

1

с О
ж

а с

М  С  7

м с з

1 . 4 Q 0 . 3  - 6 . 1 - 2 7

0 ,  5 8  

0 ,  7 0

t i

М С  9 1 . 1 0 0 . 3 - 6 , 1 -  2 8 0 ,  5 2

\мст
i m o q . 3 - 6 . i - h  и  5

Копировал 23543 19 Форм атам



[М
НВ

 ^
по

дл
 [П

од
пи

сь
 и

 д
ТГ

а

19

Э с  к и з М  АРКА О б о з н а ч е н и е
Масса ,

к г

МС 10

м с  11
1 .1 0 0 3 -6 .1 -м

0, 5 V  

0,66

f t

М С 12 1 .1 0 0 3 -6 .1 -3 0 0 ,4 8

%

М С Hi 

М С tA
U 0 0 . 3 - 6 . 1 - 3 1

0, 6Ь  

0, 82

%
М С 15 U O O .3 -6 . t - 5 2 0 ,5 5

i

>
M G 16  

М С <7

1 .1 0 0 .3 -6 .1 -3 3
0 ,5 6

0 ,7 0

<
ч

М С  18 t 4 0 0 . 3 - 6 . t - зч 0 ,6 4

1. 1 0 Q . 3 - 6H - H H

Р 35ЧЗ ЗЛ
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Э с к и з М а р к а О б о з н а ч е н и е

М асса,
КГ.

МС <3а 
МС 31

1400.3 -6.1-35 0, 49 
0, G7

е

МС г о  а 
МС 32

1.100.3 “6.1-35 0, Й9 
0,67

мс г ы
М С  зз

Ш О . 3-6.1-  36 0, 56 
0,72

<

МС 22а 
МС зч

1.100.3- 6.1-36 0, 56 
0,72

МС 23 1.100.3 - 6 . 1 - 3 7 0,67

€
и с  гм 4.100.3-6.1-37 0,67

АИСТ
М 0 0 . 3 - 6 . 1 - Н И  7

Ко п и р о в а л 23?чз 21 формат й**-
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Э с к и з М арка Обозначение
Масса,

КГ

МС 25 1100.3 -6.1-38 0, 72

мс ге 1.100.3-6.1-38 0 , 72

МС27 1100.3 -6.1-33 0,70

t f
МС2* 1.100 .3 -6 .1 -33 0 , 7 0

МС 23 4.100 .3 -6 .1 -  40 0, 77

мсзо 1 .W 0.3-6 .1 -  НО 0,77
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Зс  к из Марка Обозначение. М асса,
кг

м а  \

МА \<к
ма г

U00.3--6.1-49
0, ЦЦ

о,чч
0, 63

€ МА 1 а  

МА к
4.400.3 -6. * - 5 0

0, чч
0, 63

МА 5 
М А 5а 
МА6 
ММА 
ММ2

Ч .400.3 — 6 . 1 - 5 1

0; 49 
0,49 
0,67 
0,49
0,67

< МА 7а 

МА 8

• U 0 0 . 3 - 6 . 1 - 5 2 0,49 

0, 61

МА 9а 1.100.3 -  6.1 -  5 3 0, 98

МАЮ 1 .1 00 .3 -6 .1  -  5 3 0,66

АИСТ
4. А 0 0 . 3 - 6 . * - Н И  д

КОПИРОВАЛ 33543 23 Формат яч
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Э с к и з М а р ка Об о з н а ч е н и е . М асса,
кг

мшс 1 
мшс г  
мшс з 
МШС4 
МШС 5

U 0 0 .3 -6 .1 -4 *

0,31 

0,42 
0,46  
0,4* 

0, 64

мшс е 

МШС 7
м ш са
МШС 9
мшсю

4M00.3-6.1- 42

0,66 

0,82 

1, 00 
0,82  
1,06

МШС(( 3.100.3-6 . ( -  М3 0,64

МШС12 4.(00.3- 6 . ( -  43 1,46

мшс<з * .100 .3 -6 .1 -44 0,91

АИСТ
4. 4 0 0 . 3 - 6 . - 1 - И И .

10
К опировал Р35ЧЗ pv Фпоилтвь
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*1
Эскиз. Марк* ОбОЗНАЧ t Н Ht Масса,

кг

мшс<4
МШС/5

uoo.a-6.Mts
4.100.5-6.И16

и г
4,42

МШС16
МШС17
МШС18

4.100.5-6.1-47
4,08 
0,10 
0, 83

МШС19а 1.100.3-6.1-46 0,41

СМ1а

4.400.3 -6.1-54

0,09
CM2Q o.ia
СМ За 0,16
СМ4а 0,09
СМ 5

4.400.3 - 6.4-55

0,17
см 5а 0,17
СМб 0,24
СМба 0,24
СМ7 о,ц
СМ7а 0,14

< ф >
ПМ -la 
ПМ 1

4.(00.5-6.1-56 0, 05 
Ц 05

ПМЗа 1.400.3-6.1-37 0,46

АИСТ
1.100.3-6.1 -  НИ ^

К опировал  23543 25 ФОРМАТ A h
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Ф
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М а р к а Н а и м е н о в а н и е

Р а з м е р ы . м м М ас са ,
к гА d 6 R

м ш з < *
П ...Ч Х50-В-2 ГОСТ ЮЗ-76 i_,™ 
ПоА°сА вСтз кп 2 ГОСТ535-73’ 320. Ц 10,5 7 0,50

м ш ^
п_____6Х50-В-2Г0СТЮЗ-76 | , лп
| 1Ю в Й 1 ,я

6 16 12 5 8 0,75

Зав. сект Королев
Н.сотр. К о м л е в

Нанота . Росинский /-гй "
Н. контр. Волкова ,
Гип Кривакин,
ПРОВЕР. Кривакин!Jfy04*y.
РАЗРАБ. Симонова

4. ю о . з - б . ь г

Изделие закладны е 
м ш з « , м ш ч

СТАДИЯ Лист" листов

ЦНИНЭП Ж И Л И Щ А



2.00 Цинковое п о к ры ти е  
только для м ш 5 а

2-1 R6 1 ^ 3

ПЕРЕМЕННО О Т П О Е Н Ы /

____ SySO-6-2 ГОСТ 103-Т6
П 0 Л 0 С А  ВСтЗКГРг. ГОСТ 5 3 5 - 1 $

М а с с а -  О.Ъ T W ­

IG),*

1 - 1

К
*1 ,5

R6

в - * :

7 j . 16 fO

Неуказанные штамповочные рлаиусы R* 1,5.„2,0 мм

3AB.CE*lJ КОРОЛЕВ ж н
..

H.cotp. !Ко л алее

|
Е И Е П Росинский
Н.КОИТРВо л к о в а  t

ГЙП КРИВ АКИН

П РОВЕР- К р и в а  кик

РАЗРАБ-Симонова Ч̂.-

1 . 1 0 0 . 3 - 8 . 1  - 3

И з д е л и е  з л к л а д н о е

М Ш 5  , М Ш 5 ц
J L ± J__L

ЦНИИЭПжилища
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MA
 Ц

ЦВ
 Ц

*- Марка Наименование /\,мм
Масса,

КГ

МШ 6
„ Ц»50-В-2ГОСТда-7Е,„ 

,,ОАОСА0СтЗкг/2 ГОСТ 535-73 4 0,33

МШ7 Ппапгл 6*50-В-2ГОСТ ЮЬ~76 i.un 
,,ШСА Ш 1Ш гЕТ55РТ9'Ш 6 0,49

ЗаШ кт
Н-СОТр

Королев
Колдаеь

ж
НАЧ.огДроожскии
Н.КОНТР. В о л к о в а

, ж г .

гип
РЛЪРАб.

КрИВАКИН
С и м о н о в а

4 . 4 0 0  3 - 6 . 1 -

ИЗДЕЛИБ ЗАКЛАДНОЕ 
МШ6, МШ7

4

1 В В т а ш ш и я а и ш
- г I I < 

ЦНМИЭП жилища
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Марка У а и МЕМО&ЛНИЕ А,м м М асса,
КГ

МШ 8 IWnri 4*50-8-2 ГОСТЮЗ-76 
°К0С̂  6СтЗКЛ2Г0СТ 535-79>1=360 0,*$

МШ 9 IWnri б»50-е-2Готоз-7б 110NOUBCT3Kn2roCT 535-7911-560 е 0,49

ЗАБХЕКГ. Королев
jxoTP. КолДАБв

Ш-ОТД Росинский
н. контр. Во л ко ва ,
гип КрИвАКНН
Пров. КРИвАКИНЩ&-
Раъраб. СИМОНОвА

UQ0.3-6H-5

Изделие  закладное 
мша , мшэ

шшмшшшшш

ЦНИИЭПтмцА
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МАРКА Наименование Д мм Мдссл,
кг

мимо Полога Ч*75-8-2Г0СШ-76 Ия ПОЛОСА ВСт5кп2 Г0СТ555-7Э?l Ж Ч 0,49

МШ\ \
П.....6*75-В-2Г0СП03 -7S ,
0Ш* ВСТ5кп2Г0СТВ5-79''ЭД 6 0,74

Зл&.сект Ко рраер
Н.СОТр. Щ д А £ &

НАЧ.ОТД. Ро си н ск и й  
Н.КОНТР- & O A K Q & A
Гип__
П р о  в е р . 
~РаМ Б.

К р и в а к и н
Кри 8 А КИН 
См и рно ва

Изделие злкллдное 
МШ (0 , мш \ \



m t ,s 9H0.S

ч ______ /_1

т А  1

L * 3

J Г 
_ у " 7 .

Р а з в е р т к а

Л И Н И Я  Н А Ч А Л А  Г И Б Л  | | ^ . 5 4 -  h
/

<£ Ц *  ♦ г + Т +
40

1

/ -  £
2 а Т 2 * *f -1

L йшс-* г т г

[ , 3 0 50 3 0

г

ХЛ j /

у 4 о 3 0 , 30 3 ° 6 6

3 °

\ j

* 0

0 30
Г  '

1 5 0
1— *»— у 

6 6 0

'■V  «УЧГ
' ?  *

e *l k i | Zr
: у т > О Т  2  А О  4  м м

По л о с а
6*75-6-2  ГОСТ <03-76
Ь С т З к п  2  Г О С Т  5 3 5 - 7 9  

М А С С А  0 , 7 4  К Г

ЗаГ сЕ т Королев т с
Н-сотр. КОЛДАЕВ

нлч.отд Росинский
И контр. ВОЛКОВА . 'фо-Ыс» Г
гип КРИВАКИН
прое,. Симонова
РАЗрАБ. рутто ?£*>-

1.100.3-6.1-7

И з д е л и е  з а к л а д н о е

м ш  11

Стдлия! АиоУ ГЛистов
Р 1 1 ~ Т ~

Ц Н И И З П  ж илица
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м
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нв
.й

*-
| и

ш х т КОРОЛЕВ A / jsj
н .сотр. КОАДАЕВ

/

Нач. отд.Росинский vvbs.

Н.конлй Волкова ,

ГИП Кривакин

ПРОВЕР Кривакин

М а р к а Н а и м е н о в а н и е N , m m
М а с с а ,

к г

м ш  къ
„  4x100-8-2 ГОСТ103-76 1 , г 
П0|'0СЛ ВСтЗ КП2 Г0СТ535-7Э ’ 1 360 н 0,66

м и л ч
п.........6x100-6-2 Г0СТ103-Г6
П°Л0САВСТЗКП2Т0СТ 555-79’ 6 0,99

н о о . з  - 6 H - S

И з д е д и е  з а к л а д н о е

м и ш  ,  м и н ч

ЧИ»11:1ПТГ^Дм:[н<|ТГД
JE__ L

ЦННИЭП ж и л и щ а



фЮ,5

Ра з ь е р т  к а
ЛИНИЯ НАЧАЛА ГИБЛ М2,5

{-{

1— 1—
i f  + + -5N  - 1

t F й 40,5

П Г О h 4

у  у » | ЛИ
3- о-Т' <*1 от
toltH

2 до Л мм

Зав.сш
Н.йотр

Нацотд.
Н.контр.
гип
Пров.
Pampas.

Королев
КОА&АБВ

Росинсииц
Волкова,
КрМВАКИН
КРИААКИН
СИМОНОВА

Марк* Наименование к, мм
Масса,

кг

МШ 45 „ . Чх100-В-2.Г0СШ}-76 i 
^ h0C* ЗСгЗ кп 2 Г0СТ535-7Э ’ ** н 0,66

МШ 46 п_. — бх(00-В-2 ГОСТ(03-161 ... 140ЛОСА ^СтЪКП2Г0СТ 535.73 6 0,99

1.100 .5 -6 .1 -9

Изделие закладное
МШ IS, М Ш 16

я и т д п ж !
± _ 1

ЦНМИЗПжилшца
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R35

Ппллга ^ЧО-В-2ГОСТ <03-76 
,,0Л0СА ВСТЗКП2 ПОСТ 535-79 
Масса о, 55 к г

з а в  с е к т  к о р о л е в  
н . с о т р . Т̂ о л д а е в 1. 100.3 - 6.1-10

НАЧ.ОТД 
Н КОНТР- 
Г И П  

ПРОВ . 
Р А З Р А 6

Росинский
Волкова
кривакин
Симонова
Р у т т о

j2Û *uf ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ

МШ 17а

Стадия лист листов
Р 1

ц н ш э п  ЖИЛИЩА



35

Полоса
5 * 6 0 - В - 2  ГОСТ < 0 3 - 7 6  
В С Т З К П 2  ГОСТ 5 3 5 - 7 9

2*
<

Масса о,68 кг.

ЗдвсекТ
FTcotp"

королев
КОЛДАЕВ

2 S
Mb**' 1 <00.3 - 6 . 1 - Н

нлч отд. Росинским
Н КОНТР ВОЛКОВА
гип КРИВД кин
ПРОВ
Разраб

СИМОНОВА
Paffo

Из д е л и е  закладное 

мш 18

Стадия ЛИСТ ЛИСТОВ
р 1

ЦНШЗП ЖИЛИЩА
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а
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В
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н
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-
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Марка 0&О5Н АЧЕНИБ 1,мм L.мм
Масса,

кг

МШ2М Покои ч*50' в-г ГОСТ <03-7Ь 
П0Ли * ВСТЗКП2 ГОСТ 535-73 60 230 0,23

М Ш 25 СМ. МШ24 90 260 0,28
М Ш 26 СМ. МШ2Ц Ш 190 0,32

Н е у к а з а н н ы е , ш т а м п о в о ч н ы е  р а д и у с ы  r =-i , 5 . . . 2 ; o  м м

3A6.CC КТ. Королев
Н.сотр. КоЛДАЕВ (tty
Нач.отд. Росинский
Н. контр.Волкова ,
ГИП КРИ8АКИН
Пров. КрИвАКИН
PAipAB. СИМОНОВА Ж З г-

{^оо.ъ-ьл-щ

И З Д Е Л И Е  З А К А А Д Н О Е  

МШ 2М , МШ25, МЩ£6

СТАДИЯ л и с т л и с т о в
р \

ЦНИИЗП ж и л и щ а
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I  I в ы С !  J  jl 0 9  0 9

\~-rj* V0\1

/ Ч х - Ь С  4  / / Г  1 ыь У  \  » I . M л \ ■
1 / T lN v T  1  ‘  1 U 1 1  1 

г '  ■

Г “ 1 4 - 4

t
Ф9

7.4

Ф9

47

^ - 2

1'7

М а р к а 0&О5НАЧЕИИБ 1,
М М м м

Масса,
кг

МШ 27 Полой 4 * 5 0 -6 .2  ГОСТ ШЗ-76 
ПШШ * ВСтЗ кп 2 ГОСТ 535-79 ВО 230 0 ,2 8

М Ш 28 СМ. МШ 27 90 гбо 0,34-

МШ29 СМ. МШ 27 П О гэо о ,ч о

НЕУКАЗАННЫЕ. ШТАМПОВОЧНЫЕ РАДИУСЫ R=4,5.,.2,0 ММ

ЗА6£Ш. Королев
Н.сотр. КОЛААЕВ

Нач.отд. Росинский
Н. контр Волкова <
ГИП КривакиН
Пров. КрИВАНИН
РАЬрАБ. Симонова

- 1 .1 0 0 .3 - 6 . '* " '1 5

И ЗДЕАИ Е ЗАКЛАДНОЕ 

МШ 2.7, М Ш 28 .М Ш 29

СТАДИЯАИСТ ЛИСТОВ

ЦНИИЗПжилищл



ПО
Д

ПИ
СЬ

 М
Д

АТ
А

JJlO

М а р к а О б о з н а ч е н и е 1,
М М м м

М а с с а ,
к г

мш 30
.  RX50- B -2 ГОСТ Wi-Л 
ll0K0U 6t t5W l l r o a » S -73 60 230 0, 34-

М Ш З-1 с м .  м ш  30 90 г б о о , Ч 1

м ш  з г с м .  м ш з о \го 190 0, 48

НЕУКАЗАННЫЕ. ШТАМПОВОЧНЫЕ РАДИУСЫ R=<,5...2,Q м м

ЭАВСЕКТ. Королев
Н.СОТр. КОЛДАЕЬ

НАЦ.ОТД. Росинский
н .контр Волкова «<&а***̂
ГМП Кривакин
Прев. КрИВАКИН IBS-Z
PAipAB. СИМОНОВА

СТА ДИЯ| лист AUCT06
И з д е л и е  з а к л а д н о е р I 1

м ш з о ,  м ш з 1, м ш ь г Ц Н И И З П  ж и л и щ а

КОПИРОВАЛ 23543 4f Ф0РМАТЛ4
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[И
Нв

.М
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ОД
М

ЛО
ДП

ЯС
Ь 

Н 
ДА

ТА
 1

ВЗ
ДМ

 И
НВ

.Х
-

\чг

М а р к а Н а и м е н о в а н и е 1 ,
мм

L ,
мм

М а с с а
к г

м ш зв
л ... г Л 5x75-6-2 ГОСТШЗ̂Тб 60 450 лПолоса ЬСт5 КП2гост535-79 0,31

МШ37 СМ. MU136 90 480 о . д о

мш зв СМ, МШ36 № 240 0,49

Неуказанные штамповочные радиусы а = 4,5...г,онм

т ^ ч 1 ^ ] т , ш д в ! я
isR*f»i <!я гяртяттуш

I I 1 г

>

шшлшяшплшхш
liNbnW  WZZMj
^ ш ш я ш т ш & я

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

МШ  3 6 ,  М Ш 3 7 , МШ 3 8

Н Г Е К И Л К Н И З Е
р | I < 

Ц Н И И Э П  ж и л и щ а

К о п и р о в а л  23543 4з ф о р м а т а *



КОПИРОВАЛ 23543 Iflf Фо р м а т  л ч







№
 H t 

ПО
ДЛ

 П
ОД

И И
СЬ

 И
 А
 АТ

А 
I &
ЗД

 м.
 Н
ИМ

*]
1Л 6

2 - L

л .
Щ -

л 5*Ч0~е>-2 ГОСТ̂ ОЗ^Тб., е.= 3> 20 
* ВСтЗ КП г ГОСТ535-49 7

Масса 0,50 кг
З̂.СЕКТ.Королев Ж " — '
Н.СОТ0-Ковалев

ПЕШТЗ Ш К К  К32Э
ш ш т т т & т

ш ш ш т ш ш т ш

f

1 . 4 0 0 , 3  - в . а - г г

И$ДЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ
м ш ч б а

СТАДИЯ лист л истод
—Г ~

ЦНИИЗП жил и щ а

КОПИРОВАЛ 2354В 47 ФОРМАТ ЛЦ



М арка Поз. Наименование Кол.
М а с с а  
е л . , к г

М а с с а ,
к г

M C I
i П 0 А 0 С А ^ ^ > « \ о, И

0, 57

г Ф 4 А Н 1 Г 0 С Ш & Ь & 2 , £ * 2 5 0 1 0 ,4 0

МС2 1 П п .Пг п 6 хб 0 ‘ М Г0С^ ° ^ & М л
П оло са  6Стз КпаГ0СТ5з5.73' ^ 4 0,44

0 Д 9

ч Ф Ш г о с т б ч м - м , е= А о о г 0 ,1 6

$А6.СШ. К о р о л е в
1. < о о . з - б . < - г зВ - т р . К о л д л ё в ” < б 4

Н ач .ота,. роьцнскии
И з д е л и е  з а к л а д н о е

М С 1  ( И С 2

СТАДИЯ АИСТ ЛИСТОВ
Н.КОНТр. В о л к о в а  . Р А
гип К р И & А К И Н

Ц Н И И З П ж и я и щ лА р о в . С.ИМОНО0А
РМ>РА6. р у т  ТО



ин
в,
ы:
по

м.
 [п

од
пи

сь
 и 
Af
t т

а 
[в

за
м
ин

в 
-n
-

j

М арка Поз. Наим ено вание Ко*.М асса
ЕД...КГ

М асса.
кг.

м с  ъ
Полоса

ВС1ЖП2Г0СТ535-ТЗ 0,4*

2 Ф&АШ f0CT5T&4-S2,e=480 г 0,07

Зав сект. Королев /У'Ч
Н.сотр. колалев <м
НАЧ.ОТД. Росинский Ж й г
нконтр. волков* , *
гип Кривакин.
Пров. КРИВАКНН

|РАЪРА6. рут Ю

1 .1 0 0 .5 -6 .1 -2 4

И з д е л и е  з а к л а д н о е

м с з

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
р 1

ЦНИИЗПжилища
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Марка Под. Наименование Кол
Масса
ед.кг

Масса,
кг

МС4
(

„ 6*60-В-2Г0С1Ю5-76 , „ 
ПолосаВСтЗКП2Г0СТ535-79,19° 1 0,25 0,45

т 08 А® ГОСТ 5761-82 , 1.250 2 0,10

МС5
4 п___ 6x6 О-В-2 ГОСТ403 -76, ...

По№С(' вСтЖп2Г0СТ535-79'1-‘9(| 1 0,25 0,57

2 08АЩ ГОСТ 5784 — 82 , Iх HQ0 2 0,16

5аГ с щ
Ш Ш .
нм.атл
Н, кОНТР
тп
ПРОВЕР.
Разрыв

К0£0ДЕ&
KoUAEg

Росписями
ВоАко&А
УРИВА̂ ИК
Кривакин
Си м о н о в а —

МОО.Ъ - 61-25

Из д е л и е  з л к м д н о е  
M c i ) ,  MCE

ш ш ш ш ш ш ш
р I J__L

ЦНИИЗПжилища



НП
ОД

Д.
 П

ОД
ПИ

СЬ
 H

-f
tM

ft 
tft

AM
A.

М а р к а Поз. И а и м е и о  в А н и г Кол
М а с е л ,
е д . , к г

М а с с а ,
к г

М С6 4 Полоса s »60- » - i m n o w e  I:S0 
в и З к п2Г0СТ$35-79п 4 0,25 0,39

2 Р 6АШ ГОСТ 5764-82 , 480 2 0,07

5 А&.СЕКТ К о р о л е в

Н.СОТР. K'o a a a e b

НАЧ.ОТА1РОСИНСКИМ ~
Н-КОНТР-

с<ьо*■сОtfl & ***** f
Гип К Р И Б А К Я Н . & U -7-
ПРОВЕР. Кр  ИВДАЯН

— "Pa s p a e Си м о н о в а i £ = t

4 . 4 Q 0 . 3 - 6 . 4 - 2 6

И з д е л и е  з а к а а д н о е  

мсб

СТАДИЯАИСТ л и с т о в

ЦНИИЗПжилища



Si

М арк/ч Поз. Наименование Код.Масса
ЕД.,КГ

М асса,
кг

Мс 7 1 П_. ... 6*30-В-2ГОСШ-76.|.М 
ПОАОСА&СТЗКП2ГОГТ535-79,1М 4 0,38 0,58

----- _____ г 0 8АШ гост 5784-82, U250 2 0,40

МС8 4 л 6*90-В4Г0СТ 403-76 i 
Полоса ВСт3 кп2 гост 535_73 >1-м 4 0,36 0,70

2 ^8АШ ГОСТ 5784-82, 1*400 2 0,46

З а в . с ек т . 
К . с о т р -

КОРОЛЕВ
Ко в а л е в *3h — ■ :

НЛЧ. ОТА-1 Росинский
H .K Q H T P . В о л к о в а &OU4U
Гип К р и в а к и н  iФ * У “
П роВБ р. ^РИ В А К И Н
Ра з р а в Си м о н о в а

4.400.3 -6.1-27 
__________

И з д е л и е  з а к л а д н о е

МС7 , IMC8

Л̂ 1|!>-)У|1!ГЙД1ГЛ>М1ИД
г\  I ^

ЦНИИЭПжилища



|И
Н8

. №
 n

O
M

'ft
W

H
tb

 И
 д

ат
а

ш .

МАРКД Поз. НАИМЕНОВАНИЕ кол. М&ССА
ЕД.,»ГГ

М асса,
КГ

МС9 \ Пп.пп б«эо-8-г госцоз-161
"0k0CA 6 1 ТЗ КП г ГОСТ 535-79’ 4 0,38 0,52

2 ^бАЙ ГОСТ 57в)-81, U(80 2 0,07

Уло.сесг т о  мъ
н.сотр. _ коадаба <£*/

) Ш £ РОСИНСКИЙ 
BfHk'ORA . ^ к .

н.контг-_
ГиП

P v f ’ A V p n  <

КРИ&АКИН
про ьа- КРИБАКИИ
РА iPAS- СИМОНОВА Jd —

i. ■ 1 0 0 . 3 - 6 . 1 - 2 6

И з Д Е К И Б  З А К Л А Д Н О Е
Ст а д и я АИСТ листов
_ 1 _ (____

МС9 ЦНИИЗПжилища

К п п и Р О А А Л  2 3 5 4 3  53 Ф О Р М А Т Л Ч



ь тч -  му

М а р к а Поз. На и м е н о в а н и е Кол. М асса
е д к г

М асса,
к г

м с ю 1
„ _ 6*60-В~2 ГОСТ403-76 ,.1ял
Полоса бСт5кп2 госш5-Т9’ ' 20 о.зч 0,54

2 08АЩ ГОСТ 5781-82,1=250 г о, ло

м е н 1
„ 6хВО-В-2ГОтоЗ>76|<ЛА 
Полоса ВСт3кп2 гост 5ss-79ll‘tt0 1 0,34 0,66

г 00  аШ гост 5764-82 , 1= 400 г 0,16

з а » ,  с в а
Н.СОТР-

НАЧ.ОТА
■КОНТР.

гип
Лрр&ер.
РА5РАБ

1(огоки 
кОАААбЁ

Росикс̂ ии
0ОАКО6А 
К РИ»А<ИИ
КРИВАКИН
Си м о н о в а

U 0 0 .5  -6 .1 -2 9

ИзДБАИЕ ЗАКЛАДНОЕ 

М Н О , МС41

ш т ш т ш ш ш
LJL

ЦНИИЭП ж и л и щ а



'ы
м*

 П
РЛ

ЦП
ОШ

СЬ
 УУ

 М
тО

ЁВ
КМ

.М
Ь.

ТУ

Марка Поз. Наименование Кол. Масса
еа.,кг

Масса.,
КГ

МС 12 4 Пг1ПГ. бхбо-в-гш|03-761 

1̂ °̂ 0С̂  ЬСтЗКП2 ГОСТ 535-79' 420 4 0,34 0,48
г 08Д|]| ГОСТ 5784-82 , 1=160 г 0,07

с т
&WL
ц ь ч .о т д
и. КОНТР-
ГИГ7
провер
М раб

кОРОКЕВ
КоЛААЕВ

Росинский
ВоАКОВА г
кРИВАКИН
кРИБАКИН
Симонова

2 % г
2 2

ж

4.400.3-6,1'

Из АЕКИЕ 5 СКЛАДНОЕ
м с  4 г

Р 1 I J —  
ЦНИИЗПжилнщ>

“nnuo'"**n 335113 55 Формат лч



<20

М арка Поз. Наименование Код. Масса

ЕА-,КГ
М асса,

кг

М С 1 3
* 6*6 О-В-2 ГОСТЮЭ-76 

',0Ш* ВСтЗКП2 ГОСТ535-79 '̂1Й 1 0,34
0,64

200AQ1 ГОСТ 5781 ‘8 2,1=250 3 о(ш

МОИ 1п 6х&0-В-2ГОСТ 103*76 i .. 
,,алОСлВСтЗкп2ГОСТ5М-79’™ 1 D.34 0,81

г 00AjTl ГОСТ 5781-82 , MOQ 3 0,16

ш ш
jj.CQTP.

В AM OTA
КОНТР.

Ж
ТрОВЁР-
PAMPAS

KQP0AE8
КОАЛАМ»

Росинский
&0AKQ8A
КрЦбАУИН
Кривакин
Симон о е»А

Н. 400.Ъ-6.1-ЗЛ

Изделие злкладное
м ш , мс<д ЦНИИЗПжилищд

КОПИРОВАЛ 23543 56 ФОРМАТЛЧ
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П0
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 П
од

пи
си

* Ш
Ь

 Ш
З̂

М.
ИН

В.̂
!

56

Марка Поз. Наименование КОА. Масса
ед.,кг

Масса,
кг

МС45
1 П-... 6Х60-В-2Г0СТЮЗ-76 ,

1 0,34
0,55

2 08АЦ1 ГОСТ5704-82, L*|80 3 0,07

Зав сект-КОРОАЕВ W 7 ЫОО. 3-6.1-32Н.сотр. Коадаев

Нам ота Росинский
ИЗДЕАИЕ СКЛАДНОЕ 

МС 15

СТАДИЯАИСТ листов
и, контр. Ьоакова , Р 4Тип КРИ&АКИН1

ЦНИИЭП ж и л и щ аПровер. Крнвакин
Рабраб. Симонова ^ ---



Ин
е.№

по
АЛ

- П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

|Р
за

м
 и

нв
.И

57

М а р к а Поз. На и м е н о в а н и е Кол. М асса
е д . , к г

М асса,
кг

МС16 1
п esso-а-г гостчоз-76 , 
Полоса ВСт3 КП2гост535-7S ^‘9о 1 0 ,зе 0,50

г 0 в Ш  ГОСТ 5781-82 , U2S0 2 0,40

МС17 4 nonOCft6*9Q"8'2rOCT,°3’76;^ 0 ПОЛОСАВстЗ к п 2  ГОСТ535-79 ; { 0,38 0,70
2 0ЭАШ ГОСТ 5781-62 , L* 400 2 0,16

ЗАВ. «КТ Королев
а с :Н.сотр. КолдАев

НАЧ.ОТА Р оси некий
н. контр. &ОЛКО&А г 7
гип КрИВАКИНig2
ПроВ. КРИВАЦИН 7---
РАЬРАб’ С.ИИОН06А

V 100.3 -  бм  -  ъз

Из д е л и е  за кла д н о е  
МС16 , МС17

СТАДИЯ аист листов
1

ЦНИИЗПжилища



И
нв

.Н
? 

п
о

д
а

!П
од

пи
сь

 и
 ш

м
м

к
м

.и
н

т
я

120

М а р к а Поз. На и м е н о в а н и е Кол. М асса 
гд., кг

М асса,
кг

МС {% 1
6Х60-В-2ГОСТЮЗ-7Б,

Покоса встз кп2 roci53S-i9/l=lafl { 0,34 0,64

2 Я*8АЙ1 ГОСТ 5781-82,1=250 ъ о,ю

Зав.сект Королев

1. 100.3  - 6.1 -34Н.сотр. Колддев

Нвч.отц. Росинский
Из д е л и е  з а к л а д н о е  

м с \ ъ

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
н.КОНТР. Волкова ■> Р 1
тип КРИВАКИН

ЦНИИЗПжилищаПРОВ. КрИВАКИН г

РАЪрАБ. Симонова



MC49q ,M C 3 1

Марк а Поз. И А ИМЕНОВАНИЕ КОА. D , 
ММ

Масса
кг

Масса,
кг

МС\Эа
МС20а

1
п ежЗО-»-2ГОСТЛОЗ-76 , 
(Wocft еСт3 кп2Г0СТ535-79,1‘60 К Ч 0,08 049

2 01QAI ГОСТ57Б'4~821 U660 1 - 0,Ч|

МСМ
МС32

W.cekt. Корол

1 п 6*30-Ь-2Г0СТ103-76 I 
[Ьо% « к п 2т т 5з5-7э’1* 0 1 къ 0,08

0,67
2

ев
012 AI ГОСТ 5781- 82 U 660
KTZ------------ - 1 - 0,59

H.eoTP- Ко<\дА(?в
1. 1 0 0 .3  - 6 . 1 -  35

Щц.ОТД. Росинским

рЛЬРЛб. C-MtMOHOBA

Изделие э/шадное 
МИЧа, КС20а,МС31,МС32

СТАЦИЯАИСТ ЛИСТОВ
р 1

ЦНИИЗПжияища



Марка Поз. Наименование Код.
ММ  ̂

о

*
5 Масса,

кг

MC2U

МС22й

1
п___ 6*30-В-2ГОСТ103-76
ПолоеА &Ст3кп2 Гост 535-79 ,‘-'60 4 и 0,06

0,56
2 04OAIГ0СТ5781-82, 1=320 2 — 0,20

3 05Вр1 ГОСТ6727-80, 1=300 2 — 0,04

МС 53
мс 34

н падОС, б>з°-8-ггостш-7б ,
т Ш  ВСтЗ кп2 ГОСТ 535-79 L “ \ <3 0,08

0,7(2
2 042*1 ГОСТ57в|-82, 1*320 2 — 0,28

3 06 Вр! ГОСТ6727-80, [ = 300 2 - 0 оч
iftg.«KT. КОРОЛЕВ /У1Сп
Н.С-ОТр. КОАДАЕВ MOO. 3- 6.1-36

НАМ.отд РОСИНСКИЙ 2 2 Е
Изделие злкллдное

МС21а ,М С22ц,МСЗЗ,МСЗЧ

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
Й.контр. ЬОЛКОВА . ’ р 1
гип КРИВАКИН

ЦНИИЭПжилищаПров. КРИВАКИН >
РАЬрАб. СИМОНОВА

КОЛМРПЛ а л 23543 61 Ф0РМАТЛ4



J-L

м с 24 0cTAM»HO6-CM. МС23

RSO

490 Л И

90°

АЧААО 0ТГМ6А

~Т~
<2,5

to

М а р к а Поз. Н а и м е н о в а н и й К ол.
М асса

е А -,к г

М асса,
к г

МС 23 
М С 2Ч

А
„  6хЗО-В-2ГОСИО*-76 , м  
По л о С А 6 С т З к п 2 Г0П5Ь5-79,1г80 А 0,08

0,87

2 0 ) 0 «  ГОСТ 5781 -82 , 1*660 А о , т

Mft.c,Efcrij Короле» 
Н.сотр. Колдаев А. 4 0 0 . 3 - 6 . А -  3 7

НАч.агл 
Н. хонтр 
Гип
Провер.
Разраб

Росинский
Волкова
Кривакин
Кривакин
Симонова

шь ИЗД£АИБ ЗАПАДНОЕ

М С 1 3 , м с а 4

я д и ш я ш н за ш ш
р 1 I <

ЦНИИЗПжилища

копировал 33543 63 Форматлч
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Марка Поь. Наименование Ко». М асса 

на-, к г

MftCtA,
кг

МС 25 

МС26

Полоса б-зо-в-ггвтон^ 
ВСтЗкп2Ш»И9’ < 0 ,0 8

0,72
1 012 Н  Г0ПЯвН2 , 1=320 г 0,28
ъ <25&р1 ГОСТ 6727-80 , 1* ЪОО г о,оц

Стержни па .ъ  отгибаются &о контакта с арматурой панели.

JA6 СШ Королев Лйгх. .—-—1
u o o . s - 6 . i - 5 8Н toTp. Ко л д л е в

" НАЧ 0TA Р о с и н с к и й
И » А ? Л И Е  Ь А К А Л Д И О Е  

М С 2 5  ,  М С 2 6

ш ш т л ш ш ш
Н-контр Волкова Z Z P i  I f
гип КРИВАКИН

Ц Н И И З П ж и л и щ аПРОВ.

PA3PA6 киМОНОвА]
ттятт

КОЛИРОВАЛ 235-t/3 53 ФОРМАТМ



МС27
I  *

, ‘ " И  (

* к* = = = *т

Г  и .
2 $

к

7 0 . 5 1 \  Н А Ч А Л О  г и б л  П Л А С Т И Н Ы

* 5 2 0

МС 28

g20 Остальное -см.МС27

1

По КОЖ ЕНИЕ̂ СМИСИ̂ г

Марка По* Наим енование ы . Масса
ЕД.,КГ

Масса,
кг

МС27
т г ь

*
£х60-В-2 ГОСТШЗ-ТС ,

Полоса ЬСт ь кп2 гост 535-79) *80 0,23 0,70
а ?H2AI ГОСТ $701-82. 1=-550 < 0,47

5 Aft-СЕ КТКоролев - - 1.100.5-6.1-^9Н с о т р т КоЛДАЕв
нач-ота Росинский штяяшт ИЗДЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ 

МСГ7,МС2&

■ .■ И.ГЯНЦнЯЦ'МЯ
нконтр В о л к о в а Г
гип кривАКИН

ЦНИИЗП жилищаПров. КРИВАКИН _____

РА5РА6-1Симонова -



Ин
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| П
од

пи
сь

 м
 д

й
т

а
|В

за
М'

Ин
в.н

|
1 ^

Начало гиба

JD *н|—
Положение |\
ДО СВАРКИ ы‘"ш

2 5 !?

2 5 , 5

(минимум)

ЧИачало
ГИБА
ПЛАСТИНН

Марка ПОЗ. На и м ен о в ан и е Кол. Масса
е д . , кг

М асса,
кг

МС19

М С З О

4
п 6 х  6 О - В - 2  ГОСТ <03-76 , ОЛ 
П о л о с а  В С т 3  КП2 г о с т  535-79 ;L,8° \ 0,23

0,77
* <2Н2А1Г0СТ57Ы-82Д*гб0 г 0,23

5 0 5 В Р1 ГОСТ Б727-60, ЬЗОО 2 0,04

Стерж ни  поз.з  отгибаю тся

ЗАВХЕКТ.
Н.сотр.

Королев
КОЛДАЕВ

Д О  К О Н Т А К Т А  С А Р М А Т У Р О Й  П А Н Е Л И

-ЫОО.З-бМ-Ао

НАЧ.ОТД.
К. контр.
гип
проб.
РАЬРАб.

Росинским
В о л к о в а  ,
Кривлкин
цривл кин
CMWOflOl

Лм> ' И з д е л и е  з а к л а д н о е  

МС2 9 ,  м с з о

д т а и м ц
I, М  I ,.1— J 

|ЦНИ U ЭП жил ища  I
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- ф -

поъ.1
РАЪ&ЕРТКА

-+

Г

ЛИНИЯ ги&а

£ЗЕ>=#

Линия гибл,

Спецификацию изделий см. лист г

Марка Ь ,
мм

М Щ С  \ А
М Ш С  1 д

мшсз ч

М Ш С  Д 5
М Ш С  5 Б

ЗАВ. СЕКТ. К0РОДЕ6
Й.сотрТ Коаааев

Нам.отд Росинский
Н. конте ВорКОЬА
Гип КРИвАКИ^
npoeef. КРИ&АКИН
РА1РА6 СИМОНОВА

4.  1 0 0 . 3  - 6 . 1 - 4 *

И з д е л и е  з а к л а д н о е

МШС1...МШС5

СТАДИЯ л и с т л и с т о в

ЦНИИЭПжияища
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М а р к а По з . На и м е н о б а и и е Ко*. Обозначение

д о к ум е н т а

М асса,
кг

МШС 1

1 Изделие закладное МШ 24 1 3.100.3-6.1 -14

0 3 1
г 0 6 а ш Д -2оо; о,оч кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

3 0 б а ш Д = 2оо; о,очкг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

м ш е н

1 Изделие закладное MUI2S 1 1.100.3-6.1-14

0 ,42г 0 бАШ ,иеоо; о,оч кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

3 0 вА Ш ,Ь г?о ; о,ю кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

м ш е з

1 Изделие закладное МШ26 1 1.100.3-6.1 -14

0 , 4 6
2. 0 6 A U 1 ,  Ь 2L00 ; о , о д к г 1 БЕЗ ЧЕРТ

3 08А Ш , U25CT о ,ю  кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

мшен
1 Изделие закладное МШ 2 7 1 1.100.3-6.1-15

0 , 4 8
г 08АШ  ? 1-25о; 0,-10 кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

ъ 0 8  А Ш  ,  U 2S 0 ;  0 , 1 0  к г 1 БЕЗ. ЧЕРТ.

М Ш С 5

1 Изделие закладное М Ш З о { 1.100.3-6.1 -16

0 641
2 0  8 АЖ, 1-250; 0,10кг 1 БЕЗ ЧЕРТ.

3 0 1 0  А Ш  ,  1 - 3 2 0  ;  0,20 к г 1 БЕЗ ЧЕРТ-

Арматура класса Аш по ГОСТ 5781-82

Ы О О . 3 - 6 . 1 - М
АИСТ
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83
АМ

.И
Н8

.и/1

н г - K v

М^РКК н,
м м

а ,
м м ММ

МШС 6 до ц 40
МШС 7 420 ц 40
МШС8 460 ц 40
МШС9 80 г" 5 42
МШС40 ~ 80 6 44

С - П Е Ц И Ф И К А Ц И Ю  И » Ш И И  с м .  к и с т  г
Заь.сект
ti.coTp.

Королев»
КоЛДАбв

h ''<4* -- -

AM. ОТД. O nrilU rU lIU —JJ2L-
Н. контр.

Г' UV-Ц n v n lln
Й»ОЛКойА /

ru n КPH6АКИН*&>Ai+.L
Пров. КрИВАКИН

н  < о о . ? - б . 1 - А г

И З Д Е Л И Е  ЗА К Л А Д Н О Е  

М Ш С  6  . . .  М Ш С  < 0

11«.1!1-1>.ДЦ Д 1М  Ц*м »И 1

р I < I 2

ЦНИИЭП ж и л и щ а
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аЩ
.1Ц
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ПИ

ам
 

[вз
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?1
\ъь

М а р к а Поз. На и м е н о в а н и е Кол.
Обо зн ачен и е

ДОКУМЕНТА

М а с с а ,
кг

МШС6

4 И ^еаиь закладное МШЗЗ 2 1.100.3-6.1 “ 17

0,66
2 0 8 aI , L = B 5 ;  0 ,о з к г 2 БЕЗ ЧЕРТ.

3 0 6 a m i, U-230; 0,о 5 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

М Ш С 7

1 Изделие закладное МШЗД 2 1.100.3-6.1 - 17

0,82
2 08А.Ш , L=<05; 0 , 0 4  КГ 2 БЕЗ ЧЕРТ.

3 0 6  АШ, 1--230; 0,05 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

МШС8

4 Изделие закладное МШ35 2 1.100.3-6.1-17

4,00
2 0 8 a I ,  U m ;  о,о бкг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

3 06А Ш  , 1 = 230 ; 0,05 кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

М Щ С 9

1 Изделие закладное МШ36 2 1.100.3-6.1-18

0 , 9 2
2 0 8 А Ш , 1 - ‘ Б 5 ;  0 ,0 ? к г 2 БЕЗ ЧЕРТ.

3 0 в а 1  ,  L - з о о ;  о . п к г 2 БЕЗ ЧЕРТ.

М Ш С 4 0

4 Изделие закладное МШ39 2 1.100.3-6.1-19

1 , 0 6
2. 0 1 о к ш ,1 «б 5 ; о,очкг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

3 0 8 Ай , U 3 0 0 ;  0,12кг 2 БЕЗ ЧЕРТ.

А р м М У Р А  к л а с с а  кш п о  Г О С Т 5 7 8 1  - 8 2

< о о . 3 - 6 . 1 - ^ 2
АИСТ

2



м ш с н  

6 0  . 8 0

МШС 12

80 80 80

<0 ' 60 МО ГОСТ 5264-80-Н2■7&-

Развертка ПОЗ. 2
Л И Н И Я  

Н А Ч А Л А  Г И Б А

М А Р К А П О З Н А И М Е Н О В А Н И Е К О А О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

М а с с а

Е Д . . К Г

МАССА,

КР

М Ш С  11
1 Пплгач 6 х 6 ° - 8 - 2 Г 0 С Т 1 ( О - 7 6  р.,гп П О Л О С А В С т 3 к п 2  тт5ъ5.19 t  160 1 б е з  ч е р т 0 , 4 5

0 , 8 4

2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Ш 2 0 1 1 100 3  - 6 . 1 - 1 3 0 , 3 9

М Ш С  1 2
1 П 0 А Д С Л 6>6. ° ~ В : г Г О С Т  1 0 3 7 6  6=240IIUWJCA Кт j Kn5r  ГдСТ 5 3 5 . 7 91 1 Б Е З  Ч Е Р Т 0 , 6 8

1 , 4 6

2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  МШ 2 0 2 1 . 1 0 0 . 3 * 6 . 1 - 1 3 0 , 3 9

ЗАВ СЕКТ КОРОЛЕВ ■ Щ П
н.СОТР. К0ЛДАЕ6 duU -f'-

Нач ОТА Росинский ~% % г-
Н КОНТР Волкова •

ГЙП КРЙВАКЙН M L /
Дров Симонова

РАЗРАБ. Ру Тто

1.100.3 - 6. < 4 3

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ 

МШС 11 , МШС 12
р _ 1

иНШЭПжилиш,А



- Ш .

Р а з в е р т к а  поз  2

Л Ы Н М Я  Н А Ч А Л А
\  Г И 6 А

сО ^

200 . 160

-у=*\
чоо

1 1 — 1 9[ i
560 --------- ------- ------ -

М а р к а п о з Н А И М Е Н О В А Н И Е к ол .
О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

М а с с а

е д . , к г

М А С С А ,
К Г .

М Ш С 1 3
1 П о л о с а  6 x 8 0 ' B -2 r o c T , 0 3 /|6 e-)M i 

П О А О С А  ВС тЗК П 2  ГО С Т 535-79^* 1 Б Е З .  Ч Е Р Т 0 , 5 3
0 . 9 7

2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Ш 2 1 1 i t O O . 3 - 6 . M 3 о л ч

-О
о
3 Зав сект к о р о л е в 3 ^ ¥
ЕС н .сотр 1КОАДАЕВ
сг

с НАЧ.0ТД. Росинский ш -о
с= Н КОНТР ВОЛКОВА 3%Ли*Ст.

гнл КРИВАКИН Щ ф .
(С ПРОВ СИМОНОВА
3 РАЗРАб Рано

Г <00.3 - 6.< - чц

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ
СТАДИЯ лист листов

р 1
М Ш С13 ЦНШЭП ЖИЛИЩА
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В.
ЛT

CK
 

IН
У

Г О С Т 5 2 Б 4 - 8 0 - Н 2

Марка ПОЗ. Наим енование КО Л.
Обозначение

Д О К 9 М Е Н Т А
Масса
ЕА.КР

Масса
кг

П Ш С  1 4
1 л п .п г г ,  «х80-в-г гост «зле Полоса в с т з к п 1  гоэтябтэ’'*80 2 Б Е З  Ч Е Р Т . 0.30 i .n

2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  Н Ш 2 2 1 (.100.3-6 (-13 0.52

За в с е к г К О Р О Л Е В
Н СО ТР

НАМ ОТД
Н К О Н Т Р
г и п
П Р О В
Разраб

К О Л Л А  Е В

Р о си н ск и й
ВОЛКОВА
КРИВАХИН

СИМОНОВА
Р 9 Т Т О

jStU4>-

(.100.3-6.1-45
«Г.Т'Ш ГДЦйДУЛ M № 1

Изд е л и е  закладное

м ш с < ч
i _ L

ЦНИИЗП ж и л и щ а



I

ГОСТ 526A-80-H2

Марка Поз Наименование кол О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

М а с с а

ед . ,кр
М а с с а ,
кг

М Ш С 1 5
П щ  п л  * б х 8 0 - В - 2 Г 0 С Т Ш З - 1 6 о о п  

0 С А  В С Т З К П 2  ГОСТ 5 3 5 -7 9  ^
БЕЗ ЧЕРТ 0 ,3 0

1,12

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МШ22 i io a .3 -6 .H 3 0 . 5 2

$АВ СЕКТ
Н.СОТРУД

К О Р О Л Е В
КОЛДАЕв i . m  з -  б .1-ч б

НАМ ОТД Росинским 4м
Н КОНТР ВОЛКОВА

Т и п
ПРОВЕР
Разраб ТРутто

КРИВАКИН.
С и м о н о в а

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

М Ш С 1 5

СТАДИЯ!

9 ^

АИСТ АИСТОВ

Ц Н Ш Э П  Ж И Л И Щ А



7 3

з й

М а р к а
6 ,

мм
С ,

мм
МШ С 16 180 3 5

мшс п 90 2 0

М Ш С  1 8 1 2 0 30

М а р к а Поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ О б о з н а ч е н и е

Д О К У М Е Н Т А
Ма с с а

Е Д . ,  КГ
М а с с а ,

к г

МШС 16
1 п о л н е л -6 * 9 0 ' 8 - 2  г о с т ш ' 16 м а о  ПОЛО СА В С т 3 к п 2  ГОСТ 535-79 И 8 0 1 Б Е З  Ч Е Р Т . 0 , 7 6

1 , 0 8
2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Ш 23 2 1 . 1 0 0  3  - 6 . М 3 0 , 1 6

М Ш С  1 7
1

П о л о с а  6* 90 -В-2Г ОС Т ЮЗ-16 » . , п  
|Ш А0СА ВСт Зкп 2 ГОСТ 535 -13 С ' 9 0 1 Б Е З  Ч Е Р Т . 0 . 3 8

0 , 7 0

2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Ш 2 3 2 1 10 0 3 - 6  1 - 1 3 0 , 1 6

МШ С  1 8
1

П п л п г л  6 *9 0 -М ГО С Т Ю З *76  п oq 
П О Л О С А  одтЗкп 2  ГОСТ 535*79^ 1 Б Е З  Ч Е Р Т . 0 , 5 1

0 , 8 3

2 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Ш 2 3 2 1 1 0 0 . 3 - 6 . 1 - 1 3 0 . 1 6

С в а р к а  п р и н я т а  п о  г о с т  1 ^ 0 9 8  - 8 5
За в. сект КОРОЛЕВ
Н.СОТР. КОЛДАЕВ

НАЧ. OTA РОСИНСКИЙ
Н КОНТР. Во л к о в а ¥
гип кри вак и н

Г-----

ПРОВ. Симонова

Ра з р а б Рутто

1.  1 0 0 . 3  -  6 . 1 * 4 7

И з д е л и е  з а к л а д н о е

М Ш С 1 6 , M U J C 1 7  М Ш С 1 8

СТАДИЯ лист л и с т о в

Ц Н Ш З П  ЖИЛИЩА
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Марка Поз. Наим енование К о л .
Обозначение
Д О К У М Е Н Т А

М а с с а ,
кг

м ш с^ ва .
\ Изделие з а к л а д н о е  мш5а i - м о о . з - м - з

о м
2 ф.5 BPI ,L S "150 , 0,02кг 2 Б Е З  Ч Е Р Т .

щ.ст
Н.сотр.

Нлч.втА- 
н. контр- 
гип 
Пров ~
PA3PAS

Королев
КоЛДАЕв

Росинский 
Волкова 
Кривакие 
Симонова 
Ру т.то

J&iU.
'АггбГ'З̂еиЛс*

1 0 0 . 5 - 6 .\ - Ч Ь

ч/Т!Г.'!М![чвМ!13*Я
И з д е л и е  з а к л а д н о е  i

М Ш С Н 9 а

Г Р 1  Г < 1

1ЦНИИЗП жилищ а !



75

Про ти вок о ррози ­
онное п ок ^ ы тн сХ ^
только дм> ММа N

2 7  0 Н А Ч А Л О  Г И Б А

Марка Поз. Наименование Кол. Масса
еа. , кг

Масса,
кг

М М \ 5И0М Г0СШ8<-62, 1-7 00 4 0,43
0,44MA^q 1 ff 5 6pl ГОП 6727-60 ,L=iqo i 0,ЕИ

МА2 i ^2AI ГОСТ 57B4-S2, 1*700 i 0,62 0,632 0 5 6pl ГОСТ6727- 80, IH0O i a,01

!>а&.се-кт
Т.сотр.

Королев
КОЛДАЕв

Там. ота. Росинский g § zТ. контр. Волкова t.
'ИП Кривакин.
ipoe- КРИВАКИН
‘АЪРАБ. Симонова

Ы 0 0 . 3 - 6 . 1 - Л 9

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

МАИ ? А Ш а ,  МА2

Ст а л и я Аист Аистоб

LI,MИИЗП ЖИЛИЩА
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460 j X  На ч а а о  г и е а

П р о т и в о к о р р о з и ­

о н н о е  п о к р ы т и е 4 ^  
Только, д л *  М АЗа-

Начало гиеа концов 

60 °

. R20 К^-Кт

М -К т

М а р к а П о з Н а и м е н о в а н и е К о л -
М а с с а  

е д - ,  к г

М а с с а ,

к г

М А З а
1 010 А Х  Г О С Т 5781 - 82,  1«700 4 0,43 0,44
2 9> S B p I  Г 0П 67П - 8О ,  Ы о о '  4 0,04

М А Ц
.1 042 А 1 Г О С Т 5784 - 82,  U 700 < 0,62 0,65
2 05В р !  Г О С Т  6727- 80,  И О О 1 0,04

ЗАВ-СШ Королев 2^*7.
н.сотг KOUAES

. Л—

НАч.атд Росинский
н. контр, ВОЛКОВА . ■
Гип КРИБАКИН

ПРО SEP. КРИВАКИН

Разраб Сим о но ва

4.400.*5-6.1-50

ИзД&АИЕ JAKAAAHOE 
МАЗд, МАЧ

СТААИЯ ЛЯСТ Аистов
Р ___J___

.1 ЖИ Л И ЩА



77

Марка Поз. Наименование КОА. Масса 
ед., кг

. М а с с а ,

кг

МА5
МА5аМАМ

\ gj 10 АХ Г0СТ57аивг, 1-660 \ 0,41
0,49

г <» S ftpiroCT 67S7-B0, U500 1 0, оч
МА6
МАтг

i 0(2 МГОСТ 5781-82, 1= 6Ь0 \ 0,59
0,67г 056р1 ГОСТ Б727-80; 1=Ъ00 2 0,04

Ст е р ж н и  n o s . 2 о т г и б а ю т с я  до  к о н т а к т а  с а р м а т у р о й  п а н е а и  .

Зав.сскт. Королев
Н.СОГР- КолААев

НАМ.ОТД. Росинский
Н.контр. ВОЛКОВА « 7
гип КрИБАКИН
Проб* криелкин
РА^рАб. С имонова

UOO.5-6.i~51

ИгдЕАИЕ з а к л а д н о е

MA5;h1A5ci, МА6,МАН,МАС2

СТАДИЯлист листов
i

ЦНИИЗП жилища



КОПИРОВАЛ 23S43 73 Фо р м а т  л ч



МА9а
Начало

ГИБА

Марка Поз. Наим енование Код.
Масса,
ед.кг

Масса,
кг

МАЭа 1 Ф12А1Г0СТ57&1'8 LM100 i 0,98 0,9 &

М АЮ
А Ф«А1Г0СТ57М-&г,и»350 г 0,7><

0,66г ф S врх ГОСТЬШ-МЛ^О? 1 о.ом
Зав.сект. Королев ш г
н.сотр. КоЛДАЕВ dt+JP...Г
Мдч.отд. Р о с и н с к и й
Н.контр. Волкова *
гип Кри вакин
ПРОВЕР- Симонова
РАЗ РА Б. Рутт*

MOO.3-6.1-53

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

М А9а МА10

з г ш а ш п л в ш

ЦНИИЗП ж илищ а
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ПРОТИВОКОРРОЗИОННОЕ
ПОКРЫТИЕ

- __ \_4vJ!L

о

,_________g
вб /г-

( дЧ*/-------------
Развертка

Г А V

в / н
1 >1 - —А

А - А

nOetPH'STO
Вид б

ПОВЕРНУТО

Марка Наименование е,
мм

L , 
ММ'

ь.,
ММ

cL,
мм

С*-,
мм

С,
мм

£тах,
мм

Ма с с а ,
КГ

С М 1 а 1 0 S < 4 0 ооз
с м 2 а # 1 0  А Х  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 < 5 5 <90 2 5

<0 5 , 5
45 0 . 1 2

смз а 2 2 5 2 6 0 <М
0  1 C1

с мча < 0 5 < 4 9 2 9 , 5 9 ,0 00 3

Зав сект Королев
Исатр. КоЛДАе В

Нам ота Росинский
Н. КОНТР- Волкова
Тип Кривакин ,"tS'Ĉs
Пров . Гим оное/*
Раьрас Ругто

Н. <0 0  .3 -  6 .4  - 5 Ц

С терж ень и о м т м К н ы й  
См На ... см^а

СТАДИЯАИСТ ЛИСТОВ
р н

ЦНИИЗПжилища



Si

A-A

повернуто

ПР0ТИ60К0РР03И0И' 
МОЁ ПОКРЫТИЕ

поьернмто <т о л ь ю а а я СМ5 о, 
поьерн^то  C M 6a  C M ? Q )

Вил В

а+о.б

М а р к а Н а и м е н о в а н и е
С,

- мм
L ,

мм
Ь ,

ММ
oL,
мм

CL,
ММ

С,
м м

-6 ягах, 
м м

М а с с а ,
кг

С И 5 15S 1 3 6 0 ,1 7
CM5ol

гз 6 ,5
С М  6

ф {2 А 1 Г 0 С Т 5 Т 8 1 -& г 2 2 5 2 6 6 А 0 16 о .г н
С М  6<х

1 6

С М 7  

С М 7  а .
-f OS 1 5 9 55 ,5 13,0 0 ,< Ч

Sab-cect
Н-СОТр-

Нлч.ота-
Н -контр,
г и п

П р о в -
р А З Р Л б .

Кор олев
Колдлев

Росинский
В о л к о в а

К р И в А К И Н  g g E
Си м о н о в а

р ^ т т о

&<ъМпу ’

<JV~V

< о о .З  -  6 .  К - 5 5

Ст е р ж е н ь  м о н т а ж н ы й

СМ 5 , СМ5а,СМ6,СМ6л, 
СМ7 , СМ7<х .

±
ЦНИИЗПжилища



вг

d UNO'
U\
К»

М арка Наименование
Ра з м е р ы , м м Касса,

кга В 6 К

ПМ<а п Н*32-В-2Г0СИ03-76 
Н0А0СА 6СТЗКП2 ГОСТ535-79

Ч ни ю 7 0,03

ПМ2 п 6x32-8-2 ГОСИОЗ-76 
110А0СА ВСтЗкп2 ГОСТ 535-79

6 \ъ [2 8 0,0 5

1 .  Н Е У К А З А Н Н Ы Е  Ш Т  A M  П О  В 0 Ч И Ь | Е  Р А Д И У С Ы !  I , S . . . 2 , 5  M M

2 .  Н е У К А * А Н Н Ы Е  П Р Е Д Е А Ь Н Ы Е  О Т К Л О Н Е Н И Я  Р А З М Е Р О В  ПО Т У 6 6 ,42.*>~вЦ

s
Х>о
5

рс.

За в . с е  г. К о р о л е *
Н. CDTP. К О А Л .А ЕВ F
Н а ч . о т а . Росинский
Н - к о н т р . ВОЛКОВА ,
ГИЛ К р и в а к и н '&?w-
ПР06ЕР К р и ВАКИН
РАЗРАБ Си м о н о в а

H J 0 0 . 3 - 6 . i -  5 6

П а а с т и н а  М О Н Т А Ж Н А Я
Д Л Я  З А М К О В О Г О  С О Е Д И Н Е ­

Н И Я  П М Ц П М 2

Г I I__ i—
ЦНИИЗП ж илищ а
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|И
Н6

.№
ПО

дМ
1\

од
ПК

СУ
 И

Прокм М А Р К И

Б С т З  кп 2 Всего

Млрк» ГОСТ 103-76 кг

- 4 x 2 0 Л № -W5 -ч*ню'5x20 -5x40 -5x50-5x60-6x50 -6x75 -6*100

МиПа
ж и ?
МШЗа
мшм̂
МШ5

0,50 0,50

0,75 0,75
0.50

0.7S 0,75

0,37 0.37

МШ5й 0,37 0,37

МШ6 0,13 0,33

М1117 0,49 0,49

МШ8 0.33 0,33

МШ9 0,49 0,49

jvumo
мши

0,49 0,49

0,74 0,74

МШ42 0,74 0,74

мимз 0(6Б 066

МШ14 0.99 0,99
МШ15 0,66 0,66

МШ16 0,99 0,99

МШЦ 0,55 0,55

МШ№ 0,66 0,68

МОИ9 0,66 0,68
MLU2D 0,39 0,39
МШ21 о.чч 0,94
МШ22 0,52 0,52
МШ2.3 0,16 0,16
у »  .сей
ti.CDTP-

HAM.OTA.
и. контр.
Гип
TtpOBEP.
PAMPAS.

KoUAEft

РОСИНСКИЯ
BoKkObA

КРЙВАКЙЙ
КРИВАКИН
Симонова

1. -too.3-6.1 -PC

СТАДИЯ

В едомость расхода 
стали

АИСТ листов

ЦНИИЗПжилища
UnnuonftA  л P35U3 85 Формат лч
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Из д е л и я  з а к л а д н ы е

Марка

А р м а т у р аКЛАССА Прокат марки

6 СЕ го, 
КГ

А - Ш ВСтЗ ко 2
Г0СТ5784-82 ГОСТ <03-76
06 Итого-4x20-4x40 -4x50-4x75 -5хЦ0-5x50 -5x75 -6x50 -6x60 -6x75 Итого

т  2 ч 0,23 0,23 0,23
МШ25 0,28 0,28 0,28
MU126 0.32 0,32 0,32
МШ27 0,2 8 0281 0,28
МШ28 о,зч 0,34 0,34
МШ2Э 0,40 о.чо о,чо
MU130 0,34 034 0,34
МШ31 о,ч< 0,4) 0,41

М11132 048 0,48 0,48
МШЗЗ 0,25 0,25 0,25
МШЗЦ 0,32 0,32 0,32
МШ 35 0,33 0,39 0,39
МШ36 0,31 0,31 0,31
МШ37 0,40 0,40 0,40
МШ38

— —
0,49 0,49 0,49

МД139 0,37 0,37 0,37
МШ40 0,48 0,48 0,48

мшч1 0,58 0,58 0.58
' МШ42 0,18 0,18 0,18
т чъ 0,12 0,12 0,12
МШ4Ч 0,12 0,12 0,12

- ШЧЬа 0,50 0,50 0,50
МС1 0,20 0,20 0,17 0,17 0.3>7
МС2 0,32 0,32 0,17 0,17 0,49
мсз 0,14 0,14 0,17 0,17 0,31

МСЦ 0,20 0,20 0,25 0,25 0,45

МС5 0,32 0,30. 0,25 0,25 0,57

< 400.3 -6.1 -  PC
АИСТ

2

К опировал 23543  86 ф о р м а т а



ИЗДЕДИЯ ЗАК ЛАДНЫЕ
Арматура КААССА Прокат МАРКИ

Марка
А - I А - I I I & г  I встз КП2» Всего,

ГОСТ 5781- 82 ГОСТ5781~82 гост
6727-80 Итога ГОСТ 1I 03  - 76 ’ кг

0\О pH 2 Итого 06 08 Итого 05 -4x50 -6x30 -6x60 -6*90 Итого
МС6 0,14 0,14 0,14 0,25 0,25 0,39

МС7 0,20 0,20 0,20 0,38 0,38 0,58

МС8 0,32 0,32 0.32 0,38 0,38 0,70
мед 0,14 0,14 0,14 0,38 0,38 0,52

МС40 0,20 0,20 0,20 0,34 0,34 0,54

мен 0,32 0,32 0,32 0,34 0,34 0,66

МС12 0,14 0,14 0,14 0,34 0,34 0,48
М Ш 0,30 0,30 0,30 034 0,34 0,64
МС1Ч 0,48 0,48 0,48 0,34 0,34 0,82
MC1S 0,21 0,21 0,21 0,34 0,34 0,55

МС16 0,20 0,20 0,20 0,38 0,38 0,58

МС17 0,32 0,32 0,32 0,38 0,38 0,70
МС1Й 0,30 0,30 0,30 0,34 0,34 0,64

МС19а 0,41 0,41 0,41 0,08 0,08 0,49

MC20Q 0,41 0,41 0,41 0,08 0,08 0,49

МС21ц о.чо 0,40 0,08 0,48 0,08 0,08 0,56

МС22а 0,40 0,40 0,08 0,48 0,08 0,08 0,56

МС23 0,59 0,59 0,59 0,08 0,08 0,67

МС24 0,59 0,59 0,59 0,08 0,08 0(67

MC2S 0,56 0,56 0,08 0,64 0,08 0,08 0,72

МС26 0,56 0,56 0,08 0,64 0,08 0,08 0,72

МС27 0,47 0,47 0,47 0,23 0,23 0,70

МС28 0,47 0>47 0,47 0,23 0,23 0,70

МС29 0,46 0,46 0,08 0,54 0,23 0,23 0,77

мезо 0,46 0,46 0,08 0,54 0,23 0,23 0,77

MC3i 0,59 0,59 0,08 0,08 0,67

МС32 0,59 0,59 0,06 0,08 0,67

М 0 0 .3 м -  PC
АИСТ

3

Копировал 23543 87 Фо р м а т а
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Н6
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М а р к а

мсзз
м с з ч

М Ш С 1

М Ш С 2

М Ш С 5

МШС4
МОЛИо

М М

МА1а

М А 2

М А З Л

М А М

М А 5

MA5q

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

а/

/ \ Р М  А Т У Р А

А  - 1

ГОСТ 5781-82 

012 [ИТОГО010

О.ЧЗ
0.4$

О чз

0 . 4 1

0 ,4 1

М А 6

М А 7 < *

МА8

М А З а

МА<0
М А И

М А  I

С М 1 а

С М 2 0

0 , 4 1

0 , 4 1

0 0 9

0,12

0.5 6

0 , 5 6

0 .С 2

0 .6 2

0 ,5 9

059

0 98

0 . 6 2

0/56

0,56

0,56

О.ЧЗ
0 ,4 3

0 . 6 2

0,43
0 , 6 2

0 ,4 1

0 41

0 6

0, 5 9

0,41

053

О , 9 8

о7б2
0 ,4 1

0.59
0,09

0,12

С М З а 0 ,1 6 0, 16

~0,09С М Ч а

С М 5

0 ,0 9

0 , ( 7 0 , 1 7

0 , 1 7С М 5 а 0 . 1 7

К Л А С С А Пр о к а т  м а р к и

А  -  Ml В р - 1 В С т З  к п 2 В с е г о ,
5 7 8 1 - 8 2 г о с т

6727-80 И т о г о Г О С Т  1 0 3 - 7 6 к г
0 8 0 ( 0 И того 0 5 -4 x 5 0 - 5 * 5 0 - 6 x 3 0 Итого

0 , 0 8 0 ,6 4 0 , 0 8 0,08 0 , 7 2

0 , 0 8 0 , 6 4 0 , 0 8 0,08 0,72

0,0 8 0 , 2 3 0,2 3 0 , 3 1
0 , 1 0 0 ,1 4 0 , 2 8 0 ,2 8 0 , 4 2

0 ,1 0 0 ,1 4 0 , 3 2 0 3 2 0 , 4 6
0 ,2 0 0 , 2 0 0 ,2 8 0 ,2 8 0 , 4 8

0 ,0 4 0 ,0 4 0 ,5 7 0,37 0 , 4 1

0 , 0 1 о,чч 0 , 4 4

0 , 0 1 0 , 4 4 О.мц
0 , 0 1 0 ,6 3 0 ,6 3
0 , 0 1 0 ,4 4 0,44

0 , 0 1 0 ,6 3 0 , 6 ?
0 , 0 8 0,4 9 0 , 4 9

0 , 0 8 0,49 0,49

0 ,0 8 0 , 6 7 0 , 6 7
0 , 0 8 0 , 4 9 0 , 4 9

0 , 0 8 0 , 6 7 0,67

0 ,9 8 0 ,9 8

0 , 0 4 0,66 0,66

0 , 0 8 0,49 0 , 4 9

0 ,0 8 0 , 6 7 0,67
¥о<Г 0,09

0 , 1 2 0,(Т
0 , 1 6 0,16 '

0 09 0,09
0 , 1 7 0,'7
0,\7 0,(7

1 . 1 0 0 .  ь  - 6 . 1  -• P C



88
ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛ АД ИЫ Е

Арматура к л а с с а Пр о к а т  м а р к и

Всего,
кг

А- Ш В С т З  КП 2
1 iMrlCP

ГОСТ 5764- 82 ГОСТ 4 0 3 -  76

06 0 8 010 ИТОГО-4x75 -5x20 -5x75 -6x50 -6x60 -6x75 -6x80 -6 *90Итого

МШС5 0,40 0,20 0,30 0,34 0,34 0,64

МШС6 0,10 0,06 0,16 0,50 0,50 0,66

МШС7 0,10 0.08 0,18 0,£Ч 0,64 0,82

МШС8 0,40 0,12 0,22 0,78 0,78 4,00

МШС9 0,50 0,30 0,62 0,62 0,92

МШС10 0,24 0,08 0,32 0,74 0,74 4,06

МШСЦ 0,39 0,45 0,84 0,84

МШС1? 0,76 0,68 1,46 4,46

МШС13 0,44 0,53 097 0,97

мшач 0,52 0,60 1,12 1,42

МШС45 0,52 0,60 1,12 1,12

МШС46 0,32 0,76 1,08 4,08

МШС17 0,32 0,38 0,70 0,70

МШС48 0,32 0,51 0,83 0,83

— — —

4. 400.3 -6  . 4 - PC
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ИЗДЕЛИЯ З А К Л А Д Н Ы Е

Марка

Арматура класса Прокат марки

Млад

кг

A-I 5Ст3 кп 2
ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103 -76
0\г Итого-4*52-6*52 "6x60 Итого

сме од ч 0,24 ода
смеа 0,24 0,24 ода
СМ7 Ода ода ода
CM7q ода o,ia 0,14
ПМ-iq 0,03 0,03 0,03
пмг 0,05 005 0,05
ПМЗа 0Д6 0,16 0Д6

1. 100. 3-6.1 - PC
лист
6
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Т а б л и ц а  1

С о п о ст а в и т е л ь н ы е  т е х н и к о -э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  
на 1 0 0 0  закл адн ы х и зд ел и й  и монтажных с в я з е й .

Марка С т о и м о ст ь  
ст а л и  
в р у б .

С е б е с т о и м о с т ь  
п е р е р а б о т к и  
в р у о .

С е б е с т о и м о с т ь  
и з г о т о в л е н и я  

в р у б .

П риведенны е 
за т р а т ы  
в р у б .

Т р у д оём ­
к о с т ь  в 
ч е л . ч а с .

I 2 3 4 5 6

M111I 6 5 ,3 3 2 0 ,6 6

МШ2 9 8 ,0 0 2 7 ,6 6

МШЗ 6 5 ,3 3 3 0 ,9 9

МШ4 9 8 ,0 0 4 1 ,4 9

М1115 4 9 ,6 5 5 5 ,3 2

МШ6 4 3 ,1 2 2 0 ,6 6

М1117 6 5 ,3 3 2 7 ,6 6

М1118 4 3 ,1 2 2 0 ,6 6

МШ9 6 5 ,3 3 2 7 ,6 6

мшю 6 4 ,0 3 2 0 ,6 6

МШИ 9 6 ,6 9 2 7 ,6 6

МШ12 9 6 ,6 9 4 1 ,4 9

МШ13 8 6 ,2 4 5 1 ,6 5

МШ14 1 2 9 ,3 6 6 9 ,1 5

МШ15 8 6 ,2 4 3 0 ,9 9

M11I6 1 2 9 ,3 6 4 1 ,4 9

МШ17 7 1 ,8 6 5 1 ,6 5

мшю 8 8 ,8 5 6 1 ,9 8

МШ19 8 8 ,8 5 6 1 ,9 8

МШ20 5 0 ,9 5 2 0 ,6 6

МШ21 5 7 ,4 9 2 0 ,6 6

МШ22 6 7 ,9 4 2 0 ,6 6

МШ23 2 0 ,9 0 2 0 ,6 6

МШ24 3 0 ,0 5 1 0 ,3 3

МШ25 3 6 ,5 8 1 0 ,3 3

МШ26 4 3 ,1 2 1 0 ,3 3

8 5 ,9 9 9 2 ,7 4 5 ,5 5

1 2 5 ,6 6 1 3 5 ,5 3 5 ,5 5

9 6 ,3 2 1 0 6 ,4 5 8 , 3 3

1 3 9 ,4 9 1 5 4 ,0 3 8 ,3 3

1 0 4 ,9 7 2 4 ,3 5 1 1 ,1 1

6 3 ,7 8 7 0 ,5 3 5 ,5 5

9 2 ,9 9 1 0 2 ,6 8 5 ,5 5

6 3 ,7 8 7 0 ,5 3 5 ,5 5

9 2 ,9 9 1 0 2 ,6 8 5 ,5 5

8 4 ,6 9 9 1 ,4 4 5 ,5 5

1 2 4 ,3 5 1 3 4 ,0 4 5 ,5 5

1 3 8 ,1 8 1 5 2 ,7 2 8 , 3 3

1 3 7 ,8 9 1 5 4 ,7 7 1 3 ,8 8

1 9 8 ,5 1 2 2 2 ,7 4 1 3 ,8 8

1 1 7 ,2 3 1 2 7 ,3 6 8 ,3 3

1 7 0 ,8 5 1 8 5 ,3 9 8 , 3 3

1 2 3 .5 1 1 4 0 ,3 9 1 3 ,8 8
1 5 0 .6 3 1 7 1 ,0 8 1 6 ,6 5
1 5 0 ,8 3 1 7 1 ,0 6 1 6 ,6 5

7 1 ,6 1 7 7 ,7 4 5 ,5 5
7 8 ,1 5 8 4 ,7 4 5 ,5 5
8 8 ,6 0 9 4 ,7 4 5 ,5 5
4 1 ,5 6 4 7 ,7 4 5 ,5 5

4 0 ,3 8 4 3 ,7 6 2 ,7 7 5
4 6 ,9 1 5 0 ,2 9 2 ,7 7 5
5 3 ,4 5 5 6 ,8 3 2 ,7 7 5

1 .  1 0 0 . 3  -  6 . 1  -  С М

СПРА&ОЧИИИ 
М М  БРИЛА

in f i iU -Л ГУ дяЯ Аистов

| < I___а—

ЦНИИЗП Ж ИЛИЩ А



П р о д о л ж е н и е

I 2 3 4 5 6

MU127 36,56 10,33 46,91 50,29 2.775
МШ28 44,43 10,33 54,76 58,14 2,775
МШ29 52,27 10,33 62,60 69,98 2,775
МШЗО 44 ,43 10,33 54,76 58,14 2,775
МШ31 53,57 10,33 63,90 67,28 2,775
M1I132 62,72 10,33 73,05 76,43 2,775
М11133 32,37 10,33 43,00 46,38 2,775
МШ34 41,81 10,33 52,14 55,52 2,775
М11135 50,96 10,33 61,29 64,67 2,775
МШ36 40,51 10,33 50,84 54,22 2,775
МШ37 50,96 10,33 61,29 64,67 2,775
МШ36 62,72 10,33 73,05 76,43 2,775
МШ39 46,35 10,33 58,68 62,06 2,775
МД140 62,72 10,33 73,05 76,43 2,775
МШ41 75,79 10,33 86,12 89,50 2,775
МШ42 23,52 51,65 75,17 50,93 13,88
МШ43 15,68 30,99 46,67 56,80 8 ,33
МШ44 15,68 41,32 57,00 70,5 11,11
МШ45 65,33 41,32 10 665 120,15 11,11
MCI 58,51 70,48 128,99 138,04 20,915
МС2 79,81 70,48 150,29 159,34 20,915
МСЗ 47,41 97,96 145,37 157,65 32,915
МС4 69,97 70,48 140,45 149,50 20,915
МС5 91,57 70,48 162,05 171,10 20,915
МС6 59,17 97,96 157,13 169,42 32,915
МС7 86,96 70,48 157,44 166,96 20,915
МС8 106,56 70,48 179,04 188,09 20,915
МС9 76,16 97,96 174,12 186,41 32,915
мсю 81,73 70,48 152,21 161,26 20,915
м сп 103,33 70,48 173,81 182,66 20,915
MCI2 70,93 97,96 168,89 161,18 32,915
MCI3 99,73 90,23 169,96 212,17 29,985

Г 1 оо .3 -  6. \ СМ
Л и д

2

2 3 5 U 4  ЯР
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П р о д о л ж е н и е

I 2 3 4 5 6

MCI 4 132,13 90,23 222,36 244,57 29,985
MCI5 85,53 131,45 214,98 244,05 47,985
MCI6 86,96 70,48 157,44 166,96 20,915
MCI 7 108,56 70,48 179,04 188,09 20,915
MCI8 94,53 134,55 218,98 248,05 48,99
MCI9 71,95 53,82 125,77 136,20 20,44
МС20 71,95 62,40 134,35 145,61 26,24
MC2I 78,13 73,82 151,95 168,04 35,04
МС22 78,13 82,41 160,54 177,28 40,94
МС23 96,59 53,82 150,41 160,84 20,44
МС24 96,59 62,40 158,99 170,25 26,34
МС25 107,57 73,82 181,39 197,31 35,04
МС26 107,57 82,41 189,98 206,72 40,94
МС27 81,99 50,43 132,42 145,46 14,645
МС28 81,99 59,02 141,01 154,87 20,545
МС29 92,96 64,55 157,51 175,07 26,47
МСЗО 92,96 73,14 166,10 184,48 32,37
M111CI 45,41 29,78 75,19 83,02 9,55
МШС2 58,66 29,78 88,44 96,27 9,55
МШСЗ 71,92 29,78 101,70 109,53 9,55
МШС4 65,38 29,78 9.5,16 102,99 9,55
МШС5 86,57 29,78 116,35 124,18 9,55
МШС6 62,67 68,68 131,35 148,09 20,325
МШС7 75,41 71,72 147,13 160,83 20,325
МШС8 91,76 71,72 163,48 177,18 20,325
МШС9 83,71 71,72 155,43 169,13 20,325
МШСЮ 94,83 71,72 166,55 180,25 20,325
мшен 107,43 100,89 208,32 225,44 41,325
МШС12 186,73 191,57 378,30 409,05 79,875
МШС13 123,52 100,95 224,47 241,53 41,325
МШС14 143,23 201,90 345,13 379,25 82,65
МШС15 143,23 201,90 345,13 379,25 82,65
МШС16 138,13 135,91 274,04 303,97 49,425
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Продолжение

I 2 3 4 5 6
Mliici? 89,53 135,91 225,44 255,37 49,425
МШС18 106,15 135,91 242,06 271,99 49.425
МШС19 59,65 65,32 124,97 29,35 1 3 ,II

MAI 63,42 26,13 89,55 92,92 12,14
MA2 88,06 26,13 114,19 117,56 12,14
MA3 63,42 34,72 98,14 102,33 18,04
MA4 88,06 34,72 122,78 126,97 18,04
MA5 76,86 28,51 91,93 109,64 14,38
MA6 101,50 28,51 130,01 134,28 14,38
MA7 76,86 37,10 113,96 119,05 20,28
MA8 101,50 37,10 138,60 143,69 20,28
MA9 143,08 18,49 161,57 163,51 11,37
МАЮ 98,2 23,19 121,39 124,47 10,12
CMI 12,96 12,995 25,955 29,94 2,915
СМ2 17,58 12,995 30,575 34,56 2,915
СМ3 24,06 12,995 37,055 41,04 2,915
CM4 13,79 12,995 26,785 30,77 2,915
CM5 25,41 12,995 38,405 42,39 2,915
CM6 34,49 12,995 47,485 51,47 2,915
CM7 20,61 12,995 33,605 37,59 2,915
ПМ1 3,84 10,33 14,17 17,55 2,775
ДМ2 6,39 10,33 16,72 20,10 2,775
ПМЗ 20,46 20,66 41,12 •47,87 5,55

А мет
1. 100.3 «6.1 CM h

23543 (fi)
Серия 1.100.3-6
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