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I* Общая часть

i

Выпуск 5-Х "Плиты перекрытий многопустотные и ребристые высотой 

220 мм длиной 2980 мм, армированные стержнями из стали класса А-Ш, 

длиной 5980 , 6580 и 7180 мм, армированные напрягаемой арматурой из ста­

ли класса Ат-У" входит в состав серии I .0 9 0 .I - I /8 8  "Сборные железобе­
тонные конструкции межвидового применения для крупнопанельных общест­

венных зданий и вспомогательных зданий промышленных предприятий с высо­

той этажа 3 ,3  м".
Выпуск содержит: технические требования; опалубочные и арматурные 

чертежи плит с выборкой материала на них; ведомости расхода стали на 

плиты и опалубочные и арматурные узлы*
Настоящий выпуск следует рассматривать совместно с выпуском 5-3 

"Плиты перекрытий многопустотные и ребристые высотой 220 мм и многопус­

тотные высотой 260 мм, длиной 2980 мм, армированные стержнями из стали 

класса А-Ш и длиной 5980 , 6580 , 7180 мм, армированные напрягаемой арма­

турой из стала класса Ат-У. Арматурные и закладные изделия"*

Номенклатура плит перекрытий включает в себя многопустотные плиты 

длиной 2980 мм, 5980 мм, 6580 мм, 7180 мм и шириной 1190 мм и 1490 мм 

-  рядовые, пристенные и с вырезом в торце для пропуска вентиляционного 

блока*
Пристенные штаты отличаются от рядовых наличием дополнительных 

закладных изделий по длинной стороне плиты, которые предназначены для 

связи плит перекрытий с наружными стенами.

Номенклатура ребристых плит включает в себя изделия длиной 2980, 

5980, 6580 и 7180 мм и  шириной 1490 мм.
Назтрузки на плиты без учета собственной массы приведены в таблице k 

Нормативная собственная масса плит приведена в  таблице 2* Коэффици­

ент перегрузки для наьрузок от собственного веса принят 1,1*

При расчете ребристых плит перекрытий дополнительно учтен вес за­

сыпки корыта плиты керамзитовым гравием = 800 ксфР, что составляет

о

норм. „  90 кГо/,,2.
Таблица I

Виды нагрузок Нагрузки на перекрытие, кГс/м*

Расчетная 600 800

Нормативная 500 670
в т .ч .  длительная 380 550

Кратковременная 120 120

Таблица 2

Ширина плиты, мм Нормативная собственная масса
плит, кГ /уг

Пустотные 1190 290
1490 310

Пустотные "В" 1490 375

Ребристые 1490 285

Расчет и конструирование плит произведены в соответствии с требо­

ваниями СНиП 2*03*01-84 и ГОСТ 9561-76»

Плиты рассчитаны как шарнирно опертые балки*

Автоматизированный расчет выполнен по программам " JNTELGKA " 

и "  R .EGLE", составленных в  ЦНИИЭП т соргово-бытовых зданий и турист­

ских комплексов*

Категория трещиностойкости плит -  третья .

Предел огнестойкости плит не ниже (0,75 часа.

Открытые торцы плит должны быть заделаны бетоном или бетонными 

вкладышами того же класса бетона, что ш плита* Заделка вкладышей в 

торце выполняется непосредственно послее извлечения пуансонов до пропа-

1.(090.1-1/88. 5-1 -  ТТНАЧШД. ВОЛЫНСКИЙ
HJCOHTP. еторов
I7LKOHCT шли f СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

ТИП НКОЛАЕВА -? Технические
требования

Р X 6
ГИП КОНОВАЛОВА

ЦНИИЭППГ06Е?. Егоюв
ThbtKS. Николаева W & -.
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ривания плит, при этом должно быть обеспечено плотное примыкание вкла­

дышей* Применение плит без заделки открытого торца не Допускается.

Закладные изделия, предусмотренные в плитах, воспринимают усилия 
растяжения 2 ,6  тс*

Для обеспечения совместной работы смежных плит на их боковых гранях 

предусмотрены шпонки закрытого типа*

Марка плит состоит из буквенно-цифровых групп, которые разделяются 
дефисом (например: ПК 30*12-6; ПК 60.12-6АтУ; ПК 60.12-6АтУ-1;

ПР 66.15-6АтУ; ПК 72.15-6АтУ-3).

Буквенный индекс первой группы марки обозначает тип конструкции:

ПК -  плита многопустотная;

ПР -  плита ребристая.

Цифры, стоящие после буквенного индекса, обозначают округленные 

размеры длины и ширины конструкции в дециметрах.

Вторая группа марки характеризует величину расчетной нагрузки в сот-- 

нях килограммов на квадратный метр, класст стали напрягаемой арматуры.

Третья группа марки обозначает:

"I"  -  наличие дополнительных закладных деталей;

"В" -  наличие выреза в многопустотной плите для пропуска вентиля­

ционного блока.

Марки проставляются на чертежах и спецификациях проекта, в заказах 

заводам-изготовителям и на изделиях. Каждая изготовленная панель должна 
иметь маркировку согласно ГОСТ I3 0 I5 .2 -8 I.

2 . Конструкция плит

Плиты изготавливаются из тяжелого бетона классов BI5, В20 и В25.

В качестве напрягаемой арматуры принята сталь стержневая термически 

упрочненная периодического профиля класса Ат-У по ГОСТ 10884-81.

В случае отсутствия арматуры из стали класса Ат-У допускается при­

менять арматуру из стали класса A-У и Ат-Уск, имеющие те же прочностные

характеристики.

Материал сеток и каркасов -  обыкновенная! арматурная проволока пе­

риодического профиля класса Вр- I  ГОСТ 6727-8Ю и стержни из горячекатан- 

ной арматурной стали периодического профиля класса А—Ш по ГОСТ 5781-82.

Для монтажных петель должна применяться горячеката ная сталь клас­

са A-I марки ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2. В случае, вали монтаж плит возможен 

при зимней температуре ниже минус 40°С, применение петель из стали мар­

ки ВСтЗпс2 не допускается.

Марка стали для закладных изделий должна! назначаться в  конкретном 
Проекте в соответствии с приложением 2 (n .Ia i)  СНиП 2.03.01-84 в зави­

симости от температуры наружного воздуха.
В ведомости не учтен расход стали на осадку анкеров закладных из­

делий в процессе сварки втавр, который составляет до 2% расхода стали 

на эти анкера.
Толщина защитного слоя до низа напрягаемой арматуры принята 20 мм.

Плиты армируются (у  опор) корытообразными сетками для анкеровки 

арматуры, плоскими сетками для препятствия раскрытию трещин в  верхней 
зоне. Для обеспечения прочности и огнестойкости наклонных сечений плит 

плоские каркасы устанавливаются в плитах: пролетом 3,0м и 6,0м -  под 

нагрузку 800 кГс/м2 и пролетом 6,6м и 7,2м — под нагрузку 600 кГс/fa2 и 

800 кГо/м2 .

3 . Указания по изготовлению плит

При изготовлении плит необходимо выполняггь требования действующих 

нормативных документов и инструктивных документов, а  также настоящей 

Проектной документации.
Плиты могут изготавливаться по агрегатнсо-поточной или конвейерной 

технологиям.
До начала производства плит завод-из гот «тигель должен разработать

I .0 9 0 .I - I /8 8 .  5-1 -Т Т
лист
2
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технические условия и технологические правила, определяющие основные 

способы производства и контроля качества изготовления изделий.

Предварительное напряжение стержневой арматуры предусмотрено элек­

тротермическим способом с натяжением на выносные упоры поддонов или 

форм. При этом температура нагрева стержней не должна превышать 400°С.

Значения напряжений, контролируемые по окончании натяжения на упоры 

бсопЬ  численно равны напряжениям £TSp , указанным в таблице 3 , с 

учетом допускаемых нормами отклонений.

В процессе производства плит должны проводиться контрольные испыта­

ния арматурных стержней после электронагрева. Отпуск напрягаемой арма­

туры производить плавно, мгновенная передача усилий на бетон не допуска­

ется . Величина передаточной прочности бетона указана в  таблице 3 .

При бетонировании плит особое внимание следует обратить на тщатель­

ное заполнение бетоном опорных зон . Отпускная прочность бетона должна 

составлять 70# от проектной в теплый период года и 85# -  в  холодный в 

соответствии с ГОСТ I3 0 I5 .0 -8 3 , изм .1 .

4 . Указания по испытанию плит

Испытания и оценка прочности, жесткости и трещиностойкости много­

пустотных и ребристых плит производится согласно ГОСТ 8829-85.

Испытания производятся нагружением конструкции до контролируемого 

предельного состояния (прочности, жесткости, трещиностойкости) в рабо­

чем положении.

При испытаниях по прочности величины полных контрольных нагрузок 

(включающих собственную массу конструкции) приняты равными величине, 

соответствующей полной расчетной нагрузке (с  учетом данных таблицы I  

приложения в ГОСТ 8829-85), умноженной на коэффициент С

Величина коэффициента С определена в зависимости от характера раз­

рушения конструкции -  см. таблицу 4 "Проверка прочности" ТТ на листе 6  . 

Там же приведены величины допустимых отклонений разрушающей нагрузки

от контрольной, при которой партия констр>укции признается годной или 

требуется повторное испытание согласно п .,6 .1 .2 .  ГОСТ 8829-85.

При испытаниях по прочности ребристых: плит в  случав раздробления 

бетона сжатой зоны в  нормальном сечении пииту можно считать выдержав­

шей контрольные испытания, если величина разрушающей нагрузки равна 

или больше расчетной разрушающей нагрузки: при средних характеристиках 

стали и бетона. _ „

\ - \ . Ь ч у  ' )Г =  0 .(3 5

it s * !»  с т а м * Ш  = 9600 кг/см *960 М Ш а

При проверке жесткости плит величина полной контрольной нагрузки 

принята равной постоянной и длительной нормативной нагрузке, умножен­

ной на коэффициент К ^  I  -  для учета влияния возраста бетона конст­

рукции в  день испытания согласно п .6 .2  ГОСТ 8829-85.

Прикладываемая при испытании контрольная нагрузка (за  вычетом 

собственной массы плиты) и величины контр>ольного прогиба от контроль­

ной. нагрузки приведены в  таблице 5 ТТ на .листе 7  .

Оценка жесткости плит должна производиться по величине измеренного 

прогиба £ изм , которая сопоставляется с: величиной ^  к с учетом 

отношения ^  д л и т /^ п р е д .*  Величины ^  и13Мв с учетом их возможных от­

клонений от |  к , при которых партия конструкций признается годной 

или требует повторного испытания, приведешь: в таблице 5 ТТ на листе 7  .
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Оценка трещиностойкости плит, как конструкций, отвечающей требованиям 

третьей категории, производится по ширине раскрытия трещин при действии 

полной нормативной нагрузки.

Величины контрольной прикладываемой нагрузки (за вычетом собствен­

ной массы плиты) в зависимости от срока испытаний и контрольной величи­

ны раскрытия трещин приведены в таблице 6 ТТ на листе 8 .

Партия конструкций признается годной при С*ИЗМв -  с( Кв » ЦДв:

Q -  измеренная ширина раскрытия трещин от действия контролшой 

нагрузки по трещиностойкости.

При испытании плит без предварительного напряжения величины конт­

рольных нагрузок при испытаниях по проверке жесткости и трещиностойко­

сти не зависят от времени испытаний. Соответствующие величины контроль­

ных нагрузок условно приведены в таблице 5 ТТ на листе 7  .

5. Указания по применению плит

Плиты разработаны для применения в зданиях с неагрессивной средой 

в не сейсмических районах строит ельства. Плиты допускается применять в 

условиях постоянного воздействия температуры до +50°С и нормального 

влажностного режима.
Назначение марок плит производится по нагрузкам конкретного объекта 

в соответствии с допустимыми нагрузками на плиты. В случае применения 

плит под нагрузки, отличающиеся от равномерно распределенных, принятых 

при расчете (перегородки, стены и т .д . ) ,  следует производить провероч­

ный расчет прочности и жесткости плит. При этом, в зависимости от при­

ложения местной нагрузки, должна проверяться прочность полок плит.

При устройстве отверстий в ребристых плитах минимальная привязка 

отверстия от наружных граней поперечного ребра -  150 мм, от продольного 

ребра -  310 мм. Отверстия могут располагаться в любом месте полки плиты.

В конкретных проектах должны быть приведены чертежи этих плит с распо­

ложением отверстий и обрамляющей эти отверстия арматурой.

В выборках стали к рабочим чертежам плит указаны только классы 

стали, без указания марок стали. Марки стали арматуры должны быть ука­

заны в проектах конкретных объектов. Назначешие марок должно произво­

диться в зависимости от температурных условиШ эксплуатации конструкций 

в соответствии со СНиП 2.03.01-84, приложение 2 .

6. Указания по приемке, транспортировке 
и хранению плит

На боковой грани плит должны быть обозначены несмываемой краской 

марки плит, дата изготовления, масса плит в исг, марка предприятия -  

изготовителя и штамп ОГК в соответствии с ГОССТ I30I5 .2-84 .

Приемке подлежат партии плит, прошедшие шроверку на прочность, 

жесткость и трещиностойкость в соответствии сс ГОСТ 8829-85, а также в 

соответствии с ГОСТ I3 0 I5 .I-8 I  и рабочими чертежами.

Транспортировка и хранение плит производится в горизонтальном (ра­

бочем) положении в соответствии с ГОСТ 13015,.4-84. Подъем плит следует 

производить таким образом, чтобы нагрузка от собственной массы плиты 

распределялась равномерно между четыршя петжями.

Плиты должны храниться в штабелях, рассортированные по типоразме­

рам, маркам и партиям.
При транспортировании плит допускаемое смещение прокладок не более, 

чем на 0 ,5  м от торцов плит. При этом долнша быть соблюдена верти­

кальность расположения прокладок. При перевозке плит автомобильным 

транспортом следует руководствоваться "Временными указаниями по пере­

возке унифицированных сборных железобетонных: деталей и конструкций 

промышленного строительства автомобильным транспортом" (Стройиздат,

1966 г . ) .

Перевозку плит железнодорожным транспортом следует производить в

I .0 9 0 .I - I /8 8 .  5-1 ТТ
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соответствии с требованиями "Руководства по перевозке железнодорожным 

транспортом сборных конструкций промышленного и жилищного строительства 

(Стройиздат, 1967 г . ) .

Монтаж плит производится в соответствии с требованиями главы 

СНиП Ш-16-80 "Бетонные и железобетонные конструкции сборные. Правила 

производства и приемки работ".

Таблица 3

Марка плиты

!
!
i
! Клг 
S беч
i

____!___

1 Передаточная | Предварительное 
1 прочность бетонаj напряжение арма- 

JC C  j R, ьр 1 туры до БЕтонцровлни̂
сона| не И »  ! б 'з р

!
! кГс /см*

ПК 30.12-6 В 15 - -

ПК 30.12-8 В 15 - -

ПК 30.15-6 в 15 - -

ПК 30.15-8 в 15 - -

Ж  60.12-6АтУ в 15 150 5000

Ж  60.12-8&ТУ в 15 150 5000

Ж  60.15-6АтУ в 15 150 5000

Ж  60.15-8АтУ в 15 150 5000

Ж  66.12-бАтУ в 20 175 5000

Ж  66.12-8ЛтУ в 20 175 5500
Ж  66.15-6АтУ в 20 175 5000

Ж  66.15-8А.ТУ в 20 175 6000

Ж  72.12-бАтУ в 25 200 6000

Ж  72.12-вАтУ в 25 200 6000

Ж  72.15-бАтУ в 25 200 5500

Ж  72.15-€ЛтУ в 25 200 6000

Ц
Продолжение таблицы 3

ПР 30.15-6 В 15 - -

ПР 30.15-8 В 15 - -

ПР 60.15-6АтУ В 15 150 5500

ПР 60.15-8АтУ В 15 150 5500

ПР 66.15-6АтУ В 20 175 5500

ПР 66.15-8АТУ В 20 175 6000

ПР 72.15-6АтУ В 25 200 5500

ПР 72,15-8АтУ В 25 200 6000

Ж  30.I5-6-B В 15 - -

Ж  30.I5-8-B В 15 - -

Ж  60.I5-6-B В 15 150 5000

Ж  60.I5-8-B В 15 150 5000

Ж  66.I5-6-B В 20 175 5000

ПК 66.I5-8-B В 20 175 6000

Ж  72.I5-6-B В 25 200 6000

Ж  72.I5-8-B В 25 200 6000

В таблицах указаны марки рядовых шпит и плит с индексом "В".

При испытаниях плит с индексом "I" пользоваться 

данными таблиц для рядовых плит, соответствующих габаритов и нагрузок.

I .0 9 0 .I .- I /8 8 . 5-1 -  ТТ
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Проверка прочности Т а б /м л ц . а 4

Марка

плиты

Видь» РАЗРУШЕНиД и BEAU- 
4UHA КОЭ<М>ЦЦЛ1ЕИТА С (ТАбЛ-1 ГОСТ)*

величин* РА ЗР У ШАНИНЕ и 
нагрузки , е̂ = кн/мг

iJEKSWEtTb ПРОДОЛЬИОи PACT* UM- тоа АРМАТУРЫДО НАСТЗПЛЕНЦЯ ГАЗДРОБЛЕМиД БЕТОНА СЖАТОU
ЗОНЫ, 0=1,4

прц которой пли­ты ПРиЗНАЮТСД 
годными

при которой тре­
буется ПОВТОРНОЕ 

испытАние
Z.-РАЗРЫВ Продольной РАСТЯ-НУТОи АРМАТУРЫ 
РАЗДРОВЛЕНие КЕТОНА СЖАТОй 
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ-мести продольной растянутой
АРМАТУРЫ, С-1,6

с УЧЁТОМ 
СОБСТВЕН­
НОГО ВЕС Л плиты

ЗА ВЫЧЕ­
ТОМ СОБ­
СТВЕННО­
ГО веса
плиты

сумётом собствен
КОГО ВЕСА

плиты 
С см. п. 6.1.2 

гост)*
4 £ 3 4 5

ПК30 42-6 1.25 44.49 8.59 <11.49 НО ~ 9 77
1.60 <4.70 44.80 <14.70 НО ̂  12.50

ПКЗО.12-8
4.2S 43 99 41.09 <13.99 но S* 11-89
1.60 17.90 1S.OO <1790 HOSt 15.22

ПКЗО.15-6
4.25 41.76 8.86 <41.76 НО ̂  10.00
4.60 45 06 44.96 <15.06Н0̂  12.80

ПКЗО.15-8
1.2S 44 26 11-36 <44-26 НО 2а 1212
4.60 46.26 45.16 <48.26 но Д 15.52

пкео.12-БАТг 1.40 42.67 9.97 <12.87hOS> 10-94
1.60 44.70 11.80 <14.70цо̂  12-90

ПКВ0.12-8АТХ 4.40 45.67 12.77 «5.Б7Ц0Д 1332
1.60 47.90 15.0 <17.90 но Д 1 5 -22

пкео.15-бАт-х
4.40 13.47 10.07 <13.17но Д <4.19
1.60 45.06 11.96 <15.06но Д 42-8

ЛК60.15-8АТЗГ
1.40 45.97 12.87 <45.97 НО ̂  13.57
1.60 18.26 15.16 <18j26hô  1552

ПК66.12-ВАт̂
1.40 12.87 9.97 <12.87но̂  1094
1.60 44 70 41.80 <44.70 НО ̂  12. SO

ПК66.42-8АТЗГ 1.40 45.67 12.77 <15.67 НО Д 1332
1.60 17.90 1500 <17.90 НО ̂  <5.22

ПКббЛБ-бАтЯ 1.40 13.17 40.07 «3.17 НО * «.«
4.60 45.06 44.96 <45.06 но ̂  42 80

ПК66.45-в АТзе 4.40 4597 42.87 «5.97 но Д 13.S7
1.60 (8.26 <5.46 1<1 8 *2 6  но 1S.52

ПК72.12 ~ 6АТ3̂ 4.40 42.87 9.97 <42.87нОД 40.54
4.60 44 70 «.во «4-70НОД 42.50

ПК72.12—вАу! 440 45.67 12 77 «5.б7Н0 2ь 13-22
4.60 17.90 15.00 07.90 НО St 15.22

*ПРН ПРОвЕДЕЦЦЦ и с п ы т а н и й  СЛЕДУЕТ РЭКОбОДСТвО&АТЬСЯ у к А З А к и л м и  гост8829

4 2 3 4 5

ПК72.15-6АтТ 1.40 13 Л7Г 14.07 <13.17 НО̂  1419
4.60 15-016 1196 <1506 НО 3» <2.80

Ш2.15-8АтТ 4.40 1557 1287 <15.97 ноSt 13.57

4.60 18-2(6 <5<6 <( 8.26 но  ̂15-52

ПР30.45 - 6 1.25 <2.6*7 9.82 «2 67ио 1̂0.77

1.60 16.212 <3.37 «6.22но^13-79

(1Р30.15-8
4.25 <5.1*7 12.32 <15.17 но ̂ 12.89

1.60 19.419 16.57 <49.42 но Д 16.51

ПР60.15-6АТГ 1.40 44.113 14.34 < 14.19 UOS42.06

4.60 16.212 h 1337 <16.22 НО Д <3.79

ПР60.15-8АТХ 4.40 16.9)9 14.44 «6.99 НО ̂ 14-44

4.60 19-012 16.57 <19.42 НО̂ 16.51

ПР66.15-вЛгТ
4.40 14-19 <4.34 <44.19 НО S 42.06

4.60 46 522 1337 <46.22 НО ̂ 13.79

ПРб615-8АтТ
4.40 46.9)9 14 .14 <46.99 НОД 44.44

4.60 49.42 46.57 <49.42h0S46.51

ПР72.15-6АТУ
4 40 14419 «.34 <14-19 HOS 42.06

4.60 16&2 13.37 <46.22 HOS 43.79

ПР72.15-8Ат7
1.40 469)9 44-44 <46.99 HOS14.44

4.60 19.412 16-57 <49.42 НО S16.51
g я 0% Л. « g\ тш g*

ПКЗО.15-66
1.25 12.66 8.91 <12.66 H0S10.76

4.60 16-ЯО 12.45 <46 20 Н О 43.77

, 4.25 15146 11.44 <15.46 HOSt 12.89
ПКЗО.15-88 4.60 19. <40 15.65 <49.40 Н0̂ 46.49

ПКШ5-6Ат1-6 1.40 14-18 <0.43 <44.48 HOSt42.05

(.60 46 20 12.45 < 46.20 но̂ 13Л7

ПК60.15-8АтГ-8 1.40 14.«8 10.43 <44.18 ИОД 12.05

4.60 16.120 12.45 <46.20 НоД 13Л7

ПК65.15-6Ат7-в
4.40 14.148 10.43 <44.18 КО Д 12.05

4.60 46.120 <2.45 <4 6-20 но Д 13.77

ПК66.15-8АтГ-8 1.40 14.‘«Л 40 43 < (4.18 НОД 12.0S

4.60 46.120 42.45 <46-20 ИОД 43.77

Ша215-6АТХ-В
1.40 44.118 10.43 <44.18 КОД 42.05

1.60 16420 12.45 <46-20 НОД 43.77

пт.15-8Атт-е
4.40 44.48 40.43 <14.18 H03t 12.05

4.60 16.120 42 45 <16-20 НОД 13.77

IS. | 1.090.1-1/88.. 5 -1 - т т  g



Пр о в е р к а  жёсткосги ТАблицл5

Ма р к а
плиты

Контрольная нагрузка
ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСЛ плиты, 

КН/м2 ____ъ._______

Прогиб от полной 
контрольной КАСРЗЗКи 

ММ

Против измеренный (  см. п. 6.2 гост },м м
при котором плиты 
ПРиЗИАЮТСЯ годными

При КОТОРОМ ТР>Е6УЕТСа ПОВТОРНОЕ
и«спытАние

14 28 100 28 100 14 28 100 14 28 100 14 28 100
< 2 3 4 S 6 7 8 9 10 11 12 18 14 <5

пкзом г-б 3.8 6 3.15 £ 0.18 >0.18 НО £ 0.20
п к золг -8 55 8 J.28 £ 0.34 >0-34 но £ 0.36
ПК 30. <5- € 3.8 6 3.14 £ 0.17 >0.17 Н0£ 0.18
ПК30.15 -  8 55 8 }.20 £ 0.31 >0.31 Но£ 0.34
ПК60. (2 -6 A TX 3.64 3.8 3.8 52 4.94 477 1.77 5̂.Э2> £ S.72 £ 5.72 >5.93 но£ 6-42 > 5.72 Н0£ 6.20 >5.72 Н0£ 6.20
ПК ВО. 12-8Ат X 530 5-5 55 90 10.87 10.41 0.41 611.96 £11.45 £ 11.45 >11-96 НО— <2.50 >11.45нс£ 11.97 >11.45 Н0£ 11.97
ПК 60. 1S -6 A tX 3.64 3.8 3.8 63 525 4-68 1.68 £6-30 £5-62 £ 5.62 >6 30 Но£6.83 > 5.62но£ 6.08 >5.62НО  ̂6.08
ПК SO. «5 -8АТХ 5.28 S.S SS 96 11.22 <0.77 0.77 412.54 £1185 £ 11.8S >12.34Ко£ <2-90 > 11.85но£ 12.39 >11.8S Но£ 12.39
ПК 66. 12-6АтХ 3.63 3.8 3.8 86 7.70 6.82 »56 £8.47 £7.SQ £7.22 >8.47 но£8.86 > 7.50 НО £ 7.84 >7.22Н0£ 7.54
пкбб. \г -в  Атх 5.30 5.5 5-5 81 10.92 10.42 0.42 £13.10 412.50 £ 12.SO >13.10 Но£ 14.20 >«2.50HO4<3.5S >12.50Н0£ 13.55
ПК 66. 15-6 АтХ 3.62 3,8 3.8 90 8.16 730 7.30 £8.98 £ 8.03 £ 8.03 >8.98 Но£9*38 >18.03 Но£ 8.40 >8.03 Н0£ 8.40
ПК 66. 15-8 АтХ 5 29 5.5 5.5 83 H.OS 10.35 0.35 £13.26 £12.42 £ 12.42 > 13-26 НО£ <4.37 >112.42 Но£(3.46 >12.42но£1346
ПК72- 12-6 АТХ 3.67 3.8 3.8 76 7.91 7.63 7.63 49.49 49.16 £ 9.16 > 9.49 Н04Ю.28 > 9.16 Но£9.92 >9.16 И0£ В.92
ПК72- 12 -8  АтХ 5.34 5.5 S-S 87 12..9S 11.61 1.61 £14-25 £12.77 £12.77 >14*25 но£14.89 >112.27н 0413.35 >12.27Но£13.35
ПК72.15-6 АтХ 3.66 3.8 3.8 97 8.67 7.47 Г. 47 £9.54 £8.21 £ 8.21 >9.54 но£э.97 >18.21 Но£ 8.59 >8.21 Но£ 8*59
ПК72.15-аАТХ 5.33 5.5 S.S 71 11.18 10.73 0.73 £13.42 £12.88 £ 12.88 >13.42 но £<4.53 > 12.88 Н0£ 13.95 >12.88«о£ <3.35
ПРЗО. 15-6 4.70 35 >.15 £ 0.18 >0.18 но£0*2.0
ПРЗО. 15- 8 641 49 3.49 £0.59 >0.95 Но£ 0.64

ж
5

Iсо
ПР60. 15 -6  АТХ 4.44 4.65 4.70 81 17.74 16.26 '6.65 £20.09 £19.51 £ 19.98 >20.09 Н0421.16 >11931 но £21.14 >1998 НО £2165
nP60.1S —8 АтХ 6-20 6-37 6.41 90 23.52 2236 12.83 £25.87 £24.6 £ 2S.11 >25.87 НО £ 27.0S >.‘24.8 НО£25.71 >2S.11H0£26.25
ПР66-15-6 АтХ 4.40 4.66 4.70 91 20.10 19.74 9.97 £22.11 421.71 £21.97 >22.11 Н0423.12 >.‘21.71 НО £22.70 >21.97 К0 4 22.97
ПР66.1Б-8 АТХ 6.12 63В 6.41 77 29.45 29.12 19.58 £35.34 43494 4 35 50 >35.54но£ 38.29 >34.94НО £37.86 >3S.50H0£ 38.45I<3X31с:
ПР72.15-6 АТХ 4.44 4.67 4.70 99 24.87 24.47 >4.75 —27.30 £26.92 427.23 >27.36 H0428.60 >126.92Н0 £28.14 >27.23но£28.46
ПР 72.15 — 8 АТХ В-02 6-33 6.41 83 33.S6 33.00 ;з.25 £40.27 £39.60 £39.90 >40.27цо £43.63 > 39.6 но £42.9 >39.9 Н0443 23
ПК 30.15-6-в 3.79 7 3.26 £0.31 >0.31 НО £0.34
ПК 30.15 - &-е> S.5 9 >.38 £0.46 >0.46 но£ Q.49
ПК 60.15—6АТХ-В 3.01 3.78 3.7 Ь 82 7.14 6.61 i.6l £8.57 47.93 £7.93 >8.57 Но£ $.28 > 7.93 Но£ 8.59 >7.93 Но£&.59

1CZоК2 СО
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Таблица s/пРОАОАжеице/
1 г з А S б 7 8 9 10 41 42 13 44 45

ПКб0.15“ вАтЗГ- Е 5-27 5.49 5-5 92 10.12 9.71 9.71 «. ШЗ 6Ю.68 6Ю.68 >11.13 «0611.64 >10.6&»ноб11.<7 M0.68HO641.17
ПКБ$-*5-6АтЗ:-*й 3.51 3.78 3.79 89 7.72 8.90 6.SC 68.49 67.S9 6 7. S3 >8.49ноб8.89 >7*59 wo 6 7.94 >7*59 НО 67.94
mt6e.«5-8ATT-b 587 S-49 SS 88 <0.84 (0.40 10.4С 611-92 £11.44 611*44 >11.92К0 612.47 >44.44 К0641.96 >41.44 Н0611.96
ПК 72.15- Б АтЗС-В 3.55 3.78 3.79 78 7.23 7.00 7.0 68.58 6 8.4 6 8.4 >8.68 КОб 9.40 >8.40 НО6 9.10 >8.40но Ь S.1Q
ПК72.15-8АтЗГ-8 5.31 549 5.5 93 (3.5 (2.8 (2.6 £VUS £ 13.88 61386 >44 *85 но 615.53 >13.86 НО 6:14.49 >13.88 НО £М49

Про верк а  tpeuj.u h q c t o u k o c t l Та б л и ц а  Б.

М А Р К А

п л и т ы

Ср о к  испытания п л и т  п о с л е  и х  
и з г о т о в л е н и я  в  с у т к а х Контрольная

ULIUPUHA 
РАСКРЫТИЯ 
, ТРЕЩИН . 
[ТАБЛ. 2 ГОСТ)

М М

(4 28 100
Контрольная и/ 

ного ВЕСА п
\ГРУЗКА ЗА вычетом собствен 
литы , КН /м2

( 2 3 4 S

П К З О . 1 2 - 6 5 .0 0 0 2 5

ПК 30.12 — 8 6 .7 0 0 .2S

ПК 30* 15 -  6 5 .0 0 0.25
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Мл f к IV м л р к л VI М  0 А э КГ К М
п л и т ы тъ. л ? м лтарного 

к * л
МЛ.

4 ШТ. ПЕГО
К Л И Е Н Т *

4 С-16 4 4,65 4,65 1.O90.H/W.5-3-
-К2̂

1 С-1 0,94 101 -кй

з кг-з> 1 0,41 з,з& -кУ

ч С П-1 4 м$ 4,36 -к47
«91
U9 М Н -1Т 1 1,11 !,мч -к4?
Т“
tf £ М Н -1Н 1 111 1, цц -к 4?

■*в ? ■ Ф Ю А т Х ,  1=6580 4 МО 16,14 6.4.

3 +  11А т З ,  и = в $ ю г S,*4 11,60 6.4.
и т » г « :  Ц б . У Т

1 с-46 1 4,65 4,65 1090Л-1/33.5-5- 
-К2У

1 С-1 г 0,94 101 - К 14

5 3 КР-7 о С,65 5, t o

1 4 С П-1 ц 109 4,36 -К47
и»

5 N H -1T 1 1,11 1,44 - К 4?
«о
>г 0 М Н -1Н 1 4,11 1,ЧЧ -к49
SS 0. 4« А т Х , Ь = 65* в S 4,06 31,41 6.4.

и т о г о :  £3,38

и т л М а р к а М  А О < » А , К Г ЧН
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1 Ш Т . В О Е Г О
Д О К У М Е Н Т А
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1 С -1 1 М 1 1,31 - К Й

3 К Р-3 0 0,41 3,36 - i f ?
»

г=н 4 С П-1 4 109 Н.36 - М 7
- с
«в» 5 М П -1Т 1 u t 1,44 -К*?
1

и»ч~ 6 м к - г н 1 111 г , ч ч ~кА?
€0<0 4 м н - ч 4 1,09 4,36 -к 46
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*U7 5 М И - I T 1 1. И 1,44
•Г
<0 Б М Н -1Ц i 1,11 ! ,4Н - к 4?
СО 7 м н - ч 4 1,09 4,36 ~к46
t :

S 4А0М1,  U * 6S A0 0 4,06 31,40 6.4.

« Т О Г О  *. 57Л 4
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9
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0*1
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С
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1 С-15 1 4 ,19 4 ,16
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-  К21
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•в
1 Ч е п - 1 1 1,09 4,56 -К 4 7
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«г» 5 м н-,т 2 1,11 2,5 С -  к4?
•J
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КОЛ.

1 1ШТ. 80 Е ГО

1 С -15 1 4,2 3 4,13
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-  К2(

l С -1 2 o , i c 1,51 -КЦ

■Г" 3 КР-5 8 0,4 5 3,60 - К б
1

fsM
f- 4 СП-2 Ч 1,09 4,56 - К47
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CP 5 НН-1Т г 1,11 2,36 - * 4 У•J
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T* j М - 6 2 0Л7 4 Л 6 - К б

-eC 4 СП -2 Н 1,09 4 ,56 - к  47mo
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М т к М  И  К К M  К C С А , К Г N N
Ч к U T M № . К *  М К Т * ?  п о г о  

Й ^ ^ Е И И
m .

1 IUT. t t E T ,
J ^ Q K H M E H T K

1 t - и 1 5 , 4 1 5 , 4 1 Ю90. 4-4/М.5-3-  
-  к гъ

1 t  - 2 . l 0 , 3 4 1 , U - К 4 4

& 5 к р - $ l M S M O - К в
■*с

Н t l - l Ц 1 , 0 3 M e - K i l l
с/>

5 M t t - I T l 4 , 1 1 1 , 4 4
ы
V-уГ М Й - 1 Н 1 1 , U г , ч ч - к 4 ?
с= * - н о л т * , L *  ' т о s ч . ч ъ 6 5 ,  НИ Б. Ч.

и т о г о : 5 5 , 1 5

4 t m 1 5 , 4 1 5 , 1 2 .
i.09O. М ^ . 5 - 3 -

1 t - 1 1 0 , 9 4 4 , 8 1 - К П

' 2ел

Ь м - 0 S 0 , 69 5 , 5 1 - К в

Н с п - i 4 M S Ц , 5 € - К 4 7

и> 5 W H - 1 T l u i 1 , 4 4 - к 4 ?

г -
6 М К - Щ l 4 , 1 1 1 , 4 4 -к4?

а *ег & - и о и т Л , 1» * з ц о 1 Ч , Ч Ъ 2 , 1 6 Б.Ч

3 +  U A r V , l M < t « & 8 Л * 5 1 , 1 8 Б.Ч.

И Т С Г О : 5 8 , 1 1 -

1в
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№

М А Р К Л м к с- & к » КГ Н >1
1UUTKN к ? м кт* ? \\* гс

И Ъ А Е К W А
WK.

4 шт. ЬСЕГС

1 0-41 1 5,41 5,12. Т о Ш ^ а О ^

1 0-1 1 0,94 1 .U -К14

г 01 5 М-5 1 0.4S М О - Кб

$ ч tn-2 ч 4Д9 Ч,3€ - К ^ 1
С0
11/4 5 мн-гт 1 U l 1,44 -  к 4 ?и / Т**
cj 8 цн-гн 1 1,гг 1,44 - к 4 ?
Г-
ах 1 МН-Ц 1 1,09 ЧДв -к 4 б
с£

1 ‘M O k T ^ w m o S Ч.чз 55,44 Б.Ч.

итоги: $ 9 ,5 1

4 С-Н 4 5,41 S.12. 4.090.M/M.J-3- 
-  К2?

1 С-1 1 0,91 1,12. -  «14

5 КР-1 8 0,Б9 5,51 - к 8
■г-г Ч СП-1 ч 1,09 ч.ъе - к ^
£о© 5 МН-1Т 1 1,11 2,ЧЧ -  k4F
1

1/>т- в ИЙ-1Н 1 1,11 г,чч - к 4 ?
с4
Г* 7 МН-Ч ч 1,09 Ч,5« - к 4 6

1 «ИОАт1, U ' 7 4 U 1 Ч,Ч5 М б БМ.

* -Мглт£, L--HIO G 6,59 и д в Б.Ч.

итог<о*. 73,10

ЮЗОМ-1 /88.
мкт

5-44 - Кв Ъ
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1
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МАРКА
ПЛИТЫ

ПОЗ. МАРКА кол
МАССА КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТААРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 ЫТ ВСЕГО

1 КП-4 2 14.32 28.64

2 КР-12 4 1 .58 6.32 - к  10

3 С-43 1 9.73 9.73 - к 4 ?
»—<
(О1LO

4 С-45 4 0.43 1 .71 -к44

5 СП-6 4 1 .57 6.28 - к Я )
СО
(О 6 МН-2Т 2 1 .22 2.44
о. 7 МН-2Н 2 1 .22 2.44 - к 4 ?

8 I16ATV L- 6580 4 10.38 41 .53 Б.Ч.

1Т0Г0: 99.10

1 КП-4 2 14.32 28.64
мэо.ы/аб.у-?-

-к?

2 КР-12 4 1 .58 6.32 -К 10

3 С-43 1 9.73 9.73 -К 4 ?
>• 1— А С-45 4 0.43 1 .71
«сGO 5 СП-6 4 1 .57 6.28 -К Я )
1Г>

6 МН-2Т 2 1 .22 2.44 - к 4 ?
сосо

7 МН-2Н 2 1 .22 2.44 -кА9
с

8 I16ATV L* 6580 4 10.38 41 .53 6.4.

9 I14ATV L* 6580 2 7.95 15.90 Б.Ч,

ИТОГО: 114.99

1.090.1-1 /88. 5-1- К И

23г,789 4 4
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МАРКА
плиты

поз. МАРКА КОЛ.
МАССА КГ

ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТААРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 ИТ В С ЕГ О

1 К П -5 2 1 5 . 5 4 31 . 0 8 - к ч

2 К Р - 1 2 4 1 . 5 8 6 . 3 2 - и о

3 С - 4 4 1 1 0 . 6 2 1 0 . 6 2 - К 4 ?
>1— 4 С - 4 5 4 0 . 4 3 1 . 7 1
«с
СО1 5 С П - б 4 1 . 5 7 6 . 2 8 - к ? 0ю
см
Рч

6 М Н-2 Т 2 1 . 2 2 2 . 4 4 - к 4 ?

7 МН-2Н 2 1 . 2 2 2 . 4 4 - к  к 5
с

8 I 1 4 A T V  L *  7 1 8 0 4 8 . 6 7 3 4 . 6 9 6.4.

9 I 1 6 A T V  1 - 7 1 8 0 2 1 1 . 3 3 2 2 . 6 6 6.4.
И Т О Г О :  1 1 8 . 2 4

1 К П -6 2 2 4 . 0 0 4 8 . 0 0 т о . И / 8 8 . ? - } -  - к  н
2 К Р - 1 2 4 1 . 5 8 6 . 3 2 - К 1 0

3 С - 4 4 1 1 0 . 6 2 1 0 . 6 2 - №
I—С 4 С - 4 5 4 0 . 4 3 1 . 7 1 1

1LO 5 С П -б 4 1 . 5 7 6 . 2 8 - к ? 0
СМ
Гч 6 М Н-2 Т 2 1 . 2 2 2 . 4 4 - к 4 5
О -С= 7 МН-2Н 2 1 . 2 2 2 . 4 4 - к  k 4

8 f 1 6 A T V  L - 7 1 8 0 6 1 1 . 3 3 6 7 . 9 8 б .ч .

И Т О Г О :  1 4 5 . 7 9

8
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э
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МАРКА
ПОЗ. МАРКА

КОЛ
МАССА КГ

NN
ДОКУМЕНТАПАНЕЛИ АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 ИТ ВСЕГО

1 С-7 1 8.63 8.63

2 С-18 1 2.19 2.19 -к2  к
i

to 3 КР-1 4 0.27 1.10 -к ?
iю

ЧР» 4 СП 1 4 0.69 2.76 -к47
ою 5 МН 2Т 2 1.22 2.44 -к 4 ?

с= 6 МН 2Н 2 1.22 2.44 - к А 9
1Т0Г0: 19.55

1 С-8 1 11.63 11 .63 Ш0А-Ш.Н-
-  К io

2 С-18 1 2.19 2.19 - к 1к
аэ100 3 КР-1 8 0.27 2.19 - к ?
1

\п 4 СП 1 А 0.69 2.76 - к47
ою 5 МН 2Т 2 1.22 2.44 - к 4 ?

с: 6 МН 2Н 2 1.22 2.44 - к  4 ?

1Т0Г0: 23.65
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Д Ш К*

ПДНБИИ
поз. МАРК А

АРМАТУРНОГО
Щ Ш Я

ЮА
МАССА,ИГ

JfJf
д о ш е к т д1 HIT. в с е г о

ОО
1

И -

из11ГЭ

еэиз

1 С-20 4,51 4,51
Ш а Ш Г Г Г "

-R26
2 С-2 0,91 0,91 -К14

3 С-9 2,01 2,01 - H1S

4 С-19 ) 0,70 1,40 -  К 25

5 HP-2 1 0,38 1,52 ~  И 5

6 СП 2 г♦ 1,09 4,3 £ -  К47
7 МН 2Т ? 1,22 2,44 — К43

8 МН 2И 2 1,22 2,44 -  К45

9 (МОДт? L--S980 С 3,69 22,14 Б Л

ИТОГО: 41 J2

саО

(—«аао
11ГЭ

асо

1 С-20 1 4.51 4,51
<090.1-1/88.5-3- 

— К2Б
2 С-2 1 0,91 0,91 - К14

3 С-9 1 2,01 2.01 -  К13

4 С-19 2 0,70 1,40 -  К 25

5 ИР-2 8 0,38 3,04 -  И 5

G СП 2 1,09 4.3С “  И47

7 МН2Т 2 1,22 5.44 -  К45

8 MU 2Н 2 1,22 2,44 -  К45
9 010 Дт? L = 5ЭВ0 2 U 9 7,38 Б 1

10 МПП 1= 5980 с 5,31 21,24 Б Л

иТОГО: А 9,72

юяа 1-1/88. 5-1 К14
2Э 78<Э 50

lucT
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МАРКА
пдиеди

поз. м ш у
АРМАТУРНОГО

издели я

кал
МАССА, ИГ jf jf

д.онзмемтА1 шт. i c e r o

1 С-Э1 1 4 ,9 7 4,9 7
1090.1-1/28.5-3-

2 с-2 1 0,91 0,91 - К 1 4

3 С - 9 1 2,01 2.01 -  К19
аЛ 4 С-19 2 0,70 1,40 - к  25
fain
Н- 5 КР-3 8 0,42 3,33 ~ К 5
со

Б СПЗ 4 1.75 7,01 “  К 4 7

со 7 МП 2Т 2 U 2 2.44 - К 4 5
со

б MU 2Н 2 1,22 2.44 -  К45
е=

9 РЧОАТ? L= KS 80 2 4,06 8,12 Б. Ч.
10 P42ATV L -  6580 4 5,84 23,36 6.9.

1Г0Г0 : 55,98

1 С-21 1 4,97 4. 97
1.090.И/&8. 5-3- 

- К 2 6
2 С - 2 1 0,91 0,91 - К  14
3 с - 9 1 2,01 2,01 ■ К 19

еяО
1|> | 4 С-19 2 0,70 1,40 -  К 25

оо 5 КР-7 8 0.05 5,20 ~ П
ига Б СПЗ 4 1.75 7,01 - К 4 7
изиз 7 MU2T 2 1,22 2,44 - к  45
в 8 MH2U 2 1,22 2,44 - К 4 5

9 7 * 1 2 * 4  L= Б5 ВО S 5.84 35,04 Б .Ч .

т о г о : И , 42

f.090. H/88. 5-1-R15
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МАРКА
поз. МАРКА МАССА КГ

NN
ДОКУМЕНТАПАНЕЛИ АРМАТУРНОГО

ИЗДЕЛИЯ 1 ИТ ВСЕГО

1 С-22 1 5 .44 5.44
Ш0.-Н/М.?-?

2 С-2 1 0.91 0.91 - к \к

3 С-9 1 2.01 2.01 - к  19
СП
»* 4 С-19 2 0.70 1.40 - к  V?
ь—<(О 5 КР-5 8 0.45 3.61 - К б
1ш 6 СП 3 4

шг*. 7.01 - к 4 7
смГч 7 МН 2Т 2 1.22 2.44 - к 4 ?
**с= 8 МН 2Н 2 1.22 2.44 - К 4 f

9 I12ATV L* 7180 6 6.38 3 8 . 2 8 вя.

И Т О Г О :  63.53

1 С-22 1 5.44 5.44
и>зо.и/а«.?-?-

- К 2 7

2 С-2 1 0.91 0.91 -К14

3 С-9 1 2.01 2.01 ~к19

со 4 С-19 2 0.70 1.40 - К 25
1>н— 5 КР-0 8 0.89 5.52 - к8

(О11Л 6 СП 3 А 1.75 7.01 -  К 4 7

см 7 МН 2Т 2 1.22 2.44 -  К 4 ?
г ч
ы 8 МН 2Н 2 1.22 2.44 -Kb?
1=1 9 I10ATV L* 7180 2 4.43 8.86 Б . Ч .

1 0 Ф12АТУ L-7180 6 6.38 38.26 Б . М ,

И Т О Г О :  74.3^
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ВЕД О М О СТЬ Р А С Х О Д А  СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

марка элемента

АРМАТУРА КЛАССА

BPI А Ш AI

ВСЕГО
ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82

03 Р< ИТОГО 06 08 ИТОГО 010 ИТОГО

ПК 30.12-5 1.81 1.23 3.04 1.26 0.00 5.26 2.74 2.74 11.04

ЛЕ 30.12-8 1.81 3.41 5.22 1.00 7.02 7.02 2.74 2.74 14.98

ЛЕ 30.15-8 2.15 1.56 3.71 > .26 0.00 5.26 2.74 2.74 11.71

ПX 30.15-8 2.15 3.74 5.89 .00 7.02 7.02 2.74 2.74 15.65

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕД ОМ ОСТИ

ИЗДЕЛИЙ ЗАКЛАНИЕ

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

А Ш

ГОСТ 5781-82 ГОСТ н* -7S ВСЕГО ОБИИЙ

010 ИТОГО -6  X 100 ИТОГО
РАСХОД

2.44 2.44 2.28 2.28 4.72 15.76

2.44 2.44 2.28 2.28 4.72 19.70

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 16.59

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 20.53

4, В EEAOMQtTIU н е  УЧТЁН РАСКОЛ СТАМ! 
НА ОСАДКУ АНКЕРОВ ЗАКЛАДНЫХ U3AEAUU
В п р о ц е с с е  о д а р к ц  в тавр  » который сос­
тавляет ДО Z'/lotДОХОДА СТАЛЦ н а  ЭТЦ 
АНКЕРА.

2. М а р к а  п р о е н о г н о й  с т л л и  д л я  з а к л а д ­
н ы х  иЗДЕДий ^ДОЛЖНА НАЗНАЧАТЬСЯ В 
КОНКРЕТНОМ (ПРОЕКТЕ в  COOTBETCTBUU О
ПРЦ ложен и Е mi 2( пЛа ) С Н и П  2.03.04-84 
в ЗАвиСЦМОСТШ ОТ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖ­
НОГО ВОЗДУХА .

I

. / )

1 0 9 0 . 1 - 4 / 8 8 .  5 - 1 - P CН А Ч Я Т Д . ВОЛЫ НСКИЙ

Н Х О Н Т Р . Е Г О Р О В
г л х о н с т Ш АЦ  , С Т А Д И Я Л И С Т Л И С Т О В

г  и  п Н И К О Л А Е В А &==2L Р 4 м
т и п К О Н О В А Л О В А ВЕПОМОСТЬ РАСХСОДА СТАЛИ тоРСОвО-

Ц Н И И Э П  “ “ H L ,
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ВЕДОМОСТЬ РАСХОД А СТДЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ. КГ

НАПРЯГАЕМАЯ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА АРМАТУРА КЛАССА

ПАРКА ЭЛЕМЕНТА ATV 8PI A I

ГОСТ 10881-81 I0CT 6727-80 ГОСТ 578 1- 82 ВСЕГО
010 012 ИТОГО 03 01 ИТОГО >и? ИТОГО

ПК 6 0 .12 -6 AT V 7 . 3 8 1 0 . 6 2 1 8 . 0 0 3 . 7 5 1 . 3 1 5 . 0 9 1 . 3 7 1 . 3 7 2 7 . 1 6

ПК 6 0 .12 -8 A T V 1 1 . 7 6 5 . 3 1 2 0 . 0 7 3 . 7 5 1 . 3 8 8 . 1 3 1 . 3 7 1 . 3 7 3 2 . 5 7

ПК 6 0 .1 2 - 6 A T V - 1 7 . 3 8 1 0 . 6 2 1 8 . 0 0 3 . 7 5 1 . 3 1 5 . 0 9 1 . 3 7 1 . 3 7 2 7 . 1 6

ПК 6 0 .1 2 - 8 A T V - 1 1 1 . 7 6 5 . 3 1 2 0 . 0 7 3 . 7 5 1 . 3 8 8 . 1 3 1 . 3 7 1 . 3 7 3 2 . 5 7

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ОБЫИЙ
РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

8СЕГ0

л ш

ГОСТ 578 1- 82 ГОСТ 1 0 3 - 7  Е

010 ИТОГО - 6  X 100 ииго

2 . 1 1 2 . 1 1 2 . 2 8 ' .2 8 1 . 7 2 3 2 . 1 8

2 . 1 1 2 . 1 1 2 . 2 8 3.28 1 . 7 2 3 7 . 2 9

2 . 9 2 2 . 9 2 2 . 8 5 3.85 5 . 7 7 3 3 . 2 3

2 . 9 2 2 . 9 2 2 . 8 5 3.85 5 . 7 7 3 8 . 3 1

1.090.1-1 /8 8 . 5 -1 - PC

23 789 65
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ВЕД О М О СТЬ Р А С Х О Д  СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

НАПРЯГАЕМАЯ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА АРМАТУРА КЛАССА

МАРКА ЭЛЕМЕНТА
ATV B P I A I

ГОСТ 10 8 8 4 -8 1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2
ВСЕГО

01 0 012 ИТОГО «3 0< ИТОГО 0 1 2 ИТОГО

ЛК 6 0 . 1 5 - 6 A T V 2 2 . 1 4 0 . 0 0 2 2 . 1 4 4 . 4 8 1 . 6 0 6 . 0 8 4 . 3 7 4 . 3 7 3 2 . 5 9

ЛК 6 0 .1 5 - 8 A T V 1 4 . 7 6 1 0 . 6 2 2 5 . 3 8 4 . 4 8 4 . 6 4 9 . 1 2 4 . 3 7 4 . 3 7 3 8 . 8 7

ПК 6 0 . 1 5 - 6 A T V - 1 2 2 . 1 4 0 . 0 0 2 2 . 1 4 4 . 4 8 1 . 6 0 6 . 0 8 4 . 3 7 4 . 3 7 3 2 . 5 9

ПК 6 0 . 1 5 - 8 A T V - 1 1 4 . 7 6 1 0 . 6 2 2 5 . 3 8 4 . 4 8 4 . 6 4 9 . 1 2 4 . 3 7 4 . 3 7 3 8 . 8 7

i2
<Г)
со

<
<
а
X

ос

а
8

инв
.

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМ ОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ОБИИЙ
РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКЯ

ВСЕГО

А I I I

ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ГОСТ 0 3 - 7 6

01 0 ИТОГО - 6  X 100 ИТОГО

к 2 . 6 0 2 . 6 0 2 . 2 8 2 . 2 8 4 . 8 8 3 7 . 4 $

2 . 6 0 2 . 6 0 2 . 2 8 2 . 2 8 4 . 8 8 4 3 . 7 1 |

3 . 1 2 3 . 1 2 2 . 8 5 2 . 8 5 5 . 9 7 3 8 . 5 6

3 . 1 2 3 . 1 2 2 . 8 5 2 . 8 5 5 . 9 7 4 4 . 8 3

1 0 9 0 . - М  / 8'.в.
/ист

5 - < - Р О 3
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ВЕДОМОСТЬ РАСХОД А СТаЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

МЛРГА ЭЛЕМЕНТА

НАПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА ГЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА ГЛАССА

ATV BPI A I

ВСЕГОГОСТ 10884-81 ГОСТ 6727 -80 ГОСТ 578 1- 82

010 012 ИТОГО £ * 5 ИТОГО 012 ИТОГО

nr 66.12 -6A TV 1 6 . 2 4 5 . 8 4 2 2 .0 8 4 . 0 8 1 . 6 7 0 . 0 0 8 . 7 5 4 . 3 7 4 . 3 7 3 5 .2 0

ПГ 6S .1 2- 8AT V 1 6 . 2 4 1 1 . 6 8 2 7 . 9 2 4 . 0 8 1.03 2 . 5 4 9 . 6 4 4 . 3 7 4 . 3 7 4 1 . 9 3

ПГ 6 S .1 2 -6 A T V -1 1 6 . 2 4 5 . 8 4 2 2 .0 8 4 . 0 8 1 .6 7 0 . 0 0 8 . 7 5 4 . 3 7 4 . 3 7 3 5 . 2 0

ПГ 6 S .1 2 - 8 A T V - 1 1 6 . 2 4 1 1 . 6 8 2 7 . 9 2 4 . 0 8 1.03 2 . 5 4 9 . 6 4 4 . 3 7 4 . 3 7 4 1 . 9 3

ПРЭДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАГЛАДНЫЕ

ОБУИЙ
РАСХОД

АРМАТУРА ГЛАССА ПР0ГАТ

ВСЕГО

А Ш

ГОСТ 578 1 -8 2 ГОСТ 1 0 3 - 7

* 010 ИТОГО -6  X 100 КОГО

2 . 4 4 2 . 4 4 2 . 2 8 ! .2 8 4 . 7 2 3 9 .9 2

2 . 4 4 2 . 4 4 2 . 2 8 ! .2 8 4 . 7 2 4 6 .6 6

4 . 3 6 4 . 3 6 4 . 5 6 I. 5 6 8 . 9 2 4 4 . 1 2

4 . 3 6 4 . 3 6 4 . 5 6 I .5 6 8 . 9 2 5 0 .8 6

Т090. 44 /88.
/ист

5--4-РС к



[Т
БЗ

ТК
 |

 С
П 

{С
Т 
>H

x|
 БУ

РЛ
А

КО
В

А
 (

67

ВЕДОМОСТЬ РАСХОД А СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

МАРКА ЭЛЕМЕНТА

НАПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА

ATV BPI A I

ВСЕГО

■ч

ГОСТ 10884-81 ГОСТ 6727 -80 ГОСТ 57 81 -8 2

010 012 ИТОГО 03 и 05 ИТОГО 012 ИТОГО

ПК 66.15 -6ATV 1 6 . 2 4 1 1 . 6 8 2 7 . 9 2 4 . 8 7 493 0 . 0 0 9 . 8 0 4 . 3 7 4 . 3 7 4 2 .0 9

ПК 66.15 -8ATV 3 2 . 4 8 0 . 0 0 3 2 . 4 8 4 . 8 7 1 6 4 в,м 1 4 . 6 6 4 . 3 7 4 . 3 7 4 2 . 5 4

ПК 6 6 .1 5 -6 A T Y - 1 1 6 . 2 4 1 1 . 6 8 2 7 . 9 2 4 . 8 7 4.93 0 .0 0 9 .8 0 4 . 3 7 4 . 3 7 4 2 . 0 9

ПК 6 6 .1 5 -8 A T V -1 3 2 . 4 8 0 . 0 0 3 2 . 4 8 4 . 8 7 1 6 1 5 . 4 2 1 1 . 6 6 4 . 3 7 4 . 3 7 4 2 . 5 4

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ОБЩИЙ
РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

A I I I

ГОСТ 578 1- 82 ГОСТ 1 0 3 - 7  Б

010 ИТОГО - 6  X 100 ИТ1Г0

2 . 6 0 2 . 6 0 2 . 2 8 2 28 4 . 8 8 4 6 . 9 7

2 . 6 0 2 . 6 0 2 . 2 8 2 2 8 4 . 8 8 5 3 . 3 2

4 . 6 8 4 . 6 8 4 . 5 6 456 9 . 2 4 5 1 . 3 3

4 . 6 8 4 . 6 8 4 . 5 6 456 9 . 2 4 5 7 . 7 * |

1090.4-Д/86. 5 4 -  PC
1 лист

ГГ
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ВЕДОМОСТЬ РАСХОД А СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

МАРКА ЭЛЕМЕНТА

НАПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА

ATV 8PI AI

ВСЕГО
ГОСТ 10884-81 ОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82

010 014 ИТОГО 03 и м ИТОГО 012 ИТОГО

ПК 72.12-6ATV 26.58 0.00 26.58 4.47 <95 0.00 9.42 4.37 4.37 40.37

ПК 72.12-8ATV 17.72 17.35 35.07 4.47 116 2.76 10.39 4.37 4.37 49.83

ПК 72.12-6ATV-1 26.58 0.00 26.58 4.47 <95 0.00 9.42 4.37 4.37 40.37

ПК 72.12-8ATV-1 17.72 17.35 35.07 4.47 116 2.76 10.39 4.37 4.37 49.83

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

ОБЦИЙ

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

А II I

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 101 -7 Б

. 010 ИТОГО -6 X 100 ИТ1Г0

2.44 2.44 2.28 2 28 4.72 45.09

2.44 2.44 2.28 2 28 4.72 54.55

4.36 4.36 4.56 456 8.92 49.29

4.36 4.36 4.56 4 56 8.92 58.75

1090. Ы  /ее . 5 -И -Р С
лист

е
Z37R4 «Г 9
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ВЕД О М О СТЬ Р А С Х О Д А  СГАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

НАПРЯГАЕМАЯ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА АРМАТУРА КЛАССА

ПАРКА ЭЛЕМЕНТ А
ATV 8PI AI

ГОСТ 10884-81 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82
ВСЕГО

р'ю <12 ИТОГО *5 ИТОГО |hi ИТОГО

ЛК 72.15-6ATV 35.44 0.00 35.44 5.33 5.21 0.00 10.54 4.37 4.37 50.35 '

ПК 72.15-8ATY 8.86 38.26 47.12 5.33 3.42 2.76 11.51 4.37 4.37 63.00

ПК 72.15-6ATV-1 35.44 0.00 35.44 5.33 5.21 0.00 10.54 4.37 4.37 50.35

ПК 72.15-8ATV-1 8.86 38.26 47.12 5.33 3.42 2.76 11.51 4.37 4.37 63.00

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕД ОМ ОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДН1Е

ОБКИЙ

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

A I I I

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103 -76

. 010 ИТОГО -6 X 100 ИТОГО

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 55.23

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 67.88

4.68 4.68 4.56 4.56 9.24 59.59

4.68 4.68 4.56 4.56 9.24 72.24

I
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ВЕДОМОСТЬ РАСХОД А СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ. КГ

НАПРЯГАЕМАЯ ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА АРМАТУРА КЛАССА

«АРКА ЭЛЕМЕНТА
ATY л ш 6PI AI

ГОСТ 10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-8)2
8СЕГ0

012 014 ИТОГО fa fa о fa ИТОГО fa ИТОГО 010 012 ИТОГО -

ПР 30.15-6 0.00 0.00 0.00 4.68 7.32 2.48 14.48 5.92 2.81 8.73 2.27 0.00 2.27 25.48

ПР 30.15-8 0.00 0.00 0.00 0.00 14.64 2.48 17.12 5.92 2.81 8.73 2.27 0.00 2.27 28.12

ПР 60.15-6 ATY 0.00 28.85 28.85 0.00 20.48 0.00 20.48 7.14 15.19 22.33 0.00 3.70 3.70 75.36

ПР 60.15-8 ATV 10.62 28.90 31.52 0.00 20.48 0.00 20.48 7.14 15.19 22.33 0.00 3.70 3.70 86.03

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНОЕ

ОБИИЙ

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

А I I I

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 10У7Б

. 010 ИТОГО -6 X 100 ИТОГО

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 30.3>|

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 32.99

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 80.20

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 90.97

1090.  44 / 88. S 4 - PC
лист

8
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ВЕДОМОСТЬ РАСХОД А СТАЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ. КГ

11
Т е
11

ПАРКА ЭЛЕМЕНТА

НАПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА

ATV AI1 I BPI AI

ВСЕГО
■

ГОСТ 10004-81 ГОСТ 578V82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82

*14 *16 ИТОГО *10 *14 ИТОГО 05 ИТОГО *14 ИТОГО

ПР 66.15-5ATV 0.00 41.53 41.53 21.96 0.00 21.96 16.71 7.72 24.43 6.28 6.28 94.20

ПР 66.15-8ATV 15.00 41.53 57.43 21.96 0.00 21.96 16.71 7.72 24.43 6.28 6.28 110.10

ПР 72.15 -Ш У 34.69 22.66 57.35 23.44 0.00 23.44 18.12 8.23 26.35 6.28 6.28 113.42

ПР 72.15-IATV 0.00 67.98 67.98 5.76 34.60 40.36 18.12 8.23 26.35 6.28 6.28 140.97

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕДОМОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗЛКЛЛЛНЕ

ОБИИЙ

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

8СЕГ0

A I I I

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 40Т-76

*10 ИТОГО -6 X 100 ИТОГО

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 99.(0

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 114.99

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 118.2*1

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 145 .ТВ

1.090. м /8 8 1 -  5 -1 -PC
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ВЕД О М О СТЬ Р А С Х О Д А  СТ/(ЛИ НА 1 ЭЛЕМЕНТ, КГ

МАРКА ЭЛЕМЕНТА

НАПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА

ATV A I I I 8PI AI

ВСЕГО
ГОСТ 10884-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82

010 012 ИТОГО 06 0В ИТОН Р ИТОГО 010 012 ИТ0Г01

ПК 30.15-6-6 0.00 0.00 0.00 6.85 0.00 В .85 2.88 2.19 5.05 2.74 0.00 2.74 14.64

ПК 30.15-8-В 0.00 0.00 0.00 0.00 9.86 9.86 3.95 2.19 6.14 2.74 0.00 2.74 18.74

ПК 60.15-6ATV-B 22.14 0.00 22.14 0.00 0.00 0.00 4.87 5.47 10.34 0.00 4.37 4.37 36.85

ПК 60.15-8ATY-8 7.38 21.24 28.62 0.00 0.00 0.00 4.87 6.99 11.86 0.00 4.37 4.37 44.85

ПРОДОЛЖЕНИЕ ВЕД ОМ ОСТИ

ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАДНЫЕ

обкий

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

A I I I

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76

> 010 ИТОГО -6 X 100 И'ОГО

2.60 2.60 2.28 :.28 4.68 19.55

2.60 2.60 2.28 1.28 4.88 23.65

2.60 2.60 2.28 1.28 4.88 41.73

2.60 2.60 2.28 1.28 4.88 49.71

1.Q90./M/88. 5-1-РС
аист
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в е д о м о с т ь  Р А С Х О Д А  СТА Л И  Н А  1 ЭЛ ЕМ ЕН Т, к г

«АРКА ЭЛЕМЕНТА

НАПРЯГАЕМАЯ 

АРМАТУРА КЛАССА

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

АРМАТУРА КЛАССА

ATV 8PI AI

8С1ЕГ0
ГОСТ 10884-81 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781-82

010 012 ИТОГО |h i s ИТОГО ^14 ИТОГО

ПК 66.15-6ATV-B 8.12 23.36 31.48 5.24 7.28 0.00 12.62 7.01 7.01 51.11 4

ПК 66.15-8ATV-8 0.00 35.04 35.04 5.24 3.60 5.1b ш .ч а 7.01 7.01 56.153

ПК 72.15-6ATV-B 0.00 38.28 38.28 5.0 7.56 0.00 13.37 7.01 7.01 58.166

ПК 72.15-8ATV-8 8.86 38.26 47.12 5.Й 3.94 5.56 15.34 7.01 7.01 63. <44

I

$

I

ПРОДОЛЖ ЕНИЕ В Е Д О М О С Т И

ИЗДЕЛИЯ ЗАПАДНЫЕ

ОбИИЙ

РАСХОД

АРМАТУРА КЛАССА ПРОКАТ

ВСЕГО

А I I I

ГОСТ 5781-82 ГОСТ 103-76

■ 010 ИТОГО -6 X 100 ИТОГО

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 55.98

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 61.40

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 65.53

2.60 2.60 2.28 2.28 4.88 74.32

1.000.1-1/80. 5-1-РС
/и ст

11
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Серия 1.090.1-1/88
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