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Обозначение
документа

Наименование Стр.

2.4CO-8.I-00 ЛЗ Пояснительная записка 5
2.4CO-8.I-OI Типы маслостойких покрытий 10
2.400-8.1-02 Покрытие пола. Узел I 17
2.400-8.1-03 Покрытие пола. Узел 2 18
2.400-8.1-04 Покрытие пола. Узел 3 19
2.400-8.1-05 Покрытие пола. Узел 4 20
2.400-8.1-06 Покрытие пола. Узел 5 21

Примыкание пола к стене, колонне

2.400-8.1-07 Узел 6 22
Сопряжение двух типов полов

2.400-8.1-08 Узел 7 23
Сопряжение двух типов полов

2.400-8.1-09 Узел 8 24
Сопряжение двух типов полов

2.400-8Л-10 Узел 9 25
Примыкание лотка к стене

2.400-8.I-II Узел 10 26
Гильза для прохождения одиночного
трубопровода

2.400-8.I-I2 Узел II 27

Защита технологической полости
2.400-8.1-13 Узел 12 *28
2.400-8Л-14 Установка трапа. Узел 13 29
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Обозначение
документа Наименование Стр.

Защита лотка для отвода проливов
шириной менее 300 мм

2.400-8.I-I5 Узел 14 30
Защита приямка для сбора проливов

2.400-8 Л-16 Узел 15 31
Защита лотка для отвода проливов

шириной более 300 мм
2.400-8Л-17 Узел 16 32

Защита приямка для сбора проливов
2.400-8Л-18 Узел 17 33

Защита деформационного шва
2.400-8 Л-19 Узел 18 34

Установка статной закладной детали
2.400-8 Л-20 Узел 19 35

Защита фундамента под оборудование
(баки, насосы)

2.400-8 Л-21 Узел 20 36
Защита фундамента под оборудование

(баки, насосы)
2.400-8.1-22 Узел 21 37

Защита фундамента под оборудование
(баки, насосы)

2.400-8 Л-23 Узел 22 38
Защита фундамента под стан, агрегат

2.400-8.1-24 Узел 23 39
Защита фундамента под стан, агрегат

2.400-8.1-25 Узел 24 40

Аист
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Обозначение
документа Наименование Стр.

Защита технологической полости
2.400-3.1-26 Узел 25 41

Защита щели гидросмыва
2.400-8.1-27 Узел 26 42

Защита канала под трубопроводы

2.400-8.1-28 Узел 27 43
Защита канала под трубопроводы

2.400-8.1-29 Узел 23 44

Защита канала под трубопроводы

2.400-8.1-30 Узел 29 45
2.400-8.I-3I Приложение I. Стоимость и трудозатраты

защитных покрытий 46
2.400-8.1-32 Приложение 2. Перечень стандартов

и технических условий на материалы,

применяемые для маслозащиты 48

2.400-8.1-00
Jhcr
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I. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

IЛ. Настоящая серия "Узлы защиты строительных конструкций 
от воздействия масел и эмульсий" выпуск I "Защита конструкций 
цехов холодной прокатки стали. Указания по применению и рабочие 
чертежи" выполнена в соответствии с планом типового проектирова­
ния 1987 года, утвержденным Постановлением Госстроя СССР от 
20 ноября 1986 г. Р 27 п.4.8.1.

1.2. Материалы выпуска предназначены для использования при 
разработке проектов маслозащиты строительных конструкций.

1.3. В качестве исходных данных для проектирования приняты:
технологические задания Гипромеза;
результаты обследования состояния строительных конструкций, 

работающих под воздействием масел и эмульсий в цехах холодной 
прокатки отечественных металлургических заводов - Коволипецкий 
металлургический комбинат, завод "Серп и Молот", Магнитогорский 
металлургический комбинат;

действующие нормативные документы.

1.4. Материалы выпуска включают:

пояснительную записку;
таблицу "Типы маслостойких покрытий";
узлы защиты полов, фундаментов под станы, агрегаты, лотков, 

приямков, маслотоннелей, маслоканалов (узлы 1-29);
Приложение I, Стоимость и трудозатраты защитных покрытий;
Приложение 2. Перечень стандартов и технических условий на 

материалы, применяемые для маслозащиты.

1.5. При разработке выпуска были использованы:
СНиП П<-В.8-71 "Полы. Нормы проектирования";
СНиЛ 2.03Л 1-85 "Защита строительных конструкций от коррозии";

2.400-8.1-00 ПЗ

От? инлг {7ан*ралг<?& Стадии Ли ст Ги с то в
Р,* го ГолоС'го&о' Пояснительная записка Р i Г
Wavemd Ap/oe/vo&r bfiLr*
// /гаи т?,а Paarp&moSa ПРОЕКТ ХУЛЗАЩЛТА

Г уо M L .



\(А/ jh
m

 *
тд\/ую

яр л 93/>vpoj 1 ур
ы

м

6

СНиП 3.04.03-85 "Защита строительных конструкций и сооруже­
ний от коррозии";

ГОСТ 12.3.016-87 "Работы антикоррозионные. Требования безо­
пасности";

СНиП 1У-5-82 "Сборник 13 "Защита строительных конструкций и 
оборудования от коррозии";

СН 290-74 "Инструкция по приготовлению и применению строи­
тельных растворов", 1975 г.;

ВСН 345-86 "Применение эпоксидно-сланцевых покрытий для
ММСС СССР гидроизоляции и защиты от коррозии стальных и 

железобетонных промышленных и сантехнических сооружений и сталь­
ных трубопроводов";

"Рекомендации по применению монолитных бетонных покрытий 
полов с упрочненным верхним слоем", Москва, ЦНИИЛромзданий,
1986 г.;

"Временные рекомендации по проектированию и выполнению за­
щитных покрытий штучными коррозионностойкими материалами на 
особоплотных портландцементных растворах”, Москва, институт 
Проектхимзащита, 1982 г.;

"Руководство по применению химических добавок в бетоне", 
Москва, НИИЖБ, 1981 г.

2. ВЫБОР МАСЛОСГОЙКИХ ПОКРЫТИЙ

2.1. В цехах холодной прокатки воздействию масел и эмульсий 
подвержены строительных конструкции фувдаментов под стан холодной 
прокатки, агрегаты травления, непрерывного отжига, электролити­
ческой очистки, нанесения покрытий (горячего и электролитического 
цинкования, лужения, алюминирования и др.), а также конструкции 
вспомогательных производственных помещений - маслоподвалов, на­
сосных станций, помещений технологических смазок и маслоэмульсион­
ных тоннелей.

2.2. В оборудовании станов, агрегатов для снижения трения 
движущихся частей и охлаждения прокатных валков, а также предох­
ранения от коррозии стальной полосы применяются смазки, подающиеся

2.400-8.1-00 ПЗ
2



\Н
н£

№
/т

сд
л\

Яо
дг

?и
Сй

 о
Э

с/
т(

/\
8з

&
#у

н£

J i

по гидравлическим системам.

В зависимости от назначения смазочные материалы разделяют­
ся на две основные группы:

жидкие - минеральные масла (индустриальное масло марок 
ИС-12, ИС-50, трансмиссионное, автотракторное, цилиндровое - 
- II, 24, авиационное MC-I4, турбинное - 30, 57 и др.) и эмульсии;

густые консистентные смазки.
В связи с одинаковым воздействием различных минеральных ма­

сел на железобетон их марки не влияют на выбор маслозащиты.
Смыв маслоэмульсионных проливов производится горячей водой 

с добавлением 3& содового раствора.
В соответствии с СНиП 2.03.11-85 степень воздействия мине­

ральных масел на бетон - слабоагрессивная.
Особенностью воздействия минеральных масел на железобетон­

ные конструкции является снижение прочности железобетона в ре­
зультате потери сцепления бетона, пропитанного маслом, с армату­
рой, особенно при воздействии динамических нагрузок. Поэтому ме­
роприятия по защите от масла играют большую роль в обеспечении 
долговечности строительных конструкций.

2.3. Повышение маслостойкости бетонов достигается:

проектированием конструкций из бетонов повышенной плотности 
с водонепроницаемостью не ниже Вб;

Рекомендуется для повышения плотности бетонов введение плас­
тифицирующих и пластифицирующе-воздухововлекающих добавок: ЛСТ, 
НЧК, С-3 и ряда других добавок.

Первичная защита позволяет обеспечить маслостойкость и дол- 
говечность как отдельных элементов, так и строительных конструк­
ций в целом без их дополнительной изоляции от непосредственного 
контакта с маслом, т.е. отпадает необходимость специальной масло- 
защиты.

уплотнением поверхностного слоя железобетонных конструкций 
путем железнекия;

применением специальных маслостойких покрытий;

2.4. Выбор маслостойкого покрытия обуславливается:

A v r
2.400-6.1-00 ПЗ 3
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интенсивностью воздействия проливов масел и эмульсий; 
механическими воздействиями на конструкции; 
назначением защищаемой конструкции, сооружения; 
возможностью периодического восстановления защитного 

покрытия;
экономической целесообразностью,

2.5. Для защиты конструкций от масел и эмульсий в данном 
выпуске предлагаются следующие материалы:

сталь углеродистая;
монолитное бетонное покрытие с упрочненным верхним слоем; 
штучные керамические материалы (плитки); 
плиты бетонные; 
плиты шлакоситалловые;
армированное стеклотканью лакокрасочное покрытие; 
маслостойкие краски - эпоксидные, перхлорвиниловые, нитро- 

глифталевые эмали.
Для штучных материалов в качестве вяжущих составов настоя­

щим выпуском предусмотрены полимераамазки на основе эпоксвдно- 
диановых смол и особоплотный цементно-песчаный раствор.

Обшивка углеродистой сталью строительных конструкций реко­
мендуется на участках, эксплуатирующихся в уловиях большой или 
средней интенсивности воздействия маслоэмульсионных проливов и 
значительных механических нагрузок на конструкции - полы в зоне 
обслуживания станов и агрегатов, технологические полости под мо­
талки, разматыватели, в проемах гидросмыва окалины, а также в 
наливных сооружениях - приямках сбора проливов масла, лотках 
шириной 300 мм, где выполнение защиты керамикой затруднено.

Наряду с обшивкой углеродистой сталью на полах цеха в зона 
станов, агрегатов (горизонтальные поверхности простой конфигура­
ции) в данном выпуске предусмотрен монолитный бетонный пол с 
упрочненным верхним слоем (из металлического порошка, опилок, 
крошки).
Покрытие успешно эксплуатируется на Новолипецком металлургичес­
ком комбинате. При применении этого покрытия вместо облицовки 
листами из углеродистой стали экономится дорогостоящий металл.

2.400-6.1-00 ИЗ
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Штучные материалы - плитки керамические, плиты бетонные ре­
комендуется применять для защиты фундаментов в зонах обслужива­
ния машин, для защиты полов маслоподвалов - где маслоэмульсион­
ные проливы малой интенсивности, а механические нагрузки не пре­
вышают умеренных.

На участках, где возможны проливы и средней интенсивности 
(маслонасосные, маслоподвалы), а также для конструкций, где вос­
становление маслостойкого покрытия затруднено (в маслотоннелях 
из-за насыщенности трубопроводами), рекомендуется облицовка пли­
тами по гидроизоляции из армированного стеклотканью лакокрасоч­
ного покрытия.

В лотках для отвода проливов шириной более 300 мм, в приямках 
под оборудование, где в процессе эксплуатации возможны значитель­
ные протечки, рекомендована облицовка плитами шлакоситалловыми 
по гидроизоляции из армированного стеклотканью лакокрасочного 
покрытия.
Поверхности фундаментов под станы, агрегаты, рекомендуется уплот­
нить методом железнения цементом марки не ниже 500, или окрасить 
маслостойкими красками.

Учитывая значительные площади и сложную конфигурацию поверх­
ностей, подлежащих окраске, а также в целях экономии эпоксидных 
материалов, применяемых на действующих объектах, в данном выпус­
ке отдано предпочтение более экономичным, менее дефицитным пер- 
хлорвиниловым материалам.

Типы рекомендованных маслостойких покрытий представлены в 
таблице (2.400-8.1-01).

2.400-8.1-00 ЛЗ



Таблица

Наиме­
нова­
ние
проли­
вов

Интенсив- ̂ ехани- 
ность вес ческие 
действия воздей- 
по СНиЛ ствия 
П-В.8-71 по СНиП 

Л-В.8- 
-71

Номер
узла
масло-
стой­
кого
покры­
тия

Наименование
защищаемых
конструкций

Рекомендуемая
маслозащита

I. Полы цеха в 
зоне стана, 
агрегата на 
участках на 
отм.0,000

масла 
мине­
ральные

средняя значи­
тель­
ные

тоже тоже умерен­
ные

малая тоже

а) облицовка 
листами из уг­
леродистой 
стали
б) монолитный 
бетонный пол с 
упрочненным 
верхним слоем 
(из металли­
ческого порош­
ка, опилок, 
крошки) толщи­
ной 50 мм;
120 мм

облицовка пли­
тами бетонными 
толщиной 30 мм 
на цементно­
песчаном раст­
воре по армиро­
ванному лакокра­
сочному покры­
тию

облицовка плита­
ми бетонными 
толщиной 20 мм 
на цементно-пеа- 
чаном растворе

Сп7 i/MW
/ctcSrof’p

Wav o/7?dAp/ncMpfa m F
/1"-?

2.400-8.1-01

5
в

3
4
8

I
б
7,9
10
II
13
18
19

Типы маслостойких 
покрытий

Сгладь rfucsr? Juc/77c£
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Продолжение

Наименование
защищаемых
конструкций

наиме­
нование
проли­
вов

Интенсив­
ность 
воздейст­
вия по 
СНиЛ 
П-В.8-71

Механи­
ческие 
воздей­
ствия 
по СНиП 
П-В.8- 
-71

Рекомендуемая
ыаслозащита

Номер
узла
масло­
стойко­
го
покры­
тия

2. Фундаменты под 
станы, агрегаты

2.1. Поверхности 
под машины, 
оборудование

масла
мине­
ральные

малая слабые а) железнение
железобетонной
поверхности 24

и инду­
стри­
альные 
смазки

б) окраска пер- 
хлорвиниловыми 
материалами 
толщиной 200 мкм

23

2.2. Зоны обслужи­
вания машин

масла
мине­
ральные

то же умерен­
ные

Пол, плинтус на 
высоту 300 мм: 
облицовка пли­
тами бетонными 
толщиной 30 мм 
на цементно-пес­
чаном растворе
Выше плинтуса 
окраска по обще- 
стролтельным 
нормам

2

3. Технологические 
полости под разма 
ткватели, моталки 
клети, транспор- ' 
теры и др.

тоже
индуст­
риаль­
ные
смазки

средняя значи­
тель­
ные

Пол и плинтус на 
высоту 300 мм: 
облицовка листа­
ми из углеродис­
той стали
Выше плинтуса 
окраска перхлор- 
виниловыми мате­
риалами толщи­
ной 200 мкм

25
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Продолжение

Наименование
защищаемых
конструкций

Наиме­
нование
проли­
вов

Интенсив­
ность 
воздейст­
вия по 
СНиП 
П-В.8-71

Механи­
ческие 
воздей­
ствия 
по СНиП 
П-В.8- 
-71

Рекомендуемая
маслозацита

Номер
узла
масло­
стойко­
го
покры­
тия

4. Щель гидросмыва

5. Технологические 
каналы для прок­
ладки трубопро­
водов

тоже тоже умерен­
ные

облицовка плита­
ми бетонными 
толщиной 30 мм 
на цементно-пес­
чаном растворе 
по армированному
покрытие/* ” 
Выше плинтуса - 
тоже

12

масла 
мине­
рал ьнье 
эмуль­
сии, 
окали­
на с 
водой

большая значи­
тельные

Щель гидросмыва: 
облицовка лис­
тами из углеро­
дистой стали 25

масла
мине­
раль­
ные

тоже Дно и стены на 
всю высоту: 
облицовка плит­
кой керамической 
толщиной 10 мм 
на полимерзамаз- 
ках на основе 
эпоксидно-диано- 
вых смол
по армированному
лакокрасочному
покрытию

27
по уз-

S fe *

2.400-8.1-01
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Продолжение

Наиме­
нован^
проли­
вов

Интенсив* 
ность 
воздейст­
вия по 
СНиП 
П-В.8-71

Наименование
защищаемых
конструкций

Механи­
ческие 
воздей­
ствия 
по СНиЯ 
Л-3.8- 
-71

Рекомеццуемая
маслозащита

помер 
узла 
масло- 
стойко­
го 
покры­
тия

масла 
мине­
ральные

случай­
ные про­
ливы от 
трубопро­
водов

масла
мине­
раль­
ные

б. Приямки, лотки
6.1. Приямки для 

сбора проливов 
масла, лотки 
для отвода 
проливов шири­
ной до 300 мм

тоже

малая

большая

Дно и стены на 
высоту 300 мм; 
облицовка плит­
кой керамической 
толщиной 10 мм 
на полимерзамаз- 
ках на основе 
эпоксидно-диано- 
вых смол по лако­
красочным соста­
вам на основе 
эпоксидно-диано- 
вых смол толщи­
ной 200-300 мкм 
Выше плинтуса - 
окраска вышеука­
занным составом

28

окраска перхлор­
винил о в ыми мате­
риалами толщиной 
200 мкм

умерен 
ные 
(от 
скреб­
ков)

обшивка листами 
из углеродистой 
стали

29

14
15
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Продолжение

Наименование
защищаемых
конструкций

Наиме­
нование
проли­
вов

Интенсив­
ность 
воздейст­
вия по 
СНиП 
П-В.8-71

Механи­
ческие 
воздей­
ствия 
по СНиП 
П-В.8- 
-71

Рекомендуемая
маслозацита

Номер
узла
масло-
стойко­
го
покры­
тия

6.2. Лотки для от­
вода проливов 
шириной свыше 
300 мм
приямки для 
случайных про­
ливов от обо­
рудования

тоже тоже тоже облицовка пли­
той шлакоситал- 
ловой толщиной 
15 мм на полимер- 
замазках на ос­
нове эпоксидно- 
диановых смол по 
армированному 
лакокрасочному 
покрытию

16
17

7. Каслопрдвалы средняя умерен­
ные

Пол и плинтус на 
высоту 100-400мм: 
облицовка плита­
ми бетонными 
толщиной 30 мм 
на цементно-пес­
чаном растворе 
по армированному 
лакокрасочному 
покрытию.
Выше плинтуса - 
окраска по об­
щестроительным 
нормам

I
6
7
10
II
18
19

масла
мине­
раль­
ные

малая умерен­
ные

Дно и плинтус на 
высоту Х 0  мм: 
облицовка плита­
ми бетонными тол­
щиной X  мм на 
цементно-пес ча­
ном растворе. 
Выше плинтуса - 
окраска по обще­
строительным 
нормам

2
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Продолжение

Наименование
защищаемых
конструкций

Наиме­
нование
проли­
вов

Интенсив­
ность 
воздейст­
вия по 
СНиП 
Д-3.8-71

Механи­
ческие 
воздей­
ствия 
по СНиП 
Д-В.8- 
-71

Рекомендуемая
маслозащита

Номер
узла
масло-
стойко­
го
покры­
тия

тоже средняя тоже Дол и плинтус на 
высоту 100—|0О 
мм:
облицовка плита­
ми бетонными 
толщиной 30 мм 
на цементно-пес­
чаном растворе 
по армированно­
му лакокрасочно­
му покрытию. 
Стены выше плин­
туса - окраска 
по общестроител! 
ным нормам

I
6
7
18
19

масла
мине­
раль­
ные

средняя удар­
ные
нагруз­
ки

Обшивка листами 
из углеродистой 
стали 21

тоже тоже облицовка пли­
тами бетонными 
толщиной 30 мм 
на цементно­
песчаном раст­
воре по армиро­
ванному лако­
красочному пок­
рытию

20

Окраска лакок­
расочными сос­
тавами на осно­
ве эпоксидно- 
диановых смол 
толщиной не бо­
лее Х О  мкм

22

8. Насосно-аккуму­
ляторные станции, 
маслотоннели

9. ^гндаменты под 
оборудование (ба­
ки, насосы, ем- 
кости, редукторы)
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Примечания: I, Цементно-песчаный раствор марки М ЭОО 
применять с обязательным введением до­
бавок ЛСТ (б.СДБ), НЧК, СДО, С-3 и др. 
в количестве 0,1-0,5% от веса цемента

2. Армированное лакокрасочное покрытие - 
- оклейка стеклотканью по ГОСТ I9I70- 
-73 на совмещенных эпоксидных компози­
циях на основе эпоксидно-диановых смол 
ГОСТ 10587-84

3. Монолитный бетонный пол с упрочненным 
верхним слоем из сухой смеси портланд­
цемента марки U 400 и металлического 
порошка (чугунная дробь, железные опил­
ки, железная окалина) выполнить в соот­
ветствии с "Рекомендациями по применению 
монолитных бетонных покрытий полов с 
упрочненным верхним слоем" Москва, ЦНИИ 
Промзданий, 1986 г.

2.400-8.1-01
Йис/у
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П р к р Ь П Ч Е  -  П Л И Т Ы  Б Е Т О Н Н Ы Е  Д Л Я  П О Л о Ь  r p P W Q U H -

ских и промы ш ле н н ы х ьДдниц ТУ 400-1-242-76
П р о с л о и к й  и  З А П О Л Н Е Н И Е  ш £ о £  ц е м е н т н о - п е с ч П ’ 

и ы м  р а & т & о р о м  м д р к и  М М )0°

гидроизоляция
П р о с л о й к а -  Ц Е М Е Н Т Н О - П Е С Ч А Н Ы Й  р Й С т Е р р  t A E f i K U

VU00 для создания уклона
Конструкция Н*> ЖЕЛЕЗОБЕТОНА ИЛИ БЕТОНА

\) ЦЕМЕШИа-ПНЧИНый рдст&ор ПРИМЕНЯТЬ С ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ 
Ы е й е н н е м  добв*ок Ш  (в. ййб), НЧК, С НО. С-Ъ и цц. I 
k o m w m i U  Q. -̂Q.s Vo от U c n  ц е м е ш й .

2) Гидроиьомцув. оклЕикв ь х е ш т к в н ы о  ГОСТ WOO-7J) на 

«У м е щ е н н ы х эпоксидных компошцивх нв основе эпоксидно 
- дцяноЪых t m \  Г О СИ 05 81 -8 ^

Цнвд Ппитонов 13С Г
Ст цнш Нянкритовп
Рук гр Головковп
"34 QT3 SOTEVTClft
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2Л О О - 8.1-02
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Покрытии - п о д ы  б е т о н н ы е  для поло1 :тт- 
с,кцх и промыш̂ нных едвупщ ТУ 4QQ-1-242-76 

П р о с л о й к а  и  г и п о ш ш Е  ш £ о £  ц е м е н т н о - р е с ч а  -

т щ  раствором марки МЪОО^ _____________
грошика» цемецтно-песлшьщ раЫ ор WRPKM

М Ш О  рка издании уклона___________________
Конструкция U3 Ш ЕЛ ЕЗОШ ОН А и \и  БЕТОНА

5
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>
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«си.ct

О ЦьМЕНТНО* ПЕСЧАНЫМ рлст&ор примЕиять С, ОБЯЗАТЕЛЬНЫМ 

В едением  добавок МТ С6.С.ДБ), никддо, и др. Ь 

КОМачеСтЬе 0,\ -0.Б Vo- ОТ Ьеса  ц ем ен т  я

2 Ш 1-&. 1-05Mhw ПЛЙТОНО&
йт WHW HRHtcpftTOla •
Р4К ГР ToMsUolq W. /г,(

Покры тии ПОКА

Узел 2

ClPRUP Лй(.т AutfOS.
ИПч OTR RpttMCla ~ T l*h z1* н U  \
ГКЛОмСф Т к а ц к о

. ̂

п р о Е н т х и м а ш и т дН ХОнТР Прнкрлхо&й
[г ч п Бйчьринй / € > ^ _



Uh
I 

lf
lo
a.
nu
u 
u 
а
м
 1 

Ь
ь

т 
uw
t.
 И

И

Ч п р а щ з ю т и ц  oovt **

Hnpowg W f c  Т О ^ п и Г ^ 1 ^ н и и Ь и №
ro T-awEMirq в т н ц  кгшася Ь 2 5  на осно-
1ь ООРТ МЗУЩиЕМЕНТЯ Monvtu ЦА.ПП 

КОНйТРЧКЦиЯ Щ 5Л£&0£ЕТ0НЙ ц/щ БЕТОНЙ

у УпрОЧКЯЮЦИЙ слои WI СУХОЙ CMtOU ПОрТПДНДцЕМЬНТЙ 

У\ррки №4.00 u МЕТ&ЛЛИ ЧЕТКОГО ПОрОШКЙ (чугунняя ДРОБЬ., 
ШЕЛЕЪНЫЕ опилки, >ЧЕЛ£гнйЯ йкдлини) выполнить to СООТ^ЕГйТ^ЦЦ 

^ , РькамЕнлоциями по npuMEHEuuvo, монолитных б е то н н ы х  по­
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ЦНииПромааднни. 198бг.).
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ЦпрОанЦЕИОЕ ПОКРЫТИЕ НЕ Ьякумми»
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Приложение I

Наименование покрытия
Стоимость 2  
покрытия I м^ 
руб.

Трудозатраты,
чел/час

I. Обшивка пола листами из углеро­
дистой стали в 2 слоя: сталь лис­
товая толщиной 12 мм. сталь рифле- 
над толщиной 5 мм. (Узел 5) 34,32 5,67

2. Обшивка конструкций листами из 
углеродистой стали толщиной 3-4 мм 
ТУзлы 14,15,25,26) 9,00 5,67

3. Устройство монолитного бетонного 
пола с упрочненные верхним слоем 
толщиной 50 мм. (Узел 3) 5,80 2,26

4. Облицовка плитами бетонными тол­
щиной 30 мм на особоплотном цемент­
но-песчаном растворе. (Узел 2) 8,34 0,78

5. Облицовка плитками керамическими 
толщиной 10 мм на особоплотном це­
ментно-песчаном растворе. (Узел 27) 4,23 1,75

6. Облицовка плитами шлакоситалловы- 
ми толщиной 15 мм на эпоксидной за­
мазке на основе эпоксидно-диановой 
смолы ЭД-20. (Узлы 16,17) 30,7 3,25

7. Облицовка плитами шлакоситалловы- 
ми толщиной 15 мм на полимерзамазке 
ЭСД-2М. (Узлы 16,17) ^ 27,0 1,79

8. Оклейка стеклотканью в I слой на 
^покси^ной шпатлевке ЭЛ-0010.

6,22 0,9

9. Оклейка стеклотканью в I слой на 
эпоксидной композиции на основе 
эпоксидно-диановой смолы ЭД-20.

9,36 1,41

Cm и#*# 'ТинкроихЛс

wff&S.o/rd fy>/7?e*fo6~u'
//гояпр
Ги/7 S&tfsparrCi
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Приложение I
Стоимость и трудозатраты 
защитных покрытий
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Продолжение прилож.1

Наименование покрытия
Стоимость о 
покрытия I v r  
руб.

Трудозатраты,
чел/час

10. Оклейка стеклотканью в I слой 
на эпоксидно-сланцевой композиции 
ЭСД-2 на основе эпоксидно-диановой 
смолы ЭД-20. (Узел I)

XI. Окраска эпоксидной шпатлевкой 
ЭП-О010 в 4 слоя. (Узел 22)

12. Окраска эпоксидным компаундом 
на основе эпоксидной смолы Эд-20 в 
3 слоя. (Узел 22)

13. Окраска эпоксидно-сланцевой 
композицией ЭСД-2 на основе эпок­
сидно-диановой смолы ЭД-20 в 4 
слоя. (Узел 22)

14. Окраска перхлорвиниловыми ма­
териалами толщиной 200 мкм: грунт - 
лак ХВ-784 - I слой; эмаль перхлор­
винил овая ХЗ-785 - 4 слоя, лак пер- 
хлорвиниловый X3-7S4 - 3 слоя 
(узлы 23, 25, 29)

6,57

1,22

2,19

2,15

1,23

1,98

0,06

0,26

0,044

0,16

2.400-8.1-31
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Приложение 2

Наименование материалов ГОСТ, ОСТ или 
ТУ

I. Плиты бетонные для полов 
гражданских и промышленных 
зданий

ТУ 400-1-242-76

2. Листы стальные с ромбическим 
и чечевичным рифлением

ГОСТ 8568-77

3. Сталь углеродистая общего 
назначения марки В стЗ КП2 ГОСТ 380-71*

4. Ткань конструкционная из 
стеклянных крученых комплек­
сных нитей

ГОСТ 19170-73

5. Эмаль марки НЦ-132 ГОСТ 6631-74

6. Эмаль ВЛ-515 ТУ 6-I0-I052-75

7. Эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75

8. Лак ХС-76 ГОСТ 9355-81

9. Эмаль XC-7I0 ГОСТ 9355-81

10. Эмаль ЭП—773 ГОСТ 23143-83

II. Эмаль $Л^12 ТУ 6-10-778-76

12. Лак НЦ-134 ТУ 6-10-1291-77

13. Лак ХВ-784 ГОСТ 7313-75

14. Лак ХС-76 ГОСТ 9355-81

15. Лак ЭП-730 ГОСТ 20824-81

16. Смолы эпоксидно-диановые 
неотвержденные ЭД-16, ЭД-20

ГОСТ 10587-84

17. Портландцемент ПЦ 400 ГОСТ 10178-85

С т инм Гон/сралх>£о
PgK ч> Гсло/гобс?.
HffV ЛЛ7? Арл7е# о &
Н

Гил S&Vt/pu/fif i
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Приложение 2 
Перечень стандартов и 
технических условий на 
материалы, применяемые 
для маслозащиты
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Продолжение прилож.2

Наименование материалов
ГОСТ, ОСТ или 

ТУ

18. Порошок ПК-2 ТУ 2I-PC4CP-695-76

19. Песок для строительных 
работ

ГОСТ 8736-85

20. Аэросил ГОСТ 14922-77*

21. Ацетон технический ГОСТ 2768-84

22. Пластификаторы ГОСТ 8728-77*Е

23. Полиэтиленполиамины техни­
ческие

ТУ 6-02-594-85

24. Модификатор сланцевый 
"Сдамор"

ТУ 38-10931-76

25. Растворитель марки Р-4 для 
лакокрасочных материалов

ГОСТ 7827-74

26. Растворитель Р-60 ТУ 6-I0-I256-77

27. Этилацетат технический ГОСТ 8981-78

28. Герметики марок У-30 М,УТ-31 ГОСТ 13489-79

29. Плитки керамические для 
полов

ГОСТ 6787-80

30. Листы и плиты из шлакоситал- 
ла

ГОСТ 19246-82

31. Асбест хризотиловый коротко­
волокнистый

ГОСТ 12871-83*Е

32. Лигносульфонат технический
л е т (б.еда

ОСТ 13-183-83

33. Деэмульгатор НЧК ТУ 38-I0I6I5-76

34. Смола древесная омыленная
сдо

ТУ 13-05-02-83

35. Разжижитель С-3 ТУ 6-14-625-80

2.400-8.1-32
Писеп
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