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Обозначение
документа Наим енование С ГР.

1. 8 6 е . I -  7 . 2 - т у Технические  чсловия h

- 1 Ка ркас КР1, КРЧ 6

-  а Каркас КРЗ, КР*+ 7

-  3 Каркас КРЧ > КР6 8

- 4 Каркас КР7 9

-  «F Каркас КР8 > КР9 40

- 6 Каркас КР10, КР11 44

-  7 Каркас КР 14 42.

-  8 Каркас КР13... КР1Ч \Ъ

- 9 К а р к а с КР16, КР 17 44

-  Ш К аркас КР 18 4S

- И Сегка С1 46

-  14 Сегка СЧ П

-13 Сегка СЗ 18

-14 Се гка СЦ- 19

испалн. Коган
1. 8 62 ..1  -  7. 1ПР08ЕР. Сасо нкс

Со де рж ан и е

Сгадия Аист листов
р 1 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
н. КОНТР̂ КОГДН

гч о 8 9 - 02 з
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Обозначение
д о к у м е н т а

Наименование Стя

1. 8 6 2 . 1 -  7. 2 “ 17 Сетка С7 20

-16 Изделие закладное МН1 г\

-17 Изделие закладное МН2, м нз гг

-  1В Изделие закл а дн о е  МН*т г ъ

-19 Изделие закладное МН7 24

-  20 Издел ие  закладное  МН6 25

-  21 Изделие  закладное МН7 26

-2 2 Стержень напрягаемый СГН1.,. СГН 11 27

-  23 Стержень напрягаемый  СТН13...СТН2А 28

-  24 Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  СГН17... СТН34 29

1. 862.-1 - 7. г л и с т

ачогд- ог */
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1. В ы п ус к  * 2  с о д е рж и т  рдбочиЕ ч е р т е ж и  а р м а т у р н ы х  и  з а к л а д н ы х

ИЗДЕЛИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ОДНО­
СКАТНЫХ БАЛОК, РАЗРАБОТАННЫХ 6 ВЫПУСКЕ 1 НАСТОЯЩЕЙ СЕРИИ.

1. В КАЧЕСТВЕ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ В 6АЛКАХ> ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ 
В УСЛОВИЯХ НЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ ВОЗДЕЙСТВИЯ ГАЗООБРАЗНОЙ
с р е д ы  применять а р м а г у р н у ю  стАль к л А с с о в  А-Шв-, А~[у*, А т- i v c ;
А-v  и А т -£ . 8  ВАЛКАХ, ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ в УСЛОВИЯХ СЛАБО И СРЕДНЕ- 
АГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ ВОЗДЕЙСТВИЯ ГАЗООБРАЗНОЙ СРЕДЫ -  АРМАТУРНУЮ СТАЛЬ 
КЛАССОВ А -Ш б ; A-IV; Ат- (УК,ПРИ СЛАБОАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ СТАЛЬ КЛАССОВ ЛТ'Й/С И Ат-£сК. 
В КАЧЕСТВЕ НЕНАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ПРИНЯТА СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА 
КЛАССА Д-Щ. И АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА 8 p -L  При ОТСУТСТВИИ 
АРМАТУРЫ КЛАССА А-Щ МОЖНО ПРИНЯТЬ АРМАТУРУ КЛАССА
Ат-IV  С ТОГО ЖЕ ДИАМЕТРА.

з. Ар м а т у р н а я  с т а л ь  д о л ж н а  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м :
ТЕРМОМЕХАНИЧЕСКИ И ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ АРМАТУРНАЯ 
сталь классо в  A r-lVc; At -Wk , Ат-V ; At -Vck - ГОСТ 1 08 8 4 -8 1 ;
СТЕРЖНЕВАЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ КЛАССОВ А Ш в ;
A-IV*, A V -ГОСТ 7781 -82;
АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА КЛАССА Вр ~ I  -  ГОСТ 6727- 80. 

ц. Ар м а т у р н ы е  с т е р ж н и  д о л ж н ы  б ы т ь  о ч и щ е н ы  от р ж а в ч и н ы ,
МАСЛЯНЫХ и д р у г и х  з а г р я з н е н и и  И ВЫПРАВЛЕНЫ.

5. Ар м а т у р н ы е  и з а к л а д н ы е  и з д е л и я  д о л ж н ы  о тв еч а ть  т р е б о в а н и я м  
ГОСТ 10912.-77,, Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  и  з а к л а д н ы е  д е т а л и  с в а р н ы е

ДЛЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И 
МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ?

6. Ар м а т у р н ы е  с е т к и  и  ка р ка с ы  д о л ж н ы  и з г о т а в л и в а т ь с я  в к о н д у к ­
то рах  ПРИ ПОМОЩИ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ СВАРКИ В СООТВЕТСТВИИ
с т р е б о в а н и я м и  г о с т  14098-87.,, Со е д и н е н и я  с в а р н ы е  а р м а т у р ы

И ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. ТИПЫ , 
КОНСТРУКЦИЯ и р а з м е р ы .”

I Св а р к у  и з д е л и й  п р о и з в о д и т ь  в о  в с е х  т о ч к а х  п е р е с е ч е н и я

: с т е р ж н е й . К а ж д о е  и зд е л и е  должно иметь б и р к у  с у к а з а н и е м  его

£ м а р к и . Резул ьтаты  п р и е м о ч н о г о  ко н тро л я  д о л ж н ы  бы ть  з а н е с е -
э ны  в ж у р н а л  DTK.

Состав. Ерчсмммск/w & 1/И/*-1
1. 8 6 2 .4  -  г  2 -туПробер. Саьонко \h{ tu,1-}

Исполн. К о ган w>

Те х н и ч е с к и е  
у с л о В ИЯ

Стадия АИСТ Листов
Р 1 2

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
Н. КОНТР. К о гй Н ш иу

£4089-08, 5
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7. Н а ч е р т е ж а х  р а з м е р ы  с е т о к  и к а р к а с о в  д а н ы  по  о с я м  и  то рцам

СТЕРЖНЕЙ.
в. Св а р к у  в  з а к л а д н ы х  и з д е л и я х  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  в  с о о т в е т ­

с т в и и  с гост 1*и)98-87.
9. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО 803ДУХА 

НАИБОЛЕЕ ХОЛОДНОЙ ПЯТИДНЕВКИ МАРКУ СТАЛИ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ 
ПРИНИМАТЬ ПО ТА6Л. I .

Та б л и ц а  J.

Расчетная т е м п е р а т у р а  
НАРУЖНОГО в о з д у х а , С°

М а р к а

СТАЛИ ГОСТ

До МИНУС 30 в к л ю ч и т е л ь н о ВСтЗ кп1

НИЖЕ МИНУС 30 до м и н у с  4 о ВСтЗпсб 380-71в к л ю ч и т е л ь н о

До МИНУС 70 в к л ю ч и т е л ь н о ВСтЗсп 7 
ВСтЗГпс7
ВСт 3 пс 7

М а р к у  с т а л и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  МН5-МН7п р и н и м а т ь  09Г1С по
ГУ 1*+-1-3023-80.
В с п е ц и ф и к а ц и я х  р а б о ч е й  д о к у м е н т а ц и и  н а  б а л к и  м а р к а  с т а л и  
УКАЗАНА ДЛЯ РАСЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРЫ ДО ~ 30°С ВКЛЮЧИТЕЛЬНО.

10. От к р ы т ы е  п о в е р х н о с ти  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  д о л ж н ы  б ы т ь  з а щ и ­
щ ен ы  АНТИКОРРОЗИОННЫМИ ПОКРЫТИЯМИ СОГЛАСНО т р е б о в а н и я м  
г л а в ы  СНиП 1.03.11-85 и у к а з а н и я м , п р и в е д е н н ы м  в  СОСТАВЕ
ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

i . 8 6 * .  { -  г  г  - т у
Л и ст'
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Марка
каркаса

Поз. На и м е н о в а н и е Кол. Масса
Е4..КГ

Масса
каркаса,кг

К М
1 9>6АЕ, «=5?5о 2 1,32

7,4
а б А Ш > £=360 60 о,о8

к р й
1 8АШ,  £=StSo 2 2,35

13,2
2 S A f ,  £=360 60 о,14

Арматура класса А-и\ по ГОСТ 5781-$2.

Разраб. С леон к©
Рассчит К о ган U|l/W
Испомг Коган ■u#̂ >
ПРовЕР. Гу сь&к

5

ЙГкоНТ- КОГАН Ш 1 -

4. 8 6 2 . i - l . H

Каркас
W M  К Р й

рипяя-oz

стадия! ЛИСТ | ЛИСТОВ
р 1 1 1

Г Ш Ш С Е Л Ь М В
7<РормаТ А 4



ГОСТ 14098-8*-К1-Кг
Л и н и и  

^ШАГ ЮОдл^КРЗ У СГИБА

! | \
ШАГ 150 АЛЯ КРЧ /! \ оо

-4----- / о Г о1о

*1 20-- 7

3
6Ю0

20 —

 ̂ 1

Jw L

М а р ка

ка р ка с а
Поз. Н а и м е н о в а н и е кол.

М асса 
ЕД-, КГ

М асса
к а р к а с ^
КГ

КРЗ
1 8АЩ, В =6100 2 2Л1

7,9
2 2 0р1, В = 310 61 0,02

КР*» 1 ЮЛЮ, В = 6100 1 Ъ, 76
9,6

г S B p i, е = з ю 41 0.02

Арм атура  кл а с с а  А-Щ  по ГОСТ 2781-82 . 
Арм а тур а  кл а с с а  Вр-Т по ГОСТ 672.7-80.

Раэраб.
Рассчит.
Исполн
Провер

Н. контр.

С а с о н к о

К о т а м

Ко га н

Г1СЕ8А

К о г а н lU L o

i. 862. \ - 7. г -г

Каркас  КРЗ, КР**

К и сл Nwc,Toe>
р 4

ГИПРОНИСГЛЬХОЗ
гчовэ-оа 3
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ГОСТ 11*096-85- К1Кт
1-1

/ s,

/ \ s f~

S
U*|а.

\ '

М А Р К А

К А Р К А С А
Поз. Н а и м е н о в а н и е Коп .

М а с с а  

е д . ,  к г

М А С С А

К А Р К А С А ,
К Г

К Р 5

1 0 6  А Ш ., 6- 3 8 7 0 1 0 ,8 6

5 ,8Ч 6 А Щ > в  = 3 8 6 0 1 0 , 8 Ь

3 6 А Щ ,  В -  о т 3 6 0  ДО 6 3 0 37 0,11

К Р Б

1 В А Щ., 6 = 3 8 7 0 1 1 ,5 3

1 0 ,4ч 8 А Щ , 6  = 3 8 6 0 1 1 ,5 2

3 8 А Щ ,  В  О Т 3 6 0  ДО 6 3 0 3 7 О Д

Арм атура  к л а с с а  А-И1 по ГОСТ 5781-81.

Р а з р а б . С А С О Н К О •J) * гЧ
1 . 8  6 2 . 1 - 7 .  г - 3

Ра с с ч и т . К О ГА Н О & о

И с п о л н К О Г А Н

ПРОбЕР. Ерусалимскм 1 '  j l -

К а р к а с  K P 5 V  К Р Б

с т а д и я Л и с т Л и с т о в

р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХПЗ
Н. КОНТР. К о г а н

£*/0&9-Ог 9 *« рмат АЧ
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Г О С Т  1*Ш 9В - 8 Т - К 1 '  К г

Поз. Н АИМЕНОВАНИЕ код.
М а с с а  
е д . ,  к г

М а с с а

КАРКАСА,
КГ

1 01Q а ш > е=*»ооо 1 ч л
6 ,3

а ?вР1, е = зю 26 о,аг

А р м а т у р а  к л а с с а  А -Ш  по ГОСТ * 7 6 1 - В * . 

А р м а т у р а  к л а с с а  6р '1  по ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 .

РАЗРА6.
Рассчиг.

К о г а н

G ксонко
Испали
Провер .

Ко г а н

Н. КОНТР. Ко г а н

U4-q -

РЛлО -

\. 8 62. i -  7. 2 -Ц

К а р к а с  КР 7

Стадия Лист Ли с то в

Р 1

г и г а ш л ь х о з

£ 4 0 2 9 - 0 ?  10
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Марка
каркаса

Поз. Н АИМЕНОВАНИЕ Кол. Масса 
Ч Л г

Масса
КАРКАСА,кг

КР 8 1 06 А®, £=6оо 2 о 13
0,6

2 в А Ж, -6=270 6 0,06

КР 9 1 8 АЖ, 6=6оо 2 0,24
U

2 8 Л®, -6 = 270 б 0,11

г
toxx
2

P̂MATVIPA КЛАССА ft-w wo ГОСТ 5781~82.

у РАЬРАЕ. Коган
РАССЧИТ-Сасонко л i'vV'j
ЦСПом. Коган -ЩМЗ-
провее. ГЧС£Ы\ 0

Ц. КОНТР. Коган ши*

К а р к а с К? 8

Г  862. 1 -  7. 2 -5

КР 9

СТАД.ЦА ЛИСТ ЛИСТОВ
Р 1

ГИПРШИСВЫПЭ
ẑozs- о г / / ^ р м т  А4
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гост н о78 -  S5-  К1 -  К т  

1 Ц

1-1

ПОЗ. "5

Марка
Каркаса

Поз. Н МШЕЦОВАН НЕ Кол Масса

ел

Масса
каркаса,кг

1 <? 'ЮАПТ, %~А1 Ъ о 1 2.9*
2 <о A f ,  *€ = 283о 1 о,б-з

КР10 3 8 А ]П, € = 4780 1 1.89 11,2,
6 А ПТ, € = от З0040750 31 о,12

5 в А 1 Л  = от78о^о7?о 10 о,г
1 'lOA I ,  € =473о 1 2,72

КР 11
2 8 АЩ, €=283о 1 1,12
3 8 А Ш, € = 4780 1 1, 87 15,9
4 8 А ш, € = отЗоо^о 75о 31 о,21

АРКЛЛТМЬ».
5 8 Ащ, €=от78одо7?о 10 о, 35

РАЗРА6. Ко г а н
РАССЧИТ. Сасонко
ИСПоАН. коган

Го л t а. а /Шймо-т,. #Провер- 1 УCtbft
-— ---

U ^̂nUtST

<. 8 6 2. { -  7. 2 -6

К л р к а с  К Р « ,  К Р - И
Стадия Лист Листов 

1

г и п р о ш с ш о ;
&Ч08Э- og Фо р м а т  А4
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Паз. Наименование Кол.
Масса 
ЕД-, к г

М асса
ка р ка с а ,

кг

1 <£12 А Щ, 6=482.0 2 4,28
9,5

а 5 Вр15 6=255 25 0,04

Ар м а т у р а  кл а с с а  

Ар м а тур а  кл а с с а

А - Ш  п о  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 .  

В р - Г  п о  Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

Разраб. Сасонко
Рассчит. Коган

ij

Исполн. Коган ■1Utb
ПР06ЕР. Г УСЕ6А <■

и

Н. КОНТР. КОГАН и*к>

К аркас КР12

м - т я " 7

Стадия Л и с т Л и с т о в

р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ

2 Ц0 8 9 -  0 2  /3  Формат А4
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М а р к а
К А Р К А С А По З. Н А И М Е Н О В А И И Е Ко л.

М а с с а

Е А - К Г

М а с с а
к а р к а с а ,

к г

К Р  1 6 1 ф 1 4 А Ш  ,  £ = 6 4 4 0 2 7 . 7 8
1 6 , 8

2 5 6 РХ .  Z-  2-5 5 5 1 о , ° 4

К Р 4 7 1 16 А щ ,  ^ 6 4 4 0 2 1 0 , 1 6
2 1 , 6

1 5  В р 1 ,  £ =  2 5 5 5 1 о , о 4

>1
эг

КрмлтарА к л а с с а  N-W по ГОСТ 5781-82..
kmncca Вр- I  по Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 .

РА5РАБ.
РАССЧЧТ- Gасонко
Исполн.
Про вер.

И. контр.

Коган

К о г а н

Гзсььк

К оган

Щ1~а_

Т Щ :

АШ^7

К а р к а с

1. 862. Ч -  7. 2 “  3
СТЛАНА А и с т Л и с т о в

K F M 6 ,  К Р 1 7
Р 1

г т Р о м м с Е А п х п а

гшв- ог /5 М



П о з . Н  А И М Е Н О Ь А Н И Е К о л .
М а с с а  
Б Д - , к г

М а с с а

к а р к а с а ,
к г

1 0  5 & Р Х ,  £ = 6 о о о 2 о , 8 б

V2 5 В р 1 , € = 2 5 5 3 0 а о з

N p m /ч т у р л  к л а с с а  В р - I  л о  Г О С Т  6 7 2 7 - B O .

MCnONH.
ПРобЕР.

И■ КОКП».

К о г а н

К о  Г  Л И

Г  862. < -  7. 2 40

К а р к л с  к р  18

г т ш т ь х о а

£*1089-02 Формат Л4
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o
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i
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1

1\оз. Н АИМЕНОЪ АНИЬ К о л
Масса
ЕА , к г

М а с с а

СЕТКИ.
КГ

1 0 5 Ь р 1 ,  € = М 0 _ _ _ _
Ю 0 . 0 5

\ 0

2 5 Ь р Х ,  _____
4 0 , 1 2

(\pmat*pa класса Ър-Х ю ГОСТ 6757-^0

)
)ь
ь
)

РА5РАБ. 0X1оо 4? & *> '
РАССЧИТ- Коган
Иеном. Коган кто -

)

Пров. Г̂ СЕ£>А
и

Й. КОНТР. К о г а н JW &

1. 8 6 2 . 1 - 7 . f H

Сетка

СТАДИЙ лист листов
р 1

ГИПРОМИСЕМН
<РОРМАТ М2,Чо*9-ог /7



М А Р К А
СЕГОКИ Поз. На и м е н о ь а н и е Кол. М а с с а

H - . w *
Ма с с а
с ет к и ,

кг

С 2
1 0  5 & ? ! , £ *  t o o 6 0 ,0 2 .

0 ,1 6
SL 5 Ь Р Х , -6= 1 5 0  I 2 0 ,0 2 .

\pn\athpa каасСа Ьp̂ L ю  ГОСТ 6727~$о.

ГАЗРАБ. САСОЦКотЬо\ {. 86Z.1 - i . z - HLРассчит.Коган U|Uo-Чспокн.Коган /U$vc-Пров. Г̂Сь&а ■Uv'uA' стланаЛИСТАИСТОВa J р =1—Сетка с2
ц.контр.Коган — гипршисельхей

'°2 18
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в

.М

Поз. It Л И ME НОВ АН НЕ КОЛ. Mac са

К
<

<£«с-
в ^ ̂
< 5? 
2

2

1 <р 5BpI.«=U5o 3 ОИ7
4,о2 5BrI.^=f4o 4 0.13

3 5&р1. £ = 27о 1о о.о4

|\?ш тура  класса fcpi по ГОСТ 6727- Ъ О .

РЛЪРАБ. га * 0 1 i*Paccmut.Коган \)Лла̂Исполн.KorAW Шл.̂ПРОЬЕР.ГУСЕВА '1 *>
Нхоцтр.Коган тщг

[ еш ка  СЗ

862. \ -г г -13
“ ~ СТАДИЯ jЛист I листов

4

гипршиселышз
ец089-сг Формат А 4
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C 4
З а го т о в к а  д л я  С Л

2 шт.
ГОСТ 14078-85-К1- Кт

М арка
СЕТКИ

Поз. На и м е н о в а н и е КоЛ. Масса
е& . кг

Масса 
сетки„ 

кг

04 1 0  5 В рХ . €-170 6 о.о2 о,2
2 5 ЬрХ, €=170 2 0,о2

|\рматура класса БрТ  по Г О С Т 6 7 2 7 - So .

ГЛ5РАБ. |С АСОИХО
ГЛССЧИТ-
WcnONtt.
ПРОБЕ?-

Н-КОКГР.

Ко г а н
ЦОГАН
Г^СЕБА

КоГАИ Tuu<zT

1. 862.  1 -  7. 2 - 1 4

Се т к л  С4

СТАДИЯ лист ЛИСТОВ
Р 1

ГИПШШШШЗ
гчояэ-ог го Формата>4
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С5
ЪюOTQ6KA с 5

2 шт.

Марка
с е т к и

П о з . Н  А  И  N V E H O S  А Н  И Е К о л .
М а с с а

Е 4 . , к г
Масса 

с е т к и =,
К Г

С 5
1 0  5 6 p i , e = - t 7 o 4 0 , 0 2

о , 1
1 5 В р Х , ^ М о о 2 0 , 0 1

Арматура класса йр! ю  ГОСТ6727 80.

РК5ГАБ. Сасонко ). 661.1 - 1 . 1 - 1 5Рассчит. Коган \Шл^
Исполн Коган 'lUksL
ПРОВЕР. Г̂ ОРбА в

Сеп\кл С 5
стадия Лист | листов

р 1 1tS
гипршисЕЛйхт

к'л Г AU Д1ЖааH-KOnir. I4U 1 М П
гчозз- ог г /  формат и



г\

Поз. Н а и м е н о в а н и е К о л .
М а с с а

Н 4 „ к г
М а с с а

ЗАКЛ ААН о -
Ж г

1 А и с т  8 * 1 з о , 0 = 2 2 о 1 1 , 8 о
з и

Z ф \ о  А Ж  „  - 0 = 3 6 0 6 о л ч

г
t
Z

А и с т о в а я  c rc \A A b  n o  Г О С Т  W o 3 - 7 4 ,  Ъ 0 , 7 Ъ т Ч  Г О С Т  1 4 6 3 7 - 7 ? .  
А р м а т у р а  к л а с с а  l\ - iu  п о  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 . .

э
С
2=t
с

Г PAMPAS. САСОНКО T F T
РАССЧИТ. Коган
ЦСЛ\ОМ*. Коган

AxwtTo&A
v 7

Н.контр. Коган Л//М*

Г 862.. t - 1 Л  -  16

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ
м и

СТАДИЯ л и с т Л и стов
Р 1

ГИ П Р Ш Н И С Е Л Ь Х П З
г ч о %9- о  г  г г  Ф о р м а т  А  4
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 ПО
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l
П

ГОСТ 14078-S5-T1- Мф

М а р к а
ЗАК ЛА ДН ОГ О
И З Д Е Л И Я

П о з. Н А И М Е И О Ь А И И Е К о » . М а с с а
е ^ к г

М а с с а
"ЗАКЛАДНОГО
ИТЬДЕЛЧ*,

к г

М Н  2
1 Ц и с т  б х А б о ,  6 = Л ? о Л 1 , 4 3

1 , 6 7
2 0 8  А Й Г ,  £ =  1 5 о 4 0 , 0 6

М Н З 1 Ы с т  б  х  А 7 о ,  £ - 2 о о 4 1 , 8
2 , 0 4

2 0 8  М  ,  Z = 1 5 о л 0 , 0 6

Листоьл* СТАЛЬ по ГОСТ 47?°3-74, ЬСтЗкп2 ГОСТ'И637-7?. 
Арматура класса А-щ по ГОСТ 5781-82..

РА5РАБ. Коган .Шля,РАССЦИГ.Сасонко
ИСООЛН. Коган 'Wfasi'ПРОвЕр. РАХМЕТОВАШ Е̂t

{•КОНТР- Коган д ?

f .  8 6 2 . < -  Т  2L -АТ

Ц'ЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ
MU2>, МН5

СТАДИЙ Лист Листов
1

гипршисвдщ
г.Чо%Э-ог гз  Фо р м а т  А 4



ГООТЦО? S-S5-T1- м<? ,

Ф -  J p s ' w

ф  -ф -

50  j 6 0  | g o

Н о

GO 5o

280

- оr-
o
'T

оcr>

oO

2Л

Ошв. нарезк*М16

Л

П о з . Н а и м е н о в а н и е К о л .
М а с с а

Е А - . К Г

Масса
закладного
ЦЗДЕЛИ*,

к г

1 N w g t  8 *  1 5 О ,  €  = 2 8 0 2 , 6
5 , г

2 0 1 2  А т ,  £ - 3 6 0 8 0 , 5 2

Арматура класс л Л-§ ПО ГОСТ 5781-82.
РАЗРАБ. К о г а н U fes с.
Ра с с ч и т . С а с о н к о

Г 4

Исполн. Коган
Пр о в е р А и м ъ т о ь л , w.L:V — г

Н- КОНТР. К оган U & A i

<. 8 62.М - 1 . г . - м в

1ЭД ЕЛ И Е 5  АК Л А^Н О Е

МН4

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
“ Г ”

ГИПР0ИИСЕАЙХ05
Z40SS ог г.1/ форматам



Ik

Г О С Т  f k 0 7 8 - 8 5 - T 1 - M < p

п о з . Н а и м е н о ё а н и е Н о л .
М а с с а

е д . , к г

М а с с а
закладного

изделия.
к г

1 Л и с т  8 *  1 6 0 ,  С  = 1 9 0 1 1 ,9 4
2 , 3

2 ф 10ЯШ, с = 150 k 0 ,0 9

ЛистоВаЯ ста ль  по ГОСТ 19903Л0, Встд кл2 ГОСТ 10637-79. 
Арматура класса Я-Ш по ГОСТ 5781 82.

Р азраб са са н ко
ислолн. К о ган
ПроВер. Я хм е то В а J x JLa

1 /

Н. контр. К о га н

изделие закладное 
мн5

1862./- г г  -19

~ С т а д и я  1 Л и с т  1 Л и с т е 8 
Р I I /

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
Z4089-OZ  2 5
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360

Поз. На и м е н о в а н и е К о л .
М а с с а  

е д . ,  к г

М а с с а

з а к л а д н о й
ИЗДЕЛИЯ,

к г___

1 Л и с т  8 * 1 9 0 ., 6= 360 1 М
4 9

2 ф Ю А Ш , 6 0,1

Листовая сталь по гост 19903-7Ц в С т З к п !  ГОСТ 1**637-79. 
Арматура  класса  А-Ш. по ГОСТ 5761-82..

Ра зр аб . Сасонко d'lfcv!
г  а 6 2 .. 1 -  7 . t - г оРассчит Сасонко

Иополн. КОГАН ,W s l.
Прое>. ^ метоьа Л , i f

И зд е л и е  з а кл а д н о е  

МН 6

Стадия А и с т  | А и с т о в
& г1 р I \

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
И контр. К о г а н

гчо89- о а г 6
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ГОСТ 1МЭ98 87- Т1 -  Мф

1

Поз. Наименование Кол.
Масса 
ед., к г

Масса
закладного
ИЗДЕЛИЯ , 

КГ

1 Аист 8*170, е-200 1 1,9
а 010 А Щ , е = 170 6 0,1 2.6

3 0Ш А(П, 6 -- 70 1 о,оЦ-

Листовая сгаль па гост 19903-7*т, вст3к.п7 гост 1М537-79. 
Арматура  класса А-Ш. па гост 7781-82..

Разраб . Срсонко
1. 8 6 2  1 -  1 . 2  - ! МРассчит. Сасонко

Исполм. Коган Щм1
Провер. Рахметова у&пй

Изделие закладное 
МН7

Стадия Диет Листов
р 1

■------------ ГИПРОНИСЕЛЬХОЬ
Н.контр К о гд н 1ШмУ-

г ч о е э -о г  г 7



Z1

М а р к а Н а и м е н о в а н и е М а с с а ,
к г

С Т Н  1 0 10А ( У ,  6 = 7730 19,1
с т н  i 16А Су* е= 7730 12,2
С Г Н  3 16А Й / ,  е=7730 \\ч
С Г Н Ц 11А ( р ,  е= 7730 23,1
с т н ^ 18A V ,  е= 7730 \%ч
с т н  6 Ш а £ ,  е = 77зо 9Л
С Т Н  7 16A V ,  В = 7730 12.2
С Т Н8 20 А V ,  е= 7730 19,1
С Т Н  9 1Б А Ш в ,  6 = 7730 12,2
С Т Н10 16А Ш б ,  В= 7730
С Т Н  11 2.0 А Ш в , 6 = 7730 19.1
С Т Н  11 22 А Ш в , е =7730 13,1

/Ар м а т у р а  к л а с с о в  A-\v, А-у и А-®Ь по ГОСТ 5781-82.

Д л и н а  с т е р ж н е й  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  (стн )

УКАЗАНА ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ. ДЕЙСТВИТЕЛЬНУЮ ДЛИНУ НАЗНАЧАЮТ 6 

ЗАВИСИМОСТИ ОТ СПОСОБА НАТЯЖЕНИЯ (.МЕХАНИЧЕСКОГО, ЭЛЕКТРО­

ТЕРМИЧЕСКОГО) И КОНСТРУКЦИИ ЗАХ6АТНЫК УСТРОЙСТВ.
П р и  З А М Е Н Е .  А Р М А Т У Р Ы  К Л А С С О В  _А~\У И A-Y С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  
НА М " \ у с ,  АТ "  '3* К  К Ат ~ V , Ат -  У С К  по ГОСТ Ш8Ч-вА ДИАМЕТР СТЕРЖНЕЙ 
н Е  м е .И 5 1 ^ т с 9 »

Ра зр а б .
Рассчит

ИСПОЛН
ПРОВЕР

Н КОНТР

Г в с о н М -

К о Г А Н _

к о г  M j L

7ПТ

\ЩлЛ ^

1. 862.Л - i.z -гг

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  
СГН 1... СТН 12

гчо89-ог г в

Стадия Лист Листов
р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ



ооо

М а р к а Н а и м е н о в а н и е

М а с с а ,

к г

СТН  13 02.0А I V , 6 -9360 73,1

СТН I 1»- 16A I U ,  6 = 9360 1̂ ,8

С Т Н  1? 18 А I V .  е = 9360
18,7

СТН 16 77All/, 6 = 9360 а в , о

СГН 17 18 А V ,  е = 9360
18,7

СТН 18 14- A V ,  6 = 9360 11,3

СГН 19 16 А V ,  е  = 9360 1М

С Т Н  ю 70А V ,  e =9360 23,1

СТН 41 77А Ш в)  е--9360 28,0

СГ Н 74 18А Ш й т 6 = 936D
18,7

СГ Н 73 20А Ш е ,  е  =9360 23,1

СТ Н 4k 27А Ш в , e = 9360 36,0

К р м а л у р *  к л а с с о в  A - i v , A -v  и А -ш в па ГОСТ ЭТ81-82
Д л и н а  с т е р ж н е й  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м о й  ар м а ту ры  (С Г Н ;

УКАЗАНА ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ. ДЕЙСТВИТЕЛЬНУЮ  ДЛИНУ НАЗНАЧАЮ Т в  

ЗАВИСИМОСТИ ОТ СПОСОБА НАТЯЖЕНИЯ ( М ЕХАНИЧЕСКО ГО , ЭЛЕКТРОТЕР­

МИЧЕСКОГО) и  к о н с т р у к ц и и  з а х в а т н ы х  у с т р о й с т в .  ^  „
П р Н ^ А М Е Н Ь  АРМлтМРН КЛАССОВ Ь~(У И С О О Т В Е Т С Т В Е Н Н О  Н Л АТ _  , -

А т - г  ,  А т - у с к  п а  Г О С Т  1 0 8 8 4 - 8 1  д и а м е т р  с т е р ж н е й  н с  м е н я е т с я .

РАЗРАБ. С п с с н ко J lf fo d
1. 8 6 Z .  i -  7 . 2 , - 2 3Рас с ч и т

ИСПОАн
ПРОВЕР

С п с о н к о

CVEa Л

К 0 V А н
Т^СЕЬА

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й  
СГН 13... СТН 24

Ста д и я Аист Листов
Р 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗН. ко нтр К о г а н

г ц о 2 9 - о г  г 9
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М

М а р к а Н а и м е н о в а н и е
МАССА,

кг

С Т Н 0 1 6  а  « 5 , 0 = 1 2 4 7 0 2 7 , 0

С Т Н  1 6 16 А Гу, е = 1 2 4 7 0 19,7

С Т Н  1 7 2 0  А I V , Е = 1 2 4 7 0 3 0 , 8

С Г Н  1 8 2 1 А  ( У , емШ 7о 3 7 , 2

С Т Н  2 9 16 А V , e=iM7o 1Э,7

С Т Н  3 0 1 4 A V , е=1Ш7о 1 5 , 1

С Г Н  3 1 1 8  А V , 0 = 1 2 4 - 7 0 2 7 , 0

С Т Н  3 1 ЭДАШв, е = 1 2 4 7 0 30,8

С Т Н  3 3 2 1  А ®  в , 0 = 1 2 4 7 0 3 7 , 2

С Т Н  3 4 2 7  А Й в , Е =  1 2 4 7 0 4 7 , 9

А р м а т у р а  к л а с с о в  Д-(У; А~У и А-Щ& по ГОСТ 5181-81.
Да й н а  с т е р ж н е й  п р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  (.СТН) 

УКАЗАНА ТЕОРЕТИЧЕСКАЯ- ДЕЙСТВИТЕЛЬНУЮ ДЛИНУ НАЗНАЧАЮТ В 

ЗАВИСИМОСТИ ОТ СПОСОБА НАТЯ Ж ЕНИЯ ( МЕХАНИЧЕСКОГО, ЭЛЕКТРО- 

т е р м и ч е с к о г о )  и  к о н с т р у к ц и и  з а х в а т н ы х  у с т р о й с т в .

При  замене а р м а т у р ы  классов МУ * ^  соответственно 
НА Дт-ЙСС ( Х т - ' ^ к и ^ т - У  , ( \ т - у  с К  АО ГОСТ Ш 8 Ч -81 ДИАМЕТР СТЕРЖНЕЙ

Раэрав. Сасонко
Рассчит Когнн 'ША-иЯ
Исполн- Котин
Пр о в е р . Гус ев а

Н. КОНТР. К о г р н V J № l

1. &&2.М - ч.г - 2,Ц

Стерж ень  н а п р я г а е м ы й  
СГН 17...СТН 34

Стади я Лист Л и с т о в
1

гипронисельхоз

ф „гчовэ- оа (зо

Серия 1.862.1-7

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847277.htm

