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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е tTP.

1.323.1-2.2 OOOTO Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е 2
1.823.1-2.2 010 КАРКАС ПРОСТРАНСТВЕННЫЙ КП1...КП18 3
1.823.1-2.2 0.10 СВ К ар к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  К Ш . . . Ш 8

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 5

1.823.1-2.2 0 20 Каркас п р о с т р а н с т в е н н ы й  К П 1 9 . . .Ш 5 6
1.823.1-2.2 020 СВ Каркас п р о с т р а н с т в е н н ы й  к п 19...к п *»5

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 8
1.823.1-2.2 030 К аркас п р о с т р а н с т в е н н ы й  Ш 6 . . . Ш 2 9
1.823.1-2.2 030СВ Каркас п р о с т р а н с т в е н н ы й  КП^6...КП62

Сбо р о ч н ы й  ч е р т е ж 11
1.823.1-2.2 ( М К ар к а с  п л о с к и й  k p i ... к р з 2 12
1.823.1-2.2 ОЪОСБ К аркас п л о с к и й  К Р1... КР32

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж К
1.823.1-2.2 0 50 Карка с  п л о с к и й  к р з з . . . к р 66 15
1.823.1-2.2 050 СБ Карк ас  п л о с к и й  КРЗЗ...КР66

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 18
1823.1-2.2 0 60 Се т к а  й р м а т у р н а я  С1... СТ 19
1.823.1-2.2 060 СБ СЕТКА АРМАТУРНАЯ С1 ...СТ

СБОРОЧНЫЙ ч е р т е ж 20
1823.1-2.2 ОТО ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1...М8 20
1823.1-2.2 ОТО СБ ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М1...М8

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 21й
1823.1-2.2 080 Из д е л и е  з а к л а д н о е  М9, МШ 22
1.823.1-2.2 080 С Б Из д е л и е  з а к л а д н о е  М9, м ю

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 22
1823.1-2.2 090 Пе т л я  п о д ъ е м н а я 23
1.823.1-2.2 001 Ст е р ж н и  а р м а т у р н ы е 23

Исправлений внесены 3o.g.89r.________ гл.еяец ю А. внсмгявдв
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1.8 2 3 .1 -2 .2  000

С о д е р ж а н и е

с т а д и я лист листов
Р i

ГМПРОНИСЕЛЬХОЗ
КОПИРОВАЛ 1ДОи~ Формат М

2

Н а с т о я щ и й  в ы п о е к  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  а р м а т у р н ы х

И З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  ДЛ Я  А Р М И Р О В А Н И Я  
С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Л О Н Н  С Е Р И И  1.823.1-2 В Ы П У С К  1 
ДЛЯ С Е Л Ь С К О Х О З Я Й С Т В Е Н Н Ы Х  П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И И .

1. Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  
ц  Ра з м е р ы  с е т о к  и к а р к а с о в  д а н ы  по о с я м  и т о р ц а м  

с т е р ж н е й .
1 2 . П л о с к и е  к а р к а с ы  и с е т к и  д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  п р и

П О М О Щ И  К О Н Т А К Т Н О Й  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И  ВО В С Е Х  Т О Ч К А Х

а
ЕасtO

&=*

П Е Р Е С Е Ч Е Н И Я  С Т Е Р Ж Н Е Й .
1.3. О Б Ъ Е Д И Н Е Н И Е  ПЛОСКИХ КАРКАСОВ В П Р ОСТРАНСТ ВЕН НЫ Е 

ПРОИЗВОДИТЬ В КОНДУК ТОРАХ ПРИ ПОМОЩИ ЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫХ 
КЛЕЩЕЙ.

1А Ар м а т у р н ы е  и з а к л а д н ы е  и з д е л и я  должны о т в е ч а т ь  
т р е б о в а н и я м  r o d  10922-15 „ А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  и

З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  С В А Р Н Ы Е  ДЛЯ Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К ­

Ц И Й .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  и м е т о д ы  и с п ы т а н и й .
1.5 Св а р к у  а р м а т у р н ы х  к а р к а с о в , с е т о к  и з а к л а д н ы х  и з д е л и й  

СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ В С О О Т В Е Т С Т В И И  С ГОСТ 19292-13
..Со е д и н е н и я  с в а р н ы е  э л е м е н т о в  з а к л а д н ы х  д е т а л е й

СБОРНЫХ Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  КОНСТРУКЦИЙ. К О Н Т А К Т Н А Я  И
а в т о м а т и ч е с к а я  с в а р к а  п л а в л е н и е м . О с н о в н ы е  т и п ы  
и к о н с т р у к т и в н ы е  э л е м е н т ы " и „ И н с т р у к ц и е й  п о

СВАРКЕ С О Е Д И Н Е Н И Й  А Р М А Т У Р Ы  И З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й ” (СН 3 9 3 * 1 8 ) .
С в а р к у  к р у г л ы х  с т е р ж н е й  с л и с т о в ы м  п р о к а т о м  з а ­
к л а д н ы х  и з д е л и й  в ы п о л н я т ь  п о д  с л о е м  ф л ю с а .

1 .8 23 .1-2 .2  OOtfTO
Ним. отд. ГОНШОВ
Гл .ш с т р . Теляковскии

-fix -
Н.КОИТР.
Гл.шц.

ВЛЩЕЕНКО
Алексеенко

Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

СТАДИЯ ЛИСТ листов
р 1 2

Г И П Р 0 Ш /1 Ь Х 0 5
копировал - щ о — ■ ig q q g -Q if j  9 орнвт Ан
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1.6. С е ш к н  к о с в е н н о г о  а р м и р о в а н и я  о г о л о в к а  к о л о н н ы  к р е п и ш ь  к

П Р О Д О Л Ь Н Ы М  С Ш Е Р Ш Н А М  А Р М А Ш У Р Ы  И К А Н К Е Р А М  ЗА К Л А Д Н Ы Х  

И З Д Е Л И Й  С К Р У Ш К А М И  НАН ЛЮ БЫ М  ДРУГИМ СПОСОБОМ ,ОБЕСПЕЧИВАНИЕМ

т о ч н о с т ь  р а з б и в к и  и с т д ш ь н п с т ь  п о л о ж е н и я  п р и  у к л а д к е  и 

у п л о т н е н и и  б е ш о н а .

1.7. П р о д о л ь н ы е  с ш е р ш н н  к а р к а с о в  п р н н а ш ы  н з г о р а ч е к а ш а н о й  

СШ АЛИ П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  ПРО Ф ИЛЯ КЛАССА Л-ИЕпо ГО С Т  5 7 8 1 ^ 8 2 ;  

П О П Е Р Е Ч Н Ы Е  H3 О Б Ы К Н О В Е Н Н О Й  А Р М А Ш У Р Н О Й  П Р О В О Л О К И  

К Л АССА  В Р -1  ПО ГО СТ  6 7 2 7 -0 0  И ИЗ Г О Р Я Ч Е К А Ш А Н Н О Й  СЮДА И 

П Е Р И О Д И Ч Е С К О Г О  ПРОФИЛЯ КЛАССА Л - ! п о  ГОСТ 5 7 8 1 “ 82 .

1.8. Маш ериал  прокашной сш ааи закладны х изделий  принят по

ГРУППЕ 3 ГПАБЛИЦА 50 СНйП 1-2 5 -8 1 ДЛЯ КАИМАШИЧЕСКИХ 
РАЙОНОВ Ц (r}0DE>t>-ii0oC)H П5 И A P .(t 2 - 5 0 aC)-MAPKH ВСТ5ПС6 
ПО ГОСТ 380-71.

1.9. При необходим ости  и з г о ш о в а е н и я  м онтлтны х о е ш е а ь  

ИХ СЛЕДУ tm  ИЗГОШАВАИВАШЬ нз горячекаш анной  армаш урной

СШААИ КЛАССА М  МАРКИ ВСтЗ ПС2 по ГОСТ 5781-82 
Ш. Сварку стыков мешаааичешх изделии выполнять 

ЭЛЕКтРОААМИ шипа ЭА2. по ГОСТ ЭДБ7-75.
Ш  А щит А ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ ОШ КОРРОЗИИ ДОЛЖНА 

НАЗНАЧАШЬСЯ В ПРОЕКТПЕ ЗДАНИЯ И ОШВЕЧАШЬ ШРЕБОВАНИЯМ 
ГЛАВЫ СИ и П 1-28.73.

1 .8 2 3 .1 -2 . 2  ОООТО
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го

гоо Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
КОД.НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.823.1-2.2 010 — Пр и м е -  

ЧАН М Е06 07 08 09 10 и 12 13 14 15

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

А4 и ш - 2 . 2  010 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

ЛЦ 1.823.1-2.2  000Т0 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

СБОРОЧНЫЕ ЕДИ НИЦЫ

АН 1 1.823.1-2.2 040 - 1 0 Ка р к а с  п л о ски й  Кр 11 2

-  12 К П З 2

- 1 3 КР1Ч 2

~  К КР15 2

- 1 5 КР16 2

-1 G КР17 2

- 1 7 KPI8 2

- 1 8 Кр19 2

- 1 9 КР20 2

- 2 0 Кр 21 2

Де т а  а и

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 -  75 СТЕРЖ ЕН Ь АРМ АТУРНЫ Й 28 30 3 2 ЗА >8 АО 4 2 44 46 50

1.823.1-2.2 010
ЛИСТ

2
КОПИРОВАЛ*. ШУЫЙКОВО ФорматА4

н н в .И  п о д л . П О Д П И С Ь  И Д А Т А В З А М .И Н 0 .И

£

0е-
0 2сз

Об о з н а ч е н и е На и м ен о ван и е
Ко и . н а  и с п о л н е н и е . 1.823.1-2.2 0111 - Пр и м е -

ч а н и е16 17

Д о к у м е н т а  ц и я

А4 1.823.1-2.2 010СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж
X X

А4 1.823.1-2.2 000Т0 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А4 1 1.823.1-2.2 040 -  21 Каркас п а п с к и й  Кр22 2

- 2 6 КР27 2

А е т а  а  и

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 - 7 5 Стерж ень арм атурны й 52

- 7 6 48

1.823.1-2.2 010
лист

копировал*, му uiukobh Формат А 4
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Об о з н а ч е н и е . МАРКА
и з ди и я

Ра з м е р ы , мм п
МАССА,

КГге 0 т
imi-2.il 010 КП1

3260

180 200

12
13,34

-01 К 02 22,75
-02 КПЗ 3560 И

14,84

-о? т 24,48

- и КП5 7860 15
15,84

-05 КП6 28,47

-0В КП7 7280

280 250

10 18,17
-07 КП8 7580 11 19,7?
-08 КП9 3880 12 21,42
-0? КП10 4160 15 27,09
-ю KD11 4460 15 24,84
-11 К л 12 4780 18 26,44

-12 ктз 5080 17 28,07
-1? К1М 5380 18 29,70

1.823.1-2.2 010СБ

Иач.втд.Ишаков
Каркас пространственный 

U L . U M
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

СтлдияМАССА МАСШТАБ
Гл.шстр.Теалковский •̂ />7г*гг

р
см.ТАБЛ.. Н.К0НТР. Алексеенко

ГЛ.СПЕЦ. Алексеенко!
ЕТ-ИИШ. Кулакова € £ .& № АИСТ 1 |АИСТОВ 2/

ГИПРПНИСЕЛЬХОЗ

Копировал: Шкшаковй Формат ДА
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Об о з н а ч е н и е
Марка
и з д е л и я

Ра зм ер ы ,мм
П

Масса,
кгt 11 Ш

1.823.1-2.2 010 -14 К015 5880
280 250

19 71,30
-15 КП16 5980 21 33,12
-16 КП 17 6260 22 34,72
-17 КП18 6860 380 300 20 48,91

1 . Ш . 1 - 2 . 2  М О С Б
лист

2
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
Кол.НА И С П О Л Н Е Н И Е  1 .823 И ~ 2 .2  U2U ВРИ М Е ­

ЧА НИ Е— 01 02. 03 04 05 0 6

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

А4 1.023.1-4.2 020СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Л4 1.823.1-2.2 000Т0 Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

ДА 1 1.023.1-2.2 050. Ка р к а с  п л о с к и й  Кр ЗЗ 2

-0 1 KP34 2

- 0 2 КР35 2

- 0 3 КРЗК 2

- 0 4 КР37 2

- 0 5 КР38 2

-О Б КР39 2

Д е т а  а и

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 - 7 5 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 30 32 34 30 38 7 2 40

Л -,/
ИАА.ВТД. ГОМШОВ
ГА.ШСТСТеалковсний

Н.кОНТР. Алексеенко
Га.спец . ааексеенко ^ — .

ш и ш . Кулакова  '

Ш 2.1 -2 .2  020

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

К Ш 9...К П 4?

СТА АИЛ АИСТ
1

А и с т о в

ГИПРОНИНЕЛЬХОЗ
КВПИРОВЙА'.ЫУШАКОВЙ ФОРМАТ А А

1; г 1 т ж в т т 1 д | т т т 1 'п ж т т 1 | т а 1 т ш т и т г г 1

£
Sа&•

=е=>т
гО Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

КОД.HA НСНОАНЕ11ИЕ 1.82Ш . 2  1т- Пр и м е -

ч а н и е07 08 09 10 11 12 13 14 15 16

До к у м е н т а ц и й

А4 1.823.1-2.2 020СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X
А4 1.823.1-2.2 ОООТО Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е \

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 1 1.823.1-2.2 050 -  07 Ка р к а с  плоский KP4D 2

- 0 8 ИРМ 2

-0 9 КР42 2

-1 0 КР43 2

-11 КР44 2

-1 2 КР.45 2

-13 КР4Б 2

-14 К ? 47 2

-1 5 КР48 2

-1 6 Кр 49 2

Д е т а  л и

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 - 7 5 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 34 42 36 44 38 4 6 40 50 42 52

м

1 .82^1-2.2. 0 2 0
М е т

2
КОПИРОВАЛ’.ЫУШЙКЙВЙ ФОРМАТ Я *Г
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Обо зн а ч ен и е Наименование Кол.на исполнение 1.823.1-2.2 02В — Приме-

чание17 18 19 20 21 22 23
До кум ента  ц мд

Mi 1.82.3.1-2.2 020 С Б Сборочный чертеж

Л4 1.023.1 "2.2. OODTO Техническое описание

Сбо ро чн ы е  единицы

Д4 1 1.823.1-2.2 050 - 17 Каркас плоский кр50 2

-18 Кр 51 2

-1 ? Кр 52. 2

- 2 0 Кр53 2
- 2 1 Кр54 2
-2 2 Кр55 2
- 2 3 К р 56 2

Де т а  дм

64 1 1.823.1-2.2 001 Стержень арматурный 40

-02 78

-75 44

- 7 8 40 40 4В 48

i m i - 2 . 2 .  т
ФОРМАТ А  4

лист

}
Копировал '.Шуша копа

ч и п . к п о д  л . под п и с ь  и Д А Т А B3AM .M Hft.fl

t
1
ш

«С
ZSZ&го

&е=
Обо значение Наи м ен о ва н и е

Кол. на испоанение  1.827.1-2.2 0 2 0 - ПРИМЕ-
ЧАННЕ24 25 26

ДОКУМЕНТА ЦИ А

А4 1.823.1-2.2 020С Б Сборочный чертеж

Л4 1.823.1^2.2 OOOTQ Техни ческо е  описание

Сборочны е единицы

Д4 1 1.823.1-2.2 030 -24 Каркас плоский КР57 2

- 25 Кр 58 2

-28 КР59 2

Де т а л и

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 Стержень арматурный 48 5Б 56

U 2 3 . 1 - 2 . Z  02D

Ш
h

КОПИРОВАЛ: ШУШАКОВА Фо р м а т  Л А



к 2

ПхШ }Щгг50

Об о з н а ч е н и е
Марка

И З Д Ш Я

Р а з м е р ы , м
п

МАССА,
КГл а m

1.823.1-2.2 020 КШ 9 3580

280

250

11 25,37

-0 1 к о го 3860 12 71,70

- 0 2 К Я 21
А1В0

17 ЗА,05

- о ? К (12.2. 300 11 АЗ,25

-D A К02>
АА60

250 15 38,85

- 0 5 КП2А 300 12 А6,26

- 0 8 КО 25
А760

250 18 38,90

-  07 КП2Б 300 13 А9,25

- 0 8 КП27
5080

250 17 А1,27

- 0 9 КП 28 300 IA 52,29

-1 0 К П 29 5380 250 10 АЗ, 82

-1 1 К П 70 700 15 5А,1А

1. Ш . И 1 пт
НАША.
ГА.ШСГР.
И.КМГГР.
1М.СПЕЦ,
Ст.ишн.

ГРМЗЛКРВ
ТШШСКАЙ

жДДЬКСЕЕНИО
Ку л а к о в а

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

Ш 9 . . . К 0  А 5  
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

СТАДИЙ МАССА м а с ш т а б

Р т№л.
ЛИСТ 1 МИСТОП

ГИПРОНИСЕ/ШХШ
т И Р О В А Л '.Ш У Ш А Ш А Фо рм а т  А А

1И
НВ

.Й
НО

АА
. 

[П
ОА

ПН
СЬ

 И
 Д

АТ
А 

1Ш
М

.И
Н

В.
1Г

Ъ
Об о з н а ч е н и е

М а р к а

н з д е а и а

Ра з м е р ы , м м
п

Ма с с а ,

КГt а Ш

1.823.1-2.2 020 -12 m i
5660

280

250 19 А5,9А

-17 КП72 300 18 58,28

-1А ВПЗЗ
5980

250 21 А8,А8

-1 5 КОЗА 300 17 81,33

-1 8 КП35
6280

250 22 50,82

-1 7 КП58 300 18 6А,ЗА

-18 КП77 AA6D

700

150 15 89,99

-1 9 КП38

5860

зоо

18

59,5А

-2 0 КП79 90,АО

-21 КПАО 1А5.82

- 2 2 КПА1

6880 20

71,82

-2 7 КПА2 109,08

-2 А КП АЗ 175,9А

- 2 5 КПАА
8060 2А

8А,1А

- 2 8 КПА5 127,78

ЛИ ГГ

Ш Э . 1 - 1 . 2  D20C5 г
КОПИРОВАЛ'. ШУЫАКОВЙ 19999-0/ 3 Формат А А



ННВ.ИПОДЛ. лодпмеь м д а т д ш м . и н в . н

£
га.в&•

<Сда
«эm

Г<5о Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
К о л .НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.Ш.-2.2 150- Пр и м е -

ч а н и е— 01 0 2

До к у м е н т а  им  л

м 1.823». 1 - 2 . 2  030 С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

АА 1.827.1 -  2.2 00D T0 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Сб о р о ч н ы е  е а н н и н ы

1 1.827.1-2.2 ОАО -  ОБ Ка р к а с  п л о с к и й  Кр7 2

- 0 7 Кр 8 2

- 08 Кр 9 2

АА 2 1.823.1-2.2 050 -  05 Ка р к а с  п л о с к и й  к р з & 2

- 0 9 Кр Ч2 2

- 1 3 Кр АБ 2

А е т л л и

БЧ 3 1.827.1-2.2 001 -  7 5 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й В 10 12

1 М Н А *Я 1 И | | М И | | Я Е :У 4 И
ГЛ.КВИСТР.Т ш т м и й Z—b~
Н.ИИТР. Алексеен ко

ГА.СПЕЦ. АЛЕКСЕЕНКО'

Сг.миж. КУАЛКООА <гЛ.4ЯМ'<

i . m m  m

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

К П ^ Б_К П 6 2

СТЛАНА АИСТ л и с т а в

ГИПРОНИСЕ/ШЗ
КОЛИРОВАЛ'.ШУШЛКОВЛ ФОРМАТ Л А

ЙИв.НПВДЛ. ПОДПИСЬ И АДТА ВЗАМ.ИНВ.И

t
X
€ЕЭ
о -

Ж

ГО

г о

с =
Об о з н а ч е н и е Н АИМ ЕНО ВАНИЕ

КОЛ.НА и с п о л н е н и е  1 .827.1 -2 .2  0 3 0 - Пр и м е ­

ч а н и е03 DA 85 06

ДОКУМЕНТАЦИЯ

АА 1.823.1-2.2 070 СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

ЛА 1.827.1-2.2 000Т0 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АА 1 1.827.1-2.2 ОАО " 0 9 Ка р к а с  п л о ски й  к р ю 2

-11 КР12 2

-  22 КР23 2

-  23 КР2А 2

АА 2 1.823.1-2.2 050 - 1 ? Ка р к а с  п л о с к и й  к р а 8 2

- 1 7 Кр 50 2

-1 8 КР51 2

- 2 0 КР53 2

А е т л  а и

БЧ 3 1.823.1-2.2 001 -  02 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 1А

- 7 5 1Б

-  7Б 12

1 .8 2 3 .1 -2 .2  0 3 0
АИСТ

Ч№МЙТ/И~
NOЮпирввлл’.ыушйтя



КИВ.НПОД Л. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.ИНВ.Й

Ё
]5
ов-

сэго
2 Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

КОА. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.823.1-2.2 0 3 0 - Пр и м е -

ЧАНИЕ07 08 09 10 11

До к у м е н т а  и и  а

АА 1.825.1-2.2 030 С Б Сб о р о ч н ы й  ЧЕРТЕW X X X X X
ДА 1.823.1-2.2 ОООТО Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X X X X

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

да 1 1.823.1-2.2 ОАО -  21 Ка р к а с  п л о с к и й  КР2? 2 2

-  23 КР26 2

-  27 КР28 2

-  28 КР29 2

Ah 2 1.623.1-2.2 050 -  23 Ка р к а с  ПАОский КР5В 2

-  21 Ир 57 2

-  2В КР59 2

- 2 7 КР60 2

-  28 кр Б1 2
А е т д а  и

БЧ 3 1.823.1-2.2 001 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 18

-  03 22 22

-  76 18 20

1.823.1- 2.2 о з о

Кш ш м ГыуШ ковя фотШ т а Т

ННВ.АПОДА. ПОДПИСЬ И ДАТА BbAM.UHB.ri

£2
Ш-

сэго
го
с=

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол.на и с п о л н е н и е  Ш З.1-2.2 5 3 0 - Пр и м е -

ЧАНИЕ12 13 1А 15 16
До к у м е н т а  и н д

АН 1.823.1-2.2 030СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

А1» 1.823.1-2.2 ОООТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АА 1 1 .8 2 3 1 -2 2  ОАО - 2 9 Ка р к а с  п а о с к и й  Кр ЗО 2 2

-зо Кр31 2

- 3 1 КР32 2 2

ла 2 1.823.1-22 050 -  29 Ка р к а с  п а о с к и й  Кр62 2

- 3 0 крБЗ г
- 3 1 КрБ1) 2

- 3 2 Кр 65 2

-зз КР6Б 2

Де т а л и

БЧ 3 1.823.1-2.2 001 -  01 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 20

-  ОБ ЗА

-7 7 20 20

1. 823. 1- 2.2 о з о
Лист

КОПИтНСШУШЙКПОЯ ФОРМАТ АА
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И
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О

АЛ
 | 

ПО
ДП

ИС
Ь 

И 
Д

АТ
А 

1В
Э

Л
М

-Й
Ш

Г

2 , 2  1
V -1

Ц  1
3

Г  ч
N

L - а

ч~
П х Щ 2 0 0 Ч ,

2 _

Г— . к_ 4 г
IN.
evi

я гг

£

2 -2

,1

_2

О б о з н а ч е н и е
М А Р К А

И З Д Е Л И Я
Р а з м е р ы , м м

п
М а с с а ,

к г* а Ш

1.823.1- 2.2 030 К П 46 4460 2430

т 300

3 61,54

-01 Ш 7 5060 2730 4 69,45

-02 К П48 5660 3030 5 77,32

- о з К П 49 5960 3180 6 81,30

- о ч К П 50 6260 3330 7 85,35

-05 К П 51 4460 2430
380

150 Б 116,76
-06 К П 52 5660 3030

300
5 120,16

-07 К П  53 БОБО ЗБ З О В
144,89

-08 КП 54 211,74

-09 К П 55 8060 4230 9 169,37

- ю К П 5В 5660 3030 480 150 10 114,86
-11 КП 57 156,48

1 .8 2 ^ 1 -2 .2 .  Ш П
НАЧ.ОТД. гом злков

Ка р к а с  п р о с т р а н с т в е н н ы й  

КП h Б ...КП  6 2  
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ш

с т а д и я МАСС Л МАСШТАБ

гл.ш сге 1Ш К0ВС Ш

Р
см .

ТАБЛ.
. H.K0HTP. АЛЕКСЕЕНКО

га.с п е ц .. Ал ек с е ен к о ;

CT.HHW. КУЛАКОВА ЛИСТ 1 1ЛИСТ0В2
/

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х Ш

КОПИРОВЙЛ’.ШУШЙКОВЙ Фо р м а т  А 4

ИИ
В.

ЙП
ОД

Л.
I П

ОД
ПИ

СЬ
 И

 Д
йТ

й|
ВЗ

йМ
.И

НР
1

11

О б о з н а ч е н и е
м л р к л Р А З М Е Р Ы , М М п М а с с а ,

И З Д Е Л И Я a t S i а m к г

1.823.1- 2.2 030 - 12 КП58
6 8 60 3 6 30 150 16

291,59

- 1 3 КП 59
4 8 0

332,71

-14 КП 60 171,06

- 1 5 КП 61 8 0 6 0 4230 300 9 268,75

- 1 6 КП 62 323,43

1.8211- 2.2 О Ж Б
Лист
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ННВ.ЙПОДА. ПОДПИСЬ И ДАТА ВЗАМ.Ш-Й

1-

|
&■

сп
Ж
еэго

гоое=
Обозначение На и м е н о в а н и е

Ко л . и а  и с п о л н е н и е  1 . 8 2 7 . 1 '2 . 2  0 4 0 ПРИМЕ-
ЧАНИЕ— 01 0 2 03 0А 03 0 6 07

Д о к у м е н т а ц и я

АА 1.827.1-2.2 ОАО С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
ДА т з . 1 - 2 . 2  ооото Техническое описание

Де т а л и

БЧ 1 1.В27.1-2.2 001 -  07 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 2

- 0 8 2

- 0 9 2

- п 2

- З А 2

- 3 8 2
-А О 2

- А 2 2

БЧ 2 1.827.1-2.2 001 - 7 А Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 1В 16 18 18 19 19

- 7 9 11 12

Ва ш а . Г0МЗАК0В
г ш и с т р . т е а я к о в ш й
«.КОНТР. Ал ек с еен к о
ГА.СПЕЦ. Ал е к с е е н к о
ст.инш. Ку л а к о в а е/ ет-

1

Ш З . Н . 2  0^0

На п а с  плоский 
Кр 1...К р ? 2

В Ш Д Ш Д  ш т а т а
i  1 1 I ^

ГИПРОНИСЕЛЬХПЗ
Фо р м а т  а  аКОпирош '.Ыуылком

Иив.н подл. ПОДПИСЬ И ДАТА 8зам.инв.Н

ё
2
о »
а з
е-

с з
го

ГО
е г

Обозначение Наи м ен о ван и е
Количество на исполнение Ш7.1-2.2 dad- Пр и м е ­

ч а н и е08 09 10 11 12 17 14 13 16 17
Д о к у м е н т а ц и и

AA 1.823.1-2.2 ВА0СБ Сборочный  чертеж

ЛА 1.823.1-2.2 O00T0 Техническое о писание
—

Ле т а л  и
БЧ 1 1.823.1-2.2 001 -19 Стерж ень  арм атурны й 2

-21 2
-22 2
-2 3 2
-2А 2
-23 2
-26 2
-з б 2
-37 2

-39 2

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 -73 Стерж ень  арм атурны й 17 17 14 14 13 16 17 19 20 21

1 .8 2 7 .1 -2 .2 ,  0 4 0
Лист

*2
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Н Н В .Й П О А Л . П О Д П И С Ь  Н Д А Т Л В з д м .и н в .й

н-
3

&
SK
гг?

со
0 Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кои НА ИОПОИНЕ))И Е  Ш З . 1 - 2 . 2  М О - Пр и м е -

ч а н и е18 19 20 21 2 2 23 24 25 26

ДОНУ М ЕН Т А  11 и а

А4 1.623.1-2.2 0Ч0СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

м и ш - 2 . 2  0 0 0 ю Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Л е т а й  и

БЧ 1 1.823.1-2.2 001 “ 27 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 2

-  28 2

-  29 2

“ 30 2

-  52 2

-  56 2

-  57 2

- 5 8 2

' 5 9 2

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 -  02 СТЕРЖЕНЬ АРМАТУРНЫЙ 18

- 7 5 22 23 25 2Б

- 7 6 13 15 17 24

1 .8 1 3 .1 -2 .2  т

(ОПИРОВАЛ’.ШУЖАКОВА

ЛИСТ

Ф О Р М А Т / И

и и в .н п о д и . п о д п и с ь  И Д А Т Д B 3 A M .M H B .il

5
2

•0*

«Г=Е0со
гО
0 Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Код. и а  и с п о л н е н и е  1.823.1-2.2. 04 0 — Пр и м е ­

ч а н и е27 28 29 30 31

Д о к у м е н т а ц и я

А4 1.823.1-2-2 040СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

А4 1.823.1-2.2 000Т0 Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Д е т а а и

БЧ 1 1.823.1-2.2 001 -З Б Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 2

-  57 2

- 5 9 2

- 6 5 2

- 6 6 2

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 ~ 01 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 17

- 0 ) 22 22

-О Б 26

-7 7 17

1 .8 2 3 .1 -2 .2  O t̂O
М т

1
К О П И Р О В *Л !|И У Ш Й К О В Й Ф О РМ АТ Л V



Об о з н а ч е н и е
М а р к а Ра з м е р ы , мм

0
М а с с а ,

ИЗДЕЛИЯ г а Ш С кр

1.823.1-2.2 очо Кр 1
3 26 0 12

6,23

-  01 Кр 2 10,73

- 0 2 Кр З
3960 180 т 25 14

6.82

- 0 3 Кр 4 11,74

-о ч Кр З
38 6 0 15

7,3?

- о ? Кр 6 12,71

- о в Кр7 2430 7 8,13

- 0 7 Кр 8 2730 8 9,14

- 0 8 КР9 3030 280 300 120 9 10,12

- 0 9 Кр Ю 3180 9 10,59

-1 0 Кр11 3260 250 25 10 8,48

1.823.1-2.2 040 СБ

ИАЧ.ОТЛ. ГОМЗАКОВ М "
Каркас п л о с к и й  

Кр1...Кр32 
сборочный чертеш

СТАДИАМАССАМАСШТАБ
ГЛ.КВНЕТР.ТШКВВСКИЙ,■/УТ7У7̂

Р
СМ.ТАБЛ.Н.ИОНТР. АлексеенкоГА.СПЕЦ. ААЬКСЕЕИКО.

ст.инш. КУЛАКОВА лист 1 Миртов 2— -—ff-
ГИПРОНИЕЕЛЬХОЗ

к о п т ш - Ы м ш А

Ш
нв

.г
!П

ОЛ
И.

 [
ПО

ДП
ИС

Ь 
И 

ДД
Т4

1В
ЗД

М.
МН

B.i
TI

Об о з н а ч е н и е
М А РК  А Ра з м е р ы , мм

П
Ма с с а ,

ИЗДЕЛИ Я % а ш С кр

1.823.1-2.2 040 -  11 КМ2 333 0 300 120 10 11,и
-  12 КР13 3560 11 9,25

-1 3 Кр 14 3860 12 10,02

- 1 4 КМ5 4160 13 10,78

- 1 5 К И Е 4460 15 11,60

- 1 6 Кр 17 4760 280 250 25 16 12,36

- 1 7 Кг18 5060 17 13,13

- 1 8 Кр 19 5300 18 13,90

- 1 9 КР 20 5660 19 14,66

- 2 0 Кр 21 5960 21 15,48

-  21 Кр 22 6260 22 16,24

-  22 КР23 2430 150 14 16,20

- 2 3 Кр 24 3030 380 120 9 15,70

-  24 Кр 25 3630 300 11 18,78

-  25 Кр 28 4230 1? 21,85

-  26 КР27 686 0 25 20 23,05

- 2 7 Кр 28
3030 150

18 16,08

-  28 КР29 21,46

- 2 9 КРЗО 3630 480 120 22 39,03

- 3 0 КР31
4230 300 13

22,12

-31 КР32 35,79

1 . 8 Ш - 2 . 2  040СБ
лист

2
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и н в .м п & д л . п о д п и с ь  и и д т и в з д м .и н в .н

2ех
&■

ас
го

ГОо Об о з н а ч е н и е НЛ ИМЕНОВАНИЕ Кол. НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.Ш.1~2.2 05D- Пр и м е -

ч л н и е- 01 02 07
Д о к у м е н т а ц и я

А4 1.823.1-2.2 050СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж X
А4 1.823.1-2.2 000Т0 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е X X

Д е т а / и

БЧ 1 1.823.1-2.2 001 - 21 СТЕРЖЕНЬ АРМАТУРНЫЙ 2
-22 2
- 23 2
-чз 2

БЧ 1 1.823.1-2.2 001 -10 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 2
-11 2
-12 2
-31 2

БЧ 3 1.823.1-2.2 001 -75 Ст е р ш е й ь  а р м а т у р н ы й

Наша. гомзшв Щ 7
ГЛ.КОМСТРТеллковскмй ,
Н.нонтр. АЛЕКСЕЕНКО,
ГЛ.СПЕИ. АЛЕКСЕЕНКО
СТ.ИЖИ. КУЛАКОВА 2/

\ m \ - i i  0 5 й

КлР КЛ t  п и п к и  й 
К р ? З .. .К р 6 Б

ш л и  и Л и с т ЛИСТпв

Г И П Р П Н И Н Е Л Ь Х О З
т И Р О В А Л '.Ш У Ш А К О В А Формат ач

ИНВ.МПОДЛ. ЛОДПИСЬИДЛТА ВЗАМ.МНВ.Н

1—
Zо . о

г о

ГО
а Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

Кои.н а  и с п о л н е н и е  1.823.1-2.2 050 — Пр и м е -

ч а н н е04 05 06 07 08 09

Д О К УМ ЕН Т А  ц и я

Л4 1.823.1-2.2 050СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е й

м 1.023.1-2.2 000TD Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Д е т а  а й

БЧ 1 1.023.1-2.2 001 -  24 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 2

-  2 ? 2

-  26 2

- 4 5 2

- 4 6 2

- 4 7 2

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 -  13 Ст е р ш е й ь а р м а т у р н ы й 2

-  14 2

-  15 2

- 3 2 2

- з з 2

-  34 2

БЧ 7 1.823.1-2.2 001 -  7 5 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 1? 16 20 17 21 18

1827.1-2.2 1170
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Ы\ 1.823.1-2.2 050 С Б Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

A4 1.823.1-2.2 O0DT0 Те х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

А е т а а  и

БЧ 1 1.823.1-2.2 001 - 2 7 СТЕРЖЕНЬ АРМАТУРНЫЙ 2
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- 4 8 2

- 4 9 2

-  50 2

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 - 1 0 Ст е р ж е н ь  а р м а т у р н ы й 2

- 1 7 2

- 1 8 2
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ч а и и е16 17 18 19 20

До к у м е н т а ц и я

А4 1.823.1-2.2 050 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

А4 1.В23.1-2.2 ОООТО Т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е

Л е т а л и

БЧ 1 1.823.1-2.2 001 -  30 СТЕРЖ ЕНЬ АРМАТУРНЫ Й 2

-  49 2
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-  ВО 2

-  61 2

БЧ 2 1.823.1-2.2 001 -  20 СТЕРЖЕНЬ АРМАТУРНЫЙ 2

- 3 6 2

- 3 9 ч

-  56 2

-  5 7 2

БЧ 3 1.823.1-2.2 001 -  75 СТЕРЖЕНЬ АРМ А ТУРН Ы Й 26 22

-  76 20 20

- 0 2 28
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гО Обозначение Наименование Код.на исполнение ШД1-2.2. 050 — Приме- 
ЧАН И £21 22 27 24 25

Документация

АА \.т \ - г.г 050сб Сборочный чертеж

Л4 1.827.1 ~2.2 00DT0 Техническое описание

Дет а а и
so 1 1.827.1-2.2 DD1 -52 СТЕРЖЕНЬ АРМАТУРНЫЙ 2

-5? 2
-В2 2
-67 2
-68 2

и 2 1.027.1-2.2 001 -41 Стержень арматурный 2
-44 2
-58 2
-64 2
-65 2

и } 1.827.1-2.2 001 Стержень арматурный 20 24
-76 24 24 28

1.82?. 1 -2 .2  050
Л И С Т

J
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ЧАНИЕ26 27 28 29 70 71 72 7?
Документации

А4 1.827.1-2.2 050 С Б Сборочный чертеж

А4 1.827.1-2.2 QDDT0 Техническое описание

Дет л а и
БЧ 1 1.827.1-2.2 001 -49 Стержень лрмлтурный 2

-61 2
-67 2 2
-68 2
-69 2
-72 2
-7? 2

БЧ 2 1.827.1-2.2 001 -76 Стержень лрмлтурный 2
-57 2
-5? 2 2
-65 2
-88 2
-7D 2

1 .8 2 ?.1 -2 .2  0 5 0
лист
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Ра з м е р ы , м м п М АССА,

КГ£ а m 0 1»
1.823.1-2.2 050 Кр З З 356 0

280

250

35 75

11 14,D2

-01 Кр 34 3 86 0 12 15,18

-02 К г35 4100 13 16,29

- 0 3 Кр З Б 300 11 20,98

-оч Кр 37
4460

250 15 17,47

- 0 5 Кр 38 300 12 22,44

- об Кр 39
478 0

250 18 18,59

- 0 7 Кр 40 3 00 13 25,89

- 0 8 Кр 41
5080

250 17 19,73

- 0 9 Кр 42 300 14 25,57

-10 Кр 43
5380

2 5 0 18 20,86
-11 Кр 44 3 0 0 15 26,54

НАК.0ТД . го м з л к о в
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СТАДИД масса Масштаб
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КГ* а m с 6

1.8М М -2.2 050 - 12 КРЦ5
5660

280

250

35 15

19 21,98

-13 RP46 300 16 28.28

-14 КРИТ
5960

250 21 23,16

-15 КРЦ8 300 П 29.16

-16

СПа.г*:

6260
250 22 24,29

- п RP5Q 300 18 31,22

-18 КР51 ЧЧ60

380

150

45 80

24 40.54

-19 КР52
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300

16

28,60
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-21 КР5Н 69,91

-22 КР55

6860 20
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-г з КР56 53,14
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6860 Ца
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-01 02 780 7 7 0,46

-0 2 с з 280
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? 5 0,52

- 0 ? С4 780 7 У 0,70
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Рис. 1 И

Ри с. 2
Об о з н а ч е н и е

М А РК А

ИЗДЕЛИЯ
Рис. а 0

М а с с а ,
к г

1.827.1-2.2 070 М1 190 А,18
- 0 1 М2 1 290 МО VI
-  02 М7 790 7,26
-03 МА 190 10,01
-0А M5 1 290 19,30
-05 Мб 790 ОчUNсо

-06 М7 290
160

6,75
-07 MS 2 790 0,11

Изменения внесены 30-5. б9г-

Н Е С П Е Ц И А Л И С Т  Н ). А 0ИСЛОГ93ОВ

Ш 2 .И .2  070 СБ
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СМ. 

ТА Б А.H.KDHTP. Ал е к с е е н к о
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СТ.ЙНШ. Ку л а к о в а  ' АИСТ 1АИСТ0В1/

Г И П Р П Н И С Е Л Ь Х О З

Ко п и р о ш ’.Ш у ш й к о &а igqgg-oif гг [Р О Р М А Т  09



M
H

tn
iy

s
il 

V
±

V
V

 И Ц
З

И
Ц

УО
Ц

ГУУО
Ц

 \
Г

Щ НН
А.Н

 П
ОД

Л.
 П

ОД
ПИ

СЬ
 И

 Д
АТ

А 
|В

ЗЛ
М.

ЦИ
Ьл

Г

Об о з н а ч е н и е
МАГНА

ИЗДЕЛИЯ
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ово М9 9,0

-01 M1D 1А,2

1.8Ш -21 080 С Б
НАЧ.0ТД. Гомзяков

Изделие закладное 
М9, W1U

СБОГОЧИЫЙ ЧЕРТЕМ

СГААИА МАССА Масштаб
Гл.констс ТШКОККИЙ -^ГР^ГГ7̂ Р см.

ТАБЛ- V.U- Н-конп Алексеенко
ГЛ.СПЕЦ* Алексеенко
СТ.ИНШ. КУЛАКОВА ‘ ЛИСТ МИСТ0В1/ -
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Обозначение
Марка 
п е т а  и

5»
мм

Геометрические 
размеры, мм Дл и н а ,

мм
Масса,

к г

1 .Ш .1 -2 .2 М И Н 5 0 10 Л1 и  о зо 7 0 0 0,43

-0 1 М 12.-1ЭД 12A I 230 1Б5 30 710 0,63

- 0 1 М 14-150 М А Х 270 16* 30 7 3 0 0,90

- 0 7 М 1 6 - 1 0 0 1БА1 2 8 0 200 30 1,39

-  04 М 1 8 - 2 9 0 18AI 770 240 30 1030 2,06
-  О* М 2 0 - 2 * 0 20 A I 3 * 0 2*0 40 1090 2 ,69

П Е Т А  И И З Г 0 Т А 0 А И О Л Т Ь  ИЗ Г О Р Я Ч Е К А Т И  ИИ О И А Р М А Т У Р Н О Й  

С Т А И  И К Л А С С А  А Х  М А Р О К  В СТ .З  СП 2 И ВСт.З Л С 1  ИА И 

К И И С С И  А Ж  М А Р К И  1 0  ГТ ПО ГО СТ  * 7 8 1 - 8 2

г*̂ ~
НАЧ.Щ. ГОМЗАКОВ
Га.констр. ТШКОВСКИЙ
H.BDHTP. Алексеенко
ГА.СПЕЦ. АЛЕКСЕЕНКО <
СГ.ШШ. КУЛАКОВА с г ~

1.8Ш-2.2 09В

ПОДЪЕМ НА И

СТАДИИ МАССА млсвгтл Б

р
см.

ТАБЛ.

АИСТ 1АИСТОВ1

ГИПРПННСЕЛЬХО З

КОПИРОвЙЛ.ЫУШАКОВА РОРМАТ П1

|Щ
В.

НП
О

ДА
.|П

Ш
тЬ

 И
 А

АТ
А|

ВЗ
АМ

.И
нО

Об о з н а ч е н и е Я»
ММ

Дл и н а ,
мм

Ма с с а ,
кг Об о з н а ч е н и е

М М
Да й н а ,
мм

МАССА,
КГ

1.823.1-2.2 001 380 0,1* 1.823.1-2.2 001 -  2 * 4760 5,7 *

-0 1 8АТИ 480 0,19 - 26 * 0 0 0 6,11

- 0 2
10ИЖ

380 0,23 -  27 14 АЖ *З Б 0 6,47

- 0 7 480 0,30 -  28 *6 6 0 6,84

- 0 4 170 0,1* -  29 *9 6 0 7,20

-о* 7 *0 0,31 -  30 62 6 0 7 , * 6

- 0 6 12ИЖ 480 0,43 - 3 1 2 2 8 0 3,60

- 0 7 3260 2 ,89 " 3 2 2430 3 ,8 *

- 0 8 7 *60 3,16 -зз 2 * 8 0 4,07

- 0 9 7860 W - 34 2 7 *0 4,31

-ю 1980 2,39 - 3 * 2 8 8 0 4,*4

-11 2130 2 ,57 -  3 6 16ДШ 30 3 0 4,78

- 1 2 2280 2 ,7 * - 3 7 3180 5 ,0 2

* 1 3 2430 2 ,*4 -  3 8 3 2 6 0

- 1 1 2 *8 0 3,12 - 3 ? 3 3 3 0 5 , 2 ?

-1* 14АЖ 2730 3,30 - 4 0 3 5 6 0 5,62
- 1 6 2880 3,48 -  41 ЗВЗО 5 ,7 3

-17 3030 3,66 -  42 3 8 6 0 6 ,09

- 1 8 3180 3,84 - 4 3 4160 6,*6

- 1 9 3260 3,94 -  44 42 3 0 Б,68

-2 0 3330 4,02 -  4 * 44 6 0 7,04

- 2 1 3 *6 0 4,30 -  46 476 0 7 , Я

-22 386 0 4,66 -  47 5 0 6 0 7,98

- 2 7 4160 5,03 -  4 8 * 3 6 0 8 ,4 6

-24 4460 V9 - 4 ? * 6 6 0 8 ,9 3

п н ш а ш
Сш ш р . Т ш  ш  скин
Й.КВНТР. Алексеенко
ГА. СПЕЦ. Алексеем^
Ст.инм. Кулакова ~ / ■

Ст е р ш е й  ь

1.8 2 1 1 - 2 .2  001

А Р М А Т У Р Н Ы Й

Стадии Масса Масштаб

Р
СМ.ТА Б А.

Аист 1 1АИСТОВ 2
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ДЛИНА,

мм
Ма с с а ,

к г

1.823.1-2.2 0 0 1 -5 0 1ВАЖ 5960 9,10

~51 8260 9,88

- 5 2 ВЙБО 10,87

- 5 ? 8060 12,72

- и
18ЛЖ

170 0,31

270 0,51

-56

голж

2130 5,99

-5 7 3030 7,17

-58 3630 8,95

-59 1230 10,13

-60 1160 11,00

-81 5660 13,96

-С2 6860 16,92

-65 8060 19,88

Об о з н а ч е н и е мм
ДАННА,

ММ
МАССА,

КГ

1,823.1-2.2 001 -6 1

25 АЖ

7070 11,67

- 6 5 3630

СОс
Г

- 6 6 1230 10,29

- 6 7 5660 21,79

- 6 8 686D 26,11

- 6 9 8060 31,0}

- 7 0
28АЖ

3630 17,57

-71 1230 20,93

- 7 2 6860 33,13

- 7 3 8060 38,93

-7 1 5 B P I 180 0,027

-7 5 280 0,013

-7 6 380 0,059

-7 7 180 0,071

1.827.1-2.2 DD1
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