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* 1 .  Д р М А П Р И Ы Е  И З Д Е Л И Я  и З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И
Т Р Е Б О В А Н И Я  К А Р М А П Р Н Ы М  И З Д Е Л И Я М  И З А К Л А Д Н Ы М  Д Е Т А Л Я М  

е м  ОТ ГМ В Н П Э 6 Н  Н А С Т О Я Щ Е Й  С Е Р И И
Л Г А Е Р О Д Н С Т А Я  С Т АЛ Ь  Д Л Я  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  Д О Л Ж Н А  З Д 0 В А Е Т *  

В О Р Я Т Ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  г  О С Т  3 S 0 - * Н

t .  О К А З А Н И Я  ПО И З Г О Т О В Л Е Н И Ю

I A .  З П А З А Н И Я  ПО И З Г О Т О В Л Е Н И Ю  К А Б И Н ,  Д Е Р Е В Я Н Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В ,  ACBEG 
Г О Ц Е М Е Н Т Н М Х  П А Н Е Л Е Й  С М О Т Р И  В Ы П У С К  А Н А С Т О Я Щ Е Й  G E P U И.
гг. О к а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю  п о д д о н а  с м о т р и  в и п ^ к 1 н а с т о я щ е й  
С Е Р И И -

И з в л е ч е н и е  п о д д о н а  и з  о п а а в б к и  п р о и з в о д и т с я  з а  п е т л и , к о т о ­
р ы е  П О Т О М  С Г Е З А Ю Т С Я ,  С М О Т Р И  P M C . f

П О Д З Е М  П ОД Д ОН А И К А Н Т О В А Н И Е  ЗА М О Н Т А Ж Н Ы Е  Л Е Т А Й  Н Е  Д О П У С К А '  
Е Т С Я .

з П Р И Е М К А М  И С П Ы Т А Н И Е  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н О Г О  
П О Д Д О Н А

Т р е б о в а н и я  к  п г и е м к е  и  и с п ы т а н и ю  ж е л е з о б е т о н н о г о  п о д д о н а  
С М 0 Г Г М  1 Ы Р З С М  С Е Р И И  4 . 1 8 8 . 3 * 1 .

К О Н Т Р О Л Ь Н А Я  Н А Г Р В 1 К А  И С Х Е М А  И СП Ы Т А Н И И  П Р И В Е Д Е Н А  НА Р И С .2

■ 50 К Г С / М г ,  <Vt 4 0 0  КГ С/м1

2 .

7 <

А -А

Ь  * 4

П ~  > j j j y

l - l

f u e l

КОНТРОЛЯ И ИСПЫТАНИИ КАБННИ.
МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ II ИСПЫТАНИЯ КАВИНИ ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ\ 

СЕРИИ Ш 1. М .
МОР130СТ1ЙКОСТЬ БЕТОНА 6АЕДШ  ОПРЕДЕЛЯТЬ ПО ГОСТ 40010*07

5. ПР АВ ИЛ А П Р И Е М К И  К А Б И Н ,  К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь ,  
М А Р К И Р О В К А ,  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К А  И 
С К Л А Д И Р О В А Н И Е .

О К А З А Н И Я  ПО П Р И Е М К Е  К А Б И Н ,  К О М П Л Е К Т Н О С Т И , М А Р К И Р О В К Е , Г Р А И С П Б Р -  
Т И Р О В К Е  И С К Л А Д И Р О В А НИ Ю  П Р И В Е Д Е Н Ы  В В Ь Ю Н К И  Н АС Т О Я Щ ЕЙ  С Е Р И И .

U U . 3 - 1 A - T T

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е
Т Р Е Б О В А Н И Я

у в и ш м ш а л ш ш ш
Нам о т д НО БИЧМ В Г  I ГА
н к о н т р Не к р и т и и tfZ L

Г И П Р О Н М Н Ъ Д Р Д Ьг й п НЕКРИТИН £ g g r . .
т я — СОТНИКОВА С Л '

Z b b b Z ' Q i  Ю  ф О р М А Т А З
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

М А Р К А

п р и м е ч а н и я

1С
КБ

Л1
Т-

С

о.U1н
<10зсU•г-

*>•н»«»»«с*жи

К О А И Ч 1ЕСТБ0 Н А  М А Р К У

1 1.  г в е . э - г . ч - о г Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4 с к б а 4 .
г

От д е л к а  и  о б о р у д о в а н и е 4 1
3 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 4 - 0  5 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4 с к б а 4 Т .  К о н с т р у к ц и я 1 4
ц f .  г в в . 9 - г . 4 - 4 4 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  1 С К Б А 1 Т .
5 Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е 1 i
6 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 3 3 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА 4CK 6A4T , В Е Н Т И Л Я Ц И Я 1 \

7 П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  для и ш ш в и * ,
8 4. 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 0 4 Са н и т а р  н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  « к б а 4 Т - с ,  в о д о п р о в о д 1 4

9 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 0 3 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4СКБА4т - с , к а н а л и з а ц и я 1

10 1 .  28 8.9 - 2 . 5 - 0 4 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4с к б а 4 Т - с р , к а н а л и з а ц и я 4
44 4 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 0 9 . C A H U T A P M - T t X U U H t t K A A  K B B U l l A  4 С & Б Ш - В  , В О Д Ш О В О Д . А

н м п г д г а я д у д я й ^ З
гип | Н Е К Р И Т И Н [  C&ZZ
Й Н Ж .  [СО ТНИ КО ВА

-I. 2 в 8 . 9 - 2 Л . - 0 4 - Ь С

Са н  и т а р н о - т  е х н  ич  е с к а я
КАБ ИНА 4СКБЛЧТ— С ; 

\  СК6А1Т-СР)4 Ь К Б А Т Г - В . 
В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й

Н Ш П Н ! И а Ш П И 1

г н п р о н и и з д я а в

гччвг-о< н
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е

М А Р К  А

ПР ИМЕЧ АН ИЯ

1С
КБ

Л1
Н-

С

а.
VЖ
•<.10Жи

сО1ж
10
и

КОЛИЧЕСТВО НА М А Р К У
i 1. 2 6 В . 9 - 2 . 4 - 0 2 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а 1
г От д е л к а  и  о б о р у д о в а н и е 1 \

ъ 4. 28В. 9 - 2 . 4 - 0 6 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  i c k b a i h . К о н с т р у к ц и я 4 4
4 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 4  -44 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  i c k b a i h .
5 Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е 4 4
6 4. 28В. 9 - 2 . 5 - 3 3 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а <н ,  в е н т и л я ц и я 4 4
7 П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  дл я  и с п о л н е н и я »
В 1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 0 5 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 4с к б а 1 н - с ,  в о д о п р о в о д 1 4
9 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 5 -  ОТ Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а 1 н - с . к а н а л и з а ц и я 4
<10 1 .  288 9 - 2 . 5 - 0 8 С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  1С К 8 А 1Н -С Р ,К А Н А Л И Ь А 1 1И Я Л
И 4 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - О Ь С AUUT АР НО - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  X A B U B A  Ш М И  ,  ВО ДО ПРОВОД 4

■■■■■■ ■иш■■
ШШШШ шшшшшшшHI нм
шшшшIHHHHШШШШв

гип
Щйж.

«Н Е К Р И Т И И  I t-y— I
&8Тн и к о б а | о г ч

1 . 2 8 8 .  9 - 2 - 4 - 0 2 - В С

Са и и т а р и о - т е х н и ч е с к а я
К А Б И Н А  4С К Б А4Н -С »  

1С К Б А1Н - С1; < С К Б А1Н - В .

В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й

г Ш г ^ о П г

Г Ы Т Т т УЛ'Ш Ш Ш . Н
. £ — L

Г И П Р П Н Ш Д Р А В
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01
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Ой
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к о л и ч е с т в о  н а  м а р к у

1 .  г а е .  э - 7 , 4 - 0 3 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  1 С К Б А 2 .
г От д е л к а  и  о б о р у д о в а н и е 1 1 1 1
э 1 .  2 8 5 . 9  " 2 . 4  -  0 7 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 С К Б д г т .  К о н с т р у к ц и я 1 1 1 1

Ч 1  288. 9 - 2 . 4  - 4 2 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  1 С К Б А 2 Т .
5 Э л е к т р о о б о р у д о в а н и е 1 1 1 1
Ь 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 3 3 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а ?т ,  в е н т и л я ц и я 1 1 1 1

7 П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  и с п о л н е н и я

К 1 . 2 8 8 . 9  - 2 . 5 - 0 9 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  ю к р л г т - с ,  в о д о п р о в о д 1 1 1
9 1 .  2 8 8 . 9  - 2 . 5 - 1 1 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА 1 С К Б А 2 Т - С ,  К А Н А Л И З А Ц И Я 1
1 0 1. 2 8 8 . 9 -  2 . 5 - 1 2 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  ч с к б а 2 т - с р ,  к а н а л и з а ц и я 1
а 1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 5 -  13 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а 2 Т - ь ,  к а н а л и з а ц и я 1

п 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - Й Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 С к б а 2 Т - н ,  к а н а л и з а ц и я 1
13 1 .  28 8.9 - 2 . 5 - 1 0 Са н и т а р к о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1с к б а 2 Т - в , в о д о п р о в о д 1

1.288.9- 2.4 -03-ВС

С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я с т а д и я Аист Аистов
Нлч.отд. Н О В И Ч К О В к а б и н а

1СКБА2Т-с; 1СКБА2Т-СР;
1СКБА2Т-5)1СКБА2Т-Н.
В е д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и й

Р 1
Н . к о н т р . Н Е К Р И Т И Н 1 ГИПРОНИИЗДРЛВГИП Й Е К Р И Т И Н (As—
Инж. С о т н и к о в а С Л

гш г-о 4  гз
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е НА ИМЕНОВАНИЕ

АЛА Р К А

П Р И М Е Ч А Н И Я01
X«и
2Xи

0»
YXN
2Xу

<0•
XСМ
2
XУ

X•
SN
<а»
Xи

КОЛИЧЕСТВО Н А  ЛДАРКУ
1 1 . 2 8  В. 8 - 2 . 4  - 0 3 С А Н Н Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  1СК6А2 .
2 О Т Д Е Л К А  И О Б О Р У Д О В А Н И Е 1 4 4 4
3 1 .  2 0 5 . 9 - 2 . Ч -0 6 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4с к б а  гм. Ко н с т р у к ц и я 4 4 4 1

Ч 1 .  z e 8 . 9 - z . 4 - 4 2 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к в л г н .
5 Э А ЕК Т Р О О 50РУЛ05АН И Е 4 4 4 1

Ь 1 . 2 5 8 .  9 - 2 . 5 - 3 3 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  к к в л г н ,  в е н т и л я ц и я 1 1 1 1
7 П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  для  и с п о л н е н и я

8 1 . 2 8 8 .  9 - 2 . 5 - 4 5 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а 2 Н - с ,  в о д о п р о в о д 1 4 4

9 1. 2 88. 9 - 2 . 5 ' 4 1 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4с к б а 2н - с ,  к а н а л и з а ц и я 4
10 1 . 2 5 8 . 9 - 2 . 5 -  -4* С а н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1с к б а 2 Н - ср ,  к а н а л и з а ц и я 1
11 1 . 2 8 8 . 9 -  2 . 5 - 4 9 С а н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1с к б а 2 Н - ь ,  к а н а л и з а ц и я 4

12 1 . 2 8 8 - 9 - 2 . 5 - 2 0 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1С к б а 2н - н ,  к а н а л и з а ц и я 4
43 4 . 2 8 Ь . 9 - 2 . 5 - 4 Ь  [ t A t t U T X P U O - ^ E T W t t H t t X A *  К К Б\№К 4 С К Л К 2 Ц - 8 ,  Б О & М К Л В Д , 4

4. 288. 9 -2 .4 -0 4 -ЬС

Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я
к а б и н а

4СКБАгн-С> 1СКБА2Н-СР; 
1СКБА2Н-Б; 4СКБА2Н-Н.
Ве д о м о с т ь  с п е ц и ф и к а ц и и

- 1 / Л ! М Ш 5 И М ! И Е 1 - я
ш ш ш ш к ё а
11НИ1И П Ш П П Я  К 2 5 Я  
* VTri— " l y i r r m r ^ M  
ш и | ц и 1 ь ш я г а я

1 — 1 Р I Г 4

ГН П Р О Н И Н ЗД Р А В

24462- O f  14
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П Р И М Е Ч А Н И Я
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К О Л И Ч Е С Т В О  И А  М А Р К У  1
1 1 .  2 8 0 . 9 - 2 . 4 - 0 4 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА 1 С К Б А З .
г О т д е л к а  и  о б о р у д о в а н и е i 1 4 4
3 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 4  - 1 0 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  КАБИНА 1 С К Б А З Т .  К О Н С Т Р УК Ц И Я 4 4 4 1
ч 1 .  2 8 8 . 9 - 2 . 4  - 4 4 Са Н И Т А Р И О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  1СК6АЗТ.
5 3 А Е К Т Р О О Б О Р У А О В А Н  И £ 4 1

I 1
6 1 . 2 8 8 . 9  - 2 . 5  -3 3 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  ю к б а з т ,  в е н т и л я ц и я 1 4 4
7 П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  для и с п о л н е н и й

8 1. 2 8 8 .9  - 2 . 5 -  2 1 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  « к в а з т - с ,  в о д о п р о в о д 1 1 1
9 1. 2 8 8 . 9 - 2 . 5 '  1 3 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  ю к б а з т - с ,  к а н а л и з а ц и я 4
10 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 2 4 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а з т - с р .  к а н а л и з а ц и я 1
11 1 . 2 8 8 . 9  -  2 . 5 - 2 5 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 е к б А З Т - ь ,  к а н а л и з а ц и я 1
12 1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 - 2 5 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а з т  - н ,  к а н а л и з а ц и я 1

43 4 . 2 8 * 9 - 2 5 - 2 2 C A U t t T A P H O - T W U U H E C K K A  КАБИН А 4 С К Б А З Т - * ,  ВОДОПРОВОД. 4

1. 2 8 8 . 9 - 2 . 4 - 0 5 -ВС

Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я
к а б и н а

1 С К Б А З Т - С ;  1 С К Б А З Т - С Р ;  
1 С К Б А З Т - В ;  1 С К Б А З Т -  И . 
ВЕДОМОСТЬ С П Е Ц И Ф И К А Ц И Й

1 Ш 1  Ш и 1 1
На ч . о т а Н ОВ ИЧ КО!П & " - р 1 1 1
Н. к о н т р . Н е к р и т и н 1 1Со-—

ГНПРОНИНЗДРАВГИП НЕКРИТИН
инж. Сотников/\  С л * т - '

Zbtsz-Ot /5
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к о л и ч е с т в о  н а  м а р к у

4 1 . 2 8 0 . 9  - 2 . А  - 0 4 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 с к б а з .
г От д е л к а  и  о б о р у д о в а н и е 4 4 4 1
э 4. 2 8 8 .  9 - 2 Л - 4 4 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  1 С К Б А З Н ,  К о н с т р у к ц и я 4 4 4 4
Ч 1.  2 8 8 . 9 - 2 . * . - 4 4 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4с к б а з н .
5 Э л е К Т Р О О Б О Р У Д О Б А Н И  Е 1 1 4 1
Б 1 .  2 0 0 . 9 - 2 . 5 - 3 3 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  * с к б а з н ,  в е н т и л я ц и я 4 1 1 4
7 П Щ М Е Н Н Ы Е  ДАННЫ Е ДЛЯ И С П О Л Н Е Н И Я
& 4 . 2 0 0 . 9 - 2 . 5 - 2 7 Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  <с к б а з н - с ,  в о д о п р о в о д 4 1 4
9 1 .  2 0 0 . 9 - 2 . 5 - 2 9 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  к к б а з н - с ,  к а н а л и з а ц и я 4
10 1 .  2 0 0 . 9 - 2 . 5 -  30 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4с к б а з н  - с р . к а н а л и з а ц и я 1
44 1.  2 0 0 . 9 - 2 . 5 -  34 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а  4с к б а з н - в  ,  к а н а л и з а ц и я 4
12 1 . 2 0 0 . 9 - 2 . 5 -  3 1 С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А  4 С К 6 А З Н - Н ,  К А Н А Л И З А Ц И Я 1
43 4 . 2 8 8 . 9 - 2 . 5 -  28 С а н н т а р н о - т е х н н ч е с к а о  к а б и н а ю к б а з н - о ,  в о д о п р о в о д 1

На ч . о т д . НОВИЧКОВ
М.КОНТР. Н Е К Р И Т И Н
Тип Н е к р и т и н
йнж. СОТНИКОВА

1 .  2 8 6 . 9  -  2 . 4  •  0 6 *  Ь С

Са и н т а р н о - т е х и и ч  е с к л я  
К А Б И Н А  ,  _К К Б А З Н - С ;  1 С К Б Л З Н - С Р }

1 С К Б А З Н - В )  1 С К Б Л З Н - Н .  .  
В Е Д О М О С Т Ь  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И
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> З Л Ы СМ. Л0К .1288.Э -2Л - А 2

Поз. На и м е н о в а н и е Кол. О Б О З Н А Ч Е Н И Е
ДО КУ МЕНТА

1 По л о ч к а  б е з  з е р к а л а i A P T .  2 5 3 2

г ЗЕРКАЛО НА ДЕР ЕВЯННОЙ

ОСНОВЕ 6 0 0 *3 0 0 1 A P T .  2 5 7 - 7
ъ ВЕШАЛКА ДЛЯ ПОЛОТЕНЕЦ 270*80 1 A P T .  М Г Ч 0 7 - 8 2 7
А КРОНШТЕЙН УНИВЕРСАЛЬНЫЙ

ДЛЯ Т У А Л Е Т Н О Й  Б У М А Г И
ТА2 х  9А X 8 А i к у т б  т у  г з . д т з - 7 9

5 По р у ч е н ь  А о о *  7 0 i

НАЧ.ОТА 
Н. КОНТР. 
Г Н П
И Н Ж .

НОВИЧКОВ
НЕКРИТУШ
НЕКРИТИН
С О Т Н И К О В А

f c = lО -

Ш 8 . 9 - г . А - о г

Са н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

К АБИНА 1 С К Б А 1 .
От д е л к а  и  о б о р о л о  в а н н е

[■577 Ш  П П З Я  и д т и
р 1 \ ^
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Обшивка поддона  ш .± а к А .т л - г м - А Ъ

Поз. На и м е н о в а н и е Кол. О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

< ВЕШАЛКА АЛЯ ПОЛОТЕНЕЦ.
270  *  80 \ A P T .  М Г - 1 0 7 - 8 2 7

г Шт о р а  у н и в е р с а л ь н а я  с Ш У Ч 0 Т 0 6 - * 9
РАЗДВИЖНОМ ШТАНГОЙ A P T .  W r - i O i - 0 1 -Б А Б

ъ П о р у ч е н ь  А о о  * 7 0 <

ЗЗБ/ I  С/Л. ДОК. 1 288.9  - 2 .  A - A Z

1 2 8 8 . 0  - 2 . А  - О А

Са н и т а р и и  -  т е х н и ч е с к а я
К АБИ Н А Н К Б А З .
От д е л к а  и  о б о р у д о в а н и е

■ я т п я т и п т т ч
Нам, о т а . р 1 г 1

Не к р и т и н Cs^

ГИПРПНИИЗДРАйтип НЕКРИТИН
|Инж. 1Со т н и к о в а

Z M 62-01 1$



з в а н ? * ®

w  ч т м я ш  м \

Панель 
jjoq, стойовАя пс

У з е л Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. О в О З И А Ч  Е И И Е  
Д О К У М Е Н Т А

У з е л  и г

1 Изд е ли е  с о е д и н и т е л ь н о е  ММ15 1 1.208.9-2.1 01.2.6.04

2 БОЛТ Ма-6*.6в.5в-01БГОСТ7798-70 1

3 ГАЙКАМ0-7Н.5.О16 ГОСТ5915-70 1

Ч УАНБА 8.0100 КП016 ГО6Т11371-78 2

ЙАЧ.ОТД. н о в и ч к о в
Н. КОНТА н е к р и т и н
ГНП Н е  к р и т  т Г
1НЖ. tOTHUKOEA

1 . 2 8 8 . 9  - 2 4  - д г

У  З Л Ы  I . . .  Я

СТАДИЯ * Й С Т Аистов

Г Ш Ш Ю Д Р А б

ДЛЯ 1 С К Б А 2  Д Л Я  1 С К Б А З

W|\__ I U

X i

В и д  Б

— ' I ,

? М -
- J i

I

Т и п  КАБИНЫ Поз Н а и м е н о в а н и е КОА.
О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О К У М Е Н Т А

1 С К Б А 2

1 Ра м а  п о д д о н а 1 1 2 8 8 . 9  - 2 . 1  0 8 . 2 9 - 0 0

2 ДСПМАРКИПТП*3 ГОСТ10032-11; 800x300 1
3 ДСП МАРКИ ПТП-ЗГОСТ10032-11; 500x300 1

Ч 8HHT1-5«1.5x20.01.010 ГОСТ 10019-80 7

1 С К Б А З
1 Ра м а  п о д д о н а  P I U 1 1 . 2 8 8 . 9  -  2 . Н - Ч 5

2 ДСП МАРКИ ПШ-ЗГОСТ10032-17; 800x300 г
4 ЬН Н Т1 -5 х1 5 «г 0 .0 1 0 10  ГОСТ10019 - 8 0 8

НАЧ.0ТА.
KOHTI

Н о в и ч к о Б
pJHEkphtmh CSL^~

Ш М И Ш Д Ш Д ^

1 . 2 8 8 . 9  - 2 . 4  - А З

О Б U  И Б К А  П О Д Д О Н А

Ш Ш Ш Ш 1Ш П Ж
р 1 I *

1 о 1Д .И Н Х |Д А НО К А Я  |ьГ~г г~

24*62-0/ 20

05377916



ш
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Поз- Н а и м е н о в а н и е Код. О Б О З Н А Ч Е Н И Е  Д О К У М Е Н Т А

4 ПОДДОН П д 7 4 4 . 1 1 1 3 -  1 .4  -  1 5

t Па н е л ь  c t e h q b a a  n e t 4 4. 1 1 1 . 9 -  1 .4  0 4 . 1 . 1 . 0 0

3 п е в 4 0 4 . 1 7 .  00

\ ПС 5 4 0 4 . 1 . 6 . 0 0

S ПС 1 7 4 4 . 1 1 1 . 3  "  1 . 4  -  44

6 ПС 15 4 *  <3

7 ПС 42 4 - 1 5

& М о н т а м  н а д  г а м а  Р м 7 4 - 3 4

9 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ МН40 з 4 . 1 1 1 . 3  -  1 .4  0 4 . 1 . 3 . 0 4 -  04

Bo a t  m o - b j . г о .5 1 .  щ бг о е Т7 7 9 1*7 0 п

Г а й к а  м б *7 н .5  Q46 ш т 5 9 4 5 - 7 0 1 1

1ЙАНБА 6.04.01КП 046 Г0СТ443 74- 7 1 1 1

lUBPsn <-3 *  25 046 ГОСТ 4444- ВО 27

ШНРЗП < - 3 * 2 5  046 ГОСТ 4 4 4 5 -1 0 6

4. Д В Е Р Н О Й  БЛОК, А.Г 2.Л-S В У Ч Т Е Н  В С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  НА 
CTEHQB9H1 П А Н ЕЛ Ь  П С ! СМ. ДОК 4 . 2 1 1 . 3 2 . 4  ОА. 1 . 1 . 0 0 ,

2. Р А З Р Е З  4 - 4 , 2 - 2  CM. ДОК. 4 . 1 1 1 9 - 1 . 4 - 4 1 .
3. У З Л Ы  I . . . X  t M .  ДОК 4 . 1 1 1 . 9 - 2 . 4 -  А 1!- 
*1. П0 3.7  СМ ДО К и м  9 -  г . 1» -  « 1 .
5- ПОЗ. 9 СМ. до К Ш М -  1 . 4 -  А 1»

4 . 2 1 1 . 3  -  2 . 4 - 0 5

С а н у т а р н о - т е х н и ч е о к а а

К А Б И Н А  4 С К Б А 4 Т .
К о и с т р в к ^ и д

[Ст а д и а !1 А н е т  1| Л и о т о в  1
ИАЧ OTA. Н о в и ч к о в 1 р 1t z z j
Н.к о н т р Не к р и т и и С&—

Г И П Р П Ш Й Й Д Р / ЙГ ИП Не к р и т и и L q ^
ш ш т Д д н с к а а <&Ь~\

24* 62 - O f г 4



Поз. H a h m e h o o a h u e ПОА. О б о з н а ч е н и е  а о н ч м е и т а

4 П О П О И  ( I l S 4 4 . 1 8 1 . 1 -  1 Л  -  1 6

2 Па н е л ь  с т е н о п а  п о * 4 4 . 1 8 8 . 9 -  1 . 4  0 5 . 1 . 1 . 0 0

з П С 3 8 4 4 . 1 8 8 . 9 -  1 . 1 - 4 5

1 ПС 42 4 4 . 1 8 8 . 9  -  1 . 4  0 5 . 1 . 6  0 0

5 ПС 3 9 4 4 . 1 8 8 . 9 -  2 . 1  -  46

6 ПС 3 5 4 - 4 3

1 ПС S 3 4 - 1 0

8 МОПТАМИАА РАМА Р м & 4 - 3 2

9 Н31ЕАИЕ С»ЕД,ЦИИТЕЛкИОЕ МН 40 3 4 . 1 8 8  9 -  1 . 4  6 4 . 2 . 3 . 0 1 - 0 4

БОАТ Мб- 6 ) .  tQ.S8.94fi РОСТ 7 7 9 1 * 7 0 1 8

Га н к а  M 6 - 7 W . 5 0 4 6  г о с т б и 5 - 7 о 1 8

ШАЙБА 6  0А 08КП 04Б Г 0 С Т 4 4 8 7 4 - 7 8 1 8

ШОРОП 4 - 3 x 1 5 . 0 4 6  ГОСТ ISAЦ-S I 1 7

Ш9РЗП 4 - 3 * 1 5 . 0 4 6  ГОСТ 4 4 1 5 -  8 0 6

4. А И Р И О Н  1 Л 0 * Л Г Ц - и  9Ч Т 6 Н  |  С П С Н Н Ф И К А ^ И П  н а  
С Т Е Н 0 Ю П А И Е А Б  П С »  СМ. ДОК. 1 .1 1 1 * 5 *  1 .4 0 5 . 1 1 0 6 .

г .  Р А З Р Е З  4-4  ,  1 - 1  СМ. Ц О К . 4 . 1 1 1 . 1 - Е Л - « 1 .
З . Я З А И  I . . . X  CM. A 0 K . 4 . 1 8 I . 9 - 2 . 1 - 1 * .

M n . 7 W . l l R  4 . 2 8 8 . 3 - 1 . 1  - 4 1 .
5. ПОЗ. 9 СМ. АОК. 4 . 1 1 8 . 9 -  2 . 1  -  А * .

4 . 1 8 8 . 1 -  М  -  06

С а н и т а р  н о - т е х н и ч е с м а

К А Б И Н А  4СКБА1Й. 

К О Н С Т Р З Щ И Д

ОТДАНА А нет А и сто  о
»АЧ OTA. Н о о и ч ш \fb ~ Р 4
1.R0HTP. П е к р и т н м

Г И П Р О и И О Д Р А АГИК Не к р и т и и
Об а  ним 1 A U C K A A \£ -\

гч ч в г -е н г г



m
e

Поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ. О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а

1 П о д д о н  П д9 4 4 .2 8 8 .9  -  2.4 - 2 7

2 П а н е л ь  с т е н о в а я  n e t s 4 4 .2 8 8 .9  -  2.4 0 8 . 2 . 2  00

ъ ПС 49 1 0 8 . 2 . 6 . 0 0

k ПС 48 4 0 8 . 2 . 5 . 0 0

3 ПС 37 4 1 . 2 1 8 . 9 -  1 .4  - 4 4

е ПС 36 4 -  43

7 ПС k 4 4 - 2 4

8 М О Н Т А Н  НА Л  Р А М А  Рм 9 4 - 3 3

9 Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  м и 40 4 4 .2 8 8 .9  -  2.4 0 4 . 2 . 3 . 0 4 - 0 4

BOAT M6-69.OQ.SS.OA6 ГОСТ7798 -70 29

ГАЙКА М6-7Н.5 040 Г 0 СТ 5 9 4 5 -7 0 29

ШАЙБА 6 04.08кп 046 Г0СТ44374-78 29
Ш9Р9П 4-3 *1 5 .0 46  ГОСТ 4444-80 30

ШЗРЧП 4 - 3 *  25.046 ГОСТ 4445-80 8

Д верн ом  б л о к  Д Г 2 4 - 8 Б  з ч т е н  в с п е ц и ф и к а ц и и  ил 
С Т Е Н О В У Ю  П А Н Е Л Ь  П<М$ е М . Д О К .  4 . 2 8 8 . 9 *  2.4 0 8 .1 .2 .0 0 .
2 Разрез 4- 4, г-2 см. док. 4.188.9- 2.4- оз.

3.93ЛЫ 1- Д  СМ.ДОК.4.288.9 - 2 . 4  - Д 4 .  
k ПОЗ 7 с м . док. 4.188-9 -  1.1» - 09.
5. П О З . 9 с м . д о к Л 2 88 .9 -  2 . 4  -  Д 4.

" *'
4.288 9 -  2.4 -  07

Са ни та рно - техник е  скал

КАБИНА 4СК6А2Т- 
КОНСТРУКЦИЯ

|СТАДИЛ|1 АИСТ I(Листов 1
Ш З З Д 1 Н Ш Ш 1 1 3 & 1 9 1 V I
|Н.КОНТР НЕКРИТИИ

Г И П Р О И И Щ Р А ВГИП НЕКРИТИИ [ У
| Щ Ж Щ анскал фи^

1*1*162 ~oi гг



2

Поз. Н а  и м е н о в а н и е Код. О б о з н а ч е н и е  д о к у м е н т а

4 П о д д о н  пд 40 4 4.188. 9- 1.4-18

2 П а н е л ь  с т е н о о д а  П С И 4 4.188 9-  1.4 46.1.1.00
3 ПС 15 4 46. 1.6.00

А ПС 14 4 (6. 1. S .0Q

5 ПС 19 4 4.188.9- 1М -  46

6 ПС 36 4 -43

7 ПС 45 4 -12

8 МОНТАМИ ДА РАМА Р м 40 4 - з н

9 ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ M H4D А 4.288.9 -  2.4 04.2.3 О А-04
60АТ M6-6j .2B.58 046 ГОСТ7798-70 29

Га й к а  мб -7и.5 т  гоет$з45-70 29
ШАН5А 6-04.08КП 046Г0С Т44374-78 19
ШУРУП 4x3x26.046 ГОСТ 4444-80 30
ШУРУП 4x3* 15.046 Г О С Т  14A S-80 8

4 . Д 8 Е Р И 0 Й  CAQK Ш 4 - 8 »  9Ч Т ЕИ  ft С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  ИД 
С ТЕ Н О Ь Э Ю  П А И Е А Ь  ПС24 $М. ХОК. 4 . 2 8 8 9 -  1. 4  46.2.1.00. 

2 .Р А З Р Е З  Н Л - 2  СМ. Д О К . 4 . 1 8 8 . М . Ц - 0 9 .
3.1JAW X . . . I  см.док. ш м - ц - Д А .
4. П03.7 СМ.ДОК. 4.188.9 -  2 . А - 03.
Х П 0 3 . 9 С М . Д 0 К . 4 . Ш . 9 -  2 . 4 - Д Ц

Иач. г г д . Ноончкоь
Ш нтр Не к р и т и н (А—
гио н е к р и т и н

- И н н » ДАНСИ. АЛ

4 . 1 8 8 . 9 -  2 . 4 -  08

С А Ц W T A P H O - Т Е Х Н U 4 E C K A A
От д а н а Л И С Т Л и с т о н

? 4
К А Б И Н А  4 С К Б А 2 Н .
И о и о т г н к ц и л Г И П Р О Н Ш Д Р Д Ь

г**вг-аi  г<г



4 -  4 ш

\

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Ю  CM A O K M . m . 9 -  2 . к - 0 7

и ~ 0&Ъъ A H  Y ,  V I ,  VII С М .Д О К  4 .2S S- 9 -  2.  А -  Д1|

ллд и ш г т ;  
ал*  < с ш г н .

но вг
ИАЧ O T A. Но в и ч ко в
Н контр. H E K P U T  UH />-—
r u n Н б к р и т и н ( Л -S
u h w Со т н и к о в а •

1 . 2 8 8 . 9 -  2 . ^ 0 3

С а н  и т л р н  о - т е х и м м е с к а д  
к а б и н а  к к Б д г т ;  к к Б д г н .
П ъ п г  4 - 4  *. г - 2 .

[ M l l T f y M M i r i
P I  I 4

Г И П Р О И И И Ь Д Р Д Б

г Зт и в г -o i



2

Поз. H A U M E N Q I A M M E ПО Л О б о з н а ч е н и е  д о к о м е н т а

4 П о д д о н  П д  44 1 4 . 1 8 8 . 9 - 2 . 4  -  29

2 П А Н Е Л Ь  C T E H O I A A  ПС 1 7 4 1 . Ш . 9 -  2.4 2 4 . 2 . 2 . 0 0

3 Пс 49 4 0 8 . 2 . 6 . 0 1

4 ПС 33 4 1 9 . 2 . 4 . 0 0

5 ПС 40 1 4 . 1 S 8 . 9  -  2 . 4 - 4 7

6 ПС 35 4 -  43

7 Пс 46 4 -  23

& М о н т а м и  а д  г а м а  Р м  и { - 3 5

9 изделие с о е д и н и т е л ь н о е  мм го Ъ 4 . 1 5 6 . 9 -  2.4 0 4 . 2 . 3  0 4 - 0 4

Болт M 6 - 6 ^ .. i 0 .55.046 ГОСТ7796-70 и
Га н д а  м е -7 и .5  046 г о с т 5 э г 5 - 7 0 1%
Ша й б а  6.04.о б * п  о<б г п с т и з 7 1 - 7 5 и
№ М П  4 -3 x 15 .0 1 6  ГОСТ И  4 4 -  80 27

И9Г9П 4-3x45.016 ГОСТ 4145- SO 6

4 . A t E P H Q l i  БЛОК JL P г < - S «  « Ч Т Е Ц  I  С П Е Ц И Ф И К А Ц И И  НА 
C T E K O f t W  П А Н Е Л Ь  ПС 1 7  СМ.ДОК. 4 . 2 8 5 . 9 -  2.4 * Ш О О .

2 .  Р а з р е з  4 - 4 , 1 - 2  см . док. 4.25 6.9 - 2 . 4 - 4 1 .
3. 9злы \.Л c m . a o x .4 . i s 6.9- гм  -  А 4 .
4 .  B 0 3 . 7 C M . A 0 1 U . 1 S S . 9 - 1 . 4  - 1 2 .
5 .  П0 3.9 СМ .Д 0 К .4 .2 65 .9 - 2 . 4 - Д 4

4 . 2 6 8 .  9 -  2 . 4  -  40

С а и и т а р м о - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
К А Б И Н А  4 С К Б А З Т .  
К о и с т р  З К Ц И Д

ш ш Йоо нчкоо
Ш и п Нек гит и и / { Г Г
r u n НЕ КРИТ И м
Ш й д Д А И С К А Д

М Т Ш У.1,и И 1 , 1 Ц * Д 1 3 1
Р I I к

Г Й П Ш Ш М М Ь

2 * * 6 2 - 0 1  2 6



ы . Н а и м е н о в а н и е Ко А. О б о з н а ч е н  v i e  д о к у м е н т а

< П о д д о н  Па  <2 < < .2 8 8 .9  -  2 . й - 3 0

2 П а н е л ь  с т е н о в а я  п с з < < < .2 8 8 .9  -  2 .<  2 9 . 2 . 1 . 0 0

3 ПС 25 < <6. 2 . 6 . 0 0

* Пс 29 < 24. 2 *4.00

S П с М < < . 2 8 8 . 9 -  1 Л  -  <8

6 Пс 3 5 < -  <3

7 П С А 7 < - 2 4

8 МОН ТАШНАЯ Р А М А  ?М <2 < - 3 6

9 Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  М н <0 ъ < . 2 8 8 . 9 -  2. < 0 < .2 . 3 . 0 Ц - 0 <

Бо л т  М6-6^.20.58.0<6 ГОСТ 77 9 8 - 70 28

г а й к а  м е -7 н .5  0<б г о с т б з < 5 -7 0 28

Ша й б а  6 о ш  кп о<б го ст « 3 7 < - 7 8 28

Шу р у п  <- 5*2 5 о<б г о с т  ч ч - в о 2 7

Шу р у п  <-з*25.о<б г о с т « ч 5 - 8 0 6

< . Д в е р н о й  б л о к  Д Г 2 < - 8 8  у ч т е н  i  с п е ц и ф и к а ц и и  h a

С Т Е Н О В У Ю  П А Н Е Л Ь  ПСЗ< CM. ДОК- < .2 8 8  9 '  2.< 2 9 . 2 . 0 0 .
2. Разрез <4 , 2-2 см. д,ок. <.288 9- О - и .
3 .  Н З Л М  I . . . I W  Д 0 К . < . 2 8 8 . 9 -  2 . Ц - Д < 1 .
Н. П 0 3 .7СМ .ДО К. <• 2 8 8 . 9 - 2 . 4 -  < 2 .
5.П03.9см.Д0К.<.288.9- 2Л - ДА

И а ч  о т д Новичков
Н КОНТ Р Н е к р и т и н
гмп Й Е К Р И Т И Н
ВЕД ННШ Д Л Н С К А А ■ I f a L .

<.288.9 - 2.Ц- «

С а н м т а р н о -  т е х н и ч е с к а я  
КАБИНА <СК6АЗМ.  

Ко н с т р у к ц и и

СТА А  ИА Аист л и с т о в
Р <

г и п р о н и и з л р л ь

г м б г - о <  2 7



У з а м  1 * 1 ? }  смлок. 4 . m 9 - i » » - A A

- 0 5 АЛ А 4 С К Б А 4 Т
- О С А Л А 4 С К  ВА 4 И
- 4 0 А Л А 4 С К 0 А З Т
- 4 4 А Л А 4 С К С А З Н

2 . - 1

Ш. ОТА.НовичковterЦ.КОНТ?Зекрмтмн Lгм и HCKFUTWHГЛГиим. Сотниковас*ки

4 . Ш . 9 -  2..ii -  41

&а и и т а ш - т е х » и ч е ь к а а  к а б и н а  
4СК СА4Т; 4 С Ш 4 4 Ц  4 t t E A 3 T ; 4 C M A 3 K .Раз?ез 4-4.1*1

\ттпш ш тш ш пм
> j ______ I___ i___

Г М М Ш Н Щ Р Л В

г ш г - о /  г«
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т l ДАЯПС35
780 1АМПС34

1-1
кГу "1
4__ 7 0 0 1ААЯПС35
1— 110 [ДАЯЛСЗЬ

/МАРКА
Л АН ЕМ 1

ЛОЗ. Н А И М Е Н О В А Н И Е К6А. ОБОЗНАЧЕНИЕ Д ОК УМЕН ТА МАС СА
ПА НЕ ЛИ ^

ЛС35

1 АИСТ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЙ

36,61

А Л - П - 0 ,7 00 *1,5 20 -1 0
ГОСТ  1 3 1 2 4 - 7 5 1

2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м и1 1 1 1 1 8 .3 * 2 .1  0 1 2 .8 . 0 4
3 А1Н2 1 0 1 . 2 . 8 . 0 1

ЗАКЛЕПКА 3 * 2 0 А М г 5 Я
ГОСТ 10300-60 20

ЛС36

1 АйСТ АСБ ЕйТОЦ ЕМЕТН ЫЙ

33,96

АП - П -Q ,7 0 0 x 2 , 3 2 0 - 1 0
ГОСТ 1 8 1 2 4 - 7 5 1

2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 1 1 1 1 8 8 . 3 - 2 1  0 1 . 2 8 . 0 1
3 МН2 1 0 1 . 2 8 . 0 1

ЗАКЛЕПКА 3 * 1 0  АМГ5П
rOGT 10300-80 10

З ш Т с м . Д О К .  1 1 8 8 . 3 - 2 4  0 1 2 3 .  ООД

НАЧ.ОТА.
Н.КОНТР.
ГИД
Oli.HHM

НОВИЧШ
Ш г мт йн
НЕКГЦТИН
А.АНШ Я

Ш П  - 1 . 4 - 1 3

П А Н Е А Ь  С Т Е Н О В А Я  
ПС 55 ,  ЛС38

Й 1 Т Ш С Ш Я [Ш Г Ш 1
Г __ I

ГИПРОНИНЬДРЙЬ
г4ъег-о1 з1 ф о г м а т а з



ПОЗ. ш м ш о д н и е и к е т ш Е н м с
Д О К У М Е Н Т А

4 Л Ц GT A G 6 EG T 0  ЦЕМЕНТНЫЙ
Л П - П - 4 ,3 7 0 x 1 ,3 * 0 - 4 0

Г О С Т  4 0 U V 7 5 А

1 ИЗД ЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н '5 1 Ш 6 . 0  2А 0 4 .1 3 .0 3

3 м н *ь г М Л . З . М

4 М Н *7 40 « U . J .  « 5
5 М Н -Э 40

З а к л е п к а  З х м а а а г з л

ГО С Т 4 0 3 Q Q '8 0 4 *

МММ П А Ш И  60,01кг

П Ш С н о в и ч к о в
Н.К0ИТГ. Н Е К Г М Т М Н
р п ~ н е к г й т н н
fu.MHHt А Л Н С К А А

Л т GOTHHMM■fesk.

4 . Ш . М 4 " М

П А Н ЕЛ Ь  GTC H Qtftft 
П С 5 7

Р__ I____ Ы ____
ГИПРОНМНЬДРЯЬ

t t t e z - o i  з г  с ц м ш «



1з
зо

15
0

*0
4

0
0

0

поз. H AUA A EH O O A H U E кол. О б о з н а ч е н и е
Д О К У М Е Н Т А

4 АНСТ А С б£ С ТО Ц,ЕМ ЕНТНЫ Й

А П -П  4 ,3 7 0 * 1 , 5 1 0 - 4 0

ГО С Т  4 0 4 1 V 7 5 4
1 И З Д Е Л И Е  ЗАКЛАДНОЕ М Н '5 1 Ш И  И  « и л  « 5
3 М Н -6 1 0 Ш . М
А М Н - 7 40 0 4 .1 3 .0 S
5 М Н -9 40 0 4 .1 5 .0 1

З а к л е п к а  З х ш м г ь п
ГО С Т 4 0 3 0 0 4 0 АЬ

УЗ ЕЛ  1 ,3 ,4  CM, A  OK. 4 . 1 0 1 9 - 1 4  0 4 . 1 3 .  О ОД . 
MAGGA П А НЕЛ И  6 0 ,0 1  КГ

НАМ. О ТА
Н. КОНТР
run

1ММ.

НОБЦЧКОб
Н ЕК Р Ц Щ
ИЕКРЧТШ
СОТНИКОВА

ш .

4 . 1 Ш - И - < 5

а т ш п з я ш з п я
ПАНЕЛЬ СТЕНООАА 

ПС5&
1 _ 1

г и п р о н ш д р д ь

гш г-oi зз  ф о р м а т  а з



L ±  j .

1570_____

По*. НАИМЕНОВАНИЕ кол. 0BO3H A4EH U E
ДОКУМЕНТА

4 AUCT АСВЕОТОЦЕМЕИТНИЙ
АП *П-С 1370 л 1,310 Н О
ГОСТ H U 4-75 4

1 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н-5 г Т . Ш . М Н  о и з .о з
3 МН-6 1 011.3.04
4 М Н-7 то 04.1.3.05
$ М Н*3 то QT.1.5.01

ЗАКЛЕПКА 3X10 А М г5п
го с т  то з о о -о о 40

Чыь 1,3,4 о м . д о * .  А Л Ь М Л Л  l l m u .
М а с с а  п а н е л и  6 0 .0 1  к г

Н А М  ТА- H O IU 4 K Q I (Р~~
И.М НТР . НЕКГМ ТИИ Cfr-s
run Н ЕВ РИТН И t*~. \

р | А .А И С К А А ,
Ш Р Г ^ ёОТНИКООА Cjtv-Л

4 . Ш . М . 4 Н 6

П А Н ЕЛ Ь  СТСН08АЯ 
ПС 50

я г у ш п т а д м и ч и д
f  I I I

ГИПРОНШДРДЬ
Z H 6 2 - 0 1  3 4  ф«ГМ«ТАЗ



5 1 3 4 0
+

IS
O^

S 
* 

15
00

поз. Н А И М Е Н О В А Н И Е К О А. О Б О З Н А Ч ЕН И Е
Д О К У М Е Н Т А

1 Л И С Т А С Б ЕС ТО Ц ЕМ ЕН ТН Ы Й
А П - П - 1 ,3 7 0  А 1 , 3 1 0 ' 1 0

Г О С Т  1 8 1 1 А “ 7 5 1

1 И З Д Е Л И Е  ЗАКЛАДНОЕ М Н *5 1 Ш 8 . П . 1  0 1 .1 .3 .0 3
3 М Н -6 1 0 1 .1 .3 .0 1

А М Н * 7 10 0 1 .1 .3 .0 5

5 м н - з 10 0 1 .1 .5 .0 1

ЗДАЛСПАА г*Ш М г5П

Г О С Т  10 3 0 0 *8 0 А8

1. з з е а  1, з , а  g m . a 0* -  u u . h i  01.1.3. 00* .
1  МАССА Л АН ЕМ 1 6 0 ,0 1 КГ.

НАЧ.РТД
Н.КОНТГ
ГИЛ
Ш Г

Ш и ч к о о
НЕКРЦТИН
ИЕКРЙТЙН
GOTHMISOPA

W
ш :

> 1 . 1 8 0 . 3 - 1 . 4 - 1 7

ПАНЕЛЬ С Т ЕНО К АЯ  
ОСАО

г ш у.ко г у т * *  i m b v m

ГИПРПНИМЭДРДЬ
Z446Z-01 3 5  Ф О ГМ А Т А З



15
0*
8-
10
00

по з. НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ ОБОЗНАЧЕНИЕ
Д О К У М Е Н Т А

1 A U C T  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Й

ЛП-П-4, 030*1,320 НО
гост imv7s 4

2 И з д е л и е  з а к л а д н о е  м и - s 1 1 1 8 8 3 1 4  Н1.3.03
2 м н -о 1 0 1 1 3 . 0 4

4 мн-ч 40 H . I . S . 0 S

5 м н - о 19 H I S . M

З а к л е п к а  з х м а м г б й

гост 40300-80 48

1  Э З Е Л  2 ,3 ,4  G M . Д О К . 4 .1 8 8 .3  - 1 . 1 0 4 . 1 . 3 .  О О Д . 
I. МАССА ПАНЕЛИ 80,01 КГ.

ПАНЕАВ СТЕНОВАЯ ЛСД 1
низшая И1ЙМШ

Шт. Н0ВИЧК00 Р Г 1 4
Ш т НЕКГИТИН

гипроншдрдьtiCLЙЕКШЖшкшШ Ш Ш _
ФОРМАТ АЗ



j y o

ПОЗ Н а и м е н о в а н и е Кол. ОБОЗНАЧЕНИЕ
ДОКУМЕНТА

1 Л и с т  АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫ Й
ЛП-П-1,434*36-10; ГОСТ 1812А-75 1

2 Изделие сое ди н ит ел ьн ое  MU-8 8 1.288.9-2.1 01.2.8.04
3 Мн-14 г 04.2.8.02
4 бр осок  з о * з о * г з о ; 0 , о о о г м * А БЕЗ  Ч Е Р Т .

Заклепка з«гомг50; гост шо о- во 18
Ш7РУП1-Зх30.01$,Г0СТ -НА 5-80 9

У з е л Ь о м .  д о к .  1. 288.9-21 О1.г.з.оод. М а с с а  п а н е л и  4 1 , а о к г .

1. 288. 9 - 2 .4-49

Па н е л ь  с т е н о в а я

п с А 2

С Т А Д И Я М  И С Т Л и с т о в
-I. т 4

7  О Т В . 0 . 3 , 3

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

1 Л и с т  АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫЙ
81141-1,43x1,6Ъ6-10;Г0СТ 18124 -75 1

г ИЗДЕЛИЕ  СОЕДИНИТЕЛЬНОЕМН-8 8 1.288.9-2.1 04.2.8.01

3 Ми-1 1 2 04 .2.8.02

А Б росо к  зо*зо*гзо; 0,0002 м * А БЕЗ Ч Е Р Т .
ЗАКЛЕПКА 3>гОМгЗДГОШОЗО(Ш 48
Шу р у п  1-зхзо.о1б;Гост ИА5-80 9

П А Н Е Л Ь  С Т ЕН ОВ А Я  
П С А З

1 . 2 8 8 . 9  - 2 . А  - 2 0

а а и я Г
р 1 j ___з.

г и п р о н и и зд я л в
- f t /  7 Т



Поз. Н а и м е н о в а н и е К од .
ОБОЗНАЧЕНИЕ

ДОКУМЕНТА

1 АИСТ А С БЕС ТО Ц Е М ЕН ТН Ы Й
Л1Н1-1,43 *2,286-10) ГОСТ 16124 -75 1

г ИЗДЕЛИЕ СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ Ми-6 9 1.288.9-2.1 01.2.8.01
3 М н -11 2 01. 2.5. 02
ч БРОСОК 50*30*230; 0,0002/** Ч БЕЗ Ч Е Р Т .

Заклепка з*20а м г 50;Гост юз оо- во <8
иуРУП1-3*30.01Ь-,ГОСТ 11Ч5-В0 9

У з Е Л Д  СМ. ДОК. 1288.9-2.4 01.2.3. Орд, МАССА П АН ЕЛИ 5 6 ,9 3 к г ,

1.288.9 - 2.4 -21

Панель стеновая 
ПОЧЦ

т а п ш с ш т !
Нач-ота. 15̂ р 1 ГУ1 _
H.KOHTP[Нек рити и 1Св-̂

гнпранииздрАвгйп [НЕКРНТЦН
инж. ГШ!Е1?МЛЮдИИ__

1430

, М И ------- \  "

П о з . н а и м е н о в а н и е К о л . О б О З Н А Ч Е И Ц С
д о к у м е н т а

1 А и с т  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Й
АП -П -1,4 3 *2 ,2 8 6 -1 0 ; Г О С Т  18 12 4  -  7 5 1

2 И з д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  М м -8 9 1 .2 8 8 .9 - 2 ,1  0 1 . 2 . 8 . 0 1

3 М н - 1 1 2 0 1 . 2 . 8 . 0 2

ч 5 Р УС 0 К  3 0 *3 0 *2 3 0 ; 0 ,0 0 0 2  М * ч Б е з  ч е р т .

З а к л е п к а з *20 АМ г5 0 ; го с т  ю з о о -в о 18

Шу р у п  1 - з * з о . о 1 Ь ;  г о с т  и ч б - б о
»

У п л  8 с м .  д о к .  1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  0 1 2 .3 . р о д .  М а с с а  п а н е л и  5 а , 9 3 к г .

1 , г а в . 9  - 2 . 4 - 2 2

СТАДИЯ Лист
Панель стеновая 

П 0 Ч 5

Л ист ов
А .

ГН П РП Н ИИЗД РД Ь
г ш г - o f  3 8



Поз. На и м е н о в а н и е Кол. О Б О З Н А Ч Е Н И Е
Д О К У М Е Н Т А

1 А и с т  А С БЕС ТО ЦЕ МЕН ТН Ы Й
АП-(И/|3 х<|636Ч0;П)ГГ-1812А-75 1

2 H3AEAHE СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ М н 'О 8 1.288.9-2.1 0 1 . 2 . 8 . 0 1
3 брусок 30*30*230; 0,000 2 м * Ч БЕЗ Ч Е Р Т .

ЗАКАЕПК А3»20 AM г 50, ГО СТ10300 -80 1Б
ШУРУП 1-3*30.01Б> ГОСТ U45-80 8

V m e c M . A o K .  Ш 8.9 - 2.1 О 1 . г . з . о о д .
М а с с а  п а н е л и  Н 4 0 к г .___________

1 . 2 8 8 . 9  - г л - г з

П а н е л ь  с т е н о в а я

П С ^ Б

1 Ш Ш  ( Ш к Я  f л т ш п
J L - . L . J __ L

ГНПРОННИЭЛРАБ

8

♦

*
а « )  q>t ,

+

1А30_________

- * # --------- р 8

к 7^0Te.<j6 5 . s

Е Й — 4 -

1ПXш

Е Э — ^

в ---------------------0 ------------------
|> * 3 4  |  А75____ "

П о з . На и м е н о в а н и е К о л . О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

1 А и с т  А С Б Е С Т О Ц Е М Е Н Т Н Ы Й
ЛП- М/.3 * 1,63Н0;Т0СТ1812<. -75 1

2 И ш л и  F. СОЕДИНИТЕЛЬНОЕ М н -8 8 1.288.9-2.1 01.2.8. 01
3 Бругок 30*30 *2 3 0 ; 0, 0002м 3 4 БЕЗ Ч Е Р Т .

Заклепка з*гоАМг5оугостюзоо-во 16
ШУРУП 1-3*30.016;Г0СТ 1145-БО 8

У з е л  8 с м . д о к .  1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 1  ( Н . г . з .  о с а .
М ас с а  п а н е л и  4 1 , д о  к г .___________________

Ц  1.288.9 -  2 Л  -2 4

П а н е л ь  с т е н о ь а я

ПС 4 7

Г Ш Ш Ш Д 1 Ш Т П
р _ | _ _ _ I_ i

ГИПРОНИИЗДРАВ



г

< г  5

%

ш 5 4 »

CL

7 7 » Л 7 0
ft

55

15

« Ц

438 550

7 <

«
t ~

h r
4484

4 j «

M l
к - \

m <

%

i - t 3. j « L
____ т г

■---------- z z : . : :  z .................— z z t f

J--------------------------- ---- — i ™ ___________________ \

П05. H A U M EH Q B A H U E КОД OF03 HA4EH U E
ДОКУМЕНТА

4 С е т к а  C16 1 4 .18 8 .9 -1 .4 -3 3

t И 4 г
b Cii 1 Ш М - Ы - 5 4

A HSAEAW E ЗАКЛАДНОЕ З Д 1 ц 4.г»8.з-г.184.1.1.88
5 П Е Т А Я  IH А 0 4 .1.4 .8 3

6 пл А 84.1.4.40
1 6 ГМ 0 К  7 8 *5 8 *5 0 0 ; 0,006m* 1 5ЕЗ ЧЕРТ.

5ЕГ0Н  КЛАССА8>l5F400W1.M5 0,15

ПЛМТКА КЕРАМ И ЧЕСКАЯ

4 5 x 4 5  ГОСТ 6 1 5 1 '5 0 ,м 1 1,№

SiAH I...®tM.A«V Ш 4 . М .4 - А 5

1SOTT иовкчков
Й.К0НТР Н1КГНТНН
ГЦП НЕКРИТМН —Ьшт.ДАМСКАЯ
м » СОТНИКОВА

4 . 1 » » . 3 - 1 . 4 - 1 5

Л 0 А Д » и  Л Д 7
Г T__ L J __

гипрониньдраь
Z 4 4 6 Z - 0 1  4 0  9I PM AT A3
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z w e z - o t  догм ат  АЗ
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1 ^ 6 2 - 0 1  У З  ФОРМАТ А Ь



41
06

ПОЗ.

4
1
я

С Е Т К А G46

"ЙА
G42~

m  Об о з н а ч е н и е  
Д О К У М Е Н Т А

г  Ш 8 . 3 - 1 . А - 3 3

5»
4 1 Ш . М 4 - З А

А

т

7

8

И з д е л и е  з а к л а д н о е  ЗД4 41 Ш 8 . М . 1  0 1 .1 1 0 8

З Д 2  а

П Е Т А Я  П 1

________ п __________
ЙАПОАЬНЫЙ ПРИЕМНМКСТОЧНЫХВОД 

6ЕТ0Н КЛАССА 8 4 5 H 0 0 W a ,M * 

ПЛИТКА К ЕРАМ И Ч ЕС К АЯ  

А 8 * А 8  fO G T  Ы 8 Т 8 0 ,М 4

А
Т

4

т

0 8 1 .1 0 5

0 1 1 1 . 0 8

0 4 .1 1 1 0

Ш 8 . 8 - 1 1 0 8 Д 1 . 0

Л З А Ы  Г . . . #  СМ .Д ОК. И 8 8 . 3  * 1 А ' Д 5

U I I . )  - м - н
НАЧ АТ!. НОВИЧКОВ —

Я о а а » н  П А «

Ы Ш З Я и Я О Т Ш Ш И Ш
Н.КОНТР- НЕКРИТИН с ^ г P i  1 4
ТИП НЕКРИТИН

г и п р о н и н а д р д бУ ^ Ш г ,  Д А Н С Ш - Л » —,
И р .  бОТНИКОВЙ

Z446Z~4< 44 ДОГМАТ AS

11610180



47
0b

поз. НАИМЕНОВАНИЕ КОД. О Ш Н Ш Н Н Е
ДОКШ ЕНТА

1 Се т к а  gis 1 Ш 0 .Э -1 Л -3 3

1 G14 1
3 С И А ш в .з -г 4 -з д

4 Из д ел и е  закладное 3д1 А\ Ш 8 . М 4  04.11.08

5 ы 1 08.11.05

6 ПЕТАЯ П4 А О Ш .  13
7 П1 4 01. ш о
8 Напольный пришиик сточных еод * ш о .з - 1 .1  о т о

ВЕТОН KAAGCA B45F400W1, М5 0,18

Пл итк а  керам ич еская

4 » jm s  гист т ч - м , м 4

3 3 A W  L . v j t  С М .Д 0 К . U S V M A - A 5

НАЧ.РТА
Н-КОНТР-
гнп
ш г

H0BM4IS0S
НЕЬРЦТЦН
НЕКРИТИН
СВ ТИЙШ Я

7 ^
I S - '

Ш 8 . 9  - 1 4 - 3 0

поддон Пд I t

О Ш О Е Е В Я И Н И Ш
1 __ I I .1.

гмпроннмадрдь
Z44SZ-01 45 Ф ОРМ АТ А5



3
r e f  \

i . 5 0  p

M
M l !

M M

НАЧ.0ТА. НОВИЧКОВ f o —
НК01ГГР. Некритин
Г И 1 Не к р и т и н г. ^

ВЕА.ННЖ. ЛАНСКАЯ

1 2 8 8 .9  - 2 Л - А 5

У з л ы  I . . . Ж

ш ш и ж я ь п ш т я
P I  I A ____

Р П Р Ш И З Д Р А В
Z M 6 Z - 0 /  4 6



гз
гц

l - l

поз. Н а и м е н о в а н и е Кол О б о з н а ч е н  и е

A . 0 H 3 M  Е  Н Т А

1
С « т о ;  3 , 6 5  к г 1 БЕЗ Ч Е Р Т

1 Е » Ш 5  ;  0 , 1 1 к г ъ Б Е З  Ч Е Р Т .

3 В А Л К А  Б м 5 ъ 1 . Ш . З - 2 А - З Х

ц Вмб ъ

S 1п<л1>л ГЙСТ4 0 3 - 7 6  9 л л <  a m .ifn

|,0А0СА № Ш Щ 1 Г 1 , № кр 1 БЕ З Ч Е Р Т .

6 Ск о с а  с о - н о  а с т  3 6 - 1 7 - 7 7 ъ

7 Хомит зг-встзсп-цз.*р гост гмзз-во с
BOATMB-65.a0.5g.0<6 ГОСТ7 7 3 В - 7 0 6
ГАЙКА M B- 7.H .S 016  Г О С Т 5 9 4 5 - 7 0 12

ШАЙБА В . О Ш к о ОЮ ГОСТ 1АЪ 71-7 Б \Ъ

М М . 9 - 1 М - Ъ \

МОНТАМНАД РАМА Р М 7

ОТ А А ИД АИСТ Аистов
НАЧ ОТА НОВИЧКОВ w - Р 1
Н КОНТР Некрцтин ГИ П РП Н Ш ОЛ РАВгмп Некритин
ШГйнцГ А анская 1

г м в г - o i  H i



5

поз. Н а и м е н о в а н и е КОД. О б о з н а ч е н и е
д о к у м е н т а

i
e * m o ^  з,ь5 кг а БЕЗ ЧЕРТ.

г е * 4 6 5 ;  0 Д 1 к г 3 БЕЗ ЧЕРТ.

3 ВАЛКА Б М 1 3 Ш & . 3 - 1 4  -38

4 БМ8 3

5 а Б ЕЗ  ЧЕРТ.

6 СКОБА GO "МО 0GT 3 6 - 1 7 - 7 1 3
7 ХОМ УТ З М  СТЗСП-КЗДГ Г00ТМ135-80 6

БОАТ M86J.M.58.016 Г0 6 Т113Б -10 6

ГАЙКА М И .Н .5  016Г0БТ5315-70 «
ШАЙБА 10 1.0 8  КП 016Г00ТМ 571-78 13

.1

ЙАЧ.0ТЛ. НОБНЧКОБ tp —'
Н.КОНТР- НЕКГМТНИ т & —
Гмп И е к р й г й н

, в п ш А а н с к А я

4 .Ш .Э  -1.4  -за

МОНТАЖНАЯ ГАМА Г М8
СТААНЯ AMGT ЛИСТОК

Г 1
гипронимадрАь

W6Z-01 48 ФБГМАТАЗ



5

23
2<

t

з - з

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. О б о з н а ч е н и е
Д О К У М Е Н Т А

л V m  1 nir' П,А01'  б с т з к п 2 г о с т и а 7 ч - 7 6

1 = 2 3 2 0 )  3 ,6 5 к г г Б Е З  Ч Е Р Т .

2 1 * ^ 6 5 )  0 , 1 2 К Г 3 Б Е З  Ч Е Р Т .

3 Ба л к а  6м 5 3 1 . т . 9 - 2 . А - З Ь

ц Ь М Б 3

5 П о л о с а * 0*  **Г0СТ1И"7 *  t*32;  0 (№кг П О А О С А в с г З к п г г о с т з б о - ^ 4* , u , u w 2 Б Е З  Ч Е Р Т .

6 с к о б а  с о - и о  о с т  з б - < 7 - 7 7 3
7 Хомут32-ветЗсл-Ц9.хргостгмз9-&о Б

в Х о м у т  МС i ( 1 1. 2 5 8,9 - 2 Л  “ 30
БОЛТ МВ-6}.20.5В.016 ГОСТ7798-70 Б

Га й к а  м в -7.н .5 01б гост  5915-70 13
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6 Т р у б а  с т а л ь н а я  э л е к т р о с ь а р - 2 т .20

н а я  с х а р а к т е р и с т и к а м и ГОСТ 1 0 7 0 4 - 7 6

г р у п п ы „ 6 " С ПЛЮСОВЫМ АОПУС- ГОСТ 107 05 -  80

К О М  С ПОЛНОСТЬЮ СПЛЮЩЕН-

Н Ы М  Г Р А Т О М  с Н А Р У Ж Н Ы М

Д И А М Е Т Р О М  и Т О Л Щ И Н О Й

С Т Е Н К И  Т . 2 0 * 4 , 6 М М ( У С Л О В -

Н Ы Й  ПРОХОД 45м м )

7 П Р ОВ ОД  о д н о ж и л ь н ы й  с 5 А П В - З В О 0,046
А Л Ю М И Н И Е В О Й  Ж И Л О Й  С ГОСТ 6 3 2 3 - 7 9  Е

П О Л И В И Н И Л Х Л О Р И Д Н О Й  изо-
Л Я Ц И Е Й  Н А  Н А П Р Я Ж Е Н И Е
ДО 3 8 0 В .  С Е Ч Е Н И Е М  2,0 КВ.ММ

М А Р К И  А П Б - 3 6 0

4 288 9 ~ 2 .4  -  4 4
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