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Об о з н а ч е н и е Н а ц м е н  о в а н  н е СТР.

1. 288.9-2.2  0 0. 0.0. ОТТ Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я 7

1.2 88.9 -2-2 0 1.1.0.0 Са ни т а р н о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а
9

СКБА17, СКБА1Н, СКБАЯГ, СКБА2Н.

СКБАЗТ, СКБАЗН. ВЕНТИЛЯЦИЯ

1.288.3-2.2 0 1 2 . 0 0 Са нит арн о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 10

СКБА1Т-С. ВОДОПРОВОД. СПЕЦИ-

ФИК А ЦИЯ ОБОРУДО в А Н ИЯ-

1.2 8 6.9-2.2 0 1. 2 0.0 С Б Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 11

СКБА1Т-С. В о д о п р о в о д

1. 2 8 8.9 -2-2 0 1- 3. 0-0 Са ни тарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 18

СКБА1Т-С. К а н а л и з а ц и я . Сп е ц и -

ФИ КАЦ И Я ОБОРУДОВАНИЯ.

1.2 8 8 9-2-2 0 1. 3.0-ОСБ Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 19

с к б м т -с. К а н а л и з а ц и я

1 2 8 8-9-2.2 0 2.3.0 0 Са н и т а р н о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 22

СКБА1Т-СР. К а н а л и з а ц и я  с п е ц и ф и -

КАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

1.2 8 8.9-2.2 0 2.3. 0.0 СБ С AHMTAPHO-TEXH ИЧЕСКАЯ КАБИНА 21

с к б а 1т -ср. К а н а л и з а ц и я -

1 2 8 8.9-2.2 0 3.2.0.0 С а н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 26

с КБА1Т-ПС. В одопровод . Сп е ц и ф и -

КАЦИЯ ОБОРУ ДО В А И И Я.

1 2 8 8.9-2-2 0 3 2.0.ОСБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 21

с к б а и - п с . В о д о п р о в о д .

1.288. 9- г .  г  0 0. Q. 0.0

С 0 А Е Р Ж А Н  U Е

ОТААМЯ ЛИСТ листов
Н.коитг Корнеева Ооцоил̂ ? -1 10
run Соколова ЧооиЯ

Г И П Р П Н И И З Д Р А БРуктр. Фомичев ЙошлР
Ст ниш Голо ВА V&teJ

Ф о р м а т  AH

Об о з н а ч е н  н е Н а и м е н о в а н и е Ст?-

1. 2 8 8. 9-2.2 0 3. 3. 0. 0 Са н и т а р н о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а ьн

с к б a i t -ПС. К а н а л и з а ц и я . Сп е ц и -

ф н к а ц и я  ОБОРУДОВАНИЯ-

1. 2 8 8. 9 -2 2 0 з. 3- 0- 0 СБ Сани т ар но-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 15

с к б м т -пс- К а н а л и з а ц и я

1. 2 8 8. 9 -2.2 0 Ч. 3. 0- 0 Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 16

с к б а п -пср. К а н а л и з а ц и я .Сп е ц и ф и -

КАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

1. 2В8-9-2. 2 0 4. 3. 0.0 СБ Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 19

С КБА1т-пс р. К а н а л и з а ц и я .

1.288.9-2.2 0 5. 2.0.0 Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а h i
СКБА1Н-С- ВОДОПРОВОД. СПЕЦИФИ-

КАЦИЯ О БО РУД О ВАНИ Я

1.28 8.9 -2.2 0 5. 2. 0-0 СБ Са н и т а р н о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а HI

с к б  а 1и~с. В о д о п р о в о д .

1.28 8.9-2.2 0 S. 3. 0.0 Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а SO

СКБЛ1Н-С. К а н а л и з а ц и я . Сп е ц и ф и

КАЦИЯ О Б О Р УД О В А Н И Я

1.288.9-2. 2 0 5. 3. 0.0 СБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 51

СКБА1Н-С. К а н а л и з а ц и я

1. 28 8 9-2. 2 0 6. 3- 0 0 Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 54 "

СКБА1Н-СР. К а н а л и з а ц и я  с п е ц и -

ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я .

1.288-9-2.2 06- 3.0.0 Саиитарно-тех нич еская  кабина 55

скбмн-ср. Ка н а л и з а ц и я .

1.288. 9 -2. Z 0 0. 0.0. О
АИСТ

23W/~03 3 Ф “ 1'м л т А Ч
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О б о з н а ч е н и е Н А И М  Е  Н 0 В А Н Н  Е С ТР-

4. г в в . э  -гг 0 7  г . о . о  с б С д н м т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  К А Б И Н А 58

С К Б А 4 Н - П -  В О Д О П Р О В О Д .

4. 288.  9 - 2 . 2  0 7. 3. 0-  0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а £1
С К Б А 4 Н - П .  К а н а л и з а ц и я . С п  е ц  и  ф й -

К А Ц и Я  0 Б 0 Р У Д 0  8 А Н И Я-

4. 2 8 8 . 9  - 2 . 2  0 7.  3.  0.  0 С Б С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а ьг .
С К Б А 4 Н - П .  К а н а л и з а ц и я .

4. 288.  9 ~ 2 . 2  0 8.  2.  0.  0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 64

С К Б А 2 Т - С .  ВОДОПРОЬОД. СПЕЦИФИ

Н А Ц И Я  ОБОРУДОВАНИЯ.

4- 2 8 8 . 9  -  2 . 2  0 8- 2  0- 0 С Б С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 65
С К Б А 2 Т - С -  В о д о п р о в о д .

4. 2 8 8 . 9  -  2 . 2  0 8.  3 . 0  0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а и
С К Б А 2 Т - С .  К а н а л и з а ц н я С п е ц и ф и -
НАЦИЯ О БО РУД О В АН И Я -

4. 2 8 8 . 9  -  2 - 2  0 8.  3 . 0 . 0  С Б С а н и т а р н о - т  е х н и ч е с к а я  к а б и н а

С К Б А 2 Т - С  • К а н а л и з а ц и я

4. 2 8  8. 9 -  2 2  0 8.  3 . 4 -  0 Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к  с т о ч н ы х  в о д 46.
Д Л Я  C A H U T A P H  О - Т Е Х Н  НЧ Е С К Н Х  К А Б И Н

З А В О Д С К О Г О  и з г о т о в л е н и я .
4 . 2 8  8. 9 -  2 . 2  0 8.  3 . 4 . 4 К о р п у с 4 4
4. 2 8 8 . 9  -  2 . 2  0 8.  3. 4.  Z Р е ш е т к а  . 4 S

4 . 2 8 8  9 -  2 . 2  0 0.  0.  0 . 0
ЛИСТ ,

3

Ф о р м а т  а Н

3

Об о з н а ч е н » е Н а и м е н о в а н  и е Стр.

4.288.9- 2.2 09.3.0.0 САНИТ А Р НО-ТЕХНЫЧЕСКАЯ КАБИНА во
СКБА2Т-СР. Ка н а л и з а ц и я . Сп е ц н -

ФНКАЦиЯ О Б О Р У Д О В А Н И Я -
4. 2 8 8 9 - 2.2 0 9 3.0 0 СБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а Й1

СКБА2Т-СР. КАНААИЗАЦНЯ .

4-2889 - 2.2 4 0. 3.0.0 Са н и т а р н о-т е хн и ч е с к а я  к а б и н а 64
СКБА2Т-В. Кдн A A U3A Ц НЯ. Сп ЕЦИ-

ФИКАЦиЯ о б о р у д о в а н и я -

4 2 8 8.9 - 2.2 4 0. 3.0.0СБ С А Н U T А PH 0-Т ЕХННЧЕСКАЯ КАБИНА 85
СКВ А 2Т-В.КАН AAU3A ЦиЯ.

4-2 8 8.9- 2-2 4 4. 3. 0.0 САНМТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБМНА 8В
СКБА2Т-Н. К а н а л и з а ц и я - Сп е ц н -

ФНКАЦЧЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

4. 288.9 - 2.2 4 4. 3. 0 0 СБ САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА 88

СКБА2Т-Н. К а НААНЗАЦНЯ.

4.288.9- 2.2 4 2.2.0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а чъ
с к б  а гт-пс. В одопровод. Сп е ц и -

ФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

4-288 9 -2.2 4 2. 2.0.0 С Б Са и и т а р н о -т е х н н ч е с к а я  к а б и н а ьъ
СКБД2Т-ПС. В о д о п р о в о д .

4 .2889  -2  2 4 2.3.0.0 САННТАРНО-ТЕХНиЧЕСКАЯ КАБ И НА 100
с к б а  2 т -пс.Кан а а н з а ц н я - Сп е ц н -

ФИКАЦНЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

■ ' ЛИСТ
4. 2 8 8. 9-2. г 0Q. 0. 0.0 Ц

2ъЦ Н-ОЗ ?  Ф о р м а т АЧ
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0 бо з н а ч eh и е H a u m e h o b a h u e Стр.

4. 28 89 -гг 4 2. 3. О. ос Б CAHUTAPHO-TEXHUMECKAB КАБИНА 401

С К Б А 2 Т - П С  К а н а л и з а ц и я .

4. 288 9 - 2.2 <3. 3.0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 104

с к б а 2т-пср. Ка н а л и з а ц и я  Специ-

Ф НКАЦ И Я  ОБОРУДОВАНИЯ

1 288-9 - 2-2 * 3. 3 0- 0 С Б Сан u t a  р но-техн и ч ес кля к а б и н а 10*
СКБА2Т-ПСР. К а н а л и з а ц и я -

4. 288.9-2.2 4 4. 3.0.0 САННТАРНО-ТЕХНиЧЕСКАЯ КАБИНА 106

с к б а 2т- п в. Кана  л нз а ция.  cn Е-

ЦИФИКАЦИЯ ОБОР УД0ВАНИЯ-

1 288.9 - 2-2 4 4. 3. 0. 0 С Б Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  кабина 109
СКБА2Т-ПВ.  К а н а л и з а ц и я

4-28 8.9- 2.2 4 5. 3.0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 112.
СКБА2Т-ПН.  Ка н а л и з а ц и я . Сп е ц  и

ФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

4. 288 9 -2.2 4 5. 3.0.0 С Б С А НИТАРНО-ТЕХНиЧЕСКАЯ КАБИНА И*
СКБА2Т-ПН. КАНАЛиЗАЦИЯ.

4- 28 8.9 - 2-2 4 6. 2.0 0 САННТ АРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА \ \ Ь
СКБА2Н-С. ВОДО ПРОВОД. СПЕЦИ-

ФЦКАЦМЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

4- 28 8.9 - 2 2 4 6. 2.0.0 С Б Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 444
С КБ А 2Н-С. ВО ДО ПРОВОД.

•*>

лист

4.288. 9 - 2. 2 00.0. 0 0 5

ФОРМАТ АЧ

4

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ст р .

4. 2 8 8.9 -2. 2 4 6. 3- 0. 0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА 4гч
СКБА2Н-С. К а н а л и з а ц и я  Сп е ц н -

ФИКАЦИЯ О Б О Р У Д О В А Н И Я

4. 2 8 В. 9 -2- 2 4 6. 3. 0. 0 С Б Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а

с к Б д г н - с .  К а н а л и з а ц и я

4. 2 8 8. 9 - 2- г 4? 3 0 0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а ш
скБА  2Н-СР. К а н а л и з а ц и я - Сп е -

ЦИФИКАЦИЯ о б о р у д о в а н и я .

4. 2 8 8- 9 - 2- 2 4 7. 3. 0- 0 С Б Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 12Л

с к б а 2 н~ср . К а н а л и з а ц и я .

4. 28 8 9 - 2  2 4 8. 3.0-0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 4

СКБА2Н-Б. К а н а л и з а ц и я . Сп е ц и -

ФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ-

4- 2 8 8 9-2-2 4 8. 3-0.0 СБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 4 гг

С к б а 2Н-6. К а н а л и з а ц и я -

4.288 9-2.2  49. 3-0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 4г<ъ

ск.БАгн-н. Ка н а л и з а ц и я . Сп е ц и  -

Ф ИКАЦ И Я  0 БОРУДО ВАИИЯ.

4-2В 8.9- 2.2 4 9. 3.0-0 СБ Са н и т а р н о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 4гч

с к б а 2н-н. К а н а л  и з а ц и я .

4. 28 8.3 -2 2 2 0. 2 0. ОСБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 440
СКБА2Н-П.  В о д о п р о в о д .

4.288.9 -2.2 00.0.0.0
Аист

В

г&н - о з  s  * 0РМАтАЧ
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0 Б 0 3 Н П Е Н И Е Н 1 U М Е Н О В  А Н Н Е Стр-

1. г в 8 .9  -  а. г г о. з . о. о САНИТАРИО-ТЕХНИЧЕСКАЯ К А 6 U Н А m
СКБА2Н-П. К АНААИЗАЦ ИЯ- СПЕЦИ-

Ф UX АЦ Ц Я ОБОРУДОВАНИЯ-

1 . 2 8  8 . 9 - 2  2  2 0 .  У  0. О С  Б С А Н UT А Р HO-TEXU U4 ЕСКАЯ К А Б U НА т
СКБА2Н-П. К а н а л и з а ц и я .

1. 2 6  8 .9  -г. 2  2 1 .  2 .0 .  0 С A HUTAP но-Т Е X НИЧЕСКАЯ КАБИНА т
с к б а з т -с. В о д о п р о в о д . С пе! ц и -

Ф И К А Ц и Я ОБОРУДОВАНИЯ.

1. 2 8 8 . 9 -  2 . 2  2 1 .  2 .0 . 0 С Б САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА m
с к б а з т - с. В о д о п р о в о д .

1 . 2 8  8. Э - 2 . 2  2 1 .  Э-0. 0 САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА ш

с к  б  а з т - с .  Ка н а л и з а ц и я  С п е ц и -

ФИКАЦИЯ ОБО РУДОВАН ИЯ

1 2 8  8. 9 - 2 . 2  2 1 .  3 .0 . 0 С 6 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а

с к Б а з т - с .  К а н а л и з а ц и я

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  2 2 .  У  0 . 0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а №
с к б а з т -ср. К а н а л и з а ц и я . Сп е ц и -

ФИКАЦИЯ о б о р у д о в а н и я

1.28 8 9 - 2.2 2 2. 3.0. ОСБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а т
с к б а з т -ср. К а н а л и з а ц и я

1 . 2  8 8. 9 -  2 . 2  2  3 3. 0 0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а \ы'
с к б а з т - в. К а н а л и з а ц и я  Сп е ц и -

Ф И К А Ц И Я  О Б О Р У Д О В А Н И Я

1288.9- Z. Z 00. 0. .0.
лист

0
7

Ф О Р М  А Т  А Ц

5
О б о з н а ч е н  и е И А И М Е Н О  В А Н Н Е С т  р.

1. 2 8 6.9 -2.2 2 3. 3. 0.0 СБ САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА \<ьъ
с к б а з т - в. К а н а л и з а ц и я .

1. 2 8 8.9 - 2.2 2 Ч. 3. 0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а \<ь<ь
с к б а з т -н . К а н а л и з а ц и я  с п е ц и -

Ф И К А Ц И Я  ОБОРУДОВАНИЯ

1. 2 8 8.9 - 2.2 2 Ч- 3. 0.0 СБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а

с к б а з т -и. К а н а л и з а ц и я

1.28 8.9- 2.2 2 5. 2.0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а m

с к ба з т -nc. В о д о п р о в о д . С п е ц и -

Ф И К А Ц И Я  ОБОРУДОВАНИЯ-

1. 2 8 8.9 - 2.2 2 5- 2-0. ОСБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а

с к б а з т -пс. В о д о п р о в о д .

1. 2 8 8.9 - 2- 2 2 5. 3. 0. О Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а №
с к б а з т - пс. К а и ал и з а ц и я . С п е ц и -

Ф И К А Ц И Я  о б о р у д о в а н и я

1- 2 8 8.9 - 2-2 2 5. 3. О.ОСБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а №
с к б а з т - пс. К а н а л и з а ц и я .

1- 288.9 ~ 2 2 26. 3. 0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а ж
с к б а з т -пср. Ка н а л и з а ц и я  Сп е ц и -

ФИКАЦИЯ о б о р у д о в а н и я -

1.2 8 8.9 -2.2 2 6. 3. О.ОСБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а т
с к б а з т -пср. К а н а л и з а ц и я

1 288.9 - 2 - 2 О 0. 0. 0. О
лист

234H-Q3 £ Ф о р м  a t  АЧ
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е CTP-

_L3_8 &• 9 -г. г г 7. з. о о Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а т
СКБАЗТ-П8. К а н а л и з а ц и я  Спец и-

ФИКАЦИЯ 0 БОРЗ до В А Н И Я-

J :2 88 . 9-a . a  г г  з. о. осб Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а №
_ с к б а з т - п в . К а н а л и з а ц и я .

<8 8 8.9-2.2 2 8. х n п Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а

с к б а з т -пн. К а н а л и з а ц и я -

Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я .

28. 3.0.0 СБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а т
с к б а з т -пн. Ка н а л и з а ц и я .

4-2 8 8.9 - 2. 2 2 8. 2. 0.0 Са н и т а р н о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 494

СКБАЗН-С- ВОДО ПРОВОД. С П ЕЦ И ФИ*

К А Ц> U Я 0 Б 0 Р Н  И  А н М я.

-1. Z в 8 3 *"2,.Z 2.9 2.. 0. ОСБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 495"

с к б а з н -С. ВОДОПРОВОД.

4 2 8  8.9-2.2 29 .3 . 0 .0 Санитарно-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 2,02,

с к б а з н -С.Ка н а л и з а ц и я  Сп е ц и -

ФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ.

4.28 8.9-2.2 2 9.3.0.0СБ Са н и т а р н о-т е х н и ч е с к а я  к а б и н а №
с к б а з к -G- К а н а л и з а ц и я .

4-2 88.9-2.2 30 .3 .0 .0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а Ь06

СКБАЗН-С Р. К АНАЛИЗ А Ц ИЯ. СП ЕЦИ-

ФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ-

ш в - 9 - г . г

АИСТ
0 0. 0. 0.0 9

Фор м а т  А Ч

б

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а  н и е Ст Р.

4. 2 8 8.9 -2.2 3 0, 3.0.0 СВ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а k o n

с к б а з н -ср . К а н а л и з а ц и я

4. 2 8 8.9 - 2.2 3 4. 3.0.0 Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а

с к б а з н - в. К а н а л и з а ц и я . Сп е ц и -

ФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ-

4. 28 8.9 - 2.2 3 4 3. 0. 0 с t Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а Ы \
с к б а з н -В. К а н а л и з а ц и я .

4. 28 8. 9 -2.2 3 2. 3. 0. 0 С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  к а б и н а 2ЛЧ

с к б д з н -к  К а н а  а и з а ц и я - Сп е ц и -

ФИКАЦИЯ О БОРУДОВАНИЯ

4 2 8 8.9- 2-2 3 2. 3.0. 0 С Б Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а м г

с к б а з н -н. К а н а л и з а ц и я .

4 28 8.9-2.2 3 3- 2.0.0 С Б Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а ш
с к б а з н - п. В о д о п р о в о д .

4 2 8 8  9 -2-2 3 3. 3.0. 0 С A H ИТА Р HO-т ЕХН ИМ ЕСКАЯ КАБИНА

СКВ АЗН-П. К АН АА ИЗ АЦ ИЯ СПЕЦИ-

ФиКАЦи*  ОБОР^ДО В А И U Я.

4.28 8.9 -2^2 3 3. 3-1 0 ОБ Са н и т а р н о -т е х н и ч е с к а я  к а б и н а ы ь
с к б а з н - п. К а н а л и з а ц и я .

Ш 1 4 - М  ОВ. 2. 4.0 ТУ Напольный ПРИЕМНИК сточных ВОД Д(Д Е2.М

САНИТАРНО -ТЕХНИЧЕСКИ* КАБИН

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ. ТЕКЛИ-

ЧЕСКИЕ ИСЛОВИЯ .

4. г в  а. з -  г .  г О 0. 0. о. о

лист

40

гзчн-оз 7  ф о р м а т а ч
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Технические требования

Настоящие технические  требования распространяются на

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКОЮ ЧАСТЬ САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКИХ КАБИН СКВ А1, 

СКВ А 2 , СКВ А 5  И ИХ ИСПОЛНЕНИИ ЛЕЧЕБНО-ПРОФИЛАКТИЧЕСКИХ УЧРЕЖДЕ­

НИЙ.

Сх е м а  м а р к и р о в к и  с а н и т а р н о - т е х н и ч е с к и х  к а б и н -.

хххх-х
L ! ------- -------  Ти п  КО Н С ТРУКЦ И И  : СКВ - САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ

КАБИНА ЛЕЧЕБНО-ПРОФИЛАКТИЧЕСКИХ УЧРЕЖДЕНИЙ.

'— ;----------М а т е р и а л  с т е н  к а б и н ы -. А - л и с т ы  а с б е с т о -

I Ц ЕМ ЕН ТН Ы Е.

'------------ Т и п  КАБИНЫ ПО О БО РУД О ВАН ИЮ ;

УНИТАЗ + УМ Ы ВАЛЬНИК

2 -  УН ИТАЗ + УМЫВАЛЬНИК + АУШ ЕВОЙ ПОДДОН

3 -  АУШЕВОЙ ПОДДОН

J— j------ Ис п о л н е н и е -, т  - т а к  , H- н а о б о р о т

I------ Тип по и с п о л н е н и ю  санитарно-т е х н и ч е с к о й  ч а с т и :

С - СРЕДНЯЯ
СР- СРЕДНЯЯ С РЕВИЗИЕЙ 

Н - НИЖНЯЯ 

В - ВЕРХНЯЯ

П -  ДЛЯ ПАРНОЙ ус тан о вки  к а б и н  б е з  с т о я к о в  

ПС-ДЛЯ ПАРНОЙ УСТАНОВКИ КАБИН, СРЕДНЯЯ со СТОЯКАМИ 

ПСР-АЛЯ ПАРНОЙ УСТАНОВКИ КАБИН, СРЕДНЯЯ СО 

СТОЯКАМИ и с р е в и з и е й

ПН- ЛАЯ парной установки каби н , ниж няя  со стояками

ПВ- ДЛЯ ПАРНОЙ УСТАНОВКИ КАБИН, ВЕРХНЯЯ СО СТОЯКАМИ

Каб и н ы  о б о р уд ую тс я  у л у ч ш е н н ы м и  с ан техп ри бо рам и , р а з р а б о т а н ­

н ы м и  Н И И  СТРОЙКЕРАМИКИ, и КОМПЛЕКТУЮТСЯ НОВОЙ ВОДОРАЗБОРНОЙ 

АРМАТУРОЙ.

Все с т о я к и  и р а з в о д к и  холодного  и г о р я ч е г о  в о д о с н а б ж е н и я

МОНТИРУЮТСЯ и з  ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ НАРЕЗЬБЕ И СВАРКЕ. СВАРКА 

ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ В СРЕДЕ УГЛЕКИСЛОГО ГАЗА .

СТОЯКИ ВОДОПРОВОДА ИЗОЛИРУЮТСЯ ПУХШНУРОМ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ 

ОБЕРТКОЙ ИЗОЛОМ. ИЗОЛЯЦИЯ ВЫПОЛНЯЕТСЯ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ СТОЯКА ЗА 

ИСКЛЮЧЕНИЕМ МЕСТ КРЕПЛЕНИЙ И СОЕДИНЕНИЙ.

По д в о д к а  к  смывным б а ч к а м  выполняется  и з  п л а с т м а с с о в ы х

ТРУБ.

КАНАЛИЗАЦИОННЫЕ СТОЯКИ, А  ТАКЖЕ ОТВОДЯЩИЕ ТРУБОПРОВОДЫ 

КАНАЛИЗАЦИИ МОНТИРУЮТСЯ ИЗ ПЛАСТМАССОВЫХ ТРУБ .

ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ НЕРАЗЪЕМНЫХ СОЕДИНЕНИЙ НЕОБХОДИМО ПРИМЕНЯТЬ 

ТРУБЫ  И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ ОДНОРОДНОГО ПОЛИМЕРНОГО М АТЕ ­

РИАЛА.

Б ДАННОМ ВЫПУСКЕ ПРИВЕДЕН ВАРИАНТ СОЕДИНЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ 

ПНД С ПОМОЩЬЮ РЕЗИНОВОГО УПЛОТНИТЕЛЬНОГО КОЛЬЦА.

Кр е п л е н и е  в о д о п ро в о д н ы х  и к а н а л и з а ц и о н н ы х  т р уб о п р о в о д о в  к

КАРКАСУ КАБИНЫ И СТОЯКОВ К МОНТАЖНОЙ РАМЕ - СМОТРИ СТРОИТЕЛЬНУЮ 

ЧАСТЬ ПРОЕКТА. Ы п .1 Д 0 К  2 4 .2 .6 .0 0 ;  2 9 .2 . С. 00 .

См о н т и р о в а н н ы е  т р уб о п р о в о д ы  холо дно го  и г о р я ч е г о  в о д о с н а б­

ж е н и я  с УСТАНОВЛЕННОЙ НА НИХ ЗАПОРНОЙ АРМАТУРОЙ, А ТАКЖЕ КАНАЛИ­

ЗАЦИОННЫЕ ТРУБОПРОВОДЫ БЕЗ УСТАНОВЛЕННЫХ ПРИБОРОВ ДОЛЖНЫ Б Ы ТЬ  

ПОДВЕРГНУТЫ ГИДРАВЛИЧЕСКОМУ ИСПЫТАНИЮ ДО ВЫПОЛНЕНИЯ ОТДЕЛОЧНЫХ 

РАБОТ.

Ги д р а в л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  тр уб о п р о в о д о в  хо л о д н о го  и  г о р я ч е г о

ВОДОСНАБЖЕНИЯ СЛЕДУЕТ ПРОВОДИТЬ ПУТЕМ ВЫДЕРЖИВАНИЯ ТРУБОПРОВО­

ДОВ ПОД ДАВЛЕНИЕМ Ш П л  (  40 КГс / gM 2)  Ь  ТЕЧЕНИЕ 2 М И Н .

ТРУБОПРОВОДЫ СЧИТАЮТСЯ ВЫДЕРЖАВШИМИ ИСПЫТАНИЕ, ЕСЛИ К М ОМЕНТУ ЕГО 

ОКОНЧАНИЯ НЕ БУДЕТ ОБНАРУЖЕНО ПАДЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ

-1.288. 9 -  2 . 2  0 0. 0. ОЛГГТ

Т е х н и ч е с к и е  треблодкия

СТАЛИЯ масса МАСШТАБ

Р — —

Н.контр Корнеева Лист 1 1 ЛИСТОВ 2
гип СОКОЛОВА Ооси%

Г И П Р О Н И И З Д Р А йРУК.ГР. Фомичев во а ц
GT. инж. голова

Ъ М ц -о з  8 Формат АЗ
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После гидравлических испытаний открытые концы стоят йодо-

ПРОВОДА. КАНАЛИЗАЦИИ И ПОХОДОК К ПРИБОРАМ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАКРЫТЫ 

ЗАГЛУШКАМИ.

Ь ЗАВИСИМОСТИ ОТ НАЗНАЧЕНИЯ В КАБИНЕ ДОЛЖНЫ БЫТЬ УСТАНОВ­

ЛЕНЫ ПРИСОЕДИНЕННЫЕ К ТРУБОПРОВОДАМ ДУШЕВОЙ ПОДДОЦ УМЫВАЛЬНИК, 

УНИТАЗ И СМЫЙНОИ БАЧОК. ПРИЕМНИК СТОЧНЫХ ВОД, ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА.

Г и д р а в л и ч е с к о е  и с п ы т а н и е  т р у б о п р о в о д о в  к а н а л и з а ц и и  с л е ­

д у е т  п р о в о д и т ь  п у т е м  в ы д е р ж и в а н и я  и х  п о д  д а в л е н и е м  в о д ы  н а л и т о й

ДО ВЕРХА СТОЯКА ПРИ ЗАКРЫТЫХ ПРОБКАМИ ВЫПУСКНЫХ ОТВЕРСТИЯХ. ТРУБО­

ПРОВОДЫ СЧИТАЮТСЯ ВЫДЕРЖАВШИМИ ИСПЫТАНИЯ, ЕСЛИ В ТЕЧЕНИЕ 10 

МИН. НЕ БУЛЛЕТ ОБНАРУЖЕНО ПРОСАЧИВАНИЕ. ВОДЫ. ПоСАЕ ИСПЫТАНИЯ 

ВОДА ИЗ ТРУБОПРОВОДОВ -ДОЛЖНА БЫТЬ УДАЛЕНА.

По с л е  г и д р а в л и ч е с к и х  и с п ы т а н и й  о т к р ы т ы е  к о н ц ы  с т о я к о в  в о ­

д о п р о в о д а ,  к а н а л и з а ц и и  и п о д вод ок к п р и б о р а м  д о л ж н ы  б ы т ь  з а к ­

р ы т ы  З А ГЛ У Ш К А М И .

Прием ник  сточных вод разработай М осковским  научно - иссле­

довательским институтом типового и экспериментального проекти­

ро ван и я .

Детали меж дуэтаж ны х  соединений  трубопроводов должны

ВЫТЬ ПОСТАВЛЕНЫ В ВИДЕ КОМПЛЕКТУЮЩИХ ДЕТАЛЕЙ. КОМПЛЕКТУЮ­

ЩИЕ ДЕТАЛИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ТЩАТЕЛЬНО ПОДОГНАНЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ 

ИХ В КАБИНЫ НА СТРОЙПЛОЩАДКЕ, УПАКОВАНЫ И ОТГРУЖЕНЫ ВМЕС­

ТЕ С КАБИНОЙ ПО ПРИЛОЖЕННОЙ СПЕЦИФИКАЦИИ.

8

Ъ САИТЕХКАБИНЕ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ВЫТЯЖНАЯ ВЕНТИЛЯЦИЯ, 

ДЛЯ ЧЕГО В ПОКРЫТИИ КАБИНЫ ИМЕЕТСЯ ОТВЕРСТИЕ. L ВНУТРЕН­

НЕМ СТОРОНЫ ОТВЕРСТИЯ К ПОКРЫТИЮ КРЕПИТСЯ ШУРУПАМИ ЩЕЛЕ­

ВАЯ РЕШЕТКА Р 100, А С НАРУЖНОЙ СТОРОНЫ ПОКРЫТИЯ ПО ПЕРИ­

МЕТРУ ВЕНТИЛЯЦИОННОГО ОТВЕРСТИЯ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ РАМА ИЗ 

ДЕРЕВЯННОГО БРУСКА  ̂К. КОТОРОЙ ПО ПРОЕКТУ ВЕНТИЛЯЦИИ 6УДЕТ 

КРЕПИТЬСЯ ФЛАНЕЦ ВОЗДУХОВОДА ИЗ ОЦИНКОВАННОЙ СТАЛИ.

Перед  установкой щ елевую  реш етку окрасить масляной

КРАСКОЙ ЗА 2. РАЗА.

аъъ^-2.2. 0 0 .  О . О .О Т Т
АИСТ

г

2ЪЧ4~ОЪ 9  Формат АЗ
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Марка,
И 05 Обозначен не Наименование Код Масса

ЕД-.КГ
Приме­
чание

4. 49 А - 40 Решетка î eaebaa регзлирз-
ЮЦАД ТИПА R, 200 0,6*1

2. ГОСТ 44*t4-80 ШЧРВП 4-5 *45 *1

4.288.9-2,2. 04.4.00

Санитарно-техническл*
КАБИНА СКБА4Т,СКБА4Н, 

СКБА2Т, СК Б А 2 Н , СКБАЗТ, 
СК6А5Н. „Ьентилацид

СТДАИАМасса Масштаб

р
Лист \ |Листов 4

Н. контр. Корнеева (3q o A

V г и п Р о н и м а д Р А Ьгип Кольцова ,
Рак. гр. Феврале ВАш й .

г&н-ог /а
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М арка

поз.
Об о з н а ч е н и е Н а й м е м  о в а н н е Кол.

Масса

ЕД .КГ.

Приме­

чание

Документация

Санитарно-техническая

КАБИНА СКБА1-С

1.288.9 - г.г  си.2. 0.0 СБ Сб о ро чн ы й  че р те ж

Водопровод

Стандартные изделия

1 К аталог ц к б а Вентиль  запорный

муфтовый 15 б 1 5р

Ф15 2 0.39

2 МУФТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

ГОСТ 8966-75 Ф15 3 0.0 55

3 КОНТРГАЙКА ГОСТ 8968-75

Ф15 3 0.036

4 СГОН TOGT 8969-75

Ф15 1 0.075

5 УГОЛЬНИК ГОСТ 8946-75*

Ф15 2 0.095

& Ниппель двойной

ГОСТ 89 58 -75* Ф15 1 0.0 74

7 Трубопровод из пласт-

МАССОВЫХ ТРУБ ПНД12СА

TOGT18599-83 £ = 800ММ.

Ф 12 \
Трубопровод из сталь-

НЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ

1.288 .9-2 .2  01. 2. 00

Санитарно- ТЕХНИЧЕСКАЯ. 
КАБИНА GK6A1T-C 

В одопровод

Спецификация оборудования

СТАДИИ Лист Листов
Н.КОНТР. 1<ОРНЬЕЬА СоаА р 1 2
ГИП (:околоьд GgieuJ)

ГИПРОНИИЗДРАйРУК. ГР. <]РОМИЧЕВ 0OCJLO?
СТ.ИН1Н. IГОЛОВА 7 ^ /

ФОР/WAT А 4

Но
МАССа[ПРИМЕ-МАРКА

ПОЗ.
Об о з н а ч е н и е Н А ИМЕН 0 В АННЕ Кол.

МАССА

ЕД.КГ.

Приме­

чание

ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ

|“OGT 3262-75* Ф40Х3.0 0.2 3.84 М

ТО WE Ф25x7.8 3.5 2.39

ТО ЖЕ Ф15Х2.5 3.1 1.28 м

Горячее водоснабжение

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

1 К атал о г  Ц. К Б А ВЕНТИЛЬ ЗАПОРНЫЙ

МУФТОВЫЙ 15 Б U p

Ф15 1 0.39

2 МУФТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

TOGT 89 ЬБ '75 Ф25 2 0.133

3 ТО ЖЕ ф 15 2 0.055

4 КОНТРГАЙКА ГОСТ 8968-75

Ф25 г 0.082

5 ТО ЖЕ Ф15 2 0.036

Ь СГОН ГОСТ 8969-75

Ф15 1 0.075

7 УГОЛЬНИК ГОСТ 8946- 75*

Ф25 Ч 0.231

8 ТО ЖЕ Ф 15 1 0.095

Трубопровод из сталь-

НЫХ водогазопроводных

ОЦИНКОВАННЫХ труб

ГОСТ 3262 - 75* 940x3.0 0.2 3.84

То ЖЕ Ф25x2.8 5.8 2,39

ТО ЖЕ Ф15Х2.5 2.0 1.28

ЛИСТ

1.288.9 - 2.2 01. 2.0  0 ч
гзчн-оз /-/ ФОРМАТ АЧ
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Т р у б ные  з а г о т о в к и
К СХЕМЕ ХОЛОДНОГО 60Д0СН ДБ ЖЕН М .

Марка
ПОЗ- Эскиз ДЕТА А и

L
мм

Ф
мм

Вд.
нам. Кол.

Ма ш
ЕД., КГ ГО ОТ

I —3----------- —
Ш У \  Мж6lf. 98S

Г.К. 70
985

чо
15

ш т.
ШТ.

1
1

0.18
1.35

3161-75* 
3161-75 *< 4  4

I

Ф\ь 70
1̂5 4---  ̂К.Р.

* )--------Ц;---*------ 11 № -[ьо]: <585 , б̂о ,
ГК

70
2135
107

40
15
15

шт.
ыт.
шт.

1
1
1

0.18
5.36
016

3161- 75*
3162- 75* 
3262-75 *

1 ^ АР- , к.р. л У /

CJ \ / /  сэ-U-^чр. _д_
703 15 шт. 1 0.90 3262- 75*

ж
К.р.

к.р.—̂-----1 ,
- 719 15 шт. 1 0.91 3262-75*

I *у/ У
К.Р '  - /

868 15 шт. 1 1.17 3162-75*

Ж Y ? Y Р‘ . . «о 4 '\ т 15 шт. 1 0.35 3262- 75*

ш
1. 288. 9-i . l  D1. 1.0.0 СБ 5

23{fH-03 7ё ФОРМАТ АЗ
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Марка

поз.
0БОЗН АЧ Е HUE Н И М Е Н О В А Н И Е Кол.

Масса 

ед. кг

Пр и м е ­

ч ан и е

А.0 КУ М е нт лиия

Санитарно-техническая

кабина  СКБА4Т-С

a i i . U . i  04.3. 0.0 с Б Сборочный ч е р т е ж

К а н а л и з а ц и я

стандартные изделия

-1 1 Умывальник Пк5с-г

КЕРАМИЧЕСКИ Й

ГОСТ 23759-85 С 4

СИФОНОМ СФБ 8 И ВЫ-

ПУСКОМ ВСУ ГОСТ 23Ч42"79? 4

СМЕСИТЕЛЕМ Г0СТ25809-83| 4

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ4453-76* 2

БОЛТАМИ ГОСТ7798-70* 2

г Унитаз „Ко мп а к т" к ера-

мический УнКи,4

ГОСТ 22847-85, 4

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

ГОСТ 24485. 5-7 6 4

АРМАТУРА КРЕПАЕНМЯ

Б А Н К А|

СИДЕНЬЕ ГОСТ45062-83 4

%
со
ге
S
2
<
гО
СО

з Тр у б о п ро во д  из

ПЛАСТМАССОВЫХ КАНА-

ЛИЗАЦИОНН ЫХ Т Р У Б

<
г-
<

ж
-о
о
3
с
<(
о
с=

о
в0
•гг
сО
эс

4.288. 9 -г. г  0 4. 3.0.0

Санмтарно-техиич ЕС ка я 

каб  ни а СКБА4Т - С

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

СТАДИЯ лист Д U СТО Е
К.КОНТР. КОРНЕЕЬА 6ЬюЦ р \ г
ГН п Соколова @ЬсшД

Г И П Р 0 Н И И  з д р а вРУК.ГР- Фомичев вйОи?
CT-UHHt. ГОЛОВА

ФОРМАТ АЧ

\ъ
Марка

ПОЗ- О б о з н а ч е н и  е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса 
ед , кг

При ме-
ЧАН И Е

Г0СТ22689. 2-77

Е=4000 мм Ф 400 4 0.95

4 ТО HIE С=4780мм ф 400 4 4.70

5 ТОШЕ е= 520мм ф 400 4 0,49

6 То №Е 6= 720мм ф 50 4 0,28

7 Патрубок компенсации-

ОННЫЙ ГОСТ 226895-77

Ф 400 4

8 ОТВОДЭО* Г ОСТ 22589.9-7 7

Ф 400 4 0,325 -
9 ТО ЖЕ ф 50 4 0,0 Б

40 Тройник 90е

ГОСТ 22Б 89-4 0-77 ф400*400 4 0.ЧБ

44 ТО ЖЕ ф400*50 4 0,27

4.288.9 г г

лист

0 4 .3 . 0 . 0  г
2ЪЧ1-0Ъ 19 ф о р м а т а м
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Марка

поз.
Об о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол.

МАССА

ЕД.КГ.

Приме­
чан и е

Д о к ум е н т а ц и я

САНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ

КАБИНА С К Б А 1Т-С Р

A.ZftS.3 -2.-2. 02. з.о.о се Сб о р о чн ы й  Ч ертеж

К а н а л и з а ц и я

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

1 Умывальник п к 5с -2

КЕРАМИЧЕСКИЙ

ГОСТ 2 3 7 5 9 - 8 5 ,  С 1

СИФОНОМ Б Ф Б Б  И выше-

КОМ БСЧ ГОСТ 23412-79* 1

GMECHTEAEM ГОСТ 25809 - 83, 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1153-76* 2

БОЛТАМИ TOGT 7798-70* 2

2 Унитаз „ Компакт" кера-

мический УиК1И
ГОСТ 22  8 47- 85 , 1

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

ГОБТ 214 85.5 '7 6 , 1

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА,

СИДЕНЬЕ ГОСТ 15062-83 1

- 3 ТРУБОПРОВОД М3 ПЛАСТ-

МАССОВЫХ КАНАЛИ5АЦИ0Н-

НЫХ ТРУБ TOGT 22689.2-77

В=ЮООМЛЛ. ФЮО 1 0.95

1 .2 8 8 . 9 - *2 .2  0 2 . 3 .  0.0

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ 

КАБИНА C K 6 A 1 T - C P  

КАН АЛИ ЗАЦ И Я  

СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

СТММ ЛИСТ листов

Н.контр. 1(OPWEEBA Cotĉ > Р i г
тип <;околова йо&4 ГИПРПНИИЗ ДРАЙРУК.ГР. «РОМИЧЕВ

CT. HHW IГОЛОВА
г

ФОРМАТ А4

1 м ,

М а р к а

поз.
Об о з н а ч е н и е НАИМЕН ОВАНИЕ КОЛ.

Масса

ЕД.КГ.

ПРИМЕ­

ЧАНИЕ

Ч Т о ж е  В-ю ю м м . ф ю о 1 0.96

5 То ЖЕ t-- 555ММ. ФЮО 1 0.53

в То ЖЕ В = 520ММ. ФЮО 1 0.49

7 ТОЖЕ В = 720МЛЛ -Ф50 1 0.28

8 Патрубок  компенса-

ЦИОННЫЙ TOGT 22689.5-77

Ф 100 1

9 Ревизия гост 22689.15-77

<Р100 1

10 ОТВОД 90° ГОСТ 22689.9 -77

ФЮО 1 0.325

н ТО ЖЕ Ф50 1 0.06

12 Тр о й н и к  90°

ГОСТ 226 89. Ю -77 ФЮОХЮО 1 0-46

13 ТО ЖЕ ФЮОх 50 1 0.27

Лист

1.288. 9 - 2.2 02 .3 .0 .0  £

2ъЧ1~оъ г ъ  ф о р м а т  а ч
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С АНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ 
КАБИНА СКБА1Т-СР

Кан а л и з а ц и я

СТАДИЯМАССА МАСШТАБ

Р — 1:10

Н.КОНТР. Корнеева о&иА ЛИСТ 1 1ЛИСТ0В4
гип СОКОЛОВА

Г Н П Р О Н И И Э Д Р А ВРЖ. ГР. 90МИЧЕВ $Ъ ш \
ст.инж. ГОЛОВА

ZS4i-05 Zt Ф О Р М А Т  А З
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марка

поз.
Об о з н а ч е н  и е И АИМЕН ОВ АННЕ Кол.

Масса

ед.кг.

Приме­

чание

Документаций

САНИТАР НО - ТЕХНИЧЕСКАЯ

КАБИНА СКБА1Т-ПС

U M .a - l. l  03.2. О.О.СБ Сборочный чертеж

Вод опровод

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

1 К аталог ц к б а вентиль  зап о рн ы й

МУФТОВЫЙ 15 Б негр

Ф15 Ч 0.39

г Муфта прямая короткая

ГОСТ S966-75 Ф 45 5 0.055

ъ Контргайка гостаэб8-75

Ф15 5 0.036

ч G ГОН ГОСТ 89 69-75

Ф15 2 0.075

5 Угольник ГОСТ 8946-75*

Ф15 Ч 0.095

Б Ниппель двойной

ГОСТ 8958-75* Ф15 2 0.074

7 ТРУБОПРОВОД ИЗ ПЛАСТ-

МАССОВЫХ ТРУБ ПНД12СЛ

ГОСТ 18599-83 £=800 ММ

Ф12 2

Трубопровод из сталь-

НЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ

1.288.9-2.2 03.2 .0 .0

Санитарно-техническая

КАБИНА СКБА1Т- ПС 

ВОДОПРОВОД 
Спецификация оборудования

СТАДИЯ лист листов

H. КОНТР. Корнеева &о*лА р 1 2

гип СОКОЛОВА СокаА ГИПРОНИИЗАРАВРУК. ГР. ФОМИЧЕВ

GT.HHM ГОЛОВА

ФОРМАТ А4

и
Марка

поз.
0Б03НАЧ ЕНИЕ На и м е н о в а н и е Кол.

Масса

ед. кг

ПРИМЕ­

ЧАНИЕ

ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ

ГОСТ 3262-75* ФЧОХЗ.О 0.2 3.84 м

ТО ЖЕ Ф25х2.8 3.6 2.39 м

ТО ЖЕ ФЧ5Х2.Б 6.9 4.28 м

Горячее водоснабжение

Стандартные изделия

1 Каталог ц к б а Бентиаь ЗАПОРНЫЙ

. МУФТОВЫЙ 15 в U p

Ф15 2' 0.39

г Муфта прямая короткая

rOGT 5966-75 Ф25 ч 0.133

3 ТО.ЖЕ Ф15 ч : 0.055

Ч Контргайка гост89бв-75

Ф 25 ч 0.082

5 ТО ЖЕ 9>15 ч 0.036

Б Сгон гост 8969-75

Ф15 2 0.075

7 Угольник гост8946-75*

Ф25 2 0.231

8 ТО ЖЕ Ф 15 2 0.095

9 Т ройник гост 59 4 8-75* 2

Ф25 2 0.321

ТРУБОПРОВОД из сталь-

НЫХ ВОДОГАЗОПРОВОД-

НЫХ ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ

ГОСТ 3262-75* Ф40 * 3.0 0.2 3.84 М

ТО ЖЕ Ф25х 2.8 5.8 2.39 М

ТО ЖЕ ф45*2.5 2.0 1.28 м

1 2 8 8 . 9  "  2 .2  03.2.OJD  ~

ZMH-оз 27 ф о р м а х  а ч
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М а рк а

поз. О БОЗН АЧ Е Н U Е Н а и м е н о в а н НЕ КОА.
М а с с а

ЕД..КГ

ПРИМЕ- 

ЧАНИ Б

Д о  К У М  E X T A U . H Я

САНИТАРНО-ТЕХН ИЧЕСКАЯ

КАБИНА СКБА4Т-ПС

<.ш.9> г.г, оэ.зо.о сб СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЙ)

К А Н А Л И З А Ц И Я

Станд артны е  и зд ел и я

У м ы в а л ь н и к  Пк £ с -2

К Е Р А М И Ч Е С К И  и

ГОСТ 23759-85 с

СИФОНОМ С4»ББ И выпус­

ком всу гостгзч<г-79*

СМЕСИТЕЛЕМ ГОСТ 2Б809-83

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ «53-76?

БОЛТАМИ ГОСТ 7798-70*

Унитаз „Компакт" к ера ­

м и ч е с к и й  У н КЦ,-!

гост г.гвцт-85,

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

гост a m s . 5-7 6,

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА

СИДЕНЬЕ ГОСТ -<5062.-83

Трубопровод из пласт-

МАССОВЫХ КАНАЛИЗАЦИОН­

НЫХ ТРУБ ГОСТ 2.2689. г-77

е=по мм Ф<00 0,74

Н-контр. Ко р н е е в а СашЯ,
гип С о к о л о в а @ocutj
Ру  к. гр. ФОМИЧЕЬ Йо (щ
Ст  UHW ГО А О  В А

4.288.9-2.2 оз.з.

Санитарно-техническая 
КАБИНА СКБА4Т -ОС 

Канааиза ц и я 
Оп ЕЦИФИКАЦИЯ оборудования

СТАДИИ
р

АИСТ!В

Г И П Р П Н И И  З Д Р А В

4*0 Р М АТ А4

Марка

поз.
Об о з н а ч е н и  е На и м е н о в а н и е КОЛ.

Масса

ед.,кг

ПРИМЕ-
ЧАНИЕ

Ч То WE 6 = <780мм ф <оо < Т, 70

5 То «НЕ Б» 4 го мм ф ТОО < 0,3 9

6 ТО ЖЕ 6= 2.95мм ф SO < 0,094

7 То Н)Е 8= 325мм ф 50 < 0,403

б Патрубок компенсаци-

ОННЫЙ ГОСТ ггб89.5-77

Ф <00

9 Отвод 90е ГОСТ22689.9-77

Ф 50 4 0,06

<0 ТО же <50® Ф400 < о.гго

44 ТО ЖЕ 90® ф<00 < 0,325

\г Тройник 90°

Г0СТ22689.ТО“77ф<00х<00 4

<3 ТО ЖЕ ф-МО* 50 А
-14 Крестовина 6о®

ГОСТ22Б89.«-77ф<ООх<00 -1 0,5)

АИСТ
-1.288.9-г.г 03.3.0.0 2
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САНИТАРИО-ТЕХНИЧЕСКА Я 

КАБИН А СК.БА4Т-ПС 
К А Н А Л И З А М И *

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р — 1 4 0

ЛНСТ1 | АИСТО О ЧН-контр. КорнееьА 6Ыгси{
ттш Сокоаоьа @ош%

ГИПРОНИИЗДР/ОБРз к г р Фомичев Йосил}
Ст- ни» Го А 0 Ь А

2Ъ*1И-03 36 ФОРМАТ АЗ
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МАРКА
ПОЗ.

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ Кол. МАССА
ЕДКГ. ПРИМЕ-~ 

ЧАИИЕ
ДОКУМЕНТАЦИЯ “

GAHMAPH0-TEXHH4EGKA*
—

КАБИНА С Ш 1Т -П С Г
Ш 8 .9 -  3 .1  ОЧ.З.ООСБ с б о р о ч н ы й  чертевд  ~

_ЙАНААИЗАИИЯ
Ш И Ш Т Н Ы Е  U'bA.EKU Я

\ УММВААБНИК Пк^бД
КЕРАМИЧЕСКИЙ

I РОСТ 137S9-85 С 7 ~|
СИФОНОМ СФББ И8МПУС*

I

ком БС5 гост 13*11-79* 1
СМЕСИТЕЛЕМ ГОСТ5.5809*83* 1
КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 11S3-76* а.
БОЛТАМИ ГОСТ7798-70* Т ~

г Ун и т а з  „ к о м п а к т " н е г а -
МИЧЕСКИИ УиКЦ1
P0GT 1 1 8 *7 *8 5 ~Г
БАЧОК С АРМАТУРОЙ
ГОСТ 11*8 5 .5 -7 6 ~Г
АРМ АТУ РА КРЕПЛЕНИИ БАЧКА
йИДЕт-Е ГОСТ 15062.'«£ ~ г

I

I— ъ ТРУБОПРОВОД К3 ПЛАСТ*
МАССОВЫХ КАНАЛИ9АЦ.И0Н-
НИХ ТРУБ ГОСТ 11689.1*77
t- 7QQMM. <Н00 ~ од *

u m  -г.к ъч.ъм_
CAHUTAPHO- ТЕХНИЧЕСКАЯ КАБИНА СКБА1Т-ПСР 
л КАНАЛИЗАЦИЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

СТАДИЯ IМЪТ M\GTOS
л.контр. Ш Н Е Щ _ F 1 1
ш ЬэшД

ГИПРШ ш э д о д ь■я К.Гр. ФоудД
I— iT. WHW- [ГОЛОСА -- - i___________ :_____ I

Формат КМ

МАГПА
поз.

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ кол. МАССА
ЕДКГ.

п р и м е ­
ч а н и е

* ТО ME моюмм. <моо 1 0.96

S TOME Е - 555 ММ. <НОО 1 0,53

6 т о м е  Е= *ю м м . Ф»оо 1 0,39

7 ТО М Е Е ' 195 ММ. Ф50 1 0,09*

8 ТО т  t*32.5мм. Ф50 1 0,103

9 ПАТРУБОК КОМПЕНСА- _
Ц.ЦОННЫИ РОСТ 15.681.5-77

фЮО 1

10 РЕВИЗИЯ РОСТ 11689.15*77
«Мао 1

И ОТВОД 90е ГОСТ 11689.9-77
<6 50 1 0,06

та ТО ME ГОСТ 11689.9*77
Шй I 0,31$

гз ТОМЕ 150°Г0СТ116Ш-7‘?
Ф100 1 0 ,Ш

лч ТРОЙНИК зо«
Г0СТ11689Д0-77 4>S0*S0 1 0,085

15 ТО ME ГОСТ 11689.10-77
Ф100А50 1 0,17

<6 КРЕСТОВИНА 60е
РОСТ 11689.11-77 ФШОхЮО 1 0,51

U 1 U  * 1 . 1  0 *.3 -0 .0
АИСТ

1
гъч1- оъ зэ ф орм ата*
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САНИТАРНО - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  

К А Б И Н А  С К Б А 1 Т  - ПС Р  

К А Н А Л И З А Ц И Я

СТАЛИЯ м ас с а МАСШТАБ

р -I М О
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М А Р Н А
п о з .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н A H M E H Q 6  AHVVE код М а с с а  
БД-кг.

П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

G A H U T A P H O - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я

К А Б И Н А  С К Б А №

д Ш . 9  - 2 .Д  0 5 Д . 0 0  0 5 С Б О Р О Ч Н Ы Й  4 E P T E W

волчп?о&од..
С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

V К А Т А Л О Г  Ц .К Б А Б ЕН Т И Л Ь  З А П О Р Н Ы Й

М УФ ТОВЫ Й \ъ ь  Ю р

Й 15 д 8,3 3

21 М УФ ТА ПРЯМ АЯ К О Р О Т К А Я

Р О С Т  8 3 6 6 -75  Ф15 з 0.05S

3 К О Н Т Р Г А Й К А  ГО О Т 6368-75

Ф15 ъ 0,036

4 сгон г о с т  6 3 6 3 - 7 S

Ф1Б 1 0 .0 7S

5 У Г О Л Ь Н И К  РООТ 8 3 4 6 - 7 5 *

ф15 % 0 ,0 3 5

6 Н И П П Е Л Ь  Д В О Й Н О Й
Г О О Т  6 3 S 8 -7 5 * Ф15 1 Q .0 7 4

7 ТР УБ О П Р О В О Д  ИЗ ПЛАСТ-

М АО й О бЫ К  Т Р УБ  И Н Д У С А

Г О О Т  18 5 3 3 -8 3  е--8 0 0 ММ-

ф \Ч 1
Т Р УБ О П Р О В О Д  из ОТААЬ-

НЫ Х ВОД ОГАЗОПРОбОД НЫ Х

1 . т . з - д о .  0 5 . д л о

G А Н И Т А Р Н О  - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
К А Б И Н А  C K 6 A 1 H - G

БОДОПРОбОЛСПЕЦ.ИФИКАЦ.ИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

СТАДИЯ Л И « А И С Т О В
Н М Ш -  tЫ РНЕЕ8 А бс1шА \ г
Г И П  (ЮКОЛОвА ГИПРОНИИЬДРДЬряк.гр. <ЮМИЧЕВА1(dotuJ
ОТ.ИНЩ . 1Г О Ш А О & Г

ф о р м а т  а ч

М А Р К А
п о з .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е ка л . М А С С АЕДКГ.
П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  Т Р У Б

Г О С Т  35L62. -7S *  Ф А О Х З -О О Д 3.84 М
Т О  IH E  Ф05X0.8 3.52.  .33 М

Т О  W E  Ф15Л Д 5 3.1 1Д 8 М

Г о р я ч е е  в о д о с н а б ж е н и е

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

i к а т а л о г  1\т б е н т и л ь  з а п о р н ы й

М У Ф Т О В Ы Й  156 КЧ?
Ф15 1 0,33

г М У Ф Т А  П Р Я М А Я  К О Р О Т К А Я

Г О С Т  8366-75 Ф Д5 SL 0,133
Ъ Т О  Ж Е  Ф15 Д 0,055
4 К О Н Т Р Г А Й К А  Г О С Т  3366-75

Ф й.5 2. 0,081
S Т О  Ж Е  Ф15 21 0,036
6 С Г О Н  Г О С Т  8363 75

Ф15 1 0,075
7 У Г О А Ь Н И К  Г О С Т8346-75*

ф35 4 0Д31
8 Т О  Ж Е  Ф15 1 0,035

Т Р У Б О П Р О В О Д  И З  С Т А Л Ь -

Н И К  В О Д О Г А З О П Р О Б О Д Н Ы Х

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  Т Р У Б

Р О С Т  30.6SL-75*  Ф40Х3.0 О Д 3,64
Т О  Ж Е  Ф Д5Х Д 8 5Д Д З З

Т О  Ж Е  Ф 18X1,5 д о 1Д 6

т б . З - Д Д  05Л .0Й
тл

г
г м н - о э  «  формат А4
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Т р у б н ы е  з а г о т о в к и

К  С Х Е М Е  В О Д О П Р О В О Д А .

МАРКА
ПОЗ. Зокиз ЛЕТАЛИ

L
мм

<р
мм

Яд.
мзм. Кол

Масса 
ел. КГ РОСТ

т
j $25
i l l!■ 985

ГК
1

70
985

40
25

шт
шт.

1
1

0.28
2.35

32.62-75*
3262-75*

к

Фчо
Ф15 10

ФЦ -■ x f----Ь
}- \ а —I____ПК.
^  1585 | 640 |

70
ггз5
го7

40
as
15

шт
шт
шт

1
1
1

0,28
5.36
0.26

3262-75 *  

3262-75* 
3262-75*

ж
КР 703 15 шт 1 0 90 3262-75*

ж

К.Р
4>15
КР—Л-----

I гэ<
719 45 шт \ 0.92 3262-75*

т t t h = V _

7

К.Р. /  —7

868 15 шт \ 1.17 3262-75*

IL К.Р t------------------|. г. go Н<.рГ\Ф15 278 <5 шт 1 0.35 3262' 75*

JL
1.2.82. Э- 2.Z 05. г .0.0.

ШсТ
С Б 5

2з*1Н- 03 4 8  Горлам АЪ
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Марка

поз.
ОБОЗНАЧЕНИЕ Н АИМЕН ОВАНИЕ Кол.

МАССА

Е Д .К Г .
Приме­

чан и е

ДОКУМЕНТАЦИЯ

Сан и тарн о -техническая

КАБИНА СКБА1В-С

л.авв.9-2.2,05. з.о.осб Сборочный чертеж

КАНАЛИЗАЦИ я

Стан д артн ы е  изделия

Умывальник Пк Бс-2

керамически  и

ГОСТ 23759-85

СИФОНОМ СФБВ И ВЫПУС-

КОМ ВСЧ ГОСТ 2 3 4 4 2 - 7 9 *
СМЕСИТЕЛЕМ ГОСТ25809-83

КРОНШТЕЙНАМИ Г0СТИ53-76*

БОЛТАМИ ГОСТ7798-70*

Ч Н ИТДЗ и КОМ П АКТ" К Е РА-

МИЧЕСКИЙ ЧНКЩ

ГОСТ 22В Ч7- 85 ,

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

Г06Т 2148 5. 5 -76,

АРМАТОРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА.

СИДЕНЬЕ ГОСТ 15062-83

Трубопровод из пласт-

МАССОВЫХ КАНАЛИЗАЦИОН­

НЫХ ТРУ 6 ГОСТ 22689.2- 77

£®Ю00ММ. Ф100 0.95

Н.контр. Корнеева

ГИП Соколова оошЛ
РУК.ГР. Фомичев 0oicmP
СТ.ИН1Н ГОЛОВА З Ш .

1.288. 9- 2 .2  05. 3. 0.0

САНИТДРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ 
КАБИНА СКБА1И - 6 .

КАНАЛИЗАЦИЯ. 
СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

СТАЛИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

ГИПРОНИИЗДРАВ

Ф О Р М А Т  АЧ

50
М арка

поз.
ОБ ОЗНАЧ ЕНИЕ Наи  МЕНОВАНИЕ КОЛ. МАССА

ЕД.КГ

ПРИМЕ­

ЧАНИЕ

Ч ТО (НЕ СН780МЛЛ. ФЮО 1 1.70

5 ТО ЖЕ Е= 520ММ. ФЮО 1 0.49

6 ТО ЖЕ К® 720ММ. Ф 50 1 0.28

7 ПАТРУБОК КОМПЕНСА-

8 ЦИОННЫЙ ГОСТ22689.5-77

ФЮО 4

ОТВОД 90° ГОСТ 22689.9-77

9 ФЮО 1 0.325

ТО ЖЕ ф 50 1 0.0 6

10 ТРОЙНИК 90°

ГОСТ 22Б89.Ю-77 Ф100x100 1 0.46

11 То ж е  ф ю о х б о 1 0-27

12

13

• Лист 

1.288.9 ~2.2 0 5. 3. 0.0 2

2ЪЬ-Н~0Э 5/ ФОРМАТ АЧ
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Марка

поз.
Овозначение Наименование КОА. МАССА

ЕА.КГ.
ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ

САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ

КАРИНА СК6А1 Н-йР

iX%4.9 -ti.i* ОЬ.3.00.066 660VQ4HMH ЧЕРТЕ»-

КАНАЛИЗАЦИЯ

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ.

1 SMW6AAVHUK ПК«С'2

КЕРАМИЧЕСКИЙ

РОСТ 23759-85, С 4

СИФОНОМ СФ66И8МП%-

КОМ 0 6 0  гост 23442-73* 4

СМЕСИТЕЛЕМ ГОвТ2$«03-83 \

КРОНШТЕЙНАМИ РОСТ {\ЪУ1§ г
60ЛТАМИ РОСТ 7190 -70* 2

SL УНИТАЗ „КОМПАКТ" КЕРА-

МИЧЕСКИИ УнКЦ.4

ГОСТ 2,4.044-65 4

бАЧОК 6 АРМАТОРОМ

Р06Т 2.4465.5-40 4

Арматора крепаения6Ачка

СИДЕНЬЕ РОСТ 15062 85 <

■ Ъ ТР0500Р060Д, ИЗ ОААСТ-

MA6G0BWX КАНАЛИЗАЦИОН-

ИМИ ТРОЕ РОСТ 2,2,6.65.2,-47

ечооомм. фюо 4 0,05

Н.КОНТР КОРНЕЕВА (toû A
run Соколова В о ^Г
РУК.ГР ФОМИЧЕВ 1<Зо&хА
от.инм ГОЛОВА

6АНИТАРИ0 -ТЕХНИЧЕСКАЯ 
КАРИНА GK6A4H-CP 

КАНАЛИЗАЦИЯ
СПЕЦИФИКАЦИЯ 060РЦМЮЛНЦЯ

ш м - i l i  «в.*.*»
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МАРКА
ПОЪ.

0 50344 АЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОА, MA0GA
ЕД.КГ.

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

4 ТО WE t= 1010 ММ. ф 400 4 0,36

5 ТО ШЕ I s SSSMM. 0400 1 0,53

б Т0И4Е t- 520ММ. ФЮО \ 0,43

7 ТОМЕ t -Ч20ММ. 050 4 0,28

8 ПАГРЧ60К КОМПЕНСА-

Ц.ИОИНИЙ РОСТ22669М 7

Ф 100 4

9 РЕВИЗИЯ РОСТ 2268345-77

0100 4

40 ОТВОД 90е ГОСТ 22689.3-77

0400 1 0,325

-и ТО ME Ф50 4 0,06

42 ТРОЙНИК 30«

РОСТ 22663.40-77 ФЮО А100 4 0,46

43 ТО И4Е 0100X50 1 0,27
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Марка

поз.
ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование KQA. МАССА

ЕД.КГ.
ПРИМЕЧА­
НИЕ

документация

САНИТАРН0-ТЕКНЦЧЕ6КАА

КАБИНА СКБА1Н11

Л.̂ ав.З -1.% 0V Ъ.00.88 Сборочный чертеж

канализация

СТАНШГНМЕ ИЗАЕАИА

УМЫВАЛЬНИК М ь - 1
КЕРАМИЧЕСКИЙ

P0G TiyiSV&5 6

СИФОНОМ СФ6В и вмпус-

ком га  т п ъ ш -я ъ *

СМЕСИТЕЛЕМ РОСТ 15803-83

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ «53-76*

БОЛТАМИ ГОСТ 4700-70*

1 УНИТАЗ „КОМПАКТ"

КЕРАМИЧЕСКИЙ ЗНКЦ1

РОСТ 118Vf-BS

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

РОСТ 11485.5-76

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ

БАЧКА,

%
«4
ГС
2£
£

£

«с
5
<

§
с:
2
С

СИДЕНИЕ РОСТ 1S062.-03

Ъ ТРУБОПРОВОД ИЗ

ПААСТЛМАССОБМК КЛНА-

АИЗАЦИОННМХ ТРУБ

1.188.3 -1.1 07.3.0.0

с
%
cD
**

САИИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ 
КАЕИНА GKBAIH-П 

КАНАЛИЗАЦИЯ
спецификация оборудования

OTA&ttftlKUOT АИСТОВ
н. КОНТР. КОРНЕЕВА &©1ССОД Р I 4___ 1
пш g m o m isa CjObLĈ

г и п р о н и и а д р я ьМК.ГР. ФОМИЧЕВ Comtj
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~5Г
ц ь ч

lirvvwt
ЧАНИб

РОСТ Ш О У .51-77 _ _ _

t'-бЧОММ- Фюо
к ТО WE 1-35 ММ. Ф50 1

ГS ТОШЕ t* 310 ММ. Ф50

6 ОТВОД 30° РОСТ 11683.3*77 -

ф 50 1 0,06
7 ТО ШЕ <моо 1 0.31$ —

8 ТОШЕ 150е Ф100 1 о.ш
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МАРКА
ПОЗ. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Кол МАССА

Е Д .Д Г
П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

Д о к у м е н т а ц и я

С А Н И Т А Р Н О  - Т ЕХ Н И Ч ЕС К А Я ______ |

К А Б И Н А  G K 6 A 2 T -C ______ |

0 8 .г.0 .0  СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е жводопровод
С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д ЕЛ И Я

1 К а т а л о г  ц к б а В е н т и л ь  з а п о р н ы й

М УФ ТОВЫ Й 45Б 4бР ______!ф\Б 1 Г 0.39

а М УФ Т А  ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

ГОСТ 8 9 6 6 - 7 5  0  45 1 Г 0,055

3 К о н т р г а й к а  г о с т  8 9 6 8 -7 5ф\ 5 Т ~ 0.036

4 С ГО Н  ГОЬТ 8 9 6 9 - 7 5

0 4 5 ~Т0.075

5 УГО Л Ь Н И К  ГОСТ 8 9 4 6 - 7 5 *

0 4 5 _ 2 _ 0.095

6 Н И ППЕЛ Ь  Д В ОЙНОЙ

Ш  8 9 5 8 - 7 5 у  0 4 5 J _ Q.D74

7 ТРУБОПРОВОД ИЗ ПЛАСТМЛС-

совых т р у б  пнд4авл
ГОСТ 48599 - 83 £=800ММ

0 4 2 _ 4 _

Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ

4.288. 9-2.2 98.2.00
У н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я
ш и н а  С К Б А 2 Т -С  

в о д о п р о в о д
Сп е ц и ф и к а ц и я  ОБОРУДОВАНИЯ

1 п и ^ т а Ш № й Д 1 Ш 1 Л Д
Н .Ш Ш Р  VIQPHEEBA С о е к Р _L V 1 агнп сOKONDBA ОокхА ттитшр у к .г р . ч>0МИЧЕ6 Qjbxjuuxст.инж. гОЛОВА -Jjm/

Ф о р м а т  А4

ЬН

М А Р К А
п о з .

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
MAGCA
ЕД ..К Г

П р и м е ­
ч а н и е

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  Т Р У Б

Г О С Т 3 2 6 2 - 7 5 ^  0 4 0 * 3 .0 0 ,2 3.84 м
ТО Ж Е  ф2 5 * 2 . 8 З.Б 2.39 м

Т О  Ж Е  ф 4 5 *  2 .5 3.9 4 .2 8 м

ГО Р Я Ч Е Е  ВОДОСНАБЖЕНИЕ

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

4 К а т а л о г  u ,R 6 a Ве н т и л ь  з л п о р н ы й

МУФ ТОВЫ Й 4Бь  45Р

0 4 5 4 0,39

2 Му ф т а  п р я м а я  к о р о т к а я

ГОСТ 8 9 6 6 -4 5  ф 25 2 0,433

3 Т о  Ж Е  0 4 5 2 0,055

4 К о н т р г а й к а , г о с т  8 9 6 8 -75

Ф 2  5 2 0.082

Б Т о  Ж Е  Ф \ в 2 0.03Б

6 С го н  ГОСТ 8 9 6 9 -  7 5

ф 4  5 4 0 ,0 75

7 У г о л ь н и к  ГОСТ 8 9 4 6 - 7 5 *

0  2  5 Ч 0,234

8 Т О  Ж Е  Ф 4 5 4 0.095

ё
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Г
S
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<
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1с=

ТРУБОПРОВОД  ИЗ СТАЛЬНЫХ

ВОД ОГАЗОПРОВОД НЫ Х

ОЦИНКОВАННЫ Х Т Р У Б

ГОСТ 3 2 6 2  - 7 5 *  0 4 0 * 3 ,0 0.2 3 .8 4

ТО Ж Е ф  2 5 * 2 .8 5 ,8 2 ,3 9

ТО Ж Е  0 4 5 * 2 ,5 2 .0 4 .2 8
См е с и т е л ь  л а т у н н ы й

О м - В У - Ш л  ГОСТ 2 5 8 0 9 -8 3 1 2 .2 0
с'
gгг
о»
■z
d3з: 4. 2 8 8 . 9  - 2 . 2  0 8 . 2 . 0 . 0

Лис т
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СТААИЯМасса Масштаб

Р — 140
Н,КОНТР- КОРНЕЕ6А 6сш*4 AHGT \ |AMGT067
ГЦП СОКОАСЩ
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М арка

поз.
Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

МАССА

ЕД.КР

П р и м е ­

ч а й  И Е

Докум ента  цин

CAHUTAPHO-ТЕХНМЧ6СКАИ

КАБИНА СКБА2Т-С

<■288.9-2.2 09-3.0.0 СБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Ка н а л и з а ц и и

Стандартные изделии

1 Умывальник HkBc-2 керами-

ЧЕСКИЙ ГОСТ 23759-85, С 1

сифоном СфБВ и вы паском

В09 ГОСТ 23912-79*, 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1 1 5 3 -7 6 * 2

БОАТАМИ ГОСТ 7798-70* 2

г Унитаз яКомнакт"керамнч ес-

КИЙУнК11,1 ГОСТ 22847- 85, \

АРМДТаРД КРЕПЛЕНИИ БАЧКД,

БАЧОК С АРМАТЗРОЙ

гост 219 85.5-76, 1

СИДЕНЬЕ ГОСТ 45062-83 1

ъ Поддон дншевой цуган-

НЫИ ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧМ 800

ГОСТ 10461-83,с сифоном 1

ОМ

СО
ас
3

сЛеО

5
<=t
-О
2Г
С
2
сг

И ВЫ паском ГОСТ 23912-76* 1

4 Московский завод Напольный п р и е м н и к

НЕСТАНДАРТНОГО С Т О Ч Н Ы Х  ВО Д  д л и  СД НТЕХ-

ОБОРЗДОВАИМ КАБИН ЗАВОДСКОГО ИЗГ0-

товлении 1

1.288.9-2.4 0 8 .3 .0 .0

<
-i
о
d
оП•*
е£>
=*

Сан и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я

КАБИНА СКВА2Т - С 
KAHAAU3A Ци^ 

СПЕЦИФИКАЦИИ ОБОРУДОВАНИИ

СТАДИЯ Аист А И С Т О В

Н.контр. 1Корнеева р 4 2
run  <Соколова СОО/Ц

г и п р о н ш л р а ьРак.гр. 1Фомич ев QouA
ст.инж. Гоаова 7л*Ч

Формат АН

М арка

поз. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса

ЕД.КР
Пр и м е ­
ч а н и е

5 Трубопровод из пластмассо-

ВЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ

ГОСТ 22689.2-77 С=44 90мм 0 100 4 1 .1 2
6 Т о ж е  8=199о м м  0 ю о 1 1.3 6

7 То ж е  Р = 52о л м  ф  ю о 1 0.99
8 То ж е  1 - ю о м м  ф ъ о 1 о . г г

У То ж е  2 = 2 6 5 м м  ф  so 1 0.08
4о Патрубок компенсационный

ГОСТ 2 2 6 8 9 .5 -7 7  Ф  400 4

и ОТВОД 90°Г0СТ 22689.9-77 <>50 1 0,06

12 То ЖЕ 135° 0 5 0 3 0.05

43 ТО ЖЕ 150е ф 50 1 0.095

19 То ж е  90° ф 400 1 0.325
45 Т р о й н и к  90° гост 22689.40-77

ф  400X50 1 0 . 2 7
16 Т о ж е  0 ю о х 4о о 1 0.46

17 Т о ж е  ф  5о к so 1 0.085

48 Т о ж е  45° 0 4 0 0 x 5 0 1 Q.34
19 Трубопровод из стальных

ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ оцинко-

ВАННЫХ ТР УБ  ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *
0 3 2 х  2.8 4,26 3.09

ю Тр о й н и к  гост  8 9 9 6 - 7 5 *

0  32 х 25 1 0.93

21 Пр о бк а  гост  8963-75* 0  32 1 0 . 1 7

22 СифОН-РЕВИЗИИ ЧУГУН НЫ Й

сф 450Д ГОСТ6929-75 050 1 з .з о

Ш
1 .288 .9-2 .2  0 8 . 3 . 0 . 0  1

23*tH-03 73 Формат А4
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А Н / И Е Н 06А Н И Е Кол. П р и м е ­

ч а н и е

Д,0 К 9М Е Н Т А  V, И А

1. 138.  9 - 2.2 0Б .5 .  1.0 Э С К И З Н Ы М  Ч Е Р Т Е Ж

1. 188.9- 1.2 0. 00. 00 Т О Т е х н и ч е с к и е  о п и с а н и е

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1. 288. 9 -  2.1 08.3 .  1.1 К о р п у с 1
1. 288- 9 -  2.2 О В . З  ,  4.1 Р е ш е т к а 1

Texwh4S.ck.u6. аслааия ом. о,ок.хм. 1.2&&,9-2.1 ОЙ.ЗИ.йТУ 
«р. 11.4

1 . 2 8 8 . 9  -  2 . 2  0 8 .  3 . 1 . 0

Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к
С Т О Ч Н Ы Х  В О Д  Д Л А  

С А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  
К А Б И Н  З А В О Д С К О Г О  

И З Г О Т О В Л Е Н  и  А

С Т Л А Н А М А С С А М А С Ш Т А Б

р — 1 4 0

Н.  контр. К О Р Н Е Е В А Л и с т  I Л и с т о в  1
г и п С О К О Л О В А

Г И П Р П Н Ш Д Р Л ЬРч к .р р . Ф О М И Ч Е В
От. инж . П О Л О В А  1
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Д о п у с к и  н а  р а з м е р ы  h в е с  о т а н в к и  no iji кл.
ТОЧНОСТИ РОСТ 266^5-85

2. Неуказанные литейные радиусы Зм м ,литеи-
ные УКЛОНЫ 2-3°

3. На р у ж н ы е  и в н у т р е н н и е  п о в е р х н о с т и
ОКРАСИТЬ Б И Т У М Н Ы М  Л А К О М

1 »

1.288.9-2.2 08.3.и

К о р п у с

Н. контр. КОГЦбЕ&Д

СТАДИ В МАССА М а с ш т а б

Р — 1 - .10

Лист J IЛ и ст о в 2
Р И п
РУК.ГР. 
СТИН ж.

Соколова
Фо м и ч е в
Г О Л О В А
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I  Допуски НА РАЗМЕРЫ Н ВЕС OTAUBKU ПО ПГ К А- ТОЧНОСТИ 
ГОСТ 2.6645-85-

I .Неуказанные антенные радиусы Змм литейныеумоны  2-3*

3. НАРУЖНЫЕ И ВНУТРЕННИЕ ПОВЕРХНОСТИ ОКРАСИТЬ 

БИТУМНЫМ ЛАКОМ

Н. контр. КОРНЕЕВА CocuJl

1 288.9-г.г 08.3.1.2

Р е ш е т к а

СТДЫ1Я МАССА МАСШТАБ

p
—

1 4 0

АИСТ |A ИСТОВ 4

Г ця Соколова

Рук, гр. 
Ст ннш.

Фомичев

гол ов а

ОоаиА
T & t f

СЧ 48-36 ГОСТ 4442-85 Г И П Р О Н И И З А Р А В
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поз.
ОбОЗНА Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Кол. М а с с а

ЕД..КГ
Пр и м е ­
ч а й  и е

Д ОКУМЕНТА Ц ИЯ

Санитар но-т е х н и ч е с м я

КАБИНА СКБА2Т-СР

1.288.9-2.2 оэ.з.о.о сб Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

К а н а л и з а ц и я

Стандартные и з д е л и я

1 Умывальник ПкЗс-2 керамм-

ЧЕСКИЦ Гост 23759-85. С 4

силоном СфБВ и ВЫПУСКОВ

всу гост 23412-79* 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ «53-76* 2

БОЛТАМИ ГОСТ 7798- 70* 2

2 Унитаз „Комнакт" керамичес-

кий ЧНКЦ1 ГОСТ 22847- 85, 1

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА,

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

ГОСТ 21485. 5-76 4

СИДЕНЬЕ ГОСТ 35062-83 1

3 Поддон душевой наганным

ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧМ800

Гост 40164-83, с ВЫПУСКОМ 1

И сифоном гост23412-76* 1

*1 Московский ЗА вод Напольный приемник стой-

ЦЕСТАНД А РТНОГО ИЫХ ВОД ДЛЯ САИТЕХКАБИН

ОБОРУ до  В А НМД ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕН МД 1

5 Трубопровод ИЗ ПЛАСТМАССОВЫХ

1.288.  9- 2 .2  09. 3.  0.0

Ca h u t a p h o - т е х н и ч е с к а я

КАБИНА СКбА 2 Т -  СР
К а н а л  м з  а ц м  

Сп е ц и ф и к а ц и я  оборздовдняя

СТАДИЯ лист Листов
H.KohtpJ (ОРНЕЕВА £оьиЦ р 1 г
r u n  (Соколова ОоаЦ

ГИПРОНШДРДВРак.гр. <t>OM и Ч Е ь GUxjuxf
СТ.ИНЖ. 1Голо ВА 7С&Г1

форлТлтТ'Г

|60
М а р к а

поз.
Об о з н а ч е н  и е Я Л И М Е Н О В А  HUE КОЛ.Масса

ед.,кг

Прилле-

ЧА Н И Е

канализационных трнб

ГОСТ 22689.2-77 <=4190/им 0  100 4 4.4 2

6 Тоже ?=54омм 0 юо 4 0 .5 0

7 Тоже Р = бэомм 0ю о 4 0 .6 5

8 Тоже £=52омм  0 ю о 4 0.49

9 Тоже Ч-7оомм р 50 \ 0 . 2 2

40 Тоже ?=2бэмм Ф so \ 0.08

и Патрубок компенсационный

ГОСТ 22689.5-77 Ф ЮО 1

1 2 Ревизия гост 22689.15-770 wo 1

13 ОТВОД 90° ГОСТ 22689.9-77 0 50 4 о.об

14 Тоже  135“ 0 б о 4 0 . 0 5

45 То ЖЕ 1 5 0 ° 0 5 0 4 0 .045

46 То ЖЕ 90° 0 1 0 0 1 0325

17 Тройник 9о° гост 22689.W-77

ф400 х 50 1 0.27

48 Тоже 0 4 оо< лоо 1 0.46

>19 То  же 0  s o  х s o 4 0.08S

20 То же 4 s °  ф 4 0 0 x 5 0 4 0.31

2 1 Трубопровод из стальных

водогазопроводных оцинко-

ВАННЫХ ТРУБ гост 3262-75*

032  х 2 . 8 1.26 3.09 м

гг Тройник гост 8949-75*052x 25 4 0.43

гъ Пробка гост 8963-75* 0  3 2 1 0.17

24 Сифои-РЕВИЗМЯ ЧУГУННЫЙ

С015ОД ГОСТ 6924-75 0  50 1 3.3

Аист
1. 2 8 8 .  9  -  2 . 2  0 9 .  3 .  0 . 0  2

2b*iH-03 81 Ф о р м а т  А 4
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М АРН А
П О З .

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о а .
MACGA
Е Д .К Г

П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Ь АН И Т  А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я

К А Б И Н А  6 К Б А 2 Т - &

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 0 . 3 .0 .0  ОБ С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

К А Н А Л И З А Ц И Я

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е А И Я

1 УМЫВАЛЬНИК П К б С г Е  К Е Р А М И -

Ч ЕС К И Й  ГОСТ 2 3 4 5 9 - 8 5 , С 1

СИФОНОМ СФ БВ И ВЫ ПУСКОМ

Е .О У  ГО О Т  2 3 4 1 2 - 9 9 * 1

КРОНШ ТЕЙНАМ И ГОСТ 1 1 5 3 - 9 6 * 2

БОАТАМИ ГОСТ 9 4 9 8 - 9 0 * 2

2 У н и т а з  „ К о м п а к т " к е р л м и ч е с -

К И Й  У Н К Ц 1  ГОСТ 2 2 8 4 1 - 8 5 , 1

А Р М А ТУР А  к р е п а ь н и я  б а ч к а ,

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

ГО С Т  2 1 4 8 5 .5 -9 6 1

С И Д Е Н Ь Е  ГОСТ 1 5 0 6 2 -8 3 1

Ъ Поддон Д УШ ЕВ ОЙ Ч УГУН Н Ы Й

ЭМ АЛИРОВАННЫ Й НДЧМ800

ГОСТ 1 0 1 6 1 - 8 3 , С ВЫПУСКОМ 1

И С И Ф О Н О М  ГОСТ 2 3 4 12 -9 6 * 1

k М о с к о в с к и й  ЗАВОД Н а п о а ь н ы й  п р и е м н и к  с т о ч -

НЕСТАНД АРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ НЫХ ВОД Д АЯ САНТЕХК АБИ Н

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1

5 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т м а с с о в ы х

H.KOHTP. КОРНЕЕВ А Слыл
ГИИ СОКОЛОВА ОотЦ
Р9К.ГР. ФОМИЧЕВ @<ош$
С т .и н ж . ГОЛОВА jz &J'

1.188.9*2.2 ДО . 3.0.0

В а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я  
К А Б И Н А  С К Б А 2 Т -  В  

Ц А Н А А И З А Ц И Я
& П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  ОБ ОРУД ОВАНИЯ

с т а л и я л и с т Л И С Т О В

Р 1 2

Г И П Р 0 Н Н И Э Л Р / 1 &

Ф о р м а т  АЦ
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М а р к а

п о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
М а с с а

Е Д .К Г
П р и м е ­
ч а н и е

К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б

Г 0 С Т 2 2 Б 8 9 .2 -9 9  £М 310м м  0 10 0 1 1 .3 0
6 Т о ж е  ^ б з о м м  0100 1 0 .6 3
4 Т О  Ж Е  6 = 6 9 0  ММ 0 1 0 0 1 0 ,6 5
8 Т о ж е  6 = 5 2 о м м  0100 1 0,49

9 Т О Ж Е  1= Т О О  ММ 0  50 1 0 .2 2
10 Т о ж е  1 = 2 В 5 м м  Ф б о 1 0 .0 8

11 ПЛТРУБОК КОМПЕНСАЦИОННЫЙ

ГОСТ 2 2 6 8 9 .5 -9 4  0 10 0 1

1 2 Р е в и з и я  г о с т  22 689 .15-49 0100 1

13 Т р о й н и к  9 0 ° го с т  2 2 6 8 9 .Ю -9 9

0 1 0 0 *1 0 0 1 0 .4 6

14 Т о  Ж Е  0 5 0  *  5 0 1 0.08 5

15 О Т В О Д  135°Г0СТ22689.9-94 0 5 0 \ 0.05

16 Т О  Ж Е  150° 0 5 0 1 0 .0 4 5

19 ТО Ж Е  90° 0 10 0 1 0 .3 2 5

18 Т Р О Й Н И К  ГОСТ 8 9 4 9 - 9 5 *

0 3 2 * 2 5 1 0 .4 3

19 П р о б к а  г о с т  8 9 б з - 9 5 *  032 1 0 .14

1 2 8 В . 9 -  2 . 2 10. 3. 0.0

Лист
2
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Р а з р е з  I-Ж t M .  a o k . 2 . 1 04 .3 .0 .0  СБ

1 . 2 8 8 .  9 - г .  г  10. Ъ.0 .0  С Б

tAHHTAPHO-TEAH ИЧЕСКАЯ

к а б и н а  С К Б А 2 Т - Б  
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М А Р К А
поз. О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Rda.МАССА

Е Д ..К Г
П р и м е ­
ч а н и е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

С А Н И ТА Р Н О -Т ЕХ Н И Ч ЕС К А Я

К А Б И Н А  C R 6 A 2 T - H

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 1 . 3 .0  Q СБ Сб о р о ч н ы й  Ч Е Р Т Е » .
К А Н А Л И З А Ц И Я

С ТАНД АРТНЫ Е И З Д ЕЛ И Я
л УМЫВАЛЬНИК П к 5 с -2  К ЕРАМ И -

ЧЕСКИИ ТОЬТ 2 3 1 5 9 -8 5 , Б 1

БИФОНОМ ЬФБВ И ВЫПУСКОМ

№ ГОСТ 2 3 4 1 2 - 1 9 * , 1

КРОНШТЕЙНАМИ VOGT 1 1 5 3 - % * 2

БОАТАМ И ГОСТ 1 1 9 8 - 1 0 * 2
2 У н и т а з  „ Ко м п а к т " к е р а м и ч е с -

КИЙ ШЩ ГОСТ 2 2 8 4 1 - 8 5 , 1

АРМ АТУРА КРЕП К ЕН И Я  Б А Ч К А ,

Б А Ч О К  Ь А Р М А Т У Р О Й

ГОСТ 2 1 4 8 5 .5  - 1 6 1

С И Д ЕН Ь Е ГОСТ 1 5 0 6 2 -8 3 1

з Поддон Д УШ ЕВ ОЙ ЧУГУННЫ Й

ЗМ АЛ ИР ОВАН НЫ Й П Д Ч М 8 0 0

ГОСТ Ю 1 Б 1 - 8 3 , С ВЫПУСКОМ 1

И СИФ ОНОМ  ГОСТ 2 3 4 1 2 - 1 6 * 1

4 М О С К О В С К И Й  8А Б ОА Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к  с т о м -

Н ЕС Т А Н Д А Р Т Н О ГО  ОБОРУДОВА- Н Ы Х В О Д  ДЛЯ САНТЕХКАЬИН
НИЯ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1

S Т р у б о п р о в о д  и з  п лас тм ас со в ы х

H.ROKTP. ROPHEEBA ( L o t u l
гип Со к о л о в а ^ O t u ^ r
P3K.VP. ФОМИЧЕВ ^OfcUjt
Ст ин*. ГОЛОВА ’3<0£̂>

1.288. 9-2.2 И. 3. 0.0
Ь а н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я

К А Б И Н А  C R b № T - H  
К А Н А Л И З А Ц И Я

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  О Б О РУД О В А Н И Я

СТАДИЯ лист листов
Р 1 2

г и п р п ш э л р / ш

Ф о р м а т а м

|И
НЬ

.№
П0

АД
. 

|П
ОД

.П
ИЬ

Ь 
И 

АА
ТД

 
1в

Зй
М

.И
НВ

.№

Ш

М А Р К А
ПОЗ.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Иол. М а с с а

ЕД ..К Г
П р и м е ­
ч а н и е

КАНАЛ ИЗАЦИ ОННЫ Х ТРУБ

ГОСТ 2 2 6 8 9 .2 -7 7  -б=Н90мм 0100 1 1 .1 2

£ Т о ш е  6= б ч о м м  Фт 1 0.50

1 Т О Ж Е  6= 6 9 0 ММ Ф100 1 0.65

8 Т о ш е  6= 520 мм 0 ю о 1 0.49

9 Т О Ш Е  6 = 1 0 0  ММ 0  50 1 0 ,2 2

№ Т о  Ж Е  1- 2 6 5  ММ ф 50 1 0.08

и Па т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОСТ 2 2 6 8 9 .5  * 7 7  0 1 0 0 1

12 РЕВИЗИЯ ГОСТ 2 2 6 8 9 .15 -71 0100 1

13 ОТВОД 90° ГОСТ 2 2 6 8 9 .9 -1 1  0 50 1 0.06

14 ТО Ж Е  135° 0 50 1 0 ,05

15 Т О  Ж Е  150е 0  50 1 0,045

16 ТО Ж Е  9 0 ° 0 10 0 1 0.325

П Т р о й н и к  9 0 ° г о с т г 2 б 8 9 .ю - и

Ф № 0 * 5 0 4 0 .2 1

18 Т О Ж Е  0 1 0 0 * 1 0 0 1 0.46

19 Т о ж е  050*50 1 0,085

20 Т о  Ж Е  4 5 ° 0 1 0 0 * 5 0 1 0,31

21 Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х  о ц и н к о -

ВАННЫХ Т Р УБ  ГОСТ 3 2 6 2 - 1 5 *

0 3 2 * 2 . 8 4.26 3.09 м
2 2 ТРОЙНИК ГОСТ 8 9 4 9 - 1 5 *0 3 2 *2 5 1 0 .4 3

23 Пр о б к а  г о с т  8963-15*0 32 1 0.17

24 Си ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

СФ150Д г о с т 6 9 2 4 -7 5  0  50 1 3 ,3

i .m . f t - f c . a Н. 3.0.0
Аист
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МАРКА

поз.
0БОЗНЛЧЕНИЕ НАИМ ЕНОВАНИЕ Кол.

м ас с а  
е л . ,к г

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

ДОКУМ ЕНТАЦИЯ

ВАНИТАРНО- ТЕХНИЧЕСКАЯ
КАБИНА 6КБА2Т-ПБ

1.2 8 8 .9 -2 .2  12 . 2 .0 .0  СБ ВбОРОЧНЫИ ЧЕРТЕЖ
в о д о п р о в о д

СТАНДАРТНЫЕ и з д е л и я

4. КАТААО Г ЦКБ К Ве н т и л ь  з а п о р н ы й

м у ф т о в ы й  1Бь 1бр

0 16 4 0,39
2 МУФТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

Г О С Т  8966 -95 Ф 15 5 0,055
5 К о н т р г а й к а  го с т  8 9 6 8 4 5

0  15 5 0,036
ц СГОН ГОСТ 8 9 Б9 -9 5

0 15 г 0,095

5 У г о л ь н и к  гост 8 9 4 6 - 9 5 *

0 15 4 0,095
6 Н и п п е л ь  д в о й н о й

ГОСТ 8 9 5 8 - 9 5 * 0 1 5 2 , 0,094
9 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т -

МАССОВЫХ ТРУБ  ПНД12СЛ

ГОСТ 185 9 9 -83  £= 800мм
0 1 2 г

Тр у б о п р о в о д  и з  с т а л ь -
ны х в о д о г а з о п р о в о д н ы х

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 2 . 2 . 0 . 0

Б А Н И Т А Р Н О  - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
К А Б И Н А  В К Б А 2 Т - П Б

„ Во д о п р о в о д  
Бп е ц и ф и к а ц и я  о б о р уд о в а н и я

Н. КОНТР. Ко р н е е в а fioLUf р 1 V 1 2
ГИП Со к о л о в а e o tt u i

Г М П Р 0 Н И И Э 4 Р / 1 йРУК. ГР. Фо м и ч е в 0О*ииьЦ
С т.и тк . Го л о в а

Ф О Р М А Т  АЦ

9г.

М а р к а
п о з.

Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. М асса
е д , к г

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

о ц и н к о в а н н ы х  т р у б

ГОСТ 3262-95* 0 4 0 *3 .0 0.2 3.84 м
То ЖЕ 0 2 5 *2 .8 3,6 2.39 м
ТО ЖЕ 0 1 5 x 2 .5 6,6 1.28 м

Го р я ч ее  в о д о с н а б ж ен и е

Ст а н д а р т н ы е  и з д ел и я

1 Ка т а а о г  U K 5 A Ве н т и л ь  з а п о р н ы й

м уф то в ы й  15ь15р
015 2 0.39

2 Му ф т а  п р я м а я  к о р о тк а я

ГОСТ 8966-95 0 25 4 0,133
3 ТО ЖЕ 0 15 4 0.055
4 Ко н т р га й к а  гост 8968-95

0 2 5 4 0,082
5 То ЖЕ 015 4 0.036

Б 6Г0Н ГОСТ 8969 -9 5
015 2 0.095

9 У го л ь н и к  гост 8946-95*
0 25 2 0.231

8 Т о  ЖЕ 0 1 5 2 0,095
9 Тр о й н и к  го с т  8948-95*025 2 0,321

т:СОXS
±«с
СОflQ

Тр у б о п р о в о д  и з  стальны х

в о д о га з о п р о в о д н ы х

ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ

£
<
3JPи
с
<опг

ГОСТ 3 2 6 2 -9 5 * 040 *3.0 0.2 3.84 м

ТО Ж Е  0 25X2.8 8.0 2.39 лл

ТО ЖЕ 0 1 5 * 2 .5 4,90 1.28 ЛЛ

Вм е с и т е  ль л а т у н н ы й
<
Stz
к
соXз:

й М - В У - Ш л  ГОСТ 25809-83 2 2.20
I ЛИИ

1 .2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 2 .  2 . 0 . 0  2

2 3 Ф / У - 0 3  5 3  Ф о р м а т  №
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Ca h u t a p h o - т е х н и ч е с к а я  

К А Б И Н А  С К Б (Ч г.т —пс

& о до  n Р о в о А

СТАВИЛ МАССА МАСШТАБ

р — >140

А и с т  Ч | л н с т о « 7Н.контр. КОРНЕЕВА QoicaJ
ТТЛ! СОКОЛОВА Оослщ.
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к \ Рх е Бм ! Ы Еа о а о  прс, m  J) 6 К И

Мм*кд
Поз- Э с к и з  д  е т л л  и

L
MM мм

ЕЛ-
изм Код. Масса 

ЕЛ КГ Г О С Т

I
— 1 v -  " - Г.К 70

985

40

25

ШТ

ШТ

1

1

0,28

2.35

3 2 6 2 -7 5 *

3 2 6 2 -75 *» >5 1г г

I T v  f F "
jeoj! (585 | 640 ,

ПК

70

223S

376

40

25

(5

ЩТ

ШТ

ШТ

1

1

1

0.28

536

0Л8

3262- 7 5 *  

326 2-7 5 * 

3262-75*

ж
» ^ л , .

*  Й г *
' K.pl --- i—

788 15 ШТ 1 1.00 3262-75 *

л

HP.

<H5 S
V <x

>)f (35^ 15 ШТ г 1.73 3262-731*

4 --------- ^ ------------1

V

-ч- V v  220 ,,
£ l £ ± r Z l ^ _

Y
k.p. / _ ------- y Z

868 15 ШТ 1 1.1 7 3 2 6 2 -75 *

V T ■f гео р ^ Ф ( 5 278 15 Ш Т 1 0.35 3 2 6 2 -7 5 *

Ж ^ -------------^ Ф ! 5 47$ 15 ШТ 1 0.61 3 2 6 2 - 7 5 *

VIII
1 Г К-Р*.P --------=4--- 1-------------- A P.

| B39
(07 7 15 1ЛТ 1 138 3262-75*

1,288, 9 - 2 .  2  12.2. О. О С& ,

2544-03 9? Я»ор(аа.т ^
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М а р к а

п о з .
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ.

М а с с а

Е Д .Д Г
П р и м е ­
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и и

Са н и т а р н о ? т е х н и ч е с к а я

К АБИ НА Ь К Б А 2 Т -П С
1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 2 .3 .0 .0  G6 СБОРОЧНЫЙ Ч ЕР Т ЕЖ

К А Н А Л И З А Ц И Я

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

1 У м ы в а л ь н и к  R r S c i  к е р а м и -

ЧЕСКИЙ Г О С Т  2 3 7 5 9 - 8 5 , С 1

С И Ф О Н О М  СФБВ И В Ы П У С К О М

ВСУ ГОСТ 2 3 4 1 2 - 7 9 * , 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1 1 5 3 - 7 6 * 2

БОЛТАМИ VOGT 7 7 9 8 - 7 0 * г

1 У н и т а з  „ К о м п а к т " к е р а м и ч е б -

КИЙ Ч Н К Ц 1 ГОСТ 2 2 8 4 7-8 5 , 1

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА,

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

ГОСТ 2 1 4 8 5 .5 - 7 6 1

СИД ЕНЬ Е ГОСТ 15 0 6 2 -8 3 1

3 ПОДДОН ДУШЕВОЙ ЧУГУННЫ Й

ЭМАЛИРОВАННЫЙ П Д Ч М 8 0 0

ГОСТ 1 0 1 6 1 -8 3 . 0 ВЫПУСКОМ \
И СИФОНОМ ГОСТ 2 3 4 1 2 -7 6 * 1

4 Московский З А В О Д Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к  • с т о ч -

Н Е С Т А Н Д А Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А Н И И НЫХ ВОД ДЛЯ Ш Т Е Х К А Ь И Н

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1

5 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т м а с с о в ы х

Н. КОНТР. RQPHEEBB 6с>идА
ГИП СОКОЛОВА
РУК.ГР. ФОМИЧЕВ О о и А
Ст.инж. ГОЛОВА

1288.9-2.1 12.3.00
( У н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я

ИЛЬИНА С К Б Ш -П Ь  
К а н а л и з а ц и я

С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

С т а д и я Л И О Т л и с т о в

P 4 2

ГИПРПННИЭ4Р/1Б
Формат А4

|И
Н
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?
П
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Л
.|П

О
Д

П
И

С
Ь

 Ц
 Д

АТ
А 

|В
З

А
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.И
Н

В
,№

Марка

п о з .

<г

1 Г

п

20

2 1

22

23

24

О б о з н а ч е н и е

1QQ

ТО ЖЕ £-=1Ч85мм 0100
Т О Ж Е  С -4 2 0 М М  0 10 0

Т О Ж Е  t " 3 0 0 ММ 

Т О Ж Е  С= Ь 5М М

ТО Ж Е 135е

Т О  Ж Е 90°

Н а и м е н о в а н и е

КАНАЛИЗАЦИОННЫХ Т Р УБ

ГОСТ 22 6 8 9 1-Т '?  1= 1000мм 0100

Т О Ж Е  £ г 260 ММ 0 5 0

0 5 0

0 5 0

Патрубок  . . .  ,

ГОСТ 2 2 6 8 0 .5 - 7 7 0100

ОТВОД 90 ° ГОСТ 2268 9 .0 -7 7  0  50

0 5 0

ТО Ж Е 150° Ф50

0100

Т О  Ж Е 150° 0100

Т р о й н и к  9 0 ° ш  2 2 6 Ш 0 - 7 7

0 1 0 0 * 5 0

ТО ЖЕ 45' 0  1 0 0 *5 0

Т О  Ж Е  90° 0  5 0 * 5 0

Кр ес то в и н а  60°ш  2 2 6 8 9 .9 -77

0100*100

Т р у б о п р о в о д  н з  с т а л ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х  о ц и н к о -

ВЛННЫХ Т Р У Б  ГОСТ 3 2 6 2 - 7 5 *

0 3 2 * 2 . 8

т р о й н и к  г о с т  8 3 4 9 -7 5 *0 3 2 *2 .5

Про б к а  г о с т  8963-75* 0 зг
Си ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

СФ150Д ГОСТ 6 9 2 4 - 7 5  0  50

К О Л .

1.30

МАССА
ЕД -.К Г

1 .3 2
0.39

0.08

одйГ

0,02

0.06

0.05

0,045

0.325

Q .2 2 0

0 .2 7

0,31

0.085

0,51

3.09

0 .43

0.17

3.3

П Р И М Е ­
ЧАНИЕ

1 . 2 8 8 . 9  -  2 . 2 1 2 . 3 . 0 . 0
Кист

2

23<tH -03  -fOf Фо р м а т  А Ч

13571088
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М АРК А 
ПО 3.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол. МАССА
ЕД ..К Г

ПРИМ Е­
Ч А Н И Е

Д о к у м е н т а ц и я

С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

КАБИНА G K 6 A 2 T - 0 G P

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 3 . 3 .  0 .0  ОБ СБОРОЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Ж

К а н а л и з а ц и я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

1 У м ы в а л ь н и к  П и 5с- 2  к е р а м и -

Ч Е Ш И  гост 2 3 4 5 9 - 8 5 , 0 1

СИТОНОМ БФЬВ И ВЫПУСКОМ

ВС9 ГОСТ 2 3 Щ 2 -4 9 *, 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1 15 3 -4 6 * 2

БОЛТАМИ ГОСТ 4 4 9 8 -9 0 * 2

2 У н и т а з  „  к о м п а к т " к е р а и и ч е с -

КИЙ У Н К Ц 1  ГОСТ 2 2 8 4 4 -8 5 , 1

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ 6АЧКА,

5АЧ0К С АРМАТУРОЙ

ГОСТ 2 1 4 8 5 .5 -  46 1

СИДЕНЬЕ ГОСТ 1 5 0 6 2 -8 3 1

3 ПОДДОН ДУШ ЕВОЙ ЧУГУННЫЙ

ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧМ 800

РОСТ 10161-83, С ВЫПУСКОМ 1

И СИФОНОМ ГОСТ 23412-46* 1

4 М осковский ЗАВОД Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к  с т о ч -

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОГНАВШИЙ НЫХ ВОД ДЛЯ 6АИТЕХКАБНН

ЗЛВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1

5 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т м а с с о в ы х

1.288.  9 - 2 . 2  1Ъ. Ъ. 00

СД ИИТАРНО -  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
КАБИ НА С К Б А 2 Т - П С Р  

К А Н А Л И З А Ц И Я .
С п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

Ш И Е Н Ш Л И В Н Е ™ !
Н. КОНТР. КОРНЕЕВА воМ Р М  1 2
run СОКОЛОВА SolouJj

г и п р о н и и а д р / юРУК. ГР. ФОМИЧЕВ 6оК&Ц
С т и н *. ГОАОВА j o t ?

0 Q P M A T а ц

|У
1Н

В.
Н9

П0
АЛ

. 
|П

ОД
ПИ

СЬ
 И

 Д
АТ

А 
|В

ЗА
М

.И
НЬ

.№

104

М а р к а

поз.
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ. М а с с а

Е Д . . К Г

П р и м е ­
ч а н и е

КАНАЛ ИЗАЦИ ОННЫ Х ТРУ6

ГОСТ 22 689 .2-44 t - 1000ММ 0100 1 0,95

6 Т о ж е  1-- s o o m m  Ф юо 1 0,50 . _
4 ТО ЖЕ С =435 М М  0 10 0 1 0,69

8 Т о ж е  £ = 4 2 0  мм  0 № о 1 0 ,39

9 Т О Ж Е  С =300 ММ 0 5 0 1 0 ,0 9

10 Т о ж е  £ = 2 6 0 м м  0 5 0 2 0 ,0 8

и Т о ж е  Е -= 6 5 м м  0 5 0 1 0.02

12 Па труб о к  к о м п ен с а ц и о н н ы й

ГОСТ 2 2 6 8 9 .5 - 4 4  0 10 0 1

13 РЕВ ИЗИ Я ГОСТ 22689 .15-440 10 0 1

14 ОТВОД 90° ГОСТ 22 6 8 9 .9 -9 7 0  60 1 0,06

15 Т О Ж Е  135° 0 6 0 1 0,05

16 Т О Ж Е  150° 0 5 ° 1 0,045

14 Т О  Ж Е  0  ЮО 1 0,220

18 Т О Ж Е  90° 0 Ю О 1 0,325

19 Т р о й н и к  90° го с т  22689.10-77
ф 5 0 * 5 0 2 0,085

20 Т о  Ж Е  Ф 1 0 0 *5 0 2 0,24~

21 Т о ж е  45° 0 1 0 0 * 5 0 1 0,31

2 2 К РЕС ТО В И Н А  60е

Г0СТ22689 1 1 -9 4  0 1 0 0 *1 0 0 1 0.51

2 3 Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х  в о -

д о га з о п р о в о д н ы х  о ц и н к о в а н -

НИХ ТРУБ ГОСТ 3 2 6 2 -4 5 * 0 3 2 *2 ,8 1.30 3.09 м

24 Т р о й н и к  г о с т  8 9 4 9 -9 5 *0 3 2 *2 5 1 0,43

25 Пр о б к а  г о с т  8 9 6 3 -4 5 * 0 3 2 1 0,14

26 Си ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

СФ150Д ГОСТ 6 9 2 4 -4 5  0 50 1 з ,з

1.288.9 -2.2 13.3.0-0
гзФ Н~03 *05 ф о р м а Г а й "

АИС.Т
2
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MRPUA
поз. О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Код. МАССА

Е Д ,К Г
П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

Д о к у м е н т а ц и я

Ь Д Н И Т А Р Н О 'Т Е Ш Ч Е С К А Я

К А Б И Н А  С К Б А 2 Т -С Р

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 4 .3 .0 0  СЬ Об о р о н н ы й  ч е р т е ж

К а н а а и з а ц и я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е а н я

\ УМЫВАЛЬНИК П к 5с-2 К ЕР А М И -

ЧЕОКМЙ ГОСТ 2 3 4 5 9 - 8 5 , О

СИФОНОМ СФЬВ И  ВЫПУСКОМ

В С У ГОСТ 2 3 4 1 2 - 9 9 * 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1153 9 6 * 2
БОАТАММ ГОСТ 4 4 9 8 - 4 0 * 2

2. У н и т а з  „ r o m o a k t  " к е р а м и ч е ь -

К И Й У Н К Ц 1  Ш 2 2 8 Ц 9 - 8 5 , 1
АРМ АТУРА К Р ЕП  ДЕНИ Я Б А Ч К А ,

БАЧОК С А Р М А Т У Р О Й

ГО С Т 2 1 4 8 5 .5 -4 6 1

Си д е н ь е  г о с т 15 0 б 2 - 8 3 1

3 ПОДДОН ДУШЕВОЙ Ч УГУННЫ Й

ЭМ АЛИРОВАННЫ Й ПД ЧМ 800

ГОСТ 1 0 1 6 1 - 8 3 . 0 ВЫПУСКОМ 1

И  СИФ ОНОМ ГОСТ 23 412-9 6 * i
ii МОСКОВСКИЙ ЗАВОД НАПОАБНЫЙ ПРИЕМ НИК СТОЧ-

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ НЫ Х ВОД ДАЯ С А НТЕШ АЬ ИН

ЗАВОДСКОГО МЗГОТОВЛСНИИ 1
5 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т м а с с о й ^

1 2 8 8 .  9 - 2 . 2  1 Ц . 8 . 0 0

Са н и т а р н о  -  т е х н и ч е с к а я  
К А Б И Н А  С К Б А 2 Т -  П Ь  

К А Н А Л И З А Ц И Я
С п е ц и ф и к а ц и й  о б о р у д о в а н и я

С Т А Д И Я А И С Т А И С Т О В
П .К О К Т Р . К О Р Н Е Е В А 0О1сиЛ р 1 2
ГЙП С О К О Л О В А

ГИПРПНШ4РЛБР У К .Т Р - Ф О М И Ч Е В йосм-j
Ь т и н ж . Г о л о в а 2 е з :

Фо р м а т  а ч
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М а р к а

п о з.
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К О А .

МАССА
ЕД ..К Г

П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

КАН ААИЗАЦИОННЫ К Т Р У Б

Г0 С Т22 68 9.2-99 ( Н 1 3 5 м п 0 № . 1 1 0 8

6 Т о т  Ь-8 0 5 ММ <0100 1 0.96

4 Т о ж е  £= 935мм Ф ю о 1 0,69

8 т о ж е  1 =  420мм $м оо 1 0 .3 9

9 Т о ж е  t - - 2 6 0 М м  ф 50 2 0 .08

10 Т о ж е  & = з о о м м  Ф 5 о 1 0.09

н П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОСТ 2 2 6 8 9 .5 -4 4  0 1 0 0 1

12 Р е в и з и я  г о с т 22689.15-79 0 ю о 1

13 Т р о й н и к  90° г о с т  22689.Ю -97

0 5 0 * 5 0 2 0.085

1Н От в о д  90° г о с т  2 2 6 8 9 9 -4 7 ф ю о 1 0.325

15 Т О  Ж Е  150 ° 0 5 0 1 0.045

1Б Т о  ж е  135° 0 5 0 2 0 ,0 5

14 Т О  Ж Е  150° 0 W O 1 0 ,2 2

18 Тр о й н и к  го с т  8949-45* 032*251 1 0 .43

19 Пр о б к а  г о с т  8 9 6 3 - 4 5 * 032 1 0 .17

-----------------

А.^88.9- 2.2 4Ц.З.О.О
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&З
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.№
M A P R A

П О З .
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е R Q K .

М А С С А

е д ,к г
П р м м е -
Ч А Н и е

Д о к у м е н т  а \ш

Ь а н и т а р н о - т е ш ч е с ш

R A C U H A  G R 6 A 2 T - C P

i m 9- 2.2 «  з . о . о с б й Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

К А Н А Л И З А Ц И Я

Ь Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

4 У м ы в а л ь н и к  O k S c - e r e p a m h -

4 E C R M H  Г О С Т  2 3 7 5 9 - 8 5 , 0 4

С И Ф О Н О М  Ь Ф Ь В  И  В Ы П У С К О М

т  го с т 4

К Р О Н Ш Т Е Й Н А М И  Г О С Т  4 4 5 V 4 6 * 2

Б О Л Т А М И  Г О Ь Т Т Ш - Ю * 2

2 У н и т а з  „  к о м п  a r t "  к е р а м и к е -

К И Й  \ М Ц 4  Г О С Т  2 2 8 Ц Ч - 8 5 , 4

А Р М А Т У Р А  К Р С П Л С Н И Й  Б А Ч К А ,

Б А Ч О К  G А Р М А Т У Р О Й

Г О С Т  2 4 4 8 5 . 5 - 4 6 1

си д е н ь е  Г О С Т  4 5 0 6 2 -8 3 1

3 Поддон душ евой ч у г у н н ы й

Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й  П Д Ч М В 0 0

Г О С Т  4 0 4 6 4 - 8 3 . ,  С  В Ы П У С К О М \
И  С И Ф О Н О М  Ш 2 3 4 4 2  4 6 * 4

4 М о с к о в с к и й  ^ н а п о л ь н ы й  прием ник стон-

Н Е С Л А Н Д А Н И О Г О Н Ы Х В О Д  Д А Й  С А Н Т е Л К А Б И Н

О Б О Р Й ^ О й М ^ и Л з а в о д с к о г о  и зго то в л е н и я 1

S Т р у б о п р о в о д  и з п ш м а с с в в ь н

В 1 1 т С Т > К Щ Ц я Д 1 ! Я И 1
ги п Со к о л о в а
Рз к тр . Фомичев GbtiA
пт. инж . г о л о в а

G A H H T A P H O - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я
m /ж  вшег-пн

к а н а л и з а ц и я
й п е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

4 . 2 8 8 .  9 - 2 . 2  1 5 .  5 .

[бЕШЗКПН* листов
м  I *.

ГМПР0Н14И54РИЬ
Ф О Р М А Т  к ц
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1

М А Р К А  1
поз.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОА-
MAGGA
е д .,к г

П р и м е ­
ч а н и е

КАНАЛИЗАЦИОННЫ Х Т Р У Б

ГОСТ 22689.2-44 Й О О О м п  4*400 4 0.95

6 . т о ж е  8= 5 4 0 MM <jHQ0 4 0 .5 0

ч т о ж е  8= 4 3 5 ММ 0400 4 0.69

8 Т о т е  8= Ч20М Н 0 4 0 0 4 0.33

9 Т о ж е  8= з о о м м  050 Z 0.09

40 Т о  ж е  8 = 2 6 0  м м  050 4 0 ,0 8

44 Т о  ж е 8= 65 ММ 0 5 0 4 0.02

42 ПАТРУБОК КОМПЕНСАЦИОННЫЙ

ГОСТ 2 2 6 8 9 . 5 4 4  0 4 0 0 4

43 Ревизий ГОСТ 22689.45-м 0400 4

1 . 0 6
44 От в о д  9 0 ° Ш 2 2 & 8 9 .< Ш  0 5 0 4

45 Т О  ж е  435° 0 5 0 4 0.05

16 Т О  ж е 450° 0 5 0 4 0.045

п Т о  ж е 0400 1 0.220

48 Т о  ж е  о о ° 0400 4 0,325

49 Т р о й н и к  9 о °  г о с т  2 2 6 8 9 .4 Н 4

0  50 *  50 2 0.085

20 Т о  ж е  0400’ ‘■50 2 о . п

24 Т о ж е  45°  0 400 *5 0 \ 0.34 —

22 К р е с т о в и н а  бо°

Щ Т 2 2 6 8 9 .4 4 - 4 4  0 4 0 0 *40 0 \ 0.54 —

2 3 Тр у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х  в о -

ДОГАЗОПРОВОДНМЛ ОЦИНКОВАН-

НЫЛ ТРУБ  № 3 2 6 2 -4 5 *0 3 2 *2 .8 4.30 3.0 9 м

2 4 Тр о й н и к  г о с т  8 949-45* 0 32*25 4 0,43

2.5 П р о б к а  гост 8 9 6 3 -4 5 * 0 3 2 4 0,44

2.6 Си ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й - _______

СФ450Д ГОСТ 69 24-45  Ф 50 4 3.3

-------------------------------------------------- — ------------------------------- m\j\
4 . 2 8 8 . ^ - 2  2  4 5 .3  0 .0

гъьн-оъ и з  ф о р м а т  А4
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МАРКА
поз. ОБОЗНАЧЕНИЕ Н АИ М ЕН О В А Н И Е МАССА

ЕД..КГ
ПРИМЕ­

ЧАНИЕ
ДОКУМ ЕНТАЦИЯ

CAHMTAPHO- ТЕХНИЧЕСКАЯ
КАБИНА G R 6 A2H -C

СБ Порочны й ч е р т е ж

Во д о п р о в о д

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
V МЛТААОГ ЦКБА Ш П И Л Ь  ЗАПОРНЫЙ

мачтовый 15 б \ъ?

0 15 г 0,39
a МУФТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ

Ш  8966-75 0  15 Т ~ 0,055
3 Ко н т р г а й к а  гост 8968-75

0 1 5 Т ~ 0,036
4 йгон ГОСТ 8 9 6 9 -75

015 Т ~ 0.075
5 Угольник ГОСТ 8946- 7 5 ^

0 15 2 0,095
6 Н и п п е л ь  д в о й н о й

ГОСТ 8958 -75  *  0 15 Т ~ 0.074
7 Т рубопровод  и г  п а ас тм а с -

НОВЫХ ТРУБ ПНД12СЛ

2=шX3

CDI
x
u>
§

E -

—

ГОСТ 18599-83 Ь  800 мм

0 1 2 1

Трубо п ро в о д  и з  с т а л ь -
иых ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ

1 .2 8 8 . 9 - 2 .2 .  1 6 . 2 .0 .0

<
c
zcbXX

САНИТАРНО -  ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ИЛЬИНА'  С Ш 2 Н -В

Во д о п р о в о д
СПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

МЛАИЯ ш т АИСТОВ
1 Я Ш Г Я 1 Ж 1 Ш В @ ^ 5 8 1 — р 1 &
H I | M I | | I | | I | I 4 .  i i f f l

г ш р ш ш в д я вРУК.Гр. 0ОМИЧЕВ &ОШЛ
С ш ж . Голову -jd Lu /

Ф О Р М А Т  А Ч

|H6
МАРКА

П О З .
О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е к о л .

MAGGA
Е Д ..К Г

ПРИМЕ­
Ч А Н И Е

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  Т Р У Б

Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 *  0 4 0 * 3 . 0 0 . 2 3 .8 4 м

Т О  Ж Е  0 2 5 * 2 , 8 3 .6 2 .3 9 п

Т о  Ж Е  0 1 5 * 2 , 5 3 .9 1 . 2 8 и

Г О Р Я Ч Е Е  В О Д О С Н А Б Ж Е Н И Е

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

1 К а т а л о г  ц к б а Ш п и л ь  З А П О Р Н Ы Й

М У Ф Т О В Ы Й  15  Б 1 S T

0 1 5 1 0 .3 9

а М У Ф Т А  П Р Я М А Я  К О Р О Т К А Я

Г О С Т  8 9 6 6 - 7 5  0  2 5 г 0 .1 3 3

г Т О  Ж Е  0 1 5 2 0 .0 5 5

4 К о н т р г а й к а  г о с т  8 9 6 8 - 7 5

0 2 5 2 0 ,0 8 2

5 Т о  Ж Е  0 1 5 2 .0 ,0 3 6

6 С г о н  г о с т  8 9 6 9 -  7 5

0 1 5 1 0 ,0 7 5

Ч У Г О Л Ь Н И К  Г О С Т  8 9 4 6 - 7 5 *

0 2 5 4 0 .2 3 1

8 То ж е  0 1 5 1 0 .0 9 5

Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х

о ц и н к о в а н н ы х  т р у б

Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 *  0 4 0 * 3 . 0 0 .2 3 .8 4

Т О  Ж Е  0 2 5 * 2 , 8 5 ,8 2 ,3 9

Т о  Ж Е  0 1 5 * 2 , 5 2 .5 1 , 2 8

С м е с и т е л ь  л а т у н н ы й

С м - 8 3 - Ш Л  Г О С Т  2 5  8 0 9 - 8 3 1 2 . 2 0

1 .288 . 9-2 .4 . ( 6 . 8 . 0 . 0

гзч-н-оъ а? ф о р м а т  а ч
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С х е м а  г о р я ч е г о  в о д о с н а б ж е н и я
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ЧАСТИК ТраБЫ МОНТИРУЕТСЯ 
НА  П О С Т Р О Й К Е

С Ь А Р К З  О С Я1Д Е С Т В  H T b  
' НА П О С Т Р  О й К Е

1 .Ш . 9-2.2 4 6. 2. 0.0 СБ
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Т р у б н ы е  з а г о т о в к и

к с х е м е  ГОРЯЧЕГО 60Д0СНАБЖЕНИЯ.

МАРКА

поз.
Ш и з  аетааи

L
мм

; 
©
- I ЕА.

изм.

КОА-

-00

Масса

ьа.нг
ГОСТ

I Фиъ/
,60

025
------ * = -------

w

9В5--- -------------- 7

■ПК. 10

885

40

25

шт.

шт.

1

1

0.28

2.35

3262-75*

3262-75*

1 к.в

«Я5 .
025 ч—^  

V оо 
*

,70 „
*-- f
,— 1r.p.

ru
1111

207

25

15

шт.

шт.

1

1

2.79

0.26

3262-75*

3262-75*520 640

Ж

. -+- .КР- <Я5

■Ll— Л 1 и .
J. №0 | 440

699 15 шт. 1 0.89 3262-75*

Ж R.P. -

К.Р. >— t

Л  _ 1 л
626 |l5o|

1404 15 шт. 1 1.79 3262-75*

У
<425 ------------ АР-
---- "J,---- 155---- J.

304 25 шт. 2 0.72 3262-75*

ш R.P. А.Р.
---|\*25

219 25 шт. 2 0.52 3262-75*

я \ ш .-
1355 25 шт. 1 3.24 3262-75*

УШ
W?- « -

- А-P- 70

8i2

40

25

шт.

шт.

1

1

0.28

1.95

3262-75*

3262-75*

1 .288 . 9 - 2 . 2  16. 2 . Q.0 Zb
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

М а с с а

е а . , н г

П р и м е ­

ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

t A H U T A P H O - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я

К А Б И Н А  C R 6 A 2 H - G

4.288.9- 2.2 н .  3 .0  0 ОБ о б о р о н н ы й  ч е р т е ж

К а н а л и з а ц и я

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

1 У М Ы В А Л Ь Н И К  П к 5 С 2  К Е Р А М И '

Ч Е С К И Й  д а г з % 9 - 8 5 ,  с 4

С И Ф О Н О М  С Ф Б В  И  В Ы П У С К О М

Ш r D C T  2 3 4 4 2 - 9 9 * , 4

К Р О Н Ш Т Е Й Н А М И  Г О С Т  4 4 5 3 - 9 6 * , 2

Б О Л Т А М И  Г О С Т  9 9 9 8 - 9 0 * 2

2 У н и т а з  „ К о м п а к т "  к е р л м и ч е с -

К И Й  У н И Ц 4  Г О С Т  2 2 8 4 9 * 8 5 , 4

А Р М А Т У Р А  К Р Е П Л Е Н И Я  Б А Ч К А ,

Б А Ч О К  С  А Р М А Т У Р О Й

Г О С Т  2 4 4 8 5 -  6 - 9 6 , 4

с и д е н ь е  гост ш ь г - в з 4

ъ П О Д Д О Н  Д У Ш Е В О Й  Ч У Г У Н Н Ы Й

Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й  П Д Ч М 8 0 0

Г О С Т  4 0 4 6 4 - 8 S ,  С  С И Ф О Н О М 4

И  В Ы П У С К О М  Г О С Т  2 3 4 4 2 - 9 6 * 4

4 Московский ЗАВОД Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к

Н Е С Т А Н Д А Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В Д - С Т О Ч Н Ы Х  Б О Д  Д Л Я  С А Н Т Е Х -

нмя К А Б И Н  З А В О Д С К О Г О  И З Г 0 -

Т О В Л Е Н И Я 4

Й.КОНТР. Ко р н е е в а C o t a *
г и п СОКОЛОВА S o t u l
Рук.гр. ФОМИЧЕВ 6 o |C«jU^
П т.и н ж . ГОЛОВА з&щ

V288.9-2.2 46. %. 0.0
У н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я  
К А Б И Н А  С К Б А 2 Н - С  

К А Н А Л И З А Ц И Я  
Пп е ц и ф и н а ц и я  о б о р у д о в а н и я

IMMM H f f i l  Ш ш и л  - л
р I А I ^

Ш1РПН1Н1МР/4В
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М А Р К А
п о з.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
МАССА
ЕД..КТ

П р и м е ­
ч а н и е

5 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т м а с с о -

ВЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫ Х ТРУБ

ГОСТ 22689.2-99 IH 19 0W I Ф\№ { 4Д2

6 Т о ж е  1= 1440  ММ 400 4 1.36

9- Т о ж е  £ = 5 2 0 м м  0 4 о о 4 0.49

8 Т о  Ж Е i ‘  900 ММ 0  50 1 0.22

9 Т о  Ж Е  £ = 2 6 5  ММ 0  50 4 0.08

10 П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОСТ 2 2 6 8 9 -5 -9 9  0 10 0 1

11 ОТВОД 90°Г0СТ 226B9.S-99 0 5 0 4 0 .0 6

12 Т О  Ж Е 135е ф 5 0 3 0 .0 5

13 Т О  ЖЕ 150° ф 50 1 0,045

14 Т О  Ж Е  9 0 ° . Ф 400 4 0 .3 2 5

15 Т Р О Й Н И К  90° Г 0 С Т 2 2 Ш .И Н 7

0 4 0 0 * 5 0 4 0 .29

16 Т О  Ж Е  0 4 0 0 *1 0 0 4 0 .4 6

19 * Т О  Ж Е  0  5 0 * 5 0 4 0 .0 8 5

18 Т О  Ж Е  4 5 ° 0 1 0 0 * 5 0 4 0 .3 1

19 Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х  оцинко-

ВАННЫХ Т Р УБ  ГОСТ 3 2 6 2 -9 5 *
0 3 2 * 2 ,8 1.2С 3.09

20 Т р о й н и к  р о с т  8 9 4 6 - 7 5 *

0 3 2 * 2 5 4 0-43
21 П р о б к а  г о с т  8 9 6 3 - 7 5 * 032 \ 0,47

2 2 Пи ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

ГПФ4Б0Д ГО С Т 6 9 2 4 -9 5  0 5 0 4 3 .3 0

1.288.9- г г. 16. 5.0.0
г * « - о з  fss Фот„  м
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4. 2 8 8.9 ~  2. 2 Н. 3.0.0 СВ
Са н и т а р  н о -т е х н и ч е с к а я  

к а б и н а  C K B AZ H~ C  
К а н а л и з а ц и я

CTAfcU* М АС СА М А С Ш Т А Б

р — Ы О

А М С Т - 1  | Л 1 1 С Т О В ЧН. К О Н Т Р Корнеева
& 0 ( и м А

П Г П Соколова

ГИПРОНИИЗДР/46Р Т К . Г Р Ф о м и ч е *
С т и н ж . Го А О  В А

ЭЪЬН-ОЪ 1 2 6  Ф о р м а т  АЗ
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МАРКА
п о з .

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОА.
Ма с с а  
БД.,к г

П р и м е -
ч а н и е

Д о к у м е н т а ц и я

Е А Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я

К А Б И Н А  С К Б В 2 Н -С

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 9 . 3 . 0 0  ОБ СБОРОЧНЫЙ Ч Е Р Т Е Ж

к а н а л и з а ц и я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

1 УМЫВАЛЬНИК ПК5С-2 К ЕРАМ И -

ЧЕСКИЙ ГОСТ 2 9 9 5 9 -8 5 , С, 1

Ш О К О М  СФЬВ И  ВЫПУСКОМ

ВСУ ГОСТ 2 9 4 1 2 - 9 9 * , 1

КРОНШТЕЙНАМИ V 0 C T U 5 V 9 6 * 2

БОЛТАМИ ГОСТ 9 9 9 8 - 9 0 * 2

2 У н и т а з  „ К ом по ст" к е р а м и ч е с -

Ш  У н К Ц 1  го с т 2 2 8 4 9 - 8 5 , 1

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ Б О Ч К О ,

БОЧОК С А Р М А Т У Р О Й

ГО С Т  2 1 4 8 5 - 5 - 4 6 , 1

С И Д Е Н Ь Е  ГОСТ 1 5 0 6 2 -8 5 1

9 Поддон душевой Ч У Г У Н -

ный э м а л и р о в а н н ы й  пд чр вд

ГОСТ 10 16 1*8  3, С СИФ ОНОМ 1

и  в ы п у с к о м  г о с т 2 3 ч 1 2 - 9 { * 1

4 Московский 9 ввод Нап ольн ы й  приемник
НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ сточных вод двя С А Н т е х -

КАБИН ЗАВОДСКОГО Ц ЗГО-

т о в л е н и я 1

1288.9-2.2 14. 9.0.0
С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

К А Б И Н А  С К Б Я 2 Н - С Р
к а н а л и з а ц и я

Сп ец и ф и к а ц и я  о д а д о в в ш

СТАДИЯ А И С Т А ИСТОВ
Ш к т р Н КОРНЕЕВА CpfcAA р 1 2
run iСо к о л о в а AouaJ

Г Н П Р О Н Ш Щ Р Л ВРНК.ГР- 'РОМИЧЬВ Qeud
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Ч А Н И Е

5 т р у б о п р о в о д  и з  п а а с т м а с с о -

в ы х  к а н а л и з а ц и о н н ы х  т р у б

ГОСТ 22689.2-99 Й190мм 0100 1 1 .1 2

Б Т о ж е  U  5чо мм Ф ю о 1 0,50

9 т о  \ке 1 = 6 9 0  мм Ф ю о 1 0.65

8 То  Ж Е  £= 520 M M  ф 100 1 0 .49

9 Т о ж е  ^ = т о о м м  ф б о 1 0 .22

10 Т о  Ж Е  1=  265 мм 0 5 0 1 0.08

И ПАТРУБОК К О М П ЕН С А Ц И О Н Н Ы Й ^

ГОСТ 2 2 6 8 9 .5 - 9 9  Ф Ю О 1

12 Р е в и з и я  гост 22689.15-49 ФЮо 1

13 0ТВ0Д90°ГОСТ22689.9 '9 9  0 5 0 1 0.06

14 Т О  Ж Е 135° 0 5 0 3 0.05

15 Т О  Ж Е  150° Ф 5 0  1 1 0.045

16 Т о  ж е  90° Ф ю о 1 0.325

1 4 Т Р О Й Н И К  9 0 ° ГОСТ 22689.10-99

0 1 0 0 *5 0 1 0 .2 4

18 Т О  Ж Е  0 10 0 *1 0 0 1 0 .46

19 Т о ж е  0 б о * б о 1 0,085

20 ТО Ж Е  4 5 ° 0 1 0 0 * 5 0 1 0.31

21 ТРУБОПРОВОД И З  СТАЛЬНЫХ

ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ оцинко-

В АННЫ Х Т Р У Б  го с т 3 2 6 2 -9 5 *
0 3 2 * 2 ,8 1.2 6 3 .0 9

2 8 Т Р О Й Н И К  ГОСТ 8 9 4 6 - 9 5 *

0 3 2 * 2 5 1 0,43

2 3 ПРОБКА ГОСТ 8 9 6 3 - 4 5 * 0 3 2 1 0 .14

2 4 Си ф о н  -р е в и зи я  ч у г у н н ы й

6 Ф 15 0 Д  ГОСТ 6 9 2 4 -4 5  0  50 1 3.30

1288.9-2.2 М . ъ .  0 . 0
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Ш И Н  К G R b A 2 H -B

4 .2 8 8 .9 - 2 .2  4 8 . 4 .0 .0  СБ ЬБОРВЧНЫЙ Ч ЕР Т ЕЖ

К а н а л и з а ц и я

СТАНДАРТНЫЕ ИЗД ЕЛ ИЯ

УМЫВАЛЬНИК П к 5 о -2  REPAMU-

ЧЕСЯИЙ ГИСТ 2 3 15 9 -8 5 , С

СИФОНОМ БФЬВ И ВЫПУСКОМ

ВСУ ГОСТ 2 3 4 4 2 - 1 9 * ,

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 4 1 5 3 - 7 6 *

болтами ш  П 9 8 - Ю *
У н и т а з  „ к о м п а к т " к е р а м и ч е с ­

к и й  У к К Ц 4  ГОСТ 2 2 8 4 1 - 8 5 ,

АРМАТУРА к р е п л е н и я  б а ч к а ,

БАЧОК С АРМАТУРОЙ

ГОСТ 2 4 4 8 5 .5 '% .

С И Д ЕН Ь Е ГОСТ 4506 2-8 3

Поддон Д УШ ЕВОЙ Ч У Г У Н ­

НЫЙ ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧМ8О0

ГОСТ 40464-83 С С И Ф О ­

НОМ И ВЫПУСКОМ Г0СТ23Ш2-16*

Московский З А В О Д Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ СТОЧНЫХ ВОД ДЛЯ C A H T E V

КАБИН ЗАВОДСКОГО ИЗГО­

ТОВЛЕНИЯ

Н .  К О Н Т Р . К О Р Н Е Е В А C o t c a A
ru n С о к о л о в а е М
Р У К .  Г Р . Ф о м и ч е в

ст.и н ж . Г О Л О В А 5 5

4.288.9-2.2 48. 3 G.Q
У н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я
К А Б И Н А  Ь К Ш Н - В  

К А Н А Л И З А Ц И Я
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5 Т р у б о п р о в о д  и з п л л с т м а с с о -

б ы х  КАНАЛИЗАЦИОННЫХ Т Р УБ

ГОСТ 2 2 6 8 9 .2 -11 Й 3 1 0 М  9*400 4 д о

Б То H i t  t-  630 М М  0 4 0 0 4 0,63

Ч ТО Ж Е  £ *6 9 0  М М  Ф 400 1 Q.65

ь Т о ж е  £ * Б 2 0 м м  Ф Ю о 4 0,49

9 Т О Ж Е  £  * 4 0 0  МИ Ф 50 4 0.22

40 Т о ж е  1= 2 6 5 мм <?50’ 4 0.08

41 П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОСТ 2 2 6 8 9 .5 - 1 1  фт 1 •

42 Р е в и з и я  г о с т22689.45-770100 4

13 Т р о й н и к  9 0 ° гост 22689.40-97

0 10 0 x40 0 4 0 .4 6 .

44 ТО Ж Е 0 5 Q X  50 4 0.085

45 ОТВОД 435°roci2i£M.H7 Ф 50 3 0,05

46 Т О  Ж Е  450° Ф 50 1 0,045

41 Т О  Ж Е  90° 0  400 4 0,325

• 4В Т р о й н и к  г о с т  8 9 4 6 - 1 5 *

0 3 2 * 2 5 4 0 ,43

49 ПРОБКА ГОСТ 8 9 6 3 -15 * 0 3 2 1 0 ,1 1
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П Р И М Е­
ЧАНИЕ

До к у м е н т а ц и я

Ь а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

К А Б И Н А  Ь К 6 А 2 \ 4 - Н

| . щ .9- г . г  49. 3.00 о б С Б О Р О Ч Н Ы Й  ч е р т е ж

к а н а л и з а ц и я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

1 УМЫВЛЛЬНИК H k S t - г  К ЕРАМ Н -

Ч Е С К И И  ГОСТ 2 3 75 9 -8 5  , Б 1
СИФОНОМ СФБВ И  ВЫПУСКОМ

в с у  гост 2 3 4 4 2 -4 9 * , 1
КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 4 4 5 3 -7 6 * 2

БОЛТАМИ ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 * 2

а У н и т а з  „К о м п а к т " к е р а м и ч е б -

КИЙ У Н К Ц 4  ГОСТ 2 2 8 4 7 - 8 5 ,

а р м а т у р а  к р е п л е н и я  б а ч к а ,

Б А Ч О К  С АРМ АТУРОЙ

ГОСТ 2 4 4 8 9 .6 - 7 6 , 4

В И Д Е Н Ь Е  РОСТ 4 5 0 6 2 -8 3 4

Ъ ПОДДОН ДУШЕВОЙ Ч У Г У Н '

НЫ И ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧМШ)

ГОСТ 40464-83, С СИФОНОМ 1
И  ВЫ ПУСКОМ Г0СТ23Ч42-46* 4

4 МОСКОВСКИЙ ЗАВОД Н а п о л ь н ы й  п р и е м н и к

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ СТОЧНЫХ ВОД  ДЛЯ С А П Т Е К -

КАБИН ЗАВОДСКОГО И З Г О *

Т О В Л Е Н И Я \

1. 288. 9- 2.2 19. 9. 0.0

С Л Н И Т А Р Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  

К А Б И Н А  С К Б А2Н - Н

Сп е ц и ф и к а ц и я  о б о р у д о в а н и я

СТАДИЯ Л ИСТ ЛИСТОВ
И.ко нтр . R O P H E E B A р 4 2.
ги п СОКОЛОВА
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М а с с а

ЕД..КГ
П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

5 Т р у б о п р о в о д  и ъ  п л а с т м а с с о - 1

ВЫХ К АНАЛ ИЗАЦИОННЫ Х Т Р УБ

ГОСТ 22 680 .2-41 t -m m  0400 4 М 2
Б Т о  Ж Е  1=  540ММ 0 4 0 0 1 0 ,50

7 Т О Ж Е  £ -  690 ММ 0 1 0 0 4 0,65

8 Т о ж е  ^ 5 2 0 м м  0 < о о 1 0.49
У Т О Ж Е  ( М О О М И  0  50 1 0 .22

ш Т О Ж Е  Ь  265 ММ 0 5 0 4 0 .0 8

П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

И ГОСТ 2 2 6 8 9  5 -4 4  0400 4

42 Р е в и з и я  г о с т  22689.15-770100 1

<3 9ТВ0Д90°Г0СТ 22689.9-77 0  50 4 0.06

14 Т о ж е  135° 0 5 0 ъ 0.05

<5 Т о  Ж Е 450° 0 5 0 4 0.045

Т о ж е  900 0ю о 4 0 .3 2 5

46 Т р о й н и к  90° г о с т 2 2 Б 8 9 .ю - 7 7

47 0 1 О О % 5 О 1 0 .2 4

4В Т о ж е  0100% ю о 4 0 .4 6

<9 Т о ж е  0 5 0 %  50 1 0.085

Т о ж е  Н 5 ° 0400% 5 о 4 0,31

Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х  о ц й н к о -

2 0 ВАННЫХ Т Р У Б  РОСТ 3262-45*
0 3 2 %  2 .8 4.26 3 .0 9 -

24 Т Р О Й Н И К  РОСТ 8 9 4 6 - 7 5 *

2 2 0 3 2 %  2 5 4 0 .4 3

Пр о б к а  г о с т 8 3 6 3 - 7 5 * 0 3 2 1 0 ,4 7

Си ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

СФ 450Д ГОСТ 6 9 2 4 -4 5  0 5 0 4 3.30

ЛИСТ
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ПРИМЕ­ЧАНИЕ
документация

Ьанитарно- техническая
КАБИНА СКБА2НТ\

4.288.9-а.2 2fl. 3.0.0 ОБОборонный чертеж
канализация

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕАИЯ
4 УМЫВАЛЬНИК Нк50-2КЕРАМИ'

Ч Е Б К И Й  ГОСТ 23450-85, 0 4
БИФ ОНОМ  БФБВ И  ВЫ ПУСКОМ

ВЬУГОСТ 23441-49* 4
КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 4453 - 76* 2

БОАТАМИ ГОСТ 7498-40* 2.
а Унитаз „Компакт "керамичес-

КИЙ УнКЦ4 ГОСТ 22844-85, 4
АРМАТУРА КРЕПКЕНИЯ БАЧКА,
Б А Ч О К  С А Р М А Т У Р О Й

ГОСТ 21485.5'%, 4
СИДЕНЬЕ РОСТ 45062-83 4

3 Поддон Д У Ш Е В О Й  Ч У Г У Н -

ИЫЙ ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧМ808
ГОСТ 40464-83, С СИФО- 4
НОМ и ВЫПУСКОМ ТОСТ23442-74? 4

ц МОСКОВСКИЙ ЗАВОД Напоаьный ПРИЕМНИК
НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРОДОВА-СТОЧНЫХ ВОД ДАЯ САНТЕХ-
Н И Я КАБИН ЗАВОДСКОГО ИЗГ0-

Т О В А Е Н И Я 4

4.288.9-2.2 20.3.0.0

C A H U T A P H O - Т Е Х Н И Ч Е С К А Я  
К А Б И Н А  СКБА2Н-П 

Канализация 
Спецификация оборудования
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5 ТРУБОПРОВОД ИЗ ПДАБТМАББО-
ВЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ
ГОБТ 22Б89 2-77 Ег6Чрм м  0400 4 0.60

6 То же 8-260 мм Ф 50 4 0.08
4 То ЖЕ 1=300 ММ Ф 50 1 0,09
8 То ЖЕ Е - 145 ММ Ф 50 4 0,04
9 То ЖЕ 1= 95 м м  050 1 4 0.03
40 ОТВОД ад̂ГОСТ 22689.9-47 ф50 2 0.06
44 ТО ЖЕ 450° 050 4 0.045
42 ТО ЖЕ 0400 4 0.220

43 ТО ЖЕ 90° 0 400 4 0,325
4Н Тройник 90° гост 22689.40-77

050*50 4 0.085
45 Трубопровод из бтадьных

водогазопроводных оцинко-
ВАННЫХ ТРУБ РОСТ 3262-45*

032*2.8 4.263.09
4Б ТРОЙНИК ГОБТ 8946-75*
47 032*25 4 0.43

ПРОБКА ГОСТ 8963 45* 032 4 0.47
48 СИФОН-ревизия ЧУГУННЫЙ

СФ450Д РОСТ 6924-75 050 4 3.30
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